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Oewerbeordnunginovelle.    Die  Wirkangen  der  letzten 

C.    XIX  878,  XX  91S. 
Giefsen.    Verfahren  uud  Gufsform  zum  Stehend-G. 
von  Gegenslladen,  insbeeondere  Walsen.  Von 
J.  Kudli«.    Mit  Abbilfl.    XV  P. 
QMsereirehetsea.  Ueber  die  Verlheilung  des  Gesainwt- 
koblenstoffs  im  G.  XXIII  1075. 

Der  Kampf  am  G.  in  Gblcftgo. 


Von  Gh.  L.  Miller.  Mit  Abbild. 


Hit  Abbild.  XVI 


Qlelkereiroheisen'Abettl. 

XX  889. 
fliebheile  IBr  NoebUrea. 

XXIII  losi.  r. 

Gislsptann«a«Ventil.  Vor  J.  Downs. 
781.  P. 

Glaslabrllten  zu  Miiri-^iiiunt  und  Roux.    XXI  Oöl. 
Oeld-  und  Sklavenküste.   Zoll  an  der  G.   XXIII  1092. 
Soldrelder,  wcslaustralische.   XXIV  II48. 
Srob schmiede-  und  WecliwnnrenerzeMMM  In 


üroisbritanniBn.    Der  Aurseahaodd  G.  im  I.  Halbjahr 

1894.  XV  «91. 
ttlrtelpanzor.    Als  HoriTonfalrainme  dienender  G.  tilr 

KriegsschitTe.     Von  (ioecke.    Hit  Abbild.  XXII 

1084.  P. 


Gttfselsen.    IjeUm  die  mechanische  PrOfung  des  G. 
und  die  Heratellung  der  Probeallbe  nach  Tbos. 

CMseisemet  StraUonpnastsr.   XXII  1039. 

H. 

'  Handelskammer  zu  Siegen.   XVI  733. 
Handelsverkehr  Paraguays  mit  Deutschland.   XVI  739. 
Harvsy.Panzerplatte.  Mifserfolg  der  BeerhlersuDg  einer 

H.  in  Amerika.    \V  li93. 
Harzburger   Eisenerzbergbau     Der   H.     Von  Oskar 

Simmersbach.   XXI  ä(>8. 
Haseeche  KlappMdte.  XXII  1009. 
HauptversammlunfiMieioe.  XIU  608,  XXU  1048,  XXIII 

1096,  XXIV  1164. 
NauptverMiMilMig  der  Nordweaüiefaen  Gmppe  de» 
Vereins  tlrutsoher  Eisen-  und  Slahlindustrieller 
Bericht  an  die  am  10.  Nov.  1894  abgehaltene  U. 
XXII  993.  Protokoll  Ober  die  H.  XXII  lOOT. 
Hauptversammlungsprotokoll  des  Vereins  deutscher  Eleen- 

bOttenleute  vom  15.  Joli  1894.  XV  66S. 
Heibwiadacbleber.     VerfMiren  zur  KOhlang  der  H. 

durch  Gebläsewind.    XVIII  836.  P. 
-  Knhiung  der  H.  durch  Gebläsewind.    XVIU  818. 
Helmlioltz.    Hermann  L.  F.  von  H.  f-   XVUI  841. 
Herstellung  von  Kernen.   Maschine  inr  H.   Von  K.  A. 

Willi;ii.,s    XVIII  8.36.  P. 
Herzegowina.   Berg-  und  Hüttenwesen  Bosniens  und 
der  H.  XXIII  1091. 

Herzschienen  •  WinkelstQck.    Vcrfntirfn  rar  HersteltunK 
des  Ii.  aus  EUsenbahnschienen.  VonN-Howell.  Mit 
Abbild.   XX  921.  P. 
Historisches  Elsen.    Ein  Stück  h.    XXI  988. 
Hoch-  und  Bergbau.    Neue  Anwendungen  von  Eisen 

und  Stahl  fOr  den  H.  XXIII  1087. 
HocIiOfen.   N>ue  Form  d.^r  H.  Mit  Abbild.   XlII  574. 
Hocho«en.6ieliL   Von  Tb.  F.  WUberbee.  Mit  Abbild. 

XXIV  1140.  P. 
Hechofenschlacken.    Ueber  das  Verhalleii  magnerin« 

reicher  H.    XXI  '»67 
HOrdcr  Schlackenprocefs.    Üer  H.   XXI  U37. 
HerlM.  Kohlengmben  von  H.  XXI  949. 


Japans  Metallproduction  und  Einfuhr.   Xlil  595. 
Indüilriene  SnmbehM.  Vgl.  Seite  XIIT  des  Inhaltsver- 

/eiclinisses. 

Instandsetzen  von  »cbadliaften  Fabrikschorastelnen.  Ueber 
I.  ohne  BelttebistOning  und  Umlegen  von  alten 
Fabrikscliornaleinen.     Von  Ingenieur  H.  Seif. 

XXI  908. 

Iniernaiionata  Austleliungen.    XV  t'>t)3,  XXIV  114s. 
Iniernalionale  Coafereaz  zur  Vereinbarung  >^inlit>itlicher 

I'rüfuii^''metho(l«'n  von  Bau*  uod  Conatractions- 

Materialien.    Xlll  602. 

lafemationtle  Lsllprobwi  IDr  Elsen  nnd  «taUil.  XIX  872. 

Internationaler  permanenter  Straftenbahnverein.  XIX  886. 
Iron  and  Steel  Institute.   XVI  733,  XVII  786. 
Hill«»  Elsanindttslrta  im  Mire  1898.  XXII  1088. 
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Kal»»rrotl.   Von  V.  DJiU  und  A.  Suakj.  Mt  AbbiU. 

XIX  892.  P. 

Ililk.  a«w1nming  von  pbotphomarrai  K.  in  Algerien. 

xxir  10'"' 

—  Verwendunif  von  gebrennlem  K.  als  Zuschlag  in 

Boeborea.  XXU  1011,  XXIII  1068. 
Kanal  von  Manchester.    XXIV  II47 
KAtiied«»ltbera«|.     LeiUoder  K.     Von  E.  Sloule. 

mim.  p. 

ItoMeL  üeber  die  auf  Zerstörung  wirkenden  inneren 
Spannungen  der  Locomoüv-  sowie  Schiffskefsei 
und  Mittel  zur  Beaeitigung  derseliien.    XXI  983. 

K«M«latein.    Be8titi|aDK  von  K.  dordi  PetmUani. 

XVI  737. 

Ketten.  Neues  WaUveifatiren  zur  Herstellung  unge- 
aebwelfUer  K.   Von  Dlraelor  Klette.  XV  660. 

—  Schliepersche  K.   XV  «74. 

—  Triumphk.  XV  67«. 

XlMabbrMe.   Einbinden  von  K.   Von  Dniabarier 

Kupferhfltie.   XXIV  1139  P. 
Kipp-Oereeto«.  Von  F.  X.  Daulzenberg.  Mit  AbbUd. 

XX  «91.  P. 

KlappbrOck«  nach  System  Josef  Haae.    XXII  1009. 
Kieinbahne«.    Uebar  die  Spurweite  der  K.    Von  J. 
Gastner.  XIV  699. 

—  Neben-  und  K.    XXIV  1146. 

Klelnffebalt  de»  Eisens.  Ufber  den  K.  an  verschiedenen 

KArpern.    Von  A.  Ledebur.   XVill  810. 
KIwwwforHcMiMH  Ar  «sernen  Obnrbna.  XVI  719. 
Kn^PPSchafts-BerufsgenessenschaH.  XVIII  f;?0 
Kohle.  Nutzbarmachung  der  cbemiscben  Energie  der 

K.  all  Btaktridttt.  XXt  978. 
Itohlea.   Die  Ausdehnun,'   I  ^  Robelofltarili  anf  K. 

und  Koks.  XXIV  im. 
KattansebttaMMblM.  Von  F.  Huid.  XX  92S.  P. 
Ihbiwilni  ta  Bsen.    Eine  neue  Methode  »ir  Be- 

slimmunp  von  K     XXII  1029. 
Kohleastoff  im  fiiefsereiroheisen.    Vertbeiluog  des  K. 

XXIIt  1076. 

Kohleastoff  im  Stahl.    Di»  Untersuchungen  von  i.  O. 

Arnold  und  A.  A.  t<ead  über  die  Formen  des  K. 

Von  Dr.  Friedrieh  C  G.  Hfliler;  XIX  840. 
KohlenttofT  In  Stahl  und  Elsen.   Ueber  die  Bestimmung 

von  K.  Von  G.  Lunge  und  A.  Lwoff.  XIV  624. 
KsklMMlflL   Neuere  ÜnleMoebnog  Aber  Bestimmung 

von  K.  im  Eisen.    XVI  722,  XXIV  1128. 

—  Leilmetbode  cur  BesUoiniang  von  K.  in  Eieeotorten 

0.  s.  w.  Xin  587. 
Kehlsastelfbestlmmung.    Bericht   Ober   die  bishen'i^'en 
Arbeiten  der  vüin  Verein  deutscher  risenhOlteii- 
leute   eingeseli'U'U  Cummission  lux  Einfflhrung 
einheilliclier  Untersuchungsmethoden.    XIII  581. 

—  Zwei  neue  Colorinieter  zur  K.   XXIII  1073 
KekleaatoHbeatlsuBungea  nach  der  Chroinschwereisaure- 

Mothode.  Von  Dr.  Gorlole.  XllI  5BS,  584. 
Kebtenttoff-Besllsimungswaise.  Bericht  des  Hrn.Gonlner 
aber  eine  der  Normalmelhode  fthnliche.  aber 
etwas  Tflreinlbolite  K.  fOr  Betriebniroelco.  Zill  580. 


I  Koksofen.  Von  M.  V.  Smith.  MitAhhiid    XVI 781.  P. 

r-  Uegeader  K.    Von  F.  J.  Oollin.    Mit  Abbild. 
'        XXI  980.  P. 
KoksMen.   Neuere  Olto  HolTmann-K.   XXIV  1126. 
Koltaofansyslon»  Ueber  ein  nones  K.  and  dessen  Eni- 

»teliung.    Von  F.  Brunck.   XV  677. 
Kekspreise  und  Roheisen-Üestebungskoslen.  XVI 784. 
Rrsisslgo-  VonJ.F.UQdabL  XXIV 1141.  Mit  Abbild.  P. 
KrYStallers«bslsi|SS»    Neue  K.  auf  dom  Gdilete  des 

Eisenhattenwesens.   XVII  786. 
KOlilung    der    Heifswindschlsber    durch  Qebllsewind. 
XVIII  818. 

Kühlung  der  Heifswindschieber.   Verlkhren  lorK.  dnreb 

Gebläsewind.    XVIli  836.  P. 
Ksphrisilni.  DanuMmetall»  ein«  neue  K.  XV  609. 

L. 

U  Nar«.  Kohlengroben  «on  U  XXI  050. 

Lehrplan.  Der  h.  für  die  Etseiihrillenkunde.  XX  928. 
Leitmethede  zur  BesUmniaog  von  Kohlenstoff  in  Eisen- 

sorten  u.  s.  w.  XIII  SBft, 
Levensau.    Bogenbrflcke  b«i  L.  aber  dan  Nordostsss- 

kanal.  XXI  940. 
UdilbildBr  van  EtswiMblHIeR.   Neuer  Apparat  zur  Auf- 
nabno  der  L.  XIX  857. 
I  Lieferung   von   Elssnconstruetlonen.     Bo$;ondt^re  I>- 
;         dingungen  fflr  die  L.  zu  Brücken  und  Hochbauten 
1       der  KOnig^StebsiBebenStaatsrisonbabneo.  XXIII 

,  Lieterung  von  Wasserteitungsrdbren  nach  Tokio.  XXIV 
I  1147. 

Lochen  und  Auftreiben  von  MetallstOcken.  Vorfahren 
und  Vorrichtung  zum  L.  Von  Dr.  Waiz.  Mit 
Abbild.  XXII  1038.  P. 

LoBOSMiIVtabrIk  Krarib  A  Co.  XVI  740. 

BC 

MagnesfaraMis  Hochoienschlaeliaa,    Heber  das  V«r- 

<:;-lt^n  III.    XXI  Dr,7, 
Magneteisenstein-Einfuhr.    Ueber  M.  von  Geilivara  und 

Qringeaberg  nacb  Denladiland.  XVII  778. 
Magnetische    Aufbereitung    von    SpaIhslSSMisIll.  Mit 

Abbild,  und  Tatet.   XIV  618. 
Manakeslsr  Kaaal.  XXIV  1147. 
Mangan.    Verfahren  und  Vorrichtuni;   zur  elektro- 
lytischen Darstellung  von  M.  Von  Dr.  L.  Voltmer. 

Mit  Abbild.  XIII  599.  P. 
Mangan-Elsenlegl  ungen.   Verfahren  zur  Er7.eii;;iing  von 

kohlenetoOannen   M.      Von  Greene  S:  Wahl. 

XIV  644.  P. 
Manganstahl.   Von  K.  A.  Hadlleld.    XX  .•21  P. 
Marchienne.   Kohlengruben  von  H.    XXI  949. 
Mariemont  und  Bascoup.  Kohlenbergwerke  von  M.  X.\912, 

XXIII  1096. 
Mariemnn^    F."risUTt;Ia«fabrik  M.    XXI  9.^1. 
Marktberichte.    VierteiJahncM.   XIV  648,  X.K  i>29. 
HirilnlbMMliSR.  Di«  Henldianff  von  M.  in  Srbweden. 

E  G  Odelsljer.ia.    XVI  m. 
Martingfaa.    Studie  über  ti»s-  und  Luftiufdh rangen 

bei  H.  Von  W.  Scbmidhammer.  XVII  751. 
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■■riMMM.  Qu-  and  LnfttdUfaranc«  bei  M.  XX  917. 
Maschine  zur  Herstellung  von  K«nMa.    Von  F.  A. 

Williams.   XVUI  836.  P. 
HatHihw«  hl  CMiw.   Zuoabm«  des  Baiarb  a&  H. 

XX II  m:>'"' 

Mstchinen  in  Odessa.  Landwirlhscbaflliche  M.  XXHI 
108». 

■aMklaanautfuhr.    Zanahm«  dar  M.  dar  Schweis. 

XXIII  1090. 

Haraaaalyse.  Apparat  (Or  die  H.»  XXin  1075. 
■auaacrtiktl.  Verfahren  zur  Herateliung  von  M.  mit 

eiserneia  Kern  durch  Geotrifugalgufo,  von  A. 

Alaundra.  XXIV  1140.  HU  Abbild.  P. 
■ÜHMka^a  dar  Metalle.    Die  M.  auf  dem  Ingenieur- 

(ODgreN  zu  Chicago  1893.    Voa  A.  lUrtMis. 

XVU  758. 

MRUiallHngaii  aM  daai  ElaaaMHimilai>oratorluin.  XVI  722, 
XIX  872,  XXH  1028,  XXIM  1073,  XXIV  1127. 

Medeilpader.   Von  H.  Schmidt   XXIII  1080.  P. 

■aMaiw  xnm  OMtiUiareii  von  Zink.  Von  Carl 
FtaneiML  Mit  Abbild.  XVII  7M.  P. 


Nlgal.  Nene  EiseabahnschieoeDDagel.  XXII  1038. 
NfeMMebas  Caa  ia  mtAarf.  XXIV  1148. 
Neben-  und  Kleinbahnen.   XXIV  1146. 
Neuere  Otto-HelhMan-KahtMan.  XXIV  1186. 
Nicket.  XXU  1039. 

Nickel  und  Kobalt  Zur  Trennung  von  N.  von  Biaen. 

Niederhalten  des  Werkstückes.  Vunit-htuug  an  Schteren, 
Lochmaschinen  und  Pressen  zum  N.  Kalker 
Werkzeü^ninpcliinenfabrik.  Mit  Abbild.  XX  922.  P. 

Niederrheiaieche  Gesellschaft  für  Natur-  and  Ueikunde 
m  Bonn.  XVU  786. 

Mardamerikanische  EtiaaladMlrla.  Dia  Gotwidtl»n{r  dar 
n.   XXI  970. 

NordwaiWeha  Qnippa  des  Varaiaa  daulaehar  Bsm»  «nd 

Slahllndustrieller.  ßerlclit  an  die  am  10.  November 
1894  altgeballeue  Hauplrersaaintionf  der  N. 
XXn  99S. 

—  Protokoll  Ober  die  HauptvaiaaiDnilung  der  N.  XXII 

1007. 

-  XIV  652.  XIX  888,  XXIII  1096. 
Nanniaa.  Eiaanbabobwitan  in  N.  XIV  651. 


O. 

Oberbau.   Klemmvorrichtung  fOr  eisernen  O,   XVI  719. 
Odessa.  LaadwirtbschaAliche  Maschinen  in  0.  XXUl 
1069. 

<Haa  zum  Erhitzen  nicht  stQckiger  Stoffe  in  unmittel- 
barem Betrieb.  Von  C  Baron  Popp.  Mit  Abbild. 
XXt  080.  P. 

üftm  zum  Wärmen,  vorzugsweise  von  Plufseisenblöcken. 

Vun  R  M.  Daelen.   Mit  Abbild.   Xlll  599,  P. 
Ofenanlage  zur  Darstellung  von  Garkupfer  aus  Schwefel- 

kopfererzen    in    ununterbrochenem  Qi^f^ga. 

Von  A.  O.  Vicufta.  XXH  1034.  P. 


OfenkSple  für  Warmespeieber.   Von  R.  tNttricb.  MH 

A'.'PÜ     Xlll  600.  P. 

OHe  H«Nmaiva  Ktkf0tea.  Neuere  0.   XXIV  1126. 


Panzer  für  KriegssehWa.  Abs  Hurizontalramme  dienen- 
der  GOrtel  P.   VoB  Qoeclca.   Mit  Abbild.  XXII 

IV 

Panzerlorts  und  Paazerfrenten.  Von  J.  (Kästner.  XX  891. 
Panzar^tla.  MlberlblgderBcarbiefauDgciaarllarvaf-P. 

XV  693. 

Panzerplatten.  Verfahren  zur  Herstellung  Ton  P.  mit 
Pllebcn  vatsdiiedencr  Hirte.  Von  H.  Lake.  Mit 
Abbild.   XXII  1034.  P. 

—  Gementatioo  von  P.    Von  H.  Schneider.  Mit 

Abbild.  XXIII  1081.  P. 
Paraguay.    Der  Handelavarlieibr  P.-mil  Deatadümnd 
XVI  739. 

PManlanaialdiiafen.    Xllf  597.  XIV  643.  XV  687« 

XVI  730,  XVll  784,  XVIII  835,  XIX  '^Sl.  XX  921, 

XXI  978,  XXll  1032.  XXtU  1078,  XXIV  1139. 

Patente.    XUI  598.   XIV  643,   XV  688.   XVI  730. 

XVn  784,  XVIII  886,  XIX  882.  XX  921,  XXI 979, 

XXIT  10:^2.  XXIII  1089.  XXIV  1189.   Vergl.  Seite 

XI  des  InhaltaTeraeichnisses. 
Patentgeealz  fBr  Mnemark.   XV  689. 
Pftaroleum.    Anwendung  von  P.  mr  Beseit^ninf  ma 

Kesselstein.   XVI  737. 
1  Phosphatreleke  ScMacken.  VerfabreD  cur  Darstellung 

p.   beim  Thomasproccrj  durch   Zuschlag  kalk- 
;        reicher  natOrllcht-r  oiler  kOnatlicher  Pboephnte. 

Von  E.  üielz.   XXI  i»;9.  P. 
Pftaapbar.  Eine  nana  Meth  ode  nr  eiaclan  Beatimmung 

des  P.  in  Eisen  und  Stahl.    XXll  1028. 
Pheepber  in  Hediefe«.  XVIII  834,  XtX  873. 
Miaapbargehatt  im  Stahl.     Von  Dodley  Pease. 
<        \\r:  11  ".'7. 

I  Pbospharsaurer  Kalk.   Gewinnung  von  p  in  Algerien. 

XXII  1068. 
Prelml^aa.   XXI  985. 

Presse  zum  Lochen  massiver  M«>tal]blArke.   Von  P. 

Hesse.   Mit  Abbild.   XXIV  1139.  P. 
PraraluRlacaaialira.  XIX  88«. 
Preufslsches  WasiairaeM.    Zum  Entwurf  «Inea  p. 

XVII  779. 

Pradadlan  dar  daotaehe«  Etaan«  and  StahliadHaiiia  aül 

Einschlufs  Luxemburgs  in  den  Jahren  1891  bia  1898 

hn^w.  1S^4  \n<  l-^'X',.    XXIV  1135. 

Protokoll  über  die  VeiliMndiuiigen  der  am  10.  November 
1894  zu  DQseeldorf  abgeiiallenen  Haupt  versarom- 
lunp  d^r  Norrlw-pv-lüchcri  (Irupp-^  des  Vereins 
deutscher  Ki»en-  undSlahlinihistncllcr.  XXII 1007. 

—  Stenofffliphlachea  P.  der  Hanplvenammlung  das 

Vereins  drutsv^her  Baaohfltlaoleiita.  vom  15.  Juli 
1894.    XV  653. 

Prüfung  des  6afsolseM.  Ueber  die  mechanische  I'.  und 
die  Herstellung  der  ProbaMibe  nach  Thoa.  D. 
West   XX  909. 


IX 


Puddelof«MRla9«-    Areh-P.    Ton  E.  L.  Ford.  Hit 

Abbild.    XX  923.  P. 
—  2uin  Verarbeiten  Ton  dem  Hochofen  entnommenem 
fldssigem  KoheUeo.  Von  E.  Bonchill.  Mit  Abbild. 
XXIT  1140.  P. 

ll«AMlfcHit>m<MNn«lMr*iiwtaft.  Bein«  n«ii«  R.  Von 

■•|MMr«Uv-$chacMoien.   Verfahren  und  H.  zur 
«Innonf  von  Mall«»  (bnonden  Bmcd)  «n« 
mittelbar  au  den  Erm.  Von  W.  F.  Berner. 

XIX  882.  P. 

Reitucli.  Dr.  R.  Ein- and  Ausfubr-SUUsük.  XV1II843. 
Retortenofen   zum    Reduciren   von  ElienenL  Von 

G.  Gnnthcr    XVIII  836.  P. 
Relorm  oder  RevoUitioDl   XXlll  10-49. 


schaff.    XVI  72:?. 
Kvk.   Mascbineneinfubr  oacb  R.   XXlll  1092. 
Retmbeii.  Zur  Ealaebwefolang  dea  R.  XXlll  10»2. 
Rcltel^cn  in  Caaada.   XIII  604. 
RoheisenmaMahi.   Vorrichtung  lum  Brechen  von  R. 

XIX  847. 

Roheisen.    Verfahren  zur  Erzeugung  von  R.  imJ  zuin 

Frischen  de^selbea.   Von  A.  Sallmann  &  A.  Ho- 

maLsch.   XIII  000.  P. 
Rohre.    Vorrichtung  zum  Greifen  der  R.  beim  Ziehen. 

V  I.  C  0.  Lar-son.    Mit  Abbild.    XX  922.  P. 
Rtthren.    FAbricatioo  spiralg^schweifster  R.  Von  Geb. 

Bntmtli  Ehrhardt  XV  635. 

—  Slampfmaschine  zur  Hersl-'nuntf  von  R.  und  Kernen. 

Von  J.  Shepberd.   Mit  Abbild.   XXlll  1080.  P. 

—  Verfahren  iw  üentdlnng  von  R.  doreb  Aus- 

walzen auf  «laam  Dom.  Von  E.  Martin.  XXI 
m  P. 

RRbrMMrbiMHiigia.  Die  «lastiseben  R.  Von  H.  Hae* 

dicke.    Mit  Abbild.   XllI  561 
Robateftarif.   Ansdebnoog  dea  R.  auf  Kohlen  nnd 

Koks.  XX!V  11». 
Rost  Von  Eck!     P  Göxe.  Mit  Abbild.  XVI  731.  F. 
Risten  schwefelhaltiger  Erz«.  Verfahren  und  Ofen  zum 
R.  Von  L.  liemelmans.  Mit  Abbild.  XIX  882.  P. 
RatatlMilkarfer.  Verfahren  zum  Formen  von  R.  Von 

N.  Mcnnickheiro.   Mit  Abbild.   XIV  644.  P. 
ROMX.  Tafel-Glaalabfik  in  R.  XXI  951. 

indostrien«  R.  Vei«!.  Seit«  XIII  d«a  In- 


Iiiiltsverzoichnissfs. 
Rufslaad.  Aroerikanische  Maschinen  in  H.   XX  928. 
Rafklandt  BeenMuslrie.  XVI 718,  XXI 94S,  XXtl  1019. 
Rufiland.    Utber  die  Lage  der  taseninduslrte  in  K. 

xxm  1091. 


Saigerung  in  Eisen-  und  StablgAssen.   Von  A',  Martens. 

Mit  Tafel.    XViil  797. 
Swi«orai  «r  Meteiliiilk.  von  Gebr.  Kablnann.  XXIII 

1079.  P. 

SebacMWea.  Geatell  (Qr  S.  Von  Colorado  Iruii  VVoi  ka. 
Hit  Abbild.  XXII  UNiS.  P. 


Scbeiblarsebes  Vorlalirni  im  Thomaaproeelb.   Von  B» 

Schrödler.    XXIV  1097. 
SehHIbaii.  Die  jangsteo  Bestrebangeo  und  Erfolge  des 

deutschen  S.  XVni  838. 
Schlacke.  Zur  BesUmmnng  der  S.  in  gepndddtoo 

Eisen.   XIX  872. 
—  Verfahren  zur  Darstellung  phosphatr«icber  S.  beim 

Thomasprorefs  durch  Zuschlag  kalkreicher  natOr- 

licher  oder  küiia  tlicher  Phoepbate.  Von  £.  Dick. 

XXI  979.    P.  • 
felriaeitsnbeiimt.  Oampfkesael  mit  S.  Von  i.  Howeli  ± 

Aschcrofl.  Mit  Abbild.  XIII  598,  XIV  64.>.  P. 
Schlaekenleoh  für  Scbacbtöfeo.  Von  £.  P.  Matbewsoo. 

Mit  Abbild.  XVI  781.  P. 
Schladtenprccors    U<>r  Hörder  S.  XXI  937. 
Schiiepersche  Ketten.   XV  674. 
SeiiaiaIntaR  mit  iingrormigem  Rost  Von  Oliver  Aio- 

minium  Comp,    Mit  AbbilJ.    XVI  730.  P. 
Sclimalzeleo*  Aslage.  Eine  neue  Reducüons-  und  S. 

Von  6.  Gflntber.  XIV  614. 
•cbnelz  -  Reductionsofen.  Elektrischer  S.    Von  Urba- 

t..t4y  Ä  F(  tloer.   Mit  Abbild.   XXU  1034.  P. 
Schmeizverlahren.    Das  Benardossche  elektrische  S. 

Von  F.  C.  Hehrtens.   XVIi  7G9 
Schmieden  mit(<>1s  hydraulischen  Drucks.  Von  R.  H. 

Tweddell.   XX  900. 
Sdiaiiedepressea.  Zwei  neu«  S.  XXRI  1071. 

Schornsteine.  fVher  Inslandselzen  vnn  schafihaflpn 
Fabrikschornsteinen  ohne  Betriebsstörung,  und 
Umlegen  von  allen  Fabriltscbomsteinen.  Von 
Ingenieur  H     1'    X.Kl  958. 

Seiiotllanda  Roheisenhandel.  XXIV  1144. 

ScbrliHiiasehhie.  Von  F.  Hord.  XIV  64fi.  P. 

Schutz  dos  BetriebagahsfaMlSM«.  Von  K.  F«.  Delzncr. 
XXIV  1132. 

Schutz  der  Waarenbezelchnungen.  Gesetz  zum  S. 
XUI  591. 

Srhuhrinnfi  ti-^-  Drahtwalzwerke.  M-t  Abbild.  XV  >;88.  P. 
Scbwanzbaoiraer.  He){elung8Vorrichluug  fOr  den  Schlag- 
pnnkt  von  S,    Von  Wcrineugmaschinenlbhrik 
Ludwifc'.luiren.    Mit  Abbild.   XX  922.  P. 
Schwedens  Montanindustrie  1893.   XXIV  1143. 

Frier  tat  Eiinnerong  an  i.  W.  S.  XXIH 


Schwefel  im  Elsen.  Zur  Bestimmung  von  S.  XXI  963. 
ScfiwefeIntelteL  Verfahren  zur  Entschwefelung  von  S. 

odtr  Rohnickel  besw.  Kobalt  Von  F.  Manbca. 

XXIII  1079.  P. 
Schweiz.    Zunahme   der  Maschinenansfidir  der  S. 

XXIII  1090. 
Sciessin.    Stab I werk»'  in  S.    XXI  951. 
Seilklemme  für  maschmelle  StreckenfArdcrung.  Von 

W.  Richter.  Mit  Abbild.  XID  598.  P. 
8elv>rM«dwig»n.  Unlenochnngao  Aber  S.  Mit  Abbild. 

XIII  608. 

RelbilMiltiiidNng  von  KeMeniagera.  Verfahren  aar  V«r- 

hütung  der  S.  Von  Behnke.  XXlll  lO^o  P. 
Sensen.  Einfuhr  von  S.  nach  Hufslaod.  XIX  887. 
Spalheisenstein.  Magnelisfiha  Anfbereitnng  von  S.  Mit 

Abbild,  nnd  Tafel.  XIV  618. 
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S|^r«ngpatr«M.  Verfmhrra  zar  Herbeirahrung  d«r  Bi*  I 
plosioo  von  Spren^loffen  durch  Einleiten  von  , 
Gasen  oder  PIQsBigkeit«o  in  die  S,  Von  Üc.  C  j 
Hoth.   XX  922.   P.  I 

lpfcil|Mdt«wmt  tmn».  Fabrientivn  s.  Vod  G«h. 
Baurat  Ii  Ft  rhardt.    XV  655. 

SfuniMt  der  Kielnb«hn«K.  Ueber  die  S.  Von  J.  Caatner. 

XIV  m.  \ 

8taatsal«enbahn«erwaltunB.   Unsoro       XVI  7?« 
StehMraM.   Verfahren  und  Vorrichtung  zum  stellen-  : 
weteen  Hirten  Ton  S.   Von  John  PIktl.  XXtll  | 

1079.  P. 

SteklgUtM.   yerCihren  sur  UerttellaDg  tod  S.  Von 

Fmn  A.  Hoppen.  XX  9itt.  P. 
suhlwerk  CeuHlet.   XXI  947. 

Stampfmaschine  zur  Herstellung  von  Rohren  and 
Kernen.    Von  J.  Shepherd.    Mit  Abbild.  XXUI 

mo.  p. 

tttmpfwerk.  Verstellbare«  S.  für  Formmaschioen.  Von 
Joi.  Krager.   Mit  Abbild.   XIV  t>44  P. 

«alMiMliM.  Xtn  601.  XI?  «46.  XV  690.  XVI  732. 
XVfl  785.  XVHf  ««37,  XIX  XX  »124.  XXI 961, 
XXII  1036.  XXIIl  1082.  XXIV  1135. 

SMMIk.  AmFinlnDdclSOBwIiidaBtrie-S.  XXIttim 
rii    f^i  nl/        Ein-  und  Ausfuhr  S.    XVIlf  m. 

Steinbrecher.  Von  F.  C  Austin.  Mit  Abbild  XX  923.  F. 

SlüMgrMliiNliH  PMoInll  dar  BaaptTefMBiDhnf  des  i 
Vereins  dentoelierEneiihllUMilMitev.  15  JnK  1094. 

XV  65S.  ! 
•taft>.  Bohr«  «dw  llM»W«irk.  EUktriacb  betricbeoes 

S.   Von  Siemen»      Halikc.  Mil  Abbild.  XiX 
882.  P. 

Stols-  und  Bohrmaschine.  Combinirte  S.  Von  E.  Schieb. 
XiX  858. 

Stralsanpflasler.    Gur^eisernes  S.    XXII  1039. 
Streltfragea  der  Gefenwart.   Ueber  einige  wirlbschaft- 
liehe  Enebeinvogen  and  S.  Von  H.  A.  Bueck. 

XIV  682. 

Studie  über  Gas-  und  LafUufäbruoirt'n  bei  Marlinoren. 

Von  W.  Sebmidhunmer.  XVII  i^l. 
tMMlM.  HendeUberieU  Über  S.  XXIV  1148. 

X. 

Tarif.  Ausnahim-Urir  rnr  Eisen  und  Stahl  xtun  Bau 

von  SocschifTeii.    XXIII  1078. 
Tarifbili.    Früsideul   CknulanJ    und    die   neue  T. 
XVin  848. 

Itaaiasproctrs.   Das  ScheiMerscIiß  Verfitbren  im  T. 

Von  E.  Scbrödter.   XXIV  1097. 
ThtriRfbeb««  TeehRlImm  n  JIneiMK  XXIV  1148. 

TWbehr -Vorrichtung  mit  im  Innern  rlpr  Bobntpindel 
angebrachtem  Becherwerk.  Von  J.  F.  Lautre. 
Hit  AbbHd.  XV  «88.  P. 

Tiegelofen  mit  Korbroat  Von  A.  Bobnjk.  Mit  Abbild. 

xm  600.  p. 

THanrelehe  Beanene.  ITntemcbaog  der  L  XXUI  107«. 
Trio-Walzwerk.   Von  Th.  Noniemi.  XX  «28.  P. 
TriMfflphketten.  XV  676. 

TMai.  lAodwirtliachaMiebe  Haeobineo  in  dar  T. 
XX  928. 


TJ. 

UebereialteeHlien  zwischen  den  Deutschen  Reich  und 
der  Sebweis,  betreflbnd  den  gegeneeili(en  Patent-, 

M'ii-'lfT-  und  Mnrl:f>n«.liul7.     XVIII  834. 

UalaJIversichariMftgatetz.  tiesetienttvurf,  ItelreOTend  die 
Ablndemn«  dea  U.  XXII  995.  Brw«ltarafl(  dea 

I  ngsrns  «r«iste  EistebDIteewertie.  XX  925. 
UngeeeimeNMe  Kettoe.  Neuee  WalzferiUireii  nx  Her» 

Stellung  u.    Von  Director  KlaU«.    XV  ««0. 
—  Schliepersche  Kelten.    XV  674. 
--  Triumplikell««.    XV  676. 
UfliaalaNr  WeMhewerb.  XXI  97«.  XXII  1080. 
Ualersuchungen  von  J.  0.  Arnold  und  A.  k.  Read     Die  U. 

Ober  die  Formen  diu  Kohleostofb  im  Stahl. 

Von  Dr.  Friadr.  C  6.  M AUer.  XIX  848. 
Ualereucbungeo  Iber  «elvarMadaaiaa.   XIH  «08.  HH 

Abbitd. 

V. 

VeAlil  lür  GiefsyfaaBen.  Von  J.  Oowns.  Mit  Abbild. 
XVI  781.  P. 

VaaHle  IDr  ZugumscliilbiH>  Ueber  V.  Von  H.  Braune. 

XXUI  1067. 

Verband  denlacMr  JiraMMife«>  and  Infeaiear'Verelne. 

XIX  H^h. 

Verebibaniiig  eialMttÜcher  PrUiaafMwthodce.  inlemalionale 
Confereni  sur  V.  von  Bau-  und  GonetmeUon»' 

Materialien.    XIII  602. 
Verein« -NachHcMea.   XUl  608.  XIV  652,  XV  696. 

XVI 74«,  XVII  792.  XVIII  844.  XIX  888.  XX  986. 

XXI  992.  XXU  1048.  XXIIl  1096  XXIV  1184. 
Verein  deufsrhp-  Eisenijlefserelen.    XIX  881. 
Verein  deuttoker  lagenieara.   XVIII  838.  XIX  886. 
Veraia  Wr  die  bargbaallelMa  Mareaaea  lai  OberbergaMb* 

bezirk  Dorlmend.   XIV  647. 
Verein  für  Eisenbahnkunde.    XV  692,  XXi  983. 
Varlabren  und  Vorricbluog.  platlenartige ,  ungleieli 

dicke  KOrper  n  wallen.  Von  (tomj  It  Co.  HH 

A':hiK!.    XIII  .'.99.  P 
Verkokttflg.   Wetlverkokung  zwischen  dem  OUu-Hoff- 

mann-Oren*  und  dem  Hflaaener-<Ken-Sjetani. 

XXIV  1105 

V«rkek«ngtpre«el«.  Von  G.  C.  HeweU.  Hit  Abbild. 
XVI  781.  P. 

Verordnung  zur  Ausfahrung  den  (iefirt7e>  zum  Schutze 

der  Waarenbezeicbnungen.    XV  687. 
Vertuchsanstalten.  Mitlheilungen  aus  den  KOoigl.  techn. 

V.  zu  Berlin.   XVIII  843. 
Vlerteljahrs-Mirktberichfe.    XIV  >'AS,  XX  02''. 
Vorriclitiing  zum  l)urchbrech*;n  der  oberen  Schiebt  de» 

Peuernngsmateriale.   Von  R.  WtedeabrOg.  XXII 

1034.  P 

Verschab.  Selbstth&tiger  V.  fQr  Arbeite-  (beeoodere 
Oestein-Bohr-)  MasehiDen  mil  eldi  drehendem 
W.  rk/eu^'.  Von  Siemena  db  Baisk»  Mit  Abbild. 
XIV  644.  P. 

Varbraiban  m  Taanala.  VerfUiren  inm  V.  Von  P. 
Kraue.  XVII  784.  P. 
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WUrwiteitMiHiwgtii.    Geieti  tum  Sdrats  d«r  W. 

Xlfl  591. 

WaarMicidiM.  Anmeldnng  der  nsueo  W.  XV  686. 

—  BMt1nifnai)t«n  flb«r  dte  Anmeldang  von  W. 

XVII  783. 

WlrmMpeicher.    C)f  nkopfo  für  W.    Voo  R.  DIelricb. 

Mit  Abbild.    XI 11  ODO.    P.  - 
Waffealabrik  HMslal.  XIX  866. 
Wal2«.    VoD    H.  E.  Barris,    Mit  Abbild.  ZXUI 

1081.  P. 

«MM«  plctleiMriifar,  tmglateh  dieker  KSrper.  Von 

Gouvy  A  Co.    Mit  Abbild.   XIII  r,99.  P 
Walivortabren  zur  Uersl«UuDg  usgeschweifster  Ketleo. 
Von  Direetor  Khtte.    Mtt  Abbild,  und  TafcL 

XV  RGO. 

Waliw»rk    mit   W&rmofen.      Mit   Abbild.  XXUl 
1081.  P. 

WMavrMlungtrObren.   Ueftninf  von  W.  nach  Tokio. 

XXIV  1147. 

Wataarrtckt.    Zum  Entwurf  eines  preufsiAcbea  W. 

XVII  779. 
WassorttralMo.   Unsere  W.   XXI  985. 
^  Leistungen  der  belgischen  W.   XIII  605. 
«■MorMfbabr  von  Birihi.  Der  W.  XVI  7S9. 
Wcliawistellung  zu  Antwerpen  im  lahre  1894-.     Von  A. 

V.  Ihering.   XXll  1022.  XXIll  10&8. 
WMitmMiMh«  MdfaidM-.  XXfV  1148. 
Wettt.ewert.    Unlauterer  W.    XXI  076,  XXlI  1030, 
Wettvarkakung  zwischen  dem  Otto-Uoffmann-Ofen-  und 

dem  HBMMierOfen-STstein.  XXIV  1105. 
Mfichtlga  Entscheidung«!!  und  Bettimmiingsn  auf  d»ra  6«< 

biata  daa  f  awatMiehan  Raebtaacbitiaa.   Xltl  600, 

XV  689. 
WIndariiHzar.   .KXII  1037. 

—  Von  Hc.  CJure  uiul  C  Aoutar.    Mit  Abbild. 
XiV  645.  P. 

WribidalUldM  EwckibiwuM  uml  Streitfragen  der 

(Icßonwart.  Ueher  einige  V.  Voo  OeDenUacimUlr 
H.  A.  Bueck.   XIV  6S2. 

Z. 

ZeknJIfcrig«  UekerileM  der  fieaannIpfvdiielleB  an  Eieen. 

XXIV  1138, 

2ink.    Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Gewinnung  von 

Z.  Von  E.  W.  Braelelabeff .  XIV  644.  P. 

—  Muffflofpn  7.niti  Df^tülirfn  von  Zink.     VoD  Carl 

Francisci.    Mit  Abbild.    XVII  784.  P. 
21nk.|toilillirtl^    Von  Leo  Lynen.  XXIll  1080.  P. 
Zinkitfsung  aus  Zinkerz.    Verfalircn  zur  f^ereituof  etner 

Z.    Von  P.  Copsvvell.   XXIll  1079.  P. 
ZiekleelMe  Rolmielerlal.  Vorbereftaog  x.  sor  Elektrolyse. 

Von  0.  Nahusen.    XXI  979.  H. 
Zell  an  der  Gold-  und  SklavenkOete.  XXIII  1092. 
Zolleelivlz  der  Ver.  Slaaten.  XIU  OOS. 
Zelliarif.   [)>  r  neue  Z.  der  Ver.  Stetten  von  Amerika. 

XVll  745. 

—  Der  neue  aroerikaniscbe  Z.   XVII  789. 


ZtdMnMi  friMber  Wetter.   Einricbtung  aar  Z.  in' die 
Grube  bei  Grnbenexploatonen.    Von  W.  Ptfje. 

XX  921.  P. 

Zuschrlflen  aa  die  Itedaelieik   XVIIl  884,  XIX  873» 

XX  917. 


Patent*Verzeichnifs. 


Deutsclie  Retehspateiite. 

76509.  (Z«is«U  tu  Nr.  04907.)  KaiibcrroeL  XIX  888. 

KlueeS.  Betflwk 

74  513.   L  Kech.  Gefri«rverfiihrein  tum  Abteufen  von 
Sebkchten.   XIU  599. 

76067.  F.HwC  Sebrtmmaeebine.  XIV  640. 
70003.   SiemeiB    Mibe.  Stlbstthfttifer  Vombnb  bei 
Bohrma.schinen.   XIV  644. 

75  30G.   F.  Froflihoit.   Diamantenbefestigung  in  Uuhr> 
krönen.    XIV  644. 

7r)."lB     J  F  Lautre.    T:«fhohrvorrichtung.    XV  68'^. 

76  155.    Peter  Kraus.    \  tjrfahrei!  zum  Vortreib<>n  unil 
Auannaaem  von  Tunnels.  XVll  784. 

76287.  Siemens  t  Nililw.  Bobrnwaebinenantrieb. 
XVU  784. 

70600.  Oleneee  A  Nileke.    Elektrieeb  betriebenee 

S  if      Bohr    und  Hammerwerk.    XIX  ??2 
76  831.   Wilhelm  Parje.    Ziifabrung  frischer  Wetter. 
XX  921. 

70919.  F.  Hurd.  KohlenschrSmmaschine.  XX  083. 
70978.  Or.Cilotk.  SprengecbOase.  XX  982. 

KlasB«  7.   Blech-  and  Drabteraeugnn;. 

70140.  P.  Schräder.  Ffltirungarinne  lOr  Dmbtwali- 

werke.    XIII  .m 
70500.  (Zusatz  zu  Nr.  74  774 )  Sebnttrinn«  fOr  Drabt- 
•  frV  '     \'V  688. 

76  \8i.   C.  Beri(enhoit.    Ueherziehen  von  Draht  mit 

Metali.  XVIII.  886. 
i  76  518    E.  Warltn.  Herstellung  von  Höhren.  XXf  979. 

77  146.  C.  Bremicker.  DrahUiehmaschioe.  XXI  979. 
77  477.  l.n«IL  Hirten  von  SleMdnbL  XXIttl079. 
77  685.   V.  Bergmann.    Aufwindetromniel  fOr  Ortbt- 

Züge.   XXIV  114U. 

Kla-sse  10.  Brennstoffe. 
70684.  F.  J.  Cellfai.  Liegender  Kokeofen.  XXI  980. 

KTnsse  IS.  Fi<<«>n(>rxenfriin?. 

74  4>54.   R.  M.  Daelen.  Wärmofen  tür  FlufseisenblOrke. 

Xill  599. 

75  320.   Greene  &  Wahl.    KohlensloObmte  Mangan- 

Eiaenlegirungen.   XiV  644. 
76048.  0.  WaflMir.  Retortenoren  tum  Rednciren  von 
Eiaenen.  XVIIl  836. 

76  049.   Dange  ft  Dfenenihal.  KQblung  der  Uaif>«wind' 

Schieber.   XVIII  880. 
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76  606.  M.  P.  WickttrOm.   ßehandtuDg  gMchmoJzener 

MeUlle.  XXII  1Ö34. 
7664A.  W.F.  B«Mir.  Dimte  EUiogewinDaag.  XIZ 

77  173.   H.  Lake.     Her^teilang   von  Panzerplatten. 

XXII  1€84. 

77665.  E.  Oleti.  Verfaliren  zur  riaiiti^lhintr  pJioüpliop- 
reiclier  Scblackeu  i>eim  i  tioinasprocer^- 
XXI  979. 

7768S.  (Zusatz  zu  Nr.  68265.)  Puddelofonulag«. 
XXIV  1140. 

»018.  IWMw9«r  K«pr«fltQlto.  BiobiiKkn  von  Kicf 
abbriliid«!.  XXtV  Ud». 

Klasse  SO.  Elscnbalinbetrieb. 

78  67a.   W.Richter.    Seilklemnie.    XIII  598. 

JUaiwe  24»  FeoeraogsanlafeB. 
78703.  NmrallAAtdiwafL  Dampfte«»«!  mit  Schlacken - 

lieizung.    XIII  MiS. 

73  751.   R.  Nybiad.   Keschiirkungsvorriebtimg  för  Ge 

neratoren.   XIII  398. 
74804.  R.  Dietrieft.   OfenkOpr«  fllr  Wlnn«sp«icb«r. 

XUI  rm. 

74939.   (Zusatz  zur  Nr.  73  703.)    Dampfkessel  mit 

Seblaekenliflinvg;  XIV  645. 
TS  032.  Otto  Niadl.    raucrany   mll  Dampfdaaen. 

XIV  643. 

76967.  R.  WiadaaMla.    Vorrichtung  nm  Durch- 

breclifii  iler  nli(>r»»n  Schicht  dei  Fcuerangs- 
inatcrials.   XXII  1034. 
77383.  8abr.  milaRaMa».  6en«ratorreQeraiig.  XXIII. 

1079. 

77  3S2.   Konemann,  Singer  k  Hatcli.  liaafeaeruogs- 

anlage.   XXII  1082. 
77  399.  A.  Daabar.    Flammofan  mit  Reeoperator- 

ifflen«    \XI  980. 

Kliis.-if,  31.  laeraerei. 

74  874.   A.  Bobrzyh.    Tiegelofcn  mit  KorbroaL  XIII 

tiOO. 

74987.  Stttmam  h  HorhOicJi.  EiaeaaRaagiing.  XIII 
600. 

7«048.  J.  Ksdliei  *  8.  Klaatwawaa.  StehendgielbeB 

von  Walzen.    XV  6SH. 
7&05&   J.  Krllger.  älainplwark  fQr  Formraaschmeo. 
XIV  644. 

75  408.  N.  MennickbelH.  .  Fomen  tron  Rotations- 

körpern. XIV  644. 
781S8.  F.A.WUIiaM.  Maaebine  cor  HanMIung  von 

Kernen.    XVIII  SS6. 

76  498.   F.  X.  Dautzenberg.  Kippgieiaofeo.   XX  921. 
76614.   F.  A.  Hoppen.   fteratelliing  tob  SlabIgOsMn 

XX  922. 

77  493.   Gebr.  Kuhlmann.    Sandfurm.    XXIll  1079. 
77G40.    Shepherd  A  Leigh.    Slampfmasriiinc  zur  Her- 

BtalluDg  Ton  Röhren  und  Kernen.  .\XIII  1080. 
77693  Srhmtrft  *  Kosch.  MoJoIIpmloi-.  XXItl  1080. 
77  76b.  A.  Alexandre.  Üentritutfalt^ulj.  XXIV  1140. 
77  796v  J.  J.  Ch.  8iaHh.  Forrowatorial  für  Matallgulk 

XXIII  1080. 


I  KlaRNe  40.  Untf^nwes«!!. 

Nr. 

74959.   Dr.  L.  VoHomt.    Elektrolytiicbe  Mangaodar' 

steltanf.  XIII  599. 
75  090.   E.  W.  Brackelsborg.  Zinkic^winnung.  XIV  644. 
75  223.   Oltvar   Alaailaiam    Campaay.  Schtoeliofen. 

XVI  730. 

75408.  W|aM&  Stahl.    Fällung  von  Bi.  Pb  und  Ag 

I  ni!«  kiiiifi»rii;Uti^'fii  l,a-it;rn.    XVI  730. 

7-7  hhCi.  A.  Höftich.  Anode  aus  basischen  ZiaksftUeu. 
XIV  645. 

75  848.  iZn'!a\i  zu  Nr.  "i?.  41^).    Dantelhing  von 

FluCsnickal.  XVI  731. 
78S82.  LPupp.  Ofen  sam  Erbitaen  nicht  stOeklger 
.SlofTe.    XXI  980. 
i  76  285.   C.  Fraaciaci.   Huffeloftin  zum  ZiakdeatiUtreo. 
1  XVIT  784. 

76  775.    L  Bf  idmans.   Hflstofen.   XIX  882. 

77  125.  R.  Urbanitxky  A  A.  Fallnar.  Elektrischer  Schmelz- 

ofen. XXII  1034. 

77 127.  0.  NaAnaan.  Vorbereitung  zinkiscben  Roh- 
materials zur  Elektrolyse.    XXI  979. 

77  423.   A.  Q.Vieuaa.  Ofenanlage  fQr  Kupfergewinnung. 

XXII  1034. 

77  427.  P.  Manbcs.    Entschwefelung  von  Sehwefei- 

nickel.    XXIII  1079. 
77  55C.  Leo  Lyaen.  ZiokdesttUirofen.  XXni  lOBO. 
77567.  P.  C.  Choate.    Datetellnng  von  ZtaklSanng. 

XXIII  1079. 

EImw  48.  dunAidto  ■•talliMarMtuc. 

74447.  E.  Staufs.    Lojiander   Katboden  -  üeberaog. 

Xlll  6UI). 

77  638.  J.  Qnaill*.  Firbra  von  Alomininm.  XXIJI 1080. 

Klasse  40.   Mechanische  Metallbearbeitnnf. 

78918.  Gouvy  A  Co.  Vet  fahren  und  Vorrichtung, 
plattenartigp,  ungleich  dicke  KOrperzu  walzen. 
Xlll  599. 

74  215.  S.Fox.  Pressen  von  AchsbOcbsen.  Xlll  599. 
75466.   Kalker  Werkzeugmaschineniabrik.  Vorrichtung 

tum  Miederbalten  des  WericatOekei  bei 
Pi.^?.v:-n  ctp.    XX  922 

75  65^.  E.  Werner.  Lölhen  von  Aluminium.  XV  688. 
76 109.  C.  6.  Urnen.  Oreifvorrieblaog  beim  Ziehen 

der  Hohre.    XX  922. 

76  228.  T.  SchttlU.  Dampfbammersteuerung.  XX  922. 
76422.  IteM.  Staeheldrabtmaaehine.  XXIII  1079. 

76  468.   Werkzeugmaschineniabrik  Ludwigshafen.  Hege- 

lungsvorricbUing  (Ar  äcbwanzbämmer.  XX 
982. 

78801.  f»  Heiii.  Presse  zum  Lochen  maenver 
Metallblflcke.   XXIV  1139. 

77  005.   N.  Hewell.    Verfahren  zur  Hersilellung  des 

Hermehienen  WinkeUtOckee  ana  Eiaanbabn- 

s;r(,i,;i!l.>n       XV  '121. 

77  141.    Or.  G.  Walz.     l..i»i-hen   und  Auftreiben  voti 

MetaliatOeken.  XXII  lOSS. 
77 171.  «.lÜMlnL  LOthen  von  Alomininm.  XXIU 1060. 
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Nr.  KlasM  es.  ScMffbaa. 

37  084.  Qofck«.  Uarlelpamer  fOr  Kriegsicbiire.  XXI] 

im. 

KlasMc  SO.  Thouwaareu. 
77  166.   Bauermeister  &  SObne.  ÜrikeUsienipel.  XXIV 
1140. 

Klasse  81.  Transportwesen. 
77  881.  J.  N.  C.  Mal«.    Vcrbatong  der  Seibatent' 
tabdaiif  TiMi  Kobleiilafl«fD.  XXUI  1080. 


industrielle  Rundschau. 


Nr. 

ftsaa 

10  923. 
1170». 
»227. 

la  76». 

18  847. 
1«857. 

ffr. 
508024. 

&00  547. 

Ü09  701. 

510062. 
510  448. 
SlO  &43. 
611000. 

511834. 
511 99& 
612053. 

512  e07. 

613  ii'J«  ^ 
613  100.  j 

516  505. 

617  ISO 

517  716. 

747. 
älH415. 
51641«. 

518  417. 
518418.; 
518572. 
518705. 


Britische  Patente. 

(1893.) 

T.  Twym«.    Verwendang  Ton  Ebrabriketta 

beim  Stal  l   I    i  I  n     Xllf  600. 
E.  Bertrand  k  0.  Thiel.  Dantellung  von  Fiolä« 
eiaen  tm  Firanneran.  XXlil  1080. 
Cochrana  5  Taytor.  BntecbwereJnnf  des  Eiaans. 

XX  y23. 

Bagley,  Reberia  ft  Tbe  Mow  Steel  and  Iren 
Comp.   Blockwannoren.   XXUI  1080. 
W.  Thoniliftson.    Eiobindan   tqu  ,  EiaeoeM. 

XXUI  1080. 

R.  A.  Hadfield.  IbBfBiiatabL  XX  92B, 
k.  Itaaa.  Tboaaaa-Bime.  XIII  500. 


Amerikanische  Patente. 

Kaiser  &  Scliwab.  Ulock-Wännofen.  XIV  645. 
Mc.  Clure  &  Amsler.  Windarbilnr.  XIV  646. 
B  Talbot.  BoJen  fiir  Blockfomor.  XIV  645. 
J.  F.  Undalil.  Ulock£aoge.  XIV  645. 
J.8awaa.  VenliJ  fllr  Gia&prannen.  XVI 781. 
M.V.  Smith.    Koksofen.    XVI  781. 

E.  B.  Coxe.   RosL   XVI  731. 
Matttwaaa.  Sehlaekenloeh  nir  Sehaehtafen. 
XVI  '-^1 

6.  C.  Hewett. 

F.  C, 


Verkokungsprocela.  XVI  731. 
Steinbreabar.  XX  908. 

Gaat*llfllr8ebaebl- 


The  Colorado  fron  Worka. 
Ofeo.  XXU  1032. 
Th.  ■•rrlaaa.  IVio  -  Walzwerk. 


XX  92.3. 


E.L.Ford.   Dreh-Pudd».luf«uanliit,'e.   XX  1)23. 

H.  Schneider.  Omenlation  von  Panzcrplallen, 
XXIII  1081. 

T.  M  Shearer.   Damprharamer.  XXIII  1081 
The  W.  Dewees  Company.    Walzwerk  mit 
Wlrmofan.  XXIU  1081. 
«.E.ltarria.  Wafaa.  XXIU  1081. 

e 

Cb.  L  MMar  1 1.  R.  Saaiii.  fflabbaUa  fllr 
BoebAfbD.  XXIU  1081,  XXIV  1140. 


I.F. 
Tb.  f. 


iMiaefige.  XXIV  1141. 
HoebofangkliL  XXIV 1140. 


Aci4rles  de  Longwy.   XXIV  1169. 

Aal-Oaa.  fBr  Elaenbi*Mtria  zu  Styraai.  XVU  ^92. 

Act.-Ges.  fUr  KohlondestiHation.    XV  695. 

Annener  Gulsstahlwerk.   XXII  1014. 

Aplerbecker  Nwia.  XXU  1042. 

„Arehimedes",  Act. -Oes.  lUr  Stahl*  und  ElaaaiHdinb'la  h 

Beriia  and  Sraalaa.  XXIV  1151. 
AMIwa  da  CenslnieVoa  da  ta  Haaaa,  LOWek.  XXIV 1 168. 
Baditche  Mischinenfabrfk  und  Eitenglelserel.   XXI  968. 
Baroper  Walzwerk,  Aet-Gea,  XXiV  1151. 
Baume  et  Marpenl  Oelaet  al  FoadarlM  (SoeMM  Ananyma). 

XXIV  1162. 
Bergischer  Graben-  und  Haiten-Verein.   XVI  742. 
Berlin  -  Anhaltiache  Maschinenbau-Aci-  Ges.   XXIII  10»3. 
Barliaar  Act*8aa.  fllr  eiMBBl*b*ral  v>id  li«cltReiifBbrl> 

catloo.    XX!V  MM 
Berliaer  OalssUbliaWik  und  Eisefgielserei.   XVI  743. 
Barltaar  llaaahiaaBbaa*Aol.*8a«.,  ««mi.  L  SahwtiUlMpf . 

y  \'  \y  11 

Bitmarckhütte.    XX  932. 

Baekumar  Varaln.  XXI  988. 

Buderussche  Eisenwerke.   XV  695. 

CarlshDtU.   Eiaeowark  C  su  Alfeld.   XV  tii)5. 

Chanmflzar  WarbzaninaaeMnaalabrlk.  XX  9M. 

Crhnfflitscbauer  Maschinenfabrik.   XXI  9ä9. 

Darlingtaa  Steel  and  Iroa  Comp.   XIX  888. 

Oortteaer  Eitenglelserel  and  Maschinenfabrik.  XXI  989. 

Oorslener  Eisengiefserei  u.  Maschinenfab.  A.>6.  XXIV  1152. 

Düsseldorfer  Elsen-  und  Oraht-Induslric.    XXiV  !Ur2, 

Düsseldorfer  Eisenbatin- Bedarf,  vorm.  Carl  Weyer  &  Co. 

XXIV  1158. 
Eisenhatlenwerk  Thale,  Act.  Ges.   XXIV  1153. 
Eisenindustrie  zu  Menden  und  Schwerte.   XXI  989. 
ElMRlndualrla  zu  Slyrma.  XVII  792. 

Eisenwprk  CarlsMitte  iii  Älfold,    XV  695. 
Eisenwerk  Rothe  Erde  in  Dortmund.  XXIV  115p. 
EacbwaHar  Bargwarbavaralii.  XX  984. 

Forges  de  la  Providence.    XXIV  1162. 

Forges,  Fonderies  et  Uailaa4ra  du  Marale,  Montignyaur' 

Sambr«.  XXIV  ll«2. 
Forges  et  lamlnoira  da  St-Flaora,  MORfaBH>aHr>Suibra. 

XXIV  lir,2. 
Friedrich  Wilheims-HUtte.  1044. 
Georgs  Marien-Bargwarka-aadimtlaa-Varalii.  XXUI  1098. 
GOrlitzer  Maschinenbau  Anslall  u. Eisengiefserei.  XVIII 844. 
Qritzner.    Maschiiienfabrik  G.,  Act.  Ges.   XUI  606. 
tefaataMawrk  Wlttaa.  XXI  900. 
Hagener  Gülsstahlwerke.    XXI  OflO. 
Harzer  Werke  zu  RObeland  und  Sorge.   XXI  991. 
Hfrdar  Bargwarka.  wid  HitlM'Varabk  XXIII  1004. 
Kattowitzer  Act.-Qaa.  18r  Bar|bM  rnd  EfaanhOlladMlrfah. 

XXI  992. 

KShiaeka  Maaekhia«bau<AeL*8aa.  XW  806. 
KVIn-MOsener  Bergwerks-AcL-Ges.   XXII  1044. 
Kablansyndicat   Kbein.  we3ir.  K.  XIV  650.  XVI  742, 
XX  936,  XXU  1046. 
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K«M«nb0n|werk  Dombroim.   XXIV  1168. 
K0hwyiidlMt.  W«rtf.  K.  XIV  »1,  XVU  792,  XX  m, 
XXII  1047. 

LuohhMHHcr.  vmliilgli  nm.  pit.  EhnMaMw  Wvk: 

XIX  887. 
L«  Nickel.   XiX  888. 

LMriifiir  EtomwMte  An  a. «.      XXIV  1164. 
■irienhOtie  b«|  KtlnnH.  Bbanhflttramrk  M..  Aet-Oci. 

Xlll  606. 

■aMMRMMctk  OribMr,  AgI.-Qw.  XIH  60S. 

Maschinenfabrik  vorn.  C.  L.  Struk«.  XtV  6SI. 
Mftrkische  MMchinenbau  -  Anstalt,  voim  tümt  k  C«.,  ii 
Wetter  a.d.RHhr.  XXIV  1154. 

F.  L  &  E.  Jacobi).  Meifscn    XXIV  1!55 
MltkieiibaMnetalt,  Masehtnentabrik  und  EUengiefterel,  vor- 

mBb  Gebr.  Sedc,  Datnuta^t  XXIV  1155. 
MUnohefler  Maschlnenbaugesellschatt.   XXII  1045. 
Oeeterrelchltcb-Alpine  Montangesellichaft.   XVI  743. 
Prater  EUealnduttrie-eeMll«ct»H.  XXIV  1153. 

RMakaM  MaMIwaaNa.    HaaeUnaaMrik  la  ObMMarf. 

XXIV  11- V 
Rketaiecha  SUblwerk«.  XX  9S4. 
Rkalalacli'waalf.  KaMaMyMIort.  XIV  650,  XVI  748, 

XX  936.  XXII  1046,  XXIV  1158. 
Ranbaeber  Mttemirerke.  XXIV  1156. 
•Ktolaelia  OifnMIftikrik  ia  MMn  iai  Oretden.  XXIV 

1157. 

Slcheftche  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz.    XXIN  llö7. 
Sehalker  Graben-  und  Hütten-Verein.   XXil  1043. 
«acMli  Aaaanaa  «a  MardaaHa  a(  CaaUlat  (Belflen). 
tooKt«  AnaayBM  daa  AaMrlaa  d'AnflaMr  (Bal«tea).  XXIV 
1108. 

•aaMM  Aaanyna  4ai  Naute^^aaniaaux    Aeiiries  d'Athus 
(Luxemburg).   XXIV  1168. 

Seciiiö  Anonym*  John  Cocksrill,  Serainfj.     XXIV  ll'i'J. 
8oci<t6  des  Hauts  Fourneaux  de  Monceau  •  sur  •  Saoibre. 
XXIV  1168. 

Soci«t«  fraifalaa  «aaMMfnphaa  aaaa.aiariaa,  XXIV 

1163. 

8laiakafelaafeargwark  StHbfam.  XXIV  1168. 
80rilier  Mascliinaatalrlk  Tonnala  H.  Hammaraebmtdt 

XIU  607. 

ThatiarWMai  ■ateklaeafabrik,  Act. -Ges.  in  Chemnitz. 

XXIV  1157. 

Unian  xa  Haaua.  XXll  1017  ' 
lialaa,  AeL-Qaa.  fir  Bergbau,  Eisen-  und  Slabllnduttrte  zu 

Doffmund.   XXIV  1158. 
Vereinigte  KOnigs-  und  LaurahDtta.  XXII  104$. 
Volkan,  Act..6e«.   XXU  1043. 

Vulkan.  Steltiaer  Maadtinanbau-AeL-Gau.  XIU  607. 
Warsteiner  Orubo--  und  Hunrnwprke    XXIV  1160. 
WastUlUclM  Drahtindustrie,  Hamm  i.  W.   XXIV  1161. 
WaatflUlMfea  Stahiarariw.  XXIII 1095. 
WailBllscbes  KohiensyndicaL    XIV  661.  XVII  792, 

XX  836,  XXll  1047. 
Wttaaaar  Barfwarfca  and  NUflaa,  Brlakhlla  Mi  WUsen 

i.d.  Sieg.   XXIV  Ilivl 
Witieaer  6alaalahiwerk.  XXI  990. 


I  .  BOcherschau. 

Alethagoraa,  Gytnnasial-Unterricht.  XXII  1041. 

—*  Gymnaei«!  •  Bildang  ond  aUtlieh«  Erriahmv  ^ 

JuperKl.    XXU  1041. 
Ml^em.  Elektricltltsgeselltdiaft,  BeHin,  Elektrische  Kraft' 

Obertragung  uu*i  Kraavertheilung.    XXI  986. 
Baaltarar,  Die  StanpelgeaalM.  XVI  741. 
■alwens,  H.,  Das  rnikro-ikopisciie  GafOfa  dar  Matalla 

und  Les?iruii-en.    XXII  1039. 
v«a  dar  Borght,  Dr.,  Das  Verkebnswcsen.   XXll  1041. 
Btaekbaus,  F.  A..    Brochhaua*  GooveraallonalaxikoD. 

.W  crti,  XXI  987. 
OUrre,  Or.Emst  Friedrlcli,  Die  Metalle  und  ilireLegiruogeu 

in  Diaoala  dar  H««r»  und  dar  KricfifloUea. 

XXIV  1140. 

Festschrift  zur  XXXV.  Uauptversammlung  des  Vereius 

daalaelier  Infeiiieara.  XVIU  S4S. 
Geusen,  L.,  und  Miliczek,  J.,  , Profile*,  Sammlang  von 

Tabellen  tom  Gebraacbe  bei  der  Querschnitls- 

baroebnong  eiserner  Trageonstruclionen.  XX  92S, 

XXII  1040. 

Gronert,  C,  Cescli  zumScbutaderWaarenbeseicfanuDgea. 

XVIIi  844. 
Harkaar,  Dr.  IL,  Dia  Arbaitarlrafa.  XVI  741. 

Jagenberg    Ferd.,  Papi.-i  nmcher-Potpourri.     XVI  741. 

Hase,  H.  F..        Heizungsanlagen.    XXI  »86. 

Dr.  Narfeurger,   Die  Concursordnung  des  Oeulscben 

Kalender.    XXII  1042,  XXIV  1151. 

Keil,  W.,  Neuuiann;«  Ürts-Lexikon  d«9  DeutävbfD  ileichs. 

XX  929. 

Kerpely- Becker!,  Hericht  Ql)er  iVv  Forlschrltta  der 
Eiaenbattentechnil;  im-Jalire  1HU0.91.  XXIV  1160. 

Kirabah,  GrdMana,  Hanplkatalog  der  Maaehinenfkbrik 
und  Eiüengiefi^erei  Aue  1.  Sachsen.   XXI  987. 

Landgraf,  Dr.,  Josef,  Heichsgeaetz  zum  ScfaaU  der 
WaarenbezeichnuDgeo.  XVlll  6H. 

Laagaa,  Eafaa,  Dankaehrift,  balreffaad  die  ADlaga  aioar 
eleklriarlicD  Horhbahn  ff cli webebahn ,  Sjatam 
Eugen  Langea)  für  Berlin.   XXI  986. 

UBaMMa,  R.,  Dia  FestigMlalehre.  XV  694. 

Ladabar,     Bandbuch  derEiaaDhatlaaknada.  XVI 740. 

Lueger,  Otto,  r.t'xiliuii  vier  gesammlen  T^rhriilc  und 
ihrer  Halfswissenschaflen.    XV  694,  XVIII  844, 

XXI  987. 

Neureiter,  F.,  Die  Vertheilun;;  der  »^lektriselieD  Encryia 

in  BffleuciitungsaDlagen.   XVU  791. 
Naba,  Card,  Sperialpreisliate  der  Hasebinenbau'AiMtalt 

von  Curd  Nube.   XVI  742. 

Paralcke,  A.,  Die  maschinellen  HalfsiniUel  der  ehe- 
BiiaehaB  Taebnik.  XXfV  1150. 

Programm  der  Königl.  technischen  Hotliscbuie  tu 
Aaclien,  der  Kdnigl.  sac)iä:schen  Bergalcademio 
zu  Freiberg  i.  Sachsen  und  der  K.  K.  Berfc'- 
akademie  in  Leoben  fiar  daa  Slodieqjabr  18M/95. 
XVI  741. 
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IMm^  rm^f,  rMtifktilstelMlIw  für  PladMtllM  and  | 

RnndaUbe.  XXfl  1040.  ' 
IMoliMiiMMHMnI,  UeiMiiiebtiiche  Zusammeastelluog 

der  iricfatigiteit  Angaben  der  deoliebea  Bieen* 

bahnsUtiälik.    XVI  741. 
Rieth,  or.,  R.  [iiTtoriuni  der  Teelmieidieii  jonmil* 

Literatur.   XXi  987. 
MiMrMtaff,  Ernet,  Gedichte.  XXIV  1150. 
tchWubg,  F.  H.,  Hand-  und  Lehrbuch  der  denlechen 

Handelsspracbe.   XXII  1042. 
Seligtebn,  Arneld  Dr^  Gesetz  zum  Sebubc  der  Waaren- 

beieidiiniiiiea.  ZZI  907. 
Stanklewiez,  P.,  Gesetz  zun  SdioU  der  WaumbeMieh- 

nongeD.  XX  929. 
U  Verriir.  UfMi^  U  lUUdhit|ie  «n  Franee.  XXII 1040. 
««dMi,  Dr.  N.,  Die  BiienprobirkaneL  ZVI  740. 


xy 

I  VeMtaHM,  Dr.  fir.,  Jahrboeh  für  den  Obwheqinnlf 

'        bezirk  Dorlmuml.    XXW  1150. 
Weinlii.  Zerreira-Tabellen.   XXII  1041. 
WM,  Dr.     Ltfh^  ond  LOlhkamt  XXI  W7. 

Tafel-Verzeichnils. 

TdU-Rr.    BMMr. 

VIII         He<!uction9-  und  Schmelzofenanlage  XIV 

IX  Magnet.  Aufbereitung  von  Spelhetseosleia  , 

X  Deegl   . 

XI  Neueä  Walzverfahreo  SOr  H«rsMlnilf  IU>* 

geechweiCiter  Ketlea   XV 

XII  Oeegl  

XIII  Mikroekopie  der  Metalle  XVII 
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Die  elastiseheii  BOhreiiTerbiiidaiigen. 


^iL-  Katastrophe  vom  16.  Februar  d.  J. 
^,  im  Bord  der  ,,Brandenburp"  lenkt 
die  Aufmerksamkeil  der  Faciilcute  auf 
daa  Gebiet  d«r  nachgiebigen  Robr- 
Icilnn^'pn.  Solche  kommen  bekanntlich  in  gröfseren 
Fabrikaidageo  und  so  auch  in  den  Eisenhatten 
niehl  nur  vielfach  vor,  sondern  haben  aaeh  ab 
and  211  zu  ähnlichen  Vorfällen  gcfülirt,  wenn  sie 
aach  bisher  nicht  von  so  aufiserordentlich  traurigen 
Folgen  begleitet  waren. 

Die  in  der  Neuzeit  wesentlich  erhöhten  Ar- 
beitsspannungen des  Dampfes  haben  dieser  Frage 
jetzt  eine  entsprechend  ernstere  Bedeutung  gegeben, 
und  wird  Manchem  daher  eine  Besprechung  der 
bestehenden  diesbezfigllchc  n  Fim  ii  hlungen  will- 
kommen sein.  Eine  solche  anzuregen,  ist  der 
Zweck  der  nacbrolgenden  Ausfährungen. 

Der  erste  Umstand,  welcher  bei  Verwendung 
lauger  Dampfleitungen  die  Aufmerksamkeit  des 
Gonstructeuri  erbciaeht,  iat  die  Ausdehnung 
und  Z  iisammenziehung,  welche  infolge  des 
Temperaturwechsels  unbedingt  auAreten  niufs. 

Der  Ausdefanungscoefficient  des  Eisens  ist 
0,00115  für  100  Grad.  Legt  man  eine  Dampf- 
spanoung  von  5  bis  ü  Alm.  Ueberdruck  zu  Grande, 
so  lunn  man  mK  einer  TemperaturdiOSerenx  von 
rund  15ü  Grad  rechnen,  was  für  eine  10  m  lange 
Kohrleitung  17  mm  ergiebt.  Fi'ir  Kupfer  ist  etwa 
der  1  '/«fache  Werth  einzusetzen ,  was  auf  eine 
Bewegung  von  25  mm  des  freien  Endes  l  ines 
am  andern  Fnde  festgelegten  10  m  langen  Kupfer- 
rohrs (Fig.  1)  führt. 

Es  ist  (laber  die  UnzuUissigkeit  bekannt,  eine 
solche  Leitinig  strtrr  mit  Kessel  uiul  Maschine 
u.  8.  w.  zu  verbinden,  und  haben  sich  mehrere 

X1U.I4 


Mittel  henttsgd>ildel ,  welche  diesem  Umstand 
Rechnung  tragen.  Es  sind  dies  das  Knie,  der 
Bogencompeasator,  der  Liusencompensator  und 
die  StopfbOcbse,  wie  sie  in  den  Plguren  2  bis  5 

scheniatisch  dargestellt  sind.  Hierzu  tritt  noch 
(Fig.  6)  die  freie  Lagerung  eines  mehreren  nebeu- 
einander  liegenden  Kesseln  gemeinsamen  Rohres, 
bei  welchem  man  die  Ableitung  in  der  Mitte 
anbringt;  dieselbe  ist  als  eine  combinirte  Ver- 
wendung des  Kniees  anxusdien. 

Damit  erscheint  die  Frage  der  Ausdehnung 
erledigt.  Bei  einigen  der  angegebenen  Construc- 
tloncn  indessen  tritt  noch  die  sehr  wesentliche 
Frage  der  Aufnahme  der  Spannungen  hiniu. 

Das  Knie  (Fig.  2)  und  ebenso  der  Bogen- 
cumpensalor  (.Fig.  3)  sind  als  stabile  Orgaue 
anzusehen.  An  beiden  Enden  verschlossen  und 
einer  inneren  Spantnuig  ausgesetzt,  unterliegen 
sie  nur  denjenigen  Bewegungen,  welche  wir  bei 
der  Bourdon-Manomelerfeder  sur  Spannungsangabe 
ausgenutzt  finden.  Diese  Bewegungen  sind  gering,* 
erfolgen  mit  einer  nicht  zu  grofsen  KraA  und 
geben  zu  Bedmken  wohl  nur  m  wenigen  FUlen 
VeranLissung. 

Anders  liegt  es  mit  der  Stopfbüchse,  iiier 
kommt  der  volle,  dem  Rohrquerschnitt  ent- 
sprechende Dampfdruck  zur  Geltung  und  zwar 
nicht  auf  einem  begrenzten  Wege,  wie  bei  den 
Fig.  2  und  3.  FQr  einen  lichten  Durchmesser 
von  20  cm  und  5  Alm.  Ueberdruck  erhallen 
wir  eine  nach  beiden  Seiten  hin  auf  Trennung 
wirkende  KraA  von  314  .  r>  =  1570  kg,  welche 


*  sIhIh'  ■/..  .1.  V.  D.  I.  XXXV,  8.  847:  Lenls.  Die 
aakeriose  Locoitiolive. 
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unbedingt  aufgenommen  werden  mafa,  hlls  man 

nicht  einen  bedetiklirhon  (lauernden  Dnick  wirken 
lassen  will,  zu  dessen  Aufnahme  beispielsweise 
8  Stack  '/4ii0nige  Schraaben  erTorderlieh  sein 
wurden.  Die  Vernachlässigung  dieses  Umstandos 
kann  sehr  ernste  F olgeo  haben,  namentlich  wenn, 
wie  es  z.  B.  aiuf  einem  westflüischen  Hättenwerk 
vor  längeren  Jahren  stattgefunden  bat,  ein  Knie 
auf  die  Stopfbüchse  folgt. 

Noch  bedenklicher  ist  die  Linse  (Fig.  4).  Bei 
dieser  kommt  ein  D  u: i  Imiesser  zur  Berechnung 
des  Dampfdrucks  in  Betruihl,  welcher  zwischen 
dem  des  Rohrs  und  dem  des  Compensaturs  liegt 
und  von  der  Nuchgid>igkeit  des  Bleches  abhüiißt. 
Nehmen  wir  denselben  zu  80  cm  an,  so  erhalten 
wir,  wieder  bei  5  Atm.  Udberdroek..  eine  auf- 
nmelimende  Spaanunt  von  707  .  5  ^  8585  kg, 


^ 


fif.ii 


cjrlindem  die  Linse  in  der  Form  der  Fig.  8*  ver- 
wendet, in  anderen  Fällen  den  trotnpetenartifreii 
Auschiufs,  wie  ihn  Fig.  9  darstellt.  Beide  (Jun- 
struclionen  sind  selbstredend  nur  fflr  sehr  kleine 
Bewegungen  bestimmt. 

Zu  diesen  Ausgleichmilleln  tritt  nun  noch 
wieder  die  StopfbQchse.  Wie  wobllhutig  eine 
richtig  angeordnete  StopfbQchse  wirken  kann, 
mag  der  folgende  Vorgang  ergeben. 

Fig.  10  stellt  die  Ansicht  einer  Penti-;chen 
Maschine  dar,  wie  sie  noch  bis  vm-  ^'ar  nicht 
langer  Zeit  ilen  Typus  der  liegenden  ScIntTs- 
danipfmasclnne  bildete.  Dem  Fachmann  fällt 
hier  zweierlei  auf:  die  außerordentlich  schwach 
erscheinende  Verbiiniunir  ■/  zwischen  dem  fluii- 
densator  und  dem  Lagerhoek  bezw.  dem  Cyhnder, 
und  die  Stopfbflcbse  ft,  welche  trotz  des  rechten, 


1-^ 


ns.s. 


A 


* 


ric-Sw 


Pif.7. 


Fi(.H. 


l'lg.  8. 


WOXU  etwa  7  Stück  '/4Zöllige  Schrauben  verwendet 
werden  milfsten.  Dieser  l'mstand  ist  indessen 
wohl  selten  übersehen,  und  findet  man  daher 
häufig  die  in  Fig.  7  angegebene  Entlastung.  Die 
Rohrenden  werden  dadurcli  festgele^rl  und  die 
Ausdehnung  macht  sich  durch  Vergrörserung  und 
Verkleinerung  der  Linsendicke  gellend. 

Bii  den  Schiffsdampfmaschinen  tritt  zu 
diesen  beiden  Erscheinungen  noch  das  Erzittern, 
dem  der  ganze  SehiflbkSrper  mit  seinem  Inhalt 
mein  iiil<T  weniprer  aus^resetzt  ist,  wozu  als  er- 
Schwereuder  ümi>tand  die  aufserordentlichc  Er- 
h<fhung  tritt,  welche  die  Dampfspannung  in 
neuester  Zeit  erfnliroti  bat. 

Die  Erzilterungen  bringen  es  mit  sich,  dafs 
selbst  h(&  sehr  kurzen  Leitungen  Vorsiehtsmab> 
regeln  getroffen  werden  müssen.  Man  findet  daher 
häufig  bei  dicht  nebeneinander  liegenden  Dampf* 


genügend  elastischen  Kniees  an  dem  von  ilcm 
Cylinder  nach  dem  Condensalor  führenden  Dampf- 
ahgangsrohr  angebracht  ist.  Hier  ist  weder  mit 
einer  grofsen  RohrlSnge  noch  mit  wesentlichen 
Temperaturänderungen  zu  rechnen.  Ich  bin  in 
meiner  Jugend  an  einer  solchen  Maschine  zwe« 
Jahre  thätig  gewesen,  bevor  ich  begriff,  was  der 
Peimsche  (lonstructeur  mit  dieser  Anonlnung, 
welche  ich  zuerst  mitleidig  zu  belächeln  geneigt 
war,  bezweckte,  und  das  gfa^  so  zu. 

Am  27.  October  18<i7  |iassiiten  wir  die 
Iliradostrafse  (Japan)  unter  der  Leitung  eines 
japanischen  Lootsen,  welcher  uns  schon  einmal 
diesen  Weg  geführt  hatte.  Wir  fuhren  mit  Voll- 
dam])f,  fidirten  des  günstigen  Windes  wegen  noch 
tüchtig  Segel  und  hatten  so  eine  sehr  gute  Fahrt. 

*  Buslej,  Die  SchUbmaaebine ;  S  09,  7. 
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PIdtxlieh  stieben  wir  iiof  einen  bis  däiiin  noch 

unbekannIcM  Felsen,'  lier  unser  Schiff  auf  halbe 
Länge  zum  Stillstand  brachte.  W^ie  wir  später 
im  Dock  fluiden ,  waren  vorn  gegen  I '/]  m  vom 
Todho]7,  abgerissen  und  der  Kiel  bit  zur  Milte 
vom  Loskiel  befreit,  sowie  stellenweise  solhsl, 
wie  auch  die  Beplankung  recht  stark  angcj^Tiffen 
worden.  El  mag  hierdurch  die  Schwere  des 
Slofscs  angedeutet  werden  Nun  ahpr  machte 
sich  der  Seegang  geltend ,  hob  das  Schiff  und 
setzte  es  mit  lautem  Krachen  wieder  nieder, 
wo\m  dio  Wirkuiifr  des  Windes  und  i\fs  Dampfes 
vereinigt  das  SchitT  langsam  nach  vorn  schoben, 
SO  dafs  die  sieh  regelmAfsig  «riederlioienden  StSfse 
ver^ntrt  wnrilcii  tind  sehr  bald  begannen ,  den 
Boden  gerade  unter  der  Maschine  bedenklich  zu 
bearb«ten.  Die  reichlich  entstehenden  Spähne 
gelangten  in  die  OefTniuigen ,  durch  welche  das 
Wasser  in  den  Coodensator  trat  —  es  war  noch 
ein  Einspritz-Condensator  —  und  setzten  sehr  bald 
d*eCondensalionaufser 


aus  6ieh«ihok  ho-gestdl- 

ten  FiHnliiLiii^'eii  die  Fol- 
geu  der  schweren  Stufse 
tu  finden :  Die,  die  Decire 
auseinander  haltenden 
sohmicdeiscrnen  Säulen 
waren  geknickt,  einzelne 
dicht  unter  dem  Deck 
befindliche  Armalurtheiie 
der  Kessel  waren  fest- 
I  geklemmt,  die  Flurplatten 
zwischen  den  Kesseln 
halten  sich  aufgebäumt, 
wobei  die  emporgetrie' 
benen  Köpfe  der  Kupfer- 
bolzen ,  welche  durdi 
den  Kiel  gesogen  waren, 
schreckenerregend  heige- 
tragen halten,  und  die 
ganze  Welle  war  gehoben.  Wir  hatten  ein  genaues 
Mafs  liierfür,  denn  di(.'  liewiifste  Stopf büclisc  des 
Dampfahgarigsrohrs  halte  sich,  bei  um  13  mm 
herausgezogen. 

Was  wäre  aus  der  Maschine,  die  noch  viele 
Jahre  lang  anstandslos  mit  dieser  ihr  für  immer 
gebliebenen  Lagenänderung  gearbeitet  hat ,  ge- 
worden, wenn  der  erfahrene  Pennsche  Constructeur 
nicht  jene  leichte  Verhimlung  bei  a  und  die  Stopf- 
büchse b  angeordnet  hätte.  Der  von  einein  an 
stationäre  Maschinen  gewöhnten  Constructeur 
sicher  angcbrarhle  feste,  an  die  Stirn  des  Con- 
deusators  greifende  Uabmen  wäre  gebrochen  und 
höchst  wafarseheinlieh  dadurch  schon  die  Maschine 
unbrauchbar  gemacht  worden.  Vor  Allem  aber 
wäre  die  Verbhidung  zwischen  Knie  und  Con- 
densatorrohr  gerissoi,  und  wenige  Umdbehungen 
der  Maschine  hätten  genügt,  um  uns  den  ver- 
derblicbeo  Wirkungen  des  Dampfes  auszusetzen, 
wenn  auch  wohl  bd  weitem  nicbt  in  dem 


Th?üigkeit.  Mühsam 
quäile  sich  die  Ma- 
schine ohne  Luftleere 
herum.  Die  Situation 
war  seiir  ernsL  Die 
Maonschall  befiuid  sieh 
bjTcils  zum  gröfslcn 
Theil  in  dea  Böten, 
und  der  Zahlmeister 

stand  ;in  dem  Fallreep, 

um  das  Schiff  mit  sei-        .  i 
nen  Sehllzen  zu  ver- 

lassen,  n!s  wir,  dank  den  pflrdlTcnm  Anor<lnung<'ii 
-  die  sämmllichen  Geschütze  waren  nach  vorn 
gebracht  worden  —  und  sonstiger  glücklicher  Um- 
stände abkamen.  Wir  gingen  sofort  vor  Anker  und 
konnten  uns  mit  der  Maschine  beschäftigen.  Wie 
vorauszusehen,  waren  hier  trotz  der  mächtigen, 

*  ielsl  unter  dem  Namen  «Vineta  rodi'  ver- 
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wbttMrHflboi  Mahe,  wie  es  an  Bord  der  .Brenden-  | 

biirg*  pnsrhebon.  i 
Dieses  Beispiel  mag  andeuten,  mit  welchen  j 
Fwtoren  der  Scliiffiun«scbioen*GoiMtraeteur  zu  | 
Kcfanen  hat.  — 

So  wohlUiälig  sich 
in  dem  vorliegenden 
Tille  die  StopfbOcbse  i 
erwiesen     hal ,      so  ' 
schwere  Bedenken  sind  fffr  andere  Verbältnisse  | 
gegen  die  Verwendung  derselben  zu  erheben.  j 

Fig.  11  zeigt  ein  in  t1,.r  Marine  verschiedent- 
lich  verwendetes   Absperrvenlil,  *    welche«  mit 
seiner  Koiirleitong  darch  eine  StopfbOcbce  ver-  ^ 
bunden  ist.  j 
Offenbar    hat  diese 
einen  Sinn, 
wenn  sie  Bewegungen  des 
Rohres  aufxunehraefl  hat. 
erfordert  aber  gefaieteiiecb 
eine  Sicheniog  der  Sta- 
bilität. 1 

Bewegungen  dei  Roh-l__ 
res  sind  vorauszusehen, 
wenn  dasselbe  gerade  fort- 
geführt wird  und  irgend* 
wo,  am  Kessel  oder  auf 
dem  Wege  pines  peslfHz- 
teti  Kuieeä  einen  festen 
Widerhalt  hat. 

Der  das  Rohr  hinan«- 
treibend«  Druck  beträgt 
ba  eiiMr  SfMttnui^ 
12  Atm.  iitul  eiiu  r  lich- 
ten Kohrweite  von  30  cm 
—  als  Beispiel  angenom- 
men  -  707.  12  =  8484 
kg,  zu  dessen  Aufioabme 
8  bis  9  Stfick  lz6Uige 
Schrauben  nothwendig 
sein  würden.  Es  ist  dies 
eine  ganz  ungeheure  Kraft, 
die  nicbt  ungestraft  über- 
sehen werden  darf.    Mit  riicser  Kraft  werden  die  beiden,  an 
den  Enden  des  itobres  belimilichen  Objecle  auseinandergeprefst. 
Das  Ventil  wird  nach  links,  der  andere  Gegenhalt  nach  rechts 
gedrängt,   und  es  ist  zweifelhaft,  ob  jemals  diese  beiden 
Theile  ohne   weiteres   als   so   widerstandsfähig  angesehen 
werden  können,  dafs  man  ihnen  die  Aufnahme  dieses  Druckes 
auf  <lIo  Dauer  unbedenklich  überlassen  kann.     Es  erscheint 
vielmehr  eribrderlich,  Ventil  und  den  anderen  Gegenhall  etwa 
in  der  Weise  mildaander  in  verbinden,  wie  wir  |  eigenartiRen 

Wir  liciik 


Verlauf  nimmt.    Hier  ist  die  nacbgiebige  Eigea- 

schaft  des  Knier-s  noch  nicht  in  ppiiiigr-ndpr  Weise 
vorhauden.  Unter  der  Voraussetzung  der  freilich 
bernts  schwieriger  berzustellenden  Abstdtxung 

der  Ansililii^se  .m  lifii  liriritii  I^(^^■(>nden  wird 
auch  hier  die  Stopfbüchse  spielen  und  ihre  Auf- 
gabe iMSlen. 

Anders  ist  es  bei  der  Verwendung  eines  vollen 
Kniees  (Fig.  11,  puukUrtJ.  Hier  genügt  selbst 
eine  auf  irgend  eine  Weise  erreichte  Starrheit  des 
Ventils  und  ilt  s  andern  Röhrendes  nicht.  -i>i.ilem 
es  mufs  iioc'li  dafür  ge~or^'!  werden,  dafs  das 
Rohr  sich  au.s  der  Stopfbüchse  nicht  herausziehen 
kann,  denn  auf  die  diesbezi'igliche  Wider^tandsfahi};- 


keit  des  Kniees,  einer  K'i  tft 
nichts 


vdu  8  '  2  '  pcpcnnhec  i--( 


zu  geben.   Hier  ist  nun 
die  sogenamrte  Sto|>fbilehssiebe' 

rung  ringi-rührt  worden.  Es  giebt 
deren  zwei  Fonneu.  Man  ver- 
sieht (Pig  12  bei  ^)  das  Rohr 
mit  einem  FIarit->(  lj  r  umt  liält 
diesen  mit  Hülfe  besuoderer 
Sehranben  oder  der  verllnger- 
tcn   Stopfbüchsschraul)en ,  die 
im  vorliegenden  Fall  jene  8-  bis 
dzClligen  Schrauben  repriiseo- 
tiren  mafsten,  fest.   Die  andere 
Form  ist  in  derselben  Figur  bei 
B  dargestellt  und  besteht  in  der 
Anbringimg  eines  Rinkes  J  am 
Eiiiio  (ies  l'olirt-s.  welclit  i  durcli 
Packung  zurückgehalten 
wird.  Mit  dieser  Anord- 
nung ist   die  Nnlfnvrn- 
digkeit   verbunden ,  die 
Stopfböclisringe  zwetüiei- 
lig  zu  machen.*  In  beiden 
Fällen  ist  allerdings,  die 
genügende  Stlrke  der  be- 
treffenden Theile  voraus- 
gesetzt, gegen  ein  Heraus- 
ziehen des  Rohres  gesorgt. 
Wenn  schon  diese  beiden 
Sieberungen    ihre  Auf- 
gabe als  solche 

zu  ei  füllen  im 
staniii'  sinil. 
SO   geben  sie 
doch  in  Verbin- 
dung mit  der 
Stopfbüchse  zu 


es  in  Fig.  7  al>  langst  bekannt  dargestellt  finden 
Das  Röhrende  wird  sich  dann  vorscbriftsraäfsig 
in  der  StopfbSebse  hm  and  her  bewegen  und 
dieselbe  winl  voll  und  ?an/.  üircu  Zweck  LTfüIlL'n. 

Ein  gleiches  wird  sUltilnden,  wenn  das  Rohr 
den  in  der  Fig.  11  in  Stridiliniia»  angegebenen 


BetraebtuBgen  VenuHassung. 

uns    fin    solche   Stupnji'if  mit 
.  Flanlschensicberung  (Fig.  12,  A)  fertig  monlirl. 
I  Der  Monteur  wird  mit  RAeksicbt  auf  die  beim 
r)ani|ireinlass<'n   zu   crwarlcnde  Ausdehnung  die 
Muttern  angedreht  haben,  so  also,  dafs  sie  eben 


*  Busley,  Fig.  7.  Tafel  105. 


*  KOr  (Inn  Kacinnann  dnd  also  beide  Sieheningea 
▼on  anüMO  kenntlich. 
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lose  auliegen.  Jetzt  wird  aiagewarmt.  Das  Rohr 
debnl  sich  aus  und  die  StopfbOdise  kommt  als 
solche  zur  Wirkung,  gestallet  also  das  Einschieben 
des  Kobreiides.  InfolgedeBsea  löst  sich  (Fig.  13) 
der  Flkntieh  nm  der  Malter  ab  und  «eigt  den 
der  Aiisdeliniing  des  Rohres  entsprechenden  Spiel- 
raum. Jetzt  wird  mehr  Dampf  gegeben;  be- 
ginnt  cBe  Spannmig  dc—elben  cidh  geltend  ni 
machen.  Das  Rohr  hat,  infolge  der  Temperatur- 
•rfaöhung,  eber  die  Tendenz,  weiter  nach  liok«, 
•ta  nach  redits  n  gehen,  und  dn  ea  anf  dieae 
Webt  dem  Ventil  keinen  IMl  mdir  geben 
kann ,  so  ist  dies  auf  die  eif«ie  Festigkeit 
angewiesen.  E&  kommt  jeUt  darauf  an,  ob  der 
Plantsch  desselben  dem  ungeheuren  Moment  ge- 
wachsen ist,  welches  sich  auch  aus  dem  Dnmpf 
druck  und  dem  Hebeiarm  de&ä«li>en,  dem  Abalana 
der  Rohrmitte  vom  unteren  Pbrntsch,  berechnen 
läfst.  In  Wirklichkeit  wird  das  Ventil  etwas  nach- 
geben und  vielleicht  durch  Lecken  des  unteren 
Pbuitsebes  seinen  Prolest  gegen  die  Hangdhafligkeit 
der  Hohrverb'n  i  \-jy.\i]'^:'A  rn  bis  die  Mutter  rur 
Anlage  gelangt  und  damit  die  Sicherung  in  Thätig- 
keit  tritt.  Dies  kann  jedoch  nur  dann  von  Erfölg 
sein,  wenn  das  Rohr  als  Zugorgan  wirken  kann, 
also  möglichst  in  gerader  Linie  bis  zu  einem 
restm  Halt  fortgefllhrt  ist  Noch  schfimraer 
würden  sich  die  Folgen  nigen,  wenn  der  Monlenr 
den  Siclierbeitsniüttern  von  Anfang  an  I^ufl  ge- 
geben haben  würde,  iü  welchem  Falle  die  VVider- 
«tandafthigkeit  des  Ventils  noch  weit  mehr  be- 
nn'^p'-ncht  werden  wilrde.  Denn  in  diesem  Fall 
kumnU  die  Sicherung  überhaupt  nicht  zur  Geiluog. 
Diea  besieht  sich  abo  aaf  das  gerade  besw.  steife 
Rohr,  wie  In  Fig.  11  ausgezogen  bezw,  in  Strich- 
linie dargestellt.  Es  erscheint  unzweifelhaft,  daüs 
dio  Stopfbflehse  hier  nur  sdten  emen  Zweck 
habf-n  kann,  wenn  nicht  eine  Absteifung  des 
andern  Röhrendes  im  Sinne  der  Fig.  7  statt- 
gefbnden  bat.  Dunn  aber  hat  die  Sicherung 
wieder  keinen  Sinn.  Denn  diese  wirkt  erst, 
nachdem  der  SicberungsQanUch  bezw.  -Ring  zur 
Anlage  gekommen  ist,  nachdem  also  das  Ventil 
sieh  bereits  um  das  Haft  der  Ausdehnung  (Ver- 
Iftngening)  des  Rohrs  nach  links  abgebogen 
hat,  was  ihm  aber  nicht  zugemuthet  werden  darf. 
Alles  di«  kann  vermieden  werden  durah  eine 
Vorrichtung,  welche  meines  Wissens  zuerst  von 
dem  früheren  Kaiserlichen  Marine-ingenieur  Glafs 
•BgegebcD  worden  ist. 

Man  führt  (Fig.  14)  das  Rohr  durch  das 
Ventil  durch  und  schliefst  es  dort  ab.  Dadurch 
wwd  ea  in  enw  stabile  Ldtung  abergefOlirt  und  es 
\v>i1  Ii  zweifelhafte  Verwendung  der  besprochenen 
Sicherungen  unnüüag  gemacht.  Das  Kohr  kann 
sich  Am  in  der  Stopfbaehsc  bewegen,  und  anf  das 
Ventil  Itonint  gar  keine  teitKche  Knit. 


Hat  das  Rohr  nun  aber  ein  Knie,  wie  Fig.  11, 
j  ponktirt,  so  wird  sich  beim  Anwärmen  nur 
;  dann  eine  Lücke  zwischen  der  Mutler  xmd  dem 

iSicberuogsflaotsch  (Fig.  18)  zeigen,  wenn  das 
Knie  ni^t  dastiadi  wirkt.  Hat  ea  dagegen  einige 
Lftrige.  ist  es  also  ein  Knie  in  dem  bisher  an- 
i  genommenen  Sinne,  d.  h.  nachgiebig,  so  wird 
(  sieh  das  Röhrende  emfkeh  gar  niefat:hn^nsebieben, 
da  beim  AnwSrmen  die  Ausdehnung  durch  die 
Elasticität  des  Kniees  unter  Mitwirkung  der  meist 
nicht  geringen  Reibung  der  StopfhQehse  auf- 
gehoben wild.  Sobald  aber  die  ei^rentlicbe  Dampf- 
spannung  zu    wirken   beginnt,    legt    sich  der 
SicherheilsÜanlsch  erst  recht  gegen  die  Muttprn 
bezw.   gegen  die  Packung.     Die  Stopfbüchse 
kummt  also  gar  nicht  zur  Geltung.  Die 
I  Siüherheitsvorrichtong  aber  ist  dann  nur  als  eine 
Gorrectur  des  Fehlas  zu  betrachten,  welcher  ui 
der  Anordnung  der  Stopfbüchse  liegt.  Die  einfache 
I  feste  Flantschenvcrbindung  bietet  hier  ohne  weiteres 
die  erforderliche  Sidierhett.  Fdilt  aber  auch  die 
Sichenmg,  so  gestaltet  sich  der  Vorgang  wie  folgt: 
I       Mit  der  furchtbaren  Gewalt  von  B'/t  t  wird 
I  das  Rohr  «machst  herauigedrtngt  und  findet  darin 
I  nur  Widersland  in  dem  Festigkeit  des  Kniees. 
Dasselbe  wird  sich  etwas  zusanuneogeben  und 
der  Plantsch  e  (Fig.  15)  mufs  brechen.  Kann 
das  zweite  Knie  d  nachgeben,  so  wird  das  Ventil 
I  unbeschädi)$t  bleiben  können  und  der  Vorgang, 
soweit  wir  itiii  hier  als  einen  mechanischen  zu 
behandeln  habeit,  mit  dem  Herausscbteodem  des 
'<  Rohrendes  srii.en  Ahschlufs  finden. 

Kann  das  Knie  ä  nicht  nach  uuleii  nachgeben, 
I  so  will  sieh  das  obere  Knie  (Pig.  15)  um  d  als 
Stutzpunkt  drehen  und  es  tritt  eine  Componenle 

Iauf,  welche  auf  das  Veutil  uach  oben  wirkt.  Die 
Gefohr  liegt  nahe,  dab  der  Plantsch  hd  a  briobt; 
seine  Widersiandsf:ibigkeit  könnte  der  gewaltigen 
I  Aufgabe  nicht  gewachsen  sein. 
I      Ersehmnt  hiernach   die   Anbringung  dner 
Sicherung  für  die  Stopfbüchse,  wie  in  Fig.  12 
aiigegri>en,  unabweisHch.  so  mulfi  man  trotzdem 
gegen  die  einseitige  Stopfbflehse  überhaupt  Be- 
J  denken  erheben.     Bei  gerader  Leitung  oder 
I  steifem  Knie  würde  die  Anordnung  der  Doppel- 
stopfbüchse nach  dem  Glafschen  Vorschlag  (Fig.  14) 
\  warm  zu  empfehlen  sein.    Bei  vollem,  d.  h.  ab 
nachgiebig    anzusehendem  Knie  dfirfle  die  feste 
Flantschverbinduiig  der  immerhin  recht  bedenk- 
lichen einfachen  Stopfbüchse   vorzuziehen  sein, 
wobei  aber  eine  Versteifung  des  Ventils  erforder- 
I  lieh  sein  wird.   Auch  hier  kann  die  Doppebtopf* 
!  bQchse  verwendet  werden,  wenn  man  in  der  Lage 
Ist,  das  Knie  durch  ein  geeignetes  Zugorgan  in 
sich  abzustützen.    Dann  würde  Knie  und  Ventil, 
jedea  CBr  «ich,  entlaatet  und  doch  die  erforderliche 
Bewegliehkeit  gewihrldslet  sein.  Jfasdfrt», 
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lieber  die  iniuTf  Form  odfr  rlas  Profil  iler 
Hochöfen  i3l  in  dieser  ZeiUdirill  wiederholt  ge- 
«ehrieben.*  Ao  die  Mitthnlungen  aus  einem 
Vortrage  über:  »Neuere  Fortschritte  in  der 
Clcveländcr  Eiseoindustrie"  **  scbliefsen 
steh  folgende  Au&zOge  aus  der  Besprechung, 
welche  sich  an  diesen  Vortrag;  knüpfte,  soweit 
sich  dieselbf^n  auf  die  von  Hawdon  und  Howsoii 
in  Middlcsborougb  vei änderte  Form  der  Hocb- 
öten***  bezog,  welche  in  nebenstehender  Fig.  I 
dargeglellt  i«!. 

Charles  Cochrane  ist  oicbl  der  Ansticht 
von  Hawdon,  dafs  daa  Gewicht  der  Beschickung 

eines  Hochofens  der  bislierigeii  Form  lediglieh 
von  der  Rast  und  dem  Bodeo  getragen  werde; 
wenn  das  der  Fall  wäre,  dann  wOrde  diese  ße- 
Schickung  in)  unteren  Tb>-i]  des  Ofens,  in  welcbeiu 
sie  in  einem  halbgeschinolzcnen  oder  b;nkendon 
Zustande  sei,  UEidurchdrin(;lich  dicht  zusammen- 
gedrückt. Cocbrane  führt  /.nr  UnterslQtzung 
seiner  Ansiclil  folgende  Tlicorie  vor. 

Wenn  man  den  unteren  Theil  oder  das  üe- 
stell  eines  Hochofens,  welcher  durch  die  Fig.  2 

dargestellt  sein  soll,  eintheile  in  den  Kegel  .-1  NC 
am  Boden,  und  in  die,  den  Dreiecken  AC  D 
und  BCE  entsprechende  Umdrebungsfigur  an 
den  Seiten,  so  bleihe  derSber  der  Doppelkegel 
CD  FE.  Wenn  mnn  ferner  aiuK-hme,  dafs  alle 
in  dem  Huchofeii  hfriiHlliolu-n  Materialien  keinen 
stärkeren  Böstbunsj^vvinkcl  hätten  als  45*,  und  dafs 
das  Gewiclit  diTselhen  885  kg  für  I  cbm  Raum 
desselben  entspräche,  so  würde  das  Gewicht  des 
Inhells  des  nntecen  Kegels,  wenn  der  Cylinder 
oder  Ofen  einen  Durchmesser  von  7010  mm  habe, 
etwa  39,878  t  sein,  der  Inhalt  des  Unidrehuugs- 
körpers  werde  159,512  t  und  derjenige  des 
oberen  Doppelke|,'els  werdf  79,756  t  betragen. 
Da  nun  alle  Materialien  auf  Jen,  unter  40*^  ge- 
neigten Fliehen  des  oberen  Körpers  ftbrotschen, 
so  würde  das  Gewicht  irgend  eines  auf  dieselben 
gelegten  Körpers  nach  dem  Parallelogramm  der 
Kräfte  in  einen  Druck  senkrecht  «u  dieser  Fläche 
und  in  einen  Druck  parallel  /.u  derselben  zer- 
fallen. Jede  dieser  Kräfte  würde  sich  ferner 
/erlegen  in  eine  senkrechte  und  in  eine  wage- 
rechte Krall:  dit«  letztere  %rirke  als  ein  Seilen- 
drui  k  niif  die  Wände  di  s  Ofrn?.  Der  senkrechte 
Druck  übertrage  sich  mfoige  der  Reibuog,  welche 


*18H5.  Nr.  4  ö,  20^;  1887,  Nr.  H  S.  163;  Nr.  5 
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der  Seitendruck  an  den  Wänden  veraidiisse, 
durch  die  Wandungen  auf  den  Boden.  Der  Druck 
des  auf  dem  Boden  stehenden  Kegels  ABC  lest» 

selbstverstündlicb  mit  seinem  Gewicht  von  39,878  t 
nur  auf  diesem.  Von  dem  159,512  t  betragen- 
den Gewicht  der  Umdrebungskörper  ÄCD,  BCE 
werde  bei  einem  Winkel  von  45'  und  nach  dem 
I  Puralli  logrnmm  der  Kräfte  die  Hälfte  mit  79,756  t 
aut  ki*M  liüden  drücken. 

Von    diesen    beiden   Kdrpern   würden  also 
39,878  +  79,756-- n9.r,34  t  auf  den  Boden 
!  des  unteren  Kegels  drücken. 

Dsa  Gewicht  des  do(>pel(en  Kegels  CD  PS 
von  79,756  t  k'':i;i' .  tjjcli  dpni  flosetz  des 
Parallelogranims  der  Knifte,  nicht  auf  den  Boden 
wirken;  dasselbe  werde  allein  von  den  Wfinden 
aufgenommen  Von  allen  Gewichten,  wcIiIk'  sii  h 
oberhalb  der  Oberfläche  des  Kemels  DCE  bc 
fänden,  kfinne  ebenfalls  keinerlei  Druck  anf  den 
Boden  ausgeübt  vvi  l  ieii. 

Cochrane  ist  der  Ansicht,  die  Wirkung 
des  (iewichls  dieser  Materialien  auf  die  Wandungen 
und  den  Boden  eines  Hochufens  wäre  genau  SO 
wie   die  Wirkung  des  Gewichts  eines  Schorn* 
stcitifegers  auf  die  Wandungen    eines  Schorn- 
j  Steins,  wenn  er  sich  in  demselben  niederlasse, 
I  indem  er  >it'li  mit  dem  F.ftfkon  und  den  Knieen 
1  gegen  die  Wandungen  desselben  stemme.  Die 
;  Ansicht  berabe  nicht  nur  «uf  Theorie;  er  habe 
I  dieselix'  rmf  die  einfachste  Wri?e  nnd  zwnr  da- 
I  durch  bewiesen,  dafs  er  Ruhren  vou  50  mm  bis 
150  mm  lichter  Weite  und  von  450  mm  H6he 
mit  etwa  2,2')  kg  Hafer  füllte, 
j       Dieser  nahm  iu  dem  Hohr  von  150  mm 
lichter  Weite  eine  Höhe  von  etwa  280  mm  ein ; 
I  Cochrane  bestimmte  nun  den  Druck,  welchen 
dieser  Inhalt  von  Hafer  auf  den  Bodeo  des  Eobres 
ausübte,  durch  eine  Waage. 

Bestimme  man  für  das  mit  Hafer  soweit  ge- 
füllte llulir  dt  ii  Druck  auf  den  Boden,  entsprechend 
der  olieu  zu  Fig.  i  gegebenen  Entwicklung,  so 
:  ergebe  sich  ein  Druck  des  unteren  Kegels  auf 
deti  Buden  von  0,254  kg  und  ein  Druck  dos 
Ln)drehungskÖrpers  ÄCD^  BCS  von  1,01Ü  kg, 
!  von  welchem  jedoch  nur  die  Hllfte  auf  den 
Boden  wirke.  I>cr  (^csamnit druck  a;if  den  Boden 
betrage  nach  dieser  Berechnung  demnach  0,2'ji 
+  0.508  =0,762  kg. 

In  Wirklichkeit  sei  das  auf  den  Boden  wirkende 
Gewicht,  welches  die  Waage  angab  0,794  kg 
gewesen,  also  nur  0,032  kg  mehr  als  berechnet. 

Er  habe  die  Versuche  wiederholt,  indem  er 
den  Hafer  in  verschiedene  Rohre  bis  zu  ver* 
schiedener  Höhe  auffüllte;  doch  niemals  gab  die 
Wa-ige  einen  wesecdlichen  ünterschied  gegen  den 
nach  obiger  Theorie  berechneten  Druck  an. 
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Wende  man  diese  Berechnung  auf  den  Quer- 
schnitt von  3962  mm  oberhalb  der  Formen  eines 
Hochofens  an,  wo  nach  der  Theorie,  welche  in 
dem  Vortrage  von  Head*  aufgestellt  sei,  der 
grüfste  Druck  herrschen  solle,  so  komme  man 
zu  dem  Schlufs,  dafs  in  einem  Hochofen  von 
707,9  cbm  Inhalt,  welcher  etwa  625  l  Materialien 
enthalte,  der  höchste  Druck,  welclier  auf  den 
Boden  ausgeübt  werden  könne,  7,153 -|- 14*806 
=  21,459  t  sei. 

Die  Vortheile,  welche  dadurch  erreicht  sein 
sollten,  dafs  man  den  Druck  auf  einen  Quer- 
schnitt im  Hochofen  vermindere,  der  nie  einen 
Druck  wie  angenommen  auszuhalten  gehabt  habe, 
müfsten  also  einen  anderen  Grund  haben,* der 
übersehen  sei.    Die  Richtigkeit  der  festgestellten 

Vortheiie  bezweifle  er 
durchaus  nicht;  aber 
er  behaupte,  dafs  die- 
selben nicht  dadurch 
herbeigeführt  seien, 
dafs  man  den  Ofen  von 
irgend  einem  Druck 
befreit  habe.  Das 
Zusammenziehen  der 
Wände  des  Hochofens 
habe  einfach  den  Druck 
auf  die  Seiten  und  das 
Fassungsvermögen  des 
Ofens  vermindert ;  aber 
irgendwelcher  Vortheil 
könne  nicht  durch  Be- 
seitigung eines  Um- 
Standes  herbeigeführt 
sein ,  welcher  nicht 
vorlianden  sei,  oder 
von  der  Beseitigung 
einer  Schwierigkeit, 
deren  Vorhandensein 
man  zwar  angenom- 
men habe,  welche  aber 
in  Wirklichkeil  nicht 
vorhanden  war. 
Hammersley  Heenan  meint,  der  Versuch 
mit  Hafer  in  einem  Rohr  mit  so  geringer  iiclitcr 
Weite  könne  unmöglich  mit  der  Bewegung  der 
Beschickung  im  Hochofen  verglichen  werden. 
In  dem  engen  Rohr  würde  sich  dtr  Hafer  an 
den  Wänden  aufgehfingt  haben;  wenn  die  lichte 
Weite  des  Rohres  grofs  genug  genommen  worden 
wäre,  hätte  der  gesaramte  Druck  de«  Hafers 
vom  Boden  getragen  werden  müssen. 

Druilt  Halpin  meint,  es  sei  bei  Betrachtung 
des  Niedergangs  der  Beschickung  übersehen 
worden,  dafs  der  Böschungswinkel  derselben  noth- 
wendig,  je  nach  der  Temperatur,  in  welcher  sich 
dieselbe  befinde,  verschieden  sein  müsse.  Im 
Untergestell  sei  Alles  flüssig,    während  darüber 
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Alles  kleberig  sei;    der  Böschungswinkel  würde 

also  nicht  etwa  eine  gerade  Linie  sein,  wie  in 
Fig.  2  angenommen,  sondern  würde  eine  sehr 
schwierig  darzustellende  Curve  bilden. 

Richard  Howson,  einer  der  Erfinder  der 
neuen  Hochofenform  Fig.  1,  behauptet,  dafs  durch 
eine  Reihe  von  Versuchen  durchaus  sicher  fest- 
gestellt sei,  dafs  der  Druck  in  dem  Hochofen  auf 
den  Newport  Iroii  Works  seit  Einführung  der  beiden 
Rasten  im  oberen  Theil  des  Ofens  wesentlich 
abgenommen  habe.  Soweit  der  bisherige  Betrieb 
ergeben,  fänden  die  Vortheiie  dieser  Anordnung 
ihren  Ausdruck  in  einer  um  40  %  gröfseren  Er- 
zeugung unter  sonst  gleichen  Bedingungen;  die 
Koksersparnifs  habe  aufserdcm  50  kg  auf  1  t 
Roheisen  weniger  betragen,  obgleich  die  erzeugte 
Marke  eine  bessere  war. 

William  Hawdon,  der  andere  Erfinder 
der  Hochofenform  Fig.  1,  theilt  mit,  dafs  der 
Ofen  vor  dieser  Zustellung  eine  Weite  von  8534  mm 
im  Schacht,  also  von  der  Gicht  bis  Kohlensack 
gehabt  habe.  Die  obere  Rast  A  A  befinde  sich 
6705  mm  unter  der  Gicht;  die  zweite  Rast  BB 
liege  6095  mm  unter  dieser  und  7925  mm  über 
der  gewöhnlichen  Rast  CC,  welch  letztere  wesent- 
lich tiefer  liege  und  weniger  steil  sei,  als  dies 

gewöhnlich  der  Fall.  Bs 
sei  an  Modellen  fest- 
gestellt, dafs  die  beiden 
oberen  Rasten  einen 
grofsen  Theil  des  Druckes 
der  Beschickung  auf- 
nähmen ,  wodurch  die 
darunter  liegende  Be- 
schickung lockerer  liege 
als  bisHfer.  Die  untere 
Rast  CC  sei  so  tief  als 
möglich  angeordnet,  so 
dafs  die  auf  derselben 
ruhende  Beschickung 
schon  in  einem  halb  ge- 
schmolzenen Zustande 
sei; 'man  habe  gefunden, 
dafs  sich  in  diesem  Ofen  die  Beschickung  nicht  auf- 
hänge. Ein  Aufhängen  der  Beschickung  werde 
seiner  Ansicht  nach  nicht  lediglich  veranlafst  durch 
das  Gewicht  derselben,  sondern  sei  theil  weise  auf  den 
halb  geschmolzenen  Zustand  zurückzuführen,  in 
welchem  sich  die  Beschickung  auf  der  Hast  eines  wie 
bisher  geformten  Hochofens  befinde.  Das  ganze 
Gewicht  der  Beschickung  werde  bei  einem  solchen 
Ofen  nicht  von  dem  umgekehrten  abgestumpften 
Kegel  der  unteren  Rast  getragen :  obgleich  al>er 
ein  Theil  des  Gewichts  durch  die  Reibung  an 
den  Ofenwandungen  auf  diese  übertragen  würde, 
so  drücke  doch  ein  grofser  Theil  des  Gewichts 
in  der  Mitte  des  Ofens  senkrecht  nach  unten; 
deshalb  habe  man  die  Rast  hei  den  bisherigen 
Hochöfen  nach  unten  enger  gemacht,  um  diesen 
Druck  in  etwa  aufzufangen.    Was  ilie  Versuche 


Fig.  s. 


m        Nr.  13. 
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Too  Coobrane  anbetreffe,  eo  sei  ee  twlbet'  ( 

▼erstiodlicb,  dafs  lich  dar  Hafer  in  den  engen  ' 
Röhren  aufhinge,  was  in  einem  Raum  von  etwa  ' 
6000  mm  lichter  Weite  jedoch  nicht  der  Fall 
sein  werde.    Ebenso  sei  es  mit  der  Beschickung  . 
im  Hochofen;  dieselbe  hinge  sich  für  gewöhnlich  : 
(licht  auf  und  werde  durch  ihr  eigenes  Gewicht 
zum  Niedergang  verantabt.  Wenn  man  die  uotare 
Rast  etwa  8800  mm  über  di-ni  Herd  anordne, 
wie  in  Fig.  1  bei        geschehen,  so  wftre  die 
Beediiekiiog,  bevor  «ia  dJaea  Raet  erreidie^  ga* 
schmohen,*  und  könne  sich  somit   nicht  auf- 
liäogen.    Die  oberen  Rasten  B  und  A  Ifigea  über 
der  SehmetiiiMie;  die  Beechiekuog  wQrde  bier 
ni(  ht  mal  baiAend;  ein  Aufhlageo  aei  dettiMich 
ausgescbloaeeik  | 

Von  der  obenlen  Raat  AÄ  Ii»  sur  Gicbl  | 
erweitere  sich  der  neue  Ofen  Fig.  1,  um  in  einem  : 
gröfseren  Raum  die  Gase  auf  die  neu  aufgegebene  ' 
Beschickung  wirken  ]aaeao  zu  können.  Wie 
H 0  w  s on  schon  niilgeUidlt,  babe  der  Ofen  40  ^ 
mehr  Eisen  erzeugt,  und  t^ht  ein*»  piite  Marke 
zwischen   Nr.  2  und  8.     Auiserdem  habe  der 
Oftm  eine  bemerkcmweftha  Kokaenpamils  und 
ginge  regelmäfsig. 

Sir  Fr.  Bramwell  glaubt  nicht,  dafs  der 
Vernieh  von  Goch  ran e  mit  Hafer  in  einem 
engen  Rohr  unniittolh  ir  auf  die  theilweise  flOssige  : 
und  tlieilweise  backende  Beschickung  in  einem  | 
Hoebofen   angewendet   werden  kdnne.    Doch  ! 

wolle   man   sich   erinnern,   dafs  praktisclie  Ver- 
suche in  den  24  m  hohen  Kornspeichern,  mit 
8600  bia  4250  nun  lichte  Weite  bewiesen 
hätten,   dafs  der  Druck  auf  den  Boden  nicht 
wesentlich  gröfser  würde,  wenn  man  die  Räume  j 
htfher  mit  Korn  falle.    Das  heifsl,  wenn  man  ' 
diese  Kornspeicher  bis  zu  einer  gevrissen  Höhe  j 
mit  Korn  gefulll  habe,   so  könne  man  sie  auch 
höher  füllen,  ohne  dafä  dadurch  der  Druck  auf  i 
den  Boden  vergröbert  werde.  I 

W i  Ii  i  a  m  S iss on  wünscht  zu  wissen,  welche 
Belriebsergebnisse  der  Hochofen  (Fig.  1)  der  ^ 
Newport*Eisaiwerke  Vor  seiner  (Jmlnderung  ge«  j 
haht  habe.  Wenn  diese  schlechter  gewesen  speien 
als  diejenigen  der  besseren  Hochöfen  im  Cleveland- 
dialriet,  dann  mOfalen  die  40  %  Mehrerzeugung 
entsprechend  tfermintlort  werden. 

Sir  Lowthian  Bell  bezweifelt  das  Ver- 
ludten  von  Kom  in  SpeicfaeirBiimen  keineswegs; 
aber  er  zaudert,  die  daraus  gezogenen  Schlüsse 
auf  den  lulialt  einea  Hochofens   anzuwenden;  i 
axuh  wölk  er  auf  einige  Punkte  aufmerksam  j 
machen,  welche  bewiesen,  dafs  die  Theoria  von  | 
Gochrana  und  das  Gesett  das  Paraiielogramms 

*  Die  Rast  C  C  ist  schon  vorgeschlafen  von 
Edward  Walah.  Sialie  .älahl  aad  fiiaaa*  I8»7,  Nr.  8 

Wean  die  Beidiiekong  bei  C  C  geschmolsen  ist, 
igt  man  berecbtigt  sn  Archten,  der  AMatx  werde  aueh 
bald  aufgriOst.     Brntrhrng  4m  Jlkrieht«r*t«lt0r$o  ^ 


der  Krifte  nicht  auf  das  Verhalten  der  Beschickung 

im  Hochofen  angewendet  werden  könne. 

Dekanotlich  sei  seine  Firma  die  erste  gewesen, 
welche  in  Nordengland  Vorrathsrfiuine  für  Koks 
eingeführt  habe;  dieselben  seien  von  grofscm 
länglichem  Querschnitt,  der  sich  nach  unten 
verenge  und  in  eine  uiil  wagerechteoi  Schieber 
geschlonena,  kleine  Oeffnung  von  etwa  760  mm 
im  Quadrat  nn-laufe.  Es  fei  nun  nie  vorgekommen, 
dafs  sich  der  Koks  in  diesen  Oeffnungen  auijgeiiängt 
babe.  Ebenso  wire  dar  Absug  der  gerfisteten 
Eisensleine  aus  den  bekannten  grofsen  RSstufcn 
des  Cleveland  Bezirks,  welche  unten  durch  den 
Kegel  am  Boden  und  verschiedene  diesen  Kegel 
umgebende  EntlecrungsöfTnungen  geschlossen  seien, 
niemals  beiundert.  Sobald  nur  eine  der  letzteren 
geOAiet  werde,  setze  sieh  guiw  lirfnit  dca 
RöstdbuB,  nur  dnrch  sein  Eigengewicbt  veranlafat, 
in  Bewegung. 

£r  wisse  wohl,  dafs  diese  Beispiele  auch 
niebt  unniltelbar  auf  die  Vorgänge  im  Hochofen 
angewendet  werden  könnten.  Er  erinnere  sich 
noch,  daia  in  alten  Zeiten  vorn  am  Hochofen 
ein  kleiner  Krahn  ai^ebracht  gewesen  sei,  mit 
Hülfe  dessen  man  eine  profse  Schaufel  in  den 
Vorherd  eingeführt  habe;  aucli  habe  man  es 
frflher  beim  Anblaa»  einea  Hochofens  IBr  ndlhig 
gehalten,  Roste  zu  schlagen,*  wShrenrt  man  jetzt 
den  vid  eiofacberea  Weg  babe,  sofort  zu  blasen.** 
Beide  Mittel  hielt  man  Air  nothwendig,  weil  man 
sich  vorstellte,  die  im  Hochofen  erhitzte  Be- 
schickung setze  sich  an  den  Wandungen  des* 
selben  fiät,  und  man  müsse  diesem  U^lstande 
abhelfen,  indem  man  durch  die  Schaufel  sowohl, 
ala  das  Rostsctilagen  einen  Theil  des  Inhalts  aus 
dem  Gestell  des  Ofens  entferne,  um  den  Nieder* 
gang  der  übrigen  Beschickung  zu  erzwingen.  In 
Berücksichtigung  dieser  Tlialsachcn  müsse  er 
zögern  zu  glauben,  dafs  die  obere  Beschickung 
keinerlei  Druck  auf  den  Boden  des  Ofens  ausübe; 
Seiner  Meinung  nach  würde  dieselbe  nach  unten 
rutschen  und  natürlich  rascher,  wenn  geblasen 
würde,  waM  daon  der  geachmolsene  Zustand 
eine?  Theila  der  Beschickung  noch  befördernd 
wirke. 

Head,  der  Vortragende,  sagt,  er  habe  sehr 

gern  die  Veranlworlung  für  die  Vt  rllieidltrung 
der  neueu  Hochofenform  Fig.  1  von  Howsou  und 
Hawdon  Obernommen.  Wie  die  Beschickung  im 
Inneren  eines  Hochofens  niederginge,  könne  man 
leider  nicht  sehen.  Man  sehe  sie  auf  der  Gicht 
aufgeben,    könne  sie   zum    erstenmal  wieder 

*Ika  war  nodi  so  vor  2%  ialiren;  ist  also  noch 
gar  nicht  so  lange  her. 

Bemerk un(i  des  lirridUmMien. 

**  Diese  ejafacber«  Art  des  Anblasens  wurde  b« 
KoksliocbAlbn  1867  znerst  von  dem  Bearbeiter  dieser 
MIltheiluagaB  angewendet,  als  er  den  eisten  Koks- 
hoebotai  mit  gesehloisener  Brust  auf  Georgsmarien- 
hatte  in  Betrieb  setri«. 


Digitized  by  Google 


1.  Juli  1894. 


durch  die  Formen  beobachlen  und  geschmolsen 
ans  der  Sehlackenform  und  dem  Stichlooh  ab* 

Isafen  seilen.  Was  aber  auf  dem  Wege  von 
der  Gichl  bis  zum  Gestell  vorgebe,  entziehe  sich 
der  ^liachlung  und  Jeder  kdnne  aich  darüber 
aeioe  dgane  Vorstellung  machen.  Er  könne  nur 
daraur  hinweisen,  dafs  der  Sand  in  cinpr  Sand- 
uhr nur  dann  (lott  niederginge,  wc-aa  derselbe 
vollständig  trocken  sei;  wenn  man  einen  Druck 
auf  den  Sand  von  oben  ausöbe,  dann  wflrde 
derselbe  sicii  feslseUeo.  Da  nun  in  einem  Uoch- 
ohn  die  Bcachiekung  unten  in  einem  backenden 
Zustande  und  nur  oben  in  rincm,  dem  liocknen 
Sande  ähnlicheo  Zustande  sei,  so  dafs  die  untere 
Beschickung  *wth  anter  einem  bedeutenden  Druck 

doi'  <)brTcn  Beschick iiri^  stehe,  so  sei  es  \vi<:]ill^', 
den  Hotten  Niedergang  der  Beschickung  durch 
Einrichtungen  au  unteratfltzen,  welche  dem  Druck 
und  somit  dem  Aufhängen  der  Beschickung  ent- 
gegen wirkten.  Wenn  diese  Theorie  schon  viel  für 
sich  habe,  so  sei  es  doch  viel  wichtiger,  dafs  der 
betrelTende  Ofen  in  der  vorgeschlagenen  Form 
(Fi^r.  1)  nicht  nur  gehmit  sei,  sondern  auch  besser 
ginge  und  mehr  er^icuge,  als  Oefcn  der  früheren 
Porni. 

f  Damit  scbliebt  die  Besprechung  des  Headachen 

Vortrages.) 

• 

Auf  dem  Meeting  des  ,lron  and  Steel  In- 
atilule*,  welches  am  2.  und  8.  Mai  1894  in 

London  slallfaiKl,  hat  der  Miteriinder  der  neuen 
Hochofenforui,  Hawdon,  einen  ferneren  Vortrag 
Ober  ,den  Inhalt  und  die  Form  von 
Hochöfen*  gehalten,  wdcber  sich  auf  die 
Form  des  Hochofens  Fig.  1  bes(^  und  AUS  welchem 
Folgendes  mitgelheilt  sei. 

Hawdoii  führt  auf  der  Grundlage  der  sehr 
breiten  cn^'lisrhfn  Au^^finicksweise  aus,  dafs  auf 
die  Leistung  eines  Hochofens  verschiedene  Um- 
stSnde  einzuwirken  geeignet  seien. 

Gröfse  der  Oefen.  Man  habe  die  Horb- 
Öfen,  welche  früiier  einen  luliall  von  1 70  cbm 
ftehabt,  bis  au  850  cbm  vergrStsert  und  in 
Entrliiiiil  wären  wohl  nur  wenij^e  Oi-rrn  unler 
bGG  cbm  im  Betriebe.  Der  gröfserc  Inhalt  habe 
zu  einem  TOrlheilbafleren  Betrieb  und  zu  gröberer 
Krzf>ugung  geführt  und  gehe  die  allgemeine  Meinung 
dabin,  dafi^  die  bis  za  einem  gewissen  Grade 
prflfferon  Oefen  die  vorlheilhafteren  seien,  wenn 
ai.'i  h  iitcht  in  demselben 'Verhftllnifs,  als  deren 
Gröfse  vermehrt  sei. 

Gest  eil.  Wenn  dasselbe  /.u  weil  oder  zu 
eng  sei,  so  werde  sich  in  beiden  Fällen  die  Be- 
S(  hickimg  im  oberen  Theil  drssdhen  nicht  in 
der  AuHockerung  befinden,  welche  IVir  die  zweck- 
mibigat«  Darelidringang  derselben  durch  den 
Wind  erforderlich  sei. 

Sei  das  Gestell  su  weil,  dann  werde  in  der 
Mitte  deaaelben  ein  vom   Wind  anemichter 

XIILm 
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Pfeiler  stehen  bleiben,  welcher  nalurgemäCs  einen 
aehr  etttrenden  EinAnb  auf  den  Gang  des  Ofens 
haben  niQsse.  Wenn  das  Gestell  zu  eng  sei  und 
der  Wind  in  der  Formebeue  nicht  genügend 
Kohlenstoff  finde,  würde  er  diesen  in  dem  darüber 
liegenden  TJieile  des  Ofens  su«  hen,  wodurch  die 
Schmclzzone  mehr  als  voriheilhaft  in  die  Höhe 
getrielieii  würde. 

Schmelz  Zone.  Die  Gröfse  und  die  Form 
derselben  sei  von  der  gröfsten  WI('hti;.'keit,  so- 
wohl für  die  Durclidringlichkeit  der  Beschickung 
durch  den  Wind,  als  fQr  die  vortheilfaafteste  Aus- 
(ielituTn::  irtul  Besclirrmkiin^'  der  Zone  der  höchsten 
Temperatur.  Solange  kalter  Wmd  augewendet, 
seien  diese  VerbfHnisae  sehr  ungQnstg  gewesen. 
Man  wisse  jetzt,  dafs  man  bei  Anwendung  von 
heifsem  Winde  eines  gröfsvren  Querschnittes  in 
der  Formebene  bedürfe,  weil  der  beifse  Wind, 
wenn  er  auch  keine  höhere  Temperatur  durch 
die  Verbrennung  erzeugen  könne,  als  der  kalte 
Wind,  doch  die  Verbrennung  beschleunige;  noth- 
wendig  sei  deshalb,  dafs  die  Schmdssone  grofs  sei. 

Uin  diese  ^;rofse  Schmelzzone  richtig  aus- 
nutzen zu  können ,  müsse  derselben  die  Be- 
aehlekvDg  gut  vorbereitet  zugeführt  werden,  and 
zwar  roflsse  diese  Vorhereitnnt,'  in  der  ganzen 
Ebene  der  Schmelzzone  eme  gleichmäTsige  sein. 

Seit  EinfQbrung  des  fa^ifsen  Windes  «ei  man 
tnelir  und  mehr  der  Ueberzcugung  {geworden, 
dafs  Oefcn  mit  niedrigen  Raiten  besser  gingen 
als  solche  mit  bohen  Rasten. 

Rast.  Es  fra^e  sich,  ob  dieselbe  noth- 
wendig  seij  wenn  man  sie  entbehren  könne, 
so  wSre  das  um  so  vortheilhafter,  als  die  Rast 
unter  mehr  als  50  Jfe  bei  Störungen  des  Be- 
triebes eines  Hochofens  die  Veranlassung  der- 
selben sei.  Doch,  soweit  bis  jetzt  die  Erfahrung 
reiche,  könne  man  nicht  ohne  Rast  auskommen; 
sie  sei  nothwendig  zur  Erlangtinpr  des  nütliigen 
Fassungsvermögens  des  Ofens  und  zur  Auf- 
lockerung der  Beschickung  Aber  den  Formen.* 
Was  nun  das  Fassungsvermögen  des  Ofens  an- 
beireffe, so  müsse  dasselbe  &o  grofs  sein,  dafs 
die  niedergehende  Beschickung  in  der  Lage  sei, 
die  Wärme  der  aufsteigenden  Gase  aufzunehrnen. 
Das  Fassungsvermögen  allein,  ohne  Berück- 
sichtigung der  Form  des  Ofens,  genüge  jedoch 
auch  nicht;  ein  grofser  Durchmesser  iiei  t^erin^'er 
Höhe  sei  ebensowenig  sweckmäfiiig  aU  ein  ge- 
ringer Durchmesser  bei  zu  grober  Höhe.  Der 
lii^ehungswinkel  für  troekeno  Materialien  sei 
etwa  15*;  wenn  diese  Materialien  jedoch  zu- 
saiiiinenbuckten,  dann  niDssc  der  Winkel  68  bis 
80*  sein.  Es  sei  natOrlich,  dafs,  je  weiter  das 
Gestell  sei,  um  so  niedriger  der  Koblensack 
liege,  und  diese  Lage  desseltten  werde  rn  dem- 
selben Sinne  beeinRubt,  je  geringer  die  W«le 

•  Die  kurze  Bast  V.C.  kann  uiimö^Mch  huige  der 
Auflteung  Widersland  leisten,  könnte  abo  auch  weg- 
MIen. 

■» 
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des  Kohlensacks  sei.  Es  cei  klar,  dafs  bei 
niedriger  Lftge  d«i  KohtenMeks  die  Beschickung 

flott  nieiit-rpehe  bis  zur  Schnieizzone,  ohne  Nei- 
gung, sich  auf  der  Rast  aufzubüngeo. 

Wenn  dagegen  die  Rait  einen  gr^fseren 
Theil  des  Ol-ns  umnisst",  denselben  auf  eine 
längere  Slreciie  zusauimeazitiliead,  ao  bliebe  die 
an  den  Seiten  niedergehende  Beschickung,  wenn 
sie  überhaupt  lierunlergelange,  weit  zu  weit  vom 
aufsteigenden  Gasstrum  entfernt,  in  einem  ver- 
hVltnirsmäfsig  rohen  Zustande. 

In  einem  solchen  Ofen,  aus  irgend  einem 
Umstände  nach  eini^fii  Monaton  au«prh)ascn, 
fanden  sich  in  dem  Kulilensack  eiti  Faur  Huiz- 
schuhe,  welche  dort  vom  Bau  her  stehen  ge* 
hlirbt  n  und  welche  iiirlit  zerstSrt,  sondero  nur 
oberllächlicb  verkohlt  waren. 

In  einem  andern  Falle  wurde  ein  Loch  von 
aufscn  in  die  Gegend  des  Kohlensacks  gebohrt 
und  konnten  aus  demselben  Tbeile  der  uuver- 
ftnderten  Beschickung  geholt  werden,  welche  nur 
handwarm  waren,  <.1>;;U  ich  der  Ofen  in  vollem 
Betriebe  war.  Ein  besserer  Beweis  könne  nicht 
dafOr  gelterert  werden,  dafs  in  einem  weiten 
Ofen  n)il  steiler  Hast  ein  Theil  der  Beschickung 
an  den  Wandungen  des  Ofens  von  dem  auf- 
steigenden Gasstroin  unerreicht  bleibe.  Nach 
der  Meinung  des  Vortragenden  werden  die  Hoch- 
öfen im  CIrveliimi  Ht^zirk  uvit  p-cb.uit;  die 
engeren  Oeleii  liitUen  eiiicu  legeimafsigeren  und 
Tortheilhafteren  Gang;  es  sei  zwar  nicht  ahsu- 
Iciiprnrn ,  dafs  ein  gewisses  F:i=sMnp;pvcrmn_'f>n 
eines  Olens  vorhanden  sein  müsse,  um  eine  be- 
abaicktigle  Erseugung  tu  geben,  doch  sei  es 
ebenso  siclicr,  dafs  man  dir^  nhcrtrcilM'  imd 
dann  die  oben  geschilderten  Erscheiaungeo  der 
Ueherweitung  eintrllten.  Der  Vortragende  meint, 
es  sei  £.  lit  si  hwer,  die  richtige  Weite  eines 
Ofens  anzugeben,  doch  scheine  es  ihm,  dafs  mit 
einem  nicht  xu  weilen  Ofen  mit  niedriger  Rast 
die  Belricbsschwierigkeiten  leichter  vermieden 
werden  künnlen  als  mit  einem  weiten  Ofen  mit 
unpassenden  Abmessungen, 

\\  L'nn  man  jedoch  eine  Rast  ton  nicht  zu 
grof.srt-  \\'eifo  anordnen  wolle,  so  müsse  nian 
den  Ultu,  um  ein  passendes  Fassungsvermögen 
ZU  erreichen,  derart  erhöhen,  dafs  man  befürchten 
müsse,  durch  das  pr^fsc  ricwiiilil  drr  rirsi^lilckun.! 
werde  das  Brennmaterial  zerdrückt  und  dem 
Wind  ein  zu  grofser  Widerstand  entgegengesetzt. 

Üm  dio  vorgcscliiMorten  S'od wierigkeiten  zu 
beseitigen,  kamen  tiawdon  und  der  Vortragende 
auf  den  Gedanken,  dafs,  wenn  der  untere  Theil 
di  s  Oft  ns  nicht  zu  grofse  Abtii>  s>iint,'en  haben 
solle,  man  den  oberen  Theil  erweitern  müsse, 
um  das  nOthige  Fassungsvermögen  zu  erreichen. 

In  diesem  Theil  des  Ofens  sei  die  Beschickung 
noch  nicht  in  backendem  Zustande  und  noch 
nicht  unter  dem  Druck  einer  hohen  Beschickungs- 
sftule;  in  diesem  Theil«  kCone  deshalb  die  Re> 


ductiou  durch  die  Uase  um  so  leichler  besorgt 
werden,  als  auch  die  Pllube,  in  welcher  tudi 

die  Erze  dr-n  ria?rn  darböten,  eine  ^rrofse  fei. 
Nachdem  sie  mit  dieser  Ofeuform  tür  längere 
SSeit  unter  verschiedenen  Verhlltnissen  Versoehe 
gemacht  hätten,  seien  sie  zu  der  Mittheilung 
berechtigt,  dafs  die  in  Aussiebt  genommenen 
Vortheile  in  sehr  hohem  Hafse  eingetreten  seien. 
Innerhalb  12  Wochen  habe  das  Roheisen,  welches 
der  Ofen  gelielorl,  durchschnittlich  die  Marke  2,ä3 
gehabt;  die  wöchentliche  Erzeugung  habe  690  t 
betrai;.  II,  der  Verbrauch  an  festem  Kohlenstoff* 
liabe  für  die  Tonne  81 «  Ic^r,  und  der  Verbrauch 
an  Eisenstein  für  die  Tuime  Hulieiseti  2,322  t 
betragen.  Der  Ofen  habe  die  Aufgabe  gehabt, 
so  vif]  Nr.  1-  und  Nr.  3-E!sen  zu  m.iciien  als 
möglich,  und  habe  diese  vorzüglich  erfüllt,  da 
nur  der  Gesammterxeugung  darunter  ge* 

blieben  seien. 

Wenn  sie  den  Ofen  hüllen  auf  Giefsereieisen 
Nr.  4  oder  auf  Puddeleisen  geben  lassen  kfinnen, 
dann  wünl«?  der  Koksverbraucii  wahrscheinli  Ii 
noch  um  bO  bis  75  kg  auf  die  Tonne  niedriger 
gewesen  sein. 

Während  der  Versuche  sei,  wie  auch  schon 
bei  den  früheren  Betrieben,  gebrannter  Kalk  als 
Zuschlag  benulzl,  und  habe  man  dafür  eine  Ver- 
minderung den  Küksverbrauchs  von  50  kg  in 
Rechnung  zu  bringen.  Bei  der  allen  Znslellung 
sei  die  durchschnittliche  Hohcisenuiarke  3,ü2 
gewesen;  die  wöchentliche  Erseugting  habe  445  t 
und  der  Knldrnstoffverbrauch  959  kg  betragen; 
an  Eisenstein  seien  auf  1  t  Roheisen  2,297  t 
▼erbrauehL  Aus  Vorstehendem  ergebe  sich,  dafs 
riei-  Ofen,  zugeslelll  in  der  neiii-n  Form  Fi^'.  I, 
eine  bedeutende  Mehrerzeugung  geliefert,  eine 
wesentliche  Rrsparnir«  an  Brennmaterial  ergeben 
und,  was  für  den  Cieveländer  Hütlenbesitzer  von 
gro^r  Wichtigkeit  sei,  eine  bessere  Marke  Roh- 
eisen geliefert  habe;  der  Vortragende  hebt  her« 
vor,  dals  der  regclmafsige  Gang  ein  besonderer, 
bemerkenswerther  Erfolg  dieses  Ofens  sei.  Der 
Vortragende  nimmt  nicht  an,  dafs  alle  die  Vor- 
tbeilc  lediglich  durch  die  Anordnung  der  beiden 
oberen  Rasten  AA  und  BB  herbeifri  fnli' t  sind; 
vielmehr  glaubt  er,  dafs  dem  verhäitnifsmül'sig 
weiten  Gestell,  der  niedrigen  Rast  CG  und  dem 
vrrliältnirsmäfsig  engen  Theil  iilifr  dlrsrr  Rast 
ebenlails  ilir  AdUiciI  zugesprochen  werden  müsse. 
Bs  sei  nicht  zu  vergessen,  dafs  die  niedrige 
Lage  der  untrrf  n  Mast  CC  nur  erreicht  werden 
könne,  wenn  der  darüberliegende  Theil  verhftllnifs- 
mSfiiig  eng  sei;  diese  Verengung  linde  in  dem 
Tiit  i!  des  Ofens  statt,  in  welchen  das  Erz  schon 
in  einem  reducirten  Zustande  gelange,  weil  die 


*  Weil  der  KohlenHloffgelialt  lic-  lUirljairj  K  »ks 
sehr  viel  !,'erinjfer  als  frOher  '  -  un- 

licliliK,  vi)i:i  \  orlii .hk  Ii  vnn  K  ■  *  Ii  -  /.ii      '--i  lirii ;  man 

I  loQsse  uuutuebr  vielmehr  den  Verbrauch  auf  die  Eio- 

I  halt  beliehen. 
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ReductioD  durch  die  Erweiterung  des  oberen 
Tbeiks  det  Ofens  dne  um  so  gesichertere  sei. 

Im  Verlauf  ihrer  Versuche  sei  di*'  ohere 
Rast  AA  zuerst  zu  niedrig  angeordnet  worden; 
infolgedessen  habe  sich  die  Beschickung  fest 
zusammengokeilt  und  habe  sich,  obgleich  noch 
nicht  backrtnl,  aiiffTelifin^'t.  Man  habe  den  Ofen 
deslialb  nur  bis  Ö700  inm  über  der  oberen  Rast 
geflDlU  gehalten,  so  dafs  das  gesammte  Fassungs- 
vermögen etwa  TtOO  (  hm  hrtnig.  Als  dann  der 
Ofen  gelegentlich  bis  zu  einem  Fassungsvermögen 
von  elwa  600  cbm  gefiSlIl  wurde,  ergab  sich 
titii'  l)enierkcnswf'r!!i('  nrL?niitnri!('iiaI-Ers[iari.irs. 
Mit  dieser  lioheo  Füllung  konnte  der  Ofen  jedoch 
nicht  lange  betrieben  werden,  weil  sieb  die  Be- 
schickung alsbald  festkeilte.  Man  habe  deslialb 
die  obere  Rast  bei  dem  zweiten  Ofen  io  grofserer 
Hohe  angeordnet,  und  könne  derselbe  ganz  ge- 
füllt and  unter  sehr  gfinstigen  VerbiltniaBcn  be> 
trieben  werden. 

Die  Erfinder  sind  der  Ansicht,  dafs  diese 
Ofenform  Fig.  1  in  bemerkenswerlher  Weise  die 

ßedingutigcn  erfülle,  welche  an  t-inen  Hoi  lioren 
zu  stellen  seien,  und  welcher  deshalb  im  Betriebe 
sehr  sufriedmsfellende  Ergebnisse  aufweise.  Um 
nachzuweisen,  dafs  die  Reduction  der  Erze  schon 
in  sehr  geringer  Tiefe  unter  der  Gicht  vollendet 
sei,  habe  er  ein  schtniedeisernes  Rohr  von 
63,5  mm  lichter  Weite  durch  die  Aufgeheglocke 
in  den  Ofen  eingelassen.  Da«  untere  L';i(le  des 
Rohrs  sei  durch  einen  I'lVopfoi»  vef»ciilief»bar; 
in  dasselbe  seien  etwa  100  mm  über  dem  unteren 
Ende  Löcher  gebohrt;  das  ob»  Ende  sei  el»cn- 
falls  verschlossen,  und  unterhalb  dcsseibeu  sei 
eine  kleine  Oeffnung  angeordnet,  aus  welcher 
man  Ga=prot)pn  entnehmen  könne.  Dies  Rohr 
sei  in  die  Beschickung  des  Ofens  eingeführt,  und 
habe  man  mit  demselben  Gasproben  aus  ver- 
schiedenen Tiefen  entnommen.  Die  folgenden 
Anaijsen  dieser  Gase  seien  von  Uro.  Williams 
in  dem  Laboratorium  der  Newport  Iron  Works 
ausgef&hrt: 

COi  CO 

Ca.«,  welfhes  aus  der  Girlil  entuu-h  11.0?»  29.5  ?o 
ISSSmm  unter  der  Ol  rn.icli  ' 

der  Beschickung   10,.')  29,ö 
84118   ,  dOL  8.0  27,0 

3Q48   ,  do.  7,0  »2.0 

9667  ,  do.  7,0  HV) 

4867  ,  do.  6.5  3t.O 

Diese  6  Proben  seien  etwa  innerhalb  4.1  Mi- 
nuten genommen,  und  wären  deshalb  geeignet,  ein 
einigcrmafsen  genaues  Bild  von  der  Reduction  zu 
geben,  welche  in  diesem  Theile  lies  Ofens  statt- 
gefunden habe.  Diese  Proben  bewiesen,  dafs 
die  ik'duclion  der  Erze  schon  in  dem  oberen 
Theile  des  Ofens,  vielleicht  bis  zu  einer  Tiefe 
von  6000  mm  stattfinde,  und  zwar  in  dem 
Theil  des  Ofens  Fig.  1,  welcher  zu  diesem 
Zweck  erweitert  a«. 


rSesp  rec  h  11  iifT  dieses  Vnrtra^res. 
Sir  Lowtliian  Bell  ineint,  die  Mittheilungen 
von  Hawdon  boten  sehr  interessante  Beitrlge 
;  ffir  Jie  Wlssensehafl  der  Ilni  Iiofen-Retricbsleitung. 
Bei  dem  jetzigen  Stande  dieser  Wissenschaft  sei 
es  jedoeh  rathsara,  abzuwerten,  ob  die  ange- 
gebenen ErTolge  sich  aiicli  während  länger  fort- 
gesetztem Betriebe  bewährten.    Wenn  das  der 
Fall  wSre,  würden  die  Hochöfner  den  Erfindern 
der  neuen  Hocliofenform  Fig.  1  um  so  dank- 
barer sein,   als  es  sich  unzweifelhaft  heraus* 
i  i^estellt  habe,  dafs  sich  die  mit  heifsem  Wind 
lietficbenen  Oefen   viel   leichter  aufhingen,  ala 
I  dies  früher  lui  kälterem  Winde  der  Fall  gewesen 
I  sei.    Man  habe  bei  dem  Betriebe  aller  Hochöfen 
I  zwei  Vorgänge  zu  berücksichtigen,  nämlich  den  tue- 
cliaiiisf  lien  Nieder  i,'ang  der  Beschickung  und  die 
chemischen  Veränderungen  derselben;  die  letzteren 
seien  abhingig  von  dem  ersteren.    Was  die  Vor* 
pänfze  in  den  verseliicdenen  Zonen  anbeträfe,  so 
i  wäre  er  nicht  der  Ansicht,  dafs  sich  in  einem 
I  Gestell  ein  fester  mittlerer  Pfeiler  bilden  kdnne. 
Es  folgen  nun  die  Auseinandersetzungen  über 
die  Einwirkungen  des  KoIiK  noxyds  und  der  Zer- 
setzungen  desselben.     Wa»   die  Reduction  im 
oberen  Theile  des  Ofens  anbctrcfTc,  so  sei  er, 
n.  tl,  der  Ansicht,  dafs  in  einer  Tiefe  von  4S7ß  mm 
unter  der  Gicht  nocli  keine  Zunahme  an  Sauer- 
sloifin  den  Gasen  feslzoslellen  «er.  Diese  Meinungs* 
verselili  denlieileii  verminderten  jedoch  in  keinem 
Falle  die  Verdienste  der  Erfinder  Uowsou  und 
Hawdon.    Wenn  die  Erweiterung  des  oberen 
Tlieils  des  Ofens  dazu  In  ijxelragen  habe,  zu  ver- 
hindern, dafs  der  Ofen  sich  aufhänge,  so  wäre 
daa  ein  grofses  Verdienst  der  Herren. 

Martin  (Dowlms  Works)  hat  die  niedrige 

Anordnung:  der  Rast  mit  grofsem  Interesse  ver* 
folgt;  ebenso  die  Erweiterung  Gestells.  Daa 
grObte  Verdienst  fOr  die  neue  Ofenform  wQrde 
er  darin  wenn  dieselbe  die  Benutzung 

von  weichem  Koks  oder  rober  Kohle  ermögliche, 
und  glaube  er,  dafs  die  oberen  Rasten  den  Ab- 
rieb dieser  Brennmaterialien  verhindern. 

Charles  Wnoii    (Middlesbornu^rli)  ^d.iubt, 
nicht  sagen  zu  können,  ob  der  llauptvorlheil 
dr*r  wiehligen  Verbesserung  der  Hochofenform 
Fig.  1  in  dl  r  olieren  Ra-t  lie.'c.    Hawdon  habe 
erklärt,  er  halte  die  Hasten  tür  überflüssig.  Wenn 
man  beracksiehtige,  dafs  der  Wind,  gleich  nach- 
drill  er  in  das  Gestell  getreten,  sein  Volumen 
I  durch  Erhitzung  um  das  Dreifache  vergröfisere, 
I  und  dann  alsbald,  durch  die  Gasbildung,  diese 
Volumen vergröfserung  auf  das  Vier-  bis  Fünffache 
gebraelil  werde,  so  müsse  für  diese  Gasmenge 
der  Widcr-stand  ungeheuer  werden,  wenn  die 
Rast  sich  nicht  erweitere.    Eine  sich  gleichmfifsig 
erweiternde  Rast  sei  deshalb  eine  Nothwendigkeit 
;  lür  den  Aufstieg  des  Gasstroin».    Er  erinnere  an 
1  einen  Vortrag  von  Pattison  1876»  Ober  eioco 
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Ofen,  der  naclt  dem  Ausblasen  beinahe  die  Form 
ilt's  (ifiiis  Fi^'.  1  gezeigt  habe,  wtl)  sich  in 
dcmseibeD  Ansätze  gebildet  hätten.  Hawdoo 
b*be  aber  aucb  du  Gestell  erweitert  nnd  den 
Windilnick  crIuTlit,  was  b<'>i'1es  nurli  hf nlck'iichliiit 
werden  inUase.  Wus  Havvdon  unter  .festem 
Kohlenstoff*  Terstehe.  wisK  er  ntcbl.  Bekannt- 
licli  Iiabe  der  Koks  von  I^itiifiikoilinfcti  einen 
ganz  andern  Erfolg  als  Koks  von  Fatentöfen.* 
Es  sei  anbestrilten,  dafs  der  Koks  aus  Bienen- 
korböfen  mehr  Asche  enthalte,  aber  auch  dafs 
die  Betriebsergebnbs«  der  Hochöfen  damit  besser 
seien,  als  mit  dem  andern,  weniger  Asche  ent- 
haltenden Koks. 

David  Evans  (MiiJdltsbnroiiph)  bedanerl  mit 
Charles  VVoud,  dafs  die  über  den  Koksverbrauch 
von  Hawdon  gegebenen  Zahlen  von  dem  Ge- 
braarlilii  hen  ahweiclicii  und  so  zu  MifH Verständ- 
nissen Veranlassung  gäben,  wie  das  nun  durch 
die  AuMelluag  des  neuen  Begriffes,  des  «festen 
Kohlenstoffs*,  prscludicn  sei.  Auih  wisse  er 
gern,  mit  wieviel  Wiudformen  der  neue  Ofen 
▼ersehen  sei,  mit  welcher  Temperatur  der  Wind 
eingeführt  werde,  und  welclies  Fassungsvermögen 
der  Ofen  habe.  Durch  den  Verbrauch  von  ge* 
branntem  Kalk  bitte  der  Hochofenbelrieib  bei 
Bolckow,  Vaughan  &  Co.  keine  Vortheile  gehabt. 
Jeder  wisse  femer,  dafs  ein  .neuer  Ofen  besser 
gehe  als  ein  alter,  und  früge  es  sich,  ob  Hawdon 
alle  diese  Umstände  bei  Feststellung  der  Ergeb- 
nisse des  Ofens  Fig.  1  nui  Ii  lim'icksi.  hll;:!  h.ib*-? 
Was  die  Menge  der  Erzeujjuug  unbelrefTe ,  so 
halten  sie  Oefen  von  demselben  Fassunj^svermögen 
im  Betrieb«' ,  welche  760  t  in  der  Woche  mit 
einem  Koksverbrauch  von  1000  kg  auf  eine 
Tonne  erzeugten.  £r  habe  einige  Erfahrung  im 
HocIiofi  iilM  lrirhp  und  aurh  über  das  Verhallen 
der  verschiedenen  Koks  im  Hochofen;  seine  Er- 
labrung  ginge  entgegengesetzt  derjenigen  von 
Cbarlf^  Wood  dahin,  dafs  der  Koks  aus  Bienen- 
korböftiu  härter  sei,  als  derjenige  aus  Fatentöfen. 
Er  habe  6  Monate  in  zwei  ganz  gleichen  Hoch- 
öfen, Patent-  und  Bienenkorbofen-Koks  verwendet 
und  gebunden,  dafs  zwischen  denselben  kein  Unter- 
schied sei,  und  wenn  ein  solcher  vorhanden  sei. 
dann  neige  er  zu  Gunsten  der  Patenlofenkoks.** 

William  Roberts  (Staffordahire).  Dir  Liu;i  n 
Oefen  ersparten  Koks,  weil  die  Gase  alle  Thcile 
der  Beschickung  durchdringen  müfsten ;  er  habe 
pf'it  10  Jalin-ii  <inpn  fngeii  Ofen  (Ff?rry)  im  Be- 
triebe ;  derselbe  brauche  weniger  Koks  und  habe 

*  So  nennen  die  ve^lteten  Eisenhatteoleale  Eng- 
lands alle  Koksofen,  welche  nicht  BienenkorbAfun  sind. 

'*  Ks  hat  lange  ^'eduu.  rl,  bis  ein  solcin-^  1  rlheil 
in  i\rn  Verhandlungen  ii>'s  In  n  anU  Sleel  lost,  iiirlil 
auf  den  heftigsten  \Vidti>luinl  stöfsl;  derselbe  wurde 
(1885,  siehe  .äUbl  and  Eisen*  Hefl  VI,  Seile  298) 
Doch  von  Lowthtan  Beil  eingehend  bcgrilndet ;  es  ist 
schade,  dafs  ansere  rothen  Vettern  nan  auch  die 
Vortheile  der  bei  w»  seit  40  Jahren  einBefllbrten 
Koksöfen  kennen  lernen. 


in  der  Zeit  keine  100  t  weifses  Eisen  gemacht. 
Er  wiinsdie  zu  wissen,  wie  weit  der  Ofen  zwischen 
den  Formen  sei? 

Williams(Middlesborough).  Er  sei  nicht  von 
dt^r  guten  Wirkung  der  niedrigen  Lage  der  Rast 
überzeugt,  und  äamuelson  (Sir  Bernhard,  der 
Besitzer  der  New  port  Iron  Works)  würde  sich 

groff!e  Vor  liinstc  i  i  woibfn.  wenn  tr  cinrn  Ofen 
ohne  Rast  baute,  der  in  emer  Weile  vom  Gestell 
bia  oben  zu  der  Gicht  ginge,  also  auch  oben 
nicht  erweitert  würde.  Er  habe  einige  Erfahrung 
in  dem  Betriebe  eines  Hochofens  von  Ähnlicher 
Form,  wie  der  in  Fig.  1  dargestellte,  und  sei  der 
Meinung,  dafs  ein  Ofen,  der  von  unten  bis  oben 

t  in  einer  Linie  dtir(di;..'iM^'e ,  iilso  rastlos  tei, 
bessere  Ergebnisjoe  haben  würde.* 

E.  Windsor  Richards  (Präsident  des  Mee- 
ting?) fra'p't  an,  ub  kein  amerikani-^-ln-i  Eisen- 
hütienmann  auf  dem  Meeting  nvi.  Er  meine,  em 
solcher  NanMna  Taylor  bewhreibe  einen  rast- 
losen Hnrliofen,  und  füge  hinzu,  dafs  es  nach 
sehr  kurzer  Zeil  weder  Rast  noch  Ofen  ge- 
geben habe. 

William  F.vm,-^  fCyfartha  Works  in  Wales) 
macht  darauf  aufmerksam,  dafs  eine  Hochofco- 
forro,  welche  bei  Verwendung  irgend  einer  Be- 
schickdng  nch  als  gut  bewShre,  noch  lange 
nicht  brauchbar  sei  für  eine  andere  Beschickung; 
es  gebe  deshalb  keine  Universal  -  Hocbofcnfurm. 
Der  Ofen  von  Hawdon  sei  sehr  eng  und  auch 
<  r   Sei   der  Ansicht,   daf-  dei   Ofen,   wenn  er 

I  ras  U  OS  gemacht  wüide,  diesLUn-n  Ergebnisse 
haben  würde.  Er  habe  in  Cyfartha  enge  Oefen 
im  Betriebe  gehabt,  welche  hohe  Rasten  prt  abl 
hätten;  dieselben  hätten  in  Bezug  aut  Koks- 
ersparnifs  sehr  gOnstlge  Ergebnisse,  aber  auch 
Xt.-igung  zum  flän^'en  ^'ehabl,  was  er  nur  den 

i  hohen  Basten  zuscliriebc. 

I  J.  E.  Stead  fMiddlesborough)  erklirt,  er  habe 
die  Schmel/büclier  der  Newport  Iron  Works  ein- 
gesehen und  die  von  Hawdon  angegebenen  Zahlen 
bestätigt  gefunden. 

Havvdon  (der  Vortragende)  erwidert  auf  die 
verschiedenen  an  ihn  ergangenen  Anfra;.'en  Fol- 
gendes: Der  von  Bell  erwähnte  .feslo  Pfeiler" 
im  Mittel  des  Gestella  komme  natürlich  niemals 
als  solcher  vnr.  Wenn  das  Gestell  zu  weit  sei, 
durchdringe  der  Wind  nicht  auch  die  in  der 
Mitte  des  Gestells  befindliche  Beschickung.  Er 
habe  das  Gcgentln  il  von  ili  i  N'otli.v <'nd:^k<';t  rler 
Rasl  gesagt,  als  Wood  iliin  untergeschoben; 
er  halte  die  Rast  far  nothwendig.** 

Die  Windprcssiinj.' ,  iiii!  jeher  sie  in  den 
neuen   ONn   iilicsen,   beliagi-  nun   5^»  ""'^ 

*  Kastiii^e  H  Ol- h Öfen  wurden  vom  unter- 
Jteicbnt^ten  BericlitiTtlall'T  vorire^irliliii^en.  Sitfhe  .Stahl 
und  Eist-n*  I^-*".  IIHi  III.  S  107;  ISJ^-i.  Heft  II.  S.  Hl 
und  Hefl  V,  .S.  ml  ;  löUÜ.  Hefl  .\.  S.  853. 

**  Wi«  lange  kann  jedoch  ein«  ionerbalb  der 
Scbmeluone  liegende  Rast  dw  Auflösung  durch  Hitze 
und  Sehlaeken  widerstehen? 
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habe  xur  Zeil  der  oben  iiiitgolfK'illeti  Ergebnisse 
6  ff  betragen.  Was  den  Koks  aiilietrt  iTe ,  so 
balle  er  die  mechanische  Bcsthaffcnlitit  desselben 
Air  wichtiger,  als  dessen  Gehalt  an  KohlenslofT. 
Fe«ter  Kohlenstoff  im  Koks  sei  der  Rest,  welcher 
bleibe,  wenn  der  Gehalt  an  flncliti^'L-n  neslanJ- 
tii«ilen  und  an  Asche  abgezogen  würde,  bic  hätten 
jeixt  3  %  Asche  mehr  in  dem  Koks  als  (Hiher;* 
der  Gebalt  an  re^tmi  KohlenslofT  schwanke 
zwischen  82  und  83  ^  ;  ein  Koks  mit  einem  Aschen- 
gehalt von  11  %  habe  mehr  Beschickung  getragen, 
als  ein  solcher  mit  8,5  %  ;  das  beweise  den  Einflufs 
der  medianischen  Beschaffenheit  der  Koks  auf  i 
dessen  Tragfähigkeit,  dieselbe  sei  bei  dem  fesleren  i 
Koks  gröfser.  Sie  hätten  \u  \  lien  Hochöfen  der 
Newport  Iron  Works  auch  (^efuinicn ,  dafs  sich 
die  Verwendung  von  gcbrannttm  Kalk  bei  0  Pen 
alter  Form  nicbt  lohne,  wohl  aber  bei  dem 
rasch  erea  Gan(  des  Ofens  mit  der  neueren  Form 
Fig.  1. 

Das  Geetell  dieses  Ofens  habe  3858  mm 
lichte  Weite.  Roberts  habe  gemeint,  daCs,  wenn 


*  Wahrscheinlich  Nachwirkungen  des  grulseti  > 
Darbani'Sirsiks.  | 


der  Ofen  eine  Glocke  von  grßfserem  Durchmesser 
habe,  er  besser  gehen  wOnb- ;  sie  hätten  gerade 
das  Gegentliell  bei  ihren  Ver.sinlien  pefimdcn. 
Bei  dem  gröfseren  Durchmesser  der  Glocke  seien 
die  feineren  Materialien  so  vertheilt  worden,  dab 
sie  an  den  Ofenwaudungen  niedergingen  und  Her 
Ofen  mehr  zum  Häugeo  geneigt  habe.  Der  Ofen 
Pig.  1  sei  gans  neu  erboat  worden,  habe  also 
keine  frühere  Vergangenheit  mit  schlechteren 
Ergebnissen. 

Williams  habe  den  Wetih  der  Erspamifs 
durch  Anordnung  der  oberen  Rast  kennen  zu 
lernen  gewünscht,  und  vorgeschlagen,  diese  fori* 
zulassen,  also  den  Ofen  bis  siir  Oicht  gerade 
heraubuzichen.  In  Newport  wflrdsn  jetzt  zwei 
neue  Hochöfen  für  die  Verbütliing  von  Hämatil 
erbaut,  von  denen  der  eine  rastlos  und  der 
andere  naeb  Fig.  1  erbaut  wQrde.  Kr  sei  nicht 
für  die  erstere  Form,  weil  das  Fassungsver- 
mögen eines  solchen  Ofens  zu  sehr  vermindert 
würde.  Die  Erwsiteruog  anter  der  Gicht  liitten 
sie  nur  eingefnhrt,  um  ticni  Ofen  Fig.  1,  welcher 
im  Gestell  so  eng  werden  muffle,  ein  gröfseres 
Fassungsvermügen  zu  geben. 

Mai  1894.  ZAriMseH-OMiabrack. 


Kohlenstolfbestimmungr. 


Bericht  Uber  die  bisherigen  Arbelten  der  vom  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute  eingesetzten  Commission 

zur  Einfllhriing  etaheHliclier  UnterwehungemeUioden. 


Im  ersten  Bericht  der  Commissiou  („Stahl  und 
Eiaon*  1891,  6. 578)  sind  die  Verhandlungen  und 

Arbeiten  derselben,  einschl.  di<r  Sitztinf:  vr.in  2!!?.  .\iiu'. 
1890, soweit  si«  Maugau  betreffuu,  urwähitt  wordt-n. 
In  dieser  Sitsung  wurde  Hr.  Dr.  Cor I eis,  Chemikw 
di.-r  Kruppschen  Werke  zu  Essen,  nls  Mitglied  der 
Commisaion  aufgenommen.  Ks  wurdu  boüchlotifiuD, 
mitderPrflftmgderKohlenstoffbeaiittmnngsmfltho- 
den  unverzQglicli  vorzugc-hon.  Hr.  Dr.  von  Heis 
erhielt  den  Auftrag;,  einen  Berioht  über  die  in  den 
Frngebagen  angegebenen  Methoden  zu  liefern. 

Beriekt  Iber  die  Methodee  znr  Bestimmung 

von  Kuhlenfltotr, 
erstattet  von  Dr.  von  Uois. 

Bei  Roheisen  findet  die  Kupfurammonium« 
cMoridinetbtide  die  gröfsto  Verwendung. 

Von  den  49  Angaben  lauten  «K)  auf  Auflösung 
in  Kupferammoniomehlorid.  Aufiiordem  werden 
zur  Ab.schfi'Iiui^'  i]>-a  Tvobb'n-toffs  in  zw.i  I'.lll.n 
Xupfurotilorid ,  in  zwei  Fällen  Kupfersulpiiat, 
in  swei  Flllen  Boussignaults  Queeksilberehlorid« 
methode  und  in  drei  Fiill.  n  die  (,'blorstroin- 
metiiode  Ton  WOhler  angewendet.  Der  aus- 
geschiedene  Kohlenstoff  wird  in  80  Flllen  in 
ChromschwefeUSluro  und  in  8  Fällen  im  Sauer- 
stoffistrom  verbrannt.  In  einem  Falle  wird  d4T 
nach  der  Ausscheidung  mit  Queekailberchlgrid  im 


Wassersloflstrom  geglühte  Kohlenstoff  gewogeu, 
in  der  Luft  »bgeglQbt  und  der  BOekstsnd  nocli- 

iri;>l->  ^i  Wii;;;.'!!;  ilii^  I>i(T.  rrii7;  fr^icht  (\<  n  K"hti  n- 
stoff.  Directu  X'erbreunung  des  Eisens  lindet  ia 
seht  FSilen  statt,  eine  hiervon  im  Sauorstoibtrom, 
die  Übrigen  7  in  (Jhrouiscli  wi  f.  l>ruir  Di.  }üi>rbei 
entwickelte  Kohlensäure  wird  in  drei  Fällen  nach 
Wiborghs  TolnmetriMhem  Verfahren,  in  vier  Flllen 
dem  Gewicht  nach  bestimmt.  In  einem  der  lotz> 
teren  l^le  wird  angegwben,  dafo  die  Verbren- 
nungsgaüo  aus  der  Cbromschwefelsluto  durch 
gUibendes  Kupfero.xyd  geleitet  werden,  ehe  sio  in 
den  Abserptioni^ipparat  gelangen.  In  zwei  Fi\llen 
wird  der  KohlcnatoiT  kolorimctrisch  beistimmt. 

Von  de»  S8  AngatMm,  die  Aber  KohlenstoflT* 
bestininiungon  im  Stahl  vorlit  gon,  lauten  24  auf 
diu  kulonmelrisuhe  Methude,  ia  d«a  übrigen 
i  Flllen  wird  der  Kohlenstoff  wie  im  Beweisen 
bestimmt. 

In  der  Sitxonff  vom  22.  Februar  1881  wurde 

b<'schl*»sj4.  II,  Hilf  feil.''  ih!"  KnhienstofTbestimmungsp 
methoden  ia  lietracht  zu  ziebon: 

1.  Die  Chlormethod«. 

2.  Die  Methode  der  dlTeetcn  Verbrennung  mü 
Chroni.schwef<-lsauro  unter  Vorlegon  Ton 
glühondom  Kupfuroxyd. 


Dlgitized  by  Google 


VSt        Nr.  IS. 


^STABL  UND  SIS£H.* 


1.  Juli  1894. 


Zur  Untermiehang  »ollteik  gelangen;  P«rro- 

mangan,  w.  ifv.  s  Thomasrohoii^on  und  drei  StA))1- 
proben  von  0,1,  0^  b«xw.  0,6  H  Kohlenstoff.  Die 
ausicesehiniedeteii  ProbestOek«  soHen  b«i  2  kg 
Gewicht  im  Viereck  3«i  mm  habi-n.  Uebor  die 
Hür8tellung  der  Frobe«tUoke  iai  folgender  Beriolit 
eingoganguD. 

Probo  1,  Fliifseisen.  Zwei  fjescliniiedete 
Stftl»e  wurder),  nadidcm  die  Eiidstüiko  entfernt 
waren  und  die  Scliiniedehaut  abgeschliffen,  in  je 
■ec))6  gleielie  Thoile  g«Uiei]t  uad  mit  A  bis  F 
ber-W.  O  bis  M  bezeichnet. 

X'robtt  2,  Tieg«ilst»hl.  Ein  Uul's  wurde  zu 
«in«i»  Stab«  AiugeMohmiedet,  di«  EfidrtQoke  ent- 
fernt, die  Sfbjniedebant  .ilij^eHililifTen  und  di<? 
Enden  mit  Ii  (bestes  Kude)  und  J:^  (Eiugulsende), 
die  Mitte  mit  M  bezeichnet.  Der  Stab  wurde  bei 
M  f:i  tli.ilt,  BM  aU  Vorrath  zurQckgc$itellt  und 
i .  M  in  gleich»  Stücke,  von  E  «u«  mit  A  bis  L 
gczüichnot,  getheilt. 

Probe  3,  Tiegelstahl|  wurde  wie  Probe  2 
bergestelU. 

• 

In  der  Sitnung  Tom  26.  August  1891  wurden 
die  von  verschiedenen  Mitgliedern  Torgele^ten 
Zahlen  der  Kohlenstoflfliestimmungen  verglichen. 
Dio  Durchschnittszahlen,  welche  die  ver>«chiud(  non 
Chemiker  aus  einer  Koiho  von  Vurauehen  erhalten 
Ii.iIk'ii,    sind    in   folgender  Zuaammonstellung 

wiedergegeben. 


Chemiker  | 

Methode 

^  5» 
3  2 
U,  * 

•/«c 

i 

•/.c 

9n 
ür. 

c 
E 

-„c 

S  ° 

s  * 

i  J 

P  2 

I. 

Gbromsehwefel- 

s.1ure  .... 

0.(.M7 

0,500 

1.185 

.5.00!» 

3,511 

II. 

do  

0  037 

0.530 

1.102 

5.214 

3.450 

Chlorslroui  .  . 

0.511 

1,107 

III. 

do.        .  . 

0,025 

0,505 

1.170 

z 

3,400 

ClKomschwefel- 

aäure .... 

0,045 

0.501 

1,160 

5.99 

IV. 

do.  «  •  •  •  • 

0,057 

0.45H 

5.242 

8,589 

Da  sieb  in  einzelnen  FHllon  recht  grobe  Ab> 

weichnngen  i^rgaben,  so  wurde  bc's<'hloHSf n ,  dio 
("lilorniethode,  welclie  besondere  Uebung  und  Vor- 
richtungen vorlangt,  vorläufig  ruhen  zu  lassen  und 
die  Aufmerksamkeit  ausschlierslich  auf  die  Chrom- 
.sdiwefel.iiUiremethode  zu  ri.Iif.-n.  Die  Mitglieder 
suUtun  zunilchst  eine  Besclireibung  ihrer  Arbeits- 
weise einreiehen,  um  auf  Onind  dieser  Besnhrei- 
l!nns''Ti  rino  einli'-itliclie  Ausfiihnnr.r  di  r  ''hrr.iTi- 
schwefelsüuremethodo  ausarbeiten  zu  küunou. 

*  • 

• 

In  der  Sitzung  vom  7.  November  1892  lagen 
der  Versammlung  die  von  den  Xitgliedem  ein» 
gereichten  Hemerkungen  zur  Ausführung  der 
C 1 1  rumschwefelsäuremethode  vor,  von  deren  W ieder- 
gabe  hür  abgesehon  wizd ,  da  dieselben  bei  der 
endgOltigen  Feststellung  der  Einzelheiten  des  Ver- 


Mirens  ihre  Yerwerthung  gefunden  haben.  Im 

Verlaufe  der  Berathung  wurde  beschlossen ,  den 
Versuch  anzustellen,  Kupferoxyd  durch  Platin- 
aabest  zu  ersotaten.    Hr.  Dr.  Corlai»  machte 

darauf  aufmerksam,  dafii  IMntinn><b«tit  bei  Ferro- 
mangan  nicht  in  allen  F&Uen  vallst4ndige  Ox;> 
datinn  bewirke,  dafii  ferner  After  beobachtete 
Explosionen  hauptsSchlich  durch  das  Auftreten 
(  von  Wa88er^^tol^  voranlafst  wer<len.  Ks  empfehle 
1  sich,  Versuche  aQZUt»t«lleD,  ob  die  Wasserstoff- 
I  becw.  die  Kohlimwaseerstoirentwiefclung  nieht  gln>- 
i  lieh  anf'.r<-b"''<  ii  '"ler  wenigstens  orhebli>'h  ver- 
mindert worden  könnte.  (Die  in  dieser  Kiebtung 
von  Hm.  Dr.  Corleis  angestellten  Versuehe  sind 
in  iiiit.  ii>ti»hendem  I5L-rii  I,(  nirib  r  <ri  b  prt.l  Itri 
Hinblick  auf  die  Möglichkeit,  dafä  diu  zwischen 
Kolbenund  Oxydatlonsrohreingeschaltete  8di  wefel- 
fiäure  elwji  auftretende  schw«-re  Kuhlenwasserstoff« 
u.  «.  w.  zurückhalten  könne,  wurde  bosoblossen, 
die  Sohwefelrture  durch  PbosphonAureaohydrid 
zu  ersetzen.  Hr.  I>r.  Corlets  bemerkte  sodann, 
dalk  Hpäter  auch  auf  <lie  Chlormethode  eingegangen 
w«>rdcn  niüshe,  da  die  Chronischwefelsiuiromethode 
in  einigen  wenigen  Fällen,  so  z.  B.  bei  F.<rrochrom, 
nicht  brauchbar  ist.  Auch  bei  F<  iT(i~ili<  iuin  las.se 
sich  dio  Mtithode  schlocht  verwerthen ,  da  die 
Kieeelsllure  Ideht  Kehlensteff  «inhOlle  und  somit 
der  ViH'brennung  entziehe. 

j  Er-^tcr  Bericht  dcB  Hrn.  Dr.  Corlels  über  Versnchf, 
'  betr.  Kohleiiüteffbestimmungen  nach  der  Cliron* 
schwefelsiiarenethede. 

Li  der  Cammissionssitzung  am  8.  Februar  1602 

wurde  unter  Anderem  beschlossen,  den  bis  dahin 
verwendeten  Verbrennungsofen  mit  Kujiferozyd- 

,  röhr,  wenn  roSglich,  durch  oin  kurzes,  mit  nur 
einer  Flamme  erhitzte>?I*l.Htinasbestrohr  zu  er.setzen. 

Da  meine  ersten  Versudie  ergaben ,  daf»  oin 
etwa  6  cm  langes ,  mit  Kupforoxyd  re.sp.  Platin- 
schwamm  gefülltes  und  mit  einer  Flamme  er- 
hitztes Glasrohr  nicht  in  allen  FjUleii  zur  voll- 
!<iriiidigen  O.xyd.ition  der  Kobb-nw.asserstoffc  aus- 
reicht, so  beschlob  ich,  zunächst  zu  constatiren, 
wie  '^rofi  rl:i>  Mt-n'j-'"  <b'r  auftretenden  Kohlon- 
wasserstolTe  vnid  inwiefern  dieselbe  von  der  Aus- 
führung der  Verbrennung  abhftngig  sei.  Erst 
Wenn  man  ini>t.iri.1r  i^t,  rlic  Vi  rbri  tuuing  so  zu 
leiten,  dalii  nur  möglichst  wenig  Kohlenwasser- 
stolfe  auftreten,  «rat  dann  wird  man  das  lange 
Kupferoxydrohr  durch  «  in  kurzes,  nur  mit  einer 
Flamme  erhitzte«,  bezw.  durch  ein  kurzes  Platin- 

j  schwamm-  oder  Platinasbestrolir  ersetzen  kSnnen. 
Im  F<dgenden  theilo  ich  die  Eigebuisre  meiner 

!  Versuche  itn  Auszüge  mit. 

1.  Concentration  dor  Siuremischung. 
Bei  den  Versuchen  mit  Sturomischungen  von 
verschiedener  (.'oncentration  siellte  sich  zutiäcliKt 
heraus,  dafs  die  diesbezüglichen  Literaturaogaben 

,Sehwefels&ure  von  1,40  bis  1,66  spoc.  Gew.* 
einer  Oonrectur  bedQrfen. 


.STAHL  UND  t^9EV.' 


£a  wiude  beispielsweiae  im  Ferromaogan  an 
GoMuiimtkoMenatoff  gefunden  bei  einer  Bkure« 

niischung  von 

l^öjier.Gow.ö.OO?,;  it,2ä%;  bfi&H',  bfilH 

IM    n      n    6,01  „    6,12  „  0,09, 
1,58    ,      ,  G,30„ 

1,62   „      „    6,26,    6^,    6^81,  tf,38, 

„      „    6^7  „ 
1,71   n      •  mn 

Stah] probt»  III  eigab  bei  Anwendung  einer 

ääurümischuug  von 

1,44  apeo.Oew.1,01  H ;  O,M0» 

1,52    ,      ,     1,U„    1,02  „  1,11  J6; 

1,62    „      „     1,19,     1,17       1,19.,     MR?ir:  1,19% 

Durch  fc'rn«)ru  Versuche  wurde  nachgewiüSe«, 
dab  bei  den  niederen  Ooncentrationen  der  Sfture- 
niiH<>hung  ein  Theil  de«  KohlenslölEl  im  Vor« 
breonungskulben  zurückbleibt. 

Au»  Toratebenden  Versadion  ist  ereicbtlieh, 
dafs  zur  voDstündigen  Verbrennung  eine  Schwefel- 
säurt»  von  miadttgtens  1,58  apeo.  Uewioht  er- 
forderlich  hi. 

2.  Die  neben  Koblunsäuro  auftretenden 
Gase. 

Da  die  Bfter  bei>baclitcten  Explosionen  auch 
bei  fast  kohlenstofffreiem  Material  stattfanden, 
und  da  sich  ein  zur  Verhütung  der  Exploeionon 
TOlgelegte»  Höhrclx  n  mit  PIntinsehwamm  unter 
Bildung  erheblicher  Mengen  Was.ser  stark  erliitzte, 
so  glaubte  ich  auneltinen  zu  dürfen ,  dafs  neben 
den  KohlenwaMerstoffen  auch  freier  Waääerstoil 
auftrete.  Dieso  Annahme  wurde  durch  eine  Gas- 
aualyse  busUltigt,  welche  ich  dur  Uiltu  dci»  Ilru. 
Hartenstein  Terdanlte.  Nach  derselben  enthielten 
die  bei  der  Verbrennung  von  Ferroniangan  aufser 
Kuhl«U8iluro  auftr«teuden  tiasu  neben  Spuren 
von  adiweron  Kohlenwataerstoffon 
rund  18  H  OrubengaH 

„    75  ,  Wasserstoff 

0     8  m  Sauerstoir 
und    2  ff  Kohienoxyd. 

8.  Menge  der  auftretenden  Kohlenwasaer- 

stoffe. 

liei  Anwendung  einer  ääuremiikshuag  wn 
1,62  spec.  Oew.  traten  Tom  Oesammtkohlenatoff» 
gehalt  .-tut'  als  Koiileawasserstofl'u  u.  a.  w. 

bei  Fcrromungan  im  Mittel  22,5  % 
„   Stahlprubcn     «      n       ^  n 

l«h  glaubte  annehmen  «u  dQrfen,  dab  die 
M'^iv^f  der  KohleMwassorf:t'>fT(  ti.  s.  w .  .ibfiängig 
»vi  von  dur  Conceutralioti  der  verwendeten  >5üure* 
misehung.  Diese«  war  jedoch  nicht  der  Fall,  denn 
iin  wuiIlii  beiapielBweise  bei  Anwendung  von 
Ferromaogan  gefunden: 

20  96,  UH  bezw.  20  M  de«  Gesammtkohlen- 
atoffs  nl.s  Kohlonwasserstoifo  u.  s.  w.  bei  1,58, 
1,67  bezw.  1,71  spec.  Gew.  gegen  22  %  bei  1,62 
spuü.  Gew.  der  Säuremiscbung.  Femer  glaubte  ich, 


die  Tcmporafcur  dor  Säuremiachung  beim  Eintragen 
des  Probegutes  kSnnte  Ton  erhebliehem  Einflub 

a>if  die  Bildung  der  Kohlen  wassersloiT«  u.  s.  w. 
sein.  £s  zeigte  sich  jedoch,  daia  dieser  Einflufa 
nidit  weeentlieb,  dafa  40  bis  60°  C.  abor  die  ge« 
oignetflte  Temperatur  ist  und  dafs  sowohl  bei 
höherer  wie  auch  bei  nieden  r  Tunperatur  die 
Bildung  der  Kohlenwasserstoll'e  etwas  begünstigt 
wird.  £b  wurde  gefunden  beim  Eintragen  von 
Forromangan  bei 

16«  C.  40"  C.  46*  C.  50*  C.  80» C.  90»  C.  lOO-'C. 
26,5X   8a;5X  28K   26jiH  »fiH  28,OK  BlH 

des  Kohlensiüfla  als  KohlenwassL rstnfTi'  xi.  s.  w. 

Bei  Ferromaogan  steigt  der  tiehalt  an  Kublen- 
wasswstolFen  mit  dem  feinerem  Yertheiton  des 
Probegutes.  Von  dem  UesamiutkohlenstofF  gab 
als  Kohlenwasserritoff  das  feioero  Pulver  2ä  H 
und  22,5  %,  das  grGbere  Pulver  18,0  15,4  H  und 
17,4  %.  Bei  Stahlpmbe  III  wurde  dagegen  bei 
groben  und  feinen  Spälinen  derselbe  Kohlenwasssir« 
sloffgehalt  gefunden. 

Die  Resultate  gestalten  sich  etwas  günstiger, 
wenn  man  die  Verbrennunj:  iintn-  Dnn  k  au-fiilirt. 
Ebenso  ist  die  Monge  der  Kohienwasserstotie  ge- 
ringer, wenn  man  das  Probegut  mit  der  Obrem- 
«ritirilrisTifijr  lind  hierauf  mit  der  Schwefel'iÄure 
Qbergiel'st,  so  dals  dasselbe  Vor  der  Verbrennung 
von  den  ausgeechiedenen  ChronuiurehrysUllen 
eingeschloiüsen  ist.  I'a  i<  !i  .•ilu  r  jd.-  Cuirrrtur 
für  die  aus  den  verwendeteu  Ituagvutien  stammende 
Kohtens&ore  aussehUebea  wollte,  so  stellte  ich 
die  Versuehe  nach  dieser  Richtung  ein. 

4.  Verbrennung  unter  Zusatz  von  Kupfer- 

s  u  1  p  h  H  t. 

Ku[ifi  r>iil[that  ,  selbst  in  stark  saurer 
Lösuitg,  unter  Ab.sciieiduug  von  metallischem 
Kupfer  primAr,  die  S&uro  aber  erst  soeundftr 
lösent!  wirkt,  so  linftti'  ich,  diui-Ii  Znsntz  von 
Kupfcrsulphatlösung  zu  der  SiUireuuschuug  gün- 
stige Resultate  zu  erzielen. 

Die  Versuche  ergaben  nun,  dafs  clie  Menge  der 
auftretenden  Kohlenwasserstoffe  dadurch  so  herab- 
gedrOckt  wird,  dab  man  das  lang«?  Kupfero.\ydrohr 
ohne  tiefahr  durch  ein  kurzes,  mit  •  in>  r  Flamme 
erhitztes,  bezw.  durch  ein  Piatiuasbestrohr  er- 
setzen kann. 

Ja  bei  gewöhrdichcn  Stahlproben  ist  die  Mt^nge 
der  Kohlenwassurstofle  so  gering  (1  bis  2  %  des 
Oesammtkohleustuffsj,  dals  uutn  bei  Betriebs- 
analyson  den  Yorbrennungsofen  ohne  weiteren 
I  Ersal/  forflass^n  kann. 

iFUr  diese  Vursuvhe  war  die  Zusiiwu>eust4.<llung 
des  Apparates  folgende: 
G.isonieter, 
Natronkalk  thurm, 
Verbrennungskolben, 

kl.  Waschflasche  mit  ci.nc.  SO»Hj  (tnitCrO«  Vera.), 
U-Bohr  mit  Phoaphorpentoxjd, 
2  Matronkslkrtthren, 
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▼wlnrwimiiigBof«!       Flammen)  mit  Kupfar^ 

oxydrohr, 
U-Bohr  mit  Phosphorpentoxyd, 
2  NatronkalkrOhren, 
Was<-hfla.s(^hc  mit  eono.  8flhwef«lafttit«. 

Dio  .SAumuisvhung; 

26  cc  gesättigte  Chromflfturolfieung, 

IfiO  00  KupfersulphatlOsung  (l :  6) 

und  200  CO  o<in«'.  Schw^^fwlsÄuro 
wurde  im  Verbrt^unuugskolbon  zum  Sivdeii  er- 
hitst,  etwa  V«  Stunde  im  Sieden  erhalten,  dann 
dr-r  ViTl)r(  iiiiinij;sufeii  aii^t  zriti<lff,  dii'  N'atrunk.ilk- 
rühren  eingeschaltet  und  w&hrcnd  'jt  Stunde  ein 
langsamer  Luftairom  dnrehgetrieben.  Naehdeni 
die  NatronkalkrOhVfii  ut-wf^vn  und  wie«ler  einge- 
schaltet waren,  wurde  da»  Prob^ut  eingetragen, 
wihrend  IG  Minuten  der  Verbronnungakolben  Öfter 
umgeeehwenkt  und  dann  mit  anfangs  gtm  sohwa* 
eher,  nach  und  nach  stilrkoror  Flamm»  erhitzt,  bo 
dar»  diu  FlOttsigkeit  nach  etwa  einer  Stunde  ku 
neden  hegann.  Nach  ein-bisaweistOndigem  Kochen 
wurdo  dio  Flnnunc  f-ntferni  und  etwa  '  .■  Stund«- 
lang  ein  langsamer  Luft^trom  durchgetrieben. 

Nachstehend  gebe  ich  eine  Zusammenstelhing 
der  gefundenen  Resultate,  und  s<dlte  es  mich 
freuen,  wenn  dio  liirrcn  Comniit-.-^iünsmitgliüder 
mir  dieselbe  durch  einige  diesbezügliche  Ver- 
suche bestfttigen  kannten. 


Gefundeo« 

B«r«cho«Ur 

i3S 

Biiliktisiidre 

Kohlaiuloffgelialt 

Isf 

Ha 

nrage 

vor    1  hilitar 

Tor  'hinter 

;!? 

dMt  Kupfvr- 

üem  Ku|ilcr- 

Mydrobr 

Mydroiir 

iti 

Ii' 

a 
t 

0.78  IG 

o.iTiiv'.'iosn 

»•.,lK.'n.l2'. 

';.24 

2,0 

1.0020 

0.'J'214  ii.i'US'j 

*;,n:if,  .i.2'^.»  r,.2t> 

3,5 

m  m 

BS 

1.0000 

0,22li4  u.uii.".4 

ti,l7.'.  0.147 

ü.:<22 

2,3 

22 

l.OOUO 

0.2222  0.0074 

*j,0BO  0.202  «.202 

3.2 

0.3204 

0.0720  0,0024 

0,131'  0.20 

6.33 

3.2 

'0.58Sf, 

0.1300  0.0012 

R.or.oo.io.'i 

«.245 

2,8 

0,S7s:s 

r.,'Hi-2  0.17 1 

r).I7i'. 

3.1 

l.Ooaii 

u,22:i:i  ,0.(1064 

('..li-t  0,174 

i;,274 

2,8 

17 

il.ÜOOU 

0,2218,0.0002 

r,.(t,^)  0,170 

r..2'J 

2,7 

f 

0,12840.0014 

1.17  0.013 

1.188 

1.1 

A 

». 

O.I276O.O016 

1.16  0.015 

1.175 

1.2 

U  ' 

2. 

("i,o3cO|0.o(jor> 

1.173  0.008 

1,181 

0,7 

9 

2  . 

0.0KG4  0,(¥I0S 

l,is  0.007 

1,187 

0,6 

2  „ 

1 1,1  i-»r,4  1 II  |i  1.". 

1,1^  ii,i)'i7 

1.1?7 

0,i'> 

Hi: 

u,Ü5&tiio,0O0G 
0.018610,0008 

0,505i0,005|0,51 
0,&07|0,005|0^18 

1.0 

1.0 

Nunc  nachdem  ioh  vorstehende  Vnrsnche  bo- 

(•ndcl  hatte,  kam  mir  ,Th<-'  chcinic-il  anaij^is  of 
Iron^  von  Blair  und  auch  dio  ,vervoUständigte 
deutsche  Ausgabe"  derselben  von  L.  RQrup  zu 
Gesicht. 

Da  die  <l<>rt  angeriebene  Säuremischung  ni«ht 
cuncontrirt  genug  ist,  um  eine  voll.HtUndigo  Ver- 
brennung SU  ermöglichen,  so  war  anzum  bnien. 
dafx  lia'-h  ilif-«  !-  Mi  tl»«"!''  tmiy  il. ^Tiirsfii  Cilui  - 
»chusseH  uu  Chri>m.s;'iure  die  Ut«ultat«j  zu  niedrig 

ausfallen  muüiten. 


Es  wurden  geAind«ii: 

im  Ferromangan  4,64  %  und  4,57  %  C  statt  63  K  0, 

in  Stahlprobe  III  1,14  „  ,    ,  1,185  „  , 

Da,  wie  ich  unter  1  behauptete,  bei  xu 
niederen   Coneentrationen    der  Süuremisohung 

KohlentttoiF  im  Verlirennungskolben  zurückbleibt, 
ao  mufsten  auch  nach  Einschaltung  eines  Kupfer* 
oxydrohreä  diu  Zahlen  noch  zu  niodrig  ausfalten. 
Der  M>  ermittelte  Xohlenstoffgehalt  stellte  »ich  wie 
folgt  :   F.  rrnm.inpui  4.0  •„  C,  .St.ahl  III  1,17?»  C. 

Aufäer  mit  Kupfer.Hulphat  Hiod  auch  VerAUuhu 
mit  <)uecksilbersulphat  gemacht  worden.  Die  Er> 
gebnisso  waren  dieselben.  Da  aber  d.is  (jn.rk- 
silber»ulphat  in  der  couceutrirten  Scbwefelt^aure 
sehr  schwer  lOslieh  ist,  so  wurde  dem  Kupfer- 
sulphat  der  Vorzug  gegeben. 

Essen,  den  10.  November  1892. 

gez.  Dr.  E.  CorUig. 
*  « 

Tn  der  Silziitit:  vom  26.  .Tuli  1893  wurdo  vor- 
stehender Bericht  besprochen  und  Hr.  Dr.  Curleis 
veranlaJht,  seine  iniwiseben  fortgesetzten  Versuche 
in  einem  Nachtrag  hlerxu  niedentdsgen. 

Zweiter  Bericht  den  Hrn.  Dr.  Cerldl  lk«r  V«r^ 
mohe»  betreffend  KoUenstoffbesf Ininiuiitren  SMh 
der  ChroiU!»cbwvfelsäareinetliude. 

Dem  Wunsohe  der  Commlssion  entsprechend, 

«ehe  ich  hil  f  in  Kürze  <iie  K.  r-ultat«  meiner  wei- 
teren Versuche  über  dio  Menge  der  bei  der  Ver- 
brennung mit  CliromschwufvUäure  auftretenden 
Kohlenwasserstoffe  u.  s.  w.  und  den  Einflub  des 


Probegut 

9t 

3  a 

53 

.SN 

a. 

kublt'nstoilgiiliall 
vor  'hiatort 

dum  Kii[tfrr-  t^,. 

Vom 
IftiaHininU 
kobleiMtoff 
Iratan 

Kohl«a- 
»  dsseraloff 

s 
M 

uijfdrohr 

auf 

Roheisen 
(Leilpr(»beNr.l5) 

\ 

l 

ohne 
■ 

3.85 
3.75 
3,77 
3,77 
3.95 
3.78 

O.O'^ 
0,09 
0.11 
0.11 
0,05 
0,08 

3, 93 
3.84 
3.88 
8.88 
4.00 
3,86 

2,0 

2.8 
«3 
2.8 
t.2 

2.0 

(Leitprobe  Nr.  2)  | 

oline 
« 

mit 
« 

2.85 
2.76 
2,81 
2.SI 

0.06 
0.11 

0.09 
0.06 

2.91 

237 

2,90 
2,87 

2.1 
«.8 
8.1 
2,1 

Spiegeleisen  | 
(Lcitprohe  Nr.  4)  | 

ohne 
m'il 

• 

4.94 

4.92 

5.05 
4.95 

0,20 
0.17 
0.10 

0.11 

S.14 

5.09 
.S.15 

5.06 

3.9 
33 
2.0 

•2.1 

Mangansincid  | 

oiioe 
mit 

1,38 
1.48 

0.17 
0,0s 

1.55 
1.51 

10 
23 

FerroriHdum  | 

ohnf 

mit 

1,21 
1,2- 

0.03 
0.112 

1.24 
1.30 

2,4 
1.6 

Ferronuuigan  | 

uhne 

mit 

5,31 

«48 

1,05 
0,20 

6,3G 
«38 

lti.5 

83 
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Indeui  ioli  die  Herren  Hitgliader  der  Commis- 
«on  bitte,  vontehende  Zahlen  einer  PrQAmg 
unt(-r/)>')i<:'n  zu  wollen,  «rlnab«  iQh  mit  noc}> 
folgende  B«m(irkungeii. 

Bei  ailiiuttmreiehem  Materia)  wird  «die  Ter- 
lii  i  nnnriK  (Indiircb,  d.iTs  dif  Kioselsäuro  besonders 
die  gröberen  Theilchen  cinhOlH,  sehr  verxGgert, 
es  ist  daher  das  Probegut  in  mSgliehat  fbiner 
V.  rilicilun^:  clnzutragon ;  bei  hochproeentigom 
Ferrusilicium  ist  «jiderafallfl  eine  voUetändige 
Verbrennung  unnOgKoh. 

Das.selbu  gilt  von  wolframhaltigen  Haterialieo. 

F(lr  exactu  KohlenstofFbestimmungen  ist  die 
EinschnltunK  eines  kurzen,  mit  einer  Flamme  er- 
hitzten Kupferoxydrohres  erforderlich. 

Durch  zahlreich«  Versuche  habe  ich  conatatirt, 
dafs  bei  allen  8tfthlen  unter  Zusatz  von 
Kopfenulphat  die  Menge  der  auftretenden  Kohlen- 
wasser8t<iffe  zwischen  rd.  1  %  und  2  %  mm  (5(>- 
sammtkohlenstti£f  schwankt;  daher  halUj  ieh  es 
fQr  culSmig,  bei  gewOhnliehen  Kohlenatoffiteetim« 
mungen  \'<n  di  v  AmM-ntlim^'  niiK  s  Kujifcroxyd- 
rohres  Abataud  zu  nehmen  und  die  Einwaage  dem 
geringen  Fehler  «nteprediend  lu  modUieiren,  bei- 
spielsweise statt  2.727  g  etwa  2,77  g  einzuwägen. 

Ale  Beweis,  dafs  die  hierbei  auftretenden 
Diff'«*renzen  oder  Fehler  be!angio«  »Ind.  lasse  ich 

hier  l  iiiigt'  vii'j;lt'ichi-iiilr  Hestimnuiugt'ii  füllen. 


Mit  Kupfsr- 
oiydrohr 
ohneCuSU«- 
Ziiaatt 

Ohne 
Ku&k'i- 
oxydrohr 
mitCuSO«- 
Znaatx 

«UC 

•Ii, 

1 

suhl 

0.43 

0,44 

+  0,01 

9 

• 

0.40 

0,39 

-  O.Ol 

8 

• 

0.75 

0.75 

+  0 

4 

0,95 

0,95 

±  0 

5 

0,60 

0,61 

-r  0,01 

6 

• 

0,64 

0,64 

±  0 

7 

» 

0.876 

0,37 

—  0,006 

8 

• 

0.424 

0.42 

-  0,004 

9 

• 

0,845 

0,85 

-f  0,005 

10 

0375 

0,88 

+  0.005 

11 

Roheisen 

3.88 

3,87 

-O.Ol 

12 

Ferrouiangan 

6,3G 

6,34 

-0,02  . 

Da  Hr.  Dr.  von  Reis  In  der  CommissionsBitzung 

in  Aachen  die  Meinung  aussprach,  die  vorgelegte 
Sehwefuisiure  könne  Kohlenwasserstoffeabsorbiren, 


so  uatorwarf  ich  den  Inlmlt  von  ä  WaAchtiascheu 
einer  B^ndlnng  mit  ChromsehwefebAure^  IH«- 
^(  Ih(  n  w.irtiu  etwa  8  Monate  im  Ctobraueh  und 

war  verwendet: 

Nr.  1  für  Verbrennungen  ohnelvupferäulphnlzuäatz, 
„  2  „  „  theils  mit,  theils  ohne, 

t,  %  p  mit  Ktipforbulpliatzusats. 

Nr.  1  gab  0,0298  g  Kohlensaure 
,  2  ,  0,0110  „  „ 
„  8    „  0.0040 

Seither  habe  irli  <Ji<  Wasch rt;i>(  htm  fortgelri'^fen 
und  das  Phospliorpentoxydroiir  direct  hinter  den 
Yerbrennungskolben  geadudtet. 

In  meiner  ersten  Mittheilung  s-agf-  ii  h,  dafs 
beim  Lösen  des  Stahls  in  Ohromsuhwefelsäurd  be- 
trtchtliohe  Mengen  Wasserstoff  entwickelt  werden, 
dafs  dieselben  durch  Zusatz  von  Kupfersulphat 
aber  aehr  reducirt  worden.  Durch  eine  Beihe  von 
Versuchen  habe  ich  die  Menge  desselben  an- 
nähernd festzustellen  verbucht.'" 

Hr.  Dr.  I.cri  ii/  j^iebt  in  sciiu-r  AMi;indlung 
Ober  Kohlenstoftbestimmung  auf  Seite  il24  der 
«Zeitschrift  für  angew.  Chemie*  eine  S&nremischnng 
an,  welfhn  mit  ili  r  vun  mir  angegeben'-n  iit  iiaii 
übereinstimmt.  Hr.  Dr..  Lorenz  hat  vor  etwa 
anderthalb  Jahren  im  hiesigen  Laboratorium  Ton 
mtinin  Vcrsuchon  Keniitnirs  rrhaltt  n  und  halte 
ich  ihm  derzeit  die  von  mir  verwendete  Säure- 
misdiUDg  mii^etbeilt.  ges.  Dr.  E,  Cortmt. 

ClubstahUkbrik  Essen,  L  Aug.  18B6. 


Sitziinp  vom  10.  Nov.  WXi.  Ww  Uli.  G<.rstner, 
Olebsattel,  l>r.  t^orleis  und  Dr.  von  Keis  legten 
Zahlen  ▼er,  welche  dureb  Versuche  naeh  den  vor» 
crwrihnten  Angsih'-n  dfs  Hrn.  Dr.  r'orli'is  or- 
halten  waren.  Da  hiernach  diu  Methode  als  ge- 
nOgend  durdigearbeiteterschien,  wurdebesehlossen, 
einen  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Commission 
und  Ober  die  Mt»th<>d«  selbst  zu  veröffentlichen, 

Hr.  Dr.  von  Keis  übernahm  den  Auftrag,  den 
Bericht  aosznarbeiten. 


'Siehe  Bericht  III. 
Bhar  VmfmcIm  ult  d«r  OferwiMhwtfeMnremeUiode. 


Art  des  M«t«rids.    liniMf«  in  g 

Zunahtn«  vor  dem 
Kuphroxydrolir  in  ^ 
CO,  in  »/.,  C 

ZumInm  hinter  d<rni 

KupffroiyHrodr  in  f 

Dl«  DilT«r«nz  b*(r. 

III  •    .|..^  i;.«ijiim)l- 

(leMunint- 

Co,  in  'i,  ,  1 

|.  :,              Ii  '  .1  ■ 

1,  Stahl 

mit  Kvpfaisatphal  lg.. 

•  "               ?  •    '  ' 

*  »                8  ,   .  . 

1  O,02n2  ^  0,^)51 
2.  0,0603  =  0,548  , 
8.  0,0618  »  0,556. 

0,0004  =  0,01194 
0,0016  =  0,016  . 
0,0008  -  0,007. 

2.0  % 
2.Ö  . 
1.08, 

0.564  , 
0,608, 

2.  Stahleisen 

mit  Kapferailphat        Ig   .  . 
ohne       .               1  ,    .  . 
mit  150  ce  Wasser. 

1.  0,1490  -  4.064. 
1,  0.144  «  3,927. 

0,0008  =  0.022  , 
0.0010  m  0.017. 

0.51. 
0.08. 

4,086, 

XIII. 


Nr.  18. 


STAHL  DHD  BISEN.* 


Art  das  lUtniüL  £tii«n(«  in  ( 

KmfAm«fiin)hr  ia  f 
CO.  in  •■.  C 

/vinuhmi!  hinter  d«m 
Kupf«n»ydrobr  in  g 
00t  w 

Die  Diflareni  betr. 
ill*'»dwOWMMBt- 

3.  HarlguTs 
mit  Kvpbmdphtt        Ig   .  . 

I  .    ■  . 

1.  O  iHi;  ^  3.2:i3  , 

2.  0.1140-=:  3.109. 

0.0020  =  0.05r, , 
0,0012  -  0,033  , 

1.8  . 
1.6  . 

3,288  , 
3,142  , 

4.  Spiegeleisen 
roU  Kupferanlpbat       8  g   .  . 
•          •                 •  •    •  • 

Ii-'  .. 

Dasselbe  ohne  Kuptersuiphat  mit 

1»JU  Ct    TV  dSBVr                ^  1$ 

■                         Ä  ,    .  . 

1.  0.3.326  =  4.53  , 
2  0.SSS4  =  4  üb 

8.  0,8881  a>  4.51  , 
4.  0,18»8»4>«I  . 

2.  0.3190  =  4,35  , 
8.  0.8858-4,44  , 

0.0032  =  0.044  . 
ü  0026  =as  0  03,'i  . 
0,0028  =  0.038  . 
0.0Ol0»s  0,027, 

(i  (>ft7*>  —  Ö  Otis 
0,0080  =  0,041  , 
0,0080  SS  0,041  . 

o.ö:.  . 

0.77  . 
0.84. 
0,50. 

0,94. 
0.98. 

4.574  , 
4  ^>85  , 
4.M8. 
4.680. 

4.391  . 
4,481, 

5.  Ferroinangan 
mii  KapferBalpbat  ...... 

»•          tt                ^  f   •  • 

1.  1,2024  -  ft,S8  . 
8.  0.8018  «5.5  . 

0.0020    0,0&S  , 
0,0088-' 0.067. 

1,01. 
1.M, 

5,57ä  , 
5,587. 

Berleht  4«i  Hrn.  Ar.  vm  B«i«. 


Vor  dem 

Hin  tor  dem 

Bozeiciuianf 

CuSO. 

CiiO-  Rohr 

CuO-Robr 

C 

Ferromangan 

mit 

6,04 

0.20 

6.24 

* 

6.i:. 

0.24 

6.39 

6,02 

0.26 

6.28 

ohne 

5,15 

1,20 

6.35 

• 

5.17 

1.20 

6,37 

.5,17 

1.15 

6.32 

RoheUeo  .  . 

2.89 

0.06 

2,95 

StabI  .... 

Ulli: 

1,178 

0,022 

1,190 

Bericht  4m  fink  «letoattel. 

a)  v\mw  ZasatK  TOD  Klipfer»nlphat  \  uhne  Ku|>f«-r< 
h)  mit        .         .  ^ 


Thoiu»8-Roheis9n 
wdifs  mit  8.4  H  Mn 

irnH  9,7  „ 

T  h  «>  III  .H  Ä  -  K  <)  h  e  i  s  o  n 
grau  mit  2.0  %  Mn 


■  ■III.    •*,'/  iiaia  l 

und  2,4  q  P  J 


Siegener  WAlzeneia^n^ 

grau  mit  3.H  %  Mn  > 
und  1,7  ,  Si  J 

Hümatit-Ht'hfiMon  ^  .  . 

mit  2,5  9«  bi  / 
F6rrou«ng*n 

von  79  1c 


/  oxydrctlii- 
*  b 

2.77  2,77  %  C 

2,0»  2,80  „  . 

2,72  2,78  „  „ 

2.as  2m  .  „ 

2,H9  2,9(»  „  . 

8,10  8,04  . 

8,08  8,11  „  r 

8,60  3,63  ,  . 

8,67  3,00  „  .. 

5,00  0,89  n 

6.48  0^7  .  , 


Dritter  Bericht  des  Hrn.  Ur.  Corlelo. 
ft)  Verbrenaangea  mit  Kup f«ra u ipfaattuasti. 


Probflgnt 

Elnwag« 

6ef.  Kobleosftare 

Ger.  Kohlenstoff 

Gesarauit- 
Kohleostoff 

•h 

Vom  Ges.-C 
traten  aar  als 

Kolilen- 
wasserstoffe 
0.  a.  w. 

vor      1  hinter 

dem  GuU-ftobr 

als  OOi 

als  Kohleii- 
wassersloffe 

U.SL  w. 

8.00 

0,0414 

O.OÖ06 

0.376 

0.005 

0.881 

1.3 

8.00 

0.0668 

0.0012 

0.607 

0,011 

0.618 

1.8 

3.00 

0,1420 

0.0016 

1.29 

0,015 

1.305 

l.l 

3,00 

0,0294 

0,0002 

0.267 

0.002 

0,269 

0.7 

EHvene 

8.00 

0,0856 

0.0O06 

0.783 

0.005 

0,788 

0.6 

JJ.OO 

0,0570 

n,ooo8 

0.518 

0.007 

0,525 

Spacial- 

8.00 

0.0518 

0,0012 

0,471 

0.011 

0,4-82 

3.00 

0,0490 

0,0006 

0,440 

0,005 

i»,45ü 

1.1 

Stahle 

3.00 

0.0396 

0.0006 

0,86 

0,005 

0.365 

1.4 

3.00 

0.0482 

0.0016 

0.438 

0.014 

0.452 

3,0 

8.00 

0.0878 

0.0008 

0.844 

0.007 

0.351 

2.0 

3.00 

0,0438 

0,0006 

0.398 

0.005 

0.403 

1.2 

3,00 

0,0384 

0,0008 

0,350 

0.007 

0,857 

2,0 

Diverse  j 

1,8114 

0.2568 

0.0056 

8.87 

0,08 

3,95 

2.0 

8,00 

0,3252 

0,iW74 

2,956 

0.067 

:^,i"'^25 

2,2 

Robeisen 

2,1042 

0.2514 

0,0062 

3.25 

o.os 

2,4 

83856 

0,2944 

0,0058 

3,45 

0,0« 

3,51 

1,7 
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b)  Verbrennungen  mit  und  ohne  Kupferaulpliatzusalz  unter  Heracksichligung 

der  Raftr«t«nd«D  Hengen  W^ssaratofr. 


KujiflT- 

Gef.  Kohleogftare 

Cef. 

Wasser 

(ief.  Kohlen- 
slofT 

(  io- 

Kolil"ii^t(.fT 



Probcfut 

Kiriw;i^"r 

vor 

hinter 

hiiitor 

H  1 14 
Kulll.TI^ 

»illHUl  :■ 

k*>l])>'ii- 

tralfMi  als 
KdIiIhii- 

C(  V.  u.  Hi<  •  auf 
1  ,H  1  lt.  11  >ow  1 0 
auf  j(r  1  ^  Kill 

W  ;j  ^  1 1)  i'i'cc  1 1 1 1  <^  1 

nuljiliitt 

(ieai  Kui'tVr- 
uxydrolir 

Kühr ' 

:i.s 
t  LJj 

tloffa 

sloff 
•/» 

wasseratofTe 
u.  s.  w.  auf 

l»nll.i  r|.     \S  Äa-***-' 

KIVIWI0  opcniie  . 

Hl  II 

0.1296 

0.002« 

U»'  'Von 

1.178 

0,024 

1  0{\ 

2,0 

0,44  CC  U.ÖUCC 

• 

n,i'iO:-i2 

1    iij  Ii 

1.17 

0,0--l 

0,o4  ,     1,0  (  , 

0, 12S)8 

t),tj022 

0  1) ' ' ' >  4 

1    1  w 

' ',' ' ^ 

1  '  )i  i 
1 . 

1    "  1 

'-',•>  ^    „      V'.l_iD  ^ 

- 

(1,1  l.'it) 

0,01 4ti 

I  i   J  k     i  '  4 

l.t'L.l 

o,i;?;5 

1    1  V  4 

1  1  •>\ 

'•-'ll  1 

1  1,0) 

O  .*  u        1  ß     '  1 

2,4^  ,   lK,,iJ  , 

0.1  l.'.O 

0.0142 

i.ok; 

0. 1 21t 

1 .  1  t't 

2.41  .  li'>,'J6  . 

y^^HjP^     ^tiiIkt  Tlii:iL 

0. 1218 

o.Olt'Jt) 

0  ^^2^'0 

1.107 

11,087 

1  ,■■  l  -  - 

1  i;'^      H  '^ß 
i,'>')  ,    n.'i'j  ^ 

i',I204 

o.iilut.; 

1  ,'n'i 

O.u'.t'i 

i.r.Ki 

1,80  ,  10,%  , 

Ii  jit 

0,4142 

0,0 1 2  f) 

3.77 

0, 1 1 

'-t  WV 
•  >,no 

1.7V;*0 

0.2rt5o 

(i,(io:i(j 

*|.O0.S4 

0,05 

I  V>  '   •>  0 

1.61  ,    8,80  . 

■          »  • 

« 

1  950*^ 

0,27r)ti 

;5,T8 

0.08 

9  Itl 

-> 

0,4234 

0,0083 

U,Uofi4 

«,85 

0.08 

»          fi  f 

0.8414 

0.0082 

8.75 

0.09 

1,(4  ,  , 

■  ^ 

• 

Ä.  1  j  -)4 

0.:iö04 

(»,|  ii'i}2 

v'.0  4i.  J 

■5.77 

0. 1 1 

2;>j  ' 

tllll 

1  7  U  J ' 

0,1  SaK 

ll.Öl^iO 

1 1  i  ^  1  0*1 

2.M 

O'.O'.t 

V  1  h 

l,4u,  7,25, 

Ldtprob«Nr.8  . 

l,S40*i 

O.lSit-l 

O,'H)40 

o.DltiS 

2.>^\ 

o.Ot; 

2',f<7 

2. 1 /  • 

•  * 

«                «  • 

ijlirii' 

H,2!i*^* 
0.2i'>.S0 

O.Ol  •42 
o.Ol'JS 

o,047<; 
1  i,i»."i20 

2.S'> 
2.7-; 

o,or. 

0.11 

2,91 

2,S7 

MO 

14  ,  28»44  , 

äpiegdeiseo   .  . 
LtUiwob*  Nr,  4  . 

iitit 

1.72' IS 

0.224t) 
o,:j|22 

0.1  lOU 
0.'  'Ojo 

o.oo.'io 
11.1422 

.•i.o:. 

0,10 
i'.ll 

;.,1.^ 

2,1) 

1  *'  ,   3.31  . 

•        »  • 

ulllll' 

0,3021) 

o!oliJ4 

4,*)4 

ü.2y 

ä.l4 

n,r.i  ,  8,12, 

i,S(;2i> 

0,8862 

0,0114 

o.Cioa 

4.92 

0.17 

5,09 

Wolfrnnitahl  .  . 

loit 

0,1880 

0,0026 

0,0036 

1,21 

0,1 '2 

1.25 

1;;:; 

'11,  0,19. 

■ 

• 

0.1832 

0,0022 

0,0036 

1,21 

t:',i,'2 

i.2r. 

ohne 

■ 

0.1196 

0,0146 

0,0&ä0 

1,09 

0,13 

1,82 

10,6  10,6  » 

2,48  ,  16,96  . 

*  Die  WMMThwtlmmimgm  aolleo  k«ineii  Anapnioh  auf  tlnolote  Oeunigferit  maehcD. 


Leitmethode 
nir  BetUmroung  vm  KohtoiM  kl  Ebentorim  u.  s.  w. 


A.  llMfVillCB. 

1.  Chromsäiire.  Die  sog.  chemisch  reine 
Chromsäure  ist  nicht  empfehlenswerth,  da  die- 
selbe in  der  Rege)  durch  organische  Substanzen 
verunreinigt  ist ,  dagegen  ist  die  sog.  gereinigte 
schwerr-l>ruircliallij;t'  brauchbar.  Dieselbe  wird 
iu  gesättigter  Lüsuug  verwendet. 

2.  Kupfersulphatlüsung  wird  erhallen  durch 
Auflösen  von  reinem  Salz  in  desUUirlem  Wasser, 
je  200  g  zu  einem  Liier. 

S.  GoDoenbrirteSdiwelelrtare,      sind  die 

4.  Phosphorsäureanhydrid  reinen  Prüpa- 

5.  Natronicalk  rate  des 

6.  Knpferoxjd  J  Handels. 

B.  Apfarate. 

Als  Luflreinigungsapparat  dient  ein  Absorp- 
tionsthurm A,  dessen  oberer  Theil  mit  Natron- 
kalk gefüllt  ist,  während  der  untere  abgeschnürte 
Theil,  in  welchem  durch  den  Tubus  ein  mil 
einer  Kugel  versehenes  Hohr  mOndel,  mit  Kali- 


lauge beschickt  ist.    An  diesen  Natronkatklharm 

schliefst  sich  der  Verbrennungskolben  an. 

Als  zweckmäfsig  hat  sich  der  von  Hrn.  Dr. 
Corleiä  coostruirte  Kolben*  B  erwiesen.  Derselbe 
ist  seit  etwa  zwei  Jahren  ton  den  GomnuBsioiis- 
milf,'liei?ern  in  (Iphrauch  genommen  und  in  nach- 
fülgcudtui  Zeichnungen  (Fig.  1  uud  2)  wiederge- 
geben. Der  Kühler  o  beßndet  sich  innerhalb  des 
Külbenhal>es,  in  welchem  er  bei  b  cingcschlifTen  ist; 
der  Hand  des  Kolbeuhalses  ist  ein  wenig  Irichter- 
fUmag  erweitert ^e,j,  um  zur  ToUstindigen  Sidierung 
de-sVerschhi<:<;«»s  rtwi.'; Wasser  aufnehmen  zu  können. 
Seitwärts  ist  ein  bis  nahe  au  den  Boden  de^ 
Kolbens  reichendes  Rohr  eingesdmiolsen,  welches 
eine  kugelförmige  Erweiterung  besitzt ,  um  ein 
etwaiges  Uebertreten  der  Säureraischuug  in  den 
Natronkalkthurm  zu  TerUnderti.  Diese  Anordnung 
macht  den  Apparat  sehr  compendifis,  die  KflhI- 

,  — ■  • 

*  VoD  der  Firma  R.  Möller  In  Enea  snm  Preise 
TOtt  7,50  Jt  tn  besidien. 


Digitized  by  Google 


588 


Nr.  18. 


.STAHL  UNI)  EISEN* 


1.  Juli  IR94. 


üächo  ist  eine  sehr  grofse,  und  ein  Erwärmen  der 
ScIilifTslelle  findet  nicht  statt;  der  Vorsclihifs  ist 
ein  alisiilut  >i(  herer.  Je  nach  der  BeschalTcnheit 
des  vorliegenden  l*robegules  wird  dasselbe  ent- 
weder mittel«  eines  weilen  Trichters  tf,  oder  des 


iWiMHffnAalb 


KteDioKinobe 


l'urzellaarohr  oder  Glasrohr  C  aus  schwer  schmelz- 
barem Glase,  welches  während  der  Verbrennung 
auf  geciRnefp  Weise  durch  einen  oder  »wei 
Bunsenbrenner  erhitzt  wird. 

Hieran  aehlielst  das  Trockenrohr  D,  ein  mit 
Phosphnrsanreanhydrid  f^efiilltes  l'-Rohr.  Diesps. 
sowie  die  ful(jmtdeu  Abüurpliou^rulireu  Ei  und 
sind  mit  eiDgeriebenen  Glasstopfen  versehen. 

Die  Ahsorptiim^ri'ilircii  sind  zn  ",4  mit  .\;ilririi- 
!  liaik  und  zu  '^4  mit  Phosphoi-ääureanhjdad  be- 
i  schickt.    Diese  Natroskalkr^hren  hahen  vor  den 
sonst    liblicficn    Lioln^rscheii    K<ili:ip|inr,U<'ti  den 
Vorzug,  da£»  sie  viel  eaergiächer  Kohlensäure  ab- 
sorbiren  und  hesonders  ihrer  einfachen  Form 


KapfenKjd 


0 

1« 

ao 

4« 

■H-  — 

 1  

 1  

 1  

«frS. 


von  Hrn.  Dr.  von  Keis  empfohlwien  GUs- 
eimerchens  e  eingetragen.  Letzteres  ist  an  einem 
dnnnrn  Pfatindraht  von  der  Lftnge  des  Kolben- 
baises  befestigt 

Als  Oxydationarohr  dient  ein  mit  aua- 


wegen  viel  genauere  VVägungen  gestalten.  .Mau 
legt  sweckmtfsig  awei  NatronkalkrShren  vor,  das 
zweite  difnl  rimn  '^'leichzeilig  als  Sinhi^rhr^it^rohr. 

Ura  den  Gang  der  Verbrennung  bfzw.  den 
Durebaug  der  Luft  besser  beobachten  lu  können, 


geglQhtem  KupferoxTd  oder  Phttinasbest  gefälltes  j  bildet  eine  kleme,  mit  conoentrirter  Schwefelsiure 
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beschickte  Waschflasehe  ^  den  Schlafe  des  ganieo 

Apparates,  dessen  Anordnunff  in  Fig.  1  gegeben 
ist,  während  Fig,  2  den  Kolbea  veranschaulicht. 
Die  VerbinduDgen  der  einzelnen  Theile  werden 
entweder  durch  Stückchen  starkwandigen  Gummi- 
Schlauches,  oder  besser,  nach  dem  Vorschlage 
des  Hrn.  Wolff,  durch  cylindrische  Gummistopfen 
mit  enger  Bohrong  hergestellL 

AusfOhrung  der  Methode. 

Nadidem  der  Verbfcnnungskolbeo  mit  85  cc 

Chromsäurelösung,  150  cc  Kupfcrsulphaflösunfr 
und  200  cc  Sdiwefelsäure  beschickt,  das  Kühl- 
WAMer  angdasseo  und  die  Flamme  des  Ozyda- 
tionsrohres  anfrezflndet  ist.  wird  die  SSuremiSchung 
erhitzt  und  etwa  10  Miauten  lang  im  Sieden 
erludten.  Null  Eotfemen  der  flamme  wird  die 
Verbindung  mit  dem  Luflieiiii>,Miiigsapiiarn(  her- 
gestellt and  etwa  10  Minuten  lang  «in  nUt£siger 
Laftstrom  durch  den  Apparat  geleitet.  Hierauf 
wird  der  Kolben  mit  dem  Oxydationsrohr  ver- 
bunden, die  U  ■  Rührchen  eingeschaltet  und  aber- 
mals 5  Minuten  Luft  durchgeleitet.  Jetzt  werden 
die  Absorptionsröhrchen  geschlossen  und  aus- 
geschaltet, nach  etwa  10  Minuten  langem  \Äff;vn 
im  Waagezimmer  kurz  geöffnet,  mit  einem 
weichen  Waschleder  oder  seidenen  Tuche  ab- 
gerieben, auf  die  Waage  gebracht  und"  nach 
5  Minuten  gewogen.  Nach  dem  VViedereinschallen 
der  R<llir«lien  wird  das  Probegnt  angetragen, 
in  die  trichterffirmige  Erweiterung  des  Kolben- 
halses etwas  W^asser  g^eben  und  die  Säure- 
mischung  erhitsU 


Die  Einwaage  betrigt  je  nach  dem  Kohlen» 

stofTgehalt  des  Probegutes  0,5  his  5,0  g. 

W&hrend  der  Verbrennung  wird  ein  gans 
schwacher  Laftstrom  durch  den  Apparat  geleitet 
Die  Flamme  unter  dem  Kolben  ist  so  zu  regu- 
liren,  dafs  die  Flüssigkeit  nach  15  bis  20  Minuten 
ins  Sieden  kommt.  Das  Sieden  wird  1  bb  2 
Stunden  lang  (je  nach  der  BeschalTenheil  des 
Probegules)  unterhallen,  hierauf  die  Flamme  ent- 
fernt und  etwa  2  1  Luft  durch  den  Apparat  geleitet. 

Die  Nalronkalkrflhreo  werden  dann  geschlossen 
und  »endlich  nnier  den  gleichen  Bedingungen  wie 
vorhin  gewogen. 

Betriebsanalyse, 

Da  bei  Anwendung  von  Kupfersulphal  die 
Menge  des  als  Kohlenwasserstoff  u.  s.  w.  auftretenden 

Kohlenstoffs  ziemlicli  gleichmäfsig  ist  und  im 
Durchschnitt  (ast  2  hetrttgt,  so  kann  man  bei 
technischen  Analysen  das  Oxydationsrohr  fort- 
lasisen.  Der  Apparat  gewinnt  hierbei,  wie 
Figur  3  zeigt ,  noch  bedeutend  an  Einfach- 
heit und  läfst  sich  bei  Anwendung  der  von 
Hrn.  Dr.  Corleis  empfohlenen  U-Röhrchen  mit 
schrägem  Ansatzrohr  ganz  um  ein  Stativ  grup- 
piren  Der  Verlust  an  KohienstutT  läfst  sich 
ausgleidien  entweder  durch  einen  Zuschlag  fon 
2  ^  zu  dem  gefundenen  Kohlenstoff,  oder  besser 
dadurch,  dals  mau  entsprecliend  mehr  einwiegt. 
In  diesem  Falle  wird  dann  statt  2,7278  g  2,77  g, 
oder  statt  5,45M  g  5,54  g  abgewogen,  es  ent- 
spricht Uanü  je  1  Gentigramm  gewogene  Koblen- 
siure  0,1  bexw.  0,05  ^  Kohlemtoff. 


Rfrirht  i!f">  Hrn,  fforgtner 
Uber  (ilae  der  iXurmitimethode  iiiiull^he,  aber  etwas 
TcrelaJlMUe  KoUensteff  •  BestlnMuiiswetse  fir 

Betriebszwpcke. 
Wenn  die  von  dar  Commii^um  uuiplohloao 
tfothode  bei  Innehaliung  al|er  «rwfthnten  Vor- 

■^ii')il(^nuirKr<4,'rlii  als  Normalnu  tti. ..i>-,  d  h.  ala  eine 
uadi  den  bisherigen  Erfahruugun  div  urreiehtMr 
genauesten  Resultate  «rgebonde  betraohtet  werden 
«toll,  »o  kann  nie  fUr  Betriebszwoeke  hilufig  aucli 
in  einer  etwas  veruinfachten  J^orm  angewendet 
werden, wo S.B. bei  täglich  sahlreiehausznflihrenden 
Analyaendie  Woglassung  des  Kupferoxydrohrs  einu 
willkommeno  Erleichterung  in  der  IlandhaljuriK 
bietet,  wfthrond,  wie  aus  den  boigttgehenen  I>ati<n 
ersichtlich,  noch  immer  brauchbare  Kesultikto  er- 
halten WL-rdi-n.  F<rn(<v  ist  iinmitf.Hiar  hinter 
der  bntwickhingstlasche  uin  ikshwctelsiUire-Trock- 
nungsgefllb  eingesebaltet  worden,  um  die  sonst 
nothwendige,  häufige  Erneuenni.:  d«  l'hosphor- 
»äure-AnUydrids  uiwas  hurabzuminderti.  Diu  btfigv- 
tllgte  Skiase  lPig.4>  xe{gt  einen  von  dorn  Entwickler 
naeh  Dr.  Corleis  abweichenden  LOsungskjolben  mit 


Kühler.  Dieser,  nach  Anjjabo  von  Dr.  Rhoindorf. 
Assistent  in  dorn  von  mir  gvioitet«n  Laboratorium  1 
von  Fried.  Krupp,  Essen,  angefertigte  Kolben  ist 
;  daselbst  neben  dem  vorbe^chviebenen  in  Oobrauch 
und  bietet  den  Vortheil,  dal»  bei  vorkummendom 
Brueh  der  Koobflasohe  keine  groben  Kosten  ent« 
•^t.  li-  ii,  i!a  ni.-in  von  v.>rnti<  ri  in  mehrere  Reserre- 
külbun,  diu  im  Schliff  zum  Kühler  passen,  an- 
fertigen lassen  kann.  Bin  solcher  Reservekolben 
kfistet  dann  nur  j«i  1  statt  3,50  Der  com- 
plete  Apparat  hat  genau  denselben  Preis  wie 
der  von  Dr.  Corieis  angegebene  und  ist  ebenfalls 
bei  Ii.  Müller  in  Essen  zu  beziehen.  Aufserdem 
ist  l)ei  dieser  Construetion  das  lilinfüUeQ  der 
Substanz  (mit  Eimorch«-n  odi^r  Trichterrohr),  sowie 
das  Entleeren  der  verbrauchten  Flüssigk.tit  bo- 
f'iniltrs  b<"|ncni.    s<.  ilitf-  Ajii'ar.it   •^ieh  für 

Laboratorien,  welche  keine  h»'/ugsi^u«>lle  am  Ort« 
haben,  besonders  pmpfohlen  dOrfi«.  In  den  Hals 

(Ir^  Kii!fi'>ns  V:mn  <  fc  nf;d!s  Sperrwasscr  zum 
Erkennen  etwaiger  l'iulielitigkeit  Ql>er  dun  ätopf«u 
gegosson  werden.  Trot«dom  der  Sehlilfstopfen 
nicht  igekahlt  wird,  ist  Undiehtheit  oder  häufiger 
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Brneh  an  dieser  Stell«  nicht  bemerkt  worden. 

Noch  ist  zu  urwithneD,  d«b  das  BpringAn  der 
Kolben  dureh  AnV>riiigori  t»iiu>r  kuncun  Krümmunp 
»m  unteren  Theil  des  Luflzuleitungsrohrs,  mw'u^ 
durch  Aufsittilleii  i<iiies  Windscliiruies  um  diu 
Flamme  selir  reducirt  wird  Voriin-iHiaft  int  auch 
das  Uvduckeu  des  UunMenbroiuior»  mit  einer  Drahi- 
haise. 

Jede  in  denelhen  /«IIr  siehende  Zahl  bt  von  «In 
und  derselben  Probe. 


Pliif««l«eiL 

a.itfö 

II  919 

0,204 

U.OUtii 

0,040 

0.046 

0,089 

0,011 

0.1 1>6 

0,171 

0,193 

0.006 

0.242 

0.253 

0,01 1 

0,100 

0.176 

0,014 

0.051 

0.067 

0,006 

0.130 

0,135 

0,00) 

0.103 

0,106 

O.OOS 

0.226 

0.210 

0.016 

0.389 

0.379 

0.0  t  0 

0,092 

0,095 

0,003 

0,359 

0,346 

o.ui;5 

U,081 

0,084 

0.003 

0,362 

0.84 'J 

0,013 

0.073 

0,074 

u.OOl 

0.149 

0,16m 

o..in 

0,073 

0.068 

0,005 

0,149 

0,147 

o.oo-j 

0,10<1 

0.119 

0.01S 

Aus  den  iu  vorstoheiKlcn  Taltullon  vcrmcrkteu 

Mfftnas 

4.31 
8,61 

4.23 

0.08 

3,72 

O.ll 

s,eo 

3,69 

0.09 

8.l>7 

8,59 

0.02 

4.64 

4,55 

0,09 

4«49 

4^5 

0,06 

4,46 

4,48 

0,08 

4,56 

4^8 

0,04 

Bcispiden,  welch«  dur  I'ntxis  cntnuiumea  titad, 
iflt  «reiehtlieli,  wM.  «hgBwhea  wo  der  grUwren 
lta«cbh«it  der  AufOlirung,  di«M»  für  Beiriebs- 


Wtrorr  tum  Ij»l«*<-n  m  «Ii«  IJ  iIit.  r 


r  (t 


v_Jt«tHnlHdk. 


ifnutil  dir  WjjjifTkiiLlii.if 
4    ^.,^i-JiiMiEi|^^Iil'  [)-iTrh(rJliJf  <i«t  CO, 

rtK'*"  fV/<.'^'>  ütirchtaM  dir 


PIkjäJ'Iiitx.  ir 


«    1_'  II 


7L!i,,r- 


bobtv 


Anurduung  bei  acbiefer  Hobrfileliang 


fit.  4 


Stahl 

Jede  in  denelhen  Zeile  stehende  Zahl  ht  von  ein 
aod  derselben  Probe. 


Diffarenx 

Uifferenx 

1.488 

1.486 

0,002 

0,568 

0,578 

0.010  1 

LOR-n 

1,069 

0,016 

0..509 

0.523 

0.014 

0,.^50 

0,5,58 

0,008 

0.776 

0,776 

0.000 

0,524 

0,^29 

0,005 

0,7'2ii 

0,70'J 

0,011 

0,510 

0.510 

O.oOO 

Ü,.j40 

0,009 

0,512 

0,490 

0.022 

0,5  IS 

0,518 

0,000 

0.935 

0.940 

0,005 

1,069 

1.0.56 

0.018  ' 

0,559 

0.550 

0.009 

0.682 

0,701 

0.019  ! 

0.621 

0,618 
0.583 

0,003 
0.008 

0,510 

0.516 

0,006 

0,580 

0,537 

0.526 

0.011  i 

0.818 

0,800 

0,018 
0.014 

0,540 

0.55S 

0.004 

0,710 

0,096 

1.846 

1,887 

0.019 

0.778 

0,761 

0,011 

0,889 

0,886 

0,008 

zweektt  vereinfachte  Methode  auch  hr/üglii  li  d<T 
Uebereinstimmung  der  Resultate  K*ist<'t..  Di«  au- 
ffefQhrt«n  54  D  o  p  p  o  1  hustimnuiigen  von  Kohlen- 
stoff wtirdon  mittels  dos  Apparate»  in  fit  r  Zi  it 
von  14  Arbeitstagen  erhalten,  ohne  dals  daht-i 
eine  Angabe,  weil  nieht  etimmend.  unterdrflekt 

w.irdt'M  ist.  Ii'li  h.ilt«  rl'iJi.'i  f[ir  <  iii'  ii  nii  lif 
iloch  genug  anzuschlagenden  V'orthcil,  dafe  der 
Apparat  und  seine  Handhabung  rieh  so  mg  an 
die  eigentliche  Nornialarbeitswcise  anMchliefst .  s..> 
daüa  bei  uöthig  werdender  Keyieion  nicht  er»t  ein 
beMonderer  Contrnlapparat  au«  den  Sehrank  hervor- 
geholt Wordi  ii  iinil-,  sonilorn  dafs  nur  in  d<-n 
täglich  in  Uebung  atehenden  Ap{«rat  einige  leicht 
handsnhabendo  "ntril«  oingefOgt  werden. 

Eaaen,  87.  April  1894.  Oeninmr, 
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BnrlaU  Im  Hn.llr.  tm  Bda. 

Dm  M  noünrendlg  erMhien,  di«  WSgereriillt- 

ni8S(>  der  zur  Absorption  der  KohlonsSiirt* benutzten 
U-Iiohre  genau  zu  keooeni  um  die  hierbei  auf- 
tretenden Fehler  beatimnien  sn  kOnnen,  so  habe 
ich  schon  vor  einiK<?n  Jalircn  Studien  in  diosor 
RiohtuJig  angestellt.  Das  Ergebnila  dieser  Unter- 
«uehonfren  «rl*ube  i«h  mir  Mermit  der  ConuniMion 
Toreulegen. 

Zu  den  Versuchen  dienten  mit  eingesohliffenen 
Stöpseln  versehene  U>Rohre^  welche  mit  Kallbims- 
stoin,  iiaeb  Angabe  von  Omelin,  gefüllt  waren. 
Das  Rohr  wurde  angehaucht.  sori^Hilti^'  mit  einem 
feinen  Waschleder  abgerieben  und  sofort  gewogen. 
Osiwidit  B1,S606  g.  Naehdem  es  eine  Stunde  in 
der  Luft  im  Waagezimmer  gelegen  hatte ,  wurde 
es  nochmals  abgerieben  und  gewogen.  Gewicht 
51,8606  g.  Dieses  wiederholt,  ergsl»  «in  Gewioht 
▼gm  61,2508 

Ein  Rohr  wurde  angehaucht,  abgerieben  und 
gewogen  und  ergab  40,0218  g.  Nseh  einer  Stunde 
untor  doin  r\-i<-cator  Ober  Chlorcalcium  war  da» 
Gewicht  40,U220  g,  naoh  noefa  einer  Stunde 
40,0222  g.  Das  Rohr  wog  dann  nochmals  abge> 
rieben  40,0220  g.  Naoli  t  iner  Stunde  Stehen  in 
der  Luft  Wog  40,0225  g,  nach  noch  einer 
8tuude  iÜ,U227  K,  am  fulgonden  Morgen  40,0231  g 
und  dann  noohnsls  abgerieben  40,0221  g. 

Ein  Rohr  wog  abgerieben  50,5670  g.  E»  wiii  ilf 
dann  stark  angehaucht  und  abgerieben  und  dies 
ein^;»  V sie  wisderholt  Das  Gewieht  war  80^6060  g, 

50,6661  g,  60,6660  g.  Hierauf  wtirdü  os  mit  aehr 
verdünnter  Salzsäure  und  mit  Wasser  abgesptüt, 
ffsttoeknet  und  al^rieben.  Oewieht  80,M6S  g  und 
5C>,564jO  k-  Am  folKondon  Mor>,'t'n  wog  das  Rohr 
50,5682  g,  abgerieben  50,6670  g,  angehaucht  und 
»bgsrishen  60,5659  g. 

Aus  diesen  Versuchen  geht  hervor,  dafs,  wenn 
das  Rohr  vorher  abgespült,  dann  getrocknet  oder 
tüchtig  angehaueht  und  zum  Sohlulb  mit  Wasch- 
ledsr  sofiglUtig  «bferiehen  wird,  «s  kein«  Sehwisrig* 


Iceit  maeht,  ein  gleiohbleibendes  Clewieht  zu  er- 

halten.  Um  di«  Einwirkung  der  Tem|)eraturunter- 
schiede  im  Waage-  und  Arbeitszimmer  festzustellen, 
wurde  ein  Rohr  zuerst  bei  20'  gewogen,  eine  Zeit 
lang  in  Wasser  von  55°  bezw.  6S*  gehangen,  einen 
Aumuiiillck  geöffnet  und  dann,  nachdem  ps  im 
Waagezimmer  wieder  20*  erreicht  hatte,  gewogen. 

Qewiohi  bei  90*  60.1762  g.  .bei  66*  §0,179»  g 
und  hei  68«  60,1717  f. 

Für  jeden  Gnd  Temperaturerhöhung  betrRgt 
der  Verlust  somit  etwa  0,00  mg.  Da  beiiondets 
im  Sommer  im  Arbeits-  und  Waagviimmer  Temp«- 
raturunterHL'hit'de  bis  zu  15*  vorkommen  können, 
so  können  bei  dessen  NichtberQcksichtigung  Fehler 
Yon  Ober  1  mg  entitehon.  Das  Rohr  mub  deshalb 
jedesmal  vor  der  Abwäge  auf  die  Temperatur  des 
Waagozimmers  gebraoht,  dann  kun;  geöffnet  und 
gewogen  wsfden. 
j  Um  dM  Verh.nll(m  des  KalibimssleiDrotirsbeim 
Arbeit(>n  mit  dem  Apparat  kennen  zu  lernen, 
I  wurden  folgende  Versuche  angestellt.  Der  Appt-u-at 
wurde  wie  gewöhnlich  zusammengestellt,  tmKotben 
liefniif!  sic  h  aHpr  nur  Wasser.  Das  Rohr  wog  vor 
dem  Einschalton  63,4696  g,  nach  dem  Durchsaugen 
von  einem  Liter  reiner  haü  08,4606  g,  naoh  wateren 
4  Liter  Luft  68,4698  g.  Nun  wrirdo  rit^r  Kolben 
mit  sehr  verdünnter  Salzsäure  und  Doppelspath 
besehicht.  Statt  des  Oxydstionsrohres  wurde  sin 
U-Kobr  tiiit  einigen  cc  Wasser  eingeschaltet.  Das 
Wasser  war  mit  Methylorange  gefärbt  und  diente 
zur  ZurQddialtung  etwaiger  8alzriluredSmi»f«. 

Die  Farbe  des  Wassers  blieb  bei  der  Versuchs- 
reihe unverändert. 


AnfainniHar 

Dopiwlspath 


CO« 


C0> 


0,0732  g  0,0736  g 

0^1286  „  0,188», 

0,1198  „  0,1200  „ 

bei  riohtiger  Beluuidlung  des 
U-Bohres  möglich,  jede  ünregslniUsiglceit  zu  vor» 
meiden. 


0,1664  g 
€^8000  „ 

Es   ist  ult»o 


Oesetz  zum  Sehatz  der  Waarenbezeichnuiigcn. 


Yom  12.  Hai  1894. 


Wir  Wilhelm,  roD  Gottes  Gntden  Deutsdier 
Kaiser,  KOaig  von  Preoften  a.  s.  w. 

verordnen  im  Namen  des  Reichs,  nach  erfolgter 
Zustimmung  de«  BundcsnUbs  und  des  Reicbitags, 
was  folgt: 

§  1.  Wer  in  seiDem  Gcsebiftsbebrieb  zur 

Unterscheidung  seiner  Waaren  von  den  Waaren 
Anderer  eines  Waarenzeiebens  sich  bedienen  will, 
kann  dieses  Zeichen  zur  Eintragung  iu  die  Zeiclien» 
rolle 


I  S.  Die  Zeiebenrolle  wird  bei  dem  Pelent- 

amt  geführt.  Die  Atimeldnng  eines  Waarenzpichens 
bat  scbrilUicb  bei  dem  Patentamt  zu  erfolgen. 
Jeder  Anmeldung  mofs  die  Bezeichnung  des  6e- 
scliärisbelrieltes ,  iti  welilut:.  ti-  Zcirheii  ver- 
wendet werden  soll,  ein  Verzeichniis  der  Waaren, 
(Ar  welebe  es  bestimmt  ist,  sowie  eine  deulliebe 
Darstellung  und  soweit  erforderlich  eJoe  Be- 
scbreibuog  des  Zeichens  beigefügt  sein. 

Des  Patentamt  erl&bt  Beslimmuugen  Ober 
die  soostigen  Eriwdemiiee  der  Antnddun^ 
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FOr  jedes  Zdeben  Ist  bei  der  Anmelduotc 
eine  Gebühr  »on  80  tS,  bei  je  lcr  P.meucning 
der  AiiinHdiing  f'mft  Gebühr  von  10  aM  zu  enl- 
ricliteii.  Führt  die  ersle  Anmeldung  nichl  zur 
Eintragung,  so  werden  von  der  Qebflhr  20  *Jf 
erstattet. 

§  S.  Die  Zeichenrolle  soll  enthalten : 

1.  den  Zeilpnnkt  des  Ongangs  der  Anmeldung ; 

2.  die  nach  §  2  Abseis  1  der  Anmeldung 
beizufagendeo  Angaben; 

3.  Namen  und  Wohnort  des  Zeicheninhabers 
und  seines  etwai>:eii  Verlrelcrs,  sowie  Aenderungen 
in  der  Person,  im  Namen  oder  im  Wolmorl  des 
Inhi^a  oder  des  Vertreter»; 

4.  den  Zeitpunkt  einer  ErneuM'ung  der  An- 
meldung; 

5.  den  Zeilpunkt  der  Löschung  des  2^icben8. 
Die  Einsieht  der  Zeiehenrolle  steht  Jeder^ 

mann  frol 

Jede  KiiiU;i^uUfi  i,iid  jede  LöacliUitg  vvuil 
amtlich  beliannt  ftemacht.  Das  Paleulamt  ver- 
ölTenlHcht  in  re^eliiiäfsi^'t'r  Wiederholung  Uebcr- 
siciilen  über  die  in  der  Zwischenzeit  elugelragenen 
und  gekteehte»  Zeichen. 

8  4.  Die  Eintragung  in  die  Rolle  ist  zu  ver- 
sagen für  Freizeiciien,  sowie  für  Waarcnzeiclien, 

1.  welche  aosschliefsKch  in  Zahlen,  Bochrtaben 
oder  solchen  Wörtern  bestehen,  die  Angaben  über 
Art,  Zeit  und  Ort  der  Herstellung,  über  die  üe* 
sebaffenhelt,  ober  die  Bestimnung,  Ober  Prei«*, 
Mengen-  oder  GewiehtsTerhiltoisse  der  Waare 
enthalten; 

2.  welche  in-  oder  ausländische  Staatswappen 
oder  Wappen  eines  inländischen  Ortes,  eines  in- 
ländischen Gemeinde-  oder  weiteren  Gommuual' 
Verbandes  enthalten; 

3.  welche  Aergernifs  erregende  Darstellungen 
oder  solche  AngabiTi  cnDialten.  die  ersichtlich 
den  thats&cb liehen  Verhältnissen  nicht  entsprechen 
und  die  Geiahr  einer  TSoscbong  h^srOnden. 

Zeiclir  n,  V.  riebe  gelncrht  sind,  dürfen  für  die 
Waareo,  tüi-  welche  sie  eingetragen  waren,  oder 
fdr  gleichartige  Waaren  zu  Gunsten  eines  andern, 
als  des  Ittzten  Inhabers  erst  nach  Ablauf  von 
zwei  Jahren  seit  dem  Tage  der  Löschung  von 
neuem  eingetragen  werden. 

§5.  Erachtet  das  Patentamt,  dafs'do  zur 
Anmeldung  gebrachtes  Waarenzeichen  mit  einem 
andern,  für  dieselben  oder  für  gleichartige  Waaren 
auf  Grund  des  Gesetzes  über  Markenschutz  vom 
m  Noveriiher  1874  (Reichs-Gewtrbl.  S.  143) 
oder  aul  ürund  des  gegenwärtigen  üesieUeö  fiülier 
angemeldeten  Zeichen  nhercinstimml,  so  macht 
es  derii  !ni),d)fr  dieses  Zeichenhi  irlervun  Mit- 
tbeilung.  Erhebt  derselbe  nicht  innerhalb  eines 
Monats  nach  der  Zustellung  Widersprach  gegen 
die  Eintragung  des  neu  aiijzenieldetcn  Zeichens, 
80  ist  das  Zeichen  einzutragen.  Im  andern  Falle 
entsehddet  da»  Pktentamt  durch  Beschlufs,  ob 
die  Zeichen  fibereinslimmen. 


Aus  dem  Unterbleiben  der  im  ersten  At^tz 
vorgesehenen  Mittheilnng  erwichat  ein  Ersalz- 

anspruch  nicht. 

§  6.  Wird  durch  den  Btschluk  (§  5  Abs.  1) 
die  Uebereinetimmung  der  Zeichen  veraeint.  SO 
i^'         iicuanpemcldfte  Zeichen  ein^ulrapen. 

Wil  d  durch  den  Beschlufs  die  Ueiwreinstunmung 
der  Zeiehea  festgestdlt,  lo  let  <Ke  Etntragong 
zu  versagen.  Sofern  der  Anmelder  geltend  machen 
will,  daSi  ihm  ungeachtet  der  durch  die  Ent- 
scheidung des  Patentamts  festgestellten  Ueber- 
einstimmuri^'  ein  Anspruch  auf  die  Eintragung 
zustehe,  hat  er  diesen  Anspruch  im  Wege  der 
Klage  gegenüber  dem  Widersprechenden  zur  An* 
erkennung  zu  bringen.  Die  Eintragung  auf  Grund 
einer  zu  seinen  Gunsten  ergehenden  Entscheidung 
wird  unter  dem  Zeitpunkt  der  ursprünglichen 
Anmeldung  bewirkt. 

S  7.  durch   die   Anmeldiin?  oder  Ein- 

Ira^iing  eine»  Waarenzeicijeiis  begründete  Recht 
geht  auf  die  Erben  Ober  und  kann  durch  Ve  rtrag 
oder  durch  Verfüpinp  von  Todeswepen  auf  Amiere 
übertragen  werden.  Das  Hecht  kann  jedoch  nur 
mit  dem  GesehSftsbetrieb,  zu  welehem  das  Waaren- 

zeiehcn  umhört,  auf  (iinn  Andeicn  flbrrgehen. 
Der  Lebetgung  wird  auf  Antrag  des  Kcchls- 
naelifolfers  in  der  Zekhenrolle  vermerkt,  sofern 
dir  F.lnwlllii;iant:  des  Berechtigten  in  beweisender 
Form  beigebracht  wird,  ist  der  Berechtigte  ver- 
storben, 80  ist  der  Nachweis  der  Rechtsnachfolge 
zu  führen. 

Solange  der  Uebergang  in  der  Zeichenrolle 
nicht  vermerkt  ist,  kann  der  Rechtsnachfolger 
sein  Recht  aus  der  Eintragung  de«  Waarenseichens 
nicht  geltend  machen. 

Verfügungen  und  Beschlüsse  des  i'alentamls, 
welclie  einer  Zustellung  an  den  Inliaber  de» 
Zeichens  bedfärfen,  sind  stets  an  den  eingetragenen 
Inhaber  zu  richten.  Ergiebt  sich,  daXs  derselbe 
verstorben  ist.  so  kann  das  Patentamt  muh  aehiem 
Ermessen  die  Zuslellüng  als  bewirkt  ansehen 
oder  zum  Zweck  der  Zustellung  an  die  Eriken 
deren  Erpiittlung  veranlassen. 

§  B.  Auf  Antrag  des  Inhabers  wird  das  Zeichen 
jederzeit  in  der  Rolls  gelöscht. 

Von  Amtswegen  erfolgt  Ae  Löschung: 

1.  wenn  seit  der  Anmeldung  des  Zeichens 
oder  seit  ilirer  Erneuerung  zehn  Jahre  ver- 
flossen sind; 

2.  wenn  die  Eintragung  de«  Zeieh^s  hltte 
versagt  werden  niflsson. 

Süll  die  Luüt'ijuui,'  t»hne  Antrug  de^  luhaLers 
erfolgen,  so  giebt  das  Patentamt  diesem  zuvor 
Nachricht.  Widersjiri«  h!  erinnerhalb  eines  Monats 
nach  der  Zuslelking  nicht,  so  erfolgt  die  Löschung. 
Widerspricht  er,  so  fcbt  das  Patentamt  Beachlnb. 
Soll  infolge  Ablaufs  der  zebnjnliricn  n  Fri-t  die 
Löschung  erfolgen,  so  ist  von  derselben  abzusehen, 
wenn  der  Inhaber  des  Zdeheos  bi«  mm  Ablauf 
eines  Monats  nach  der  Zostellung  anter  Zahlung 
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einer  Gebdbr  von  10      neben  der  Eroenerungs-  ! 
gebQhr  die  Erneuerung  der  Anmeldung  nachholt; 
die  Erneuerung  gilt  dann  :ils  an  dem  Tage  des 
Ablaufs  der  früheren  Frist  gescheiten. 

§  9.  Ein  Dritter  kann  die  Lflechui^  eines 
WaArenzeichens  beantragen: 

1.  wenn  das  Zeichen  für  ihn  auf  Grund 
einer  früheren  Anmeldung  für  dieselben  oder  für 
gleichartige  Wnaren  in  der  Zeichenrolle  o^ler  in 
den  nach  Malsgabe  des  Gesetzes  Ober  den 
llarkeneehutx  vom  80.  November  1874  ge* 
üDbrten  Zeichenregislern  eingetragen  steht ; 

2.  wenn  der  GescbifUbetrieb ,  /n  welchem 
das  Waarenieichen  gebOrt,  von  dem  eingetragenen  i 
Inhaber  nicht  mehr  fortgesetzt  wird; 

3.  wenn  Umstände  vorliegen,  aus  denen  sich 
ergiebt,  dab  der  Inhalt  des  Waarenzeicheos  den 
thatsächlichen  Verbältnissen  nicht  entspricht  and 
die  Gefahr  einer  Täuschung  begründet. 

Hat  ein  nach  dein  Gesetz  über  Markenschulz 
vom  30.  November  1874  von  der  Eintragung 
ausgeschlossenes  Waarenzeichen  bis  zum  Erlafs 
des  gegenwärtigen  Gesetzes  innerhalb  betheiligter 
Verkdirskreise  als  Kennieiehen  der  Waaren  eines 
bestimmten  GescbSftsbetriebs  gegolten ,  so  kann 
der  Inhaber  des  letzteren,  lails  das  Zeichen  nach  j 
Ifafagabe  de*  gegenwirtigen  Geselxee  fOr  einen 
Anderen   in  die  Zeichenrolle   eingetragen  wird, 
bis  2um  1.  Oclober  iüüb  die  Löschung  beau-  i 
tragen.  Wird  dem  Antrage  stattgegeben,  so  darf  | 
das  Zelclien   für   den   Antragsteller  schon   vor  ; 
Ablauf  der  im  §  4  Abs.  2  bestimmten  Frist  in 
die  Zeiebenrolle  eingetragen  werden. 

Der  Antrag  auf  Löschung  ist  im  Wege  der 
Klage  gellend  zu  machen  und  gegen  den  ein- 
getragenen liiliaber  oder,  wenn  dieser  gestorben,  , 
gegen  dessen  Erben  zu  nchteti.  I 

Hat  vor  oder  nach  Erhebung  der  Klage  ein  = 
Uebergang  des  VVaarenzeicheos  auf  «inen  Anderen 
staltgefonden ,  so  ist  die  Entseheidung  in  An- 
sehung der  Sache  auch  gegen  den  Rechtsnach- 
folger wirksam  und  vollstreckbar.  Auf  die  Be- 
fugnifa  des  Recbtanacbfolgers,  in  den  Rechtsstreit 
einzutreten,  fmden  die  Bestimmungen  der  §§  1)3 
bis  öü  und  73  der  Civilprocefsordnuog  ent- 
sprechende Anwendung. 

In  den  Fällen  des  Abs.  1  Nr.  2  kann  der 
Antrag  auf  Löschung  zunftchsl  bei  dem  Patent- 
amt angebracht  werden.  Das  Patentamt  gieht 
dem  als  Inhaber  des  Waarenzeichens  Eingetra- 
genen davon  Nachrietit.  WiJcrspiicht  tlerselbc 
innerhalb  eines  Monatä  nach  der  Zustellung  nicht, 
so  erfolgt  die  Löschung.  Widerspricht  er,  so 
wird  dem  Antragsteller  anheimgegeben,  den 
Anspruch  auf  Löschung  im  Wege  der  Klage  zu 
verfolgen. 

§  10.  Anmeldungen  von  Waarenzeichen, 
AoLrige  auf  Uebertragung  und  Widersprüche 
gegen  die  LOaebiiof  dersdben  werden  in  dem 
IBr  Pateotangdegeabeilen  uaCigebeaden  Verfohrao 
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durch  Vorbescheid  und  BeacUufii  erledigL  In 
(b  ;  r  nien  des  §  5  Ab«.  1  wird  ein  Vorbescheid 

nicht  erlassen. 

Gegen  den  Beschlufs,  durch  welchen  ein 
Antrag  zurückgewiesen  wird,  kann  der  Antrag« 
s?tellcr,  und  gegen  il» n  ncschlufs,  durch  welchen 
Widerspruchs  ungeachtet  die  Löschung  ange- 
ordnet wird,  der  Inhaber  des  Zeichens  innerhalb 
eines  Monats  nach  der  ZustellODg  bei  dem 
Patentamt  Beschwerde  einlegen. 

Zustellungen,  welche  die  Eintragung,  die 
Uebertragung  oder  die  Löschung  eines  Waaren- 
zeiobens  betreffen,  erfolgen  mittels  eingescbriebenen 
Brieli.  Kann  eine  Zustellung  Im  Inlande  nicht 
erfolgen,  so  wird  sie  durch  Aufgabe  zur  Post 
nach  Mafsgabo  der  gg  161,  175  der  Civil- 
procefsordnung  bewirkt. 

§  11.  Das  Patentamt  ist  fsrpikbtet,  wat 
Ersuchen  der  Gerichte  Ober  Fragen,  welche  ein- 
getragene Waarenzeichen  betrcITen,  Gutachten 
abzugeben,  sofern  in  dem  gerichtlichen  Verfahren 
voneinander  abweichende  Gutachten  mehrerer 
isach verständiget)  vorliegen. 

§  12.  Die  Eintragung  eines  Waarennidiens 
hat  die  Wirkung,  dafs  dem  Eingetragenen  aus- 
scblieblich  das  Hecht  zusteht,  Waaren  der  an- 
gemeldeten Art  oder  deren  Verfwekung  oder 
L'mhrdhing  mit  dem  Waarenzeichen  zu  versehen, 
die  so  bezeicboeten  Waaren  in  Verkehr  zu  setzen, 
sowie  auf  AnkQndigungen,  Preislisten,  Gesebfifts« 
hriefen,  Empfehlungen,  Rechnungen  oder  der- 
gleichen das  Zeichen  anzubringen. 

Im  Falle  der  Löschung  können  für  die  2^it, 
in  weicher  ein  Rechtsgrund  für  die  Löschung 
früher  bereits  vorgelegen  Iiat ,  Redde  ans  der 
Eintragung  nicht  mehr  geltend  gemacht  werden. 

§  13.  Durch  die  Eintragung  eines  Waaren- 
'/eichens  wird  Niemand  gehindert,  seinen  Namen, 
seine  Firma,  seine  Wohnung,  sowie  Angaben 
über  Art,  Zeit  und  Ort  der  Herstellung,  Ober  die 
Beschaffenheit,  über  die  Bestimmung,  über  Preis-, 
Mengen-  oder  Gewicbtsverbältnisse  von  Waaren, 
sei  es  auch  in  abgekOrzter  Gestalt,  auf  Waaren, 
auf  deren  Verpackung  oder  Uinbrillung  anzu- 
bringen und  derartige  Angaben  im  Geschäfts- 
verkehr zu  gebraoehen. 

§  14.  Wei  wissenlhch  oder  aus  grober  Fahr- 
lässigkeit Waaren  oder  deren  Verpackung  oder 
Umhüllung,  oder  AnkOndigungen,  Preislisten,  Ge* 
Schäftsbriefe,  Empfehlungen,  Ivchnungea  oder 
dergleichen  mit  dem  Namen  üdt>i-  der  Firma  eines 
Anderen  oder  mit  einem  nach  Mafsgahe  dieses 
Gesetzes  geschützten  Waarenzeichen  widerrecht* 
lieh  versieht  oder  dergleichen  widerrechtlich  ge- 
kennzeichnete Waaren  iu  Verkehr  bringt  oder 
feilhält,  ist  dem  Verletslen  lur  EnCschldigung 
verpflichtet. 

Hai  er  die  Handlung  wissentlich  begangen, 
so  wird  er  anberdem  mit  Gekblrafe  von .  «n> 
hoDdertfOafoig  bis  IDnlUraseod  Hark  oder  mit 
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Gcfangnifs  bis  7u  secli!:  Monaten  beftraft.  Die 
Strafverfolgung  tritt  nur  auf  Antrag  ein.  Die 
Zurücknahme  des  Antrags  ist  zulässig. 

8  15.  Wer  zum  Zwecke  der  Täuschung  in 
Hendel  und  Verkehr  Waaren  oder  deren  Ver- 
packung oder  Unihfiliung,  oder  AnküiuJifrungen, 
Preislislen,  Geschäftsbriefe,  Emplehlungen,  Kech- 
nunfen  oder  def^ldeben  mit  einer  Aueetottunip, 
wnichr  innerhalb  betheiligler  Verk('lir5?krpi?c  als 
Kennzeichen  gleichartiger  Waaren  eines  Anderen 
gilt,  ohne  dessen  Genehmigung  versteht,  oder 
wer  zu  dem  gleirlien  Zwickc  derartig  iiektun- 
zeicbnete  Waaren  in  Verkehr  bringt  oder  feilhält, 
ist  dem  Verletzten  zur  Entschädigung  verpflichtet 
und  wird  mit  Geldi^trafe  von  einhundert  bis  drei- 
tausend Mark  oder  mit  Gefängnirs  bis  zu  drei 
Monaten  bestraft.  Die  Strafverfolgung  tritt  nur 
auf  Antrag  eu).  Die  Zarflcknabnte  drä  Antrags 
ist  zulässig. 

§  16.  Wer  Waaren  uikr  deren  Verpackung 
oder  Umhüllung,  oder  Ankündigungen,  Pretslislen, 
Gt-suliärt^liricfc,  Eiij[ifi'!iluii^;eii  Rechnimgen  rtdrr 
dergleichen  fäisrliiich  mit  einem  Staatswappen, 
oder  mit  dem  Namen  oder  Wappen  eines  Ortes,  I 
cinp^  nt  fiif-indc-  oder  weiteren  Cnrnmimalverhaiide- 
ZU  dem  Zwec:k  versieht,  über  ücschaflenheit  und 
Werth  der  Waaren  einen  Irrthom  zu  erregen, 
oder  wer  zu  dem  gleichen  Zwei  ke  dorartif;  be- 
zeichnete Waaren  in  Verkehr  bringt  oder  feilhält, 
wird  mit  Gelftetrafe  von  einhundertfOnftlg  bis 
fänrtaiisend  Mark  oder  mit  Gefllogmls  bis  zu 
sechs  Monaten  bestraft. 

Die  Verwendung  von  Namen ,  welche  nach 
Handelsgehrauch  zur  Benennung  gewisser  Waaren 
dienen,  ohne  deren  Herktmft  bezeichnen  zu  sollen, 
fällt  unter  diese  Bestimmung  nicht. 

§  17.  Auslindisehe  Waaren,  welche  mit  einer 
deutschen  Firma  und  Ortsbezeichnung  oder  mit 
einem  in  die  Zeichenrolle  eingelrageoen  Waareu- 
zeiehen  widerrechtlich  versehen  sind,  unterliegen 
bei  ihrem  Eingang  n.Ti  Ii  Deulscliland  zur  Einfuhr 
oder  Durchfuhr  auf  Antrag  des  Verletslea  und 
gegen  Sieberheilsleistang  der  Bescblmnahme  und 
Einziehung.  Die  Beschlagnahme  erfolgt  durch 
die  Zolh  und  Steuerbehörden,  die  Festsetzung 
der  Einziehung  durch  Strafbescheid  der  Verwal* 
tungsbehörden  (§  459  der  Strafprocefsordnung). 

§  18.  Statt  jeder  aus  diesem  Gesetze  ent- 
springenden Entschädigung  kann  auf  Verlangen 
dea  Beschädigten  neben  der  Strafe  auf  eine  an 
ihn  zu  erlegende  Bufse  In"?  zum  Betracrf  von 
zehntausend  Mark  erkannt  werden.  Für  diese 
Bufi^e  haften  die  zu  derselben  Verurlheilten  als 

GeSaiTHIllsrlilddtHT. 

Eine  erkannte  Bufse  schliefst  die  Geltendmachung 
eines  weiteren  Entsehfdigungsansprocbs  aus. 

§  19.  Erfolgt  eine  VerurtheiliniK  auf  Grund 
der  g§  14  bis  16,  18,  so  ist  bezüglich  der  im 
Besitz  des  Verurtheilten  befindlichen  (jegenstinde 
auf  Beseitigung  der  widerrechllicben  Kennieich- 


nuug  oder,  wenn  die  Beseitigimg  in  anderer  Weisa 
nicht  möglich  ist,  auf  Vernichtung  der  damit 
versehenen  Gegenstände  zu  erkennen. 

Erfolgt  die  Verurtheilung  im  Strafverfahren, 
so  ist  in  den  Fällen  der  §§  14  und  15  dem 
Verlefzlrn  du-  nerii^.'iiirs  zuzusprechen,  dir  Vt-r- 
I  urlheilung  auf  kosten  des  Verurtheilten  ÜlTciilltuh 
I  bekannt  zu  machen.  Die  Art  der  Bt^kanntraachung 
■^nwln  die  t'rist  zu  derselben  ist  in  dem  UrlheU 
zu  bestimmen. 

8  20.  Die  Anwendung  der  Bestimmungen 
dieses  Oesetzes  wird  durcli  Aiiweicdiiinjrcn  nicht 
'  ausgeschlossen,  mit  denen  fremde  Namen,  Firmen, 
2^ichen,  Wappen  und  sonstige  Kennzeichnungen 
von  Waaren  wiedergegeben  werden ,  sofern  un- 
geachtet dieser  Abweichungen  die  Gefahr  einer 
Verwechselung  im  Verkehr  vorliegt. 

S  21.  In  bürgerlichen  Rechtsftreitigkeiteu, 
in  welchen  durch  Ktufre  oder  Widerklage  ei« 
Anspructt  auf  Grund  dieses  Gesetzes  geltend  ge- 
macht ist,  wird  die  Verhandlung  und  Entscheidung- 
letztrr  Instanz  im  Sitiiie  des  §  H  des  EmlÜhrungS- 
gesetzes  zum  Gerichtsvertassung.sgeselz  dem  Reichs- 
gericht  zugewiesen. 

22.  Wenn  deutsche  Waaren  im  Auslände 
bei  der  Einfuhr  oder  Durchfuhr  der  Verpthchtung 
anterliegen,  eine  Bezeichnung  zu  tragen,  welche 
ihre  deutsche  Herkunft  erkennen  lär?!,  oder  wenn 
dieselben  bei  der  Zollabfertigung  in  Beziehung 
auf  die  Waarenbezeichnungen  ungünstiger  als  die 
Waaren  anderer  Länder  behandelt  werden ,  so 
ist  der  Bundesralh  ermächtigt ,  den  fremden 
Wauren  bei  ihrem  Eingang  nach  Deutschland 
zur  Einfuhr  oder  Durehftiiir  eine  entsprechende 
Aufla',;e  zu  machen  und  anzuordnen,  dafs  für 
den  Fall  dtr  Zuwiderhandlung  die  Beschlagnahme 
und  Einziehung  der  Waaren  erfolge.  Die  Be- 
schlagnahme erfolgt  durch  die  Z'dl-  und  Sleucr- 
I  behürdefl,  die  Festsetzung  der  Einziehung  durch 
I  Strafbeecbeid  der  Verwaltongsbehdrden  (§  459 

der  Slrafprocersdrdium^;). 
I       §  23.    Wer  im  Inland  eine  Niederlassung 
I  nicht  besitat,  hat  auf  den  Schutz  dieses  Gesetzes 
!  nur  Anspruch,  werui  in  dem  Staat,  in  welchem 
I  seine  Niederlassung  sich  beflndet,  nach  einer  im 
I  Reichs-Gesetzblatt  enthaltenen  Bekanntmachung 
deutsche  Waarenbezeichnungen  im  gleichen  Um- 
fange wie  inländische  Waarenbezeichnungen  zum 
gesetzlichen  Schulz  zugelassen  werden, 
j        Der  Anspruch  auf  Schutz  eines  Waarenzeichens 
und  d  is  dur<  h  dw  Rudraptin'^  be^i  undi  li>  Recht 
köniicü  nur  durcli   eiiieii  itii  Iniande  i>ei$tellten 
Vertreter  geltend  gemacht  werden.    Der  letztere 
ist  zur  Vertrelun'^'  in  dem  nach  Maf<,;abe  dieses 
G^elzes  vor  dem  Patentamt  staltlindendeu  Ver- 
fahren, sowie  in  den  das  Zeichen  betreffenden 
hfirperlichen  Rechtsslreitigkeiten  und  zur  Stellung 
von  Strafanlrägen  befugt.     Für  die  das  Zeichen 
betreffenden  Klagen  gegen  den  eingetragenen  In- 
haber ist  das  flericht  zuständig,  in  dessen  Becirii 


^kjai^  .o  i.y  Google 


t  Juli  1894. 


.STAHL  ÜND  BISBM.« 


Nr.  13.  m 


der  VNtreter  seinen  Wohnrits  hat,  in  dMsen  | 

Ermangelung  das  Gericht,  io  deMeo  Betirk  das 
PateiiLaoil  seinen  Silz  hat 

Wer  ein  auslSmüselies  Waarenzetehen  zur 

Anmeldtuij^  liriugl,  bat  damit  den  Nachweis  zu 
verbinden,  dafs  er  in  dem  Sla;it,    in  welchem 
seine  Niederlassung  i>iuli  beliiuict,  für  dieses  Zeichen  . 
den  Markenschutz  nachgesucht  und  erhalten  hat.  | 
Die  Einfragimg  ist .  soweit  nicht  Staalsverträge 
ein  anderes  bestimmen,  nur  dann  zulSssig,  wenn  , 
das  Zeiehca  den  Anforderangea  dieses  Gesetzes  ( 
entspricht. 

§  24.  Auf  die  in  Uemäfsheit  des  Gesetzes  . 
Aber  Harfcensebtttz  vom  80.  November  1874  in  I 

die  Zeiehenrej^ister  eiiv'elrat-'eiu'n  W.iarenzeichen  | 
findea  bis  zum  1.  October  189ä  die  Bestimmungen 
jenes  Gesetzes  noch  ferner  Anwendung.    Die  j 
Zeichen  können  bis  zum  1.  October  1898  jeder  | 
Zeit  zur  Eintragung  in   die  Zeichenrolle  nach  i 
Mafsgabe  des  gegenwärtigen  Gesetzes  angemeldet  I 
werden  und  unterliegen  alsdann  dessen  Bsstim- 
niungen.     Die    Eintra^nnp    darf   nicht  versagt 
werdet!   liinsichtlicli  derjenigen  Zeiclieu,  welche  ■ 
auf  Grund  eines  älteren  landesgesetslicben  Schutzes 
in  die  Zeichenre^-ister  eir)getrap;en  worden  sind. 
Die  Eintragung  geschieht  unentgeltlich  und  unter 


dem  Zeitpunkt  der  ersten  Anmeldung.  Ueber 

den  Inhalt  der  ersten  Eintragung  ist  ein  Zcttgnifs 
der  bisherigen  Registerbehördc  beizubringen. 

Mit  der  Eintragung  in  die  Zeichenrolle  oder, 
sofern  eine  solche  nicht  erfolgt  ist,  mit  dem 
1.  Oftoher  1898  erlisolit  der  den  Waarenzeichen 
bis  dahin  gewährte  Schutz. 

§  25.  Die  zur  Ausführung  dieses  Gesetzes 
erforderlichen  neslimrmingrcn  über  die  Einrii;htung 
und  den  Geschäftsgang  des  Patentamts  sowie 
Ober  das  VerlUiren  vor  demselben  werden  durch 
Kaiserliche  Verordnung  upter  Zustimmung  des 
Bundesratbs  getroffen. 

S  26.  Dieses  Gesetz  tritt  mit  dem  1.  October 
1894  in  Kraft. 

Von  dem  gleichen  Zeitpunkt  ab  werden  An- 
meldungen von  Waarenzeichen  auf  Grund  des 
Gesetzes  aber  Markenschutz  vom  80.  November 

1874  nicht  mehr  angenommen. 

Urkundlich  unter  Unserer  Höchsteigenhändigen 
Unterschrift  und  beigedrucktem  Kaiserlichen  In- 
si^L 

Gegeben  Neues  Ptdais,  den  12.  Mai  1894. 

0..  S.)  Wilhelm. 

von  boetticher. 


Japans  Metallpradnction  und  Einftihr. 


Während  ursprünglich  in  Jiipan  aUe  im  Boden 
enthaltenen  Mineralien  Kron<rut  waren,  und  der 
Bergbau  für  Rechnung  und  unter  Verwaltung  der 
Krone  betrieben  wurde,  sind  seit  1880,  wann 
der  Staat  seine  Tlsnftpkeit  anf  pewerhlichem  Ge- 
biete einzuschränken  begann,  nach  und  nach  fast 
alle  Grubra,  soweit  sie  nicht  ganz  aufgegeben 
sind,  an  Private  billig  verkauft  oder  zur  Ausbeule 
verpachtet.  Im  Jahre  1891/92  waren  nach  dem 
kOnlieh  ausgegebenen  R^um^  Statistique  de 
r Empire  du  Japon,  Vol.  VIII,  Tokio  ISO 4,  nur 
noch  je  2  Gold-  und  Silbergruben,  2  Kupfer-, 
I  Eisen*  und  2  Sldnkoblengruben  in  staatlichem 
Betriebe. 

Durch  gröfsere  Betrügereien,  Verschwendung 
und  sonstige  Mifswirthschaft  unter  dem  slaatlitdien 
Betriebe  stand  die  Produelipn  bei  weitem  nicht 
in  Einklang  mit  den  Kosten,  obwohl  die  Repiii  riinp 
schon  früh  angefangen  hatte,  fremde  Ingenieure 
heranzuziehen;  als  einziges  Staatshergwerk, welches 
wirklich  ;,'ute  Ertrfige  ab^'eworfen  hat,  wird  die 
Kohlengrut>e  Miike  genannt,  weiche  1888,  im 
letzten  Jabre  vor  ihrem  Ueber^ping  in  Privat- 
bpfsitr,  Hnpn  Reingewinn  von  etwa  2^?.*)  000  Yen 
oder  940  000  €>M  gebracht  hat.  Seitdem  jedoch 
der  Betrid»  in  Privathlnde  flbergegangen  ist,  »igt 
■lob  «in  flf bebtieber  Fortsohritt  in  der  Produetion, 


obwohl  es  sich»  abgesehen  von  Kupfer,  Kohlen, 
Seliwefel,  nur  imi  verliältniftsmfir^i^?  kleine  Meiif^en 
liundcll  und  auch  nur  liandvdn  kann ,  da  Japan 
einen  grofsen  Mineralreichthuni  nicht  besitzt. 
Eine  grofse  Schwierigkeil  besieht  zudem  für  die 
Bergwerksbesitzer  Japans  in  der  Beschaffung 
guter  Arbeiter.  Einen  eigentlichen  Bergmanns« 
stand  gicbt  es  nicht.  Früher  wurden  fa^t  nur 
Sträflinge  in  den  Gruben  verwendet,  und  ihre 
Verwendung  hat  noeh  nieht  ganz  aufgehört,  trotz 
>r!dininier  Erfalirungen ,  wie  .Meutereien  und 
Inbrandsetzung  von  Kohlengruben.  Auch  die 
freien  Arbeiter  gehOren,  naeh  ,  Rathgen,  Japans 
Vulkswirihschaft  und  Staatshaushalt,  Leipzig  1891  * 
vielfach  den  untersten  Schichten  an.  Oer  Berg* 
mann  gehört  zu  den  schlechtest  bezahlten  Ar* 
heitern  in  Japan,  der  Durchschnittslohn  der  Berg- 
arbeifer  war  1887  in  Miike  15,3  Sen  oder 
O.til  während  der  gewöhnliche  Tagelohn  in 
dem  Bezirk  20  Sen  oder  0,80  oM  betrug.  Bs 
ist  be/.eielincnd,  dafs  grol'toere  ünihenverwalUingen 
die  Arbeiter  in  einer  Weise  einsperren,  die  einer 
Freiheitsbeschränkung  vollkommen  gleicht.  Die 
Insel  Taka^bima ,  Japans  profste  Koldengriibe, 
Mitsu  Bisbi  Gesellschaft,  darf  kein  Arl>citer  ohne 
Erlaubnilh  veriMsen.  In  Asblwo,  der  grOfsten 
Kupfergrube  Japans,  haben  die  Arbeiter  Verkehr 
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mit  der  Außenwelt  nur  Tcrmittelst  einer  scharf 
eontrolirteo  Brücke  Ober  einen  tii  fein^'erlssenen 
Bpr?«!trom  mit  senkrechten  UferwämJen.  —  Kurz, 
es  (elilt  an  einem  gelernten  Uerguiauusstand,  wie 
au<  Ii  an  {^^ebildetea  und  gcflbteo  Technikern,  und 
das  ist  der  Hanpt?nind,  wcswpgen  das  jiipaDiicbe 
Bergwesen  nicht  iiöher  entwickelt  UU 

Gleiehwoht  zeigen  di«  ProdneliiMinahlcD  in 
dem  genannten  amtlichen  Jahrbuch  in  den  letzten 
Jahre»  einen  erheblichen  Fortschritt,  oamentlich 
in  Silber,  Kupfer  und  Kohle.   Zu  den  nach- 

folKenileii  Tabellen  ist  zu  bemerken,  dafs  die 
Zalilen  für  die  Staatsbetriebe  für  ein  Finanzjahr, 
die  fOr  db  Privatbetriebe  für  ein  Kalenderjahr 
gelten.  Sodann  beziehen  sich  bei  den  Staats- 
betrieben die  Zahlen  nicht  auf  die  producirte, 
sondern  auf  die  verkaufte  Menge.  DafOr  kann 
man  sie  aber  als  richtig  annehmen,  während  die 
Angaben  über  die  Ausbeute  der  Piivatbetriebe 
njt-iii.t  auf  Schätzungen  berulieii  und  durchweg 
SU  niedrig  sein  dürften. 

Ein  K«;in  it-l  gleich  0.7565  kg,  so  dafs  man 
rund  27u  Kwan  gleich  1  Tonrtc,  und  1000  Kwan 
gleiefa  drei  dreivierlel  Tonnen  setzen  kann. 


ProductioD 
toltMirubnlilrU« 

1801/92 

1890/91 

1888/89 

1886:87 

Gold  Unzen 
SillM'r 

Ku|>ier  1000  Kwan 
Eisen  , 
Sleiokohle  . 

7  000 
19226'i 
5 

8.39 
3973 

8  37.'. 
22-'i  807 
6 

957 

8  677 
207  446 
5 
844 
127  620 

670 
188461 
5 

1053 
m  157 

Produrtion  d-rr 
Privalbelrielie 

1891 

1890 

1888 

1886 

(ioltl  Unzen 
Silber 

Kupfer  1000  Kwau 
EÜMn  • 
Blei 

Antimon  , 
/.inn  , 
Manganerz  , 
Steinkohle  , 
Schwefel  , 
Brnnlfoble« 

1.1  .',48 
1697700 
5060 
4003 
214 
604 
12 
860 
847S-„^1 
5848 
4025 

152.S7 
1478000 
4850 
5020 
207 
504 
18 
691 
t;v'659ü 
5520 
54MO 

10480 
1 169000 
3561 
4008 

107 
40 
22 
216 
412'i42 
505Ö 
4082 

9293 
896400 
2601 
2616 
68 
128 
17 
107 

■jtn 

1719 
2172 

Ueber  dgeMO  Bedarf  produdrt  Japan  nur 
Kohle  und  Kupfer.  Die  Ausfuhr  in  ersterer  hat 
sich  xiemltch  regelmäfsig,  entsprechend  der  zu- 
nehmenden Production,  entwickelt.  Die  Kupfer- 
ainfahr  ist  dagegen  immer  sehr  schwankend  ge- 
wesen, aiirb  in  den  letzten  Jahren.  Sie  bewer- 
thete  sicli  ia  den  Jahren  1888,  1890.  1892  in 
1000  Yen  gleich  4000  .^Ä:  Rohkupfer  1527  - 
3050  —  2500;  reines  Kupfer  2045  2374  — 
2155  X  1000  Yen.  Aü^rdem  wird  auch  An- 
timon und  Schwefel  ausgefDhrt. 

In  Eisen  kommt  die  einbeimisebe  Production 
«lebcn  dem  grofsen  und  steigenden  bedarf  nur 
wenig  in  Betracht  und,  soweit  JtpsD  von  euro- 
päischen Ingenieuren  daraufhin  dnrdifoneht  ist, 


wird  es  voraussichtlieh  hierin  immer  auf  das 
Ausland  angewiesen  bleiben.  Die  Einfuhr  liat, 
ebenfalls  in  1000  Yen,  einen  Werth  gehabt : 

isn  IBM  im  UM 

Stahl  and  Elsen,  roh  ...   480  89S    707  160 

Selin>i.Ml-  und  Gufseisen  .  .  1813  3073  29.'i3  969 

lu;>trumente  und  Ha.icliinen  225d  457ö  4hi^  729 

Kahrzpuge.  Wayeii,  s,  liiile  .  740  2165  1727  1850 
Andere  Kabricate  aus  Kisea 

Oder  Stabl  1447  «049  fSM  440 

Der  Rückgang,  welcher  sich  in  den  Zahlen 
für  1892  2ei^!;t  ,  hat,  abges^ehen  von  dein  allj^e- 
meinen  schlecliten  Geschäftsgang  auf  dem  Welt- 
markt, seinen  Grand  besonders  in  dem  starken 
Fallen  der  Silberwerthe.  Aus  Deutsebland  sind 
nach  der  japanischen  Statistik  itn  Jahre  1892 
eingefabrt:  fTiseroe  NSgel  fOr  915000  Yen, 
DampfscbifTe  4  Stück  itn  Wertlie  von  240  000  Yen, 
Stangeneiseo  für  158  000  Yen,  Maschinen  für 
1 81 000  Yen,  Waffen  und  Uunition  fOr  1 2 1 000  Yen. 
Die  Zahlen  sind  jedoch  zweifellos  viel  zu  niedrig, 
weil  viel  deutsches  Fabricat  über  London  geht, 
ohne  im  Bestimmungshafen  als  totohes  noeh 
erkannt  werden  zu  können ,  so  viel  Hflbc  sich 
die  japanische  Zollverwaltung  um  genauere  Er- 
mittlungen auch  giebt.  Auf  diese  Weise  erscheint 
namentlich  die  englische  Einfuhr  dauernd  viel 
zu  hoch.  Wenn  die  deutsche  Statistik  die  Aus- 
fuhr im  Jahre  1892  nach  Japan  in  Eisen,  Eiscn- 
waaren,  Maschinen  und  Fahrteugen  nur  auf 
4  200000  e/^  an^'iebt,  während  die  Summe  der 
oben  aufgeführten  Einzelposten  über  1  500  000  Yen 
oder  ungefillir  6  000000  J$  betriigt,  so  erklärt 
sich  dieser  \\'id<  rt^pi m  h  zum  Theil  aus  der  Ver- 
schiedenheil der  Werlhberechnung  in  den  beideu 
Sbiltstiken. 

Ueber  die  Aussichten  des  Exports  nach  Japan 
laf«t   sich    ein    riesanirnttirtheil    nicht  abgeben. 

:  Zweifellos  ist  die  liiduslrie  in  dem  Lande  der 

I  .aufgehenden  Sonne*  In  einem  mächtigen  Auf- 
55f4nvinip  bepriffen,  namentlich  in  der  Textil- 
industrie, Papier-,  Zündhölzer-,  Seifenfabrication, 
Sdlerei,  Glasinduslrie.  Und  auf  diesen  Gebieten 
wird  es  fiber  kurz  oder  lang  den  .lapanern  ge- 
lingen ,  die  trerodc  Concurrenz ,  abgesehen  von 
Speeialititen,  nicht  nar  vom  inllndisehen  Harkt 
xu  verdrSngen,  sondern  anr  h  im  übrigen  Ostasien, 
in  Indieo  und  weiter  zu  drücken.  Beispielsweise 

'  ist  die  Anzahl  der  Spindeln  in  den  wchs  Jahren 
1887  bis  1892  von  70  000  auf  385  nnn  ge- 
wachsen, und  der  Werth  der  im  Jalire  1891 

I  hergestellten  Gewebe  betrug  185  Hill.  Mark  gegen 
71  Mill.  Mark  im  Jahre  188().  Im  Vergleich  zu 
europäischen  Verhältnissen  sind  das  zwar  immer 
noch  kleine  Z.ihlen,  aber  die  Steigerung  ist  eine 
so  überraschend  starke,  dafs  dahinter  eine  Energie 
stehen  mufs,  welche  nicht  mit  dem  erreichten 
aufhört. 

Es  U«g(  auf  der  Hand,  <lafs  eine  so  schnelle 
Cotfiülung  industrieller  Thttigkcit  nur  mit  Hfllfe 
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Too  Maschinen  möglich  ist.  Seitdem  Japan  sich 
der  europtiselien  CuUur  engt  wandt  hat,  bat  es, 

namentlich  seit  Beginn  des  vorigen  Jahrzehnts, 
zahlreiche  begabte  und  bestens  vorbereitete  juoge 
Mtener  nach  den  europlisehen  Induttriecentren 
geschickt,  welchen  man  vielfach  gar  zu  bereit- 
willig die  Fabriksei nrichluagen  uad  Alles,  was 
dam  gehört,  gezeigt  hat  So  »ind  der  jungen 
Industrie  manche  Erfahrungen  und  Kenntnisse 
mühelos  zugefallen,  über  welche  man  europäischen 
Concurrenten  gegenüber  sorglich  wachte.  Man 
sah  die  Japaner  nitbt  für  gefährlich  an,  und 
hielt  für  harmlose  Neugierde  eines  interessanten 
Laien,  was  brennende  VVifsbegierde  eines  sehr 
inlereaMrten  Streben  und  angehenden  Concurrenten 
war.  Danim  kann  man  nur  fieipnichten ,  wenn 
seil  einigen  Jahren  in  den  Fachblättern,  nament- 
lich der  Textilindustrie,  emdringlich  davor  ge- 
warnt wir  1 ,  frcniJe  Gäste  und  besonders  die 
Japaner  in  die  Karten  sehen  zu  lassen. 

Aber  nicht  kann  man  damit  einverstanden 
sein,  wenn  in  einem  angeselieneii  Handelsblatt 
der  Maschine  gewissermafsen  ein  Vorwurf  daraus 
femaeht  wird,  dafs  sie  zur  Entwicklung  der 
j'apanischen  Industrie  beiträgt.  Eis  heifst  da 
wörtlich  :  »Schon  jetzt  bezieht  Japan  vom  euro- 
päischen Auslande ,  auch  aus  Deutschland ,  Ma- 
schinen über  Maschinen  und  wird  auch  noch 
künftig  etwelche  Ix^zirlien.  Will  es  ct\^':^';  !  •  • 
sagen,  wenn  dabei  einige  Frocenle  Gewinn  lur 
die  Lieferanten  abfallen?  FQr  den  kurzlebigen 
Einzelnen  vielleicht  ja!  Nicht  so  aber  ftlr  die 
langlebigen  Interessen  der  deutschen,  der  euro- 
plisehen Gesammlindustrie.  Alle  Erfahrung  seit 
Jj|(rliunder!frist  beweist  doch,  ilafs  jede  Maschine 
nolbwendig  das  Handgewerbc  ablöst  und  für  ihre 
MsneneneDgnisse  dnen erweiterten  Harkt  braucht, 
dafo  jede  Hasehioe  zum  gefthrlichen  Kampfmittel 


wird  für  den  Befreiungskampf  gegen  ausländische 
Einfuhr  Laasen  wir  die  Haschine  nur 

erst  in  das  von  Alters  her  dort  hochentwickelte 
Texiiigewerbe  eindringen,  und  wir  werden  Wunder 
erleben.'  Das  kKngt  fast  wie  eine  Hahnung  an 
die  »kurzlebigen  Einzelnen",  keine  Maschinen 
nach  Japan  zu  verkaufen.  Aber  so  böse  ist  es  . 
doch  wohl  nicht  gemeint,  denn  zum  Scblub 
i  heifstes;  .Letzten  Endes  aber  ist  es  in  unseren 
,  Augen  nur  ein  Vortheil,  ein  Glück,  wenn  auch 
'  das  hochbeanlagte  Japan  eintritt  in  den  grofsen 
Bundesstaat  der  Culturwelt.*  Auch  ist  es  ja 
gar  nicht  richtig,  dars  die  Maschine  in  gleichem 
Vethällnifs,  in  weiclieui  sie  die  inländische  In- 
dustrie fördert,  die  Zufuhr  von  aufsen  vermindert. 
Durch  die  gesteigerte  (lewerblliälig^keit  und  Er- 
werbsgelegenheil wachsen  auch  Bedürfnisse  und 
Verlwaaeh,  und  es  wird  noch  dne  lange  Reihe 
von  Jahren  vergehen,  bis  die  europäische  Aus- 
fuhr nach  Japan  ihren  Höhepunkt  erreicht  hat. 

Ueberde»  neuesten  Stand  der  Hetallrerarbeitung 
in  Japan  ist  nur  wenig  bekannt.    Nach  einer  im 
Jahre  1886  aufgestellten  Fabriktabelle  beschäftigten 
sich  72  Gesellschaften  mit  einem  Kapital  von 
1  081000  Yen   mit  Metallverarbeitung  und  27 
I  Gesellschaflen  mit  1088  000  Yen  mit  Maschinen- 
und  Schiffbau.     Die  Eisenindustrie  ist  erst  in 
ihren  Anfängen,  abgesehen  von  der  WalTenfabri- 
cation.     Bis  7iirn  vorifreri  .lalire  Li'staiid  btofä  eine 
I  einzige  Stalil^iefäcrei  in  Japan,  und  zwar  in  Sakai; 
I  die  Qualität  ihrer  Erzeugnisse  wird  gerdhmt,  doch 
'  ist  die  Fabrik  nicht  kapitalkräfti)!  Rcnug,  um  den 
'  Beirieb  ausdehnen  zu  können.    Neuerdings  ist 
in  Osaka  eine  Stahlgiefserei  im  Bau  begrilfen. 
'  Die  , Japan  Steel  Manufactiiririi:  Company*,  w.-lclte 
das  Unternehmen  in  Angriff  genommen  hat,  be- 
absichtigt, die  Fabrik  mit  allen  neuen  techmschen 
HfllfsmiUeln  auszustatten.  JT.  B. 


Berickt  Uber  in-  and  ausläuditiclLe  Patente. 


Patentanmcldtingc-n, 

«•Mm        dsm  angegsbenen  Tage  an  währantf  zweier 
•es als  zur  Eiatlcbtnahn»  fOr  Jedermann  in  KslswUcbia 
Patantaat  ia  Bsrlls  aaiMeisn. 


24.  Mai  1894:  KI.  7,  B  14  920.  Verraltren  zur 
H»rsl(!|lung  von  VerbuodinelalUn.  Firma  Basse  & 
SeWe  m  Altena  i.  W. 

Kl.  18^  D  <(m  Vsrfabrsn  zur  Darstellang  pbos- 
pbatreiehMT  Sefalacke  beim  Thomasprocelii  durch  Zu- 
schlag kalkreicher  naiarliclier  oder  kanstUchsr  Phos- 
phate.   C  Dielz  in  Rotterdam. 

Kl.  19,  M  10  399.  Eiserne  Querschwelle  für  Eisen- 
bahn-Oberbau.   Conrad  Malt  rn  in  Deulscti-Eylau. 

Kl.  31,  A  X712.  Vertahr<-n  zur  Hoisti  Uung  von 
Maaeeuarükela  mit  eis«rn«in  Kern  durch  Centrifugal- 
gttb.  ArUtitr  Alaaiider  In  Psris. 


Kl.  .11,  P  6787.    Forropresse.    Firma  Carl  Pieper 

in  Ueriin. 

I  Kl.  40,  V  8069.  Ofenaiilage  rar  Darstellung  von 
I  Garknpfer  ans  ScbweftfikuprHrertsn  in  anonterbroehe- 

I  neui  Hitz^ange.    A.  U.  Vieuila  in  Vallenar,  Cliil«'. 
I         KI.  80,  K  1 1 090.    YerfahreD  zur  Uenilelluug  von 
I  Fol  ni>^i*  inen  aus  feurig  -  flüssiger  Hocbofansehlacke. 
j  \.  KiiriiiMer  in  Speyer  a.  Hb. 

Kl.  si,  U  IÖ71«.    Verfahren  zur  Verlnllung  lier 
ScIlisU  nt/anduDg  vun  Kohlenlagern.  J.  H.C.  Uvhoke 
,  und  Chemische  Fabrik,  vorm.  Holl     Stbsmer,  A.-O., 
I  In  Billwärder  a.  d.  Bille. 

j  H.Juni  1894:  KI.  1.  M  14438.  Klas^rnngsvor- 
I  richtung.    L.  Harhausen  in  (i  itl.'-her^'  in  Srhl  ,  \  i.  i  n 

Disll   in   Rothenbach   in  Schi,  nnd  .\iio!l  .Suak)  lu 

KlailiiK  in  Hl'iIi iii.-n. 

KL  19,  i  3085.   Zcrkvbarcr  Gilterträger ;  Zusatz 

snm  PUenta  Nr.  68897.    Hoberl  J0I7  in  Wittenberg. 
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.STAHL  UNO  EISEN.' 


1.  Juli  1894. 


Kl.  40,  H  11806.  FerroMlicinm-Aiiod«.  ZumU 
zum  Patente  Nr.  68748.   Dr.  C.  HSpfoer  in  Pruk* 

furl  a.  M. 

Kl.  49.  K  10997.  Vorfälir.-n  um!  Walzwerk  zur 
Herslellun^r  von  KHÜfii  ohne  SoliwoilVuiig  ans  einem 
Stab  von  kreu/löriniiceiii  OuorsclmiU :  Zusatz  zum 
Palenle  .Nr.  Gr.  ,S4K     Otto  Klalte  in  Neuwied  a.  Hli. 

Kl.  49,  N  299r>.  Form-  and  Kiegemaschine  mit 
achraubeofÄrmiger  Biegelroaimd.  The  HotUoRham 
Ihdiiniat*!  Co.  Lfmtteclh)  llknton,  GrafMhaft  NoUs, 
Eoghod. 

Kl.  49,  N  3040.  Verlaliren  zar  Herstallnng  von 
Radfelgenkrftnzen.  Geortr  .Xu-^sitt-r  in  Birmingham 
und  William  Harton  Hawkns  in  HamJsworth. 

Kl.  4'.i.  S  7565.  Verfaliien  und  Ofen  zum  Sdiweifsen 
vun  Helalicn.    Hermann  Sichelschmidt  in  Huchum. 

18.  Juni  1894.  Kl.  7,  K  16032.  AI>.<«ldlvorriehlunK 
fOr  die  Aufwiadatromuel  Toa  Drabtziehmascbinen. 
ValMtttB  Baff  nMao  in  Falalrite  In  RoMnihal,  Kflmthen. 

81.  iani  1894.  Kl.  18.  H  14413.  Ofen  lum 
Prisehen  von  Roheis«n ;  Zusatz  zum  Patent  Nr.  68879. 
Heinrich  Horer  in  Haiden  i.  W. 

Kl.  19,  C  4.')44.  Eisen lialinscliicnennagtl.  Con- 
lOlidirte  Hedenhfitlt»  in  Ziilirze  O.-S. 

Kl.  27,  E  418(1.  Ut^clli<ls.soDe8  Flügelrad  fQr  Ven- 
tilatoren mit  über  die  Abt^chlursscheibea  verttofferleil 
Schaufeln.   <)arl  Enke  in  Schliendits. 

Kl.  31.  Scb  9704  Modellpuder.  HenoaDB  Sebmidl 
und  Georg  Koaeh  in  Berlin. 

Kl.  49.  K  11498.  nillwert  mit  RefbangMcfadhe. 

E.  Kuhns  Drahtrahrik  in  NiVnhcrp. 

25.  Juni  l!*94.  Kl.  40,  V  19.'>0.  Appnrit  zur 
Rflatnng  von  Grus  odt-r  Kit  in.   Charles  V.illicr  in  l'aris. 

Kl.  48,  A  31ttl.  Herstellung  theilweise  emaillirler, 
Iheilweise  plvanoplsUirler  MeUngeNbirre.  Alois 
Abert  in  Wien. 

Kl.  49.  U  15 140.  Maächioe  zum  Bnsrbweirsen 
der  BodenstQdte  in  KopfrObreo  von  RAhrenkoasela. 
Bebeock  Sc  Wllcox  Lmid.  in  London. 

Kl.  49,  E  8739.  Wilsbacken  zum  Walzen  von 
RolationskOrpern.   Guilav  Erkenzweig  in  Hagen  i.  W. 

Kl.  49.  H  14  412.  \V:ilz\vcrk  zur  Anft-rliiTung  von 
Blechen,  Hand-F^a<.<Jii*i^<-i»  und  dergl.  Paul  Hesse  in 
lierlohn. 

Kl.  49.  I.  7606.  Apparat  zur  Herstellung  von 
Melallröbren  ohne  ScbWeifsnebL    G.  G.  P.  de  L«Tal, 

Dr.  pbil.,  in  Slockhohn. 

(•ebranchamuster-ElntragungeB. 

18.  Juni  1SU4:  Kl.  5,  Nr.  26333.  Zange  fOr  berg- 
bauliehe Zwecke  mit  flachen  ÜmckAfleben  an  den 
Seheakdn.  Robaritfiabrik  Witten  a.  d.  Rohr,  Gesell* 
scbafl  mit  beschränkter  Haltung  in  Witten  a.  d.  Ituhr. 

KL  19,  Nr.  26  424.  Schienenverbindung  durch 
swei  dopiicI  S-rCnniite  ->>'lieii.     Gh.  T.  StagK  in 

Philadelphia.  Staat  Petm^ylviiiiia,  V.  Si  A. 

Kl.  31,  .Nr.  25JS71.  ,\[i]';\r;it  zum  Formen  des 
ftufitereii.  sogenannten  .Manlelkernes  zur  Herstellung 
i;u(seiserner  Töpl'o  von  verschiedener  (irflfse  unter 
htenutzung  deeselben  Mantelkastens.  Kadebeulcr  Gufs- 
nnd  Rmaillirwerke,  Gebrüder  Gebler  in  iiadeheul. 

Kl.  81.  Nr.  S6587.  Reinigungaeingur«  fOr  GuTa- 
fornien,  gekennselehttet  durch  ein  Sammelbassin  mit 
»tark  verjQnfrtem  Stoiber  und  einen  am  Saniim  li>a-.>tin 
drehbar  atigcordncten  I^i(i!aiif\aiial.   H.  H  Miillt  r  und 

F.  O  Müll.  r  in  Löbtau  b  Dresiieii. 

Kl.  49.  Nr.  26  293.  VVerk/eu^'I^a.«c^line  zum  Aus- 
walzen von  (iewindcbohrern  und  S<-l) raubenbolzen  in 
der  Hitze.    Felicien  Cornil  in  <Jill>,  Belgimi. 

Kl.  49,  Nr.  26  389  Sthnitleinriihlung  zum  voll- 
ständigen Aussciweiden  der  tiabelzinken  bei  einer 
Sehnittbeweguog  in  dnen  Arbeltsgeng.  Emst  Hanmea- 
fiihr,  Maschinenfabrik  and  Gcaenkscbmiederoi  in 
Solingen,  Poche. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  84,  Nr,  3S7&1,  vom  8.  Juli  1893.  R.  Nvblad 
in  Papenburg  (Prov.  Hannover).  ßMehiekui^ 
torrMUung  für  Generatoren. 

tat  der  Drehschieber  a  geschlossen,  ao  wird  der 

Kiiltirn  b  vermittelst  des  Zaiiiislangengetriebe«  c 
hoben  und  dann  zur  Seile  geschwungen,  so  daf«  der 
Gjrlinder  d  mit  Kohle  gelDllt  werden  kvan.  iliernaeh 


winl  der  Kiillien  h  auf  die  Kohle  tr^-setzl  und  der 
Schieber  n  gfolTtifl.  .«o  dafs  die  Knliln  in  den  Generator 
fällt.  Hiernaoli  sctilieral  man  <!•  ii  .Schieber  a  wieder 
und  senkt  den  Kolben  b  auf  a  herat»,  wonof  man  den 
Vorgang  wMerholt  Auf  dieee  Weise  Andel  eine  Be- 
schickung des  Generators  otine  GaSTerloste  und  LnlU 
zufuhr  in  den  Generator  statt. 


I 


Kl.  24,  >r.  73703,  vom 
2r..  Aprii  1S93.  J.  Ho  well 
und  E.  A  .A.scli ernt l  in 
Bröken  Hill  (Neu-SQd- 
Wates).  tkmpfttn^  mit 
Srhfitck-fnheizun;/. 

Die  nfls.<ii.'e  Sililaoke 
wird  in,  den  Ke^.sd  n  iliin'li- 
dringende,  nach  unten  sich 
erweiternde  Rohre  ü  ge- 
go<isen.  die  nnten  durch 
Klappen  gescMossen  aind. 
HatdieSehlaekeihreWAmM 
an  die  Hobre  b  hecw.  an 

iliesp  iimpebonde  Wa-^sfr 
ali^;>  ^'clien  .  .si>  tilTuct  iii.Tn 
i|  II'  Kl;i|ipfn  r  iiikI  Iii  l-l  d  e 
Sclilaike  in  uiilerni  Lilirent' 
Wagen  d  tallHii.  Es  wird 
dann  der  Vorgang  wieder- 
holt. 


Kl.  20,  Kr.  38«78,  vom 
23.  April  1898.  Wiibelni 
Kiibter  in  Kintraeht- 

hrttlebeiSchwienloeh- 
l.nvitz  (O.-S.).  Sfill.l.1,1,,,,' 
für  tna'chinelle  Sirn:)>etf 
fSrderuii'j. 

Die  naeb  Kugeloher- 
lUlchen  gebildeten  Tr-iler  a 
drehen  xith  um  die  Bol- 
len d  b  nach  jeder  Rich- 
tung und  klemmen  das 
sieh  cwisehen  sie  legende 
Seil  c  feaL 
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Nr.  18.  59d 


¥1.  lA,  Kr.  74484,  vom  14.iQH  189«.  It M.  D*«leo 

in  nn*?flilnrf    Ofen  SMM  Wärmm  vantuftiptlte 

rttn  t'iuftit^atniMöckfn. 

Die  Blöcke  a  werden  üiiI-t  d-r  Kliipplliür  h  tort 
vcrmiUelsl  des  hydraulischen  Slüiacrs  c  m  d>-n  Vor- 
raum d  und  von  hier  auf  den  Herd  e  gesehubco. 
Hierbei  legt  »cli  die  KlapplhQr  6  auf  das  Horn  i  des 


Slfifsers  e,  so  dafs  erslere  beim  RückiTHiitr  des  Sföfsers  c 
sich  wieder  selbsUhAtiir  schliefst.  Auf  dem  Herd  e 
moTiivn  (Ii«'  Blörke  vi"'riiiiUe!H.t  durch  die  'riiürfn  o 
eingefOhrler  Stangen  weitergerolU,  bis  sie  dnnti  den 
Vornroin  r  mit  Klappthilr  s  den  Ofen  vci  la^s>'ii.  Die 
GtM  werden  dem  Herde  durch  di«  Üecke  zugefabrt, 
wlbrend  di«  FAchae  I  seitUeh  llegeo. 

El.  49,  5r.  7»W8,  vom  7.  Mär/.  C.ouvy 
*  COi.  in    Oberbomborg.      Verlahrm    untl  to>- 

rMUuitft  ptaHeHartigtp  imgUiek  dickt  Kärptr  zu 

.Auf  Jer  zwiKchen  die  Wahen  a  b  hindurch- 
geführten  Piatie  e  lieKl  um  den  Zapfen  t  drehbar  die 


Matrize  r,  aul  wfdrlii'  (ins  ^rlübiTidi«  WeritstQrli  gel«-gl 
wird.  Üif^i'^i  ^Nird  dsiin  mit  liiT  Matrize  e  und  der 
Platte  9  zwisebrl)  den  Walzen  a  h  hin  und  her  gewalzt, 
wobfl  die  Halrne  e  um  den  Zapfen  i  gedreht  wird, 
«m  eine  StreckaD|  dee  WerkslQcks  nach  allen  Seiten 
Ml  bewiricen.  

Kl.  Ii),  Nr.  74215,  vom  ID.  Junuiu  18U3.  Samson 
Fox  in  l.eed:!  (England).  Verfahren  tmd  VotrithtHng, 
um  JtektbUck*«»  okit«  SehtceißHoht  durch  h-msm 
Aermeffiffw. 

ßn  Hetallrobr  von  der  uBBeOlir^n  Form  der 
Aebsbflelne  wird  erbftxt  tun  eioen  Kern  g^prer^t, 

de!s.<<«n  Aufseoform  der  Achsbilchae  entspridil  inid 
welcher  aus  auseinandornchrnbarea  Theiieii  bestellt, 
so  diifs  der  Cren^  JM,:  n -r  Kern  aoü  dem  Rohr 

herausKcnommcn  werden  kann. 


Kl.  e,  Nr.  74518,  vom  2S.  Januar  1898.  Louii 

Koch  in  \ n r d h a II s r- n  f Harz).  Gefrierverfahren  zum 
Ahtfnffn  tan  Schilchten  in  »chicimmendem  Gebirge. 

iJasl'rM  tM-iiM  lM'C.'trifrvcrtahrenlD.  R.•P.^r.•2■)"01-'>) 
wird  in  tier  Weise  ausgeführt,  dafs  slr.tl  Luft  oder 
Fläs«igkeil  Ammoniak,  Kolilensäure,  schueüitr»"  S.uire 
oder  Qemiacbe  derselben  in  (iasform  als  iCübimittel 
benutzt  werden.  Um  dieselben  den  GefrierrOhren  auf 
ihrer  ganxen  LJUice  gieichmafsig  snzofQbren,  sind  die- 
selben in  Abnehnitte  zerlegt,  welchen  Abgebnllten  da« 
Kahlmitlel  durch  je  ein  besonderes  Rohr  zugeführt 
wird,  wohingegen  die  Ableitung  des  Gases  aus  den 
versclii>-de[i>'ii  AhscbniUen  dnreb  ein 
liebes  tiohr  erfolgt. 


KL 7, Hr. 7$  140^  vom  2.  Juli  1893.  P.  Schräder 
in  Witten,   nknmgsrinne  für  Orahtumtxwtrke. 


Die  Hinnen  •  baben  einen  der  teteichnelen 
Ouer^chnitte.  so  dafa  das  binterste  Ende  der  zwi.schen 
den  Walzenpaaren  b  e  laufenden  Dnihtschlinge  d  beim 
Anschlagen  getjen  die  schräge  Wand  der  Rinne  n  in 
diese  hineiiiriUsi  Iii.  Dir  lliniie  r  i--t  mu-U  detii  Faleiil 
Nr.  74774  (vgl.  .Stahl  u.  Eisen  1»U4,  S.  503)  gestattet 


kl.  40,  Nr.  749S«,  vom  12,  Juli  1892.  Dr.  Lud- 
wig Vollmer  in  Hannover.  Verfahren  und  Vor" 
richttmg  zur  ttektratytiadien  Darttellung  von  Mam/an. 

Der  Elektrolyse  wird  ein  einfaches  gc^^chmolzenes 
llaloidmangansalz  unterworfen.  Setzt  man  dem  Bade 
MNUgniioxyd  Ml,  s»  bildet  aieh  unter  dem  Binflofs  des 


A  A  fl- 


nascirenden  Halogens  neues  Halogenmangan.  Der 
Procefs  wird  in  einem  Kessel  a  vorgenommen,  dessen 
Wandung  mit  dem  negativen  Pol  verbunden  und 

innen  durrh  einen  Porsenan-Qnaats  b  gmrhfltst  ist 

Auf  dem  nod'-ii  di'S  Kessels  a  ruht  ein  liecaiisnehm- 
bar«!   rcllcr  '•,  (li'-s<Mi  leitende  Vorbindung  mit  dem 
!  Kessel  a  durch  uu  /wiscliraiaum  d  bidindhi  hes  ge- 
scIuDolsenes  Blei,  Ziun  oder  dergL  bewirkt  wird. 
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Kl.  4S,  Nr.  74447,  vom  26.  Sept.  1893.  Ernest 
Stouls  in  Paris.    Jjtitender  Kathoden- Uebtrzug. 

Graphit  wird  mit  Milch  zu  einem  Brei  vermen{^ 
und  dieter  anf  die  leitend  zu  macheodaD  Gegenatlode 
durch  Varralban  aurgeiragen,  wodoreb  nach  dam 
Trocknan  der  Uabmug  den  eleklriieheD  Strom  laiteL 

Kl.  :M,  Nr.  74 874,  t.  13  Ort.  1893.  A.  Bobrijk 
ia  Iteullingeti.    Ttegeloft»  mit  Kurir«$L 


Um  dw  Schmehprocftb  lu  beaehlennigan.  hat 
der  Rost  dii  Form  atiiea  Kwbat  «,  desaao  Boden  aus 
fcktMi  und  Diederklappbaren  RoateUben  b  beatehU 


n.  m.  Kr.  74894,  vom  26.  Jan.  1893.  Richard 
Dietrich  in  GoneordiabOUe  b.  Bendorf  a.  Ith. 
OfeniOpfe  für  Wärmutpeiehet'. 


An  die  StHllcn  dfr  /.ü^e  legt  man  l)eim  Hau  des 
Ofens  Hriln'  ii  'i.  ihm  welche  Has«e  herutn^'estanipi'l 
wird.  Hi  iiii  Hi  trioli  des  üfens  bn-nnen  die  Uiihren  a 
benus,  wAhrend  weicher  Z«it  die  Stamprnmsjie  soweit 
gefriUet  ist,  üafs  l\tsse  niclil  mehr  «alslel.en  kßnnen. 


Kl.  18f  Kr.  74987,  vom  1&  April  1893.  A  lezander 
Saltmann  und  Anton  Homatseh  in  DoDawitt 

bei  !<i  olicn  (StcKTii.ai fc).  Verftihren  :ur  Eneugung 
Tun  linhiinni  und  :tim  Frischen  drusflben. 

Iii'i-  Cfu'onsl.-uiil  i>t  l>'-r>-ils  in  .Stahl  nnd  Eisen* 
(18a3,  Nr.  2ü  S.  1^4)  Ix^cltriclien. 


Brttisctae  Patente. 

>r.  hMs,  vom  15.  März  1893.  Th.  Twynam 
in  Klandlord.  Vtrwttultutg  v»i^  Simibrikitt»  btÜH 
StahUchmthen. 

Aus  Erz  und  Kohle  werden  Briketts  geformt  und 
diese  soweit  erhitzt,  da&  bereits  eine  theilweisc  Ue> 
duction  des  Eisenozyds  durch  die  Kohle  stattfindet. 
Diese  Briketts  werden  beim  Stablaebmabeo  dem  Bade 
zugeaetat 


Nr.  16857,  vom  7.  September  1893.  A.  Rasa 
in  0  II  g  r  e  6  bei  L  ü  1 1  i  c  h.    Thomas- ISirne. 

l'tn  die  Verenguni?  df.s  Birnenhal*es  durch  steife 
Schlacke  zu  verhrtten,  sind  an  dfr  ^'eraden  Seite  des 
Halses  Düsen  antreordn»-!,  weh  linn  durcli  »  in  mit  dem 
Windkaslen  vei  bundenes  Hohr  Wind  zugeführt  wird, 
so  daf^  dieser  die  durch  den  Birnenhals  gebenden 
breonhareo  Gas«  verbrennt  und  die  bierbai  arseogte 
Hitw  dia  Seblaeka  ataaebmabL 


Wichtige  Entscheidungen  und 
Bestimmungen 
uf  4«m  flauet»  den  gew«ilillA«m  ■«drtHMhaties. 

A  Nach  8  8  des  Deofaelien  Gebrauchsmaster* 

8chul«(^es(  tz«-s  kiitiii  ili-'  Lnschuni:  di's  Gehrauihs- 
niuslers  in  lif-r  von  di  in  Falenlanile  geführten  Holle 
dii  lun  li  bewirkt  werden,  dafs  der  Eingetragene  auf 
den  Schulz  verzichtet.  Uie  Willenserklärung?,  welche 
den  Verzicht  enthalten  s<jll,  ist  an  eine  Ixslimmlc 
Form  nicht  gebonden  und  kann  aowohl  achrifUicb 
mitteb  «ner  Ringab«  an  das  Patantamt,  als  auch 
mOndlieh  vor  Notar  oder  Geriebt,  i.  B.  bei  der  Auf- 
nahme eines  Vertrages  oiler  in  e!nem  Rechtsstreite, 
abgegeben  wi^ideti:  nur  iniirs  ans  il»-r  P^kl.'iriin;.'  iler 
Wille  des  Sclmt/hftecliligteii  hervorgehen,  iIhI's  er 
sein  Hecht  als  (ianzi's  zu  Gunsti^n  der  Ali|-'>'ineinlit'it 
lallen  ISfst.  Dagegen  icennt  das  Gesetz  eine  theil- 
weiHe  Löschung  des  Gebranch smnsters  in  der  Holle 
durch  das  Patentamt  nicht.  Eitie  derartige  LAschung 
widerstreitet  offenbar  dem  Geiste  des  Gesetzes,  da 
diaaeiba  die  Feststellung  das  Inballea  und  dar  Trag- 
weite des  Schutzes  TOTaussetst,  hieran  aber  das  Patent- 
amt  nicht  berufen  ist.  Um  nun  die  HeschrSi  kung 
des  Schutzes  zu  crmfi^'lichfn,  liegt  nach  einem  jilnt;st 
ergangenen  Ht^scheide  des  Patenlamtes  ein  Be<li'iiken 
nicht  vor,  wenn  der  Eingetragene  zu  den  Aninelde- 
acteii ,  deren  Einsichlnahnio  gesetzlich  Jedermann 
freisteht,  die  Erklärung  l  inrcicht,  dafs  er  auf  einen 
bestimmt  bezeichneten  Theil  des  Gebrauchsmusters 
Verzicht  leistet.  Diese  ErkUning  ist,  wie  s&mmtliebe 
SchririsAtze  dar  GebraoebamoatManmeldong.  in  dop- 
pelter Ausfertigung  voriulegen;  Ober  den  Empfang 
stellt  das  Patentamt  auf  AntraK  eine  Bescheinigung 
aus.  Ein  sulciii-s  Vcrfiihren  zur  Uewirkung  eines 
'riieilver/ichlfb  filinell  dein  nach  der  Siegelung  des 
Cateiites  zulässigen  .Amendment  of  spoeifioation*  iles 
englischen  Falentg^setzes.  Letzteres  hat,  wie  das 
deutsche  Gebrauchsmustersi'liul/gc-ei;(,  das  Anmelde* 
System  angenommen  und  gestaltet  die  theilweiae 
Beschrankung  des  Patentes  durch  das  Nichtigkeita* 
verfahren  nicht,  bestimmt  vielmabr  dia  ginzliche  Ver- 
nichtung, wenn  nur  ein  Theil  sieh  als  nicht  patent- 
fähig erweist.  Auch  das  .Amendment*  kann  in  der 
schrifl liehen  Verzichtleistung  (Disciaimer)  auf  UHRdl* 
tige  Beslandtheile  eines  Patentes  unter  Anfrechthaltung 
des  ülifigen  Thciics  bestehen. 
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StatisüBehes. 

StatUüiche  HilUiMlttiigiui  des  Vereios  deutscher  Eisen*  und  Stahlindustrieller. 


Production  der  deutschen  Hoeheleiiwerke. 


Orappsn-Besi  rk. 

■oosttklUH. 

1 

Werlte.  |  Produclitin. 

Pu(l<lol- 
RolioiMt^ii 
uuct 

Nui  itii't  stilrtilschr  Onijijii-  .... 

(WesLfuleii,  Hheitil.,  ohne  Saarbezirk.) 

(Schlesien.) 
Mitteldruluche  Gruppt  ..... 
(Sarhsen,  ThOrinKMi.) 

NordtUitUeke  Orttpjte  ..... 
(ProT.Sftduen,  Br«nd«nb.,  Hknoovür.) 

Süddeut sr he  (iriippr    ...        .  . 

(Bayern.  VVüi  tteiiilierg.  Luxemburg, 

Hessen,  Naxsaii,  EUsaTs.) 
Südweatdeutaehe  Orugpe  .... 
(Swttbeiirk,  Lothringwi.) 

35 
11 

o 
7 

«7043 
80449 

21  »98 

22  378 

Puddel-Rohcisen  Suinuih 

(iii>  April  1894 
(im  Mai  1893 

68 

143  181 
138889) 

Siinlirrslliehe  (irupft  ..... 
Ostdeulsche  Gruppe  

Norddeutaeka  Oruppe  ...... 

9 
1 

1 

1 
1 

87  677 

2  295 

3<»5 

(»DU 

8etseiner*^olieisen  Summa  . 

<iiD  April  1894 
(Im  Hai  1898 

12 

•  1 

4-1  017 
32  690) 
SM) 

Xhotmaci' 

XtOll«ISM»ll. 

Sordite!<tJ icht  Gi'uppe  ..... 

Olttdeutsclir  Oruji/if'  

iS'dnItleulsrhf  (Irujijn'  ,  ..... 

sadwtttdmUdte  Ormppe  .... 

14 

2 
1 

0 
8 

90  P4n 
10  584 
12  855 

68  '2117 

Tho]ASS'Roh(':><'n  SiinuiKi  . 

(im  April  1894 
(im  Msi  1898 

31 

32  , 
81 

213  144 
203  344) 
198  SSi) 

Oi«rMerel« 
Roheijseii 

Dttdi 

O  II     w  n  a.  ron 

Sordveitliche  Gruppe  

Ostdeutsche  Gruppe  ...... 

Mitteldeii'nclii  (iritp/h  ..... 

Sorddeutache  Gruppe  

Süddeutsche  Gruppe  ...... 

Sii'hri'sttleutvrhe  (truppe  .... 

14 

6 

;^ 

7 

i\ 

27  860 

0  664 

4  535 
20  207 
12  873 

üierserei-Hoh»;isi'ii  .^uinniu 

(im  .\|ir;l  1894 
lim  .M;ii  1893 

3ü 
82 

34  1 

68  639 
67.508) 
64  205) 

Zusammenätciluni 
l*udd«l- Roheisen  und  Spiegeleuen. 

148 181 
44017 
21S144 

68  639 

Froduetion  tom  1.  Januar  bin  iSl.  Mai  1894      .  . 
JVmIimMIo»  wm  i.  J^sniihm'      9i,  iM  1993     .  . 

468(881 
418002 

438  ose 
2  177  149 
1992487 

XUUi  s 
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.STAHL  UND  BISEN.' 


1.  Joli  1804. 


Beferate  nnd  kleinere  lOttheilimgeii. 


InU^riiationalr  Konferenz  /.nr  Verriiilmrunnc  ein- 
heitlicher Pr&fuDgsiuethoden  von  Bau-  unil  Con- 


DiT  an.  Stelle  dess  rerstorbeiK-n  Profi  .ssi>rs  Bto- 
srhintrer  ^rewählte  neue  VorslehfT  der  l  !oiif<>renz,  Pro- 
tessor  I,  V  Tetinajer,  hat  an  die  Mit^-HtdiT  dir  IV. 
sL&ndi^'i'n  ( ymmiission  ein  Hundsclireihen  itericlitfl, 
in  widriit  iii  II.  II  aueh  die  Aufi^aben  narnlian  geinaclit 
find,  die  noch  der  Erledigung  harren.  Es  ial  dies  ein 
aebr  reiehballiges  und  ausgedehntes  Arbaftsprogramni, 
«IM  wdelMin  das  ersprieCaliche  Wiritm  dtM«r  inter- 
natlolMl«!!  Vereinigung  von  Pachmlnnem  klar  hervor- 

Bht.  Von  d'-n  vorliej{»-iiilen  Aufgraben  niA^-i-n  nur 
Igende  i-rwähnt  werden;  Aufslelluntt  einiieitlicher 
Prflfungsnicllioden  der  .\i)>tricliiiias->ien  aU  Ho-tscliut/- 
mittel  von  Kisenconstrudioiu  n.  /.usaiiimensi>l/.iin^  der 
natürruhen  Bausteine  und  deren  WetterbestSndiglceil; 
Einflufs  der  Rauchgase,  insbesondere  der  schwefligen 
SlUNv  WlMUglUlg  das  PrArungsverfahrcns  des  schmied- 
baren  EIsmm  an  verletztan  Stflekea,  evenUiell  Bearbei- 
tnoK  TOB  VorsebMgvD  lur  VereinheitliebiiDg  diese« 
PrOningsverfahrens.  AusfQhrun^  von  Vergleichsproben 
und  Angaben  der  zweckmäf^igsten  und  einfachsten 
Messunt'smetbodon  und  Ausdi iicksfurnien  der  Hiegüam- 
keit  nietallisrher  SiSl)»'.  Wilnii/unjf  der  HeizbrOcIiij,'- 
keit;  Mettiode  der  Pniliini,'  der  B-'i/lirfn  lii^^keit  metal- 
iischer  Drähte.  Wilrdij^uni?  des  Prülunjf-verfahrens  des 
KlringafBges  der  Metalle;  F.rört»>rung  der  MAgbchkeit 
•ilMS  otobeiUichen  PrOfungsrerfahreiiSi  VorscbUge. 
1lDl«wiebnng  des  VerhaUens  das  eebmlMbaren  Biaens 
bei  abnorm  modriger  Temperalnr.  Motfaoden  der  Unter- 
suchung Ton  Schweibangen  nnd  der  Schweir-tbarkeit. 
Würdigung  drr  Stauchpr  ihe  und  Aufsti-Iliuit:  von  Vor- 
schriften für  ihre  Austi-Iinuin.  Anf-iUi  liun^:  von  Mil- 
'vlii  iiriii  Wegen,  um  i)fL  ^mmz  anormali'  V'tIj.iIIlmi 
von  Flufseisen  begrOinieii  m  kflnnen,  wcithes  sieb 
oft  genug  durch  unerwarteten  Kruch  zeigt,  trolsdem 
die  von  den  Enden  der  Brucb.<iläl>e  entnommenen 
Materialproben  gaoi  oormales  Verhalten  bei  derQuali- 
Utaprflfunc  «rgaben.  Es  sollen  Verwaltungen,  Be- 
hOrSlen,  Insehuienfabrikan  u.  s.  w.  (;cbeten  werden,  in 
vorkommenden  FUlen  derarli^'r  Materialien  zur  Ver- 
fdgung  zu  stellen,  damit  unltr  emicebender  Prüfung 
uiicli  die  clieiiiisctit'  Zusaniiiienselzung  derselbi'M  be- 
rück^icbtijft  werden  könii'.'.  tndlich  ist  norli  vor- 
t;e-i:'ben  die  Saminlunp  von  ni''i^'linli^1  viel  Material 
zur  Aulstellung  von  Normen  für  Slöckproben  uiil 
berQcksicbtigung  von  Acliüen,  Hadbandagen,  Waggon- 
federn,  giiCkeisemer  und  sebioiedeiserner  RObren 
aowto  «inaalncr  Tbella  Ton  Baaeonstmetionen  in 
Slnbl  tnd  Biaon. 


Vltamdiuifen  Uber  SetlTerbfndangrn. 

Das  Tlarle  Heft  de«  vorigen  Jahrgangs  der  .Mit- 
Uieiiungen  ana  den  KAnigUefaen  leebniacben  Versucbs- 
asstalteB  m  Barlin*  aotbUt  afoan  ron  stellvertretenden 

Vorsteber  M.  Rudeloff  vcrfafsten  ausfübrlicben  Re- 
riebt Ober  die  im  Auftrage  des  Hinisters  für  Handel 

und  Gewerbe  austfoführleii  vci^-l'-iibonden  Fiiti-r- 
Nuchungen  von  yoilverbindun^,'e'.l  fOr  Kabisluhlbetrirb. 
Die  Vursuclie  bezweckti'ti  die  Feststellung  >l  r  ver- 
hältnifsmäräigen  Dauerhaftigkeit  von  verschiedenen 
.Seilverbindungen, deren  Verhalten  bei  stets  wachnender 
Belastung  zuvor  duich  fiühere  Versuche  bereib  fest- 
gestellt war.*  Damit  die  InanspruehnahuM  bain  Vef 
snab  deijeoigan  im  fiatrieb  oAglidiat  «nlq^rlebe, 

*  Vgl.  .MlUlteilangan*  1888,  BigtauungsheR  V. 


mur*t''  zu  der  ruhigen  K>-Ia8tiing  eine  slofsweisc 
wirketiile  HelasluiiK'  binzutreten.  Zur  Ausführung 
dieser  Vei-uciie  dienten  zwei  von  der  Masch inenfatirik 
E.  Becker  in  Berlin  her^'estellle  Ma!>cbinen,  auf 
deren  Einrichlung  wir  jedoch  hier  nicht  eingehen 
kSnnen;  aanh  b^aglich  der  Beschreibung  der  Ver- 
snche  mfiaaea  wir  auf  die  Quell«  verwesen. 

Zur  Prfifung  gelangten  zunächst  xwei  konische 
SeilbQchsen  mit  eingelegtem  King.  Bei 
dieaar  SeilTarbindung  (Fig.  1)  wird  das  Sdlonda  in 


Ii«  I. 

einem  konischen  GebSu.^e  befestigt,  indem  innn  es 
dem  let/Uieti  entsprecbend  kcnisili  j;e-lallet  Zu 
diesem  Zu  eck  w  ird  üher  ilas  Sci'-im  iii-  ein  lliinr  von 
konitfcbem  ijuerschnitl  geschoben,  über  welchen  die 
aus  dem  Seil  gdtoten  Dmbtendao  nach  anfsen  um- 


gebogen  werden.  Hierbei  schneidet  man  letztere  ver- 
schieKden  lang  ah  und  umwickelt  das  (ianze  mit  Binde- 
draht, 80  dafs  ein  tum  Scblo£i  passender  Konus  ent- 
steht (Fig.  8). 

Der  Bruch  erfolgte  in  der  konischen  Seilbflchse, 
indem  sÄmmtlichc  um  den  King  gelegten  DrAhle abrissen. 


Flg.  a  und  4. 

Als  nächstes  Versuchsobject  diente  ein  K<>r- 
tümsches  Seilschlofs  alter  Construction 
(Fig.  3  u.  4).  Dasselbe  beatebl  aus  einem  mit  über- 
gezogenen Ringen  Taraabanen  Geliline  tou  »cbmied- 
barem  Quft,  wdebaa  dureb  den  oberen  Ring  mit  dem 
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GehängebfiKel  verbanden  itL  Die  Befft$ti|;uDg  tlfs 
Seiles  geschieht  durch  twai  Beitegekpile  (Fig.  4),  die 
an  dei)  Greimschen  mit  Z&hnen  versehen  wurden, 
die  in  llcilwn  sn  i^coflm  l  sind,  dafs  sie  in  die  Hillen 
zwisclifn  den  LiUen  des  äeiles  eingreifen  kOnneo. 
Die  HAiu-  der  Zihne  nimmt  von  der  Keibpitie  aus 
nach  hinten  zu. 

Bei  den  Versuchen  sind  diu  Zl\hne  der  Keile  in 
di«  JLitnn  eingcdroogen  uad  habea  die  OrtbU  hier- 
bei nr  SsUe  gesebooen.  An  den  unleren  Keilenden 
machten  sieh  mebrere  DrabtbrQebe  an  den  Draclc- 
stellen  dfr  Zflbne  und  ferner  ein  Drshtbruch  ohne 
Druckstelle  bemerkbar. 

An  dritter  Stelle  wurde  eine  zweit  heilige 
Baamannsche  Seilklemme  (Pig.  5  n.  6)  ge- 


1 

1  i 

T 


±3 


ng.» 


prOA.  Bei  dieser  wird  das  Seil  von  drei  Keilen  fest- 
geklemmt, die  mit  einem  Ende  des  zu  prfifenden 
Sdle«  als  Einlage  mit  ein%r  Legirung  auxgegnsscn  sind, 
so  dafs  das  Sed  mit  allen  einzelnen  Aur^^endrfthten 
in  der  Eingufsmasse  abgebiMd  ist.  Die  drei  Keile 
^ind  zusaiiiirit'n  auf^-m  ke^-'Ofnrrri  i,:  abgedreht  und 
stecken  in  einer  kegeiWrmigen  HQlse,  Ein  über  die 
Keile  geslrcifier  Hing  .soll  dieselben  beim  Zusammen- 
stellen «I8aniroenhail>-n. 

B#im  Herausnehnien  des  Seiles  nach  erfolgtem 
Dau^rrersneli  konnten  Auberlieh  Orahlbrücbe  oder 
sonstige  BesebSdifrungen  der  Seilenden  nicht  wahr» 
genommen  werden. 

Ferner  wurden  gemeinschaftlich  unlersuchi  ein 
Otis-Gehinge  (Pig.  7)  und  sine  dreitheilige 


B  a  u  ni  a  n  n  8  c  h  e  .S  e  i  I  k  I  e  m  m  e.  Bei  dem  ersteron 
wir<l  «las  .">eil  zu  einer  kleinen  Schleife  gebogen  und 
in  eine  liandlörniigf  KIuiihii't  vri-j^i  liolien,  deren  innere 
Beatbeitung^lläclie  sich  eng  un  die  Seilform  anschmiegt, 
l'ebcr  die  Klauimerenden  wird  ein  Hing  geschoben, 
der  alfdaiui  von  den  Na.<^cn  an  denselben  vor  dem 
Heiupterrutschen  bewahrt  vvini.  In  da^  Innere  der 
äüibchleife  wird  ein  henCörmiges  Gufiuiack  einge* 
toieben. 

Bei  dem  Versuch  war  der  Spannring  zersprengt. 
Fein<>r  sind  zwei  Litzen  an  der  BerQhrungKstelle  mit 

dem  Hcr/stQi  k  ganz  durchgei  i*»äcn.  Die  Ohrigen  l.ilzen 
zeigten  mehr  oder  weniger  starke  Verschiebungen  der 
Drillte  und  Dmbtbraehe. 


Bei  der  Batimannsehen  Klemme  (Fig.  8)  sind  die 

Keile  wie  hei  Fi/,  "i  u.  *'  mit  \Veirsiii«-ta!l  :iusgegos*ent 
die  Keile  ^ilzon  ahi-r  in  eintT  uin  2  Sdiaiiiiere  aus* 
einanderklappbareti  lirellheiligcn  Hül.-e,  durch 
einen  in  das  drille  ücharnier  gesteckten  Slahlbulzen 
yniammengehalten  werden. 


Pig.  8. 

Die  Fortsetzung  der  vorsiehenden  Untersuchungen 
bildeten  jene  mit  einer  Uaumannschen  Klemme  und 
einem Frietionsseilgehftage(Fig,9}.  Das Heibungs- 
gebftnge  besteht  ans  twei  Bleehwangen,  die  durai 

eine  Reihe  von  Schrauben  gegen  das  aufsen  um 
letztere  geschlungene  Drahtseil  geprefst  werden.  Die 
beiden  Wangen  sind  durch  Liolzeii  und  UQgel  mit  dem 
Förderger&th  verbunden.  .Sowohl  die  Reibung  des 
Seilendes  zwisdien  den  Wangen  als  noch  diqmige 


rig.  IL 

«wischen  dm  bmden  inr  grOftnren  SKeherhdt  ange- 
brachten Schellen  Ist  da»  nei  disesr  Seilverbindung 

wirksame  Mittel. 

Zur  nächsten  Ver.suchsrcihe  wur<tc  das  eben  hr- 
sciirielifi).'  (icliärige  tnil  der  Hauniannsrtien  Kleuinie 
rerwendel.  Nach  .'.riii-iii  Sclil:i(;>  ri  mit  !•'  mfcg  Sdilag- 
arbeit  wurden  zahlreiche  Draiitbrücbe  wahrgenommen, 
doch  müssen  wir  basfiglich  der  Bimeibeiten  auf  den 
Bericht  verweisen. 

Bei  Dauerversuehen  mit  einer  koniseben  Seil* 
bfichse  zum  Vergiefsen  (Pig.  10}  erfolgte  dn 


FiÜt  10. 

Bruch  vorn  aui  F.iiigufs  und  waren  die  Seile  gänzlich 
durchgerissen.  Kiu/elne  Diähle  zeigten  vermslele 
Bruchdächen.  und  s&mmtiiche  Dr&hle  auf  etwa  öO  mm 
IJinge  von  der  Brurhstelle  gerechnet  stark  verrostete 
Oberflache  Bei  dieser  Verbindung  wird  das  Seilende  in 
seine  Drfthte  aufgelftst.  Die  Drahtenden  werden  ver- 
zinnt uml  imi/rlin^'..n,  so  dul'-  --i'-  i  im  n  '.vitrcti,  äufser- 
lieh  konisch  gelormteii  Kopt  luUleu,  der  iu  den  koni- 
schen Hohlraum  der  SeilbOelise  pabL   Letztere  ist 
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vernnnt  and  wird  n«eb  varheti(8in  AnwIrmAa  mtt 

dem  Seilkopf  durch  ITingiefsen  ton  Weirmtetail  ver* 

bunden.  iJi«?  Gehäni^Ose  wird  durcli  Eioschrauben 
niil  d<  r  nru  hse  verbunden. 

iJjp  iiiuliste  Versuchsrcilie  wurde  nui  pinem  Koi  - 
I  ü  III  K  r  Ii  e  n  S  o  i  1 9  c  h  I  o  f  s  neuer  (;  o  n  l  r  u  r  1 1  (^  u 
ausirerahrt  (Fig.  11).  Der  (irundgedanke  der  Con- 
struclion  i.st  der  gleicht*,  wit*  bei  dem  älleron  Schlofs. 
Man  hal  jedoch  als  Material  Schmiedeisen  gewShlt 
und  das  Schloff  zum  AuseiannderneliineD  eiogericlitel. 
Üie  Keile  haben  abgesebrSgte  Rackan,  man  kann  sie 
oaeh  Cnlfernung  der  «inen  Schlofbhilft«  gemeinMun 
inil  dein  Seil  von  der  Seite  her  einl^;;pn  nnd  alsdann 
durch  Anüifhen  der  Schrauben  fest  au  das  Seil  an- 
drOcktri  Nafli  liein  erstinaligHn  Ar.drGcken  werden 
die  SchrauliiTi  v\  leder  gelA^t.  das  Seil  wird  mit  den 
Keilen  gcjncin^.iiis  im  Schlofs  üach  vurn  viTM-hoben 
und  hieraiil  wcrUen  di>>  Keile  durcli  die  Sclirauben 
wi«der  feslei  an  .ias  Seil  auKeprelst.  Die  Wider- 
lager für  die  KeiirAcken  «ind  durcli  schmale  Biech- 
stOeke  gebUd«t.  «reiche  durch  die  Sebraabea  nnd 


Q 

rig.  n. 

aufaerdeni  durch  je  zwei  zwischen  den  iufseraten 
Schnuibenpaaren  angebrachte  Dorne  mit  den  Seilen- 
waogen  dci  ScbloMas  veriinodea  eind. 

Um  die  DntersuchuDgen  nicht  allen  sehr  in  die 

Ijän^^e  zu  ziehen,  wurden  die  YntsuiliM  f>ingeslelll, 
ohne  dafs  ilufserliche  Anzeichen  vutu  Bruch  wahr- 
trenommen  «(.-rderi  konnlen.  iic.tn  Herausnehmen 
des  Seilen  if-^  :ui-  ilom  Sclilofs  /.cij^ten  sich  mehrere 
Drahtbrflciii'.  Dif  <'l)('rcii  irnig'  ren  Keilzfthne  sind 
mehr  oder  weniger  tief  in  das  Seil  eingedrungen  und 
habet!  hierbei  die  Drähte  verschoben.  Das  Seil  ist 
breilgedracki.  doch  sind  Drohibröche  in  dem'  flach- 
gedrAckten  Thell  des  Seilendes  nicht  «infetreteo. 

Die  leiste  Vereuchsieihe  wurde  mit  einem  deut* 
Achnn  Schwanenhals  aosgefOhri. 

Wi.  I'i^',  12  zeigt,  wird  biet  Ix-i  lits  Sri!  von  zwei 
liüisenlheilen  uriifafst,  welche  mit  der  liehängöse  aus 


P%.n. 

einem  Slflck  geschmiedet  sind.  Seil  Und  HOUenlappen 
sind  miteinander  durch  drei  durchgetriebene  Niete 
verbunden.   Das  Seil  teigte  an  den  Durchgangsstellen 

dri  Niet.»  folgende  Besclifidl^'un;.' ;  Beim  oberen  .Viel 
Wiiicii  zwei  Drähte  vitll-'.äti  l  zerschnitten  und 
mehrere  verletzt.  Am  imtiU  i  in  Ni^l  waren  einige 
Drähte  gehrochen,  andure  verletzt  und  beschädigt. 
Am  unteren  Niet  waren  drei  Litzen  gänzlich  durch- 
gerissen und  v<m  den  übrigen  Litzen  mehrere  Drähte 
gebrochen. 

Das  Ergebnif  s  der  Untersuchungen  war  folgen* 
des:   Naeb  den  ertielteo  Gesammtseblagarheiten  hat 

sich  bei  den  Versuchen  die  konische  SeilbOchsc 
mit  eingelegtem  iiing  axn  :>chlcchle:^ten  bcwtthrL 
Die  Ergebnisse  mit  der  konischen  Seiiba chse 


sum  Vergiefsen  waren  ebenfalls  unbefriedigend. 
Das  OtiigehäQf  e  bat  gleichtails  nur  eine  geringe 
Dauertiaftigkeit  bei  Einwirkung  ron  Schlägen  gezeigt. 
Da-:  Frictionsge hänge  hal  sich  weniger  gut  als 
ilif  HiuunaiJii«che  Klemme  und  das  KortOm»che  Seil- 
scIiKiTs  (ii'\siilirt.  Kei  dem  d  e  u  Isc  h  e  n  S  i- Ii  w  a  ne  n- 
h»ls  wurde  <lie  gleiche  Schlagarbeil  erzielt  wie  bei 
dem  Reibungsgehänge.  Du'-  Kortümsche 
Seilschlofs  und  die  Haumannsche  Seil- 
klemme sind  allen  anderen  Verbindungen  Oberl^D, 
unter  sieh  aber  als  gletcbwertbig  anzusehen. 


VoMsra  in  Ouadn. 

Der  0<'Haiiiinlrolio;-pnv'Tl'raiicli  in  ('.Mtia<la  betrug 
nach  dem  Engineering  and  Mining  Juurn.°ii  im  Jnhre 
189B  116  541  Ions,  von  welchen  .i;i894  Ions  oder 
46,2  9(  dort  erblasen  und  die  Qbrigen  62647  tooe 
oderSä,8  %  eingefQbrt  wurden.  Von  dem  einheimischen 
Ruheisen  waren  7920  tons  Hoirkobleiurobeiaen  von 
der  Cannda  Iron  Furnace  Company  in  Radnor  Forges, 
Quebec.  Das  Koksrohei<eu  wurde  durch  die  London- 
derry  Iron  Company  und  die  New  ülasgower  Iron. 
Coal  and  Hailwaf  Company,  b«de  in  Neu-SeholÜand, 
hergestellt. 

Dortmnnd-Rheln-Knnal. 

Der  Provinziallandtag  der  Hheinprovinz  beschäf- 
tigte sich  in  seiner  Schlufssitzung  am  2.  Juni  d.  J. 
mit  dar  Vorlage  des  Dortmpnd-Kbein-Kanals.  An  das 
Referat  des  Hm.  QberbQrgermetstera  Z weigert -Essen 

schlofs  sich  eine  Iftngere  ErRrternng,  in  der  nochmab 
alle  bereits  bekannten  Gründe  fQr  und  gegen  das 
Kanalproject  gellentl  ^'fiiiaclit  «iiriien.  Es  gelangte 
sodann  folgender  Antrag  iiiU  jjrol'snr  M;gorität  zur 
Annahme.  Der  Provinziallandtag  hescliliefst :  1.  Die 
Rheinprovinz  verpflichtet  sich,  ffir  den  Fall,  dafs  auf 
Kosten  des  Slaates  eine  Kanalverbindung  zwischen 
lern  Dortmund  -  Emshäfen  -  Kanal  und  d>'ni  tUiein  in 
der  Gegend  von  Rnbrort  und  Duisburg  imt  An^chlul» 
kanfileii  in  der  Hiehtang  auf  Bochum,  £sseo.  MOlfaeim 
(lUihr)  und  Ruhrort  bergeetellt  wird,  der  ^aatskaaso 
gegenüber  a)  für  die  3'  ^procentige  Verzinsung  von 
10  Millionen  Mark  eine  aiUlieilige  Gewähr  von  70  ?„ 
und  zwar  bis  zum  jährlichen  Höcbslbetrage  von 
'245  000  insoweit  tu  Qbernt'hmen,  als  die  Ein- 
nahmen aus  den  zu  erhel» mlen  Kanalabgaben  zur 
Verzinsung  des  gesammten  aufzuwendenden  Bau- 
kapitats  mit  Vli  %  unzureichend  sind ;  b)  eine  an- 
theilige  Gewähr  von  70  %  an  einem  durch  die  Kanal- 
abgaben ntcbt  gedeckten,  anf  hOebsteos  SOOOO  »M 
zu  begrenzenden  Fehlbetre|  der  ihrem  Jahresbetrage 
nach  durch  den  Herrn  Minister  der  Offeotlictaen 
Arbeiten  t■e^t^,•.•.^et/[ell  Hcfricbs-  und  Unterhaltungs- 
kosten, also  l)is  iww  llöf-listlietrat'e  von  .SSOOO 
zu  öbeincli[iiei).  li.  Die  vor-^tclienden  Garantie- 
leistungen werden  unter  folgenden  Bedingungen  öber- 
n  innuii:  a)  die  nach  Tilgung  der  Unterhaltungs- 
UDÜ  Betriebskosten  verbleibenden  üeberschOsse  der 
▼orbezeichneten  Ranalstreck«  werden  auf  die  3Vi- 
procentige  Veninsoog  d«r  gesammten  fianaomme  ein- 
schliefslicb  Gninderwerbskoaten  gleichmlf^g  Ter- 
rechnet.  Flwaigc  Ober  die  3';'jprocenli^.'o  Vfi/iii>,jn,.' 
hinaus  sich  ergebende  UeherschAsse  «"nifn  m  der 
selben  Weise  zur  Tilgung  li'  r  Hu^isninnip  li"/u  .  \  «t- 
minderung  der  antlieiligen  Gewutir  der  beiden  l'ro- 
vinzen  verwendet ;  b)  der  Hrovinzialverband  würde 
bezQi;lich  der  abernomnicncn  Leistungen  von  dem 
im  §  110  der  Provinzialonlnung  vom  1.  Juni  18^7 
und  in  den  §§  20  und  91  des  Gommunalabgaben- 
geeetses  vom  14.  Juli  1898  vorgesehenen  Befugnissen 
der  Mehrbelastung  einzelner  besondcs  inleressirter 
Kreise  Gebrauch  machen,  wobei  die  Beschlufsfassung 
Ober  die  Fnge,  wekhe  Kreise  biemaeh  beraDsusieben 
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sind,  und  welche  Leistungen  der  ProvinxiMlvPi band 
nl-i  solcher  zu  Obernehnifn  hat,  fcsemiUs  §  Hu  der 
Fro\iTizi«lordnung  riPtn  Pruvm/ialiandlage  lait  der 
Mafspabe  vorl)f  haltet!  bleibt,  dafs  der  Provinzial- 
verban«!  ais  solcher  nicht  mehr  als  ein  Drittel  der 
Gpsammt-GarantieleisUiataD  in  tragea  hat.  8.  Die 
KAo^iche  Staalsregierang  su  enraehen,  eine  auf  den 
GrandJafeo  der  abgelefaDten  KanaJvorlage  barahende 
Gesetzesvorlaga  dem  liBndtage  der  Monarchie  zur  ver- 
futaagsmibigan  Bewhla&faastuig  in  einar  der  nichsteB 
ScMiMMn  anft  seae  Tvnmtegan. 


LetftaafMi  dar  baigfaehaa  WuMeratraltau 

Angefiichts  der  Bestrebungen  für  den  Ausbau 
unseres  preufsischen  Wasserstrafsen  •  Netzes  dürften 
K^rade  im  gegenwärtigen  Augenblicke  die  Mittheilungen 
intanaairen,  welche  daa  aoabeo  atachianaae  balgiaeba 
.Annaaira  de  L'Aaiociation  mutnella  da  Goniinerca 
ft  de  rindustrie*  über  die  dortigfn  Wasstr^trars?>n 
luacbt.  Eh  heifst  da:  Die  grofs»"  Bfd.ututi^'  des 
inneren  Handels  von  Hel^'ieti  kann  nicht  lifss'-r  klar 
^emaclit  werden,  als  durcti  die  Bestätigung  der  be- 
deutenden Entwicklüiig  der  Verkehrsweg,'»'  in  diesem 
Lande.  So  können  die  Waart  n,  wclclie  grol'se  ächiffe 
an  den  Staden  von  Antwerpen,  OstenJe  und  Gent 
eiitJadaii,  durch  Boote  wieder  uingeiadea  werden, 
weldi«  m  naeb  Brügge  oder  Goortral,  nadi  Toamay 
oder  Mcaa»  naeb  BrQssel  oder  Charleroi,  nach  Hassalt, 
Lattich  oder  Namur  bringen.  Die  PlQsse  und  StrOme 
Uelgiens  haben  einen  .'■ciiilTbaren  Laut'  von  ungefähr 
1000  kiu  und  die  Kanäle  eine  Au-^detmun^  vun  etwa 
1000  km.  Die  Verfracblunifen  auf  diesen  Flüssen  und 
Kanälen  betragen  mindestens  das  Dreifache  des  auf 
den  Kisenbahneo  verzeichneten  Waarenverkehrs.  Das 
Gewicht  der  verladenen  Wnnren  beträgt  jährlich  mehr 
ab  n  MiUiolMI  Tonneu  vuu  1000  kg  bei  einem  Ver- 
sand Mf  aine  Diueb«ciiiüttaaDt(«rnaQg  fon  24  km. 
Da  die  Wanerwege  fQr  «parsame  BeRrderoDg  aber 
gerinpr-  tJe^chwifidigkcit  fiTr  scinvere  unil  vi>>!  flaum 
beansprucliende  Waaren  ,  Kohl.'ii.  Er/.e ,  Briiiiisleine 
U.  «.  »r.  benutzt  werden,  so  ist  es  natürlich,  dafs  die 
he|eht»»sten  in  H'lt'ien  diejenigen  sind,  welche  im 
Kuhlenbezirk  oder  lu  der  industriellen  Gegend  aus- 
laufen. Nach  ihrer  Bedeutung  folgen  sie  also:  1.  Die 
Scheide  (4  Millionen  Tonnen)  steht  in  Verbindung  mit 
den  KaoUen  von  Nona  nach  Cond«  (1  Million  Tonnen) 
und  von  Pommeroeul  noch  Antoing  (1  900  000  t) ; 
2  die  Maas  (2  500000  t)  und  ihre  VeriBngerungen 
durch  dieKan.11e  von  Lüttich  nach  Maastricht  (700 000 () 
und  der  Campine  ( 1  200  OnH  l'i :  3.  die  Sanilire  [  1  i.iiO  OiH't  t) 
milden  Kanälen  von  Cbarlenn  nach  Bifissel  (1  Mill. 
Tonnen)  utid  nach  Honia  {\'^{H)<Ml^}  t)  und  de  iiUji'^l 
(l  iOOOOO  t);  4.  dann  kummer)  nocti  d;e  Seekanäle 
von  Gent  nach  Ostende  (900<}iiii  ti  und  nach  Ter- 
nemao  (1200000  l),  dann  die  L;s  (1  300000  t>.  die 
Oeadra  (900000  t)  mit  dem  Kanal  von  Blalon-Ath 
(500000  1). 


Znllnolmti  dar  Ter.  StanteB. 

In  Amerika  sihreitin  die  Erliebungen  über  die 
vorausüichtlicheii  Wirkungen  der  beabsichliglen  Zoll- 
änderung* langsam  vorwärts,  gleichzeiti),'  i.st  natOr- 
lieh,  der  Kampf  zwischen  Freihändlern  und  lloch- 
sehatzaOUnern  hetti(er  denn  je  entbrannt.  Letztere 
führen  an»  daf«  ea  nnaosbleiblich  sein  werde,  dal^ 
durch  die  vorg<eaehiaf«nen  ZoHberabsetsangen  wie- 
derum cngli^'che»  und  schottisches  Roheisen  und  aus- 
l.lndisclip  sublschienen  in  gröfsercn  Men^ren  >  in- 
driii^'en  werden.  Bei  einem  Preis  von  74-^  f.  d.  'roniii- 
stellen  sich  Schienen  auf  82,40  Jt  eil'.  New  York  oder 
80,60  •«  cir.  Hafen  im  Haxic  Golf,  während  die 
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I  amerikanischen  Stahlfabricanteu  die  Schienen  angeb- 
1  lieh  nicht  unter  100,80  herstellen  kiumen.  Unter 
I  Anrechnung  des  Zolls  von  22'/»  So  ad  vai.  und  der 
I  Frachten  würde  liaher,  .--o  schliefst  man  weiter,  ihr 
Wettbewerb  für  grofse  Theile  der  Ver.  Staaten  aus- 
gescbiussen  sein. 

Die  aligemeine  Stockuna  im  inländischen  Absatz 
hat  die  Amerikaner  venniabt,  dem  ausländischen 
Markt  in  erhöhtem  Mafse  ihre  Aufmerksamkeit  tusU' 
wenden.  Es  ist  bekannt  geworden,  dafi^  Lieferungen 
von  gufseisernen  Röhren  in  letzter  Zeit  nach  au.s- 
ländischen  Plätzen  hin  abgeschlossen  worden  sind. 
Wie  sehr  sicli  die  Aust'iilir  in  den  letzten  4  lahreo 
gehoben  bat,  geht  aus  folgender  Tabelle  hervor: 

1889  1898 

Landwirthschaflliehe  Geräthe    .  509  824  752  752 

Maschinen,  nicht  niberapeeiflcirt  7098616  14781824 

Biaenbafanwagen   1643620  2468028 

Eisenbahnräder   74348  111 2>8 

Eisenbahnmaterial   91072  1405  788 

Dampt'inasrhinen   1288890  4115788 

Kleineiseiizeug,  Sägen  und  Werk- 

/t-u^e   205r)  112  2  919  988 

Feuerwaffea   1573032  911376 

Nägel  und  Bolian   562  984  851384 

Draht   1195088  2  737  240 

Andere  Etsenprodacte   713436  1453024 

Baumwollwaaren   II  053428  13862992 

Lederwaarea   2105440  1  894344 

Gummiwaaran   809672  478900 


Eiufahr  von  Schlttsseru  und  iSchlufsbejitandthellen 
in  Oesterreich. 

Bei  der  sehr  beträchtlichen  Ausfuhr  Deutschlands 
nach  Oesterreich  in  Schlössern,  Schlobbestandtheilen, 
Riegeln  und  äbnlicban  Eisaßfabrlealan  verdient  aine 
Verhandlung  in  der  Handels-  und  Gewerbekammer 

in  Wien  milgetlieilt  ?.n  wenlen,  in  weloher  Hesrhwerde 
Ober  die  zu  hohe  Vei2ollun|t'  snichcr  Waaren  bei 
der  Einfuhr  nach  Oesterreich  ^■elTilirt  wurde. 

Rohe,  ungescheuerte  Scblfl.ssel  undSchloTsbeätand- 
Iheile  aus  schmifdlKUCin  Kisen^ruf!*  sollen  nach  der 
Tarifiiiimmer  263  b  vertragsraal'sig  mit  4  Gulden  Gold 
für  100  kg  vorzollt  werden.  Die  Zollbehörden  haben 
jedoch  mebrlaoh  die  Tariftiummer  269  in  Anwendung 
gebracht,  welche  fOr  SehlOssar.  ScbtOsael  und  andere 
Schlofobestandtheile  einen  Zoll  von  10  Gulden  anseixt. 
Die  besehwerdefaiirende  Finna,  eine  Scblosserwaaren- 
fabrik  des  Kamtnerbeziifcs,  lührt  in  ihrer  Finifab-'  an, 
dafs  sie  durch  die  lobluUle  (luncurrunz  deuLsciierSchlofs- 
fabricanten.  welche  trotz  des  Zolles  von  10  Gulden 
auf  fertige  Schlösser  die  letzleren  in  Oesterreich  bil- 
liger abgeben  können,  als  sie  die  inllndischc  Fro- 
dnetion  herzustellen  rermag,  geswungen  sei.  ihr  Roh- 
material aus  Deutschland  an  n^dehau. 

In  der  Thal  kMten  100  kg  SahloMilaeb  loco 
Velbert  (Rheinproviut)  1 1,80  «4C  oder  7  Gulden  O.W., 
100  ki,'  Schlafsblech  österreichischer  Factura  da^->  nnii 
iüco  Ealirik  in  Nieder- Oesterreich  15  Giil(hin  i^.  \V  •, 

I  100  kg  schmiedbarer  iMscn^infs,  so/!-nannii'r  'retnp-  r 

I  ifufii,  in  exacter  und  reiner  Ausfulirung.  in  Deutscii- 
laiid  42  t^,  da^  sind  26  Gulden  ö,  W.,  dagegen  in 
Oesterreich  bis  ZU  48  Gulden,  Aehnliche  Preisunter- 
schiede  bestehen   r(l<-kf<iclitlich   aller  anderen  zur 

j  Schlofseneflgung  nothwendigen  Rohmaterialien,  wie 

I  Bandeisen,  Draht,  Flachstahl  u.  s.  w. 

Infolge  dieser  Preisunterschiede  steigt  denn  auch 
der  Iniport  fertig*'r  Sclilösser  und  Schlüssel  beständig. 
Er  betrug  18U0  2332.  1891  2582,  1802  3188,  1898 

;  31.57  Melercentner. 

I  Da  "*omit  ein«-  tmr  i  lili.'e  Znithehandluiiiii  iler  aus 
I  Oeutsctiland  beiogcoeo  unbearbeiteten  Sohlofsbealand- 
t  tbeila  und  SchlOsselformen  ans  schmiedbaram  Eisen- 
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jjufs  die  flsterieirliisfbe  Schlössereneugung  behindert 
and  die  Einfuhr  fertiger  Produete  untentAlit,  arbeiten 
dl«  SehlabrBbricaoten  dvmuf  bin.  d«A  dt«  Halb* 

Tahricaie  aus  DriiUchland  mit  mOgUch«!  niedrigem 

Zoll  belegt  werden. 

Aehnllch  ist  es  mit  Sclilofsfedern  und  Schraiik- 
redern,  welche  in  Oeslerreicli  nicht  er^^^ugl  werden 
und  deahaib  vom  Au>hinde  bezogen  «eiiien  mflsetro. 
übwolil  diese  Federn  unzweifelban  ais  .Schlofjfbestand- 
Iheilc  anzusebeo  sind  und  nur  aus  einein  kreisfSrmig 

JBwickeiten  Eiwnslreirea  bestehen,  werden  tie  ron 
en  Aaterreichimhen  Zottbehdrden  niebt  alt  Sehlofi» 
bestandtheU«  mit  lU  Gulden,  sondern  nach  Nr.  272: 
«Messerschmiwlwaaren ,  Hand  •  Feuerwaffen,  Schreib- 
federn, winliT-'  F'-li-iti  (mit  Ausnalune  tlei  I  hr  , 
Wagen-  und  MfiLflfedern)',  mit  30  GuldtMi  v.  r/.ollt. 
Das  ist  allerdinyrE  eiti  sein-  ImSier  Zoll,  il-nn  lOf"  Slück 
Scbranlcfedern  im  Gewicht  von  4  k^;  ^^aimnt  /u^'chäri^en 
100  Ilaken  (1  kg)  haben  einen  Werth  von  l.^'S  Gulden, 
und  der  Zoll  hierfilr  betrftgt  beim  Bezüge  au«  Deutach- 


land  ror  dre  Federn  Gulden  und  fiir  die  Haken 
0,12  Guiden,  «mmmM  alao  1,64  Gulden;  ebeoao 
mfleaen  damaeb  100  StOek  Sdilnfrndeni.  9ji  kg  aehwer, 
1.3J  Gulden  Zoll  nblen  bei  einem  Werth  von  «.18 

Gulden. 

I  Ein  dritter  Fall  au^'eiisi-li.-inlii  h  /n  hoher  Zoll- 
bebandlung  Ton  Eiaenwuareii  lidrilTl  Hie^-ol.  Obwohl 

!  die  Tarifnummer  "267  tli-^  nit-'i reiclnsclieii  Zolltarif!« 
ausdnlcküch  .Bänder  ^Scharniere,  Hie^'ol  u.  dergl.), 
rauh,  g ix-tittuert  oder  an  pin/cliu  n  ui  uij^en  Stellen 
abgeaclnliffen'',  mit  vertragsmft£iig  'i,50  Gulden  Zoll 
belegt,  wurde  doch  der  Zolltalx  der  Nr.  265  in  An- 
wendung gebracbl,  der  fQr  .Blecbwaaren,  nit-lil  be- 
sonders  benannte  verkupfert,  ▼erxinnt,  rerrinkt,  ver» 
bleit.  fein  angwtrieliMi*,  einen  Zoll  von  12  Quldw 
ansetzt. 

In  allen  PJUlen  stimmt"  die  H;in>lelr<kainrner  für 
,  i\"ieder-Oe«tprr«»!fh  den  Be«  hwerdelTihrern  bei  und 
I  beschlof»,  um  Ai  nderung  deä  bisherigen  Verfahrene 
i  bei  der  Zollbehörde  vorsteilig  su  werden. 


Industrielle 


Eiaenh&ttenwerk  Marlenhütte  bei  Kotieaam,  Aetien* 
gvMÜMhftfl  (Torn.  9«hlI4tB«B  ä  HaM*). 

Dem  Gesrhäli-bfr:' ht   filr  189S/M  entnalimea 
wir  die  folgenden  Uitlheilungen :  | 

,üns«r  Beriehtsjahr  war  In  seiueni  Ge»ammt- 
verlauf  ein  SiKi  t-.ünM  des  vorangegangenen       aus-  j 
reichende  Bp:-i  li;illi;.'uni?  heider  Werkt"  bei  uogQostigen  ' 
Verkaufsprei-en  1  j 

Der  von  den  ali^eineint^ii  »ii Ui»chafilicben  Ver-  i 
taillsis.'ien  ausgehende  Druck,  seil  Jahren  gtOs  be-  i 
sonders  für  ilie  Eisenindustrie  fOlilbar,  lieb,  nament- 
lich in  UOcksicht  auf  den  jeder  Bewe|;ang  oach  oben 
enibehrenden  Rohmaterialienmarkt,  eine  AttfbeMerang 
der  Vefkeofspreise  unserer  Fabrieat«  und  damll  ein 
be]«bercs  Gewiniiergebiiirs  als  im  Vorjahr  kaum  rr- 
warten.  Unter  diesen  l"iii>t;un)en  i*l  das  besoheuk-nf 
r.e-^uU<it  .'incT  Fi  hrilmn;:  d-T  [ h v.ile  id.'  von  'Ii  %  auf 
1  wi)l)i  nocii  als  rt-ialiv  hntritidigcnd  zu  bezeichnen; 
ji-denfallB  aber  dürten  wir  in  dieser,  während  einer 
Zeit  tut  allgemeiner  Depression  erfolgten  Aufbesserung 
die  Beitfttigung  des  in  unserem  vmjSbrigen  Bericht 
aoageaproehenen  Hinweiaea  Üoden.  wonach  es  fQr 
noeere  QewUeebeft  lediglich  einer  Wendung  der  Con- 
Junclbr  bedarf,  um  den  Herren  AclionAren  derselben  j 
wieder  eine  angemessene  Rente  zur  VerfOgung  stellen 
zu  können  Der  (Jesammtum-iatz  unserer  Werke  belief 
sich  :tiil  649.95  imd  erifiebl  wnach  ein  Mehr 
vun   l  'iii 'itl';,'-"«        ^egen  189l'  h-'i  annähernd 

gli'tc'lieui  ÜurchscImitlserlOa  für  die  Fabruate.  Wenn 
wir  uns  in  gewohnter  Welee  Aber  die  voraussicht- 
liche Gestaltung  de«  neu  begonnenen  GeschifUgahrea 
aarsern  aoUen,  lo  kOnnen  wir  in  etreter  Reihe  daa 
Vohandenaein  genOgender  Auflr&ge  constatiren,  die 
un4  fQr  einige  Monate  voll«  ße^chättigung  beider 
\V' I ^rewährleislen.  Des  Wei;  Ten  •.v  illrri  wir  auch 
njchl  unerwähnt  la--sen.  dafs  «In-  Veikautspreiae  ver-  , 
schiedener  Artikel  -nw;  -  l're)li''l,  noch aebrlMMeiieidene 
Aufliesserung  ci fahren  iiaben.* 

Das  Gewinn-  und  Verhislronto  ergiebl :  Gewinn- 
Vortrag  aus  d<'ni  vorigen  Gcschrifl-jahr  4Ö8-3.-13 
verWlene  f)ividencle  216       NelloiTowmn  87OG?..Ü0  JK 
suenminen  41 867,03  UC,  welcher  wie  folgt  vertheilt  | 
wird:  von  37065,60  Jf  dem  Reaervefonda «  | 

1858.28  ul^,  h%  von      UdMlO  .#  dem  Aufsi.  liLsiath 
-  tt<58.28  %  vrin  a7u6A,00  ^  dem  Vorstand  , 

und  den  Beamten  =  2779,92  i>df.  I  H  Uividende  von  1 


BoBdscliftn. 

2880000  uir  den  Aetionären  »  28  800  UT,  Vortrag  au 
di«  Rechmiitt  dea  niiehelen  aeseblhqjnhiec  6580,58  Jl 
niMmmeii  41867,03  Jl. 


KSlnische  Maschinenbau  -  Actien  -Gesellsehaft. 

Der  Betriebsgewinn  fQr  das  Jahr  1893  betnlgl 
I  C.3 642,27  von  diesem  gebt  ab  der  Saldo  aus  dem 
Gewinn-  und  Veriuatconlo.  aua  Zinsen,  Oiscunt  und 
Bankprovision  nnd  aus  den  Versicherungsbeiträgen 
mit  B2561,98.#.  so  daf.  ein  ßrutto-Uebertchufo  ver- 
bleibt von  81  080,29  .ir.  Der  AufsIchUrath  schlagt 
vor,  diese  g.in/n  Suimii«  zu  Absthrti-ibungiMi  zu  r<'r- 
wenilfo,  so  diifs  ein  Heing^winn  nicht  verbleibt,  also 
eine  \'.,rlbeiluiig  von  Dividenden  nicht  staltlinden 
kann.  Die  Beschäftigung  des  Werk»«  w;ir  im  Laufe 
des  ganzen  Jahres  eine  sehr  mäfsi^e.  In  vei  ^chiedenen 
WeikslAltea  muffte  mit  abgekürzter  Arbeitzeit  oder 
regelmKfsigen  Peieraehicblen  gearbeitet  werden. 

Die  eingegangenen  Auftrage  lieben  des  stariun 
Wettbewerbes  w^«n  nur  Preise  errnftglichen,  bei 
deo'^n  kaum  die  Goneralu^k^J^^■n  gedeckt  wurden. 
Zur  Erhaltung  des  Arbeiterslande^  war  es  al)cr  nolh- 
wendij.  .\uHrr,j;e,  welrl  >■  .iin  li  vur  iu^siclillich  keinen 
Gewinn  verspraciien,  anzunelinien.  Der  Umsi-Iilag 
ist  zwar  etwas  gegen  das  Vorjahr  gestiegen,  jedoch 
gegen  frühere  Jahre  bedeutend  surückgeblieben. 


■laehtMiiAilirlk  drlt/ncr  ActteB-Q«geI]g«fe«fl) 

Dmiuuh. 

Der  Geschäftsbericht  für  1893  bestätigt,  dafs  der 
Betrieb  anhaltend  gut  bescbftfligt  war,  und  seine, 
der  modernen  Technik  bestens  entaprecbenden  Ltei- 
atnngen  imPumpen-und  DampAnuefainenhau  wiederum 
wesentliche  Erfolge  brachten.  Palenlirt«  Neuconstruc- 
tionen  wurden  ejn^;cfülut  unil  versprerlKn  fernf^re 
IfUle  Resultate.  —  Eiijschli»'l'slir  li  Vurlr;)^' cjjfebr-u -sicli 
47440.5,71  i4  Reingewinn.  AU  Dindeude  gelmi/in 
17  9«  (1892  15  %)  zur  Auszaltlung.  Dem  SpetiHl- 
und  Dividendenreservefonds  werden  200000  zuge- 
wiesen. —  Beim  Jahresschlufs  lagen  bi-lan^Moiche 
Aufträge  vor  und  werden  die  Aussichten  Iflr  1894 
als  gute  liMeichneL  —  Durch  Generalversammlungs- 
Besehlufs  vom  96.  Mai  1894  wurde  das  Aclienkapitai 
um  &00  000  erhöht.  Das  neuerdings  weiseatlich 
erweiterte  Werk  beschäftigt  1400  Arbeiter. 
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StottlMr  HucilMMilMui  •  Aeti«a  •  a«Ml1i«liaft 

Üetn  Bericht  der  Difition  ülier  ilas  Gescliäflajahr 
1898  entnebmen  wir  die  foli^enden  Angalien: 

.Die  Bilanz  bleibt  zwar  hinter  den  ErwBrlungen 
zurOck,  welche  wir  wegen  des  Ergebnisw»  de«  ver- 
OoaseneD  Jabres  heyen  durfleo,  dieadba  ist  aber 
imm^rbin  noch  eine  günstige  zta  timnen.  Auf  Grund 
(!ers<'ll)fn  können  wir  die  Aii^zalitunt;  i'inei-  Diviileivit- 
VuD  T'ji^s)  auf  tlas  ti;esaiiimte  Actieiikapilai  onipfehlen. 

UngOnslig  beeinflufst.  worden  i-^t  das  Iclzle  fle- 
.sciiäflsjahr  insbesooUtjre  üurcii  tieii  gegen  alles  Er- 
warten hinausgezögerten  Bau  der  beiden  PanzergchifTe 
«Brandenburg*  and  «W^fiMnbarg*.  Ein  Verschulden 
für  dies«  VenOferaogco  Irifll  aniere  GMtUaebaft 
aber  oicbL 

Die  Anniebteo  hn  SelilffiMii  babeo  meh  wibrend 

des  letzten  Jahres  nicht  gebessert  ;  von  selten  der 
deutschen  Marine  werden  fürs  erste  Neubauten  nur 
in  sehr  beschränktem  Umfange  in  AngiitT  genommen 
werden,  weil  der  KeichäU^  di*-  Vürla^-en  iles  Reiclis- 
inarineamtes  sehr  beachniUcii  lial  Di>'  demselben 
bewilligten  wenigen  Bauten  werden,  nach  den  Ver- 
bandlungen im  Reichslage  zu  ^^chlicrsen.  fast  aus- 
aeblieftlieb  auf  kaüerliebea  Werfteo  zur  Ausführung 
(•laiifMk,  ttod  die  Priratinddttrie  wob!  gioilich  leer 
dabei  ausgeben.  Es  ist  dies  um  so  bedauerlicher, 
als  der  Privat-SchifFbau  dadurch  «in  eine  gewisse 
Notlilage  hineingeräth.  Unsere  Gesellschaft  hat.  den 
wachsendpn  Anfordenrng^n  der  litauischen  Mnrine 
entspreche  in : .  i'ire  LeislungsHlhigkeit  stetig  i'rhölit 
und  ganz  bedeutende  Summen  zur  Verbesserung  der 
Kinrichtungen  auf  der  Werft  und  in  der  Maschinen- 
fabrik verwendet.  Die  Anlagewerlhe  sind  von 
6416  668  J(  im  Jahre  1873  auf  16076624  JK  im 
Jabre  1B93  gestiegen ,  und  wurde  diese  EaLwiekloog  | 
aar  dadorcfa  ermöglicht,  dah  dte  Aetionäre  der  Qesell-  ! 
achafl  siets  mit  VDÜer  Hiiiijahr  ffir  die  UnterstQtzung  j 
des  deulsihen  Sclii(Tli:niHr>  fitijrelrelen  sind.  Wir  ' 
wollen  mit  diesem  Hinweise  nichl  das  Recht  lür  uns 
in  An<!pmrh  nehmen,  dafb  der  Ausbau  unserem  Werkes 
doin  Ueulic  die  Verpflichtung  auferlegt  habe,  für 
hinreichende  Beachftfligunif'  d<>ssolbeD  zu  sorp^'n.  wir 
möchten  aber  oicbt  nnausges[>rochen  lassnii,  dafs  der 
deetsdie  ScbiffbM  nur  dana  virUwctaaflJich  skber 
gestellt  endteintt  wenn  eine  grObere  Steti^eit  in 
den  Anforderungen  tum  Ausdruck  gelangt,  welcbe 
von  >^eiten  der  Keichsmarioe  an  denselben  heran- 
tf'ften.  Hierzu  die  Hand  zu  bieten.  dOrfle  unser 
Reich«(atr  gewifs  an  erster  Stelle  berufen  sein.  Wenn 
die  Kntwicklung  der  deulsdnn  Marine  sich  durch 
Ef»tiu-  und  Neubauten  $t^ti^'  vollziehen  soll,  müssen 
die  Mittel  hierf&r  alljAhrlif  Ii  in  möglichst  gleich- 
mifüger  Weise  bewilligt  werden,  und  dann  wird  dem 
Privat-Schiffbau  auch  fortlaufend  derjenige  Anlheil 
TBO  disaea  Baoteo  nUklleo,  weicber  ootJiweiidig  ist, 
ssiBSB  Wettbewerb  auf  dem  IMtiete  des  Handel»- 
scbiffbanes  zu  erhalten  und  sicher/u^t'llen  Es  ist 
uns  sehr  schwer  gefallen,  im  verflossf n'-n  Jahre  Auf- 
Irige  auf  HandcdascIiifTe  lieranziizifhen.  Iii.-  (".on- 
ci.neia  Englaudii  in  dieser  Hianchi'  ist  c\nc.  ganz 
gf'waltige,  und  sind  die  frei-^«'  gegenwärtig;  d-iarlig 

Eedrflckt,  dafs  ein  Gewinn  an  derartigen  Bauten  nicht 
eransKurechnen  ist.  Um  nicht  den  grOCrteo  Theil 
OBserer  Arbeiterscbali  entlassen  tu  mitaseB,  Ober- 
■ubmen  wir  den  Bau  Ton  drei  grofsen  TaDkdamplbrn, 
von  denen  zwei  bereits  abgeliefert  sind;  der  dritte 
■oll  im  Monat  Mai  mr  Ablieferung  gelangen.  Aufser- 
d- rn  habei  vir  riocli  zwei  gro^e  Doppelschrauben- 
F.-,M:tildanijd>-r  .Jit^i'^tdilossen,  von  denen  der  eine  bis 
zum  Herbst  diestes  Jahr>->4,  der  andere  bis  tum  FrQtajabr 
aAcbstea  Jabres  fertiggestellt  werden  soll. 


Im  Loconiütivbau  war  die  Besrhäfitgung  nidlt 

SDi  SO  gut  wie  im  vorigen  Jahre;  die  BeatellmifeD 
r  Staatseisenbahoen  erfbtgen  aber  seit  einigen  Jahren 
schon  30  regelmärstg,  dafs  ein  beslimmles  Arbeits - 
qnantum  alljährlich  zu  erwarten  ist;  die  Erträgnisse 
In  L<icomntivliau  sind  als  iTofrieditj'oiiile  zu  h'V.cichnen. 

Autlt  ijj)  allgciuiMnen  Mascliitienhiiu  ^-elaiiiftt*  eine 
Anzahl  grflfserer  Aufträ^^-  /ur  Ausiiiliruiit:  und  IdL-iht 
dieser  Speciaihranche  unser  be^oudeieü  Interesse  zu- 
gewendet, 

Von  den  Erlrignissea  des  Gescltäftsjabres  1893 
bringen  wir  AbsehreilHingen  im  Betrage  vonvOl  929,45 14! 
in  Vorschlag.  Die  Vertbeilnng  des  Twbleibeoden  Rein- 
gewinns Ton  9800SS,95  Jt  empfehlen  wir  folgender- 

niar>en  zu  tr('ncluni^;t-ij :  naranti-'f'nnls  ^'i'niürs  §  :15 
dor  Slatuliin  l'J0Q2,l'J  .H ,  auldardcin  ItHT.^i' 
/usainin«n  50lM>0  id,  Heservehaufonds  i.'Oi"Mi,  Asse- 
curanziunds  20000,  Eisenbahnanschlufs  135  000,  Kirche 
,  £U  liredow  5000,  Kinderbewabrschule  zu  Bredow 
5l24,2ti,  Tantiemen  für  Aufsichtsrath,  Direction  und 
Beamte  144931.69  .ä.  Dividenden:  (ür  5600  Slöck 
Stamm-AeUen  Lit.  B  k  1000  Jl  7'/*  %  oder  75  auf 
Coupon  Nr.  7  420000  Jt,  fOr  4000  SlOek  Prior.-Stamm- 
Actien  ä  600  ,#  TU  %  oder  45  M.  auf  Coupon  Nr.  28 
180000       zusammen  980055.9.'> 

I)er  Ih'rstellungswerlli  säiniiitlicdier  Erzeiigriiss'- 
während  des  Jahres  189-"^  beläult  sicli  aul  14  :U6741,ii^9'#. 

Die  höchst»^  Arbf ilerzahl  während  des  Jahres  1893 
betrag  21860,  die  niedrigste  2973  Mann;  au  Löhnen 
wurden  insgeeammt  8897077,69  geiahiL'* 


Sttriber  Magchinenfabrik  vorm.  U.  Uauimerschmidt. 

Aus  dem  Bericht  Ober  das  Gesebifmahr  1893 
theilen  wir  Folgendes  mit: 

.Das  abgelaofene  fBnfle  Gesehiftsjabr  hat  sieh 

für  unsere  Gesellschaft  höchst  untjflnstiK  ^'cslaltet. 
Einerseits  war  nach  auf^en  hin  eine  weitere  Ver- 
schlechterung der  allgemeinen  Geschäftslage  hemerk- 
liar,  die  sich  in  vei  luinderter  BeüchüftigunK  und  ver- 
schärfter Fl ei-uiiterl'ielung  seitens  der  Concurrenz 
fühlbar  machte,  während  andererseits  die  Geaellschafl 
auch  mit  Tielerlei  inneren  Schwierigkeiten  »tUhnpren 
halte. 

Die  allgemeinen  GeschafUirerhUtaisse  waren  fBr 
unsere  GeseTlsebaft  im  abgelaufenen  Jahre  durchaus  un- 

eifreulicher  Art.  Dte  Beschaffung  gröf^erer  Lieferungen 
erwies  si<li  hei  iler  ritl^'enniiifri  Unlust  zu  neuen 
l'nlernehruuiiiieii  als  inuner  sch wi-riger,  und  die  Ver- 
kaufspreise waren  weiter  rQckgrin^-it,'.  Aufserdern  sind 
einige  GeschätHszweige,  welche  in  Irülieren  Jahren 
Wr  unser  Unternehmen  sehr  gewinnbringend  waren, 
infolge  neuerer  Fabricalionsmethoden  uacb  und  nach 
I  ganz  in  Furtfall  gekommen.  Wir  sind  weiter  bcmfllM. 

hierfOr  im  Rahmen  unserer  EinricbtnnKen  and«<- 
j  weitigen  Ersals  in  achairen,  und  boflte,  oal^  nnaere 
dahin  zielenden  Bestrebungen  von  Erfolg  begleitet 
sein  werden. 

Es  ist  in  n>  iiesier  Zeit  eine  gewisse  Besserung 
,  in   den  (ieschäft^vcrltältniasen  eingetreten,  und  wir 
können  auch  bei  uns  eine  Zunahme  der  Bestellungen. 
'  wenigstens  in  den  kleineren  Artikeln,  wahrnehmen. 

Die  BeschatTung  gröfserer  Lieferungen  stöfst  aber  auch 
I  jetzt  noch  anf  grofse  Schwierigkeiten,  und  wir  mQssea 
hoffen,  dafa  io  dieser  fiesiehung,  sowie  in  Besug  auf 
die  immer  noch  sdir  gedrückten  Verkaubpreise  eine 
'  Wendung  zum  B««9«m  sich  ebenfalls  in  naher  Zukunft 
einstellen  wird.' 

Infolge   der    vorgenommenen  sehr  erbeblichen 
Abschreibungen  scliliefitt  die  Bilanz  mit  einem  Verhist 
I  von  881 475,04  wT. 


«08        Hr.  18. 


STAHL  UND  EISEN.* 


1.  In«  1894. 


Vereins  -  Nachricliieu. 
Verein  deutscher  Eisenhuttenleute,  j  ^♦'v;'':  "      i'rocurisi  der  w^rkMu«- 

~    '  j        und  Peggiiu  (l^leicrmarkj,  Poäl  DeuUcli-FeistriU. 

Hierdurch  riclite  ich  an  die  Herren  Hilgli<>der,  [  Nene  Mit||;ltedftr* 

wclchf  mit  der  Zahlung  ihr*«  Jahresbeilracfls  nofh       .         l>    i>      .      •„  f\  <-  .. cn.is»  i— 

^  "  Agthf,  h.,  liirL'L'titr  ia  Ostrowiec,  nunon  Ott  IWUtf. 

im  Hückstande  sind,  die  Ußflicbe  Bille,  denselben  Dombrow.  Hahn  (Russ.-Polen). 

umgebend  «a  una^rn  Kaesennibrer,  Hm.  Bd.  El  b*rs  1  Braeisch,  ßergassoüsor,  Cleophasdrube  hei  Kattowiüi. 

in  Hneen  i.  W  ,  rin7tisenf?fr.  iYidem  ich  darauf  auf-     Ö«i>/»,  Kflnlgl.  lliltl»"ninspe<  lor,  Gleiwil»,  O.-S. 

Hartmann,  KOuigl.  Hegierungs-  und  GewerberaUi» 


merktani  mache,  daf»  demnächst  aUe  nicht  eingezahlten 
Beitiige  durch  Poctanflng  efngcfordert  werden. 

Der  OeadiUWQlicer:  E.  Wtrtdltr. 

Aenderungen  im  Mitgiieder-Verzdciiiillii. 

Hariny.  Ingenieur,  Mannheim,  L  11.  2ä. 
Sinne,  Hermann,  Mitglied  des  Vorstandel  der  Aelien« 
gradlecbaft  Scbnls  Knaudt,  Eswn. 


Oppeln 

Jahn,  W.,  Direetor  der  A«li«ng«e«H«^aft  Hein, 
Lehmann  A  Co.,  DOwaldorr,  Kliiser  Wiibelm- 

strafse  18» 

Lauelt  >i,  /Vi  i.  d  ,  Dire(  l')r  dni  Acliengesellschafl 
Hoin,  Lehmann  &  Co.,  üü^äcldorr,  Rainer  Wilhelm- 
«Irafse  '20 

8obtl,  Hlttenioapector,  Zabrze,  O.-S. 

Tholander,  H.  Dr.,  Infeiiiear  b«i  dem  Jerokonlor, 
Stockholm. 


Die  nächste  Hauptversaminlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

fmilpl  g|aU  am 

Sonntag  den  lä.  Juli  (i.  J.,  NacliiuUtagt»  12  '/i  Uhr 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Dässeldorf. 
Tagesordnung: 

1.  GeschÄftliche  Mittheilunnen  ilu  f  Ii   ' n  Vorsitzenden. 

2.  Ueber  die  Fabrication  sptraJgeschweifster  Röhreiu    Vortrag  voiu  Um.  Geh.  Baurath  Ehrhardt 

in  Düsseldorf. 

8.  Udler  tin  ntwt  Wahverfibrtn  zur  KtnMhmg  uignehwelfstfr  Ketten.  Vorirag  von  Hro.  Direetor 
Klalte  in  Neawied. 

4.  Gfi  neues  Koksofen-Syilmi  und  deiain  EnttMunf.  Tortrag  von  Hm.  Ingenieur  Praos  Bruticit 
in  Dortmund.   

Am  Vorabend  findet  eine  von  der  .Gisenbfltte  DÜsBeldorf*  (Zweigverein  des  Vereins  dentscher  Eisen* 

bütlenleule)  vernnstallele  Zuaaiiimcnkunfl,  Abends  8  Uhr,  im  Balkonsaal  der  Stidtitdien  Tonhalle  statt,  zn 
welcher  der  Vorstand  der  .Eisenhatle  DOsseldorf'  «iroinUiche  Mitglieder  des  Vereins  IVeandlichsl  einladet 
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für  du 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Ingfloiear  E.  SdivWtor, 

ChMUUlaffihrer  des  Vereint  deutscher  EisanhDHtlllMlt, 

fQr  den  technischen  Theil 


Hedigirt  von 

mi  Generalsecrelär  Dr.  W.  Beuilier, 

GeaehAAafllbrer  d«r  iMrdwMtUoiiM  finvft  des  Vtnim 
dsulMhtr  Omr  flnd  tttlil'liidMiMtRWf 

für  den  wirthsebftfUidien  Thdl. 

Commlsslona- Verlag  von  A.  Bagel  in  DUeaeldorf. 


aV  14. 


16.  Jnli  1894. 


Rlahrgang. 


Ein  Louis  Berger- Denkmal. 


\n  Willen  a.  d.  Ruhr  ist  ein  Aiisschufs 
zu£ammeogetreten,  der  die  Errichtung 
eines  Denkmals  f8r  Louis  Berger 
anstrebt,  damit  das  Andenken  dieses 
um  Westüalen,  Preufsen  und  Deulscbland  und 
uubMOodere  am  die  Industrie  hochTerdtenten 
Mannes  in  ähnlicher  Weise  eine  Ehrung  erfahre, 
wie  sie  Stein,  Vincke  und  Haricort  durch  die 
hochragenden  Thürme.  auf  den  Bergen  der  Kühr 
zu  theil  geworden  ist.  Wir  sind  überzeugt,  dafs 
dieses  Beslrehen  frerade  in  den  Kreisen,  deren 
berechtigte  Interessen  Icuuni  Einer  mit  der  gleichen 
Sachkenntnis,  Treue  und  Hingebung  rer fochten 
hat,  wie  der  theure  Verstorbene,  auf  rruchtharen 
Boden  fallen  und  dafs  man  hier  mit  besonderer 
Freude  die  Gelegenhdt  begrOben  wird,  das  An» 
denken  eines  Mannes  zu  ehren,  der  aus  der 
praktischen  Keonlnifs  des  liglicben  Lebens  heraus 
die  Terknfleherte  Theode  and  deren  schidigenden 
Einflufs  auf  die  Ausgestaltung  unseres  wirlh-  • 
schafUicheo  J^ebens  mit  Scblagfertigkeit,  WiU 
und  Hamor  nicht  minder  wie  mit  Utterem  Emst 
sein  ganzes,  leider  zu  (rOh  abgesoMoMenes  Leben 
hindurch  bekämpft  hat. 

Bei  seinem  Tode  haben  wir  bereits  in  dieser 
Zeitschrift  ein  Erinnerungsblalt  auf  seinen  Sarg 
niedergelegt;  anläfsiich  des  Planes,  ihm  ein 
Denkmal  zu  errichten,  sei  es  uns  gestaltet,  hier 
noch  einmal  auf  dievolIcswiHhschaftlicheThitigkeii 
Ber.'er-  näher  einzugehen,  um  das  Bild  des  Ent- 
schlafenen vor  dem  geistigen  Auge  unserer  In- 
dastriellen  aafii  neue  ▼orflberxidien  xu  lassen. 

Aus  seinrni  Leben  sei  hier  wiederholt,  dafs 
Berger  am  18.  August  1829  zu  Witten  an  der 
Rohr  geboivD  war.  Nach  Absolfimng  des  Pro- 


gymnasiums  Adolfinurn  in  Mors  hatte  er  seine 
kaufmännische  Lehrzeil  im  Comptoir  seines  Vaters 
zurOcksulegien.  Splterhin  als  ReebnongsfDbrer 
iuif  Zeche  »Franziska*  und  danach  als  Mitglied 
der  Üirection  der  , Steinhäuser  üütte*  thätig  ge< 
wesen,  trat  er  Ende  der  fBnfziger  Jahre  in  die 
Firma  Berger  &  Co.  in  Witten  ein.  Die  von 
seiner  Firma  betriebene  Gufsstalilfabrik,  das  beutige 
.Gufsstahlwerk  Witten",  verdankt  ihre  Gründung 
B.'s  Vater,  Carl  Berger,  dem  es  gelungen  war, 
das  sorglicli  ^leluilele  Gchciinnifs  der  Tiegelslahi- 
darsteliung  durch  andauernde  Versuche  sich 
nutzbar  zu  machen.  Die  Fabrik  nahm  raschen 
Aufschwung.  Bald  nach  Louis  Ber^'ers  Eintritt 
gelang  es,  die  ersten  Gufsslabl-Gewehrläufe 
henustellen  —  ein  Fortsehritt  von  grSbter  Be« 
dcutung  fiir  die  ganze  moderne  FeuerwafTcntechnik 
überhaupt  und  für  die  Bergersche  Fabrik  im  he* 
sonderen.  Gern  erzihhe  B.,  wie  es  gelungen 
sei,  der  neuen  Erfindung  Eingang  zu  verschalten. 
N.  T.  Dreyse  in  Sömmerda,  der  Erfinder  des  Züad- 
nadelgewehrs,  hatte  eine  grobe  LiefSming  setner 
Gewehre  für  den  Preufsischen  Staat  Qbernommen. 
Gewehrläufe  wurden  bis  dahin  aus  Schmiedeisen 
aber  den  Dorn  geschweiCst.  Gerade  in  jener 
Zeit  nun  war  Dreyse  zu  seinem  grofsen  Mifs- 
vergnflgen  veranlafst,  eine  aufsergewöhnlieh  ^jrofse 
Zahl  dieser  Läufe  wegen  schlechter  Schweifsung, 
Aescherstellen  und  sonstiger  Fehler  auszumustern, 
und  die  LieftfHermiDe  drohten  fiberscbritten  zu 
werden. 

Dreyse  klagte  sein  Leid  seinen  Gescblfta- 

freunden  Herger  &  Co.,  und  diese  hineilten  sich, 
ihm  einige  ihrer  Gu&stabliäute  zur  Probe  zu 
liefern,  ohne  sieb  indefe  Ober  die  Natur  des 

1 


uiyiii^Cü  by  GoOglc 


15.  Juli  IBM. 


Materials  weiter  zu  äuTsem.  Erst  nachdem  die 
Proben  der  Bergencben  Rohre  gllnxende  Re- 

siiltato  Kogmubcr  den  mil  Eisrnläufen  anf;r?tp1lfpn 
ergeben  hatten ,  wurde  das  Kind  beim  rechten 
N*nien  genannt.  Damit  aber  war  die  EinRlhrong 
der  Gursstahllliufe  in  Preufscn  gesichert,  iiml  nach 
und  nach  folgte  man  allgemein  dein  Beispiel. 
Die  Herslellang  der  Stahltiafe  war  lange  Zeh 
eine  aussclilicfsliche  Specialitäl  von  Uerger  &  Co., 
die  aber  später  noch  weiteres  Kriegsmaterial, 
Kanonenblöckc,  dann  auch  fertige  GeschQtze, 
herstellen  lernten. 

Ahsi  lilössc  solcher  Geschäfte  waren  die  Ver- 
anlassung ^0  ü.'si  i^rofsen  Reisen  in  fast  uIIl- 
europStschen  Länder.  In  Preufsen  liatti-  man  zwar 
seitens  der  Regierung  die  gtitei!  Kigeüscliaflen  der 
Bergerscben  Slablproducte  anerkennen  müsaen, 
auch  Air  mancherlei  Artikel  dem  Wittener  Werlte 
die  Kundschaft  der  Staatsfabrikr-n  /.ii^;i  ueri>!et  — 
im  grofsen  und  ganzen  aber  war  man  an  leitender 
Stelle  der  Ansicht,  man  mOsse  Slaalsaaftrige  vor- 
zugsweise regioruDgsfrenndlich  gesinnten  Fabricau- 
ten zuwenden.  B.  aber  gehörte  —  1865  in  das  Haus 
der  Abgeordneten  gewifalt  —  zur  alten  Portschritts- 
partei. Das  genügte  damals,  um  seine  Firma 
zurücksetzen  zu  lassen,  so  oft  es  eben  anging. 

Anders  im  Auslande.  B.'s  Talent,  mil  Hoch 
und  Niedrig  zu  verkehren,  erleichterte  ihm  nicht 
nur  den  Abschlnr?  seiner  Geschäfte,  !5r>ndprn 
führte  in  vielen  Fallen  zur  Anknüpfung  freuiid- 
schaftlidi«  I  persönlieher  Besiehongen,  die  bis  an 
seinen  Tod  dauerten.  Eine  an  ihn  ergangene 
Aufforderung  der  russischen  Regierung,  bei  Peters- 
burg eine  Gewehr-  und  Kanonenwerkstttte  su 
bauen,  lehnte  B.  ab  ((^  handelte  sich  um  die 
jetzige  ,  Kronsfabrik "  Obuchowo  bei  St.  Peters- 
borg); dagegen  fllrderte  er  s|»fiterhin  die  Gewehr* 

fabrikeii  In  Tnla  und  I.-Lliewsk  durrli  si'iueii  Rath 
und  die  Entsendung  sachkundiger  Arbeiter.  Den 
russischen  Verhlltnissen  Oberhaupt  brachte  er 
stets  lebhaftestes  Interesse  entgegen ;  er  war  einer 
der  beslunterrichteten  Kenner  derselben,  und 
mancher  sachliche  Artikel  unserer  grofsen  Blätter 
Ober  rassische  Zustände  und  Angelegenheiten 
entstammt  seiner  Feder.  Vor  allen  russischen 
Freunden  sclialzte  ci  Ludwig  Nobel,  der,  ein 
geborener  Srlnvede,  18G2  in  kleinstem  Mafsstabe 
eine  Masciiinenfabnk  in  Pi'ier<l>urtr  betreibend, 
sich  aus  eigener  Kraft  eine  doniinirende  Stellung 
in  der  rnssischen  Industrie  schuf  und  einer  der 
grr>fsten  Pelrnleiinirafflneure  der  Welt  war,  bis 
1888  der  Tod  ihn  abberief. 

B.*s  Vater,  der  Bi^rflnder  der  Wittener  Fabrik, 
war  1870  heimgegangen.  Gründe  persönlicher 
Art  waren  es,  vor  allen  Dingen  der  Wunsch, 
sich  mehr  dem  politischen  Lel>en  widmen  sa 
können,  die  B.  veranlafsten ,  IS7o  ein  Ueber- 
einkommen  mit  seinen  Soeicn  herbcizuffihren, 
nach  welchem  das  mScbtig  entwickelte  Werk  in 
den  Besits  einer  Actien-GeseUschaft  Qherging. 


I  B.  stand  nach  dem  Verkaufe  der  Leitung  dieser, 
I  wie  aller  anderen  Aetien-Geeeltochaften  vollständig 

i  fern.    Niemals  nahm  er  Wahlen  /.um  Aufsieht?- 
rallie  und  dergleichen  an.    £r  wolle  nach  allen 
Seiten  unabhängig  sein,  infserle  er  oft.    Nur  in 
einigen  gewerkschafllicheu  Cirubeuvorstätiden  naliin 
1  er  seinen  Platz  ei»,    äcitwer  aber  wurde  ihm 
;  der  Abschied  aus  dem  eigentlichen  praktischen 
Leben,  für  das  er  beanlagt  war,  wie  selten  Einer. 
Mit  berechtigtem  Stolze  sprach  er  oft  von  dem 
I  vorzüglichen  Verhäitnifs,    das  zwischen  seinen 
I  Arbeitern  und  ihm  von  jeher  bestand.  Unser 
westfafisclies  Plaltdeiitscb   vnrzfjfjlirh   spret  bei i'd, 
Uiit  eiiieui  imuienseii  Persuuen-  uud  Nauieugedäehl- 
nifs   begabt,   kannte   er   nicht  nur  genauestens 
jedes  einzelnen  Arbeiters  persönliche  Verhältnisse, 
1  sondern  auch  die  der  Eltern,  Schwiegereltern  und 
I  Kinder  deaselben.    So  von  Allen  mit  rflck  halt- 
losem Vertrauen  beehrt,  ?le!s  zu  Rath  und  Hülfe 
.  bereit,  —  Sonntags  kam  meistens  der  Nachaiiliag 
heran,  ehe  der  letzte  der  seines  Ralhes  BedOrf- 
I  tigen  ihn  verlassen        koiuile  er  sich  die  so 
I  zuverlitssige  und  so  eingebende  Kcnnlnifs  der 
westfitllschen  Arheiterverhiltnisse  erwerben,  die 
ihn  in  seiner  politischen  Laufbahn  auszeichnete 
und  seiner  Ansicht  Gewicht  verschaffte.  Seine  letzte 
I  grofse  Rede  im  Abgeordnetenhause  beweist  das. 
I       Wir  koinmeri  auf  dieselbe  weiter  unten  zurück. 
Auf  der  Höhe  seines  volk^wirtliseliafllichen 
Wirkuits  in  der  Kammer  stand  Louis  Berger  iu 
I  der   Sitzung   des    Deutschen    Reichstages  vom 
Ifi.  Mai   1S79,   in  der  es  sich  inn  den  neuen 
I  Zolltarif  und  mil  diesem  um  die  bedeutsame, 
j  vom  Pflrsten  Bismarck  aufgelle  Frage  des 
Schutzes    der    nationalen    Arlieit  handelte. 
,  Wuchtig  sausten  hier  die  Hiebe  aul  die  Frei- 
I  handelstheorettker  nieder;  mit  feiner  Ironie  be- 
merkte Uerper  : 

,Dcr  Herr  Abgeordnete  Bamberger  ist  un- 
öbertrelflich  in  der  Theorie,  aber  sobald  er  dieses 
ihm  souverän  angehörige  Gebiet  verläfst  und  auf 
I  den  Boden  der  realen  Verhältnisse  hinabsteigen 
I  will,  macht  er  Fehler.  (Heiterkeit!)    Das  würde 
mir  umgekehrt  gerade  so  gehen,  wenn  ich  mit 
•  ihm  über  den  Nutzen  des  Freibandeis  iheorettscb 
discutiren  wollte."  (Heiterkeil!)* 

Und  nun  kam  der  Praktiker  mit  seiner  reichen 
Kenntnifs  der  thatsächlichen  Vi-rlialSnisse  unseres 
wirlhscbatllichen  Lebens,  indem  er  torlfubr : 

«Der  Abg.  Bamberger  hat  gestern  gesagt,  es 
Sei  durchaus  falsch,  werm  man  behau|,'tc,  Detitsrh- 
land  sei  nicht  stark,  Deutschland  könne  bei  der 
Eisenproductiun  die  Coneorrenz  des  Auslandes 
nicht  ohne  mäfsigen  Schutz  der  nationalen  Arbeil 
aushalten,  im  (iegentheil,  Deutschland  sei  wirth- 
sehaftlich  stark,  namentlich  aber  in  der  Eisen- 
industrie. Nur,  setzt  er  hinzu,  >nur  England« 
!  sei  noch  stärker  als  wir.   Ja,  m.  H.,  das  Haus 

1       *  S.  Stanogr.  Berlehte  von  1879,  iL  Bd.,  S.  1268. 
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hat  diese  Worte  >nur  England«  ruhig  angehört; 
aber  was  würden  Sie  sagen,  wenn  ich  behauptete: 
Bayern  isl  die  gröfsle  Mihtärmacht  im  Deutschen 
fieicfio,  nur  Preafsen  ist  nocli  siarkor,  (Grorsf 
Ht'tterkeit.)  M.  H.,  gerade  so  liegt  der  Fall  bei 
der  Eisenproduction.  Deutschland  ist  stark,  ja 
wohl .  starker  als  Riifsland ,  als  die  Sdiweiz, 
Holland,  Italien,  auch  als  Oesterreich,  steht  auf 
gleicher  Linie  mit  Frankreich,  »nur  England« 
macht  eine  AiiHiialnnc ,  aber  eine  Alles  über- 
wäiligende  Ausnahme,  denn  es  ist  auf  dem  Gebiete 
des  Eisens  drei-  oder  tiermal  so  stark  wie  wir. 
(rkeit,  sehr  richtig!) 

Es  isl  noch  gar  nicht  in  dieser  schon  so  j 
Tiele  1'age  daoemdeo  Debatte  von  den  unQberwiad-  | 
liehen  und  gar  nicht  hoch  genug  zu  schitscnden 
Vorzü^'en  Englands  in  der  Industrie-  überhaupt,  i 
namentlich   aber  auf   dem   Gebiete   der   Eisen-  i 
iiiilu^li  ie,  die  Rede  gi  wegen.    Wissen  denn  die 
verehrten  Führer  der  Kreiliandelspartei,   (Üp  ich 
schon  vor  drei  Jahren  danach  fragte,  wo  die  niafs- 
gebenden  englisehen  Eiscndislricte  liegen?  wo  die 
schottischen,  wn  Ctimberlanrl ,  wo  Snntti -Wales, 
wo  New-Castlc  und  endlich,  wo  das  so  mächtig  | 
'  gewordene  Cicveland  liegt?  Unmittelbar  am  Meere!  | 
Eisen  und  Kohlen  dicht  zusammen,  so  nalie  am 
Meere,  dafa  die  Werke  ihr«  Producte  unmittelbar  | 
in  die  Seesebifle  laden  kflnnen/  Ich  habe  das  | 
an   allen   diesen   Punkten   mit    eigenen    Augen  ! 
gesehen,  und  ich  wünschte  lebhaft,   Hr.  Dam- 
beider  und  Genossen  gingen  auch  einmal  dahin, 
um  sich  davon  su  überzeugen,  dann  wOrden  sie 
augenscheinlich  von  der  iinnb(»r\vindlichen  Supe- 
rionlät  der  englischen  Eisenindustrie  und  unserer 
notorischen  und  in  der  Natur  begründeten  In- 
ferioritfit  in  Deutschland  sicherlich  eine  richtige  | 
Vorstellung  bekommen.  i 
Wo  lii^l  dagegen  Oberachlcsieo  ?  Nun,  m.H.,  | 
annähernd  100  bis  120  Meilen  von  der  Meeres-  i 
küste,  umgeben  von  den  fast  hermetisch  ver-  ! 
sehloasenen  Grenzen  Oesterreichs  und  Rufslands.  | 

(Sehr  ri(htig!  recht-^.)     VVo    befinrlrn    sich  der 

Saarbrückencr  und  Aachener  Eisendislrict  ?  Dicht  [ 
an  der  belgischen  und  fransOsischen  Grenze.  Wo  | 

der  westfälische?  Ebenfalls  wenige  Meilen  von 
der  Grenze  des  Nachbarlandes;  alle  aber  weit 
enÜlemt  vom  Meere,  und  alle  entbehren,  was  für 
llasscntratisport  hocliwicliti^'  ist,  der  in  England 
>o  zalilreiciien  Kanäle.  Und  da  spricht  man 
allen  Ernsleü  davon,  wir  seien  imstande,  mit 
England,  was  uns  auf  allen  Gebieten,  namentlich 
aber  ifi  der  Eisenproduction.  tinendlich  ülK-rle^'en 
ist  und  bleibt,  ohne  jeden  Schutz  concurtiieu  i 
so  können  I 

Dt-r  Abgeordnete   ßamberger   hat  in  seiner 
ersten  Hede  in  der  Generaldebatte  auch  auf  Hrn. 
Krupp  exemplifleirt  und  gesagt,  wir  seien  ja 
noch  niclil  einmal  Iinslaride,  7.u  Unserer  Lamle.^ 
vertheidigung  der  freien  Eiufuhr  zu  enlbehreo ;  : 
Krupp  müsse,  um  Mioe  Ktnonen  fttr  uns  machen  | 


zu  kennen,  <<einr  Erze  dafür  mi«'  Bilbao  in  Spanien 
holen.    Nun,  in.  11.,  bin  icii  selbst  lange  Jahre  . 
Gufh-^tahirahricant  gewesen  und  kenne  etwas  von  - 
diesen  Dingen.    Also  woraus  macfit  Hr.  Krupp 
seine  Kanonen?    Er  macht  sie  aus  demjenigen 
Eisen,  welches  er  aus  der  frflher  kfinigliohen-' 
Hütle  zti  Sayn  tu-i  Kolilenz  ^'ewtnnt.   Und  wozu 
gebraucht  er  die  Üilbao-Erze'/    Zur  Herstellung 
des  Bessenterroheisens,  welches  er  nöthig  hat 

zur  Herslotlung  seines  !-^o;.renatmlcn  Friedens- 
materials. (Heiterkeil.)  Krupp  mufs,  bemerken 
Sie  sich  das  genau,  m.  H.,  das  Erz  aus  Spanien 
holen,  weit  über  das  Meer  hinweg,  was  England 
in  Cuniberland,  in  unmittelbarster  Nfihe  vor  der 
Thflr  seiner  Etsenhülten,  am  Meere,  gewinnt. 
Also  anstatt  dafs  das  Beispiel  des  Hrn.  Krupp 
für  den  CollcKen  Bainber»;»»r  sprflclie,  spricht  es 
im  Gegenllieil  ijtgtii  »eine  Tiieorittn.  M.  H., 
endlioli  i^t  der  Grund  alles  Uebels  xurückgefOhrt 
worden  ;iiit*  die  ,Ueberproduclion*.  von  der  wir 
schon  so  viel  gehört  haben.  Da  mufs  ich  denu 
sagen,  und  ich  kann  das  aus  eigenster  Wahr» 
nehmiutft  in  meiner  westfälisetien  Heimath  be- 
stätigen ,  dafs  alle  Wei  ksbesitzcr  und  Actionäre 
nichts  Klügeres  bitten  tliun  kflnnen,  wenn  sie 
lediglich  den  Nutzen  ihrer  Geldbeutel  zur  Richt- 
schnur nehmeu  wollten ,  als  schon  vor  3  bis 
4  Jahr«!  ihre  Fabriken  zu  sehliefsen.  Sie  haben 
es  aber,  Gotl  sei  Lob  und  Dank  dafür,  nicht 
gelhan  aus  dem  von  Hrn.  Stumm  bereits  mit 
vollem  Redit  hervorgehobenen  Pfliehtgeßhl  gegen 
ihre  Arbeiter.  Wäre  jene  Schliefsung  damals 
erfolgt,  so  würden  Sie  allerdings  jetzt  keine 
Petition  mehr  von  Werkbesiliern  um  Wieder- 
einfQhrung  des  Schutzzolls  haben,  aber  es  würden 
dann  ganz  andere  Petenten  vor  Ihnen  stehen 
(sehr  richtig!),  die  Arbeiter  nämlich,  die  kein 
Brot  mehr  hätten,  und  die  Communen,  welche 
nlle  diesp  Tausende  von  Nothleidenden  aus  ihren 
Mitteln  unterstützen  müfsten.  (Lebhafter  Beifall.) 
M.  H.,  mit  welch  aaCwrordentlieher  Unkenntnib 
(Iber  iinspre  deutsche  Eisenindustrie  geurlheilt 
wird,  das  beweist  —  ich  bedaure,  unsera  Cioliegen 
Treitsebke  augenblicklich  nicht  hier  zu  sehen, 
aber  er  wird  wohl  in  den  Zeitungen  lesen,  was 
ich  von  ihm  sagen  mufs  —  das  beweist  ein 
Artikel,  den  Hr.  TOn  Treitsebke  selbst  im  MSrz- 
heft  der  von  ihm  herausgegebenen  ,  IVcnfsischen 
Jahrbücher'  geschrieben  hat.  Es  heilst  dort  S.  332 
fülgendermafsen : 

Wenn  Deutschland  allein  259  Converter 
eingerichtet  hat,  weh  iie  l  eii  Iiiich  doppelt  so 
viel  Bessemerstahl  erzeugen,  aiä  die  gesammle 
Erde  verzehren  kann,  »o  sehen  wir  nicht  ab, 
wie  der  Staat  dif»  nnr«iishlriblit;he  Folge  einer 
so  ungesunden  Speculation  beseitigen  soll. 
M.  H.,  ich  hatte  diesen  Artikel  früher  nicht 
uelc-eii,   er  wurde   mir  vnn   einem   mir  wohl- 
gesinnten  Manne   mit  den  Worten  übergeben: 
Ich  bin  im  allgemeinen  den  SchulzmaTsregeln 
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des  Reichskanzlers  geneigt,  aber  wenn  die  Eisen- 
industrie solche  Thorheiten  macht,  wie  sie  hier 
Hr.  von  Treitscbke,  der  sich  doch  sicherlich  auf 
die  besten  Quellen  sliltzcn  wird,  niiltbellt,  dann 
ist  der  Eiaeuitiduslne  iiat  ZollschuU  jjar  nicht 
zu  helfen  1  Ich  war  nun  leider  nicht  imstande, 
^of'-r'  die  richtige  Ziffer  anzuheben,  wieviel  Con- 
verter wir  zur  Zeit  in  Deutschtand  besitzen,  aber 
M  viel  könnt«  leh  meioem  Freunde  doch  gleich 
sagen,  dafs  die  Zahl  von  25f>  Convertern  iiii  Iii 
richtig  wire.  M.  U.,  ich  habe  mir  jetzt  die 
authentiwihen  Ziffern  veraehaSt,  und  auf  wieviel 
sind  da  die  259  Converter  zusamriieiitrtst  liriiiiipri, 
welche  jährlich  das  Doppelte  dessen  erzeugen 
tollen,  als  die  gesammte  Erde  an  Bessemerstahl 
verbraucht?  Auf  67,  m.  H.l  (Heiterkeit.)  67 
waren  es  bb  zum  vorigen  Jahre,  dann  sind  es 
aber  noch  4  weniger  geworden,  indem  —  das 
dürfte  Ihnen  vielleicht  auch  interessant  sein,  zu  er- 
fahren —  4  in  Deutschland  kallstehende  Converter 
abgebrochen  und  nach  Rufsland,  nach  dem  libel 
beleundeten,  in  industrieller  Beziehung  aber  riesig 
vorwärts  sein«  ilenden  Rufsland  gebracfil  wurden, 
um  dort  wieder  aufgestellt  und  betrieben  zu 
werden.  Also  die  ganxe  Ansahl  von  Cmvertero, 
die  jetzt  Oberhaupt  im  Deutschen  Reich  in  Thätig- 
keit  ist  oder  vielmehr  ezislirl  —  von  Inthätig- 
keitsein  spreche  leh  nicht  —  betrSgt  heute  6S, 
während  Hr.  v.  Treitschkc  in  seinen  .lahriiCii  liern 
ganx  ruhig  seinen  gl&ubigen  Lesern  erzählt,  es 
seien  2591  Aber,  ob.  H.,  ich  will  mit  ihm  6ber 
diese  allerdings  arge  Uebertreibung  nicht  weiter 
rechten,  denn  wenige  Zeilen  später  sagt  Herr 
v.  Treitscbke: 

Die  deutsche  Handelspolitik  befindet  sich  in 
pirtern  Znstnnd  der  Nothwehr.   Das  Centrai- 
land Europas   kann   nicht  allein  dem 
System  der  Handelsfreiheit  huldigen, 
wenn   alle  seine  Nachbarn  ihre  Zölle 
hinaufschrauben. 
H.  H.,  das  ist  genau  unser  Standpunkt,  und 
ich  hoffe  doni<,'ernfif3,  dafs  Hr.  v.  Treitscbke  trotz 
der  irrthümlichen  259  Converter  keinen  Anstand 
nehmen  wird,  (Qr  die  Tarifvorlage  su  votire». 

Nun  'lat  gestern  College  Dumber^'er  auch  von 
Kohlen  gesprochen.  M.  U.,  Kohlen  sind  zu- 
fltlligerweise  wieder  ein  Artikel,  den  ich  kenne, 
denn  ich  bin  sozusagen  zwischen  Kohlengruben 
und  Eisenwerken  geboren.  Er  hat  gesagt,  es 
sei  die  Schwindelwirthschaft  in  den  Kohlen- 
districlen  ebenfalls  ganz  übertrieben  gewesen; 
wer  nnniittelbar  neben  den  Onibrn  d;iiini!s 
wohnte,  hätte  die  aiiersciilecliteüte  Kuhle  be- 
kommen '—  so  habe  ich  wenigstens  Hrn.  Bam- 
hrrper  verstanden  —  und  nur  KUte  Oualitätcn 
hätten  weiter  transportirt  werden  können.  M.  H., 
ieh  habe,  wie  gesagt,  huige  Jahre  dtchl  neben 
einer  grofs^n  Kohlengrube  gewohnt,  und  viele 
Tausende  von  Leuten  mit  mir,  denn  mein  Hei- 
maths*  und  Landtagswahlbezirk  umfabt  allein 


440  000  Menschen,  und  ich  kann  also  aus 
eigenster  Erfahrung  Ihnen  versichern,  dafs  die 
Erklärung  des  Herrn  Abgeordneten  Bamberger 
durchaus  irrlhümlirh  ist.  Weil  aber  d>r  Hf»rr 
College  es  für  angemessen  gefunden  liat ,  die 
Sprache  auch  auf  Kohlen  zu  bringsn,  will  ich 
ihm  meinen  Dank  dafür  aussprechen  und  dann 
dem  Reichstag  die  sicherlich  auch  interessante 
Mittheilung  machen,  dab  die  Kohleopreise  jetzt 
weniger  wie  ein  Drittel,  vielleicht  nur  ein  Viertel 
desjenigen  t>elragen,  als  im  Jahre  1873  gezahlt 
wurde.   Und  dennoch,  m.  H.,  verlangen  wir  in 

Westfalen    für   unsere   Steinkohlen   keinen  Zofl, 

weil  das  eine  so  gesunde,  mächtige  Industrie  in 
unserm  Lande  ist,  weil  wir  so  reiche  Lager 

haben ,  dafs  wir  darin  auch  ohne  Schutz  mit 
England  concurriren  können.  Deshalb  verlangen 
wir  einen  Zoll  fQr  Kohlen  nicht.  Aber,  m.  H., 
inil  Siien  liegt  die  Sache,  wie  so  oft  bewiesen, 
gan7  andeib.  Da  sind  wir  und  werden  immer 
weil  <cl>wächer,  als  die  Engländer  bleiben,  da 
rufen  wir  den  Schutz  der  Gesetzgebung  an,  weil 
wir  ohne  ihn  untergehen  mfi^jen.  Vielieif  hl  wird 
es  den  Hrn.  Abgeordneten  Bamberger  und  das 
Haus  auch  interesstren,  zu  hOren,  welch  «ehwere 
Abgaben  auf  Kohlen  frot7  der  beispiellosen  Krisis 
noch  immer  in  Freufsen  gezahlt  werden  müssen. 
Nicht  weniger  denn  1  ^  Staatssteuer  und  1  % 
sogenannte  Aufsichtssleuer,  in  Summa  2  %  ,  wohl- 
verstanden nicht  vom  Nettoerträge,  sondern  vom 
Bruttoverkaufspreise,  bezahlen  wir  noch 
heute  in  «nem  Momente,  wo  auch  die  Kohlen- 
industric  so  aufserordentlich  daniederliegt  und 
mit  Mühe  ihre  Existenz  vertheidigt. 

M.  H.!  Ich  hatte  mir  eigentlich  in'  ihrem 
und  in  meinem  eigenen  Interesse  vorgenommen, 
nur  eine  halbe  Stunde  zu  sprechen;  diese  Frist 
ist  jetzt  abgelaufen,  und  ich  werde  deshalb  eine 
ganze  Menge  von  Dingen,  Qber  die  ich  mich  mit 
Hrn.  Baniberger  noch  auseinander  zu  setzen 
bitte,  unterdrfleken  müssen  t'  (Rufe  rechts :  Weiter- 
reden!  Fortfahren!) 

Und  Berger  redete  weiter  und  zerpflückte 
an  der  Hand  von  Thalsachen  Eugen  Richters 
falscIiH  Schlüsse  und  irrlbümlielie  Angaben,  um 
dann  mit  seiner  unvergefslichen  Ironie  sein  Be> 
dauern  darüber  aussusprechen,  da&  er  nicht  einen 
so  pomphaften  Schlufs  seiner  Rede  finden  könne, 
wie  man  das  an  Bamberger  gewohnt  sei:  ,M.H.I 
Während  der  freihändlerLschen  Aera  ist  es  mir, 
als  Hr.  Bamberger  die  damalige  Majorität  fahrte, 
ofl  gewesen,  als  wenn  ich  mich  auf  einer  Hocbzeil 
oder  einem  grofsen  Fesste  bclände,  wo  dti  be- 
treffende Hauptredner  bei  dem  erhebenden  Moment 
angekommen  ist:  Meine  Herren,  ergreifen  Sie 
Ihre  Gläser  und  bringen  Sie  mit  mir  ein  drei- 
faches Hoch  ausl   (Grofiw  Heiterkeilt) 

Ganz  ähnlich  war  der  Schlufs  der  Rede  des 
Hrn.  Bamberger i  er  gipfelte  materiell  in  einer 
Aufforderung,  nunmehr  dem  Freihandel  ein  drei- 
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facbes  Hoch  zu  bringeD.  Jetzt  freilicb  ist  die 
teliSM  Zeit  der  freifiindlerneheii  Aen  dihioge- 

achwunden ;  aber  Hr.  Bamberger-  als  g«wmdter 
Dialektiker  verfährt  jetzt  formell  anders  —  er 
streckt  den  Arm  patliclisch  vor  sich  hin  (Heiler- 
kMt!)  und  sagt:  M.  H.,  it  Ii  warne  Sie  vor  diesem 
{frundslürzemJen  Irrthimi  des  Schutzzolles,  weichen 
Sie  zurück  von  dem  Abgrund,  stürzen  Sie  das 
Vaterland  nicht  in  das  VerdeHwn,  beschwören 
Sie  nicht  den  Rubi  der  ganzen  Nation  herauf! 
—  M.  H.,  ich  bin  ja  nur  ein  unbedeutender  Mann, 
ieh  kann  mich,  was  Eloquenz  betriA,  nicht  im 
entferntesten  mit  Hrn.  Bamberger  messen,  ich 
kann  also  ein  solches  Finale  wie  er  nicht  io 
Scene  sctien,  ich  kmn  gegenüber  all  ffiesen  Be* 
schwörun^'en  des  Hm.  Bamberger,  wie  sie  jetzt 
bei  ihm  Regel  geworden  sind,  nur  bitten:  Lassen 
Sie  sich  von  Hrn.  Baniberger  nicht  bange 
macl-.en!  .  .  .  so  werden  Sie  die  grofse  Majorität 
der  Nation  hinter  sich  haben.*  (LebJiafles  Bravo 
rechts;  Zischen  links;  wiederholtes,  lebhaftes 
Bnvo  rechts.) 

Nach  der  grofsen,  meisterhaften  Rede  Bergers 
wurde  das  Wort  nicht  mehr  gewünscht;  es  folgte 
BOT  eine  Fluthwelle  penOnlieber  Bemerkangeo; 

dnnn  V-nm  ni-in  •/■i' A bcft^nmung :  Mit  218  gegen 
ÖÖ  älimiuen  wurde  die  den  Robeiseozoll  be- 
IreOiende  Pontion  und  damit  implidte  der  ganze 
Zolltarif  atigenotnmeii  und  der  Schhifsstein  zu 
dem  giofse  Werke  Bismarcks  für  den  Schutz 
der  ntionalen  Arbeit  gelegt 

Bergers  Verdienste  um  unsere  Verkehrs- 
verbSltnisse  haben  wir  in  dem  obenerwähnten 
ErinneruDgsblatt  eingehend  dargelegt.  Heute, 
wo  wir  Mlfh  neue  um  den  Dortmund-Rheinkanal 
ringen,  mag  noch  einmal  daran  erinnert  sein, 
dafs  Herger  neben  seiner  umfassenden  Thäligkeit 
Ulf  dem  Gebiet  des  Eiieahthnwesens  forlgesetzt  mit 
grofsem  Gifer  sein  Interesse  den  Wasscrstrafaen  zu- 
wandte, von  denen  schon  der  alte  Harkort,  der  erste 
und  wSrmite  BefUrworter  dei  Etaenbahnbrnies  in 
Preufsen,  gesagt  hatte:  .Wälirend  man  von  Eisen- 
bafaneo  zpricbl,  soll  man  die  WaaserstraTseo,  so 
allein  den  Wetthandel  bilden,  nicht  blind  ver- 
nachlässigen!' Berger  war  eines  der  treuesten 
Mitglieder  des  aCenlralverbaades  zur  Hebung  der 
deutiehen  Flub*  und  Kanatscfaifflahrt*  und  einer 
der  eifrigfrim  Anhänger  der  Moselkanal isirung, 
für  die  er  manch  gutes  und  treffendes  Wort  im 
Parlamente  gesprochen  und  die  ihn  auch  sonst 
als  eine  Lieblingsfrage  beschäftigte.  Mit  beson- 
drerem Vergnügen  erinnert  siel-  'icr  mitunter- 
zeicbnete  Redacteur  des  wirlhschattiichen  Theiles 
nnterer  Zeilschrift  daran,  dafs  ihm  auf  dem 
III.  internationalen  Binnenschiffahrtscongrcfs  zu 
Frankfurt  a.  M.  Berger  im  Angesichte  der  Friedel- 
tehen Pline  zur  Moielkannfitiniiif  mit  den  Worten 
auf  die  Schulter  klnpflr  :  .Thr  glückliches,  jüngeres 
Deutschland  werdet  diese  schön«  Waaserstrafse 
bekonunenl*  «ad  dann  (ttgte  er  mil  eeinem.un- 


I  nacbabmlicheo  ironischen  Lächeln  hinzu:  «Und 
I  dann  wird  ineh  dai  wiederholen,  was  der  alte 
Harkort  Ende  der  zwanziger  Jahre  in  Bttttf  attf 

den  Eisenbahnban  aussprach:  , Unsere  Kinder 
und  Enkel  werden  sich  wundern,  wie  es  möglich 
gewesen  ist,  dafs  sonst  kloge  Leute  bei  diewr 
so  cinfaclien  Sache  so  dumme  Gesichter  ge« 
schnitten  haben  t* 

Die  letzte  gröfsere  Wirksamkeit,  welche  Berger 
auf  volkswirtlischaftlichem  Gebiete  als  Parlamen- 
tarier entfaltete  und  welche  seine  ganze  Persön- 
lichkeit in  ihrer  Unabhingigkeit  nach  oben  wie 
»ach  unten  kennzeichnet,  fallt  in  das  Jalir  1889, 
in  die  Zeit  nach  dem  grofsen  Bergarbeiter- 
ausstand. 

Man  erinnert  sich,  welche  Verwirrung  be- 
züglich der  gewöhnlichsten  Begriffe  bei  Behörden 
und  im  Publikum  angerichtet  worden  war:  in- 
folge der  eine  geradezu  erstaunliche  Saclmnkennt- 
nifs  in  den  gewöhnlichsten  industriellen  Dingen 
verralhenden  PreCsleistungen  hatte  man  Alles 
geglaubt,  wenn  es  sieh  nur  gegen  die  Arbeit* 
gehcr  richtete;  man  konnte  allen  Ernstes  er- 
zählen hören,  die  westfälischen  Bergartwiter 
roOfsten  ^imde  ,am  Seil  hangen*,  uro  den 
Weg  in  die  Grube  und  aus  derselben  zu  machen, 
man  fafste  die  achtstündige  Schicht  in  derselben 
Weise  auf,  wie  die  Weehsdsehieht  der  Schiffs- 

kesstlhf  ;~f  r,  so  dafs  auf  8  Stunden  Ruhe  immer 
wieder  ti  Stunden  Arbeit  kämen,  und  was  der- 
gleichen unTcrstSndige ,  von  der  Presse  eifrigst 
weiter  verbreilute  Dinge  mehr  waren.  Da  kam 
die  bekannte  Sitzung  des  Abgeordnetenhauses 
vom  15.  Mirz  1890,*  in  welcher  Berger  als 
Erster  das  Wort  erhielt  und  in  seiner  denk- 
würdigen Rede  das  ganze  Lügengewebe,  welches 
Unverstanil  und  l'ebelwollen  hezügliuh  der  Arbeiter- 
verhällnisfe  im  deutschen  Bergbau  fersehuldet 
hatte,  mit  fester  Haud  zerrifs. 

.Mir  erscheint*,  so  begann  Berger,  «das 
prsuCnsebe  Hans  der  Abgeordnelen  heute  als  ein 
hoher  Gerichtshof  der  Nation,  der  in  einer  hoch- 
wichtigen Frage  seine  letzte  Entscheidung  und 
Urtheil  abgeben  soll.  Angeklagte  in  der  gegen- 
wärtigen Verhandlung  sind  die  Grubenbesilzer  an 
der  Ruhr,  in  Aachen  und  Saarbrücken,  in  Ober- 
und  Niederschlesien;  als  Kläger  treten  die  im 
Mai  1889  streikenden  Bergleute  auf ;  untersuchungs- 
fOhreiider  Richter  ist  die  Königl.  Staalsregierung* 
--  «ich  erscheine  heute  vor  Ihrem  hohen  Gerichts- 
hofe als  Anwalt  für  die  angeklagten  Bergwerks- 
besitzer der  F^rcufsischen  Monarchie  *" 

Und  nun  begann  Berger  tiiil  umfuäsendster 
Sachkenntnifs  und  mannhaftestem  Muthe,  ohne 
Rücksicht  nach  uben  oder  unten,  den  Gang  ' 
Streiks  darzulegen,  indem  er  zunächst  Rechcn- 
sdiaft  darOber  verlangle,  wer  die  Yomntwortung 
dafBr  trage,  dab  jenes  conüraethrfidiige  soeial- 


*  StWMgr.  Bnrieht«  18M;  IL  Baad,  Seile  7U  ff. 
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demokratische  DreiblAlt  der  Schröder,  Bunte  und 
Siegel  die  fäire  haben  konnte,  von  Sr.  MajestAt 
dem  deutsch«!!  K«iser  empr«ng«n  zu  werden. 
,lch  frage,  meine  Herren,  wer  »on  den  vcranl- 
wörtlichen  Ministem  Seiner  Majesliil  trügt  die 
Verantwortlichkeit  für  diesen  Act,  jene  drei 
enragirten  Sucialdeiuükralen  l>ei  Sich  empfangen 
zu  haben?*  Und  er  schilderte  dann  weiter 
jenes  «Kessellreiben*  gegen  die  Arbeilgeber, 
welches  diirfh  die  Haltinip  der  Bohfii'Ii'H  in 
hohem  Grade  begünstigt  worden  sei.  Mit  feiner 
Ironie  erzihhe  Berger,  der  ja  ein  Meister  der 
parlamentarischen  Causerie  war,  jenen  Vorfall, 
der  eioeui  auf  die  Sache  nach  Aukiageuiaterial 
geschickten  preurstseben  Geheimrath  —  Berger 
nannte  ihn  «den  Herrn  Legaten  in  aufserordent- 
liclier  Mission*  —  passirte,  der  einen  vermeint- 
lichen Zechenarbeiter  trifft  und  ihn  fragt,  wie» 
viel  er  täglich  verdiene,  .ich  verdiene  22  Silber- 
groschen." —  ««Auf  weklier  Grul>e  arbeilen 
Sie  dennV"*  —  »Ich  arbeite  auf  gar  keiner 
Grube;  ich  bin  Bremser  auf  der  Eisenbahn!" 
"  .Nach  diesem  Bescheid",  fuln  Beipn-  fort,  ,hal 
der  Herr  Legat  in  autserordcnlliciier  Mission 
Srgerlicb  gem^nlt  Ach,  das  iat  etvras  Änderest 
wie  s.  Z.  .Iiinkrr  .Alexander  bpi  tl<»r  Kuh  des 
Bauern,  und  sich  seitwärts  in  die  Büsclie  ge- 
sdilagen.* 

Und  von  der  Schilderung  der  neben  der 
officiellen  Untersuchungscommission  hcrgelienden 
Thätigkeil  dieser  nSpeciaial>ge=andten,  Leute  mit 
hoben  Titeln,  aber  sehr  geringen  Mitteln  an 
Einsicht  und  S;ubkf  nntnirs",  gini;  Redner  dann 
auf  die  öffentliche  Meinung  Qber,  von  der  Abg. 
Broemel  gemeint,  sie  habe  sieb  auch  in  diesem 
Falle  aiut  reasnrialdo*  benommen,  und  zeigte 
das  Verkehrte  dieser  Anschauung,  um  sodann 
mit  den  Worten  zu  schliefsen: 

, Meine  Rolle  als  Vertheidiger  ist  zu  Ende. 
Lassen  Sie  mich  noch  ein  letztes  Wort  als  Mit* 
glied  dieses  Hauses  sprechen. 

Bilden  Sie  sich  nicht  etn,  m.  H.,  dafs  die 
uns  heute  beschäftigende  Snrlip  nur  localcr  Art 
wäre  und  etwa  blolis  die  Bergwerk»besiUer  und 


I  Actiooäre  in  Westfalen  und  Aachen,  den  Fiscus 
j  in  Saarbrflcken  und  die  Magnaten  in  Ober*  und 
.Nieder  (  hiesien  anginge.  Nein,  m.  H.,  der  Kampf 

betrifft  Sie  Alle,  jeden  Einzelnen  von  Ihnen,  das 
ganze  Land!  Der  Streik  vom  Mai  1889  war  eine 
grofäe  Kraftprobe ,  ein  Sturmangriff  der  Social- 
demokralie  gctreti  <]]p  !Mir^;ei']iohe  Gescllsclmn. 
der  materiell  ja  noch  einmal  zurückgeschlagen 
I  ist,  aber  dabei  einen  schrecklichen  Mangel  an 
richtigem  Ver^tiindnifs  in  allen  Kreisen  blofsgelegt 
bat,  der  Schlimmes  befürchteo  lälst  im  Wieder- 
holungsfälle. 

Ich  schliefse  niclil   ini!  ilcni  jetzt  häufig  ge- 
I  brauchten   Worte:  videant  consulesl  —  denn 
ehrlich  gesagt,  die  consttles  sind  in  diesem  Falte 
I  wahrlich  nicht  klüger  gewesen,  als  der  grofse 
Haufe!  —    Nein,  m.  H..  ich  schiiefse  mit  den. 
Worten:  Tua  res  agitur,  Deine  eigene,  Deine 
I  persSnliehe Sache,  für  Alle  und  für  jeden  Einzelnen, 
sie  war  es,  die  heute  und  in  den  letzten  Tagen 
in  diosetu  Saale  veihaudell  worden  ist." 
j        Diese  Rede  Bergers  wird  mit  goldenen  Lettern 
I  in  der  flesehirlite  des  Preu^isf  he?i  Al^^'eordncfrn- 
i  hauses  verzeichnet  bleiben;  sie  zeigt  den  muth- 
I  vollen  Kämpfer  gegen  bflreaakratischen  Unverstand 
und  gpfjen  sof  ialc  Liebängelei  mit  vertragsbrfirliij^en 
Arbeitern,  den  praktischen  Mann  und  den  wahren 
Freund  der  ArbeKer,  der  sieb  nicht  scheute,  auch 

den    h'f/leien    den    S|)ie(,'t-I    vor    das    Aullilz  zu 

,  hallen,  wo  es  nolii  thal.   Und  so  bestätigt  diese 
Rede,  dafs  Berger  selbst  allzeit  gelebt  hat  nach 

dem  Spruche  des  alten  Schöffeneides,  den  er  seinem 
:  trelTlichen  Ruche  über  Fritz  Harkorl  vorangesetzt: 
,Ich  will  des  Landes  Beste  ralhen  und 
das  nicht  lassen  um  Weib  noch  um  Kind,  um 
Valer  noch  um  Mutter,  uin  Seliwesler  noch 
um  Bruder,  noch  uui  keinerlei  Gill  uder  Gabe, 
noch  um  Neid,  noch  um  Habe,  noch  um  Not  Ii, 
noch  um  eines  Herren  willen,  noch  um  Furcht 
vor  dem  Tod.' 

Wer  diesem  Manne  ein  Ehrenmal  erriohtet, 

ehrt  sich  selbst. 
Die  I^iedaetiori  von   , Stahl  und  Eisen* 
E.  ikhrödter.        Dr.  W.  Beumer. 


Eine  nene  Bedoetions-  nnd  Sehmelzofeii-Anlage.* 

Von  Georg  flUnther,  lagenienr  in  WitkowiU. 
(Hierzu  Tafe)  VtlL) 


Es  mag  vicHciclit  abgoschumckl  erscheinen, 
sieh  mit  Dingen  zu  i>es>  hafiigon  und  über  sie 
7.11  "sprechen,  die  »ach  der  Meinimtr  so  manches 
gewiegten  Hüttenmannes  für  immer  begraben 
sein  sollte»,  da  sie  nicht  mehr  in  den  grofsen 

*  Vorgelniieii  vor  der  Hauptversammlung  der 
pEmnhQtle  Obefschlssien*  am  17.  Juni  1894. 


Rahmen  unserer  iiiodcrnen  Eisenindustrie  hinein- 
passen. Es  liegt  mir  deshalb  in  erster  Linie 
daran,  zu  zeigen,  wclnlh  irli  mieh  mll  drr'  Moe 
befafste,  deren  Ergebnüs  ich  zum  Gegenstände 
des  heutigen  Vortrages  mache. 

Wie  Sie.  in.  FT.,  wissen,  pefit  der  Weg  vom 
Erze  zum  schmiedbaren  Eisen  heute  steU  aus- 
sehlieislieh  durch  den  Hochofen*  und  den  Friseh- 
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procets,  in  weicher  Weise  der  letztere  auch 
dnrdiB^Olirt  «erden  mag.   Von  diesen  Prooeesen 

Tfilangt  der  Hochofcnprocefs  die  grdfste  Menge 
Brennsloff,  und  zwar  eineu  Brennstoff,  der  nicht 
in  seinw  ursprQnglichen  Form,  sondern  als 
DesliliatioDsröckstand  zur  Verwendung  kommen 
muts.  Es  aind  deshalb  unstreitig  jene  Hütten 
TOD  der  Natur  am  meisten  begünstigt,  bei  welchen 
Erz  und  ein  Brennmaterial  in  der  Nfthe  vor- 
kommt, wehhcs  vermöge  feiner  Eigeoecbaften 
den  Betrieb  von  Hochöl'tii  ;;eslaltet. 

Holzkohle  kommt  gegenwirtig  weniger  in 
Betracht,  weil  die  Wälder  dort,  wo  sich  die 
Eisenindustrie  entwickelte,  hart  hergenommen 
wurden,  und  eine  Preiraleigerung  dieees  Pfodueli 
die  unrnitlcll)are  Folp;e  war;  'irr  ■msschliofsücho 
Darstellung  von  Holzkohleneiäen  erscheint  aus 
diesem  Grunde  in  unseren  Gulturllndern  that« 
säciilicli  ausgesclilosseii.  Der  Hiiltenmiinn  nuifsle 
deshalb  recht  bald  zum  Koks  greifen  i  da  jedoch 
letzter»  in  den  meisten  FClIen  nicht  dort  ge- 
wonnen wird,  wo  man  ihn  am  meisten  braucht, 
nämlich  in  der  Nibe  eines  ausgiebigen  Erzberg- 
baues, so  blieb  nichts  Qbrig,  als  Koks  von  weither 
zuzufäbren,  um  Hochofen-  und  Eisenindustrie  Ober- 
haupt belreihon  zu  können.  Es  ist  desliallf  er- 
kläriicli,  dufs  steh  die  Techniker  in  einer  laugen 
Kette  TM  Versuchen  bemühten,  Kohlen  zu  Koks 
umzugestalten,  die  ofl  in  <ler  Nalie  der  Erzvor- 
kommen gefunden  werden  und  an  sich  ein  vor- 
treffUdies  Bremtmaterial  abgeben,  aber  nir  Koks- 
erzeugung  bisher  iinfreeipnet  erschienen.  Allein 
da  half  weder  Studiren  noch  Probireo.  Dieser 
Umstand  war  es,  der  mich  ▼erantafste,  auf  ein 

Mittel  zu  sinnen,  aiic?i  solche  fColilen  wenigstens 
zum  gröCsten  Theile  zu  Terweoden.  Es  lag  mir 
bierbd,  und  das  erwihne  ich  ausdrQeklick,  voll- 
kommen  fern,  jenen  Weg  einzuschlagen  und  das- 
selbe Ziel  zu  verfolgen,  das  sich  der  directe 
Eiscnprocefs  gesteckt  hat. 

Ich  habe  die  feste  Ueberzeugung,  dab  solche 
Processe  niemals  billiger  sein  werden,  wenn  sie 
auch  die  Frischkosten  ersparen,  erstens  weil  sie 
mit  ungeheurem  Eisencalo  ta  arbeiten  haben,  und 
zweiten?  weil  sie,  um  dieses  Calo  Mir  halbwegs  in 
engeren  Grens&en  zu  halten,  sehr  reine,  von  Gangart 
frrie  Erse  erfordern.  Dazu  kommt  noeb  der  Um- 
stand, dafs  sie  sich  wcfien  der  zu  jj;erin^on  Prodiu  tion 
Oberhaupt  nicht  für  die  Urofsindustrie  eignen. 

Nachdem  ich  Ihnen,  m.  H. ,  dargethan,  was 
ich  t>czwecke ,  möchte  ich  etwas  näher  auf  die 
Art  der  Durchführung  des  von  mir  gedachten 
Processes  eingehen.  Wie  Sie  wissen,  besieht 
tiDScr  Hochofenprocefs  aus  zwei  in  der  Hauptsache 
hintereinander  verlaufenden  Phasen,  dem  fledne- 
tions-  und  dein  Seliinelzprocesse,  wenn  ich  von 
der  Vorbereitung  der  Erze,  als  nicht  zum  Wesen 
gehörig,  ganz  absehe,  [»ic  Natur  diese  r  Processe 
ist  eine  so  heterogene,  dafs  der  Oedanke  nicht 
•llzsfem  liegt,  dieselben  zu  trennen. 
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Der  Schnielzprocel's  bedingt  wegen  der  hoben 
Temperatur  die  Anwendung  eines  Sebachtorens, 

der  vollständige  Ausnutzung  fühlbarer  Wärme 
gestaltet.  Der  Quotient  der  Wärmemeng«  ist 
bei  nicht  allzuarmen  Erzen  nmd  3,5—4,  d.  h. 
ich  brauche  im  Hochofen  4-  bis  5  mal  soviel 
Koks,  wie  ich  zur  Schmelzung  allein  benöthige. 
Nun  spricht  aber  nichts  dagegen,  den  Reductions* 
procefs  in  irgend  einem  andern  Apparat  zur 
Durchfflhrunf:  zu  bringen,  dnreli  den  ich  es  in 
der  ilaiid  habe,  Erz,  vor  dem  Sauersloil  der 
Luft  geschützt,  mit  reducirenden  Körpern  zu  be- 
liundeln.  leh  brauche  keine  iiohe  Temperatur, 
und  deshalb  keine  Schachtöfen,  und  kann  den 
Proceb  bei  Temperaturen  durehfQbreo,  die  eine 
Vers(  hiar  kung  etca  Dicht  reducirtett  fUsenozyduls 
verhindern. 

Habe  ich  es  in  der  Hand,  die  bei  der  Re- 

daetion  der  Erze  gebildeten  Gase,  die  ja  der 
Natur  der  Sache  nach  eine  niedrige  Oxjrdatioos* 
stufe  des  KoblenstoBs  darstellen,  abermals  zu 
verbrennen,  und  die  durch  diese  Verbrennung 
entstandene  Wärme  dem  Procefs  durch  Au&en- 
heizung  zuzuführen,  so  kann  ich  auch  hier  eine 
möglichst  vollständige  Ausnutzung  des  Brenn- 
materials erzielen. 

Es  bleibt  nur  noch  die  Frage  zu  eiilachetden, 
ob  es  nützlicher  sei,  die  Reduction  durch  ein 
j  reducirendes  Gas,  z.  B  Kohtenoxydgas,  oder  durch 
i  Berührung  mit  festem  Kohlenstoff  zu  bewirken. 
I  Ich  habe  mich  für  die  Iclzere  Art  der  Reduction 

! entschieden,    weil    i<  h    sie    für    billiger  halte. 
Während  ich  bei  Anwendung  von  Kohlenoxyd 
auf  die  Ausnutzung  der  Bildungswirme  von 
■  FCniilensiofT  zu  Knblenoxyd  verzii  lilen  mufs,  kann 

(ich  diese  bei  Anwendung  von  festem  Kohlenstoff 
dem  Proecfe  nutzbar  macheoi  uod  diese  bessere 
Ausnutzung  der  Wirme  beträgt  doch  immerhin 
SO  . 

Den  ersten  Theil  des  Processes,  wie  ich  ihn 
darstelle,  verfolgten  auch  die  sogenannten  direeten 

Frischprocesjse,  mir  machten  sie  den  Pehler,  auf 
ein   flüssiges   oder  wenigstens   teigartiges  End- 
product  hinzuarbeiten,   ohne  durch  genügende 
I  Zuschläge   eine  eiperirrfic  Srhl,iekr>  zu  erzielen. 
Eine  Ausnahme  machte  z,  Ii,  der  biemens-Procefs, 
und  selbst  bei  diesem  enthielten  die  Sehlacken 
noch  40  bis  50  %  Eisenoxydul,  w.is  dem  Um- 
stände zuzuschreiben  ist,  dafs  über  die  zu  reducireri- 
j  den  Erze  die  oxydirenden  Gase  eines  PUmm- 
I  ofens  hinwegstrichen.     Alle    anderen  Processe 
!  hatten  mit  noch  gröfserem  Caio  zu  kämpfen, 
I  da  eben  zur  Erzeugung  so  leichtflfissiger  Schlacken 
!  ohne  Zus<dilag   eine    grofse  Menge  Metatlbasen 
erforderlich  ist.     Aufserdem  passirt  bei  diesen 
I'rocessen  das  rediicirle  Eisen,  das  im  heifsen 
:  Zustand  sehr  pjrophorisch  ist,  die  Atmosphäre, 
denn  ein   Erkaltenlassen   in   vdn  der  I.ufl  ab- 
geschlossenen   Gefäfäen    bildet    iininertiin  eine 
Schwierigkeit. 
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Alle  diese  Nachtheile  tialte  ich  bei  dem 
von  mir  gedachten  System  für  vollstindig  be- 
seitigt, wenn  es  auch  nicht  möglich  und  uiich 
nicht  beabsichtigt  sein  wird,  ein  Eisen  Irei  von 
Fremdkörpern  zu  eneugen. 

Der  hei  diceem  STetem  dttgeschlagene  Weg 
ist  folgender: 

1.  ReduetioD  des  gepulTerlen  Ences  mil  feetem 
Kohlenstoff  bei  niedriger  Temperatur,  so  dafs 
eine  Verschlackuog  von  etwa  nicht  reducirtem 
Eisen  ausgesehloBsen  ist. 

2.  Ueberfahrung  des  reducirlen,  durcli  die 
Gangart  verunreinigten  Eisens,  in  einen  mit  re- 
ilttcireoden  Gasen  erfQllten  Behitter. 

8.  Nieder?!  hmelzen  des  unreinen  Eisens  mit 
Koks  und  Zuschlag  in  einem  Schachtofen. 

Nachdem  ich,  m.  H.,  in  Schlagworlen  das 
Charakteristiken  des  Processes  gegeben  habe, 
mochte  ich  etwas  nSher  auf  die  Einzel liellen  der 
hierzu  beälimmlen  Einrichtungen  eiügelien. 

Auf  einer  etwas  hüber  liegenden  Plattform, 
die  durch  Tragsäulen  gestützt  ist,  befinden  sich 
nach  der  in  der  Zeichnung  (Taf.  VllI)  angedeu- 
teten Anordnung  6  Redoetkmsftfen  S.  Es  «od  8  m 
lari^e  Ocfen,  etwa  0,5  m  breit  und  1,3  m  hoch, 
mit  2  FQUöilnungen  und  einem  Gasid)zug88tutzen 
im  GewSlbe,  ganz  naeh  Art  moderner  KoksSfeo 
mit  Gewinnung  der  Nebenptoducte.  Die  Wände 
sind  nach  unten  zu  etwas  geneigt,  um  den  ge- 
bildeteil Eisenschwamm  leichter  naeh  abwirts 
mnken  zu  lassen.  Der  Boden  der  Oefen  besteht 
aus  zwei  nach  beiden  Seitw  durch  ein  Zahn- 
stangensysteui  Z  auszieli  baren  .Schiebern  L,  die 
auf  Roilea  laufen.  Die  Vorder-  und  Rückwand 
ruht  unten  auf  einem  Gewölbe,  um  die  Schielier 
zu  entlasten  und  eine  leichtere  Auswechselung 
SU  crmSglichen.  Der  fertige  Eiienachwamm  fällt 
aus  je  3  solchen  Oefen  rechts  und  links  in 
2  Behälter  T,  die  sich  durch  Schieber  n  in 
einen  mter  den  RedttetionaCfen  liegenden  Schmda- 
ofen  S  entlecrcij.  Diese  OefiäUpr  T  können  von 
den  aus  dem  Schmelzofen  entweichenden  Gasen 
dorcfastrichen  und  so  in  einer  reducirenden  Zone 
erhalten  werden. 

Der  Schmelzofen  S  i$t  ein  etwas  gröfserer 
Cupolofen ,  der  Ober  der  Form  6  m  H6b«  hat. 
Oben  ist  derselbe  durch  einen  Parrjscben  Trichter 
verschlossen,  durch  welchen  die  auf  einer  tiefer 
Hegenden  Plattform  xugeführteii  Materialien, 
Schmelakoks  and  Zuschlag  aufgegiehtet  wwden 
kflnnen. 

Der  Schmelzofen  wird  durch  mit  Gichtgasen 
erwfirmteo  Wmd  betrieben.  Die  Hehsung  der 
Reduclionsöfen  erfolt!(  durch  Kanäle,  die  zwischen 
den  einzelnen  Oefen  zu  liegen  kommen. 

Das  Heinnalerial  für  die  Reductionsöfen  bildet 
das  aus  denselben  abgesaugte,  bezw.  in  einer 
Coodensatioo  seiner  Nebenproducte  beraubte  Gas. 
Auch  die  Verbrennoagslaft  flOr  dieses  Gas  ist 
nach  dem  RegeneratiTrerlaliren  rorfewirmt. 


Gröfsere  Schmelzöfen  anzuordnen,  ist  deshalb 
kaum  möglich,  weil  dann  durch  das  gepulverte 
Erz  leicht  ein  zu  hoher  innerer  Ofendruck  ent- 
stünde. Da  die  Erzeugung  der  Reductionsöfen 
der  Letstungsftbigkeit  des  Sclimelzofena  ent- 
sprechen soll,  so  ergiebt  sich  die  angedeutete 
Zahl  und  Gröfse  der  Reductionsöfen. 

Der  Prooeb  im  Reductionsöfen  Tolfaueht  steh, 
geröstetes  Erz  vorausgesetzt,  nach  der  Formel 
Fe»  O3  -f  3  G  =  2  Fe  -{-  3  CO  oder 
2  Pes  O3  +  3  C  =  4  Fe  -I-  8  CO,, 
d.  h.  ich  brauche,  den  ersten  Fall  angenommen, 
für  100  kg  Eisen  32  kg  Reductionskoblenslo£f. 

Die  thernio*chemiscben  Vnhtltnisse  liegen 
,  dann  folgendermafsen : 

Für  100  kg  Eisen  sind  erforderlich  : 

1.  Zur  Eisenreduclion   170000  Cal. 

2.  ^   Erhitzung  des  Eisens  auf 

etwa  800°   12  000  . 

3.  ,    Erhitzung  der  Gaugart : 

Setzen  wir  ein  etwa  45  proc.  Erz 
mit  t3ri  %  Pe:  Ol  voraus,  SO  cntfalleD 
auf  lüo  Fe  rund  60  kg  Gangart. 

Um  diese  auf  800  *  zu  er- 
hitzen, sind  erforderlich  .   .   .       9t>U0  , 

4.  Zur  Erhitzung  der  Kohle    .   .     12  000  . 

Es  sei  eine  Kohle  mit  &&  9i 
Kohlenstoff,  also  eine  irmere  Kehle 
V(jrai.i'>t'e*'etzt .  so  benAtblge  leh 

hiervon  öO  k^;. 

5.  Aurscrdcm  seien  10  kg  Wasser 

zu  ve-ii 'vtirpfi-n  ,.   6000  « 

t>.  Zur  CrljiUung  der  abziehenden 

Gase  auf  400*   7  100  , 

■Jir.  7<Mi  (.;al. 


Iii  ^  Aus&lrahtung 
Gesammtverbrauch 
oder  rund 

fih    die  Verbrennung  des 


.  249  2U0Cal. 
.  250000  . 
Kohlenstoffs  zu 
tiohlenoxyd  oder  zu  Kohlensäure  erfolgt,  ist  für 
den  Verlauf  des  Prooesses  aiemlich  gleichgültig. 
.Tedenralls  düifte  im  Anfang,  solange  die  Menge 
noch  nicht  hoch  über  die  niedrigste  Reductions- 
Temperatur  erhitzt  ist,  mehr  Kohlensfiore,  später 
jedoch  mehr  Kohlenoxydgas  entstehen.  Es  ist 
hierbei  nur  darauf  zu  achten,  dafs  das  Gas- 
gemenge stets  jenes  Mischungsverhältnifs  zwischen 
Kohlensäure  und  Kohlenoxyd  iiat,  welches  eine  Ver- 
brennung des  Gases  bei  der  Erhitzung  der  Ocfen 
noch  ermöglicht.  Ua  das  Gas  einen  verhältnifs- 
mftfsig  hohen  pyrometrischen  Effect  hat,  weil  es 
ja  theoreliscli  nur  sehr  wenig  verdünnenden  Stick- 
stoff enthält,  so  wird  selbst  eine  ziemlich  he- 
deutende  Menge  Koblensiure  der  Verbrennung 
noch  nicht  sehr  hinderh'cli  im  Wege  stehen  und, 
da  von  6  Oefen  stets  einige  in  voller  Gluth  sidi 
befinden,  der  obengenannte  Fall  niemals  eintreten. 

Wir  rechnttcn  zur  I'eduction  des  Fi<etib  aus 
dem  Erze  32  kg  KohlenslolT  und  wollen  nun 
anoehmeo,  dafs  dieser  bei  der  Reduetion  tn 
Kohleooxjd  verbrennt 
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E»  enUleben  dadurch: 

1.  82  X  2478    79  136  Cal. 

Der  daraus  enUlandene 
Kohl«»nRtn(r  verbrennt  bei 
der  Moi/iui^'  dar  Oefen 
abermals  mit 

--J^^^X2400  -=  180  000 

Nehmen  wir  hiervon 
25  9»  Essenwinn«  ....  45000 

■o  bleiben  1^5  000  , 

Somit  erzeugt   2U  136  Cai. 

Durch  die  Verbrennang  des  im  Ofen  aof- 
gegebenen,  zur  Hcdiution  erforderlichen  Brenn- 
«toiTes  erzielt  man  somit  rund  36  000  Calorieo 
weniger,  ik  min  Betriebe  der  ReducüonsOfen 
ei  fordMlieb  »t;  dM  ist  in  KoblenstolfMisgedrackt 
—  •'ß  ^  «inem  NulMfreett)»0,6, 
7  kg  KohlenstofT. 

Diesen  mufs  ich  au^rhalb  des  Ofens  vcr- 
brennen»  und  hiersa  babe  ieb  ein  «infaebes  Mittel 
in  den  aus  dem  Schmelzofen  cntwrirhpndpn  fiirht- 
gaseo,  soweit  ich  sie  nicht  zur  Erhitzung  des 
Gebiisewindes  benOlhige. 

Nachdem  die  Menge  der  in  dt'ti  Reductions- 
öfeo  aufgegebenen  Maieriaiicn  bekannt  ist,  iä&t 
«eb  auch  die  Erzeugung  ungefähr  ermitteln. 

Die  Oefen  haben  einen  Fassungsraum  von 
nind  9  cbm.  Die  Durchsetzzeil  dOrflc  nach 
Analogieen  höchstens  4  Stunden  betragen,  d.  h. 
ich  setxe  io  24  Stunden  G  X  9  =  54  cbm  eines 
Gemisches  von  Erz  und  Kohlen  dureh.  Es  ist 
natürlich,  dafs  man,  um  die  Reductiun  mil  Zn-  ] 
Terlissiglceit  durchzufahren,  einen  kleinen  Ueber- 
scluifs  an  Kohlen  geben  mufs.  Nehmen  wir  diesen 
Ueberschufs  mit  20  an,  so  ergiebt  dies  rund 
40  kg  Kobtenslofr  oder  78  kg  Koble  auf 220  kg  Erz, 
55  proc.  Kohle  und  45  proc.  Erz  zu  Grunde  gelegt. 

Wenn  das  Gewicht  eines  Cubikmeters  dieser 
Hischung  2100  kg  ist,  so  können  in  84  Sttnnden 
rund  4  t  Eisen  in  einer  Im  Vorhergehenden  be- 
schriebenen Aulage  erzeugt  werden. 

Es  fragt  sich  weil«r  um  die  ICeng»  da  tnm 
Niederschmelzen  des  fätens  und  der  Schlacke 
nöthigen  Schmelzkoks. 

1.  Zum  Schmelzen  von  100  Eisen 

rind  crfoiderlicfa  100  X  800  ==  SO  000  Cal. 
8.  Zum  Scblackcnachroelzen 

80X450  —  36  000  • 
8.  Erhitzung  des  Kokaea  auf  rund 

1400**  (wenn  ich  vorlinffg  80  kg 

Kaki  annehme) 

1400  X  30  X  0,2  =    8  400  , 
4.  Dii  Gase  «ntffihnii  bei  einer  Gicht- 

gaslemperalur  von  rund  400** 

400  » (30  X  0,8  X I*  X  0,24) .  CO 

400»(30X0.8XjiX4X0,24>.N  1  800  , 
Ausstrahlung  rund    .  .  .   .  .    8  000  , 

84  800  Cal. 

XIV.I« 


Nehme  ich  an,  es  eolstehe  ein  Gas  aus 
KoMensSure  und  Kohlenozyd  m  irgend  einem 

Mlsdiunfjsverliallnirs,  dessen  Entsleluingswärine 
aus  Kobleostoff  rund  8200  Cal.  betrage,  so  be- 
nötbige  ich  84800:8200  Kohtensloff  oder  niad 
30  kg  Koks,  wob«  auf  den  erhitzten  Wind  keine 

Rücksicht  genommen  ist.  — 

Nachdem  ich  nun  Ober  die  Einrichtung  dcrOefen, 
die  chemischen  und  thcrmo- chemischen  Verhält- 
uhse  gesprochen  habe,  möchte  ich  zum  Schlufs  die 
wesentliche  Zusammensetzung  des  erzeugten  Eisens 
und  die  Produetionskosten  desselben  berflhren. 

Sie  werden  es  begreiflich  und  verzeihlieh 
finden,  dafs  ich  es  nicht  wage,  über  die  chemische 
Zusammensetzung  des  Eisens,  welches  auf  die 
geschilderte  Art  dargestellt  wird,  Bestimmtes  zu 
sagen,  denn  darüber  können  Laboraloriums-Vcr- 
suehe  allnn  keine  riehligen  Auf^hlOsae  liefnm. 
Wenn  ich  jedoi  h  Analngiren  aus  der  Praxis  zu 
Hülfe  ziehe,  so  geht  aus  denselben  liervor,  dafs 
eine  Silicium-  und  Ifanganreduction  jedenfalls 
nicht  erfolgen  wird.  Denn  diese  erfordert  sehr 
hohe  Temperaturen  bei  stark  reducirender 
Wirkung,  wie  wir  sie  im  Focus  unserer  Et^cn* 
Hochöfen  erreichen.  Bei  weniger  hoher  Tem- 
peratur wird  der  Phosplior  rediicirl,  doch  jeden- 
falls nicht  bei  einer  so  niedrigen  Temperatur, 
wie  sie  im  ReduetioiMoCen  herrscht.  Schwefel 
wird  auch  u-w  ztirn  kleinen  Theil  ins  Eisen 
übergeführt ;  denn  aus  schwefelsaurem  Baryt 
z.  B.  tritt  ha  so  niedrigen  Temperaloren  eine 
Schwcfelaufnahme  gcwifs  nieht  in  Minpcpen 
dürfte  das  Eisen,  wenn  es  bei  Anwesenheit  von 
fCohlenstoff  und  in  einer  kohlenoxydreiehen  Zone 
in  vollkommen  redueirtem  Zustand  vor  die  Form 
kommt,  jedenfalls  KoblenslolT  aufnelunen,  d.  b. 
also :  Man  erhSit  ein  kohlenstoffreiehes,  im  Qbrigen 
aber  an  Fremdkörpern  sehr  armes  Eis-en,  dessen 
Friscbnni.'  ziemlich  rasch  von  statten  gehen  wird. 

Wie  slcllcQ  sich  nun  aber  die  Gestehungs- 
kosten des  auf  solche  Art  erzen  in  Eisens  im 
Verhältnifs  zu  dem  im  HnehoiVii  h  [-ust-lllenV 

Gerade  dieser  Punkt  ist  von  Ijervorragender 
WiehUgkdt.  Dabei  srwShne  ich  von  vornherein, 
dafs  fnr  IndiiPtrie  -  Berirke  mit  backender  Kohle 
der  Procefs  vermöge  der  ganzen  Tendenz,  die  ihm 
zu  Grande  liegt,  völlig  ausgeaehloasen  erscheint. 

loh  lialic  zum  Vergleiche  der  Gestehungs- 
kosten die  Verhältnisse,  wie  sie  io  unseren 
fistemichischen  Alpenlindem  oder  aneh  in 
Böhmen  bestehen,  im  Au^e. 

Die  Anlagekosten  für  eine  Tagesproduction 
von  40  t  bczifTem  sieh  auf  rund  220000  tS, 
Das  giebt  bei  Zugrundelegung  einer  15  jährigen 
Amortisation  und  elnrr  5  procentigen  Verzinsung 
rund  17  iv  für  1  Melurccnlner ;  also  jedenfalls 
nicht  mehr,  als  beim  Betriebe  eines  Hochofens. 

Da  die  Er/iosten  dieselben  bleiben  untl  der 
Zuschlag  sich  nicht  ändert,  vergleiche  ich  nur 
jene  Facloreo,  die  mir  Verschiedeaheit  zeigen. 

8 
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So  würden  z.  B.  in  Steiermark  für  100  t  Eisen 
erforderlich  sein: 


Bai 


Ittfi  rinrin 
Rnlorlionic  uiul 

.» 


Kok«  ,  .  ,  . 
Kohlf  .... 
Zerkleinerung . 
QrAMe  Regie. 


0,0  X  2,7  =  2.43 


2,43 


0,3  X  2.7  =  0.81 
0.7  X  0,80^  0,5« 
~  0.50 
—  0.10 
1,97 

d.  h.  CS  würde  in  den  Alpt  nländern  auf  diese  Art 
möglich  sein,  100  V%  Eisuii  um  46  t)  billiger  hcr- 
tuslellen.  Dabei  ist  der  Preis  für  die  zur  Anwendung 
kommende  Braunkolilc   zit-tiitlcli   ho<  Ii  •^c'^yltfcn, 

Aehriliche  oder  noch  günstigere  VerhSltuisse  hat 
dM  Kladnoer  Bisenwerk.  Aach  dort  findet  sich  eine 
Torzflglicbe  Steinkohle,  die  sich  nicht  kicken  ISfst. 

Hierzu  kominl  noch  ein  Umstnn<l,  der  meiner 
Ansicht  nach  in  die  Waagschule  fällt  und  eine 
weitere  Herabininderung  der  Selh.s(kn<;len  zur 
Folge  hat ,  das  ist  die  Gewinriiirifr  iI<t  \»»ben- 
producte  aus  den  (iascn  der  zur  Kediinlion  ver- 
wendeten Kohlen.    Man  möchte  von  Toroherein 


der  Meinung  sein,  dafa  durch  die  oxjdirende 
Wirkung  die  Enstehung  von  KohlenwasserafoOen 
!  verhindert  sei.  loh  habe  deshalb  im  Vcr> 
brennungsnrpn  dicshoziii^'liilie  Von^uche  gemacht, 
indem  ich  Erz,  luil  der  zur  Itcduction  erforder- 
lichen Kohle  gemischt ,  erhitzte.  Als  Erz  ver« 
Wftidflc  'u-li  ft'In  ^e[iiilvorte,  enl«rh\vi-lVlte  k'icse; 
als  Reduclionskolile,  Seegrabner  Braunkohle  aus 
Steiermark  mit  68  %  Koblonstoff.  In  den  Vorlagen 
erhielt  ich  4,.'i  %  Theer  und  0,27  %  Arniiiont.ik. 

Und  wenn  auch  die  Zusammensetzung  der 
Bravnkohlentheere  steh  von  jener  der  Steinkohlen- 
theere  wesenilich  uultMscheidel,  so  bilden  durh 
auch  die  aus  den  erstercn  gewonnenen  Destillalions- 
producle,  wie  z.  B.  die  leuchtenden  Oele  und 
da.s  Paraffin,  eine«  ganx  begehrlcn  Handelsartikel. 

Ich  liofTe ,  II).  II. ,  dargedian  zu  haben ,  dals 
es  unter  gewissen  Umstünden  vielleiclit  doch 
gatiz  angezeigt  wlre»  dorch  Umgehung  Hurh- 
ofcn^^,  (  in  Fispn  zu  erzeiij^en,  <l«*s'?pti  Hi.-rstellung 
die  Anwendung  rohen  tirenusloftä  eriuöglichL 
(Beifall.) 


Magnetische  Aufbereitung  Ton  Spatheisenstein."^ 

(Hienu  Tafel  IX  und  X.) 


In  der  Umgegend  von  Alltvard  in  Savo^en, 
sOdlieh  von  Qenf,  gewinnt  die  Firma  Sehneider 

&  Co.  in  f'reiizot  atis  vorsrliiniJt^ncn  fl'iiigen 
S)wlhcisenstein,  welcher  in  Sandstein,  der  %ur 
Perm-  oder  unteren  Triasforroalion  gehört,  oder 
aiicli  in  kr\ slallinischcn  Schiefern**  eingelagert  ist. 

Die  Gangarten,  welche  den  Spatheiseuslein 
begleiten ,  lieslehen  aus  TrOmmern  von  ge- 
nanntem Schiefer  und  Sandstein,  sowie  aus  Quarx; 
erstere  finden  sich  eingesprengt,  wälirmd  letzterer 
bald  in  mehr  oder  minder  dicken  Adern,  bald 
eingesprengt,  oder  als  eine  Art  Agal  vorkommt. 

Auf  der  Halde  findet  eine  [lanilbi  ficidung 
statt,  welche  jedoch  ungenügend  isl  und  durch 
Kesten  und  magnetisehe  Aufbereitung  vervoll- 
ständigt werden  mnfs. 

Zu  dem  Ende  wird  die  Förderung  folgenden 
Vorgängen  untenogen. 

1.  Meehaniselie  Trennung  der  (iesamrotiOrdening  in 

Kurngröfsen  von 

tinler  SO  nun 

VI.  Mechanische 


abt-r  ^0  nun 

11.  Handacliflidung, 


Tren- 
nung der  verschied. 
Korngrö&eo, 
VII.  MeehaniBch«  Anfbe- 

reilnng, 
VIIT.  Röslung  in  Flainm- 

"  Ten, 
IX.  Brjkettirung. 


III.  Rüstung  in  Sehaefal- 
Sfen, 

VI.  Handaehetdung, 

V.  Magnet.  Aufbereitung, 

*Nach  einem  Vortrage  von  Gromier  In  Salnt- 
Pierre-d'Allevarcl.  Direclor  lii-i-  Sji,ithi  isi-ii-^ti>iii^;tiilioii 
in  Allcvard,  vor  der  So«"iete  de  1  InJu-lr,!'  mtKorale 
(siehe  Band  VII.     Liderung.  18*J3,  !S<-ite  465). 

**iM.-üiefer  X  der  geologisctiaa  Karte  von  Frank- 
reicfa. 


Der  Weg  für  die  geförderten  Haufwerke,  die 
nutsbaren  Erze  und  die  attsgesehiedencn  Tbeile, 

9,hri  drr  Lageplan  für  die  für  obige  Vorgänge 
erforderlichen  Einrichtungen,  ist  aus  dem  Schema 
(Pig.  1)  zu  ersehen.  In  giöfserem  Mabstabe  wird 
die  Anordnung  der  Einrichtungen  im  Grundrifs 
und  Aufrifs  auf  den  Tafeln  IX  und  X  gezeigt 

I.  Zwecks  mechanischer  Trennung  der 
Gesammtförderung  in  KorngrSfsen  über  und 
unter  30  mm  wird  diese  Förderung  in  Trichter 
(1),  Tafel  IX,  geschüttet,  aus  welchen  sie  auf 
Stofssiebe  (2)  aus  Stahlblechen  gelangt,  weldie 
runde  rnrhor  von  35  nun  onthalten. 

II.  Zwi'ck.s  Handsclieidung  der  Slüt  k- 
erze  werden  dieselben  auf  schiefen  Ebenen  (4) 
durch  starke  Was.ser-tralilon  abgespril/l  iiml  ire 
langen  dann  auf  Bänder  ohne  Ende  (5),  welche 
man  aus  alten  AloofSrderscilen  gefertigt  hat. 
Hier  wird  durch  Weiber,  Kindnr  oiler  Invaliden 
das  taube  Gestein  ausgesucht  und  in  hinter  ihnen 
stehende  Bebilter  (8)  geworfen,  wEhrend  sie  die 
mit  Bergen  durchwachsenen  Stücke  auf  Mthcn 
ihnen  stehenden  Tischen  (7)*  mit  dem  Hammer 
zerkleinem  und  somit  scheiden. 

Die  grofsen  ausgeschiedenen  Erzstufen  fallen 
am  Ende  der  Bänder  ohne  Ende  in  Wagen  (6), 
welche  sie  zu  den  {\östüfen  führen.  Die  Er- 
zeugung beträgt  :>00  t  in  10  stündiger  Schicht 
und  %mA  erforderlich  6  Scheider,  I  Sieber 

und  2  W'ajjeiisrhieber. 

*  Tahles  ca  scbeidage  in  der  Urächrifl,  S.  480, 
genwmt 


1^ lujui^uu  Ly 


Google 


U.  Jdi  18M. 


.STAHL  UND  EISBN.* 


Nr.  14. 


619 


III.  Die  Köstung  dieser  Slflckerze  be- 
zweckt die  AustraibttOf  der  KohlemSura  und 

somit  die  Verinliideriiiig  Jes  Gi^wichts,  ftlso  der 
Fracht  der  Roherze  um  etwa  60 
Die  chemiieben  Vorgänge  bd  der  Rfletung 

»inü  Austreibung  der  Kohlensäure,  s<  :mI  I  lüe 
oiedergehendeD  Erzslücke  durch  die  aufsleigeuden 
Vcrbreonungsproducte  genügend  bis  in  den  Kern 

erhiUI  sinJ  und  OxyJutiuti  des  Eisonoxyduls 
durch  Dissociation  nines  Theils  der  Koljleiisiiurc-. 

Der  Vorjjany  würde  sich  dar--lcllcii  durch  die 
Formel 

1.  S^FeOCO.I  =  F02O.  +  2nO:  +  CO 
*  Wenn  diese  £inwirlcung  der  Wärme  in  Gegen- 
wert eioes  UebersehuMes  von  •ttnoephCrisehcr 
Luft  vor  sich  gelit,  so  wird  aus  dein  Kohlon- 
ozyd  Kohlensäure  rUckgebildcl  und  das  Eisen- 
oxydoxydut  in  Eisenozjd  fiber^efOhrt 


Es  enlwickeit  die  Bilduug  voo  1  Etsenoxjrd 
aas  8  Eisenoxydul  95.6  —  (3X  34.5) «ip:  86.6  GaJ. 
Die  Verdampfung  ?on  2  Koli!ens3ure  erfürdt-rl 
6,1  Cal.,  dieZerKtzuog  von  2  (FeOCC^)  erfordert 
2  X  ^  10  G«L  Der  Vorgang  entwiokdt  also 
2G.6  — (6,1  4- 10)~  10,5  Cal.,  das  ergiebt  auf 
jedes  der  beiden  Aequiralente  Eisen  einen  Wftrme» 
Qberschufs  von  5,25  Cal. 

Diese  frei  werdende  Wärmemenge  erliMit  zum 

Tlieit  die  Tffiiperalur  de^  aufsteigenden  Gasstroms, 
zum  Theil  diejenige  der  Crzslücke;  es  wäre  also 
der  Fall  denkbar,  da6  der  Pfocefs  ohne  «ine 
nene  Wirmezuftibr  fortgesetzt  werden  kffnnle. 

Wenn  dagegen  in  dem  Fall  der  Formel  1 
die  Luft  fehlt 

1.  3  (Fe  O  COi)  =  Fcj  O4  +  2  CO.  +  ÜÜ 
dann  ergiebt  sieh  folgender -Wlrmeverlust: 


fti-Biitm  ^  IS  mm 


Hm«*  >  .4.^ 


5         Ö  Cm""  ^''■-^ 

I         I         Al.jti.(.l    TH^Iil.f        [  I  ! 


V  ^  -N.. 


EiiiufOhrunit    K  ruftiHrvn« 


ir 


i  0i^MtvV  Witt  AMtufc^B 


t 


Fig.  1. 


Dil  •  I  Vorgang  wQrde  sich  darstellen  durch 

die  Furuiel 

2.  9(FeOCO«)  +  0»FiHOi>hflCO« 

Die  physikalischen  Vorgänge  bei  der 
Köstung  licst^  lii  II  in  der  Verdampfung  des  hygro- 
skopischen und  des  durch  die  vorbeschriebcne 
SpOlung  in  das  Ers  gebractilcn  Wassers  und  in 
der  Biodung  der  dazu  nöthigcn  Mi  n^«'  Wärme. 

Eine  Erwärmung  der  niedorgeliendon  ErzL- 
durch  die  aulsteigendcn  Verbrennungsprodncie 
kann  also  erst  -I  itUindoii,  iiaclidcru  erstere  einen 
gewissen  Weg  zurückgelegt  haben;  zuertil  wird 
die  OberflSche  der  Bnsiacke  die  Temperatur 
annehmen,  %v«>!(  li<'  nöthig  ist,  um  die  Kohlensäure 
auszutreit>co.  Dabei  wird  der  Vorgang  durch  die 
Zusammensetzung  des  Gasstroms  twschlcuni};! 
oder  verlangsamt. 

Wenn  ein  Ueberschufs  von  Luft  vorhanden 
ist,  wenn  also  für  die  chemischen  Vorgänge  die 
Formet 

2.  2(FeOCOi)  +  Ü  =  Fi»0»  +  2CO.- 

iiisfsgefaend  ist«  dann  ergleht  sich  lulgcitUcr 
Wirroeflbersehuts. 


Die  Ueberführung  der  Eisotioxydul  in  1 
Eisenoxydoxydul  entwickelt  i:.t  t,5 — (34,5  X 
s81,0  Cal.,  die  Entwicklung  voo  3  Kohtensftnre 
erfordert  9,15  Cal,;  die  Zersetzung  von  Kohlen- 
säur« in  Kohleuuxyd  und  SaueristofI  erfordert 
34,10  Cal.;  die  Zersetzung  von  8  (FeOGO,) 
ferner  5X«5-=15  Cal.  1).  r  Wärmebedarf  stellt 
sich  deshalb  in  diesem  Fall  auf  9,l5  4-ä4,lO 
-f  1 5 — 8 1  27,25Cal. ;  das  ergiebt  auf  jedes  der 
beiden  Acquivalenle  Eisen  einen  Wärme verlnsl 
von  d.Oö  Cal.*  Ks  fuidet  aiäo  eine  Abkühlung 
statt  und  die  Rüstung  wird  sich  auf  die  Ober- 
illcbe  der  Stocke  beschrSnken,  wenn  der  Gas- 

'  ßiiHoL  ung  iti  K  ßi  arht  itirs.  Uei  dem  Vorgaei^ 
etitprocliend  der  Formel  1  i^l  il<  1  Wftrnieverlusl  auf 
ein  Ae(|uivalfnl  Eisen  *.>.^^^  tial.;  Iici  <l<'m  Vor^fani? 
nach  der  Fi)riiiel  2  i>t  d'  1  WäriiiefliHTSfliurs  auf  ein 

i  Aequivalfnl  Ci^n  5,2->  üal.,  der  Untersoliiei)  im  WArme- 
b«d«rf  Ist  also  14,83  CU.  ror  die  iH-iden  Vurii^nge  su 

I  Ganaten  des  Vorgaims  nach  der  Formel  2,  d.  Ii.  Itöstong 
mit  UeberMhors  von  stm.  Lnft. 

Trot/d-'in  inuTs  die  Itöstutii;  nach  ih'r  Formel  (2) 

I  duri  tiucfahrl  werden,  um  lüseuusyJui.jUul  zu  bilden, 

1  sonst  ist  ksiae  msgoetiscbe  Sebeidang  mOglieh. 
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Strom  die  zu  binrli-ndc  Warme  nicht  abgeben 
kann,  oder  das  Ktv.  niclil  Ungc  ((eiiug  im  Kost- 
ofien  verweilt,  um  die  Wirme  bil  in  den  Kern 
der  Slfii  ke  eindringen  lassen  zu  können.  Uebcr 
der  Verbrennungszone  wird  eine  unvolikonimene 
ROitung  noch  fortgesetzt  werden  können  dureh 
die  Einwirkniif,^  freier  alm.  I.iifl,  wenn  die  noch 
nicht  oxydirten  Theile  hier  niil  der  dazu  nöthigen 
Temperatur  ankommen.  Wenn  das  nicht  der 
Fall  ist,  dann  erhitzen  die  licirseii,  niedergolienden 
Krze  lediglich  den  aufgehenden  Gassirom. 

Die  RöstAfen  (B 18)  für  die  Stflekerae,  wdcbe 
in  Flg.  2  und  8  dwgealellt  sind,  sind  Seilacht- 


Giclil  mit  niedriger  Temperatur.  Die  zur  Ver- 
brennung der  Gase  nülhige  Lufl  tritt  in  die 
EnlteerungaöfTnung  14  des  unleren  Theils  des 
Höstofens  ein  und  erwärmt  sich  an  den  darin 
beiindlicheu  gerüsteten  Erzen. 

Jeder  Rfletofen  hat  8  Generatoren  mit 
waagerechten  Rosten ,  deren  Aschenfall  ge- 
schlossen ist;  in  den  so  geschlossenen  Raum 
wird  WasserdampT  eingefdhrt;  dadarch  soll  der 
Rost  geschont,  die  Bildung  von  Hohlräumen, 
und  damit  die  vorzeitige  Verbrennung  der  Gase 
Terhindcrt  werden;  auf  der  andern  Seite  soll 
ein  besseres,  dureh  Waaaentoff  angereichertes 


Sfen,  die  dureh  Gas  geherzt  werden.  Der  Sehacht 

ist  durch  eine  Rinsclinürung  auf  "j  der  Höbe 
in  2  Tbeilc  gelhcilt ;  der  obere  Theil  bildet  einen 
abgestumpften  Kegel,  der  untere  Theil  einen 
Kreisel.  Uebcr  der  Einschnürung  ist,  in  dem 
Raubmauerwerk  umlaufend,  der  Gaskunal  1  'J  an* 
geordnet,  welchem  zwei  senkrechte,  ebenfulU  im 
Rauh mauer werk  ausgesparte  Schächte  11  das  Gas 
aus  den  llcneratoren  10  zuführen. 

In  den  leeren  Raum,  welcher  zwischen  dem 
GewGlbe  des  unteren  Theils  des  Orena  und  den 
sich  abbö^chenden  Erzen  bleibt,  tritt  das  Gas 
durch  verschiedene  Oeffnungen  aus  dem  Gaskunal 
12  und  verbrennt  auch  in  diesem  leeren  Raum. 
Die  hier  entstandenen  heifsen  Vcrhrennun^>^j)rüducte 
durchziehen  nun  die  zu  röstende  Beschickung  im 
oberen  Theil  des  OfenSj  und  entweichen  aus  der 


Flg.  2  ua4  9. 


Gas  eneugt  werden,  welches  eine  höhere  Temperatur 

bei  der  Verbrennung  liefert. 

Ein  Röstofen  erzeugt  25 1  Metgut  m  24  Stunden 
und  bedarf  80  kg  Kohle  auf  die  Tonne  desselben, 

also  750  kg  im  Tag,  und  erfordert  1  Arbeiter 
für  jede  Schicht.  Die  Temperatur  der  Hostung 
ist  lÜOO^;  der  Verlust  an  Brennmalerial  28  ; 
das  geröstete  Erz  enthält  noch  2  5K  CO«.  Es 
bringt  keinen  Vorlheil  ilie  Temperatur  zu  steigern, 
weil  sich  duim  leicht  Schlacken  bilden,  welche 
schwerer  zu  rcduciren  sind  und  den  Qdarz  um- 
schliefsen,  welcher  sonst  durch  die  nachfolgende 
Scheidung  beseitigt  werden  kann. 

IV.  Die  Scheidung  der  gerösteten  StAck* 
erze  ^resehieht  dadurch,  dafs  das  Röst^Mil  von 
der  Suhle  der  Höslöfcn  durch  einen  Aulaig  (10) 
gehoben  und  auf  feststehende  Siebe  (16)  mit 
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;^O  uim-Löchern  gestflrzl  wird;  die  über  das  Sieb 
lautenden  groben  Erze  fallen  in  den  Vorratbs- 
trichter  (17)  und  das  durch  das  Sieb  falleode 
Feine  gelangt  in  den  Vorrallislrichler  (18).  Die 
ersteren  sind  uotcu  mit  Klapptischen  mit  Gegen* 
gewiditen  (19)  versehen,  auf  welchen  die  Hmd- 
scliciiliinji  stattfindet.  .Msdanii  gelangen  die  groben 
Erze  in  Ladetricbler  (21)  lik  die  Eisenbahnwagen. 
Die  groben  Erse  haben  Iris  50  Eisen  und 
Mangan;  es  werden  in  der  Schicht  120  t  erzeugt; 
es  sind  erforderlich  1  Arbeiter  fOr  die  Siebe; 
15  Scheider  oder  Ausleser  und  1  Verlader. 

V.Die  feinen  gerösteten  Erze,  weiche  durch 
dieSiel>e  Helen,  können  nach  fernerer  Zerkleinerung 
nicht  durch  nasse  Aufbereitung  von  den  Bergen 
getrennt  werden,  weil  die  Unterschiede  in  den 
spec.  Gewichten  beider  zu  gering  sind.  Wenn 
jedoch  die  Röstung,  wie  oben  besprochen,  nach 
der  Formel  1  vor  ach  ging, 

1.  8(PeOCO»)  =  FejO«  +  CO, 
d.  b.  ohne  Ueberscbufs  an  alm.  Luft,  dann  bildete 
sich  Eisenoxydoxydul,  welches  magneti:>ch  ist, 
und  deshalb  dur<  h   niagnetisehe  Scheider 
«ugesehieden  werden  kann. 


VI.  Die  mechanische  Aufbereitung  der 
feinen  ungerösteten  Erze,  deren  eine  grolse 
Menge  durch  die  unter  I  erwihoten  SO-mni-Siebe 
aus  der  Gcsamnilfördcrung  gewonnen  werden, 
und  weiche  nicht  weniger  als  25  bis  30  ^ 
taubes  Gestein  entbaUen,  geschieht  dureh  nasse 
Aufbereitung. 

Das  spec.  Gewicht  der  Spatheisensteine  von 

Altevard  ist  8,76,  das  der  Gangarten  2,60;  die 

3  76  1 

nach  der  Formel  =  1,72  erhaltene  Ver* 

hiltniTsnhl  verlangte  einen  sehr  eng  begrenzten 

Unterschied  zwischen  den  in  den  einzeliu  n  Wäschen 
auficubereitenden  Komgröfseo,  welche  deshalb 
wie  folgt  gewihlt  sind: 

0  bis  8 mm;  2  bb    mm;  3  bis  5  mm;  5  bis  9  mm 

und  9  Iiis  15  mm. 

Um  die  Anzahl  der  verschiedenen  Wäschen 
nicht  noch  mehr  zu  vergröbern,  hat  nrnn  lidi 
entsehlosaen,  die  Erze  zwischen  1 5  und  80  mm 
soweit  zu  zerUdnero,  dals  sie  obigen  KomgrOben 
entsprechen. 

Zu  dem  Ende  wird  das  von  den  StQckerzen 
abgesiebte  feine  En  suoftctist  durch  ein  Becher» 


Za  dem  Ende  werden  die  dureh  dies  Sieh 

gebllenen  Theilc  der  gerösteten  Erze  in  einem 
Steinbrecher  (22)  zerkleinert,  und  zwar  werden 
die  Gangarten  hauptsichlieh  in  Stflckchen  und 
die  sehr  zcrreibliclien  Frze  in  Staub  verwandelt. 
Ein  Becherwerk  (23)  bebt  diese  Theile  in  eine 
Siebtrommel*  (24),  welche  die  Bergestfickchen 
absiebt,  während  der  Berge-  und  Erzstaub  den 
magnetischen  Scheidern  (26)  zugeführt  wird. 
Diese  bestehen  aus  Walzen  }y  (Fig.  4)  aus 
harloiu  Holz,  welche  jede  mit  72  Magneten  M 
besetzt  sind.  Diese  Walzen  liegen  trcppcnförmig 
ütK-reinander ;  das  Scliei'iegul  gelangt  durch  Sieb- 
bimter  ohne  Ende  von  einer  zur  andern  Walze ; 
von  den  Magneten  der  Walzen  wird  der  erzreiche 
Staub  durch  rotirendc  Bürsten  (27  und  37)  ab- 
gestrichen (Fig.  5). 

Aus  den  durch  die  Siebe  gefiillenen  Thcilon 
der  gerösteten  Erze  werden  so  20  'Jb  ausgescliieden, 
welche  50  %  Eisen  und  Mangangehalt  haben. 
Aus  25  l  Abfällen  wenlni  Imrdurch  5  l  Erze 
in  lOstOodiger  Schiebt  gewonnen;  als  Arbeiter 
sind  ein  Junge  am  ZerkMnerar  und  einer  an  der 
Attlbereilnng  tbitig. 


'Trommel,  steht  in  der  UrschnlX  S.  471. 


Fie.  4  und  B. 


I  werk  (40)  gehoben  und  in  einer  Trommel  (41) 

mit  15-mm-Löchern  in  die  KomgrOben  unter 
und  über  15  mm  getrennt. 

Die  KorngrOfsen  Ober  15  mm  werden  durch 

Walzen  zerkleinert  und  dann  mit  den  Korogrilfsen 
unter  15  mm  vereinigL 

Diese  KomgrSfsen  werden  nun  in  einer  groben 
Trommd  (48)  in  die  obengenannten  5  Korn- 
gröfsen  getrennt;  diese  Trennung  wird  durch 
starke  Wasserstrahl-Spülung  unterslOtzt;  die  letzte 
Korngrufse  9  bis  15  mm  kann  auch  zu  grofse 
Sliickc  enllialten,  weil  der  Absland  der  Walzen 
zu  unbeätiniuU  ist,  weshalb  diese  Korngröfse 
nochmals  eine  Siebtrommel  durchlfiufl.  Die 
Stücke,  welolie  ilicsc  iinswirft,  gelangen  durch 
ein  Becherwerk  (45)  iiOL-hmals  auf  eine  Walze, 
so  dafs  nichto  der  richtigen  Zerkleinerung  cnl- 
grill;  die  verschioilcncii  Kon^^Töben  werden  in 
Vorralhslrichter  (4ti)  gesaniniell. 

Vn.  Zwecks  nasser  Aufbereitung  der 
feinen  ungerösteten  Frze  von  0  bis  2.  mm 
werden  dieselben  einer  Wäsche  nach  Hartz  (50) 
zugeführt,  deren  Graupenbett  aus  rolKn,  unge- 
rösteten Erzen  von  9  bis  15  mm  Korngröfse 
besteht;  die  ausgewaschenen  Erze  werden  durch 
dn  Becherwerk  in  Trichter  zum  Abtropfen  ge- 
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hoben;  die  Berge  werden  mit  gebrauchtem  W^aset 

WCggMCbftlll. 

Die  übrigen  (Corngrüfsen  2  hi?  3  bis  5, 
5  bis  9  und  ^  bis  15  mm  werden  ebenfalls 
durch  WMwrrinnen  in  die  Trichter  der  ununler- 
brotlien  wli  keridcn  Wäschen  (5 1)  geschafft.  Jede 
derselben  bat  'i  Abtheilungen  für  die  Berge; 
iS«  AttttriHttohre  sind  in  der  Höhe  de«  Ueber- 
lutf*  durch  verstellbare  (ilueken  geschlossen. 
Die  gewaschenen  Erze  gelangen  durch  Becher- 


werke (53)  in  Abtropflrichter,  welche  zweiräumig 
«nd,  so  dtefa  in  einem  die  Erze  abtropfen,  weh- 
rend der  andere  tri  föllt  wird.  Bei  diesen  Wäschen 
ist  die  Zufuhr  des  Rohslofb  des  Wassers,  sowie 
die  Abfuhr  der  gewaschenen  Ene  and  der  Berge 
Tcrstellbar;  die  gewaschenen  Erze  werden  mit 
denjenigen  von  der  Wäsche  Hartz  »usammen- 
gebracht 

Die  verschiedenen  VerhlltDisse  dieser  Wiscbeo 

sind  folgende: 


Art 
d«r  Wiucti« 

Korngrufse 
iura 

Hub- 
hSbe 

um 

Zaiil 
dtr 
Hube 

Herls  .  .  . 

0  bis  8 

5 

200 

unanteibr.  . 

a  .  » 

10 

175 

• 

3  ,  r. 

15 

170 

■ 

5   •  9 

20 

lliO 

• 

9   .  15 

S5 

145 

OrCriea 


I.Abtfa*ilunK 

2.  Ablboilung 

Batt 

1 

Kolbon 

mm 

mm 

mm 

mm 

1600 

1600 

1300 

1300 

^UO 

400 

700 

400 

im 

1300 

1000 

1000 

7'(W 

450 

700 

450 

1300 

1300 

1000 

1000 

m 

450 

700 

450 

im 

1300 

1000 

1000 

700 

450 

700 

450 

1.300 

1300 

1000 

1000 

700 

450 

700 

450 

iU 

z.  'J 

Gi^rs«  de* 
Korns, 

wolches 
dioMo«  Betl 

Ij.l.l.t 

Dick« 
1  d*r 

zu  tra- 
urhf'n- 

deii 
Schiebt 

D«b«r- 

hSh- 
iing 
de« 
Ab- 

u.ir^ 

¥j5 

o  IS 

•S 

in  III 

mm 

IDUI 

Ulm 

mm 

Liter 

40 

9  bU  15 

50 

30O 

40 

9  .  15 

80 

4 

5 

100 

40 

9   .  15 

100 

6 

9 

100 

40 

9  .  15 

120 

10 

15 

110 

40 

9  ,  15 

150 

0 

25 

120 

Es  künnen  in  dieser  nassen  Aufbereitung 
120  t  in  10  Stunden  aufbereitet  werden;  die- 
selben ergeben  18  bis  25  %  Verlust,  nl<:o  <)0 
bb  100  t  Wascberze,  welche  12  ^  Hackstaud 
entballen,  während  die  angewatehenen  Ene 
deren  25  bis  30  %  enthielten.  Für  diese  Arbeit 
sind  erforderlich  1  Junge  für  das  Becberwerlt 
fDr  die  <u  waschenden  Ene,  1  Arheilo'  ßtr  die 
Trennung  in  die  verscliiedeoen  KorDgröTsen  lind 
1  Arbeiter  für  die  Wasclie. 

VIII.  Die  ROstung  dieser  gewasebenen 
Feincrzc  geschieht  in  Flammöfen  mit  schiefer 
Ebene,  welche  durch  Gus  geheizt  werden;  bei 
der  einen  Art  dieser  Oefcn  ist  die  schiefe  lOhene 
unterbrochen,  bildet  also  ein  Zickzack  (fours  ü 
cliicancs),  bei  der  anderen  Art  i-l  die  schiefe 
Ebene  nicht  nntcrbrocheii,  und  liegl  der  Ofen 
an  der  Berglehne. 

Die  Z  i  c  k  z  a  c  k  ö  f c  11  C  haben  eine  Höhe  von 
14  IU  uud  i>,50  uk  Durchmesser;  in  diesem 
Raum  sind  4  Gruppen  von  Oefen  gleichmflfirig 
um  die  Mittchcfi?e  veiüieilt. 

Die  Oefea  einer  Gruppe  stehen  miteinander 
in  Verbindung,  soweit  es  sich  um  die  EinfQhning 
des  nrist^'iits  Itandell;  sie  sind  aber  unabhängig 
voneinauder  für  die  Einführung  der  Gase  und 
der  Luft,  sowie  für  die  Ablilhrong  der  Ver- 
brennungsproducte.  Auf  der  Gicht  jeder  Gruppe 
befindet  sich  ein  aus  Gufseisen  Iwstehcnder  Auf- 
gebetrichter  57  (Fig.  6  u.  7)  und  ein  Raum  58, 
in  welchem  die  Erze  durch  die  verbrannten  Gase 
getrocknet  werden ;  unten  sind  Abkflblimfrsrfitinn' 
t>4  für  die  gerüsteten  Erze  angebracht  und  k)nt- 
leerungstriehtcr  65  fOr  dieselben;  in  erster«  tritt 


die  Verbrennuugsluft  uud  eiliitzl  sich  an  dtu 
heifsen,  gerösteten  Erzen;  so  werden  alle  Er- 
zeugniHse  kalt  idiuefiifut,  die  Erze  unten  und  die 
Verbrennungsproducte  oben. 

Die  Neigung  der  BOden  der  Oefen  ist  eine 
solche,  dafs  die  Kizc  von  selbst  vrirn  Aufgebe- 
trichter  bis  zu  den  Abzugvorrichtungen  auf  den- 
«elben  hinabgleiten;  die  Neigung  nimmt  jedoch 
von  (dien  iKudi  unten  von  45"  auf  30"  ai),  weit 
die  Erze  um  so  leichter  rutschen,  je  trockner 
and  heifscr  sie  werde». 

Die  geneigten  Oefeu  D  sind  zu  zweien 
nebeneinander  in  einem  Mauerwerk  angeordnet; 
sie  haben  wie  die  ZickzackÖfen  Aul'gebetrichter 
57,  Trockenkainniorn ,  riösträumc,  Gaskanäle, 
Liiflkauälc,  Schoriisteiukaiiäle ,  Schornstein  (i3, 
Ai)kütilui)gsraum,  Eutleerungsvorrichtung  65,  Ge- 
nerator. Diese  Oefen  sind  ebenfalls  voneinander 
miabbängig  wie  die  Z}(k Backöfen;  diese  geneigten 
Ueten  verhaltu'.i  sich  in  Bezug  auf  Leitung,  Gaug 
und  Ergebnisse  genau  so  wie  die  Ziektackölien,  sind 
jedorb  in  dt-r  Aiionlmin«  cinfacbrr  und  vortlieil- 
iiafler,  billiger  in  der  Herstelluni^  und  leichter 
zu  beaufsichtigen.  Die  Generatoren  sind  dieselben 
wie  diejenigen  der  oben  beschriebenen  Schachtöfen. 
Jeder  Zickzackofen  oder  jeder  geneigte  Ofen  rüstet 
innerhalb  24  Standen  25  t  und  braucht  60  kg 
Kohle  für  jede  Tonne  geröstete  Erze,  also  nocli 
einmal  so  viel  als  die  Scbaclitöfen.  Es  ist  dies 
auch  iiutürlieh,  denn  div  Erze  in  den  Zickzack- 
und  geneigten  Oefen  sind  fein,  und  nur  die  Obor- 
fläclie  der:>elhen  k<nnmt  mit  den  Verbrennungspro- 
duclen  in  Berührung.  An  jedem  tXcn  ist  1  Rüster 
beschlRigt,  welcher  2  Jangen  zur  Hftlfe  hat. 


Digrtized  by  Google 


15.  Juli  18U4. 


.STAHL  UND  F.ISEN/ 


Nr.  14. 


IX.  Die  feinen  gerösteten  Erze  werden  in 
einem  Behälter  (67)  mit  Wasser  getränkt,  um 
den  gebnmnten  Kalk  und  die  gebrannle  Magnesia 
zu  löschen;  aus  diesem  Behälter  fülirt  ein  Band 
ohne  Ende  (68)  die  Erze  zu  dem  Palcrnoster- 
werk  (68),  und  dieses  hebt  sie  in  den  Tricliler 
(70).  Der  noch  ziizuselzende  K.ilk  wird  diircli 
das  l'alernosterwerk  (69)  in  den  Trichter  (71) 


Druck  von  15  kg  auf  1  qcm  Widerstand  und 
werden  dann  in  die  unmittelbar  unter  ihrem 
Aubtrllungsort  hergeAlhrten  Bahnwagen  verladen. 
Die  Mascliine  licfcrl  100  I  Sieiiic  in  der  Schiehl 
und  erfordet  l  1  Meister,  1  Mas<:hinisten,  1  Jungen 
(Ar  die  Mischung  und  6  Jungen  zum  Aufetapän. 

Alle  Räume  sind  elektrisch  beleuchtet  nnd 
alle  Theile  werden  durch  Girardsche  Turbinen, 


pehohen.  Die  Kt7o  und  der  Kalk  gelanpen  in 
dem  anzuwendenden  Verhältnifs  in  die  Menge- 
schraube (72)  and  das  Gemenge  durch  diese  in 
die  Presse  (78). 

Diese  Presse,  nach  dem  Syslr-m  CnulTinlial, 
erzeugt  mit  einem  Druck  von  tiUO  kg  auf  1  qciii 
Steine  von  140  X  HO  X 120  mm,  welche  7  kg 
wiegen;  der  zwecks  B  ri<|  iie  1 1  i  r  ii  n  anzu- 
wendende, fein  gesiebte  hydraulische  Kalk  und 
die  Ene,  welche  12  %  Wasser  enthalten,  werden 
im  Verhältnifs  von  5  %  und  95  %  durch  sich 
unter  den  Trichtern  drehende  Scheiben*  abge- 
messen. Die  fertigen  Steine  gelangen  Terntittelst 
eines  Bandes  ohne  Ende  (74)  zu  den  Trocken- 
räumen  (75),  welche  aber  den  Generaloren  an- 
geordnet sind;  die  Steine  wcrdm  mtt  einem 
Boden  aof^estapell»  leisten  nach  8  Tagen  einem 


•Erfanden  von  Neuerbur«,  Köln. 


«od  7. 

deiu  n  Wasser  mit  400  m  GeflÜle  zugeführt  wird, 

.  betrieben. 

I       Der  Bedarf  an  Kraft  ffir  die  eintelnen  Vor* 

päii^'f!  ist  fol^'cndfr  :  HP 
I.  MocIianlHclio  Trennung  der  GoaammlfSrderung 

in  KorngrAfsen  von  Aber  nod  untrr  30  mm  12 

II.  Handscheidung   12 

V.  Magnetische  Aufbereitnng   8 

VI.  Mechanische  Trennung  der  versehiadenen 
KorncrAfsen   45 

VII.  Merlinnische  Aufberoituni?  durch  Wflsrhe  .  45 
IX.  BrikfUirung  40 

/.Ulli  llfUen  der  «ruliL'n  gerflaletsn  USd  der 

feinen  gewaschenen  Erze  ^^^^^^ 

Summe  110 

Die  Einrichtungen  zur  Verladung  der  Frzeup- 
nisse  sind  sehr  sinnreich  und  für  sparsamen 
Betrieb  angeordnet.  Da  derartige  Einriehtongen 
jedoch  Ortlieh  lind,  so  wird  von  deren  Be* 
Schreibung  abgesehen. 
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lieber  die  Bestimmnng  von  Kohlensioll  iu  Stahl  und  Eisen. 

Von  6.  Lunge  und  A.  Lwoff. 


Bei  der  WielitiKkeit  des  in  der  IJeberschrifl 
j^namilen  Ocgenslandes ,  über  den  jetzt  in  allen 
grofsen  Culturlündern  gewbeitet  wird,  braucht  es 
keine  Eiitsclmldigung ,  wenn  wir  darauf  zurflrk- 
kommcn;  dyim  es  scheint  in  den  Faciikrttseii, 
wie  wir  »u  vernehmen  Gelegenln  it  ^rthabt  haben, 
kctne5!W('ps  die  Ansinlit  (il'/uwalten,  tlafs  mit  der 
Preiävertheilung  des  „  Vereins  zur  Beförderung  des 
Gewerbfleifses*  nunmehr  die  Frage  der  Kohlenstoff- 
bestiinniiing  im  Eis^n  gelost  und  abgcthan  sei. 
DaÜB  das  auch  nicht  unfere  AMsichl  ist,  wird 
man  aas  Folgendem  eradien.* 

Ziiiiädist  sei  !■<  uns  gesl.'ittol,  die  drei  in  den 
Vcrltandluugcn  des  Vereins  zur  Beförderung  des 
<3ewerbfleil^«s  verSlfenllicfalen  Preisschriften  kurz 
zu  bespreclien ,  was  zur  Klilmng  der  Sachlag«' 
unerläfslich  scheint 

A.  Ledebur,  dessen  Abhandlung  (V^erhandl. 
des  Vereins  zur  Beförderung  des  Gewerbdeifses 
1893,  S.  2S0  bis  318)  mil  «Iptn  Prrisr  pckrönt 
wurde,  hat  eine  Anzahl  von  friiiier  verün'entliclitcn 
KobleDStoflbestimmungs  •  Methoden  durch  eine 
gröf-!erc  Anzahl  von  Versuchen  rontrolirt  und 
kommt  XU  folgenden  Ilauplergebnisscn,  zu  dciieu 
wir  gleich  den  nölhigenCSommentar  maehen  wollen. 

Rt^i  [ler  ndi  itiillung  des  Eisens  mit  Kupfer- 
sulpliatlösung  entsteht  eine  deutliche  Gasenlwick- 
Idng,  und  man  kann  schon  durch  den  Geruch 
erkennen,  dafs  dabei  KohlonwasserstofTe  ent- 
weichen. Ais  Ledebur  ein  Roheisen,  dessen 
wirklichoi  Kohlensloffgehall  «r  8,9  ^  ansetzen 
ku  müssen  glaubt,  nach  der  von  Lunge  und 
Marclilf  w  ski  s.  Z.  gemachten  Vorschrift  (hei 
der  auf  die  Kohlen wasserstolTe  keine  Rücksicht 
genommen  ist)  aufschlofs  und  dann  gewichls- 
analytisch  den  Knhli  n.slofT  Ijestimmte,  fand  er  in 
drei  Bestimmungen  mit  Einwage  von  1,5  g: 
a)  3,791  —  b)  8,563  -  c)  3.564  %  C.  Das 
wäre  nun  freilich,  wie  wir  ziilm  Ix  ii  müssen,  eine 
bei  b)  und  c)  entschieden  zu  grofse  Abweichung. 
Aber  Ledebur  selbst  bemerkt,  dab  durch  das 
Entweichen  Von  nur  mit  Chlorcaiciam,  und  des- 


*  Znnlehsl  wird  wohl  eine  Bemerkung  darOber 

am  Flatze  sein,  warum  die  von  mir  mit  Marc  h  I c wsk i 
ausgearbeitete,  in  , Stahl  und  Eisen'  1891.  K.  G6ß  ver- 
«^ffonllicht»'  Mfl linde  Ihi  dci-  l^ifi^iliewerbung  jfar 
nicht  auf  (ifin  l'lane  erifcli H'niTi  Dit  (IitmH  ilavon 
Ist  lior.  dafs  Marchlewski  dun  h  '^»•iii'-n  llebiTiritt 
IQ  eitle  andere  Lebensstellung,  in  weiter  Eniternunt; 
von  ZQricli,  daran  verhindert  war,  diese  Arbeit  mit  mir 
fortiiiwlMO»  und  dab  ss  mir  meine  BerafMisscIiAfl«  nicht 
gsstatlflten,  dies  ohne  lUtarbeiter  su  tnan,  wkhrend 
«s  andererseits  nicht  angänglich  erschien,  gerade  bei 
einer  PreiabewerbuDg  einen  der  ursprQngliclien  Autoren 
dnreb  einen  neuen  za  ersetsen.  q  Lmtge 


halb  unvollständig,  gcirnrknetem  Gase  aus  dem 
Kaliapparate  bei  seinen  ersten  Versuchen  ein  ge- 
wisser Verlust  entstanden  war.  Nach  seinen 
eigenen  späteren  Versuchen  hält  man  durch  Zugabc 
eines  mil  conc.  Schwefelsäure  gefüllten  Rohres 
noch  6  bis  14  mg  Feuchtigkeit  zurflck,  und  wenn 
wir  dies  nnf  seine  n.ich  T-iin;;e  und  March- 
lewskis  Vorschrift  beliandelten,  atxer  gewichtsana- 
lytiseh  darchgeftflirten,  Proben  besidien,  so  flndcn 
wir,  dafs  der  Gehalt  bei  richtiger  Trocknung  des 
Gases  um  0,2  ^  iiöher  herausgekommen  wäre, 
nftmlich  a)  3,99,  b)  3,76,  c)  :3,75%  G;  mi  Mittel 
3,83.  Der  Betrag  von  0,07  Jfe  ist  aber  nun  eine 
so  unbedeutende  Abweichung  von  dem  von  Ledebur 
selbst  als  richtig  angenommenen  Gehalte  von 
:],90  %  ,  ilaTs  er  bei  Roheisenanalysen  wirklich 
kaum  in  Betracht  kommt.  Für  Schmiedeisen  und 
Stahl  stellte  aber  licdebur  keine  Vergleichs- 
versuche mit  Lunge  und  Marchlcwskis  Ver- 
fahren an.  und  darf  man  wohl  sicher  annehmen, 
dafs  der  Verlust  durch  Entstellung  von  Kohlen- 
wasserslolTen  hier  erheblich  geringer  gewesen  wtre^ 
und  keine  fiii  die  praktischen  Bedürfnisse  des 
Hütlenmanns  in  Betracht  kommenden  IrrÜiünier 
veranlassen  wOrde. 

Aueh  nach  allen  übrigen  Methoden  erliielt 
Ledebur  ihn  iiidit  zufriedeusleliende  Resultate, 
mit  Ausnahme  des  Verfohrens  von  Sfirnström, 
wobei  die  bei  der  Auflösung  in  Kupfersulphat 
I  und  später  bei  der  Behandlung  mit  Chromscliwefel* 
)  s&ure  entstdienden  brennbaren  Gase  durch  ^Ohen- 
'  des  Kupferoxyd  in  Kohlensäure  übergeführt  werden; 
als  oix  nso  brauchbar  erwies  sich  die  etwas  woniger 
lunsläiidliclie  Verbrennung  im  Drchschmidtschen 
Platinrohr.  Für  gasvtdunielrische  BesliinnuniK 
eignet  sich  diese  .Methode  in  der  von  C.  [Reinhardt 
(,Slald  und  Eisen'  1892,  S.  G48)  angeführten 
Abfinderung.  (Reinhardts  Apparat  ist  dem 
früher  von  Lunge  und  Mar  r  !i!  e  \v  sk  i  Ue'-ehrie- 
beueu  ungemein  ülinlicb  und  unterscheidet  sich 
von  diesem  wesentlich  durch  Einschiebung  einer 
Wink  ler  sehen  Mellianserbrennungsröhre  und 
Weglassen  der  Lungeschen  .Gasvulumeter*- 
Vorrichtung,  durch  die  man  eine  Reduetion  des 
Gasvolumens  auf  Normalxustand  ohneTherraomelcT 
und  Barometer  erreicht.) 

Ledebur  hält  augenscheinlich  die  »oUimetri- 
sclien  Verfahren  bisher  noch  nicht  für  genügend 
ausgebildet  und  begnügt  sich  mil  dem  altbekannten 
gcwichtsaiialytischcm  Apparate  in  der  ihm  durch 
Sirnström  gegebenen  Form.  Obwohl  er  mithin 
gar  nichts  Neues  von  sich  aus  dazugrili  tn  hat, 
SO  mufe  man  doch  ohne  weiteres  anerketuieu, 
dafs  dies  gar  nicht  nfithig  war,  wenn  er  ein 
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früher  schoa  bekanates  Verrahren  für  ausreichend 
fand,  und  dafs  aus  diesem  Grunde  ihm  der  Prois 
iti  der  That  nicht  abgesprochen  werden  köiiule. 
Wohl  aber  werden  wir  sagen  dürfen,  dafs  damit 
dem  Wunsche  der  Eiscithiitten-nhemikcr,  ein  ge- 
nügend einwurfsfreies  und  dabei  schnell  und 
sicher  aussafllhrendes  Verfahren  vor  sich  zu 
haben,  mit  Ohipem  noch  iiielit  flenfige  geschehen 
ist;  denn  die  Fehlerquellen  bei  Apparaten  mit  so 
vielea  Verbindm^fea,  sowie  beim  mebrmaltgen 
Wägen  von  Hlasapparaten  können  leicht  die  zu- 
Ussigen  Feblej-grenzeo  äberschreilcn.  In  der 
That  kommen  bei  Ledeburs  eigenen  Versocben 
mit  der  Särnstrümschen  Methode  bei  Stahl- 
BPalysen  Abweichungen  von  fast  0,06  %  C  ror, 
was  man  wahrlich  nicht  als  einen  idealen  Zu* 
stand  hinstellen  kann. 

Eine  zweite  iliirch  jene  Preisausschreibunp 
veianhifste  Arbeit  rührt  von  W.  Hempel  her 
iVeriiandl.  u.  s.  w.  1898,  S.  460).  Auch  er  be- 
M  liüftigt  sich  mit  den  unverhrannt  entweichenden 
gasförmigen  Kohleastoffverbindungen ,  und  zwar 
soehl  er  deren  Menge  nicht  nur  indireel  durch 
An.ily.sendiffcrenzen ,  sondern  anch  durch  directe 
Bestimmung  in  dem  von  Kali  nicht  absorbirten 
GasrOckstande  tu  ermitteln.  Wir  mCtosen  dieses 
Verr.ihren  principiell  als  unhodiiigt  richtig  an- 
erkennen und  bitten  nur  zwei  Einwendungen 
g^en  die  von  Hempel  dafOr  angeführten  Belege 
zu  erheben,  dafs  angeblich  bei  dem  Lunge  und 
Marc  hie wskischen  Verfahren  nicht  ganz  un- 
erhebliche Mengen  von  Kohlenstoff  der  Bestimmung 
cntfrehen,  die  man  für  graues  Gufseisen  aus  seinen 
DiMji.aehttingen  auf  0,0r)  bis  0.1  %  G  berechnen 
kann.  Erstens  hat  Hempel  die  Bestimmungen 
vermiltelsl  seiner  Explosionspipette  ausgeführt, 
w.is  ein  mehrmaliges  Hin-  und  Herführen  der 
Gase ,  verschiedene  Ablesungen  u.  s.  w.  bedingt, 
bei  denen  doch  kleine  Ungeaaii^jkeiteD  bei  den 
geringen  hier  vorkommenden  Gasmengen  kaum 
XU  vermeiden  sind.  Zweitens  beschränkte  er 
seiiie  Untennehung  in  dieser  Richtung  auf  ein 
einziges  Material,  nämlich  graues  Gufseisen.  An- 
genommen,  daXs  die  Methode  von  Lunge  und 
M arehiewaki  hier  vrnidieh  ein  Wam  von  0,1  % , 
4.  L  etwa  */«o  des  wirklichen  Gehalts,  ergäbe,  so 
wäre  dieser  Fehler  wirklich  nicht  so  grofs,  dafs 
er  eine  erheblich  gröfsere  Complicirtheit  der 
Methode  behufs  seiner  Vermeidung  rechtfertigen 
würde,  und  wenn  z.  B.  bei  einem  gewöhnlichen 
Stahl  nur  ein  verbfiltnifsmäfsig  ebenso  grofser 
Fehler  vorkommt,  so  würde  dieser,  also  0,01 
wirklich  als  für  alle  praktischen  Zwecke  onwesent* 
lieb  angesehen  werden  können. 

Hempel  bt  aber  noch  weiter  gegwogen:  er 
hat  durch  zahlreiche  Versuche  gezeigt,  dafs  man 
durch  Zusatz  von  etwas  metallischem  Quecksilber 
nicht  nur  den  Fdiler  des  Enlwdciiens  von  un* 
verbrannten  KühlenslofTverbiiidutigen  so  gut  wie 
vollkommen  vermeiden,  sondern  aucli  die  Zeit 

XlVj« 


der  Analyse  aufserordcntlich  abkürzen  kann.  Man 
kann  bei  jenem  Zusätze  da«?  Ei-<en  sofort  in  Chrom- 

1  schwefcUaurc  auflösen,  und  erspart  die  ganze 
Zeit,  weh  he  hei  (l(;r  Behandhing  mit  Kupfersulphat 
im  Falle  von  Roheisen  6  Stunden  betragen 
kann,  abgesehen  von  der  auch  dort  für  die  Ver- 
brennang  des  Kohlenstoffs  nOlhigen  Zeit.  In  der 
That  kann  man,  wie  tms  vielfache  Versuche  ge- 
zeigt haben,  llempels  Kohlenstofifbeslimmung  in 
emer  Stunde  von  der  Einwage  an  vollstindig 
durchführen ,  was  allerdings  theilweise  diinilt 
zusammenhängt,  dafs  er  sich  ebenfalls  der  ab- 
kOrzenden,  gasvolnmelrischen  Methode  liedient. 
Er  führte  seine  ersten  Versuche  mit  dem  Lunge 
und  Marchlewskischen  Apparate  aus,  den  er 
allen  frOheren  Formen  der  Wiho rgb sehen  Me- 
thode weil  vorzieht,  aber  später  wegen  vermeint- 
lich zu  grofser  ZcrbrcchlichVeit  mit  einem  anderen 
vertauscht ,  dessen  Zerbrechüchkeil  nach  unserer 
Ansicht  eher  grofser  als  die  des  unsrigen  sein 
mufs,  da  ein  Festklammern  des  langen  Sloiifen- 
veotils  noch  leichter  als  das  eines  Hahnkiikens 
eintreten  wird.  FOr  das  Prineip  bidbt  es  sieh, 
wie  er  hervorhebt,  gleich,  oh  man  die  Bestimmung 

j  mit  seinem  neuen  Apparate  oder  mit  dem  Lunge- 
sehte  Gasvolumeter  oder  dessen  Nitrometer,  oder 

1  auch  gewichtsanalytisch  vornimmt  Man  mufs 
unbedingt  anerkennen,  dafs  Hempel  die  ICohlen* 
stoffbeslimmungsmethoden  durch  eine  wichtige 
principielle  Neuerung  verbessert  hat. 

Eine  dritte  Preisarbeit  war  diejenige  von 
Göttig  (veröffentlicht  1894).  Wir  brauchen  dar- 
aus nur  anzuführen,  dafs  nach  ihm  bei  graphit- 
lialligem  Material,  also  bei  grniiem  Roheisen,  die 
besondere  Verbrennuug  der  heiin  Auflösen  ent- 
stehenden gasförmigen  Kohlenälcffverbindungen 
nicht  zu  umgehen  ist,  dafs  aber  bei  weifsem 
Roheisen  sowie  allen  Arten  von  scbmiedbureui 
Eisen  und  Stahl  die  Unterlassung  dieser  nach- 
träglichen Oxydation  keinen  merkbaren  Fehler 
veranlalst,  auch  wenn  man  die  Kohlenwasserstoffe 
durch  den  Qenich  deutlich  wahrnehmen  kann. 

i  Wir  konunen  mm  zu  unseren  eigenen  Ver- 
suchen und  müssen  dabei  von  vornherein  Fol- 
gendes hervorheben.  Lunge  und  Marchlewski 
hatten  es  keineswegs  im  Sinne,  eine  principiell 
neue  Kohleustoirbestimmungs-Methode  ausarbeiten 
zu  wollen.  Sie  wolllen  nur  Air  die,  ihnen  im 
übrigen  plausibel  erscheinende  Wiho  rgb  sehe 
Melhmie,  die.  wie  sie  nachwiesen,  bis  dahin  mit 
entschieden  sehr  unvollkommenen  Apparaten  aus- 

!  geführt  worden  war,  einen  von  allen  gerechten 

'.  Einwürfen   freien  Apparat   herstellen,   d- r  auf 

I  der  einen  Seite  möglichst  genaues  und  auf  der 
andern  möglichst  schnelle«  Arbeiten  gestatten 
sollte.  Dafs  ihnen  dieses  auch  gelungen  ist, 
dais  ihr  Apparat  vor  allen  früheren  sehr  erbeb- 
Kche  Vonflge  besitzt,  hat  em  gewifs  Mtehst  eom- 
peteiilcr  R«'urth.iler,  Hempel,  bt/rii;t:  der  von 

i  diesem  dem  Lunge-Marcblewskisciien  Apparat 
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geiDAchte  Vorwurf  zu  grofser  Zerbrechlichkeit  ist, 
wie  wir  schon  hervorhoben,  keineswegs  begründet 
(hfl  libet  30  Versuchen  ist  uns  kein  einziger 
Halm  zerbrochen!)  und  wäre  ja  flberdips,  ohne 
d^is  Luiigesche  Gasvolumeter  Princip  aiifzuKtbai, 
durch  kleine  AbHnilerungen  des  Eniwickluugs- 
kolbens  oder,  wenn  man  will,  dunh  Aiiniihine 
der  Hempelscben  Form  desselben  eventuell  zu 
bMeitigen  (obwohl  wir  loteten  IQr  koinoBwegs 
wenipcr  rerbrerhlich  als  die  Lunge  March- 
lewskische  halten  müssen).  Der  Lunge-March- 
lewskische  Apparat  dQrfte  also  jedenralls  m  den 
besten  unter  den  bekannten  pereclinet  werden  di'irfen. 
und  glauben  wir  auch,  wie  der  Eine  von  uns  schon 
in  .Stahl  und  Eisen'  1898,  S.  655  hervorgehoben 
hat,  in  voller  l  ebereinstimmung  mit  Hempel, 
die  gasvulumetrische  Bestimmung  der  Kohlensäure 
bei  richtiger  Ausführung  in  einem  einwandsfreien 
Apparate  als  nicht  nur  schneller,  sondern  aucb 
entschieden  genauer  als  d\f  gfwichisanaljrtische 
Bestimmung  hinstellen  zu  dürfen. 

Lunge  und  Marcblowaki  haben  also,  wie 
gesa^,  bei  ihrem  Verfahren  das  Hauplgewiclit 
auf  ihren  neuen  Apparat  gelcgL  Was  dagegen 
die  Auftehliefiung  dies  Eisens  und  die  Veribren- 
nung  des  Kohlenstoffs  bctrifTt,  so  haben  sie  diese 
Frage  keiner  eingehenden,  grundlegenden  Unter- 
suchung unterworfen,  sondiän  haben  sich  eni' 
gestandenermalsen  an  die  Angaben  von  Wiborgh 
und  M.  A.  von  Reis  angelehnt  und  die  letzteren 
nur  darum  in  emigen  Stücken  abgeändert,  weil 
dies  tOt  dstt  Gd>rauch  des  neuen  Apparates  noth- 
wendig  war;  die  Frage  der  dureh  Kohlenwasser- 
stoffe und  dergieielien  verursuchleu  Ungeiiauigkeil 
haben  sie  d;i  gelassen,  wo  sie  sie  fanden,  da  sie 
bei  ihren  Beleganalysen  keinen  erhebliehen  Fehler 
in  dieser  Beziehung  constaliren  konnten.  Es  ver- 
stand sieh  aber  von  vornherein  von  selbst,  dab 
man  ihren  Apparat  auch  filr  jede  andere,  genauere 
EIrgebnisse  liefernde  Zusammenstellung  von  Be- 
agentien  gebraueben  kOtme.  Ueber  das  Verhftlt- 
nifs  ihres  Apparates  zu  dem  Reinharlschen 
haben  wir  schon  oben  gesprochen. 

Als  wir  unsere  Aibdt  begannen,  lag  uns  das 
oben  ganz  kurz  besprochene  neue  Material  vor. 
Unser  Zweck  war  der,  uns  und  natürlich  auch 
die  Facbgenossoi  davon  zu  überzeugen,  erstens, 
ob  und  da  wie  grofser  Fehler  bei  der  von 
Lunge  und  Marcliiewski  eingeschlngenen  Me- 
thode vurhandwi  iäl,  zweitenü,  üb  sich  diese 
Methode,  wenn  sonst  genügend  gut,  nicht  noch 
abkflrzeii  und  anderweitig  verbessern  läfst;  drit- 
tens, ob  eine  der  anderen,  von  den  drei  oben 
genannten  Chemikem  vorgeiogenen  Ifethoden 
diesen  Vorzug  wirklieh  verdient,  und  eventuell, 
ob  sich  die  betrelTende  Methode  auch  mit  unserem 
ApiNnale  ausführen  ISJ^t. 

Zunächst  stellten  wir  ims  die  Aufgabe,  das 
Vorhandensein  und  eventuell  die  Menge  von 
KohlenwaRserstoffen  (mSglicherweise  Mth.  Edhlsn* 


oxyd)  bei  der  gewöhnlichen  Behandlung  der  ver- 
schiedenen Eisensorten  zur  Kohlensioffbestirmmmg 
in  ein wnrfs freierer  Art,  als  dies  von  unseren  Vor- 
gängern geschehen  i?-'t,  festzustellen.  Wir  konnten 
die  darauf  bezüglichen  Ai  beileu  der  letzteren  nicht 
als  ausreichend  ansehen:  die  einen,  weil  ihre  Er> 
gebnisse  nur  ganz  indirect  erhallen  waren  und 
mit  allen  Fehlem  solcher  indirecten  Methoden 
behaflet  sind;  die  anderen,  weil  bei  den  ang«* 
wendeten  Methoden  Irrthnmer  unterlaufen  können, 
die  bei  so  kleinen  Mengen  erhebUcb  werden 
können;  im  allgenidnen  aber  auch  darum,  weil 
gerade  für  den  wichllgsten  Fall  der  Koldenstoff- 
besümmung,  nämlich  für  Stahl,  experimentelle 
Feststeltungen  jener  Art  ganz  fehlten. 

Der  von  uns  angewendete  Apparat  bestand 
aus  folgenden  Thcilen :  Zunächst  kam  ein  Kolben  A 
mit  Hahntrichter  und  mit  in  seinem  Halse  ein* 
geschliffenem  Glaskiihler.  f;euau  so,  wie  er  lÖr 
die  Lunge  Mar  eil  U'wskische  Methode  ange- 
wendet wird.  Auf  den  Kühler  war,  wie  dort, 
eine  aufgeschlUTeiie,  sich  rechtwinklig  abbiegende 
Capillare   gesetzt.    Auf  diese   folgte   hier,  zum 

1  erstenmal  mittels  einer  Kautschukdichtung,  eine 
Dreeheelsehe  Wasehflascbe  B  mit  Kalilangc; 

,  auf  diese  zwei  Natronkalkröhren  C  und  D,  dann 
wieder  eine  Drechseische  Flasche  E  mit  Barjrt- 
vrasser;  hierauf  dn  horizontales  bÖhmisdiesRohrF, 
mit  Kupferoxyd  gefüllt  und  in  einem  Verbrennungs- 
ofen liegend ;  dann  wieder  eine  Drecbselflascbe  Ö 
mit  Barytwasser  (nur  zu  den  quditativen  Ver- 
suchen dienend  und  für  die  quantitativen  ausge- 
schaltet); dann  ein  mit  Glasperlen  gcfüUles  ü- 
llulu  //,  mit  cüncentrirter  Schwefelsäure  beschickt; 
dann  eine  mit  Kolilensäure  gesättigte  Chlorcalcium- 
röhre  und  zwei  .Natronkalkröhren  /  und  K,  mit 
Chlorcaicium  im  hinteren  Theile;  das  letzte  Rohr 
war  mit  einer  (trockenen)  Vaeuumpumpe  m  Ver- 
bindung gesetzt. 

Diese  Versuchsanordnung  bezweckte  Folgen- 
des: Das  sieb  bei  der  Behandlung  des  Eisens 
enlwiekelnde  Gas  mufslc  in  C  und  D  seine 
Kohlensäure  abgeben;  wenn  dies  vollständig  ge- 
schehen war,  so  durfte  sich  die  BarytlGsong  in  B 
nicht  trflben  (was  auch  nie  eintrat).  Unverbrannte 
Kohlenwasserstoffe  u.  s.  w.  mulsten  durch  die 
während  des  ganzen  Versuches  von  A  aus  durchge> 
saugte  Luft  in  dem  Kupferoxydroiire  F  verbrannt 
werden.  Ob  sich  dabei  wieder  KoblensauK!  bildete, 
mufste  das  Barytwasser  in  O  anzeigen ;  diese  Flasche 
diente  zugleieh  bei  der  Vorbersitang  jedes  Ver- 
suches dazu.  \m  pich  zu  liherzeugen ,  nb  nicht 
aus  irgend  einer  andern  Quelle  Kohlensäure  in 
den  Apparat  gelangte  (etvra  aus  dem  Kupferoxyd). 
In  dem  Rolire  ff  wurde  das  Hns  getrocknet  und 
die  iii  demselben  enthaltene  Kohlensäure  in  den 
Natronkalkrfibren  /  und  K  zarOckgehalten,  so 
dafs  sie  durch  Wägen  dersellien  vor  und  naeh 
dem  Versuche  bestimmt  werden  konnte.  Das 
Vsicuom  sorgte  dafür,  dab  an  ein  Entweichen 
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Toa  Kohlensäure  in  die  äuCsere  Luft  nicht  su 
denken  war,  and  da  das  xwdte  Natronkalkrolir 

■nie  an  Hr-wlclil  zunalini,  so  kann  ein  Verlust  an 
Kobieusiture  unmöglich  staltgefunden  haben.  Ein 
merkliebes  Eintreten  von  KohlMMSure  aus  der 
Atmosphäre  ist  wohl  auch  als  ausgeschlossen  zu 
betrachten,  da  sonst  das  Vacuum  nicht  bis  A  hin 
gewirkt  haben  würde. 

Für  jeden  Versoch  wurden  10  g  Eisen  in 
Behandlung  genommen;  bei  dieser  grofsen  Menge 
konnte  man  doch  schon  einigermafsen  genaue 
Ergebnisse  erwarten  und  mufsten  die  beim  Wägen 
von  Ginsapparaten  unvcmH'iinichen  Ungennuig- 
keiten  weniger  ins  Gewicht  fallen,  immerhin 
bekamen  wir  dodi  immer  noch  recht  kleine 
Wcrihr.  rjie  im  Folgenden  gleich  in  Proccnlen 
ron  Kohlenstoff  ausgedrückt  sind.  Man  konnte 
in  unserem  Apparate  lacht  untersuchen,  erstens, 
wieviel  KohlciistofT  schon  ht'i  der  Behandlung 
mit  Kupfersuipbatlösung  verloren  ging,  xweilens, 
wievict  Kohlenstoff  nach  Entfernung  der  Kopfer- 
Iteung  durch  Behandlung  mit  Chromschwefelsäurc 
in  andere  Form  als  die  ron  Kohlensäure  über- 
ging, also  gleicbfiiUs  bei  dieser  Form  der  Be- 
stimmung Terioren  geht. 

A.  Graues  Roheisen  mit  3,06  %  C. 

1)  Bstflndioa  Digsstioo  mit  Ku|»r«rs«ilpbatUmng: 
Kohlen^offVerluat  OjCi6  % 

2)  WiGJrrliohing  des  Versuch«;  Vsdost .  .  0,49>  , 

B.  Gicfserei-HoJieisen  mit  8,40  %  C. 

.S'/istüiiilnfe  Ditrestion  mit  KupfersuIphatlOsuOf : 
Kohl^nstnfTvvrlusl  0,040  % 

Darauf  Oxydation  mit  CtiromscbwefeUfture : 

KoliIciistofTverlust  0,132  . 

Zusammen  0,172  • 

G.  AndereB  (iiei'serei- Koheissn. 

^ständige  Digestion  mit  KupferBnlpbat: 

Verlust   0,050  % 

barauf  Oxrdalion  mit  Gbromsehwefelsinre: 

Vcfiost  0.177  . 

Zusammen  .  .   • 

D.  Welfses  Robelsen  uH  C 

1)  Tstfindige  Digestion  mit  Rupfersulphat: 

Verlust   0.027  % 

OxyihiL  m.  Cbroroschwefelsäure:  Verlust  0.120  , 
/.usammen  0447  • 

2)  Wiederholung  des  Versut 

Tstüodige  Digestion  mit  Kuplersulphat: 

Verlnit   0,046  % 

Oxydat  m.  Ghromachwefalsaor« :  Verlust  0,094  , 
Zosammso  <^140  , 

E.  Flufsstahl  mit  0,4riO  %  C. 
BstOndiga  Digestion  mit  Kapfarsulphat: 

vsftasT.  .7  m\% 

F.  Sehienenmaterial  »it  MS  K  G. 

1}  Sstöndige  Digestion  mit  Rupfersulphat: 

Verlust  0.013  % 

Oxi'Jul.  rn.  Gbromsehwefelsäure:  Verlust  0,025  , 

Za<!aniinen     0,088  , 

2l  Wii^derholunj,'  des  Versuch»: 

Sständige  Digestion  mit  Kupfersulphat : 

Verlust  0,016  . 

Osqrdat  m.  CbromschwefeMure:  Verlust  0.024  . 

• 


Aus  diesen  unseren  Versuchen  mub  man  nun 
den  Schlofs  ziehen,  dab  allerdings  merkliehe 

Verluste  entstehen  .schon  hei  iler  Aii.sscheiflun^ 
des  KohlenstoCfä  durch  Kupferlösung,  und  in  noch 
erheblicherem  Hafte  bei  der  darauf  folgenden 
Verbrennung  des  Kohlenstoffs  durch  Chronisch  wefel- 
säure.  Diese  beiden  Verlustquellen  susammen- 
genommen  belaufen  sich  bei  unseren  Versuchen 
mit  je  10  g  Eisen  für  graues  Roheisen  auf  0,1  i 
bis  0,23  % ,  für  weifses  Roheisen  auf  0. 1  1  his 
0, 1 5  %.  Namentlich  bei  grauem  Robeisen  würden 
jene  Versuche  su  der  Annahme  führen,  dab  bei 
allen  Methoden,  vrelchp  atif  tüpse  Fehlerquelle 
keine  Rücksicht  nehmen,  entschieden  zu  grofse 
Fehler  entstdien;  aber  auch  fBr  das  weifte 
Roheisen  überschreiten  die  Fehler  noch  das 
Mafs  dessen,  was  man  verlangen  darf.  Bei 
kohlenstoflfermerem  Material  ist  der  abodute 
Fehler  viel  peringer,  heträgt  aber  doch  immer 
noch  0,04  5b,  also  entschieden  mehr,  als  ge- 
rade  bei  diraem  Material  (dr  zulSssig  erkürt 
werden  kann. 

Wir  haben  unsere  Versuchsergebnisse  un- 
beschönigt  wiedergegeben,  müssen  aber  um  so 
beslimmlcr  hervorheben,  dafs,  wie  wir  sehen 
werden,  in  der  J'raxis  die  Unterschiede  zwischen 
der  Methode  von  Lunge  und  Marchlewski  und 
derjenigen  von  Hempel,  welch'  letztere  jene 
Fehlerquelle  berücksichtigt,  äufserst  geringe  sind; 
ja  daCs  sogar  zuweiten  nach  Hempel  noch  etwas 
weniger  geAinden  wird.  Ferner  werden  wir  sdien, 
dafs  auch  andere  Beohachler,  deren  Zuständigkeil 
wohl  kaum  bestritten  werden  wird,  ganz  ähnliche 
Ergebnisse  mit  demselben  Material  bdeommen 
haben.  Man  liönnte  ja  nun  sapen  wollen,  dafs 
alle  diese  Methoden,  einschliefslich  der  Ucmpei- 
schen,  zu  geringe  Resultate  geben,  und  nch  dafOr 
gerade  auf  unsere  oben  beschriebenen  Versuche 
berufen.  Wir  glauben  jedoch  mit  aller  B^timmt- 
heit  sagen  zu  dürfen,  dafs  bei  unseren  Versuchen, 
wo  wir  mit  10  g  Eisen  arbeiteten,  und  wobei 
häufig  eine  recht  stflrmischc  Reaction  eintrrjl,  die 
verschiedene  unserer  Versuche  verunglücken  licfs, 
erheblich  mehr  Kohlenstoff  in  Form  von  un- 
oxydirtcn  Verbindungen  entwich,  als  bei  den  viel 
geringereu  Mengen,  die  bei  der  wirklichen  Analyse 
des  Eisens  angewendet  werden.  NamenÜieh  bei 
der  Auflösung  in  Kupfersulphat  winl  dies  infolge 
der  bei  jener  grolsen  Menge  zu  hoch  steigenden 
Temperetor  eintreten.  Femer  ist  auch  zu  bemerken, 
dafs  nach  Gott  ig  nur  bei  sehr  grofscm  Chrom- 
säure-Ueberschu&  (das  12-  bis  15  fache  des  Eisens 
betragend)  das  Entweicben  merklicher  Mengen 
von  Kohlenwasserstoffen  verhütet  werden  kann, 
dafs  wir  aber  bei  unseren  Versuchen  mit  10  g 
Eisen  jene  Bedingung  unmöglich  erfüllen  konnten. 
Die  oben  niitgetheiltcn  Resultate  sind  auf  alle 
Fälle  als  Maximalzahlen  /u  tietrachten,  und 
darf  man  bestimmt  annehmen,  dafs  liic  procentischen 
Verluste  In  der  Praxis  erheblich  geringer  sein 
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mQsaen  und  Termutblicb  innerhalb  der  sonstigen  | 
VeraacbflläilH  blaibfln  w«rden.  { 

Wir  drehen  nun  Ober  zur  Beschreibung  einer  | 
iWihc  von  Versuchen,  die  wir  mit  dem  Lunge-  ; 
Harchle wskischen  Apparate,  und  zwar  zu- 
nächst iiricli  den  (laffir  im  Jahre  1891  gegebenen 
Vorschriften  ausgeführt  haben,  die  aber  dann  in  ' 
venohiedenen  Rkshtungen  abgefindert  wurden,  um 
uns-  zti  flbfrzeugen,  ob  die  McfhodL'  sich  in  Einzpl-  ' 
heilen  verbessern  oder  vereinfachen  lasse.    Dann  | 
wendeten  wir  uns  la  der  Hempeliehen  Queck* 
silberraethodo,  die  wii   genau  nach  seiner  Vor- 
scbrilt  ausfOhrlea,  wobei  wir  jedocli,  was  selbst- 
▼entlndlidi  angeht  und  von  ihm  seihst  als 
durchaus  zulässig  hingestellt  wird,  niclit  den  von 
ihm  neuconstruirtea,  soodera  den  Luage -March- 
lewskischen  Apparat  benatzten. 

Bei  Hempels  Metbode  entstehen,  wie  er 
xur  Evidenz  nachgewiesen  hat,  nur  völlig  un* 
wesentliche  Spuren  von  anderen  Kohlenstoff- 
verbindungen  als  Kohlensäure,  und  wir  glaubten 
deshalb  seine  Methode  als  Cuntrolverfahren  benutzen  , 
zu  können.  Von  Anwendung  der  vou  Ledebur 
empfohlenen  Sftrnstrdmsehen  Methode  fUr  diesen 
Zweck  sahen  wir  ab,  theils  weil  sich  diese  Methode 
mit  unserem  Apparat  aicbl  sehr  bequem  ausführen 
li&t  und  jedäÄdb  denselben  sÄr  unhandlich 
machen  würde,  theilf^  weil  nach  unserer  Ansicht 
die  damit  verbundene  ComplicatioD  ebeaso  grofse 
Fehlerquellen  neu  einführen  kann,  als  sie  beseitigen 
soll,  wenn  man  sich  an  die  äufserst  geringen 
hier  in  Frage  kommenden  Beträge  erinnerli  bei 

0.  5  g  Stahl,  welche  Holge  von  den  anderen 
Autoren  häufig  angewendet  wird,  macht  ein  Unter- 
schied von  0,04  %  im  Kohlenstoff  nur  etwa  0,7  mgr 
aus  und  wer  will  bei  wiederholten  Wägungen 
ciuer  Zahl  von  Glasapparaten  auf  keine  gröfsere 
Fehlerstimme  als  0,7  mgr  mit  Sicheilielt  rechnen  I 

Die  mit  dem  gleichen  Material  angestellten 
Versuche  sind  immer  anter  dem  gleichen  rOmiscbea 
Buchstaben  lusammcn gestellt. 

A.  Flu  f  SS  Iah  I.  i 

1.  rnt«rsucht  nach  Lunire  und  Marchlowski.    Etwa  j 
2  u  il'-s  Matrrials  werden  20  Stiin<lcti  tnit  Kupfer- 
suipliKi  (li«''rir(,  «lann  20  iriri  Ciliroiiis.iure  [ 
120  ccin  Seil  wel'eUaure  I  l.iiTi  I.  '>  ct  iii  Schwefelsäure 
(1,10),   eine  Stunde  gekoctit,  dann  WassserstofT-  \ 
superoxyd  zugesetzt  u.  s.  w   0,452  %  C 

%  Genau  wie  der  vorige  Versuch  angestelil  0,448  . 

3.  8  Stunden  mit  Kspfersulpbal  digerirt,  liOsunicen  wie 
bei  Nr.  1,  aber  Koehen  nur  eine  halbe  Stande 
forlgeselzt  0.451  %  C 

4.  Digestion  18  Stunfl<'n  mit  Kupfcram  in  o  n  i  u  m- 
rhlorid,  20  Min«t<  n  gekocht  ....  0.4H)  %  C 
Wii-  Nr.    jedocli  Wasaerstoffauper- 

uxyU  wet.'„"'las.stTi  u,424  , 

6.  ßeliufä  Vt  rri  ii^-erung  des  FlQssigkeits  volii- 
men»  die  Schwefelsäure  als  90  ccm  von  1,71  spec. 
(.iew.  und  10  com  von  1,10  qiee^  Gew.  angewend<>t, 
SO  Minuten  gekoeht  H  G 

7.  do.  lOO  ccm  Sehwefelsinre  von  1,66  spee.  Qew.  and 
iOcem  V.  l.IO  spee. Gew..  30  Min.  gekocht  0,437  %  C 

8.  Naeh  Hempei  untersucht  ......  0,421  , 

9.  do   0,488  • 


B.  Seblenenmalerial  der  Juni'KmplODhahtt. 

Angewendet  immer  etwa  ^  ^. 

1.  Digerirt  18  Stunden  mit  30  ccin  Ku|)tersul|ili;it. 
oxydirt  mit  Ü5  ccm  Chrom^äurc,  7ü  Sciivveleljäur  ■ 
von  1,71,  10  ccm  von  l.lO  spee.  Gew.,  30  Hlnateu 
gekocht,  dann  Wasserstofr^uperozyd  .  .  0,384  H  G 

2.  Ebenso,  aber  nur  eine  ätnade  mit 
RupferBulphat  digerirt   0,292  , 

3w  Nach  Hempei  analy.tirt  0,326  . 

C.  Graues  Giefsereirultei^ien. 
Angewendet  0,4  g. 
i.  Digerirt  18  .Stunden  mit  6  ccm  Kupfersulphal,  dato 
6  ccm  CfaromOare,  100  ecm  Sehwefelsinre  (1,65). 
20  do.  (1,10),  30  Minuten  gekoebt,  dann  WasserstofT- 


superoxyd  8,36  %  U 

2.  Ebenso,  20  Stun.len  ait,-prirt  3.44  , 

3.  Nach  Hempei  aaalyäirt  3,54  „ 

4.  da.  8,52  , 


D.  Weifses  Roheisen. 

0.8  g  zur  Analyse  verwendet 

1.  Digerirt  18  Stunden  m.  Kiipfersulpbat,  ^  r  ein  Chroni- 
säure,  ItOc.  in  S«  liw.  felsAurell,65),  25  ccm  do.a.lO), 
30  Min.  K^'k  •  <Jh»i>  Wa^^-erstefiisnpe^»y<i  ;>.99  %  C 

2.  Genau  ebeiuo  behandelt  3,04  , 

3.  Nach  Hempei  aaalysirt  4,00  . 

4.  do  4,0»  . 

Aus  den  bisher  mitgetheilten  Versuchen  glauben 
wir  folgende  Schlösse  ziehen  su  dOrfen: 

1.  Die  Digestion  mit  Kupferammoniumchlorid 
giebt  gegenüber  derjenigen  mit  Kupfersulphal 
keinen  Vortbeil;  es  wird  damit  kein  hdherer 

Kohlenstoffgehalt  gefunden  (Vers.  A  1). 

2.  Man  kann  die  Zeit  der  Digestion  mit 
Kupfersulphat  nicht  allzusehr  verringern,  ohne 
merklichen  Verlust  zu  erleiden  (Vers.  B  2).  Bei 
dem  Robeisen  wird  man  an  dem  Minimum  von 
6  Stunden  festhalten  mflssen. 

3.  Das  Kochen  mit  der  Chromscbwcfelsaure 
kann  ohne  jedon  Naclitlieil  von  einer  Stunde  auf 
eine  halbe  Stunde  herabgesetzt  werden  (alle  Ver- 
suche alifser  A  1  u.  2).  Dies  ist  recht  wichtig, 
weil  diese  Operation  rlie  ein/i^re  ist,  wälireml 
deren  der  Ausführende  den  Apparat  fortwährend 
beaufsichtigen  mufs,  wShrend  es  auf  lingere 
Dauer  der  keine  Beaufsichtigung  erfordernden 
Digestion  mit  Kupfersulphal  meist  nicht  ankom- 
men wird. 

i.  Die  Verringerung'  der  Flflssigkeitsniengc 
durch  Anwendung  von  etwas  weniger,  aber  con- 
Mntrirterer  Sehwefelsinre  giebt  manchmal  un- 
genaue Resultate  (Vers.  A  6),  andere  Male  wiedn 
gute  (Vers.  B  1).  Dagegen  hat  bei  Anwendung 
der  frfiher  vorgeschriebenen  Coneentration  von 
1,65  spcc.  Gew.  die  Verringerung  der  Säurenienge 
auf  100  ccm  kein  Bedenken  (Vers.  A  7,  C  1  u.  2). 
Dies  ist  angenehm,  weii  man  dabei  mehr  Koch- 
raum im  Kniheii  Qhrtg  behilt,  und  ein  Uebersteigen 
des  Inhalts  dann  nicht  mehr  7.n  hefürrhten  ist. 

5.  Das  Wasserstoffsuperoxyd  am  Schlüsse 
kann  man  nicht  weglassen,  ohne  merklichen 
Verlust  7.U  erleidrn  (Vers.  A  5). 

6.  Mit  Ausnahme  einiger  weniger,  absichllicb 
unter  verinderteo  Bedingungen  angestellten  Ver* 
such«,  wi«  sie  in  den  Schlössen  Nr.  1,  4  und  5 
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charakterisirt  worden  sind,  giebt  das  von  Lunge 
und  Marehlewskt  «mpfoblen«  V«r(iihren,  auch 

nach  der  Abkürzung'  des  Kochens  und  einiger 
Verringerung  der  Säuremeoge  (Sehl.  4)  Resultate, 
die  zuweilen  sogar  noeh  htfher  als  nach  Hein p eis 

Qticcksilbermethode  ausfallen,  in  anderen  Fällen 
damit  so  gut  wie  völlig  genau  übereiasUminen 
nnd  nie  irgend  erhehllch  darunter  bleiben. 

Mithin   m   1      i:   der  Praxis   bei  dem 

Lunge- MarclilcMvk  l;f?n  Verfahren  der 
Kohlenstofrveriusl  auiäerst  gering  sein; 


wenn  auch  zugegeben  werden  arnts,  da£s  der 
Theorie  naeh  doe  weitere  Verbrennuag  der 

Gase,  wie  sie  Särnslröm  und  nacli  iinn  Ledebur 
emplieliit,  genauere  Ergebnisse  liefert,  so  ist 
doeh  fOr  deu  praktischen  Eisenbfltten« 
gebrauch  das  obige  Verfahren  nicht  nur 
ungleich  schneller   und   bequemer  aus- 

{  zuführen,  sondern  auch  völlig  ausreichend 

I  genau. 

Zarich.  21tehHiteh"'hfmtsch,.t  Lahüfalorium 

des  Pols/technikmns. 


üeber  die  Spurweito  der  Kleiubahuen. 


Von  J.  Catlinr. 


Die  aZeitung  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
bahn-Verwaltungen* brachte  in  ihrer  Nr.  78 

vom  7.  Oclober  1893  einen  Bericht  Ober  .Er- 
fahrungen, welche  bei  den  Uebungen  und  Ver- 
suchen der  prcufsischen  Eisenbahnbrigade  iro 
Bau  und  Betrieb  schmalspuriger  Bahnen  von 
»lO  cm  Sptirvroite  gemacht  sind*,  der  uns  erst 
jetzt  lü  Gesicht  gekommen  ist.  Aber  bei  dem 
Interesse,  das  diesem  Gegenstand  in  .Stahl  und 
Eisen*  bisher  entgegengebracht  wurde,  glauben 
wir  annehmen  zu  dürfen,  dals  die  Millheilungen 
des  Beriobtes  an  dieser  Stell«  aneh  jettt  noeh 
nicht  an  Bedeutung  verloren  haben,  znrn  il  die 
Frage  der  zweckm&fsigsten  Spurweite  für  Klein- 
bahnen aueh  beute  noch  immer  eine  offene  ist  und, 
soweit  sielt  aus  den  ufTeriUiclien  Kurid}j;el)ungen 
hierüber  entnehmen  läfst,  wenig  über  jenen  Stand 
hinaasgdtofmmeii  Ist,  den  sie  sur  Zeit  der  Ter 
dffentlichung  des  Kleinbahnengeselzes  inne  hatte. 

Es  wird  sich  kaum  bestreiten  lassen,  dafs 
die  Entwiekiung  der  Kleinbahnen  im  öffentlichen 
Verkehr  weit  hinter  den  Erwartungen  zurück- 
geblieben  ist,  welche  das  Kleinbahnengeseix 
hervorgerufen  haben  uttd  mit  denen  seine  Ver- 
Sffentlichung  allseitig  begrOfst  wurde.  Die  all- 
gemeine gedrückte  Geschaft.slaf;e,  unter  der  Land- 
wirtbschalt und  Industrie  seil  jener  Zeit  seufzen, 
scheint  aliein  uns  Icein  genOgender  Erkllrongsgnind 
för  jenes  Zurückbleiben.  Wenn  sie  auch  nicht 
ohne  EinfluÜB  darauf  gewesen  sein  mag,  so 
haben  doeh  wahrsdi«nlich  noeh  sUritere  Ursachen 
dabei  mitgewirkt,  die  man  ohne  Zweifel  erst 
aufsuchen  und  feststellen  mufs,  um  ihnen  ent- 
gegentreten oder  sie  beseitigen  zu  kOnnen. 
So  klar  sich  Industrielle,  Landwirthe  und  Forst- 
leute aber  den  Nutzen  und  die  Wahl  schmal- 
spuriger Feldbahnen  innerhalb  ihres  Wirth- 
sehaflsbereichs  sein  mögen,  so  wenig  Klarheit 
und  Vertrauen  finden  wir,  wenn  es  sich  um  die 
Anlagen  von  üleinbabnen  im  öffentlichen  Ver- 
kehr handelt.  Und  doch  ist  Bber  deren  wirthichaft* 


I  liehen  Nutzen,  der  von  vielen  Seiten  so  über- 
j  zeugend  (in  dieser  Zeitschrift  Jahrgang  1892, 
S.  ST).!  ilurch  den  Geheimen  Regierungsralh 
Schwabe)  nachgewiesen  wurde,  Niemand  im 
Zweifel.  Uns  will  es  scheinen,  dafs  ein  Haupt- 
I  grund  für  die  zaghafte  Unternelunuagslust  auf 
]  diesem  Gebiet  in  der  t'nsiclierheil  Ober  die 
j  richtige  Wahl  der  zweckiuüfsigsten  ^Spurweite  lür 
diese  Kleinbahnen  zu  suchen  ist.  Es  wird  kaum 
lemand  ernsthaft  bestreiten  wollen,  dafs  die  Ent- 
wicklung des  Kleinbahowesens  erst  dann  förder* 
flua  fortschreiten  wird,  wenn  feste  Normen  in 
engen  Grenzen  für  das  Gri  und  Betriebs- 
material dieser  Bahnen  mit  Gesetzeskraft  ge- 
sdiaffcn  worden  sind,  weit  nur  auf  dieser  Grundlage 
die  Kleinhabneii  zu  einem  allgemeinen  Verkehrs- 
mittel werden  können  und  ein  Zu^ammenscblufs 
vieler  sdeber  Bahnen  cur  FSrderutig  gemeinsamer 
Interessen  und  vielleicht  in  weilerer  Ferne  auch 
eines  gemeinsamen  Betriebes,  wie  auf  den  Eisen- 
bahnen, möglich  ist.  Es  bedarf  an  dieser  Stelle 
nur  eines  Hinweises  auf  die  Entwicklung  des 
Fisenbabnsvesens  als  geschichtliches  Beispiel  ffir 
die  Unterijlützung  unserer  Ansicht.  Die  Eiäen- 
technik  kann  selbstredend  nicht  gleichgültig 
dieser  Frage  gepenüherstehen ,  denn  mit  der 
wirtbschafUichen  Entwicklung  des  Kleinbaho- 
wesens steigt  auch  der  Bedsrf  an  Bahnmaleriai, 
in  dessen  Herslelhin^;  der  \virk;iauible  Helie!  zur 
Förderung  seiner  technischen  Vervollkommnung 
sieh  darbietet. 

l'eber  die  Spurweile  von  Kleinhahnen  unter 
besonderer  Berücksichtigung  der  Verwendimg 
solcher  Bahnen  im  Kri^wcsen  haben  wir  uns 
schon  fHlher*  ausgesprochen.  Herr  Geheimer 
Regierungsralh  Schwabe  ist  dieser  Frage  nicht 
näher  getreten,  dagegen  wird  in  der  kurzen  Be- 
spiecliung  einer  Denkschrift  des  Grafen  Franken* 
berg-Tillowitz  .über  den  Bau  und  Betrieb  von 


*  .Stahl  und  Eisen*  1898.  S.  «81. 
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KleinbabiMa**  gewflnteht,  ,d«b  die  ProTinsial- 

verwaltungen  ihren  Einflufs  dabin  gellend  machen, 
dafs,  wenn  auch  nicht  für  jede  Provinz  eine 
einlieilliche  Spurweite  gewählt  wird,  doch  die 
Zahl  der  verschiedeneD  Spurweiten  auf  die  l<c- 
währten  Mafse  für  Kleinbahnen  von  1  m,  0,75  m 
und  im  äufser$ten  Falle  von  0,60  m  beschränkt 
werde*.  Wir  haben  beim  Lesen  dieses  Vorschlages 
die  Empfindung  gehabt,  dafs  di  r  Vcrfiisscr  in 
der  empfohlenen  Beschränkung  auf  ä  Spurweiten 
bereits  einen  woMtbaenden  Porlsehritt  erblielte. 
Und  doch  Iftfst  sich  nicht  vorkennen,  dafs  für 
das  Gedeihen  einer  einheitlichen  Entwicklung,  in 
der  wir  die  Zukunft  des  Kleinbehnwesens  er- 
blicken, von  den  ^  Spurweiten  2  zu  viel  sind, 
denn  da,  wo  zwei  Bahnen  von  je  einer  dieser 
Spurwellen  iDsunmcBStofsen,  i^t  fBr  sie  dieselbe 
Verkchrsgrenu  Aufgerichtet,  wie  an  der  Vollbahn. 
Wir  denken  uns,  dafs  die  Kleinbahnen  zunächst 
weniger  Provinzial-  als  Kreisbahnen  sein  werden. 
Im  Gesetz  werden  soger  Bahnen  der  Gemeinde- 
bezirke  anprcnomnten  und  wird  voratisprsetzt,  dafs 
die  Kleinbahnen  den  Verkehr  zwischen  benach- 
barten Gemeindebezirken  vermitteln  sollen.  Dem* 
entsprechend  sind  schon  die  Ortspollzeibeliörden 
und  die  Landrätbe  befugt,  die  Genehmigung  zum 
Bau  von  Klnnbahnen  su  ertbeilea.  Wer  nun 
aus  Erfalirung  wt  ifs,  dafs  die  Behörden,  je  kleiner 
sie  sind,  um  so  ausgiebiger  und  räcksicbUloser 
von  ihren  Amtsbefugnissen  Gelmuch  machen, 
der  ist  aucli  vorweg  überzeugt,  dafs  jede  für 
ihren  Bereich  sich  eine  Bahn  von  besonderem 
Mi^r  und  jedenfalls  anders,  «b  die  in  den 
Naehbtr^melmien,  ittlegL  Kommt  dennoch  etwas 
Gemeinsames  zustande,  so  darf  man  sicher  an- 
nehmen, dafs  sie  .der  Noth  gehorchten,  nicht 
dem  eignen  Triebe*.  Und  doch  liegt  es  auf  der 
Hand,  und  das  Gesetz  deulet  ausdrücklich  darauf 
hin,  dafs  der  Wechselverkelir  nachbarlicher  Kreise 
iMturgemSrs  bei  der  Bahnanlage  ins  Aoge  gefblte 
werden  mufs,  Jedenfalls  vvir.l  er  sich  bald,  liier 
mehr,  dort  weniger,  als  em  Bedürfnifs  heraus- 
stellen. Bei  Kleinbahnen  von  vereehiedener  Spur- 
WLÜe  ist  aher  von  einem  Uebergjangsverkehr  mit 
durchlaufendem  Betriebsmalerial  ebensowenig  die 
Rede,  wie  «wischen  Sehmalspur*  und  Normal* 
iiahn,  jedoih  mit  dem  Unterschiede,  dafs  er 
hier  überhaupt  nicht  beabsichtigt,  gar  nicht  ins 
Auge  gefafst  werden  kann;  wenigstens  so  lange 
nidlt,  als  die  Kleinbalmen  in  unserm  Verkehrs- 
wesen das  heiit'Uleii,  was  sie  bervor^ernfen  fiat. 
Eine  Kleinhahn  nni  Nonnali^ekise  ist  einstweilen 
ein  Unding  und  widerspricht  den  wirtlisi  liaftlichen 
Interessen.  Wenn  man  jetzt  alle  Kleinbahnen  in 
Normalspurweite  ausführen  wollte,  würde  das  Be- 
dOrfnifs  nach  Schmalspurbahnen  immer  noch 
bestehen  bleiben  und  niemals  durch  jene  iMfriedigt 
werden  können. 

*  .Stahl  und  Bisen*  1892.  S.  927. 


Die  ErBrterung  der  wirthschaMichen  Präge 

einer  Kleinbahn  ist  so  mit  der  technischen ,  im 
besonderen  der  Spurweite,  verwachsen,  dafs  eine 

'  Trennung  beider  niemals  zu  einer  gedeihlichen 
Lösung  führen  kann.    Die  Kleinbahnen  sollen  in 

:  dem  allgemeinen  Bahnnel?  gewissermafsen  die 
Saugadern  des  ernährenden  Wirthschafusjateius 
darstellen ,  in  welchem  das  Verkehrslebcn  eines 
Landes  puleirt.  Sie  sollen  die  Nahrung  für  den 
grofsen  Verkehr  an  ihren  Ursprungsorten  auf» 
sangen  und  den  grSfoeren  Verkehrsadern  xufOhren. 

;  Sie  müssen  daher  im  Kleinen  arbeiten  und  natur- 
gem&fs  mit  den  geringsten  Mitteln  bergestdll 
werden,  die  zur  GHttllung  des  Zweckes  ausreiehen. 
Es  bedarf  keines  Beweises,  dafs  dl-'  /u  la^'C  und 
Betriebskosten  einer  Bahn  mit  ihrer  Spurweite 
wachsen,  dafs  aber  auch  ihre  Fftrderlirafl,  ihre 

I  Leistungsfähigkeit  entsprechend  steigt.  In  diesen 
sich  gegenüberstehenden  Bedingungen  liegt  die 

'  Nothwendigkeit  eines  Compromisses ,  eines  Aus- 

I  gleichs  zwischen  all  den  verschiedenen  Meinungen, 

■  die  nebeneinander  atif  verschiedenen  Wegen  dem- 
selben Ziele  zustreben.    Wenn  wir  also  voraus* 

I  setzen,  dafi  die  Kleinbahn  mit  den  geringsten 
Mitteln  zu  bauen  und  ihr  Betrieb  ni  unterhalten 

.  sein  mufs,  so  fragt  es  sich,  welche  Spurweite 

I  hierzu  ausreichend  sein  wQrde.  Zur  Beantwortung 
dieser  Frage  wird  der  vorerwähnte  Bericht  der 
Eisenbabnbrigade  unseres  Grachlens  scbätsbares 

I  Material  bieten.    Es  heifst  dort; 

.Es  ist  nicht  zu  verkennen  ,  dafs  bezüglich 
der  Bauart  von  Feldbahnen  für  militärische  Zwecke 
andere  Gesichtspunkte  mafsgebend  sind,  als  bei 

:  denjenigen  für  gewei hlidie.  Während  bei  den 
letzteren  die  Kentabililät  der  Balm  die  Hauptrolle 
spielt,  ist  bei  ersteren  die  schnelle  Herslelluug 
der  ausschlaggehende  Factor;  hier  sind  daher 
gröfste  Einfacidieil  und  Leichtigkeit  des  Materials 

I  geboten,  während  bei  Feldt)aiinen  für  gewerbliche 

I  Zwecke  die  Besonderen  örtlichen  und  die  Vei^ 
kehrsvcrhältnisse  auf  die  Gestaltung  de?  Materials 
bestimmend  einwirken.     Für  die  Anlage  von 

I  Kleinbahnen  mit  geringem  Verkehr  weisen  aber 
auch    die   Rilligkeitsrücksichten    auf  möglichste 

I  Leichtigkeit  des  Materials,  auf  eine  leicht  dem 

]  Gelinde  anzapassende  Trassirung,  auf  einen 
billigen,  ohne  grofse  Erdarbeiten  herzustellenden 
Unterbau  hin,  es  decken  sich  daher  in  gewisser 
Hinsicht   die  an  beide  Arten  von   Bahnen  zu 

I  stellenden  Anforderungen." 

.Die  seit  einer  Reihe  von  .lahren  seitens  der 
tiscnbahntruppen  im  Bau  und  Bclrieh  schmal- 
spuriger Feldbahnen  von  60  cm  Spurweite  an- 
gestellten Versuche  haben  die  I.eistuiigsfahii^keit 
und  Betriebssicherheit  dieser  Bahnen  sowohl  für  den 

I  Güter*,  als  fDr  den  Personenverkehr  dargetban.  Die 
Brauchbarkeit  und  Nützlichkeit  der  gewählten  Spur- 
weite von  60  cm  hat  sich  vollkommen  erwiesen." 

Die  Brauchbarkeit  des  Geleises  von  60  cm 
Spurweite  auch  llir  Kleinbahnen  zu  bezweifeln, 
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sind  wir  dernnarh  nii  lil  borcdili^jt,  um  so  weniger, 
ala  di«  Erfahrungen  der  tii^eabahntruppe  sich 
flieht  nur  auf  ein  tadellos  gelegtes  Geleise,  wie 
es  bei  jeder  Kleinbahn  im  öffentlichen  Veikehr 
innerhalb  enger  Grenzen  vorausgesetzt  werden 
mufs,  beziehen.  KQr  militärische  Zwecke  ist  es 
nothwendig,  auch  an  die  Grenzen  der  Betriebs- 
fShigkeil  eines  fJeleises  in;f  Versuchen  heranzu- 
gehen, das  unter  den  zwingenden  Verhftllnisscn 
des  Krieges  in  allerkürzester  2jeit  und  unter  uo- 
günsligen  örtlichen  Vcrliältnissen  (rbaut  wurde. 
Nach  den  Errahrungen  der  Eisenbahntruppen  bat 
sich  du  Geleise  ^00  $0  em  Spurweite  aoeh  da 
vollständig  bewährt,  ,wo  es  nach  oberflächlicher 
Trassirung  auf  nur  nolhdflrflig  plaoirtem  Unter- 
hsM,  ohne  Kiefbelttmg  mit  wechselndem  Gefttle, 
wie  es  das  Gelände  oben  bot,  verlegt  worden 
war."  Hierdurch  werden  die  eigenen  Erfahrungen 
des  Verfassen,  die  bereits  frflher  (.Stahl  und 
Eisen*  1892,8.(^4)  erwähnt  wurden,  bestätigt. 

Als  die  wesentlichsten  Vortheile  der  60-cm- 
Spur  werden,  abgesehen  von  allen  flnanziellen 
RQcksicbten,  in  dem  Berichte  hervorgehoben 
.die  Benutzung  auch  schmaler  Wege  ohne 
Störung  des  sonstigen  Verkehrs,  die  gröfsere 
Biegsamkeit  der  Trasse,  die  Zutissigkeit  des  Be- 
fahrens steilerer  KrQmmungen,  die  Möglielikeit 
des  Anschmiegens  an  die  Höhenlinien  des  Ge- 
ländes und  an  Torhandene  Wegenetie,  sowie  die 
Herstellung  von  Anschlüssen  an  industrielle  und 
laodwirihsrhaftliche  Etablissemeots  mit  verbfiltnifs- 
mifsig  gelingen  Anlage-  und  Betriebskosten.* 

Es  ist  selbstredend,  dafs  die  Kleinbahnen  im 
öffentlichen  Verkehr  den  Locomotivbetrieb  zur 
Voraussetzung  haben,  der  fQr  militärische  Zwpckc 
nicht  immer  geholen,  unter  gewissen  Verhältnissen 
selbst  nicht  einmal  anwendbar  ist ,  aber  doch 
unter  anderen,  z.B.  für  dieArmiruug  der  Feslungen, 
sowie  bei  Belagerungen  fär  die  Transporte  von 
Balteriebau  Material,  Geschützen,  Munition  u.  s.  w. 
Tom  Park  bis  zum  Angriffsfelde  gefordert  werden 
roob.  Es  war  deskalb  auch  nolbwemKg,  dafs 
von  der  Eisenbahnbrigade  die  Geeignetheit  des 
60-cm  Gelei8es  (Qr  den  Locomotivbetrieb  einer- 
seits, und  ander efsetta  die  Herstellbarkeit  zweck- 
mäfsiger  Locotnotiven  für  dieses  Geleise  durch 
Versuche  nachgewiesen  wurde.  Dementsprechend 
moble  sueb  der  Unteriwa  ansgeffibrt  werden, 
denn  die  durch  den  Locomotivbetrieb  bedingten 
Ansprüche  sind  höber,  als  sie  für  die  leicht 
verlegbaren  Geleise  innerhalb  der  vom  feindlichen 
Feuer  wirksam  bestrichenen  Gefahrenzone  im 
Festungskriepc  gefordert  werden.  Während  hierfür 
Schienen  im  Gewichte  von  6  bis  7,5  kg  für  d,is 
Imimde  Meier  ausreichen,  sind  nach  den  Er* 
(ahrungrn  der  Eisenbahnbrigade  für  einen  einiger- 
mafsen  leistungsfähigen  Locomotivbetrieb  breit- 
basigs  Schienen  von  mindestens  9,5  kg  das 
laufende  Meter  nothwendig,  deren  Höhe  bei  starkem 
Kopf  mit  breiter  Lauflläche  am  günstigsten  70  mm 


beträgt.  Je  höhere  Anfonlernnjren  an  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Bahn  in  Bezug  auf  Tragfähigkeit 
und  Fahrgeschwindigkeit  gestellt  werden  und  je 
stärkere  Steigungen  zu  überwinden  sind,  ein  um 
so  stärkeres  SrhienenproCil  i-^l  zu  wählen. 

Die  Seil  wellen  sollen  14  bis  IG  ctn  breit, 
nicht  unter  1,2  in  lang  sein  und  in  nicht  gröfserer 
Auseinanderslelhing  als  75  rrn  liegen.  Die  Stofs- 
ferbinduogcn  der  am  besten  5  m  langen  Schienen 
mOssen  fest  und  kriftig  sein  i  am  besten  sind  Flach> 
oder  Winkellaschen  mit  4  Schranbenbolzen  und 
schweheoder  Stöfs. 

Wlbrsnd  bd  «n«m  Radstand  der  Wagen  von 
70  cm  und  einem  Raddurchmesser  von  45  em 
Geleisrkrümmungen  bis  zu  10  m  Halbmesser 
von  den  Wagen  durchfahren  werden  können, 
hat  sich  bei  den  Versuchen  mit  Locomotivbetrieb 
herausgestellt ;  dafs  unter  Curven  von  30  m  Halb- 
messer nicht  heruntergegangen  werden  darf.  In 
Berflcksichtignng  eines  möglichst  geringen  Rad* 
druckes  auf  das  immerbin  schwache  Geleise  bei 
verhältnifsmäfsig  grofser  Leistungsfähigkeit  der 
Bahn  bedarf  es  einer  weitgreifenden  Laslver- 

tfaeilung,  der  durch  die  äecb>achsige  Doppel- 
maschine,  die  sogenannte  a^^^UlioSS'^äschiu«*, 
von  Kranfs  A  Co.  in  MOnchen  in  befKedigender 
Weise  Rechnung  getragen  ist.  Sie  hat  sicli  bei 
den  Uebungen  der  Eiseobahobrigade  .durch  grofse 
Biegsamkeit,  verbunden  mit  leichtem  Lauf  anch 
in  den  steilsten  Krümmungen  und  bei  Gefäll- 
wechsel, ferner  durch  tiefe  Schwerpunktslage, 
Einfachheit  dc-r  Führung  und  Bedienung  und 
durch  Dauerhaftigkeit  ausgezeichnet*.  Maschinen 
dieser  Art  hatten  sich  auf  der  fi'sterreichl';t  be>> 
Militärbahn  in  Bosnien,  die  76  cm  Spurweite 
hat,  bei  bedeutendem  GOter  und  Personeovetkehr 
bewährt. 

,Die  Kessel  der  Maschine  sind  auf  20  Atm. 
geprüft;  der  höchste  zulässige  Dampfdruck  auf 
der  Fahrt  ist  auf  15  Atm.  festgesetzt.  Das 
Dienstpewicitl  bctrS^rt  15  000  leg,  die  Zugkraft 
2000  kg.  Aia  Zugleislungen  sind  die  folgenden 
erprobt  worden: 


Not|tun(oo 
der  Strecko 
1  :  100 
1:  50 
1  :  40 
1:  80 
1:  25 


Iii  lg 

1 10  i'Ou  t.is  12(1  mO 
60  000  ,  70  000 
hO  000  .  55  ODO 
ttSOOO  .  40000 
S8000   .  30000 


Der  Loeomolivfiabrer  kann  die  Leistungen 

durch  geschicktes  Manipuliren,  z  H.  durch  Aii- 
laufoehmcn  und  Erhöhen  des  Dampfdruckes,  nicht 
unwesentlich  steigern. 

Je  nach  der  Zuglu  la-tuiig,  den  Ncigungs- 
verhältnisseti  und  der  Fahrgeschwindigkeit  helrügt 
der  Kohlen  verbrauch  für  die  Dienststunde  125  bi» 
200  kg,  der  Wasserverbrauch  600  bis  900  ). 
Die  Maschinen  k5nncn  nn'l  dem  in  den  eigenen 
Behältern   mitgeführten    Wasser-    ubd  Kohlen» 
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vorraUi  2  bis  2  Stunden  laufen,  so  dafs  die 
MitfBhniDg  einei  Tenders  entbehrlieh  wird.  Die 

(lurchsrhniltliclie  Fahrgpschvvindigki  it  ta  15  km 
anzunebmen,  für  ggtliegende  Babaeo  wird  sie 
jedoeh  anbedenkikh  gesteigert  werden  kGnaen. 

AU  Wugenconalruction  bat  steh  d«s  Track- 
System  bewährt.  Die  Kastenwagen  haben  eine 
Tragfähigkeit  von  5000  kg  und  ein  Fassungs- 
vermögen von  etwa  6,3  cbm;  bicrdurch  ist  es 
crmü^iliclil,  ihre  Trüg^hijrkeif  auch  hei  sperrigen 
GüUrti  meist  voll  auszunutzen.  Im  besonderen 
haben  sich  folgmde  Cinriehtungen  als  zweck- 
mäfsig  erwiesen :  Kräftige  plastische  Zug-  und  Stofs- 
vorrichtungen  mit  balancier-  und  centralen  PuOern 
von  cjlindriselier  Form;  gut  abgelederte  Aehsen 
mit  e  i  n  flanschigen  Rädern,  aiifret  lilslehonde 
Spindelbremse  mit  nachstellbaren  und  in  gleicher 
Richtung  angezogenen  BrensklOlten  und  kriftige, 
schmierbare  Pivotirung.  Diese  Einrichtungen  er- 
höhen :iwar  den  Preis  der  Wagen,  sie  verbürgen 
aller  eine  gieichmCfsig  ruhige  Fahrt,  verrin^rern 
dadurch  den  Zugwiderstaud  und  vernu-h  t  o 
die  Leistung  der  Maschinen;  der  Kohlenvi  rtHaiicli 
verringert  sich,  die  Abnutzung  von  rollendem 
und  Geleisematerial  wird  vermindert,  die  Betriebs- 
Sicherheit  erhöhl :  Vortlicilc,  welclio  die  Mehr- 
aiKigabe  reichlich  aufwiegen  und  die  gerade  für 
den  Betrieb  von  Kleinbahnen  beaehlenswerlh 
sein  dürften.  * 

Zum  Schlufs  heifst  es  dann: 

«Die  MdffUehkeit  und  Zallssigkeil  des  Per* 
suiH'iivfi  kelirs  auf  iler  -  cm -Spur  ist  durch 
prai<  tische  Versuche  dargelliaa.  Oer  Versuchs- 
wagen,  nach  Art  der  Pferdebabnwagen  mit  Lings- 
sitzen  für  20  Personen  conslruirt,  ruht  auf  -zwei 
gewöhnlichen  Drehgestellen,  welche,  um  die 
Schwankungen  des  an  und  für  sich  steifen  und 
unntehgiebigen  Kasteos  aosnigleicbeD,  mit  einer 


j  Wiegevorricbtung  versehen  sind.  Die  Fahrt  diei^es 
I  Probewagens  ist  —  selbst  bei  mangelhafter  Ge* 

leisla^e  —  durchaus  nilii;;  und  «^datt." 

Mieroacb  ist  die  weitverbreitete,  auch  von 
Tielen  Bautechnftero  getbeilte  Sehen  vor  der 
Spurweite  von  60  cm  wegen  mangelndfr  lUlriebs- 
sicherheit  nicht  gerechtfertigt.  Ob  ihre  Leistungs- 
fähigkeit aber  hinter  denjenigen  Anforderungen 
zurückbleibt,  welche  im  Durchschnitt  an  Klein* 
I  bahnen  im  nfTcutlichen  Verkehr  gestellt  werden 
I  müssen,  das  könnte  nur  durch  allgemeine,  seitens 
I  der  Regierung  bei  der  Industrie,  wie  der  Laod- 
und  Fnr?twirtli3chaf(  veranlafstc  Erhebunfren  und 
I  Ermittlungen  festgestellt  werden.    Von  den  klei- 
I  neren  Spurweiten  als  60  em  ftlr  Priralb«haen  in 
'  Fabrik    und  landwirlhscliaftlli  hen  Beirieben  ist 
I  man,  unseres  Wissens,  mehr  und  mehr  zurück* 
I  gekommen  und  darf  sie  auch  aus  wirtbsebaft- 
lichen  Rücksichten  aufgeben.    Die  gleiche  Spur- 
weile von  60  cm  für  solche  Privalkleinbabnen 
und  die  Kleinbahnen  im  öffentlichen  Verkehr 
,  würde  den  sehitlbaren  Vortheil  bieten,  daf-^  die 
an  den  Ursprungsorten  in  den  Fabriken  und  auf 
den  Feldern  mit  Gütern  und  Feldfrücbtcn  be- 
ladennn  Wagen  über  die  Privat-  und  Kleinbahnen 
I  zu  den  Vollbahnen  ohne  Umladung  hinübergeführt 
werden  können.    Dann  würde  die  Kleinbahn  in 
I  der  That  deo  Verkehr  Ton  Kleinen  zum  GroTsen 
vermitteln  und  die  Lücke  füllen,  die  heute  noch 
,  in  uuserro  Verkehrswesen  t)eslebl.    Ob  nun  aber 
I  die  Spurweite  von  60  ero  oder  eine  grSfsere 
zkveckmäfsiger,  d.  h.  dem  all^-enieinen  Bedürfnifs 
mehr  entsprechend  ist,  das  mag  feslgestelll  werden, 
[  ohne  Zweifel  ist  aber  ein  Aufblähen  des  Klein- 
bahnwesens erst  dann  zu  erwarten ,  wenn  auf 
dem  Wege  behördlicher  Verordnung  oder  der 
Vereinbarung  eines  gröEseren  Verbandes  eine  ein* 
heillicbe  Spurweite  aogeoommeo  wird. 


Ueber  einige  wirtliseliaftllclie  Erscheinungen  und  Streitfragen 

der  Oci^eiiwart.^ 

Von  Generalsecretär  H.  A.  B  U  e  C  k. 


M.  H.!  Als  mir  Hir  Herr  Vorsitzender  den 
ehrenvollen  Auftrag  erlbeilte,  hier  einen  Vortrag 
SU  hallen,  machte  er  mir  den  Vorschlag,  .über 

die  Wirkungen  der  Wasserslrafsen*  zu  sprechen. 
Ich  sagte  zu  und  dieser  Vortrag  befindet  sich 
deingemäfs  auf  der  heuligen  TagefOrdnung.  Bei 
reiflicher  L'eberlegung  mufste  ich  mir  aber  sajren, 
dafs  Ihnen,  ni.  M  ,  ilic  Sie  luitlcn  im  wirlbschafl- 
liehen  Leben  stehen  und  ganz  besonders  an  der 
Entwicklung  unserer  Wasserstrafsen  interessirt 
sind,    in    dieser   Beziehuti«,?   wenii;   Neues  vor- 

*  Vorgetrsgen  vor  der  Hauplversammlong  der 
»Gisenhfitte  (Mümchlcflien*  am  17.  Juni  1894. 


gebracht  werden  kann,  dafs  es  mir  daher  kaum 
gelingen  dürfte,  mit  einem  solchen  Vortrag  ihr 
Interesse  zu  erregen.    Ich  bitte  Sie  daher,  mir 

zu  gestatten ,  mein  Thema  etwas  zu  erweitern 
und  Ihre  Aufmerksamkeit  auf  einige  wirlhschafl- 
liche  Erscheinungen  und  Streitfragen  der  Gegen- 
wart zu  lenken,  wobei  ich  auch  auf  die  Wasser- 
strafsen  zu  sprechen  kommen  werde. 

Diese  Erscheinungen  sind  nun  im  we.«ent- 
liehen  wenig  erfreulicher  Art.  denn  wir  können 
um  nirht  verhehlen,  dafs  nirlit  in  un?rrm  Vater- 
lande allein,  sondern  in  allen  Ländern,  die  bereits 
eine  gewisse  Hflhe  der  wirthsehaAliehen  Eniwick* 
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lung  erlangt  haben,  das  Erwerbsleben  sich  recht- 
schwierig  gestalttL  E»  wflide'den  IhatsSchlichen 
VerhSltnissen  ttiebt  entsprechen  und  cIdc  lieber- 
treibung  sein,  wenn  wir  bf>i  Betrai  litiuig  der 
specicll  deutschen  Verhältnisse  von  einer  Krisis 
sprechen  wollten,  aber  dafs  ein  Druck,  ein  tbeil- 
wetsp  rcchJ  ^rhwrrrr  Druck,  auf  unserm  pe- 
saumiten  WirÜischaftslebeo  lastet,  das  werden 
wir  nicht  in  Abrede  Stetten  ktanen. 

Suchen  wir  nun  nach  dm  Ursarhcn  diesos  i 
betrübenden  Zustandes,  so  werden  uns  von  i 
der  dffimtllchen  Meinung,  je  naeh  der  Rtehlnng,  I 
in  iler  diese  sich  bewegt,  eine  Reilie  von  Krank- 
hettserscbeioungen  bezeichnet,  die  unzweifelhaft  i 
in  unserm  wirthsehaftitehen  Organismus  m  tt-  \ 
kennen  sind,  die  jedoch  thcils  öbcrschätzt,  thcils  i 
palbologisch  unrichtig  aufgefaEst  werden,  in  i 
mancher  Beziehung  aber  nicht  auareichen ,  um  1 
uns  die  Schäden  genügend  zu  erklirsil. 

Itn  Vordcrt-Tuniln  ik-r  Erürteninp  stolil  der 
Niedergang  der  Laadwirtiisclian.  Itii  Kleingewerbe 
ist  seit  Jahren  eine  grofse  Bewegung  im  Gange, 
welche  den  steten  Niedergang  dessi  Iben  behauptet 
und  Hülfe  nur  von  der  Wiederbelebung  der  ab- 
fcslortienen  Formen  erwartet,  in  denen  sieh  das 
Handwerk  in  vergangenen  Jahrhunderten  Ijcwoglp. 
Von  den  agitatorischen  Körperschaften  der  Land-  j 
wirthsehaft,  des  Handwerks,  von  niebt  wenigen  I 
Industriellen  und  Handeltreibenden  wird  Kla^'c 
über  die  unheilvollen  Folgen  des  Sinkens  des 
SUlierpreises  und  unserer  WihrungsverbSltnisse 
Otierhaupt  erhoben.  Von  denjenigen,  welche  sich 
vom  wirthschaftiichen  Standpunkte  aus  mit  der 
Grofsindustric  besehäfligen ,  wird  meistens  die 
Ursache  der  schwierigen  Verhältnisse  in  der 
(Jcbcrproduclion  erblickt.  Diese  Auffassung  ist 
eine  in  hohem  Grade  einseitige;  die  Schwierig- 
keiten für  die  Industrie  liegen  wesentlich  auf 
anderen  Gebieten,  if^h  werde  darauf  zurilrkkonimen. 

Wenn  Sic  mir  nun  gestalten,  m.  U.,  auf  diese 
hanptsichlichsten  Erscheinungen  in  unserm  wirlh< 
schaftlichen  I/el^en  näher  einzugehen,  ?n  ist  der  ' 
Niedergang  der  Landwirlhsrhaft  eine  der  trülistcn 
dersetl)en,  eine  Erscheinung,  die  jeden  Volkswirth 
mit  banger  Sorge  erfüllen  mnfs.     Ich  möchte  ' 
mir  jedocli  gestalten,  hier  gleich  eine  Einschrän-  ! 
kung  zu  machen,  indem  ich  meine,  man  würde  ' 
richtiger  von  dem  Niedergang  und  der  Nolhlage  | 
eines  j^röfseren  nder  kleineren  Thci!«  der  Land-  ' 
wirihe,  als  von  deai  Niedergang  der  Landwirth-  j 
Schaft  «pr(>ehen ;  denn  diese,  wenn  sie  mit  dem  | 
aiif-reiehemleti  Kapital  unil  unter  Benutzung  der  ' 
neuesten  Errungenschaften  der  Wissenschaft  und 
der  Technik  betriehen  irird,  selwcitet  d>enso  vor, 
wie  die  anderen  in  ihnlicber  Weise  rationell  ; 
betriebenen  Gewerbe. 

Ueber  die  Ursachen  der  schwierigen  Lage 
eines  grofsen  Theils  der  f.miilwirllie  uml  ülier 
die  Folgen  dieses  Zustandes  herrschen  aber  viel-  | 
beb  muriehtige  Vorsteihiogeo.  in  dem  schweren  | 
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j  Kampfe,  den  wir  gelegentlich  des  russischen 
I  Handelsvertrags  mit  demjenigen  Theile  der  Land- 
wirthe  zu  führen  hatten,  den  man  mit  der  Be- 
zeichnung , Agrarier"  zu  umfassen  pflegt,  haben 
wir  ^'oliörl ,  dafs  in  der  liauplsutdie  die  Üeher- 
fluthun^'  mit  russischen,  aber  auch  sonst  aus- 
ländischen Bodenprodui  teil,  die  Preise  unter  die, 
in  der  Landwirlhschaft  seiir  iiedeutcnd  gestiegenen 
Selbstkost«!  gedrückt  bat.  Infolge  des  mangelnden 
Ertrages  sei  Ueberscbiildung  eingetreten,  und  diese 
müsse  den  Untergang  herbeiführen.  Diese  Be- 
baoptnng  entbehrt  nicht  der  thatsBchliehen  Grund- 
lage, in  der  Haupls.ache  a!>ei-  lle^'l  die  Ursache 
der  schwierigen  Lage  für  viele  Landwirthc  auf 
einem  andern  Gebiete. 

Von  den  30er  Jahren  bis  hinein  in  die 
70  er  Jahre,  also  mehrere  Decennien  hindurch, 
hat  die  Landwirthschalt  sich  einer  grofsen 
ProsperitU  III  erfreuen  gehabt.  Dieser  Zustand 
hing  zusamtnen  mit  der  gewalligcu  whlhschaft- 
lichen  Entwicklung,  auf  die  ich  noch  zu  sprechen 
kommen  werde,  mit  dem  Anwachsen  der  gcwerb- 
lielieit  Arbeiterbevölkerung,  dem  ziineliuienden 
Bedarf  an  landwirtbschafliichen  Pruducten  und 
der  Verbesserung  der  Verkeliraverhiltiiiese,  welche 
den  Absatz  dieser  Prnducte  erleichterten.  Die 
Erträ^^oisse  der  Landwirlhschaft  wuchsen,  und 
nach  diesen  wachsenden  Ertrignissen  wurde  die 
sogenannte  Grundrente  bemessen ,  was  zu  einer 
fortdauernd  steigendoi  Bewerlhuog  des  Bodens 
bei  Knnf  und  VeteriNU«  fahrte,  aber  ebenso 
auch  eme  wtchtend»  Vendiuldung  durch  die 
Eintragung  immer  gröfscrer  Kaufgeldcrreste  und 
Erbantheile  zur  Folge  hatte.  Dieses  sind,  ab- 
gesehen vielleicht  von  einzelnen  Fällen  der  Mifs« 
wirthschaf'  mi  l  <ler  Versehwendung,  dir  icli  aber 
für  die  Beurlheilung  der  allgemeinen  Verhältnisse 
durchaus  nicht  als  mafsgebend  anerkenne,  die 
walircn  und  hanptsSehlicIislen  ITrsarhen  der  Ver- 
schuldung unseres  ländlichen  Grundbesitzes. 

Diese  Versehnldung  wurde  verhingniHsvoll,  als 
ein  We<  hscl  in  der  Lage  der  r.andwirlbsf  hafl 
dadurch  eintrat,  dafs  immer  weitere  Strecken 
jungfrituiichen,  mit  Yerhaitnifsmsrsig  geringen 
Selltslkoslen  zu  behauenden  Bodens  in  den  Irans- 
allantischen Ländern  in  Angriff  genommen  wurden, 
welche  durch  die  VerTollkommnting  der  Verkehrs- 
mittel, durch  die  unendliche  Erslreckung  der 
Radien  <Ies  Absatres  und  neznges,  in  den  Stand 
gesetzt  wurden,  mit  iltieu  l^r/eugnissen  mit  denen 
unserer  Landwirlhschaft  zu  concurriren. 

Ein  schlagendes  Heispie!  hierfür  >:iebt  Argen- 
tinien. Noch  vor  lu  Jahren  bedurUe  dieses 
Land  der  Elnftihr  von  Weizen,  um  seine  spAr* 
licl  e  I'evölkcrung  zu  ernähren,  im  vorigen  Jahre 
exporlirtc  Argentinien  1  Million  Tonnen  Weizen, 
und  dabei  sind  von  dem  fOr  diese  Cnltur  ge- 
eigneten Hoden  erst      %  in  An^-rifT  genommen. 

Dagegen  können  keine  Schutzzölle  in  ange- 
messener Wihtt  besonders  nicht  gegen  Rttfeland 
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alleio,  helfen,  sie  müfslen  denn  bis  zu  Prohibitiv- 
sttUeo  gcKteifert  werden,  das  aber  würde  aus 

flriindeii,  die  ich  hier  ni'  Iil  writer  /u  iK'irhTa 
brauche,  detu  allgeineineu  wirlbschurilichen  In- 
teresse dea  Volke«  widersprecltcn. 

Die  Ihutsächlich  vorhandene  Nuthlage  vieh-r 
Landwirthe  bat  eine  umfassende  und  stürtnischo 
Agitation  unter  denselben  hervorgerufen,  welche 
Pläne  zur  AbhQlfe  hervorgebracht  hat,  die  man 
als  ph;uil;i>t!sr  ti  ln'/.eichnen  könnte.  Der  Aiilrag 
Kanitz  auf  Monopolisirung  des  Gelreidehandcis 
und  der  Gewährung  eines  baarea  Zuschüsse«  an 
die  Landwirlhe  ist  liitjen  bekannt.  Bei  der 
Forderung,  die  Uypolhckenschuldeo  in  Heute 
unazowanddo,  scheint  man  vielfach  va  fibersehen, 
dafs  mit  dem  ReiirllT  der  Rente  die  Amortisation 
unzertrennlich  ist,  dafs  die  Landwirlhe  also  für 
die  Gegenwart  und  lange  Zukunft  noch  schwerer 
belastet  sein  würden,  als  jel/.l.  Wie  liei  dem 
steten  Wechsel  der  Verhältnisse  eioe  Verschal* 
doogsgrenze  festgestellt  werden  soll,  ohne  vielen 
Landwirthen  schwere  Nachtheile  zu  bereiten,  ist 
eine  bisher  unbeantwortete  Frage;  ebenso  gehen 
die  Ansichten  in  Bezug  auf  die  Aenderung  des 
Erbrechts  vielfach  auseinander. 

Bei  den  landwirthschaftlichen  Conferenzen. 
welche  vor  tlwa  14  Tagen  in  Berlin  stattgefunden 
haben,  hat  sich  gezeigt,  da&,  wie  nicht  selten 
bei  a^rilatorläch  und  stürmisch  erhobenen  Foi- 
deruogen,  die  Sache  ein  anderes  Uesicht  bekommt, 
weoo  es  auf  die  bestimmte  Umgrenzung  und 
Formnlininp;  snlrher  Fordernngrn  ankommt.  Es 
bat  sieb  bei  diesen  Conferenzen  gezeigt,  dafs 
alte  jene  extremen  Forderungen  von  ernst,  klar 
und  ruhig  denkenden  Landwirthen  sehr  skeptisch 
betrachtet  oder  gänzlich  veiworfen  worden  sind; 
in  jedem  Falle  ist  xu  eonstatiren,  dafs  die  An- 
sichten sehr  weit  auseinander  gingen. 

Was  helferj  kann,  hat  nur  kiirzlicli  .las  Or^an 
der  landwirthschaftlichen  Ceittralslellc  in  Bayern 
klar  ausgesprochen :  Der  Landwirth  mufs  auf  der 
gegebenen  Flib  lie  mehr  Prodiicle  hervorbringen 
durch  Anwendung  der  Fortschrille  in  Wissenschaft 
und  Technik,  namentlich  dareh  Benutzung  der 
reichen  HOlfsquelle  künstlit  her  Düngcmiltel,  wdche 
in  Deutschland  selbst  geboten  werden. 

Bei  Gelegerhelt  der  grofsen  landwirtbschaft- 
liehen  Ausstellunp,  welche  vor  aehl  Tagen  in 
Berlin  sialtgefundcn  hat  und  welche  Zeugnifs 
davon  ablegte,  wie  aufserordenllieb  vorzOglich 
die  Landwirlhschafl,  namentlich  auf  dem  Gebiete 
der  Viehzucht,  in  Deutschland  betrieben  wird, 
haben  sich  hervorragende  landwirthscbafiliche 
Organ«  in  gani  timlio^r  Weise  wie  dts  bayrische 
Or^-an  atiFpefprochcn. 

Hei  dieser  ( ieh-gcidieil  möchte  ich  mir  ge- 
statten, auf  ein  Gespräch  zurückzukommen,  welches 
ich  kür/üch  über  diesrti  Ciei^rnstand  mit  einem 
hervorragenden  Nationalökonomea  geführt  habe. 
Ich  lufserto  mich  in  iholicher  Weise,  wie  die 


erwähnte  landwirlhacbanJicbe  Zeitung,  worauf 
mir  erwidert  wuitle,  man  kdnne  die  Landwirthe 

auf  dii  ses  Hülfsmiltel  nielit  verweisen ,  da  die 
meisten  derselben  mit  der  rationellen  Verwendung 
künstlicher  DOngemittel  nicht  vertraut  sind.  Ich 
fragte  den  Herrn  darauf,  welches  Kecht  man 
habe,  in  dieser  Beziehung  eine  Ausnahmestellung 
für  die  Landwirlhe  zu  beanspruchen;  in  jedem 
andern  Gewerbe  gehl  derjenige  sicher  und  ge- 
j  wöbniicli  zirmüel»  sehiull  /.u  Grunde,  der  die 
nöthigcn  Kenntnisse  zum  Hei  riebe  desselben  nicht 
besitzt.  Wer  einen  llocliofen  ohne  die  nöthigen 
(echnisehen  und  tliennscljfn  Kenntnisse  beireiben 
wollte,  würde  sehr  bald  groise  Vermögen  datwi 
vertieren,  Rlr  die  Landwirtbscliall  scheine  man 
aber  im  allgemeinen  anzunehmen,  dafs  sie  auch 
ohne  die  erforderlichen  Kenntnisse  betrieben 
werden  kdnne,  wihrend  doch  zum  Betriebe  dieses 
Gewerlies  so  umfassende  Kenntnisse  imd  Erfah- 
rungen erforderlich  sind,  wie  kaum  zu  irgend 
einem  andern. 

M.  II.I  Wir  werden  mit  Bedauern  erkennen 
müssen,  dafs  zahlreiche  Landwirlhe,  entweder 
weil  sie  zu  theuer  gekauft,  oder  wegen  zu  liefer 
Verschuldung,  oder  wegen  mangelnden  Hctriehs- 
[  kapital»,  oder  wegen  unfrenapender  Kenntnisse 
1  aufser  stände  sein  werden,  das  von  jenem  bay- 
rischen Organ  bezeichnete  Mitte)  zur  Aufbesserung 
der  Ertr.'t^'nisse  zn  cebranchcn.  Diesen  wird 
nichts  Anderes  übrig  bleiben,  als  ihren  Grund 
und  Boden  zu  angemessenem  Preise  an  kapital* 
kräfti^'ere  oder  ^geschicktere  Hände  abzugeben, 
ein  Vorgang,  der  auf  anderen  Gebieten  des 
wirtbschafllichen  Lebens  sieb  tiglieh  vollzieht 
infolge  wirihschaftlicher  Gesetze,  die  für  alle  der- 
artige Verhältnisse,  also  auch  für  die  Landwirth- 
Schaft  gelten.  Als  Mensch  wird  man  diejenigen, 
die  dieses  harte  Schicksal  trifft,  tief  bedauern 
müssen,  als  Volkswirth  wird  man  anders  tirlheilen, 
denn  nicht  nur  die  Landwirthsclialt,  sondern  auch 
die  Gesammlwirlhscbaft  des  Vaterlandes  wird 
dijr(  h  dieses  Vorgeben  gesunderen  Verhältnissen 
entgegcngeführl. 

leb  bemerkte  bereits,  dafs  eine  andere  grofee 
Gruppe  unseres  Erwerbslebens,  das  Kleingewerbe, 
gleichfalls  über  Niedergang  und  über  die  Uumöglicb- 
keit,  sich  halten  zu  können,  klagt;  es  ist  dies  die  seit 
vielen  Jahren  bestellende  grofse  Handwerkerfrage. 

Wir  werden  unumwunden  zugeben  müssen, 
dafs,  wo  bezflglich  derselben  Producte  die  Ma- 
schine  und   die    Massenproduetion   im  Grofs- 
betriebe  in  Concurrenz  mit  dem  Handwerk  tritt, 
'  der  Kampf  um  das  Dasein  für  dieses  ein  ziem* 
I  lieh  hoffnungsloser  ist.    Es  gehl  das  schon  aus 
'.  dem  Umstände  hervor,  dafs  auf  diesem  Gebiete 
I  vielfach    aus    der    Werkstatt    des  Handwerks 
die  Fabrik  entstanden  ist.    Ucberall  aber,  wo 
das    ^-rörsure   oder   creringerc    Verständnifs,  die 
1  gröfsere  oder  genngcre  Fertigkeit  und  die  Ge- 
I  schmacksridiUiQg  des  prodocireoden  Individuumi 
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noch  einen  matsgebenden  Einflufs  aur  die  Ue- 
stolUiog  des  ProdoeU  hat,  wird  das  Handwerk 

seine  Stellung  behaupten  können,  numeatlicli 
wena  die  Handwerker  sich  auch  die  modernen 
Hfllbintltel  zu  nutze  machen.  Ich  erinnere  bci- 
tpidaweise  nur  an  die  Kleinmotoren,  welche  in 
grofser  Vollkommenheit  für  Gas-,  Petroleum-, 
Üenzin-  und  Wasserbetrieb  geliefert  werden  und 
sich  aufserordenllicli  sclmell  verbreiten. 

Andererseits  wirii  man  nicht  liestreiteii  köiifien, 
dati  das  Handwerk  in  mancher  Beziehung  selbst 
die  Sebald  an  einem  gewiisen  Verfall  trSgt. 
Ueber  niangelliaflc  Leistungen  rlos  Ifandwerks 
hört  man  fast  überail  klagen;  in  den  grof«en 
Stidten  mit  es  sehr  schwer,  fQr  kleine  biusliehe 
Albeilen  «infn  Ilun J werkt  r  zu  finden.  Andcrer- 
seita  findet  man  unschwer  auf  allen  Gebieten 
Handwerker,  weiche  infolge  ihrer  Torzaglichen 
Leistungen  noch  heute  den  goldenen  Boden  finden, 
der  nach  neuerer  Annahuie  dem  Handwerk  ganz 
verloren  gegangen  sein  soll.  Die  mangelhaften 
Leistungen  möcliti-  ich  aber  im  wesentlichen  auf 
eine  Ursarhe  zurückführen. 

Sie,  m.  H.,  werden  selten  Gelegenheit  gehabt 
haben  zu  beobachten,  dafs  der  Sohn  des  Hand- 
werkers das  Metier  seines  Vaters  oder  ein  anderes 
Handwerk  erlernt.  Es  lichuieicheU  der  Eigen- 
iiebe  der  Eltern  nicht  nur  im  Handwerk,  sondern 
in  vielen  anderen  dem  Handwerk  gleichslebenden 
GesellscbaAskiasse» ,  ihre  Söhne  zu  «Höherem* 
zu  erziehen.  Sie  sollen  studiren,  Beamte,  wenn 
auch  nur  Subalternbcamte,  oder  mindestens  Kauf- 
leute oder  Comuiis  werden.  Nun  ist  ja  das 
Streben  nach  höheren  Zielen  im  allgemeinen  in 
hohem  Mafse  anzuerkennen,  in  Deutschland  aber 
hat  es  sich  5:11  einer  krankliaflcn  Krsclifinung 
entwickelt.  Aus  dcui  Heere  der  Aspiranltu  lür 
die  höheren  Berufszwoge,  welche  nicht  schnell 
genug  oder  gar  nicht  verwendet  werden  können, 
gehen  die  gefährlichsten  und  wirkungsvollsten 
AgMalmcn  der  Soeisidemokratie  hervor.  POr  das 
Handwerk  aber  hat  die  erwähnte  Erscheinung  die 
traurige  Folge,  dafs  es  in  Bezug  auf  seine  Be- 
knilining  oder  Verjüngung  auf  die  SAhne  der 
auf  (Irr  niedrigsten  Stufe  der  Arbeiterbevö'kerung 
stehenden  Arbeiter,  der  ländlichen  Arbeiter,  an- 
gewieseB  ist;  diese  stellen  das  Gros  der  Lehr* 
Uttg^  denn  die  SCbne  der  Fahrikarbeiter  ziehen 
die  von  unserer  socialen  Gesetzgebung  so  sehr 
geschützte  Stellung  der  jugendlichen  Arbeiter  in 
den  Fabriken  vor  und  werden  selbst  wieder 
Fabrikarbeiter.  Somit  ist  das  Handwerk  im 
grofseo  und  ganzen  auf  die  am  wenigsten  ge- 
bildete Klasse  der  Jugend  angewiesen,  und  dafs 
die  Leistung  solclier  Handwerker  in  unserer  fort- 
geschrittenen Zeit  viellach  nicht  genügen  kann, 
liegt  auf  der  H^nd. 

Auf  die  Mittel  zur  ALliillfe,  welche  in  den 
agitatorischen  Kreisen  der  ilandwerkerhewegung 
gefoidert  werden »  nOebte  ich  faier  nicht  ntther 


EISEN.*  Nr.  14.  «85 


eingehen.  Bemerken  will  ich  nur,  dafs  durch 
Organisation  sieber  viel  zu  erreichen  ist.  Auch 

Sie,  m.  H.,  organisiren  sieh  ja  zur  Wahrung  Ihrer 
Interessen  und  erreichen  dadurch  Manches,  aber 
I  auf  dem  Wege  der  freiwilligen  Organisation.  Die 
zwangsweiseOi^anisatiun  wird  meiner  Ansicht  nach 
niemals  eine  erspriefsiiche  Wirksamkeit  entfalten 
können.  Sicher  aber  wird  dem  Handwerk  nicht 
geholfen  werden  können  durch  Em/wängung  in 
die  allen  Formen,  die  es  im  Laufe  der  ,1  ilu  hiinderte 
gesprengt  und  abgeworfen  hat.  Unser  Nachbarstaat 
Oesterreich  hat  mit  dem  Versuch,  diese  alten 
I  Formen  ditrrh  Finführung  des  ncfäliigungäiiach- 
weises  und  die  Abjjrenzung  der  Handwerke  gegen- 
einander wieder  zosammenzukitten,  recht  schlechte 
Erfahrungen  gemacht. 

M.  H. !  Ich  habe  wir  schon  geslallel  darauf 
hinzuweisen,  dafs  von  nicht  unwesentlichen  Gruppen 
der  Vertreter  unseres  wirlbscbaftlichen  Lebens 
die  Einführung  der  Goldwährung  in  Deutschland 
und  das  Sinken  des  Silberpreises  als  die  Ursache 
des  Niederganges  der  wirllischaftiichen  Verhält- 
nisse bezeiclinet  wird.  Fürchten  Sie  nicht,  m.  H., 
'  dafs  ich  hier  die  ganze  Währungsfrage  aufrollen 
werde ;  aber  weil  es  eine  der  bestritlensten  Fragen 
der  Gegenwart  ist,  so  möchte  ich  mir  doch  ge- 
statten, auf  einige  Punkte  derselben  hier,  wenn 
auch  nur  skizzenhaft,  einzugeben.  Das  Silber 
hat  sich  in  der  crsli  n  Hälfte  unseres  .lalirhunderts, 
freilich  immer  mit  Schwankungen,  auf  dem  Preis- 
stande von  60^/8  Pennes  pro  Unze  Standard  er- 
halten;  es  begann  Ende  der  60  er  Jahre  im 
Preise  zu  sinken,  hob  sich  mit  Beginn  der  70er 
Jahre  wieder,  gerade  als  Deutschland  seine  Wih- 
rungsverhältnisse  neu  ordnete,  und  ist  seitdem 
mit  grofscn  Schwankungen  zuletzt  auf  2R  I'eiine« 
pro  Uiue  Standard  gelalleii.  Der  jsrof^e  letzte 
Sturz  wurde  durch  zwei  bedeutungsvolle  Er- 
eignisse verursacht :  die  Aufhebung  der  Sherman- 
Bill,  durch  welche  die  Regierung  der  Vereinigten 
Staaten  geswungen  war,  moaatlieh  ein  grofses 
Ouantum  Silber  anzukaufen,  und  die  Schliefsung 
der  indischen  Münzen.  —  Niemand,  der  irgend 
einen  Einblick  in  die  Verbtitnisse  hat,  wird 
leugnen  können,  dafs  das  tiefe  Sinken  des  Silbers 
—  desjenigen  Metalls,  welches  in  vielen  und 
weiten  Lfindem,  mit  denen  wir  im  Handelsverkehr 
:  stehen,  die  GrundlagederWährung  bildet  — schwere 
'  Calatnitälen  zur  Folge  gehabt  hat.  Gestatten  Sie 
'  mir,  dieses  an  einem  Beispiel  darzulegen. 

Wenn  die  indische  Rupie,  welche  einen  nomi- 
nellen Werth  von  etwa  2  ^  hat.  im  internationalen 
.  Verkehr  nur  noch  die  Kaufkraft  von  1,10  cJt 
I  besitzt,  so  muCs  der  Indier,  der  ausländische 
i  Waaren  kaufen  will,  gegen  fn'iher  fast  den 
j  doppelten  Betrag  in  Silber  aulbringen.  Da  er 
s«ne  Einnahmen  nicht  beliebig  verdoppeln  kann, 
'  80  ist  seine  Kaufkraft  ge=;clnv:irht ;  er  wird  wi  niger 
i  kaufen,  und  unser  Export  wird  dadurch  geschädigt. 
I  Der  Indier  oder  der  Japaner  oder  der  Chinese, 
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der  die  Waareo  braucht  uod  sie  von  uu&  uicbt 
kaufen  kann,  wird  aber  vamieben,  sie  sich 
selbst  herzustellen,  und  daher  licyl  in  Jon  gegen- 
wärtigen Verhältnissen  ein  aufserordcntlicher  An- 
reiz für  jene  Völker,  selbst  zu  produciren,  und 
ilurin  «nlilicke  ich  die  schwersten  Policen  des 
hier  dargfNi^'en  7i!«taiidi"'. 

Nun  kommt  aber  die  andere  Seite.  Im 
inneren  Verkehr  erhSU  sich  die  Kaufkraft  der 
liundesinünze  noch  lungere  Zeit  unverändert. 
Der  lädier  liann  für  »eine  Rupie  im  liilaude  an 
Erzeugnis  und  Arbeit  so  viel  bekommen,  als 
wenn  ilio  ni)|Hi-  tior!i  vliw  Kiiiifkrafl  von  2 
haben  würde,  und  da  er  auf  dem  inlernationalen 
Harkte  bei  dem  Export  seiner  Producte  fast  den 
doppellen  betrag  an  Silber  erhält,  so  wirkt  dieser 
Zustand  wie  eine  Exportprämie,  so  data  er  leichter 
auf  unseren  Mirkteo  mit  seinen  Erzeugnissen 
ccnu-iii  nruii  kann. 

Dil  sind  aber  die  Extreme,  die  ich  hier 
vut  j^dülirl  habe ,  in  Wirklichkeil  lial  sich  das 
Sinken  der  Hupie  auf  dem  internationalen  Markte 
sehr  riHtnählich  vollzogen.  Lan^<  /.cit  war  der 
Ours  1,30  bis  1,40«.^,  erst  seil  ungefubr  »  Jahren 
ist  «r  auf  1,10  gesunken.  Der  Indier,  der 
auswärts  Waaren  kaufen  will,  hat  driliei  niclit  den 
doppellen  Uelrag,  sondern  höchstens  2U  bis  UU 
mehr  tu  iahten.  Die  Benachtlieitigung  unseres 
Kxports  ist  daher  nicht  so  bedeutend,  wie  i.>  iIlii 
Anschein  hat.  Andererseils  verliert  auch  im  binuen- 
lindischen  Verkehr  die  auf  dem  internationalen 
Markte  unterwertliige  Valuta  ihre  Kaufkraft  immer 
mehr  und  mehr.  Schon  der  Umstand,  dafs  alle  aus- 
ländische Waare tm  Werthe steigt,  wirk t  i n  äh n !i<  h er 
Weise  auf  die  inländischen  Erzeugnisse  und  Dienst- 
leistungen, und  so  fiiidef  nach  und  n;i(  Ii  aurli  :mf 
diesem  Gebiete  ein  Ausgleich  daltin  siuti,  d.d-i  die 
vorerwähnte  K\pori|irämie  sich  mein  uiui  mehr 
vermindert  iirul  zuletzt  i5an/  verschwindet.  Tmti^- 
deni,  m.  ti.,  K^b  wiederiiole  es,  wird  Ntemaiul 
die  Scheden  leugnen  können,  die  gegenwKrtig 
unserem  (u^"-!  li.'iftÄli  lirn  rliirrh  t\\p  aiif^ieroident- 
liehc  Stlberentwcrlhung  zugefügt  werden. 

Das  Rauplargoment  der  Gegner  unseres  Oetd- 
ui'sriis  lii-j^t  aher  in  ifi>r  nfliuiiiiluii^' .  (l:\fs  tias 
Unl.l  liurch  die  Einführung  der  GuldwäliruuK  £U 
kiiaitp  und  zu  theuer  geworden  sei,  d.  h.  eine 
gröfsere  Kaufkraft  erlangt  habe;  die  Folge  sei 
das  Sinken  des  Preises  aller  Waaren.  Ich  vermag 
nicht,  mich  dieser  Ar{;umenlalion  anzuschliefsen. 
Wenn  das  Gold,  welches  gegenwärtig  die  (Jrund- 
lage  aller  im  Wcllvetkchr  z.u  leistenden  Zahlungen 
geworden  ist,  knapp  wäre,  so  könnten  wir  nicht 
in  einer  Zeil  leben ,  in  der  fortgesetzt  der  Zins- 
fiifs  sinkt  lind  in  der  jerks  nur  ii  trrn>l  berechtigtes 
Credilbcdürfaifs  reichlich  und  bereitwillig  Deckung 
findet.  Aueh  andere  Umsllnde  sprechen  dafiSr, 
dafs  die  noMknappheil  rini-  niiinifirr  ist.  Als 
vor,  icii  glaube  b  Jahren,  Italien  den  Enlschlufi» 
geta&t  halte,  zur  Goldwährung  (Iberzugehen  und 


i  eine  Goldanleihe  von  vierhundert  und  einigen 
I  20  liitlionen  abacblob,  vollzog  sieb  der  Ueber- 
'■  gang  dieser  Summe  in  den  Besitz  Italiens  ohne 
die  geringste  Anspannung  auf  dem  Geldmarkt. 
Wenn  es  Italien   bis  jetzt   nicht  gelungen  ist, 
seine  Goldwährung  durchzuführen,  so  liegt  die 
,  Ursache  nur  in  den  schlechten  Finanzverhältnissen 
dieses  Landes,  in  dem  Umstände,  daU  das  Ver- 
hfiJtnifs  zwischen  Einnahmen  und  Ausgaben  ein 
höchst  tinpiinsti^ps  fre^orden  ist. 

Dafs  alle  Waarenpreise  gesunken  sind,  kann 
ich  auch  nicht  als  richtig  zugeben.  Gesunken 
sind  freilich  die  Preise  aller  dfrjenipjii  Waaren, 
welche  unter  Zuhülfenahnie  von  Kapital  und 
Arbeit  in  beliebiger  Menge  bergesteUl  werden 
können.  Ditjenigcn  Waaren,  bei  denen  dieses 
nicht  der  Fall  isU  deren  Herstellung  dcmgemäls 
natOrlicfae,  nur  verbtitnifsmärsig  langsam  zu  Ober- 
schreitende  Grenzen  gezogen  sind,  rind  zum  Tbtil 
sehr  erheblich  im  Preise  gestiegen.  Diejenige 
Waare  aber  Iwispielsweise ,  welche  im  gröfslen 
Umfange  täglich  zum  Augebot  gelangt,  die  mensch- 
liche Arbeil ,  ist  erheblieh  im  Preise  ;;esti(-,;eii. 
leb  verwahre  mich  übrigens  gegen  die  eventuelle 
Annahme,  dab  ich  die  menschliche  Arbeit  im 
vollen  Umfange  mit  sonstigen  Waaren  auf  die 
gleiche  Stufe  stellen  wollte.  Noch  ein  Anderes 
möchte  ich  hier  anfahren.    Zu  den  gröblen 

Sor;:;tMi  inisercr  ['ffiirrnnp;  und  Parlain(.'nli'  |.'rli("rt 
die  Frage,  wie  es  möglich  zu  machen  sei,  die 
so  nothwendige  Erhöhung  der  Gehälter  unserer 
Beamten  durchzuführen.  Würde  eine  solche  Kr- 
iiöhung  als  eine  absolute  Nolhwendigkeit  erkannt 
worden  sein,  wenn  alle  Waaren,  also  auch  alle 
Lebensbedürfnisse,  seil  Jahren  im  Preise  gesunken 
wären  :*  Sicher  nicht,  die  Erhöbung  der  Gehälter 
wird  nothwendig  durch  die  Verlheuerung  der 
Lclit  iisl)edürfnisse  auf  allen  (iebieten,  und  diese 
Vei  lliencF  ung  ist  ja  auch  als  (Imnd  an^jclulirt 
worden,  als  es  sieb  zuletzt  darum  handelte,  die 
Givilliste  unseres  Monarchen  zu  erhöhen. 

Nun  aber  glaube  n  h ,  in.  H  .  dafs  rs  eine 
viel  natürlichere  und  näliei  liegende  Erklärung 
fOr  das  Sinken  des  Silberpreises  wie  für  das 
Sinktn  des  Pieises  vieler  W  \ m n  giebl.  Nach 
meiner  Meinung  ist  der  Prcisfall  des  Silbers 
herbeigeführt  durch  dtc  aufserordentliche  Zunahme 
der  Production.  Während  die  Production  an 
Silber  in  den  Jahren  1871  bis  IHVö  durch- 
schniUtich  1969425  kg  betrug,  war  sie  im  Jahre 
1892  auf  4  7y)t.;47  kg  gestiegen.  Diese  ge- 
wal(lj.'en  Massen  kontiten  vf>n  diu  Mfin/en  in 
freier  Prägung  niciil  aufginoniiiien  weisltn,  da 
die  betreffenden  Lfinder  mit  Silberwfthrung  be* 
fürchten  mufsten ,   mit  Silbernuiii/f'n  ühprlluthet 

iui  werden.  Die  Münzen  wurden  geschlossen, 
und  die  Masse  des  Silbers  suchte  Vcrwertbung 
auf  dt-rn   riiioti   Al.irkti«,    und  wie  jede  andere 

i Waare,  die  über  Ucdürlnifs  angeboten  wird,  mufste 
auch  das  Silber  sich  eineo  Preisoiedergang  ge- 
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fallen  lassen.  Für  das  Sinken  der  Preise  vieler 
Waarc»  licjjl  aber  liio  Hauplursaclic-  in  der  Ver- 
minderung der  Selbstkosten.  Aaf  diesem  Gebiete 
sind  Sie  alier,  m.  H.,  besser  zu  Hause  als  ich, 
es  genügt  daher,  wenn  ich  auf  diese  Ursache 
nur  hinweise. 

Frt>lli(:li,  die  Hiniet.-illistcn  bilianpten,  dafs 
alle  die  Umstände,  welche  die  sogenaonle  Oe- 
monetisiraDg  des  SHbera  herbeigeföhrt  haben, 
die  Folgen  gesetzlicher  Mafsre^ifln  der  Staaten 
geweseD  sind  und  dafs  es  nur  weiterer  geseU- 
Heber  Mabregeln  bedarf,  um  dem  Silber  wieder 
seinen  früheren  Werth  zu  geben.  Bekanntlich 
verlangen  die  ßimetallisten  zu  diesem  Zwecke 
die  vertragSDiäfsige,  internationale  Einführung  der 
Doppelwihrong  durch  Staatsgesette.  Nun,  ui.  H., 
kann  zwar  eine  krftflige  Kegierung  durch  ihre 
Autorität  Vieles  erreichen ,  das  aber  hat  noch 
lieine  Regierung  vermocht,  einer  Sache,  die  keinen 
wirfh-;(  }i;ifllielien  Tauschwerlh  hat,  einen  solchen 
zu  verleihen,  oder,  wenn  ein  solcher  vorhaudeu 
ist,  denselben  willlEarlieh  zu  erhöhen.  Keine 
Regieruiif;  kann  machen,  dafs  ein  ITntid  Fisen 
80  viel  Werth  habe  wie  ein  Hfund  Messing,  oder 
ein  Pfund  Messing  so  viei  wie  ein  Pfund  Silber, 
oder  dafs  ein  Pfund  Silber  von  einem  gewissen 
Zeitpunkt  ab  den  Werth  erhalle  von  zwei  Pfund 
Silber.  FrsRiefa  eins  kann  die  Regierung,  sie 
kann  durch  Geselt  anordnen,  dafs  ein  Pfund 
Silber  von  einem  gewissen  Zeitpunkt  ab  zwar 
nicht  die  Kaufkraft,  aber  die  Zablkrafl  von  bis 
dabin  zwei  Pfund  Silber  erhalte,  d.  h.  ein  Jeder, 
der  bis  dabin  xwel  Pfund  Silber  zu  zahlen  halte, 
soll  sich  von  dem  gegebenen  Zeitpunkt  ab  durch 
Zahlung  von  einem  Pfond  Silber  klsgefrei  vor 
den»  I.ichter  machen  können,  so  selir  dlijeniiron 
es  auch  beklagen,  die  ein  Anrecht  auf  die  Zahlung 
von  2  Pfund  Silber  hatten.  Wenn  aber  alle 
difjouigen  ,  die  für  l>r  istungen  an  Waaren  oder 
Diensten  Silber  zu  empfangen  haben,  die  gesetz- 
liche Mafsregel  des  Staates  Rlr  unrichltg  halten, 
so  können  .sie  eine  Correctur  dadurtli  eintreten 
lassen,  dafs  sie  die  Wuaren  undson!<;tigen  Leistungen 
hSfaer  im  Preise  bewerlhcn,  d.  h.  mit  anderen 
Worten,  es  werden  bei  einer  gesetzlich  fesl- 
gestellten  un(erwrrthi;:i  ii  Valut.i  allr  Waaren  im 
Preise  steigen,  und  das  ist,  was  uii.st  re  liiuietallislen 
bezwecken.  Wie  aber  ein  .«olehes  künstlirhes 
Steigen  aller  Waaren.  infolge  einer  durch  Geaelz 
eingeführlen  uoterwertliigen  Valuta,  am  Marke 
des  Volks  sebrt,  welches  doch  in  der  Hauptsache 
aus  Arbeitern  und  snf;enannlen  kleinen  Leuten 
besteht,  das  werden  Sie,  m.  H.,  am  tiesten  be- 
urtheilen  kSnnen,  denn  die  Steigerung  der  Preise 
vollzieht  sicli  inif  iillcn  andin'ii  ( ii'liiclcn  sclinclier 
als  auf  dem  üehiele  des  Arbeitslohnes.  Ich  habe 
wohl  nicbt  nfltbig,  in  dieser  Bexiebung  weitere 
Ausführung  hier  zu  machen- 

Dafs  durch  kQnstlichc  Mittel  ein  Heben  des 
Silberpreises  nicbt  zu  erzielen  ist,  bat  wohl  die 


1  Silbereommission ,  die  in  Berlin  getagt,  und  der 
I  anzugchürcn  ich  auch  die  Ehre  hatte,  reichlich 
bewiesen.  Diejenigen  Anträge,  welche  bestimmte 
Maf-^regeln  zur  Hebung  des  Silherpreise.s  in  Vor- 
schlag brachten,  wurden  von  sauiiullichen  Mit- 
gliedern der  Gommission  gegen  die  Antragsteller 
zurückpewif^-nn ,  oder  als  nnmisffihrbar  erachtet. 
Der  grofse  Gegensatz  zwischen  den  Vertretern 
des  internationalen  BimetalUsrons  und  den  Ver- 
tretern der  Coldwährong  konnte  natürlich  durch 
die  in  vielen  Sitzungeo  geführte  Hedescblacbt 
nicht  ausgeglichen  werden.  Ich  glaube,  dafo 
sich  der  Ausgleich  auf  natürlicherem  Wege  voll- 
ziehen wird.  Schon  im  vorigen  Jahre  hat  der 
niedrige  Stand  des  Silbers  die  Production  ein- 
gescbrflnfct  und  sie  wird  noch  weiter  sinken, 
und  wenn  ich  auch  nicht  annehme,  dafs  durch 
diesen  Umstand  der  frühere  I'ieis  des  Silbera 
wietier  lierbcigefQhrt  werden  kann,  so  werden  die 
starken  S*  liwankungen  doch  möglicherweise  auf- 
hören, in  denen  ich  die  Uauplursache  der  gegen- 
wSrligen  Calamitit  erblicke. 

Näher  als  die  Erörterung  der  bi?;hrri<,'cn  Fragen 
liegt  uns  die  Betrachtung  der  Lage  der  Grofs- 
industrie.  leb  habe  bereits  erwfthnt,  dafs  von 
oberfläcblif.li*'n  neurlheilern  die  Hau[ilursac]ic  dur 
gedrßckten  Lage  in  der  Ueberproductioa  gesucht 
wird.  Ich  Iheile  diese  Ansieht  nicht,  hidte  den 
BegrilT  der  Ueberproduclion  überhaupt  nicbt  für 
coiTect,  denn  er  bedingt  doch  eigentlich,  dafs 
irgendwo,  abgesehen  von  kleinen,  für  die  All- 
gemeinheit nicht  mafsgebendcn  VerhSltnissen, 
sich  grofse  Vorrfilhc  unverbrauchter  Waaren  an- 
gesauimell  haben  müfsten.  Das  ist  jedoch  im 
allgemeinen  nicht  der  Fall;  die  Schwierigkeit 
liegt  m.  E.  in  der  Productionsfähi^ki  it  der  In- 
dustrie, d.  h.  in  der  Möglichkeit,  nnl  den  vor- 
handenen Anlagen,  Arbeitskrüflen  und  Kapitalien 
jederzeit  sofort  mehr  \N'aaien  (iroilneiren  zu 
können,  sobald  sich  nur  irgendwo  vermehrte 
Nachfrage  zeigt.  Diese  Produclionsfliliigkeit,  diese 
stets  bereite  Möglichkeit  der  Meluerzeugung  drückt 
eunslant  auf  den  Preis;  denn  der  Consum  schreitet 
nicht  so  schnell  vor,  wie  die  MjJgiichkeil,  mehr 
produeiren  zu  können. 

h  !i  möchte  jetzt  aber  auf  die  grofse  Eni- 
\vi«  kltitigspcriode  hinweisen,  die  ich  bereits  bei 
besprecliung  der  landwirihschaftlichen  VerhSitnisse 
'  erwähnt  liabc  uinl  ilie  unzweilVIlinft  mit  imserer 
jetzigen  Wirthschaftslage  in  Wccbsehvirkiing  steht. 
Mehr  als  100  Jahre  ist  es  her,  als  der  Industrie 
die  erste  braueM>.irr  l)aui|dMni.=rhine  zur  Ver- 
fügung gest«'lll  wurde.  Die  umfassendere  An- 
wendung des  Dampfes  als  bewegende  Krad  in 
Deuti^ehland  ist  aber  erst  eine  Kisrlu  lmiug  der 
neueren  Zeit,  die  nicht  viel  mehr  als  zwei  Genera- 
tionen surQckreieht.  In  diesen  verhtitnifsniilfsig 
kurzen  Zeitraum  lallt  die  Entstehung  unserer 
gesammten  Grof<«inilustrie  und  fast  zahlloser 
kleinerer  Betriebe  mit  Dampfkralt.    In  dieser 
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Zeit  ist  UDScr  gci>aiuinleä  Eiaenltalinncl^  eiit-  i 
Standen.  Erst  am  10.  Oelober  1829  lief  die 
erste  brauchbare  Locomotivr,  Hie  von  Stcplienson 
conslruirle  Rockel,  zwischen  Liverpool  und  Man- 
chester Aber  die  Sebiraen.  Brat  am  7.  Dec.  183$ 
wurde  die  erste  knr/e  Eisenbahn  in  Deutschland 
zwiscbeo  Mürnbürg  und  Fürth  eröGTueU  Im  Jahre 
1840  hatte  Deotsdiland  erst  549  km  Eisenbahn; 
itn  Jalire  1890  war  das  Eisenijaluinelz  in  Deutsch- 
land auf  42  869  km  angewachsen,  wofür  bis  zum 
Schlafe  des  Jahres  1890  zehn  und  eine  haibc 
Milliarde  Mark  verwendet  waren.  In  demselben 
Jahre  erlangte  die  Eisenbahn  der  Erde  eine  Länge 
von  617  283  km  mit  einem  Anlagekapital  von 
131  Milliarden  Mark.  Auf  keinem  Gebiete  mensch- 
licher ThSttgkeit  ist  j»";  mit  finer  solclit-n  Kner^'ie, 
mit  einem  solchen  Aufwände  von  Kapital  und 
mit  einem  solchen  Erfolge  gearbeitet  worden. 
Die  ge?ammten  Anlagen,  welche  in  Deutschland 
auf  dem  Uebiete  der  Industrie  und  der  Eisen- 
bahn infolge  der  Aowendang  der  Dampfkndl 
gemacht  worden  sind,  werden  auf  fiber  20  MU- 
liarden  Mark  veranschlagt. 

Bei  dieser  gewaltigen  Entwicklung  wird  ge- 
wöhnlich eins  übersehen:  jede  Fabrik,  jede  Eisen- 
bahn, deren  Kau  in  dieser  Zeit  in  Angriff  ge- 
nommen wurde,  bildete  zunichst  einen  neuen 
Herd  des  Consums  von  Materialien,  Halbfabri- 
caten,  von  Arbeil  uml  Xaliiungsmilteln.  Kür 
diese  Dinge  wurde  iu  der  Hauptsache  »ias  An- 
bgekapital  verausgabt,  und  so  wirkte  jede  Neu- 
anlage anregetifl  timl  iK-finchlerul  auf  weite  Kreise, 
und  die  steigende  Nachfrage  und  dieser  gewal- 
tige Consum  erteugten  eben  die  grofse  wirth' 
st'haflliche  Entwicklung  während  der  vergangenen 
50  Jahre.  Diese  Zeit  ist  vorüber;  sie  gebt  nur 
herror  aus  groben,  weltbewegenden  Entdeckungen  i 
und  Erfindungen,  wie  es  beispielsweise  vor  400 
Jahren  die  Entdeckung  des  neuen  Welltbeils,  wie 
es  in  der  hier  in  Rede  stehenden  Zeit  die  Er- 
lindung  der  Dampfmas«  liinc  war.  Au  solchen 
Anregungen  fehlt  es  jet^t;  lienn  ilie  Wirkungen, 
welche  die  Forschungen  aul  dorn  Gebiete  der 
Elektrotechnik  herbeigefülut  haben,  sind  bei 
weitem  nicht  zu  verglcicljen  mit  denen,  die  die 
Erfindung  der  Dampfmaschine  zur  Folge  gehabt  ■ 
haU  Aller  all  die  Anlage»,  die  wShrend  ihrer  | 
Enlstehunj;  wie  Herde  iIcs  Ciu)suin3  wirkten, 
sind  Stätten  der  Production  geworden,  mit  einer  , 
gewalligen,  die  stetige  Entwicklung  des  Consums 
weit  überragenden  Produclionsfähigkeit. 

Jedoch  noch  ^veiter  können  wir  den  Ursachen 
der  gegenwirtigea  Lage  nachgehen.  NalurgemäXs 
ist  auf  dem  CteUete  prodaeUvo'  Anlftgen  die 
Entwicklung   eine   vie!    langsamere  geworden. 
Heute  gilt  es  fast  als  ein  gewagtes  Unternehmen,  1 
wenn  Jemand  eine  grofse  Fabrik  anlegt  oder  in  j 
der  alten  grofse  Erweiterungen  vornimmt.  Der 
Eisenbahnbau  ist  in  der  Hauptsache  beendet;  i 
was  noch  su  than,  Tollsieht  sieb  nur  langsam;  | 


daher  suclit  das  Kapital,  welches  sich  in  den 
grofsen  Perioden  der  Entwicklung  gewaltig  an- 
gesammelt hat,  veri.'clilicli  nach  ausreichender 
Verwendung.  Auch  hier  erzeugt  ein  die  Nach» 
frage  übersteigendes  Angebot  Präsdraek,  welcher 
aiif  dieseni  fJrhicte  als  sinkereler  Zin^erlrag  in 
die  Erscheinung  tritt.  Diesen  zu  erlragen,  sind 
wesentlich  nur  die  gröfseren  und  grofsen  Kapi- 
talien in  der  Lage,  viel  wetii^er  die  kleinen  und 
kleinsten.  Daher  selten  wir  gerade  die  kleinen 
Kapitalien  sieh  hinsodrängcn,  womi  eitie  höhere 
Ver  Werth  ung  des  Kapitals  ihnen  winkt,  irie  beispiels« 
weise  die  Anlage  in  sogen,  exotischen  Werlhen; 
willig  geben  sie  ihr  Kapital  her,  um  es  in  den- 
selben anzulegen  —  und  su  verlieren.  Der  Ver* 
lust,  den  Deiilschland  an  solcher  Anla;;en  In  den 
letzten  Jahren  erlitten  hat,  wird  auf  etwa  eine 
Milliarde  gesebSttt.  Ich  darf  nicht  weiter  er* 
örlern,  wie  durefi  solche  Verluste  weile  Kreise, 
unserer  Bevölkerung,  vorläuhg  wenigMens,  in 
ihrer  ConsumtionslShigkeit  besehriokt  worden 
sind,  was  nalfirlich  auf  die  Production  uogQnstig 
zurückwirkt. 

Weiter,  m.  H.,  werden  wir  nicht  in  Abrede 
stellen  können,  dafs  die  socialen  und  social- 
polilisclien  VerliÄltnissp  wesentlich  dazu  bei- 
getragen haben,  die  Lage  der  Grofsindustrie  zu 
erschweren.  Hierbei  nuifs  sich  in  erster  Reihe 
und  naturgenj.ifs  der  Blick  auf  die  snctnldemo- 
krati&che  Bewegung  lenken.  Ich  nehme  nicht 
Anstand,  hier  die  Behauptung  aoszasprechen,  so 
gewagt  dies  auch  cr?elir>inen  mö^e,  dafs  <lic 
socialderookratischen  Arbeiter  direct  der  Industrie 
nicht  so  viel  Schaden  zugefügt  haben,  als  die 
Fiindit  vor  der  SnriaMemokralie  und  ilie  Mafs- 
regeln,  welche  ergriffen  worden  sind,  um  jener 
Bewegung  entgegenzuwirken:  ich  meine  die  soeiat- 
politische  Gesetzgebung. 

Die  Industrie  hat  sich  mit  den  voo  uoserm 
unvergcfslichen  Kaiser  und  seinem  grofsen  Kanzler 
ausgehenden  Grundgedanken  dieser  Gesetzgebung 

atis  voller  innerer  Uobprzpngnng  rinv*?rslaiidpn 
erklarl,  auch  bei  der  Durchlühruiig  dt-s  Kranken- 
kassen- und  Unfallversicherungsgesetzes  werth-- 
volle  Dienste  peleistet.  Leider  sind  die  wesent- 
lichsten Vorschläge,  welche  die  Industrie  von 
ihrem  praktisehen  Standpunkte  und  auf  Grund 
(lirer  reiclien  Erfahrungen  in  Bezug  auf  die  Ge- 
staltung namentlich  des  Unfallvcrsicherungsgesctzes 
gemacht  hat,  von  den  Gesetzgebern  nur  zum 
Theil  berücksichtigt  worden.  In  noch  weiterem 
Mafse  ist  dies  der  Fall  gewesen  bei  dem  lavali- 
ditats*  und  Attersversieherungsgesetz.  Auch  das 
diesem  Gesetz  zu  Grunde  liegend«  Priocip  wurde 
von  der  Indublrie  gebilligt;  aber  sie  verlangle 
nal  aller  Energie  einen  Aufschub  so  lange,  bis 
man  übersehen  kOnne,  wie  sich  die  Belastung 
duTf  h  die  vorhergegangenen  Gesetze  gestalten 
würde.  Denn  wenn  schon  die  Unterlagen  für 
die  Anstellung  der  betreffenden  Berechnangen 
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bei  dem  Unfallversicberungsgeselz  Höcht  untu- 
Ilnglieh  waren,  so  war  das  InvalidiUUs-  und 
Altersversicherungflgesetz  im  wahren  Siane  des 
Wortes  t  ili  Spnm^  ins  Dunkle    Die  Warnungen 
der  Industrie  wurden  aber  nicht  lieaciilet;  auch 
wenig  nur  die  Rathschläge,  welche  sieh  auf  eine 
rationellere  Gestaltung  riclitptpn,  und  jetzt  wird 
man  erkeonea  müssen,  dafs  die  Belastung  durch 
dkae  Geeetae  die  Goncurrenxflhigfccit  unserer 
Industrie  auf  dem  Weltmärkte  in  aufserordcnt- 
licber  Weise  zu  bedrohen  beginnt.  Gestatten 
Sie  mir  nur  ein  'kleines  Beispiel.    Eine  grohe 
Bergwerksgcsellscliiifl    in    Westfalen    hatte  für 
öffentliche   Lasten  aller  Art  im  Jahre  1884 
271 6S5  Jt,  im  Jahre  1892  1390  653  zu 
zu  zahlen  und  zwar  ausschlicfslich  der  Leistungen 
der  Arbeiter.   Es  machte  dies  auf  den  Kopf  der 
Arbeiter  im  Jalire   1884  74,42  und  ua  Jahre 
1892  i4  t,3(ic«.   Einschliefslich  der  Leistungen 
der  Arbeiter,  die  doch,  was  allgemein  anerkannt 
wird,  auch  von  dem  Arbeilgeber  im  Laufe  der 
Zeit  zu  zahlen  sind,  hatte  das  Werk  im  Jahre 
1884  auf  den  Kopf  des  Arboiters  98,76  und 
im  Jahre  1892  193,69  <^  zu  zahlen.    Was  die 
deotschen  Arbeitgeher  aububringen  haben,  geht 
weiter  au?:  dem  Umstände  hervor,  dafs  die  in- 
dustriellen Berufsgcnossenschadlea  allein  bereits 
an  Kapital  und  Reserven  ffir  Kranken-,  Unfall-, 
InTalidHits«  und  AlteiBVersielierung  am  Schlüsse 
des  vergangenen  Jahre«?  3t)Lt,.s5  Millionen  Mark 
angesammelt  hutlcn,  ein  gewaltiges  Kapital,  was 
der  productiven  Wirksamkeit  entzogen  hl.  In 
den  verhaltnifsmSrsI^;  wenigen  Jahren  der  Wirk- 
samkeit des  lavaliditäts-  und  Aitersversicherungs- 
gcselxies  sind  bereits  in  dton  Reserven  dmelbeo 
162,85  Millionen   angesammelt  worden.  Diese 
Reserven  werden  noch  eine  Reihe  von  Jahren 
ganz  aulserordentlieb  steigen,  und  man  beginnt 
jetzt  einzusehen,  dafs  die  Forderung  der  Industrie, 
auch  bei  dem  lovalidil&ts-  und  Altersversiclieruugä- 
fssetz,  wie  beim  Unbllversieherungsgesetz,  das 
Umlageverfahren  an  Stelle  dos  thcilweisen  Deckangs- 
verfahrens  einzofOhren,  ihre  gute  Berechtigung  ge- 
habt bat. 

Eine  weitere  Erschwerung  ist  unserer  In- 
dustrie durch  die  Arhc!ter«chut7ge?ptzgebung  auf- 
erlegt worden.  Auch  m  diesem  Punkte  bestand 
zwischen  der  Industrie  und  unseren  Gesetsgebern 
kein  principicllcr  (icgensatz.  Aber  unsere  Gesetz- 
gebung bat  in  diesem  Punkte  eine  gewisse  socia- 
listlsehe  Richtung  verfolgt,  ist  untweirelbaft  auch 
ohne  die  erforderliche  Rü(  ksiclit  auf  die  Gestal- 
tung der  thalsächlichen  Verhältnisse  vorgegangen, 
leb  kann  hier  anf  Einzelheiten  nicht  eingehen, 
glaube  aber  behaupten  zu  können,  dafs  zum 
Schaden  der  Arbeitgeber,  aber  zu  noch  viel 
grOfserem  Schaden  der  Arbeiter  selbst,  die 
Ausnytiung  ihrer  Arbeitskraft  durch  die  Gesetz- 
gebung in  zu  weitgehender  Weise  heschrinkt 
worden  ist. 


Einen  harten  Kampf  hat  die  Industrie  gegen 
die  Eingriffe  in  die  Freiheit  des  Arbeitsvertrages 
geführt  und  für  Mafsregcln,  welche  thatsiicblicben 
S(  liutz  gegen  die  UebergrIfTe  der  Soeialdeniokralie 
iiu  Faiic  von  Streiks  und  Verrulserkiarungen  ge- 
währen sollten.  Der  zunehmende  Gebrauch, 
welchen  die  Socialdemokratio  in  ihrem  Ueber- 
muthe  von  den  Verrufserklärungen  in  neuerer 
Zeit  macht,  zeigt,  wie  recht  die  Industrie  damals 
hatte,  als  sie  die  Annalinic  des  §  153  der 
Gewerbeordnungsnovelle  unbedingt  verlangte, 
dessen  Bestimmungen  von  der  Regierung  jedoch 
mit  einer  unverkennbaren  Schwäche  gegenüber 
den  extremen  Parteien  preisgegeben  wurden. 
Bei  der  Stellung  der  leitenden  Kreise  unserer 
Reichsregierwng  zu  all  diesen  Fragen  und  bei 
der  Zusammensetzung  unsere."  Reichstags  war 
dieser  Kampf  cigebuilslos.  Es  gehüfl  zu  den 
trübsten  Aussichten  für  die  Entwicklung  unserer 
wirthschaftliehen  VerbällnisHe,  dafs  der  Reichs- 
tag, in  welchem  der  Schwerpunkt  der  wirlh- 
sehaftiiehen  Gesetzgebung  liegt,  eine  solche  un- 
günstige Zus:iinuien«etzuog  hat,  die  «ich  bei  dem 
jetzigen  Wahlgesetz  voraussichtlich  niemals  mehr 
zum  Bessern  wenden  wird. 

Ich  kann  hier  nicht  weiter  die  Ursachen  der 
schwierigen  Lage  der  Gro^ndustrie  verfolgen, 
sondern  ich  wende  mich  der  Frage  zu,  wie  die 
Industrie  diese  r  v  Ii  rigen  Verhiltnisse  flber- 
winden  wird,  und  da  scheint  mir,  tinj  mich 
kurz  zu  lassen,  nur  ein  Mittel  gegeben  zu  sein: 
die  ErmäTsigung  der  Selbstkosten. 
M.  H.,  dies  kann  geschehen  erstens  durch  die 
Verbesserung  der  technischen  Einrichtungen, 
zweitens  durdi  die  Bnnilsigung  der  LOhnei 
drittens  mit  Hülfe  der  Verminderung  der  Fraeblen 
fOr  Bezug  und  Absatz. 

In  Bezug  auf  die  technisefaen  Verbesserungen 
geschieht  in  keinem  Lande  so  viel,  als  in  Deutsch- 
land. Der  Ruf  des  deutschen  Technikers  geht 
durch  die  ganze  Welt,  und  mit  der  hOehsten 
Aufbietung  von  Wissen,  Intelligenz  und  gdsliger 
Kraft  ist  er  iinerniruilich  am  Werke,  um  seine 
Aufgabe  zu  erfüllen  und  die  Betriebe  zu  ver- 
bessern. Was  auf  diesem  Gebiete  überhaupt  zu 
erreichen  ist ,  das  ist  ihm  sicher.  Den  zweiten 
Punkt  betreffend,  so  ist  eine  Ermäfsigung  der 
Lohne  unter  Umstanden  cwar  ausfahrbar,  m.  B. 
aber  durchaus  unerwünscht,  denn  ein  Rückgang  der 
Löhne  würde  einen  Rückgang  unserer  gesammten 
vrirthsehafUiehen  Entwicklung  bedeuten.  Daher 
bleibt  nur  als  bauptsächli«  hes  Ziel  für  die  Be- 
strebungen die  Ermäfsigung  der  Frachten.  Der 
Erreichung  dieses  Zieles  stellen  sich  aber  anber- 
ordentlich  schwer  zu  fiberwindende  Widerstands- 
momente entgegen,  welche  entstanden  sind  auf 
Grundlage  der  Verstaatlichung  unserer  Eisen- 
bahnen. Das  Haupthindemifl  ist  zu  erblicken 
in  dem  Urnstande,  dafs,  ungeachtet  reicrlicher 
Zusagen  und  Versprechungen,  eine  Verquickuag 
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der  Ueberschiisse  aus  den  btaaUeisenbahoen  luit 
der  allgemeinen  StaataflaamferwaHuni;  statt- 
gefunden hat.  Als  damals  dir  Vpi-haiuilimptii 
Über  die  erste  Verslaatlichungsvorlage  im  Gange 
waren,  wurden  selbst  die  eifrigsten  Anhänger 
derselben  in  Hrzug  auf  fli«'  fiti.iii/ii'üc  Wirkung 
des  Unternehmens  besorgt.  Alan  griff  daher  mit 
Freuden  zu  dem  HOllsroittel,  welches  der  grorse 
wirlhschaflliche  Verein  in  Düsseldorf,  dessen 
Geschäfte  zu  führen  ich  damals  die  Ehre  hatte, 
in  Vorschlag  brachte,  als  er  verlangte,  dafs  Ga- 
rantieen  gefordert  werden  möchten.  Ein  solches 
Garanfiegfsclz  wurde  von  der  Regierung  einge- 
bracht; mit  Hülfe  eines  unfähigen  Finanzmini^tcrs 
gelang  i  s  nl>pr  den  Uerufspolitikern ,  aus  Sorge, 
dafs  ilir  viel  pcpflcgtes  Budgetrecht  beeinträchtigt 
werden  könnte,  das  Garantiegesetz  in  das  Gegen- 
theil  von  dem,  was  es  bet weckte,  zu  verwandeln, 
und  so  wurden  die  Ueht>rs(  liCisse  in  der  Haupt 
Sache  der  allgemeinen  Staatsverwaltung  Ober- 
wiesen. Als  min  die  guten  Zeiten  von  Jahr  <u 
Jalir  sirli  slcigcrlcn,  als  die  preufsische  Regierung 
sozusagen  im  Gelde  schwamm,  da  wurden  un* 
ausgesetzt  dauernde  Ausgaben  bewilligt,  deren 
Deckung  gesucht  wurde  in  den  ihrer  Natur  nach 
schwankenden  L'eherschn=«en  der  rii^enhalinen. 
Und  so  sind  in  den  Jaliruti  vun  1882/83 
hif  1892/93  über  500  Millionen  Mark  aus  den 
von  dfn  Fiscnhahnon  erzielten  UuberscIiOssen  in 
die  allgemeine  Slaalska^^se  geflossen.  Aber  es 
kamen  andere  Zeilen ;  die  Eiaenbahnen  versagtnn ; 
die  dauernd  hewiMi;;ltni  Ausn:rihrn  mufslcn  fori- 
geleistet  werden ,  und  dadurch  sind  wir  in  die 
traurige  Finanzlage  gcrnthen,  welche  jetzt  unser 
ganzes  Staatswesen  und  un^^t  r  Wlrlhschaflsli  hon 
wie  ein  Bleigewicht  belastet.  Die  Mängel  dieses 
Systems  sind  allgemein  anerkannt,  »ie  werden 
nicht  zum  wenigsten  anerkannt  von  unserm 
Finanzminislcr  Miqnel.  Aber  eine  plötzliche 
Aenderung  ist  unmö^'lich,  und  daher  niufslen 
wir  es  erleben,  dafs  eine  der  wichtigsten  und 
bedenlendsten  Tarifi  i  forinen ,  dir  Rrniäfsigung 
der  Tarife  für  Brennstoffe,  trotzdem  sie  von  dem 
Minister  der  Airenlliehen  Arbeiten,  in  voller  Ueber- 
einslimnuing  mit  den  Ansirhtrn  in  der  Indti'^fnf*, 
für  nulhwendig  erachtet  wurde,  auf  den  Einspruch 
des  Pinanzminislers  unterbleiben  murste. 

Unter  diesen  UmslSndcn  isl  ts  iiiitihllch, 
dafs  sich  der  Blick  wieder  mehr  und  mehr  den 
WaBSerstrarsen  zuwendet,  die  bisher  schon  in 
Deutschland  eine  aufsergcwöhnlichc  Bedeutung 
erlaugt  haben.  Die  Binnenscliiffahrtsstrafscn  hal>en 
in  Deutschland  eine  Länge  von  rund  10000  km. 
Der  Verkehr  auf  denselben  ist  gerade  in  der 
neuesten  Zri(  gewalfip  prewarhsen.  W.'ihifnil 
vor  50  Jahren  auf  diui  deutschen  \\'asstr.slr;irsen 
kaum  Milliarde  Tonnenkilometer  transportirt 
wurden,  brttui;  dir  Verkehr  im  J.ihre  1875 
bereits  2900  Mdhonen  Tonnenkilometer  uud  er 
ilt  bia  zum  Jahre  1885  auT  4800  Mill.  Tonnen* 


I  kilometer  und  im  Jahre  IHW  auf  6  Milliarden 
I  Tonnenkm.  gestiegen.    Der  Transport  auf  den 

Wasserst rafsen  hat  in  früheren  Zeiten,  al«  e«;  an 
Kunststrafsen  jeder  Art  fehlte,  schon  eine  grofse 
Rolle  gespielt,  und  weise  und  fBrsorgliebe  Herrscher 
haben  auch  in  rreiirscn  im  vorigen  .lalirlninderl 
für  die  Erweiterung  der  Binnenschiffahrt  Manches 
gethan.  Hit  dem  Zeitalter  der  Enenbahn  kam 
die  gänzliche  Vernachliadgang  der  kQnstlichen 
Binnenwasserstrafsen  und  erst  in  neuerer  Zeit 
hat  sich  die  Aufmerksamknt  denselben  wieder 
zugewendet,  und  zwar  aus  zwei  im  Vordergrunde 
stehenden  Gründen.  Einmal,  weil  in  marnhen 
Bezirken  die  Eisenbahnen  an  die  Grenze  ihrer 
LeisiungsßUiigkeit  gelangt  sind,  welche  ohne  er- 
hehlidie  Opfer  nicht  erweilcrf  werden  kann, 
zweitens,  weil  eine  Verbilligung  der  Transporte 
zur  Nothwendigkeit  geworden  ist,  und  weil,  wie 
'  ich  schon  erwähnte,  eine  Verbillij^iing  auf  den 
Eisenbahnen  nur  schwer  zu  erreichen  ist.  Die 
Bedeutung  der  Wasserstrafsen  ganz  speeiell  f&r 
uns  wird  noch  liedeutend  erhöht  durch  das 
System,  welches  dem  Tarifwesen  unserer  Eisen* 
hahn  zu  Grunde  liegt,  das  System  des  gleichen 
Einheitssatzes  fQr  jede  Entfernung  festzuhalten. 
Dieses  Prinrip  verhielfl  weile  Transporte,  die 
gerade  ihre  Befriedigung  aul  den  Wassel  str;ifscn 
i  nnden.  Symper  gieht  an,  dafs  die  durchs4:hnill* 
I  liehen  Trunsporllfinpfen  der  Güter  auf  Eisenbahnen 
im  Jahre  1875  125  km,  im  Jahre  1885  166  km 
betragen  haben,  wlhrend  <fie  GOter  vJt  den 
Binnenwasserslrafscn  im  Duroti-(  linil!  iiTi  .lahre 
1875  280  km,  und  188ö  libO  km  zurückgelegt 
haben.  Wie  wesentlich  aber  der  Unterschied 
der  Frachten  /.wlsrhen  den  Eisenbahnen  und 
Kanälen  ist,  das  werden  Sie  am  allerbesten  er> 
fahren  haben.  Es  hetrSgt  die  Wasserfraeht  von 
Breslau  nach  Berlin,  Stoltin.  Handiurg  bei  Ent- 
fernung von  495,  4b 3  und  872  km  im  Durch- 
schnitt 0,5  bis  0,68  rji  pro  Kilometer,  d.  h.  'U 
bis  '/j  des  Normalsatzcs  fiir  <he  auf  den  Bisen- 
hahnen  in  S|)eei.!ltarif  III  ^'efaiirenen  Tifiter. 

Die  hier  auf  der  Hund  he)<endcn  bedeutenden 
I  Vortheile  zeigen,  dafs  die  Wasserstrafsen  in  ihrer 
'  (if samn)theit  geeignet  sind,  eine  weitere  grofse 
I  Aufgabe  zu  erfüllen,  d.  h.  regulirend  auf  die 
Tarife   der   Eisenhahnen   einzuwirken.  Diese 
I  Wirkung    wird    nicht    wesentlich  beeinträchtigt 
durch  den  Umstand,  dafs  die  ikanale  sich  ebenso 
wie  die  Eisenbahnen  in  den  Binden  des  Staates 
I  befinden.    Denn  wollte  die  Eiscnbalmvrrwaltung 
I  in   der  Absicht,   ihre  Eisenbahnlarife   hoch  zu 
halten ,  dazn  Obergehen  ,  auch  verhSltnifsmSfsig 
!  gleich  hohe  Gebühren  auf  den  Wiiüserstrafsen  zu 
crhchen.  «o  würde  sehr  Ici(di1  der  Zeilpinikl  ein- 
I  treten,    zu  welchen   die  Verfraclilung   auf  den 
Wasscrslrafsen  unvorlhcilhafter  wird;  die  Güter 
■  würden  di  u  Eisenbahnen  zulliefsen  nnd  die  Ka- 
I  näle  leer  stehen.  Die  zwingende  Noitiwendigkeit, 
j  di«  Gehöhten  nicht  htiier  su  hemassen,  als  der 
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Verkehr  erträgt,  wird  den  KanSlon  ihre  Wirlt- 
SADiIceit,  die  Eisenbahntarife  zu  reguliren,  immer 
nehern. 

Eine  recht  traurige  Erscheinung  auf  dem 
Gebiete  des  Kanalwesens  ist  nun  die  in  neuer 
Zeil  vom  Hause  der  Abgeordneten  erfolgte  Ab- 
lehnung des  Dortmund  ■  Rhein  •  Kanals  gewesen. 
Bei  mir  steht  die  Ueberseugung  fest,  dafs  für 
die  Ablebming  io  ereler  Reibe  politische,  auf 
anderem  Gebiete  liegende  Gründe  wirksam  waren. 
Aeulserlicb  wurde  die  Besorgoifs  vor  einer  Ver- 
mtndening  der  EiBenbahneinoabmen,  die  eebleehte 
Pinanzlag:e  und  die  vorhergehende  nothwendige 
ReguliruDg  des  Gebäbrenweseos  als  Grund  an- 
Keruhrt  Was  die  Furcht  vor  der  Verminderung 
des  Erträgnisses  der  Eisenbahnen  aobetriffl,  so 
gestalte  ich  mir,  Sie  auf  einen  Ausspruch  des 
Ministers  Maybach  zu  verweisen,  welcher  am 
8.  März  1890  sagte: 

,Die  Kanäle  als  Concurrenz  für  die  Eisen- 
.bahn  fürchte  ich  nicht,  sonst  hätte  ich  wohl 
«ein  ganz  anderes  Vofdirea  eingesehlafeo, 
,lch  hielhc  bi-i  dem  Grundsat?.,  den  ich  stets 
«vertreten  habe  und  für  den  allein  richtigen 
•ballet  Eisenbahnen  ond  Wasserstraben  sollen 

,5ic!i  gegenseitig  ergänzen   und  sind  lediglich 
«dazu  da,  dem  allgemeiaea  Verkehr,  nicht 
.einseitigen  Interessen,  sa  dienen.' 
Nun,  m.  H.,  ich  glaube,  dafs  dies  der  einzig 
richtige  Standpunkt  in  der  Bcurtheilung  des  Vcr- 
biltnisses  zwischen  Wasserstrafsen  und  Eisen- 
bahnen ist. 

Ich  kann  Ihre  Geduld  durch  weitere  Aus- 
führungen auf  diesem  Gebiete  nicht  weiter  in 
Anspruch  nehmen,  möchte  mir  aber  gestatten, 
dar.iuf  hinzuweisen,  dafs  die  preufsischen  Staats- 
bahnen in  Procenten  des  Anlagekapitals  in  den 
Jahren  1881/62  bis  1891/92  6,846  ^  aorgebracbt 
haben.  In  derselben  Zeit  ist  die  Ein;  no  aus 
dem  Güterverkehr  f.  d.  km  von  20  151  oM  auf 
25118c4f,  also  un  25  %  gestiegen,  ungeachtet 
der  Vermehrung  des  Eisenbahnnetzes  von 
20UOO  auf  rund  27  000  km,  eine  Vermehrung, 
die  doch  weaentlieh  durch  die  Herstellung  minder- 
wertMftcr  Bahnen  bewirkt  worden  ist,  von  denen 
man  von  vornherein  wufsle,  dafs  sie  gar  keine 
oder  nur  geringe  Verzinsung  des  Anlagekapitals 
bringen  würden.  Ich  glaube,  bei  derart  befrie- 
digenden Resultaten  unserer  F.isen bahnen  ist  nicht 
zu  befOrcbten,  dafs  die  Kanäle  iiinen  wesentlich 
Ahbraeb  thiin  werden.  Es  erflbrigt  mir  in  Bezug 
hierauf  nur,  wie  dies  schon  so  oft  gtsehehen, 
auf  das  bcispiel  zu  verweisen,  dafs  am  Rhein, 
unserer  leislungsMiigsten  und  groben  Wasser^ 
strafse,  zu  jeder  Seile  eine  Bahn  sich  belindel, 
auf  denen  sieb  ein  stetig  wachsender  und  loh- 
nender gröfserer  GOterterkehr  entwickelt  hat« 

Von  den  Gegnern  des  Kanalbaues  wird  immer 
auf  die  geringe  Leistungsüihigkeit  der  meisten 


unserer  Kanäle  verwiesen,  wobei  sie  übersehen, 
dafs,  abgesehen  von  unseren  grofseo  schiffbaren 
Flüssen,  wir  es  mit  gans  allen  l^nllen  zu  thun 
haben,  deren  Einriditungen  und  Dimensionen  den 
Anforderungen  unserer  Zeit  durchaus  nicht  mehr 
entsprechen.  Was  neuere  bessere  Kanäle  leisten, 
dafür  erlaube  ich  mir  nur  zwei  Beispiele  anzu- 
führen. Die  Kanalisirung  des  Main  von  Frank- 
furt bis  iura  Rhein  wurde  in  den  Jahren  1881 
bis  18Sß  ausgeführt  ;  nach  4  Jahren  stellte  sich 
schon  die  Nothwendigkeit  einer  Erweiterung 
heraus.  Der  Verkehr  stieg  von  rund  8000000 
Tonnenkm.  im  Jahre  ISSü  und  1882,  auf  15  Mil- 
lionen in  1887,  auf  20  Millionen  in  1888,  auf 
29  Millionen  in  1889,  auf  34  Millionen  in  1890, 
auf  3ti  Millionen  in  1892  und  37  Millionen  in 
1893.     Der   Verkehr   hat   sich    von    1882  bis 

1892  um  das  Hunderluudachtzehnfache  ver- 
mehrt. 

Der  Oder -Spree -Kanal  wurde  durch  Gesetz 
von  1886  genehmigt  und  1890  in  Benutzung 
genommen,  ieh  mSchte  mir  gestatten,  Ihnen 
nur  für  die  Schleuse  Fürstenwalde  die  Angaben 
bezüglich  der  passirten  Schiffe  zu  machen, 
passirten  1889  5880.  1890  7166,  1891  18277, 

1893  15  857  Schiffe.  VVie  gewaltig  der  Schiffs- 
verkehr in  Berlin  ist}  das  wird  Ihnen  Allen,  m.  U., 
bekannt  seto.  1891  Terkehrten  in  Beriin  in  An- 
kunft zu  Thal  und  Abgang  zu  Berg  9G  508  Schiffe 
mit  einem  Gesammtgehalt  von  5  600  000  t. 

Ich  mufs  mich  in  Bezug  auf  die  Wirl^sam- 
keit  der  Wasserstrafsen  mit  diesen  wenigen  An* 
gaben  begnügen,  da  die  Zeil  bereits  m  weil 
vorgeschritten  ist;  ich  glaube  aber,  das  Gesagte 
wird  genügen,  um  Sie  von  der  Ueberzeugung  zu 
durciidringen,  dafs  die  Industrie  in  ilirem  Streben, 
sich  durch  Ermftfsigung  der  Frachten  auch  in 
Zoknnfl  ooncorreniffthig  zu  erhalten,  mit  aller 
ihr  zur  Verfügung  stehenden  Energie  und  Macht 
nicht  nur  auf  die  Erraäfsiguog  der  Eisenbahn- 
trachten  dringen,  sondern  auch  den  weiteren 
Ausbau  unserer  Binnenwasserslrafsen  verlangen 
und  mit  Sufsersten  Kräften  fordern  mufs.  Nur 
wenn  dieses  Streiten  von  Erfolg  ist,  wird  es 
tn()gli(  h  sein,  die  Schwierigkeiten  zu  überwinden, 
mit  denen  unsere  Industrie  zu  kämpfen  hat.  Aber 
ich  möchte  doch  wünschen,  dafs  diese  Schwierig- 
keiten nicht  überschätzt  werden  möchten.  Wenn 
wir  auf  die  gewaltigen  Fortschritte  sehen,  welche 
die  Grofsinduslrie  gemacht  hat ,  wie  sie  quanti- 
tativ und  qualitativ  ihre  Leistungen  gesteigert  hat 
zu  einer  Höhe,  dafs  ?in  heute  nnhf-ttilten  fast 
die  gefürchteiste  Concurrenz  auf  dem  Weltmärkte 
ist,  so  mOssen  wir  hoffen,  dsfs  sie  alle  die 
Hinderungsmomente  überwinden  wird,  die  sich 
ihr  jetzt  entgegenstellen,  dxifs  sie  nicht  nur  auf 
der  Hohe  bleiben,  sondern  sum  Segen  unseres 
Vaterlandes  die  fortschreitenden  Bahnen  auch 
weiter  verfolgen  wird. 
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Die  CoiiTertirang  der  4V«  Staatssehaldeii  vom  volkswirth- 
sehaftliehen  und  indufttriellen  Standpnnkt* 


Die  in  der  letzten  Zeit  vielfach  in  der  Presse 
erörterte  Frage  der  möglichen  CoDwrlirung  der 
4  %  Staalsschiilileii  hat,  wie  uns  scheinen  will, 
ängstliche  Gemüther  mehr  bekümmert,  als  be- 
rechtigt erseh«mt.  Eine  weise  Regierung  kann 
in  heutiger  Zeit  gar  nicht  daran  denken,  eine 
so  gewaltige  Geldoperation  vorsunebmcn,  wie 
sie  die  fragliche  Contertirung  darstellen  wQrde. 
Die  TolkswirthsciiafllichcD  Gründe,  aus  welelien 
wir  eine  ConverÜruog  in  absehbarer  Zeit  unseres 
Eradttena  nicht  zu  erwarten  haben  dflrften,  seien 
hier  kars  dargelegt 

Man  hat  in  der  Prt";'"  'ie  Frage  stets  in 
erstei'  Linie  aus  finaDziellen  Gesichtspunkten  be- 
trachtet and  gesagt:  wenn  der  Staat  sein  Geld 
billiger  hckoinmen  kann,  so  Ist  er  vcrpfliditel 
es  2U  .tbun,  denn  die  Zinsen,  welche  er  bezahlen 
mufs,  gehen  aus  der  Tasche  der  Steuertahler. 
Ganz  richtig!  —  aber  gehen  nicht  die  Zinsen, 
welche  er  bezahlt,  auch  in  die  Taschen  der 
Steuerzahler  und  zwar  wesentlich  in  die  Tasche 
solcher»  welch«  einen  Aasfoll  in  ihren  Einnahmen 
nur  schwer  ertragen  können?  Dazu  gehören  vor 
Allem  die  unzähligen  gemeinnützigen  oder  wohl- 
Ihätigen  Anstalten,  Sliftnngea,  SpfttkasseD,  Ver- 
sicherungsgesellschaften U.  8.  W. 

Man  hat  gesagt,  dafs  es  in  der  modernen 
Wirtlnchaftsentwicklung  begründet  sei,  dah  das 
Kapital  ohne  persönliche  Arbeit  des  Besitzers 

mehr  und  mehr  an  Renlahilität  ahnälime.  Wir 
dürfen  weiter  gehen  uuü  behuupteu,  dafs  die 
Rentabilität  des  Kapitals  auch  trotz  intensiver 
persflnlii  lier  ThStipkcit  gan?:  pewaltif,'  al)f?enommen 
hat  und  weiter  abnehmen  wird.  Die  Ursache 
liegt  in  der  medemeit  Wirthsehaftsentwicklung 
zum  grofsinduslriellcn  Betriebe. 

Dasselbe  Kapital  producirl  heute  tiiis  10-  oder 
mehrfache  Quantum  Waare,  wie  vor  50  Jahren; 
das  Kapital  ist  unendlich  viel  productiver 
geworden,  ahcr  damit  auch  unrentabler;  den 
Nutzet!  ddvun  haben  die  nichtbesitzeuden  Klassen, 
die  darum  um  so  besser  und  billiger  leben  können. 
Das  ist  der  Segen  der  gcobindustriellen  Ent- 
wicklung, 

Darum  s«hen  wir  auch  z.  B.  in  England, 
weit  lies  uns  in  diesem  Entwicklungsgang  noch 
weit  voraus  ist,  eine  weit  gröfsere  Unrenlahilitäl 
des  Kapitals  als  bei  uns;  daher  auch  der  hohe 
Stand  der  englischen  8'/«  f6  Consols,  Aber  dem 
Pari-Curs. 

Das  sind  vulkswirlhschaftiiche  Thatsachen, 
welche  unamstOftlich  feslstdiea.   Aber  es  sind 


eben  Erächeinungen,  wie  sie  ganz  von  selbst, 
aus  der  «irthschafllichen  Entwicklung  heraus 
entstehen  um!  luil  Nafurnotfi wundi^rkeit  i-nlstelien 
müssen.  Das  kann  man  bei  uns  noch  nicht 
begreifen,  was  dem  Englinder  in  PMsch  und 
Blul  l:"tn|-'et  nhor(^'e^'ruipen  ist,  dafs  der  Staat  an 
diesen  Dingen  nichts  ändern  kann  und  nichts 
indem  soll.  Viele,  besonders  Leute,  die  nicht 
im  praktischen  Leben  stehen,  meinen  immer  noch 
viel  zu  sehr,  der  Staat  müsse  dies  thun,  der 
Staat  mflsse  das  thun,  als  oh  dadurch,  dab  ein 
Gesetz  ;;eniacht  wird,  —  vielleicht  ein  ins  wirth- 
schaflliche  Leben  lief  einschneidendes  Gesetz,  — 
auch  die  w  irliiscbafllichen  Bedingungen  sich 
än<iern  rnüfsten.  Das  vermag  eben  kein  Gesetz^ 
greller  dtr  Well.  Wohl  kann  eitie  weise  Gesetz- 
gebung eine  gesunde  wirthschafliiche  Entwicklung 
fördern,  AoswOcfase  beltimpfen,  aber  will  sie 
Weiteres  erreichen,  so  wird  sie  hnliglich  dazu 
dienen,  dem  äuüserst  emptindlichen  wirtlisclialt- 
liehen  Körper  m  schaden. 

So  würde  es  ganz  gewifs  \ou  schwerer 
Schädigung  für  das  ganze  Eiuer!>s-  und  Wirth- 
schailsleben  sein,  wenn  die  Ikgit^rung  ein  mifs- 
verstandencs  floanzielles  Interesse  den  weit 
wichtigeren  wirtliscIiLiftlichen  Interessen  vrinui- 
stellen  wollte  und  dazu  übergehen,  itire  4  ^  Staats- 
schulden in  SVt  ^  oder  gar  $  ^  umzuwandeln. 

Für  eine  weise  Regierung  kann  in  absehbarer 
Zeit  keine  Rede  davon  sein,  so  lange  nicht,  bis 
etwa  der  dauernde  Stand  der  3  ^-Anleihen  den 
Pari'Curs  erreicht  hat. 

Wir  sind  in  unserer  wirlhschafllichen  Enl- 
wicktung  Ihatsächlich  noch  nicht  so  weil,  dafs 
wir  eine  so  gewaltige  Geldverschlechterung,  wie 
es  die  Converlirung  von  rund  4*/«  Milliarden  Mark 
ist,  wovon  allein  fast  4  Milliarden  Mark  aufPreufsen 
entfallen,  ohne  grufse  wirthschafliiche  Erschütte- 
rung zu  erlragen  vermögen.  Wir  mflssen  daher 
von  einer  weisen  Regierung  erwarten,  dafs  sie 
der  wirtbschafllicben  Entwicklung  folgt,  nicht  aber 
derselben  wdt  vorgreift. 

Es  darf  dabei  eins  nicht  übersehen  werdet), 
—  und  hier  liegt  der  meist  ül)crsehene  Schwer- 
punkt! —  der  Staat  hat  schon  durch  seine 
Arbeilerschutzgeselze,  welche  den  productiven 
Stünden  jährllrl;  lund  ^00  Millionen  Mark  (pro  1893 
313  Millionen  Mark)  kosten,  einen  so  un- 
geheuren Druck  auf  die  Rentabilitit  von  Kapital 
und  Arbeit  auspeöht,  wie  nirgend  in  der 
Well  ein  Land  gewagt  hat,  es  zu  ver- 
auchenl 
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Bei  dieser  Sachlage  und  im  Hinblick  auf 
eine  soeialpoIHbehe  Gesetzgebung,  welche,  so 
Mfensreich  sie  aiicli  einerseits  wirken  aiag,  immer* 
hin  auch  grofse  rolkswlrthschafliicbe  Nachlheile 
m  sich  schliefst,  wQrde  der  Staat  seme  steuer- 
nblenden,  d.  h.  die  productifeo  SiSode  und  damit 
steh  selbst  schwer  schftdiyeD,  wenn  v  dnrcb 


UerabsetzuDg  seines  Zinsfufses  die  Reotabililit 
4m  Kapitals  noeh  writer  kOnslIich  heranlenn* 
drQcken  versuchen  wollte. 

Aus  allen  diesen  Gründen  kann  man  zuver- 
sichtlich vertrauen,  dafs  eine  weise  Regierung 
an  eine  Convertiruog  der  Slaatasefanlden  nicht 
herantreten  wird.  . . . .  ii. 


Beriekt  Uber  in- 


Patentanmeldttngen, 
«•IdM  von  dem  anfegebMon  Tag«  m  wihrtnd  zwtier 
■eaate  zur  Einsichlaahma  fir  Jadermann  im  Kaiseinehan 

Pataataait  ia  BsfUa  aiMiiSffa. 


'J^.  Juni  18;M:  Kl.  40.  T  3.V2*;.  Ahsln-iclivorricli- 
tung  fQr  fleklrolylische  Zersel/iin^'szellen  l>r.  Donato 
Tonmasi  in  Paris. 

Kl.  HO,  C  3886.  SchneekenumlauMIischinascbine. 
Firma  EiveDwerk  (Tom.  Nagel  and  Kump),  A.-6.  in 
Mamburg'Uhlenborst. 

2.  Jnli  1894:  Kl.  1»,  B  14&59.  Schienenatob- 
vprl)iiu)iing.    H.  Becherer  und  F.  KnflUel  in  Cfaar- 

loUeiiburjf. 

Kl.  31,  W  Orohbaiik  zum  Abdrehen  von 

Kernen  für  MulTenrcjhre.   C.  Wuns  in  Gleiwitx. 

KL  49,  K  11641.  Walzwerk  zur  Herstellung  von 
Ketten  ohne  Schweifsang  aas  einem  Stab  von  kreos' 
fSmigem  Queraehnilt;  Zosats  mm  Patent  Nr.  85548. 
Otto  KtaUe  in  Neuwied  a.  Rh. 

Kl.  49,  K  11 64S.  Wattwertc  snr  Herstellwiff  von 
Kftlen  (ihne  Schweifsiin?  aus  einem  Stab  von  kreuz- 
rOrniigeiii  Quersrlinill ;  Zusatz  zum  l'ati^nt  Nr.  ß5548. 
Otto  Klatte  in  Neuvsiod  a. 

KL  49.  M  IOGü:;.  Vunn-Iilutig  zur  Herstellung 
fOO  SBgeblflltern     M<ix  Mailnr  in  Remscheid-Hasteo. 

Kl.  84,  £  408<i.  Hohle  Spundwand  mit  glatter 
Innen-  und  AnCMolliebe  ans  Fh^neisen.  Carl  Eicbler 
in  Berlia. 

5.  Job  1894:  KL  40.  E4068.  Verfkhren  zur  Aus- 
seheidnng  des2Unksalphlda  aus  zink-  und  silberhalUgem 
Blelylanz.    Emmens  Zinc  Company  in  New- York. 

Kl.  19,  B  H>OIM.  Fi'ilenlianrnasr'liine  mit  Urentsung 
des  Werksiarli<i:hlitlfns.  Jean  H>"'cli6  jr.  in  HQckes- 
wagen. 

KI.49,  K  11610.  Verfahren  und  Von  ii  htutig  zur 
Herstellung  von  Werkslücken  mit  sich  verjOngendem 
(jaerscboiU  durch  Walzen.  Wenzel  Kotzum  in  Neu- 
hotten,  Böhmen,  und  Richard  Hirsch  in  Pllasii. 

KL  49,  Seh  8996.  Verfkhren  zum  Sehmiedepreasen 
xwbehea  drei  oder  mehr  Stempeln.  Schwelmer  Eisen- 
werk Müller  Sl  Co.  in  Schwelm. 

y.  Juli  1H94:  Kl.  18.  D  6242.  Verfahren  zum 
Einbinden  von  Kies.ihbtänden(pnrpleore),  Daisbnrter 

KupferbOtte  in  Duisburg 

Kl.  19.  (j  8734.  Etsenbahiioberliau  mit  elastisiher 
Schieneolagerung.  Aug.  Pipphardl,  Eiseobabn-SlatioD»- 
Assiatent  in  Lichtenberg,  Braunschweig. 

Kl.  48.  S  7881.  ElektroljlisebeB  VerfUiren  snr 
Etieuguai;  von  Draht  und  deifL  Riebard  David 
Sande r>  III  Easthoorne,  IbrtlMd  Hoiiae,  Gralbebaft 
Easex,  Ku^'land. 

Kl.  72,  M  Geschosse  aus  Wulfrauimetalj- 

puiver  itowie  Verfaliren  und  Vorrichtung  zur  iier- 
»lellung  derselben.  Armand  Mleg,  KOnigl.Bajeriseher 
Mijor  s.  D.,  Heidelberg. 


ausUlndiflehe  Patente. 


Gebraaehsmnster*Eiatra(uigen. 

8.  Juli  1894:  Kl.  19.  Nr.  M488.  Trag-  and  zerl«r 

bare  Eix^nbühn  mit  mrtailenen  Profilschwellen,  in 
deren  Euischmtte  die  Sebienen  eingeschoben  werden. 
Edouard  Petit  in  Buit.srnrl,  Belgien. 

Kl.  19,  Nr.  2l)H7;i  HerzslOck  aus  Rillenschiencn 
für  Pferdehahngeleise,  bestehend  au^t  cntdprecht'nd 
zugerichteten  und  zusammengefügten  Schienenpaaren. 
.Phoenix*.  Actiengesellschafi  fllr  Bergban  nnd  Batten- 
betrieb  in  Laar  b,  Rahrort. 

KL  94,  Nr.  98911.  KehlenstanblSiaeniag,  gehen»- 
zeichnet  durch  einen  am  FlammrohrverscbiuCi  be- 
festigten konischen  KoblenslaubbehUter  nebst  ReguUr- 
dOse  und  Klapi>e  mit  Oewichtsanagleiebung,  Hermann 
KlOpfol  in  Barmen. 

;i.  Juli  1894:  Kl.  5,  Nr.  27ii83.  Vom  .'Standort 
des  Arbeiters  durch  Hebel  und  unter  dem  VVa^;en• 
boden  gelagerte  Welle  zu  belliätigeiider  Vorreiber- 
ThQrverschluls  fQr  FOrderhunde.  Eduard  Heinel,  Steiger 
in  Anerbaeh.  Oberpfalz. 

Kl.  81.  Nr.  26060.  Formkasten  mit  ParaUel- 
Hebevorrichtong  zum  ruhigen  gleicbmflrsigen  Trennen 
der  Porinka<4tenthelIe.  J.  H.  VestwelMr  Ottd  Siebert 
Menke  in  Allenvörde  i.  W. 


Dtutsche  Reidiapatente. 


■1.  84,  Nr.  nm,  wm  16.  luA  1898.  Otto 
Niedt  in  Kattowits  (0.-Sehl.).    Fnurunf  Mff 

DampfdfUtH, 


Unmittelbar  vor  dem  Rost  sind  I>auipfilüseu  « 
angebracht,  die  die  Lull  durcheinandertvirbeln,  so  dal's 
sie  nicht  dem  kleinsten  Widerstand  folgen  kann, 
sondern  auf  der  ganzen  FIkebe  des  Roslee  gleieh- 
mtlhig  Tertbeilt  wird. 
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11.40,  Nr.  75090,  vom  27.  August  1893.  Ernst 
Wilhelm  Braekelsberg  in  Ohligs.  VerfMkren 
und  VtrriektuHg  tmr  Otwinnung  von  Ztttk. 

Dio  /iiiklialligen  Erz-'  wcnicn  niil  Hodurlions- 
milleln  /u  ürikell«  geformt,  woiihcIi  diese  mit  Kohleii- 
lirikelts  zusamiiien  durcli  Generatorgase  auf  einem 
geschlossenen  Herd  erhitzt  werden.  Die  Ziokd&mirfe 
fthtD  mit  den   Abgasen   durch   den  CondaBMtioiM* 

rram,  wo  «ieb  das  Ziok  flOssig  niedeneblflgt 


Kl.  18,  Nr.  75820,  vom  81.  terau-  1898.  W.  H. 
Or«oo«  uod  W.  IL  Wahl  in  Philadelphia  (Pa., 
V.  9L  A.).  Vtrfahren  zur  Brzfuijung  ron  kohltnsioff- 
Wmttn  Mangan-Eise nletjiruiKjrn. 

Das  Manganerz  wird  durch  Erhil/un^'  in  Gegen- 
wart n-ilurirf nder  Gase  zu  Maii^'ani ixydul  ri'ducirt 
und  diehes  mit  einem  geeigneten  Flufsniittel  und  mit 
geschmolzenem  Ferrosilicium  zusammengebracht,  wo- 
durch das  Mangan  in  den  metallischen  Zastaad  Qber- 
gefQhrt  wird  und  sich  mit  dem  Eisen  des  Ferrosilidums 
TsrbindeU  w&hrend  das  durch  die  Reaetion  gebildete 
SBIdiiindlozjd  sieh  mit  dem  Floftmittel  tu  einem 
sehmefahareB  SiUeal  vetUodat. 


Kl.  5,  Nr.  75  mw,  vom 
7.   September   1893.  Felix 
Fromholt  in  Paria. 
ftBtigung  «en  DUmamU»  in 
Bohrkrömm, 

Die  DiamaDten  i  sind  in 
Foltani  «  befestigt,  welche 
in  die  Rohrstflcke  b  c  ein- 
gesetzt und  nach  deren  Zu- 
sanimenschiebuug  infolge  der 
Trapezform  d^r  Futter  a  fest- 
gehalten werden.  Die  Fatter  e 
yerhindern  eine  Ordiong  der 
RohrstQcke  be. 


im.  Julius 
VmnteHbom 


¥1.  81,  Nr.  75058,  vom  14.  Juli 
KrOgHr  in  Brandenburg  a.  IL 
Siampfweik  für  FormmaBchinen. 

Das  mit  auswechselbaren  Stampfeto  o  versehene 
Querhaupl  b  wird  von  der  Kurbel  «  auf  und  ab  be- 
wegt. Um  die  Stampfer  a  entsprecbend  der  ROhe 
dar  SUmplOfebe  «iostelleo  sn  kAnnen,  ist  die  durch 
eiB  Schneckengetriebe  drehbare  Spindel  d  ange- 
ordnet, welche  mit  ihrer  AntriebevoRiehtäng  mit  den 
Stampfern  a  auf  und  ab  gebt. 


■Ln,irr.7Sdm,  vom4.Octbr.189S.  Nicolaus 
Henniekheim  in  Erfurt    rerftüumwm  Arnim 

ron  Rotation$k9rpem. 

Der  Mantelring  n  wird  aus  Formstein^n  in  zwei 
Häirten  auf^'emauert,  die  an  den  beiden  SlöCwn  unter 
Zwischenle^ung  je  eines  Zwickels  b  durch  Lasehsu  c 
uod  Scbraubeabolxeo  saaammengehallen  werden.  In 


diesen  Mantel  a  wird  die  Lehmform  r  vermittelst  eines 
Kranimodell.s  eingedreht.  L  m  den  Manlelring  a  wird 
ein  2  tbeiliger  Blechmantel  d  gelq^t  und  der  Zwischen- 
raum mit  Sand  i  Tollaestampfl.  Nach  Finlegun^r  der 
Naben-  und  der  Speidienfenn  wird  der  Kasten  o  mit 
dem  Eingofs  und  den  LaApfeifen  aufgesetzt.  Nach 
dem  Gufs  kOnnen  die  Mantelringhaiften  a  gelockeit, 
da<i  Guf^stack  herausfenommen  und  eratere  wieder 
benutzt  werden. 


KL  5,  Nr.  75808,  vom  14.  Juli  UM.  Firma 
Siemen«  &  Halske  in  Berlin.  SMttthttiger  Kor- 
»ehub  für  Arbeits-  (U$«ndert  ffnUtn-  fiokr-)  Wa- 

.tchinrn  mit  si'rh  drihr>\(hiii  ^Verk::nin 

Die  von  einem  Eleklruniotnr  getriebene  Spindel  a 
dreht  vermittelst  der  Kegelräder  bc  die  Hfllse  d,  die 
durch  Keil  und  Nuth  mit  der  den  Bohrer  tragenden 
Schraubenspindel  r  gekuppelt  ist.  Letzlere  gebt  durch 
die  Mutter  f,  welche  vermittelst  dar  Zahorlder  ghik 
von  der  HQIse  d  angetrieben  ist  Da  nun  die  R&der 
h  i  durch  aine  Feder  I  gegeneinander  gedrOckt  werden, 
so  wird  ehl  selbstthitiger  Vorsctmli  erfolpen.  welcher 
aldl  nach  dem  Achsialdruck  zwi-,  hm  U  r  Mutter  f 
Wld  der  Spindel  «  sowie  xwischeu  den  Rädern  A» 
richtet. 
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Kl.  24,  Nr.  74989,  vom  4.  October  1898;  ZusaU 
la  Nr.  73708.    DampfkrnKel  mit  Srhlackmlnizung. 

Aufser  den  Schlackenlieizrohi  en  simi  iiuch  andere 
Heizrohre  angeordnet,  um,  wenn  llQssige  Schlacke 
fehll,  luil  gewObalicbem  BrennmaUrial  heizen  su 


II.  5,  Nr.  7(087,  vom  8.  Augnsl  1893.  Fr.  Ilurd 
in  London.  Srhr<!mmfischinr. 

Der  auf  Hädern  laufemle  Wagen  Iräifl  einen 
Elektromotor,  welcher  eine  al■ll^lial  >ich  Jr'  hende  und 
aehsial  sich  hin  und  her  bewegende  ScbräniweUe 
iMweft,  die  dis  KohtenbaiA  nntefMhrlmL 


KL  48b  Nr.  7SiM|  vom  8.  Jnll  188S.  Adam 
HOflieh  in  Vllnehen.   Anodt  au»  ha8i$ehm  Zfnk- 

Balzen. 

Die  Anode  besteht  aus  einer  in  passende  Form 
gebrachten  Masse  aus  basischem  Zinkchlorid  oder 
basischem  ZinkauJphat,  gebildet  durch  Mischung  von 
Ziukoxyd,  ZinkbjdFoxyd  aad  Zinkeblorid  oder 
Zinkealpbat. 


Patente  der  Ver.  Steateit  Amerikas. 


Nr.  JHOOiS?.  J.  F.  Lundablin  Homestead.Pa. 
Sloekzanijf. 

Die  Zangenarme  n  sind  an  den  Wunden  b  lie- 
fesligt  und  vermittelst  der  Stangen  c  an  dum  Balken  d 
aufgehfingt.  Ueber  den  Armen  »  ist  zwischen  den 
Wangen  b  ein  um  e  drehbarer  Spcrrbebel  i  angeordnet, 
weicher  in  der  geseicbneten  SteUung  verhiodert,  dafs 


«ich  die  Arme  n  scbHefsen,  Dieii-'lluMi  werden  in 
dieser  Stellung  um  den  Block  geleimt,  wonaili  d^■r 
Sperrbebel  t  durch  einen  Zug  am  oberen  Ende  aus- 
gdflet  wird.  Htbt  man  dann  die  Zange  am  Balken  d 
u,  10  effitM  and  bebt  dieselbe  deo  Block.  Wird 
derselbe  wieder  ab^esetst,  so  lifst  man  die  Zange 
noch  etwa.1  weiter  sinken,  bis  der  Sperrhebel  i  infolge 
teinesi  Eigengewichts  wieder  die  gezeichnete  Lage 
einnimmt,  Die  Zaogenarm'-  '  köimen 
Anheben  sich  nicht  wieder  »chlifcfsen. 


Nr.  S4M>&47.   G.  W.  McCIure  und  C.  AniMler 

in  Piltsburg,  i'a.  Wimlerhil^ir. 

Die  hei  <i  eintretenden  Gase  und  Luft  gehen  nach 
nach  ihrer  \'erhrennung  durch  die  Kanuiiern  bc  in 
den  Essenkaiial  d.   Das  Ventil  «  ist  hierbei  geöffnet. 


weil  es  schwerer  ist  als  das  an  seinem  Hebel  sitzende 
Gegengewicht  i.  Wird  dagegen  der  Kallwindschieber  o 
geflffnet,  so  blBsl  der  In  d  eintretende  Wind  gerade 
geoen  daa  Ventil  «  nnd  adiUaiit  dasselbe.  Der  hdfbe 
Wind  verlUM  den  Wfoderhitaer  durch  das  Ventit  r. 

Nr.MeaM.  H.B.A.Keiser  nnd  Gb.M.  Schwab 
in  Braddoek,  Pa.  Block- Wärwwf tn. 

Der  den  Durcbweicbnngsgroben  mit  Regenerativ- 
Peuetung  gleichende  Ofen  hat  eine  stehende  sebrftge 


Lilngsachse.  so  dafs  der  Arbeiter  beim  Einheizen  der 
BlAcke  oder  beim  Umlegen  der  Zangi'  nicht  direct 
aber  der  OfenmQodnng  sa  stehen  braucht  und  dem- 
naeb  aaeh  nicht  der  Hitse  direet  aaifeeelal  iiL 

Nr.  .iWItUl.  B.  Tulbot  in  Pencoyd,  I'a. 
BMmi  fUr  BMtformeit. 


Der  Boden  besteht  ans  einem  golMsemen  Hab* 

men  b,  in  weichen,  nachdem  er  zwiselien  swel  auf* 

recht.-ti'heiMl-'  Plall'^n  ^.'^•^iIellt  umden  ist,  durch  die 
Oeffnung  c  basische  Schlacke  u  eingegossen  wird. 
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Berichte  ttber  Yersamiuluiigen  aus  FachTereineii« 


EisenhüUe  Oberschiesien. 

Zur  H«upWenammlang  am  17.  Juni  Nachmiltag« 
SV«  Uhr  im  Sude  der  Loge  su  Gleiwilx  hatten  nch 

etwa  120  Mitglieder  und  Gäste  eiiigefunden  ('n(<  i 
dem  Vorsilz  des  Herrn  Gcneraldirectors  M  r  i «;  i  ■ 
FriedenshQtte  \Miriit!        Tii^'CsorilnuiiK' : 

1.  .Wirfcuni-'  iler  VVri.iseri.Uai'setr.  Vorlrin,'  de-  Herrn 
Geiu'i a^'^ei  lelät s  H.  A.  Bueck  aus  Borlin, 

2.  Vortrag  über  ,Harf<;ur«*  (Ifv  Herrn  Int'omeur 
ß.  Osann,  HalapniK-, 

3.  ,Schweire«aeii  und  FluCseiaen  im  deut«cb«n  Eiseu- 
gewerbe  im  leUlenJahnehnl',  Mitlhvilang  durch 
Herro  Ingenieur  Schrfidter,  Ddsseldorf, 

4.  .Reduetion«-  und  SchraeUofenanlage'.  VortrsK 
des  Herrn  Iturenieur  Georj:  d'anther,  Witkowitz, 

erledigt.  Die  Vortr^e  der  HH.  Günther  und  Bii«ck 
&ind  in  dieser  Nummer  abgedruckt.  >lip  bt  iden  ;ui(l>  r<  n 
Vortrügt!  werden  in  einer  der  iiächsltiU  Nummern 
veröfTeatlicht.  An  die  Vorträge  d<>rHH.  Osann  und 
Schrödter  knüpften  sirli  einige  Besprechungen, 
welche  bei  den  betr.  Vorträgen  abgedruckt  werden 
sollen.  Eine  Diwiusion  nach  dem  Vorlra«  des  Hrn. 
Gflnth^r  wird  vom  Vorsitzenden  fOr  die  nftchelo 
Versammlung  verlaKi,  Ja  die  Zeit  zu  weit  vorj.'eHehritten 
Auf  Vorscliiat»  des  Vorsitzeridon  he-^eliiief-jt  so- 
.l;iri!i  di''  Versuiiiiuliiii;;  stillt  iler  ci  VersauitiiluiiK'eu, 
weiche  bei  Gründung  des  Vereins  jälirlich  in  Aussictil 
genommen  waren,  künfligliin  nur  2  Veraammlungen 
im  Jahre  abzuhalten,  eine  im  Sommer,  eine  im  Winter. 

An  die  Versammlung  schlors  »ich  eine  gemein- 
aame  Feettafei,  an  welcher  etwa  110  Peiaonan  Uteil- 
nahmen.  Den  Kaieertoeat  hraeht«  tn  aebwangToller 
Funn  Hi>rr  Gehciinrath  Jflngsl  ans.  Hr.  Rueck 
fül^'e  ilaiiti  mit  einem  Trinkspiiicli  auf  deu  Fürsten 
fSistiiart  k,  welcher  helle  Be^'eisleIung  entfachte.  Herr 
Direir'.or  K  oll  man  gedachte  in  liel)en8wfirdtper  Weise 
der  Gäste,  insbtsondere  der  HH.  Hueelv  und 
Schrfldter  Ij^l/terer  twtonte  die  ungeheuren  Fort- 
achritte, welehe  \roU  widriger  Verhältnisse  die  ober- 
eetaksiaebe  Eisenindustrie  aeit  aeinem  letiten  Oortsain 
im  Jahr«  1880  gemacht  liah«,  rief  dem  weitereii 
BlOben  der  oberseblesiaehen  l^eninduatrie  und  der 
Eisenhatto  Oberschiesten  ein  herzliches  OlOckauf  zu 
und  endelo  inii  einein  Hoch  auf  den  Vorsitzenden, 
Herrn  Geoeraidin'fl'T  Meier,  dassea  rasÜo*en  Be- 
iiiüliungen  die  erfoIgKiithe  (iründung  der  Kisetibfltte 
Übeticbleeiea  in  erster  Linie  zu  verdanken  sei.  In 
gehobener  Stimmung  nahm  das  Fest  sein  Ende,  allen 
AaweMnden  «ine  angenehme  ErinDeruDg  binterlaaeend. 


Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Obefbergamtsbe^k  Dortmund. 

Die  am  80.  Juni  d.  J.  in  Essen  stattgehabte,  zahl- 
reich  beaaehte  Geoaraiversaainilun«,  welcher  als  Ver- 
treter der  BebSrden  Hr.  Berghauptmann  Taegliehs- 

beck  und  mehrere  Räthe  des  Oberbergamts  Dortmond 
beiwohnten,  leitete  Geheimer  Finiinzratl]  .lenrkf,  der 
erste  Vorsitzende  d(»s  Vereins,  Nadi  KrieUiguuv:  der 
^••■-chäftsii)äf-ii/-'ii  A(ij(elei;enlieileri.  Ii  rieht  der  Hech- 
nungs-Kevmioiia-t^uiiimisgion  und  Wahl  einer  solchen 
Commi.ssion  für  1895,  Festsetzung  des  EtaU  fflr  1895 
wurden  wiedergow9h!t  die  ansschoidenden  Vorstands- 
mitglieder Generaldiroclür  Boniver,  Gewerke  C.  Funke, 
Geaeraldiraetor  FrieliMhaoa.  Banquier  Onatav  Hanau, 
Bwgworkndlnelor  Hilbclt,  BMgwarkadiredot-  KMi^ 


Coiumerzienrath  Lueg  (Oberhausen) ,  Bergassessor 
Fieper.  Bergwerksbesitzer  \V.  .'^eliQr enlier>;  und  neu- 
gewäldt  an  Sl<'ile  der  l'oiden  vei storbenen  Vorstands* 
inil^'lieder  (leheiinen  Cünitneri'ieiiraths  H.  Haniel  und 
Beri^riillis  vuti  dtr  Beeide  und  des  <|efiailiv  aus- 
scheidenden Bergwerksdirectors  Regler  die  HR.  Franc 
Hauiel  (Dasseldorf),  Adriaoi  and  Lind<;Dberg. 

Sodann  erstattete  der  Generalsecretftr  des  Vereins. 
Dr  Rcismann-Grone,  den  Jaln esherieht  über  die 
VereinsthÄligkeil  und  die  Lage  du-;  Ii  i>,'Uaii.  s  itu  ver- 
flossenen Jahre.  Die  Marktlage,  so  führle  der  Hedner 
in  fesselnder,  geistvoller  Weise  aus,  zeigt  das  Bild 
einer  llebergangaepoclic.  Das  Kohlensyndicat  ist  ins 
Leben  getreten  und  hat  «limiblich  eeine  Wirksamkeit 
in  einer  fBr  den  Baisbau  nur  a^nareleh  wirkenden 
Weise  ganz  nt  eitlnitea  iKgonaen.  Die  Kohlen- 
fArderung,  welche  1S74  nur  15  Millionen  Tonnen 
betrug'  und  nach  di-r  Mi^inunt'  vi«  h  r  S^ai'h verständigen 
damals  liereils  ihren  HüliepunU  er  reiehl  haben  sollte, 
ist  im  verllois^'neii  .Jahre  um  I''.4  Million''n  gestiegen 
und  wird  int  laufenden  Jahre  40  Millionen  l'onnen 
erreichen.  Hand  in  Hand  mit  der  Zunahme  der 
Förderung  ist  leider  in  den  letzten  Jahren  ein  Sinken 
der  Preise  gegangen.    Eis  giebt  fast  keine  Gesellschaft, 

weich«  in  dm  Grträgniseon  dea  letzten  Jahre»  nicht 
eine  bedeutende  Herabmhiderung  erfcbren  hat  Den 

lii-teii  Beweis  hletfilr  1-i  ten  die  Erträgni.sse  der  Iis- 
calischen  Berg.verke  Das  .'-^taalseinkoinmen  aus  ihnen 
betrug  nach  dem  Etat  im  Jahn'  1891  '.r2  2'^  Mdlionen 
Mark,  1892j93  10  Millionen  und  wird  voraussiclitJich 
im  Jahre  1895/96  nur  0  Millionen  Hark  betragen. 
Nach  Aufhebung  der  Bergwerkssteuer  basirt  der  ganze 
Etat  des  Berg-,  Hätten-  und  Salinenwesons  wesentlich 
in  den  ErtrAgnls^en  der  slaatlichen  Gruben  seibat. 
j  Der  Staat  wird  aieh  deshalb  in  aeinem  eigenen  In- 
teresse hüten  müssen ,  den  Erlrag  der  Kohlenwerke 
herabzudrOckcn.  Wenn  dem  Angebot  der  Staatsbahn- 
verwaltung  für  omotivkoiilen  m  ■  ^  Folge  gegeben 
worden  wäre ,  hutle  der  Eisetiiiuliuminister  für  die 
■l'  ■  .Millionen  Tonnen,  die  er  braucht,  l'j«  Millionen 
Mark  erspart  c4f  pro  Tonne),  durch  das  Fortpflanzen 
der  Baissehewegung  aber  liätte  der  Handelsminisler 
aoi  den  ataaUicben  Bergwerken  einen  Verlust  von 
5  Millionen  gehabt,  der  prenfsische  Staat  also  durch 
seine  Eisenliahn Verwaltung  SW4  HUlioam  Mark  ain- 
gebflfst. 

Das  Hauplereignifs  aut  d'-m  Gebiet  des  Eisenbahn- 
wesens im  letzten  Jahre  ist  ein  sehr  hemerken^werthes 
Buch:  ,stafrellarife  und  Wasserstrafsen*  von  dem 
Geheimen  Oberregierungaralh  Ulrich.  Der  Bergbau 
faatt«  keinen  Grand,  in  die  Agllaiion  g^n  die  StafTel- 
tarife  elMutreteo,  weltb«  Ulrich  in  aeinem  Buche  tn 
glänzender  Weise  vertheidigt  hatte.  Sehr  bedenklich 
ist  aber  der  Plan  Ipunkt  U'tiidis,  dai's  die  bestehenden 
holi'-n  Fraehtenlai  il'e  heibelialleii  werden  mOfsten. 
um  lOr  neuen  Verkeiir  liilli^'e  Taiil'e  zu  erm("i^liclieri 
Das  Buch  ist  sein  prakti-ch  geworden  bei  Uerathung 
der  Kanaltrage  im  Alikjeurdnelenhause.  Das  aldehnende 
Votum  ist  nur  der  Miisslimmung  der  Vertreter  dea 
Ostens  über  die  Stellungnahme  eines  Theils  der  In» 
dustrie  für  die  neue  Handelspolitik  ta  verdanken. 
Die  Argumente  gegen  den  Kanal  aber  entstammen 
fast  ^^ilnlntlieh  ilem  Ulrichschen  Huil.e,  welches  mit 
Ülaffellarifeu  glaubt  die  Wasserslriilseii  und  Kanille 
fltierflassig  machen  zu  können. 

Was  die  Aibeiterbewr-frunp'  im  Ruhrgebiet  im 
ietiten  Jahre  betrifll,  so  ist  .ii. selbe  in  ein  etwas 
rnhigam  Falurwaaser  eingelaufen.  Es  seheint,  als  ob 
di«  wwiaMamaktBiiadie  Bew^ng  heute  «ehon  alle 
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Diejenigen  ergriffen  hat,  die  sie  Oberhaupt  frur-ilfft  i 
kann.  Nach  amtlichen  Kninltliuii,'<-n  Ix'lr.itfl  ti,>-  \ 
saminlzahl  allr>r  orgauisirtea  socialileriioiirati»chen 
Borgarbeiter  in  IJculschland  etwa  TOOCp,  v/ovon  auf 
das  Ruhrgehiel  etwa  400U  enlfallen.  Die  Gefahr  liegt 
in  dem  deutlieh  wahniehmbtren  U«bergange  dieser 
Socialdemokrati'll  mm  Anarchismus.  Es  sind  im 
Ber^baubezirk  von  olTenkandigcn  Anarchittten  ein- 
iMiufene  und  t'<l.-iiel»'  Ver$aiiunlungen  abirtliilu-n 
wurden,  und  iiiiin  wird  mit  eiiK'r  hewiif^ilfn  iinüi- 
chistischen  Bewegung  auch  hier  i> dineii  mfissen  Rin 
Versuch,  die  socialdemnkrnti^cli'-  Hi-uch-üiii.'  zu  er 
weitem  und  lu  verliefen, sind  Jie  Hi  r;;.irl><>it-Troiit,'ri  -hif 
Der  Gegensatz,  welcher  auf  dem  letzten  Berliner 
('.nngrefs  zwischen  den  contioentalen  Herg;trbei(er-  | 
OeIi>yitieii  und  den  geint|[Bi(t  und  ruhiger  Miftretendea 
englifcben  xiun  Tortehein  kern,  lie«tt  keinesw^ga  in 
ilen  englischen  Tntile  rnimis  begründet,  weli  lif  nach 
iler  Meinung  vieler  Tlieiaeiiker  ilie  en>fli>i  heti  Arbeiter 
•/,mti  .so(  lulcii  FnciliMi"  ft/ich''!!  ^ulllcii.  Der  Knf- 
länder  hat  eiiieii  unbe/.Hlimbateii  Widtsrwtlleu  g>>geu 
jeden  Festländer,  und  er  weifs,  dafs  er  mit  seinen 
geffllllen  Gewerlisctiaftskabsen  bei  Ausbruch  eines 
fnUvü  internationalen  Streiks  die  festländischen 
»Genonen*  wardennteratatienmOneo.  Nach  «socialem 
frieden*  sehen  wahrlich  die  brulalen  Torkonmnine 
bei  den  letzten  englischen  und  schottiacheo  Belg" 
arbeiteraus.stftnden  nicht  aus. 

Von  iier  Arheili'rli'  u « ^{uri^  vi<Iisi.indig  m  trennen 
ist  eigenflicli  die  -ivcnaiinte  ,s;in;ile  Frage*.  Diese 
ist  lerfijfluli  ein   tiieor-  tisrli-ä  OehiMe  der  höheren 
Gesellschatlskreise.    Es  ist  nicht  im  geringsten  nach-  i 
zuweisen,  dafs  alle  socialen  Gesetze  der  letzten  Jahre  I 
die    Arbeiterbewegung   aingedlmmt    hAUen.    Die  ' 
Leistungen  des  BergMuia  (or  die  Soeialpolitik  sind 
aneb  im  letalen  Jahre  erbeiblieh  gestiegen.  Die  Bei*  I 


träge  für  die  kaappscbaA  betrugen  l'd,'J  Mill.  Miirk, 
die  fär  die  Uiifallgenossenschaft  3,7  Millionen  Hark. 
Der  Ruhrkohlenbergbau  trägt  danach  allein  den 
zwanzigsten  Tbeil  der  Gesammtkosten  für  die  deutsche 
Soeialpolitik,  welche  im  Jahre  1898  an  323  Millionen 
Mark  belnig.  Qlelchwohl  bringt  heule  fhet  jeder  Tag 
noch  einen  neuen  Vorschlag  zur  LOsung  der  socialen 
Frage.  Auf  der  einen  Seite  rekruliren  sich  diese 
Socialreforiuer  aus  einer  ultraiilieral  -  dci)iokrali«clifn 
Farteirirhtunij  luit  «-incr  Aun'assuiig.  wie  sie  die  unklaren 
vierzig! .  I.ihre  zeigton,  auf  der  anderen  aus  der  so 
^•e  ianiiien  christlich  -  socialen  Richtung.  Nicht  nur 
die  k.illir)li>Lhe  Geistlichkeit,  sondern  auch  die  evan* 
gelische  beginnt  gegen  die  Arbeilgeber  aufzutreten 
mit  einer  FQlIe  der  unklarsten  VorsehUge.  Hr.  Jul  ius 
Vorster  in  KMn  luit  ia  einer  aehr  n  empfehlenden 
Brosebflre  auf  diesen  eodatpolltlaehen  DSteHentismus, 
den  .Socialismus  der  gebildeten  Stande",  in  bemerk- 
barer W.'i'o  aufmerksam  jremacht  Beiiauerli(  ii  ist, 
dafs  bei  dii'S'T  Atileimluti,;  von  den  versihied>'nHten 
.Sedt'ii  Iter  die  producirendeo  Stände,  Ijandwirthschaft 
und  Industrie,  sich  in  der  letzten  Zeil  entfremdet 
haben.  Getrennt  sind  sie  einer  eventuell  eintretenden 
Krise  schon  gar  nicht  gewachsen.  Ein  Zusammen- 
.schlub  der  Werthe  aehalfendea  SIAnde,  lAudwirlh- 
eehaft,  Industrie  and  Handwerk,  ist  in  der  hentigen 
Zeil,  wo  jede  Absatzkrise  allein  auf  sie  fSlll ,  mehr 
denn  jemals  früher  nolhwendii;.  Ein  aliK.dute^,  all- 
gemeines Ar/iieii[iittel  ^'ii'l.il  e<  aber  ebensowenig 
fOr  die  .sociale  Frage*  wie  für  die  Kiit>eii,  vun  denen 
Industrie  und  Landwirthschaft  zeitweilig  betroffen 
werden.  Sie  mOsi^ea  durch  unerraödlicbe  ausdauernde 
Arbeit  überwunden  werden. 

Der  Bericht  wurde  mit  lebhaftem  Beifall  auf- 
genommen nnd  darairf  £e  Versammlung  gegen  2  Uhr 
KacbmiUags  gesehioasen. 


Vierteljahrs-Marktberichte. 

(Monat  April  bis  Ende  Jini  1894.) 


I.  lieber  die  Lage  der  niederrbdiiiseh-weetfUischen  MoiituiindHStrie. 


nOsseldorf,  Mitte  Juli  1894. 
Inder  allgemeinen  Lage  der  Ei^n- und  Stahl- 
industrie ist  ebie  wesentliche  Aenderung  gegen  das 
Torheigebende  Vierteljahr,  an  dessen  Ende  wir  eine 

entschieder.'"  Wendung  zur  Gesundung  des  Marktes 
feststellen  konnten,  nicht  eingetreten.  Die  starken 
Käute  in  den  Monaten  April  und  Mai  hal  en  freilich 
gegen  Mille  Juni  eine  gewisse  Huliepaust  lierv  ir^'ernfen. 
die  übrigens  in  den  Sommermonaten  iniMi<  r  Iktvoi 
zutreten  pflegt.  Im  allgemeinen  sind  die  Werke  mit 
AuftrSgfD  hinreichend  venehen,  und  nicht  in  letzter 
Linie  hat  dasu  der  deiitach  -  russische  Handelsvertrag 
aus  Qrflndm,  die  wir  «dion  im  Beriebte  Aber  das 
erste  VierteljAbr  entwidkell  haben,  beigetragen.  Der 
ausländische  Harkt  seigt  eine  weniger  gute  Lage,  die 
Ausfuhrpreise  sind  auf  lier-tetn  Niveau. 

Die  Ursachen,  wekhe  iiit  I.  Vierteljahr  1894  d«n 
K  II  h  1  e  n  ali-alA  bceiiUrüchtigl  ballen  —  v oi  hatidene, 
nicht  aufgebrauchte  WiiitervorrSthe  und  ungünstiger 
Wasserstand  de»  Rheins  —  dauerten  Iheilwcise  auch 
noch  in  den  Monaten  April,  Mai  und  Juni  fort  und 
Obten  auf  das  Geschält  einen  ungilnstigen  Kmfluf«. 
Der  Markt  war  daher  nicht  ia  der  Ldge,  die  ganae 
Forderung  aufzuaehmcn ;  es  mufeten  PArdereinsebrin' 


kungen  stattlinden  und  dementsprechend  Feierschichten 
eingelegt  werden,  wodurch  die  volle  Rnlwicklung  der 

durch  verbesserte  Einrichtungen  und  neue  Schichte 
gesteigerten  Leislungs(fthi|rk«t  der  Zechen  vidraeh 

behindert  tvar.  Wenn  trotzdem  die  täglichen  Versand- 
Ziffern  hohe  blieben  und  der  Gesammtabsatz  wiederum 
eine  Steigerung  gegen  die  iileirlie  Zeit  lies  Vorjahres 
aufweist,  so  kann  hieraus  woi»!  gesi  lilossen  werden, 
dafs  die  Grundlage  des  KülilenniBrkle!>  trutz  alledem 
eine  gesunde  und  dafs  der  Verbrauch  fortwährend  im 
Steigen  begnlTcn  ist.  Die  Preise,  welche  daa  Kohlen- 
syndicat  (rflber  festgesetzt  bat,  blielien  unverändert 
und  konnten  bei  allen  AbseblQssen  im  Inlaode  dureb-" 
gesetsl  werden.  Besonders  wichtig  wer  daa  Zustande- 
kommen des  Vertrags  betrefTs  der  an  die  Staatseisen- 
balin  m  liefernden  I.HniiiKdivkDljIeii  (Qlier  1  700000  1 
an  ilie  Direclion  dei  Heehl^iU.  Ei.-itinl(alin),  für  die 
ein  l'reis  von  s".  ,  an/.'sidiU  der  noch  immer  hohen 
Lötine,  der  starken  socialpolilischen  Lasten  und  der 
durch  diese  und  andere  Umstände  erhöhten  Fftrderungs- 
koslen  als  ein  angemofi^cner  bezeichnet  werden  muTs. 
In  Kokskohlen  war  die  Nachfrage  zeitweise  nislit 
au  befriedigen,  so  dab  far  diese  Sorte  der  Preis  mm 
Tbeil  erhAlit  werden  konnte. 


Digrtized  by  Google 


.STAHL  UND  EISEN. 


Nr.  14.  649 


Im  April  war  der  Markt  fOr  inländische  Eisen* 
«ri*  lebhaft,  und  wurden  auch  gegen  den  \  i  iionat 
etWM  baher«  Preiw  b«irilli^.  Im  Mai  und  Juoi  war 
das  GaMltUl  ftlU,  ohoe  etwaa  im  Preise  zarOektaKebeD, 
da  es  an  Absatz  niebt  feblte.  Nur  im  Nanatusehen 
ist  das  Gesehifl  etwas  flau  geworden,  und  wird  von 
dort  heute  etwas  billiger  angeboten.  Sehr  lebbaft 
war  der  Markt  in  ausländischen  Erzen,  auf  welche 
die  niederrlieiriisch-Wf'stfillischc  EisfiiinriListrif  aj^  den 
in  unserm  Blatte  wiederholt  entwickelten  ürQnden 
leider  mit  angewiesen  bleibt,  obgleich  uns  die  Eng- 
l&nder  iQr  närrisch  (foolish)  halten,  dafs  wir  aos- 
Ulndische  Erze  beziehen,  die  wir  im  InlaDde  (loth- 
ringiadiss  Miaettegebiei)  haben  kSontsD.  DaCs  die 
hobsn  Twtf«  darao  sebold  sind,  sebsinan  msers 
enKlischen  Nachbarn  nicht  zu  wissen,  deren  Hohn 
im  übrigen  da  belehrend  wiricen  kann ,  wo  es 
ooth  thut. 

Auf  dem  Roheisenmarkte  war  es  infolge  des 
ZoMunmeoschlusses  desSiegerl&nder  Koheiienverkaufs- 
Vereilis  mit  den  rheinisch- westfälischen  zu  einer  ge- 
mdmamen  Verkanbstelle,  die  zugleich  eine  werth- 
voll« KrlfUgong  durch  den  Beitritt  ainifer  rbdoiscber 
Hoebofenwerke  erhielt,  möglich,  die  Preise  fflirGIefterei- 
und  Hfunalit  -  Roheisen  um  1  zu  erhöhen.  I>'Mn 
im  Lti'Kinn  des  Vierteljahrs  aufserordentlich  Ipbhaftea 
Geschäft  fo\^le  gf^cen  Ende  die  obfn  benits  i^harak- 
terisirte  Huhepau»e.  Die  Hoheisenvorräthe  haben  im 
allgemeinen  abgenommen  und  die  Verksabstdkn 
wMden  die  jetsi(«n  Prdsa  bsibetaaltao. 

Der  Stabelsennunkt  bat  seit  der  AuflOsong  des 
WabwerkTSlbandst  Sllldllich  an  Durchsichtigkeit  ein- 
gebOfsl  und  zwar  sebr  mm  Schaden  der  Walzwerke. 
Wenn  heute  noch  die  Mot:at<aus\vei-He  ihre  einfache 
und  klare  Sprache  redeten,  so  wünie  sich  walirsohein- 
beh  finden,  dafs  die  Turhar.dene  gesaininte  Arbeit.s- 
meoge  vielfach  erheblich  unterschätzt  wird  und  dals 
ri«  bei  geregelter  Vertheiluiig  fQr  die  Gesammtheit 
ansraichen  würde.  Oer  Pebler  liegt  eben  darin,  dafs 
«in  MalMab  Ar  die  HarkUage  fehlt  Fraher  prägte 
sich  eine  Aufbesserung  hinnen  kurzer  Frist  ganz 
deutlich  in  Zahlen  aus.  Heute  kommt  eine  Besserung 
der  Nachfrage  erst  dann  zum  all^'em einen  Hewufst- 
sein,  wenn  auch  das  letzte  Werk  mit  Aufträgen 
reichlich  versehen  ist.  Den  Vuilhf-il.  dif  ko lu  in  nde 
.Marktlage  rechtzeitig  erkennen  und  danach  handeln 
zu  können,  haben  m  Werke  aus  der  «Hand  gegeben. 

Er  kommt  jetzt  vielmebr  dar  zweiten  Hand  zu  gute, 
■od  di«  Wene  baben  das  Naebsshen. 

In  Feinnisen,  namentlich  Bandeisen,  ist  der 
Absatz  ziemlich  Hütt  gewesen  bei  leider  sehr  mälsigen 
Preisen. 

Auf  dem  Grobblech  markte  herrschten  Terlust- 
bringende  Preise,  zu  denen  zu  verkaufen  «in«  Reihe 
Ton  Woiftsn  nicht  gowiUt  ist,  wotbalb  munmitlicb 
gegen  Ende  des  Quartals  eine  gewisse  Zorflddiallung 

der  letzteren  zu  beobaclilen  war.  Auch  auf  dem 
Fe i  n  b  1  e  c  h  markte  haben  Verkäute  aus  zweiter  Hand 
ZU  Preisfn  statL^retunden,  die  niedriger  waren,  als  die 
Werkspreise.  Atnr  ancli  hier  deutete  die  Zurück- 
haltung mancher  Werke  an,  dufs  si«  nicfat  gewillt 
s«i«n,  mit  Schaden  zu  verkaufen. 

Ue  nöeb  andauornden  vielfbehsa  Sehwierigfceiten, 
mkbe  den  Auslandmarkt  beunruhigen,  liefsen  auch 
das  Drahtgewerbe  noch  immer  nicht  wieder  zu 
lebhafterer  Entwicklung  gelangen.  Allerdings  -^ind 
einiire  Auflräf^e  in  Walzdraht  für  die  Ausfuhr  gebucht 
worden ;  die  üesammllage  wurde  indes.sen  noch  wenig 
vertodert,  wenn  auch  die  Preise  etwas  angezogen 


baben.  In  letzterer  Beziehung  hat  die  durch  äufsere 
Schwierigkeiten  In  rbeij.'"  fiihrte  Herabstimmung  eines 
inländischen  Wettbeweriis,  dessen  frQbere  Preisstal'* 
lungen  in  hftuflgen  FftUea  den  Vardaeht  des  Ztvangs» 
verkaolb  hittao  racbtAirtigan  klhuian,  wcsantUeh 
eingewirkt. 

Von  einer  merkbartui  Aufbesserung  im  Eisen- 
bahntn  H t e r iai  - (ieschaft  kann  nicht  berichtet  werden, 

'  und  niüs>en  ?ich   die  Werke  hauptsächlich  auf  das 

i  beschränken,  was  ihnen  von  den  preufsischen  Eisen-  • 
bahnrerwaltungen  auf  Grund  des  mit  dem  Elisenbahii- 
minister  getroffenen  Uebereinkommens  an  Oherbau- 
material  zur  Ausführung  überwiesen  wird.  Auf  dem 
Weltmarkte  stellt  der  ausUndiscbe  Wettbewerb  d«r« 
artig«  Preise,  dalk  an  eine  Lieferung  seitens  dentsdier 

I  Werke  kaum  gedacht  werden  kann. 

I  Die  Beschäftigung  der  Eisengiefsereien  und 
Maschinenfabriken  hat  sich  im  LatüV  des 
II.  Vierteljahrs  Kebessfrt,  insbesondere  sind  die  Höbren- 
giel'sereien  mit  weiii^'en  .\usnahmen  sehr  stark  be- 
scbäfti^'t  gewesen  und  zu  Erhöhungen  der  Preis«  über- 
gegangen. Gleichwohl  sind  die  Preis«  nodi  fanmar 
sehr  nahe  an  den  Selbstkosten. 


Die  Pr«ise  f.  d.  Tonne  stellten  sieb,  wi«  folgt: 


Monat 

Monat 

Monat 

SHI 

Juni 

RsMee  mi  Kai«! 

Jt 

Jl 

Jt 

FlaamkohlMi  .... 
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,  
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Ger&at.ä[>atb«U«ni>tem  . 
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6S.I0 
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.Iii  . 
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Hftroatit  ... 
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«SyM 

MyM 
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MjM 

4M0 

SUIil*iMa,  wwiiiiM,  un- 

ter e,l  •  »  PIsaiphor, 
ab  Siegen     .  . 

4440 

Thunia«eti»en  mit  l,S  °  n 

Mangan,  ab  Luxem- 

burc  netto  Cuaa  .  . 
DaMelb«  ohm  Miiiian  . 
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SS,2U 

&N 

w» 
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Nr.  III,  francuRiiiirurt 

tSyW 

HyM 
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Laiemburg  l'iiiiiJi'liM9<!ii 

ab  l.ujfmhursr  . 

•MO 
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Stabsisen,  Sctiweir«.  .  . 
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lOSjOO 

Klur.-  .... 
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lOft-lM 
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UM» 

IWlM 

inuw 
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sbWwk  

Draht  amSebwaibeiMD. 

twwShnlicher  ab  Werk 

kewmdtrt  Qualität«« 

Dr.  W.  Btumer. 
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15.  Mi  im. 


II.  lieber  die  Lege  der  ebereeMeeleeKen  Monteninduetrie. 


Katiowitz,  den  10.  Juli  1894. 

Zu  Beginn  dM  smitMi  Quartals  war  die  allgvmeiDe 
Marktlage  der  oberachlailMun  Berf-  und  Hatten- 
Industrie  eine  befriedigende.   D!e  Thttigung  des  rus> 

sisrh<'n  HandelÄvertra<?i''s  siclierte  A(-n  Walzwerken 
eiii"n  bfileulenden  <|aaiititativ<-n  Ah-^at/  nach  fUil's- 
land,  wenn  aui.li  naturireiiiiHs  die  in  lUiislaml  zu  er- 
zielenden l'reise  infolge  des  Wettbewerb«  der  innen- 
rus«iächen,  englischen,  belgischen  und  anderer  Werke 
gedrückt«  waren.  Immerhio  eröffnete  sich  dadurch 
den  obeneblesiscben  Waliwarken  die  Aussiebt,  bei 
einem  noroMlen  GeMbAflagaoge  im  lolanda  aneh 
dareh  die  infolge  der  mniwhen  AoBfnlir  geeebaffene 
Fntln^^tting  des  deutschen  Marktes  tQr  den  Absatz 
ihrer  l'roducte  nach  Deutsclilanil  h*»ssere  Preise  zu 
erüeleti. 

Iloh eisen.  Das  in  Überschiesien  erzengle  Puddel- 
und  Thomas-Roheisen  fand  flotten  Ainatz,  so  daf»  die 
LagerbestAnde  am  Schlüsse  des  BerichlM^oartalsiafsent 
geringe  waren.  Der  Verkauf  in  Gieäerei-Robeisen  war 
dagegen  bMdirlBltter.  Die  GeteblAe,  welebe  ge- 
thiltigt  werden  Iconnten.  ergaben  bei  der  hemdienden 
Marktlage  zumeist  nn'.er  den  Gestebungaicoeten  der 
Hochofenwerke  lietren.le  Erlöse. 

Waliei.«en.  Das  Walzeisengeschftft  war  mit 
Beginn  iles  zweiten  Quartals  ein  sehr  lebhaftes.  Bei 
dem  nach  Wiedereröffnung  <ler  russischen  tJrenze 
starken  Wabeisenabsuge  nach  Hufiland  nahm  der 
sehlesiscii-mittsMmtiebe  Verband  Anfimg  April  Ver- 
aniassnng,  den  Walsdsen-Gmndprws  auf  lISc^  fQr 
die  Tonne  zu  erbOhen.  Die  Darebfllhrune  dieser 
Preisstellung,  welche  nach  La^'e  der  Verhältnisse 
sonst  leicht  möglich  gewesen  wäre,  konnte  indefs 
nicht  voll  li<-wirkl  werden,  weil  die  «■••sllichen  Werke, 
welcbe  seit  Beginn  d.  J.  nicht  mehr  durch  einen 
Wahwerksverband  geeinigt  sind,  zum  Tbeil  mit  bil- 
ligCTao  Preisen  an  den  Markt  kamen.  Dieser  Umstand 
mnbte  natorgemib  die  Stimmang  der  Kondsebaft 


*  Dank  dem  gütigen  Entgegenkommen  unserer 
obersehleeiadMMl  Freunde  sind  wir  zu  miserer  Freude 
m  der  Lage^  von  jetzt  ab  Olier  die  Lage  der  ober- 
sehleaiaefaen  Montanindastrie  in  Ibnlieher  Weise 
Tierteljahrige  Berichte  zu  TerOffentiicben ,  wie  wir 
dies  hinsichtlich  des  niederrbeinisch  •  westfSlisehen 
Bezirks  seboa  seil  langen  Jabren  zu  thun  ^'ewolmt 
waren.  Die  Htduction. 


ungünstig  heeinllussen,  so  dafs  ge^ren  KniJe  des  zueilen 
Quartals,  bei  im  übrigen  sehr  starker  HescliSfii^'ung 
der  oberschlesischen  Werke,  die  Marktlage  für  Walz- 
eisen an  Festigkeit  eingebüfst  hat. 

Die  Nacbnage  and  der  Absalx  in  Orabtfabri- 
caten  war  bei  etwas  anriehenden  Preisen  Bufiwrst 
lebhaft. 

Bleche.  Sowohl  in  Grobblechen  als  aucli  in 
Feinblechen  herrschte  eine  stark»-  .Xachlrafre,  wenn 
auch  die  Prei'iverhaltniäse  für  iieide  Ai  lik-  i  ini  In- 
lands- und  itii  Au^landsi;e>eiiäfie  tianh  Hufsland  sich 
derart  ungünstig  ge^ftaltelen,  dafs  kaum  die  Selbal" 
kosten  der  Werke  gedeckt  werden  konnten. 

Eisenbabomaterial.  Bei  den  geringen  Aue- 
scbrelbangen  der  jpreobischen  Staatwahnen  war 
dw  Oesebltlsgang  in  BisenbahnmateriatieD  Inibefsl 
schwach. 

E i  se n iefs'ere i  en  iin  J  .Ma»i'hinenfabriken. 
Der  Beschafliguntrs^frad  der  Eisengiefsereien  and 
MuM'hinenfahriken  war  bei  tehr  gedrOcklsD  Preisen 
ein  befriedigender. 

Kohlen.  Die  .Marktlage  für  Kohlen  war  eine 
im  ganzen  befriedigende.  Die  CrlOse  hielten  sich  fQr 
die  Gruben  auf  einem  gewinnbringenden  Niveau,  wenn 
auch  der  Absati.  namentlieh  deijeniga  des  Monats 
April,  im  Vergleich  sn  dem  eorrespondiienden  Zeit* 
rauni  d.-  V  irjUires,  eine  nicht  nowesenUicbe  Ab* 

ächw.lcliun^:  t-rtuiir. 

Die  Bahnversandsziffer  .le-^  /ueii-ii  Quartals  1H94 
stellte  sich  in  Summa  auf  2 -ji^  14u  t  gegenüber  einem 
Balinversand  im  1.  Quartal  1894  von  2697400  t 
bezw.  im  2.  Quartal  1893  von  2477  040  t. 

Koks.  Der  lebhafte  Gescb&flsgang  auf  den  ober- 
schlesischen  Uochorenwerken  lidk  die  Gesamml* 
erzeugung  in  Ki^  flotten  Absug  finden. 

.  Preise  i„,  uurciuchaiit 

Roheisen :  ji  r.d.t. 

Giefsorei-Roheisen  52 

HAmatit-Roheisen  60  bis  65 

Puddelroheisen  50    ,  52 

Tliomasroheisen   50  ,  52 

Gewalztes  Eisen:  Stabeisen,  Grundpreis  HO   •  115 

Bleche: 

Kesselbleebe,  Grundpreis  ......  185   .  160 

Seeonda-Bleche,  Grundpreis    ....  106   .  IIS 

Dünne  Bleche.  Grundpreis  120    .  140 

SUhldraht  (5,3  mm,  netto  ab  Werk)    .110   .  115 


Industrielle  Bundscliaa. 


Rheinisch -westfälisches  Kohlenü,rndicat. 

Am  2.  Jiili  (i.  J.  fand  der  .Uli  -W>  sll,  Zig.'  zufolge 
in  Essen  im  Hotel  Hetze  die  dreizehnte  Versammlung 
der  im  Hheinisch-weslfUischen  Kohlen-Syndirat  Ter* 
einigten  Zecbenbesitiar  statt  Das  Hauptintarwis 
nahm  der  «om  Vorstand  erstattete  Oesebftflsheriebt 
in  Anspruch,  aus  dem  sich  ergab,  dafs  im  Monat 
Mai  d,  J.  bei  einer  RetheiliKungsziffer  von  2934115  t 
']-}  Absatz  27;il907  t  .pder  ;i:!,ll  '^u  betrug;  es  be- 
ileutel  dies  ge>ren  dfii  Muiial  April,  in  welchem  bei 
einer  Betheiligungs/itTer  von  '2981  OoSt  der  Alwatz 
sich  auf  2(j.'i5707  t  mier  (Sit.CJ  ii^  belief,  eine  Steigerung 
des  verli&ltnifsniiirsigen  Absatzes  um  4,02  %.  Der 
AbsaU  des  MonaU  Mai  d.J.  betrog  244264  t  mehr 
als  im  Mai  v.  J.,  and  wflrde  also  96,15  M  der  Be- 


theiliguiigs/itTer  betragen  haben  gegen  89.80  %  im 
Vorjahre,  w^iin  nicht  inzwischen  die  monatliche  Be* 
theiiigungsziffer  150  787  t  oder  ä.42  %  gestiegen  wäre. 
Von  den  im  Mai  abgesetzten  Mengen  gingen  50,82  % 
oder  nach  Abzug  des  Selbstverbrauchs  d7,62  K  fOr 
Reebnnng  des  Koblensjrndieals  gegen  45,89  H  beiw. 
60.61  %  im  Voijahre.  Fflr  den  Monat  Juni  d.  J.  liegen 
abschliefsende  Zahlen  noch  nicht  Tor,  es  dürfte  sieb 
jedoch  der  .Absatz  noch  günstiger  gestalten  als  im 
Monat  .Mai  Dagejfen  ist  filr  den  laufenden  Monat, 
namentlich  wejjen  der  zahlreichen  Inventuren  auf  lien 
grolsen  Eisen-  und  sonstigen  industriellen  Werken, 
eher  mit  eiuer  kleinen,  Tortbergehendco  Schw.'tcllinig 
des  Alraatses  so  reebnen.  Verkauft  wurden  vom 
Koblensyndieat  in  den  vier  letiten  Wochen  4245980 1, 
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davon  3637  678  t  ms  Iniaiui.  Zui  Ausfuhr  708252  1. 
Der  Gevaiiimtverkaut  Kobli^nsyiiLiicals  seit  B'-^'inn 
d.  J.  beläuft  sich  auf  21'>I'j>^'Jl  t,  vom  denen  fürs 
Inknd  18543167  t  und  zur  Ausfuhr  2976724t  be- 
Stimuli  waren.  iksQglicb  de«  AbschlusMa  io  Loco- 
motifkohlen  mit  den  preulSnscheii  Staatabahn«  warde 
boatfttlgt,  dab  iosgeMmmt  1666000  t  so  gegen  das 
Vorjahr  um  T»  c4f  pro  Doppler  erhöhten  Prenen  ab> 
geschlossen  wurden  und  dafs  diese  nach  l.^tu'"  «ler 
Verhältnisse  durchaus  ntäJsipre  Preiserhöhung  uulieüiDgt 
rjiMliiii;  gewesen  sei  und  kaum  bmi-;rii-,  die  den 
Zechen  durch  slfirkere  Belastungen  zu  Gunsten  der 
Arbeiter  und  dergleichen,  sowie  durch  die  neueren 
berjrpolizeilichen  Bestimmungen  erwachsenden  Mehr- 
ko^leu  m  decken.  Das  Kohiensyndtcat  sei  öiterhaupt 
weil  davon  entfernt,  durch  kanstUcheEinachrftakungen, 
wie  ihm  hier  und  da  vorgeworfen  wQrde,  e^Torbltante 
hohe  Pifi.*!'  zu  erzielen,  es  ciful^i»  vii>!Trii'!ir  <li»:  Pi-f  i--- 
feslsetzudg  von  Fah  zu  Fall  iin'.er  /i-  nilic-her  l",i  \v:i^'U!i^' 
aller  ein8chl8|(i|;e[)  \'<'rliältiiis-e.  wobei  iiuiti  ;illcrihiigs 
nicht  auTser  Aelil  laisvii  ilürle.  ihifs  liie  Grüuduug  des 
Kohlensyndicats  doch  s<  Lli 'islicli  na\  erfolgt  sei,  um 
dem  westfSlischen  Ber^ihau  eine  möglichst  gesicherte 
Verzinsung  zu  verschaQen.  Wie  sehr  das  Kublea- 
afndieat  bemflbt  aei,  Iceine  Abaalagelegenheit  vorflber* 
geben  zu  laasan,  ergebe  aicb  naineatlieh  aoa  den 
geateigerten  Absatz  naeb  den  slreitigen  Bezirken.  Ho 
•eien  in  den  ersten  fflnf  Monaten  dieses  Jahres  nach 
Hamburg  '14öIDf^(  »retrangen  gegen  S-iCO^iot  in  dtr 
gb-it-Oicii  Zfit  Vorjahres.  So  sei  ferrnT  licr  iieuf» 
Ab-clilüf-  mit  ilcT  Hamburg- Aiiieiikaiii.sclii'ii  Parket- 
fahrl-Aclieng&sellsi  Imfl  auf  212  OMi'  !  gethätigl  worden 
gegen  162000  l  im  Vorjahre.  Nach  Belgien  wurden 
fQr  1894  beretts  278000  t  verschlossen  und  es  er- 
folgten aoch  fortwibrend  weitere  Abschlüsse,  w^r^ 
der  Gcaammtabaatx  nadi  dieaem  Lande  im  Voqahre 
nnr  248000 1  betrufr.  In  Holland  dagegen  mache  eich 
der  englische  Wettbewerb  namentlich  in  Ga^tcohlen 
sehr  fQhlhar.  W'enn  man  ii>  mzufolge  auch  zur  Ziil 
einen  kleineu  Ausfall  n;irh  iliesem  Lande  zu  vet /.fii  hncn 
bai»e,  so  dürfe  man  l>ei  den  noch  fortwährend  erfol- 
genden neuen  Verk.'iufen  dorthin  mit  Hecht  erwarten, 
anefa  hier  zum  mindesten  die  vonujähTii;e  At>satsiiQer 
in  erreichen.  Nachdem  sodann  die  POrdereinscbrRn- 
kvng  für  Monat  Juli  d.  J.  dem  Voraeblage  des  Vor- 
■tandca  und  Beiratbe  gemSb  auf  15  %  einstimmig 
festgesetzt  war,  wurde  nach  Erledigung  einiger  Punkte 
von  lediglich  internem  Interesse  die  insgcsammt  von 
2277  Slimmeo  beendite  VenammlaDg  gesehlossen. 


WeatfiUischeB  KolusTiittcat. 

In  der  am  2.  Juli  d.  J.  in  Basen  abgehalleoen 
aaliungsniArsigen  HÖnaterenammlong  der  Mitglieder 
dee  Wesif&lischen  Kokstyndicals  wurde  (nach  der 
•Rheinisch  -  Westffilischen  Zeitung")  zunächst  vom 

Vorstände  der  iiescliriflliche  .Moniit-bcricb;  Hr^taltel. 
aus  dem  liei  vor/-uhci»pn  ist,  ii.U"~  iler  Ihal&äcüliclie 
Absatz  im  Monat  .luni  d.  ,1.  riimi  'l<2  %,  die  Ein- 
schränkung der  Koksproduction  also  nur  8  %  betragen 
bat,  sowie  dafs  es  gelungen  ist,  nicht  nur  in  das 
ecblesiscbe  Geech&fl  wieder  hineinzukommen,  sondern 
dab  oamanUieb  aucb  der  Absatz  nach  den  nahe  ge- 
legooeo  nad  besser  zahlendn  Revieren  aicb  in  er- 
frsoliehem  Anftehwung  befindet  Aach  bei  den  neueren 
Abschlflssen  nach  den  tranzAsischen  Hretizb'  zii  ken  ht 
e«.  dank  de«  Abkommens  mit  dem  bei-i-'  hen  K «  ki- 
s}ndic;»t,  i.'elun^'1-n,  euif  Aut"be:ir.'-runt'  der  Pteisr  zu 
enueien,  was  Im  den  gruisen.  nach  jeiu  rt  Ge^>'iii|>'n 
rollenden  Mengen  fQr  den  Hanshaltsphui  de^  U»^!- 
fälischen  Kokssyndicats  demnächst  sehr  werthvoli 
werden  dQrfle.  Die  Productions- Einschränkung  pro 
inb  «ord*  auf  10  die  Beitrage  pro  Joli  auf  26  H, 
beidci  wie  awther,  (eelgsielzt;  eine  Aeodernng  In 


diesen  Zahlen  dürttö  auch  für  Ja-  iLiur-'mb'  Jahr  kaum 
/u  t-nviirten  sein.  Der  letzte  I'unkt  der  r.n.'0!iijrilnung: 
Festsetzung  der  BetheiligungszifTcr  fiir  426  neue  Koks- 
öfen, \v>^l(  he  im  Laufe  des  zweiten  Semesters  d.  J.  in 
Betrieb  kommen,  konnte  nur  zum  Tbeil  in  der  ablieben 
Weise  Erledigung  finden,  weil  man  Ober  die  LeMongs- 
flhigkeit  anderer  KokaBfen  neuerer  Genstnielion  ent 
in  der  Praxis  Erlabmng  sammeln  will. 


XMehlMB-  Uli  Anuaturaiftlnrlk»  rwm,  C.  Imrii 
Stnibe,  Act.» Oes.  so  Magdalrarg-ltadni* 

I  Der  GescbUlabericht  fBr  1898/94  lautet  im  wesenir 
!  Heben  wie  folgt: 

[  ,Dir-  allgemein  ungünstige  Lage  der  Industrie  hat 
auch  itii  verflossenen  Ge3chäfL<«jahre  eine  Besserung 
iiiclit  ertatir'-ii,  viehiiehr  trat  ■Jer  aiit  Hanij'd  und 
Gewerbe  la«>lende  Ürucii  in  unserer  Branche  in  noch 
erhfihterem  Mafse  hervor  und  zwang  uns,  um  dem 

Gesteigerten  Wettbewerb  zu  begegnen,  in  unseren 
'erkaufspreiseii  Concessioneii  zu  machen.    Als  be- 
j  aondets  einwirkend  auf  das  fiiianiielle  Resultat  erwies 
I  sieh  aber  die  tlebernabme  einiger  grOlbarer  masebi* 
1  neiler  Anlagen,  die  von  seitpn  dp-!  aiis;f,^seliit^denen 
'  Directors  als  gewinnbringend  cahnürl  waren,  sich 
j'doch    bei  Jabresschlufs  als   durchaus  unrentabel 
■  iieraus-tellten.    Hierdurch  verringerte  sieh  der  nuti- 
brin^'cnd--  Tinsatz  ganz  erheblich  utiJ  stellt  sich  der 
Heingewinn  incl.  Vortra«T  nu*  df-m  vorigen  Jahre  auf 
nur  24144,19  iM.     In  lirick^ich:   auf  diese  aufser- 

'.  gewöhnlichen  UroaUtnde  und  ferner  darauf,  daCi  die 
flnaniielle  Situation  unserer  Gesellsebaft  eine  TorsOg- 
licbe  ist  und  die  Aussiebten  für  das  laufende  .lahr 
durch  bereits  vorlietrende  grßfsere  Bestellungen  auf 
eine  durchaus  iiorninle  und  befriedigende  Entwicklung 
schliefsrn  lassen,  erachtete  der  Aufsichtsrath  es  fOr 
angebracht .  von  dem  ihm  zustehenden  Hechle  auf 
Erhöhung  der  Dividende  aus  dem  Special-Reservefonds 
Gebrauch  zu  machen,  und  hal  beschlossen,  den  zur 
Auszahlung  einer  Dividende  von  5  9i  fehlenden  Betrag 
aus  dem  in  H6be  von  200000  Jt  rorbandenen  Special' 

J  Reservefonds  su  entnehmen.  Unter  Entnahme  von 

I  5611 1.17  »# stehen  zasOglich  Reingewinn  von  24144, 1 9.^, 
zusammen  !^02-S5,3d  ,4  zur  Verfügung,  deren  Ver- 
thoilung  wir  wie  folgt  vorschlagen:  Ueberwei.nung 
an  den  geselzhi  hen  l•(e^  MvlDnil-  1140,23  »4^,  Taiiti«  iiie 

,  an  den  AofMchtsrath  und  die  Direclion  4115,13  J(, 
&  %  Dividende  75000  Jt,  zuaammeo  80«5&,86  •#.* 


Elseubahnbauten  in  >'orwef^en. 

Vom  Storthing  sind  Eisenbahnneubanlen  in  einer 
Gesammtlinge  von  490  km  bescbloseen  worden.  Die 

interessanteste  dieser  Anlagen  ist  die  Section  Vob» 
Taugevand  (in  der  Nähe  von  Bergen).  75  km  lang; 

diesi'lbe  hüllet  die  Anknüpfuii/  an  die  b"reit^  fertig- 
gehault;.  VossHbahti.  lien  Wc^tenfjeldschea  Theil  der 
Hauptlinie  Chriritiania  Ber^'en.  Di«  neue  Anlau'e  bietet 
grolse  technische  Schwierigkeiten  dar,  n  a.  mit  Hm  k- 
sicht  auf  die  Transporlverliältnisse.  Man  bere.  hn.  t 
die  Kosten  der  Bahnstrecke  Vofs-Taugevand  auf  nicht 
weniger  als  etwa  14' 's  Millionen  Kronen.  Dieselbe 
beitommt  im  ganzen  1 1 464  m  Tunnel  und  es  sollen 
859000  cbm  Pelsensprengung  ausgefflhrt  werden.  Die 
Schneeverh.iltnisse  tiflrflen  sich  schwierig  ^'e~talton, 
namenlüeli  in  den  niedriger  gelegenen  Thälein  vvey,'en 
Abitui/e-  vijii  -^ihn-e  und  Erde,  und  es  müssen  l>e 
sondere  .ScIiultvesaiistalluDgen  gelrofTen  werden.  Aut 
grofsen  Strecken  wird  es  nothwendig  sein,  Schnee- 
scbirmvorrichtungen  anzubringen.  Die  Wärterwob' 
nungen  werden  im  Hochgebirge  in  einem  gegUD* 
seitigen  Abstände  von  2',i  km  zu  liegen  kommen. 
Die  Bahn  wird  schmalspurig  angelegt. 
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Vereins  -  A  ackrkliteii. 


NordwestUehe Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  StahlindustrieHer. 

PNtolMril  Vb»  die  Vorstandssitsmig  rom  5.  JuH  1884 
ra  IMsseldorf  im  Restaurant  Thttrnairt'K 

Anwesend  die  HH.  Servaos  (Vorsitzender).  Jer.cke, 
Brauns ,  H  I'o" ns!p' 'Ml,  Wi t^t h a u-*.  E.  v. <1. Z ypen, 
Kiöpfel,  Bueck,  Beunier  (tiesctiättslQhrer). 

Eotscbaldigl  die  HH.  C.  Lne^.  H.  Lueg,  Weyland, 
Kreutz,  Söcking,  Baare,  Masaenez,  Frank. 

Die  Tagesordnung  war  wie  folgt  festgesetzt : 

1.  Geschäftliche  MittheiiunK^n. 

2.  Bestimmung  des  Termins  und  der  Tages- 
ordnung diT  (t(  ii(tral\ t  i^ammlung. 

3.  Die  Novelle  zum  ünfallversicherungsgesetz.  , 
Zu  1.  macht  der  Geschaflsfahrer  Mitlheilung  TOD  , 

mehreren  vertraulieben  Schreiben  deä  Ministeiiums 
fOr  Handel  und  Gewerbe. 

Zum  Vertreter  der  Oruppe  auf  dem  vom  28.  Juli  | 
bie  I.  AiifrDtt  d.  i.  im  Haif  sUttflndendan  iDtwiiatio-  ' 
nalen  ISiTinenscbiffalirtaeoogTeA  wird  der  Oeeehlfli- 

fQhiLT  t;ewäblt. 

Betreffs  diT  Hoiträ^je  w  ird  besclilossen,  die  T.  Rate  ■ 
fÖr  18y4  (Januar  l'i?  .liili)  dcnmäclist  rnit  G  pro 
Einheit  «inzuzif^lien.    Urii  ciiiH  oinlieitlielie  Art  und  j 
Weise  in  der  Einziehung  der  Ueilrfijfe  berbeizutühren, 
soll  danu  du-  II.  Hai?  jiro  lSft4  im  Oclober  d.  J., 
die  i.  hsie  fdr  ld95  im  Monat  Januar  k.  J.  erhoben 
werden  oad  von  da  ab  die  Eimiebang  der  Beitrage  i 
regelniäfsig  per  1.  Juli  und  I.  Januar  jeden  Jahres  I 
erfolgen.    Die  Commission,  welche  mit  Aufstellung  j 
eines  neuen  Vcranlagungsverfahren*  Ix'traul  i*l,  hat 
ihre  Arbeiltüi  uocli  hjcIjI  ftliges('ldo-.sfn.   Die  von  der 
Geschflftsfahrung  aufgestellten  Beitra^'.-izitTerii  nach  der  1 
Kopfuüii  der  Arbeiter  und  nach  Liohnproceoten  sollen 
Stanmtlicben  Werken  mit  dem  RreudtM  tbatModt  | 
werden,  eine  Selbsteinscbätzung  Tornmebmen,  die  i 
dann  der  ComniiMion  alt  Grundlage  flOr  die  Fest-  ' 
etelluif  dar  einaalnen  Bdtragaleistnng  diaaan  wird.  . 

Zti  2.  wird  beechlossen,  die  HauptverMmmlung  , 
Ende  Scpteniber  i -der  Anfang  Oitober  d   J.  einzu- 
b'^ruteii  und  aut  die  Tagesordnung'  derselben  uohcu  | 
den  trescliiiüiichen  Gegenständen  den  .labresbeticht 
und  die  L  iilallversicberungsnovelie  zu  setzen. 

Zu  3.  berichtet  der  Gescb&ftsfQhrer  eingebend  Ober 
die  DUnmebr  vorliegenden  Gesetzentwürfe,  betr.  die 
AbAndeniOK  der  L'nfallversicberangsgesetze,  die  Vir- 
waitarang  dar  Unfallveraicheraiig  und  die  Ausdehnung 
derseUian  anf  Othngan«.  Nach  kurter  Erörterung 
wird  be8chlo*.?>'n,  die  V'orberalhung  Über  diese  Gesetz- 
entwürfe eiuör  tu  Gemeinschaft  mit  dem  »Verein  zur 
Wahrung  der  gemeinsamen  » irllischaftlicheti  Inter- 
essen in  Rheinland  und  Wesltuien*  zu  bildund-n 
Comniis.-ion  zu  überweisen.  In  diese  Cinnniission 
werden  seitens  der  Gruppe  gewühk  die  HH.  .Servaes, 
Janeke,  Brauns,  C.  i.ue^,  Haare,  KlOpfel, 
Kamp  und  der  Geseh&itsfahrer.  Die  erste  Sitntng 
diaaar  Gommiaslon  whrd  bn  September  d.  3.  atatt* 
fimlen.    Scbluf!«  der  Sitzung  2  Uhr  Nachmittags. 

gez.  A.  Serraes,  gez.  If'.  Btumer, 

Tonltsaadsr.  fiMcbIflenUmr. 


Wir  arbalten  folgendaa  Scbndben: 
Hinislecium  lllr  Bändel  und  Gewerbe. 

Berlin,  den  29.  Juni  1894. 
Auf  den  Seiten  65  bis  70  der  unter  Hackerbiltung  ' 
beigefQgten,  vom  Staatsdepartement  tu  Washington  i 
TarOffentliehten  Goiiinlar  Reporti  Air  Mai  d.  J.  finden  J 


sich  beachtens«<  it!ieHathschlÄ/f  frii  A\c  Herstellung ge« 
eigneter  VerpHckun/'-ii  von  Waar. n.  d.i;  ..nr  Ver^M^ndung 
nach  dniii  (iitpiand  nmi  der  Sfidaink.iiü-cben  liepublik 
(Tt.msvaali  liesinnuil  sind,  wobei  die  LanUungsver- 
biiltniH>e  in  den  einzelnen  Häfen,  sowie  die  Trans- 
l  ortmiUel  in.->  Innere  des  l.>and*>s  besonders  herOck- 
sichti^i  werden.  Ferner  sind  au!  den  Sei;^-K  41  und 
42  Angaben  Ober  den  Elaa  und  die  L&nge  der  von 
Preforu  an  die  XQsta  fObraidaa  Eisanbabnen  «nt* 
halten. 

Das  Direclorinm  ersuche  ich  ergebenst.  die  he- 
tbeiligten  dmit-chei;  Kreise  auf  das  erwähnte  Heft 
derConsnlar  ItejhirU  gefallif'^t  r.utiaerksam  zu  machen. 

Sullti»  viin  irgend  einer  Seite  der  Wunsch  ge- 
iul'sert  werden,  dafs  Heft  zu  besitzen,  so  ist  der  Herr 
Hinister  der  auswärtigen  Angelegenheilen  bereit,  die 
erbetenen  AhdrOcke  bescbaffen  zu  lassen. 

Abscbrjft  dieses  Erlasses  ist  den  kaufni.'tnnifeben 
Corporalionen  und  Handalskammero,  sowie  den  in 
dem  beigefQgten  Verteichnilk  aufgeführten  wirtb' 
schaniichen  Vereinen  mit  dem  Hinzürükten  übersandt 
worden,  dafs  sie  sich,  falls  die  Ein^irlit  lie^  in  enir- 
lischer  Sprache  gesehn-henen  Hefts  liei  Cunsular 
Reports  erwänscht  sein  sollte,  wegen  vorübergehender 
UeberiasauBg  dasselben  an  das  Diractorium  wanden 
mochten. 

Der  Wnifler  für  Handel  und  Qewarba. 

An  das  Direiloriu^n  des  Centialverbands  deuls<-lier 
IndoslrieUer,  z-  H.  des  Herrn  Geäcb&ftafabrers  Bueck, 
WobigeboTMi,  hier,  Gharinttenatralte  Nr.  48. 

Abschrift  obne  Aulagen  flberaend«  ich  dem  Verein 

zu  geeigneter  VerwerthuBg. 

Auf  Wnnsi'li  svird  der  r.enlral -V'-rt.iand  deutscher 
Industnelier  das  erwähnte  Hell  /.ur  Linsiiclil  aut  kurze 
Obersenden. 

Der  Minister  fOr  Handel  und  Gewerbe. 

fn  Aüflnif»: 

V  ((  n  W  e  n  J  '.. 

An  die  .Vnrdwpslliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustriäler ,  K.  H.  des  Geächifls* 
fahrera  Herrn  Dr.  W.  Bettmar,  WobJgeboren,  m 
DOaseldorf. 


Verein  deutscher  EisenhOttenieute. 


Aenderungen  im  Mitgiieder-Verztictinifs. 

Eulrnbtrij,  IL,   .Mascfainenfabricanl,  i.  V.  Eulenberg, 

Müentni^  ,^  Cu.  vorm.  Eulenbafg  it  Wintersbacb, 

Mülheim  a.  Hb. 
Herzet;  Carl,  Infremeur.  Vertreter  der  Firma  AiphOflS 

Custodis,  i^rag,  Bredauergasse  8. 
Sehalscha,  Max,  Hüttendireclor  der  Oberschlesischen 

Eisenindustrie- Act- Qasellacbaft  fOr  Bergbau  und 

HAtlenbetrid).  Tarnowiti. 
WfnUrAttch,  W.,  It^anienr,  Baden-Baden,  Ludwig- 

Wilbelnutr.  18. 

Nene  Hitgliaders 

Berijer,  I! Erhard,  Ingenieur,  Witkowjtz. 
FUitinnnn.  lt.,  Tbetlliaber  der  Firma  Westfälisches 
Nu  U.V.  aU werk  Fleitmann,  Witte  d;  Co.,  Sebwarla, 

VVesUalen. 

Letfbold,  Ludiciti,  Ingenieur,  Rath  bei  Düsseldorf. 
eothf  Alexander,  Oberingenienr  der  Lauebbammer 
Werke.  Riesa,  in  Stehsan. 
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fDr  dia 
xweig«»paUelie 

Petitzei'e 
bxi 

takmlncant 


deutsche  Elsenhüttenwesen. 


Ingenieur  £.  SchrÖdter, 


Bedigirt  von 

und  Geiieralsecrelär  Dr.  W.  Heunier, 

Ofieharbfahrpr  der  nordwestlichen  Gruppe  des  VarriRt 
.    .  .  .  .         „  teirttctar  EiMii*  und  Stahl-liidMtritlitr, 

fllr  den  teehniseheB  Tbeil  wirtbMbafUieheii  Tb«il. 

GenuQJMloiifl-Tarlaff  von  A.  Bas«!  in  DQataldiOrt. 


^  15. 


1.  August  1894. 


14.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 


Haupt-Yersammlung 


dea 


^ereiu«»  €leutfiioliei>  liiliseiiliütteuleuLte 


SMiili«  ^  IS.  Jilfl  1894  hl  <ter  SBMBidiwi  TinMte  ai  DtttsoMirf. 


Tages -Ordnung: 

1.  8Mchaftliche  Mittheilungen  diitc  li  den  Vur«ilzi'inlen. 

a  Utbcr  dl«  Fabriciti^n  tf  iralgescbwtidter  ROhren.  Vortrag  von  Hrn.  üeli.  Bauralli  ^Itrharill  in  Düsseldorf. 
8.  Udbar  «1»  imms  WüiwrfiferM  nr  HtriMiMg  uafudnralftlar  KtÜMk   Vfurlng  von  Hm.  Director 

K  tatte  in  Neuwied. 

4.  Eia  aaaaa Ktkaolwiayataai  and  daasan  Entstehung.  Vortrag  von  Hrn.  Ingenieur  Franz  br u n ck  in  Dortmund. 



'ie  zahlrei<:li  hesiiclile  Versammlung  wurde  kurz  nach  12 '/^  Uhr  von  dem  sU-llvettretondcii 
Vorsitzenden  Hrn.  (Jeneraldirector  Brauns-Dorlniuud  durch  folgende  Ansprache  erOllnct : 
M.  H.  I  Ich  habe  Ihnen  zunächst  die  Hiltbeilang  zu  machen,  dafs  unser  erster 
Vorsitzender  Hr.  Commerzicnralli  C.  Luof,'  nicht  rechtzcitiu'  von  einer  längeren  F>tisu 
zurückkehren  konnte  und  mich  gebeten  hat,  für  heute  den  Vorsitz  zu  übernehmen.  Ich  erölTiie 
infolgedtwcn  die  beutige  Versaminlanf  und  hetfse  Sie  namens  des  Vorstandes  hmlich  willkommen. 

Der  erste  Punkt  unserer  Tagesordnung  befafst  sich  wie  gewöhnlich  mit  gcscliäfl- 
licheh  Mittheilungeu.  Zunächst  habe  icit  die  traurige  FHiuht,  Sie  daran  zu  erinnern,  dafä  eine 
AnxabI  uns  werlher,  lieber  Facbgenossen  und  Vereinsmitglieder  im  Laufe  der  letzten  Vereinsperiode 
gestorben  ist.  Es  sind  dies  die  HH.  Carl  Exter,  Carl  Breuer,  Robert  Sclincider,  J.  Alberts, 
Vanzetti  und  Daniel  Uilgenstock.  Ich  bitte  Sie,  dem  Andenken  dieser  Männer  eine  freundliche 
Brtonerang  zu  bewahren  und  zu  Ebren  derselben  sich  von  Ihren  Sitzen  zu  erbeben.  (Die  Ver* 
Sammlung  erhebt  sich.) 

Nunmehr  zu  den  übrigen  geschäftlichen  Mitlheilungen  Qbergehend,  habe  ich  Ihnen  zu  berichten, 
dafs  die  Mitgliederzuhl  unseres  Vereins  in  der  letzten  Periode  in  erfreulicher  Weise  zugenommen 
hat.  Seit  dem  1.  Januar  dieses  Jahres  ist  diet~L'll>e  um  120  gestiegen;  wir  hatten  damals  1214, 
heute  haben  wir  l'^tji  Mil^'lieder.  Diese  Ztinahnie  ist  wesentlich  auf  die  inzwischen  erfoliric 
Begründung  der  ,  Eisenhütte  Oberschlesicn  *  als  Zweigvereiii  unseres  Vereins  zurückziilülueii. 
Wie  Ihnen  schon  bekannt,  «nd  unser»  io  Obersehlesien  und  den  Naehbarbezirken  wohnenden  Hil* 
glicder,  denen  der  Besodi  uneerer  HaoptTenammlungen  dareh  die  grobe  Entfernung  erschwert  ist, 

XVm  1  . 


Digitized  by  Goo 


654 


Nr.  IS. 


.STAHL  UND  EISEN.« 


1.  Auruflt  1894. 


XU  einen)  besonderen  Zweigvcrcin  zusaiuineogclrclen.  Die  Bildung  desselben  isl  im  voileu  Kio- 
vorständnirs  mit  dem  Vereinsvorsitzenden  und  Vorstand  erfolgt.    Dank  den  BemOhunfCn  des  Vor* 

Standes  des  Zweigvereiiis  und  insbesondere  seines  Vorsitzenden^  des  Hm.  (leiR-nililirtclors  Meier 
in  Friedcnsliülle,  ist  die  Ocfiründunj,'  in  höchst  erfoIgn-iclTer  iitid  vioIvfrspreclioiKicr  Wuise  orfof^l. 
Der  junge  Verein  lial  bertiu  2wei  ganz  trelllich  rerlaul'ene  Vcisammliingon  abgclialten  und  tleiii 
HBUplverein  viele  neue  Mitglieder  SUgefQbrL 

hli  ^'lauht'  Ihrer  Zustimmung  sicher  zu  sein,  wenn  ich  im  Namen  iIis  Vereins  unseren 
oberseliiesischcn  Freunden  für  das  Interesse,  das  sie  unserm  üauplverein  enigegenbringen,  hcrzlicbeii 
Dank  sage.  An  unsere  oberschlesischen  Freunde  ertaube  idi  mir  gleicbseitig  die  Bitte  zu  ricbten, 
in  ilirem  Zweigverein  dem  Hauptvercin  treue  Mil^Iicder  zu  hlcllxn  und  «eine  auf  das  weitere 
Gedeihen  unseres  so  mächtig  erblühten  vaterländischen  Eisenhütlenwesens  gerichteten  Bestrebungen 
krSAig  zu  unterstBlzen.  — 

Aus  (icr  Tliätit;ki  l(  ih'.s  Vereins  in  ilur  BLiichtsperiode  ist  zunächst  Ijei  voiziilifben ,  dafs  Ihr 
Vorstand  als  Abgeordneten  in  das  Curatorium  der  Rheinisch- westfälischen  üültcnschuie  in 
Duisburg  ilrn.  Genenldireclor  Offergeld  wiedergewibtt  bat.  Gleichzeitig  liat  der  Vorstand  Hrn.  Ober« 
Ingenieur  Kintzld  in  Aachen  sich  zugewählt;  wir  setzen  Ihr  Einversländnifs  hiermit  voraus. 

In  Bezug  auf  die  gewerbliche  äoootagsruhe  ist  anzuführen,  dafs  für  Gruppe  V  der 
Gewerbestatistik  (Metallverarbeitung)  die  milndllehen  Verhandlungen  der  Gutachter  mit  den  belroiTenden 
Staatsbehörden  am  24.  Januar  im  Roicbsamt  des  lolMHrn  .statt f^erurMien  haben  und  daf;»  der  Verein  bei 
densi  l  1)111  ilurdi  Iln  f  ii  Gest  häflBfilhrer  verirrten  war.  Da  für  die  Drahtverzinkereien  Ausnahmen 
nicht  vorgei^elien  waren  und  dieselben  durch  volUtäitdige  Sonntagsruhe  aufäcrordentlich  geschädigt 
wQrden,  so  hat  sich  der  , Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahlinduslrieller*  veranlafst  gesehen,  nach- 
Iräf^lich  noch  eine  Denksiliiifl  über  die  rurifse  der  in  diesen  Betrieben  durch  eine  vollständige 
Suniitagsrube  entütchenden  Verluste  an  die  betrelTende  Bebürde  einzureichen.  Gleichzeitig  isl  derseltie 
aoeb  noeb  einmal  wegen  angemessen  erscheinender  Bestimronngen  für  die  Thomas»  und  Besseroer- 
Stuhlwrrke  vorstellig:  fiewordrn.  Im  lnteres?e  der  belrcfTenden  Industrie  und  der  zahlreichen  in  ihr 
tbäligeu  Arbeilerächafl  ist  mit  Zuversicht  zu  erwarten,  dafs  die  einschlägigen  Ausnahmcbestiuiuiungen 
den  Tom  .Verein  deutscher  Eisen-  und  Stablindustrieller'  gestellten  Antragen  gemüfs  getroffen  werden. 

Auch  isl  der  Verein  wiederum  in  mehreren  Fällen  von  der  Staatsbehörde  um  Abgabe  von 
Gulacblen  befragt  worden.  Dieselben  behandelten  wesentlich  Fragen  zolllechnischcr  Art  und  es  war 
bei  ihrer  Beantwortung  im  allgemeinen  der  Gesichtii'punkt  mafsgebend,  dafs  die  nationale  Arbeit  zu 
schfttzen  sei  und  dnfs  die  Einreifsung  jeglicher  Lücken  in  unsere  Zollgesetzgebung  vermieden  werde. 

Von  der  ständl;,'  bi'sU'Ii.'iiiieii  Chem  i  k  e  reo  in  ni  issin  ti  ist  zu  lu  richteii,  ilafs  dli'  Arbeiten 
über  Kolilenslollbeslimuiun^  bis  zu  einem  gewissen  Abschlufs  gediehen  sind.  Der  diesbezügliche  Bericht 
befindet  sich  in  der  Nummer  unserer  Zeitsehrifl  vom  1.  Juli.  Die  gegenwärtig  im  Gang  befind- 
lichen Arheikii  erstrecken  »ch  auf  Schwefel  und  .Phosphor  in  erster  Linie,  sowie  erneut  auf 
Mauganbcst  i  tu  m  un  g. 

Sodann  ist  mitxutheilen,  dafs  von  der  Physikalisch-teehnisehen  Reiehsanstalt 

in  Cliarlolleiibur^  an  dm  Verein  ein  Fragehogeri  gel  ingt  ist,  welcher  Untersuchungen  über  die  für 
die  Meiisung  von  hohen  Temperaluren  geeigneten  Mefswerk^ceuge  anhalinen  soll;  der  Reiehsanstalt 
ist  es  dabei  in  erster  Linie  dämm  zu  tbun,  die  diesbezQglicben  Wünsche  in  unseren  Kreisen  kennen 
zu  If'Mii  II  mid  ziiniieJisl  die  Bedlufzungeu  festzustellen,  unter  denen  Werkzenjje  zur  Messung  hoher 
Temperaturen  in  technischen  Betrictien  gebraucht  werden,  sowie  die  Formen  zu  ermitteln,  in  denen 
derartige  Instrumente  praktische  Verwendung  finden  kflnoen.  Das  betr.  Anschreiben  ist  in  einer 
früheren  Ausgabe  unserer  Zeitschrift  abgedruckt;  soweit  der  Geschäftsführung  Piagebogen  zur 
Verfügung  standen,  hat  dieselbe  sie  an  die  Werke  versandt  mit  der  AulTorderung,  sich  über  diese 
Fragen  zu  äufsern.  Aufserdem  hat  Ihr  Vorstand  für  den  Fall,  dafs  genügendes  Interesse  für  die 
Erhebungen  vorhatiden  ist,  noch  in  Aussicht  k""""""!!,  die  Interessenten  zu  einer  gemeinsamen 
Besprechung  der  An-i  Ic^renheil  eln/.niaden  und  eine  ( !<)mini>sioii  zur  Durehberalhung  dieser  Frage 
einzusetzen,  um  gegebenenfalls  ein  gemeinsamcä  Gutachten  an  die  IMiysi kaiisch- technische 
Reicbsanatalt  zu  erstatten.  Bis  jetzt  sind  12  Antworten  bcsw.  ausgefällte  Fragebogen  hier 
eingegangen. 

Ferner  wäre  noch  anzuführen,  dafs  bei  dein  Verein  Einladungen  zur  Theilnabme  an  dem  Ende 
dieses  Monats  in  Hai^  stattfindenden  internalionaten  BinnenschiflrahrtS'Gongreft,  sowie  zur  internationalen 
Conferenz  zur  Einführung'  einheitlicher  Untcrsuchiingsmelhoden  I8!)5  in  Zürich  eingelrulTen  sind. 

Dana  ist  noch  milzutheilen ,  dafs  die  Association  des  Ingenieurs  sortis  de  l'Ecole  de  Liege 
in  Erwiderung  des  von  derselben  im  vorigen  Sommer  abgestatteten  Besncfaa  des  niederrheiniseb- 
westfittiseben  Indusbriebezirka*  an  den  freien  Aussehufs,  welcher  sich  aus  mederrhdniBcb-west- 
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fälisclien  Kohlen-  iirnl  Eiscninduslricllen  damals  zu  ihrem  Empfang  ijchildel  halle,  eine  Gegeneinladung 
gerichlel  hat.  Die  frcuodliche  Einladung  hl  von  gonannteia  Ausschufs  selbstversländhch  mil 
Dank  angenommen  worden;  gemärs  derselben  sollen  in  den  Tagen  vom  28.  bis  25.  August  einsoh). 
Berich ligurtgen  von  htTvorragcnrion  Kolilenzochcn,  Ki?enwerken,  Maschinenfabriken  ur;-!  Glasfabriken 
in  Belgien  und  der  Ausstellung  in  Antwerpen  stalllinden,  auch  ist  für  den  25.  August  Abends  ein 
Bankett  in  ielsterer  Stadt  vorgesehen.  Durch  den  Geschiftsfflhrer  ist  nlbere  Auskunft  (Qr  solche, 
welche  sich  für  die  Vpranslallung  illtl're^siI•l  ti,  zu  erhalten. 

Endlich  mOcble  ich,  m.  U-,  noch  Ihre  besondere  AufmerkMnakeit  auf  eine  MiUheilung  richten, 
welche  die  Redaction  nnseres  Vereinsorgaos  .Stahl  und  Eisen*  an  der  Spitxe  der  beute  ausgegebenen 
Nummer  fiher  ein  Louis  B  c  r  g  e  r  •  L)  e  n  k  m  a  1  veröfTenllicht.  In  dem  Aufsatz,  welcher  hier  in 
SonderabdrOcken  ausliegt  uod  zu  Huer  Verfügung  steht,  sind  die  Verdienste  Bergers  um  die  deutsche 
Industrie  und  deutsche  Technik  warm  geschildert;  ich  darf  wohl  im  Namen  von  uns  Allen  das 
Vorgehen  des  Ausschusses,  welcher  in  Willen  zur  Errichtung  eines  Denkmals  zu  seiner  Liluung 
Sttsammengelrelen  ist,  auf  das  frftiillpste  begrüfsen  um!  Sie  alle  !)iitcn,  die  Verwirklicluing  der 
Absichten  des  Louis-Bcrger-Auäsctiusses  in  Willen  Ihalkrätüg  zu  unterstützen.  ^Biavo.') 

Zum  Schlufs  noch  die  MiUheilung,  dafs  unser  verehrtes  Ehrenmitglied  Herr  Geheimrath 
Dr.  Wedding  ein  Exemplar  seiner  eben  ausgegebenen  „Eisenprobirkunst*^  deai  Verein  lor  VerfQgUQg 
gestellt  hat.    Das  Buch  ist  an  unserer  Geschäftsstelle  einzusehen. 

Onmit  wiren  die  geschlftüchen  Mittlieinngen  erledigt  und  wir  wQrden  xum  g weiten 
Gegenstand  der  Tagesordnung  Ohenugehen  haben: 


Hr.  Geheimer  Bauralh  Hcinr.  Ehrtltt^-Dasseldorf.    H.  H.  t  Meinen  heutigen  Vortrag  beginne 

ich  mit  einem  kleinen  geschichtlichen  Rfn  khlirk  in  der  PpJralrohrfahrication,  vvelche  '  ine  der  llltesten 
Metboden  ist,  die  überhaupt  zur  Herstellung  von  Robren  praküach  ausgeübt  wurden. 

Ich  erinnere  nirolich  an  die  Herstellung  von  DamastMufen,  welche  aus  Schweifseisen  und 
Pndcfelslahlitmlit  gewunden  und  dann  verscliw«  ifsl  wurden.  Auf  solche  Weise  habe  ich  seihst  gesehen, 
wie  im  Thüringer  Wald  in  Suhl  und  Zella  SU  Blast i  vor  40  bis  45  Jahren  Gcwehrtäufe  gescIiweiCst 
wurden,  indem  spiralgewundene  Binder  im  Hotzkohtenreoer  zur  Schweifshitze  gebracht  und  Ober 
einem  Dorn  mit  sehr  schnell  gehendem  Sehwaiizhnminer ,  sog>'nannlem  nohrhamnier,  gesehweifsl 
wurden.  Die«e  Falirication  und  rintge  verwandte  andere,  welche  nebenher  herlaufen,  haben  sich 
in  Thüringen  und  audi  in  LüUicti  bi.s  auf  die  letzten  Jahre  erhalten. 

Erst  mit  Beginn  der  (lufesfahlbercitung  ging  man  liazu  über,  Kolire  aus  vollen  Stäben 
ansziibohren.  Die  Anfänge  dieser  ncMcn  Falxicatinn  der  Gewchrläiife  reiehcn  bis  ^nm  .Talne  1845 
zurück.  Zu  jener  Zeil  begann  man  mit  der  Hcrsleitung  von  Gewehrluufen  für  Jagdgewehre  und 
Bflchaen,  und  ich  weifa  mich  noch  genau  zu  erinnern,  dafs  ein  Verwandter  von  mir.  Mcehaniker 
in  Thüringen,  mein  späterer  Loi  rmeister,  für  das  Ausbohren  etnes  Gewehrlauf«  aus  allerdings  damals 
sehr  iiarlem  Gufsstahl  3  bis  4  Thaler  bekam. 

Im  Jahre  1852  liers  ein  berOhmter  Bflchsenmacher  einen  Doppellaaf  aus  Gufsstahl,  aus  dem 
Vollen  gesrliniiedet ,  für  die  Lomlonor  Ans^telhint,'  aiislinhrcn ;  ich  erwähne  da<  nnv,  wi-il  es  ein 
Meisterstück  von  Arbeil  dieser  Art  war.  In  dem  Jahre  1856  oder  1858  hat  dann  der  Erlinder 
des  ZQodnadelgewehrs  N.  von  Dreyse  in  Sömmerda  das  Sehweifsen  der  Gewehrliufe  verlassen 
und  MilitiHr-Gewchrläufe  in  gröfseren  Massen  aus  Gufsstahl  zum  Preise  von  80  r)  für  das  Stück 
ausgebohrt  und  bei  der  Militär -Verwaltung  eingeführt.*  Ich  habe  als  junger  Mann  etwa  4  Jahre 
bei  Hrn.  Geheimrath  von  Dreyse  den  betreffenden  Versuchen  als  Mechaniker  beigewohnt,  und 
spreche  daher  aus  eigener  Anschauung. 

Ich  lirlnge  hier  noch  eine  ncnc  Methode  der  1 1  e  rs  I  el !  n  n  g  von  Damast  znr  Ansieht.** 
Diese  Melliüde  wird  gewifs  auch  viele  der  Herren  interesniren,  und  gehe  ich  nun  zu  der  eigcnllichen 
Spiralrohrfabricalion  über,  deren  Proben  die  Herren  heute  sehen.***  Auch  in  Amerika  ist 
man  durch  die  Gewehrlanffahrication ,  wie  solciie  seil  .hilniiuniierten  in  Deutsi  liland  geübt  wurde, 
zu  dieser  neuen  Kohrfabrication  gekommen.  Vielen  der  Herren  ist  ja  die  Fabricalion  aus  Amerika 
bekannt;  denselben  wird  auch  bekannt  sein,  dafs  me  dort  nicht  recht  vorwIrts  gekommni  ist. 

Die  erste  Anregung  zur  Fabricalion  spiralgeschweifs'ter  Rnbre  vnn  grnr=;en  Durchmevsorn  gab, 
wie  bereits  er^'ähnl,  die  früher  übliche  Anfertigung  von  Flintenlüufen  mittels  Spiralschweifäung. 

*  Tercl.  .Stahl  ond  Eisen'  d.  i.,  Seite  609. 

**  Bedner  legt  einige  Proben  von  Oamaatstahl  und  des  Zwisebenbbrfcatit  vor,  welehes  lelstere  ans  in 
kooisehen  Formen  gepreftlen  und  gerifTelton  Blecbrandstücken  besteht. 

***  Itn  Garlen  der  Tonhalle  war  eine  grofse  Sammlung  von  spiral|;e?ichweirsten  Behren  Von  150  bis 
cm  mm  Durchmesssr  ansgMtellt,  daranler  ein«  Flaggenstange  von  etwa  20  m  Unge,  femer  ein  gcoehweibler 

T-Slulzeo  u.  8.  w. 
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Diews  Verfahren  veranlafste  im  Jahre  1877  bis  1878  eioea  Hrn.  Rool,  Versuche  io  dieser  Hinsicht 
zu  machen.  Derselbe  baute  ^ne  Maschine  zu  dieteni  Zwecke,  welche  1886  in  Betrieb  kam,  ohne 
dafs  jedoch  nur  cinigermafsen  befriedigende  Resultate  damit  eriMt  wurden.    Das  iSog^te  auf  dieser 

Maschine  hergestellte  Rohr  w;tr  8  m  lang  bei  cinrm  Durchmesser  von  8".  Die  erzielten  Probe- 
slückc  konnlc  man  jedoch  kaum  Ilohrc  nennen,  da  dieselben  ganz  bcdcukndt:  Undichtigkeiten  in 
der  Schweifsnaht  zeigten  und  sich  seihst  bei  ganz  goriiii:('!n  Druck  als  unbrauchbar  erwiesen.  Im 
Deccmber  des  Jahres  1880  wurde  in  E;i?t  Orange  bei  NewYork  eine  arnerikanisclie  nescllsehafl 
zur  Verwerthung  des  neuen  Verfahrens  gegründet  und  ein  gröfseres  Werk  angelegt.  Die  Gesellscbatl 
Keb  die  Versuche  forteetzeo  und  eine  neue  Rohrmasefaine  bauen,  bei  welcher  die  mit  den  ersten 
Apparaten  gemachten  Erfahrungen  verwerthet  werden  sollten.  Das  erzielte  Resultat  war  jedoch 
noch  geringer,  da  es  überhaupt  nicht  gelang,  auf  dieser  neuen  Maschine  Rohre  zu  schweiften. 
Als  sich  alie  l^suehe,  die  Maschine  in  Gang  zu  bringen,  als  nolzlos  erwiesen,  entsehlofs  man 
sich,  weitere  I>i>iiif)!nmgi'n  aur/.u^r.hen,  und  eine  dritte  Maschine  zu  hauen. 

Zu  dieser  Zeit  trat  der  Gesellschaft  ein  neuer  Ingenieur,  Ur.  Green,  hei,  dero  die  Durch- 
führung der  gestellten  Aufgabe  nach  langjährigen  Versuchen  thellweise  auch  gelang.  Dieser  baute 
die  vorgenannte  drille  Maschine,  allerdings  mit  gleichem  negativr-m  Resultate.  Trotz  dieses  neuen 
Mifscrfolges  wurden  die  Versuche  nicht  aufgegeben,  sondern  der  Beschlufs  gefafst,  die  Rolirschweifs* 
maschine  umzuhauen.  Diese  vierte  und  auch  eine  ffinfle  Maschine  mifslangen  ebenso ,  wie  alle 
vorhergehenden.  Es  war  der  gemeinschaflliche  Fehler  der  sümmllichen  gehauten  Maschinen,  dafs 
die  Theüc,  welche  dem  Rohr  die  Form  ):ehen  sollten ,  dasselbe  nicht  vorwärts  gehen  liefscn. 
Auf<erdi'm  war  in  den  meisten  Fällen  die  Vursciiiebvorrichlung  für  das  Blech  zu  schwacli.  Kurze 
Stücke  Rohr  wurden  ab  und  zu  erreicht;  sobald  jedoch  die  Maschine  warm  wurde,  und  die  ein- 
zelnen Tiieile  infolge  von  Ausdehnung  DMiht  mehr  die  genaue,  gegenseitige  Lage  betbehiellen,  blieb 
das  Utcch  stecken  und  verbrannte. 

Erst  mit  der  sechsten  Maschine  gelang  es  theilweise,  wirklich  dichte  Rohre  su  machen. 
Dieser  neu  construirtc  Apparat  wurde  noch  mit  einigen  kleinen  Verbesserungen  versehen  und 
wurden  20  Stück  Maschinen  dieser  Conslruction  in  dem  Werke  genannter  Spiralrohrgesellscbafl  in 
East  Orange  aufgestellt  and  in  Gang  gebracht. 

Die  Mascliinen  arheilctcn  verhältnirsmäfslg  gut,  solange  nur  Hlechslfirken  bis  zu  8  mm 
ferwendet  werden  sollten.  FQr  gröfsere  Slirken  waren  dieselben  jedoch  zu  schwach  und  machte 
sich  das  BedOrfnifs  gellend,  eine  bedeutende  Verstärkung  der  einzelnea  Tlieile  eintreten  zu  lassen. 

Mit  diesen  Versuchen  waren  5  Jahre  veigaoged.  Da  es  sich  im  Laufe  des  Betriebes  als 
dringend  nothwendig  erwies ,  die  Umconstruirung  vorzunehmen ,  und  da  zugleich  Verhandlungen 
angeknüpft  worden  waren,  das  Verfahren  in  Eiuopa  cinzul'üliren,  wurde  im  Jahre  1891  der  vor- 
genannte Oberingenieur,  Hr.  Green,  nach  Deutschland  beordert,  um  hier  im  Werke  der  Rheinischen 
Metallwaaren-  und  Maschinenfabrik  die  Umänderung  der  Zeichnungen  ni  leiten.  Zu  gleicher  Zeit 
mit  diesen  Verhandlungen  waren  solche  mit  emer  australischen  Finna  im  Gange ,  v^elciie  einen 
Satz  solcher  Maschinen  für  Anfertigung  eines  grolken  Quantums  Rohre  in  Australien  heslelUe. 

Die  neuen  ZLiehnungcn  wurden  in  der  Zi  It  vom  1.  November  1891  Wf^  Ktide  März  1892 
durch  einen  deutschen  Ingenieur,  Hrn.  Leybold,  unter  Aufsicht  des  Hrn.  Green  angefertigt,  und 
Qbemahm  meine  Maschinenfabrik*  die  AusfQhrung  der  Maschinen.  Es  worden  drei  Maschinen  fflr 
Australien  und  zwei  sob  he  zu  Versuehen  in  Deutsebland  angefertigt.  Der  Bau  der  Versuclis- 
niaschinen  wurde  so  beschleunigt,  dafs  dieselben  bereits  Mitte  April  1892  bier  in  Düsseldorf  ein- 
trafen und  Anfang  Mai  im  Rohrwerke  der  Rheinischen  Metallwaren-  und  Maschinenfabrik  zur 
Aufstellung  kamen.  Das  Schweifsen  erfolgte  bei  dieser  Anlage  mit  Leuchtgas,  was  jedoch  zu  vielen 
llnzuträglichkeiten  Veranlassung  gab.  Leuchtgas  ist  in  seiner  Zusammensetzung  nicht  gleicbmäfsig 
genug,  um  ein  absolut  gleichforllaufendes  Schweifsen,  wie  solches  für  Spiralrohrmaschinen  erfor* 
derlich  ist,  zu  ermöglichen.  Es  war  auch  die  Zeil  zu  kun,  um  alle  wichtigen  Theile  der  Maschine, 
als  Ofen,  lln  tincr,  Ofeneinmaucrung  u.  s.  w.  dem  Leuchtgase  anzupassen.  Wirkliche  Erfolge  wurden 
erst  erzielt,  al?;  die  Versuchsniasehinen  im  Jahre  1893  Aufstellung  im  neugebaulcu  Werke  der 
IlH.  Khrliardt  i^-  Heye  in  Rath  fanden.  Dieselben  wurden  hier  mit  Wassergas  betrieben  und 
alle  eiii/>lt:en  Theile  in  ihrem  Zusammenarbeiten  genau  Sludirt,  wodurch  CS  gelang,  die  besten 
orforderiichen  Materialien  ausfindig  zu  machen. 

Die  Fabrication  der  spiralgeschweifsten  Rohre  spielt  eleh  nunmehr  folgenderroaben  ab.  Das 
Material  (entweder  Fliificiscn  oH^^r  in  neuerer  Zeit  mit  Vorliebe  Srhweifseisen)  wird  in  Illechslreifen 
von  der  bcstunmten  Dicke  und  einer  Länge  von  12  bis  14  m  bezogen.  Die  Streifen  werden  vor 
der  Verarbtitung  einer  genauen  Prüfung  unterworfen,  hinsichtlich  Dicke  und  gerader  Richtung. 
Darauf  werden  auf  einer  Qaersehweibmascliine  die  einzelnen  Streifen  der  Quere  nach  zusammen* 


*  Heinr.  Ehrhardt  in  Zella. 
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geschweifst  und  von  dem  entstehenden  Band  LSngen ,  wie  solche  fOr  die  zu  fertigenden  Rohre 
erforderlich  sind,  abgeschnitten.  Die  auf  solche  Weise  hergestellten  Streifen  werden  aufgerollt  und 
10  die  Scbweifsniaschine  gebracht.  liierselbst  kommen  dieselben  in  ein  Gestell  mit  Laufrollen  und 
werden  von  der  Maschine  scibstlhätig  abgerollt.  Die  Schweifsmaschine  macht  das  Hohr  vollständig 
fertig.  Sobald  es  die  Maschine  verlÄfsl,  werden  die  Enden  glatt  geschnitten,  das  Rohr  mit  Wasser- 
druck abgeprefst  und  je  nach  Bedarf  getheert  und  auf  Lager  genommen,  oder  direct  mit  Flantsclien 
versehen  und  dann  getheert.  Sich  zeigende  Undichtigkeiten  in  der  Naht  werden  mittels  elektrischen 
Schweifs  Verfahrens  ausgeglichen. 

Auf  die  Einzelheiten  der  Fahricalion  näher  eingehend ,  kommen  wir  zuerst  zur 
Materialfrage. 

Es  war  ein  grofser  Fehler  des  amerikanischen  Werkes,  d-ifs  Material  von  etwa  45  bis  50  kg 
Festigkeit  verarbeitet  wurde.  Flufsci?en  von  solchen  Kigenscliaften  liegt  sehr  nahe  an  der  Grenze 
der  Scbweifsbarkeit  und  braucht  eine  ganz  liesonders  sorgialtige  Bedienung  beim  Schweiften.  Um 
diesem  Uebeistande  von  vornherein  vorzubeugen,  wurden  die  ersten  Versuche  auf  dem  Raiher  Metall» 
werk  mit  bestem,  leicht  schweifsbarem  Siemens-Martin-Flufseisen  von  etwa  35  bis  40  kg  Festigkeit 
angestellt.  Die  erzielten  Resultate  waren  nicht  besonders  günstig,  da  trotz  sorgfältigster  Behandlung 
immer  ein  grofser  IVocenlsatz  von  Rohren  infolge  von  Undichtigkeiten  Ausschufs  wurde.  Aus 
diesem  Grunde  wurde  von  der  Verwendung  von  Flufseisen  Abstand  genommen  und  ein  Versuch 
mit  Scbweifäeisenblech  gemacht.  Dieser  Versuch  ergab  bedeutend  bessere  Resultate,  obwohl  auch 
hierbei  immer  noch  Fehlstellen  vorkamen. 

Es  wird  kaum  möglich  sein,  das  Auftreten  von  Fehlstellen  ganz  zu  vermeiden,  da  selbst  der 
geübteste  Rohrschweifser  sich  einmal  in  der  Temperatur  irren  kann.  Aufderdem  ist  zu  herück- 
sichligen,  dafs  zu  gleicher  Zeit  zwei  verschiedene  Kanten  des  Bleches  auf  gleiche  Temperaturen 
gebracht  werden  müssen.  Der  die  Maschine  bedienende  Mann  mufs  aus  dem  kurzen  Stück  Blech, 
welches  er  zwischen  Ofen  und  Biegevorrichtung  sieht,  die  Temperatur  im  Ofen  beurlheilen  können, 
und  mufs  imstande  sein,  sich  aus  dem  Aussehen  des  Bleches  ein  klares  Bild  über  die  Wirkungs- 
weise der  Brenner  zu  machen.  Die  Wartung  der  Maschine  erfordert  eine  ganz  besondere  Uebung, 
welche  durch  keine  andere  Arbeit  vorgebildet  werden  kann.  Ein  tüchtiger  Rohrschweifser  mufs 
nicht  nur  ein  guter  Schmied ,  sondern  auch  ein  guter  Schlosser  sein ,  um  die  Thätigkeit  der  ein- 
zelnen Maschinentheile  nach  allen  Richtungen  conlroliren  zu  können.  Das  zur  Spiralrohrfabrication 
verwendete  Material  mufs  gerade,  von  gleichmäfsiger  Beschaffenheit  und  frei  von  Rissen ,  Blasen 
und  Splittern  sein.  Die  diesbezügliche  Prüfung  ist  die  erste  Arbeit,  wenn  die  Bleche  dem  Lager 
entnommen  werden.    Danach  werden  die  Bleche  in  die  Querschweifsma;3chine  gebracht. 

Diese  Querschweifsmaschine  bat  zwei  kleine  übereinander  liegende  Wassergasöfen,  sowie 
einen  maschinell  betriebenen  Hammer.  Die  beiden  Bleche  werden  fest  eingespannt,  und  der  Schlitten, 
auf  welchem  die  Oefen  und  der  Hammer  montirt  sind,  mittels  Riemenvorgeleges  bewegt.  Diese 
Schweifäung  ist  absolut  sicher  und  sind  Fehlstellen  sehr  selten. 

Wie  schon  vorher  bemerkt,  wird  dieses  Zusammensrhweifsen  von  Blechstreifen  ohne  Rücksicht 
auf  die  herzuätellenden  Rohrlängen  forlgesetzt  und  werden  von  dem  entstehenden  Band  Längen 
je  nach  Bedarf  abgeschnitten.  Diese  Längen  werden  in  Rollen  von  etwa  1,5  bis  2  m  Durchmesser 
aufgerollt  und  mittels  einer  Transportvorrichtung  nach  den  einzelnen  Maschinen  gefahren.  Dort 
nehmen  die  Bwlienungsmannscharten  die  Rollen  in  Empfang ,  bringen  dieselben  in  den  vor  der 
Maschine  stehenden  Bl(>chwagen  und  führen  das  eine  Ende  unter  die  Zuführungsrollen. 

Die  Rohrschweifsmaschine  (siehe 
Abbildung)  besteht  im  wesentlichen  aus 
folgenilen  Theilcn :  einer  Vorrichtung  zum 
Einbritigcn  der  Bleche,  einer  Biege- 
Vorrichtung,  einer  Vorrichtung  zum  Ein- 
halten der  genauen  F'orm  des  Rohres, 
bestehend  aus  einer  Anzahl  Rollen,  dem 
Ofen  mit  Antrieb,  dem  Hanauer ,  der 
Regulireinrichtung  für  die  Erwärmung 

t -,  r-     a«-.  mmwnr'J  ■'  IW^ItAWÄtWi»'  Bleches,  der  Regulireinrichtung  für 

?!Hp^g|CU     4,       f^nM^Sß'^^  Gas  und  Luft.  Die  Vorschiebvorriciilung 

'^|iBH^^^K|y-  Wm^bS^L^  für  das  Blech   besieht  aus  vier  Paar 

'^-■"^^^^sg'g^S. —   Zuführungsrollen,  welche  mittels  starker 

Federn  angeprelst  werden.  Die  sämmt- 
lichen  Hollen  sind  durch  Zahnräder  untereinander  verbunden,  wodurch  ein  Gleiten  der  Rollen  auf 
dem  Blech  bei  normalem  Antrieb  ausgeschlossen  ist.  Kommen  Störungen  vor,  so  müssen  diese 
Rollen  gleiten,  um  Bruch  der  einzelnen  Theiie  zu  verhüten. 
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Die  ttieguog  erfolgt  durch  einen  doppelarmigeu  Uebel ,  welcher  an  einem  Eode  durch  eine 
Kurbel  bewegt  wir<l  uod  am  andern  Ende  die  obere  Matrize  trfgl.    Dieee  Matriie  (jiebt  dem  Bleeh 

die  gi-w linst  litf  Form.  Eine  an  der  Kurbel  nii<rf>t)rai  lilr  Stt  llschraube  ermöglicht,  die  Gröfse  der 
Biegung  des  ßleches  zu  reguliren;  es  muf«  die  Einstellung  so  lange  fortgesetzt  werden,  bis  in  dem 
gerollten  Bleche  keinerlei  Spannung  nach  aufaen  oder  innen  bettefat  Aia  biegende  Theite  wirken 
zwei  Stahlmalrizen,  eine  oben,  eine  unten.  Die  untere  sitzt  auf  einem  kleinen  Ambofs,  auf  wolcliein 
auCserdem  das  Lager  für  die  Hammerwelle  nionlirt  ist.  Nachdem  das  Blech  gebogen  ist,  passirt 
es  eine  Anzahl  FQhrungsroUen,  wetcbe  die  richtige  Rundung  geben  und  zugleich  da«i  beitragen, 
das  Robr  aus  der  Maschine  zu  bringw. 

Der  wiclitifjsto  Tfic-'  ilcr  ganzen  Sfhweif.>finri>  Iitung  ist  der  Ofen  ,  von  ilcssen  richtigem 
Functioniren  die  Liisliuii^^i-iaiii^^keit  der  Maschijie  ubhängL.  Es  ist  HauplgruadsaU ,  nur  den  Theil 
des  Bleches  auf  Schwcifshilzo  zu  bringen,  welcher  gcschweifst  werden  soll,  also  eine  Breite  von 
etwa  &0  mm  auf  jeder  Seile  des  CK  «  In  s.  Der  fibrig  bleibende  Mitlelslreifen  mufs  möj^lichst  kalt 
erhalten  werden,  weil  nur  auf  diese  Weise  eine  Deformiruug  des  Rohres  vermieden  wird.  Dieser 
kalt  bleibende  Tbeil  behält  die  gegebene  Rundong  bei  und  xwingtaueb  den  gesefawei&ten  Tbeil  in 
die  runJf  Form.  Nat  Ii  diesem  Frincip  wurde  der  Ofen  conslruirt.  Derselbe  ist  möglichst  klein, 
wodurch  Wärmcvcrluste  vermieden  werden,  und  ist  so  eingerichtet,  dafs  der  obere  uod  unlere  Streifen 
zngteieh  erhitzt  werden  kdnnen,  wihrend  die  WSrmeqaelle  Rlr  jeden  der  beiden  Theile  einzeln 
rcgulirl  wird.  Der  Ofen  enthäll  2  bczw.  "  llrciiiu  r,  je  nacl)  SiSrke  des  zu  scliwcifscntirn  HltM  lies. 
Die  Brenner  enthalten  gelrennte  Leitungen  für  Luft  und  Gas,  welche  beide  erst  im  Ofen  direct  an 
der  Verbrennungsislelic  gemischt  werden.  Der  Ofen  wird  mit  feucfffestem  Material  ausgemauert 
und  mit  Wasser  gekühlt,  um  ein  Durchbrennen  der  Wandungen  tu  verhüten. 

Die  Schweifsung  findet  unmittelbar  zwisehon  dem  Ofen  und  der  F^ic^evnrricliUiniJ  mittols 
eines  entsprechenden  eisernen  Hammers  statt.  Der  llaiiuner  wird  von  der  Maschine  aus  in  Bewegung 
gesetzt  und  ist  auf  verschiedene  Blechstnkcii  einstellbar.  Durch  eine  besondere  Vorrichtung  in 
der  Antiieb^Fiaiv^e  des  Uammers  ist  ein  elastischer  Schlag  eruelt,  was  bekanntlich  fttr  jede  Schweifis- 
arbeit  sehr  wichtig  ist. 

Zur  Regulirang  der  Temperatur  der  «i  aehweibenden  Bleche  dient  ein  besonderer  Apparat, 

den  der  Rnbr^phwcifscr  71t  limdlinl'en  lin(.  Mnn  stellt  mitleN  der  (Vx^^-  und  Windrrpiilirliähne  die 
richligc  Mischung  von  Gas  und  Luft  ein  und  regulirt  Schwankungen  in  der  Erhitzung  durch  schnelleren 
oder  langsameren  Gang  des  Bleches.  Zu  diesem  Zweck  siebt  vorn  an  der  Maschine  ein  Handrad, 
dessen  Bewej^imf:  diin  li  Z.ihnrad  und  Zalinslutij,'e  auf  eine  Art  Tnuli^se  nl>erhagen  wird.  Diireh 
Ver>€liiebung  des  in  der  Coulissc  gleitenden  Schiebers  wird  die  Umdrehungsgeschwindigkeit  eines 
Spcrrrades  eingestellt,  welche  Bewegung  wieder  durch  Universalgelenke  auf  die  FObrangsrolleii 
übertragen  wird. 

Das  zum  Schweifscn  erforderliche  Wassergas  wird  im  Werke  selbst  hcrgeslclH.  Mittels  eines 
Gompressors  wird  dasselbe  dem  Gasbehälter  entnommen  und  in  einem  kleinen  Compressioniihehäller 
auf  den  richtigen  Druek  geprefst.  Von  hier  geht  es  in  oberirdischen  Leitungen  zum  Vorwendungs- 
platz. Die  er'''  r  ii  r!i< die  Verbrennungshift  wird  mittels  eines  flelilSses  /.iii;efiilirt  ,  tritt  dtircli 
bosoaderc  Lciluiigcn  in  den  Ofen.  Siclierheitsmafsregeln  gegen  /.u^ück^•chlugen  der  Klammen  sind 
in  ausreichendem  Mafse  in  allen  Leitungen  eingeschaltet.  Die  LSng?  der  zu  fertigenden  Rohre  ist 
nur  durch  die  Dimensionen  des  Mast  hitienraiitneR  Iirgrenzt,  bei  gröfseren  nntiren  durch  das  Gewicht. 
Die  längsten  im  Raiher  Melallwerk  bis  jetzt  hergestellten  Uohre  sind  2ü  m  lang  bei  ö"  Durchmesser 
und  2'/t  mm  Wanddicke.  Dieselben  stehen  auf  der  nSrdlichen  Seite  des  Spiralrohrwerkes  als 
Fahnenstangen. 

An  Bedienungsmannschaften  braucht  eine  12  bis  24"  Spiralschweifsmaschine  5  Mann,  eine 
6  bis  10*  Spiralscbweifsmaseliine  8  Mann  und  eine  Querschweifsmaechine  5  Mann.    Die  Leistung 

der  Maschine  i.'^t  sehr  betrüchllich.  Als  bisher  erreichte  grüfsle  Leistung  darf  angesehen  werden: 
110  m  18"  Hohr  bei  4  mm  Wandstärke  in  11  Arbeitsstunden.  Eine  Rohrlänge  von  110  m 
entspricht  bei  diesem  Durchmesser  einer  lAnf^e  der  Schwcifsnalit  von  870  m,  also  in  der  Secunde 
eine  durehachnittliclic  Sdiweifsgeschwindigkeit  von  9,4  mm.  Es  dürfte  gelingen,  diese  Lei^^tmig 
nneh  um  etw.is  zu  erhöhen  thirch  verlies^erfe  Ofenriiirichtiiiit,'.  (|{edner  ladet  sodann  noefi  die 
Versammlung  zum  Besucli  des  Hulliei  Werks  auf  Monlug  Vurnnttag  freundlichst  ein.  Allgetiieincr, 
lebhafter  Reifall!) 

Vorsitzender:  Ich  glaube,  ich  darf  dem  Herrn  Vorlrnpenrleti  ileti  Dank  wiederholen,  den 
die  Versammlung  durch  ihren  Beilall  schon  ausgesprochen  hat.  Ferner  bitte  ich,  dafs  die 
Herren,  welche  der  Einladung  folgen  werden,  fOr  die  wir  dem  Herrn  Gchdmrath  besond«rs  dankbar 
sind,  sich  heute  noch  bei  unserer  Geschäft ^fnhning  melden  möchten,  damit  die  Vorbereitungen  XUm 
Empfange  rechlzeitig  getrodcn  werden  künneu.  (Ueiterkeill) 

Ich  eröffne  nanmehr  die  Besprechung  über  den  gehörten  Vortrag. 
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Hr.  Gchcimralti  Wedding-Rcrlin  :  Irti  inüc!ile  lilc  Frage  an  ilon  Herrn  Vorlragenden  riclilen, 
lur  welche  Zwecke  diese  spiralgefechweifslcii  Hohre  besliinml  sind.  Er  t>elbol  maclit  ja  so  vorzüg- 
liche Rohre  ohne  jede  Schweifsnaht,  und  andererseits  hat  man  hei  den  längsgcsehwciCstcn  Holiren 
den  Vorzuji;  der  Kürze  tier  Scliwcifsnalit,  d'w  nur  rlwa  ein  Dril'i-'  ii<^rjpnipen  bei  spiralgesciiwcifslcii 
Kobren  beträgt.  Da  scheint  mir,  dafs  dieses  Hohr  einem  Zweck  eiiUpricht,  welciicr  in  der  Mille  liegt. 

Hr.  Gehejntralh  GbrlNUllt :  Ich  will  ja  nicht  beelreiten,  dafs  der  gerade  Weg  der  kOneste  ist, 
aber  es  steht  doch  fest,  dafs.  die  spiral^'esrhweifslen  Rohre  vor  den  langgeschwcifsten  ganz  besondere 
Vorzägc  haben ;  hauptsächlich  für  Luft-  und  Dampfleitungen  sind  sie  gemacht  worden  und  da  sind 
■ie  den  gulseiiemen  lebon  um  deswillen  ▼onniziehen,  weil  sie  bedeutend  leichter  sind  als  diese. 
Ich  bin  mit  meiner  andern  Nfcthodc,  nämlich  mit  der,  Rohre  in  der  Presse  herzuslellen,  iiocli  nicbt 
auf  diese  grofsen  Dimeitsiooen  gekommen.  Für  Drucke  von  10  bis  15  Atmosphären  wird  das 
spiralgesehweifsle  Rohr  immer  eine  Rolle  spielen,  es  ist  mir  lieber,  als  ein  genietetes  Rohr.  Es 
tritt  baiiptsächlicb  mit  gufseisernen  Rohren  für  Dampf-  und  Luftleitungen  und  ferner  mit  gelöthelen 
Rohren  in  Wettbewerb,  es  kann  aber  niehl  mit  Robren,  die  fOr  panz  iiobcn  Druck  beslitiimt  sind, 
weder  mit  den  nach  dem  Muiinesinann  Verfahren  gewalzten,  noch  mit  den  geprefsten  nahtlosen 
Roliren  riralbireo.    Ich  werde  mieb  büten,  mir  i^i  lbst  noeb  eine  besondere  Concurrcnz  zu  schaflen. 

Hr.  Wasscrwerksdirector  Thometzek-Bonn :  leb  bin  der  Meinung,  dafs,  wenn  die  neue  Methode 
der  spiralförmig  gescliweifsten  schmiedeisernen  Rühren  ein  in  jeder  Beziehung  tadelloses  Fabricat 
liefert,  bei  TerUHtoibmibig  wohlfeilem  Preise  sieh  diese  Rohre  in  der  Technik  Eingang  versehaflien 
müssen,  da  sie  Leichtigkeit  mit  Festigkeit  verbinden. 

Die  Sicherheit  gegen  Aufreifsen  der  Länge  nach  ist  bei  einem  spiralförmig  geschweifstcn  weil 
grttbcr,  als  bei  einem  der  Linge  nach  geaehweiCitten  Rohre,  weit  die  Festigkeit  gegen  ZerreiTsen  bei 
der  Längsfaser  eine  gröFsere  ist. 

iu  dieser  Beziehung  glaube  icli|  dafs  dieselbt'u  naiucnUtch  in  den  gröfsercn  Dimemioncn,  die 
nicht  mehr  gewatet  werden  kSancn,  sidi  m  DanpfeShreo  und  dergl.  sehr  eignen  werden.  Auch 
an  der  Stelle  von  grofsen  KupferrÖbreU  Mir  DampfleitunR  auf  Schiffen  u.  s.  w.  dürften  dieselben 
Verwendung  linden  und  bieten  namentlich  hier  eine  gröfserc  Sicherheit,  als  die  gebriucblichen 
Kupferröhren,  welche  vielfach  Anlafs  zu  grofsen  Unfällen  gegeben  haben. 

Hr.  Aug.  Klttnne-Dorttnund :  Als  wir  vor  einigen  Jahren  infolge  Einladung  der  amerikanischen 
Ingenieure  auf  der  , Eider*  nach  Amerik;i  fuhren,  erzählte  uns  ein  an<?cbeini  nd  bei  der  amerlka* 
nischen ,  gleichartigen  Fabrik  interessirter  Arzt,  welcher  an  dem  Aerztecongrcfs  in  Lierlin  ihcU- 
genomnien  hatte,  fon  einer  grofsen  und  langen,  24zdlligen  Wasserleitung,  die  für  eine  Turbine 
naeb  eiiieTn  neuen  Verfahren  hergestellt  wOrde  oder  sei,  und  die  in  Bezog  auf  Festigkeit  und 
Billigkeit  alles  bis  jetzt  Dagewesene  schlage  1 

Ich  berechnete,  dafe  das  Qaedralmillimeter  bei  dem  gewfihnliehen  Betriebe  mit  20  kg  bean* 
spracht  würde,  und  drückte  dem  Arzte  meine  Zweifel  in  die  Richtigkeil  seiner  Angaben,  oder  die 
Haltbarkeit  der  Röhren  aus!  —  Derselbe  hielt  aber  an  seinen  Angaben  fest  und  zeigte  mir  auch 
eine  diesbezQgliche  Brochure. 

Als  ich  nun  später  in  Amerika  bei  verschiedenen  anderen ,  uns  ebenfalls  von  diesem  Arzte 
mitgetheilten,  Neuerungen  die  Richtigkeit  seiner  Erzählungen  bestätigt  fand,  da  entschlofs  ich  mich, 
das  Werk  bei  New  York,  welches  diese  grofse  Turbinenlcitung  nach  dem  hier  geschilderten  Verfahren 
angefertigt,  zu  besuchen  und  fand  dort,  soviel  ich  mich  erinnere,  8  verschiedene  Spiral*Rfihren> 
«cbweifsina-S(  blnon  in  Tbäligkeit.  Die  I'untpenpref'^vor' ii'hliing  zur  Untersiiebiin^  der  Rohren  auf 
die  Uichli^keil  war  gerade  nicht  in  Ordnung  und  desiiahi  iiube  ich  auch  nicht  gesehen,  welcbcu 
Probedruck  die  Rühren  aushalten,  wohl  aber  sah  ich  die  Fabricatlon  von  Röhren  verschiedenen 
Durchmessers  und  auch  besonders  von  ScbifTs-,  Telegraphen-  und  Flaggenmasten  in  flottem  Iklrldie 
und  borte  von  vorzüglichen  Prefäresuitaten,  die  anscheinend  auf  ganz  rationelle  Weise  erhalten 
wann.  Oho«  Zweifel  wurde  auf  diesem  Werke  rationell  und  knostgenfCbt  gearbeitet,  so  dafs  ich 
Vertrauen  zu  den  Röliren  und  der  F  !  i  i  M  ri  fafsle.  Ob  damit  aber  ein  Geschäft  zu  rnarben, 
darüber  habe  ich  mich  gar  nicht  näher  iiifoiiiiirl  und  habe  ich  auch  darüber  nichts  Näheres  erfahren. 

Das  Werk  bei  New  York  besuchten  wir  erhcblleb  später,  als  zur  Zeit  der  Einladung,  fanden 
es  aber  auch  dann  noch,  wie  gesagt,  in  flottem  Belriei)e.  Wenn  die  Röhren  für  gewöhnlich  mit 
20  kg,  oölhige  Sicherheil  vorausgesetzt,  beansprucht  werden  können«  dann  ist  das  jedenfalls  eine 
gans  vorzflgliche  Leistung,  denn  wir  beanspruchen  genietete  R6hrm  nur  mit  7,  höchstens  10  kg/qmro. 
Es  würden  die  Röhren  überall  da  mit  Vortlieil  anzuwenden  sein,  wo  es  auf  dünne  Wandstärken 
ankiiinriit,  und  wo  nuf  den  Versciileif^  dnreli  Rosten  u.  s.  w.  keine  Rücki>icht  zu  nehmen  ist.  Ich 
wüjibclie  dieser  neuen  deutschen  Fabricatiun  alles  Gute  und  die  besten  Erfolge. 

Hr.  Civil-ingenieur  Ehlert-Düsseldorf:  Es  scheint  mir,  dafs  noch  eine  Verwendung  der  in  Rede 
stehenden  Kobre  in  Aussirbl  ui  neluuen  ist,  wehlie  bisher  nicht  erwiibnl  worden  ist,  niimlieh  ib'e 
Verwendung  für  Wasscrleilungszwecke  an  2>telien,  wo  das  Gufsrohr  ohne  weiteres  nicht  zu  verweudeu  wl. 
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Wer  id  bergbautrinbenden  Gegenden  Gas-  und  WaMerleitungen  zu  projeetiren  hat,  wo  Senkungen 

der  Wasserieilungsrohre  zu  befiirchtrn  sind,  der  wird  mir  darin  beislimnieti,  dafs  hier  ein  groCwt  FUd 
für  die  spiralgeschweifsten  Rohre  vorhanden  ist.  Ferner  ist  dies  der  Fall  in  WasstithtJrmpn,  wo 
man  bisher  giirscisomc  Ruhre  vcrwendel  iiat,  die  aber  infolge  ihres  GewicliU  grofse  Schwieiiijktilen 
der  Montage  bieten  und  übermäTsigen  concentrirten  Druck  herbeiführten.  Der  einzige  Mangel  der 
üpiralgcschwcIMeii  Rohre  für  Wassel  leifungen  ist  der  Vorsprung,  der  Alisatz  der  spiraJigen  Schweifs- 
naht, denn  es  wird  damit  regeiinäfsig  ein  grolser  Reibungsverlust  verknüpft  sein.  Doch  steht  zu 
hoffen,  d«b  Fortflchritte  in  der  FabricaÜon  wieh  hier  Verbeawrungen  mit  lieh  bringen  werden. 
Bisher  waren  wir  ja  an  Stellen,  wo  gnrsiiscrne  Rohre  nicht  recht  zu  verwenden  waren,  auf 
Mannestnann- Uohre  angewiesen,  aber  es  ist  ja  bekaoot,  dafs  die  Fabrication  der  Mannesmaon- 
Rohre  bei  kleinen  Dimensionen  Ifalt  gemacht  hat,  lo  data  dieselben  aho  fOr  gröbere  Wanerleitungen 
noch  niciil  zu  verwenden  s'.ii  !. 

Hr.  Hütlendireclor  Siegfr.  Blau^Düsseldorf:  Es  ist  seitens  des  Urn.  Geb.  Bauraths  Ehrhardt 
aoeh  du  sogenannte  tfannesmann-Verfahren  erwähnt  worden,  über  das  schon  genug  gesprochen 
und  geschrieben  worden  i  :  I  S  m  I  ii  aber  doch  die  Bemerkungen  des  letzten  Vorredners 
(Hrn.  Ehierl)  dahin  richtigslelleo,  dafs  auf  dem  Mann»*smann-Werke  in  Komotau  ein  Auflrai;  auf 
20  000  m  Röhren  von  300  mm  Durchmesser  für  Südamerika  nur  deshalb  in  der  Ferligslellung 
unterbrochen  werden  mufsle,  weil  die  politischen  Verhältnisse  des  Landes  die  Ausführung  nicht 
rälhlich  ersclieinen  liefsen.  Jeder,  der  sich  dafür  inlcressirt,  karm  fertige  Rohre  aus  dieser  Mcferting 
in  Komotau  besichtigen.  In  der  That  liegt  die  Sache  heute  so,  dafs  die  Durchführung  des  Mannes- 
maiin*Vtrfiihrens  beute  nicht  mehr  eine  Fabricationflp,  aondem  nur  eine  Koitenfrege  iit. 

Hr.  Geh.  Bauralh  Ehrhardt:  Hr.  Rlati  sagte:  Die  Durclifuhning  des  Maiujestii mn-Verrahrens 
ist  lediglich  eine  l^ostenfrage,  aber  nicht  mehr  eine  Fabricationsfrage.  Die  letztere  ist  at>er  schliefsiicb 
ebenso  wichtig  wie  die  erstere,  und  solange  die  Kostenfrage  nicht  erledigt  ist,  kann  uns  das  gaote 
Verfaliren  nichts  nutzen.  In  der  Herstellung  der  spiralgeschweifsten  Rohre  sind  wir  jetzt  an  dem 
Punkt  aogckommeo,  wo  wir  etwas  verdienen,  eine  Kleinigkeit  nur,  aber  dahin  mufs  endlich  doch 
jede  Fabrication  kommen,  dafs  sie  wenigstens  einen  kleinen  Ucberschors  liefert. 

Vorsitzender:  Bs  dürfte  schwer  sein,  über  die  Rentabilität  des  VerCabrena  sehon  jelzt  End- 
gültiges feststellen  zu  wollen,  da  dasselbe  noch  in  der  Entwicklung  begriffen  ist;  es  mufs  dies  der 
Zukunft  überlassen  bleiben. 

Ein  Punkt  ist  meiner  Ansicht  nach  noch  nicht  gebührend  hervorgehoben  worden,  nämliehi 
dafs  das  Material  bei  Röhren,  welche  nach  dieser  Fabriralionsart  hergestellt  sind,  in  der  Walz- 
richlung  beansprucht  wird.  Es  ist  bekann termafsen  ein  erheblicher  Unterschied,  ob  das  gewalzte 
Hatertal  in  der  Quer-  oder  Llngsricfatttng  in  Anrf>rueh  genommen  wird.  Das  vom  Vortragenden 
bcsrhriebeoe  Verfahren  würde  daher  insofern  sicherere  .und  widerslandsliihigere  Itohrc  liefern,  als 
Uus  Material  im  wesentlichen  in  der  Walzrichtung  und  nicht  quer  zur  W^alzricbtung  in  Anspruch 
genommen  wird.  Es  kommen  xur  Benrtheilung  der  Fabrieale  nalQrlidi  noch  manche  Punkte  in 
Frage,  z.  B.  aucli  die  Zuverlässigkeit  der  Schweifsuog,  die  ja  aber,  nach  Allem,  was  wir  sehen 
und  hören,  in  bester  Entwicklung  begriffen  ist.  — 

Ich  darf  nun  wohl  die  Be«precbuog  über  diesen  Gegenftand  sehliefsen,  will  dies  aber  nicht 
Ihun,  ohne  auf  die  in  dem  zur  Tonhalle  gehörigen  Garten  vom  Rather  Hetallwerk  veranlagte  Aus- 
stellung von  spiralgeschweifsten  Rohren  aufmerksam  ?.»  nmehen:  dieselbe  ist  sebr  eehenswerth  und 
kann  ich  Ihnen  deren  Besicliligung  dalier  angeiegenllicii  empfehlen. 

Wir  gehen  nunmehr  sum  8.  Punkt  unserer  Tagesoidnung: 

Neues  WalzTcrfahrcn  zur  Herstellung  uusesckweilster  Ketteu.* 

Hr.  Dire(;tor  0.  Klaite-Xeiivvied :  M.  H.I  Wie  ich  bei  Eingabe  meines  ersten  Patentes  erfahren 
mufste,  l>eeteht  in  der  Technik  schon  seil  Jahren  das  Bestreben,  Ketten  herzustellen,  welche  bei 
grö£wrer  Tregftbigkeit  betw.  Festigkeit  leichteres  Gewicht  oder  durch  Fortfall  der  stets  unsicheren 
Schweifsun;;  grfifsore  (lowähr  für  Haltbarkeit  bei  gleiclier  Stärke  haben. 

Der  Ruhm,  damit  zuerst  praktisch  vorgegangen  zu  sein,  gebührt  dem  Obermeister  Oury 
vom  Arsenal  in  Cherboorg,  dessen  erstes  deutsches  Reichspatent  Nr.  166S2  vom  29.  Juni 
1881  datirl.  Das  Verfahren,  welches  Oury  ersonnen,  bestand  anfangs  darin,  aus  einem  Kreuzstahe 
durch  Bohren,  Stanzen,  Schmieden  und  Gesenkschlagen  im  warmen  und  kalten  Zustande  eine  Kette 
aus  einem  StOck  ohne  Schwcifsung  herzustellen.    Das  Material,  dessen  Oury  sich  bediente,  war 

•  Neben  /alilicii  lieii  Zi'i<  liiianp«'n ,  welche  die  Walxenstrafse  und  das  \Val/vcrr;i!ir'  ii  /u  rrl.ialern 
l)cs1imrot  waren,  liaU.-  \orti  at^itidci  line  lieihe  von  Proben  aus^'eslelU,  darunter  «in-  <r>ii'ri  Ver<u(  lislull-ii, 
KreutstAbe  und  Stücke  von  gewalzten  Kelten  ohne  Schweifsang  von  26  bezw.  30  mm  Durchmesser,  welche 
ein  tadelloses  Aenfwre  .teigten. 


Digitized  by  Google 


1.  IvgaA  tm. 


ffr.  Is. 


«61 


Stabl.  Sj;>3ter  ist  an  Stelle  des  Stanzens  mehr  ein  Pressen  und  Scbiuiedeo  eiogetreten  und  erschienen' 
über  dieses  Verfahren,  soweit  mir  bekannt,  Abhandlungen  zuerst  unter  dem  4.  December  1890  in 
der  Eisenzeitung,  nachdem  schon  in  der  Pariser  Weltausstellung  von  1889  Erzeugnisse  dieser  Art 
fon  dem  französischen  Hüttenwerk  Massardiere,  Departement  Loire,  ausgestellt  worden  war. 
Weitere  Abhandlungen  brachte  .Engineering*,  Ausgabe  1.  Mai  1891,  , Stahl  und  Ctsen'  1891, 
Nr.  8,  S.  693,  und  1898,  Nr.  7,  S.  803,  der  .Strafsburger  Anzeiger  für  Berg-,  Hütten-  und  Ma- 
schinenindustrie" vom  19.  Deri  mhcr  1893  eine  Ueherselzung  nus  den  «Publications  de  la  socit'lc 
des  iogänieurs  sortis  de  l'^ote  proviiiciale  d'industrie  et  des  mines  du  Hatnaul",  3  Serie,  Tome  U 
1892  h»  1893,  sowie  du  Blatt  «GlfleJc  auf*  mit  seiner  Nr.  18  vom  4.  HSrt  1898,  einen  AufMti  vom 
Bergingenieur  M  Przyborski  in  Kladno.  Der  Abhandlung  aus  dem  , Engineering"  habe  ich  die 
Zeiohnungeo  entnommen,  welche  die  Röthigen  9  Operationen  dieses  Verfahrens  darstellt. 

Ehe  ich  ftttf  dos  Veriabren  nSher  eingebe,  lieziehe  ich  mich  auch  gleich  auf  das 
Verfahren  des  Hippolyte  Rongier  in  Birmingham,  England,  .Herstellting  von  KcKcn  ohne 
Scbweifsnoht  aus  Kreuzetsen*,  patentirt  im  Deutschen  Reiche  unter  üt.  51 859  vom  10.  August 
1889,*  welches  aber  nur  Stegketten  herzustellen  gestattet.  Oury  hatte  seiner  Zeit  unter- 
lassen ,  Patente  zur  Herstellung  solcher 
Stegketten  zu  nehmen.  Meiner  Ansicht  nach 
bernlil  das  Rungiersche  Verfahren  auf  dem- 
selben Princip  wie  das  von  Oury.  Die 
Fabrication  nach  letzterem  Patente  wird 
von  ,Tbe  Patent  Weldless  Chain  & 
Gable  Co.  Ld.*,  Edmundstreet,  Birming- 
ham, und  nach  einem  andern  von  einer 
Compagnie  in  Chicago  ausgeführt;  mit 
welchem  Erfolge,  habe  ich  nicht  erfahren 
kennen.  Uchcrhaupt  wird  in  keinem  drr 
grofseo  Industriestaaten  eine  Statistik  weder 
fiber  die  Ertcugungs-  noch  Aber  die  Ver* 
triebsmenge  von  Ketten  geführt. 

In  La  Massardiere  soll  s.  Z.,  wie 
mir  mitgetheilt  wurde,  der  Betrieb  ein- 
gestellt worden  sein,  ob  nun  infolge  zu 
thcurer  Herstp!!ungRwei<?e  und  infolgedessen 
durch  nicht  günsligc  AbsaUverhältnissp, 
mufs  ich  dahingestellt  sein  lassen.  Die  in 
den  erwaimten  Zeilschriften  enthaltenen  Ab- 
handlungen befassen  sieb  eingebend  mit  den 
Voraflgen  und  angestellten  Vertachai  mit 
scliweifslosen  Ketten.  Die  Vorzilire  liegen 
ja  auch  sehr  nahe.  Es  dürfte  hier  indessen  zu 
weit  fuhren,  dieselben  vormlesen,  ieh  werde 

es  aber  gerne  der  vi'relirten  Rcihiclioti 
unserer  Zeitschrift  überlassen,  bei  der 
Wiedergabe  meine«  Vortrags  AuszOge  unter  Angabe  der  Quelle  daraus  mitzutheilen.**  Ueber 
Festigkeitsunlersuchungen  mit  einer  Ouryscben  Stabiketle  ohne  Schweifsnalit  hat  im  3.  Heft  I  M 
der  .Mittbeilungen  aus  den  Königlichen  technischen  Versuchsanstalten  zu  Berlin*  der  stellvertretende 
Vorsteher,  Hr.  Ingenieur  Rudeloff,  eine  interessante  längere  Abhandlung  geschrieben.***  Alle  diese 
Veröffentlichungen  haben  auch  für  mein  Verfahren  gut  vorgewirkt. 

Ich  komme  nun  tu  dem  Vcrfatiren  Ou  r y  - R  o n  gi e r  (Abhild.  1)  zurück.  Oury  theill 
den  Kreuzstab  nach  dem  neueren  Verfahren  auf  einer  Maschme  durch  SUn^en  oder  Fall-  bezw. 
Hammerwerk  im  warmen  i^tistunde  in  möglichst  genaue  Lingen  ein.  Nach  dem  Erkalten  werden 
die  späteren  Gliederberölirimgsslellen  kreuzweise  durchbohrt.  Nach  jeinaligem  Wiedererwärmen 
der  Kettenkreuzstäbe  passiren  diese  eine  Serie  von  mit  Uesenken  versehenen  F'allhümmern ; 
die  Form  wird  also  nach  und  nach  herausgebracht  und  das  Material  so  getrieben  hexw.  ver* 
drängt,  daffi  nur  an  den  in  den  Kettengliedern  benndliclien  lichten  Stellen  ein  dünnes  RI.ilt 
in  der  Mitte  oder  ein  Bart  um  die  Glieder  faerum  übrig  bleibt,  welcher  durch  Stanzen  auf  kullern 
Wege  entfernt  wird.    Jetzt  hingen  die  Glieder  wechselseitig  noch  an  den  vorgebohrten  Stellen 

*  .Stahl  nnd  fÜM»*  1890.  Vt.  ?,  8. 837. 

**  Wir  weisen  aaf  unsere  fHlheren  NiUheiInncen  hin.  Die  SeiaetiM. 
***  Vergl.  .Stahl  und  Eisen-  1892,  Nr.  8,  S.  891. 
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zurammen  and  werden  diese  innen  noch  vorhandenen  BerQhriin^spunkle  unter  einem  Hammer  — 
ob  im  warmen  oder  kalten  Zustande,  vermg  ich  niclit  zu  sagen  —  gatmmL  Nachdem  wiederum 
elwa  noch  vorliandene  Därlc  tiiillels  Stanzen  enlfernl  worden,  kommen  unter  vorheriger  Wiedcr- 
erwännung  der  niiiuuelirigen  Kettenglieder  diese  noclimals  unter  eine  Serie  von  Hämmern,  in 
deren  Gesenke  erst  die  Hund-  und,  wenn  die  Birte  wieder  entfernt,  dann  die  Fertigform  her* 
gestellt  will!.  Meines  Erachtens  nach  leidet  dieses  sowohl  originelle  als  geniale  Verfahren  an  tu 
vielen  Operationen  und  zu  häufigem  Erhitzen,  was  der  Güte  der  Ketten  nicht  vorlheilhaA  zu  sein 
scheint,  auch  nidit  fOr  ^le  IhIKi^  Enragung  q»rielit. 

Das  Rongiersche  Verfahren  besteht  ebenfalls  aus  einer  grofsen  ReÜie  von  Operationen, 
mehrfachem  Wiedererwärroen  und  dazwischen  liegenden  kalten  Bearbeitungen.  Abbild.  2  zeigt 
die  Eintbeilung  der  GKedttngen  durch  Einkerbung  mittels  Stanxens  (I),  die  Figuren  II,  III,  IV  seigen 
die  Aiisstanziingen  im  Inuern  für  die  zu  bildenden  Ketten^'lieder  und  fÜr  die  Aufsenbildung  der  einzelnen 
Glieder.  Fig.  V  erläutert  die  Auastaozung  für  die  Trennung  der  in  gleicher  £bcQe  bleil>enden  Glieder^ 
Flg.  VI  nnd  VII  zeigen  die  fernere  Vorformung  and  Flg.  Vlli  ond  IX  die  Rnndformongs-Operatiiinen. 


Abbild.  2.  Abbild  S. 


Nach  Fig.  X  winl  der  Steg  durch  Ausliaiien  oder  Wegstanzen  eines  Stückes  in  der  Mitte  gekürzt, 
um  dorn  Kettenglied  eine  den  gebräuchlichen  Formen  sich  mehr  annähernde  Gestalt  geben  zu 
IcQnnen  (Fig.  XI).  Die  Trennung  der  Weehselglieder  an  den  noch  zusammenhfingenden  Innenseiten  gefchieht 
zwischen  den  Operationen  der  Fig.  V  und  VI  durch  Hin-  und  Horwirheln,  also  durch  Torsion.  Bei 
erslerem  wie  letzterem  Verfahren  sind  mir  die  Materialverlusle  durch  Abbrand,  Enden  und  Stanz- 
putzen ,  sowie  der  Ausschufs  nicht  bekannt.  Meiner  Meinung  nach  werden  solche  nicht  gering 
sein;  ebenfall.i  habe  ich  keine  Anhaltspunkte  dafür,  wie  die  nach  den  beiden  Verfahren  ei/iugten 
Ketten  im  Handel  Aufnahme  gefunden  und  ob  die  Verkaufspreise  mit  den  sonst  billigen,  geseliniieilelen, 
geschweifstcn  und  geprefsteii  englischen  Ketten  Selirilt  lialtcn  —  überhaupt  habe  ich  keine  solche 
Kette,  trotz  aller  MOhe,  zu  Gesicht  bekommen  können.  Fhc  ich  indessen  zur  Behandlung  meines 
Verfahrens  übergehe,  glaube  ich  beiden  Frfindern  Loh  für  ihre  genialen  fJedanken  spenden  zu 
dürfen,  um  so  mehr,  als  ich  aus  Erfahrung  weifs,  welche  Unmenge  gedankenschwerer  Stunden 
dieselben  haben  durchmachen  mflssen,  ehe  sie  zu  der  effSectiv  praktisch  verwerthbarcn  LOsang 
ihrer  Geistesarbeit  gelangt  sind. 

M.  U. I  Mein  Verfahren,  welches  ich  Ihnen  nunmehr  durch  Wort  und  durch  bildliche  Dar- 
stellungen unter  ZnhQlfenahme  von  Pholographieen,  welche  ich  mit  der  Bitte  um  geliUllige  RHekgahe 
nindzareiehen  bitte,  vorfahren  will,  ist  nicht  ein  Zufollseneugnifs,  sondern  die  Folge  meines 
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Hänfnes,  in  freien  Stunden  zu  lOfteln.  Mit  einem  Wort,  ich  habe  seit  Jahren  gesucht,  nachdem 
für  alle  erdenklichen  Fabricate  der  Eisenindustrie  sich  Flufseisen  und  Stahl,  das  Schweifseisen  ver- 
drängend, erfolgreich  Bahn  gebrochen  —  auch  aus  dem  neuen  Material  Ketten  und  zwar  mittels 
Walzens  ohne  Schweifsung  herzustellen,  ich  sagte  mir,  dafs,  um  dies  zu  erreichen,  ich  als  Vorerzeugnifs 
der  Kette  die  annähernde  Umhüllung^form  —  und  dies  ist  Kreuzeisen  —  wälilen  nmfste;  die 
Hauptfrage  blieb,  wie  ist  die  Trennung  der  Glieder  möglich?  Dabei  war  mir  stets  klar,  dafs  die 
lichten  Stellen  eben  durch  Matcrialverdrängung  mittels  Walzens  hervorgerufen  und  der  verbleibende 

Rest  oder  die  Bärlc 
durch  Stanzen  entfernt 
werden  müfsten.  Natur- 
geniäfs  drängte  sich 
zur  Walzarbeil  die  Be- 
nutzung des  4-Walzen- 
systems  auf,  indem 
mittels  dieses  Systems 
bei  der  Form  des  Kreuz- 
eisens die  hier  nöthigen 
Wirkungen  am  besten 
erzielt  werden  können 
und  Erfolg  zu  erwarten 
stand.  Nach  amerika- 
nischer Art  gleich  auf 
ein  Schlufsresuitat  ein- 
zugeben ,  getraute  ich 
mich  anfänglich  nicht, 
indem  ich  immer  zarte 
Rücksicht  auf  die  Zähne 
bezw.  Erhöhungen  der 
Walzen  nehmen  zu  müs- 
sen glaubte,  in  der  An- 
nahme, dafs  die  Wir- 
kung derselben  auf  den 
Walzstab  gleich  einer 
Grobfeile  sein  würde 
oder  die  Zähne  einfach 
abbrechen  würden.  Dur- 
um suchte  ich  auf  Um- 
wegen zu  erreichen,  was 
ich  später  direct  erreicht 
hat>e  —  ich  kam  auf  den 
Gedanken,  die  Trennung 
der  Glieder  voneinander 
durch  Abschccrung  ohne 
Material-  bezw.  Stanz- 
verlust zu  bewerkstel- 
ligen; dazu  bedurfte  ich 
zu  einander  geradeste- 
hender Fläclien  und  kam 
zu  der  vierseitigen  Glie- 
derforni ,  welche  ich 
später  wieder  durch  Um- 
formungswalzen  oder 

Pressen  in  die  richtige  Kettengliederforra  umzuwandeln  gedachte.  Eine  mit  der  Hand  aus  Kreuz- 
eisen hergestellte  Kelte  dieser  Gestalt  bestätigte  das  Gelingen  meiner  Idee  bis  zur  endgültigen  Formung 
der  Glieder.  Aber  mit  dem  Erfinden  und  Festlegungen  von  Ideen  allein  ist  ni«,hts  gesrhehcu.  Zum 
Beweise  und  zur  Durchführung  brauchbarer  Ideen  gehört  vor  Allem  Geld,  zum  Walzen  ein  Walz- 
werk —  nun,  ich  habe  anerkennenderweise  Gelegenheit  gefunden ,  meine  Ideen ,  wenn  auch  unter 
unzähligen  Mühen  und  Studien,  zur  Ausführung  zu  bringen. 

Abbild.  3  giebt  die  Zeicliimngen  meines  Patents  Nr.  65  548  wieder.  Die  beiden  obersten  Figuren 
,(a  u.  b)  zeigen  die  Walzcnzusaminenselzung,  den  Walzvurgang  und  den  fertigen  Kettenstab.  Fig.  c  stellt 
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einpn  solchen  dar,  bei  welchem  die  dflnneQ  Blechbärte  durch  Siaoicn  enlfernl  sind,  Fig.  d,  e 
und  f  die  Absclieeiung  der  zuMmmenhängend«!!  InncDlttclieii  der  lieh  kreasendm  Glieder  mhteh 
Druckslcmpel  und  eingeschobener  Gabel.  Fig.  g,  h  und  i  geben  die  erforderlichen  Werkzeuge 
wir.ler.  Bei  den  zu  bildenden  Walzen  stellten  sich  die  gröfsten  Schwi«rigkeiU>D  ein,  weil  hier 
in  tcchnulogisclar  iJiusicht  die  gröfsten  Anforderungen  gestellt  werden  nnibleo.    Bedingung  Wir: 

gleich  grofser  Umf«ng  der 
gezahnten  4  Walzen,  genau 
gleiche  Fräsung  auf  jeder 
Uiiifangsnäche  und  beim 
Walzen  gleichzeitiges  Zusam- 
mentreffen der  Zähne,  welche 
unammenwirlnn  mlliMn; 
um  letzteres  Zusammentrcf- 
len  zu  ermöglichen,  innere 
VerstellbarkeH  de*  mittleren 
WalzenVurpers  um  seine 
Achse,  dann  genaue  Fest« 
legung  desselben,  Mcbdem 
die  richtige  Stellung  ermittelt 
wurde.  Ferner  mu&te  auf 
ÄQswecbselbarkeil  TOD  etwa 
verleUlen  WalientlieileD  fie- 
ilacht  penninmen  werden, 
und  SU  kam  ich,  be!>tä.rkl 
durch  gleiche  Anschauung 
anderer  Techniker,  darauf, 
die  Walzen  aus  gezahnten, 
zu  einem  Packet  nnammen- 
geschraubten  Biechscheiben 
(Abbild.  4)  zu  bilden.  Das  letztere  war  ein  grober  Fehler,  es  stellten  sich  Schwierigkeiten  beim  Spannen 
und  Frtsen  der  Bleche  ein,  welche,  wenn  losgelassen,  federten  und  die  genaue  Fritoong  der  KopfDSche 
fast  zur  Uniiiijglicbkeit  machten  —  hier  wurde  ein  grofses  Opfer  an  Zeit  gebracht,  und  wenn  auch  die 
Fabrik,  welche  die  Walzen  herstellte,  das  fast  Unmögliche  leistete,  so  erreichte  damit  doch  das 
Walzgut  nicht  die  richtigen  {MmcnBionen ,  auf  welche  alle  Abrigen  aufserdem  zur  Hit  Wirkung 
kommenden  Apparate  hergerichtet  waren.  Abbild.  5  zeigt  die  Walzen.  Die  zu  einem  Packet  ver- 
dnigten  gesabnten  Scheiben  wurde»  vereint  mit  seitlichen  Klemmscbeiben  dur«h  Schrauben  gdialten. 


Abbild.  6. 


Das  so  gebÜdi  tc,  tiiil  ovalen  Löchern  versehene  Packet  wird  mit  den  seillichen,  mit  runden  Löchern 
versebenen  Mitnehmer-  bczw.  Antriebescheiben  millols  12  durchgehender  Schrauben  zu  einer  Wnire 
verbunden.  Bei  Lösung  dieser  Schraube»  wird  die  Friction  gehoben  und  gestalten  die  ovalen  Locher 
des  Packeis  eine  gewisse  Drehung  auf  der  Achse  und  somit  eine  tmÄtellung  der  Walzen  zu  einander. 
Tafel  XI  stellt  das  Walzgcrüsl  in  seiner  ursprihiglichen  Forni  ilar,  dasselbe  Irifst  jede  erdenkliche 
Verstellung  und  Fi.xirung  zu,  es  wurde  von  der  angesehenen  Firma  Duisburger  Maschinenbau- 
Aetiengesellsehalt  vormals  Bechern  Sc  Koetman  in  Duisburg  zu  meiner  vollsten  Zufrieden- 
heit, mm  pröMen  Tlu  il  in  Sfahl,  ausgeführt.  Die  Mcrstellunp;  der  Walzen  und  FrSstingen  besorgte 
die  Firma  Heinrich  Ehrliardl  in  Zella  St.  Blasii  in  roustergülliger  Weise.    Die  Fräsungen  ge- 
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9cbehcn  mitlels  äufsersl  sintirpit-h  gebauter  Fräsapparate,  die  ich  allerdings  hier  nicht  vorführen 
kann,  welche  aber  der  deutsclieu  Werkzcugmaschinrnbranche  alle  Ehre  machen.  Eä  dürfte  zu 
weit  iflhrai,  in  die  einzelnen  Details  der  ConsLruction  einzugehen,  und  nehnae  ich  an,  da(s  die 
Zeichnungen  ausreichen ;  ich  bin  aber  bereit,  jedem  etwaigen  Wunsche  nachher  gerecht  zu  werden. 

Um  das  erste  Vorgehen  zu  erläutern,  dienen  die  hier  befindlichen  Proben  und  Photographieco. 

Probe  1.  Ein  KraiseiMO,  welebea  sar  Umwalion^  eines  KetlenslaJ^  tHr  10  mm  Kette  diente. 

Probe  2.  Avasewalsler  Kettenatab  mit  Bleehbert. 


Probe  8.  Von  Bart  durah  AuMtauien  brfbietter  KeMemlab. 

Probe  4.  Ein  Kelfcnstab,  welcher  in  der  Blauhilze  durch  die  Trio  Abschecrwalzen  (Abbild.  6) 
vice  versa  hindurchgegangen,  an  den  inneren  Verbiodungsstellen  abgescheert  und  somit  in  zwei 
gegeneinander  midiiebbiufe  GHederreihen  zerlegt  ist.  * 

Probe  5.  Ein  nach  4  hergcrichteler  Kettenstab,  welcher  auf  dem  Sägewerk  (Abbild.  7)  an  den 
üuliMreD  Verbioduogsslelleo  der  Glieder  durch  Einsogen  soweit  getrennt  ist,  dafs  derselbe  noch  so 
ilstf  bkibt,  im  ihn  nach  Wisderenvirming  auf  den  ümformmbwerk  (Abbild.  8)  in  seine  endgültige 


IMMM  .f. 


Form  umwälzen  zu  können,  wobei  die  stehen  gdaaseom  Tecbindw^iaplim  wahrend  des  Waltens 

abreirseti ,  welche  aufser  in  Putstrommehi  mittels  der  in  Abbild.  9  da^testelllen  Schleif-  und  Peil- 
apparate entfernt  werden. 

M.  H.t  Die  Sache  verlief  bis  xur  Umformung  glatt  ab;  eine  Umformung  der  Glieder  mittels 

Pressen  habe  ich  nicht  versucht,  sie  ist  ader  mit  bekannten  Apparaten  ausführbar.  Die  Einführungs- 
Vorrichtung  in  das  Uraformwalzwerk  versagte,  und  erwies  sieb  das  Einlassen  nur  möglich,  wenn 
die  4  Walsen  dureh  Hydraulik  oder  in  anderer  Weise  entgegengesetzt  verstellbar  hergerichtet  wflrden. 
Dazu  brauchte  es  ganz  neuer,  kostspieliger  Einrichtungen,  Gerüste  u.  s.  w.,  auch  zeigte  sich  erstens, 
dab,  weil  das  Glied  des  Kettenslabes  aus  vorang^ebenem  Grunde  nicht  das  richtige  Mals  halte, 
die  Muschel  in  den  Umformungswalxen  nicht  gefOllt  wurde.    Zweitens  —  Irren  bei  solchen  Sachen 
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ist  zwar  selir  bedauerlich,  aber  ueoschlicb  —  halle  ich  den  Irrthum  begangen,  dafs  ich 
unaliDi,  die  ▼ieraeitigeo  Glieder  wQrden  neh  ttneken  und  die  Hmebel*  beiir.  Volleodongsfomi 

annehmen.  Dies  thafoii  sie  iiiclit ,  sondern  vernioj^'e  ihrer  itn  Innern  offenen  Form  stauchten  sie 
sich  und  eomit  Irat  bald  eine  Arbeilswirkuug  an  falscher  Stelle  ein.  Es  liegt  hier  ein  stccken- 
Rebliebentr  Stab  Tor,  welcher  den  Walxvorgang  ▼eransehaulieht  Nonmelir  entaehlofSi  ich  mieh 
auf  Grund  der  gemachten  Erfahrungen,  mit  direcler  Aii-:walziing  in  runder  Form  vor/.iigrchcn,  und 
damit  trat  die  Sache  in  eine  andere  Phase  ein,  denn  was  man  eckig  walten  kann,  kann  auch  in 
jeder  wideren  Form  gewalzt  werden.  Die  vorhin  beiebriebenen  Wahni  beituideii  $m  «liehen  Thomu* 
blechen  und  liatten  gehalten,  obgleich  dabei  Schneiden  mit  einer  Fläche  »on  8X1  n*m  vorkommen. 
Es  war  deshalb  anzunehmen,  dafs  man  auch  mit  massiven  Walzen,  in  welche  die  formgebenden 
Vertiefungen  hinein  zu  fräsen  sein  würden,  zurecht  kommen  würde,  sofern  man  geeignetes  Material 
dazu  wählte.  Ich  ging  also  zu  solchen  Wallen  über.  Die  darauf  hertustellenden  Fräsungen 
wurden  verbftllnifsio&Ciig  tiefer  ala  bei  den  tuerst  in  Benutiung  gewesenen  Walzen.    Hei  der 

Walzuiig  mit  diesen  hin- 
gen die  einzelnen  Glieder 
an  den  Berührunpssleüen 
noch  mit  einer  grüfseren 
Fläche  tusammen,  jetst 
aber  sollten  zwischen 
die  zu  bildenden  Glieder 
Zibne  eingreifen,  welchen 
die  Aufgabe  zufiel ,  die 
Trennung  der  Glieder 
gleich  bii  auf  einen  dOn- 
nen  Walzbart  bei  gleich- 
zeitiger Rundformung  des 
Kelleneisens  auszufuhren. 
Das  Walzwerk  war  ja  nur 
für  schwächere  Dimensio- 
nen (für  10  mm)  con- 
slniirt,  ich  wolllr  aber 
doch  ermitteln,  wie  weit 
ich  in  der  Dicke  zunächst 
gehen  könne,  und  wiblle 
2t)  inni  Kelten  in  der  An- 
nahme, diese  Arbeit  mit 
dem  GerOst  und  den 
Einrichtungen  leisten  zu 
können.  Allein  die  Rech- 
nung war  ohne  den  Wirth 
gemacht,  bei  den  ersten 
Versuchen  brachen  die 
Wellen.  Die  vorliegen- 
den, dabei  im  Walzwerk 
stecken geliliel>enen  Stöcke 

bewiesen  die  Fchlrechuung.  —  Für  mich  waren  indessen  -  zur  Ergriindung  des  Walzvorgangs  diese 
sonst  anliebmmen  VorflUle  unbenhibar. 

I(  h  wählte,  um  ein  Schlagen  der  Walzen  zu  vermeiden,  nunmehr  die  in  Abb.  10  dargestellte 
Walzenconstruction,  Weile  mit  einer  festen  Antriebscbeibc,  drehbarem  Mittelkürper  mit  aufgeschobener 
und  mit  losen  Keilen  befestigter  Bandage,  welche  die  Ausfrisungen  fOr  die  Kettenbildung  hat  — 
ein  hier  vorliegender  Bandagenabschnitt  soll  zur  Veranschaulichung  der  Fräsung  dienen.  Da  ich 
nun  einmal  bei  den  Walzen  bin,  will  ich  hier  vorerst  bei  der  Construction  bleiben.  Statt  der  ganzen 
Bandage  soll,  wie  auch  in  Abb.  10  schon  gezeichnet,  der  billigeren  Herstellung  wegen,  dieselbe  in 
Sectoren,  .  :  ehie  oder  mehrere  Schakenfräsungen  erhalten  können,  zerlegt  werden,  und  geschieht 
die  Aufreiliung  dieser  Scctoron  in  der  veranschaulichten  Weise.  Ks  ist  mit  dieser  Einiheilung,  abgesehen 
von  der  billigeren  Anschaffung,  die  Möglichkeit  gcscliaffen,  eine  verletzte  Steile  der  Uinflächc  sogar 
wihrend  des  Betriebes  ohne  Ausbau  der  Walsen  auszuwechseln.  Die  Sectoren  selbst  werden  als  W'  il/ 
Stäbe  vorgerichtet,  auf  welchen  die  Vorformung  der  Glieder  eingewalzt  ist,  diese  Stäbe  werden  zerlegt, 
es  erfolgt  dann  die  Fertigstellung  durch  Nachfräsuog  und  Adjustirung  dieser  Sectoren.  Als  geeignetes 
Material  zu  den  Bandagen  und  Seetoren  bat  sich  Stahl  von  50  bis  60  kg  Festigkeit  ergdien.  Das 


Abbild.  10. 
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Material  wird  durch  den  grofscn  Druck,  selbst  wenn  ohne  Wasser  go.walzl  wird,  was  meistens 
gctefaefaeo  ist,  auf  die  Dauer  voo  selbst  sehr  liarl.  Beim  Walzen  leiden  die  FrBaungen  fast 
nichts,  und  hat  eine  effective  Abnutzung  bei  all  den  Proben  sich  nicht  erKeben,  was  auch  kaum 
anzunehmen  ist,  weil  jede  Stelle  der  Walze  bei  dem  groben,  1  bis  1'/«  m  Durchmesser  enl- 
«pnehenden  Umbnge  deneHi«!  «nt  alle  3^«  5  m  SUbilpfe  wieder  lor  Arbeit  gelengt  und 
Oberhaupt  die  grofse  Walzgeschwindigkeit,  worauf  ich  noch  ^zurückkomme ,  eine  Erwärmung  der 
einzeJaen  ümQächcntbeile  oicbt  zuläist.  Nach  jedem  Durchgang  eines  Stabes  werden  die  Walzen, 
um  die  WatzeDflicben  von  Sdilacken  zu  befreien,  mit  Wasser  bespQlt.  Sind  Nacbfritsungen  der 
Umflächcn  nöthig,  so  werden  die  Walzen  auf  Gr  :!  11:  gesetzt  und  die  Umfliicben  unter  drehender 
Bewegung  der  Walzen  bis  zur  Rotbgluth  ausgeglüht.  Hierbei  bat  sich  bisher  keio  Verziehen  u.  s.  w. 
bemerkbar  gemacbt.  Indeiwn  sind  die  Prlsun^berfliehen  «Heder  so  weieh  geworden,  dsli  anstsndslos 
Bearbeitung  nach  dem  Erkalten  eintreten  1  i-m  Eine  andere  Art,  fehlerhafte  Stellen  der  WsImo- 
arbeitsflSchen  auszuwechseln,  besieht  darin,  die  Stücke  schwalbenschwanzförmig  einzupassen  und 
einzusetzen,  was  auch  keinen  Anstand  bietet.  Verletzungen  an  den  Bandagen  finden  nur  bei 
seitlichem  Stöfs  während  des  Einhauens  statt  und  schützt  man  diese  durch  Uml^D  eines  Gurtes. 
Um  nun  ein  rasches  und  sicheies  Verstellen  der  Walzeninnenkürper  zu  einander  rn  ermögüohen  und 
gleichzeitig  der  Friclionswirkung  in  den  Walzen  zu  Hülle  zu  kommen,  ist  die  in  Abbild.  11  ver- 


anschaulichte ExcenterSlellvorriclilung  conslruirt  worden,  welche  Je  nach  Einiheilunt;  der  Stell- 
platte minimale  Verstellungen  gestattet,  die  Walze  in  gegebener  Stellung  festhält  und  sehr  gut  func- 
lionirt-    Zur  Erläuterung  der  i>etails  stehe  ich  jederzeit  su  Diensten. 
Nunmehr  gehe  ich  zu  dem  Walzproi  cfs  selbst  über. 

Bei  der  Kettenwalzenkalibrirung  ist  aul  Vieles  Rflcl^sicht  zu  nehmen ;  ci-älcns  auf  die  Zähne- 
form,  Stirke,  Hfihe  und  Breite,  weil  der  Zahn  nicht  allein  wegen  seiner  lialtbarkeit  grofser 
Berücksichtigung  bedarf,  sondern  auch  weil  dersclbi-  bc7,QKlich  der  Vcrdrängiin<^  der  Mulerialtnenpe 
eine  wichtige  Rolle  bei  diesem  Verfahren  zu  spielen  lierufen  ist ;  ferner  hängt  die  Zahnform  wieder 
▼on  dem  Umstände  ab,  ob  knrz-  oder  langgliedrige  Ketten  hergestdlt  werden  sollen.  Bs  »t  dabei 
nicht  bedingt,  dafs  die  Umrisse  oder  nicht  gefrästen  Theile  der  einzelnen  Muscheln  mit  ihrer  mit- 
arbeitenden Gegenhälde  der  Nebenwalze  gleichen  Abstand  wie  die  Zähne  voneinander  haben  müssen 
—  beide  Theile  kOnnen  den  UmsUnden  entsprechend  voneinander  verschiedenen  Abstand  behufs 
Erreichung  irgend  eines  Zweckes,  z.  B.  der  Füllung  oder  Nichtriiilung  an  gowissen  Stellen  haben. 
Die  Theile  der  Umflüchen  werden  dann  interrailtirend  gedreht.  Mir  waren  die  Vorgänge  in  der 
«Mausefalle*,  wenn  icb  mich  so  ausdrücken  darf,  nicht  bekannt.  Bei  jedesmaligem  Zusammen- 
schliefsen  zweier  MuM^iielbilAen  wird  ja  der  WalzprocL-f  m  i  rhrochen,  und  nur  vermöge  des  Um^tands, 
dafs  die  nach  4  Richtungen  aii«(w»M<  f(pn'li  n  unti  sii  li  Icluiiäfsig  entfernenden  Walzen  Luft  j-chalTen, 
kann  das  Material  austreten.  Nun  kommt  dazu,  dafs  die  Form  und  Stärke  des  eingeführten  Stabes 
wesentlich  das  VeriUiren  erieiebtert  und  die  richtige  Fällung  bewirkt.  Die  sur  Ansicht  hier  liegenden 
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2  Stücke  beweisen,  dab  vor  der  Ponnung  in  der  Muschel  die  Flügel  des  Kreuestabes  zuerst 
veijOogt,  mithin  gezogen  werden,  dafs  also  die  Walzen  sich  ihr  Material  nur  nach  Bedarf  nehmen 
und  wieder  eine  Rückstauung  in  der  Muschel  Stallfindel.  Es  geht  bei  der  kolossalen  Arbeitsleistung 
etne  GcäuminUlreckuiig  des  Stabes  von  20  bii  42  ^  bei  einer  Breitung  bis  zu  10  ^  vor,  je 
nachdem  die  Vorform  gebildet  ist.  Wie  getagt,  Dir  waren  die  Vorginge  nicht  bekannt,  und  verflel 
ich  dabei  auf  den  Gedanken,  unter  dem  bekannten  Motto  , Druck  und  Breitunj;*  für  die  letztere 
vorsorgend,  der  Ketteoschake  eine  dies  ermöglicltende  Geslait,  d.  h.  an  den  Berührungs*  und  am 


AUriM.». 


meisten  bei  der  Aibelt  der  Kette  in  Anspruch  genommenen  Stellen  des  Gliedes  eine  versllricte  Form 

zu  geben,  z.  B.  tiei  der  26-rom-Kettc  diese  Dimensionen  an  dem  tragenden  Theil  zu  belassen,  sonst 
aber  die  Glieder  an  oliengenanntcn  Stellen  zu  verstärken  —  ich  wäliite  du  :)0  nun  — ;  damit  halte  icb 
für  das  Probewalzwerk  zu  weit  gegriffen,  28  mm  war  auch  genügend,  und  w9re  das  Fallen  der 
Muschel  damit  wesentlich  erleichtert  worden.  Die  Verstärkung  kann  aber  auch  so  vorgenommen 
werden,  dafs  die  Dicke  der  Schakr  in  di  r  (lliedebene  überall  glrii  h  bleibt,  während  die  Verstärkung 
an  den  stark  in  Anspruch  genommenen  Stellen  in  der  Längs-  und  Breitenrichtung  genommen  wird. 
Der  QnerMhnitt  der  Schake  wArde  dann  an  den  BerOhrnngsstelien  oval.    Am  leicbtesten  geht 
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die  Arbeit  bei  überall  gleicbmäfsiger  Dimension  von  slalten.  Mit  der  Verstärkung,  welche  ich 
indessen  nicht  fallsn  laaaen  will,  M  anter  der  grdberen  Sicherheit  IDr  d»  Verbraucher  der  Kette, 

abgesehen  von  der  gröfseren  Dichtigkeit  und  Härle  des  Flufseiscns  uod  des  Stalils  '^.'cpenüber  dem 
weichen  Sehwei(seisen,  der  Umstand  verknüpft,  daCs  sie  für  die  Abnutsang  an  den  reibenden  Flächen 

MalerialreMrve  sam  Versebleib  bietet,  wo- 
durch die  Wahkette  allen  KcUensystenien 
gegenüber  ungemein  viel  voraus  haben  wird. 

Abbild.  12  seigt  nun  den  WalsvOTgang, 
indem  man  sich  die  Oberwalze  abgehoben 
denken  roufs,  also  die  Draufsicht  auf  die 
Unter-  und  die  beiden  Settenwalzen  und 
den  im  Durchgang  befindlichen  Walzstah. 
Neben  den  Ausfräsunjjen  für  die  zu  bilden- 
den Ketten  findet  mau  überall  Versenkungen 
angebracht,  sogenannte  Ausgleichsgruben, 
welche  den  Zweck  haben,  das  überschüssige 
Material,  welches  an  diesen  Stellen  sonst 
TO  einem  groben  Blecbclflek  ausgearbeitet 
werden  mOfste,   aufzunehmen,  und  somit 
die  Arbeil  und  KrafUeistung  wesenllich  erieichlern; 
bei  kMneren  DimentioBflii  fallen  diese  Gruben  Ibrt, 
bei    grofsrn   Dimensionen   können   sie  allenthalben 
angewendet  werden,  ohne  dafs  man  an  bestimmte 
Form  gebunden  ist;  dieselben  kdnnen  solche  Ge* 
stalten   bilden,   dafs   an   diesen  Stellen  sozusagen 
Nebenerzeugnisse,  z.  B.  Kugeln,  Nihmaschinen-  oder 
Schlofstheile  u.  s.  w.  hergestellt  werden  können«  Die 
Abbild.  13  und  14  führen  die  Verwendblllwtt  diMOT 
Ausgleichungsgruben  verschiedentlich  vor,  z.  B.  bei 
Walzung  von  sogenannten  Waggonkupplungsringen, 
leichteren  Gitterträgern  u.  s.  w. 

Bei  demWal/en  ist  selbstverständlich  eine  genaue 
Einführung  unerläfslich,  die  Walzen  werden  bis  auf 
mm  genihert  und  tritt  je  nach  der  Wime 
unrl   Stärke  des  Stabes  und  Stärke  des  Gerüstes 
ein  Sprung  von  1  bis  2  mm  ein.  Beim  Durchsehen 
durch  die  Fttbrung  im  Gange  erblickt  man  nur  die 
Linien  eines  Kreuzes.    Ich  habe  nun  diese  ^Tofsen 
Stäbe,  deren  Länge  ich  bei  den  Versuchen  mangels 
geeigneten  Ofens  nur  bis  su  5  m  nehmen  konnte, 
gewalzt  mit  einer  Geschwindigkeit  von  4  m  i.  d.  Se- 
cunde  —  es  sind  vermöge  dieser  grofsen  Walzen- 
durchmesser grofse  Walzge«chwindigkeiten  zu  geben 
möglich,  ohne  dafs  die  Mischmen  grobe  Touren- 
zahlen erheischen;   vermöge  der  gleichen  Walzendurchniesser  hedurf  es 
weder  Abslreifvorrichtung,  noch  Büchsen,  und  genügt  eme  iiinne,  um 
den  Stab  beim  Austritt  zu  führen,  der  unbedingt  gerade  heranskommt 
und,  wenn  pleichuiflfsig  erkaltet,  gerade  bleiben  mufs. 

Der  zukünftige  Walzvorgang  zur  Herstellung  der  schweifslosen  Walz- 
ketten ist  folgender: 

Genaue  Sichtung  und  Controle  des  Materials  ist  selbstverständlich. 
Der  rohe  oder  vorgewalzte  Block  wird  auf  einem  Triogerüst  auf  bisherige 
Weise  so  weit  Torgewalzt,  bis  der  Quersebnitt  erreicht  tet,  wdcber  cur  Um- 
formung zu  Kreuzeisen  nölhig  ist;  alsdann  wird  der  Stab,  sagen  wir 
etwa  15  ni  lang,  in  einen  Gasofen  gebracht.  Die  Hitze  wird  aufgefrischt  und  der  Stab  dann  automalisch 
in  eine  Serie  hintereinander  stehender  Ylcrwaliengerdet«  gebracht,  deren  Waben  die  in  Abbild.  15 
fCieiebnela  Kalibrining  haben.  Vermöge  der  symmetrischen  Form  des  Kreuzstabes  und  mittels  des 
Vierwalzensyslems  ist  ein  Wenden  des  Kreuxstabes  nicht  nölbig.  Das  Vierwalzensystem  gestattet 
eine  andere  Kalibrirung,  als  die  bisherige  bei  Duo-  oder  Trio- Walzwerken  angewendete:  In  Abbild.  15 
leigt  Fig.  a  dia  EalibriraDg  für  Duo-  oder  Trio-Wabwerk«,  Fig.  b  die  Kaliberfolge  für  Vierwalaen* 
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.Systt-iiio.  Fig.  c,  d  und  e  veranschaulichen  entsprechende  Walzenbildungen.  Die  Abnahme  in  den 
einzelnen  4  Walzgerflslen  ist  eine  bestimmt  begrenzte,  z.  B.  20  und  ist  die  Geschwindi||,'keit  der 
folgenden  (ii  riiste  durch  dai  elx-n  [.'chifrerti's  Vor^^tdepe  derart  gerej,'ell,  dafs  die  fol(,'endeii  4  Walzen 
stets  die  von  der  vorher  gelieferten  Matcrialmenge  aufnehmen.    Dabei  wird  durch  uiu  eine  kieinigkeil 


Abbild.  i& 


grüfsereu  Durchmesser  der  folgenden  Walzen  zum 
AusKleieh  ein«  gewisse  Voreilong  oder  Aufsaugung 

p<'P(l>en.  Das  VVa]zslil<k  wird  dadurch  um  ein 
Kleines  schmaler  gezogen  und  ermöglicht  daher 
In  folgenden  Wslzstteh  eine  gewisse  Breitung. 

Schlin^M  ii  sin«!  also  unmöglich.  Vor  und  hinter 
der  Walze  befindet  sich  nur  ein  Trichter,  welche 
untereinander  mit  zur  Aufnahme  des  Gewichts 

dienenden  Flinnen  verbunden  werden.  Bei  dieser 
Arbeit  sind  z.  H.  bei  prürsen-n  Kreuzeisen  4  bis 
5  Stiche  erforderlich.  Die  Geschwindigkeit  kann 
nacli  iidicben  gegeben  werden,  doch  würde  ich 
die  Kiidiresehwindi^keit  hei  1  '  j  ni  WalzendurcU- 
niesser  hier  mit  10  m  annehmen.  Nachdem  der 
Stab  die  GerOste  durchsaust  bat,  hat  dessen  Hitze 
nie!;?  i|iL'«  tionimen,  wolil  aber  hat  ein  Temperalur- 
«USgleich  im  Stab  stattgefunden,  und  derselbe  ist  vom  Walzsinler  befreit.  Hinler  der  Walze  bctindet 
sich  eine  Walzenbremse,  um  den  Slab,  wenn  er  aus  den  letzten  Walzen  getreten  ist,  zuracItzuhalteD, 
gleiehzcilf^'  dient  ein  RolleDgang  dazu,  den  Slah,  weh  her  inzwischen  wold  cinr  l.Hiv^v  v-m  etwa  85  bis 
4.'»  m,  je  nach  seiner  Vorlänge,  angenommen  haben  wird,  zum  Kettenwalzgerüsl  zu  fühn  n.  welches 
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sieb  etwa  50  m  davon  entfernt  befindet.   Das  Kettenwalzweric  wird  durch  eine  besondere  Maschine 

:iii<.'c(ri*>bon.  Dadurch  it:t  man  in  li.'n  Stand  fieselzt,  die  nescliwiiidigkeiten  regeln  zu  können,  um 
nach  bedarf  eine  gröfseie  oder  geringere  Ausbteitung  bezw.  Streckung  zu  erzielen.  Ich  habe  ge- 
funden, dtb  bei  langsamer  Arbeit  die  Ausprägung  in  den  Huscheln  eine  schAnere  wird,  bei  raschem 
Gange  indessen  die  Strecliung  mehr  vor  sich  geht. 
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M.  U.l  Em  ist  in  der  Dimension  für  die  VVulzlicUcnherstellang  keine  Begrenzung  vorge8chriel>en, 
denn  feine  Ketten  Fassen  sich  mit  den  hier  Torgefflbrten  HQifsroitteln  ungemein  nach  und  billig, 
wie  VValzdrahl,  herstpllen. 

Ich  mache  hier  darauf  aufmerliBam,  dafs  vieles  in  den  Zeichnungen  Vorgeführte  zum  Patent 
in  allen  gröfseren  Staaten  angemeldet  ist.  Mittels  der  Continuirlieh<Walsmetliode,  unter  Anwen* 
dung  von  Vierwalzen-Systemon ,  welche  gestatkn  ,  durch  VerscliiebOBg  dcff  Walzen  in  einer  Kbene 
grö^re  und  kleinere  Querschnitte  zu  bilden,  wird  es  ermöglicht,  ohne  Walzenwecbsel  Fhush-,  Band-, 


ablHU.18. 


QOMlral-Hundeisen,  sowie  Draht,  solchen  sogar  bis  zu  3  niui  zu  erzeugen,  wobei  die  billige  und 
maiMnlMifte  Erzeugung  in  die  Augen  springen  wird,  leb  breche  Oberhaupt  fflr  das  Vierwalzensystem 
und  dessen  Atiwendung  in  zalilreichcn  Fällen  eine  Lanze  z.  B.  fQr  Rillcnschienen ,  wi'!cl;i'  damit 
mit  dnem  Kopf  sowie  mit  Doppelkopi'  hergestellt  werden  können.  (Abbild.  16.)  Die  Kalibrirung 
kann  bis  zur  Rilteneinwalzung  in  bisheriger  Weise  in  Duo  oder  Trio  vor  sieh  gehen,  das  Einwalzen 
oder  Rillen  kann  im  Vierwalzftigi  rOst,  welches  Verslcilbarkcit  iler  Walzen  zur  NacbhQlfe  der  Kali- 
briruog  zuläfst,  erfolgen.  Ich  führe  noch  eben  an,  dafs  unter  Zuhülfenahmc  der  I'räcisiooseiDStellung, 
Ifaterialaaftttlini^niben  u.  s.  w.,  Duo,  Trio  und  des  Vierwalzsystems  nicht  allein  Kugeln,  Seblob- 

tbeile,   Näbmascbincnlhcilc,  sondern  auch 


volle  und  hoble  Hufeisen  bis  auf  die  Nagel- 
löcher fertig  als  Nebenerzeugnisse  her* 

geslelll  werden  können. 

I<  Ii  ^'ehe  wieder  zur  eigentlichen  Kelten* 
fabricaliüu  zurück.  Ist  der  Kettenslab  aus- 
gewalzt, so  gellt  derselbe  zum  Stanzwerk 
behufs  Bart-  und  Blechburt-Enlfernutiir.  Die 
Stanzung  geschieht  im  schwachwarnien  Zu- 
stande unter  eigens  mit  automatischen  Schub- 
Vorrichtungen  versehenen  Stanzen  mittels 
Stempel.  Abbild.  17  dient  zur  Erläuterung. 

Aus  gewissen  Grflnden  bewahre  ich 
noch  Slillschweigen  über  die  Fcrtipstflliing 
von  kleineren  Ketten.  Vorab  ist  beabsichtigt,  nur  Kellen  von  4';«  bis  5  mm  Gliedstärke  aufwärts  herzu- 
stellen. Nachdem  die  Bärle  enlfernt  sind,  geben  die  Silbe  durch  einen  Ofen  zur  Erwärmung  bis  zur 
Rothhilze  und  [mssirl  der  Stab  enlwe<ier  ein  Streck- Walzgerflst ,  wobei  die  zwischen  <Ien  Gliedtrn  stehen 
gelassenen  Verbindungszapfen  abreifsen  und  die  Glieder  auf  endgültige  Form  gewalzt  werden,  oder 
die  Glieder  werden  in  gewissen  Serien  zusammen  oder  einzeln,  z.  B.  behufs  Stegeinsetzung,  Witnn 
die  Stege  nicht  mitgewalzt  worden  sind,  (iuich  Pressen  aus  der  mehr  runden  in  die  längliche  Form 
auf  il.-is  gewünschte  Mafs  zusammengedrückt.  kann  dann  nach  dem  Erkalten  ein  Putzen  und 

Nacharbeiten  erfolgen  —  solches  kann  aber  auch  vor  dem  Pressen  und  Fertigwalzen  erfolgen. 
Ich  mbe  dH  PerUgdrfleken  der  Leichtigkeit  wegen  d«n  Fertigwalsen  vor.   Die  weitere  Handhabung 
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ist  dieselbe  wie  bei  dem  Iwotigen  Gatige  der  Kettenfcbriestion.    Bs  erflbrigt  nun  nocb,  die  Haupt- 

frage  der  Haltbarkeit,  also  die  Festigkeitsfrage,  zu  erledigen. 

Ich  gestatte  mir,  hier  zwei  Bescheinigungen  von  der  Königlich  mechanisch-technischen  Versuchs- 
anstalt zu  Charlottcnburg  und  eine  Tabelle  yorzulcgen,  in  welch  letzterer  das  erste  Resultat  aus 
einem  in  Sterkrade  im  Beisein  des  Hrn.  Ingenieurs  Brandenburg  mit  einer  ({ewalsten  Kette  ausgeföhrten 

V'^r-iu  h  stammt,  di'j  beiden  anderen  Versuche  führte  ich  selbst  aus.  Die  vorpelegten  Untcrsuehungs- 
Ergtbijibse  »ind  sulciie  von  gewalzten  Kellen  aus  weicliem  Flufsoise»,  von  drei  verschiedenen  Werken 
herrOhrend.  Die  beiden  ersten,  Nr.  6  und  7,  sind  aus  Thomas-,  die  letzten,  Nr.  9,  aii.s  Martin- 
Material  gewonnen ,  ebenso  ist  das  Material  der  in  Sterkrade  seprfiftcD  Probe  Martin  -  Material. 
Einige  der  zerrissenen  Frohen  liegen  hier  zur  Ansicht  vor. 


Ergebnisse  der  Prüfung  auf  Zugfestigkeit. 
Material:  Eetten. 
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Erflebniste  dar  Prüfung  auf  Zugtesti^keii 
Material:  Kette. 
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Es  hat  sich  bei  dem  Verfahren  herausgestellt,  dafs  das  Schrumpfen  im  Kettenslabe  anders  vor 
sich  geht,  als  man  ansunehraen  gewöhnt  ist.  Infolge  dieses  Umstandes  wurden  die  vorher  hergestellten 
Staozwerkzeuge,  weil  ihre  Formen  nicht  mehr  päfstcn.  unverwendbar,  weshalb  der  Kürze  der  Zeit 
wegen  die  Proben  ans  frpier  Harri  fi  rtig^^pstellf  werden  miifslen.  Die  Ahwalztingen  sind  aus  Material 
von  Festigkeit  bis  zu  äO  iig  a.  d.  qtnuj  erfol^'l;  leider  konnten  aus  vorangegebetitin  Gtüadcn,  welclie 
noch  zu  anderen  Verlegenheiten  führten,  die  ZemeUbversuche  noch  niebl  durchgeführt  werden; 
dieselben  sind  im  Gange,  und  behalte  ich  mir  vor,  sptterbin,  wenn  gestattet t  die  Resultate  durcli  ' 
unsere  Zeilschrül  bekaont  zu  geben. 

Ich  bemerke  tusdritcklich,  dafs  sSromllicbe  Resuttale  und  Proben  aus  den  ersten  Versuchs- 
walzungen herrühren,  gewonnen  mit  der  nach  dem  ersten  Griff  angefertigten  Walze.  Die  Herren 
Fachleute  werden  ermessen  können,  dafs  bei  solcher  neuen  Sache  auf  den  ersten  Hieb  nicht  Alles 
•o  vollkommen  klappt,  wie  man  wohl  wünschte,  und  dafs  erst  die  bei  den  praktisehen  Versuchen 
gewonoenen  Erlkhrungen  nutsfaar  gemacht  werden.  — 

Als  Vcrbimhingsglied  zwischen  je  2  Walzkellcn  soll  das  in  Abbild.  18  dargestellte  D  ;  '  f  'ied 
dienen,  welches  den  Ketlenformen  angepafst  wird.  Diese  Glieder  erhalten  Blechumbüllungen  und 
sind,  da  beute  Draht  schon  'bis  zu  240  kg  Festigkeit  hergestellt  wird»  berafen,  als  ein  sicherer 
Ausgkii  Ii  und  Ueliergani;  für  die  ja  nur  bis  zu  einer  gewissen  Waldftng«  herstellbaren  Walsketlen 
ohne  Schweifi^naht  zu  dienen. 

Es  ist  auch  in  Amerika  ein  sehr  praktisches  Verbundgiied  cifuoden,  welches  ,The  Keyston 
Drop  forged  chain  link*  genannt  wird  und  im  «Scientific  American*  vom  9.  Juni  d.  J.  beschrieben 
wurde  und  7.nm  raschen  Ers-at?:  von  Kettengliedern  sefir  gppij;iii't  pcheiiit.     (Abbild  10). 

Den  bei  dem  Ketlenwalzverfahren  auflreleoden  Abfall  betreffend,  erwähne  ich  noch,  dafs  der- 
selbe bei  sehwieheren  Ketten,  je  nach  SiSrke,  etwa  S  bis  7  bei  grS&eren  14  ^  betragen  wird. 
Derselbe  selzl  sieli  zusatnrnen  aus  EnJenalifaüen  und  dein  Abfall,  der  bei  dem  Wegslanzen  des 
Bartes  und  Entfernen  der  aus  den   Ansgleiclipruben  lierrülirenderi  .Malerialjstöekrlien  entsteht. 

Nachdem  ich  in  meinem  Vortrag  aufüci  den  nach  uieineta  Verfahren  Itergesldllen  scliweif»- 
losen  Kelten  auch  anderer  schweifslosier  Ketten  Erwihnung  gethan  habe,  welche  in  der  endgültigen 
Gestalt  mit  den  ersleren  öhcreinstimmen,  sei  mir  (gestattet,  aucli  noch  einer  Art  von  Ketten  kurz 
zu  gedenken,  welche  gleichfalls  schweifsios,  aber  ihrer  Gestalt  und  Entstehung  nach  von  den  bisher 
erwihnten  wesentlich  verschieden  sind.  Es  sind  dies  geknotete  Kelten,  wie  sie  in  neuerer  Zeit 
von  der  Firma  Schlieper  &  Nolle  in  Weifsenfeis  a.  d.  S.  erzeugt  werden  und  in  einiger  Zeit  auf 
dem  Markt  erscheinen  dürften.  Sic  sollen  wohl  hauptsächlich  die  iu  der  Landwirthschafl  und  ähn- 
lichen Beirieben  jetzt  gebrluchlichen  Zug-  und  Viehketten  verdrilngen,  welche  allerdings  der  Billigkeit 
tnliebe  jetzt  vielfach  mit  wenig  Sorgfalt  hergestellt  werden. 

Die  Glieder  der  Scldicperscben  Ketten  sind  aus  Drahls{fi(  ken  geijogen  und  deren  Enden  niehl 
verschweifst,  sondern  verschlungen,  verknotet.  Dio  Festigkeit  dieser  kellen  cnlsprictit,  wie  ich  mich 
selbst  durch  Versuch  überzeugt  habe,  den  von  der  Firma  in  ihren  Prospecien  angegebenen  VVerthcn. 
Es  liegt  auf  der  Fland,  dafs  in  anderer  Weise  geknotete  Kelten  und  Maschinen,  die  dieses  Knoten 
ausfübreo,  wohl  leicht  erfunden  werden  könoeo,  und  glaube  ich.  dafs  diu  Amerikaoiscb-Schliepersche 
Kette  stt  solchen  Erfindungen  die  beste  Anregung  ist  und  es  daran  bald  nicht  fehlen  wird.  Eine 
Erfindung  dieser  Art  liegt  sogar  schon  als  deutsches  Patent  Nr.  74781,  dem  Hrn.  FrltC  Bohnert 
in  Grüne  hei  Iserlohn  unterm  24.  März  1893  ertheill,  vor. 

Andererseits  steht  zu  erwarten,  dals  auch  die  Vieh-  und  Zugkettcnindustrie  sich  bestreben 
wird,  der  Knolenketten-Concurrenz  durch  sorgfältigere  Arbeit  erfolgreicli  entt;egenzulreten.  Wie  der 
im  allgemeinen  am  Alten  hängende  Bauer  und  das  hebe  Vieh  sich  an  die  Knotenkelle  t;esv5hnen, 
ob  sie  deren  Beifall  linden  wird  —  das  entzieht  sich  meiner  Beurtheiluug  und  muls  die  Zukunft 
iebit».  —  (Lebhafter  BmGüI.) 
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1.  lagort  18M. 


Vorsittender:    Ich  erSffhe  die  Disenssion  Ober  diesen  Vortrag  und  ertheite  zuniehst  Hrn. 

Schlieper  das  Wort. 

Hr.  H.  SchUeper-Grüne  b.  Iserlohn:  M.  H.  Einer  freundlichen  Einladung  des  Vereins 
deutscher  EisentiOttenleule,  dem  anzugehören  ich  die  Ehre  nicht  habe,  Tolgend,  mSehte  ich  mir 

erlauben,  über  die  eben  crwihnlen  geknoteten  Ketten  einige  nähere  Mittheilungen  zu  niachen.  Ich 
habe  mir  gestattet,  Muster  davon  in  gröfsercr  Anzahl  mitzubringen,  die  ich  zu  vertheilen  bitte.  Ich 
habe  auch  von  den  alten  geschweifsten  Ketten  Muster  mitgebracht,  damit  jeder  der  Herren  imstande 
isit  Vergleiche  anzustellen. 

Die  geknoltlen  Ketten  werden  auf  kaltem  VVepe  aus  hillijjem  Flufseisendraht  mechanisch  her- 
gestellt. Um  den  Fortschrilt  m  erketmen,  den  diese  Art  und  Weise  in  sich  schliefst  gegenüber  der 
alleo  Gestehungtart,  mufs  ich  mir  gestatten,  auf  die  bisherige  Fabrication  hinzuweisen. 

Diese  Art  Ketten,  weU  Iic  für  landwirlhschaftliche  Zwcrke  •f;e!)rauchl  werden,  werden  heute  in 
Westfalen  und  besonders  in  den  Kreisen  Iserlohn  und  Altena  durch  Uausindustne  hergeslellL  Die 
betreffenden  Arbeiter  wdmen  Stunden  und  Meilen  weit  •  von  dem  Wohnsitz  ihres  Fabricanlea  ent- 
fernt. Sie  holen  si(  !i  von  di  insiüieti  'h-u  Dnibt  mit  Fuhrwerken,  kommen  nach  XWei  oder  drd 
Wochen  wieder,  liefern  die  fertigen  Ketten  ab  und  holen  neues  Material. 

Diese  Industrie  ist  ungefilhr  seit  Anfling  dieses  Jahrhunderts  in  unserm  Bezirk  dngeflBhrt  und 
hat  in  den  ersten  fiO  Jahren  ihren  Mann  redlii  Ii  ernährt.  Nach  und  nach  ging  es  aber  biennil 
zurück,  da  immer  neue  KetteoEabriken  •  entstanden  und  immer  mehr  Kettenschmiede  eingestellt 
wurden.  Heute  mSgen  nelhieht  1000  bis  1200  Kettensehmiede  in  Westfalen  beschäftigt  sein.  Der 
Wettbewerb  drückte  selbstverständlich  die  Verkaufspreise  und  heute  ist  von  einem  Unlernehmergewinn 
nicht  mehr  die  Rede.  Die  Arbeitslöhne  haben  selbstverständlich  ebenfalls  den  Druck  verspQrt.  Es 
kann  heute  ein  Arbeiter,  der  von  mor^^ens  früh  bis  abends  spät  vor  dem  Feuer  steht,  und  die 
kleinen  Nebenarbeiten  durch  Frau  und  Kinder  besorgen  Iftfst,  im  besten  Falle  2,20  bis  2,50  Mk. 
verdienen,  er  mufs  (iavon  aber  die  ei^'ciu;  Werkstatt  unterhalten,  die  Kohlen  bezahlen,  a!!*^  2  bis 
3  Wochen  für  Lielcrungsunkoslen  aut  kommen  und  verliert  dabei  den  ganzen  Licferungstag ;  kurz, 
es  ist  ein  Hungerlohn,  den  die  Leute  verdienen.  Von  unserm  Bezirk  aus  ist  diese  Industrie  weit« 
verbreitet  worden  nach  fremden  Ländern,  nacli  Rnfsland,  Scliweden,  Schweiz,  Italien  u.  s.  w.  Nun 
ist  zu  dieser  traurigen  Lage  der  Industrie  noch  die  allgemeine  Flaue  hinzugekommen.  Die  Ausfuhr 
liegt  ganz  danieder  und  so  macht  unsere  vreslftlisehe  Kettentndnstrie  eine  trObe  Zeit  durch.  Dem 
Fafs  schlug  aber  diese  neue  aiiierikanischc  F.rfindung  der  t;eknoteten  Kette  den  Boden  aus.  Die 
Anforderungen,  welche  man  an  eine  Kette  stellen  mufs,  sind  Fesligkeil,  Beweglichkeit  und  möglichst 
niedriges  Eigengewicht,  und  diesen  Anforderungen  entspricht  die  neue  Kette  in  jeder  Beziehung, 
Wihrend  alle  übrigen  Ketten  nicht  fest  waren  oder  un  ihrer  Beweglichkeit  dadurch  Eintrag  erlitten, 
dab  ihr  Gewicht  zu  gro^a  war.  Der  Amerikaner  Brown  hat  in  ingenieuser  Weise  die  Beweg- 
lichkdl  dieser  Kette  dadurch  vmnehrt,  dab  er  den  Knoten  nicht  am  Ende,  sondern  in  der  Mitte 
des  Gliedes  angebraeht  bat  (siebe  Figur).  Dadurch  ist  die  Kette  beweglicher,  als  jede  andere  alte  Kette. 


Was  nun  die  Festigkeil  der  Kelle  anlangt,  so  habe  ich  mir  gestattet,  das  Zerreirsungs-Altesl 
der  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  vervielfliltigen  und  an  die  Herren  vertheilen  zu  lassen.  (Die 

Zu^'cr^'ehnisse  sind  auf  gegenüberstehender  Seite  abgedruckt)  Es  ergicbt  sich  daraus,  daTs  die 
Festigkeit  der  Ketten  nichts  zu  wünschen  Qhrig  llfst.  Sie  werden  aus  dem  Attest  ersehen,  dafs  die 
Kette  nur  im  vollen  Material  bricht,  also  nur  wenn  die  Bruchfestigkeit  des  Materials  überschritten  wird. 
Der  Knoten  kann  brechen ,  aber  nicht  offen  gezogen  werden.  Die  Resultate  der  Vcrsu<:he  ergeben 
70  bis  80  kg  Bruchfestipkeit  auf  1  qmm.  Ich  hätte  ja  sehr  leirht  <iie  Festigkeit  bedeutend  erhöhen 
können,  indem  ich  extra  festen  Draht  verwendet  hätte;  ich  habe  das  aber  absichtlich  unterlassen, 
weil  die  Versuche  zu  meiner  eigenen  Information,  nicht  zu  Reklamezwecken,  gemacht  werden  sollten. 
Ich  habe  aber  ziir  llhistration  auch  Zcrreifsversuche  mit  alten  Ketten  vornehmen  lassen  und  zwar 
gute  Proben  ausgesucht.  Wenn  Sie  in  dem  Attest  nachlesen,  so  werden  Sie  bei  geschweifsten 
Kellen  finden,  dafs  nur  5  infolge  Trennung* der  Sehweifelappen  gebrochen  sind,  alle  anderen  sind 
neben  der  Schwrifssfclie  pebrnfhen,  die  S'  liweifsstclle  war  also  fest. 

Was  nun  die  Fabricalion  der  amerikanischen  Patenlketlen  anlangt,  so  geschiebt  dieselbe  voU- 
sttndig  masehindl.  Durch  einen  Zufllbrangsapparat  wird  der  Maschine  der  Draht  zugeführt  und 
die  Haspele!  beginnt.   Die  Maschine  macht  45  Touren  in  der  Hinute,  jede  Umdrehung  macht  ein 
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Glied  und  die  fertige  Kette  verllbt  die  Maschine.    Wir  machen  tiglteh  2S00  bis  800D  Fufs  pro 

Maschine,  während  ein  Arbeiter  heute  nur  etwa  100  Fufs  tSglich  macht.  Die  Kosten  sind  lonlcbst 
an  Arbeitslöhnen  höchstens  '/lo  <lcr  seitherigen  Kosten,  dabei  ist  das  Material  billiger  und  ei  werden 
auch  noch  sänmilliche  Kosten  gespart,  die  frührr  zum  Sdiweifsen  gebraucht  wurden. 

Ich  liat>e  nun  bereits  vor  4  Jahren  unsere  Arbeiter,  die  auf  dem  Gebirge  zerstreut  wohnen, 
diirauf  aijfiiierk<!am  sieriiacht,  dafs  dii^  Fabricalioii  der  t;«Mv  oh nlichen  Kette  zu  landwirthschafltlchcn 
Zwecken  einen  dauernden  Hückschritt  zu  verzeiclinen  hat  und  dafs  es  sich  nicht  um  eine  rorüber- 
gehende  Krisis  handeit.  Zugleich  habe  ich  unsere  Leute  aufgefordert,  sieh  vor  und  nach  oaicb 
anderer  Arbeit  umzusehen  und  ihre  Kinder  zu  einem  andern  HanJwerk  anzuleiten.  Als  ich  nun 
die  amerikai)i!»clie  Kette  einführte,  habe  ich  die  Leute  durch  eioen  offenen  Brief  in  den  Zeitungen 
auf  die  Sachlage  aufmerksam  gemacht.  Das  ist  mir  stellenweise  vesdacht  worden,  aber  mit  Unrecht, 
denn  es  handi  Ii  sii  !i  um  lüe  Rxislenz  sämmilicher  Keltenschmiede.  Es  ist  sogar  von  iiit<'repsirtcr 
Seite  ein  Zeituogskrieg  gegen  midi  eröffnet  worden,  aber  die  Vorwürfe,  welche  gegen  die  neuen 
Ketten  gemacht  wurden,  waren  so  llcherlicb,  dafs  ich  nicht  darauf  geantwortet  habe.  Jeder  Kun« 
dige,  der  die  Kette  zu  Gesicht  bekommt,  sieht  auf  den  ersten  Blick:  dir  Kette  ist  fest,  und  der 
schwerste  Ochse  wird  sie  sehr  gern  am  Halse  tragen.  (Grofse  UeiterkeiL)  Wir  haben  eine  gröfiMre 
Colirction  Moster  in  Erfurt  ausgestellt.  Wenn  einer  der  Herren  dorlhtn  kommt,  kann  er  sie  «eh 
ansehen,  wie  ich  auch  jeden  bitle,  der  nach  WoJaenfels  kommt,  sieh  dort  die  Sache  ansuaehan. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Hr.  ScbrOdter- Düsseldorf :  Ich  folge  einem  Auftrage  unseres  Vorblandsinitghcdes  Hrn.  H.  M.  Uaelen  , 
der  auf  der  Reise  tat,  indent  ich  Ihnen  eine  nach  anderem  Verfahren  geknotete  Kette  amerikanischen 
Ursprungs,  die  sogenannte  Triumpliki  ttr,  vorlefre  fsielie  FiV'ni  i.  Diese  Kelle  wird  ebenfalls 
auf  einer  besonderen,  sehr  sinnreich  conslruirten  und  complicirten  Maschine  in  der  Weise  gemacht, 
dafs  die  Glieder  kalt  um*  und  ineinander  gebogen  werden.  Ich  habe  mit  den  Proben*  noch  einige 
Drucksachen  btkommen,  die  sirli  nnf  Hirse  Kette  he/.iclien,  und  namentlic  h  aus  einem  Vortrage  des 
Hrn.  Professors  Hele-Sbaw  entnomuien,  dafs  eine  Triumpliketle,  welche  5,6  mm  Durchmesser 
hatte,  eine  Belastung  von  1711  kg  oder  von  69,7  kgfqmm  trug,  wSbrend  eine  gew(}hnliche 

'^'eschweifsle  englische  Kette  vom  selben  Dtiri  hmes^  r  nur  OO;? 
oder  nur  35,9  kgjqmm  Belastung  aushielL  Der  englische  l'rofessor 
kommt  dann  zu  dem  Schiufa,  dafs  die  Zrrreifsfestigkeil  dieser 
Triumphkelle  etwa  das  fache  eines  jedes  einzelnen  Drahtquer- 
schnitts im  Mittel  ist.  Ferner  soll  bei  Zcrreilsversuehen  der  Bruch  nie  in  der  Knotung,  sondern 
nur  im  langgestreckten  Glied  erfolgt  sein.  Dann  giebt  er  noch  an,  dafs  die  Elaslicitätsgrenze  der 
Kette  anscheinend  fast  mit  de  Bruchgrenze  zusatiimenfalle.  Endlich  wird  mir  noch  init^c  theilt,  dafs 
die  Fabrication  sich  xiin-lr-h-t  auf  Ketten  kleineren  Durchmessers  beschränkt  hahe,  ilaFs  aber  auch 
schon  Kelten  von  engl.  Zoll  Dicke  bcrgcslellt  wonieu  seien,  deren  Traglähigkcil  auf  36  t 
angegeben  wird. 

Ilr.  Schlieper:  ich  habe  vergessen  zn  erwähnen,  ilafs  tins-ere  Kelten  V)! läufig;  nur  H'  j  mm 
stark  sind,  mehr  wird  aber  auch  nicht  nothwendig  sein,  weil  damit  den  Anforderungen  vollkommen 
genflgl  wird,  die  an  eine  solche  Kette  im  landwirlhsehsltlichen  Betriebe  gestellt  werden.  Es  wird 
nie  vorkommen,  daf-  eine  K.  ttv  von  »3'\.  mm  im  Betriebe  reifst,  so  stark  werden  die  Ketten  nicht 
beansprucht.  Wir  haben  allerdings  auch  schon  versuchsweise  Ketten  von  10  mm  hergestellt,  vor- 
liufig  abet  genügen  die  6*/t*ram-Ketten. 

Was  die  Triumpliketle  angeht,  so  habe  ich  Hrn.  Schrödter  zu  erwidern,  dafs  dieselbe  älteren 
Ursprungs  ist  als  die  unsrige.  Unsere  Maschine  ist  in  Deutschland  noch  nicht  |»alentirl,  die  An- 
meldung liegt  noch  auf  dem  Patentamt.  Unsere  Maschine  ist  aber  sofort  nach  der  VerOffimtlichuog 
lo  Amerika  von  dem  Inhaber  der  Triumpliketle  angekauft  worden,  weil  er  eben  die  gefährliche 
Concurrcnz  dieser  Kette  eingesehen  hat.  hn  übrigen  ist  der  Inhaber  der  Triumphkelle  auch  an 
uns  behufs  Erwerbung  herangelretcn,  wir  halien  aber  die  Erwerbung  abgeschlagen.  Ich  bin  gern 
erbotig,  privatim  die  GrQnde  dafDr  mitautheilen,  mdchte  dies  aber  nicht  hier  in  Öffentlicher  Ver* 
aamnilun^  thnn. 

Hr.  Üireetor  Thomctzek'Bonn :  M.  H.)  Gestalten  Sie  mir,  Sie  mit  einer  Neuerung  bekannt 
zu  machen,  welche  mir  unter  Nr.  72  119  im  Deutachen  Reiche  patentirt  worden  ist.  Bekanntlich 

wird  7M  Wassertcitunpsrüliren  in  gröfseren  Dimensionen  vorzugsweise  Gufseiseo  als  Material  ver- 
wendet. Für  geringe  Weiten  eignet  sich  GuCseisen  nicbU  Schon  bei  Uohreu  mit  einem  inneren 
Durchmesser  von  40  mm  werden  die  ausfahrbaren  Lingen  so  gering,  dafs  die  groEK  Aniahl  der 

Verbindungsstellen  nnvorlheilliaft  erscheinl.  .Aufserdein  sind  fu^c  ptifseipernc  Bohren,  die  in  der 
Erde  verlegt  werden,  durch  das  Selzen  des  Erdbodens  sehr  leicht  dem  Bruclt  ausgesetzt. 


*  Rsdnsr  zeigt  dniga  Proben  vor. 
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Für  Röhren  von  40  mm  innerem  Durchmesser  und  darunter  ist  man  gcriuLingt,  zu  dem 
tbeareren  verzinkten  Rohre  zu  greifen ,  wäliren J  für  Röhreo  unter  30  mm  lichtem  DureboiMMr 
mit  Vorliebe  Blei  verwendel  wird,  welches  bei  der  Verlegung  manche  Vorlheile  bietet.  Für  längere 
Leitungen  sind  aber  bieirobre  deshalb  nicht  tmpfeblenswerlh,  weil  sie  einem  stärkeren  Wasserdruck 
und  deo  bei  Wumrleitttiigen  sehirar  zu  vermeidenden  und  oft  auftretenden  hydrauKieben  Slob- 
wirkungen  nicht  auf  die  Dauer  zu  widerslelien  vermögen.  Selbst  hei  groTser  Wün  i^^trirVf  'vfi'pn 
sich  Bleiröhren  bei  Wasserscblägeo  allmäblicb  aus  und  platzen  schlielslicb.  Kaliimörlei ,  inaucbe 
Bodenarten  wirken  auf  BleirBhren  sebidlieh  ein,  eine  BeeebSdigung  von  aufiten  durch  Inabuniente 
kommt  auch  häußg  vor,  sogar  vor  der  Zerstörung  durch  Thiere  sind  dieselben  nidil  sieber. 

Bei  liogeren  Leitungen  aus  Scbmiedeisen ,  die  den  Vorzug  der  gröfsercn  Festigkeit  gegen 
innere  und  iufeere  Kraftäufierangen  beiitxen,  macht  sich  das  Innere  Rosten  sehr  unangenehm 
bemerkbar,  so  dafs  FSlIe  vorgekommen  sind,  in  denen  schmiedeiserne  Leitungen  nach  jahrelangem 
Nichtgebrauch  vollständig  zugerostet  waren.  Durch  Rost  verliert  auch  das  Wasser  seinen  Werth 
und  wird  für  viele  Zwecke  unbrauchbar. 

Um  das  Rosten  zu  verhüten,  werden  deshalb  schmiedeiserne  Röhren  verzinkt,  allein  auch  bei 
don  verzinkten  Röhren  finden  sich  Stellen,  auf  denen  das  Zink  nicht  haftet  und  die  sich  der  Conlrolc 
entziehen.  Deshalb  werden  lü  Wasscrleitungszwecken  RIeiröhren  in  grofser  Masse  verwendet,  ins- 
besondere wegen  ihrer  Unveränderlichkeit  im  Wasser,  ihrer  inneren  Glitte  und  Imchten  Verarbeitung, 
Uni  nun  die  Vor/fl^'e  des  Schmiedeisens  mit  manchen  Vorzögen  des  Bleies  zu  vereinigeOf  werden 
nach  meiner  Methode  schmiedeiserne  Röhren  mit  einem  inneren  Bleifutter  versehen. 

Die  Herstellung  dieser  R5hren  gesdiieht  in  der  Weise,  da&  man  BleirShren  von  mSgtiebst 
geringer  Wandstürke  in  die  schmiedeisernen  Rohren,  welche  roh  oder  verzinkt  sein  können,  einzieht 
und  mit  hohem  Wasserdruck,  welcher  bis  80  Atmosphären  erreichen  kann,  fest  an  die  innere 
Wandangen  der  schmiedeisernen  Rflhren  anpre&t. 

Die  Verbindung  solcher  Röhren  stöfst  auf  keine  Schwierigkeiten  und  es  werden  dieselben  bis 
jelxt  in  Weiteä  von  20  bis  50  mm  und  bis  zu  6  m  Länge  hergestellt.  Probestücke  liegen  zur 
Ansicht  aus. 

Vorsitzender:    Dinae  im  Qbrigen  sehr  dankenswerthen  Mittheilungen  wiren  wohl  besser  bei 
Punkt  II  der  Tagesordnung  gemaelü  uonlen,  wohin  sie  elier  gehörten. 
Wir  fahren  nun  fori  in  der  Üiscussion  über  Punkt  III. 

Hr.  GivUmgenieur  Buch- Metz;  Ich  erlaube  mir  die  Frage,  in  wekhen  Längen  gewahte 
Kelten  hergestellt  werden  künnen? 

Hr.  Direclor  Klatte:  ich  habe  bereits  in  meinem  Vortrage  gesagt,  dafs  man  die  etwa  15  tum 
langen  Stäbe  mittels  Kreuswalien  dureh  4  bfo  5  hinlereinanderliegende  Kaliber  weiter  bis  zu  einer 
LSn{;e  von  .jO  bis  40  m  ausstrrckon  kann.  Dann  koinml  das  Walzgut  erst  durch  die  Kettenwalzen, 
in  wdclien  eine  Streckung  bis  zu  40  ^  erfolgt,  so  dafs  sich  Längen  von  ungefähr  50  — 60  m  ergeben. 
Solche  Längen  aber  werden,  wenn  man  von  den  Flufeketten  lllr  Keltenschleppschillahrt  absieht,  im 
ail^'emeinen  wenig  verlan<;i.  Um  ^röTscre  Ketteidän^en  zu  bilden,  wird  das  aiich  im  Vortrag 
schon  erwähnte  Verbindungsglied  in  Anwendung  gebracht. 

Vorsttseader:  Es  erObr^  mir  noch,  dem  Vortragenden  nnd  den  Obrigsn  Herrai  (Br  ihre 
interessanten  Mittheilungen  den  besten  Dank  der  Vcrsamndung  abzustatten. 

Ich  schlieÜBe  die  Diacussion  QlMr  diesen  Gegenstand  und  lasse  eine  Pause  von  'ji  Stunde 
eintreten.  (Pause.) 

Vorsitte nder:  Di»  Veisamniung  »t  wieder  erffllhet.  Wir  kommen  lu  Punkt  IV.  der  Tages* 
evdming: 

Üe1>6r  ein  iieaes  KokBofen -System  und  dessen  Entstehnng. 

Hr.  F.  Brinek-Dortmund;  Die  Veröffentlichung  von  Hm.  F.  W.  LOrmann^Osnabrilck  Ober 

die  Leistung  der  Seniel-Sol  vay-Opfen  auf  Hülle  Pbünix  in  Laar*  veranlafste  mich,  dieses 
Ofensjstem  näher  zu  sludiren.  Besonders  die  hohe  Kokserzeuguog,  welche  um  ein  Drittel  höher 
ab  bei  den  Otto^HoffmanB^MTen  war,  interessüie  mich.   Sie  kMinte  bedingt  sein: 

1.  durch  die  grobe  Mauermasse  der  Ofenzwischenwände ; 

2.  durch  die  geringere  Wandstärke  der  Kammerwände  und  geringere  Kammerweite; 

3.  durch  die  Anwendung  horizontaler  Wandzüge;  und 

4.  durch  die  Anordnung  doppelter  Hcizkanalsysteme  in  jeder  Ofenzwischenwand. 

Die  liöb  rr-  Ofenabennaiieriinp  kann  die  Mehrleistung  etwas  liehen,  aber  nicht  bedingen. 
Die  grofse  Maueriuasse  in  den  Üfenzwischeawänden  bildet  einen  die  Garung  fördernden  Wärme- 
spdeber.  In  den  lebten  Stunden  vor  dem  Ziehen  der  OeCtn  ist  nämlich  die  Wärmeabgabe  an  das 

*  .Stabl  enil  Ifiiiea*  1892,  Heft  4 
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Ofeninnere  so  gering,  und  steigt  demgeniäfs  die  VVandteniperatur  so  hoch,  dafs  von  der  -  naliir- 
gemäfs  gleichbleibenden  —  Wiirmeerzeußung  nur  wenig  mehr  von  den  Ofenwändeii  aufgoiioinmen 
W(>rden  kann.  Ein  grofser  Theil  der  Wärme  ginge  also  in  dieser  Zeit  für  die  Ofenheizung  verloren, 
wenn  nicht  ein  Theil  der  erzeugten  Wärme  in  dem  Mauerwerk  zwischen  den  Heizkanfilen  zunlck- 
gehalten  und  später  —  nach  dem  Füllen  des  Ofens  —  an  die  Heizkanäle  abgegeben  würde. 

Dieser  günstige  Cinflufs  der  Wärmeaufspeicherung  kann  indeCs  die  erwähnte  Mehrleistung  der 
Semet-Solvay-Oefen  nicht  bedingen,  weil,  wegen  der  kurzen  Wirkungszeit,  die  Wärmeabgabe 
und  demgemäfs  die  Aufnahmefähigkeit  in  mäfsigen  Grenzen  sich  bewegt. 

Auch  die  geringere  Stärke  der  Heizwände  —  7  cm  bei  den  Solvay  Oefen,  gegenüber  durch- 
scimittlich  8  cm  bei  den  Ollo-HofTuiann-Oefen  —  erklärt  die  genannte  Mehrleistung  nicht.  Sie 
bedingt  wohl  eine  Abkürzung  der  Garungszeit,  jedoch  nach  meiner  Schätzung  nur  um  etwa 
3,5  Procent. 

Achnlich  verhält  es  sieh  mit  dem  Einflufs  der  geringeren  Kammerweilcn. 
Vergleicht  man  z.  B.  eine  Ofenkammer  von  40  cm  Weile  mit  einer  solchen  von  50  cm 
Weite,  so  ist  klar,  dafs  der  Unterschied  der  Garungszeiten  mehr  als  25  Procent  l»eliägt.  Wenn 


MarizoatalKcbniU«. 

nämlich  der  Inhalt  der  kleineren  Ofenkammcr  gar  ist,  so  ist  von  dem  Inhalt  der  grüfseren  noch 
eine  Lamelle  von  10  eni  Dicke  zu  verkoken.  Dieselbe  befindet  sich  aber  in  der  Mille  des  Ofens, 
erfordert  also,  wegen  der  grüfseren  Entfernung  von  den  Heizwünden,  unverliältnifsmäfsig  mehr  Zeit 
zur  Garung,  als  die  bereits  gare  Masse.  —  Andererseils  aber  bedingl  l>ei  engeren  Oefen,  mit 
kleinerer  Füllung,  das  liäungere  OefTnen  und  Füllen  der  Ofenk.-unmern  bclräehlliche  Zeil-  und 
Wärmeverluste.  —  Eine  genaue  Hcf^tinmiung  des  Unlcrschiedcs  in  der  Ofenicislung  isl  nnniöKlieli; 
doch  glaube  ich  annehmen  zu  dürfen,  dafs  bei  engeren  Kammern  die  Ofenleislung  wohl  merklich 
gröfser  ausfällt,  als  bei  weiteren,  indefs  nicht  grofs  genug,  um  die  fragl.  Mehrleistung  zu  erklären. 
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Auch  die  Verwendung  horizonlaler  Wandzilgc  liefert  Iiierför  keine  genügende  Erkläning ;  denn 
bei  anderen  Ofensystemen  mit  horizontalen  Wandzügen,  z.  B.  System  CarTc-s-Hüssener,  ist  die 
Kokserzeugung  nicht  gröfser  als  bei  den  Otlo-Hoffmann-Ocfen. 

Die  Hauptursaclie  der  erwähnten  Mehrleistung  mufs  also,  neben  den  bis  jetzt  behandelten 
gfinsligen  Vcrhältnisseu,  anderwärts  gesucht  werden  und  zwar,  meines  Erachtens,  in  der  Anordnung 
doppelter  Heizkanalsystcnie  in  jeder  Ofenzwisclienwand,  wodurch  jeder  Ofen  gegen  Wärme- 
entziehung seitens  der  Nachbaröfen  geschützt  ist. 

Belraclilet  mau  den  Heizungsvorgang  in  zwei  benachbarten  üefcn  mit  einfachem  Wandheiz- 
kanabyslein,  z.  Ii.  System  Otto-Hoffmann  oder  Garves,  wo  derselbe  Kanal  nach  beiden  Seiten 
Wärme  abgiebl,  jedoch  auch  von  beiden  Seiten  her  Abkühlung  erfuhren  kann,  so  zeigt  sich,  dafs  die 
Kunaltempcratur  unmiltclbar  nach  der  Füllung  von  einem  der  angrenzenden  Ocfen  am  niedrigsten 
ist.  Sie  steigt  dann  ullmälilich  und  zwar  in  dem  Mafse,  als  der  Wärmeübergang  vom  Heizkanal 
zur  Verwendungsstelle  —  d.  i.  zur  jeweilig  garendun  Zone  —  erschwert  und  demgemäfs  die 
Wärmeentnahme  geringer  wird.  Neben  dem  Abstand  zwischen  der  Garungszone  und  der  heizenden 
Wand  kommt  hierbei  besonders  in  Betracht,  dafs  in  dem  Zwischenraum  fertiger  Koks  sich  befindet 

und  der  ganze  freie  Raum  mit  Gas  erfüllt 
ist.  —  Es  folgt  hieraus,  dafs  die  Wärme- 
abgabe in  dem  Mafse  abnimmt  und  folglich 
die  Kanultemperatur  in  dem  Mafse  steigt, 
als  die  jeweilig  garende  Zone  von  der  Heiz- 
wand sieh  entfernt.  Der  frisch  gefüllte  Ofen 
wird  demgeniäfs  dem  gemeinschaftlichen  Heiz- 
kaiial  stets  mehr  Wärme  entziehen,  als  der 
in  der  Gärung  weiter  vorgeschrittene.  Es  mufs 
darum  stets  in  der  Mitte  der  Garungszeit  eines 
jeden  Ofens,  wenn  die  beiden  Nachbaröfen 
frisch  gefüllt  werden,  ein  Rückgang  der  Tem- 
peratur in  den  beiderseitigen  Wandkanälen 
und  eii>c  Verminderung  der  Wärmezufuhr  nach 
dem  halbgaren  Ofen  eintreten,  die  einen  Rück- 
schlag im  Garungsfortschritt  hervorruft. 

Mit  der  fortschreitenden  Garung  der  zuletzt- 
geladenen Oefen  steigt  die  Kanaltcmperatur 
all  mählich  wieder,  bis  der  halbgare  Ofen  gar 
geworden  ist  und  durch  seine  frische  Füllung 
eine  neue  Herabslinnnung  der  fraglichen  Kanal- 
lemptratur  erfolgt.  Es  ist  hieraus  ersichtlich, 
dafs  im  rcgclmäfsigen  Betriel«  die  Temperatur 
der  Heizkanäle  niemals  die  Höhe  übersteigt, 
welche  sie  in  der  Mitte  der  Garungszeit  der 
einzelnen  Oefen  erreicht  hatte. 

Vergleicht  man  damit  den  Heizungsvorgang 
bei  doppeltem  Wandkanalsystem,  so  zeigt  sich, 
dafs  in  jedem  Kanal  die  Temperatur  bis  zum  Ende  der  Garung  stelig  steigt.  Diese  Temperatur- 
steigerung hilft  aber  die  Hindernisse  Oberwinden,  welche  der  Wärmezufuhr  nach  dem  Ofeninnern 
entgegenstehen,  bewirkt  also,  dafs  in  der  zweiten  Hälfte  der  Garungszeit  nicht  nur  kein  Rückschlag 
eintritt,  sondern  dafs  im  Gegenlheil  die  Verkokung  unter  höherer  Temperatur  erfolgt.  Die  direcle 
Wirkung  hiervon  ist,  dafs  in  der  Mille  des  Ofens  der  Koks  besser  ausfallt,  —  dafs  die  Garung 
rascher  fortschreitet  und  demgemäfs  die  Ofenleistung  wesentlich  erhöhl  wird. 

Mit  der  Erkennlnifs,  dafs  die  hohe  Kokserzeugung  der  Semet-Sol  vay -Oefen  hau|itsächliuh 
bedingt  ist  durch  die  Sicherung  der  einzelnen  Oefen  gegen  Wärmeentziehung  seitens  der  Nachbar- 
öfen, kam  mir  der  Gedanke,  eine  ähnliche  Sicherung  bei  Oefen  anzubringen,  welche  bessere  Aus- 
beuten an  Nebenerzeugnissen  ergeben  als  die  Semet-Sol vay-Oefen.  So  entstand  das  neue  Ofen- 
system, dessen  construclivc  Anordnung  aus  den  Zeichnungen  ersichtlich  ist. 

In  jeder  Ofenzwischenwand  befmdcn  sich  zwei  Reihen  senkrechter  Heizkanälc,  deren  obere 
waagerechte  Verbindungskanäle  unterhalb  der  Ofendecke  liegen. 

Der  Mauerthcil  zwischen  den  beiden  Kanalreiben  ist  gerade  stark  genug,  um  das  Gewicht  der 
Ofendecke  unter  vollständiger  Entlastung  der  Kammerwände  aufnehmen  zu  köimen  und  Schulz  gegen 
VVärmeenlziehung  seitens  der  Nachbaröfen  zu  bieten. 


Ansirfal  and  Querschnitt. 
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Die  Zwischenwände  ci  linitf  ti  hii  dieser  Coiistriu-tion  eine  so  »labile  Fort»,  Jafs  die  eiilhislrtcn 
Kaiuuierwände  ohne  jegliche  liüt:käichl  auf  Stabilität  ganz  dem  HcizungsbcdürfuiCs  entsprechend 
oooBtniirt,  die  Wandslirken  also  auf  ein  llioimum  redueirt  werden  können  und  dafs  ferner  die 
Ofenkammern,  im  Vergleich  zu  anderen  OfeiiByslemen,  ohne  Gefaltr  höher  und  demgcniäfs  — 
behufa  Abkürzuug  der  Gahrungazeit  —  bei  gleicher  Füllung  wesentlich  enger  angenommen 
wenlen  können.  Man  eraieht  hieraus,  dab  in  dem  neuen  Ofeneystem  alle  conatructifen  Vorbedingungen 
für  rascheste  Gärung  auch  bei  grofser  OrenffilUiiii,'  verpinigl  sind. 

Der  Steinschnitt  im  Ofengewölbe  und  in  den  Zwiäeheawäaden  ist  so  angeordnet,  dafs  sowohl 
die  ganzen  Kammerwände  mit  den  hineinragenden  Kopfsteinen,  als  Mich  die  Sohlen^wölbe  aus- 
gewechselt werden  können,  ohne  die  Deckengewulbe  und  das  MittelsUIck  der  Zwischenwand,  worauf 
die  Dcekeiilast  nilit,  ir^'eiuhvie  in  Millcidenschafl  zu  ziehen. 

Eui  Blick  auf  den  Querschnitt  der  Oefen  zeigt,  wie  einfach  und  solid  der  Bau  bei  diesem 
Ofensyslem  sich  gestaltet.  AuJüieriialb  der  Ofenkammer  konmun  im  Ofenmauerwerk  keine  dünnen 
Wände  vor,  nud  keinerlei  Aussparungen  für  KaoSle,  Schieber  und  dergl.,  die  so  leicht  Undichtig* 
keiten  und  Störungen  verursachen. 

BesIHsl'^  ^  HeiBungseinrichtungcn  ist  Folgendes  hervorzuheben: 

Die  Heizung  erfolgt  von  beiden  Stirnseiten  der  Oefen  durch  je  eine  Snltion-  und  je  zwei 
Wandflammcni  es  wird  dadurch  die  erzeugte  Wärme  vortheilhafl  verlheill,  die  schädliche  lieber- 
hitzung  einzelner  Ofentheile  vermieden,  und  besonders  eine  intensive  Heizung  der  oberen  Wand- 
partie  erzielt.  Letzteres  ist  hesonders  wichtig,  weil  der  obere  Tticil  der  Kohlenfüllung  nur  von 
zwei  Seiten  her  Wärme  empfängt,  während  der  untere  Theil  von  drei  Seiten  aus  getieizl  wird, 
itlnlidi  von  den  beiden  WSnden  und  von  der  Sohle. 

Die  Sohlkanäle  sind  durch  zwei  Quermuuern  in  drei  Theilc  zerlegt.  Die  Luft,  in  den  Fundantent- 
gewölben  und  Kühlkanälen  genügend  vorgewärmt,  strömt  in  die  äufsersten  Abtheiluiigen  des  Sohl- 
kanales  ein,  mischt  sich  mit  dem  Heizgas  der  SoblCMflammen ,  strömt  mit  diesem  durch  die 
anschliefsenden  Watidzflge,  gleichmäfsig  auf  beide  Winde  vertheilt,  in  die  Höhe  und  vereinigt  sich 
dort  mit  den  Hri'/j^ascn  der  beiden  Wandllauunen.  Von  da  ^elai^jen  die  HH7:f»as{'  dnrrli  dir»  vcr- 
haltnifsmäfsig  grofsen,  waagerechten  VerbindunKskanäle  von  boideu  Seiten  her  nach  der  milllcreu 
Abiheilung,  strömen  dureii  die  Wandzilge  abwärts  in  die  mittlere  Ahtheilung  des  Soldkanals  und 
von  da  auf  kiir/eslem  Wege  iir  den  Sanimelkanal,  der  s-ie  naeli  den  Dampncesseln  bczw.  nach 
deiu  Kamm  abführt.  Von  Withligkeit  ist  hierbei  einerseits,  dafs  die  Heizgase  im  Ofen  nur  sehr 
kurze  Wege  in  weiten  Räumen  zurflckzutegen,  also  nur  iufsersl  geringe  Bewegungswideratünde  zu 
überwinden  haben,  —  dann,  dafs  bei  den  wechselnden  KanalqnersrhniMon  l<u(X  und  (Jas  sehr  gut 
sich  mischen  und  eadlich,  dafs  die  abaichendcu  (iase  mit  der  vollen  Temperatur  des  Sohikanals 
direct  nach  den  Kesseln  gelilhrt  werden. 

ne/üj^'Iir1i  des  Zusammenhanges  zwi^ciien  den  erwShnlen  Vorzügeu  der  HeilüngBdnrichlQngeii 
und  den  Betriebsergebnissen  sei  Folgendes  erwähnt: 

Im  Verein  mit  den  günstigen  eonstruetiven  Vorbedingungen  ftlr  eine  hohe  Ofenleistung, 
bewirkt  die  günstige  Wärmevcrtheilung  und  besonders  die  intensive  Wandheizung,  dab  die  Koks- 
erzougung  qualitativ  wie  quantitativ  anfserordenllich  günstig  sich  gestaltet.  Es  genügt,  in  dieser 
Beziehung  anzufiihren,  dafs  hei  einer  Ofenfüllung  von  7200  kg  Kohlen  mit  nind  14  ^  Wasser- 
also  von  6250  kg  trockenen  Kohlen  —  d.  L  hei  der  normalen  Füllung  eines  Olto-Hoffmann- 
Ofcm  mit  14  bis  48  Stunden  CSarungsizcit  —  die  Garungsy.eit  einschliefslicli  des  Zeitverlustes 
beim  Ziehen  und  Füllen  der  Oefen  nur  33  bis  3Ö  Stunden  beträgt.  Dabei  ist  hervorzuheben,  dafs 
diese  Ergebnisse  in  einer  selbstAndig,  d.  h.  mit  eigener  Condcnsalionsanlage  betriebenen  Balteric 
von  nur  (>  Oefrn  erreicht  werden,  wo  es  aufscrordentlich  si  Inver  isl,  eine  glciciiinärsifrc  GascrT.eugung 
liezw.  Heizung  zu  erzielen,  weil  die  Störung  bei  einem  einzelnen  Ofen  sofort  auf  '/«  vom  Ganzen 
sieh  erstreckt.  Aus  diesem  Grunde  muble  lange  Zeit  bei  Störungen  Gas  von  den  angrenzenden 
und  unter  ganz  gleidien  Hedingungen  betriebenen  fi2  Oefen  nach  System  Otto •  Ho  ri'ni  a n  n  aus- 
hülfaweise  den  neuen  Oefen  zugeführt  werden.  Seit  Monaten  ist  dies  jedoch  nicht  mehr  nöthig, 
trotzdem  auch  b«  dieser  Ofengruppe  am  Sonnlag  von  6  Uhr  Vormittags  bis  4  Uhr  Nachmittags 
keine  Oefen  gezogen  werden.  Zu  bemerken  ist  hierbei  ferner  noch,  dafs  die  verarbeitete  Kaiser- 
stuhlkoble,  wasserfrei  berechnet,  nach  der  Knublauch'schen  DesÜllationsanalyse  nur  20,5  %  Gas 
ergiebt,  wShrcnd  x.  B.  Hr.  LOrmann  in  seiner  erwihnien  Veröffentlichung  sogar  für  das  Gemenge 
von  75  ^   Fett-  und  25       Magerkohle  auf  Hütte  Phönix  einen  Ga.sgchalt  von  21  %  angiebt. 

Die  Koksausbeute  au»  der  angegebenen  Ofenfüllung  mit  6250  kg  trockener  Kolile  beträgt 
5000  kg  f.  d.  Ofen.  Bei  einer  gröfsercn  Ofenzahl  und  bei  rationell  aufbereiteler  Kohle  über- 
steigt die  mittlere  Garungszeit  hei  solcher  Ofenfüllung  sicher  nicht  34'/s  Stunden;  die  Koks- 
enreugung  eines  Ofens  wQrde  sich  also  bei  360  Betrietistageit  auf  250  X  5|00  » 12Ö0  t  Koks 
jährlich  stellen. 


1.  Aogasl  1894. 


.STAHL  UND  EISEN.« 


Nr.  15. 


Zum  Vergleiche  nmg  bierbci  erwähnt  werden,  dafs  dif  licistung  eitips  Serael-Sol  vay -Ofens, 
je  nach  Art  der  Kolilen  bezw.  Gröfse  der  Kühlenfüllung,  aiit  iU45  bis  1125  l  jährlich  angegeben 
wird,  und  ferner,  dab  meine  Otto- Hof fmann-Oefen,  die  unter  denselben  Bedingungen  arbeiten, 
eine  Jahresleistung  von  925  t  ergeben. 

Gleich  gute  Ergebnisse  wurden  in  Bezug  auf  die  Ausbeule  an  Nebenerzeugnissen  mi«U. 
Es  kfinnen  lüem  Vorgänge  in  der  Ofenlammer  beigetragen  haben,  welche  sieh  der  Beobachtung 
enl/iflien;  besonders  aber  sind  die  guten  Ausbeuten,  meines  Eiachtens,  dem  Urnstamle  /.iiziisclireiben, 
iisSs  die  Widerstände,  welche  die  Heizgase  auf  ihrem  Wege  io  Berührung  mit  der  Ofeokamtuer 
erfahren,  gern  minimal  sind.  Es  tritt  infolge  davon  an  der  Aufoenseite  der  Ofeokammer  ebenso* 
wenig  ein  erhebliclier  Druckunterschied  auf,  als  im  Innern  (ierse)l>en;  es  kann  also  leicht  ein 
ZusUoU  aanäheriideo  Gleichgewichtes  hergestellt  werden,  der  trotz  der  unvermeidlichen  Undichtigkeiten 
der  Kammerwinde  sowohl  das  Einströmen  von  Lufl  aus  den  Heitkanälen  in  die  Ofenkammer, 
als  auch  das  Ausströmen  von  Gas  aus  der  Ofenkammer  in  die  Heizkanäle  nahem  ausschliefst. 
Dadurch  wird  sowohl  theil weiser  Zersh'irung  V(in  Nebenerzeugnissen  in  der  Ofenkaminpr  duich  ein- 
strömende Luft  vorgebeugt,  als  auch  dem  Yetiusle,  der  bei  Ueberdruck  iu  der  Kamtner  dadurch 
entsteht,  dafs  ein  ThetI  des  emugten  Gases  nicht  in  die  Condcnsalionsanlagen  gelangt,  sondern 
direct  in  tWc  Heizlcaiiäle  strömt  und  dortsammt  den  darin  enthaltenen  Nebencr/etjgnissen  verbrannt  wird. 

Wird  der  Bewegungswiderstand  in  den  Ueizkaiiälen  gröfser,  so  kann  dieser  Gleichgewichls- 
ziistand  nicht  mtAte  hergestdlt  werden,  weil  in  den  HetricaoSlen  zwischen  der  OaseinstrOmung  und 
ih'in  Abzug  der  Verbrenniing^produclc  nach  dem  Sammelkanal  ein  Druckunterschied  auftritt,  während 
im  Innern  der  Ofenkamoicr  überall  naliezu  der  gleiche  Druck  herrscht.  Es  werden  also  Gas- 
slrSmungen  xwisehen  der  Ofenkammer  und  ihn  Heixkanilen  entstehen  und  um  so  grSfsere  Verluste 
an  Nebenerzeugnisben  verursacheD,  je  gröber  die  Bewcgungswiderslinde  und  demgemäifo  die  fraglichen 
Druckunterschiede  sind. 

Am  stirksten  sind  diese  Drnekantersehiede  in  den  Oefen  mit  horiconhilen  Wandsügon,  wie 

Semet*Solvay  und  Carvös,  weil  hier  die  Hei/.<.';ise  einen  aufserordetitlich  langen  Weg  in  engen 
Kanälen  zurückzulegen  haben  und  eine  nichrfachc  vollständige  Umkehrung  der  Bcwegungsrichlung 
erfahren.  Dies  erklärt,  warum  die  bekannt  gewordenen  Zahlen  für  Ausbeute  un  Nelienerzeugnissen 
bei  den  genannten  Ofensystemen  viel  niedriger  sind,  als  bei  Ot to-Hoffmann-Oefcn.  Indefs  sind 
auch  in  den  Otto-Hoffmnnn-Oeren,  welche  Ms  jetzt  weilans  die  Iwsten  Ausbeuten  an  Neln-n- 
erzcugnii«scn  lieferten,  die  itatgiichen  bewei^ungäwiderslände  grufscr  als  in  den  Oefen  des  neuen 
Systems,  und  ist  dies  wohl  auch  der  Hauptgrund,  weshalb,  unter  sonst  gleichen  Belriebsverhält- 
nissen,  in  meiner  Atilugc  auf  Schacht  Kaiserstulil  die  Ausbeute  an  Theer  sowohl  wie  an  srhwcfcl- 
aaureui  Ammoniak  bei  den  neuen  Oefeo  viel  grölser  ist  als  bei  den  Otlo-Hoffinann-Oefen,  und 
zwar  hetrigt  <fie  Mehrausheute  an  Theer  18,4  ^,  an  aebwefetsauivm  Ammoniak  9,5  jÜ. 

Wie  in  Bezug  auf  die  Kokserzeugung  und  die  Ausbeute  an  Ncbcnrrzeugnissen ,  sn  ergeben 
sich  bei  dem  neuen  Ofcosystem  auch  sehr  günstige  Verhältnisse  iu  Bezug  auf  die  Benutzung 
der  Abgase  sur  Kesseibetzung. 

Die  Mischung  von  Gas  und  Luft  in  den  Heizkanälen  ist  so  günstig,  dafs  die  Analyse  der 
abziehenden  Heizgase  selbst  bei  '/«  %  freiem  Sauerstoff  —  einem  Luftüberschufs  von  nur  2'/i  ^ 
entsprechend  —  keine  Spur  von  Kohlenoxyd  ergidiU  Es  folgt  hieraus,  dafs  die  Kaminverlusle 
minibiul  nimi,  weil  nicht  auch  durch  ül>ersehflssige,  also  unndlhigerweise  erwärmte  Luft  Wirme 
nutzlos  durch  den  Kamin  abgeführt  wird. 

Weiter  hl  anzurühreit,  da/s  die  Abgase  iiu  Sauiinelkanal  eine  Temperatur  von  rund  lOaÜ  "  (j. 
haben,  dafs  also,  wenn  deren  Temperatur  beim  Verlassen  des  Kessele  auf  260  angenommen  wird, 
zur  KesselheiTlung  ein  WÄrmer|iianttim  verfiighar  ist,  das  einer  Ternperalitrernleiirigung  der  Abgase 
um  790  ^  C.  entspricht.  —  Hierbei  ist  zu  bemerken,  dafs  das  Benzol  aus  dem  Gase  ausgeschieden, 
fragliebee  Retultal  also  mit  bensolfreiem  Heiigas  erzielt  wird.  — 

Die  rechnerische  Feststellung  obiger  Wärmemenge  bietet  grofse  Seh%vierigkeilen ,  weil  weder 
die  Menge,  noch  der  Heizwerth  des  verbrannten  Gases  bekannt  ist.  Zur  Zeit  ist  man  hierin  noch 
auf  Schitningen  angewiesen.  Doch  bieten  aoeh  Sehätzungswertbe  ein  gewisses  Interesse,  wenn  sie 
durch  Vergleichung  auf  iiire  Richtigkeit  geprüft  werden  können.  Eine  solelie  Vergleichung  war  liier 
mdgiivb,  weil  dieselbe  Kohle  in  drei  versubiedenen  Ofeosjsleroeo  hier  verarbeitet  wird,  uäutlich 
1.  in  gewöhnlichen  Otlo-Copp^e-Oefen,  ohne  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse,  wobei  eine  Waraer- 
Verdampfung  von  1440  kg  f.  d.  Toooe  wuMerth^er  Kokskohle  erzielt  wird;  2.  in  Otio-Horfm;inii 
Oefen  mit  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse;  und  8.  in  meinen  Oefen  neuen  Systems,  ebenfalls  mit 
Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse:  Theer,  Ammoniak  und  Benzol.  Bei  der  Anwendung  meiner 
Berech nungsart  bezw.  meiner  Voraussetzungen  auf  diese  drei  verschiedenen  Ofensysteme  stiefs  ich 
auf  keine  zu  grofsen  Widersprüclie  mit  den  thatsächliehen  Feststellungen,  glautte  danim,  diese 
Eigebuisse  als  annäliernd  richtige  Sehätzungswertbe  ansehen  zu  dürfen. 
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Um  einen  VergUieh  mit  Otlo  Coppee-Oefcn,  ohne  Gewinnung  der  NebenTzcupnissc,  anstellen 
zu  köitiien,  wurde  zunächst  die  ^.uiie  Wärwemenge  bereclmel,  welche  bei  der  Heizung  ei^eugl 
wird,  dann  wurdeo  die  Wftrmeveriuslc  besümmt,  und  eudlich,  auf  Grund  der  Beobachtungen  bei 
den  drei  genannten  Ofonsystcmen,  die  VVärmemenfjc  ennittelt,  welche  zur  Ofenheizung  erforderlich 
ist.  Die  zur  Kesselheizung  verfügbare  Wärme  ergab  sich  aus  dem  Unterschied.  Die  Berechnung 
wurde  fOr  eine  tigliche  Verkokung  wn  180  t,  wasserfrei  berechnete  Kohlen  aufgestellt. 

Bezilglich  flor  naclisteyu  nd  aiifgcffllirtcn  Verluste  ist  noch  z\j  bemerken ,  dafs  dic  srlbi'n  bei 
gewöliDliuhen  Olto-Coppce-Ueien  aus  doppelten  Gründen  gröfser  sind,  als  bei  raeinen  neuen  Oefeo: 
erstens  ist  die  Gaserseogung  unregelmifsiger  und  demgemlb  die  Heixting  unvortheilbafler,  weil 
das  Ziehen  der  Ocfen  nirlil  1 1  ^,'t'liiiariii;<  vtrtheill,  sondern  nur  wälireiui  der  TagtsshindLii  erfolgt  ; 
und  dann  gehl  sämtullicbc  aus  den  Fundamenlgewölbeo  und  den  KUhlkanälen  durcb  die  Küblungs- 
luft  entführte  Wirme  nutzlos  verloren. 

Bei  der  Berechnung  der  Vcrdampfungsmengcn  ist  ein  Wärmevcriusl  von  20  ^  angenommen, 
und  bei  den  Anlagen  mit  Gcwinimng  der  Nebenerzeugnisse  vorgewärmtes  Wasser  vorausgesetzt. 


Für  eine  lä^'liche  Verarbeilunif  von  ISO  t  KaisMstulil- 

kohl«,  wasserfrei  hereclint'l.  mit  einein  Gasgehalt  von 
nach    Dr.  KnuMauilis    Analyse»  wurden 
fulgende  Werlla'  eiiuiUelt: 

IHli»  IJoppee-Ocftsn 
ohne  GewianuDg  der 
Nebenermognlwe 

Oefen  System  bruuck 
mit  Gewinnung  der 
Nebenensognisse 

Heiswrdh  des  QaMs  aus  ISO  t  trockener  Kohl«  .  . 
Desgl.  des  verbrannten  Koks  (3600  k^)  .  .  .  . 

348  000  000  Cal. 
64600e00  , 

29  '100  '>0o  . 

348000000  Cal. 

Zusammen  .... 

BntsDKchende  Dampf-    \  T  a 
nnwpiwwiMig  »WHH*      \  davoo  aus  dem  «Jase 

"«"»»»W            J  au»  verbranntem  Keks 

441  ;>UM  oyO  Cal. 

62  000000  , 
1S2&00  000  . 
217000000  . 

259  200  kg 
226  060  . 
83  140  , 

M'io  , 

1  -lUVy  , 

184  , 

a4t«()0i»0()0  Cal. 
%  OOO  000  , 

io2aooooo  , 

150  500000  , 

188  000  kg 
18-SOOO  . 

1044  . 
1044  , 

Die  thatsäclilii  h  in  der  Versuchsanlage  auf  Schacht  Kaisersluh)  mit  dem  neuen  Ofcnsyslem 
zur  Zeit  erzielte  Verdampfung  bleibt  um  rund  20  %  hinter  der  vorslcheod  berechneten  Menge 
zurfldic.  Dieser  Verlust  erklflrl  sieh  leicht  aus  dem  Umstände,  dab  bei  einer  so  kleinen  Anlage 
von  nur  C>  Ocfen  die  Wärmeverliistc  an  und  ff]r  sl(  h  unendlich  viel  gröfser  sind,  als  l)ei  einer 
grofsen  Anlage.  Dann  kommt  aber  speciell  noch  in  Betracht,  dafs  die  Kessel,  der  Hauaiverliültnisse 
wegen,  zu  weit  von  den  Oefen  abgerflckt  werden  mulsten,  —  und  besonders  noch,  dab  das  geringe 
Gasqiianlum,  wegen  nngcrnlgcmlr  n  Kaininzuges,  auf  2  Kessel  vcrtheilt  werden  mufs,  ^  dsJb  also 
auch  bei  den  Kesseln  noch  doppelter  Wärmevcriust  entsteht.  (Beifall.) 

Vorsttiender:    Ich  erdffne  die  Besprechung  über  diesen  Vortrag. 

Ur.  F.  W.  LUrmann-0 s  nah rüc  k :  Ich  wollte  mich  bei  Hrn.  Brunck  für  die  ganz  aufscr* 
ordentlich  hübsche  Auseinandersetzung  über  die  Vorllieilc  der  Semct-Solvay-Ocfi  n  Iier/lii  h  bedanken. 
Ich  liabe  das  in  dieser  schönen  Weise  bisher  noci»  nicht  fertig  gebraclil.  Den  seltr  natürlichen 
Wunsch,  auch  etwas  Derartiges  zu  machen,  nehme  ich  ihm  durchaus  nicht  Abel  und  wflnsehe  ihm 
viel  Glück  /.u  seinem  Ofen.  (Heilerkeil.) 

Hr.  Director  HUssonef'Gctsenkircbeu;  (Der  folgende  Hedner,  Hr.  Hüsscner,  ist  aurscrordcnllich 
schwer  verständlich,  weil  er  meist  abgewendet  vom  Stenographcntisehe  spricht,  auf  die  seitlich 
liängendo  Wandzeichnung  'Jes  Brimckschen  Ofens  deutend.)  Hedner  hebt  hervor .  dafs  heute 
mehr  wie  vordem  der  Kampf  bestehe  über  das  für  die  Kofalendeslillalioiisüfen  in  Zukunft  zu 
wählende  System,  das  horisontal zügige  oder  verticalzQgige.  Dieser  Kampf  werde  in  den  nächsten 
2  bis  3  Jahren  ents»  hieden  werden,  voraussichtlich  niclil  in  Deulscliland,  sondern  in  Nordanierika. 
Redner  giebt  dem  horizontaUügigen  System  vor  dem  verlicalzügigen  den  Vonug.  Letzteres  sei 
nicht  geeignet,  die  Heizgase  von  der  gewählten  einen  BnfQbrungsslcIle  aus  gleichmäfsig  in  die 
vielen  Verlicalzügc  zu  vi  rtheili  n ;  man  habe  die  gleichmäfsige  Vertheilung  der  Heizgase  in  die 
29  bis  32  Verlicalzügc  nicht  in  der  Gewalt,  während  dieses  bei  dem  horizontalzügigen  Ofen  der 
Fall  sei.  Aus  diesem  Grunde  sei  in  lelzlercm  Ofen  die  Temperatur  in  allen  Theilen  des  Ofens 
eine  gleichniäfi^iger  vortheilte  und  darum  eine  höhere.  Dies  sei  erwiesen  durch  Temperaturmessungen 
im  AuLMiJ^t  an  30  horizonUdzii^ri;:en  Hüsscner-Oefen  in  Bulmke  und  30  verlicalzügigen  Otlo- 

Hotlmann  Uelen  der  Zeche  Germania  Ii  bei  Marten,  gelegentlich  einer  7  I agilen  Goncurrenz- Verkokung, 
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weiche  zwischen  beiden  Systemen  mit  gewaschenen  Kokskohlen  der  Zeche  Germania  11  gerdhrt 
wurde.  Die  Temperaturen  seien  gemessen  worden  an  den  Olto-Hoffmann-Oefen  in  dem  ütjei  i  n 
Verticalzflgen  belegenen  Hnrizonlalkanal  und  zwar  in  dessen  Mille  und  am  Kopfende  an  der  Prefs- 
maschinens^itc ;  bei  den  Hiissencr-Oefen  im  oberen  und  mittleren  Wandkanal  in  der  Mitte  und  am 
Kopfende  jedes  Kanals  fon  der  UtsebplaUseile  aus.  Zu  den  Messungen  seien  Hetallpyrometer  aus 
der  Herstellung  der  Deutschen  Gold-  und  Silberscheide -Anstalt  in  Frankfurt  a.  Main  verwendet 
worden.  Die  Messungen  erfolgten  möglichst  zu  denselben  Zeilen  bei  beiden  Ofensystemen  und 
worden  bei  je  80  Oefen  in  Stunden  amgeltthrL  Man  ermittelte  also  die  sn  eJoer  beslimmlen 
Zeil  in  dem  punzpn  Ofenmassiv  herrschende  Temperatur,  sowohl  an  Oefen,  welciie  in  Entgasung 
sieb  befanden,  als  auch  an  solchen,  welche  eben  gefüllt  worden  waren. 

Die  Temperator  sei  bei  den  HfissenerOefen  an  den  Kopfenden  wie  in  den  Kanalmitten  900 
bis  400°  C.  höher  wie  bei  den  Otto-HofTmann-Oefcn  gewesen. 

Redner  erkennt  die  Tieferlegung  des  Horizontal -Wandkanals  bei  dem  Brunck-Ofen  in  die 
Kohlenregion  als  eine  Neuerung  nicht  an;  bei  den  horizontalzOgigen  Oefen  hätten  die  oberen 
WandkanSle  von  jeher  in  der  Kohlenregion  gelegen,  wohin  allein  sie  zwecks  Nutzleistung  der  Wirme 
gehörten.  Diese  Tieferlegung  des  Horizontalkanals  sei  bei  dem  nnmck  -Oren  ein  Vnr/ut'  vor  dem 
Otlo-liofTmaiiü-Ureu ;  jedoch  müBse  bei  dem  Brunck-Ofen  die  Aiioriiiiuur;  lior  Luge  des  ÄDlntzekanais, 
abgesehen  von  Einzelheilen,  bedenklich  eneheinen,  weil  diese  Ahhit/ekanallage  geeignet  sei,  eine 
besonders  heifse  Slelli?  im  Orenmassiv  zu  erzeugen ,  nnch  dieser  heifseren  WärmeKteile  liin  die 
Heizgase  anzusaugen  und  dafür  andere  Ofenstellen  kälter  als  wünschenswerth  zu  belassen. 

Der  sogenannte  Wirmespeicher,  d.  i.  die  massive  Zwischenwand  swisehen  den  seillichen 
WandheizkanSlen,  sei  hei  Kohlendcstillationsöfen  nicht  nur  nicht  nützlich,  sondern  sogar  schädlich; 
diese  ZwischeDWaud  sei  ais  Neuerung  im  Jalire  lääl  für  die  ältere  Koksbereitung  den  Herren 
L.  Semet  W.  Solvay  in  Brüssel  patentirt  worden  und  habe  fQr  die  iltere  Koksbereitung  auch 
in  der  Tliat  einen  Nutzen,  indem  sie  Wärme  in  die  Heizkanäle  und  an  die  Wände  desjenigen 
Ofens  abstrahle,  welcher  entleert  sei  und  mit  frischen  nassen  Kohlen  gefüllt  werde  und  dessen 
Wandbeiskiiiile  wlbrend  der  OfenüBlIung  und  auch  noch  einige  Zeit  nach  deren  Beendigung 
ungaheizt  seien.  Anders  aber  bei  den  KohlendestBlalionsöfen.  Deren  Heizkanule  seien  durch  die 
von  atifsen  her  mechanisch  zugeföhrlen  Heizj^ase  ununterbrochen  geheizt,  ob  der  Ofen  enlleerl, 
gefüllt  oder  beirieben  werde;  durch  die  Entieerunf;  tiiul  Füllung  des  Ofens  würde  die  Temperatur 
in  den  benachbarten  Wandheizkanälen,  wie  durcti  Messungen  nachgewiesen  sei,  nicht  im  geiingslen 
beeinflufsl:  die  Aliküldung  im  Innern  des  Ofens  bei  dessen  Entleerung  und  Füllung  kühle  nur  die 
Steinwand  bis  auf  eine  gewisse  Tiefe  hin  ab  und  beeinflusse  die  Temperatur  im  Heizkaiial  nicht, 
wem  man  nar  die  Wandstirfcen  nach  der  Tornehmcn  Gewohnheit  der  älteren  Eobrnfenconslrncteure 
hinreichend  stark  mache  imd  nicht  sn  dünn  wie  heatsutage  wihlo  «IIS  ftlscber  Sparsamkeit  im 
Material  auf  selten  der  Bauunternehmer  wie  der  Bauherren. 

Der  WBrmespeicber  bei  den  KohlendeslillationsSren  sei  das  anunterbroehen  brennende  Heizgas; 
dessen  Hil/.eerzeugnifs  sei  vernOnflif^erweise  an  die  Koliien  innerhalb  der  seitliehen  beiden  Ofen- 
kammern  abzugeiwn,  aber  nicht  an  eine  Zwischenwand,  welche  die  aufgenooiinene  Wärme  nicht 
•a  die  Kohlen,  sondern  m  den  Erdboden  als  an  einen  Toraflgliclien  WSrmele^  abglbe.  Diese 
Zwischenwand  bei  den  Solvay-  und  bei  den  Brunck-Oefen  sei  daher  Icein  Wirmespeicher,  sondern 
ein  Wärmefresser,  und  sein  Nutzeffect  beruhe  auf  Einbildung. 

Hr.  Bmnck:  Wenn  ich  den  Vorredner  vollständig  und  im  einzelnen  widerlegen  wollte,  so 
würde  das  sehr  lange  Zeit  in  Anspruch  nehmen,  ich  will  fOr  Ittute  darauf  versichten  und  die 
Resultate  meiner  Oelen  für  si<  h  solbst  spreelien  lassen. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  weiter  zum  Wort  gonieidet*.  Ich  sage  dem  Herrn 
Redner  fQr  seinen  Vortrag  unsem  besten  Danlc. 

*  Von  Herrn  A.  KlOnne  in  Dortmund  erhalten  wir  mit  der  Bitte  um  VerUffenliiehang  noch  fdgende 
Bemerkungen: 

Da  leb  bei  der  voti^eadirittnieii  Zeit  nicht  mehr  inm  Wort  kam,  geBtalt«  ich  mir  dsxu  dia  folgenden 
sdiriftliehen  Bemerkungen: 

Ich  baue  als  Sperialilfit  RetortenOfon,  nnd  bei  dinen  lag  frOiier  derselbe  Fall  vor,  wie  Itei  den  Koks- 
ofen. Die  Köpfe,  im  ilenen  <Iit>  Mundstüc  ke  sitzen,  waren  nämlich  stc'-  nii  ti(  <o  gul  al>gega9t  als  <Ii>-  Millc 
und  die  hintere  getclili isM-ne  .Seile  des  OtVns.  Infoljfedessen  war  di*'  IVinluctinn  der  Iletorle  im  Ta^:  iinij 
die  Ausbeute  an  tias  für  je  100  kg  vci  ^jast«;  Knlili-  eine  ;.'im  in^rc. 

Um  diesem  l'i  iK  lslande  ahzutieiien,  halte  icli  die  /.liglüliruiiK  s<*  gemacht,  ilal's  (h^r  '  ist-'  Ttieil  iler 
Relmaae  vonie  vertical  aulwürts  steigt  und  dann  später  verlical  abwärts  fälll. 

Bdi  den  dureta^elienden  Doppeiöfen  der  grofsen  englischen  (iasaiHlallen,  liei  weictien  von  beiden  i^eilea 
gefeuert  wird,  habe  ich  die  ZngfQhrimg  genau  so  ausgernhrt,  wie  es  der  Herr  V()rlra;;cnde  als  das  Cbarakte- 
rislische  seiner  Äflnduag  deilnirt  hat.  tcb  beanspmebe  die  Priorität  dieser  Erfindung,  denn  ich  habe  in  den 
Jahren  11178  Ms  1885  bei  den  hnrvorrag«nd9l«>n  liarnnslalten  Kuglands,  insbesondere  in  London.  Manchester, 
Salford,  Rirtiiinti^liarn ,  I.t  ic^t'-r .  On-nork  - rn.i^ow ,  Cheltenham  tt.  a.  sa.  und  vielen  anderen  Gssanslalten 
der  veracbiedeusleii  Länder,  diese  Zugtübrung  ausgeführt. 
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Damit  »t  unsere  Tagesordnung,  soweit  sie  hier  zu  erledigen  isl,  abgewickelt  und  ich  fordere 
Sie  auf,  sich  zum  letzton  Punkt  im  Spritena]«  iintm  zu  vernnigcn. 
Ich  schliefse  die  Versaaimlung, 

.  (Scülufs  4>/«  Uhr.) 


Das  gemeinsame  Mittagsmahl,  welches  nach  gelhaocr  Arbeit  im  Rittersaal  stattfand,  verlief 
in  auberordenllieli  feierlicher  und  anregender  Weise.  Generaldirector  Brauns  brachte  eingedenli 
des  schünen  Drauchs,  dafs  überall  dort,  wo  deutsche  Männer  fröhlich  beisammen  säfsen,  zuerst  in 
Liebe  des  Landesherrn  gedacht  werde,  den  Kaiserspruch  auf  Wilhelm  11.,  den  Friedonnfilrslcn,  in 
markigen  Worten  aus ,  denen  die  Versammlung  enthusiastisch  zustimmte.  Landtagsabgcurdneter 
Dr.  Beumer  enlfcsscllc  einen  wahren  Jubclsturm  durch  eine  Rede  auf  den  Fursicii  Bismarck,  an 
VS'ori  vom  17.  September  1S78  anknüpfend,  das  der  Fürst  im  Reiobstag  nach  dem  Nobilingschen 
Alltrnlal  gesprochen  : 


(Wenn  wir  in  einer  solchen  Weise  unter  der  Tyrannei  einer  Oesellsdbaft  von 

Banditen  existircn  sollen,  dann  verliert  jede  Existenz  ihren  Werth,  und  ich  hoffei  dtb 

der  Rt'iclisla^  den  Rp^,'ip^un?pn,  tletn  k'iiisfr,  der  dpti  Sehnt/,  fflr  «eine  Person,  för  seine 
prcufäisclien  ünterlliaiien  und  tür  seine  deulscheu  Laudsleule  verlangt,  zur  Seile  stellen 

werde.* 


Sei  es,  so  führte  Dr.  ßeumer  aus,  schon  eine  durch  liebe  Gewohnheit  treuer  Dankbarkeit 
geheiligte  Sitte,  an  jedem  Eisen hüttentagc  des  Fürsten  Bismarck  zu  gedenken,  wieviel  mehr  heute, 
wo  man  angesichts  der  anarchistischen  und  socialislischeri  Wirren  zu  dieser  kraftvollen  Persönlichkeit 
aufschaue  und  ihren  Rath  das  deutsche  Vaterland  mehr  als  je  noihwcndig  hal>e.  (Allseiliger 
Beifall!)  Unter  den  Vprdietij^len ,  die  sich  Fürst  Bismarck  um  die  deulsche  itidnstrif  erworben 
halte,  sei  nicht  dos  geringste  dtea,  dafs  er  allezeit  dem  Socialismus  und  dem  Anarclii^iiuis  mit  dem 
persönlichen  Muthe  entgegengetreten  sei  und  dieser  Hydra  den  Fub  auf  den  Nacken  gesetzt  habe. 
(LelilKifle  Zustimmung!)  Dafür  habe  der  deutsche  Eiscnliültr^nmann  ein  besonders  feines  Gefühl; 
denn  er  wisse  aus  der  Leitung  seines  Betriehes,  duEs  nicht  mit  socialer  Liebäugelei,  soudero  nur 
mit  der  Gewöhnung  an  Gehorsam  und  Anloriiät  grofae  Blassen  geleitet  werden  könnten.  (Sehr 
rirlili^;!)  Auch  hier  n  flsse  Riner  Herr  im  II;ui-<o  bleiiien ,  wenn  das  Ganze  gedeihen  sollr. 
(Allseitige  Zustimmung!)    Aber  nicht  allein  mit  dem  Gedanken,  sondern  vor  Allem  mit  dem 

Es  ist  bekannt,  «lafs  ilurcli  tllc'^i'  nn'iiK-  Erfindung'  hn  den  vun  nur  !^u-^'ef^ill^t^'rl  Itcliirtendfen  die 
Fnuliirtion  der  Retorte,  welelie  früher  l.')Ü  bis  2i>0  cbin  itn  Tag  belrug,  jetitt  2.'>ü  im  üu  350  cbin  f.  d,  llelorle 
und  Tng  gt><itpigeK  und  die  Ausbeute  ebenHill'^  lioilculend  verKr'^rs*>rt  wurde. 

Wuriu  das  Patent  bei  dicsom  Koksofen  bestehen  »oll,  isl  mir  unerklärlich,  denn  alles  hier  Vorgeführte 
ist  d*'n  tiiufacbleuleii  schon  inindeälpns  Hl  Jatire  bekannt. 

Von  Hm.  Braoek  süid  der  Redaclioo  nacbtrlglich  noch  folgende  Bemedtunpett  zugannge»; 

Die  Annahme  von  fim.  Hflssenar,  data  die  central««  l.ag«>  des  Abhltsekanah  ehie  thberbehnng  der 
üfünuu'tti»  auf  Kosten  .miliarer  Ofeiilbeile  zur  Fol^^o  lialio.  tiifTt  i>traliruii^'-si.'f  Mi:lfs  nicht  zu.    Vielmebr  ist  die 

Sleirbmrtfsige  Wlrinevei  thciiur»)?  «Iiircli  sachgeinAfse  Verlheilunt?  dos  UHi/^Mbt  s  aul  die  6  verschiedenen  Flaniinen 
iircbaus  gesii'lierl. 

Di«»  fernere  Beliaii|>tun^'  von  Hr».  Hüssoner,  dafs  l>eini  FQllen  st^iticr  (iarves-Oeleii  ein  HQcki^'ant.'  iler 
KanalteilipiTHliir  niclil  fitilrele.  herulil  jedenfalls  :uif  (i  rlliurn.  In  der  friseh  ^efillllen  ( tfenkanimer  isl  nfniilicli 
die  Tctnperalur  unbestreitbar  um  einige  bundert  Grad  niedriger  als  vor  der  Entleerung.  Um  das  gleiche 
Mafs  erhöht  sieb  naturgemife  das  WärmegefAlle,  d.  i.  der  Temperalnrunterscbied  zv/iachen  Heizkanal  und 
Ofenkammer.  Bs  mofo  atoo  —  wenn  Oberbanpt  die  Kanunerwand  die  E^tcnscbaflen  einer  Heizwand  besilst  — 
ein  rasehersr  Wirmeabflob  nach  der  kflbleivn  Kammer,  nnd  demgsmlb  mn  RQckgang  der  Kanalt«np«ratur 
unbedingt  eintreten. 

Dieser  Rückgang  konnte  bei  den  dicken  KammerwSnden  den  Garv^fl-Oefen  etwas  geringer  ausfallen 
»is  bei  dilnneren  Wäiuien,  wenn  die  starke  Wand  als  gut  gefüllter  WÄrmespeicIier  wiilcte. 
Dies  isl  jeilocli  iiulU  ilet  Fall,  weil  liie  aiir^'es|ieiclierle  VVftrinc«  unmittelbar  vnrher  lieini  Zielion  des  Oft^ns 
grAfälentbeils  in  die  geleerte,  ahj,'eki11ilte  (irenkammer  iiut/ltis  alit'cilosseti  ist.  Unni'dhi;,'  starke  Katimierw ände 
verdienen  darum  aucb  viel  eher  den  Namen  WürinefreHser,  als  da»  Mauerwerk  zwisclien  den  Heizkanälen, 
dem  Hr.  HOssener  diesen  RataSO  beilegt.  Denn  ein  Blick  auf  den  Ufenplan  zeigt,  dafs  auch  die  nach  unten 
forlgeleitele  Wärme  keinsswegsi  wie  Hr.  HOssener  behauptet,  die  Erde  heizt,  sondern  von  der  langsam  durcli- 
sieheodea  frischen  Luft  auQ^oninisn  und  so  den  Heükanälen  wieder  zugefillirl  wird.  — 

BesOgticta  der  Ansfllbrangen  von  Hrn.  Aug.  iClOnue  habe  ich  xa  bemerken,  dab  dieselben  nur  durch 
eine  faUiehe  VoraasseUung  mit  meüiem  Vortrag  in  Verbindung  gebracht  sind,  denn  ich  habe  bei  der  kurMn 
Behandlung  der  Heizunpscinrirlitungen  nichts  davon  als  i  liarakleristiscli  für  meine  E  r  fi  n  d  u  n  g  bezeiehuel. 

Die  Anordnuntf.  daf.s  die  Verbrennun^rspioducle  der  Solileiiflanune  an  den  Koi)f>eiten  atlfwilrts  und 
dann  ni  d.-r  Mute  n.ich  nnli'n  t:eliiliil  werden,  isl  l>ei  Kok.sflfen  keine.swe^'s  ni'ii.  Si.-  vmkI  vieltnebr  bAuflg 
angewendet,  wenn  ein  liegender  Koksofen  mit  verliealen  Wanditilgen  zu^leieli  vun  beiden  ^eiteu  her  geüeixl 
werden  aull.  —  Von  einer  derartigen  Zogfllhrung  bei  CSasAfen  ist  mir  nicbls  bekannt 
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Herzen  weile  der  dcutsclic  t^iscDhOUenmann  beim  Kürslen  Altreichskanzler.  Mit  ihm  sei  er  ver- 
buQdeu  durch  die  Treue  der  Dankbarkeit,  die  er  ihm  auch  ta  schweren  Tagen  gehalten  bahe. 
Redner  enlhU  dann  von  seinem  letzten  Znaammenaein  mit  dem  PQrsten,  aebitdert  die  maehtvolle 
lind  heragewinnende  Persönlichkeit  dpsselben  und  weist  unter  endlosem  Jnbel  der  Versammlung 
darauf  fain,-dars  es  eine  Freude  sei,  im  Kreise  treuer  deutscher  Männer  das  tielQbde  zu  bekräftigen, 
das  «r  im  llirx  dieses  Jahres  in  die  Hand  des  Forsten  abgelegt,  «üim  allezeit  die  Treue  zn 
Iiewahren,  auch  über  das  Grab  binau?,  und  Kinder  und  Kindeskinder  zu  lehren,  In  Odo  v.  Bismarck 
des  deutschen  Volkes  Genius  zu  verelireo,  dessen  Spur  auch  in  Aconen  niciit  untergehen  kann." 
Es  dauerte  Minuten,  ehe  sich  der  Beifallssturm  gelegt,  der  diesen  Worten  folgte;  ebenso  freudige 
ZusUmronng  fand  das  nachfolgende  Telegramm: 


4&0  deutsehe  EisenhOttenleute  brachten  Ew.  Dureblaucht  soeben  ein  neunfaches 

Hoch  und  lepten  das  Celfibnifs  (inverbrilebliclier  Treue  und  Dankbarkeit  ab,  die  sie 
Kw,  Durchbucht  als  dem  grfifstcn  deutschen  Eiscnhiittenmann,  der  die  deutschen  Stämme 
so  einem  Volk  susammeosehweifirte,  dem  dsulseben  Namen  Ansehen  und  Gbre  und  der 
dcolschen  Industrie  Erfolge  auch  jensetl  des  Meeres  verschafft,  immerdar  bewahren  werden* 


Geh.  Bergrath  Wedding  hob  dann  die  Naitliehkeit  des  Vereins  hervor,  rflhmte  die  Thitigkeit 

seines  Vorsitzenden  und  bratbte  dem  Vereinsvorsland  und  dem  Verein  ein  donnernden  Hoch  aus, 
auf  welches  Geoeraldirwtor  Brauns  dankte.  Seinem  Vorschlag,  dem  abwesenden  ersten  Vorsitzenden 
Commersienrath  G.  Lueg  em  BegrO&ungsiclogramm  zu  schicken,  wurde  jubelnd  zugestimmt. 
Nachdem  dann  Ingenieur  Schrödter  der  Frauen  der  EisenbQltenteule  in  einem  weiteren  Trink- 
spruch gedacht  halle,  neigte  sich  das  Mahl  seinem  Ende  xu,  allenthalben  einen  Oberaus  fröhlichen 
Eindruck  hinterlassend. 


Der  frpundlichen  Einladung  des  Geh.  Bauratlis  Elirhardt  Folge  leistend,  fanden  sieb  am 
Montag  den  16.  Juli  früh  etwa  50  Mitglieder  in  Rath  ein,  um  auf  dem  Rather  Melallwerk  vorm.  Ehrhardt 
&  Heye  die  Herstellung  der  spiralgeschweifsten  Rohre  su  benehtigen,  woselbst  sie  vom  Mitinhaber 
Hrn.  P.  Heye,  zugleich  im  Namen  des  zu  seinem  Bedauern  verhinderten  Hrn.  Ehrhardt,  ferner 
von  Hera.  Ingenieur  Leybold  und  den  abrigco  Beamten  freundlichst  empfangen  wurden.  Wie  in 
dem  olwflgedruckten  Vortrag  erwähnt,  sind  im  Werk  i.  Zt.  eine  Querschweibmaschine  und  zwei 
Spiralrohrschweifsmaschincn  in  Beirieb.  Berichterstatter  will  nicht  verschweigen,  dafs  trotz  der 
vielen  und  trefflichen  Proben,  welche  Tags  zuvor  in  der  Tonhalle  ausgestellt  gewesen  waren,  viele 
gewiegte  Eisenhüttenleule,  darunter  insbesondere  diejenigen,  welche  mit  der  Schweifsrohr-Fabricatio» 
vertraut  sind,  noch  ZweiTel  darüber  he^'len,  ob  die  Herstellung  der  spiralgeschweifsten  Bohre  in 
laufender  Fabrication  möglich  sei,  dafs  aber  der  thatsä<  hliclie  Uelric^h,  in  \v(>Icbpm  vor  aller  Aupen 
das  Quer-  und  Spiralschweifsen,  das  Zurichten  und  Aiiprcsseii  der  Rohre  erfulgle,  allen  vürhaudencn 
Zwdfel  gründlich  beseitigte  und  die  Besucher  ausnahmslos  Qherzougte,  dafs  es  der  Ausdauer  der 
Firma  gebinpfn  ist,  die  mit  regelmäfsiger  Ausübung  des  Verfahrens  verbundenen  lecbniscben 
Schwierigkeiten  von  aufsergewöhnUch  erheblicher  Art,  an  welchen  das  Verfahren  in  Amerika,  dem 
Heimathland  seiner  Erfinder,  bekanntlieh  auch  bis  auf  weiteres  geseheitert  ist,  su  Ober%vinden. 

Nach  Einnahme  eines  Imbisses  und  küslliehen  Trunks,  den  die  Firma  diireb  Hrn.  Heye 
gastlich  anbot,  schieden  die  Besucher  mit  aufrichligem  Dank,  der  Firma  und  ihren  Inhabern  ein 
fröhliches  „OlOek  auf*  entbietend. 


Forst  Bismarck,  SchOnhsusen. 


Verein  deutscher  EisenhOttsnleule. 

Ckneraldireetor  Aimms,  siellvertrelender  Vorsitsender, 
Ingenieur  SeftriMrsr,  Geschlftsflihrer. 


* 
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Amnelduug  der  neuen  Waarenzelchen. 


Mit  dem  1.  October  d.  i.  wird  die  Anmeldung 
der  Waarenzeichen  anders  wie  bisher  vor  sich 
gehen  müssen.   Bisher  haben  die  in  das  Firrupn- 
re((iäter    eingetragenen    Gewerbetreibenden  das 
Redil  gehabt,  ihre  Marken  bei  den  ertlichen  Ge-  | 
richten  zur  Anmeldung  zu  bringen  und  sie  «loit 
schützen  zu  lassen.    Vom  1.  October  ab  ist  die  , 
Aufgabe  des  Schuties  der  Waarenseichen  in  die  | 
Hände  des  Patontarnls  pelegl.    Das  AnrneldunK>-  ! 
weseu  ist  also  centralisirt.    Da  der  Kreis  der- 
jenigen Peraonen,  welche  tur  Anmeldung  von 
VVaareiizeifliei)  bcrfchli-^l  sind,  durch  nt'ue 
Gesetz  auf ser ordentlich  erweitert  ist,  so  zwar, 
da&  jede  Person,  welche  ein  Gewerbe  betreibt, 
sich  auch  ein  Waarenzcichen  schützen  lassen 
kann,  so  ist  vorauszusehen,  dafs  der  Andrang 
bei  dem  Patentamt  zum  1.  October  d.  J.  ein  sehr 
Storker  sein  wird. 

Wie  wir  aus  zuverlässiger  Quelle  hören,  wird 
das  Palentatul  bt:i  dar  Aufnahme  der  Anmeldungen 
weil  strenger  vorgehen,  als  dies  die  örtlichen 
Gerichte  bisher  Ihun  konnten.  Das  Patentmnl 
hat  vom  1.  October  ab  eine  Zeichcnrollc,  in 
welche  simnilltche  gesehüliten  Zeichen  ein- 
getragen werden.  Auf  Grund  df  rselhen  kann  es 
die  Zeichen  auf  die  Ueberciastimraung  oder  Aehn- 
lichkeit  weit  besser  prüfen,  als  dies  hei  der  bis- 
herij^'cn  Mctliode  iiiütrlich  war.  Im  Gesetz  ist 
ileni  Paleulamt  eiue  gewisse  Vorprüfung  über- 
tragen. Es  mufs  dieidlie  also  vornebmen  and, 
wie  gesagt,  wird  es  dies  in  recht  strenger  V^eise 
thun.  Es  wird  uns  von  zuverlässiger  Seite  mit- 
gctheilt,  dafs  das  Patcnlanil  gewillt  i^t,  keine 
äliniiefacn  Zeichen  zu  schützen,  ja,  dar»  (?g  im 
Sinne  habe,  diejenigen  Zeichen,  vveldie  jetzt 
geschützt  sind,  falls  sie  ähnlich  sind,  nach  dem 
1.  October  1898  nicht  mehr  unter  Schulz  lu 
stellen.  Damit  würde  eine  grofsc  Zahl  der 
bisher  geschützten  Zeichen  iu  Fortfall 
kommen.  Denn  fOr  die  ?erschieden«len  Waaren- 
galtungeii  sind  Maiken  pewälilt,  welehe  in  einer 
ganzen  Anzahl  denselben  Grundl^pus  aufweisen. 
Es  ist  also  beispielsweise  der  Kopf  eines  Thieres 
für  verschiedene  Marken  gewählt  und  nur  die 
Ausschmückung  desselben  bei  den  einzelnen 
Marken  verschieden  ausgeführt.  Auf  Grund  des 
bisherigen  Markcnschtttzgesetzes  war  es  angängig, 
solche  Waarenzcichen  zu  sefint/en.  Nach  dem 
neuen  Gesetz  über  den  .Selmlz  von  Waaren- 
bezcichnurigen  ist  dies  nieht  mehr  gestattet«  und 
da*  Patentamt  wird  deshalb  nur,  wenn  es  in 
der  angegebenen  Weise  vorgeht,  eine  gesetzliche 
Bestimmung  zar  DurcbfOhrang  bringen.  FOr  die 
Ititiaher  der  jetzt  c  e  s  e  h  (l  l  z  l  en  Waaren- 
zeichen  ergeben  sich  daraus  aber  zwei 
Lehren:  einmal  die,  dafs  sie  vor  dem  1.  October 


1898  versuchen,  ihre  Harken  unter  den  neuen 

Schulz  stellen  zu  lassen,  sol;i!i,ii  die,  dafs  sie 
moffliehsl  fiTilizeilij.'  nach  dem  Inkraftlretun  des 
IRUI.H1  Gcoelzes  beiui  Palentamt  die  Anmeldung 
(ür  ihre  Waarenzeichen  einreichen.  Wer  zuerst 
kommt,  malilt  zuerst.  Das  Patentamt  mufs  die 
Anmeldungen  in  der  Reihenfolge,  in  der  sie  em- 
laufeo,  erledigen.  Aufserdem  ist  zu  berücksich- 
tigen, dafs  die  grofse  Zahl  der  Gewerbetreibenden, 
welche  bisher  Waareozeicbeu  überhaupl  nicht 
anmelden  durften,  nunmehr  von  dem  ihnen  ver- 
lieheiieii  Reclile  eiTiiLr  und  schnell  Gebrauch 
tuacbeo  wird.  Die  Inhaber  von  bisher  geschützten 
Waarenzeichen  haben  also  vielfachen  Grand,  sieh 
mit  der  Anmeldung  ihrer  Zeiclieo  (IrOhzeitig  an 
das  Patentamt  zu  wenden. 

Wir  hören  ferner,  dafs  das  Patentamt  ge- 
willt ist,  die  Zahl  der  Freizeichen  aufser- 
ordentüoh  zu  vermehren.  Wie  bekannt,  bat  das 
i*atenlaml  an  die  wirlhscliufllichen  Vereinigungen 
die  Aufforderung  ergehen  lassen,  iiim  alle  die- 
jeni^'eii  Zeichen  ,  welche  in  einer  besliramlen 
Branche  jetzt  schon  als  Freizeichen  gellen,  mil- 
zutheilen.  Ende  August  Ituft  die  Prist  fQr  die 
Erstattung  dieser  Anzeigen  ali.  Es  sind  ^rlion 
jetzt  dem  Patentamt  eine  ganze  Anzahl  solcher 
Freizeichen  aus  den  verschiedensten  Berufs- 
zweigen  mitgelheilt  worden.  Das  Patenlamt 
wird  aber  nicht  blofs  diese,  sondern,  wie  uns  auf 
des  bestimmteste  versichert  wird ,  auch  «ne 
ganze  Anzahl  jetzt  gescLOtster  Zeichen  für  Frei- 
zeichen dann  erklären,  wenn  dieselben  in  über- 
einstmauender  l'urm  in  verschiedenen  Exemplaren 
vorhanden  sind.  Das  Patentamt  will  dabei  einer 
enf;ii«rli(n  Sitte  folgen.  In  England  giebi  es 
eine  grofse  Menge  von  Freizeichen,  üb  diese 
Nachahmung  fQr  Deutschland  von  Werth  ist, 
wollen  wir  daliingesti  llt  ^ein  lassen.  Jedr-nfalls 
kann  man  den  Personen,  welche  sieb  nach  dem 
neuen  Gesetz  Marken  schätzen  lassen,  nur  ralhen, 
auch  diese  Absictit  lies  Palentamtes  bei  der 
Wald  der  Form  ihrer  Zeichen  zu  berücksichtigen. 

Nun  hat  das  Patentamt  in  den  letzten  Tagen 
eine  Ausführungsanweisung  zu  dem  Gesetz  über 
den  Schutz  von  Waarenbezeiehnungen  erlassen. 
Aus  derselben  ist  ersichtlich,  wie  die  An- 
meldungen beim  Patentamt  formell 
gehalten  sein  müssen.  Jedoch  wird  sich 
auch  nach  Erlafs  dieser  Ausführungsbestitnmungen 
noch  die  Möglichkeit  ergeben,  die  Anmeldungen 
verschieden  zu  lialten.  Das  ist  mm  we<ler  für 
das  Patentamt,  noch  für  die  Anmelder  erwünscht. 
Das  Patentamt  hat  ein  Interesse  daran,  dafs  die 
Anmeldungen  in  möglichst  übereinstimmender 
Form  erfolgen.  Denn  je  üliereinslimmender  die 
Form  ist,  uro  so  schneller  lassen  sich  die  Ao- 
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mcldungcn  erledigen.  Die  Anmelder  haben 
gleichfalls  an  einer  schnellet)  Erledigung  Interesw. 
Es  wird  für  sie  also  von  Vorlheil  sein ,  wenn 
iboen  die  Möglichkeit  geboten  wird ,  möglichst 
Obertimtimmtnde  Anmeldungen  dem  Patentamt 
zugehen  zu  lassen.  Diese  Mogliclikeil  wird 
durch  eine  kleine  Anleitung  zu  den  An* 
metdungen  gewihrt  werden,  welche  in  einem 
niSfsigen  Preise  »on  der  B  u  c  h  d  r  u  c  k  n  r  e  i  von 
P.  Slankiewicz,  Berlin,  Dernburger- 


slrafse  14,  demnächst  iitTausgegebeii  werde» 
wird.  Dieser  Anleitung  werden  Musterbeispiele 
für  Anmeldungen  belgetreben  sein,  aufserdein 
Formulare,  die  nur  ausgefüllt  und  dem  Patent- 
amt logesandt  in  werden  brauchen.  Bi  ist 
keine  Frage,  dafs  diese  Anleitung  einem  Bc- 
dürfnifs  entspricht,  und  es  wäre  im  all- 
seiligen loteress»  nur  su  wOnsehen, 
wenn  von  d er  A  oleilung  T tel  Qebr  a  uch 
I  geiuacbt  wird.  Jt.  IL 


Bericht  tllier  in*  and  aoBlündisclie  Patonto. 


Verordnuog 
lor 

AnsfHbf""!^  (lf'<  iU'-if'ij.cs  zum  Srhutzc  der  W'a.nrrn- 
beiceichuuiii^itu  vuiu  I2.  aiui  ISUl  |lUtctiä-Ge»el2bi. 
SL  441)  «lid  des  Clesetscsi,  betrefTend  den  Scbatx  von 
GebraNchsMUtenit  1<  14t9i  (Hebbs-GeMl»* 
UaU  a  290).  Vom  W.  lant  1894. 
(Reidii'GesetiblaU  &  495.) 


t.  Waarenseiehen. 

§  1.   Fflr  die  auf  Waaron/piclieii  l>ezi1t'liclion  Ati 
gelegenbeiten  wird  in  dem  Paleiitaiiitt»  eioe  besondere 
Ablheilong  gebildet,  welclie  di^  liezeichnucig: 

Abtheilung  für  Waarenzeichen 
fuhrt.  Die  Abiheilung  bosleht  aus  einem  rechte- 
kundigen  Hityliede  als  Vonitzenden  und  aus  Mit 
ffliedern,  welche  rechtskundig  oder  in  einem  Zweige 
derTe<"bnik  sachverslÄndij?  <?tnd.  Die  Zuweisung  der 
MilRÜ^'iler  ;iti  die  Ablbeiluitg  urfolgt  durch  den  Iteirbs- 
kan/lt^r. 

Im  Falle  der  Verhinderung  ein»'s  MilKliedes  iiann 
der  Präsident  des  Patentamlcs  eiiiLni  anderen  Mit- 
gliedp  der  f?ehArde  die  Vertretung  Obortragen. 

§  2.  Für  lieschwerden  gegen  die  B»»chlOsse  der 
Ablbcilusg  für  Waarenieicben ,  sowie  f9r  die  Erstal« 
tanf  von  Gotaebten  gentfs  9  II  des  Geeelsee  vein 
12.  Mai  1894  ist  die  Beaehwerdeabtheilang  I  des 
Patentamts  zuständig. 

g  3.  Die  Be8chlufsnihi|.'keil  der  AMIicüuiii;  filr 
W»aren7*>ichpn  ist  durch  die  Anweseiiht-it  van  lain- 
desU-ns  drei  Mil;rliini>Tii  Itediiit!!. 

Dl«  liescbwerdenbtbeiiung  i  enlschi'idet  Ober  Be- 
s4-hwerden  gegen  die  BescblQsse  der  Abtbeilung  fflr 
WaarenMlcheu  in  der  Besetzung  von  fflnf  Mitgliedern, 
von  denen  mindestens  zwei  recblskundig  sein  müssen. 
8owdt  es  »ich  um  die  Entatlung  von  Gutachten 
handelt,  Kentlgt  die  Anwesenheit  von  drei  Mitgliedern. 

Die  Bestimmungen  d  r  ''iviIpro(  er^ordnuDg  Aber 
Au-jsi  hliefsung  und  Abielinuny;  di  r  G-richtspersonen 
finden  enUprecliend''  Ainveiidiinj?. 

Zu  den  UeraÜiungen  kcintun  Sarljsfr.ständige, 
welche  nicht  Mitglieder  sind,  zuKezo^'in  werden ;  die- 
selben dOrfeo  an  den  Abstimioaogen  nicht  Iheilnebmeo. 

§  4.  Der  Berathuif  and  AiwUramaag  in  einer 
SUmng  bedarf  ee 

a)  in  der  Abtheltong  für  Waarenseiehen  für  die 
Hi'<«(-1i!ufsfa.<;<!aDg  Ober  die  Versagung  der  Ein- 
lraniin>t  pine«  Waar^nzcichens ,  sowie  für  Be- 
schlüsne,  welclif  dii'  I'iliei linslimmung  von 
Waarenzeicben  und  in  <len  Fällen  des  §  8  des 
iJesvUcs  vom  12.  Mai  1894  die  LOscbung  von 
Waarenteicbeo  gegen  den  Widersprach  des  In- 
habers beireffen] 


h)  in  dei  Rps.  liwerdeahtheilung  I  für  die  Beschlufs- 
fasi^uii;;  .'tut'  Hi'si-liwerdrn  Besdilllsse  der 

Ablbeiluug  Mr  Waurenzetchen. 
§  5.  Die  BescblQsäe  und  Eiilscheidangen  erfolgen 
im  Namen  des  Patentamtes  $  sie  sind  mit  GrOnden 
!  sa  veraehen,  cdirUlliGb  ansnifertifen  und  alten  Be- 
f  Uteilbten  von  Amtswapn  zuzustellen, 
r  f  6.  Ueber  die  fiintraguDg  eines  WsarenseiebeBi 
[  in  die  Zeiebenrolle  erhUt  der  Inhaber  eine  Beaehei' 

7.  Feber  MikIpII«-,  Pr<dll•^tl^(■l:.•  utid  sunsli^e 
Fiiteilageii  einer  Anmeldung  (riüi,  nt^uueit  deren 
.Viifbewahrung  nictii  mehr  für  erforderlich  erachtet 
wird,  der  PrAsident  des  Patentamts  im  Einvernehmen 
mit  der  Abtbeilung  filr  Waarenzeichen  Verfügung. 

S  8.  Im  Qbrigen  finden  anf  die  Einrichtung  und 
d»n  GesehlAseang  des  Patentamts  ond  das  VerMiren 
vor  denixelben  in  Angelegenheiten  des  Schutzes  der 
Wcaretizeiclien  die  Bestimmungen  in  den  4,  6,  8 
bis  11,  13,  14,  25  bis  30  der  Kaiserlichen  Verordnung 
vom  11.  Juli  1891  (ileichs  -  Gesetzblatt  S.  Zi'i)  ent- 
sprechende Anwendtrag. 

I  II.  GebrauebsDaster. 

§  9.  Insoweit  in  Angelegenbeilen  des  Schutzes 
von  Uebrauchsmustern  das  Patentamt  zur  Erstattung 

[  villi  (Inl.icbten  ermächtigt  uird.  >ind  hierfür  die  Re- 
scbwcrdL-ablheilungen  ,  und  y  war  jede  innerhalb  der- 
jenigen /,vvi'!/e  der  Technik  zuständig,  welche  ihr 
binsichllicii   der  Patenlaogelogeobeitea  gem&fs  den 

j      1  und  2  der  Kaiserlichen  Verordnung  vom  IL  Juli 

I  1891  xugewieaen  sind, 

I       Urnmflieb  unter  Unterer  HAebsteigenhändigen 

Unterschrift  und  beigedrurktem  Kaiserlichen  InslegeL 

tiegeben  Kiel,  den  »0.  Juni  lb»4, 
an  Bord  Meiner  Yadlt  ,|lobmttullern*. 

(L.S.}  Wilhelm. 

von  Boelticber. 


j  Pateatanmeldtuigen* 

I  nwlslm  VOR  im  a»|egebe*en  Tag«  an  «dihrend  iwslsr 

I  Monats  zur  Einsichtnahme  fDr  ledsrmaiin  Ir  MSSlIisIlSB 
I  Patentamt  in  Berlin  astllsgea. 


12.  Juli  1894.   la  5>  F  7486.   Rohrfieelinge  fOr 

Tiefbobrungen.    Firma  Fauek  *  Co.  in  Wien  II?. 

Kl.  18,  M  9324.  Kobhii  t.'  de>  Fiurseisens;  Zu-^nlz 
zum  l'.ilenle  Nr,  74  819.  —  Joh.inn  .Meyer  in  Diide- 
lingen,  Luxenüuu 

Kl.  24,  R  8338.  Uescbickuu^svorricbtung  fQr 
Koblenstanbrenerungen.  Eugen  Rledmger  in  AugilMirg. 
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Kl.  49.  T  4130.  AuAr«rfbtnm«r.  a  Twrot  io 

Cannstatt  (WQrttemberg). 

Iß.  Juli  1894.  Kl.  5,  C  5087.  Vorriehtang  tum 
Heben  von  Bohrkeroen,  Bohrern  u.  dorfl  l>.  i  Tief 
bohrungen.  Per  Anton  Graelins  in  ."^niedjebackou, 
Schweden. 

Kl.  5,  F.  416.3.  Mit  nromskolhen  versehene  Auf- 
se(zvorri<-hlutiK  lur  Fü' .li  r.  iiiriLlilun^ren.  CÜri  AÜ>art 
Eifsner  in  Luttau,  Koiiikrreirh  Sachsen. 

Kl.  5,  F  7502.  Hohrschet-re  für  Wasserspülung 
mit  Aursenlidening  am  AbfalUtQek.  Finna  Fauck  A  Co. 
in  Wien. 

Kl.  84.  D  «18»,  li^edor  fBr  Mmf  Brennttoff«. 
WilluuD  Dtndtwm  in  London. 

Kl.  24,  Q  802t.  Pcaeroacmilag«.  JoMph  Goeü 

in  Berlin. 

Kl.  31,  E  4178.  r.i  titrifii^Ml^'i' fsverfahren  zum 
Vergiefsen  zweier  verschiedener  Metalle.  H.  Eckardt 
in  Dortmund. 

Kl.  31,  H  14  195.  Hebelanlrieb  für  FonnprMwn. 
Hillerscheidt  &  Kasbaum  in  Berlin. 

Kl.  35,  H  14628.  VerriegelungsTorrichtung  für 
FahrkOrbe  von  Doppelaubagen.  August  Hohberg  auf 
Zeeba  Ewald  bei  Herten  in  Westfalen. 

Kl.  35,  N  3173.  Einrichtung  an  Becherwerken 
zum  Entli'iTen  der  frecher  von  dem  darin  sich  fest- 
setzenden .Sand,  St  lilanini  u.  dergl.  M.  Neucrburir  in 
KOJn  a.  hh.  ' 

19.  Juli  1894.  Kl,  1,  .S  7890.  Entwässerungs- 
vorrichtung, beaooden  für  gewaschene  Feinkoble. 
Friedrich  Springomm  nnd  Heiarieb  Altena  in  Gouil 
in  Westfalen. 

Kl.  10,  lj  7688;.  Vorrichtung  zum  Verkohlen  von 
Torf,  SägespAbnen  u.  dergl.  Robert  Liander  in  St. 
Pelersborg  und  Robert  Huig  in  Paisley.  Schdltland. 

Kl.  40,  H  14  231.  Verfahren  zur  Wiedergewinnung 
des  Zinns  auä  W.  iMilechahnillen  Thomas  Gay  Hanter 
in  riiiladeliihia,  l'enn:,ylvaiiicn.  V.  St.  A. 

Kl.  49,  R  16270.  '  Karren-Feldschrniede.  Arthur 
Edward  Wilson  Browne  in  Binningbani  ond  Robert 
Sebastian  Bozon  in  llandsworth-SlnffiMd. 

aa  JnU  1884.  JU.  7,  D  5877.  Elnrflrkvorrichtung  an 
Drahlnobsdieibon.  Firma  Dabihans  St  Co.  in  Iserlohn. 

Kl.  40,  G  8946.  Verfahren  und  Vorrichtung  zum 
Ernilzen  ron  Tiegeln  millela  eines  elektrischen  Licht- 
Iwgens.  Adam  Cliarles  Ginvd  ond  Bmcit  Aonislc 
Georges  Street  in  l'aris. 

KI  10.  M  10675.  Verfahren  zum  Entsilbem  and 
Reimten  von  Rlei.    J.  A.  Mays  in  LondOD. 

Kl.  40,  V  2191.  Trennung  von  Niekai  nnd  Kobalt 
durch  Elektrolyse.  Dr.  Georg  Vortmann  In  Wien. 


•HntragaBireii« 

IG.  Juli  IxM.  KI.  Nr.  ^T-tt'l.  VerlMtidLiiifs- 
KtOck  ohne  Schrauben  oder  Nieten  für  die  Befestigung 
von  Walzei^en  beim  Chmbanaosibaa  u.«.w.  Aibarl 

Knüüol  in  Witten. 

Kl  III.  Nr.  27  318.  Befestigung  Ton  Eiseubahn- 
iind  Strafsenbabnaebieoan  aaf  »anallem  von  Hoch« 
kantflaefaeiaen.  G.  A.  A.  Colin  in  Hanbarg. 

Kl.  49,  Nr.  27403.  Hit  entsprechender  Vertiefung 
am  Umfang  versehene  Walze  zur  Herstellung  van 
Spaten-  und  HackeDblftttcm.  Gonvy  A  Go.  in  Otter* 
homburg.  Lothringen. 

Kl.  49.  Nr.  27  476.  Slacheldraht  aus  kanti^-em 
Draht,  welcher  an  denjenigen  Stellen,  an  welchen  sich 
die  Stacheln  befinden,  einen  andern  Querschnitt  hat. 
DOsaaldorfer  Eisen»  und  Drabtindastrie,  Diteetor  Ewald 
SebOnabarg,  in  DHnaldorr. 


Deiitscbe  Reithspateate. 

Kl.  7,  Nr.  75 ."iW,  vom  22.  Novbr.  1893.  ZusaU 
7u  Nr.  74  774  (ver^l.  .Stahl  und  Eiacn*  1884.  8. 506). 
Schuisrinite  für  Ürahtwalzwerkt. 


In  dem  twiacheo  den  Lappen  «  liegenden  Spalt 
der  Sehntarinne   sind   mehrere  sich  selbstlhitlg 

schliefsende  Klappen  h  angeordnet,  die  den  einmal 
in  die  Scbotzrinne  eingetretenen  Draht  vor  seinem 
Anstriti  iMwabran.   

Kl.  6,  Nr.  76818,  vom  S.  Septbr.  1893.  J.  F. 
Lautre  in  Bordeaux.  Tiffhohr-Vorrichtuii<i  mit 
im  Innern  der  Bohf.ipiiidil  nnijihrachtem  Beehenn  rk. 

Innerbalb  des  sich  drehenden  Bohrrohrs  ist  ein 
Becherwerk  angeordnet,  welches  das  vom  Bobrkopf 
gelflate  und  in  das  Bohrrohr  tratanda  Malaria]  auf- 
nimmt nnd  in  die  Hohe  fSrderL 


KI.  4»,  i\r.  7.j(yi9,  vom  :>.  .luli  1S93. 
Engen  Werner  in  llainhurg  Einis- 
bilttcl.  Verfahren  :um  Lötlicn  run  Alu- 
minium. 

Als  Flufsmillel  verwendet  man  ein  Cyan» 
raetall.  und  zwar  Cyanzinn  beim  LOtben 
mit  reinem  Zinn,  Cyansilber  beim  LOttaen 
mit  einer  Siiberlegirung.  Loth  nnd  Flnfii- 
mittel  werden  in  Pulverform  znsaininen- 
gemischt  und  der  Löthstelie  durch  eine 
RAfara  ngeCBbrt. 


Kl.  .31,  Nr.  7r>048,  vom  3.  Uctober  1893. 
Jo.5uf  Kudlicz  in  Prag-Bubna  und 
Rudolf  Klosiermann  in  Dortmund. 
Vtrfakrm  tmd  Oufrform  »mm  SMunigitfin 
«PH  OtgtHMnitmt  intbeaoMdere  Wahen. 

Um  das  Metall  in  der  Form  n  flüssig  zu 
etbalten.  bis  die  ßanze  Form  gefüllt  ist, 
wird  unter  derselben  ein  Itaum  b  (.'csc  haffen, 
aus  welchem  da.s  Metall  durch  .schrauben- 

Kngförmig  gestaltete  Kan&le  e  des  Zwiacheo- 
idans  Ii  In  die  Fonn  «  tritt 
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Wichtige  Entscheidungen  und 
Bestimmungen 
anf  dem  Clebiet«  de«  gewerblichen  RechtoscbaUes. 

/\  Das  nunmehr  von  h.idm  Kflrperschaflon  lifs 
Reichstages  angenommene  I'atüBtgesotx  flir  Dftoe* 
Hark  ist  mit  dem  1.  Juli  dieses  Jahres  in  Kraft  ge> 
treten.  Oasselbe  beseitigt  das  bisherige  Faleotinill|S- 
Terlahren,  nach  welebem  die  Patente  darch  die  Qnaae 
des  KSfligs  fUr  kun»  and  veraeliiedeB  bMoessene 
Zeftriaine  gewRhrt  worden,  nnd  macht  den  sonstigen 
1 'i  bplstäiiden  ein  Ende,  welche  der  filr  i\u>  Regelung 
des  Falentwesena  soillier  einjjesrhla^^onc  Vcrordnungs- 
wej{  mit  sich  fillirte.  Fortan  werden  für  p.iletUllhige 
neue  und  /uKlHirli  gewerblich  verwertlihdre  Ertindungen 
sowohl  Inlündern  als  auch  AnsUndern  Patente  auf  die 
Dauer  von  (Qnizebn  Jahren  ertheilt,  deren  Lauf 
mit  dem  Datum  der  Ausferti^'ung  der  Urkunde  beginnt 
Auf  die  EffloduDg  hat  nur  der  Ei^der  oder  «ein  Rechts- 
nachfolger Ansprach;  wenn  dlceribe  Erfindang  von 
mehreren  Personen  gemacht  worden,  so  kfeniof^t  der- 
jenige das  Vorrecht,  welcher  die  Anim-ldun^'  zuerst 
nach  M;ii<(:abe  des  (Gesetzes  be\virlcl.  Bezweckt  eine 
Erfindung'  die  weitere  Ausbildung  eines  (ie^'enslandos, 
welcher  zu  Gunsten  des  r'atenl.sucbers  bi/reits  t'eschüt/.l 
ist,  so  kann  dieser  ein  Zusalzpatent  beantragen, 
dessen  Dauer  mit  derjenigen  des  Hauplpatentes  ihr 
End«  «rreiditi  betrifft  hingegen  die  Anmeldung  eine 
pateotiUilge  Keaerung  an  der  leechOtztea  Erfindung 
eines  Andern,  so  darf  nur  ein  Abhftngigkeits- 
patent  bewilligt  werden.  Die  auf  einer  anerkannten 
internationalen  Ausälellunt'  vortreffilirten  Ge^'enstrmde 
können  Patenlsclnilz  erlani-'in,  falls  ihre  Aninelilur.ff 
sechs  Mouatf  naeh  der  Zulassuiv  erfol^'t.  ])ie  t  iiier 
ausländischen  P.ttentbehflrde  eingereichte  Erfindung 
soll  eine  i'riorität  von  sieben  Monaten  geniefsen. 

Die  Ertheihm^  des  Patentes  geschieht  durch  die 
PatentcommlMioD.welcheihren  Sita  in  Kopenbage  n 
hatUBdaotiniadeateosfQnfHitglicdern  besteht.  Letztere 
werden  aof  fünf  Jahre  berufen;  eins  derselben  muU 
die  Befähigung  zum  Bichlrr  fints  01»ergcrichtes  be- 
silzen,  wRhreiid  die  ülni^en  l-'chiiisrb  gebüdel  sein 
so'i;i-ii  Zu  den  Beralhuiipen  kTinnen  Sacli ver.-län  I ' -'i 
lugczoyen  werden.  Bei  dieser  Commissioii  i.>t  h 
Erfindung  zur  PrOfong  anzumelden.  Milder  \i. 
mddting  »ind  20  Kronen  (1  Krone  =s  1,125  ti^)  aU 
Kosten  des  Verfahrens  einzuzahlen  und  die  Beschrei- 
bung der  Etflikduog  nebet  ihrer  bildlieben  Darstellung 
TorinlegeD.  Der  Aaslind^r  hat  tuftleleh  «Inen  in- 
iSndischen  V<-rtreter  tntlfels  Vfiltinrnlil  zu  be- 
stellen. Wenn  die  i'rüfun>:  er^ii-lit,  dal's  die  Anmel- 
dung den  gesetzlichen  Anforderun^'en  nirht  gchQgt, 
&o  und  ilas  (Icsucb  xurdek|(ewie«eii,  hei  ordnuiigs- 
mäfsigeni  F^ffunde  dagegen  die  Bekanntmachung 
sowie  die  Auslegung  der  Unterlagen,  zur  Ein- 
sichtnahme fflr  Jedermann  behufs  Erhebung  etwaiger 
Gosprfiebe.  wtbrend  acht  Wochen  verßgi,  nach 
deren  Ablaaf  Besdilofli  Ober  die  Brlheilung  gefkfst 
wird.  Erscheint  dem  Patentsucher  die  Entscheidung 
nicht  zutreffend,  so  kann  er  eine  nochmalige  Pnlfnn^ 
beanirag'^n.  Gegen  den  Ausfall  der  letzteren  '  l;i 
die  Beschwerde  bei  einiT  dnnb  Utii  Muik-ler  des 
Innern  einzus«  t/.  nden  Ober  -  Commission  von  fünf 
Mitgliedern  oflen.  Die  Küsten  dieses  Verfahrens  be- 
tragen 100  Kronen,  welche  jedoch  zurückerstattet 
werden,  felis  die  Beschwerde  sieb  als  gerechtfertigt 
erwekL  FQr  die  Ausfertigung  des  Patentee  sind  ror 
der  Ertheitung  10  ICronen  einzuzahlen;  geschiebt  dies 
nicht,  so  gilt  dle  AuneldQng  als  xurQckgenommen. 


Die  ertheilten  Patente  werden  in  eine  Rolle 
eingetragen,  deren  Einsichtnahme  Jedermann  frei- 
steht; in  dieser  Rolle  i^t  die  in  beweisender  Form 
zur  Kennlnifs  der  Commis^ion  gebrachte  Uebertragung 
des  Patentes  oder  Aendcrung  in  der  Person  des  Ver- 
treters zu  bemerken,  ebenso  das  ErlAselien  sowie  die 
Nichtigkeitserklärung,  üur  der  in  die  Holle  einge- 
tragene ^tentinhaber  oder  Vertreter  kann  die  ade 

I  dorn  Patente  entspringenden  Rechte  Dritten  gegenOber 

I  gellend  machen. 

Mit  Ausnahme  der  /.iisalzjtatont«'  i>l  fflr  das  Patent 
mit  dem  Beginne  ji>d<'s  l  ihres  si'irn  r  Daner  eine  Ge- 
bühr zu  entrichten,  weh  he  in  dreijährigen  ZeitrÄumen 
steigt  nnd  wahrend  des  ersten  25  Kronen,  während 
des  «weiten  50,  wflhrend  des  dritten  100,  w&hrend 
des  vierten  200  und  während  dtt»  lelilMi  800  Kron«! 
betrftgt.  .Vach  dem  Beginne  des  Patentjahres  ist  die 
Zahlung  nur  unter  ZuschlaK  eines  Fdnflels  der  fälligen 
GcbQhr  innerhalb  dreier  Monate  gestattet.  Die  Com- 
roission  benachrichtigt  di-n  Patentinhaber  durcl)  ejti- 

•  geschriebenen  Brief,  wenn  die  Geböbr  am  Fälligkeits- 

i  tage  nicht  ge/alilt  worden.  Der  Patentinhaber  bat 
femer  den  geschützten  Gegenstand  im  Inlande  l  innen 
drei  Jahren  von  dem  Datum  des  Patentes  an  aus- 
znfShren  nnd  darf  später  die  AusObuog  nicht  länger 
als  ein  Jahr  unterbreehen,  doeh  Termag  die  Com- 
mission  eine  Fi  istverlängernng  sowie  -^nnstigi-  Erleich- 
terungen hetietTs  der  Au>frihrung  zu  gewähren.  Das 
l'atHnt  Mrlisclil,  wenn  die  (JcbOhren  nicht  rechtzeitig 
erlegt  sind,  wenn  dein  Ausländer  der  Vertreter  fehlt, 

I  oder  wenn  die  gesetzlichen  Bestimmungen  tOr  die 
Ausübung  nicht  beachtet  worden.  Ferner  wird  das 
Patent  für  nichtig  erklärt,  wenn  .««ich  ergiebl,  '1  afs  die 
Ertheiluog  desaelbra  fp»  nicht  oder  nur  in  beschränk- 
tem TTmlhoge  hätte  stattJInden  dflrfea.  Den  Anspruch 
.luf  Löschung  oder  Nichtigkeitserklärung  kann  Jeder- 
niann  im  gerichtlichen  Wege  geltend  machen. 

Das  Tatcnl  hat  die  Wirkung,  J.ifs  der  Inhalier 
ausächliedslich  befugt  ist,  gewerbsniüriMg  den  Gegen- 
stand der  Erfindung  herzustellen,  in  Verkehr  zu 
bringen,  feilzuhalten  oder  xu  gebrauchen;  hingegen 
tritt  die  Wirkung  des  Patentes  gegen  Denjenigen  nicht 
ein,  wdeher  xnr  Zeit  der  Anmeldung  die  Erfindung 

I  im  tnlande  bereits  In  Verwendung  genommen  oder 

die  zur  .Ausübung  erforderlichen  Veranstaltungen  ge- 
trulTfn  hat  (Vorbenutzungsrecht).  Im  Interesse  der 
rii7i-n!liclM  ii  Wohlf.ihrl  i-^l  der  .Slaat  befugt,  den  liegen- 
bland  eineä  Patente«,  ohne  Eiitversländnifs  des  In- 
habers, selbst  zu  benutzen  oder  der  Allgemeinheit 

ifreitugeben :  in  diesen  FAllen  bat  der  Inhaber  An- 
spruch auf  augemeBsene  Vergütung,  welche  in  Er- 
mangelung einer  Verständigung  durch  ein  Schieds- 
gericht fcHtgesetxt  wird. 

Jeder  EingiifT  in  die  Patt'iitrechte  Ver|iflichlet 
zum  Scliadcin'isalz.  DI"  wivsentliehc  Vi  rlelzun^  wird 
nid  (J('ldstr:>te  bi-;  zu  '2<Mk}  Kronen  nnd  im  Wieiler- 
liuhingBraile  bis  zu  40UÜ  Kronen  oder  mit  Gefängtiifs 
bestraft,  jedoch  steht  dem  Verletzten  frei,  den  bOrger- 
I  lieb -rechtlichen  Weg  tu  beschreiten.  Die  Frist  fQr 
I  den  Antrag  währt  ein  Jahr,  diejenige  für  die  Ver- 
jährung drei  Jahre. 

|)a.<t  Gesetz  findet  ni'  lil  Anwendung  auf  die  nach 
■      bisherigen  VHrfahren  i  rliallenen  Patente.  Letz- 
ten' können  oiine  kosten  t>is  zum   1.  Juli   1897  in 
;  neue  Patente  mit  der  Mafsgabe  umgewandelt  werden, 
dafs  die  Patentfähigkeit  ihres  Gegenstandes  naeh  den 
gegenwärtig  gültigen  Vorschririen,  und  ziwar  mit  Rück- 
I  siclit  anf  den  Zeitpunkt  der  u(8prfh^(lichen  Anmeldung, 
I  tu  prAfen.  dagegen  ibr  Lauf  sowie  die  Höhe  der 
JahrcsgebOhren  nach  dem  Ertheilangedatum  des  alten 
,  Patentes  sn  bestimmen  isL 
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1.  Augusl  1894. 


Sültistisches« 

Statistische  Mittlieilangen  des  Vereirn  deutacher  Eimii-  und  Stahliadiutriellcr. 


Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Konat  Juni  1891. 

(irupptiu-Uezii'k. 

Wefke. 

l'rcKliH  lion. 

Pttddel- 
RoltedUfeen 

tinct 

NordwestdmttteJu  Orttpp«  .... 
{Wcbittaleii,  Itheinl-,  ohoe Surbexirk.) 

iJtUUuitchg  Grufpe  ...... 

(Schienen.) 

Mitteldeuiyclte  (h  ui'/if  .... 
(Sa(  lts<'n,  Tlu'iriii^'i'ii  ) 

iVf/»'(/</<>u/Ä(7if  (jfuppf  .... 
(rrov.  Saco«fii,Dr.iii<i<'til».,  H.iimov.  r.) 
Südiifiitxfht  Griij>pi-   ...        .  . 

lliavorn.  Wnrl'.f riihei Luxemburg, 

il^^sh'-'H.  Nii.^suu,  Kl^<ii[s.) 

Südi<'t.-iili'ut.<i-hr  (ri'U/tJ'r  .... 

(S.iai  lii'/.ii  k ,  1 .1  •lhi  in>;iMi.) 

■  t  t 

2 

7 

7 

» i^  1 

.>  (  U  >  I 

2i>Ull 
1 180 

93379 

(IUI  M;ii  18'.'4 

f  i  II,    I  n  n  i    I  >•  'Kt 

Ü2 

'i7 

l  »i  *  '1  ou 

Ii:!  1-1) 
-.'741 

XBoliel««n* 

Norilirrftlifhf  HiUjijit'  ..... 
Ustilfulsr/if  (rrilff'f 

tttt'^lifitt^l'hf    ^  1  }'  \t  ..... 

Üädärutulii  (irtijifie 

1  ii 

1 

1 
1 

4  372 

1  ».oo 

Bt'i>>eui(jt - üulici.-cii  SiiiiiiiiH  . 

fitii  M.II  IS'.tJ 
(im  .luiii  l^y:< 

Iii 

l  w 

Hj 

t  <M'.> 

l.tolAei«eai« 

^S'tinlii f^lticht'  (iriijipe  ..... 

(>stiieui.n-)if  ({)H))'r  

S-nddeutache  Gni}'}'^  .... 

i>Ü(iU>e)tl<l'  iil'-:<'^f  fii  uj.i/ii 

14 
l 

94  f'22 
II  t ■ ' ■> 

iL'  .V'S 

Tili  '.i;'.» 

(IUI  .Miii  \h'M 
tun  Jan^ 

::i 
:ii 

u^M  17:j 
•Ji::  114) 
\02  27iii 

Oteftoerel- 
IColtol«en 

und 

<j»  U  J  1*  \V  UU.  A'fU 

ynrili<'<--i!ifln>  'irii/ipf  

äliiädfutäche  Oruppe  

SSätetttituitcht  Gruppe  .... 

i;. 
5 

^< 
Ii 

2  971 

i\  727 

1.^0.1", 

GiefMm-Ruhi  isi'ii  suiDih.i 

um  Mai  iü^i 
(im  Juni  1893 

66 
S4 

7"i  lt7i) 

61890) 

Zuäam  III  f  II   '  r  1  i  ung, 
Pi(ddel'R«h«faM!ii  und  Spiegoleiten .... 

Tiiunuis  -  Hiiln^ist.'iL     .    .  ... 

127  480 
54049 

214  473 

ir>  970 

Production  im  Ma»   

1  'yi)<l  Hfl  unt   {■>in   !  ..InuHnr  !>,■<  .'i'i.  ..htm  l'^'ii 

l't  uduehtin  loiii  l.  Junuar  Im  ^ij.  Juni  io^o      .  . 

471  922 
409  473 
468  981 

■2  hV:  i'71 
2  4U1  UÜU 
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«STAHL  UND  BtSBN.* 


Nr.  1&  691 


Der  Aufstnluuidd  GrofsbrHanniens  im  I.  Halbjahr  1894. 


DiT  Wei  tli  (kv  ^'esainiiilf  n  Einfuhr  <  Irofsbi  itannions 
iiu  i.  Halbjahr  lüM  liat  211  Milliuuen  Vfund  Sterling 
betragen ,  reichlich  13  Hillionen  m^flir  als  in  der 

«eirb«!!  2itit  dea  Voijahrw.  Di«  Auafahr  baU«  einen 
^wtti  von  IQ9  MIllioDM  Pfiiad,  nDf^hr  900000  ^ 
wenifer  ab  1898,  and  &  Hill.  Jt  weniger  aU  1892. 
Noeh  weit  sehlechter  als  fl}r  den  Handel  im  gtinreii  ist  das 
halbe  Jahr  für  den  Eisen-  und  Stahlexporl  gew.'sen.  An 
Eneugnissen  der  Eisenindustrie  wurde  für  1 7  408  000  X 
anifäbhrt.  das  aind  1698000  X  oder  84  Hill.  Hart 


\vpnij.'er  als  im  Vorjahre,  l'nt'ft-ihr  auf  gleicher  lliihc 
sind  üie  WerthefQrHoheisen,  Bandeisen  und  Feinbleche, 
▼ertinkte  Blerhe,  Rohslahl,  Dampfmaschinen  aufser 
Locomotiven  und  d^n  meisten  Haeebinen  obo«  Dampf» 
batriab  gebliaban»  di«  andaren  Poatait  sind  rarOelt- 
gegaofen,  liaaptaieblieh  infolge  deastaric  vermiodertaa 
Absatte«  nach  den  Ver.  Staaten,  dann  infolge  der  Unruhen 
in  Südamerika,  sowieaucli  durch  die  r^^re  Conciirren/.  dur 
conlinealalen  Eisenindustrie,  Eme  auffalleode  Zunahme 
der  Aiüftahr  naaii  RalMand  iat  niebt  ib  bemerken. 


la  Werthen  von  j-  1000  X 
JUii(Bbr: 

Eisenerz  

Winkel-,  StMfen-,  Riegel- i.«,w. 
Eimi  

Hohstni  •   

Träger  uud  Ffcilereisen  .  .  .  . 
Itadreif(»n  und  Arhnen  .  •  .  . 
Ander«  Eiüenwaaren  

AwMhn 

Roheiaan  

Dafon  naeb  DeataehJand  .  . 

,  ,  Hufsland  .  .  .  . 
,  ,  den  Ver.  Staaten 
Winkel-,  Stal»-,  ftieKfleisen .  .  . 
Davon  nach  D«>utschlund  .  . 
p  p  Hufsland  .  .  .  . 
»       ,    Brtt.  0«Undien  . 

^chifliiao  *  *  '  " 
ScbweOen  

Anderes  Cisenbahnmaterial    .  . 
Von  dem  EisenlinluMiialeriul 
Bach  D'tiUclilund.  .  ,  . 

,  linfsland  

,    Spanien.  .  .  .  .  . 

a  Japau   

a     ßrasilisn   .  .  .  ,  . 

.  BrlL  Oatiodien .  .  . 
a    Anatnlien  .... 

,     Bril.  Nnrdiinierika  . 
Draht  und  Drahlwaaren ,  ausj? 

Telegraphendrälit«'  

Bandeisen,  Feinldoche,  Kessnl 

und  Panzerj'lalten  

pavou  nach  Deut^^chland   .  . 
''  a         ,     Hufslnnd  .  .  .  . 
.        .    Holland  .... 
,    den  Ver.  Staaten 

fwtliAte  Bleeha  

Anoo  naeb  Dentsebhind  .  . 

'a         .  Brit.  OslindiiMi 

'    ,         ,  Australien   .   .  , 

Welfshieelie  

Davon  naeli  heulscliland    .  . 

y         a  Bufitland  .  .  .  . 

,        .  Butnilnien  .  .  . 

,  ,  den  Ver.  Kfaalen 
aihr  md  Schniadeiseowaaren  . 

HMte  aadt  Deotaebland  .  . 

.  Hufüland  ... 

''-•^.«fl       ,  Brasilien  .... 

rSIt      a  ^ril.  SQdafrik.i  . 

jr^W      m  Brii.  OsÜudieii  . 


ha 

im 


im  i«M 


In  Wnlliva  voü  je  1000  £ 


Im  enliD  tlalttyilir 

IM«    ■    Isy.i  1»1M 


1856 

28S 

1  2>s 

8601 
l»ll 

120 


110' 
121 
718 

9a 

1S8 

12 
1" 
bi} 
1 

55 

1 15' 


.•.r:t 

.» 

10 
4'.t 
1030] 
91 
l:.-. 
2"J'i 
2  S24 

20i 
11, 

1  lt2M 

2  2'Jl\ 

ß2l 
17 

22  1 
.M'.t 
1^7 

ii<; 
21 
54 


1498 

209 

:il 

191 
1  244 

948 

191 

1 09 

i;^4 

i 

•.i 

«2 
95« 
170 
152 


*i2 
421' 
180^ 
22l' 


439  346 


r.17 
lt> 
20j 
r.i 

1  }•» 
lOHIj 

Vi\ 

2"i' 

2  8671 

2r.' 
1- 


ly, 

l.-,7' 
l'.i:. 


41i 
50 


1597 

204 

41 

186 
22 

1  :Hr> 

853 
197 

HO 

442 
',) 

t  i 

t>44 
159 
180 


91 

la 
84b 

82 
108 

SOI 

1  ;i  '\\ 
29 
4S 


98:i 

ir,s 
2t;.i 
2  I  '  1  'Z 
24 
IJ'' 

1  • 


I9r»0i  Itiik. 
56  51 


23 
149 

177 


a3 
5 


Hohslabl  

Davon  naeb  Deutacbland  .  . 
I  .  a  Hul^laod .... 
'       ,       ,    den  Ver.  Staaten 

Waareti  aus  .Stall!  und  aus  Ei'-en 
und  Stahl  i^ugleicii  ... 

Geaamoitsnninte 

Kur7waarin)  und  M<'^spr  .  . 
Davon  nach  Deutschland 
,         a     Hufsland  .  . 
a        a  ^^f*  Staate] 

,       a    Brit  Ostindien 
.       ,    Australien  .  , 
Werkzeug  u.  Gerith  11.  Tbeile  dav, 
Kt>sammts.  d.  Kleineisen  waaren 

I  .iorumotiven  

Davon  nach  l)<Mii~t  hlamt 
.        a    RnCsland  .  .  . 
,        ,    Spanien  .  .  . 

,         ,     Brit  rmindien 

den  \'cr.  St.ialei 
l..-iihhvirMis('li;ini.  l):unj.>fm;isi.-h 
Davon  ikioI>  curi'p.  Ländern 
,         ,      .'^üdarri'M  ifca  .  . 
Andere  Daroufnia^cliiiuii    .  . 
Davon  nach  Deuischland  . 
a        •    Rafsland .  ,  , 
,        ,    Sadamerika .  . 

Hnt.  Osliiidi.'ii 

Daiii|itiniisihin-n  im  ganzen 
l>andwirt!i«cltaniiche  Haachiaen 
ulme  Danipihelriefa  ..... 
Davon  nach  europ.  Undem  . 

,  ,      Südaiiicrika  .   .    .  j 

N.ilutiOjtiiiuL'ti  

Davon  nach  r-iiiii;i.  I,an<U>rii  . 

Hl  ,L  '  i-tindti^n 
1  Irl      .'t  k^tiiasi  liiiifii  ..... 

Davon  nacii  -'urMp.  Liunlrin  , 
,         ,     Snihdii'.M  ika  .  .  . 
,        .     Brit>  Sadalrika  , 
I  extilmaschinen  ....... 

Davon  nacli  europ.  Lftndern  . 
,  ,  den  Ver.  Sl.Tiit.  ji 
,  ,      SQil.iiticrikii  .   ,  , 

Iii  ii  I  '-;inili'-ji  . 

Athl.  M;isi'l  I  iriMi  diiiii'  I        I  iri-.fl  I  , 

Davuu  nach  euroj>.  Ländern 

a        ,  den  Ver.  Slaaleii 

,       .  sadamerika.  .  . 

f        ,  Brit  Onliodien  . 

.■\  U-' m1;"'I    .    .  - 
Ma-clilIlL'n  olilli'  I  liiiripllieltifi)  Uli 

ganzen  _^ 

UeMmmtwerlli   der  Eisen-  uo<l 
Ei^enwaaren-Ausiuhr  .... 


«4:!  »r>:i 

104  147  149 

661  641  106 

1671  19a'  in 

243,  2Gi,  207 


10  748{ 

I  09 '1  I  (.44 

.^7  5ül 

Itl  2l| 

119  120 

10>^  114 

1971  ISOl 


1 

80| 

84 
1 

867 

21 

7<;\ 

1441 
100| 

91 


!i 

227 
lA 

4M> 

292 
«'I 

hl4 

;i2 

82- 
112 


9  065 

91)1 

115 


l  7:!:;    1  G4i;.    1  49;:i 
:.4n     4.''2  :!99 


[i 

l 

so 

9') 

1 

:l7it 

2''.<; 

7IH 

■■ib 
200 

se 

118 


1  ob2    1  474  1  4S7 

396     42^,  488 

301     289]  8*3 

Ii:.  4::- 
M4  [i:>- 

17  7      2711  ;il'J 

0       14  12 

-  1        1:;  IS 

—  ;     2;!  14 

—  •     1U8,  110 

-  '  2533  2  614 

I.?19;  1095 

m  ;>ß 

:,  1:;  -in:; 


:;27  .-.'i 
2  ■■'9  1^- 


747 
217 
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2">.-.|  2E.7 
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,8TAHL  UND  CISBN. 
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Berichte  Uber  Yersammlangen  aus  rachvereinen. 


Verein  Ar  Eäaenbahnkunde  zu  Berlin. 


Die  Ifizie  Versammluni;  vor  Jen  Souimerferien 
fand  am  8.  Mai  unter  ilcin  \'<>i  -it/  des  Hrn.  G«»ht»imeii 
(>berrogi«Tun}f>;ralh  Str»>i  kerl  --irtll.  her  VorsiUeiule 
^Tiiirht''  /un.iflist  .I'-,  I •aliiii-clieiden«!  des  um  den 
Verein  InKliverdietilen  Eiirenmitglicdeü.  des  Verlaps- 
buclihändlers  Wilhelm  Emsl.  Der  Verein  h(>tilngl 
in  ihm  den  Verlust  «a«s  seiner  Ihftiii^n  Mitglieder, 
welcher  sich  durch  Ralli  und  Tlikt  die  ForteBtirlek- 
luog  des  Vereiiifl  nah  wärmste  hat  angelei^en  sein 
Itiaeii,  und  der  sich  wogen  seines  froundlichen  und 
geiSlligcn  We^'Tis  .•iT!j;"iii<>iiis-|HiHnrlisi-l>ril/ung  erfreute. 
Hr.  Ernst  slm  l«  A|.ril  im  AÜcr  von  HO  Jahren. 

|)"in  ViTciii  \:<\,ürl"  '■[■  <L-i[  lifin  .liihre  \'^'<2  an;  von 
18ßS)  bis  1875  Stellvertreter  des  Kassen iiilirer*;.  lülirte 
er  nach  dieser  Zeil  die  (Jescliäfle  des  Kassenführers 
bis  zu  seiner  Erucnnuni;  zum  Ehre nmitgliede  im 
Jahre  1892. 

Aadererscits  hat  der  Verein  die  Freude  gehabt, 
seinem  lan(rjäliriirc>n   MilKÜcde  Hrn.  Harl  Hoppe, 

dem  Mojjrilnder  uml  IhIihIxt  <I<m-  Firma  Huppe  in 
Büflin,  ;im  1.  Mal  li.  J.  /jir  Kfier  des  JSOjährigen  Be- 
stehens (lor  t'irni.'i  soiiic  < liück wüii-cho  ubii  mittrln 
zu  liönnen,  die  VuiüiUtuJti  »lern  .luliiiar  persönlicli 
ühiThracht  liat.  Gleiclizeilii^  hat  der  Verein  in  Wür- 
digunt;  dvr  hohen  Verdienste,  welche  sicti  der  Jubilar 
um  die  gesamiiitc  dcut.<H:b«  lodUBtrie  uod  Technik 
erworben  bat,  deiuelbea  m  seinem  Bhitenmilgliede 
ernannt. 

Der  Vorsitzende  Ihcilt  sodann  mit,  dafs  zu  der 
tjeslelllen  l'rcisaufgalie  sechs  l^!*ungen  eingegangen 
«eien.  Für  ili^'  iii  inllicilunj,'  ilcr-i'ilii  o  wird  ein  aus 
y  Mitttlied«rii  Ijeslelietider  AussLluirs  (rewählt.  Au- 
srhliefsend  hieran  wird  *in  .\ll:^-^(•lllIfs  von  5  Mit- 
gliedern gewählt,  welciier  die  lur  Erlangung  der 
GorporatioiMrecbte  ertordorliehe  UinSoderaog  der 
Satzungen  voinehmeu  soll. 


Hr.  Eiseiil>;i>in  - Rauinspeclor  Brill  maeht  «oige 
Mittbeilungen  über  die 
MtmmwK  der  IhirehUeffiuif  elmnier  BrBekMif 

welche  iinler  Ziilinircniihnii'  eines  an  dr'n  Tr.l^'fiti 
entlang  ^osijiiiiinli'ti  DiüIiIhs  aus^etAliil  \\i'td»'ii  m>I1. 
Hr.  Diechniaiiri  lioriclilfl  ülier  niiif  ei^^eiilhfuiiliclif 
Bi'festigungsari  auf  Holx  mittels  Nägeln,  welche  den 
llolzkOrper  nirhl  m  gerader  Linie,  sondern  in  ge- 
krümmter, liakeolörmiger  Gestalt  durchdriogen.  Hr.  Re- 
gier angsrath  Kern  mann  Iwricbtet  sodann  Ober  eine 
seitens  des  Vereins  deutscher  Ingenieure  eingeaandla 
Druckschrift,  in  welcher  die  Einführung  des  nietrieeben 
Gewinde.«^vNli'Mis  uartn  t^>>Mrwortet  wird,  durch  weK-hes 
die  in  Deul^rliKiiu)  nn  h  zahlreich  vorhandenen  Un- 
^'li'icliheitcn  be>>ili^'t  sverdeii  würden.  Der  Verein 
deutscher  Ingenieure  wirkt  bereits  seil  1875  eitrig  für 
diese  Sache  und  ist  der  Ansicht,  dafü  die  Rosten  der 
Umänderung  der  vorhandenen  Einrichtungen  einen 
wesentlichen  L'mfang  nicht  erreichen  würden.  Hr.(:nm* 
merzienratk  Kaselowsky  ist  der  Ansicht,  dafs  lAr 
die  Neuerung  ein  Bedflrfiiib  nicht  ▼orliege.  loe- 
besondere  sei  der  Annahme  zu  \viilHrsi»ri  clien ,  dafs 
zwischen  den  Gewinden  der  Maschinenf.ibriki'U  so  be- 
ilriitcnib-  i"iilrtsrh)i'dr  lM.>trlien,  d.iCs  diQ  von  einer 
Fabrik  |?t;lit;ferleii  MuUei'ü  auf  die  i'xiUen  von  enl- 
sprecliendeiii  Durchmesser  einer  andern  nicht  passen. 
Dann  auch  würden  die  Schwierigkeiten,  welche  die 
Aenderungen  im  Gefolge  haben  würden,  doch  ontef' 
sehfllxL  Hr.  Wedding  pfiiehtet  den  AiufObrangen 
dej  Hrn.  Kasel owsky  bei  und  weist  im  Hbrigen 
darauf  hin ,  dal's  man  wohl  zu  unterscheiden  habe 
zwischen  ilein  wohltiereehl igten  'Streben  nach  Ver- 
riiili.'UIirburi^'  d"r  (ieuitj.!.-  und  der  nicht  anzu- 
erkeuneiideu  Fnrdenin^'  inelriächen  Gewindesy.*tems. 
Hr.  Proloisür  iloernn,'  macht  weiterhin  eini;;»'  Mit- 
theilungen über  die  Verschiedenheiten  im  Uau  der 
Weichen  und  Kreuzungen  bei  einer  gr^fseren  Reihe 
Ton  in-  and  auslAadiachen  Eisenbahnverwaitungen. 


Referate  nnd  kleii 

Durnnnmetall,  eine  nene  Kupferlo^irnng. 

Diese  von  den  Dürener  Metallwerken  (Hiipei  lz  & 
Haricort)  in  den  Handel  gebrachte  Kapferlegirung 
seichnet  sieb,  wie  G.  v.  Knorre  in  der  .Zeitsehriit 

für  ar.t.'tn\;indl<"  Chemie*  l*-"ni.  H.        luitlheilt,  durch 

grul'ie  Fi'stit;keit ,  Schmiedliark</it  iind  ^-eringes  spec. 
Gewicht  aus,  Kin»  vum  ViTlav^ifi-  nnlrtsuchte  Prob*» 
besafs  l>'>i  lij"  das  sp-'c.  (>''*\  i>'lil  ■~J*77;  div  ii'inrililalive 
Au-'ilyse  lii-lftlo  t'(_d/end>'  Kr^-rbni-wf : 


1. 

H. 

III. 

IV. 

V. 

Mi1i-1 

Zinn  +  Antimon  . 

2.2:> 

2.21 

2,20 

2.22 

1.70 

I.7:i 

1.71 

Aluiniuiutu  .... 

1.72 

1.69 

1.70 

Kupfer  

«4,79 

G4.80 

G4.H0 

04,72 

64.77 

64,78 

Zmk  

29.49 

29.  r,! 

Nach  den  Angaben  der  Dürencr  Melallwerke 
zeigte  die  betr.  Probe  von  Duranametall  im  verdichteten 
Zustande:  Fertigkeit  68  kg.'qmm;  Dehnong  14%  auf 
100  mm  ursprflngiicher  Lftnge;  Streckgreose  48  k  g/q  m  m . 

Nach  Miltheilungen  der  Fabrik  <;o|1  aurli  Cadiuium 
ein  unbedingt  nothwendiger  Üestaadlbeil  der  Le^irung 


lere  Mittheilongen. 

sein ;  in  der  Probe  Helsen  sich  iiide«.-i«u  wägbare 
Mengen  davon  nicht  nachweisen;  vielleicht  war  alles 
umprüDglich  etwa  zugesetzte  Cadmium  durch  das 
«viederholle  Umschiiielzen  der  Legiroog  verflAehtigL 
Durch  die  scharfe  Trennung  von  Eisen  «nd 
'  Aluminium  mittel«  Nitroso-tf-naphtol  bietet  es  keine 
!^phwi<»ri(;keit ,  den  Gehalt  an  Aluminium  (1,70  %) 
genau  zu.  bestimmen ;  in  den  Angaben  der  Dürener 
Fabrik  wird  Aluminium  als  Hi'>t:indlhcil  der  Legirung 
nicht  erwähnt.  Im  Anschlufs  an  die  vorstehenden 
Mittheilungen  erwähnt  Verfasser  noch  die  Analyst 
eii)f»r  Hrthrf  au«  M.'ilialtii^'i'ni  Messing  mit  i'iiiens  iin-ht 
unbi.'tr,V;bUirhi-ii  (irbaK  an  Man.r.'in  und  Ei  -  i; 


I. 

II. 

Mittel 

61,42 
0,85 
0.92 
0,78 

86,98 

61.50 
0,87 
0.90 
0,74 

61.46 

0,91 
0,76 
8ls96 

OPTenhar  ist  dem  helr.  Messing  beim  Srhmelsen 
Ferromangati  al«  UeduclionuniiUel  uigeüelzt  worden. 
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lRt«>niat1onale  AusHt^llnnfipen. 

Zur  Pfüfuog  lier  Fraife,  ob  es  nicht  im  allge- 
meinen  Interesse  lütie,  Hjnheillicho  Grundsätze  Oher 
die  OrgaaiMlion  internationaler  Ausstellungen  auf- 
tasUlJMl.  hat,  wie  die  Chemiker -Zeitung  berichtet, 
der  flchweiMräehe  Bandesralh  «leben  Miae  Vertreter 
im  Aualand«  mittelt  Rondeotireifatit  eingeMen,  bei 
den  betr.  Rerieraiifen  die  beiQglicbeo  ErOffhungen 
tn  machen  Die  Aarstellan;  einheitlicher  GmndsStze 
wird  in  dom  Hnnd>chreiben  wie  folift  be^TüiKlel : 

,ln  ErIllan^'(_■lunp  solcher  Grundsätze  wurden 
bisher  <\\f  IJediiigungf n  für  eine  internationale 
Aosstellun^f  jeweileii  ausachiiefslich  von  dem  Staate 
festgestellt,  welcher  sie  veranstaltete.  Von  der 
Anftassung  der  Behörden  dieses  Staates  hing  nament- 
lich auch  die  Organisation  und  das  Vorgfhen  des 
Preisgerichts  ab,  in  dessen  Tbitigkeit  ein  Haupl- 
iwcek  der  Aaaetellongen  liegt.  Da  in  diesem,  wie 
in  anderen  Punkten,  z.  B.  Form  df  r  Ausieichnun^ijen, 
Verkauf  während  der  Ausstellung,  riiilzhedinifungei). 
Zollbehandlung,  verschiedene  Systernf  rjiiiglich  sind, 
so  {jfiept  in  Ermangelung  einer  U«tbereitikunft  eine 
Unsi(>herheit  zu  lüTrscIien,  \velche  nicht  selten  be- 
dauerliche StQrunv.'en  7.ur  Folge  hat ,  wie  dies 
BunentKeh  aneh  während  der  Ausstellung  in  Chi- 
cago mit  Betng  auf  die  Bildung  dei  Preiagerichls 
derFhll  gewfliatt  iat  Stedem  werden  die  Reglements 
in  wichtigen  Bnzelheiten  Ober  die  genannten  Punkte 
hlnflg  erst  knrz  vor  der  Ei  Öffnung  oder  selbst  ge- 
raume Zeit  nach  derselben  festgesl-'iit.  Die  daraus 
enUlel)>nde  (.'ngewifsheil  macht  sirh  vielen  ItUfcr- 
esaenten  um  so  unangenehmer  raiilbar,  als  <!ie  Ver- 
anstaltung einer  internationalen  Ansslellung  auf  sie 
infolge  TOD  Goncurrenzrfickaichten  gewissermafsen 
einen  Zwang  zur  Betbeilignng  ausQbt.  t)a  filr  die 
AoHtellnogen  das  Zosammenwirken  aller  Cultur- 
ataaten  erforderlich  ist,  «nehebit  ca  als  eine  Forde» 
rang  der  Billigkeit,  wie  der  Zweekmibigkeit.  daft 
die  rirundHÜtze  fQr  dieselben  in  den  Hauptpunkten 
Von  diesen  Staaten  gemeinsam  und  im  voraus 
festgestellt  werden." 
Der  Buodesrath  wird ,  iatls  seine  Anregung  bei 
den  verschiedenen  interessirten  Staaten  Anklang  findet, 
auf  nächsten  Sommer  die  bezOgliclie  internationale 
.  Conferenz  veranstalten. 

Es  wftre  dringend  zu  wOnseben,  wenn  bei  dieser 
Gelqtenheit  anch'  gleichzeitig  Vereinharnngen  über  die 
Folge  der  internationalen  Ausstellungen  getroffen 
Wörden,  damit  dem  jetzigen  Unfug  der  Schlag  auf 
Sehhg  folgenden  Wiederholungen  gestonert  wQnle. 

MUi»erfolg  der  Keschlefsang  einer  Uarrey-Paiuer* 
pintte  In  Amwikn* 

Am  19.  Mai  d.  J.  fand  auf  dem  Schiefsplatz  von 
Indian  Head  die  Bescliiefsung  einer  nach  dem  Harvcy- 
•eben  Verfahren  behandelten  l'an/eriilritlc  statt,  die 
einer  för  das  SchlarhlschilT  Indiaim  hesiiinint*-» 
Ljeferuni-'  von  I 'lallen  der  Hetlilelieni  Iroii  WOrks 
entnommen  svar.  Da»  äcblechlc  Verhalten  dieser  Platte 
hat  im  I.Ande  grofse  Aufregung  hervorgerufen,  die 
sowohl  in  der  Fach*  wie  Tagesprene  Auadruck  findet. 

Di«  Pktte  war  4.9  u  lang,  2,8  m  bml,  oben 
4&7,  unten  t06  mm  dick  und  gehörte  somit  tu  dem 
nnteren  Platlengange  des  PanzergQrtels.  Sie  war 
durcii  2f>  S'cliraiihenbol/.en  von  "^2  mm  Durchmesser 
auf  einer  Dl  cm  dicken  hlichcnhidir-Hinterlage  befestigt 
und  wog  38'/«  l-  Zur  BescIiieftiUDfr  diente  eine  30,ä- 
cm-Kanone  L  35,  die  auf  oi  Entfernung  vom 

Ziel  aufgestellt  war  und  geschmiedete  Chromstahl- 
geschosse mit  gehärteter  Spitze  von  385,.')  kg  Gewicht 
ans  den  Carpenter  Werken  in  Reuding  verfeuerte. 
Beim  ersten  ächnb  mit  122  kg  Oupootschem  Prisma* 
polTera  erbMtdas  Oeadiob  446,5  m  AnflrefTgescUwIn« 

XV.U 


digkeit  oder  8840  ml  lebendige  Kraft,  6  %  mehr,  als 
zum  Durchschlagen  einer  gleich  dicken  Scbmiedeisen- 
platte  hingereicht  haben  würde.   Der  Schufs  traf  etwa 
30  cm  rechts  von  der  senkrechten  und  25  cm  öber 
dar  wa^ertchteo  HUtalUoie  der  Platte.  30  cm  oberhalb 
der  Unie,  an  welcher  die  Verjüngung'  der  Platte  be- 
ginnt. Die  f^eschofsspit/e  drang  488  mm  tief,  al^o  noch 
z6  mm  in  die  Holzhinlerlage  ein,  worauf  das  (jescbofs 
lf',7  m  weit  zurücksprang.    Iiis  blieb  zwar  p  inz,  zeigte 
,  aber  drei  15  bis  28  rm  lange  Rifse.    In  der  l^an/er- 
'  platte  aber  war  ein  vdii  der  Ober-  bis  zur  l'nterkatile 
I  durch  das  Schufsloch  gehender  klaffender  Sprung, 
^  oben  178,  unten  51  und  im  Treffpunkt  152  mm  breit, 
I  entstanden.  Ein  zweiter  152  mm  breiter  Sprang  ging 
I  vom  ScbofUoeh  sor  linken  Ptattenkantp,  wo  er  noch 
!  IS  mm  breit  war.  Diese  writen  Spalten  erkliren  es, 
,  dafs  das  durch  dieselben  abgesprengte  Plattenstflck 
;  der  linken  oberen  Ecke  sich  um  mehrere  ("entimeter 
geliob^'n  und  den  vfjrderen  Theil  der  Hukliinterlage 
abgerisstn  hatte,  ohne  jedoch  einen  Bolzen  zu  zer- 
hiertien.    25  mm  unter  der  PlattenoberflÄche  war  zu 
,  beiden  Seiten  des  senkrechten  Sprunges  ein  die  Platte 
'  durchsetzender  Blasenrifs  erkennbar,  der  an  einxelnen 
I  Stellen  durch  Oel  eine  andere  Färbung  erhalten  hatten 
Nach  diesem  Verbaltou  der  Platte  konnte  auf 

IGmnd  der  Abnahme^Voreehrift*  von  einer  weiteren 
Beschier^ung  .Xbstand  genommen  werden,  es  wurde 
jedüch  in  HücksiLbl  aul  das  überraschend  ungilnslige 
Verhalten  der  Platte  noch  ein  zweiter  Schul*  und 
I  zwar  gegen  dn^  ^prnngfrei  gebliebene  rechte  Hülfto 
mit  einer  verstärkten  Ladung  abgegehHH,  durch  wejclie 
das  Geschofs  eine  Auflreffgeschwindigkeit  von  587  m 
oder  6670  mt  lebendige  Kraft  erhielt,  84  %  mehr^  als 
zum  Durcbschhigen  einer  gleich  dicken  Schraiedeisen* 
platte  erforderlich  gewesen  Bein  wOtdcn.  Der  Sdinb 
traf  in  der  HAhe  des  vorigen,  aber  187  cm  weiter 
rechts  (die  Vorschrift  verlangt  mindestensS'fiGeeehofii- 
kaliber).  Da»  CeM  hor^  drang  rmch  etwa  '2<^  cm  tief 
in  die  Hohliiiiterlage.  blieb  stecken  und  zerbrach. 
l)ie  SpitZ'-  war  inil  dem  Metall  <ler  Platte  verschweifst. 
In  letzterer  war  ein  Sprung  enlstaudeu.  der  vom  neuen 
TrelTpunkt  nach  links  zum  ersten  Schufstoch  und  nach 
rechts  bis  %um  Platlenrande  lief,  seine  Breite  betrag 
165  bis  140  mm.  Aufiwrdom  gingen  noch  mehrere 
Risse  atrahtenfilrnug  vom  sweiten  Schafslodi  aus, 
von  denen  «ner  erst  im  oberen  Plattenrande  endete. 
I  Ueber  die  Ursachen  diesem  Mifsertolges  sind  die 
!  Meinungen  gelheilt.  Wählend  von  Oftizieron  der  (emi- 
I  missioii  die  Aii'-icbl  aiisgi'^prn<  hen  wurde.  dalV  bereits 
der  Güls  der  Platte  *na  mangeihat'ler  gewesen  sei, 
wurde  von  seilen  der  Fabricanten  die  Meinung  ge- 
äufsert,  dafs  auf  so  dicke  Panzerplatten  Am  Harvey- 
verfahren  nicht  mit  Vortheil  anwendbar  sei;  hierüber 
wären  noch  erst  weitere  Anfklftrung  sehaifende  Unter* 
aoebangen  nolhwendig;  sie  wKren  geboten,  bevor 
I  man  eine  Firma,  mit  welcher  Lieferungsverträge  ab- 
;  geachlosücn  seien,  veranlassen  kOnne.  Platten  dieser 
Alt  zu  fertigen,  und  .sie  damit  der  Gefahr  aussetze, 
das  sämmtlich*»  Platten  eiaer  Ll'^ferung  verworfen 
würden.  Eine  Ber>'(h(igung  fOr  diese  Ansicht  wird 
sich  der  Fabiik  nicht  ohne  weiteres  absprechen  lassen, 
:  dünn  sie  darf  eich  auf  den  durchaus  gOnstigen  Erfolg 

i berufen,  den  sie  am  11.  Juli  1893  mit  einer  iOr  den 
Tburmunterbauder  Indiana  besiinmten  430  mm  dieken 
NickeisUblplatte,  also  nur  27  mm  sehwiehonn,  als 
der  beschossenen,  erzielte,  welche  aber  nicht  nach 
I  dem  Harveyschen  Verfahren  bergest. -III  war.  Diese 
I  Platte  liat!e  .'in  (iewiciil  von  <J1,7  t  und  entsprach 
bei  der  l'rdtung  mit  3  Schufs  vollkommen  (b  ii  vor- 
geschriebenen Bedingungen.  Andereri»eits  niut;«  die<><* 
Ansicht  der  Fabrik  in  allen  betbeiligten  Kreisen  grofse 
Ueberraschong  hervorrufen,  denn  al«  gegen  Ende 
vorigen  Jahres  475 1  nach  dem  Harveysehen  Verfhhreo 
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h«r^ellte  Ptawrplatten  bis  so  SOS  mm  Dicke  «Ih 

gen om inen  wurden,  waren  die  Bewhufiwri^boisBe  so 

2ufrit><i<  nstellend,  dafg  der  Slftatssecretir  Herbert  in 
sHiiiftii  Bericht  hervorliob,  der  \Wrth  der  OberflÄchen- 
hürUin^j  fnftcli  HarNcy)  si'i  nannu  hr  so  unwiderleglich 
erwiest-n,  dafs  (in-st-s  Mer^lellun^'svorfiilirfii  uiclit  nur 
für  alle  neu  zu  bestellenden,  soodera  auch  bei  allen 
bereits  vertragsmirsig  TWfebeaeB  Punerplallen  An- 
wendung finden  soll«. 

Hierbei  WuUni  wir  nicht  unerwähnt  lassen,  dafs 
niAn  neaerdiof»  in  Amerikn  dureb  Vefeueb«  re«t> 
gestellt  haben  wilt,  der  Zo«ats  von  Nicket  lam  Stabl 
sei  h''i  Anwendung  des  Harveys*  hen  Verfahrens  nicht 
iioilnveudig,  üder  ühi'rüüsiif,  da  er  die  Wider- 
standsfähigkeit der  Panzer|)latt-  r>  nicht  erhöhe  oder 
beeinflusse.  Da  die  Platl«»n  olinc  Ni<-kelzusalz  erheb- 
lich billiger  herzustellen  siml,  könne  bei  Baeheffong 
der  Panzer  viel  Geld  gespart  werden. 

Das  sind  nUes  so  widersprechende  imuI  dt^n  bis- 
hcfigen  Erfahrungen  und  darauf  «cb  grOadenden  An- 


nahmen xnm  Theil  gant  nnriderianflaDd«  Anmcfaten* 

dab  man  in  der  Thal  auf  den  Ausfall  der  Bescbieftnng 

einer  432  mm  dicken  Harveypialte  fdr  den  Thnrm 
de«  Schlachtschiffes  Massachuscii?  «nsiKuint  si  in  darf, 
denn  wie  .Ariny  and  Navy  Juuroül'  iitiltheiit,  noll 
hiervon  die  Entschlief^un^  abhängen,  ob  künftig  das 
Harvey-Verfahren  bei  starken  Panzerplatten  zur  An- 
wendung kommen  soll  oder  nicht.  Zu  alledem  kommt 
noch  hinzu,  dafs  derCongrefs  aus  dem  FlottenhaushaU 
für  1894/95  den  Betrag  von  8,4  Millionen  Mark  von 
der  gefordarten  Somme  von  25,2  Millionen  Mark  flir 
Besefaaffang  Ton  Panxem  abgesetzt  bat,  weil  an- 
genommen wurde,  dafs  der  Re-tbftra^  fHr  die  Leislunga« 
fShigkeit  der  beiden  an  der  Lieferung  der  Panzer 
belheiligten  Fabriken  (Betiilebeni  und  ('.arnp|j:i<>i  bei 
sorgßHj(^f?r  Beaufsichtigung  tler  Arbeit  au.<i'*.'i<'heiul 
sei;  eine  .Vnnabme,  welche  durch  die  kOrzlich  ent- 
deckten Betrügereien,  die  bei  der  Panzerplatten- 
fabrication  auf  den  Garnegiewerken  stattgefundeo 
haben,  bsrvori^niflan  sein  soll.  J,  C. 


Bttcherschau. 


Laxiäem  der  g^nmtm  Ttdmk  und  ihnr  Hülfs- 
witxetiitchaften.  Herausgegeben  von  Otto 
Lueger  im  Verein  mit  Fachgenossen.  Mit 
zahlreichen  Abbildungen.  Deutsche  Verlags» 
anstalt.  Stuttgart  1.  Abth.,  1.  Hilfte. 
2  Ji  ^ 

Das  80  Seiten  starke  HeA  ebarakterlsirt  sieh  «Is 

die  l  .T,ieferang  eines  anT  breiter  Grundla^re  an;,'f legten 
erstkl.i-'M^'en  literarischen  Unternehtnens.  Herims- 
gfber  und  Verleger  wollen  ein  Werk  srhafTi-ii,  ^vrlchf'S 
Alf  j^esHriiinle  Technik  unii  ilire  Hält'--wis^en.-i  iiaftrn 
behandelt.  Zur  Lö.sunj;  du'ser  "f'l'iK*^"  AntVabe 
bat  der  Herausgeber  etwa  hundert  Mitarbeiter,  darunter 
Tiala  angssehenen  Namens,  um  sich  geschaart.  Hl^ 
n  «Dsm  gewissen  Grade  ist  dieselbe  ohne  Zweifel 
durah  di«  GonTsrsatloaslexika  t<ni  Broefcbaus  und 
Mejer  gelOst;  in  dieser  Zeltsehrifl  ist  mehrfach  hervor- 
gehoben, dafs  in  beiden  die  technische  Stichworte 
behau  Jidtiib'ii  .ArlifcHl  -ach  viM'st.'itidi^:  ausi,'earbeilot 
sind.  Nalurgeniäf?  kflnneii  in  derartiiji'n,  (bis  L-tiivcrsal- 
wissen  behandelnden  Wirken  die  di«.  1  echnik  be- 
IrpfTciidpH  Artikel  nur  gemeinverständlich  »ein,  sie 
njü--en  sicti  ferner  auch  auf  Stichworle  allgemeiner 
Natur  beschränken.  Ein  den  genannten  grofsen 
nniveraeUen  Lexiken  ge.cpendctes  Lob  Ober  ihre  teeh- 
idichan  Artikel  ist  dabsr  mit  dem  Wuaseb  nach 
einem  besonderen  Nadisehligswwk  tBa  SUehwMte 
der  Technik,  bestimmt  für  den  gebildeten  Toebniker, 
wohl  vereinbar. 

Die  vor  uns  ne(,'ende  eiste  Hälfle  der  ersten 
Abtheilun^'  Klcren  2^^)  vorgeseheti  .sind)  umfalst  die 
Stichworte  .\  A  A  (QOteklasse  der  Wollsorttn)  bis 
Abspprrvorricbtuogen.  Rini»  fVibe  von  Artikeln, 
welche  Beridltentalter  dureb^-esehen  hat,  haben  ihm 
die  Uebenis«|ung  TarscliafTt,  dais  di«  Abfkssuog  in 
taebnisebsr  Hinsicbt  durchweg  genas  nnd  xuTsrmsig 
ist.  Mit  einem  abscliliefsenden  Ilrtbsil  schon  jelst 
henrorzutrelen,  dQrfle  verfrahl  sein. 

Jedenfalls  wird  man  ileui  l'nternehmen .  soweit 
es  bis  jetzt  aus  der  Anlage,  Frospect  und  erster 
Lieferung  erkennbar  ist,  in  weiten  tSObnischeri  Krejs-en 
Sympathie  entgegenbringen.  Sehr. 


Dm  FutijfkgU^dtn.    Elementares  Lehrbuch  fSr 

den  Schul-  und  Selbstunterricht,  sowie  zum 
Gebrauch  in  der  Praxis,  nebst  einem  Anhang, 
«nthaftend  Tabellen  der  Polenzen,  Wurzeln, 
Kreisumfänge  und  Kreisinbalte.  Beabreitet 
von  R.  I^auenstein,  dipl.  lujienipnr  und 
Professor  an  der  Groi'sh.  Caujfiiwerkschule 
in  Karlsruiie.  Zweite  Auflage.  Stuttgart 
1893.  J.  G.  Coitasrli.  Buchhandlung  Nach' 
folger.     137  S.    3  ^. 

In  diesem,  in  zweiter  Auflage  vorliegenden  Lebr- 
bache  sind  die  veischiadenen  Arten  der  Festi^sila- 
lehre  einscbliefslieh  der  susammeogesetsten  Festigkeit 

von  F'ienfuriL^'  und  Y.ng  oder  Druck  und  Biegung  und 

Verdrcliuii^;  uliK^biindelt. 

Die  .U  leiUiti^'  der  Hauplformeln  für  die  ver- 
schiedenen Arien  der  Festigkeit  konnte  nicht  einfacher, 
als  es  geb  lieben  ist,  durchgeführt  werden,  und  an 
jeden  Absclmiii  ist  eine  Anzahl  recht  insirucliver 
Aufgaben  angeschlossen,  damit  die  Schüler,  durch 
Berechnung  derselben,  die  nothwendige  Sicherheit  in 
der  praktischen  Anwendoog  des  Erlernten  sieh  mS' 
eignen. 

Dieses  Buch  ist  sowohl  als  Grundlage  l'ör  den 
Unterricht,  als  auch  zum  Selbslstuduun  vor^ujrlich 
geeignet,  und  verdient  es  an  technischen  L'nlerriihts- 
ansf.allen  (ltau;.'ewerk-  und  Mas<  liinsnIwUBchulen)  als 
Lehrbuch  eingeführt  zu  werden.  £.  S, 


Brodtkmu?  CmtertatioHstexüwn.  Band  10,  K  bis 
Lebenssersicher  u  ng . 

Jeden  neu  erscheinenden  Band  empflUtgt  man 
mit  Vergnügen.   Von  grSlheren  teebnisehsn  Arlikeln 

enthält  der  10.  Band  u.  a.  einen  solchen  über  Krähne; 

Referent  hat  denselben  durchgelesen  und  gefunden, 
!  dafs  er  durchavis  s.Kditreniär«!  bearbeitet  ist  und  auch 

die  neuesten  .\iilageo,  so  den  Krahn  im  Hafen  von 
'  Spezia,  die  Hiektrischen  Anlagen  Im  Hamborger  Hafen 
I  a.  s.  w.  berücksichtigt. 
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letieiif«Bell8cliafl:  für  EohlendesUllatlon. 

Dem  Bericht  «leg  Aufsicblsrathes  Ober  das  Ge- 
•ehaftsjahr  1893,94  entnehmen  wir: 

.Auch  dieses  Geschäftsjahr  kann,  wie  das  ver- 
flossene, als  ein  befriedigendes  erachtet  werden. 
Der  Reingawina  b*\x*gl  206  9M)  Jl,  Wir  acblagen 
folirende  Verwendiiiif  4(M«lbni  ▼or:  t.  Voniigtsint 
auf  Vorzugsactien  SN  von  304000  wT»  13  200  u«; 

2.  auf  das  (^esammte  Aetlenkapital  von  1322  000  Ji 
6X  Dividenden  7^320  4%  erste  Superdividpiide 
=  52880  ^W,  2'/s  %  iweite  Superdivid.  nde  =  .^3  (m  .4f ; 

3.  für  750  .Stack  Genufäscheiuf  =  M  :.00  .  4  liir 
Beamlenbelohnungen  ani!  i/iitf  Zweckte  I  JOOU  vM, 
zusammen  206950  1-^.  Die  Fin:inz¥erti3ltnissp  unserer 
6e««llscba(l  sind  zutriedensleUead.  das  Besitzlbum 
dcnclbän  sieht  angemessen  su  Boebe;  ihre  Gesimmt- 
life  bt  nir  Zeit  eine  durchaus  seeuode.  Wir  können 
daher  dem  Geachtftsergebnib  des  kommenden  Jahres, 
wenn  es  aurh  nicht  so  günstig  als  da'!  der  bt'iilen 
verflossenen  Jährt;  sein  möchte,  docli  olinr  bcsunderc 
Besorgnifs  entgegen^oln^ii. 

Der  durchschnittliche  Jahresverdtensl  des  Arbeiters 
l  [  it;  lv!04  tÄ.  —  Dieser  Arbeitsverdienst  kann 
durch  die  von  Reichswegen  auch  fOr  einzelne  Th'  ilo 
der  Koblendestillations  •  Betriebe  in  Aussicht  g>- 
nommc&e  Sonntags-  und  Fcattagsruhe  emjdind' 
lieh  beeintricbtigt  werden,  oder  aber  es  mflfiite- 
sich  der  Arbeiter  einer  zu  anstrengenden  Arbeits- 
leistung unterziehen,  namentlich  in  den  Fällen  der 
Sonntav.'»riihe  an  den  Weihnacbts-,  Oster-  und  PUngst- 
Feiertat;en  Die  Gewährung  einer  24  stündigen  un- 
unterhro<-lien''n  Ituhe  für  jeden  Arbeiter  an  den  ge- 
nannbn  Freitagen  haben  die  Arbeitnehmervertreter 
auJ  «Ich  r>'ichsamUich«>n  Bernthungen  Ober  die  Sonn- 
tagwuhe  der  Gruppe  III  (Montanindustrie)  und  Omppe 
Yu  (cbeniisdie  Industrie»  neebdrOeUieb.  aber  wie  es 
scheint,  gegen  die  Absichten  der  betreffenden  Re- 
gierungsorgane erfolglos  abgelehnt.  Die  Vertreter  der 
Deutsc  hen  Kohlf  iblt -tiüationsanHtalten  haben  pi  rsflti 
iicli  und  schrifllicl»  l>ei  den  zuständigen  Behörden 
(las  Mo^'iirlHt.-  gethan.  um  die  Betriebe  der  Kohlen- 
destiiiationsanstalten  vor  Mil'sgritYen  bei  Einführung 
der  Sonntagsruhe  zu  bewahren.  Die  endgültige  Ent- 
sebeidung  des  Huiidesratbes  steht  noch  aus.  An 
Öffentlichen  Abgaben  und  Lasten  halte  die  Gesellschaft 
in  IBWIM  62490,9«  *M  tu  tragen  oder  8,97  %  vom 
Aetienkapital.  In  1893^94  ist  dieser  Abgisben»  und 
Lastenbetraj;  k-Y'  "  1^^^  Ori  um  1'*  887.89  höher.' 

Fabricirt  wurden  vitin  1.  April  1898  bh  31.  März 
1894  :  82  8'2s.9l:)  t  Koks;  1241,081  t  sduvtdelsaurcs 
Ammoniak  und  zwar  >3,2I2  t  aus  fremden  Wassern 
und  1157.8''.9  l  aus  <  i^rf.iuM) Wassern;  19.">9.923  t  Theer; 
24704Ö21  Liter  Ammoniakwasser  aus  eigenen  und 
ftimden  Waesern.   

BaienMflli«  BlMiiwert«  Xafn*WeMr-HIItt« 

hfl  LoIInr. 

Der  Geschfifl-I>erichl  pro  isy;^  lautet: 
Die  Verh.'ilttii-isi'  in  der  F.iseiiinduslrie  haben  sich 
in  dem  verflossenen  Jahre  weniger  gümtitig  ge>taltet 
als  zu  erwarten  war,  und  fand  dies  seinen  Ausdruck 
besonders  in  einem  weilereo  Weichen  der  Preise  der 
Fabrieate.  —  Wie  Ton  nneerer  Banptbraneb«,  der 
RoheisenfabricalioD.  gilt  dies  auch  von  den  Betrieben 
des  Bergbaues  und  der  Eisengiefserei .  die  sich  dem 
Einflufs  der  all^'emeineii.  ^e^chtfUieben  Depression 
ebensowenig  entzi«:beii  koooten. 

Unsere  bei  Beginn  des  Jahres  in  Betrieb  st*  liHtulen 
5  Hochofen  konnten  im  ganten  Jahre  im  Betriebe 
•rtniten  werden  nndproduclrten:  llOtSl  t  Roheisen 


566  846,89^ 
S9800.SS  . 


gegen  I06!?OR  l  im  Jahre  1892.  Der  Versand  belief 
sich  au)  :  114  040  t  in  1893  gegen  106  597  l  in  1892; 
derseliie  war  besonders  in  der  zweiten  U.^lfte  des 
Jahres  ein  selir  lebhafter.  Der  Brutto- Betriebsöber- 
schuft  betr.ljjt  einschliefslicli  Gewinuvortra^'  aus  liein 
vorigen  Jahre:  1126002,80  gegen  1329940,41 
im  Voijabre.  Es  wurden  verausgabt: 

Für  Zinsen  und  Sconlo  .... 
Für  Versicherunijtti.  Steuern,  Pen- 

sioaeri  u  diverse  GTiiTulkOKlHn 
Arbeiter-,  Kranken-  und  Versiche- 

rungskaaWB  

Wir  seblagen  vor  zu  Absebreiban- 
gen  zu  venveoden ......    198  088,88  , 

und  den  Saldo  Towntragen  mR    21>'O00.—  . 

1  12Ö  002.80  Jt 

Die  dnrcb  die  aoeialpolltisehe  QeselzKebung  er- 
wachsenden Kosten  sind  wiederum  nrelit  unwesentlich 
gestiegen  und  belrntren.  wie  vorher  erwähnt,  nahezu 
60000.^-  Zur  l'jriiaUvuit:  der  Leistunu'sIVilnirkeit  un- 
serer Werke  bowuhl,  ab  auch  der  Gruben,  wurde 
nach  unseren  seitherigen  Grund.sätzen  verfahren  und 
XI.  a.  der  Hochofen  unserer  MargarethenhOtte  bei 
Giefsen  fertig  in  Reserve  zugestellt,  so  dafs  derselbe 
Jederzeit  in  Betrieb  gea^  werden  kann.  Die  bei 
Sehhift  des  Jahres  noch  su  nefemden,  verkauften 
Quantitäten  an  l^oheisen  beliefcn  sich  auf  etwa 
'  36000  Tonnen  gegen  etwa  30  000  Tonnen  im  Vorjahre 
und  lialien  sich  inl'iil^'e  der  lei. hallen  Nachfrage  da- 
i  nach  bis  heule  aul  elwü  üi' '>ÜÜ  Tonnen  erhöht  Wir 
I  heben  aU  befriedigend  hervor,  dafs  sich  unsere  l'a- 
I  bricate  emes  vermehrten  Absatzes  zu  erfreuen  hatten; 
I  wenn  trotzdem  das  Resultat  de?  vergangenen  Jahres 
hinter  dem  der  Voijabre  «urOckblieb  und  sich  nn- 
gOnstiger  gestaltet,  so  Hegt  es  mit  darao.-  daTs  die 
Herabminderang  d»  Selbstkosten  nicht  sofort  und 
nicht  in  dem  Mafse  herbeigefahrt  werden  konnte, 
wie  es  dem  Sinken  der  Vcrkauf-pr'  ise  -  um  «  bis 
4  ,£  pr«  Tonne  —  enLspröchen  haben  würJe,  und 
lassen  sich  bienlurch.  bei  einer  I'roduction  von  etwa 
110  OOU  Tonnen,  die  ungünstigeren  Betriebsergebnisäe 
hinlänglich  erklären;  nunmehr  ist  durch  einheitliches 
Festhalten  bezw.  lheilweise.s  Erhöhen  der  Preise  der 
Anfang  zu  einer  Besserung  der  Verhältnisse  gemacht, 
und  iMmmt  dies  durch  steigende  Einnahmen  bereila 
zum  Ansdmek.  üm  die  eiforderliehe  Erleichterung 
und  freie  Bewegung  zu  gewinnen,  arbeiten  wir  darauf 
hin,  durch  eine  Reorganisation  unseres  Geschäfts 
innerballi  dt-r  Familie,  welche  im  alb  nit.'en  Besitze 
sämmtiicijer  Actien  ist,  demselben  neue  .Mittel  zuzu- 
führen. Wir  zweifeln  nicht,  dafs  aurli  in  dieser  Hin- 
sicht unsere  Bestrebungen  Erfolg  hüben  und  dazu 
beitragen  werden,  auch  in  finanzieller  Beziehung  die 
Resultate  zn  sichern,  welche  der  soliden  Grundlage, 
auf  dar  unser«  Betriebe  avfgehaut  sind,  entspracheo. 


Etoenwark  Cteil«hfiftr>  r.u  Alfeld,  DolUgsen  und 

UillHlmshatte. 
Aus  dem  Beriebt  des  Vonrtaadee  theilen 

Folgeodea  mit: 

.Auch  das  verflossene  Gescblfbiiabr  1893,  an 
welchem  unsere  Verwaltung  nur  in  den  leisten  8 

Monaten  Antheil  hat,  ist  wie  das  vorherfrehende  fdr 

unsere  Gesellschaft  ein   sehr  ungünstige--  (jewesen. 
indem  sich  annähernd  der  gleiche  Fehlbetm,^'  wiie  im 
Jahre  vorher  ert.—l>en  hat.  Die  Ursache  des  Mif<ei  l"iMt'es 
■  ist  in  der  allgemein  gedrückten  Geschäftslage,  welche 
i  die  Eisenindustrie  im  vorigen  Jahre  dauernd  be> 
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herrschte,  sowie  darin  zu  suchen,  dafs  infolge  der 
nur  t^pruiich  eingelaafeneti  Aufsrit;!.'  un-ere  Werk- 
slStt'Mi  nicht  voll  ausgenutzt  werden  kunriten,  und 
aus  diesem  (irunile  d)>'  allgemeinen  Unkosten  zain 
Jahre-uiiisai/  in  kciiK  in  ridiiigeD  Verb&llnuse standen ; 
sudeiti  uureu  iiüch  mehrere  Terltntbringende  Aoftrige 
von  der  frflberea  Verwaltang  aunufOhren. 

Oer  von  l^t«  des  vorigen  Jahres  erfolgte  ROck- 

S«g  UDsner  geschäftlichen  Verhältnisse  hat  bis  in 
e  ersten  Monate  des  lautenden  GeschfifL«jahre3  an- 
gelir\lten,  und  ist  iTst  i-in  Aiif-fhwuiii,'  im  Ein^johen 
der  Aufiräge  Anfan^'  April  dieses  Juhres  eini^elreten, 
der  auch  ei  freulicherweise  h;s  jetzt  aii^feli.ilteu  hat, 
jedoch  nur  unsere  Gicräeretablherlungen  in  Atteld  und 
Delii^en  hetrifTl.  FQr  die  Mascliiaenbauwerkstälten 
haben  wir  genügende  Beschäftigung  noch  nicht  he* 
kommen  kOnnen,  und  liegt  das  in  der  Hauptsache 
mit  dur«]i,  dafi  wir  keine  Speenlitftteo  ffir  •llgemeioen 
Bedarf  fOhren,  in  den  von  uns  bisher  hergestellten 
Specialmascliitien  Für  die  ein/elnen  Industrieen  ^'t-iien- 
wArtig  ein  zu  geringer  Bedarf  vorliegt,  und  uns  die 
buiacbiMrten  gewerbliehea  Aolages  «neb  in  Reponilar- 


arheit>»n  noch  zu  wenig  beschäftigen.  In  derWalzen- 
fabricalion  sind  wir  dagegen  rpichlicii  liesrhäfligl  uml 
hallen  in  Jer  letzten  Z<»it  aucli  höhere  Preise  erreichen 
können.  Den  Mitte  vori|.'en  Juiires  aus^'ehlaseneu 
Horlioten  haben  wir  im  Monat  Mai  nach  vorher- 
gehendem Umbau  wieder  in  Betrieb  gesetzt,  und  ^nd 
die  enielten  Heaultate  recht  i>efriedigeode. 

2»  ttoMrer  Genugthwing  ist  es  mu  gelaogeo, 
frdher  Tsrloren  gegangene  Kundschaft  wieder  za  ge- 
winnen, nnd  wird  es  ferner  unsere  Aufgabe  bleiben. 
!  durch  sor^'filtig  ausgefQhrIc  Arheit  ilas  VertrHUen 
'  unserer  Kundschaft  zu  rechtrerligen  uaU  dadurclj  für 
unsere  mechanischen  Werkstätten  genügend  Aufträ).'e 
heranzuziehen.  Wir  werden  solche  Siieclalitaien  cin- 
zufOhren  suchen,  mit  deren  Herstellung'  keine  ^'roCsen 
Kosten  verknflpil  sind,  die  aJwr  dennoch  ein  laufender 
und  lohnender  Fabrintioassweig  in  werden  ver- 
spreeben.* 

Der  Verlust  betrl^  SS8  874.28       welcher  aber 

«hirch  erFiiI^jte  Einzahlung  im  Vorjahre  anil  Za^-ammeu- 
ieguug    der    brslier  eingelieferten   Aclien    sich  auf 
I  188S74,88     Terrinfein  wflrd«. 


Tereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  ElsenhOttenleute. 


An  den  Verein  ist  vom  KaiflerliebeD  Patentamt  vor 
eini^  Zeil  naebBtehendes  Sebräben  gelangt : 

pDas  Gesetz  zum  Schutz  der  Waarenbezeichnungen 
vom  TS  Mai  18!)4  (iteichsgesetzblatt  Seite  441)  hat  in 
den  2  IT.,  21  eine  Vorprilfunti  der  :int.'eriiehl>  ten 
\Vaaren/eii  lien  (luieh  das  Palenlamt  vor^'eselien  .Nnch 
§  4  Absatz  1  des  Gesetzes  isl  d.e  Kinlragunt;  in  'iif 
Rolle  zu  versagen,  wenn  das  angemeldete  Zeichen 
als  ein  Freizeichen  anzusehen  ist.  und  nach  §  24 
Andel  diese  Vorschrift  aucli  auf  die  gemä^i  dem  Ge- 
Aber  Markenschutz  vom  80.  November  1874  ein- 
sen  Waarenseichea  Anwandnog,  falls  dieselben 
»ir  £fnlragung  in  die  neuen  Register  angemeldet 

werden. 

.\ls  Frei;',i':rh"n  im  Sinne  .;les  tiesetzes  weriieu 
nach  «leiii  lic-,tehenilen  l!echts^'e|jrau<:he  sülctie  Zeichen 
ZU  v«^ii;lt:iivü  t>e'nt,  welche  zur  Zeit  der  Anmeldung, 
sei  es  allgemein,  sei  es  innerhalb  gewisser  Verkehrs- 
kreise, zur  Bezeichnung  der  Waarengaltaog,  für  welche 
das  Zeichen  besliinint  ist,  oder  gleichartigi'r  Waaren- 
gattUDgeu  bereits  gebrAucblich  sind. 

Das  Patentamt  beabaiebtJgt,  fBr  die  Zwecke  der 
ihm  obliegenden  f'nlfung  eine  Sammlung  der  im 
Verkehr  befindlichen  Freizeioben  zu  veranstalten,  und 
erlaubt  si<rh  zu  dicsetn  HehuTe  ergebensl  zu  ersuchen, 
diejenigen  Zeicbfn,  U  he  in  dem  dortigen  Interessen- 
gebiete h'ii  ^.'rwj-s.'  Wiiarrn  ull^'emein  benutzt  werden 
oder  zur  Zeit  der  Eintragung  in  die  bisherigen  Kogister 
allgemein  benutzt  worden  sind,  unter  Angabc  der  Zeit, 
seil  welcher  das  Zeichen  im  fireien  Verkehr  ist,  und 
der  Waarengatlungen.  fOr  welche  es  benutit  wird, 
gefllllifst  hierher  mittheilen  zu  wollen. 

Eine  Zusammenstellang  der  auf  Grund  des  Gesetzes 
vom  30.  Noveinher  l  -'74  <•  in/i  ti  a^-^eniM»  Waaicn/eii  h'-n 
findet  s(<:li  in  den  , .\;n  hu  ei^rju^'cn  der  im  DiMitscheii 
Hei-  h  gesetzlich  tjcsrhiü/ten  W  aaren/'-ichen,  h' r:4us- 
gegehen  iui  Auftrutje  des  iieichsanith  <les  Innern* 
(Berlin,  F.  Stankiewicz'  Buchdruckerei). 

Da  der  Tag  des  Inkrafttretens  des  Gesetzes  vom 
18.  Hai  d.  Js.  nnf  den  1.  Oetober  d.  Js.  bestimmt  ist, 


so  wird  ergebenst  gebeten,  die  Aeofserung  gefälligst 
spätestens  bis  zum  1.  September  d.  .fs.  hierher  gelangen 
lassen  zu  u alten.' 

feitwtiige  Wünsche  von  Mitgliedern  zu  dem  Inhalt 
vorstehentlen  Schreihens  werden  Von  der  Ckfehtfls- 
fäbrung  entgegengenommen. 

Aenderungen  im  Mitglieder-VcnGicMIt. 

ISiiz  iiit,  .loh..  Za-i:hau  i.  Mähren. 

Uil;i>  r,  Al,rin.  21.'.  East  15.  St.,  New  York. 

Iluth,  il'  i  m  ,  Besitzer  der  Eisen-  und  Tempergiefseroi 

H.  Bovermaun  Nachf.,  Gevelsberg. 
JirmtUt     iigl.  Beigaaseseor,  Dudweiler  b.  Saarbrückeik. 
Ltmkhont,  Jtitd.,  i.  V.  G.  Lankborst  Witten  a.  d.  Rnhr. 
Latinis,    Victor,   lii^'i'nieur   au  Furges  du  DonetSf 

Dronjkuwka,  Ekatuiinoslaw,  Hufsland. 

N«ue  Mitglieder: 
Banning,  Heinrieh,  Ingenieur  und  Procurisi  der  Firma 
J.  Banning,  Hamm  f.  W. 

Brand,  Auij.,  DriinpfkesMilfal  t  Icanl,  Dortmund. 
de  l-'rifit,   M'.  F.ihiikl'e-it/ci- ,  Dflmsieldorf .  Bismarck- 
strafse  71' 

Friti,  Ingenieur,  Gutehüffnungshülte.  .Slerkrade. 

Hohrfcker,  lUrm.,  Westig  bei  Iserlohn. 

Kofnii/,  Aug.,   Procuri.st  der  Firma  Carl  Breuer, 

Bochum. 
MeutheMf  Carl,  Kuul'ninnn,  Kfiln. 
eoH  Mangtermann,       Fabrikbesitzer,  Kattowitz,  0.>S. 
f'tehir,   Franz,   Betriebsleiter  der  Stahl-  und  Eisen- 

giefserei  OXln  (Jruson  A"  Co..  Magdoburg-Biickau. 
I'fnders,  Christi"ii,  ' leneralverlreler  der  Duisburger 

Eisen-  und  Stalilwerke.  Duisburg,  Taubenslr  14. 
I'i  'iiii I  dien,  Jos.,  Dampf  k e-soltahricant,  KMri  hi'uLz. 
Schtieprr,  U ,  jun.,  in  Firma  Schliep«rSoba,Grflnei.  W. 
SehlormauH,  A*«/!!«!^, Ingenieur, DDaseldorf,  KurfQrslen- 

strabe  87. 

Sobbe,  Oarif  Ober^Ingenieor.  Qermania,  Neuwied. 

Wahher,  Ludwig,  Oirsctoi,  Dflsseldorf,  Karlstr.  188. 
1' '"'//»  Th«od«r,  Verlppler  der  Firma  Eisen-  und 
Slalllwerk  Hoescb.  Doilmund. 

Veratorben: 
Jfitgetttfoek,  D.,  Dortmund. 
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Redlgirt  Ton 

Iiipeiiienr  F.  Srhrödter,  und  Generalsecretär  Dr.  W.  Beiimer, 

Gawrliäflsführer  des  Vereins  deutscher EisenhftttanlMrtc,        GeschftflsfQlirer  der  nordwestlichen  Gruppe  des  Verein» 

für  den  lechniKhen  Tbeil 

Oamml— tOM-Yerlag  von  A.  Bagel  la  PHimfliMf. 


teutscher  Eisen-  und  Stahl-Induttrieller, 
für  den  wirtbschafüicbeii  Tbeil. 


M  16. 


15.  August  1894. 


14.  Jahrgang. 


Die  Herstellung  von  Martinflufseisen  in  Schweden. 

Von  Erik  6.  Odeistjerna,  Ingenieur  des  Jernkontors,  Filipstad  (Schweden). 


r^enngleieh  die  Schweden  io  der  Er> 

^  zeii^ung  von  Martinflufseisen  keine  so 
hervorragende  Stellung  wie  in  der 
Beesemer«  einnehmen,  deren  erfolg- 
reiche Entwicklung  in  Schweden  durch  Professor 
Akermao  erst  kürzlich  geschildert  worden  ist,** 
so  dOrften  nichtsdestoweniger  unsere  Leistungen 
im  Siemens  •  Martin  •  Verfahren  auch  Tür  andere 
Linder  einiges  Inleressp  besitzen,  und  besonders 
fQr  die  Vereinigten  Staaten,  deren  HoUkohlen- 
eisen-lndustrie  mit  derjenigen  Schwedens  hin- 
sichtlich der  Ausdehnung  und  Bedeutung  um 
den  ersten  iiang  streitet.  Diese  Abhandlung  soll 
daher  Berieht  flher  unsere  schwedische  Martinofen- 
praxis  erstatten. 

Schon  auf  der  Pariser  Weltausstellung  des 
Jahre«1867  erhielten  twei  Beamte  des  schwedischen 
Jcrnkontors,  nämlich  Belriebsdircf.lor  K.  Slyffi' 
und  Director  L.  Rinman,  von  P.  £.  Marlin 
die  Besehrdbunf  seines  kflrslieh  erfundenen  Ver* 
fahren«  zur  Erseugung  von  Stahl  ohne  Si '  i  1 
tiegel,  durch  Zusamraenschmelsen  von  Roh-  und 
Schmiedeisen;  da  der  Siemens-Ofen  in  Verbindung 
mit  F.  Lundins  Generator  fQr  Holz  und  Torf 
in  Schweden  schon  seit  einigen  J;ihren  in  An- 
wendung war,  um  das  Eisen  für  W^alz-  und 
Hammerbearbeilung  zu  wSrmen,  und  Lundin 
gleichfalls  im  .Iihro  lH(j7  Cementstahl  in  einem 
ähnlichen  Wärmofen  vollständig  geschmolzen 
und  dabei  ein  brauchbares  Material  erhalten  halte, 
so  erkannten  die  oben  genannten  Herren  sofort 

*  Vortraf  vor  dem  Virginia  Beach  Meeting  des 
Ameiieaa  losUtule  of  Mining  E^neers,  Februar  1894. 
**  Vergi.  .Stahl  und  Eisen*  1898,  Seile  980. 
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die  ViHchtigkeit  des  neuerftindenen  Verfhhrens  der 

Stahlerzeugung  für  unser  Land.  Als  Styffe 
seine  Thäligkeit  als  Director  der  Ingenieur- 
Akademie  wieder  aufnahm,  ging  Rinman  anf 
Einladung  Martins  nach  Sereuil  und  stellte 
dort  eine  sehr  sorgfUtige  Untersuchung  Qber  das 
neue  Verfahren  an. 

Nach  der  im  Jahre  1868  erfolgten  RQckkehr 
Ri  n  m  ans  nach  Schweden  bewilligte  das  Jernkon- 
tor  auf  (Jas  dringendste  Anrathen  der  HU.  Styffe 
und  Rinman  die  nöthigen  Mittel  für  Versuche  mit 
diesem  Verfahren  auf  dem  Munkforswerk  in 
Värniland,  woselbst  ein  Siemensseber  Wärm- 
ofen durch  Rinman  in  einen  Stahlschmelsofan 
umgewandelt  wurde. 

Die  Versuche  waren  im  ganzen  sehr  erfolg- 
reich und  seigten  deutlich,  dafs  Stahl  mit  unserem 
schwedischon  Brennmaterial,  Holz  und  Torf,  mit 
ii^rfolg  geschmolzen  werden  könnte,  vorausgesetzt, 
dafs  die  SiemenBcben  Regeneratoren  und  die 
Lundinschm  Generatoren  mit  Condensation  an- 
gewendet  wurden.  Director  Rinman  erhielt  darauf 
die  Aufforderung,  im  nächsten  Jahre  zwei  Stahl- 
werke, eines  zu  Kilafors  und  das  andere  zu 
Hellefors.  zu  bauen  und  auch  die  Pläne  für 
zwei  weitere  Stahlwerke  in  Angriff  zu  nehmen. 

Die  ersten  schwedischen  Martiodfen  waren, 
wie  die  Zeichnungen  dos  Kilafors-Ofens  (Fig.  1  • 
bis  9)  zeigen,  sehr  klein  im  Vergleich  mit  den 
gegenwftrtigen  oder  seibat  mit  Oefen  in  anderen 
Ländern  aus  derselben  Zeit.  S:o  waren  nur  für 
Einsätze  von  213  bis  227  kg  gebaut,  tlin  Grund 
hierRir  war,  dafs  sich  die  Werkebesitser  nicht  ui  die 
Kosten  fOr  grSbere  Anlagen  su  atflrzen  wOnsehten, 
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ehe  sie  sicher  waren,  ob  die  ausländischen  KSufer 
das  wohlbekannte  schwedische  Eisen  in  dieser 
neuen  Form  annehmen  würden.  Ueberdies  hatten 
schon  verschiedene  Fachleute,  u.  A.  Professor 
Akcrinan,  vorhergesehen  und  geltend  gemaclit, 
dafs  das  Martinverfahren  bei  uns  unter  anderen 
Bedingungen  und  für  andere  Zwecke  uls  anderswo 
einzurichten  und  auszuführen  sein  werde  und 
dafs  sein  Erfolg  daher  noch  durzuthuii  sei. 

In  anderen  Ländern  war  die  Martinilufseisen- 
industiie  zu  jener  Zeit  auf  Verwendung  von 
billigem  Schrott  und  Roheisen   begründet,  um 


Fig.  I. 


Wir  müssen  daher  hauptsächlich  auf  die  Her- 
stellung des  besten,  weichsten  Flufseisens  und 
des  allerbesten  Werkzeugstahls  bedacht  .sein, 
wozu  in  letzterer  Zeit  noch  die  Erzeugung  von 
gutem  Stahl  für  Gufswaaren  gekommen  ist;  wir 
niQssen  ferner  jene  Erzeugnisse  in  einer  Weise 
herstellen,  welche  die  billigste  für  uns  ist,  und 
das  ist  Benutzung  von  so  viel  Roheisen  und  Erz 
und  so  wenig  Schmiedeisen  und  Schrott  wie 
möglich,  weil  wir  Roheisen,  das  frei  von  Phosphor 
und  Schwefel  ist,  viel  billiger  haben  als  Schmied- 
eisen und  Schrott,  wohingegen  in  anderen  Ländern 


Fig.  1  bis  y.  Der  erst*»  Martinofi-n  in  Scbwcdi-n. 
Fig.  I  Vorderansicht;  Fig.  3  Schnitt  LH;  Fig.  .1  Schnitt  NO;  Fig.  4  Schnitt  EF;  Fig.  S  Schnitt  APQB; 

Fig.  B  ä«itenao<icbt;  Fig.  7  Schnitt  IK. 


weiches  Flufseisen  zweiler  Qualität  (?)*  zu  er- 
zeugen, und  auch  auf  Verwendung  von  verliältnifs- 
mäfsig  billigem  phospliorarmem  gepuddeltetn  Eisen 
mit  so  wenig  wie  möglich  des  kostspieligeren 
phosphorarmen  Roheisens,  um  harte  Sorten  für 
den  inländischen  Gebrauch  herzustellen.  Nicht 
so  bei  lins.  Wir  sind  immer  darauf  angewiesen 
gewesen,  und  sind  es  noch,  den  gröfsten  Theil 
unserer  Eisenerzeugung  an  andere  Länder  zu  ver- 
kaufen, und  sind  gezwungen  unsern  Markt  dadurch 
zu  behaupten,  dafs  wir  die  allerbeste  Qualität 
bewahren,  da  ja  unsere  theureii  Rohmaterialien 
und  Frachten  es  uns  unmöglich  gemacht  haben 
(wenigstens  bis  jetzt),  billig  Eisen  zu  erzeugen. 

•  Der  Ueber^etzer. 


1  das  entgegengesetzte  Verhältnifs  zwischen  phos- 
phorfreiem   Roheisen    und    gepuddeltem  Eisen 
,  besteht. 

Der  Besitzer  des  Eisenwerks  Kilafors,  G.  A. 
Rettig,  und  Üirector  L.  Rininan  sind  eigentlich 
diejenigen,  welche  den  schwedischen  Martinprocefs 
einführten,  bei  welchem  sie  mit  voilständigem 
Erfolg  Sätze  von   HO  %    Roheisen   und   40  % 

[  Schmiedeisen,  und  selbst  mit  einem  gröfseren 
Verhältnifs  an  Roheisen,  verwendeten.  Director 
Rinman  benutzte  auch  mit  Erfolg  reiche  Erze 
für  den  Procefs.  Bei  den  kleinen  Oefen,  die 
zuerst  gebaut  wurden,  war  der  Brennstoffverbrauch 

I  naturgemäfs  sehr  grofs  —  von  375  bis  zu  560  kg 
filr  je  100  kg  des  in  213  kg  Chargen  erzeugten 
Stahls. 
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Im  Jahre  1869  wurde  von  J.  L.  Sebenius 
cia  Ofen  geb«<it|  der  1  t  in  einer  Charge  lieferte 

und  mit  einem  Brc-nnsloffaufwand  von  etwa  27r,  kg 
für  100  kg  Suhl  arbeitete.  Danach  wurdert 
die  Abmeasaogen  der  neuen  Oefen  vergrSfsert 
und  ihr  BrennstofTverbrauch  verringert,  bis  am 
Ende  des  Jabres  1878  sieben  Stahlwerke  mit 
11  Oefen  in  Betrieb  waren,  deren  hScbster  Ein- 
sals 4  t  und  deren  BrcnustöffTerbralieh  etwa 
200  kg  für  100  k|,'  Slalil  Ix'lnipr. 

In  jenem  Jaiir  haben  wit  auf  dein  Uol'ors- 
werli  mit  Jer  Herslcllimg  von  Stahlgüssen  be- 
gonnen und  gefunden,  dafs  wir  mit  diesem  Procefs 
ohne  nachheriges  Schmieden  nach  dem  Terre' 
Noii«>Ter£ibren  Stablfoni^pirs  eneufen  können, 
welcher  sieh  bin«iehUich  Fesügkeit,  Ztthiglteit 


I 


zOghch  des  guten  Ganges  uud  des  Brennstoff- 
I  aufwands  erlangten,  to  dalii  wir  selbst  aus  Rufa- 

I  land  und  Fttdand  vieli-  Bt'slellUDgeD  Mlf  Martin* 
ofenzeicbnuugen  erhielten. 

In  den  letzten  paar  Jahren  bat  indessen  in 

der  Zafd  der  Neubauten  eine  Verringerung  Platz 
gegriffen,  infolge  des  Sinkens  der  Preise,  welche 
Ätr  das  Material  erzielt  werden.    Dennoch  tat 

diese  Zeit  für  uns  von  einigem  VwthMi  gtmtBVÜt 

weil  wir  durch  weitere  Vervollkommnung  des 
l'roccsses  und  Verbesserung  der  Consttuction 
der  Generatore»  und  Oefen  einen  viel  geringf  ren 
Gcslehunj.'spreiÄ  als  früher  erzli  lten ,  während 
wir  noch  besseren  Stahl  und  iStahlformgufs  er- 
langten. Ich  glaube,  dab  diese  letztere  Bebaup* 
tuofr  von  Allen,  welche  uns  die  Ehre  erwiesen, 
unsere  Eisen-  und  Stahlaussteliung  in  Chicago 
zu  besichtigen,  bestfttigt  werden  wird,  und  ich 
l)enul/e  diese  Gele^eidieit,  den  HM.  E.  C.  Potter 
und  Dr.  H.  Wedding  den  aufrichtigen  Dank  der 
Vertreter  der  schwedischen  Werke  fOr  die  sehr 
lVeinuili<  hen  Mittheiluiii^en .  welclie  sie  in  ,lron 
Age'  uud  ,Staui  und  Eisen ^  teröffenUiclit  haben, 
auszusprechen. 

l^ine  Neubclehuni^'   im   lUu   weiterer  Oefen 
wird  in  Schweden  wahrscheinlich  jetzt  infolge 


Fig.  10.  Lundina  Q 

und  Dichtheit  mit  den  besten  ausländischen  Tiegel- 
stahl-Schmiedeslöcken messen  konnte.  Dies  stärkte 

das  allgemeine  Vertrauen  in  den  Martinprocefs, 
und  wurden  neue  Werke  mit  grüfücreii  Oefen 
gebaut. 

Im  Jahre  1882  halten  wir  einen  weiteren 
Erfolg,  indem  wir  einen  Gaserzeuger  für  Kohle 
construirlen  (Fig.  14,  15  und  16),  mit  dessen 
Hülfe  wir  den  nrinnstofTverliraucli  \m  unseren 
10-l  Oefen  so  verminderten,  dafs  er  gegenwärtig 
nur  20  bis  25  des  Gewichts  der  erzeugten 
Blöcke  beträgt.  Eine  Folge  hiervon  war,  dafs 
auch  Werke,  denen  die  erforderlicben  Wälder 
zur  Gewinnung  des  nOtbigen  Holzes  ats  Brenn* 
niaterial  fehlten,  gröfsere  Oefen  bauen  konnten. 
Die  Nachfrage  nach  solchen  Construclionen  nahm 
einen  bedeutenden  Aufschwung  besonders  deshalb, 
wdl  unsere  Oefen  eiimi  ansgeseichneten  Ruf  he- 


»nerator  (Qr  Holzgas. 

;  des  Gelingens  von  Proben  eintreten,  die  auf  dem 

Süderforswerk  mit  einer  andern  Art  von  Genera- 
toren für  Holzgas,  in  Verbindung  mit  einem 
Apparat  zum  Trocknen  des  Holzes  (vgl.  Fig.  17 
bis  21)  angestellt  wurden.   Dieser  verringert  den 
BreniislofTvtrbrauofi   auf  naliezu  die   Hälfte  von 
;  dem  biüherigeri,  oder  für  Oefen  vou  3  t  Einsatz 
!  auf  nicht  mehr  als  70  kg  Holz,  und  für  10-t- 
Oefen  auf  ntir  etwa  15  kp  Holz  für  je  100  kg 
.  Stahl.  Es  stellt  dies  eine  sehr  bedeutende  Ver- 
I  minderung  der  Brennstoffkosten  dar,  welche  fQr 
Schweden  für  Generatoren  dii;  Veruendong  TOn 
Holz  billiger  als  die  von  Kohle  macht. 

Generatoren.  Der  zuerst  angewendete  Gas- 
erzeuger war  der  mit  einer  Condensations- 
dnrichlung  für  das  Gas  versehene  Apparat  von 
F.  Lundin.  Derselbe  bestand,  wie  Fig.  10 
«eigt,  aus  einem  Twreekigen  Generator,  am 
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Boden  mit  einem  Rost  und  oben  mit  einem  ver- 
Bchliefsbaren  Fülltrichler  versehen  War  Uad  an 
einer  Seile  einen  aufrecblstelienflen  gemauerten 
Kanal  besafs,  aus  welchem  das  Gas  durch  ein 
cylindriiehe*  GufMisenrohr  benb  zu  dem  Con- 
densalor  gelangte.  In  (ler  ersten  ALtheiiun^' 
desseibeu   wurde  da^  Gas   ?on   einem  feinen 


Die  Figuren  11,  12  und  13  zeigen  eine  Abarl 
I  dieses  Generators,  die  in  den  letzten  Jahien  all- 
'  gemeiner  bei  Martinöfen  Verwendung  ^efuiulen 
.  hat.  Sie  ist  mit  einem  andern  Gondensalor,  dem 
'  Ü.  A.  Wim  an  scheu  Oberflächencondensator,  »er» 
sollen.  Das  Wasser,  das  bei  dem  Lundinschen 
1  Oondeosator  in  das  Gas  eingespritzt  wurde  und 


Fiff.  11  and  12.  V«rbeSMri«r  Genenitor  mit  WimRnach«m  Cundonmtor. 


Sprühregen  getroffen,  dann  aber  durch  einen 
slarkei)  Wasserregen  nach  aufwärts  zwischen 
kreuzförmig  gelegte  Eisenslibe  gdQhrl,  woielfast 
der  letzte  R«t  der  condensirharen  D'inipfe  nebst 
dem  giöfsleu  ThetI  des  Theers  gesammelt  wurde. 
Dn  Gas  gelangte  dann  durch  Rühren  su  den 
Regeneratoren. 


aus  (licpem  D.irnpfe,  Ttieor  unrl  Essipsäure  auf- 
nahm, iiefs  man  gewöhnlich,  mit  diesen  Sab* 
stanien  verunreinigt,  in  die  BSche  aMiefsen, 
wo  es  die  Fbchc  vergiftete  und  das  Wasser  für 
den  menschlichen  Gebrauch  uotauglich  machte. 
Das  hatte  sowolil  allerlei  Störungen,  Rcchtsr 
streitiglKeilen  und  Sehadenenalizahlungen  fflr 
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die  Eisenwerke  im  Gefolge,  als  auch  scbliefslich 
das  Verbot,  die  Abwisser  in  <fie  Biehe  flieben 
SU  IsneD. 

BjArklund  conslruirle  dann  einen  Ober- 
flSebeneondensator,  der  aus  HesaingrShren  be* 

sland,  die  von  kaltem  Wasser  umgeben  waren 
und  durch  welche  das  Gas  abziehen  mu£ste. 


1%.  M  Schaut  19. 

Da  diese  Rfthren  schwer  rein  su  halten  waren, 

baute  Winian  als  Ersatz  liierffir  seine»  Ol^fr- 
Qäcliencondensalor,  welcher  aus  dünnen  Kasien 
ans  fSsenbleeb  bestand,  die  nahe  aneinander  ge- 
stellt waren  und  in  wdche  das  EQhlwasser  am 
Boden  ein-  und  an  der  Decice  aus  diesen  aus- 
treten konnte,  wShrend  das  Gas  zwischen  den 
Kasten  von  oben  nacb  unten  ging.  Diese  Me-  ' 
Ihode  erniöglicble  es,  das  Wasser,  Hcn  Thcer 
und  die  Essigsäure  uiiabiiängig  vom  Gas  zu  | 
trennen,  und  gestaltete  die  Fortschaffung  jener 
sch.?dli(:heri  Körper  mittels  Eisenbaiitien  bis  zu 
weil  von  den  Flüssen  gelegenen  Plätzen. 

Der  Gaseneoger  selbst  besteht  ans  einem 
rutidi'i!  Scliaclil  von  20'  Höhe  und  hat  seinen 
gröfslen  Durchmesser  etwa  in  halber  Höbe 
zwisehen  der  Deeice  und  dem  Boden.  Er  bt 
mit  einer  gufieisernen  Platte  bedeckt,  die  mit 
einer  Glocke  und  einem  Fülltrichter  versehen 
ist.  Am  Boden  des  Generators  befindet  sich  der 
Aschenfall  nebst  Rost  und  Windzurührung. 
Dieser  Gateraeuger  wurde  in  Uebereinstimmung 
mit  einer  Berechnung  gebaut,  die  sich  auf  viele 
Analysen  von  Gasen  stützte,  welche  von  Genera- 
toren von  verschiefiener  Oröfsie  entnommen  und 
aus  den  3  verscbicdeuen  vvasäerlialligen  Brenn-  ^ 
Boolerinlien,  nimlieb  Hols,  Torf  und  Siffes|ilhnen,  | 


erzeugt  worden  waren.  Er  ist  ao  berechnet, 
dafs  er  ein  Gas  mit  mögliehst  geringem  Gehalt 

an  Kohlensäure  liefert.  Aus  diesem  Grunde  ist 
er  gröfser  als  die  früher  angewendeten.  Er 
verbraneht  aueb  weniger  Brennstoff  fOr  die- 
selbe Erzeugung,  als  die  früher  oonstmirten 
Generaloren  mit  Condensation. 

Die  Figuren  14,  15  und  16  zeigen  die 
Kohlengaserzeuger,  wie  sie  in  den  letzten  Jahren 
gebaut  wurden.  Sie  sind  viel  kleiner  als  die 
Generatoren  mit  Condensation,  und  sind  mit 
Treppenrost  und  Windleitung  versehen.  Wir 
haben  in  Schweden  immer  Wind  verwendet, 
sowohl  zur  Gaserzeugung  in  den  Generatoren, 
als  auch  zur  Verbrennung  in  unseren  Stahlöfen; 
dadurch  haben  wir  die  Errichlung  hoher  Schorn- 
sleine vermieden  und  waren  imstande,  den  Zu- 
tritt von  Gas  und  Luft  in  die  Oefen  ToUstindig 
zu  regeln.  Vor  einigen  Jahren  hatte  der  Ver- 
fasser Gelegenheit  gehabt,  zu  beobachten,  dals 
der  Theer,  der  aus  wasserhaltigen  Brennstoffen 
abgeschieden  wird,  mehr  Hitze  giebt,  wenn  er 
in  den  Ofen  geführt  und  dort  verbrannt  wird, 
als  das  Aequivalent  an  Wirme,  welches  der 
Wasserdampf  in  dem  Brennstoff  aus  gut  con* 
struirlen  modernen  Oefen  mit  groCwn  Wirme- 
speichern wegführt. 

In  Uebereinstimmung  mit  dieser  Beobachtung 
stellten  wir  in  Söderforswerk  sowohl  mit  frischem 
als  mit  trockenem  Holz  und  den  Rückständen 
von  den  ^IgemfiUen  Veiwicbe  an,  behub  Uü- 
zung  der  Martinöfen.  Diese  Versuche  führten 
zu  dem  in  Fig.  17  bis  20  dargestellten  Gas- 
erseoger-Typus  nebst  Troeicenapparat  (Fig.  21), 
mit  welchem  eine  so  bedeutende  Holzersparnifs 
erzielt  wurde,  dab  es  jetzt  viel  billiger  ist,  mit 
Hol«  anstatt  mit  Kohle  su  feuern. 

Da  der  Generator  nicht  gröfser  als  einer 
unserer  gewöhnlichen  Kohlengaserzeuger  ist,  so 
kann  er  ebensogut  mit  Kohle  betrieben  werden. 
Weitere  Erklärungen  rind  sn  den  Abbildungen 
nicht  erforderlich. 

Der  Apparat  zum  Trocknen  des  Holzes,  der 
in  Fig.  21  im  Schnitt  dargestellt  ist,  besteht  für 
einen  10- 1- Ofen  aus  drei  Stahlhleclicylindcrn, 
die  an  der  Aufsenseitc  mit  Asbestlafeln  bekleidet 
smd,  wihrend  diese  wieder  doreb  eine  dOnne 
Holzverschalung  geschützt  sind.  Wenn  eine  be- 
stimmte geringe  Menge  getrockneten  Holzes 
herauagenommen  wird,  wird  dieselbe  Menge 
frischen  Holzes  eiii^i  sitzt,  so  dafs  der  Apparat 
ununterbrochen  arbeitet.  Der  trocknende  Strom 
wird  von  den  Verbrennungsproducten  geliefert, 
welche  aus  den  Luftregeneratoren  des  Martin- 
ofens austreten.  Diese  werden,  anstatt  durch 
einen  Kamin  zu  gehen,  mittels  eines  Venlilators 
abgesaugt  und  durch  die  Trockcncylimlcr  nach 
aufwärts  gptiirt)cn.  Da  der  Trockcnstrom  keine 
höhere  Temperatur  als  120"  ü.  haben  darf,  so 
hat  man  einen  selbstlbitigen  Wirmeregler  an- 
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gebracht,  indem  ein  Kupferdraht  ia  die  Wind- 

It^^itung  eingesetzt  ist,  welcher  sich  ausdehnt, 
wenn  die  Temperatur  des  Stromes  steigt,  und 
infolge  der  Auadelinung  ein  Ventil  öffnet,  welclies 
kalte  Luft  einströmen  llfst  und  ningekebrt. 

Die  St.iiilricli  inelr- 
Öfen.  Fast  alle  unsere 
neueren  Martinöfen  sind 
narh  Art  des  in  Abbild.  22, 
2'6  und  24  dargestellten 
getmuL  Seit  1888  haben 


j  sogenannte  Staublaachen  ztim  Sammeln  der  fein* 
j  vertheilten  Schlacke,  welche  die  Veii>reDniing8* 
prodii»!le  aus  drm  Ofen  mitführen. 

Wir  machen  die  Einströmungen  gegen  den 
j  Boden  des  Herde*  zu  geneigt,  um  den  Boden 


wir  allgpmein  Ocfen  mit 


sehr  hohem  Gewölbe  und 
mit  abweehnlnden  Ein* 
SUrSmnngcn  TGr  naü  uiiil 
Luft  Wir  kiehen  aus  zwei 
GrOnden  dime  Anordnung 
TOr.  Da  wir  gern  einen 
möglichst  grofsen  Pro- 
centsatz an  Roheisen  ver- 
wenden,  wünschen  wir, 
daf?  die  Häiae  des  Ein- 
saUcä  in  den  heilsen 
Luflströmen,  die  ans  den 
Fiii'h.sen  kommen,  ge- 
schmolzeu  wird.  Auf  diese 
Weise  miyrtint  fast  das 
(ranze  SiUcium  und  selbst 
ein  Theil  des  Kohlenstoffs 
wflhrend  des  Sehmelzens, 
so  dafs  die  Reaclionen 
in  dem  Bado  früher  be- 
ginnen können.  Aüfter- 
dcin  ist  ein  kleinerer  Theil 
des  Malüiiais  der  Berüh- 
rung »lil  der  Gasflamme 
ausgesetzt.  In  Werken, 
wo  schwefelhaltige  Kohle 
oder  Torf  zur  Gaserzeu- 
gung verwendet  wird,  ist 
es  von  Vortheil,  das  Metall 
während  des  Sehmelzens 
der  Schwefelaufnahme 
weniger  zugänjilicli  zu 
machen.  Dafs  dies  kein 
imaginirer  Vortheii  ist, 
geht  aus  der  bedeutenden 
Verminderung  der  vor- 
branditen  Menge  Ferro- 
mangan  hervor ,  nach- 
dem ein  Ofen,  welcher  frü- 
her die  Gaseinströmungen 
unten  und  die  Lufleinströmungen  ol>en  gehabt  halte, 
nach  dem  riallerie-Typus  umgebaut  worden  war. 
Die  Schwierigkeit  bestand  frütier  darin,  dafs  die 
Scheidewände  «wischen  den  Einströmungen  bald 
niederschmolzen,  ahcr  wir  ^ind  darüber  hinweg- 
gekommen, indem  wir  leuerfesle  Steine  von 
passenderer  QrOfse  und  Form  verwendeten.  Wir 
haben  auch  Jahrelang  Staubsammler  verwendet, 


Fig.  U  und  16.  Ot-nerator  (ttr  Kohle, 
rit.  14  Scham  A BC  Fif.  U  Schnitt  F Ca 


zwis(  iien  den  Chargen  nach  dem  Ausbessern 
rasch  gesinlfrt  7«  bekomm«  n.  Dies  TPi  ;inhifst  in 
dessen  «inen  (obgleich  sehr  geringen)  BrcnnstotT- 
verlust,  infolge  der  weniger  vollkommeneD  Ver- 
brennung des  Gases  unmiftLthar,  nachdem  dne 
neue  kalte  Charge  eingesetzt  worden  ist. 

Die  Verwendung  der  Qallerie •Einströmungen 
sichert  eine  TollsUndige  Verbrennung  im  Ofen, 
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sobald  der  kalte  Einsatz  rothwarm  geworden  ist, 
daher  nefat  man  keinen  Rauch  män*  am  dem 

Schornstein  eines  schweJischen  Martinwerkes 
kommen,  aasgenommen  fQr  eine  kurze  Weile, 
nachdem  eine  neue  Charge  eingesetzt  worden 


1%.  tl  SchnHI  DEIK  (Pii.  14)  iumI  LH  (Fi(.  IS). 


ist  oder  die  Ventile  umgesteuert  worden  sind. 
Die  VVärmespeicher  unserer  Martinöfen  sind 
sehr  grob  im  Vergleich  mit  denjenigen  anderer 
Länder.  Wir  geben  den  Regeneratoren  2,5  cbra 
Rauminhalt  für  jede  Tonne  Stahl,  die  der  Ofen 
bei  einem  Guts  liefern  soll.  Für  einen  lO-t  Ofen 
erhält  .soniii  jeder  Speicher  moea  Fassungsraum 
von  25  cbin  oder  alle  vier  zusammen  lOn  ehm. 

Vor  dem  Jahre  1880  gab  es  hier  und  da 
einen  alten  Ofen  mit  ganz  oder  theilweise  liegen- 
den Regeneratoren,  doch  da  diese  niemals  so 
gebaut  werden  konnten,  dafs  sie  die  Wfirme  in 
vollkommen  befriedigeoder  Weise  aulkiehmm  and 
abgeben  konnten,  so  wenden  wir  jetit  aoe» 
schHefslicb  stehende  Regeneratoren  an.  Um  Ober* 
dies  WCnnererlnste  ni  vermeiden,  bauen  wir  die- 
sdben  so  weit  wie  möglich  in  trockcniui  Grund. 
Der  Tbeil  des  Speichers  über  dem  Boden  wird 
in  den  meisten  Pillen  mit  Asbesttafeln  bekleidet 
und  diese  wieder  durch  Eisenblech  ^'(ScIiOtzt. 
Das  Gewölbe  der  Wärmespeicher  ist  mit  einer 
etwa  800  mm  dicken  Lage  trocketien  Sandes 
bedeckt.  Dies  getebMlt  Alles  zu  dem  Zweck, 
um  BrennslofT  zu  ersparen.  Nur  die  Wände 
des  Ofens  selbst  erhalten  keine  Bedeckung,  wohl 
aber  sind  die  feuerlSesten  Steine  dureh  etwa  80  mm 
dicke  Gufseisf'npluttrn  geschützt. 

Die  besten  Ventile  sind  Tellervenlile,  welche 
■of  B^flblten  SilMn  mhen  und  leicht  so  einsa-  I 


Nr.  16.  70S 


1  richten  sind,  dafs  sie  immer  dicht  halten. 
Da  unser  Gas  aus  Hots  und  Torf  gewöhnlich 

j  so  kalt  wie  die  Luft  oder  noch  kälter  eintritt, 
machen  wir  die  Gasregcneraloren  ebenso  grob 
wie  die  Luftregeneratoren. 

Der  Procefs.  Da  der  Brennstoff  hei  uns 
der  kostspieligste  Factor  ist  (Kohle  z.  B.  kostet 
auf  dem  Werk  ungefähr  24  t/Ä  die  Tonne),  sind 
wir  bemQht,  in  erster  Linie  den  Brennstoff- 
verbrauch auf  ein  Minimum  zu  bringen,  indem 
wir  den  Ofen  umkleiden*  und  indem  wir  den 
Procefs  so  stark  treiben,  wie  es  rieh  mit  der 
besten  Qualität  des  Kr/pufrnisses  verträgt.  Ich 
nehme  an,  dafs  manche  fremde  Ingenieure  davon 
Oberrascht  sein  werden,  dafs  wir,  trotzdem  wir 
unsere  Aufmerksamkeit  Tornehmlicb  auf  diesen 
Punkt  richten,  nicht  unter  einen  Brennstoff- 
aufwand  (fBr  Kohle)  von  20  bb  25  5K  des  Ge- 
wichts des  erzeugten  Stahls  kommen.  Man  mufs 
sich  aber  vergegenwärtigen,  dab  theils  wegen 
Mangels  an  gutem  weichem  Sehrott  und  theils 
auch  weil  wir  glauben,  dafs  wir  ein  um  so 
besseres  Erzcugnifs  erhalten,  je  mehr  Roheisen 

i  und  je  weniger  Schrott  wir  verwenden,  wir  mit 
einem  höheren  Roheisensatz  arbeiten  und  folglich 
mehr  Zeit  für  jede  Hitze  brauchen,  ab  dbs  in 
anderen  Ländern  üblich  ist. 

Wir  haben  %.  B.  Stahlwerice  hier,  welche 
gar  kein  Schtniedeisen  vorwcMiden,  wenn  sie  die 
beste  Stahlsorte  erzeugen,  sondern  nur  mit  Roh- 
eisen und  Eft  arbeiten.  In  solchen  Pillen  sle^l 
indessen  der  Ikenn^toffvcrhraurh  ein  wenig  Ober 
die  oben  angegebenen  Zahlen,  die  für  Chargen 
von  60  bis  70  ^  Roheisen  und  80  bezw.  40  51$ 
Abfalle  gelten,  welche  in  einem  10-t-Ofen  ein- 
geschmolzen werden.  Letzterer  stellt  die  übliche 
Grdfse  unserer  modernen  Oefen  dar. 

Unsere  gröfstcn  Oefen  besitzen  eine  Leistungs- 
fähigkeit von  15  t,  was  für  die  Gegenw.irt  und 
im  Verbältnifs  ^u  den  in  Amerika  angewendeten 
als  sehr  klein  angesehen  werden  mag.  Es  herrscht 
indessen  hier  die  allf^'t-ineine  Ansicht,  dafs  die 
äufserslc  vorlheillialte  ürüfse  bei  10 -t- Chargen 
erreicht  wird,  wenn  unbedingt  bester  Werkzeug» 
stahl  und  SlaliL'üssc  zu  erzeu^'cn  ?ind.  Ueberdies 
machen  nur  wenige  von  unseren  Werken  ganz 
vreiehes  Marlineisen  in  Mengen,  grob  genug,  um 
40-  bis  50-l-Oefen  zu  betreiben,  und  diese  Werke 
ziehen  vor,  statt  eines  grofsen  Ofens  drei  kleinere 
anzuwenden,  indem  sie  f&rchten,  ein  minder* 
werthiges  und  nicht  ganz  gleichförmiges  Er- 
zeugnifs  zu  erhalten. 

Es  ist  möglich,  dafs  wir  in  diesem  Punkte 
zu  conservativ  sind  und  dafs  wir  lernen  könnten, 
in  viel  gröfsercn  Oefen  ein  ebenso  zähes  und 
gleichförmiges  Material  zu  erzeugen ;  da  es  aber 
unser  Ziel  »t,  llartinstahl,  der  in  jeder  Hinsicht 

*  Die  Verbreonongsproducle  verlassen  unsere 
besten  Ofenregenenitoren  mit  nur  etwa  800*  G. 
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dem  beaten  Tiegelstahl  ebenbOrtig  ist ,  herzu-  I  auf  BUtcke  vergiefsen,  weil  wir  Midiei  Sten  (ia 

stellen,  lo  sind  die  Schwierigkeiten,   die  mit  i  den  meisten  Fällen  siliciuin-  und  mangaohalUg) 

einem  Ofen  von  mehr  als  lü  l  Leislungsfähigkeit  als  zweit«;  Qualität  für  Walz-  oder  Schmiede- 

verknüpfl  sind,   bisher  zu  grofs  für  uns.    Ich  ätückc  weder  verkaufen  können,   noch  beslrebl 

niufs  noch  hinzufügen,  dafs  die  meisten  unserer  |  sind  dies  xu  thun. 

Werke  auch  Stahlgüsse  machen  iitKl  dafs  letztere  Man  kann  sapen,  dafs  wir  nur  3  Arteo  »OD 

für  die  verschiedenen  Zwecke  von  verschiedener  I  Marliniuelall  erzeugen : 


Fip.  17  Iiis  20.  (ii  nerator  für  Holz  oder  Kohle, 
n§.  17.  SchoiU  AB;  fif.  16  SchniU  GDI;  fig.  1«  GmadrUii;  ?%.  M  HoriiMtelMliutt. 


Qtttlittt  bettdlt  Bind,  m  dafs  es  unmöglich  ist,  | 

immer  mit  Aufträgen  so  versehen  zu  sein,  dafs 
regelmifsig  Chargen  mit  nieiir  als  10  l  abgestochen  \ 
werden  kSnnen.  Wenn  aber  ein  25*  oder  50*t*Ofen 
zuweilen  mit  kleinen  Cls  ir-rrcn  auf  Stalilformsrufs 
gehl,  dann  ist  der  BrcnnstolTverbrauch  verderblich, 
wShrend  wir  «ndereneils  oicbt  gern  mit  ganzen 
Chargen  auf  Stahlgufo  arbeilen  aml  daim  doi  Rest 


1.  das  weichste  FlullMisen  mit  0,15  ^  oder 
weniger  Kohlenstoff; 

2.  Werkzeugslaiil  uiit  0,45  %  KohlenslofT  oder 
mehr;  and 

84  Stahlforrnpnfs. 

Stahl,  der  zwischen  0,2  und  0,4  ^  Kohlen- 
elf  enthllt,  wird  selten  hergestellt,  ausgenommen 
>n  Werken,  welche  schwere  Platten  eneugen. 
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Von  diesen  führen  wir  indessen  eine  bedeutende 
lIcDge  aus,  hauplsäcblieb  Mich  England,  Frank- 
mcb,  Rufsland  und  Dänemark. 

Weiches  Flufseisen.  Bei  der  Ucrsteliung 
des  weichsten  Flufseisens  ist  Sorge  zu  tragen, 
möglichst  schwefelfreies  Roheisen  auszuwählen. 
Der  Schwefel  darf  unter  keinen  Umständen 
0,015  Jfe  übersteigen,  wenn  die  besle  Qualität 
TCrlangt  wird.  Es  ist  auch  von  Wichtigkeit,  dafs 
der  zu  verwendende  Schrott  möpllclist  roslfiel  ist; 
aus  diesem  Urunde  reinigen  manche  Werke  die 
lileineren  AbMIe  In  ctnem  rolirenden  Apparat  Der 
Rost  eothält  in  den  meisten  Füllen  eine  beträcht- 
licbe  Ueage  Schwefel,  die  er  aus  dem  Kohlen- 
FMicb  der  Fabriicschornsteine  aofgenommen  bat. 

Roheisen  und  Sclirott  werden  zu  gleldier 
Zeit  io  den  Ofen  eiuge^lzt,  und  nachdem  der 
Eiasatt  nach  «(wa  */4  Stunden  gesehnolxen  ist, 
wird  mit  dem  Emusetsen  begonnen.  Dieses 
Erz  ist  immer 
von  der  reich- 
sten Sorte  (vor- 
zugsweise nicht 
weniger  als  64 
Eisen)  und  mit 
einer  quarzigen 
Gangart  für  den 
sauren  und  mit 
Talk  Oller  Kalk 
für  den  basi- 
schen Betrieb. 
Es  sollte  ent- 
weder von  vorn- 
herein nahezu 

Msbwcfelfrei 
sein ,    oder  es 
mufs  vor  dem 
Gebrauch  ge- 
ro-tet  '.^T-'-f?en. 


Fig.  21.  Trockenofen. 


Sätnmllichcr  im  Erz  enthaltener 
SciiMeft'i  wird«  selbst  bei  dem  basischen  Martin- 
ver&bren  von  dem  Eisen  aufgenommen.  Aus 
demselben  Grunde  nmfs  der  Kalk,  welcher  beim 
basischen  Procefs  verwendet  wird>  frei  von 
Sehwerel  sein.  Dies  ist  indessen  in  Schweden 
keine  i^cliwlerige  Forderung,  weit  man  dort  Ueber- 
iluÜs  an  reinstem  Kalkstein  bat. 

Der  Haoplpunlit  bei  der  Erzeugung  des  dich- 
testen  weichen   Martinflufscisens   in   Schweden  |  frei   von  Oxydhaut    und    in    einer  ziemlichen 


Die  Werke,  welche  nur  aus  Holz  lierge- 
stellles  Gas  verwenden  IcOnnen,  sind  hinsichtlich 

des  Schwefels  günstiger  gestellt  als  jene,  welche 
ganz  oder  theüweise  Kohle  verwenden  müssen ; 
I  denn  obgleich  wir  in  den  meisten  Fällen,  wenn 
I  Kohle  angcweiiJcl  wird,  eine  bedeutende  Menge 
Kalk  in  den  üeneratoren   beliufs  Bindung  des 
Schwefels  zuschlagen,  so  giebt  dieses  Ciaä  dennucii 
1  etwas  Schwefel  an  das  schnielzetitie  Eisen  ab,  was 
das  Holzgas   natürlieii   niclit  tiiut.     Bei  der  Be- 
I  nulzung  von  Kohlengas  können  wir  daher  weder 
I  den  Zoaala  vun  >/«  bis  Vtjt  Ha  verhiodem, 
j  noch   können   wir   Stah]   von  alisolut  bester 
Qualität  erbalten. 

Es  ist  auch  von  Wichtigkeit,  dalSi  wftbrend 
der  gansen  Char^'e  geeignete  Temperatur  vor- 
handen ist.  Wenn  der  Schmelzer  zu  irgend 
dner  Zeit  wäbrehd  des  Sehmeisens  das  Bad 
,kalt*  werden  Iftbt,  wie  wir  zu  sagen  pdegen, 

so  wird  das  Me- 
tall rothbrOchig. 
Dieser  Fehler 
hält,  trotz  spä- 
terer Steigerung 
der  Temperatur, 
bis  zum  Ende 
an,  und  macht 
einen  gröberen 

MangLin/.usalz 
erforderlich.  Ein 
viertel  Procent 

Mangan  vermin- 
dert aber  die  Zä- 
higkeit des  Flufs- 
eisens  mehr  als 

eineVcrmelirunp 
des  I'hosphurs 
von    0,020  % 

auf  0,045  %,  welch  letztere  Menge  der  luieliste 
Pliosphorgehalt  in  erstklassigem,  weichem  schwe- 
dischem Hartinflufseisen  ist. 

Da  wir  andererseits  nicht  wünschen,  Silicium 
in  unserem  weichen  Martineisen  zu  haben,  darf 
der  Ofen  nicht  so  heib  sein,  dafs  das  Bad 
Silieium  aus  den  WSuden  (beim  sauren  Ofen) 
aufnimmt.  Er  roufs  so  geleitet  werden,  dafs 
die  Blöcke  einige  Blasen  zeigen,  welche  aber 


is),  dafs  der  (iehalt  an  Schwefe!  unl  Sauerstoff 
im  Metall  ata  Knde  des  Schmelzen^  so  gering 
sein  soll,  dafs  man,  wenn  möglich,  kein  Ferro- 
mangan,  oder  liOehstens  nur  wenige  Zehntel  eines 
Procents  zuzusetzen  braucht. 

Pflr  viete  Zweefce,  t,  B.  Tetegraphendraht 
0<ler  Hufnägel,  ist  es  crforderlii  h ,  flafs  kein 
Mangan  in  dem  Metall  enthalten  ist,  wenn  es 
den  Verbraueher  xofriedenstellen  soll,  und  wir 
haben  al--  Cnr'idsalz  für  alle  unsere  Erzeugnisse: 
,so  wenig  Mangan,  wie  die  Forderungen  bezüg- 
lich des  Rotblirttcbs  geatalten*. 

XVLu 


Entfernung  von  der  Oberfläche,  vorzüglich  in 
einem  Ring  um  einen  vollständig  festen  Kern 
herum  angeordnet  sein  sollen.  Die  Blasen  dürfen 
indessen  nicht  zu  zahlreich  oder  zu  n.die  bei- 
sammen sein,  weil,  wenn  der  Block  auf  einem 
Walzwerk  mit  Spitzbogen-  oder  dreieckigen  Kalibern 
gewalzt  wird,  es  vorkommen  kann,  dafs  das 
Material  zwischen  den  Blasen  beim  Walzen  so 
sehr  gequetscht  wird,  das  ein  brflchigeres  Eisen 
als  sonst  entstehen  würde. 

Nachdem  J.  A.  Orinell  seine  Untersuchungen 
aber  den  EinOub  der  Wirme  auf  das  GcfQge 
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des  weiclicn  Stahls  verofTentlicht  lialto,*  hogannen  liclien  Hitze  auswalzt,  sie  also  nur  ein  wenig 
wir  auf  einigen  Werken  zu  untersuchen,  ob  die  au.'ikühlen  läfst,  bevor  sie  in  den  Wärniöfen  oder 
Qualilüt  des  Stahls  dieselbe  ist,  je  naclidem  man     in  die  Durcliweichungsgruhen  gebracht  werden. 


F'nf.  Il'l  und  2n.    lO-Tonnen-Martiniifon,  ausRcfOlirt  auf  iK-n  Eisen-  und  Stahlwerken  zu  »Slrönibnä» 

(Si'hwciien)  und  dem  l>">l>rianskywerk  (Rnr^landi. 
rig.  22  Schnill  OrQH,  Fig.  23  Schnill  ABCDEFÜ. 

die  Blöcke  vor  dem   Erhitzen  hohufs  Walzung     Zu  diesem  Zweck  liefscn  wir  jeden  zweiten  Bli»ck 


ganz  abkühlen  läfst  oder  sie  mit  ihrer  anfäng- 

*  V|rl.  J.  A.  Krinell:  Ueher  die  Texturvcr- 
flnileruni!»'!!  des  Sliihl<  ii'  i  Eriniziing  und  bei  Ali- 
kOhlutiK  (.Stahl  und  Eisen'  1885,  Nr.  11,  S.  Gll  Iiis 
G20  nach  Jernk.  Annaler  1885). 


eines  Gusses  ganz  auskillilen,  die  übrigen  aber 
wann  in  die  Wärniöfen  oder  in  die  Durch- 
weichungsgruljen  gehen.  Proben,  die  nach  dem 
Walzen  von  diesen  Uleclicn  genommen  wurden, 
zeigten,  dafs  der  Stahl  weniger  Dehnbarkeit  besaf*, 


Google 
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wenn  er  nicht  ganz  abgekühlt  ist  und  vor  dem 
Walsen  wieder  erwCrmt  wird.  Wir  glauben 
diher,  dafi  die  Anwendung  der  Gjemehen  Durch* 


fig.  n  Schoitt  HrKLMN. 

weich ungsgrubcn  nicht  vorllieilhafl  ist  Tür  Slahi, 
welcher  in  einer  Hitze  fertig  zo  walzen  ist,  oder 

welcher  bei  der  nachToIgenden  Behandlung  nicht 
wenigstens  auf  helle  Rolhghilh  erhitzt  wird,  wie 
beispielsweise  ScbifTs-  und  'Kesselbleche,  Eisen- 
bahn- und  BrQckeDmalerla!  und  Bleche  fQr  kalt 
geschnittene  Nägel  u.  s.  w. 

Wenn  dagegen  die  BlOcke  auf  Ki  ipial  oder 
Rohscliienen  zu  walzen  sind,  welche  wieder  aus- 
kühlen, bevor  sie  wi-iter  verarbeitet  werden,  maebl 
es  keinen  Untersciued,  ob  sie  in  die  DureliweichuM^;-- 
gruben  heilll  dngeselzt  oder  ab;;okühlt  und  dann 
wieder  erwärmt  werden.  Der  Unlersi  liied  in  «ier 
Dehnbarkeit  ist  indessen  nur  dort  von  Bedeutung, 
wo  anbedingt  erstklassiges  Eisen  verlangt  wird. 

2.  We  r  k  z  e  II  t  n  Ii  I.  Für  die  Erzeugung 
von  hartem  bestem  Werkzeugstahl  ist  ein  Roh- 
eisen erforderlich,  das  so  wenig  wie  möglich 
Phosphor  enthält  und  das  aus  unseren  pliosphor- 
ärmsten  Erzen  unter  Verwendung  von  nahezu 
plio<phorfreier  Holzkohle  erhiasen  wird.  Versuche, 
welche  Professor  R.  Akerman  ausgeführt  halte, 
haben  gezeigt,  dafs  die  llohkohlen,  welche  von 
den  Sägewerken  in  Norrland  geliefert  und  die  aus 
geschältem  und  genüfsleni  Holz  hergestellt  werden, 
am  meit^tct)  frei  von  F^ho^pbor  sind.  Wenn  solche 
Holzkohle  nicht  wuhlleil  genug  zu  haben  ist,  ver- 
wenden wir,  indem  wnr  derselbe  Autoritit  folgen, 
Fielitenkoblc  und  vermeiden  <lie  aus  anderen  Holz- 
arten hergestellten,  an  i'liosphor  reicheren  Kohlen. 


Bei  hartem  Stahl  ziehen  wir  vor,  den  Phosphor- 
gehalt unter  0,03  %  zu  halten,  und  bezeichnen 
keinen  Stahl  als  erstklassig,  welclier  0,035  ^ 
oder  nif'ltr  besitzt.  Un?ero  besten  Sollen  enthalten 
0,0'J  J  %  Pliospbor  und  weniger.  Der  Sebweiel  im 
Roheisen  hat  nicht  ganz  so  viel  EintUif.s  auf 
iliesi'ii  Statd,  als  er  auf  das  weiche  Eisen  bat, 
weil  die  Wirkung  des  Mangans  auf  die  Zähigkeit 
bei  einem  höheren  Kohlenfttoffgehalt  nicht  so 
bemerkbar  ist  und  daher  mehr  Mangan  7.Mi.,'escbpn 
werden  kann;  aber  das  Roheisen  und  fler  Stahl 
dürfen  nicht  mehr  als  0,02  ^  Schwefel  enthalten, 
ohzwar  selbst  dies  nicht  erforderlich  isl,  um 
den  Gehalt  an  Mangan  zu  vergrObern.  Das  Ein* 
halten  der  oben  angegebenen  Grenzen  bietet  keine 
Schwierigkeit,  denn  bei  dem  sorgfältigen  Rösten 
der  Erze,  das  wir  immer  bei  den  Hochöfen  vor- 
nehmen, und  hei  unseren  schwefelfreien  Zuschlägen 
kommt  es  sehr  selten  vor,  dafs  der  Schwefelgehalt 
im  Roheisen  jene  Zahlen  übersteigt. 

Das  Stahlschmelzen  wiid  so  durchgelührt, 
dab  eine  gute  gleichmSfsige  Hitze  wihrend  des 
Processen  im  Ofen  erhalten  wird,  um  den  Stahl, 
wenn  mö^slich,  zur  Zeit  des  Abstiches  ganz 
frei  von  Gasen,  aber  ohne  einen  zu  hohen 
Siliciumgeb.ilt  /.u  haben;  d.  h.  so,  dafs  die  Blöcke 
dicht  und  blasenfrei  sind,  ohne  zu  groHse  Neigung 
zum  Lunkern  zu  besitzen.  Wenn  der  Stahl  Xtt 
beifs  vom  Ofen  kommt,  und  Lunkcrbildung  Ztt 
befflrcbten  ist,  mufs  man  ihn  entweder  lange  genug 
in  der  i'tannc  stehen  lassen,  um  ihn  auf  geeignete 
Temperatur  herabzidiringen,  oder  es  werden  die 
sogenannten  D  e  L  a  v  a  1  sehen  Hifzringe  verwendet. 
Es  sind  dies  Eisenringe  mit  feuerfestem  Material 
ausgekleidet  und  auf  sehr  hohe  Temperatur 
erhitzt,  welche  auf  die  obere  OefTnung  der  Form 
gelegt  und  heim  Gieben  mit  Stahl  ausgefüllt 
werden,  der  in  ihnen  geschmolzen  bleibt  and 
sinkt,  wenn  der  Block  unter  dem  Ring  ganz  fest 

geworden  ist. 

Die  bei  der  Herstellung  von  hartem  Stahl 
am  schwierigsten  zu  umgehende  Gefahr  scheint 
die  zu  sein,  ihn  zu  beifs  zu  bekommen,  was  ihn 
geneigt  für  übcrnächenblasen  macht.  Wir  haben 
indessen  gefunden,  dafs  solche  Blasen  blofs  gc* 
bililet  weiden,  wenn  der  Scbineizcr  den  Ofen  zu 
irgend  einer  Zeit  während  des  Proccsses  so  kalt 
hat  werden  Isssen,  dafs  die  geschmolzene  Hasse 
zu  viel  Gas  aufgenomnien  und  er  dann  ver- 
sucht hat,  diesen  Fehler  durch  Erhöhen  der 
Temperatur  am  Ende  der  Charge  wieder  gut  zu 
machea»  Bei  richtiger  Arbeit  kommt  das  Ab- 
stechen eines  solchen  Stahls  nur  noch  selten 
vor.  Es  ist  indessen  !-icher,  und  konnte  auch  auf 
der  Weltausstellung  in  Chicago  bcobaehtet  wn-dep, 
dafs  wir  diesetn  Gegenstand  mehr  Aufnierks.inikeil 
widntcn,  als  es  die  Stahlfabricanten  antterer 
Nationen  thon,  denn  unter  den  StahlblOeken,  die 
von  anderen  Nationen  ausgestellt  worden  waren, 
waren   solche   Fehler   und    namentlich  Lunker 
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allgemein.    Wihrend  wir  nielit  imstande  sind, 

Martinblöcke  nach  England  zu  verkaufen,  wenn 
sie  Lunker  oder  Blasen  an  der  Ok-i-nächc  liaben, 
so  hatten  sogar  die  meisten  der  von  England  aus- 
gestellten  kleinen  Tiegcislalilblöckc  soleh«  Fehler. 

•i.  Stahlgö^s(>  Uei  der  Erxpiipiing  von 
Stahl  für  Gufswaaicu  halten  wir  anfangs  viele 
Schwierigkeiten  zu  überwinden,  weil  unsere  Oefen 
fOr  diese  Arbeil  nicM  i-in^'oiicht» t  waren.  Sie 
waren  selir  seicht  gebaut,  um  den  Hobeisen- 
Ersproeefs  Mhnell  durehßlhren  zu  können,  d.  h. 
die  Oefen  waren  sehr  lanp  und  hrfil  im  Ver- 
liälloirs  2U  der  Gröfse  des  fclinsalzes.  Dies  ver- 
ursachte natflrlieh  bei  der  Grxeugung  von  Stahl  Rlr 
G  Ii  Ts /.wecke  ciner^f'ils  zu  scliiiellc'  f.hargfti,  wobei 
das  Metall  der  Gasaufnahme  zu  sehr  unterworfen 
war  und  andererseits  naeb  dem  Zaiats  Ton  Ferro- 
silicium  zu  starke  Oxydation  des  Sillciums,  bevor 
es  Zeit  gehabt  halle,  sieb  in  dem  Bade  aaftulusen. 

Bri  den  Gursstahlwerken,  von  denen  alle  auch 
weiches  Plufsoisen  erzeugen,  haben  wir  daher 
eine  miülere    Richtung  eingeschlagen  und  die 
Tiefe  des  Herdes  vergröfscrt,  obgleich  wir  sie  [ 
nicht  genOgend  erfafiben  konnten,  um  das  Ideal 
eido.';  Off^tif;  fflr  Fnrmpiifs  7.n  crrciclion,  weil  der 
Herd  dann  für  die  Erzeugung  von  weichem  Flufs- 
eisen  Tollslindig  antauglich  snn  wflrde.    Es  folgt 
auch,  dafs  wir,  um  Stahlgüsse  von  vollkoiumener 
Qualität  licrzuslcllen,  eine  sehr  hohe  Temperatur  | 
im  Ofen  wlhrend  des  Scbmelsens  zu  erhallen  | 
haben,  d.  h.  so  hoch,   dafs  das  Metall   uii  inals  ^ 
frei  von  Silicium  wird»  wodurch  die  Gasaufuahnie 
htntangehalten  wird.  Aus  diesem  Grunde  sind  die 
Oefen  l)ei  dieser  Fabrication  viel  mehr  angestrengt, 
und  halten  nicht  halb  so  lange-  nls  wenn  Eisen, 
das  zum  Auswalzen  bestimmt  ist,  gemacht  wird. 

Eine  andere  Folge  ist  die,  dafs  wir  fast  immer 
den  Slalil  ein  wenig  711  IiciTs  aiisfechfn  müssen, 
oiigleich  wir  ein  Schulzmittel  gegen  Uebcrhilzung 
in  dem  Zosats  von  veriilttniJlHnirsig  kaltem  Ferro-  | 
silicium,  pO'rrn  Ende  der  Operation,  hnfif^n.  In  ' 
dessen  ist  dieser  Uebcrscbufs  an  Hitze  bei  der 
Herstelhmg  khiiner  Gösse  von  Vortheil;  und  fQr  ! 

grofsc  Stflrke   künnen   wir   dru  Slalil   iinii.or  in 
der  Pfanne  stehen  und  abkühlen  lassen.  Beim 
Gielsen  kleiner  StOcke  ist  er  heifd  genug,  um 
aus  der  grofsen  Pfanne  in  Tiegel  oder  Hand-  j 
pfannen  umgegossen  zu  werden  und  aus  diesen  ' 
in  die  Formen,  wobei  eine  glattere  Obei fläche  ' 
erhalten  wird,  weil  das  Metall  rii<  )it  in  ciiirni  I 
s<i  staikrii  Strahl  gegossen  wird,  um  lose  Theilchen  1 
vüü  der  Oberfläche  der  Furiu  abzulösen. 

Die  Hauptsache  bei  der  Erzeugung  von  Stahl-  ' 
gfissi  ii  ist  und  wirtl  imriHr  sein,  dafs  die  Formen  1 
aus  geeignetem  Mateiial  gemacht  sind.  Wir  ver*  j 
wenden  DDr  diesen  Zweck  tbdis  eine  Art  rolhen  I 
Sandstein  von  sehr  geeignetem  grnhrm  Korn  und  | 
thcils  den  reinsten,  vorzügltuli  amorphen  Quars, 
der  99  und  mehr  Kiewislure  cntbftlt.  Beide 
werden  auf  den  richtigen  Grad  von  F«nhcit  ver- 


I  mahlen.    Es  ist  sehr  wichtig,  dafs  das  Material 

i  weder  so  fein  ist,  dafs  es  den  Wasserdampf  und 
die  Gase  am  Austreten  behindert,  noch  anderer- 
seits so  grob,  dafs  der  Stahl  in  die  Poren  ein- 
dringen kann,  was  den  GufsatOeken  eine  rauhe 

01)€rfläche  erlheilen  wOrde. 

Melasse,  eine  Lüsuug  von  Tischlerleiui,  Bier, 
Weizenmehl  oder  holländischer  Thon  werden 
benutzt,  um  das  Material  zu  binden,  /uni  An- 
strich verwenden  wir  entweder  den  feinsten 
Qnarxstaub,  oder  (wie  auf  den  meisten  Werken) 
Kieseiguhr,  wcirho,  wenn  ^^ie  rein  ist,  olitie 
Frage  am  besten  ist.  Anfangs  kauften  wir  dieses 
Material  in  England  onter  dem  Namen  ,Rob- 
medium",  uiirl  mö^'lirherweise  mag  es  seinen 
Zweck  gut  erfüllen  bei  Stahl,  der  so  kalt  Ter> 
gössen  wird,  wie  dies  mit  dem  phosphorreieherm 
und  leichter  sclimelzbaren  englischen  Metall  der 
Fall  ist.  Aber  l>ei  unserm  Stahl  brennt  der  An- 
strich an  den  Gufsstücken  fest  und  erlheilt  diesen 
ein  unschönes  Aussclien.  Wir  \mhen  jetzl  Erfolg 
mit  einer  aifs  Deutschland  bezo^reneti  Infusorien- 
erde, welche  aufsergewöhnlicb  rein  und  gut  ist 
und  die,  w^nn  sie  in  eine  Lfisung  von  Tischlerleim 
geröhrt  wird,  die  schönste  Oberflärhc  giebt. 

Die  Formen  sollen  gut  gelüftet  und  ausge- 
trocknet sein,  wenigstens  für  kimne  GSsse,  bis 
jede  Spur  von  Feuchtigkeit  VLr>eliu  uiiden  ist. 
Schwere  Gufsstücke  sind  nicht  so  cmpfmdlich, 
sie  werden  immer  die  Fenchtigkeit  aus  der  Form- 
inasse  austreiben,  und  es  erfordert  einen  liolien 
Grad  von  Unvorsichtigkeit  des  Forroers  oder 
Schmelzers,  sie  ungesund  zu  machen. 

Um  die  Auslagen,  welche  durch  das  Hallen 
einer  so  hohen  Temperatur  w?5hrend  des  Scbmel- 
zens  entstehen,  zu  ei  sparcn,  haben  wir  vor  einigen 
Jahren  bei  der  Erzeugung  von  Waaien  von  ge- 
rinpierer  Bedeutung,  z.  13.  gewültniichem  Handols- 
gufs,  einen  Zusatz  von  etwa  0,U(J2  ^  Aluminium 
beim  Abstechen  gegeben;  da  wir  aber  glauben 
f,'(rtinden  7U  haben,  daf'^  Aluminium  die  Zug- 
festigkeit des  Metallcs  vermindere,  verwenden  wir 
es  nicht,  wenn  das  festeste  Material  verlang! 

vvird.  Wie  man  leirlit  erkeniK'n  kann,  wenn  man 
einen  Slahlblock  von  einer  Charge,  die  Aluminium 
enthält,  zerbricht,  ertheilt  dieses  Element  dem 
Stahl  die  Neigung,  sich  in  grofsen  KrystallflSchen 
von  aufsen  gegen  die  Mitte  zu  abzusondern. 

Bei  einer  solchen  Besichtigung  ist  es  leiehl, 
an  einem  Block  oder  groben  Gufsstflck  zu  er- 
kennen, oh  hei  di-r  Erzenpruni?  Ahjniinium  (selbst 
in  geringen  Mengeit)  vtTwtiidLt  wurde  oder  niclit. 
Diese  Krystallflächen  sind  auch  der  Grund  dafür, 
dafs  e3  leiehter  ist,  einen  Stahlblock,  der  Aluminium 
enthält,  kalt  durch  Hammerschläge  zu  zerbrechen, 
als  einen  solehen,  der  frei  von  diesem  Metall  ist. 

Es  ist  allerdings  wafir,  dafs-  diese  kryslar 
linische  Slructur  durch  das  Ausglühen  der  Gufs- 
stiQckc  bis  zu  einem  gewissen  Grade  centCrl 
wird,  aber  wabrseheinlicli  ist  die  SSerstOrung 
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nicht  vollitindig  und  wir  dürfen  nicht  zugeben, 
dafs  unser  Material  die  geringste  Neigung  zur 
Krystallisation  hat,  welche  seine  Zähigiceit  beein- 
träcbligen  würüe,  weil  os  den  sirengsten  Proben 
iiDterworfen  wird.  Zum  Beispiel  niufs  es  für 
Kanonen  und  Ge^-'hossc  crfolgrcicli  nt-f  rl'm 
schuiiedelen  Stahl  anderer  Länder  in  VVeUbcwerb 
treten»  obgleich  unsere  EraeugDbie  gar  ntebt  ge* 
schmiedet,  ^orulern  nach  demGufo  Dur  ausgeglflht 
und  gehärtet  werden. 

leb  habe  unlingst  in  «Iren  Age*  gesehen, 
di(s  eine  mafstjeLetide  Aiitorilät  auf  diesr-m  Ge- 
biete sagt,  er  habe  gefunden,  dats  Mangan 
▼on  0,8S  bis  0,95  ^  Iteinen  scbidlichen 
Einflufs  habe.  Da  ich  Iteine  Gelegenheit  halte, 
fremde  Stahigflsse  zu  untersuchen ,  so  will  ich 
die  Behauptung,  soweit  diese  berOcksichligt 
sind,  nicht  bezweifeln,  allein  Zugproben  und 
tinuplsSclilich  Scillagproben  bei  niedriger  Teni- 
(ieratur,  die  mit  unseren  Martinslahlgüs«cn  aus 
geführt  wurden,  halten  gezeigt,  daf«  sie  die  meiste 
Zähigkeit  besitzen,  wenn  der  Siliciumgehalt  0,25^ 
oder  weniger  beträgt  und  der  Gehalt  an  Mangan 
so  gering  wie  möglich  ist,  und  dafs  die 
Qualil.ll  <Ics  St.'ihics  <lif  wirkllcli  beste  ist,  wenn 
die  gewünschte  hoho  Zugfestigkeit  durch  Erhöhung 
des  KohtenstolTgeballes  oder  noch  besser  durch 
Zusal/,  einer  genfigenJen  Menge  Nickel  oder  Clirom 
oder  oft  Ton  diesen  beiden  Metallen  zusammen 
erreicht  wurde. 

Wie  ich  schon  erwähnt  habe,  sehen  wir  das 
Mangan  im  Slahlgufs  und  Werkzcugstahl  als  ein 
notbwendigcs  Uebel  und  in  dem  weichen  Plufs- 
eisen  als  ein  übcrflOssiges  Uebel  ao;  ich 
nehme  nalurlii  h  den  sogenannten  Manganstahl 
mit  hohem  Mangangehalt  aus,  welchen  wir  zwar 
versucht  balies,  ohne  indessen  sehr  befriedigt 
gewesen  7ii  sein. 

in  der  Geacbtttzgiefjserei  zu  Finspong  haben 
wir  jelit  begonnen,  selbst  Platten  fflr  Panzer- 

tliilrrne  d(jrch  directes  Giefsen,  olme  nat  ld»  ri<;r- 
Schuiieden,  herzustellen,  und  obglcit^i  dies  bisher 
nur  in  kleinem  Mafsslab  geschehen  ist,  hat  sich 
deutlich  gezeigt,  dafs  der  richtige  Weg,  Panzer- 
platten für  Bcfcsligungswerke  zu  erzeugen,  ohne 
Zweifel  deirin  besieht,  die  Platten  zu  giefsen  und 
dann  nach  der  maschinellen  iiearbcilung  nur  zu 
erhitzen  und  zu  härten  und  auf  dies«;  Weise  das 
Schmieden  oder  Walzen  gänzlich  zu  umgehen. 
Es  ist  nur  «ine  geringe  VergrOfserung  in  der 
Dicke  nolhwendig,  sie  den  gewalzten  Platten 
ebenbürtig  zu  machen,  dabei  sind  sie  so  viel 
billiger  bermstellen,  dab  sie  vorlbeilhafl  viel 
schwerer  gegossen  werden  können,  als  irgend 
eiites  unserer  gegenwärtigen  Walzwerke  ihre 
Platten  madten  kann.  Dazu  kommt  noch,  dafs 
Panzerplatten,  die  auf  diese  Weise  erzeugt  werden, 
mit  Versteifungsrippen  und  io  Formen  gegossen 
werden  können,  die  fttr  gewalste  Panzerplatten 
nomOglicb  sind. 


Das  eine  ist  nur  nothweodig,  dafs  Eneager 

und  Verbraucher  ihre  Erfahnmgu  vcmoigAn,  am 

die  Kinzelheiten  der  Ausfahrong  zu  vervollkommnen. 

Ich  eractile  es  lÜi-  uiinnlliig,  die  Tlieorie  des 
Marlinofenprocesses,  wie  uir  ihn  ausführen,  dar- 
zulegen, da  Ja  die  IIH.  Gamplicll  und  Russell 
W.  Davcnport  diese  schon  im  Jahre  1893  auf 
Gmad  der  anertkanisebea  Praxis  so  vortrefflich 
erläutert  haben,  und  das  meiste  von  dein,  was 
ich  sagen  könnte,  nur  nahezu  das  wiederholen 
wOrde,  was  sie  verSflTenllicht  haben.  Ich  will 
daher  nur  liinznfflfren,  dafs  wir  in  den  It  Izten 
paar  Jahren  zu  dein  basischen  Procefs  über- 
gegangen sind,  welcher,  nach  meinem  DafOr- 
liallen,  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  bei  uns 
einen  noch  festeren  Standpunkt  gewinnen  wird. 
Gleichzeitig  möchte  ich  auf  das  nachdrücklichste 
betonen,  dafs  wir  durchaus  nicht  zu  dieser  Me* 
tliode  uberj?e{ranj;en  ^iud,  um  ein  besseres  Material 
zu  erhallen,  uls  wir  schon  erzeugen,  denn  ich 
glaube  schwerlich,  dafs  wir  das  thun  können.  * 
Unser  einziger  Grimd  für  den  Wechsel  ist  die 
Eräparnilis  an  Brennmaterial. 

Bei  einer  Anzahl  unserer  basischen  Oefen 
wird  eine  Ausfiilterung  von  Magnesit  und  bei  den 
anderen  von  Dolomit  verwendet,  und  wir  glauben, 
wie  dies  die  Ingenieure  auf  den  basischen  Werken 
in  Amerika  tlum,  dafs  d.is  erstere  Material  das 
bessere  sei,  aber  an  vieleo  Orten  ziehen  wir  den 
Dolomit  vor,  weit  ww  sehr  viet  davon  in  unserem 
eigenen  Lande  haben,  weshalb  wir  ihn  billig 
bekommen  kfinnen,  wShrend  der  Magnesit  aos 
Deutsehland  eingelüiu'l  werden  mufs. 

Der  Betrieb  des  basischen  Proceases  Ist  hier 
derselbe  wie  in  Amerika,  ansgenommen,  dafs 
wir  infolge  des  niedrigen  Pliosphorgehalts  unseres 
Materials  natttrlieh  keine  phospborlMhige  Schlacke 
gegen  Ende  des  Processes  abzuziehen  haben. 
Aber  da  wir  selbst  im  basiseben  Ofen  suchen 


•  Dersellie  Verfasser  schrieb  im  Jahre  1892  in 
.Jernkontorets  annaler*  (verjfl.  .Stahl  und  Eisen* 
18'.t3,  S.  :',2:'.):  .Unsere  Bes-cmer-  utnl  M irünwci ki?, 
nii'lil  w^Tiiger  die  TiejfelstahiluiUcn  wurit.'ii  ülirrr.isrht 
durch  Klagen  über  r\i  holuMi  Silitiuiu„'eli;ilt  iles  Suhls; 
Stahiprodueenlen .  welche  lange  Jahre  an  ein  und 
denselben  Kunden  unbeanstandet  itirc  Kdl^u  ver- 
kauften, werden  jetzt  früher  uin  Einsendaug  der 
Analyse  erniRht  und  erhallrn  auf  Grund  derselben 
aU  Antwort:  .Der  Siticiumgebalt  Ul  mehr  als  dreimal 
zu  grob!  Wir  wollen  wohl  einen  Stahl  halten,  der 
völlic  >sound«  ist,  derselbe  darf  aber  niclil  auf  Kosten 
der  Qualität  mit  Silicium  dicht  gemacht  sein.'  Und 
>l(>ch  Kcigtc  die  Anaiy  0  vielleicht  in  disssm  Feile 
nicht  mehr  als  0,07  %  Si. 

Die  KrklftruDK  fQr  solche  Ausstellung  liegt  in  dem 
Umslaode,  dafs  der  ausländische  billigere  basische 
Stahl  in  QoaliUt  den  scliwedisehen  ätahl  erreicht 
und  daran  ist,  ihn  zu  QbertreCten.  Odelstjerna  Abrl 
denn  weiter  fort :  .Mein«  und  mein«'  Kamemden  feste 
UelierKeugimg  i>i.  <]\'-  schwedisclio  St^ililindustrie 
keine  andere  W'.ilil  hat,  als  unvensflglirh  ^um  basischen 
Verfalueii  nliorv.uiii'licn  * 

Der  Verfaitser  geräth,  wie  man  sieht,  mit  seinen 
eigenso  Aeoberungen  in  Widerspruch.  IMr  Bedaethn. 
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möglichst  viel  Robeisen  und  möglichst  wenig 
Ahfälie  XU  verWMideit,  haben  wir  fast  ebensoviel 
Kalk  zuzusetzen,  um  dem  Siliciuin  (l<  -  Roh- 
eisens entgegen  zu  wirken.  Die  grüf^le  Scliwicrig- 
keit,  die  wir  bei  dem  basischen  Betrieb  xu  über- 
winden hatten,  hc^taud  darin,  einen  dichten,  harten 
Slabl  und  Stahlgüsse  ohne  Zusatz  von  Aluminium 
zu  machen,  aHein  diese  Schwieriglteil  wurde 
dadutcli  Ql>(>r wunden,  dafs  man  den)  Slalil  in 
der  Pfanne  einen  ZusaU  von  vorher  im  Tiegel 
geschmoltefteiii  Ferrosilicium  oder  Ferromangan 
gab.  —  Eine  Eigenlhömlichkeit  sowohl  unseres 
sauren  als  unseres  basischen  Marlinofenprocesses 
besteht  nclJ«eht  darin,  dab  wir  vorziehen,  nicht 
xarAcItZUliOhte».  Wir  stechen  die  Cliargc  ab, 
wenn  die  Schmiedeprobe  und  die  Kolilenstoff- 
prol>e  den  erforderlichen  Härtegrad  anzciijt;  und 
wenn  der  Schmelzer,  um  eine  dringende  Be- 
sl.lliin^'  zu  erledigen,  ilcn  Stahl  zu  stark  ent- 
kotiit  tial,  SU  dafs  wir  gezwungen  sind  zurück- 
zukohlen,  so  thnn  wir  dies  immer,  indem  wir 
viel  melir  I'.olicisen  zusetzen,  als  nolh«v'endig 
wäre,  um  den  Kohlenstoff  zu  liefern,  und  lassen 
dann  die  Charge  einige  Standen  Mnger  hodien, 
um  ein  vollständig  gleichförmiges  Material  zu 
erhaltet).  Vor  dem  Jahre  18S0  war  es  allgemeii) 
Qblich,  wenn  nöihig,  in  der  Weise  zorffiekzukohlen. 


I  dafs  man  gerade  so  viel  Roheisen  zusetzte,  als 
erforderlich  war,  um  den  KohlenstolT  auf  den 

I  richli^'on  (irliult  m  bringen. 

Aikiii  XU  Bcijinn  jenes  Jahres  wunle  gegen  ein 
Werk,  welches  für  eine  Stahleimerfabrik  Bleche  mit 
0,20  %  KolilnistofT  geliefert  haUe,  Klafrc  erhoben, 

I  dafs  beim  i'ressen  kleine  diamantharte  Stückchen 

{  aus  den  weichen  Bieelien  herausgeprefst  wurde», 
die  )nan  als  weifscs  Roheisen  erkannte,  ikis  vor: 

I  dem  Rückkoblungseisen  herrührte.    Eine  mikro- 

[  skopisehe  Untersuchung  der  Bniehfliehe  der  Zer- 
rcirsproltin  Iiat  jzc-zei^t,  dafs  selbst  Ferro-iiirinni 
oder  rcrromangan,  das  gegen  Kode  der  Charge 
zugegeben  wird,  theilwcise  In  Kfimerform  «uritek 
bleibt,  wenn  nicht  eine  hinreichende  Zeit  zwischen 
dor  Zugabc  und  don  Girfsen  verstrichen  ist. 

Nach  dein  Bericlit  ilcr  Kgl.  Handelskammer 
war  die  Erzeugung  an  Marlinstahl  in  Schweden 
im  Jalin;  ]mr>  auf  1:5  Werken  22  460  t  imd 
im  Jahre  ltiU2  auf  22  Werken  76  55G  t.  Dies 

I  ist  (im  VerhSltnifs  zu  der  GrAbe  onseres  Landes) 
eine  rasche  Zunahme,  sowohl  hinsichtlich  der 
Zahl  der  Werke,  als  auch  in  der  ganzen  Er- 

I  Zeugung.  Erstere  hat  sich  in  6  Jahren  nahein 
verdoppelt  und  die  letztere  mehr  als  verdreifacM 

'       Gegenwärtig  sind  zwei  neue  Werke  mit  Uefen 

I  von  10  t  £insatx  im  Bau  begriffen. 


f  lurseiseii  und  ScliweifHeiseii  in 


M.  H.!  Hie  FIiif<ei;;en !  Ilio  Seliweifseisen I  sind 
die  Losungsworte  zweier  Parteien  des  Eisenhüllen- 
gewerbes, welche  sich  im  mit  Vorliebe  so  beseieh* 
nctcii  ,fricf!lirhpn*  Wettstreit,  aber  darum  nicht 
minder  scharf  und  nicht  miuUer  oachdrücklicb 
bekfimpren,  als  dies  wdland  bei  den  Weifen  and 
Waiblingen  der  Fall  war. 

In  einem  so  sachverständigen  Kreise  wie  dc>n- 
jenigen,  vor  Welchem  ich  den  Vorzug  zu  sprechen 
habe,  kann  es  mir  nicht  beifallen,  aus  dem  Hin- 
und  Herwogen  des  schier  30  jährigen  Krieges 
neue  Einzelheiten  mittlieileu  zu  wollen;  dieselben 
smd  Ihnen  vermöge  der  theils  erfreulichen,  theils 
nrxcljtlieili^'on  Erfabriinpren,  welche  Sie  im  Kampfe 
Ulli  eigenen  Leih  erlebt  haben,  vertrauter  als  mir, 
da  wohl  kaom  Einer  unter  .  Ihnen  ist,  der  nicht 
hier  einen  wttrhiigen  Vorstofs,  oder  dort  in  (re- 
deckler  Stellung  eine  gelungene  Parade  zu  ver- 
sdclmen  bitte.  Wohl  aber  darf  ich  mir  ge* 
statten,  zu  versnelieii.  die  eirrzelnen  Voipänge  y.u 
einem  Gesammtbild  zusammenzufassen,  das  über 
das  Fortschreiten  des  Flufseisens  und  den  Stand 
des  Sehweifseisens  demselben  gegenQber  allge- 

•  Mit^ethoill  von  E.  Sclirödtei  vor  dir  Maupt- 
versammluDg  der  »EiseuiiQtte  Oberschlesien*  in  Ulei- 
Witz  am  17.  Juni  I8M. 


der  deutäcliou  Eisenerzeugung.^ 

meinen  und  nach  Tlmnlielikeil  zilTeriTK'ifsi',?en  Auf- 
scbluTs  in  unserm  Vaterland  zu  geben  bestinimt 
sem  soll.  — 

(lo^faltcn  Sie  mir,  dafs  ich  zuvor  die  Gcschiclilc 
des  Auftretens  des  Flufseisens  kurz  rccapitulire. 
Die  ersten  Plinkeleien  in  dem  Kampf  Flufseisen 
iontra  Schweifscison  fallen  in  den  Anfang  der 
GOer  Jahre,  «nachdem  dos  von  Sir  lleni7  Bes- 
semer  erfundene  Verfaliran  praktisch  ausgebildet 
war,  vermöge  dessen  es  gelang,  durch  Ent- 
kohlung des  geschmolzenen  Roheisens  vermittelst 
eingeprefster  Luft  einen  Fhifsslnhl  herzustellen, 
der  in  seinen  Eigenschaften  dem  Tiegelgufsstahl 
sehr  nahe  koirnnt,  (.deicli/eilij^  aher  in  d;T  Her- 
stellung nur  rund  ein  Zehntel  von  lelatcicni 
kostet.  In  raschem  Kriegszug  erobert  das  neue 
Material  das  wichtige  Gebiet  der  Schienenfabri- 
cation;  die  gepuddeJlc  Schiene  ist  bereits  avtl 
25  Jahren  durch  die  Plufsstahlschiene  verdrBngt. 

jN'.ichdem  in  der  zweiten  Hälfte  der  (»Oer 
Jobre  dem  Besseiner-Converter  der  mit  saurem 
Futter  ausgekleidete,  nach  Angaben  von  Siemens 
und  Marlin  gebaute  F'laminofen  sich  zugesellt 
hatte,  fiel  auch  das  übrige  Eisenbahnmaterial,  die 
Radretfen  und  Achsen,  dem  FluTsstahl  anheim. 
Dem  neuen  Material  gelang  es  aber,  trotz  seiner 
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Ircfnichen  Kigenschaflen,  auf  anderen  Gebieten 
katttn  oder  in  nur  verhllüiifsmäTsig  geringem 

Mar>e,  als  Ersatz  für  das  früpudJelte  Eisen  ciii- 
zulreteo.  Es  ist  bekaaot,  dafs  die  Versuche,  die 
Kew^l«clie  aas  Bessemer-Phifceiwn  w  maciien, 
gesi^heitert  sind.  AihIi  Kcsselbleehe,  welche  aus 
saurem  Siemens-Martin-Material  hergestellt  wurden, 
sind  bei  uns  in  Deutschland  stets  gewissem  Mits- 
trauen  begegnet,  welches  ohne  Zweifel  auf  die 
anningliche  Vtiweiulung  von  Blechen  mit  zu 
grofscr  Festigkeit  zuriickzuriihren  ist.  War  später 
ZU  eiocm  solchen  Mifstrauen  auch  kein  Anlars 
mehr,  so  halte  man  dotli  mit  dem  durch  die 
aui^gliclien  Mifscrfolge  erweckten  Vorurlheil  zu 
rechnen.  Auch  Bessemer-Ilubeisen -Draht  fand 
nur  unbedeulenrlrn  Eingang';  chonsowTnig  konnten 
die  Schmiede  sich  an  Stabflufseisen  gewöhnen, 
das  ihoen  nicht  genngend  schwdbflhig  erschien. 

lu  eine  neue  Phase  trat  das  Hingen  um  Ab 
satz,  als  Ende  der  70er  Jahre  das  Entpliosphorungs- 
verfshren,  und  zwar  fest  gleichzeitig  für  Birne 
und  Fiammofen,  erfunden  war  und  man  bald 
fand,  dafs  dasselbe  ermßfdiche ,  das  eipt^ntüctip 
Flnf><(  liniiedeiscn ,  d.  h,  iml  geringerer  Fe^lig- 
keil  aller  veniii  hrler  Dehnung,  in  zuverlässiger 
Beschaffenlii  it  lierzuslellen.  Nunmehr  treten  ba- 
sische Flufseisenknüppel  und  Platinen  in  erfolg- 


reichem Wettbewerb  gegen  solche  aus  Schweifs* 
eisen  auf,  bald  die  Erzeugnngszahlen  des  letsteren 

iibernripfdnd. 

Die  Vorgänge  der  oeueren  Zeil  lassen  sich 
auf  Grund  der  Angaben  des  Kaiserl.  Statistischen 

Amts  zilTermäfsig  einigermafsen  verfolgen.  Nach 
denselben  betrug  im  Deutscheu  lieich  einschl. 
Luxemburg  die  Erzeugung  an  Fertigfabricaten 
aus  Flufseiseti  bczw.  Schweifseisen  (Halbfabricate 
sind  in  den  Zaltleu  nlelit  eingerechnet)  in  den 
letzten  Jahren  in  Tünnen  zu  lOOü  kg: 


GMamml- 

Erzeugunft 

m  Tonnen 

m  Tuunen 

liiT  (;.•- 

■<.irnml- 
er- 

Sch»«ir«- 
einen 

in  Tonnen 

der  lie- 
Mnimt- 

er- 
xeogung 

1883 

2  3<t8178 

859  813 

37 

1  448  365 

62 

1884 

2  345  "ito 

sr,-j  .'>2i) 

1  4H;{  2til 

[>■'> 

2  2!)1>  424 

89;i  T42 

1  41*5  682 

61 

issu 

2  :',i'7  124 

954  58G 

41 

1-352.538 

59 

1887 

2  713  069 

1  163  884 

43 

lf49185 

57 

1888 

2857  872 

1  298  574 

45 

1558  798 

54 

l<-89 

3  098  888 

1  425  489 

4» 

1678449 

54 

1890 

3  100  441 

1  613  7H3 

52 

1486  658 

48 

11*91 

3  202  716 

1  841  063 

r.7 

1  411  653 

43 

1S92 

4  256  022 

1  976  735 

61 

1  279  287 

39 

i  Für  die  linupt.säi  liliclien  Falu'icatc  stclUen  sich 
j  gleichzeitig  die  KrzeugungszilTern  wie  folgt: 


1888 


1884 


1885  1886 


1887 


1888 


1888 


1890 


1891 


Eisenbahnschienen  und 
ßefesti((ungst  heile 

Schwei fstfiseo  .... 

Flufwisen  

HariiJflsei^en 

Schweifseisen  .... 

FlufMiseD   

Plallen  nod  Blech«  auhier 

WeifUiteeb,  Sehweib- 

dssD  

Ftaft«isen   

Draht 

ikhweibieisea  .... 


19  851  9  909  23  632!  13  3481  9  812  21  324 
473  560  400  248  422  349  391  635    456  2191  435  189 


r98  749 
21908 


881  828  820  754 
35  412  66  580 

I 


840  706 
69  182 


23  409:  11  2:?2  S  I9'.V  1  ?,m 
427  899    559  74Ü,5UÜ  küy,535  i'n 


1  015  089 
III  859 


278  884  252  579  246  037  281  819j  246  932 
12558  24  165  40  766  699151    88  791 


214  3611222  903,220  811 
145  O8O1 186  2081174  318  221 


18S172i  185  032 
SSÜ  259591 


1 036  266 
191 581 


239416 
140  564 

176  310 
285059 


l  108  735 
280610 


248  738 
194  031 


1  027  4291972  965  Wl  'Z»» 
807  910^861  660|515  173 


887  289 


231  283  206  601 
186  311  218554 


216  019;  122  017.124  780  124  072 
I88SIII  217  2Ü4]<77  800  312998 


177  734 

252620 


Was  die  Position  Eisenbahnschienen  und 

Befestigungslheile  anlangt,  so  war  die  FalM-i- 
cation  vor  10  Jahren  bereits  in  Händen  des 
Plufseisens;  sie  hat  sich  in  dem  Zeitraum  leider 
fast  ohne  Steigerung  auf  gleicher  Höhe  gehalten. 

In  Draht  hat  verhältnifsmäfsig  früh  das 
FlofiKisen  das  Schweifseisen  eingeholt.  Im  Jahre 
188S  waren  von  inind  395  000  t  Gesammt- 
crzeiifTiing  rund  40%  Flufseisen,  im  Jahre  1892 
von  nitid  43G  000  l  Ges^immterzeiigung  mehr  als 
72%  Fliifseisen.  Hier  wogte  der  Kampf  beson- 
ders heftig  hin  und  her;  die  Linien  zeigen  5  S* dinitl- 
punkte,  d.  h.  solche  Zeitpunkte  an,  in  denen  die 
Erunguog  ron  Draht  ans  beiden  Materialien  gldeh 
hnrfi  war;  schliefslich  gelipn  vom  Jalirc  ah 
die  Linien  in  ziemlich  grulsem  Winkel  auseinander, 
den  Krief  des  Fittbnsens  Terkflndend. 


Bleche  wurden  im  Jahre  1888  erst  in  sehr 

bescheidenem  Mafsslalie  Ijergestellt ;  für  jene«  Jahr 
finden  wir  nur  1  ;i  000  t  (Grob-  und  Weifshiecbc) 
aus  Flufonsen,  gegen  die  mehr  als  20  fache 
Menge  aus  Schweifseisen.  Erst  langsam,  dann 
in  mächtigen  Sprüngen ,  wachsen  die  Mengen 
Flufseisenblech,  überholen  1891  das  Schweifs- 
eisen und  schlagen  1892  letzleres  schon  mit 
einem  Mehr  von  rund  TT.  non  1. 

In  Handelseisen,  d.  h.  Slab-,  Funuciseii 
u.  s.  w.,  behauptet  das  Schweifseisen  bis  heule 
noch  diis  Uebergewichl.  Da«  Flufseisen  nakt 
ober  in  steil  aufwärts  strebender  Linie  dem 
Schweibeisen  auf  den  Leib,  Termuthlich  beson- 
ders vermöge  der  iimfatigretchen  Fahrirntiftn  vnn 
Bauträgern ,  welche  an  Gewicht  heule  bereits 
nahezu  demjenigen  ?on  Schienen  gleichkommt. 
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Eine  grapiiisclie 
nebenstehende  Bild: 


Darstellung    ergiebl  das 
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Die  beiden  obersten  Linien  geben  (tan  Uild, 
wie  sich  die  Gesamniterzeiigungen  an  fertigen 
Fabricalen  au«  Flufs-  und  S(  liweifseisen  in  der 
Decade  stellen.  Die  punklirte  Linie  isi  eindring- 
licher Beweis  fOr  die  sähe  Natur  des  Schwdb- 
eisens  und  ferner  für  die  Falscblioit  des  Pro 
pheten,  der  schon  vor  10  Jahren  dem  letzten 
Puddelofen  das  Slerbelied  sang;  es  bllt  sieh  mit 
grofser  Widerstandsfähigkeit,  erst  vom  Jahre  1889 
ab  beginnt  ein  Abfall  der  Linie,  welche  dann 
kurz  nachher  in  slaric  stninpfeni  Winkel  sich  nnl 
der  unaufhaltsam  aufwirls  sUrebCttden  Linie  des 
Flufscisens  schneidet. 

Das  Belbeiligungsverhültuifä  der  beiden  iNebcu- 
buhler  an  der  G«atnnilerteugung  hat  sich  in 

dem  betrachteten  ZeitraiHii  aiiii;Uici mi  iiin^'ckulii l ; 
zäliU  nian  Schweils'  und  Flufseiscncrzcugung  zu- 
!  sammen,  so  war  davon  in  runden  Zahlen  im 
Jahre  1883  *  >,  Schvveifsciscn  und  '  j  Flufseisen, 
dagegen  1892  '  3  Scbweifseisen  und  *,j  Flufs- 
eisen,  wobei  aber  nicht  zu  vergessen  ist,  dafs  in 
dieser  Zeit  die  Gesammlerzeugung  um  fa^t  eine 
Millinii  Totitieti  ppstiep'Mi  ist.  Nath  dem  -teilen 
Verlaut  der  (äirven  zu  urtheilcn,  ist  zu  erwarten, 
dab  (Qr  die  Jahre  nach  1892  die  Eroberungen 
des  Flufseisens  auf  Kosten  dc>  Schwoifseiscns 
in  intensiverem  Mafse  als  bisher  fortscltreitcn 
vi'erden.  — 

Was  an  besonderen  da-<  \'crhaltiiifs  der  ober- 
schlcsischci)  lliilten  holrilTl.  so  fehlt  in  der  >on>i 
so  trefflichen  und  au:>fiiiulichcn  Statistik  des 
Oborschlesischcn  Kertr-  und  Hüttenmännischen 
Vereins  leider  hei  , Ferti^^'fahrieaten*  die  Tren- 
nung nach  Schweifs-  und  Flufseisen;  da  jedoch 
die  Eraeugungsmengen  von  Flufseisen-Halbrabri* 
caten  angegeben  sind,  so  gelangt  man,  wenn 
man  für  die  Verarbeitung  einen  Abfall  von 
einsetzt,  zu  folgendem  Bild: 


Gnanrot- 
Jabr  »nMiganf  «n  riarwiMa 
Ftrllt&lMnMtcii 


1892 
1893 


820  ClI 

338  35G 


182  237 
21&271 


% 

57 
G4 


138874  48 

12.)  OW  36 


Die  Zahlen  beweisen,  dafs  hinsichtlich  der 
Flufsciscncrzeugung  der  oberschlesische  Bezirk 
an  den  Fortschritten  unseres  gesammlen  Vater- 
landes fast  genau  im  Verbaltnils  zur  Erseugung 
tbeilgeuouunen  hat.  — 
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Die  Eisenindustrie  Bufslands.* 


I.  Das  Eisenhüttenweseti. 

Peler  der  Grofsc  erliefs  im  Jahre  1719  einen 
()ka§,  der  das  erste  Gesetz  des  russischen  Montan- 
wcspns  rntliiclt.  Ihm  entpin}^  auch  die  Bedftittmg 
einer  eigenen  Eisenindustrie  nicht.  Der  Zweck 
ihrer  Grilndung  war  eher  die  Erzeugung  von 
Kriegsmaterial,  als  die  Deckung  des  allgemeinen 
Bedarfs  von  Eisen,  allein  dos  Ergeboifs  war 
doch  daeaelbe,  nSmlich  dl«  ErridiUing  von  grofsen 
Eisenwerken.  Ein  Ausländer,  der  Sachse  Hcnnin 
uod  zwei  auüserordeollich  begabte  und  thalkräAige 
tnttnder,  der  Kauhnann  Tatisceo  und  der  geniale 
Schmied  Nikita  Demidov  gründeten  die  ersten 
bedeutenden  Eisenwerke  bei  Tula  im  Gou?. 
Oloneck  sowie  am  Ural.  Die  uralischen  Eisen- 
werke gingen  iheil weise  vuii  der  Staatsverwaltung 
an  russische  Edelleute  über,  welche  daraus  um 
so  gröfseren  Nutzen  zogen ,  als  sie  unterliefsen, 
den  zur  Holzkohlenbrennerei  abgetriebenen  Wald 
durch  Nachwuchs  m  erneuern,  wodurch  die 
mit  reichen  Erzen  gesegneten  Herrschaften  aus 
Mangel  an  Hohicohlen  jettt  nicht  in  der  Lage 
sind,  dem  getiteigerten  Bedarf  an  Eisen  zu  ent- 
sprechen und  heim  besten  Willen  die  schon 
aofs  höchste  gesteigerte  Eisenerzeugung  des  Urals 
noch  zu  erhöhen.  Ein  grofscr  Tlieil  der  Eisen- 
industrie-Gebiete des  Urals  ist  entwaldet  und 
mOssen  Holakohlen  von  bedeutenden  Entfernungen 
berbcigcscbafft  werden.  Der  südliche  Ural  ist 
vfln  Naiur  aus  nicht  so  waldreich  gewesen  Als 
der  mittlere  Gebitgslheil. 

Die  kaum  mehr  mögliche  SteiKerung  der 
K f'f nerzetiijung  am  Ural  liut  jel/t  SfHrufsland 
ubi:riiommen,  welches,  selbst  waUiarm,  Tür  das 
Hob  Enali  in  sehiein  miueralischen  Brennstoff 
besitzt.  Imlessen  steht  7iir  wcilcrrn  Stcipming 
noch  ein  Hinterland,  nämlich  Sibirien,  zur  Ver- 
fBgung,  welches  mit  Eisenerzen.  SInnkohien, 
Wald  und  scIiifTharen  Flüssen  gcse^rnet  isl  und 
das  eine  reiche  Quelle  des  Wohlstandes  abgeben 
konnte,  wenn  man  aus  den  gemachten  Erfahrungen 
Nutzen  ziehen  und  den  Wald  schonen  würde. 
Bei  aller  Tüchtigkeit  und  Befähigung  der  Russen, 
sind  dieselben  doch  nicht  gute  Volkswirthschanicr, 
wie  es  der  un6koiMNuis«fa  behandelte  Waldreich- 
thum  zeigt. 

Das  Roheisen  wird  in  Rufsland  vurnelimlich 
mittel«  Fichten-,  Kiefern-  oder  Birken-Holzkohle 
erlilnscn.  in  Polen  ist  Eiehen  und  Buchcnkohlc 
in  Anwendung.  Zuweilen  wird  in  MiUclrufsIand 
und  Pinland  die  Hdzkohie  mit  Holz  gemengt. 
Auch  mischt  man  niweilen  Torf  au  den  Holz- 


kohlen, das  aber  nur  in  wenigen  Hütten  Polens; 
endlich  stehen  8  Hochöfen  im  Betriebe,  deren 
Brennmaterial  aus  einem  Genu  n''»-  von  Holzkohle 
mit  Steinkohle  besteht,  und  zwar  7  in  Polen  und 
1  am  Ural.  Mittels  mineralischen  Brennstoffs 
(Koks)  werden  6  Hochöfen  in  Polen  und  8  in 
Südrulslaod  erhalten,  1  Hochofen  beuulzt  Anthracit 
(die  Sulinorsky-HQtte  des  Patftaeho?). 

Die  älteren  Holzkohlonhochöfcn  sind  natürlich 
veralteter  Construction  mit  dickem  Ziegel-  oder 
Stetnrauhgeminer,  gering  geprefstem,  kaltem, 
oder  unzureichend  erhitztem  Wind.  Die  fin- 
ländischen,  polnischen  Holzkohlen- Hochöfen,  sowie 
jene  des  Gouv.  Oloneck  sind  klein,  huchslenk 
1 0  m  hoch ;  aber  die  Hochöfen  des  Ural  sind 
hoch  und  zwar  Ih^U  m  und  noch  iiiciir;  die 
Höhe  der  mittelrussischen  Hochöfen  isl  eine 
mittlere»  swisclien  diesen  beiden.  Die  neu  ge- 
bauten Hochöfen  hingegen  sind  jrrofs  und  geräumig 
mit  vielen,  3  bis  12  mittels  Wasser  gekühlten 
Düsen ;  zudem  ist  der  Herd  wi«  ««tcb  der  Schacht 
von  allen  Seiten  zugänglich  und  meist  nii'"  aus 
(Cbamolle-)Ziegelo  erbaut.  Das  Rauhgemüuer 
der  neuen  Hoeh^iren  ist  ▼erbSltnifsmirstg  dann 
und  einige  derselben  sind  ganz  na(  h  schoUlsclier 
Art  ohne  Rauhschacbl  aufgefülirU  Die  neuesten 
Hochdren  sind  durchweg  mit  GasfKngen  versehen 
und  arbeiten  mit  heifscm  Wind.  Die  neuesten 
Kokshochöfen  sind  von  der  bewahrtesten  Con- 
Blrucliüii  und  der  jalirliclien  Leistungsfähigkeit 
bis  zu  Millionen  Pud*  Roheisen  (10-  bis 

12  000  Pnd  taglicli  l.  Die  Verändoruntren  in  dem 
Hochofenbestande  seit  den  letzten  10  Jahren  des 
Betriebs  «owie  des  Brennstoib  teigt  folgend« 


ht  : 

Zahl  d  Hoch 
ürcn  mit 

ltob«lt« 

lierxeu(iing  i 

n  r.a 

Jnlir 

a 

a 

e 

1 
z 

a 
• 

B 

H 

3 

M 

im 

UotikohlvD- 

im 
Horhufon 
mit  mino- 
raluchen 
Bnontlafl 

in 

Ilucbüfen 
mit 
(emiichl«!» 
BrtMwtofl 

1»81 

1883 
1885 
18>*7 
1HH5) 
1890 

-  ]  -  !l96 
lOö  90  200 

8s!io7  m 

70'll9  189 
74  130  213 

26  440  .'iOO 
2.'>  7.^8  00<J 
28  f.fil  000 

30  \Hr,  OOn 

3 1  003  000 
87  327  000 

2  L'i".  r,i  in 

2  471)  '.'iij 
'd  -  Hl  1  I'OO 
5  001  000 
1 1  96>*  (lOO 
18278500 

_ 

.^41  .100 
1  214  000 
1  «09  50» 

955  000 

*  TTnIer  Zogrondelefrutig  des  fOr  die  Welbiiiwtel- 

lunj?  Von  ('.\\\r;ifii  Ix'slitririifen  B(!richlN  von  A.  Keppeii 
bearbeitet  vun  l'rof.  H.  Helmliacktir  in  l^rag. 

•XVLm 


Die  Hochöfen  baute  man  sonst  an  gestauten 
Bächen,  um  Wasseransaiunilungeu  als  Betrietis- 
wasser  zu  bilden.    Die  HQttentdelie  erlangten 

dadurch  Ausdehnungen  bis  zu  mefarerrn  Quadrat- 
kilometern. Die  Betriebsmaschinen  waren  nieist 
auf  Wasserkraft  angewiesen ;  man  ist  bemüht, 

•  1  Pud  =  IC.381  kg. 
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die  Kraft  besser  ausztinulzen  theils  durch  Acnde- 
rung  der  Wasserräderbelriebe  im  Turbinenbetriebe 
und  diircii  Aufstellung  von  Dampfmoloren. 

Pn1g;endc  Uebcraicht  zeigt  die  Teodeiu  in 
der  KralländeruDg : 


Art  dar  BflUWbxniucbinea 

Zahl 

1»  IM* 

jffrniwt. 

In  Jtfen  1«M 

Zahl   '  Pfcrdrai. 

Wasscrrilder  

1M7 

27  097 

931 

20  507 

163 

8  261 

•Mi2 

Ib  593 

Datnpfmnsciiinen^labile 

726 

43v» 

904 

57148 

Loeomobilen,  Uamprinweb. 

74 

1  - 

126 

Die  zum  Verfriscben  (Rafßairen)  bestimmten 
Roheisensorten  des  Urals  wurden  aus  Magnetit 
erblasen,  sind  wegen  der  Reiniieit  der  Erze  auch 
st'lir  leii)  und  zur  Stahlhereitung  sehr  frccipnet. 
(lufarohcisun  liefern  in  sthr  guter  Qualität  die 
Hochöfen  des  Gouv.  Perm  und  Vjalka.  Dtn 
besten  Ilocliortniiiifs  liefern  die  HüUcn  von  Kusinsk 
und  Kaslinsk,  wegen  welchem  sie  auch  berühmt 
sind.  Die  Hoebdfen  von  Mittelrufsland,  Polen, 
Finland  erblascn  sowohl  Roh-  als  auch  Gif  fscrt-i- 
cisen.  Die  Werke  von  Oloneck  schmelzen  nur 
Gufsroheisen ,  wShrend  in  Sfldrufaland  nur  ein 
einziger  von  den  mit  mineralischem  BrennslolT 
betriebenen  Hochofen  Gulsroheiaen  encbmilzt. 

Oer  grSfate  Theil  de«  zu  Schmiednscn  raffi- 
nirten  Roheisens  wird  mit  denselben  Brenn- 
materialien gefrischt  (gepuddell),  als  es  diejenigen 
sind,  weiche  zum  Hochofenbetriebe  dienen.  Nur 
in  Südrufsland  und  Polen  benutzt  man  ausschlief»- 
lieh  mineralisdieti  Brennstoff  zum  Eisenraffiniren. 
Die  Raffinirworlie  in  und  um  Petersburg,  sowie 
einige  andere  RafQoirwerke  benutzen  tob  England 
eiiiKtnihrte  Steinkohlen  tum  Rafflotrea  des  Roh* 
eisens. 

Bis  zum  Jahre  1840  frischte  man  in  Rafsland 

dns  Rolicisen  nur  in  Herden  fFrisclifeiiern) ; 
seit  dem  Jahre  1845  kamen  die  Franche  Coral^* 
Feuer  in  Anwendung  nnd  bald  danach  die  Puddel- 
ölen.  Frischherde  haben  sich  noch  am  Ural 
erhalten,  in  anderen  Gegenden  wurden  dieselben 
beinahe  gSnzlich  durch  Puddelöfen  verdrängt. 
Im  Jahre  1890  befanden  sicli  von  den  451  Frisch- 
herden noch  84  ^,  das  ist  am  Ural,  welche 
etwa  SO  alles  dort  verfnschleu  fclis(jris  liefern. 
Da  der  Holzbedarf  der  uralischen  Hüttenwerke 
nur  noch  von  reclit  weit  entlegenen  Wäldern 
beschafft  werden  kann ,  gu  erscheint  es  vortheil- 
haiter,  statt  Holz  zu  Puddeldfen  zu  Terfraebten, 
lieber  Holzkohle  den  Frischfencrn  zuzufahren. 
Aufserdero  wünschen  die  asialilchen  Käufer  des 
uralisehen  Schniiedelsens  aassehliefslich  nur  Frisch- 
eisen tind  nicht  Puddllii^'seisen. 

Die  in  Verwendung  stehenden  Puddelöfen 
sind  entweder  gewöhnliche  ZagpaddetSFeD  oder 
Gasfeueningsöfen  oderZugpuddclöfen  nach  Büelius, 
oder  Siemens-Gasfeuerungsüfen.  Wenn  auch  die 
neueren  Paddeldfen  schon  bessere  Conslrucliooen 


aufweisen,  als  die  aus  älterer  Zeit  stammenden, 
so  findet  man  doch  selten  deren  Ucberhitzc 
benutzt. 

Die  Stahlerzeugung^  lial  ihren  Aufschwung 
erst  seil  den  letzten  HO  Jahren  erhalten,  nachdem 
vorher  Obuebov  einen  neuen  Prooefs  der  Er- 
zrufjiing  von  Tiegelslahl  in  prrifserem  Mafsslabe 
in  Anwendung  brachte.  Aus  diesem  Stahl  er- 
zeugte man  zuerst  seit  1851  nur  HauwaflSen 
lind  Kürasse,  später  gofs  man  auch  Ge- 
schütze aus  diesem  Stahl.  Zu  dem  Zwecke  der 
Bearbeitung  des  Obuchov •Stahls  wurden  die 
Ztalouster  Eisenwerke  umgebaut,  deren  Erzeugnisse 
eine  so  gute  Qualität  besitzen.  Allein  da  man 
schweres  Kriegsmaterial  in  den  Häfen  des  ßal- 
ti»i  hen  Meeres  oder  des  Schwarzen  Meeres 
brauchte,  so  war  es  zwet  kuiäfsiger,  ein  Werk 
in  Motoviliclia  (bei  Perm)  zu  gründen,  welches, 
^  an  den  Ufern  der  Kama  gelegen,  beide  Vortheiie 
in  sich  vereinigte,  nämlich  uratischcs  Eisen  ver- 
j  arbeiten,  und  die  Kriegsmaterialien  flufsabwärts  zu 
I  allen  ÜMlen  Pinzen  befiOrdem  so  können.  Da« 
'  Staatswerk  von  MotoviHcha  (Perm),  vonVoron- 
cov  im  Jahre  1875  erbaut,  führte  den  Tiegel- 
gufsstahl  im  groTsen  ein  und  gob  die  ersten 
Stahlgeschütze  in  Rufsland.  Nachdem  die  ZIa- 
tottster  Werke  iheilweise  kattgelegt  wurden, 
errielitete  Obucbov  eine  SlablgeschOtzhOUe  in 
Petersburg,  welche  später  der  Staat  erwarb. 

Alle  Neuerungen  im  Eisenhflttenwesen  wurden 
auch  in  Rufsland  schnell  eingeführt,  aucii  der 
ßcssemerprocefs  kam  bald  nach  dessen  Einbürge- 
rung in  England  am  Ural  in  Anwendung, 
ebenso  der  basische  Procefs. 

Die  mittlere  jlfarliehe  Roheisenerseugung 
Rußlands  betrag  in  den  Jahren: 


1822-1S25  . 

.  .    9.2  Hill.  Pud 

1820—1830  . 

.  .  10.7 

m  • 

1831-1835  . 

.  .  10,5 

1836-1840  . 

.  .  10.9 

•  » 

1841  - 184.'»  . 

.  .  11.2 

9  9 

1846-1850  . 

.  .  12,5 

•  • 

ltöl-185»  . 

.  .  14,0 

Ii  » 

1856    1860  . 

.  .  16.ß 

1861—1865  . 

.  .  17,7 

1H66-1870  . 

.  .  19.6 

»  • 

1871-1875  . 

.  .  23,8 

•  II 

1876-1880  . 

.  .  26.2 

(  • 

1881-1885  . 

.  .  30,0 

»  » 

1880-1890  . 

.  .  42fi 

Die  mittlere  jilirlicbe  Schmiedeisenerzeagung 
betrug  in  den  Jahren; 

1837-1840  ...  6,8  HHL  Päd 

1841  —  1845  ...  7,6  »  , 

1840  -ls-,0  ...  8,8  , 

18.SI-1855  .  .  .  10,8  .  , 

1856-1860  .  .  .  11.7  ,  , 

1861-1865  .  .  11,3  ,  , 

1866-1870  .  .  .  18.2  , 

1871-1875  ...  16.9  . 

1876-1880  ...  17.2  . 

1881  — ISS.'S  .   .   .  20.0  . 

i886-lBltO  .  ,  .  24,0  .       ,  ' 
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Die  Staiilerzeuguug  betrug  im  jäbrlichcn  Mitlel 
der  Zeit  von: 


1847- 1850 
1851-1855 
1856-1860 

1881—1866 
18«a-1870 
l»?!  1875 
1876-1880 
1881-1885 
1886-1890 


AS  Taotd.  Päd 

70  . 
104  . 
168  . 
447  , 
573  . 

7.9  MiU.  Päd 
M.«  • 
16.8  .  , 


Der  langsame  Foit?cfirilt  in  der  Entwicklung 
des  EiseflhQltenwesens  in  RuMaod  lag  in  der 
Benatxung  des  TegeUbiliKhni  6renn*tofl^  bi  dem 
eisenreichsten  Gebiete,  nämlich  am  Ural,  wo 
wegen  Mangels  an  nahe  gelegenem ,  bezw.  ge- 
pflegtem Wald  eine  bedeutende  Vermehrung  des 
BrennstüfTs  nicht  mSglich  war.  Erst  als  Söd- 
rufsland  mit  seinem  mineralischen  BrennslolT  auch 
mit  ciogrifT,  begann  die  Erzeugung  zu  steigen ; 
es  isl  mozunehmen,  dafs  für  die  Zukunft  die  Er- 
zeugung des  Urals  sich  auf  der  jetzigen  Hnlie 
halten  wird,  wenn  es  den  Herrscbansbesitzern 
felingen  wird,  den  NBebwuehs  ihrer  Wilder  ta 
sichern,  wShrend  Sri  ]n;f;land  eine  Steigerung 
erfahren  wird,  da  reiche  Erze  und  Kohlen  hier 
vergesetlselMl^  vorkomnien. 

Die  mittelrussischen  Eisenwerke  und  die 
uralischen  Hütten  bestehen  seit  dem  17.  und 
18.  Jahrhunderl;  in  Sfldrufsland  begannen  die 
Versuche  mit  mineraliBcbeiii  BrenDStoff  vor 
30  Jahren  ;  sie  mifslangen  aber,  bis  der  Engländer 
Hughes  und  der  russische  Kapitalist  Fastticbov 
auf  Gniod  einer  Sebienenbeetettung  der  mesneben 


Regierung  darangingen,  ein  Hochofen-HQltenwerk 
mit  Koksfeuerung  und  den  nSthigen  RnfSnirwerlira 

zu  errichten,  welche  im  Jahre  18"!  tu  ;  I  imlzcn 
anflngen.  im  Jahre  1876  kam  ein  i^weites  der- 
artiges Werk  im  Dones gebiete  xur  Erriebtung. 
Die  erste  Hülle,  welche  nur  deshalb  so  schnell 
erblObte,  weil  sie  Privilegien  besafs,  unter  ihren 
Actioniren  auch  ein  GrofsfQrst  sich  befand,  vrar 
früher  als  Hughes  Hiltte  bekannt  und  führt  jetzt 
den  Namen  der  Neurussischen  Gesellschaft 
fOr  Steinkohlenbergbau,  Eisen-  und 
Schienen fabri cation.  Diese  erste  ausscblag* 
gehende  Hütte  hesitzt  4  Hochöfen,  1  Bc^sscmer- 
werk,  1  Siemens  Martiiivverk,  1  Piuidelwerk  und 
1  Giefserei.  Zwei  andere  neuere  Eisenwerke 
sind  das  Sniinovsker  und  Brjanäker  oder 
Aleksandrovskysche;  die  Soci<it6  anonyme 
fraoeo-russe,  welcher  die  Huta  bankova 
(Dombrova)  in  Polen  gehört,  baut  ein  viertes 
gro^s  Eisenwerk  bei  Druynoka  im  Donezbeckcn; 
das  Rinfle  Werk.  nSmiUch  das  Graueevskyeche, 
hcgann  im  August  1892  seine  TliStigkcil. 

In  Polen  ist  die  Eisenindustrie  recht  all. 
Im  Jahre  1814  gab  eft  hier  46  Hochsren,  allein 
in  neuester  Z«>it  hatte  das  Eisenbfltlcnwesen,  be- 
sonders durch  Heranziehung  von  ausländischem 
Kapital,  grofse  Fortschritte  gemacht,  wenn  auch 
die  Zahl  der  Hocbdfen  auf  23  lierabgegangen 
ist.  Die  Erzeugung  hob  sich  (bedeutend  und 
sind  alt  eingerichtete  Hochöfen  jetzt  beiiiaiie  ganz 
verschwunden. 

Die  Roheisenerzeugung  Rufslands  in  I'uden 
nach  den  einzelnen  Eisenindustrie-Bezirken  slclil 
sieh  folgendermaJsen  dar: 


SUsls- 

HatiPD- 

P  r  1  V  » 

thAtlenwerke 

Werke  deH 
kaim^rl- 

am  Ural 

in  Millcl- 
Rutaland 

Sod-  tuld 

SOd'WMl' 

Haraland 

SäliHcn 

iMd 

PiDlMtd 

1881 
1884 
1888 
1890 

8  655  000 
3  879000 

3  789000 

4  161 000 

2»  OOO 
148  000 
103  000 
160  000 

15  937  üOO 
17  880  000 
20  649  000 
24  013  000 

3  870  OüO 

8  662  000 

4  s'iOtj  inju 

5  701  i  n.io 

1  583  ono 

2o:i!  000 

i;i  4 1  i  H  in 

235  ('00 

2  5">3  iiO'i 
2  357  UOu 
4  783  000 
7  4  H  000 

5  0n<» 

1  282  000 

1  31-1  oon 

1  KU  I.III" 
1  34H  «tOO 

1*11: 

1  a  10  000 

2S  rtvj  000 
:u  ii'i;  OüO 

l'i  Tli;  OnO 
5(1  5»)U  OOO 

4802 

3  318000 

146000 

26  400000 

0  4^6  OÜO 

17  200  000 

2->  i  liÜU 

UU46  000 

21  UOO 

64  250  000 

Fflr  Fintand  stand  nur  die  Frodudion  voo  1801  sur  VerrQgung. 
lo  rrocenten  verlheilt  sich  die  liobeisenenteugung  nach  den  Gebieten: 

1881  1  12^  I 

1800  1  7,S  1 

Schmiedeisen  in  verschiedenen  Sorten  wurde  in  Rufsland  nach  den  Gebieten  enet^(ill  Puden): 


55.5 

1    "'^  1 

5,5 

9 

4.4  1 

48.4 

1     10.1  1 

23^7 

i  - 

18 

-1 

^  1 

WaitadM 

Jahr 

fadMWl. 

1881 

773  000 

17  000 

1884 

935  000 

44  Oi  >Ü 

ltS88 

1007  000 

71000 

1890 

1188000 

91000 

1892 

1S78000 

90  OOO 

Privatbflttenwerke 


am  Uni 


MilUi- 
RaMmd 


Sod-  und 
Sud-Wrul- 
Rur«ilaiid 


Nord* 
RüAlaad 


10  374  000 

11  244  iHi'i 

12  481  000 
18654000 

15775000 


2  017  000 
2  768  000 
2  235000 
8088000 

8745000 


1400  000 
3  499  000 
3  239  000 
4187  000 

8688000 


567  000 
6M  ÜOO 
1  001  000 
1570000 

9250000 


1  65«  0<kO 
I  TIS  uiiO 
1  602  OOU 
1798  000 

1948000 


151  000 
ii;4  iiuo 
115  000 
174000 

165000 


885  000 
l'JT  1)00 
506  000 
748  000 

981000 


17  839  000 
22  IN  000 
22  255  UOO 
86416  000 

89  8&8000 
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Je  nach  der  Gattung  des  erzeugten  Sctimiedeisens 
«rhSlt  man  folgende  Productionstabelle  in  Puden : 


Die  folgende  Tabelle  zeigt  die  erzeugten  Stahl- 
sorten in  Puden: 


Jahr 

ät«b*  tmd 
SoriinMto- 

• 

mtd 
DMhMMh« 

DuriicntoBclUmh 

Jahr 

Stabl- 
achienen 

Sortioieot- 
atabl 

Slahlbirehe 

1888   .  . 

18.S4    .  . 

Ihm  .  . 
im  .  . 

13309000 

15  426  000 
15  910  000 
17862000 

4111000 

5  782  OOO 
5  010  0ÜO 
57«&O00 

733000 

906  000 

1 3oa  000 

1449  000 

I8B1    .  . 

1H84  .  . 
1888  .  . 
1890   .  . 

18618000  »4000 

5  999  000       1  104  OOÖ 
3848  000  ,  1221000 
10141000      8  834000 

198000 

372  000 
1201  000 
1976000 

Die  Stahlerzengong  in  Pud  zeigt  die  folgende  Tabelle  Rlr  eine  Reifte  Ton  Jahren: 


wvka 

('iUiinoU- 

wMka 

Privatwerke 

Jabr 

1 

ünl 

( 

M;'«.L-r- 

RufaUad 

Polau 

Kufsland 

»,„„. 

KufiUnd 

SibifiM 

FlnfaMd 

1881 

103  000 

500 

1  "^2 

a noo 

3  902  000 

l  267  000 

7  147  000 

26  000 

17  908000 

1884 

246  000 

500 

•l  VI 

l  000 

2  zw  Odo 

3  42«  non 

I  205  1)00 

3  223  00(1 

2000 

87  000 

12  635  000 

1SK8 

280  000 

2  VI 

2  i.njiJ 

2  -I  t  '.  ÜOH 

2  }0:mi0'1 

3  103  000 

800 

78  000 

13  571  000 

ll;90 

•.m  000 

2'H4 

'>  uoü 

r.  24K  oou 

7  044  000  j  4  577  000 

1000 

105  162 
181  000 

23  103  000 

1892 

1   12Ü  UOO  1  - 

3  &3 

()  OOO 

2  4U4  000 

4  001  000 

8  800  000 

3  750  000 

2000 

23  130  000 

Je  nach  der  Methode  derSlalilbcrcitung  wurden 
folgende  Stahleorien  in  Pnden  enceagt: 


Jahr 

Cemeltl- 

«tetal 

Pudd«!- 

Besauuier- 

HattinaljUü 

Tiegol- 
(Oy?*-) 
SI«U 

1888 

1889 
1890 

119  000 
108  000 
88  OOO 

146  000 

823  000 
26000 

3  125  000 
4864000 
7222000 

9  921  000 
10299000 
13436000 

260  000 
308000 
881 000 

Die  Erhebung  der  Eisenerzeugung  der  Staats- 

wrrke  IxtniK  von  1881  bis  1890  etwa  (»0  %\ 
die  uralischen  Hüllcnwerke  vcrgiöfscrten  die  Er- 
zeugung um  31  ^,  die  millelrussischen  um 
die  polnischen  um  41  ^  ;  die  südrussische  Pro- 
ductioo  hob  sich  um  das  Fünffache,  während  die 
nordrussische  um  2^  %  fiel.  Diese  nordrussischen 
Eisenwerke,  welche  in  der  Umgebung  von  Peters- 
burg sich  befinden,  sind  nicht  in  natflrlii  lioii 
Productionsdistriclen  gelegen,  sondern  auf  Irenulen 
Brennstoff  und  aufzugefilhrtesRobetsen  gegrOndete 
Unternehmungen,  welche  allen  Vcrändtt untren 
der  Bedürfnisse  in  erster  Reihe  unterliegen. 

Zum  Bahnban  in  RufiiHmd  verwendete  man 
nur  ausländische  Schienen.  Als  aber  im  Jahre 
1855  das  russische  Hauplnetz  gebaut  wurde, 
worden  die  RisenbOtten  eingeladen,  Schienen- 
walzwci  kc  zu  errichten.  Vier  uralische  Hütten  ver- 
sprachen dieS|  aber  nur  zwei  fiilirten  den  Vorsalz 
aus  und  walzten  3^4  Millionen  l'ud  Schienen  in  den 
Jahren  1850  bis  1860,  worauf  sie  aus  GrOnden, 
welchen  nur  derjenige,  der  nufslaiid  nfilicr  kfnnt, 
begreift,  jede  weitere  Thäligkeit  versagten  und 
auch  spiler  nur  kleine  Bestellungen  annahmen. 
Indessen  haute  Fulilov  in  St.  I'c  1 1- r  sli  u  r  t-in 
Schienenwalzwerk  zur  Neuverwalzung  alter 
Schienen,  welche  er  mit  etneni  Stahtkopf  versah. 

Die  Wichtigkeit  der  Schienenwalzwerke  ersieht 
man  aus  der  Länge  des  russischen  Eisenbahn- 
netze«.   Dasselbe  betrug  1838  25,  1850  468, 


1860  1490,  1865  3577,  1870  10  090,  1875 
17718,  1880  21226,  1885  24258.  1890 
28581,  1892  29  150  Werst. 

Seit  1868  bis  1878.  wo  der  Bahnbau  am 
lebhaftesten  war,  führte  man  90  Millionen  Pud 
Schienen  im  Werlhe  von  150  Millionen  Rubel 
aus  dem  Auslande  ein.  Erst  später  machte  die 
Regierung  den  neu  zu  errichtenden  Schienen* 
Walzwerken  gewisse  Zugealiiiidnisse,  so  dafs  seit 
1873  da?  Neiiriisjiische  Hiitleiuverk ,  seil  1874 
das  Üiiaiiskcr  (Aieküatidioviskysche)  Schienen- 
walzwerk, Iwide  in  Südrufsland,  und  1875  das 
Kürst  Demi  dnvvche  Werk  in  Nizne-Saldinsk 
am  Ural  Schienen  zu  walzen  begannen;  doch 
schon  das  Jahr  1875  brachte  db  Umänderung 
der  SchicnenerxA'ii^uni.;,  indem  dieselben  von  nun 
an  ans  Stahl  gewalzt  wurden. 

Die  llegierung  versprach  abermals  gewisse 
Vorlheile,  wetiti  sich  die  Walzwerke  auf  Stahl« 
scliii  lu  iirahrieutiuii  cim  i'  Iitcn  wOrden .  wnrimf 
die  Umwandlung  erfolgte,  so  dafs  gegenwärtig 
das  Reich  8  SdiienenwalzweAe  besitzt. 

Nachdem  nun  der  Bau  der  sibirischen  Bahn 
in  Aussiclit  steht  und  gpw!<^se  Strefken  schon 
in  der  Ausfährung  gesiclKrl  er^clieincn,  so  wird 
der  Hi-darl  an  Schienen  ein  liedeutender  werden. 
Die  bis  jetzt  -/tun  Hau  bfwi!lit;tcn  Linien 
brauchen  14*]^  .Millionen  l'ud  Schienen  und  Eisen, 
und  fOr  den  weiteren  Ausbau  der  sibiriaehen 
Bahn  auf  die  Länge  von  2500  Werst  (von 
Sojeleusk  bis  Chabarovka)  wird  man  auch  be* 
deutende  Mengen  von  Eisenmaterial  benOthigen. 
\ach  der  Fertigstellung  der  sibirischen  Eisenbahn 
wird  aber  der  jährliche  Eisenverbrauch  zur  Bahu'* 
emeuening  noch  Immer  2  Hillionen  Pud  bebragen. 
Es  entstehen  jetzt  schon  in  Rufsland  neue  Eisen- 
werke, die  alten  vergröfsern  ^ich  und  auch  in 
Sibirien  scibäl  dUr(lcn  neue  Eisenhütten,  wenn 
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man  tlieselheii  errichU  t ,  ntin  einen  residierten 
AbsaU  und  Ueslund  linden.  Die  liegierung  hat 
derzeit  eioigen  bedeutenden  EisenhOttenwcrk^i, 
welche  ihren  IJefrloh  erweitern  wollen,  Vorschüsse 
verabfolgt,  für  welche  später  blisenwaaren  ge- 
liefert werden  sollen.  Allein  da  alle  Privat* 
Eisenwerke  nun  vollauf  beüclinrii^l  siiiJ  und  dies 
iu  der  uuhen  Zukuufl  auch  sein  werden,  so 
kennen  die  StutahQtten werke,  um  ihre  Bestel- 
lungen an  die  Marine  und  die  HUitftrverwaUung 
ausführen  zu  könoeo,  niciit  mehr  auf  die  Mit- 
wiricung  der  Privathfitten  rechnen,  weshalb  das 
Ministerium  der  Finanxen,  welchem  diese  Werke 
»nlerlicgen,  denselben  eine  Betriebs-  und  Werks- 
eiweilerüng  aufgetragen  hat,  zu  welchem  Zweck 
auch  ilie  Staatseisenwerke,  besonders  diejenigen, 
welche  das  Roheisen  rafflriirett .  so  diejenigen 
von  Mütovilicha  (Perm),  Zlatousl  und  Vol- 
kinsk,  einen  sog.  Operationseredit  von  4  Mill. 
Ruhel  erlialten,  um  den  kfinriig  an  sie  gestellten 
erhöhten  Forderungen  genügen  zu  könoe«. 

Zu  den  Staatswerken  flbergehend,  so  befinden 
sich  die  gröfsten  Hochöfen  am  Ural  im  Gebiete 
der  Herrschaft  Gorsblagodal  (10344  Quadrat- 
werfil)  am  Flusse  Kusva,  wo  sich  die  Direction 
befindet;  dann  am  Flusse  Tura,an  der  Barauca 
und  Serebrjaunaja.  Das  Roheisen  gelangt  auf 
der  Cusovaja  in  die  Werke  auf  der  Kama, 
nimiich  in  die  Motovilicher  (Penoer)  Kanonen- 
hotte,  die  Volkinskcr  WalzliOHe  tnid  mittels 
ü<Utn  nach  Ziutoust.  Andere  Slaalshütten  sind 
im  Oloneeker  Kreise  (Jzörsk)  undPetershorg, 
ali;-i  f !  '  n  von  den  kleineren  Hülten  in  Kamcnsk, 
Ni^neiäelük  am  Ural  und  in  Polen,  deren 
Werke  sehr  bedeutend  sind.  Die  Erzeugung  der 
Welke  für  iJeii  Staat  betrug  im  J;ilire  hS'J2 : 
120  Geschütze  von  Stalil,  1  Gufaeisengeschütz, 
SGeschOlzlaflTeten,  38018  Stahlgeschosse,  262408 
Gubeisengeschosse,  37  928  Hauwaffen  im  Werthe 
von  5\'j  Millionen  Rubel.  Für  Private  wurden 
erzeugt  iür  200  000  Rubel  landwirthschaflliche 
GeriUhe  und  an  ISIS 000  Rubel  andere  Eisen- 
waaren  (Anker,  Ketten,  Bleche  u.  s.  w.). 

Die  Eisenweike  beschäftigten  im  Jahre  1890 
am  Ural  142  241,  in  Süd-  und  Südwestrnfsland 
18.';r,2,  in  Miltülnifsland  22157,  in  Polen  7441, 
in  Nordrufsland  10 1>52,  in  Webtsibirieu  459,  iu 
Ostsilnrieii  1249,  kt  Fhaland  3131,  zusammen 
200  877  Arbeiter.  Die  Rolici?cncrzcugung  wird 
auf  22^ii  Mdliooea  Rubel  in  Gold  geschätzU 
Die  Steuern  und  andere  Abgaben,  welche  die 
Hocliofeneisenwerke  an  den  Staat  abführen,  un- 
gerechnet der  geheimgehaltenen  uncontrolirbaren 
Abgaben,  welche  die  Polizei,  die  Staatsaufsichts- 
orgu«i  Staatsforslorgane,  GeisUiehe  u.  s.  w.  and 
Andere  von  denselben  zu  erlangen  wissen,  und 
die  zur  Veriiütung  vun  Uelüitiguiigcn  als  Abfindungs- 
summen gezahlt  werden  müssen,  betrug  in  den 
Jahren:  1855  770  000  Ruhel,  1800  447  000 
Rubel,  1865  424  UOO  Rubel,  1870  4l:iU00  Rubel, 


1875  350  000  Rubel,  1880  307  000  Rul>el, 
1885  426  000  Rubel,  1890  574  000  Rubel. 
Die  Steuer  an  den  Staat  ist  demnach  eine  sich 
verringernde,  indem  die  Erzctignng  steigt. 

Die  Zithl  sowohl  der  Berg-  und  Hüttenarbeiter 
bei  den  Werken  betrug  in  den  Jahren: 


I80U 

145  910  1 

lti.'>  057 

In  Hittel-Rufalaad  

21  187  ! 

25  754 

11021  1 

1 1  S7fi 

Silii-  und  Still wt>si-Htttkiland  . 

r.95ß  i 

15  698 

10  652 

2880  ! 

l9St) 

1  652  i 

3177 

ZusamRien  .  . 

197  488  ! 

233644 

Atiffällig  ist  die  grof^ic  Ziiht  der  Arbeiter  am 
Ural,  was  darin  seinen  Grund  hat,  weil  die  Ver* 
sorgung  der  Werke  mit  Kohlen  aus  den  weK 
entlegenen  Kohlenslätten  nnd  von  Holz  aus  ent- 
legenen Wäldern  diesen  Aufwand  erfordern.  Die 
Hoizschläger,  Köhler,  Prflchter  und  Andere  werden 
nändich  auch  zu  den  Eisenwerksarl)eitern  gezählt. 

Der  Handel  mit  Giscnwaarcn  ist  am  Ural, 
dem  derzeitigen  Ilauptsitze  der  Eisenindustrie,  sehr 
begünstigt,  sowold  durch  Eisenbahn^  als  auch 
durch  die  /(ilhisse  in  die  Kamji,  nämlirh  die 
Cuäovuja,  Vjalka,  Liülaja  sowie  die  Kam» 
sell)Sl,  welche  in  die  Wolga  niündet  nnd  den 
Eiieiiwariren  in  ganz  I^ufslanJ  den  Weg  ersi  hlicfst. 
Die  mehr  als  2000  Werst  lange  Wolga  ulfnel 
den  Markt  in  Robland  (die  Haoplmesse  in  Nisni 
Novgorod  an  der  Mündung  der  Oka  in  die 
Wolga)  nach  den  Iranscaspischea  Ländern  und 
Pcrsien,  sowie  durch  die  zahirriehen  KanCle  in 
das  Weifse,  Baltische  und  Azuwlsi  lie  Meer.  Allein 
dieser  Vortbeil  ist  nur  durch  sechs  Sommer- 
monate erreichbar  und  im  Winter  mOssen  die 
Werke  auf  Vorrath  arbeiten,  was  deren  Kapital»* 
stock  nur  vergröfsert.  Die  drei  anderen  Eisen- 
industriegebiete Polen,  Mitlelrufsland  und  Süd- 
ruTsland  haben  insofern  günstigere  Verhältnisse, 
als  sie  anch  Winters  auf  Eiscnhahnen  Fra<dilen 
befördern  können.  Für  uralisuties  EidCit  gilt  als 
Hauptstapelplats  die  Messe  TonNizni  Novgorod, 
wo  8  Millionen  Pnd  Eisenwaarcn  jedes  .talir  ab- 
gesetzt werden.  Die  anderen  Verkautspiätze 
«nd  St.  Peterstturg,  Moskau,  Warschau,  Odessa, 
Riga  und  Rostov  am  Don.  Im  vergangenen  Jahr- 
bunderl  verfrachtete  Rufsland  Eisen  in  das  Aus- 
land, so  im  Jahre  1782  8*,'s  Millionen  Pod,  und 

noch  zu  Ende  des  vorigen  Jalirhiinderts  bezog 
England  2  Millionen  Pud  Eisen  aus  Rufsland. 
Seilher  hörte  die  Eisenausfuhr  auf  und  das  Reich 
konnte  bis  zum  Jahre  1862  nur  seinen  eigenen 
Eisenbedarf  sell)st  derken.  DpcI:  seit  18(13  wuchs 
der  Eisenbedaif  des  Reichs  iiisbesondeie  infolge 
des  erweiterten  Bahnnetzes  und  es  niufste  viel 
Eisen  eingeführt  werden.  Bis  zum  Jahre  1857 
belegte  man  eingeführtes  Roheisen  (mit  Ausnahme 
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der  Sechfifcn  von  Azot)  mit  15  Kop.  das  Pud, 
und  Schmiedeisen  mit  50  bis  90  Kop.  Allein 
seit  1859  ernio<Iriii;tc  man  den  Zollsatz  auf  T)  Kop. 
für  Roheisen,  35  Kop.  für  Stabeisen,  Eisenabfällc 
und  Scbienen,  45  Kop.  für  Eisenwaaren,  75  Kop. 
für  Bler.lie  und  fCesselhostandlheile,  und  70  Kop.  für 
Stahl.    Dann  folgten  weitere  Zollherabsetzungen. 


Allein  seit  1881  will  man  die  heimische  Eisen- 
erzeugung durch  Schutzzölle  heben  und  erhöhte 
seither,  nämlich  seit  1887,  den  Zoll  auf  Roh- 
eisen von  9  Kop.  in  üold  auf  äO  Kop.  in  Gold 
für  ein  Pud. 

Die  Eisensorlen-Einfuhr  nach  Rufsland  ge- 
staltete sich  rolgendermafüen  in  Tausenden  von  Pud. 


Jahr 

Ruheisen- 
cinAibr 

Stabeliteneinfahr 

iSlahleiofnlir 

Slabei««!), 
Sorl  LiDvnl- 
•i»«n- 
abflll« 

BiMb*. 

Hutten, 
blach« 

•chicnm 

Summ» 

der 
Eiaeii- 
•infubr 

»Uhl.'Snrti- 

SlahlbiMh 

und 

•iabiblech 

auu- 

•eblMMa 

SoniM 

SUhl- 

1881    .  . 

14  293 

4$.SB 

1H53 

58 

(>544 

.S40 

90 

820 

1450 

1884    .  . 

17  300 

2<JG0 

2211 

11 

4882 

263 

75 

133 

47  t 

1888    .  . 

4591 

2617 

1397 

12 

4025 

459 

120 

13 

592 

1890   .  . 

7  713 

3825 

2008 

47 

5881 

788 

154 

lOS 

1025 

Wiewohl  die  i'ülieiseneinfnhr  im  Jahre  1877 
nur  'S  Millionen  Pud  betrug,  bcgaiui  ?ie  1878 
bedeutend  zu  steigen.  Man  hezo^  nämlich  Roh- 
eisen vom  Auslande  uud  verarbeitete  es  in  Rufs- 
land zu  raffinirtem  Eisen.  Indessen  wurde  auch 
viel  Teriinntea  Eisen  (Wetfsbkeh)  eingefBhrt  und 
zwar  in  den  Jahren  188^  bis  1890  je  PR4  000, 
1076000  und  1490000  Pud;  bauptsficblicb 
Ober  Batum,  wo  es  zollfrei  eingefQhrt  werden 
kann,  um  Pelroleutni^efärse  in  Raku  daraus  ZU 
verfertigen,  welche  aber  gefällt  wieder  ausgeführt 
werden  mOMeo.  Aach  Eisen-  uud  SUihldraht 
wird  in  ziemlich  conslanlen  Mengen  von  24000 
bis  33  000  Pud  (in  den  Jahren  1886  bis  1890) 
eingeführt. 

Die  Ausfuhr  von  Eisen  aus  Rubtud  ist  un- 
bedeutend; indessen  findet  das  unvergleicbliche 


russische  (DacliOBIech  und  andere  aiippereichnele 
Eisenwaaren  den  Weg  in  da.i  Ausland;  mau  setzte 

ins  Ausland  ab  in  Tausenden  von  Pud: 


BtociM 

Ablttl» 

Alldtr« 

ÜMMOrtW 

Siwm 

1881 

120 

192 

312 

iH-'t 

14.-) 

Ii 

«1 

306 

1888 

48 

61 

105 

218 

1890 

85 

107 

114 

305 

Rassiseh«  (Daeh-)Bleebe  gehen  naeh  Grofs» 

hritannicn,  Deutschland  und  Amerika,  andere 
Eisenwaaren  und  Eisenablälle  nach  l'ersien. 

Die  folgende  Tabelle  zeigt  die  Länder  und 
die  Eisensorten,  welche  aus  denselben  nach  Rufs- 
land eingefOhrt  werden  in  Tausenden  von  Pud: 


Lladar,  di«  oMh  HnOilmd 
eiofBhrta 

Iiub«i««n 
und  Roh- 
er''; »n- 

1888  j  im 

1  .'>titbl>4k«U, 

Sortiineot- 
•iMn-  and 

SUb*(MD' 

■bnUis 
1888  1  1890 

K«M*lbleebe 

and 
EiMoptatUn 
1888  1  1890 

Gifeo- 
1888  1  18«0 

'  •Uagen, 
Soctiio«n(- 
•l«bl.$t«bl- 
«bflUl* 

I8M  1  l«M 

stuhl  Merb 

phtten 
1688  1  1800 

suu- 

1888  1  1*90 

>I14 

.V2i:i 

■>r>4 

(i'>4 

771 

r 

iU 

42 

r.8 

4 

817 

1327 

1 2  2  Ii 

i:.')2 

442 

vtr, 

2> 

71 

:*o 

1 

19 

U..\iyu\  (Ober  Rolland)  .  .  . 

1)0 

•22U 

-14 

202 

4(5 

7tt 

1 

i'i 

6 

112 

740 

1  241 

338 

1 

6 

22 

2U 

i 

1") 

;j 

Üb 

160 

III 

100 

296 

8 

11 

11 

88 

Norwciff^n                      .  .  . 

1 



Ocslerreicii  (l'tij.'arn)  .... 

m 

90 

2llt 

l 

1 

6 

15 

5 

Vi'reiiii^'tt'  Shiaten  von  Amerika 

s-'t 

i 

-,l 

1  ■ 

Fraukrcirli  

2 

Ö 

1 

Tiirkci  

2 

Dänemark  (Über  ü&iieiuark).  . 

•'* 

<> 

1 

1 

1  • 

-\ 

1 
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Colunibische  Weltausstellung  in  Chicago. 


Im  AmcMttfs  ra  die  In  Nr.  2  des  laufendett 

Jalirtranps  der  Zeitsdiiin  S.  fiS,  00  und  70 
geuucblen  MtUbeUung«a  aber  die  an  deutsche 
AuMteller  in  Cbieago  erlii«N«ii  Preite  «faid  folgende, 
inzwischen  noch  belMimt  gegebene  Ergänzungen 
nechsutrmgen : 

Bergbaugebttude. 
AUbfljlang  K 

Dfrgwcrke,  Hcrgbaii-  und  Hnttcnkundc. 

SaBiieliuuBtellaog  des  prenrxlsrhen  Iler^banes. 

(Veranstaltet  vom  KAnigÜch  preurii.>dien  Hiniületium 
rflr  Handel  und  Gfweiliej  MaxitnilianKhflU«  zu 
(Jnterwellenborn.  Kisnnwerk  zu  Lauchhatnmer. 
KOtniflicli  preursisclit*  und  Herzoglich  braun^rliwei- 
friscbe  Cummunenvcrwiillurig  am  Unlerharze  .Üncar- 
JuliushQlte',  Braunscliwei^.  Schäfer  A  Hauschner, 
Kerlin.  Königlich  geologische  Landesaiulail  und 
Kergakademie,  Berlin.  Bergbau- AblbeMung  der 
Teehoischea  HocbseLoIe,  Aachen.  Obencliieutcher 
Bei^  «od  IMitennilDnIseheT  Verein »  Xattowiti. 
Ktaiglkhe  Dergakademie,  Clansllial. 

Gruppe  43. 

Nineraiisehe  Brennstoffe  —  Kohle,  Koks, 

PelroJenm,  nainrJiches  Gas  u.  w. 
Heymaun,  H.,  Dan/ig,  Hoi^ga^üe  6.    Klehs,  Hichard, 
Dr.,  KOniiBbeif  . 

nru{i[)e  46 

Graphit  und  deüseu  fclr^eiinniü^e,  Thon-  und 
andere  irdene  Materialien;  din-cti'  Grzeng' 

{nisae  daraus,  Asbest  u.  s.  w. 
Badiaefae  Thonwaarenfabrik,  Friedriehafeld. 

Gruppe  47. 

Kalkstein,  Cenient  und  kflnstliche  Steine. 
Gbemieeh«  Laboratorivm  fdrThomndaslrfe  nndTbon" 

indiHtrif7.eitung.  Professor  Dr  M.  ^c^cr  &  F..  Oamer, 
Berlin  N  W.,  Kruppslrafse  G.  Krauth  *•  Dreher, 
ObaraUio. 

Gruppe  66. 
Probirapparate  und  Flufsmittel- 
R.'ihler.  Max.  iV  Martini,  Hi'rlin.    Kötiij;.  S.  H.,  Lelpxig. 
LäU,  Ernst,  WeUlar.   Seiberl,  G-,  Hanau. 
Orrippe  417. 

Gesehiehte  und  Lit>>r:iiur  des  Horgbanes 

und  der  UOttcnkunde. 
Zitkler.  W..  Jan.,  Oaiuthal. 


Masehinenballe. 

.AlillH'ilunt;  F, 
SanimolauHHteilung'  dos  Maschinenbaues. 

Ut-'rneu,  Gebr.,  Köln  a.  Uli.  Uuliiiat)»,  Allie%l,  Uacii-<'  ii. 
Krause,  (^rl,  Leipzig.  Prt^tzel.  Franz  d:  Co..  Lierliti  N  , 
Gr.  Hamburgersir.  32.  Iteiche,  Anloo,  Dresden. 
Iteullinger  Strickinaschiiienlabrik,  H.  Stoll  4!*Co., 
Keutlingen  (WOrttemb^rg). 

Transportgebäude^ 

Abllieilung  G. 
Transportwesen,  Bieenbalinen,  Sehiffe, 

F  U  1)  r  M'  r'  r  k  f. 

8aminelaai)8t«llung  de»  lagenienrwescn». 

Ausschufs  fnr  die  deubiche  Ingcnieurausstellunir  aut 
der  Wellausittellung  in  Chicago,  Berlin  W.,  Pota« 
duiuerslr.  131.  Busley.  Professor,  Kiel.  Einenwerk 
(vorm.  NagflÄ  Känipi.  .\cUeri-(i05t'll5(  liafl,  Hain Imrg- 
Uhlenhorst  Magistrat  der  Stadl  .Milnrlien.  M.itmes- 
mann,  Reinhard.  Remscheid.  Mannheimer  Maschinen- 
fabrik Mohr  &  PederhalT,  Hannheim.  Uelallwerko 
(vorm.  J.  Ad-^rs),  Actien-Gesellschafl,  Apparal-Bau- 
anstalt,  Magdetiarf-NenstadU  Ninisteriam  tflr  ElsaA- 
Lotbringen.  Strsbborg  i.  Ebaft.  Rath  der  Stadt 
Leipzig.    Walder,  Hermann,  Karlsruhe. 

HasuaelaasateUanK  der  KSnlgUeh  proalsiaeiiea 
Staataeiseiutalm-TerwalMag,  Berlin. 

Arrlitv  für  Eisenbahnwesen  und  Architektur,  Berlin. 
Königlich  preursische  Staatseiseobaho-Verwailung, 
Beriin. 

Griippt»  81. 

Strafsenbahncn   und   andere  kurzlinige 

Bahn  Systeme. 
Haarmann,  A.  Osnabrück. 

Hiernach  ist  auch  die  Seite  57  aufgcstellle 
Bereebnung  dahin  so  ändern,  dAh  annihernd 
Silmmlliche  deutsche  AusslPÜer  des  Bprp;-  und 
Hültenweaens  mit  Preisen  gekrönt  worden  sind, 
denn  es  sind,  statt  der  im  Katalog  verveiebnet 
gewesenen  59  Aussteller  der  dort  lienaiinlen 
Gruppen,  64  mit  Preisen  bedaciil  worden,  was 
dadurch  zu  erklären  ist,  dab  einige  AuaaleUer 
nicht  rochlzcilig  ihre  Angaben  fdr  den  Katalog 
geliefert  haben. 

Dr.  //.  Wtidinf. 


Klemmyarrlclitung  für  eisernen  Oberbau  (Systom  Lichtenfels). 

Diese  beacbtenswerthe  Conslruclion,  welche  i  denen  die  normale  Spur  und  sechs  £rweilcrungeii 

dem  Professor'  der  tecbnisclien  Hochschule  in  |  von  4  bis  24  mm  hergestellt  werden  kOnnen. 

Brünn,  Ingenieur  R.  Peilliner  Ritter  von  ;  Die  Unter lagsplatte  ist  derart  keilförmig; 
Lichtenfels  palentirt  worden  ist,  urofaTst  für  gestaltet,  dafs  ihre  beiden  Lagernäelicn  vertauscht 
jede  Befcstigungsstelle  eine  Unterlagsplalle,  zwei  werden  können.  Auf  jeder  Lagerflächc  befindet 
ongleichgeforiiile  Klemmplalten ,  zwei  gleich*  sich  an  den  schiualen  Händern  je  eine  nach  dem 
{?<f«irrate  Schrauben   sammt  Mtillcri)   und   rwH     Onersclinitt  der  Schiencnlufscnden  goformle  Nase; 

i'aiiungsringe,  also  zusammen  7  Stücke,   mit  |  die  /.wei  auf  derselben  LagcrQächc  angebruclitcn 
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Nasen  haben  eioe  um  8  mm  verschiedene  Breite ;  , 
dagegen   sind  die  im  PialtenqueraeltniU  sich  \ 
diagonal  gegenüberlie^'cnden  Nasen  gloirh  breit.  ' 
—  Die  Unterlagsplalte  greift  also  steU  mit  zwei 
ungleich  breiten  Nasen  in  die  iro  Sehwellenlager 
anpcliraclilen  Ausschnitti'  rin  iinil   zwar  derart, 
daCs  sie  auch  ohne  Schraubcnbefesligung  sicher 
and  unwrrflclibar  auf  der  Schwelle  lagert.  In- 
folge der  verschiedenen  Breite  der  Nasen  bewirkt 
ein»  Verlauscbung  der  Lagerdächcn  eine  Ver- 
schiebung des  Schienenfufses  um  8  mm;  es  ist 


also  durch  diese  einfache  Manipulation  die  Her- 
Stellung  einer  Spurerweiterung  ron  8  mm,  be- 
ziehungsweise einer  solchen  von  Iß  mm  ennSg- 
licht.  Die  Gröfae  der  Spurerweitim  «  r^iiclit 
sich  aus  dcT  Siimmo  der  Ziffern,  welche  auf  den 
zwei  UntorlagBplallen  einer  Schwelle  ersicht- 
lich sind. 

Die  K  lom  ni  pl alten  passen  genau  /wifschen 
Schienenfufä  und  Nase  und  ruhen  auf  beiden  mit  , 
je  eineni  nach  dem  Sehienenfufsende  geformten  | 
Flügel;    da   sie    norli   eiilppronlicnl    tiff  in  die 
Unterlagsplalte  eingreifet),   so  liegen  sie  auch  | 
unverscbraobl  absolut  ruhig  und  sieber.  Die  zwei  | 


Klemmplatten  einer  Befestigungsslclle  haben  eine 
um  4  mm  verschiedMie  Breite  und  können  gegen* 
einander  vertauscht  werden,  so  dafs  sich  eine 
Verschiebung  der  Schiene  um  4  mm  bewerk« 
stelligen  llfst;  dne  ZilTer  auf  der  Kleromplatle 
xcigt  die  GröNc  der  Verschiebung  an.  Durch 
die  Combinirung  der  verschiedenen  Lagen  der 
Unterlagsplatten  mit  jenen  der  Klemroplattra 
können  sonach  7  verschiedene  Spurweiten  ans* 
geführt  werden.  Die  GröCie  der  Erweiterung  Ober 
die  normale  Spur  ist  gleich  der  Summe  der  an 


beiden  Unlerlagsplalten  und  an  den  Klemmptatten 

einer  Bcrestigiintisslelle  ersiclillichcn  ZifTcrn. 

Die  Schrauben  und  Fixirungsringc  bieten  hin- 
sichlliefa  ihrer  Form  nichts  Neues.  Dan  Gewicht 
der  Klemmvorrichtung  betragt  !'ij>^  kg.  Al.s 
Schwelle  hat  Lichtenfels  jene  von  Hein  dl  ge- 
wählt; mit  ROcksicbt  auf  die  gröberen  Aus- 
schnitte der  Lagerfläch''  wäre  eine  etwas  krSftigere 
Dimensionirung  derselben  zu  empfehlen. 

Lichtenfels'  Construction  scheint  vor  Allem 
durch  ihre  grofse  Widerstandsfähigkeit  gegen  die 
aus  den  Längsbcwegimgen  der  Scliienen  resul- 
tirenden  Einwirkungen  beaclilenswerlli ;  eine  Ver- 
rOekung  oder  eine  Verdrehung  der  einzelnen 
Theile  der  Klemmvorrii  1  tun',-  i-t  :iii^_'»  ><  hlnssen. 
Auch  die  kräftige  Diaiensionining  der  Kleuim- 
platten  binsiebtlicb  jener  FISchen,  wekbe  die 
seillich  wirkenden  Kräfle  aiir/iineliinen  haben, 
mub  erwähnt  werden;  die  Beanspruchung  der- 
selben erreicht  noch  nicht  400  kg  a.  d.  qcm. 
Die  geringe  Anzahl  der  Einzelslfleke  der  He- 
festigungsvorriclilung  läfst  eine  grofse  Dauer- 
haftigkeit und  Haltkrafl  erwarlen ;  sie  gestalten 
auch  das  Verlegen  des  OlKjrhaues  und  die  Rr- 
hallnngsari)eilen  an  denisellu-n  sehr  einfach.  In- 
folge der  zwcckmäfsigen  Numerirung  der  Unter- 
lags-  und  der  Kleuintplallcn  sind  einerseits  Irrungen 
bei  der  llerslelhing  der  Spurweiten  kaum  ilenkbar 
und  ist  andererseits  die  Conlrule  hierüber  rasch 
und  ohne  Inslrtiment  mOglich.  KlemmpUtteben 
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ui)d  Uiilerlajj^pUUf n  lassen  sic!i  walzen;  Ictzlore 
bedOrfen  allerdings  einer  gröfi^crcn  Nacliarheit; 
doch  erätreckl  sicli  der  ganze  Walzproccfs  über- 
iiuipl  nur  auf  3  S(ücke  für  jede  Befestigungs- 
■Idle.  Das  Gewicht  der  Klemmvorriehtung  ist 
verfiSHnifsmätjig  nicht  klein;  infolpeJessen  werden 
auch  die  Kosten  «twas  gröfser  werden,  als  dies 


hei  Sjslenien  nül  Iciclilcrtn  Oefestigungslheiien 
der  Fall  ist;  doch  kann  dieser  Umstand  nicht 
gegen  die  AnwentJunfij  des  Systems  sprpchen, 
wenn  eich  dasselbe  in  der  Praxis  thatsächlich  so 
gut  bewibren  sollte,  als  auf  Gruml  theoretischer 
Betrachtungen  erwartet  werden  kann. 

Dipl.  logr.  Alfred  Birk. 


Einflufe  eines  Hllttenbetriebs  auf  den  Verkehr  einer 

Eisenbahnstation. 


Es  ist  eine  bekannte  Thatsatbe,  dafs  der 

GQler-  und  Personenverkehr  einer  Eisenbahn- 
stalion  im  allgemeinen  abhängig  ist  von  der 
indastriellen  Thfttiglceit  des  betreffenden  Orts  bezw. 
seiner  Umgehnng;  unser  Eisenbahnmintster  und 


In  der  Pariser  Zeftsebrift  «ReTiie  gte^rale 

des  Chemins  de  fer'  finden  wir  nun  einen  Fall 
angefOhrt,  aus  welchem  der  Einfluß  eines  Uülten- 
betriebs  auf  den  Stationsverltehr  direct  ersicbtlicb 
wird.   Wir  glaoben  das  Bdspiel,  das  uns  recht 
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noch  nielir  der  Finaiiziiiinisler  werden  den  Unter- 
schied zwischen  den  Cinnalimen  einer  Station  des 
nieilerrbeiniseh*west  Altschen  oder  oberschlesischen 
Industriebezirks  und  denjenigen  eines  oslpreufsischen 
Ijandslfidtchens  wohl  zu  würdigen  wissen.  In 
seltenen  Fällen  jedoch  nur  wird  man  den  wirk- 
lichen Werlli  der  industriellen  Thitijlkeit  auf  den 
Verkell rsumfang  eines  Orts  nachzuweisen  imstande 
sein,  da  zu  mannigfache  Umstände  vorhanden  sind, 
deren  Einwirkung  sieh  der  Berechnung  entsiebl. 

.  XVI.M 


lehrreich  für  die  Agr.irier  dilnkt,  unseren 

Lesern  nicht  vorenthalten  zu  sollen. 

In  Besses  (Card)  befinden  sich  einige  Kohlen- 
zechen und  hedeulende  Hüttenwerke;  der  Ort 
zählte  10  668  Einwohner  im  Jahre  187(>,  11408 
im  Jahre  1881,  aber  nnr  noch  8674  im  Jahre 
1891,  dem  letzten  Zähljahr.  In  der  Zwischen- 
Teil  lialten  die  Hütten,  welche  der  Soci6l^  de 
I  Terrenoire,  Voulte  und  Besstges  (seit  26.  Januar 
I  1888  in  Liquidation  und  seit  2.  April  1889  in 
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Concura)  angehSren,  eine  Krise  durchgemacht, 

welche  ihr  Forlbostclien  in  Frage  stellte.  Die 
Zahl  der  Arbeiter  auf  der  Hülle,  welche  2070 
in  1882  war,  betrug  im  Jahre  1990  nor  noch 
1045,  d.  h.  50  %  weniger. 

WenQ  man  die  Arbcilerzahi  des  Hüllenwcrks 
von  1880  bis  1892,  die  Zahl  der  am  Bahnhof 
von  Bess^ges  f;clüslcn  Fahrkarten  und  die  Tonnen- 
zahl der  vom  Hüttenwerk  einpCangenen  und  auf- 
gegebenen Gütermengen  (letztere  unter  Ausschlufs 
der  Kohlenverfruf  htungen  und  des  Ortsverkebra 
an  Lebensmitteln,  obwohl  die<?e  sicherlich  von 
der  Bevölkerungszahl  abhuu^ig  binJ)  giaphiäclt 
darstellt,  so  erbilt  man  das  vorstehende  Bild. 
Die  die  Bevölkentn}?  darstellende  Linie  ist  nicht 
genau,  sie  ist  in  1802  und  1883  zweifelsohne 
Mber  ab  in  1881  und  in  1890  geringer  als  in 
1891  ^reweseri;  es  standen  jedoch  nur  die  Zahlungen 
von  1B81,  1886  und  1891  zur  Verfügung. 

Ein  Vergleich  der  Jahre  1882  und  1890  ist 
namentlich  von  Interesse.  In  demsclhi  i)  Zeilruuni, 
in  welchem  auf  der  UQlte  die  Zahl  der  Arbeiter 


[  um  1025  gesunken  ist,  hat  die  Paris-Lyon-Medi- 

lerrane- Eisenbahn  die  Bewegung  von  93  000  t 
,  an  £rzcn  und  £ise»fabricalen  und  20  800  Reisenden 
I  ▼erloreo. 

Bei  der  Zu^Timdelegung  eines  Tarifs  von 
I  3  Cts.  f.  d.  Tonnenkilometer  und  5  Cts.  f.  d. 
{  Personenkilometer  ergicbt  dies  eibe  Einbofse  an 

Frachten  von  2800  Frcs.  und  von  1000  Fres. 
für  Fahrkarten  f.  d.  Kilometer.     Rechnet  man 
ferner  die  mittleren  Bewegungsentfernungen  der 
Paris-Lyon-M6diterran^-Eiscnbahn  mit,  welch«  für 
den  Frachlvei kehr  103  km  und  für  den  Personen- 
I  verkehr  48  km  sind,  so  ergiebl  sicli  annähernd, 
I  dafs  die  Entla5sung  von  1000  Arbeitern  aut  der 
j  Hütte   für  die  Eisenhahnfreseltscliafl   einer  Ver- 
minderung der  £iunahmen  um  rund  t>00  000  Frcs. 
oder  600  Pres.  f.  d.  Kopf  entspricht.  Selbst 
wenn  man  diese  Z:\ld  auf  die  Hälfte  herabsetzen 
will,  so  kann  man  immer  noch  den  enormen 
Binflufe  de«  Betriebs  einer  HOtte  auf  die  Ein» 
nalnnen  der  sie  bedienenden  Eisenbahn  mdit 
j  verkennen.  S^hr. 


I  Mittheilnngen  aus  dem  EisenhUttenlaboratoriom.  l 


Untersuchung  Ober  Bestimiiiunfl  von 

Kohlenstoff  im  Elsen. 

2.  Abhandlung  von  Dr.  GOttig. 
Ver&ssor  hat  so  ziemlich  alle  bia  jetzt  ver- 
UffentUebten  Methoden   sur  Bestimmung  von 
Kohlenstoff   oinor   l'rüfiinj;    unf  r/  ;,'en.  DiflSe 
lassen  sieh  in  vier  Gruppen  thvileu: 

1.  Direete   Yerbrennnng   des   Eisens  auf 

trockenem  Wege. 
8.  Direete  Verbrennung  des  Eisens  auf  naawm 
Wege. 

8.  Vorheriges   Abschoiden  des  Kohlenstoffs 

auf  tr.u-k..'inMn  Wege. 

4.  Vorhurigo»  Abscliuitlen  düs  Kohlenstoffa 
auf  nassem  Wogau 

Keine  der  unter  Gruppo  1  fnllcndon  Verfahren 
gaben  zufriedenfttellende  Ergebnisse ;  dA  sie  aufeer- 
dem  viel  Zeit  in  Anspruch  nehmen,  so  sind  sie 
nicht  zu  empfehlen. 

Bei  Gruppe  2  liefern  graphiUialtige  Eisen 
folgende  Ergebnisse:  Bei  dem  Gmelinsohen 
Verfahren  macht  der  Mitngel  eines  Kühlers  »ich 
störend  geltend.  Unter  Vorlegen  von  gliihendom 
Kupforoxj'd  und  bt  i  einer  Kochdauer  vun  wenig- 
stens IV 9  Stunden  wurden  (rate  Zahlen  erhalten- 
Bei  (Idiii  Vnf.ilircn  ii;icli  Jttptner  niO<f«('n  10  bis 
12  Tiieile  Uhroni säure  zu  1  Theil  Eisen  verwendet 
werden.  Die  Methode  ist  wegen  der  KOhlvorrivh* 
tunK,  die  rin  fnerpisi  li.^  Knclicn  i^'«  statt i  t ,  vor- 
zuziehen, verlangt  aber  euie  Ktjclidauer  vun  wi-nig- 
stens  dner  Stunde.  Es  Ist  auch  hier  sweckutitfMig, 
höhendes  Kupferoxyd  vorsulegen. 


Das  Verfahren  von  Kfinip  giebt  hrauohh.iro 
Besultate.  Daa  volumotrischu  Verfahren  vun 
Wiborgh  liefert  etwas  ungleiehmOblge  Zahlen. 

Bei  gr.ii'Iiitfii'i.  ii  KisciiHrirf c-ii  liefuni  die  Ver- 
fahren von  Gmelin  und  EQrup  in  ihrer  ur- 
sprünglichen Form  gute  Resultate.  (?) 

Verfasser  kommt  /.u  dem  Ergebnifs,  dafs  nach 
der  Vermischung  der  Eisenprube  mit  Chrom- 
sohwefelsftnre  sieh  geringe  Mengen  des  gebundenen 
Kuhlenstofis,  mit  Wasserstuff  v«  rlmiidt  n ,  vor- 
fl(kehtigen  knunm,  bevor  die  Chromsäuro  die  zur 
Oxydation  der  KohlenwaH»erstofife  n&thige  Tem- 
peratur erreieht  hat,  dafii  aber  die  Bedingungen 
fflr  da»  Entweichen  der  Kohlenwasserstoffe  selten 
«rfüilt  Bind,  wvnn  Cbroiuiiäurä  iu  getiQgeodor 
Menge  und  die  Schwefelsiur«»  in  niehi  su  vor» 
dQnntem  Zti'^tnnrb'  Vfirbnii  b-n  i>t 

Die  nach  G  ruppe  3mitgraphithttUig«n  Eisen- 
sorten angestellten  Versuehe  ergaben  Folgendes: 

Die  Cliliiriii(tliiii]i'  licfiit  unsiehii"'  Z.ihlun, 
weil  bei  dor  noch  folgenden  Verbr«ouung  in 
Sauerstoff  das  Endo  der  Verbrennung  des  Graphits 

sdiwer  (?)  zu  orkonnen  ist.  Aus  demselben  ( irunao 
ist  die  Verbrennung  in  Sauerstoff  bei  vorheriger 
Auflösung  des  Eisen»  in  Metalllüsungen  imsiehcr. 
Die  Verwendung  von  Chromscliw*>felsäure  SUr 
Verbrennung  ist  lu-i  d.T  ('bl^'i  iii'  Un'd.'  uirht  an- 
zurathon, weil  der  Hück.Htand  in  der  iiegel  mit 
ManganehlorQr  verunreinigt  ist.  Dagegen  liefert 
Clnfsens  Atikiidt'rung  desUllgreensehen  V«  rf,(Iir< ns 
brauchbare  Zahlen.  Die  Methuden  von  tipreuger, 
Bouaeingnault,  Berthior,  Perillon,  Weyl  und  Parry 
sind  SU  umstAndiieh.  Bei  grapbitfroien  Eisen* 


Digitized  by  Google 


15.  August  1894. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  16.  723 


loiien  liefert  die  Ohlormethode  die  besten  Kcasul* 
täte.  Atloh  die  ^IzrilliragM-  und  Quecksilber- 
ehloridmeUlode  gaben  brauchbare  Zahlen.  Wenn 
Wonig  Mangan  vorhandon  iit ,  liraiicht  der  nliRi" 
schiedeue  Kublenstoff  nicht  ausfgevvaacheii  m 
«erden.  Es  genOgt,  eine  Silborapirale  iiw  Ter- 
hrenntincsrohr  zu  brinpfii.  Boi  dor  Hchrindlung 
auf  nassem  Wege  entweichen  bei  der  Verwendung 
"tanKupfersulphatKohlenwassentolfeyderen  Menge 
aber  nicht  grofs  genug  ist,  um  mi  rkl)ar.'  Pt  hl-r 
bervorzxirafen.  Die  Benutzung  vün  Kupferchlorid 
giebt  gute  Resultate,  nimmt  aber  viel  Zeit  cur 
Auflrisunp  in  Anspruch.  Sprengers  M«  thodo 
ist  etwas  umatändiich.  Die  Anwendung  von 
KupferammoniumeMorid  beeohlenntgt  die  Auf- 
lösung wesentlich  (Dauer  höchstens  12  Stunden). 
Die  orhüUcii.  ii  Zahlen  sind  gut.  Kupferkaliutu- 
chlorid  hat  nur  den  Vorthoil  der  gröfsercn  Rein- 
heit des  Saises.  Die  Quccksilberchloridtnethude 
giebt  etwas  tu  linliu  Zalilen.  Weder  diu  Jodiiu-tlioilo 
nooh  die  Methode  mit  Brom  oder  Brumsalzsäuro 
•ind  xn  empfehlen.  Weyts  VerfabNii  Ist  nur 
da  zu  fnipfi^hlen«  wo  die  Probe  rieh  mehr  zer- 
kleinern läCst, 

Aue  allen  diesen  Untersuchungen  sieht  der 
Verfinser  folgende  Nutzanwendung  für  die  Praxis: 
a)  Graphithaltige  Eisensorton. 

Für  diese  empfiehlt  sich  directu  Verbrennung 
in  ChroBMehwefcÄaiure  unter  Yerwendung  von 

12-  bis  ISfachor  Mrnge  des  Eif?tns  :in  ('hroTns;\uro. 
Kur  Apparate  mit  KOlilung  sollen  benutzt  werden 
and  auberdem  ein  Oxydationsrohr  mit  Troeken' 
röhr  eingeschaltet  w<-rdi  n.  Bei  Atjw  ■•ndrin^,'  \un 
BQrups  Verfahren  kann  dsm  Ox^-dationsrohr  ge- 
Fatles  weggehMsen  werden.  Wiborghs 


Methode  empfiehlt  sich,  wo  eine  feine  chemische 
Waage  fehlt.  Bei  grobkörnigen  Proben  ist  das 
abgeänderte  Weyische  Verfahren  zu  gebrauohetL 
Alle  anderen  Methoden  sind  auszusehliefsen. 

b)  Graphitfreie  fiisenaorteo. 
Bei  manganarmeo  Proben  ist  die  Chlor> 

melhode  zu  empfehlen ,  besonders  wenn  mehrere 
zu  machen  sind.  Spiegel-,  Ferromangan-  und  auch 
sonFitige  Proben  ktnnen  mit  Vortheil  wie  bei  a) 
lu  h;indoIt  worden.  Die  mit  diestii  Älctluxiin  er« 
hnltenen  Ergebnisse  leigt  die  beigefügte  Tabelle. 


rntnrFurh.inpsfnrin 


1.  Grapbithsli  BisensorL 

Vt  rfaliren  natli  Gmelin: 

a)  ohne  CuO  .  .  . 

b)  mit      ,  ... 

Verfahren  nach  JQplner; 

a)  mit    CdO  .  .  . 

b)  ohne     ,  ... 

Verfahren  nach  KQrup: 

a)  mit    GnO  .  .  . 

b)  ohne  ,  ... 
Verfkbren  nach  Wihorgh 

,     Weyl  .  . 

2.  tii  aphidrt'ie  Eisensort. 
Verfahren  von  Umelin  . 

,         ,  Jüplner  . 

,         ,  Kürup  . 

,         .  Wil>orgh 

.  Wöhler  . 


Weyl 


F.isr>nart 


I  Oefun-  Wiifc» 
I  drner  Iwbw 


Graiiea  RotuiMa 


Wtttt'iMaRoli«is. 


»•MMMnUhl 


3.245 

a.8M 

3,390 
4.076 

4,032 

4,100 

3.30:> 
8,865 


4.323 
4,318 
4,36S 
4.290 
0.470 
0,446 
1.07& 


3,895 


4,078 


3,3Ö3 


4,301 


0«474 
1,098 


(Verb.  d.  Ver.  s.  BeCBrd.  d.  GewerbeB.  1898,  8. 881.) 


Blieiniscli-WestfiUische  Uiitteii-  und  Walzwerks -Berut's- 

j^enossenschaft 


Aus  dem  Geschäftsbericht  Ober  die  Vcrw.nltiinp  des  r}onoss«^n8chaftfivor8tande8  fttr  das  Jahr  1893 
tbeUen  wir  Folgende«  mit:  g^^^^^^  Genossenschaft 


Der  Seclionen 


Hr. 


Name 


Zalil  der 
ü'-lriebo 

iltn 
Sctilufs 
des  Jahres 
1S93 


Zahl  der  ver- 
sicherten Personen 


im  Jahre 
1893 


gegen 
das  Jahr 
1898 


Anrechnung^tniiii^'p  LShne  und 
Geh&ller 


im  lab»  1898 


gegen  das  Jahr 
1892 


Von  <len  Löhnen  u.  ■  w. 
entfallen  %at  <l«n  Knpf 
ilar  TecsidMrtaD  naid 


im  Jahre 
1893 

M     I  ^ 


gegen 

1892 


I 

Es-scn  .  .  . 

II 

Oberhausen 

III 

UQsseldorf 

iV 

Coblcns .  . 

V 

AaehMO  .  . 

VI 

Dortmund  . 

VII 

Bochum  . 

VIII 

Hii^fen    ,  . 

IX 

Siegen   .  . 

Sa. 

7 
82 
26 
42 
10 
25 
19 
27 
61 


10  095 
18  815 

6  645 

5  458 
4.S24 

14  908 

11  398 

6  727 
4  436 


-r  '209 
+  641 
+  170 

—  818 

—  130 
+  50 
-807 

—  90 


19  265  286 

20  278  168 
7  163  006 

5  292776 
4  860  808 

18930  460 
18090898 

6  799  252 
4  181  882 


451 
88' 
80 
84 

22 

|63| 

,61 

;  86 


+  V,22  2-U 
+  362  4J>6 

—  60  858 

—  882  960 

—  117115 
+  »QUO 
-880928 

—  126  889 

—  mm(^ 


23 
22 
20 
30 
83 
75 
91 
91 
68 


1154 

1078 
1078 
970 

gc4 

1069 
10(11 
ICH 
943 


+  5 

-  18 
-37 

-  4 


249 


89  600    j  +  148 


ööi  486    29 ,1  —  21*ii  166  ,  G3 


I) 


10S4 


-  51- 
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Ausgaben  an  Verwaltungskosten. 

'             Vertheilung  der  Umlage  des  Jahres  1893. 

Seclion 

Ausgaben 

S«clion 

Die  einzelnen  .Sectionen  tiaben 
aufgebracht 

.     liezw.  Genos3eDs<:lian. 

Seclions- 
■  * 

AllfMBeiiia 
Bxilrllgo 
.« 

Summ« 

II  Oberhauscn  .... 
Iii  DO:<selüorr  .... 

IV  r^Alilpn? 

VI  DorlmunJ  

VII  Bochum  

VIII  H.igen  

2  0.34.88  ' 
1 1  028.04 

4  028,71 

3  82 1  18 

2  380.05  ; 
7  499.48  1 

5  125.06 
5  352.84 
5  257,88 

II  Oberluiuseii    .  .  . 

III  Dösseldorf  .... 

IV  (Inhlon* 

VI  Dortmund  .... 
VIII  Hagen  

81  8/0.15 
151  763,27 
48  259.44 
47  559,66 
43  213.80 
179  089.3'. 
96  408.33 
52  939,33 
28  019.33 

1 22  (.52,85 
160  704.86 

.55  249,10 
40  367,35 

34  467,54 

123  882.96 
91  440.77 
50  813.37 

35  208.47 

204  523,  — 
312  468,13 
103  508,54 
87  927.01 
77  681.34 
302  972,31 
187  849,10 
103  752,70 
63  227,80 

S.1  . 

(jenossenscliaft  . 

47  128.12 
39  006.58 

Sa.  . 

729  122,66 

714  787,27 

1  443  909,93 

Sa.  Sn.  . 

86  134,70 

Zusammenstellung  der  Unfälle  des  Jahres  1893. 


S  e  c  l  i  o  n 


Üureh- 
•cbDitl 

licho 

Zahl 
der  »er- 
itichor- 

leii 

Per- 

«Olll-Il 


Verletzte  Personen,  für  welclie  im  L.iufe  des  Hecbnun|{sjahros 
Enlscbädigitngen  feslgeslelll  worden  sind 


Zahl,  Aller  und  Gesclilechl 
der  Verletzten 


Er- 

W»tll- 
86110 


Jo(«nd- 

licbo 
(Ulli.  10 
Jahren) 


Zu. 
■aro- 

loon 


?  S 

i  o  1; 

►  ;  X 

^  1  I 


Folgen  der  Verletzungen 


Tod 


Dauernde 
Erwerb«- 
unrihigkeit 


Uioil 


£>^  SP 


Zahl  der  «nt- 
»chSdiguciirs- 
bcrerlitisteu 
HiD(erbUebL'non 
der  (iet&dteteii 


Ii  =^1 


Zulil 
allrr  Ver- 
lotzten. 
fQr  welche 
im  Laufe 
des  Krah- 
iiungii- 
jji  h  rv» 
VnUn- 

iTiilallct 
wurden 


I 

II 
III 


Esse»  .  .  . 
Oberliausen 
DOs-eldorf  . 
IV  Coblenz  .  . 
V  Aachen  .  . 
Dortmund 
Bochum  .  . 
Hagen 


VI 
VII 
VIII 


IX  Sieiren 


Sa. 


Iii  695 
18M15 
6  645 

5  458 
4  .'.24 

14  OOS 
U  398 

6  727 
4  436 


1071  - 
230  - 
75  - 
37  - 
34  — 
179  — 
114|  I 
57i- 
25:  - 


110  I  6.6 
231  I  12,3 
75  11.3 
87  6.7 
35  8.0 
189  12,0 


121 
57 
27 


10.0 
8,5 
6.1 


89  606  858;    1   23  :  —  1  882  10,0 


II 

26 
4 
7 
2 

17 
9 
6 
2 


1 

2 
5 

15 
3 
1 


91 
100 

t;2 

21 

•25 
110 
88 
42 
17 


8  6 
104  . 13 


/ 
4 
8 
47 

21 
8 
8 


17  — 
88  1 

7|  — 

<  — 
8 

14 

11 
7 
2 


23 
52 
10 
6 
4 
22 
15 
10 
4 


84     27     556    215    40  103    3  14(5 


1  306 
4  284 

852 
649 
417 

2  628 
2  072 

387 
230 


13  325 


Uebersicht  Uber  die  genossenschaftliche  Verwaltung  vom  1.  October  1885  an. 


Ja 

t 

a 

9 

c 

JS 
V 
9 

w 

M  5 

■5  si 

=  "? 

A  n  rech  nungisfiih  ige 
Löhne 

Verwallungskoslen 
der  Genossenschafl 
und  der  Sectionen 

Betrag  der  Umlage 

Betrag  der  gezahlten 
Unrallentschadigung 

Zahl 
der 
Unfälle 

.«  \4 

milbin 
pro  Kopf 

.« 

mitbin  pro 
,  Lohn 

milh 
Kopf 

n  pro 
1000 

mithin  pro 
„  ,1000.« 

A 

ai 

1885 
1886 
1887 
1888 
1889 
1890 
1891 
1892 
1888 

70  313 
74  17'.< 
79  67h 
84  828 

87  537 

88  710 

89  458 
89  606 

16  851  342  - 
66  989  882  79 
72  101  410  79 
78  545  918  69 
36  940  348153 
91  860  799,83 
95  645  323  82 
95  661  224!92 
95  361 486|29 

952.74 
971,99 
985,7'J 
1  024,90 
1  051.03 
1  079,31 
1  069,34 
1  004,23 

4.1735 
35  014 
48  631 
60  519 
66  361 
72  409 
78  '.145 
85  094 

02 
65 
90 
25 
21 
72 
62 
40 

0,50 
0,47 
0,61 
0,71 
0,76 
0,82 
0.88 
0,'J5 

0.52 
0.49 
0.62 
0.77 
0.72 
0,76 
0,H3 
0,«9 

.S53  875:51 
716  381.63 
1  046  155  31 
l  097  061  94 
1  193  218  21 
1  269  930  60 
l  304  'j38  67 
1  443  909  93 

5.03 
9,66 
13,13 
12,93 
13.63 
14.32 
15,59 
10.11 

4.25 
9.94 
1.3..32 
12,62 
12.99 
18.27 
14.58 
15.14 

67  118'98 
226  347  09 
386  429  33 
513  8.^4  14 
616  110  38 
747  830  Kl 
871  128  70 

aG5  0'.tl,66 

1 

0.95 
3,65 
4.85 
6,06 
7.04 
8.43 
9.74 
10,77 

0,80 
3,14 
4,92 
5,91 
6,71 
7,82 
9,11 
10.12 

368!  5 
•>36|  7 
711  9 
7861  9 
792  9 
886  10 
H80i  10 
882  10 
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Schiedsgerichte. 


Zahl  d.  i 

Die  Eiitsrhädig:ungsrest«tellung  des 

Suni  ma 

B«tnii 

BerufuDKsk  lagen 

Sectionsvorslan  les  wurde 

K» 

<Ur 

S  e  c  1 1  o  n 

|^rl<^d^ntc■ll 

sthwo- 

SchMd 

Ii- 

in 

XII- 

tu 

Guosleii 

durch 

B«- 

hlDZU- 

Verf  l«icb 

rufungs- 

bon 

» 

gelreteii 

(i  KULtf arK 

mfuriilirt 

•ri*  -1(1 

fiUle 

4 

t  Enea  

41 

49 

8 

82 

1 

2 

43 

6 

m 

57 

II  OherbauBen       .  . 

1 

177 

178 

68 

97 

4 

16 

170 

8 

218« 

97 

in  DnsselJorf  .... 

10 

»8 

48 

13 

25 

8 

4 

45 

.S 

740 

92 

IV  Coblenx  

30 

2 

1« 

Ii 

24 

6 

415 

53 

27 

27 

7 

15 

4 

1 

27 

fiSti 

39 

VI  hcirlriiuiiJ  .... 

20 

128 

148 

20 

107 

7 

134 

14 

2425 

96 
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112 

121 

15 

84 

12 

111 

10 

1964 

26 

G 

35 

4t 

7 

24 

4 

"\ 

36 

5 

467 

82 

5 

27 

32 

3 

17 

1 

4 

2S 

7 

270 

58 

9ft. 

b9 

j  615 

674 

128 

^" 

1  29 

1 

eis 

1  59 

9789 

1- 

Aus  dem  B«rieht  des  Beauftragten  entnehmen 

wir:  Die  Zaiil  ilt  r  irn  Jahro  1898  vorgfinonimcncn 
B»8iohiigungeu,  über  welehe  dem  Geuossenscbafte* 
verstände  stets  besonderer  Bericht  eingereteht 
wurde,  betrügt  287.    Duvun  otitfullon  auf: 
157  Betriebe  eine  Be«ichtiguiig 
85       „       sw«i  Besicbtigungon 
10      .  drei 
6        „  vior 
2   ^    „        tiinf  r, 

Aueh  fOr  das  Jahr  1898  bin  ich  in  der  Lage, 
horvorhebon  zu  kf'mnen,  d.i^  sÄmnitlichc  B*  (riphs- 
unternebmer  und  deren  Stellvertruter  auf  daa 
bereitwilligste  die  vorgeschriebenen  Schutsvorrieh- 
tuiiKt'ti  zur  Au^fOhrung  brachten.  IIa  r^ich  in- 
Kwischou  auch  die  Arbeituohiuer  mehr  an  den 
Qebraueh  der  Schutzvorrichtungen  gewohnt  haben, 
dieselben  nur  im  Bedarfsfalle  entfernen  und  dann 
wieder  anbringen,  so  fand  ich  immer  weniger 
VemnUssung,  auf  Grund  der  Unfall  •YerhOtungs- 
vur^<'li rillen  Anordnungen  treifen  lu  mOssen. 

Erfreulicherweise  gehen  nunmehr  au«  Ii  <.]U:, 
den  Genossenschafttimitgliedern  Maschlncu  aller 
Art  liefernden  Maschinenfabriken  dazu  ttber,  bei 
Anlicfirting  die  vorgesduiebenen  Sohutzvorrich* 
tungen  aazubringen. 

lieber  den  Oebtsueh  von  Schatzbeillen  duroh 
die  versiehurti.n  rcrsoncn  k;inii  ich  inii-li  noch 
nicht  befriediget  au&sprochon ,  denn  die  Brillen 
werden  meist  nur  mit  'Widerstreben  benutzt  Im 
Interes.se  der  Arbeiter  und  der  Genossensehaft 
liegt  es  aber,  wenn  von  »eiten  der  Betriebsleiter 
strengstens  auf  die  Benutzung  der  Schutzbrillen 
geaohtsi  wird. 

Bedauerlicherweise  ist  die  Zahl  der  ent- 
svhädigungspUiuhtigen  Unfälle  vun  880  auf  8S2 
gestiegen,  doch  sind  unter  diesen  888  tJnfUIen 
nur  zwei  zu  mf^innr  Koniitiufs  uekrimmcn,  hci 
welchen  der  Unfall  duroh  da.s  Fohlen  der  Schutz- 
verriehtungen  hervorgerufen  woidea  ist.  In  dem 
einen  Falle  war  in  einer  neu  in  Betrieb  gesetzten 


Abtheilung  die  provisorische  Schutzvorrichtung 

einer  über  dem  Fufshoden  liegenden  Welh  iili  ltviiig 
entfernt  und  nicht  wieder  angebracht  worden,  ao 
dab  ein  Arbeiter  beim  Ueberaehretten  der  Welle 
von  dieser  erfafst  und  schwer  verletzt  wurde. 
Der  zweite  Unfali  ereignete  eich  an  einer  neu 
aufgestellten  Arbeitsmaschine,  deren  Zahnrider 
nuch  nicht  vi  r<li«ckt  waren. 

In  beiden  Füllen  sind  die  auf  die  Dauer  be- 
rechneten Schutzvorrichtungen  in  Arbeit  gewesen. 
Beide  FMlIe  weisen  wieder  darauf  hin,  dab 
kt'inr-  Anlripo  «der  Maschiii*'  in  T{i?trti>h  «if'nommcn 
Werden  sollte,  bevor  alle  Schutzvorrichtungen 
vorhanden  sind. 

Die  weitaus  ^'riir^t.'  Z.iLl  dir  t'nfilllc  sind 
FuC»-  und  Fingorquetschungen.  Eine  Abnaltme 
dieser  UnflUle  wird  dureh  noch  so  viele  Vor- 
schriften nicht  zu  verhüten  sein.  Hier  mufs  die 
Aufmerksamkeit  des  Arbeiters  selbst  als  Bohuts- 
mittel  dienen;  doch  scheint  wenig  Aussicht  vor- 
handen zu  sein,  dafs  dieses  Schutzmittel  besonders 
zur  Anwendung  komna  n  wird.  Die  grftfsto  Zahl 
der  Finger-  und  Fufsverletzung  konnte  bei  gröfserer 
Aufknsirirsamkeii  v«rhatet  werden. 

Die  Zahl  der  tlnfnllmr lihiniren  steigt  von  Jahr 
zu  Jahr,  wie  aus  nachstehender  Tabelle  ereicht- 
lieh  ist. 


Jahr 

GowromtunfiUle 
aar 
tOM  Arbeitw 

EnUchUdigunK«' 
Pflichtige 
Unfllle  aal 
«WO  ArMlw 

.\iif  100 
(j-'suiiiniluafUlle 

«iitschiidi^unga* 
pllicbtige 
iupnmet«« 

1890 
IH9\ 
1892 
1898 

107,53 
115,47 
133,50 
148,29 

9,07 
9,93 
9,84 
9,84 

8.48 

8,40 
7,37 

MS 

Aus  der  atets  steigenden  Zalil  der  Uesauimt- 
unfUle  kann  nun  nicht  geschlossen  werden,  dab 
die  Zahl  der  UnGUle  flbwhanpt  gestiegen  seL 
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Di&a»  Steigerung  ist  lediglich  auf  diu  stets  fort- 
•ehreitend»  gewtMenli»ft«re  Anmeldung,  s«lb»t  d«r 
kleinsten  Verletzungen  zurückzuführen. 

Die  Zahl  der  entoohädigungspflichtigen  Unfälle 
anf  1000  Ai-belier  bleibt  oonstant,  wfthrend  der 
ProcentfiAtz  der  «'ntsrhüiiigun^spflichtigen  UnrAlIc 
in  ihrem  Verhäitoire  su  den  Gosiiinmtunf&llen  von 
Jahr  zu  Jahr  sinkt.  Die  Zahlen  in  der  letrten 
,  CeloniM  beweisen,  daüs  di«  Anmeldung  von  UnAUen 


1  Oberhaupt  von  Jahr  zu  Jahr  sntgenoniracn.  Dit>9u 
I  weitgehende  Meldung  vwi  UnfUlen,  eelbet  eoieher, 

wi.'Iclu.  ke  ine  Arbeitst  iiisti  lliiiif:  zur  rol^rc  Ii;(ln  ii, 
I  hat  den  groCsen  Voreug,  da&  viele  kleine  Ycr- 
I  letsungen,  weldiefrllhergarniohtbereelniet wurden 

und  durch  Verschlininierung  periodische  Arbeits* 
1  unflUligkeit  zur  i-olge  itattün,  nunmehr  sofort  in 

Behandlung  genommen  weiden  nnd  kvm  nMb« 
'  theiligen  Felgen  hab«n. 


Doppeibesteoerungr  von  aarserproursischem  Grnndbeslüs 

und  Gewerbebetrieb. 


Am  1.  April  1895  tritt  daa  neue  pr.  i"  i  '  h,■ 
OomIUunalabgabi•n^e!H>tz  vom  14.  Juli  189!liu  Krull. 
Die  eustäudigon  Minister  iuiben  dafUr  g<>Hfirgt,  dafs 
Staats*  nad  Gemeindebehörden  schon  jetzt  die  Ver- 
&nderuDg(ai  ins  Aw^i^  fa«^!en.  «Iii  .s  in  (Lin  fiv 
mcinde-Uauahult  zuwege  bringen  soll.  Aber  auch 
die  SteuemUer  hnben  dringenden  Anlab,  reeht* 
zoifig  zu  prüfen,  wa»  ihnon  bevorMfht.  und 
erscheint  doehalb  als  Pflicht,  die  filTentliche  Auf-  ' 
merkssmkeii  auf  die  Doppelbesteuerung  tn  lenken, 

die  das  (Tfsi  tz  in  Aussicht  iiiliniit. 

Es  ist  die  Absicht  des  Gesetzes,  den  Gomcinde- 
bednrf,  der  nicht  durch  den  Gewinn  gewerblicher 
Unternehmungen  der  Gemeinden  und  durch  Ge- 
bühren-Einnahmen gedeckt  wird,  durch  Ertrag- 
(Real-)Stouom  von  Omndbositz  und  Gewerbe 
beschaffen  zu  la»!?>-ii.  [iidessen  nirgends  bestehen 
Zweif'l  «larCiIicr,  dafs  die  fJonKindcn  nuch  in 
Zukunft  genütliigt  sein  werden,  in  aelir  erheb- 
lichem UmüUlgEinkommensteuwm  auszuschreiben, 
und  zwar  vorwiegend  in  cl>'r  Form  von  Zn^ohlitgen 
aur  Staai««inkommensti>ut'r.  Thun  »iv  dies  aber, 
M  nimmt  dm  Gsssic  eine  Doppetbestenening  in 
Aussicht,  die  ihnen  selbst  su  grohem  Sohnden 
gereichen  Icann. 

Der  Staat  besteuert  sogar  bei  prenfrisehen 
Staatsangehörigen  nicht  das  Einkommen  aus  den 
in  anderen  deutsehen  Bundesstaaten  belegenen 
GnindsUleken  und  den  dort  betriebenen  Gewerben 
(§§  6,  Z.  1;  1  des  Einkommensteuergesetzes  vom 
24.  Juni  1891).  Das.Roichsgesetz  vom  13.  M;ii  ls70 
Wogen  Vermeidung  diT  Doppelbesteuerung  hat 
dies  untersagt.  Der  öemoindo-Einkommenst^uer 
Sollen  aber  nach  §  Ö3  alle  dirjrniir.  n  Personen, 
die  in  der  Gemeinde  einen  Wolmsitz  haben 
(Preulken,  Angehörige  anderer  Bundesstsaten  und 
Ansiandcr).  liinsichtlich  ihres  (jcsaniniti  ii.  inner- 
ludb  und  aufserhalb  des  preulsi  sehen  ätaat.>gebictes 
gewonnenen  Einkommens  unterworfen  sein.  Wer 
ttlsf  iti  eim  r  i'reiif^isclien  («emeinde,  z.  Ii.  in  Elber- 
feld, wohnt  und  —  ob  er  nun  dort  eine  gewerbliche 
Xicdsilwwang  oder  Grtwdbs^z  Iwb«  oder  niobt  — 


Falirikon  oder  <:>rundbesitz  z.  B.  in  Dresden,  Karls- 
ruhe und  Nürnberg  luit,  soll  in  Elberfeld  nioht 
nur  das  etwa  dort  gewonnene  Einkommen  Ter* 
steui'i  n,  sond«  rn  auch  dasjenige,  welches  er  aus 
den  Fabriken  oder  dem  Hi  nmiliesitz  in  Dresden, 
Karlsruho  und  Nürnberg  bezieht  und  bereits  in 
diesen  Gemcindea  Teisteuert  Die  {weubisebe 
Wohnsitzgi-meinde  ht^schatzt  «-s  also  zum  zweiten- 
mal. Wer  in  Elberfeld  und  iu  jeder  der  drei 
aulberpreulUschen  Gemeinden  je  85  ODO  «df,  im 
ganzen  also  100  OiO  Kinkr.mmen  erwirbt,  zahlt 
die  preuf'sische  Staats&teuer  von  25000  <4!  Ein- 
kommen mit  760  Jt.  Dagegen  versteuert  er  der 
Gemeinde  Elberfeld  ein  Einkommen  von  100<X)0.4^ 
mit  8i>00  <-#,  wenn  man  einen  Qemeindeauechhig 
von  100  %  zu  Grunde  logt.  Die  Doppelsteuer 
beträgt  also  8000  Jf  —  750  Jt  =  8150  Jf.  Man  kann 
leicht  b<  r.  eJuien,  wie  die  Do|tpelsteuer  wSflist. 
wenn  dns  Einkommen  aus  aufoerpreufsischom 
Grundbesits  und  Gewetbebetrieb  grOflwr  ist  und 
es  wird  '^ich  mi'l^t  um  gröf><fri^  T^nternehmer  oder 
ürundbositzor  hnndeln  —  und  wenn  der  Gemeinde- 
susehlag  sieh  auf  900  H  oder  noch  hoher  belAuft. 
Die  Wirkung  ist  dit-selbe.  wie,  wenn  die  prcnfsiMele- 
Gemeinde  für  ihre  anderen  Einwohner,  um  bei 
obigem  Beispiel  zu  bleiben,  nicht  100,  sondern 
520  %  (750 : 8900),  nicht  200,  sondern  1040  %  aus- 
schriebe: dies  Alles  im  Gefolge  eines  Geeeties, 
dessen  erster  Zweck  die  Ermäfsigung  der  Gemeinde* 
Einkommensteuer  int. 

Diese  Doppelbesteuerung  —  die  man  ebenso 
dem  Herrenhause  verdankt  wie  die  Aufrecht- 
erhaltung der  Vorschrift,  dafe  die  Gemeinden 
das-selbo  Einkommen  er^t  bei  der  Aetiengesell- 
schaft,  dann  bei  den  Actionären,  aus  denen  bin 
besteht,  besehatxen  dQrfen  —  belastet  vorwiegend 
Handel  und  Gewerbe,  nber  nucU  den  Grundbesitz. 
Es  trifft  aivh  oft,  dafs  man  in  Preu&en  wohnt  und 
tugleioh  Htuser  in  suflierpreulMsehen  StBdten  be- 
-litzt,  und  es  ist  niidit  ^jan?;  selten,  d.'ifs  /,  I?.  der 
tirundadel  auEser  in  Treufsen  auch  in  anderen 
dsutsdwB  BundsBstsstonGttter  h*t.  Hftuüg  werden 
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freilidi  die  in  Preufeen  belegenen  GOter  dieees 

Grundadcls  gelbsUkndigc  (iuUhozirko  bilden.  Dann 
£Ült  Mlbeiventindlieh  die  Gemeinde»  und  damit 
«ich  die  Doppelbeeteuerany  fbit.  Aber  dies  ist 
nicht  immer  der  FaII,  so  dsik  MUit  die  Lnndwirth- 
schaft  unter  der  Doppelbesteuerung  zu  leiden  haben 
wird.  Als  der  iCaisor  die  Besitzung  Urville  in 
Lothringen  kaufte,  sollte  damit  wolil  ein  Beispiel 
gegi'bon  werden.  Aber  wer  es  nnchahmcn  mf^chtc, 
will  nicht  gleich  ganz  nach  den  Iteichslanden 
gehen;  dab  er  nun,  wenn  er  «sinea  bisherigen 
Besitz  oder  auch  nur  noch  einen  Wohnsitz  in 
Preu&en  beibehält,  hier  zugleich  von  dem  Ein- 
koRunen  us  dem  reiehslllndieehen  Orundbeeits 
der  Gemeimle  zinscii  nmfs,  vr'irä  abschrecken. 

Die  ÜAuptleidtragendea  sind  freilieh  Handel 
Ond  Oewetbe.  Handel  und  (bewerbe  dnd  Aber 
dio  Grenzpfähle  der  deutschen  Bundesstaaten  hin- 
wegKoschritten,  als  es  noch  keine  deutsche  Einheit 
gab;  Handel  und  Gewerbe  haben  auf  den  deutschen 
Zollverein  hingedrängt,  der  die  Einheit  bereits 
xum  Theil  verwirklichte;  IIiiinl.l  uml  (loULThe 
können  jetzt  erst  recht  nicht  preul'sisch,  bayrisch, 
hanaeatissh  n.  s.  w.  sein,  de  sind  deutsdi.  Nldit 
Hunderte,  sondorn  viele  Tausendc  vnn  Unter- 
nehmern haben  aufser  in  Preufsen  auch  in  anderen 
Bandeastaaten  gewerblishe  Nlederiassungen;  da> 
nach  ist  dor  T'mfjing  des  Kreises  zu  ermessen,  in 
dem  sich  dio  Doppelbesteuerung  fühlbar  machen 
wird,  ünd  dieser  neue  Druek  tritt  va  dem  ersten 
hinzu,  den  die  Reichsversicherungsgesetzgebung 
und  die  neue  Ordnung  von  Einkommen-  und  Ge- 
werbesteuer gebracht  haben.  Man  darf  sich  also 
nicht  dem  Glauben  hingsbon«  als  ob  Handel  und 
Qewf>rbe  das  Jodi  einer  ungerei  litcti  Sti  in  r  still 
urtragcn  werden.  Dio  Ungerechtigkeit  der  Doppel- 
besteuerung  durch  Bundesataaten  Ist  durch  das 
Rcirhspest'ts-  vom  IS.  Mni  1870  anerkannt;  eine 
Doppelbesteuerung  durch  Gemeinden  ist  jedoeh 
nicht  ertitglieher.  Geringe  UeberbOrdungen  nimmt 
man  auf  sifli.  Roluild  sirh  ahvr  die  ungerecht«' 
Steuer  hoch  in  die  Tauaende  beliluft,  wird  Jeder 
soeben,  sieh  mit  gesetdiohen  Mitteln  dagegen  zu 
wehren,  indem  er  nfimlich  die  Voraussetzungen 
der  Doppelbesteuerung  beseitigt,  also  aus  der  in- 
lündischen  Gemsinde  seinen  Wohnsitz  nach  einem 
der  anderen  Bundesstaaten  ^  !  jf,  in  <I<  iton  er 
Grundverm5p»-n  oder  jjfwerldicli.'  Aii!;i>:on 
Er  betreibt  dann  weiter  im  Inlande  sein  Gewerbe 
V.  dergl.»  und  die  preulMaehe  Betriebsgemeinde 
knnn  ihn  dann  nur  zur  StoiicT  von  drm  Kinkomnion 
heranziehen,  das  er  aus  der  dortigen  gewerblichen 
Niederlassung  hat.  Also  man  giebt  im  obigen 
Beispiel  den  Wohnsitz  in  Ellx  iTi  ld  auf  und  zieht 
naoh  Nürnberg,  Karlsruhe  oder  Dresden.  Hat 
man  bisher  von  Elberfeld  ans  die  drei  anderen 
Geschäfte  geleitet,  so  kann  man  dies  kQnftig  auch 
von  Dresden  oder  NOmbcrg  aus. 

Diese  Auslueht  wOrde  versagen,  wenn  andere 
Bundesstaaten  ebeneo  verfOhren  wie  PrenÜMfi. 


Es  ist  nieht  ganz  leicht,  sieh  darflber  xn  unter» 

richten;  au«  di  ii  V.'ihandhingen  de«  ITiMTcnhaiKi  s 
über  das  Communalabgaben- Gesetz  scheint  dies 
aber  hervorzugehen.   Indeb  Baiern  z.  B.,  auch 
Sachsen,  Baden  und  Hessen  kennen  diese  Doppel- 
besteuerung nicht.  WQrde  sie  in  Deutschland  all- 
gemein —  und  ea  ist  die  Frage,  ob  das  preufsische 
Vorbild  nicht  zur  Nachahmung  reizen  wird  ~, 
so  wftrdrn  sich,  wenn  sich  mit  der  Mehrheit  der_ 
gewerblichen  Niederlassungen  eine  Mehrheit  von 
Wohnsitzen  in  den  verschiedenen  Bundesstaaten 
verbindet,  dio  nhigen  Beispielsiltrf  vnn  und 
1040  Proeent  je  nach  der  Zahl  der  Wohnsitze  ver- 
doppeln, verdreifiMrhen  u.  s.  w.  Dann  wQrde  es 
überhaupt  unn)"ij;Ii<  h  si  in,  das  Gewerbe,  dessen 
Ausdehnung  man  nicht  beliebig  einengen  kann, 
weiter  zu  betreiben.  Bis  dahin  aber  wirkt  dio 
Doppelbesteuerung  als  Anlafs,  je  nach  der  Höhe 
der  Steuern  auch  als  Zwang,  den  Wohnsitz  in 
Preufsen  atifzugeben.  Das  ist  nicht  förderlich  für 
Handel  und  Gewerbe,  denen  vor  allen  Dingen  die 
M<"j::licliki  it  zu  lassen  ist.  nach  ihnn  eigensten 
Bedingungen  zu  bestehen;  es  ist  aus  wirtbschaft- 
liehra  OrOnden  oft  nieht  gleiel^Qltig,  ob  man 
K»>in.  n  Wohnsitz  bei  der  Niederlassung  in  Elber- 
feld oder  in  Dresden  nimmt.    Die  Gemeinden 
selbst  werden  aber  auch  sehr  bald  das  ihnen  ver- 
luhene   Recht    der    Drtjiprlhof  .iirnniK    ;i1h  lin 
Danaergeschenk  ansehen;  denn  sie  werden  eine 
Beihe  ihrer  besten  Steuerzahler  dadurdi  vertreiben. 
Haben  diese  keine  gewerbliche  Niederlassung  oder 
Grundbesitz  in  der  preufsischen  Gemeinde  gehabt, 
80  verliert  sie  ihren  ganzen  Steuarbezng;  bleibt 
z.  B.  eine  gewerbliche  Niederlassung  zurtick,  so 
kann  das  Einktmumn  daraus  zwar  weiter  be- 
steuert werden,  aber  es  gebt  das  Recht  verloren, 
das  die  prett&iselie  Wohnsitigemsinde  Im  ysr* 
hültntfs-  7.n  preufsijichcn  Forens.nlfremoindcn  hat, 
immer  wenigstens  ein  Viertel  des  Gesammt-Ein- 
kommen*  für  steh  zur  Besteuerung  in  Ansprneh 
/II  nehmen,  also  auch,  wenn  nicht,  wie  im  obigen 
Beispiel,  die  üliberfelder  Nicdsriassung  gerade  oin 
Viertel  des  Oesammteinkommens  bringt,  sondern 
z.  B.  nur  '/'»t  die  anderen  drei  aber  *.'i9.  Ganz 
besonders  ungünstig  werden  sieh  die  Verhältnisse 
für  die  an  der  Grenze  von  Bundesstnnt<>n  belegeiKU 
Gemeinden  gestalten,  also  z.  B.,  um  den  Rhein 
liitiauf  zu  geh«  '',   iir   (ii.  nzlp«  zirk   vnn  l'reufsen 
und  Hessen.  Duri  hui  /..  B.  in  Hiebrich  der  Herzog 
von  Nassau  seiner  Zeit  nieht  die  Anlage  grober 
Fabriken  gestattet.    Man  Bing  i»'*"^   iin«5eit  «h-r 
dicht  dabei  gelegenen  hessischen  Grenze  auf  das 
Gebiet  der  Gemeinde  Castel,  und  dort  sind  in 
Amöneburg  riesige  gi'W.  i  Vilichi  -  .\iil.i(,'<'ii  ciifst.'unh'ti. 
Dio  Besitzer  wohnen  aber  lediglich  ihrer  Anuohm- 
liebfceit wegen  in  derpreufbischen Nachbargemeinde, 
in  Biebrich,  und  Biebrich  hat  von  ihnen  bisher 
eine  Summe  von  Steuern  bezogen,  deren  Verlust 
den  Oomeindehaushali  völlig  aus  dem  Gleich» 
gewidit  bringen  wttrd«.  Hub  jetst  die  Gemeinde 
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auch  noch  die  gesammien  Einnahmen  der  Besitzer 
Hus  ihr«^n  auf  hessischom  Boden  betriebenen  Fa- 
Iii  iki  ti  Im  >t(  iirrii.  so  weist  si'-  i])iii>n  duniit  den 
Weg  aus  Biebrich  nach  dem  gegenüber,  gUich- 
folla  am  lUi«in  b«lflg«n«n  hessiacbeii  HainSf  und 

sio  h.if  ^rlli^t  (I.MI  »ebwersten  Sehadon.  Das  gh-ichc 
Verhältnil's  wird  sici)  in  dieser  oder  anderer  Form 
hundertfaeh  wriederholen. 

ist  vv.ihr-,  .lnl%  r.dl.  in  einem  derartigen 
i-'iiJl  Billigkeitsgründe  iOr  ein  weitg«hoades  B«- 
steuerungvreeht  der  inl>ndiaeh«n  Oemeinde  avch 
boüQglie)i  desEinkommen-')8proellon,dH»  im  fremden 
Bundesstaat  erworben  ist.  Denn  aahlreiche  Arhoiter 
der  Amöneburger  Fabriken  wohnen  in  Biebrieh, 
und  dieser  <jemeinde  erwachsen  deshalb  erheb- 
liche l.<-'  n.li're  Aufwendungen  für  Volksschule 
und  Ai  uji  nwoscD.  Waltet  eine  derartige  Wechsel- 
wirkung awisehan  inlAndi««h«n  Oemalnden  ob, 
■SM  ninf-  dir  Betriebsgemeinde  aus  den  Steuern, 
dit>  sie  von  der  gewerblichen  JS'ioderlassung  er- 
hebt, d«r  Arbeit«rwohn«it2g«meiadB  einen  Zuaehub 
bristi  n,  aiif  den  diese  aber  an  die  aufserpreufsische 
Bt»tri«bagemoindo  mangels  reicbsgesctzliehor  Re- 
gelung keinen  Anspruch  hat.  Daraus  f«lgt  je<Ioch 
nicht  die  Billigkeit  der  Do])pelstuuert  nicht  daf« 
der  Steuerpfliditige  dasselbe  Einkommen  '/.wcinial 
beechatzen  la<»sen  mufs;  die  Unbilligkeit  liegt  im 
Vi-rhültnils  der  ausländischen  Betriebsgemeindc, 
nicht  dos  Steuerpflichtigen  rnr  inländischen 
Arbeiterwohnsitzgemeind<>,  darin,  dafs  erstere  die 
Steuer  ganz  nimmt,  die  lam  Theil  dieser  gebUhrt. 
Dif  «f  rnbilligkeit  wird  nicht  durch  eine  neue 
Unbilligkeit  gegen  die  bt«uerzahler  auageglioheu, 
nelntehr  miib  die  BeichsgesetJ^bung  eingreifen. 

Man  hat  ferner  im  Commmialabgabengesetz 
möglichst  auf  diejenigen  Orte  UUcksicht  genommen, 
die,  wie  Wiesbaden,  Kreumaeli  und  viele  Rhein- 
at&dte,  wesentlich  auf  den  Aufenthalt  und  längeren 
Zuzug  von  Fremden  angewiesen  sind;  man  hat 
Me  ermächtigt,  N*iuanziehende  S  Jahre  gar  nicht 
oder  nur  mit  geringerem  8atl  au  beschatzun.  Die 
Doppelsteuer  wiikt  entgfgcngesetzt  und  bedroht 
derartige  Cäcmcindeu  in  der  ernsthaftesten  Weise. 
Niemand  xieht  aus  Sachsen,  aus  den  Haneeetadton 
an  den  Rh.  in,  um  <]ori  —  wenn  die  iiüthigen 
Verau»setzungon  da  sind  —  die  doppelte  Steuer 
ni  aaihlen.  Es  ist  bekannt,  wie  genau  sieh  Fremde, 
•  he  si»'  zuziehen,  nach  den  Stenum  erkundigen, 
und  wie  tkugsllich  solche  Gemeinden  bemQht  sind, 
die  Steuern  niedrig  zu  halten.  Zahlreiche  Fremde 
wcrtlen  auch  wi*?der  wegziehen,  gerade  die,  auf 
die  nicht  nur  die  Uesobftfte  angewiesen  sind, 
■oodem  die  bisher  —  auch  ohne  Doppelbesteue- 
rung —  die  meisten  Steuern  /^thlen. 

Man  will  ferner  B^ilin  zu  >  im  i-  Stadt  mailu-n, 
die  gleich  Paris  von  Fremden  nicht  nur  vorüber- 
gehend aufgesucht,  sondern  aucli  bewohnt  wird. 
Nfttfirlich  wird  dies  dun-h  <\'u-  I»'ijip»>!lH  stcU(>rung 
verhindert.  Diu  Uesjtnuntwirkung  aller  angu- 
führten  Umatibide  wird  eine  erhebliche  Verringe* 
XVLu 


'  rung  des  Steuereinkommens  vieler  Gemeinden, 
I  aber  aueh  des  Staates  selbst  sein.  Denn  auch  die 
I  Staatssteuer  vieler  AngebArijjor  fremder  Bun'?(»s- 
1  Staaten,  die  in  Preufseu  wohnen,  wird  wetgfallen. 
t  Das  natQrliche  Recht  und  die  Interessen  der 
'  S{rui  rzahler.   der  Gemeinden    und   des  Staates 

■  Werden  durch  die  Doppelbesteuerung  in  gleicher 
I  Weiae  Terletxt,  und  man  kannte  wirklich  fragen. 

Welches  Int«  i  i  ssi-  oa  eigentlich  ist,  zu  dessen 
Schutz  das  Herrenhaus  und  ihm  folgend  die 
übrigen  Gesetzgcbungs-Betheil  igten  den  Gsmaindan 
die  Uute  der  Doppelbestcuerting  aufgebunden 
haben.  Man  wollte  auch  Niemand  damit  schützen, 
sondern  man  meinte,  die  üemoinde-Doppelbesteuo- 
rung  zu  verhindern,  sei  Sache  des  Reiches,  und 
deshalb  verordnete  man  sie.  Oder  platibto  man 
der  deutscheu  Einheit  zu  dienen,  indem  man 
diesen  Keil  in  den  deuteohen  WirthaehaflskOrper 
trieb  um!  'If-n  npnu'iinl.Ti  befahl,  eine  Nieder- 
lassung im  deutschen  Nachbargebiet  zu  behandeln, 
ab  iSge  sie  in  Rulkland?  In  Preuften  wohnen 
viele  Angehörige  deutsch»  r  Bundesstaaten,  die  man 
mit  der  Doppelbesteuerung  treffen  wird.  Was 
anders  ist  die  Folge,  als  Erbitterung  gegen,  den 
führenden  Staat,  der  sich  selber  so  aufl&Uig  gegen 
die  immer  von  ihm  erhobene  Forderuni^  die  In» 
teresnen  des  Reiehes  Ober  die  des  Staates  zu 
stellen,  vergeht?  Hier  hat  man  in  der  Thai 
einen  unberechtigten  preuJMscben  FarUcularismu« 
vor  sich. 

Im  Herrenhaiise  hat  man  gemeint,  dafe  man 
.abwrirtrn  ki^nno,  welche  Mif^stünde  sich  durch  die 
Doppelbesteuerung  lierausstelleu.  Wo  iudeüs  die 
Folgen  so  klar  zu  Tage  liegen  und  zahlcnmUUg 
so  p-  iifui  zn  Vu  i-cchncn  '«ind,  fiedarf  es  keiner  Er- 

t fahrung  mehr.  Vielmehr  fordert,  wenn -die  Be- 
rufung auf  die  BilUgkeit  vergebens  ist,  obwohl 
die  neue  .Steuerordnung  eine  gröfsore  wirtlischaft- 
liebe  üeroohtigkeit  berauffabren  sollt«,  das  In- 
I  tereaso  der  Steuerzahler  wie  das  der  Gemeinden, 
:  sofern  ts  recht  verstanden  wird,  dringend  baldige 

I  Abhülfe.     Mögen   lIandel«k,'»miTiern    und  \vir(h- 

i schaftliche  Vereine  nicht  säumen,  Thatsachen  zu 
sammeln,  um  den  Umfang  darzuthun,  den  das 
;  Unrecht  der  Ocmeinde  •  Doppolbesteuerung  an- 
j  nehmen  wird|  mögen  auch  Uemeindevorstäude 
j  die  Folgen  fQr  ihre  Oemeindon  ins  Auge  fassen, 
I  die  Fr.»?«  jiuf  Städtetagen  o  lrr  unaufgefordert  in 
I  otgeneu  Berichton  an  die  Aufsichtsbehörduu  zur 
I  Sprache  bringen;  dann  wird  dio  Staatsrogiorung 

■  ohne  Bodenkon  ein  Hoichsgosot/.,  das  dio  Frage 
I  erledigt,  beantragen  oder  in  Preufsen  selbst  eine 
I  Äenderung  herbeifQhren.  Besondere  Schwierig- 
I  keiten  Werden  sich  der  Ki  g4  lung  <lurch  das  Ri-ich 
j  nicht  in  diu  Weu  stillen.    Die  Vorschriften  den 

preufsischen  Cotniuuiiulabgabengesi'tzes,  die  in 
wesentlichen  Stücken  nur  die  bewfthrten  Bestim- 
niuiij-'i  Ti       >  (^ltllml^lal  •  N<itIistener|;i  set/<  «  vim 

127.  Juli  wicilcrholeu.  Werden  sich  ohne  wei- 

tere« auf  das  Reich  Qbertnigeu  laaeen«  nnd  für 
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die  Einriehtung  der  Behörden  itt  da«  Vorbild 
auch  gegeben.  Wo  eine  Doppelbesteuerung  an 
sieh  möglich  wäre,  wo  sie  vermieden  werden  soll, 
sind  immer  mehrere  steuerberochtigt«-  Ueiiieinden 
Torhanden,  UDd  es  werden  Stroitpunkte  unter 
ihnen  auftauchen.  Zu  der«  n  Knt>e)n  idunj»  siml 
in  Preufsen  die  Verwaltiings^erichte  berufen. 
Solohe  giebt  ee  aber  nicht  in  allen  deataohen 

Bundesst Anten,   und   filr  Strt  iti^ki  iti  ii  vnn 
meinden  verschiedener  liundesäluaten  muta  eine 


IteiehsbehOrde  oberater  Geriehtshof  sein.  IVaeh« 

dem  man  aber  schon  im  .\rni<  nw«  sen  die  gleiche 
Aufgabe  gelöst  hat  (§§  88  ft'.  den  UntersiOtzungs- 
wohnsitigesetzes  vom  6.  Juni  1870),  ist  die  ent- 
sprechende Anwendung  auf  den  vurlieKeudi  n  Fall 
von  solbst  gegeben,  und  man  wird  viol!<  i<-lit  ein- 
fach dem  Bundesamt  für  das  li«Mniatliwesen  die 
Ifttste  Entaeheidung  der  Steueretreitsaohen  tob 
C'  uK-indenversehiedonerBiUMloastaalenOberlaHMn 
kennen.  (K.  Z.) 


Bericht  Uber  in-  und  saslftnilische  Patente. 


welclis  von  i»m  angegebenen  Tage  an  wihrend  zweier 
Monate  zar  EintkUaahnte  lUr  Jedermann  im  Kaiserlichen 


26.  Juli  1894.  Kl.  IS,  B  15671.  Winderhitzer 
mit  durch  hcifsen  Wind  gcspeistOD  IfljectOFSn.  Wladimir 
F.  Bertifr  in  St.  Pelprsluirif. 

Kl.  81,  D  0341  Mehrraeher  Kretawipper.  Vietor 
Distl  und  Ludwig  Harhausen  in  Göllesberg  i.  Sehl. 

Kl.  82,  ii  89^3.  Rotirende  Rnstlronunel  mit  Ein- 
richtung aur  Einführung  eines  Probeniiahera.  Ford. 
Gothot  in  MQlhebn  a.  Ruhr. 

80.  Juli  1894.  Kl.  10,  H  14548.  KQnsllirhrr 
BrennatoK  William  Gakcr  Hartridgc  in  R.ilhatn, 
Gounly  of  Surrey,  Euiiland. 

Kl.  27,  E4rJ6.  Veiililatiiir'ltiiunr  für  (Aluider  von 
<l>M,.-i  iiM-tliinen,  Cuni[ir>  '--uii  ;i  u.  dergl.  Ebässische 
Maschinenbau-Gesellschntt  in  Mülhausen  i.  E. 

2.  Angost  18H.  Kl.  7,  R  11920.  Verfahren  zur 
Herstellung  von  Verbuodmetallen.  Baue  it  Salve  in 
Altena  t  W. 

Kl.  16,  F  7251.  Verfahren  zur  Herstellung  kflnal- 
lieher  Thomassehlackc.  Aug.  Fonicl)cpi*>[)<;  in  Wetzlar. 

6.  Aiipiist  1894  Kl.  40.  \V  !»^4;t.  Verfahren  zur 
Trennung  von  Kisnti  lui.l  Zink  aus  ihren  Losungen. 
Emile  Warzee  in  Rrü^^-Hl 

«,  August  18'J4.  Kl.  4'.»,  L  sSlSO.  V.'tfalir^-n  und 
Voriichtung,  um  Mt  t.-ill^'i^'.  nst^auiL'  mit  schülzendera 
Uebereos  zu  versehen.  Gustav  de  LAval,  Dr.  phll., 
in  Stoduolm,  HandtTorkaragalan  16  A. 

Clahr«Mftmntlir>EintrugungeB. 

30.  Juli  1894.  Kl.  10,  Nr.  27  860.  BrikolLs  mit 
Erhöhungen  und  VerÜeftaiigen  auf  den  Frcfüllichen. 
Gustav  Wandt  in  Liblar. 

Kl  87,  Nr.  27798.  TrSger  J-,  J -.  ~L  und 
U'Form,  aus  gelochlem  Zaclkenldech  für  Bauzwecke. 
Gabr  ir^chultz  in  Münster  i.  W. 

Kl.  49,  Nr.  27  77.i.  Wnlz»'i»en  mit  cin-in  luiltleren 
und  zwei  äufiteren,  ent^tfg>-nge'-<  tzl  lit-^'i-mlen  KanAlen. 
L.  Mannstaedt  &  Co.  in  Kalk  bei  Kölu. 

Kl.  49.  Nr.  27  859.  Regulirvorrichlung  fflr  Schwanz- 
und  Federhfinimer,  liestehend  aus  am  Hammerstiel 
angebrachten  Gegenfedem.  Ernst  Qartze  in  Solingen. 

KL  81.  Nr.  27855.  StreekenOrderaeite  mit  Mit- 
nehmerknoten ans  Gamml.  R.  W.  DInnendabI  in 
Kunslwerkerhntte  hei  Steele  a.  d.  Ruhr. 

6.  AukTUst  1894.  Kl.  19.  Nr.  28  037.  F.;'.ent)alin- 
.'rhit-'ni'n  - V'iMliiniiiiiip'  aus  zwei  durch  .\i"t  lii'wi'^'lii.'li 
verhuiidenen  Flaclieiscn  mit  seitlichen  Racken. 
L.  Bsibnsr  in  Stadthafsn. 


Kl.  94,  Nr.  88123.  RosUlab  mit  zwei  in  einiger 
ßatfemung  von  den  Kopfenden  angeordneten  Nasen 
und   daran  angebrachten  seitlichen  Winkeln.  Otto 

llör«'nz  in  Dresden-.A. 

Kl.  49,  Nr.  281C1.  .Aus  cinom  liohrstück  mit 
Aushauchungen  bestehender  Fuf»  lür  Mftallflaschen 
mit  vorspringenden,  das  Rollen  der  Flaschen  beim 
Transport  verhindernden  Klauen.  AcÜengeseltschafi 
Itlr  Biergbau-  nnd  Hflttenbelrieb  ,Fh6niz*  In  I<aar 
bei  Ruhrort. 

Kl.  80.  Nr.  26881.  Steine  aus  Koksgries  mit  Kalk 
Ix  zvv.  mit  Kalk  und  Cemenl.    Gebhard  Bockert  in 

Nürnberg. 

Deutsclie  Reichspatente. 


Kl.  44»,  Nr.  75*»!, 
vom  9.  Augii-t  1>^92. 
Oliver  .\lu  mini  lim 
Company  in  New- 
York.  Srh  nfhof  rn  mit 
ringförmigem  Uoit. 

Oei  milAblafsAffnunir 
a  venehetta  Tiegel  b 
hingt  in  einem  ringför- 
migen Rost  c.  welchem 
■  lurc-h  i!ie  S*"itonUifln'n  <l 
lias  Hrf'iinfiiaterial  zu- 
geführt wird.  (  hfdeiilft 
den  Aufgabt»lrii  liter  lür 
das  .Schmeizgut ,  i  ist 
das  Gasabsngsrohr  und 
0  eine  Ringkammer  zum 
Zumhrcn  von  Preftfas 
in  den  Raum  •  durah 
das  Rohr  <• 


Kl.  40,  Nr.  7ö4«:t, 
vom  18.  Mai  l^'Xi.  W. 
H.  Wynne  und  ür.  W. 
Stahl  in  N  iede rfiach- 
bai  li.  y'erfdhren  *ur 
Fällung  roix  IFlSMIHlA, 
Blei  und  Silbtr  an» 
kupferhatlifftm  Laugen. 

Aus  den  Laugen  wer- 
den mittels  eines  ge- 
eigneten Natriummono- 
niiromats  Wisnnith,  Riol 
iiM.J  Sill)iT  als  hasi^fli.'  Chromate  gelallt.  Di-se 
können  auf  die  betreffenden  Metalle  und  deren  Ver- 
bindongen  weitervenuhailet  werden. 
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KI.  40,  Nr.  73848,  ZusaU  2U  Nr.  73423  (vergl. 
.Slahl  und  Eisen*  1894.  S.  364).  K.  Flcitmann  in 
Schwerte  (Weslfalen).  Uarxteüumj  ron  wuli-  und 
sehiniedbarem  Flufaiiiekel  und  deititen  l^egirung^n. 

In  das  Nickelhad  wird  nach  Entrernuni?  der 
bchwefelhaltigeD  MangHnschlacke  reiner  SauerslofT 
geblasen,  so  dafs  das  im  Nickelhade  noch  enthaltene 
Eisen  sowie  das  vom  Zuschlage  herrOhrende  Mangan 
»ertirannl  werden,  wo<iurch  nicht  allein  die  Leicht- 
flüssigkeit des  Bades  erhalten,  sondern  auch  die 
Blasezeit  abgekürzt  wird. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  910062.  J.  Downs  in  JoUnslown,  Pa. 
Ventil  für  Giffstpfannrn. 


Das  Ventd  bestellt  aus  einem  Schieber  a  aus 
r-uerfesteni  Material,  der  von  der  Seile  über  «leu 
Ventileinsalz  h  geschoben  wird. 


\r.  .'iia»48.   Eck  I  ey  B.  Göxe  in  Britton,  Fa. 

AN  Boal  dient  ein  endloses  Gliederband  a,  welches 
um  2  Walten  6  gelegt  und  vermittelst  dieser  von 
rechts  nach  links  langsam  bewegt  wird ,  wobei  das 
obere  Trum  als  Trfiger  des  Brennmaterials  dient 
Letzteres  wird  dem  host  aun  einem  stet«  gefüllt  er- 
balteneo  Trichter  c  zugoführt,  so  dafs  das  (lliederband 
bei  seiner  Bewegung  das  Brennmaterial  mitnimmt, 
bebufa  intensiver  Verbrennung  desselben    ist  unter 


dem  oberen  Trum  des  Gliederbandes  a  eine  Beihe 
von  oben  offenen  Windkaslen  e  angeordnet,  welchen 
Druckluft  verschiedener  Pressung  von  der  Seite  zu- 
geführt wird.  Dabei  wird  die  am  wenigsten  geprefste 
Luft  in  den  rechten  Windkaslen  t  und  die  am  meisten 
ge|)ref»le  Lufl  in  den  linken  Windkaslen  e  geleitet, 
»o  dafs  da»  Brennmaterial  um  so  mehr  Wind  ethftlt, 
ehr  eK  bereits  veihrannt  ist.    Die  Schlacke  wird 


am  linken  Ende  des  Gliederbandes  abgeworfen.  Dieser 
Bost  ist  iu  der  Patentschrift  in  zahlreichen  AusfQh- 
rungsformen  beschrieben. 


Nr.  olKKN).  £.  P.  Halhewson  in  Pueblo, 
Colo.    Schlackrnloch  für  Sehachtöfen. 

Das  Schlackeidoch  !>itzt  in  emem  leicht  aus- 
wecliselbareo  gekühlten  gufseisernen  Bohr  «,  welches 


inneihalh  des  Ofens  etivas  nach  unten  gebogen  ist, 
so  dafs  die  untere  OetTnung  desselben  stets  in  die 
Schlacke  taucht,  w.thrend  am  oberen  Ende  die  Schlacke 
stetig  ablauf<-n  kann,  ein  Durchströmen  des  Gebläse- 
windes aber  ausgeschlossen  ist. 


! 

X 

XK  j 

1 

Nr.  .'>n»M.   G.  G.  He- 

wett    in  Washington. 

Verkokungaprocffs. 

Die  Kleinkohle  wird  zu- 
erst in  einer  von  aufsen 
erhitzten  geschloüsenen  Be- 
törte a  unter  einem  Druck 
von  wenigstens  65  cm  Was- 
sers.lule  destilliit,  wobei  die 
Deslillalionsproducle  aufge- 
fangen werden.  Der  Inhalt 
der  Betörte  wird  dann  in 
einen  gewöhnlichen  Bienen- 
korb-Koksofen übergeführt 
und  dort  fertig  verkokt. 


.Nr.  .•»1044s.  M.V. Smith 
in  P i  1 1 s b u  r g ,  Pa.  Koks- 
off n. 

Die  Kleinkohle  wird  in 
einer  gemauerten  Betörte  a 
unter  Abführung  der  De- 
stillationsproducte  durch 
das  Bohr  b  destillirt.  Die 
Heizgase  treten  hierbei 
durch  das  Bohr  e  in  den 
Bingraum  e,  w&hrcnd  die 
Verbrennungsluft  durch  das 
Bohr '/ /ui;efülirl  wird.  Die 
Abgase  gehen  durch  den 
Kanal  f  zur  Esse.  Die  Koks 
werden  durch  die  Thür 
abgezogen. 
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StatiBtisches. 


Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


IIB  cmiCa 

nMujniir 

law 

t 

ISN 

t 

t 

18M 

t 

Erzet 

r*z  

684  245 

857  108 

1  189  23& 

1  243  447 

8S888 

40  262 

21401 

32157 

Roheigen : 

5  208 

2  7ö8 

2y  9  \2 

41  127 

106772 

86  482 

M  301 

81  287 

224 

2Ü2 

27dSS 

18  354 

.■)? 

97 

53  573 

63  061 

18 

820 

17  251 

19 14 ; 

•2 1>88 

3  iW<\ 

44  9«.") 

56  797 

Hadkran^-  und  rflu^'-irliHiiieiieisen  

4 

126 

51 

7  680 

0  • '.■_'.') 

llßyi9 

142  292 

FUttüii  und  Ulfclie  niis  ^-cliinieilbarem  Eben,  ruhe 

1  524 

2  0üU 

32  314 

41  731 

31 

26 

1  135 

1  429 

Eiseodrahl,  auch  rn^onnirt.  nicht  Terkupfert .  .  . 

564 

1004 

201 

146 

S250 

2214 

49  585 

68805 

144 

187 

42163 

48602 

Ganz  gtokt  Elsenwaareii : 

0 



10 

40 

6  492 

6802 

116 

182 

118» 

1480 

680 

749 

2.3»; 

260 

74 

42 

2  877 

2  0"i3 

73 

77 

850 

887 

Eisen,  zugi  t  la  n  MascIiinenUimleuelc.  vorgeschmicd. 

ÜO 

r.ti 

576 

977 

2K2 

16  219 

12084 

533 

693 

99» 

750 

10  457 

18  526 

G 10 1)0  El.<««iivraarf  n : 

Nicht  abgt'schJilTea  und  abgraciiiiffeai  Wcrkzeuj^e  . 

4511 

4  737 

45  U^l 

50  635 

Gesclioäso  au»  Rchinicdb.  Eiwn,  nicht  abfeaebüffen 

0 

— 

1  <)!-:i 

1  649 

13 

92 

2«  588 

22  607 

Gejtchosse,  abgescbhUen  ohtM  Bl«ijiilnkel  «... 

0 

3 

(> 

1 

164 

147 

1 078 

925 

Feine  EtaenwaareBt 

805 

7  228 

7  184 

12 

13 

336 

857 

1 

1 

582 

262 

97 

63 

60 

46 

4 

& 

434 

510 

5» 

16 

14 

1» 

21 

1C5 

179 

Haaehlneai 

• 

881 

1249 

2304 

2645 

88 

156 

925 

982 

Mucninen,  fiberwiegend  au^  Holz  

1  174 

1  2h<} 

674 

796 

12  693 

16  746 

30  778 

41630 

a                     mm    Sciiniii'ileiäei)    .   .  . 

1  03fl 

1  425 

5  455 

6851 

«                 mm    <ii>d.  uiiedl.  Metallen 
NftboiaBdiiDen,  flberwiegend  aus  Uurseiseo  .... 

210 

143 

2% 

256 

1  722 

1  49« 

3  025 

3  795 

•                 .         ,  Scbmiftdeiseo  .  . 

i4 

14 

4 

2 

Andere  Fabrlcatet 

91 

100 

81 

98 

Eisenbahnfahrzeuge : 

ohttaLed«t>-«te.  Arbeitt  je  unter  10(.X)^4?  werth  \ 

I 

10 

1  447 

2000 

,     .      ,     .  Ober  1000  .     ,     \  1 

44 

290  . 

116 

mit  Leder-  «te.  Arbeit  i  ^ 

6«  1 

S4 

An^t^rc  Wn^r-n  und  Schlit't.»n  ) 

10!) 

III 

6S 

Zus.,  ohne  lü^e,  doch  einschi.  Instruni.  u.  Apparate  l  1 

1Ö7  bD2 

141 6ti7  1 

<>42a91 

761516 

S9927  1 

82869  1 

177  591 

191202 
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Berichte  über  YersamniluDgeu  aus  l^ucli vereinen. 


Iroiii  and  Steel  linstitate. 


Dto  ilKs-j;'ilii  i^'e  Herbst- >teetin^  wird  in  BriLisel 
vom  20.  bis  24  Aiii.'u3t  staltünden. 
An  Vortragen  siad  angemeldet: 

1.  Ueber  die  Verwendung  det  Aetzlwiks  im  Hoeli- 

ofen,  von  Sir  L.  Bell. 

2.  Ueber  die  Geschieht«  des  Ti^^gnrMtahls,  V«n 

R  A.  Uadfield. 
S.  Veber  den  Kohlenbergbau  in  Belgien,  v.A.Briart. 

4.  Ueber  das  Eisen-  und  Stehlgewerbe  in  Belfien. 

von  A.  Gillon. 

5.  Ueber  doii  Kinflufs  des  Aluminium-  auf  ilon 

Koblen^iiotT  lu  EisenkohlenslufT  -  Legirungen, 
T.  W.  Hogg. 

6.  Ueber  einige  Eigenschaften  von  Rorstahl,  von 

H.  C.  Jenkins. 

7.  Ueber  Farben  •Scalen  fOr  Kohlenstoff  -  Beelim- 

mungen,  von  W.  6.  Mdfillui. 

8.  Heber  elektrische  Kraft  in  den  belgiecben  Stahl- 

werken, von  i>.  Selby-Bi^e. 

9.  Ueber  die  PabrieaÜOD  dea  Koka,  Ton  R.  de 

Soldeaboff. 


Herrscher  Fabricantenvereiii.* 


Vom  Bergiaeben  Fabricantenverein  war  in  Ge- 
meinaebaft  mit  der  Bergiscben  Uandeiskammer  und 
dem  Rerascheider  Gewerheterein  auf  den  28.  Juli  eine 
VersainmluDg  zur  Anfetellnng  eines  Verzeicbnines  der- 
JtDigeo  Fabrikmarken  und  Waarenseiehen,  wdehe  ala 

Freiaelehen 

flSr  die  Bargbebe  Eiaeti*  und  Stahlwaarenindtntrie 

lu  erachten  und  weichen  deshalb  ein  ge:>elzlicher 
Schutz  fdr  einen  Einzelnen  nicht  gowAhrt  worden  kann, 
einberufen  und  von  Interessenten  aus  licniscliei.!  umi 
mehreren  Nachbarstädleu  gut  besuclil.  Als  äiteres 
Material  lag  vor  ein  Beschlufs  des  Gewcrbe^erichls 
von  Kemsclieid  aus  dem  Jahre  I8h4,  wonach  als  Frei- 
teichen für  Stahl  erklärt  worden  sind : 

die  einen  Tannenbaum  und  ein  KleebUll  dar- 

stelleoden  2eielian,  diaBaebstaben  0.  S.  und  S.  S., 

sowie  das  Wort  .Fteyr"; 
femer  eine  im  Reichsanzeiger  veröffentlichte  Bekannt- 
machung des  Gewerbegerichls  von  Solingen  vom  21. 
November  1875,  worin  t? Zeichen  als  Frpizeirh««n  erklärt 
Worden  sii)<i,  wclcln'  il.itsli  lliMi : 

1.  eine  Krone;  2.  ein  :>chwert;  8.  eine  Fischangel; 

4.  eine  Pistole;  ö.  einen  Haba$  6.  Sonnet  Mond 

und  Sleme  (vereinigt). 

Masb  eingehender  ErOrterong  hierüber  und  aber 
noch  mehrere  von  einigen  Anwesenden  aU  Freizeichen 
vorgeschlagene  Zeichen,  besehlofa  die  Venammlunp, 

rol;.'.  rii!f  Zi  icIuMi  als  Freizeichen  für  Eisen  und  Stahl 
btzw.  Waareti  daraus,  soweit  es  die  Industrie  von 
Hcii.-cheid  uii'i  l'tiii.-ygend  anbetrifll,  SU  erktftren: 

1.  Krone  m  jeder  Form; 

2.  Fischangel,  und  zwar  die  einfache  in  den  im 
Heichsanzeiger  Nr.  227/1875  dargestellten  Formen; 

S.Piatoie,  ebenfalls  in  der  Form,  wie  sie  in  der 
unter  2  erwihnien  Mummer  des  Reichsanzeigers 
darKeetetIt  worden  ist,  aber  ohne  die  dort  be- 
riirrkte.   die  Anwendung    tinaebrftnkenda  Bo* 

sliiumung; 


4.  Sonne,  Mond  und  Sterne,  meammen  gaacbUgen, 
aonet  wie  unter  2; 

5.  Tannenbatun  (nnr  filr  Stahl); 

6.  Kleeblatt  (für  SUbl  und  siromlliche  Eisen-  und 

Stabhvaaren); 

7.  Kr-  uz  mit  zwei  wa.i ^'-'rechten  Querbalk»»n  darunter 
(auf  Ptickfeilen  erhaben  geschlagen); 

8.  Zwei  Hunde.  Kopf  gegen  Kopf  atebend  (nur  filr 

suhl); 

9- Etsenhalinzug  (Locon)utive  mit  eiiii|;en  Wagen), 
als  ein  nur  auf  Slgan  au  ätzetides  Zeichen. 
Als  Freiseieben   (or  Artikel  des  Renseheider 

Industriebezirkes  beiinstandel  wurden  die  von  Solingen 
als  Freizeichen  erklärten,  ikhwerl  und  Holm  dar- 
stellenden Zeichen,  welche  hiesi^itn  Firmen  geeetzlieh 

'  geschützt  sind. 

I         Die  frQ!,>r  tOi   Stahl  als  Freizeichen  erklärten 
I  Buclislaben  O  S.  und  S.  S.,  sowie  da.«  Wort  ,Sleyr*, 
k<lnnen  nach  dem  heutigen  Gesetze  überhaupt  nicht 
gesehatzt  werden  und  brauchen  deshalb  auch  nicht 
ab  Preiteieben  erkIJIrt  au  werden. 


*IIneli  d«r  .Dentaeben  Matelllndustrie-Znlnng*, 
Mr  SO. 


Handelskammer  sti  Siegen. 

Aus  dem  Jalireabericbt  für  1893  Iheilea  wir 
naehstahende  Theile  mit: 

a)  Die  Rohplücnfabrication. 

Zu  einem  Uelteibjäck  über  die  Lage  der  Hoh- 
eisenfabricalion  ist  es  interessant,  die  l'roduction  der 
4  Staaten  der  Erde,  welche  die  erste  Stelle  in  dieser 
Industiie  einnehmen,  vergleiebend  zosammenxostellen. 

E-t  betrug  in  Roheisen: 

T  o  D  o  e  n: 

dio  GenaniiDtpraJaction  I8S4         18ä>j         1I^C<0  IB93 

]      der  Erde  17  3il5<54  17  738  3ir.  j :.  ;  -  480  äO't4ut  VS 

I  TOD  GrofsbrilannieD  .  .  7811727  7(K>'.»7&1  >»t5l3U  öS:tU8ll 
.  Vereiniirten  Staaton  40078C8  5r.«3329  920'>7^>3  ',\UbfH 
.    DfluUchlund    .   .   .     8WJ6ÜI2  4G&845I  4öi3HSi 

I     .  rnnkraich  ....    ia»M7  liltKi  ISMISS  «088667 

IKe  Production  der  Hochofen  im  Handetskammer- 

bcziik  Siegen  betrujt  in  1893  845  761  l.  oder  7899  t 
weniger  als  in  1892.  Wenn  die  sechs  Hoch;\fen  an 
der  Lenn»'  uml  initiieren  Sieg  liiii/iii."Tfrhnri  winden, 
so  wurden  mi  Siet<erland  4Ü4  214  \  liolieisjeu  pro- 
ducirt.  Diese  Zahlen  stimmen  nicht  mit  den  von 
dem  Königlichen  Oberbergamt  zu  Bonn  verAffenIlichten 
Zahlen  flberein,  da  in  letzteren  norh  die  kleineren 
Hatten  im  Heller*  .nnd  Daadentbai  mit  enthalten 
sind,  von  denen  uns  die  Zahlen  fehlen.  Die  Zahlen 
für  den  Handciskammerbe/irk  beziehen  sich  aber  auf 
dieselben  HOtien,  von  denen  wir  bisher  die  Prodnclion 
veröfT'  titl  chli  n ;  ein  Vergleich  derselben  und  ein 
I  Schlui's  daiaus  Qbor  die  Lage  der  Industrie  ist  also 
\\n\i]  Ii  rechligt.  Mehr  noch  als  dio  Höhe  der  Pro- 
duction  ist  der  Werth  derselben  zurück(.'egaogeti. 
Derselbe  ist  von  49,80  .4  per  Tonne  in  1892  auf 
48.90  per  Tonne  io  1898  gefallen.  Im  Handels- 
kammerberirk  sind  im  Tergangenen  Jahr  B  Werke, 
in  den  benachbarten  Bezirken  ebenfalls  8  Hochofen- 
werke slUlgelefrt  worden  und  werden  voraussichtlich 
in  n3chster  Zeit  nicht  wieder  in  Hetriel»  gesetzt 
werden.  Es  betrifft  dies  allerdings  zunächst  kleinere 
Hüili'n,  weii  dv  ilurcl)  Kau  un(t  Cunslruc:iLiii  zu  keinet 
grufs^in  l.'isliin^'  ^rebracht  werden  k«lnnen  und  fflr 
welche  ein  I  inl>.ui  vorlftuflg  noch  zu  kostspielig  ist. 
Andere  HOtten  haben,  um  Ihre  Existenz  zu  sichern, 
im  Laufe  dee  Jahres  kostspielige  Dmhnnlen  gemacht. 
Es  ist  deshalb  wabrseheiniichi  dnfii  die  Piodueiion 
sieh  Im  innfenden  iahro  trols  Verminderung  der  Z«M 
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der  Werke  wfed#r  vermehrt   Die  Schwankunjfen  der 

Productioii  un-^'Ter  Hochofenwerk''  ir.ii>-i  halb  nnct- 
Jahres  si-ni  ^l!^volll  im  Sie^erland  als  ü!M-i  lian|  t  in 
Deatsrhlaiii!  ^'rtill-.   Vau  \'ri^;Icirli  hkI  ;uhliTrii  Län- 
dern giel>l  überrascheiiiie  Zahlen.  Hu  betrug  in 
in  flea  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika 

if«i»ii  ^  Zahl  dar         4«r  WocImb* 

im  HoiiBli    iwiri^Mn  HocIiMeii:  Pimiiietiaii 

1893  JMUUur  .  .  .  l!46  173468  t 
April  ....   255  178858  t 

Juli  220  ir)3  762  l 

Octohor  ...    114  83895  l 

1894  Januar  ...   180  'J*h  87  t 
April  ....    144             12t>732  l 

DicM  Zahlen  seigeo  neben  »totsen  Geflch&fU- 
«ehwaukuDgui  eine  «mebKekeiide  ROcksiefatelongküit 
auf  dift  Intereasen  der  «TbeiteDden  BeTOlkernng.  Sie 
ftrweiscn  neben  der  ganz  andern  Behandlung  dieser 
Fmge  in  f>e»i(«fhland  auf  eine  Tliatsnche.  aus  welcher 
die  Gniii'urrL'ijz  lür  I  i>'ut^i'lilani.i.  wo  man  von  anderen 
geschäfüiclieti  und  aociaiea  lie^iuliUpunkten  ausg;ehl. 
auf  dem  Weltmarkt  weiter  erschwert  wird.  Die  Lei- 
tUtig  der  deutschen  Werke  verdient  (rewifs  andere 
Erleiehterunfr  und  EnlKe^enkommen  seitens  der  Staat  4- 
vorwnUunp.  als  ilii's  thalsächlich  der  Fall  isL 

bj  Koitspreise  und  ltolieiseB>tiMtehnag8koBteu. 

Ueber  die  ?reim  dee  Koks  und  das  Verhalten 

der  Kokssyndieale  wird  uns  berichtet: 

.Der  Kokspreis,  welcher  bekanntlich  die  Gl- 
*l4/!iuiit'>l<<>^li'ii  li"'"'  Hohcisens  wet^  ulln'li  ii''>.i:itliiiVt. 
wurd«  ötiilciis  d»''-  sve.HlR5lie«"lien  Kükssvniiicals  bis 
Ende  vorigen  Jahns  nu\'  I  J  \  rr  Tonne  ab  Kokerei 
gehalten;  seil  dem  I.Januar  hat  da.«selbe  dann  den 
Preis  um  1  t^,  also  auf  11  ,>#  per  Tonne  emiäf^ii^t, 
welchen  Preis  wir  für  das  II.  Semester  anaeres  Be< 
riehtsjafarn  uonnterbrochen  haben  anlegen  mfissen. 
Wenngleich  nun  auch  einer  so  festgefngten  Ver- 
eini^'un^^,  wie  es  das  Kokssyndicat  ist.  hillitferweise 
Iii'  iii  v('i;uvt  weiilen  kann,  dafs  sie  in  ihrem  un- 
bei',1  ilt.-iii'ii  Gebiet  ihre  Verkaufspreise  so  lange  wie 
*'ben  UHip'lirh  gew  innbringend  zu  •  i  lialli  ii  sucht,  so 
dürfte  fv  ilf'i  h  in  ihrem  eigensten  Interesse  liegen, 
sich  ihre  naturl:<  hen  A|)n«'hiuer  abnatimelähig  zu  er- 
halten ;  das  versAuint  man  aber.  Man  hält  auch  dann 
noch  an  dem  einmal  bescblOBsmeo  Preise  fest,  nach- 
dem Verhältnisse  eintreten,  die  eine  weitere  Frets- 
ermäfsigung  gebieterisch  fordern.  Solehe  VerhUtnisse 
sind  indessen  eingetreten  durch  das  in  unserm  vorig- 
jährigen  Bericht  bereits  gekennTeichncte  Mifsverhäll- 
nil's  /.w;-(:licn  <iciii  ri-i'i-e  i|.  r  K(ik-ki)li|(>  und  dem- 
jenigen des  kukü  Dasselbe  lial  sogar  für  das 
lautende  Jahr  noch  eine  wesentliche  Verschärfung 
erfahren,  indem  dieselben  Zechen,  die  vermöge  ihrer 
Zugebftrigki-it  zum  Kok^^syndicat  den  hiesijren  Mnnli- 
Ofenwerken  die  wiederholt  erbetene  Preiaerm&fsigung 
fflr  Koks  glaubten  ablehnen  so  sollen,  nicht  an* 
gestanden  haben,  für  die  rheinisch-wesirälischen  HolIi- 
üfenwcrke  die  Lieferung  der  Kokskohle  auf  lange 
Zeit  hinaus  xu  solchen  Pn  i-tii  zu  rihcrnelituen,  dafs 
es  denselben  möglich  ist,  aith  in  ihren  eigenen  Koke- 
reien di'[i  Koks  l'rancQ  Verbrauchsslelle  weit  billiger 
her^uätelien.  als  wie  das  Siegerland  denselben  loco 
HerstelluDgsorl  m  ijezahlen  gezwungen  ist.  Das  Koks- 
syndieat  Imt  durch  ein  derartiges  Vorgehen  sich  swar 
einen  aagenbllckUeben  peconiftren  Vortbeil  meehaffls 
ob  es  damit  aber  mit  Rflcksicht  auf  die  Zakunlt 
wirthschaftlleh  richtig  gehandelt  bat.  möchten  wir 
sehr  bezwi.'itVln.' 

Der  Jahreslit  i  Ii  iil  <  Kokssyndieales  beklagt  es 
lebhaft,  dafs  diis,-ii  |in.>  m  höherem  Mafse  gezwungen 
gewesen  sei,  aut  l^elaogreiciic  Aufträge  ans  nächster 
Nähe  zu  bessereu  Preisen  zu  verzichten  und  Ersatz 
far  diesen  Ausfall  wie  fQr  die  wachsende  Froduction 
und  weiteren  Firmen  in  Gonearreni  gegen  das  Au«* 


land  zu  riu^'eren  Preisen  zu  suchen.  Dieses  Re> 
siilfat  haben  wir  si>il  lan^'-^  \ i)iiii'rve>»hen.  Die  kurz- 
en hlige  Politik  des  .Syiiilu  utf-v  hat  liic  Werke,  die  in 
erster  Linie  doch  sein''  AhnchtiiHr  sein  »olltvn,  ge- 
zwungen, ihren  Bedarf  auf  andere  Art,  durch  eigene 
Kokereien  zu  decken,  anstatt  ihn  zu  mäfsigen  Preisen 
von  den  benacbbarieD  Kokereien  des  Syndicat»  so 
entnehmen.  Dem  Siegerland  ist  es  schwierig,  diesem 
Beispiele  tn  folgen;  soweit  dies  aber  möglich,  ge- 
schieht es  und  wird  noch  fortgesetzt  werden.  47,5  % 
des  Koksabsatzes  sind  nsi'  Ii  dm  Minettegebiet  zu 
Schleuderpreisen  verkauft  wurden  Dir  Durchschnitta- 
preis hat  9  per  Tunih'  ht  tra^-crt,  das  Siegt-rland 
hat  noch  11  c#  bezahlen  müssen.  Erliöhlo  Producüon 
an  Koks,  Schleudern  im  Preis,  Erschwerung  der  ein- 
beimischen Eisenej'zen',!uni.':  das  sind  GrundsÄt?'',  du- 
ihre  FiQchte  sicherliclt  zuu\  Schaden  der  westßlist  lien 
Kokereien  zeitigen  werden,  üa  dieeelben  aber  rar  Ein- 
sicht gelangen ,  moik  ein  wichtiger  Tbeil  der  einbeS- 
iiii-c'hen  Ei-^enindustrie  mit  !•  iclen,  die  ausländist-lie  Cmi- 
curreiiz  wird  künstlich  zu  ihroro  Schaden  grof<i!;ezriv.'<>u. 

In  letzter  Zeit  lial  dos  westfälisch!^  Kokssynilical 
mit  dein  belgischen  Kokssyndic^t  eine  Verständigung 
Ober  das  gegenseitige  Absatzgebiet  erzielt.  E>  soll 
uns  im  a'lgemeinen  Interesse  freuen,  wenn  der  un- 
sinnige Kampt  aut  hört  und  die  verschiedenen  Districte 
der  Eisenindustrie  allmählich  wieder  auf  eine  Pro- 
dncUbnshasis  gestellt  werden,  die  ihrer  netürlieben 
[jage  entspricht  Wir  erwarten  dann  doch,  dafs  es 
in  Westfalen  einsichtige  Männer  giebt,  welche  im- 
^t.in  sind,  das  bisherig»  MifsverhältiiiL'-  /u  ilmiein. 
Wir  können  diesen  Tbeil  unseres  Berichts  uiclil 
schliefsen,  ohne  auf  die  auffallenden  Fortschrille  hin- 
zuweisen, welche  (4oncurrenzi&nder  gerade  in  den 
Facturen  gemacht  haben,  derai  Lege  wir  hei  une  am 
meisten  zu  beklagen  haben. 

Nach  snfMrIäasigen  Angaben  stdii  sieb  der  Eisen- 
stein, Ton  Lake  Supetior  nach  Pitlsburg  bezogen, 
loco  dort  auf  ll,5.!i  .#  für  die  Tonne.  Es  ist  dies 
ein  Eisenstein  von  tl'>  %  Eisengehalt.  Die  Entfernung 
belrägl  n-  nat  h  ipm  Gewinnuiigszirkel  880  bis  13lU  kin 
\Va>->  [  vv(  „'  u:i  I  2  i'i  Kin  Eiienbahnweg  (.\shtabula- 
Tilishurg).  Der  hiesige  Spallieisenslein  von  nur 
bis  38  %  Eisengehalt  kostet  an  Selbstkosten  im  Mittel, 
ohne  Verzinsung  und  Amortisation.  6,^0  die  Tonne. 
Die  Amerikaner  talilea  bedeutend  höhere  Lohne  als 
wir,  die  klimatischen  VerhUtnisse  sind  schwieriger, 
die  Selbstkosten  werden  also  nicht  niedriger  sein. 
Rcrtinon  wir  aber  für  Seliislko-t'-^n  einschl.  Verdienst 
den  Sutz  von  6.'».#  für  N'oi  laiuci  ika,  so  bleiben  5,05 
per  Tonne  für  einen  Transport  von  durchschnittlich 
1200  km  EntTHrnung  (darunter  205  km  Eisenbahn). 
Die  Tonil'  K  ii,s  «tollt  sich  in  Pillsburg  auf  4,20  t^. 
Wir  laliK  n  11*^  ab  Kokerei  und  auf  eine  Entfernung 
von  iiiji  121  kni  3,Ö0  .Jf  Fracht,  so  dafs  sieb  die 
Tonne  Koks  loco  Siegen  auf  14,90  stellt. 

Bei  solchen  Frachten  ist  es  den  Nordamerikanem 
möglich,  troU  wesentlich  höheren  Löhnen  und  Ge- 
hältern das  Giefsereirohcisen  loco  Piltslnirg  zu  37,44 
dai /u-l.-li'  ri  Hci  »\  eseiillich  günstiger  L;igo  für  den 
Bezug  der  liniiuulerialien,  bei  geringen  Löhnen  und 
Gehältern  stellen  sich  unsere  Kosten  danl>  d'  ti  grufseu 
uns  auferlegten  Lasten  und  den  hüben  Frachten  auf 
48  bis  44  t^'  per  Tonne. 

Solche  Xhatsachen  sprechen  deutlich  und  mOfsten 
wabriicb  Anlaf^  geben,  endlieh  mit  dem  bisherigen 
Jäysleni  «ler  hohen  Frachten  zu  brechen  und  der 
iiaiarlicheu  Entwicklung  der  deutschen  Industrie  weiter 
keine  unnatOrliehen  Fesseln  aufsulegen. 

c)  Arbeiterverhtiltnis»e. 
Bei  der  Wahl  xu  dem  auf  Anordnung  der  Köni;;- 
lieben  Begierung  eingerichteten  Gewerbegerich l 
in  Siegen  sind  zum  erstenmal  Stimmzettel  abfegeben 
worden,  aof  denen  der  »Gendidat  der  Soektldemo- 
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kralie  u.  9.  w.*  bezeichnet  war.  Hiermit  trat  zum  ersten- 
mal (.itiH  Oivaiii^ation  uod  Zusammensclilnfs  dieser 
l'urtei  im  hif  ipen  Kreise  in  die  OefTenllielikeil.  Die 
Ton  dieser  Seile  au tV'cstolIten  Caiiiliiiateii  sind  silniml- 
lieh  gewählt  wordeo.  Mit  diesem  Erfolg  wird  di« 
Partei  gestärkt  werden,  und  dOrften  waitcr«  Folgen 
nicbl  anabieilMn. 

IH«  in  nneeren  Jabrubericbten  Ton  1890,  1891 
und  1892  ausgesprochen en  Mahnungen  habiMi  kein 
GefaOr  gefanden.  Es  ist  sehr  heüauertii-h,  daU  die 
Stimmen  der  Mftnner,  welche  <iii  Ai  heiterweit  am 
besten  kennen,  sie  am  volIkomrtuMwlca  zu  heiirth»*ilen 
wis~,rn.  in  den  Fragen,  uHlrhe  die^t»  belrnnVu.  inuiirr 
mehr  iu  den  Hintergrund  gedrän^-t,  nirlil  l/lofs  weniger 
beachtet,  sondern  von  vornherein  als  im  Gfgensnti 
tu  den  Arbeitern  stehend  betracblel  werden. 

Ans  den  Berichten  der  Gemcbe'Inipeetoren  im 
DealMhen  Reieh  geht  vielfach  die  Klag*  hervor,  dafs 
diese  Beamten  tu  wenig  das  Vertrauen  der  Arbeit- 
nehmer besrif-if'n  und  nicht  genflgend  als  Mittel- 
persomn  zur  Pncvc  guter  Verhältnisse  zwischen 
Arbeilgeber  und  Arbeitnehmer  benutzt  würden.  Wir 
können  uns  der  aus  solchen  Au!*rnhrungen  hervor- 
gehenden Auffassung  Ober  dns  Verbflltnifs  zwischen 
Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer  nicht  anscbhefsen. 

Beamte  wie  die  Uewerbo-Inspectorcn  werden  im 
allgeoneinen  niemaladaa  Vertrauen  and  eine  genOgende 
Renntnib  der  Arbeiterwett  gewinnen.  Data  gehOrt 
eine  langjährige  Praxis  eigenen  gewcrfiüchen  Be- 
triebe«, dazu  geliört  in  jedem  einz-  lnen  Falle  eine 
genaue  Kenntnifs  i)e«i)nd!'rfn  Hdi i"li>-?.  m  Afin 
die  einzelnen  Fülle  \  ork'iitmit^n,  »iaitu  Kfhorl  in  »rs-ler 
Linie  ein  Ifi^-.K  her  l'mu'ang  mit  den  Arbeitern  und 
eine  jjenaue  Kenntnils  der  Gewohnheiten  dieser  Leute, 
Eigeuschaflen,  die  man  ^ich  niinrials  als  Beamter  bc- 
«rbaffan  kann.  Die  Pflege  der  Üetiehungen  zwischen 
Arbeiter  und  Arbeitgeber  kann  wirksam  nur  seitens 
des  letzteren  erfolgen.  Letzterer  besitzt  in  der  Regel 
auch  allein  die  Mittel,  um  diese  Pflege  wirksam  zu 
machen.  Das  wissen  die  Arbeitei  ^im]/.  ^'enau.  i:nd 
daher  weriien  sie  nur  in  lieKcmdir eu  Fallen  -n  h  der 
i;i  w(The-!i»-iiectoren  beilienen  F.*  erselieint  nn«  nicht 
die  riehtiga  Aufgabe  der  Herren  Fabrik  -  lospectoren, 
sich  als  ein  dritter  mafsgebender  Factor  swischen  die 
Uetheiligten  zu  acbieban,  sondern  da,  wo  etwas 
mangelC  mit  Zurfiekbaitong  der  «iganen  PeTsBnlleh- 
keit  wohlwollend  darauf  hinzuwirken,  dafs  der  Arbeit- 
geber sich  seiner  Aufgraben  und  I'flicliteii  bewafst 
wird  und  dii'selbeii  ausübt. 

Kureli  den  dritten  Factor  wird  ein  licgensalz 
.^'.1. isclien  den  aiileinander  angewiesenen  Parteien  auf- 
geworfen und  damit  verschärft,  während  das  richtiije 
und  wirksame  VerbäUuiEs  so  sein  soll,  dafs  nicht  d»r 
Fabrik-lnspeeior,  sondern  der  Arbeilgeber  der  \'er- 
trauensniann  des  Arbeiters  in  allen  wichtigen  ge- 
eeblAliehen  und  Bidrt  gasohfiftlichen  Fragen  seia  soll. 

Wir  haben  schon  !n  früheren  ßericbten  darauf 
verwiesen,  dafs  die  lüldung  der  t-Mof-en  industriellen 
(»esellschaften  dn?.e  l'Qege  d»*r  He/Li'hunt-'en  zwischen 
Arl)ril(;elvr  inel  Arbeiter  sehr  ct^<  huert.  In  den 
4)erichteD  einzelner  Fabrik  -  Inspecbjr-ii  liaden  wir 
aber  Hinweise  darauf,  dafs  da,  wo  den  Abtheilun^^s- 
heamten  eine  grflfsere  Selbständigkeit  bezüglich  der 
Arbeiter  gi^eben  ist,  Besserungen  eingetreten  sind. 
Es  acheint  uns,  daCs  der  Weg  verfolgt  werden  und 
dalk  der  Wirkungskreis  der  Unlerb«amten  in  dieser 
Richtung  ausgebildet  und  erweitert  werden  iniif'*. 

Üis  Zahl  der  beRcbäftigit'ii  jugendlichen  .Arbeiter 
liat  Seil  den  verscliarfien  gesetzlichen  Uesliminungeri 
über  die  He<i  ii.iiliiruiiK'  derselben  im  Uezirk  wesentlich 
aiigenonim'  II  In  der  Stadt  Siegen  ist  sie  vun  IM*?  in  1891 
aot  lOh  in  1893  zurückgegangen.  Ririe  Aendeniiig 
dieeee  (teselzes  oder  eine  wesentlich  mildere  Anwen- 
diüig  desselben  scheint  uns  im  interesse  der  jugend- 
lldMB  Arbaitor  und  ihrer  PamiliedringeDd  erforderlieb. 


I  d)  Eisenbuhn verhilltuisii.«. 

In  der  Sitzung  vom  11.  November,  io  welcher  die  ' 
diesseitigen  Antrfiije  angenommen  wurden,  war,  nach- 
dem andere  Wflnsche  aus  dem  Bezirk  Olpe  laut  ge- 
worden waren,  auf  unser»  Antrag  dieser  Bezirk  auch 
wieder  in  den  Kreis  der  Auadehnung  des  beartragten 
T.nrif«  .Tuf^ennrnnii'n  «orde-i. 

Selleti.-i  de»  Hniiil-ks  ijjj)e   iiiid  i!er  ll.iridel-ka'niner 
*   Alteii;i  s;hd  nun,  trotzdem  -i  Fm/abiMi  ae.  den  Herrn 

Minister  der  fUTentlicben  Ariteiten  gerichtet  worden, 
<  die  im  wesentlichen  säinnitlicli  veranlassen  wollen» 
daCi  dem  von  hier  gestelllen  und  in  Köln  angenom- 
,  menen  Antrage  die  Genehmigung  seitens  der  KOnigl. 
Staatsregiening  versagt  werde.  Diese  Eingaben  ent- 
halten simmUicb  nicht  nur  unrichtige  Darstellungen 

der  hiesigen  Verhältni^tse,  sondern  auch  Ihatsäclilirh 
unrichtige  Angaben,  welehe  bei  nur  einiger  (iründ- 
lichkeit  iiu  ltt  votkomifi  n  iarfteu  und  ohne  Wider- 
spruch dem  hiesigen  B>  /  rke  aber  empnndlich  schaden 
können.  In  der  Eingabe  iicr  Interessenten  von  Meggen 
vom  18.  Üctober  1893  werden  die  im  Siegerland  an- 
gewandten WasserkrHfte  auf  480  nutzbare  Pferde- 
krftfte,  die  im  Kreis  Olpe  auf  370  angagebeii.  Da  es 
sieh  hier  nur  um  Luppen-  und  nivehCabrieatian  handelt, 
so  stellen  wir  lafs  im  Siegerland  sich  nur  noch 

eine  Blecluvake  lieliudet,  die  mit  Wasserkraft  ver- 
sehen ist.  Dieselbe  le^fl  abseits  von  der  Bahn  in 
der  Gemeinde  Tiefenbacfi.  Dieses  eine  Wasserrad  ist 
aber  nicht  imstande,  allein  ein  Walzenpanr  zu  treiben, 
und  ist  daher  mit  einer  Dampfmaschine  verbunden. 
Wa.-*serrad,  Dampfmaschine  und  Walze  werden  aber 
bei  der  ungünstigen  Lage  des  Werkes  sehr  selten  in 
Betrieb  gesellt.  . 

Die  wenigen  vorbainlenen  und  unbedeutenden 
Wasserkräfte  werden  b'ii,.'lMli  /um  Ib'arbeilen  von 
Schini'-deisrh  und  ller^bdliitiv,'  v.u;  SLbiniedarljeilun, 
bei  denen  im  Klcinlteliieo  eiue  besondere  Handfertigkeil 
nöthig  I  '.  verwandt.  Diese  Angabe  ist  absolut  unrichtig. 

Wenn  diese  Interaasenten  am  Schlüsse  ihrer  Ein- 
gaben sagen:  .dab  die  Bewilligung  einer  Fracht- 
ermälsigunt;  nur  auf  Puddelkolilen  eine  Prämie  dar- 
stellen würde  für  diejenigen,  welche  hartnäckig  au 
dem  m-uweit  die  llleclierzeugung  in  Frage  steht  — 
überleblt-Mi  Puddelprorers  feslhallen  und  sich  dem 
Fortschritt  und  den  Forderungen  der  Neuzeit  ver- 
schlielsen',  so  zeigt  dieser  x\u8sprucli  eine  üeber- 
hebung  und  Unkennlnifs  der  Nacbbarverhältnisse, 
welche  charakteristisch  für  das  guna  Vorgehen  ist 
Die  Statistik  unseres  Berichtes  xeigl,  in  welchem 
I  Mafse  die  Faliricalion  der  Flufseisenblecbe  hier  zu- 
genommen bal.  dafs  also  der  Bezirk  hierin  keineswegs 
ztirück,reldiidien  ist.  Dal^  der  /.irk  Olpe  zu  dieser 
Fabrication  in  etvvas  schtielierein  leinpo  übergegangen 
ist,  liegt  lediglich  an  der  für  diesen  Bezirk  günstigen 
Lage  in  Bezug  auf  diase  Fabrication.  Hierauf  kommen 
wir  weiter  unten  noeh  turBek. 

Die  zweite  Fingabe,  datirt  Olpe,  den  21.  Oetober 
189U.  von  Herrn  Hub.  I^ucgenberg  stellt  sich  schon 
auf  einen  au  bm  Standpunkt  und  giebt  im  Gegensatz 
j  zu  dem  der  Gullegen  dem  Puddelprocefs  noch  eine 
I  gewi?r»e  Berechtigung.  Wir  übergehen  di>  Kl  i-.- di-  ser 
!  Eingabe  über  das  einseitige  Vorgehen  der  Siegener 
Handelskammer,  da  dieselbe  schon  in  obigen  Aus» 
I  führungen  wiederl^  ist.   Unrichtig  hier  wie  in  der 
I  andern  Eingabe  ist  aber  die  Behauptung,  daf«  die 
,  Siegerländer  Walzwerke  keine  Fracht  iOr  das  Hoh- 
eisen  zu  bezahlen  hätten.    Die  Aberwiegende  Zahl 
dieser  Wai/uerke  liezieht  das  Itolieisen  per  Halm  und 
mufs  daher  die  verliältnifsmäf^iir  hohe  Loeal-Fracht 
von  y  bis  12       per  |0  l  beza  ib-n     i  iii  ile- -  n  Be- 
trag ändern  sich  also  die  antfegebenen  Zahlen  zu  l'n- 
gunsten  des  Siegerlandes, 
j        Die  Eingabe  der  Handelnkammer  Altena  vom  22. 
I  November  1898  stellt  snoftcbst  wieder  die  unrichtige 
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Behauptung  von  d«(n  AimMI  der  PniehtkoBt«n  auf 

Roheisen  im  Sieiferland  auf,  sie  zeigt  weiter  eine  be- 
deiilondc  Unki>iininirs  der  hicsi^-en  Verhältnisse  in  der 
Beliauplunfc',  dal;;  keine  Stochkessel  tur  Wiilzenslrafsi^n 
irn  Sieyerland  vorhHndcn  seien,  während  sicli  eine 
prof«e  Anzahl  hier  befinden.  Endlich  icieht  dioso  Ein- 
gabe ebenso  wie  die  ar  deren  ein  ganz  falsches  Bild 
von  dein  Ahftatxverhältiiifs.  Richtig  ist,  duf^  der 
Absal2  di>r  BleeiifaLrieation  wftbrend  d«a  deutsch- 
raBsiKhen  Zollkiitgw  voA  Sipgen  vod  Olfm  oscb  dem 
Norden  sehr  2urni'kt'?gaiii;en  ist.  Das  ist  aber  nicht 
normal.  Wir  haben  r>-^t|;e^tellt.  dafs  schon  heute 
■Vi  ieiler    r'iiiz'-lne   Werke  des  liiinii'-i   bis  60% 

ihrer  lüi  tiitaiiiK  ation  n.ich  dem  OhluM  und  Norden, 
iiNi.  lihci  riiiiirtitrup  liinau*,  versenden.  Dieser  Ver- 
sand geht  dank  <ler  Itiihriirkeit  der  hiesigen  Werke  heute 
sclion  wieder  bis  an  die  äuf^^crslen  O^lseeliälen.  Im 
aUgemelnen  beträgt  er  nahesu  50  H  der  bieiigen  Pro- 
dttctioRi  die  andere  Hftlfte  gebt  nach  dem  SOden.  Da 
der  Olpenw  Betirit  einen  Vonpmny  von  S  bla  S 
per  Tonne  nach  dem  Norden  hat.  so  dfirft»  anxu* 
nehmen  sein,  dafs  ^nr.  Absatz  nucli  ilortliin  mindestens 
in  demselben  Vrihiiltnif»  wie  der  des  Siegerlandes 
.stellt,  aus  1/,1'iiiiaiierei  wird  er  den  theuren  w^gnach 

dem  .Süden  k;iuiii  nehmen. 

Eine-  weiv  i'i  i:tirirhtit'«  ßiliauptung  der  Handels- 
kammer Altena  i.st  die,  dafs  die  Arb.Mte^l/^hne  der 
Walzwerke  hier  billiger  als  im  Leniit'>;rltiel  wären. 
Diese  Behanptuog  ist  vOUig  aus  der  Luft  gegriffen 
und  kann  dnrch  nichts  bewiesen  werden. 

Ein  gewissenhafler  Vei>dcidi  dilrfle  folgendes 
liesultat  gellen:  hur  die  Fabricatiou  von  Flufseisen- 
blechen  liaJier,  <lio  i  i^pci  Werke  bfim  Bezug  der  Kohlen 
einen  Vtu ^piiiiin  von  b  bis  7  per  10  l  Blech  und 
beim  Bezug  von  Flufseisenplalinen  von  Westfalen  einen 
solchen  von  4  bis  5  tJf,  also  im  ganzen  einen  solchen 
von  U  bis  12  cJf  per  10  l  Blech.  Beziehen  die  Olper 
Werke  abei ,  wie  es  thalsAcblich  meistens  geschieht, 
die  Platinen  von  der  nahegelegenen  Germaniahfllle, 
50  eili/ilit  sich  dieser  Vorsprun^  um  weitere  3  bis  4 
so  dafs  er  im  ganzen  sich  auf  12  bis  Iß  per  10  t 
Blech  stellt.  Im  Absatz  nach  dem  Norden  steigert 
sich  der  Vorsprung  mit  einer  Differenz,  welche  je 
nach  dem  Absatzpunkt  8  bis  10  belrügl,  so  dafs 
der  licsammtvorsprung  sich  auf  20  bi^  26  <*  per  10  t 
belAuft.  Im  .'Mii^al/.  nacä  dem  Süden  hat  daire(!en  das 
Siegerland  einen  Vorsprang  von  16  bis  20  püt,  so  dafs 
in  dieser  Richinng  die  Vor-  und  Naehtheile  der  geo- 
graphischen Lage  Iheilwei^e  ausgepliclien  sind 

Fflr  Fuddelluppen  «tflfi  sich  der  .Nachtlieil  des 
Siejferlandcs  in  Weza^  auf  die  Kohlen  auf  5  bis  7  t#, 
der  Vorlheil  beim  Bexug  des  Roheiivnä  auf  12  bis 


I  15  <#.  Hieinaeb  bat  bei  dicaer  Dnrstellung  das  Siefrer> 

land  einen  Vorsprunu  von  7  bis  8  per  10  t.  Geht 
der  Versand  der  Luppen  aber  nach  dem  Norden,  wie 

I  S  vu  Ii  i.  h  ^'eschielit,  so  ist  dar  Olper  Berirlt  wieder 
bedeuttnd  im  Vortheil. 

Werden  die  Luppen  zu  Schwei fseii^enblechen  ver- 
arbeitet, so  hebt  <ich  der  Vortheil  des  Siegerlandes 
durch  die  hohen  Kohlenfrachten  wieder  Völlig  auf  und 
I  spricht  dann  nur  die  Vorsandrichtung  der  Bleche  piiL 
r       Kommen  die  besseren  WasserkrSfte  in  Betraebt, 
I  welche  nach  den  Angaben  aus  Olpe  ja  thalsactdich 
'  ausgenutzt  werden  können,  so  sprechen  diese  wieder 
wesentlich  zu  Gunsten  divs.  -  Rr/.irks 

Der  Bezirk  Olpe  bat  nun,  wie  auch  in  den  Ein- 
I  gabi'ii  Hn^i'tühri ,  den  Puiiilelprocefs  fast  ganz  auf- 
gegeben und  fabricirt  in  der  Hauptsache  Flufseisen- 
bleche  mit  Hülfe  von  eigens  zu  diesem  Zweck  geheizten 
Dampfkesseln,  wie  dies  bei  einem  Tbeil  der  Werke 
im  Siegerland  auch  dar  Fkll  laL  FSr  einen  grorsan 
Tbail  derselben  war  es  aber  bisher  mdglieh,  den 
Puddelproceb  aufrecht  zu  erhalten,  das  Produet 
mci.stens  ins  Ausland  zu  verkaufen  und  mit  dem  hier- 

Ibei  gewonnenen  Dampf  die  Betriebsinasch  ine,  welche 
die  Flul-^»'isei)platiriGn  auawalzt,  zu  betreiben. 
Mit  diesem  Betrieb  der  Luppenfabricalioti  hin;.' 
die  Verwendung  des  hiesigen  Hobeisens  und  ilamii 
der  Betrieb  der  Gruben  ini  Siegerlaiide  innig  zusammen. 
Ein  Vericauf  dieser  Froducte  als  Bohmaterialien  aufser* 
I  halb  des  Kreise«  ist  nur  lür  einen  geringen  Procent^ 
I  sati  mOgliefa. 

Auf  diesen  Werken  werJen  im  ^^•lnzen  10-  bis 

I I  000  Arbeiter  besclifdii^'t.  Wenn  im  laleresse  einer 
arbeitend-n  Hi  völkiTniii;  von  ^'lll■ll■•in  Umfange  ein 
Ausnalimetnrit  «riieten  wird,  oo  hallen  wir  <lie  schwe- 
benden Interessen  doch  fOr  derartige,  dafs  die  im 
Licht  der  Wahrheit  festgestellten  kleinlicht'n  ! Unter- 
schiede, welche  von  den  Olper  Eingaben  noch  Qbrig 

1  bleiben,  nicht  berechtigt  sind,  mittusprecben.  Jede 
I  Tarlfftnderung  wird  gewisse  Naehtheile  fOr  Ander« 

im  Gefolge  haben.   Es  dürfte  aber  für  alle  Interessen- 
ten stets  die  Frage  zu  prüfen  sein,  oh  diese  Aende- 
I  iiri;;(  II  ;ui  si(  ii  so  bedeutend  t-ind,  dafs  si''  ainlii  '- 
IiUeieüsetUen  aofort  erdrücken,  oder  ob  es  nicht  b>  »a».'f 
ist,  alle  Fortschritte  auf  diesem  Gebiete  freudig  zu 
begrOfscn,  da  dieselben  mit  der  Zeil  nll>'ui  Gewerbe 
zu  gute  kon  incn  müssen.    Unsere  Vertreter  im  Be- 
I  zirkseisenbahDFalhe  haben  sich  von  vornherein  damit 
I  einverstanden  erklirt»  den  beantragten  billigen  Tarif 
auf  alle  noch  puddelnden  Werke  auszuilehnen.  Eine 
eiaseilige  Stellungnahme  kann  denselben  also  mit 
]  Hecht  nicht  vorgeworfen  werden. 


Referate  and  kleinere  MitHieOangen. 


Ausllnf  d«r  Bhelnlüch'neNtr&liKchen  IndnstrlnUeB 

nach  Belgien. 

In  Erwiderung  des  Besuchs,  welchen  die  Asso- 
ciation des  Ingtaieurs  sortis  des  l'Ecole  de  Li^e  im 
verdoeaenen  Jahre  dem  Rbeiniüch  -  westßllischen  In- 
doftriebexirlt  «rstatlete,  wird  in  der  letatea  Angnsl- 
woche  ein  Gegenbesuch  der  niederrheiniadi  •  weat- 
fHli^chcn  Iiidustri>db>n  nach  Bpjgien  erfialgMI.  Das 
I'rogiaiiun  ist  fidgeiulcs: 

Am  .\h  r,il  des  22.  August  Fmj'f  ui-  ilurch  Se.  Ma- 
jestät den  Kijnig  der  Belgier  im  Königl  Schlols  zu 
Bnlssel  in  einer  --"  i.  .  .  Die  Abr«-ise  der  Thcilm-hmer 
wird  daher  Itertiils  von  Köln  aiit  Mittag  des  22.  August 
stattfinden,  aodaCi  die  Ankunft  in  Biltoel  gegoi  6  Uhr 


'  Nachini1lri-<  r  rfnl/l.   '23.  A  ugu st  Morgens  Besuch  <ler 
j  Gruben  von  Mariemont  und  Bascoup,  der  Werke  vcm 
I  Baume  und  .Marpent  in   Haine -St  Pierrs  oder  der 
I  Glasfabrik  von  Mariemont  in  Haine  •  St.  Pierre.  Mit- 
tags  Frühstück  in  Charleroi,  gegeben  von  dem  Local- 
comit6  der  Verdniguog  in  Charleroi.  Nachmittags 
Besuch  der  Risenwerlte  von  Goolllet,  der  Bergwerke 
von  Mari-liifMi II«  und  Sa4-re  Madame  oder  der  Glas- 
werke vo»  Cliarleroi.    Am  Abend  gegen  6  L'hr  tindel 
die  Bdckfabrt  nach  LiKtich  statt     24.  August  Mor- 
gens Abfahrt  mittels  Extra/.uges  zur  Hi'.su  hligung  der 
Stahlwerke  von  Anglcur  oder  der  Kolileiizccbcn  von 
Horloz.    Mittags  ROcltkebr  nach  Lütttcli  mit  daran 
ansehliebendem  FrObitack  im  Jardio  d'Aceümatalion 
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tu  LOttleb,  dta  von  dem  Localcomitd  LQtlicb  den 

(Ii  ;  ii  1  II  boten  wird,  flp^^i^n  2  (Ihr  Mitla^^s  Abfahrt 
ua«  ii  .-^«t.iUit;  /.ur  Ucäicliliguiig  des  Werke»  von 
Cockt-rill,  die  den  ganien  NachmillaK  in  Ans)>iur)i 
nehmen  wird.  Gegen  Abf>nd  Rflckfahri  niitt>l^ 
DampfschilTeB  nach  LQUich  und  um  7  Uhr  Duier  iu 
den  Thermes  Li6gois,  wozu  gleictifalls  das  Lütlicher 
Coiait^  einladet.  25.  August  Besichtigang  der  Koli- 
leniecfaa  La  Uay«  oder  der  Waffenfabrik  in  Herstal. 
Um  2  übr  Abftihrt  nach  Antwerpen,  wo  gegen  4  L'lir 
di<>  Anknnft  crrnfgt  Am  Abend  um  0"  Uhr  ^Ttifses 
Jalirehliunketl  des  Vereins.  2i^.  Au^'ust  Moijfen;* 
10  Uhr  Hauplversarnmluiiif  iles  Vereins  in  (l(?n  Häurin-ii 
des  cercle  artisUque,  Besichtigung  der  Ausstellung, 
und  um  1  Dhr  Abiehieda-FtühatOck  in  dw  Aus- 
•telluiig. 


Anwaaduff  jvm  Petralenat  tmr  BesdttfMhf  v«a 
Eeaialstaln«* 

Vor  einigen  Jahren  machte  die  KAnigl.  Eisenbahn- 
direction  Hannorer  darauf  aufhierksam,  dits  sie  mii 
Erfolg  versucht  habe,  aus  Locomotivkesseln  den  an- 
geaetztaa  Kaaaelateia  dadurcti  so  beaeitigen.  dafo  aie 
Petroleatn  in  die  Keml  eHupritzen  liefif.  Die  darauf 
bei  allen  anderen  Dirpclif>ncn  in  ^;!''ic!i"'-  !'i  -(ilung 
ange^lt-liten  \cr8uclie  Ibaten  dur,  dal's  iiiuii  iii  dein 
i'flrolcuni  ein  wirksaun-s  Mitlei  zur  Fie.sfilit;iiug  von 
Keäjseliileii)  liabe,  und  fillirti'n  d.au,  daf>t  nun  Qberall 
auf  den  preufsischcn  Stitat^Iiaiinon  die  dauernde  Ver- 
wendung des  Petroleums  zu  genanntem  Zweck  an- 
geordnet wurde. 

iteia  daa  Peiroleum  nicht  die  Keaaelatainbildung 
TOTbfaidart,  acmdam  nur  dam  dient,  —  und  die»  in 
meebanieeher  Vl'eise  —  den  vorhandenen  Kesselstein 
zu  entfernen  bezw.  entfembar  zu  machen,  bedarf  wohl 
kaum  der  Erwähnung.  Wird  das  Petroleum  io  der 
richtigen  Weise  augt wendet,  liewirkt  es  ein  MQrbe- 
werden  und  Abspringen  des  Kessekleins,  der  dann 
aas  dem  Kessel  beim  Auswaschen  bezw.  Reinigen 
entfernt  werden  kann.  Diaien  Zweck  kann  aber  das 
Peiroleam  nicht  bewirken,  wenn  ea  dem  Speisewasser 
tugesetst  wird,  auf  waieliem  es  aeinea  geringen  spec 
Rewicbta  wegen  aehwimml  und  wo  es  dann  bei 
LoeomotiTen  zn  dem  sogenannten  Spucken  Veran- 
lassung,' ^'i^■bt.  Das  Pelroleurn  mufs  vielmehr  in  den  ent- 
leerten Kcäüjel  und  namentlich  dorthin  gebracht  werden, 
wii  sich  hauplsäelilich  die  KL'ss«dsli'inabIa({iTuiiK'<-n 
iinden,  bei  LoeomotiTen  also  auf  Keuerbüchsdecke 
und  Siederöhren  und  auf  letztere  namentlich  in  der 
MAbe  der  Feuerbflebse,  und  zwar  mufs  nach  Ent- 
bemag  des  Keaiels  der  Kesselstein  möglichst  trocken 
geworden  aein,  bevor  daa  Einbringen  von  Petroleom 
erfi^gl.  I»t  dieses  der  Faii,  dann  saugt  der  KesR«^ 
stein  das  ihn  befeuclitifnde  Petroleum  je  nach  srinnr 
Art  mehr  o  ier  weniger  begierig  auf,  wird  mürbe  und 
mit  dernntehat  ab  oder  Tlftl  sieh  doeh  leiebt  ab- 
»lofien. 

Bei  Locomotiven  erfolgt  das  Einbringen  des 
Pelroiean»  naeb  jedeamaligeia  Auawaaehea,  welches 


*  Anmerkung  der  Redaction.  Obige  Ver- 
AOenlüchunf  erfolgt  auf  beeooderen  Wnoseb  des  ge- 
Mbtlaten  Verbasers.  Wir  nehmen  die  Hittbeiinngen 

indessen  nicht  auf,  ohne  ausdrücklich  auf  den  Gegen- 
satz aufmerksam  zu  machen,  in  welchem  dieselben 
tu  den  An  :■  l:li  :i  .•flehen,  wi-li-li«-  allf cukmh  Ijoi  dm 
leitenden  l  ersöalii  hkeiten  der  Kt'sseliilit'i  i,vac!mii^s- 
verrine  obwalten.  .Nicht  nur  der  Nieilen heinische, 
sondern  auch  der  Magdeburger  and  Bergiscbe  Verein 
haben  sich  erst  vor  kurzem  geigen  ifie  Verwendung 
von  Petrolaam  an  KeaaelraiawnngaBweeken  auage' 
•prodiea  «od  dciogeod  «i  Vonieht  gcanahnL 


je  nach  Art  der  Inanspruchnahme  der  Locomotiven 
und  d'  s  Sp<  isewassers  alle  8  bis  14  Tage  vorzunehmen 
ist,  in  d*>r  Weise,  dal**  man  mittels  einer  einfachen 
Oelsfirit^e  durch  du-  Hi'iniKuritrsölTnunt'en  Ein  spritzungen 
macht.  Am  zweckmäfäigäleu  ist  es  dabei,  die  Loco- 
motiven mit  bei&em  Wasser  (unter  ZuhOlfenahme 
anderer,  unter  Dampf  beßndlicber  Locomotiven  und 
deren  Injecteure)  auszuwaschen,  dann  braucht  man 
nur  verfaiUtniCim&rsig  kurze  Zeit  zu  warten,  bis  der 
Kesaelstrin  trocken  genug  geworden  ist,  und  kann  den 
Kessel  nach  erfolgter  Einspritzun^c  noch  f^ini^v  ^^tunden 
(4  bis  6),  aber  ruil  geöffneten  Heii;i^nnv;stuken  stehen 
lassen,  bevor  wieder  gefüllt  wird.  Die  Menge  des 
nach  jedesmaligem  Auswasclieti  einzuspritzenden  Petro- 
leums beträgt  je  nach  Stärke  und  Aufsaugefähigkeit 
der  KesseUteinablagerung  für  eine  Locomotive  0,b 
bia  1)5  tcg;  2U  viel  Petroleum  bewirkt  Spucken. 

Bei  feetatehenden  Kassein  werden,  naebden  daa 
Wasser  abgelaBaett  worden  und  der  Kesael  sieh  soweit 
abgekClVilt  liat,  dafi  ('•in  Arbeiter  Ihn  liefaliren  kann, 
die  inneren  Kesselwandungen  mit  dei-  Hahn  eines 
Handliamniers  abgeklupft.  Hierbei  springen  schon 
Keteelsleinthf'ilo  ab,  und  in  der  anliafleuden  Kt-ssel- 
stein^cliiclil  bilden  sich  Hi;>se.  Dann  wird  der  lose 
Kesselstein  ausgefegt  und  die  mit  Kesselstein  behallete 
Fläche  mit  Petroleum  bestrichen.  Dieses  Verfahren 
wird  nach  einigen  Tagen  wiederhoiL  Der  Keaeet- 
stein  UM  aieh  dann  beim  Beklopfen  mit  der  Hammer- 
bahn  in  gröfseren  Schalen  leicht  ab,  auch  dort,  wo 
er  nur  in  dünnen  Schichten  vorhanden  ist.  Vor  der 
Inbetriebnahme  werden  die  inneren  reinen  Wände 
getheert,  weil  der  Tli<  erai>blricii  insofern  günstig 
wirkt,  als  das  Pelruleum  bei  der  nächsten  Reinigung 
die  zwischen  Kesseiwand  and  Kesselstein  befindliche 
Theerschicht  auflöst  und  dadurch  die  Ablösung  dea 
Keaadsteins  Itegünsti^l.  Das  Ausklopfen  mit  der 
Hammer  bahn  ist  leichter  aussufabren  als  das  Atts* 
picken  nnd  greift  die  Kenselblerhe  nicbl  an  wie  dieses. 
Ist  ein  Kessel  nicht  befahrbar,  dann  wird  er  in  ähn- 
licher Weise  wie  die  Lucornotivkessel  behandelt 

Die  Erfolge,  ^veiihe  bei  den  preufsischen  Staats- 
bahnen  durch  die  .Anwendung  von  Petroleum  erzielt 
wurden,  siud  durchweg  sehr  günstige;  in  der  Regel 
schon  nach  der  erstmaligen  Anwendung  von  Petroleum 
lösen  sich  gröfsere  Kesselsteinmengen  ab  (bedeutendere 
Kesselsteinablagerungen  können  meistens  schon  in 
kunar  Zeit  voUstAndig  beseitigt  werden},  die  von  dem 
Petroleum  erreiehfen  Stellen,  wie  die  PeuerliQebsdeeke, 
I  die  wände,  ja  ,].,'  »■libutzeii  in  den  Ge^vindektän^en 
vveideu  Vidli-läi.iii^'  lilauk.  ^ur  in  ^.'anz  vereinzeUeu 
Fällen  will  man  da  keine  Wirkung;  des  I'elroloums 
bemerkt  haben,  wo  der  Kei»seislein  cm  nähr  harter 
war;  es  fragt  sich  aber  noch,  ob  in  diesen  Fällen 
der  Mifserfolg  nicht  vielleicht  auf  unzweckmäfsiges 
Vorgehen  zu  schieben  ist.  Jedenfalls  i.st  bei  befahr- 
baren Kesseln  auch  bei  gana  hartem  Kesaelstein  noch 
eine  Wirkung  an  erilelen,  wenn  die  Zentdmng  des 
Kesselsteins  durch  meehaiilsehe  Binwiritungeo  tin* 
geleitet  wird. 

Hi  i  erstmaliger  Anwendung  von  Petroleum  bei 
stark  mit  Kesselslein  behafleten  Kes.^eln  hat  ^ifb  liier 
und  da  Siederohrrinnen  eintfi-stellt,  welch<'s  sicli  jedoch 
bald  verlor;  empfindliche  Hohrwände  wird  niaa 
aber  besser  nicht  unmittelbar  anspritzen. 

Ein  anderer  «n  verschiedenen  Orten  beobaehtater 
Uebdatand,  daa  Undichtwerden  der  Stoderfthren,  fat 
gleichfalls  eine  Folge  des  Abspringens  des  Ke^elsteins, 
und  besteht  darin,  dafs  bei  solchen  Locomotiven, 
bei  denen  wegen  ungeeign  -ter  La,fe  dei  Reinigungs- 
luken die  Sieilcröbren  in  der  Natie  der  FeuerbQchse 
nicht  urdentiich  gereinigt  werden  können,  sicli  die 
von  der  Feuerbüchsdecke  abgeschwemmten  Keii;>el- 
steinstückchen  in  solcher  Menge  festsetzen,  dafs  die 
ZwisebenrAnme  xwiscben  den  Höhren  steileoweiae  voU- 
stAndig veratopft  nnd  die  RAhrea  selbBt  glühend  and 
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dtnn  darch  dAnDampfdraek  itimmmeiifrcdrilrltt  werden. 

Auch  dorl,  wo  die  ReiDi(runt:>lul.''ii  lie/n^tich  li-r 
Zwisohenräume  iwischen  Feuet  IjOpIiso  und  Feu(  rl)rictis 
liiaiitel  uti/'.wei'kriiHrsif,'  Hnt;<-lirft(Mit  waron,  lint  dvr  von 
dür  Decke  uiasseuwieit^c  abgebiiiUt'rie  Kessebleifi  letchl 
Verstopfungen  jener  Zwischenriluine  herbeigcfQhrt. 
IlDmerhin  isl  aber  die  Ursache  solcher  Uehelst.1nde 
tn  ersler  Hcihe  nichl  in  der  Wirkung;  des  Petroleums, 
■oodorn  ia  der  mangeiliAfleD  Einrichtung  der  K*^se\ 
m  wMhw,  dareh  Venn*hraog  od»r  nur zweckroarsi^ere 
jAfc.  <lflr  ReinigUDgslAcher  läfsl  sich  jenen  Vor- 
kuiiuiuiissen  vorbeugen.  Ebent^o  Ififüt  sich  durch  eiU- 
sprei  ln  niJe  Annriiimng  der  AblaFshShoe  vermeiden, 
dafs  selhigi'  sich  durch  den  abgefallenen  Kpsselstein 
»ereetzfii. 

Angesichts  der  vorhi!)  nutt'elheilteii  Erfolge  bei 
Kesseln,  welche  sich  Aber  ganz  Preufjsen  verlheilen 
und  tm  deMO  «  «ich  »i«o  am  Kwneistein  der  ver- 
Mbied«tit«n  Art  hudeln  nialb,  «nebeint  tat  den 
ersten  Blick  eine  Milthnlung  beflremdlicb,  welebe 
Herr  Ingenieur  Engelklng  am  5.  M9re  d.  3.  in  der  Ver- 
satnroluog  des  .Niederi heinischen  Be/irksven  ins  des 
Voreins  deutwher  Ingenieur«*  zu  iJiissolilorf  hfzng- 
licli  lior  Vervvi'tiiiuii;,'  von  IVtrolfUiii  ^i'iniicht  lial: 
sie  ist  aber  in  Wirlclichkeit  nichl  herremdiich,  denn 
es  geht  daraus  hervor,  dafs,  was  wir  schun  andeuteten, 
in  der  Regel  nur  die  unrichtige  Behandlung  der  Kessel 
mit  Petroleiini  einen  Hlfserfolg  oder,  wie  Herr  Engelking 
t^,  dnen  aehr  tweifelfaefleo  Rrfolg  venelioldet. 
Weder  soll  das  Petroleum  in  einen  noch  mit  Wasser 

I[efQlltnn  Kessel  gebracht,  noch  soll  sofort  nacli  Fnt 
eerung  mit  Petroleum  bestrichen  oder  besju-ugl 
werden.  Und  dafs  bei  Unvor.^icfili^'ki'it  d^r  Arbeiter 
Unglücksfälle  entstehen  k/^nnen,  kauii  doch  keine  Ver- 
anlassung sein,  von  <i<  r  Verwendung  von  Petroleum 
sa  In  Hede  siebendem  Zwecke  .entschieden  abzurathen*, 
MMItt  mOfste  man  ja  auch  die  Verwendung  von  Gas  u. 
«.  w.  w  vieieo  Zwecken  unterlaeseo.  AUerdinpisl  Vor* 
siebt  nothwendig,  damit  niebt  Explosionen  eintreten, 
wie  sii'  Biifli  in  einem  K;ilte  iti  Breslau  hei  einer 
Locoiii Olive  vorRckonmien  ist,  wo  ein  Arbeiter  sich 
nach  liewiiklpr  Kinsprilzung  von  PetroliMim  an  ein^r 
ohereii  HeiuigungsölTnung  mit  Licht  zu  ächüSen  machte ; 
aber  bei  einiger  Aufmerksamkeit  der  Aufi^ichtsheamten 
lassen  sich  solche  Unvorsichtigkeiten  vermeiden. 
Aach  Unglücksfälle,  wie  der  von  Herrn  Engelking 
angefllhrte.  wo  Arbeiter  beim  Bertreichen  der  inneren 
Wandflleben  eines,  neben  einem  andern,  im  Betrieb 
beflndliehen  liegenden  Kessels  die  Besinnung  ver- 
loren, lassen  sich  vermeiden,  wenn  Kesseln,  welche 
nicht  kalt  simi  oiier  nichl  kalt  wcrdm  köiiii.n,  das 
Petroleum  nicht  durch  in  den  Kessel  fingestiegeno 
Arbeiter,  sondern  vermittcl.st  emer  ainfaehea  Oel- 
spritze  von  aufsen  zugeführt  wird. 

Brtttmiiim. 


Unsere  StaatHeiscnbuhnrerwaUung. 

Die  .Verkehrs -Correspondenz*  Nr.  80  achreibt 

lebr  richlifc': 

In  ietzter  Zeit  ist  der  Einünfs  des  Finanzministers 
auf  die  StaaLseisenbabnTerwaltung  mehrfach  zum 
Gegenstände  der  Erörterung  gemacht  und  insbesondere 
darauf  hingewiesen  worden,  dafs  auf  »ein  Andrftngen 
eine  mit  den  BedOrfniasen  des  Betriebes  nnd  der 
Betriebssicherheit  auf  die  Dauer  nicht  zu  vereinbarende 
Ein^clir.lnkung  der  |>erM")iiIir-li<-n  und  •-.■u'-lilictifn  Aus- 
galien  eingetreten  sei  und  dals  nanitntlirli  aiuh  bei 
der  Unterliallung  und  Erneuerung  des  Oli.  ihaues  in 
unzulässiger  Weise  gespart  werde.  l>if!  hit*rbei  in 
weiten  Kreisen  hervorgeruft^ne  Üesorgnilb  ist  zwar 
durch  den  Hinweis  zn  besebwiehtigen  Tersuebl  worden, 
dab  es  sieli  nur  danim  handele,  in  Oebereinatimmung 


I  mit  der  dnreb  die  Finanzlage  gebotenen  allgemeinen 

'  Directive  thunlichsler  Vornn  iduntr  It  i  Au^tmlicn  auch 
,  den  Betrieb  der  Eiseiitialiiien  neui|{»T  küsti|iii>lig  als 
'  bisher  zu  gestallen.  Uie  indess.-n  dem  Verneliinen 
nach  ans  dem  Finanzminislertum  gcijelü  n»;  Aiirt«ung. 
den  i)i>i-ii)HU  der  Nebenbahnen  in  Zukunft  nur  aus 
leiciUert^n  Schienen  und  kürzeren  Schwellen  zu  ge- 
stallon,  und  ebenso  avf  den  Hauptbahnen  insoweit 
schwftcberen  Oberbau  lo  Terwei^en,  als  niebt  nacb> 
gewiesen  werden  kann,  daft  dadurch  die  Betriebs* 
Sicherheit  gefährdet  werde,  haben  unter  den  Tech- 
nikern der  Staatshiihnvcrwaltung .  die  doch  in  erster 
Reihe  ffir  dio  Siclu'rlirit  des  [Jeti  i''l)cs  verantwortlich 
«inil,  um  so  groläcred  iiefieiiuitiu  hervorijernfen  ,  als 
die  jTt  ufsische  Staalseisenbahnverwaltun^'  schon  seit 
Jaiiren  die  äufserstc  üekonomie  in  der  tnterlialtuog 
und  Erneuerung  des  Oberbaues  beobachtet  hat. 
W&brend  das  Ausland,  hauptsftchlich  die  englischen, 
nordamerlkanisehao,  UnunflauMban,  belgiscban  Bahnen 
schon  längst  zu  einem  schwereren  Oberbau  Ober- 
gegangen  sind,  'und  insbesondere  die  belgischen  Staats- 
bahnen  bereits  die  Goliutiiseluene  von  r>0  k^-  flcwidil 
für  das  Meter  in  grofser  Auitdehoung  eingeführt  liahen 
und  immer  weiter  damit  vorgehen,  sind  unsere  sinrits 
lialinen  aus  SparsamkeitsrOcksichten  selbst  bei  unserem 
schwersten  Uberbau  nur  wenig  über  ein  ScfaleiMft» 
gewicht  von  40  kg  fllr  das  Meter  binausgekomman» 
trotzdem  die  TragAhigkeit  der  GBterwagen  nm  10 
anf  und  15  t  erhobt  worden  ist,  die  Anfordaningen 
auf  die  Erhebung  der  Fahrgeschwindigkeit  der  Schnell- 
r.Ci'^e  sich  von  Jahr  zu  Jahr  steigern ,  und  dadurch 
natürlich  der  Oberbau  in  ungleich  höherem  Grade 
als  bisher  in  Ansprueli  if-  nonirnen  wird. 

Um  dem  Publikum  die  unausbleiblichen  Mängel 
des  schwächeren  Oberbaues  weniger  fühlbar  zu  machen, 
sind  zwar  auf  verschiedenen  Linien  die  sogenannten 
Harmonikazflge  mit  den  Persouenwa^en  nach  amerika- 
nischer Bauart  aingafObtt  worden»  da  indessen  noch 
fOr  lange  Zeit  hinaus  die  weit  Oberwiegende  Zahl 
aller  Personenzüge  aus  dm  pewöhnliiln  n  Peisonen- 
wagen  bestehen  wird,  so  werden  die  iiül  dem  scliwache- 
ren  Oberbau  verbundenen  Ucbelsländc  aurli  durch 
die  weitere  ['jntfilu ung  der  .Harmouikazflge  für  die 
weitere  Mehrzaii!  der  Reiaenden  nicht  waaentiieb 

verniiudert  weriien. 

Nun  ist  es  aber  eine  durch  Erfahrung  und  Wissen« 
sctiall  begründete  Tbaiaache,  dab  auf  verkahrreiebea 
Linien,  wie  sie  die  preubisebea  Staatsbahnen  in 

grofser  Ausdehnung  mit  50  und  mehr  Zügen  in  jeder 
Hichtung  haben,  der  schwerste  Oberbau  der  verh&lt- 

!  nifsmäfsig  billigste  ist,  weil  derselbe  twur  in  der 
ersten  Anlafte  theuer  ist,  dafür  aber  ia  der  Unter- 
tialtunji;  und  Erneuenint;  sich  erheidieh  billiger  stellt, 
und  aufseriiern  die  Melirkosten  des  Oberbaues  durch 
gröfsere  Sicherheit,  ruhigeres  Fahren  bei  gröfserer 
Zuggesehwindigkeit,  Bcsparaifs  an  S^kraO.  and  ga> 
ringere  AbttOtaung  der  Betriebsmittel  wieder  ans* 
geglichen  werden.  Ganz  abgesehen  davon,  dafs  die 
jetzigen  überaus  niedrigen  Scbienenpreise  die  Be- 
scliatTung  eines  schwereren  ( ibertiaues  besonders  be- 
günstigen, würde  es  daher  eine  falsrhi'  Sparsati>keit 
sein,  wenn  m.in  in  iler  (ietretiwart  durih  liescbalTung 
eines  schwAcheren  Oberbaues  etwas  sparen,  dafür 
aber  die  wesentlich  höheren  Kosten  der  Unterhaltottg 
und  Erneuerung  der  Zakuntt  überlassen  wollte. 

Bs  steht  daher  au  hoffen,  dab  mil  Rfleksicht 
hierauf,  als  auch  auf  die  sehr  ungOnstigen  Erfahrungen, 
welche  mil  den  kurzen  Sehwellen  nnd  leichten  Schienen 
auf  verschiedenen  Nebenbahnen  t;eniadit  worden  sind, 
den  Anregungen  auf  Eintuitrung  eines  schwächeren 
I  itieriMiK'.  seitens  der  siaatseisenbahnverwaltong  keine 

I  Folge  gegeben  werden  wird. 

I   
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D«r  Wn»s«rTerkehr  ruu  Berlin. 
Der  Wasserverkehr  von  Bcriia  hat  zwar  noch 
immer  nicht  die  «ubergewAhnliche  UAh«  de«  Jahres 
1801  wieder  erreiebt,  wenn  man  jedodi  ton  einem 
VenletclM  mit  ümtm  Jahre  Abstand  nimmt,  so  ist 
in  jeder  Beriehnnr  eine  Znoahme  des  Verkehrs  zu 
»erieichnen.  Die  Gosninnittrn-rn.'e  iJer  zu  Berg  und 
Thal  befördurleii  GüUt  lifiru^;  uümiich  in  Tonnea: 


Diueh- 


1890  310  407  4  320  688  3C3  647 

1891  437  012  4  790076  ,  S96  668 

1892  368  831  4  245  05r>  ,  39r»  791 
im  383  487  I    4488497  |  532  120 

Dieae  Zanafame  des  Verkehre  »t  nm  ao  erfreu- 
licher, als  daraus  liervtir^'eM,  dafü  s^elbst  der  schwere 
wirthschaftliche  HQiktfani;  der  h  tzlen  Jahre  nicht  im- 
stande gewesen  ist,  die  WL-iteiimt wickiuni;  lies  Wass^T- 
verteljrs  v(jii  Berlin  auftuhallen,  Und  wir  werden 
daher  um  so  sicIxT^r  auf  eine  weitere  Steigerung 
rechnen  dürfen,  wenn  es  erst  gelungen  sein  wird, 
die  grofsen  Uebelstände  zu  heseitigeo,  mit  denen  noch 
jabt  dia  Sebiflahrt  aof  den  Berliner  Waasarstrafaan 
m  kimpfcn  bat  Dieae  üebelsMnda  bestehen  bekannt- 
lich darin,  dafs,  abgesehen  von  dem  ni  iirii  Päckhofe, 
.Speicheranlagen,  welche  dem  Eisenhcilin  umi  Wasser- 
veritphr  dien(>n,  filr  di'ii  Otlenllirln'n  Verkehr  »Iber- 
h.iupt  nicht  vdrliuiidfTi  sind,  dal's  (iia  zur  Lagerung 
vr):i  Gelrei'le  u.  s,  w.  gecignelcii  .^pi>iciier  weder  dem 
BedQrfnii's  entsprechen,  noch  zum  grofsen  Theil  weder 
Iklbll-  ]noch  Wasserverbindungen  haben,  dafs  ferner 
die  ▼orbandeaan  lAKh-  und  LadaplUie  auch  nicht 
antlvnt  dem  BaMrfiiifs  genflircit,  nnd  daft  endlieh 
wegen  der  geringen  Anzahl  der  vorhandenen  Krahn- 
Torrichtungeo  das  Loschen  und  Beladen  der  Schiffe 
iiioisl  in  der  primitivsten  Wnise  durch  Hamlarbeit 
und  daher  mit  jjrofseiu  Zeit-  und  Ko«lenaHf\v;ini|  er- 
folgen mufs.  Diese  I'cljelst.uiiio,  wclciie  sich  in  d-^r 
Weise  fiufsetn,  dafsz.  B.  in  Uerliii  angekommene  ScIiüTe 
Dach  4- bis  ötägigem  Warten  in  Charlottcnburg  ihre 
Fracht  lOsehen  and  dieselbe  rar  Achse  oaeh'  Berlin 
zarflckscbickao,  werden  aneb  doreh  die  Vollendang 
des  Hafcna  am  Urlian  nicht  wesentlich  behoben  werden, 
da  derselbe  nor  etwa  für  70  Schiffe  bestimmt  Ist, 
und  nur  TQr  dio  Verladung  im  Freien  tlietit.  Im  In- 
itTesse  der  Schjfl'ahrl,  des  Handels  und  (ier  Land- 
Nvirthscliati  erscheint  es  dalier  drin^rend  nulhwendig, 
die  in  Aussicht  genommene  Anlage  von  Centraispeichern 
an  der  Ober-  and  Unterspree  mit  allen  Einrichtungen 
ntr  den  Wasser-  nnd  BaboumschkgTerkehr,  mit  Ele- 
vatoren, Krabnan  u.  a.  w.  Ibvidichst  bald  snr  Aue- 
(Qhrong  wa  bringen. 

  r,-a 

Der  HandelATfrkehr  Piira^ay«)  mit  llent«chland. 

Hin^icltlhcli  der  Lisenwaaren  lia!  die  lieutsche  In- 
dustrie in  Paraguay  bereits  ein  ^tutes  Absalz;,;ebiet  er- 
langt. Dennoch  wird  sie  grol'se  Aastr'-n^'unijen  mnehen 
mQsaen,  um  der  starken  englischen  und  nordam-ri- 
kani«chen  Conourrens  die  Stirne  bieten  zu  können. 
So  sind  41a  Ton  Oeatschland  gelieferten  Aexle  und 
Beile  im  gaoien  nt.  die  nordamerikanischen  sind 
aber  tum  Tbefl  bdtebler,  well  ihre  Form  den  Para- 
guayern  mehr  zusagt.    Stellenweise  wird  auch  danlher 
geklagt,  dafs  die  deutsche  Waare  nicht  hart  genug 
i-t     Eine  selir  t'an^'liare  Waare  sind  die  >oj.'enannleii 
Mactieti ines,  Messer,  welche  im  I'rwald  ziitn  Aldiauen 
d'-i  >ctilini?pllanzen  und  kli-inereti  L5auIrl'^vel<;^•,  sowie- 
auf  dem  Acker  zui   AusruUuQg  des  Unkrauts  ver 
wendet  werden.   Sie  weiden  vielfach  und  gut  aus 
Deutecblaod  geliefert  Das  englische  and  besonders 
daa  •nerikattlaeha  Fabrieat  bt  alMr  biUigar  und  nicht 


schlechter  als  das  deutsche.  Dasselbe  läfst  sich  von 
den  sogenannten  Facones,  d.  h.  langen  Jagdmessern, 
sau-en.  In  den  ilbrigen  Messerwaaren.  Sehe<«ren,  Ha«ir- 
ßiessern  mai  lil  i)euls<-iilaiid  Foi  ischntte  und  liefertjetzl 
auch  schon  die  besseren  Artikel  in  der  gleichen  düte 
wie  England  nnd  Belgien.  In  schmiedeisernen  Waaren 
dagegen  steht  EoKland  obenan.  Klempnereimasehlnen 
werden  gut  ans  Deotscbland  geliefert  Aber  aa  wOrde 
sieb  empflsbien,  der  nordamerikanisehen  Conearrens 
auf  diesem  Gebiete  nachzugehen,  welche  hierin  gute 
Wariren  liefert  und  b>eÄondors  iljre  »ehr  gangbaren 
Huüdmaschinen  (mai|uiiias  para  cortar  redondo)  in 
grfifsorem  Umfange  ahselzL.  In  dem  grofsen  Con- 
sumarlikel  emaillirter  Eisenwaaren  (Kochgeschirr) 
liefert  Deutschland  viel,  hat  aber  sehr  stark  mit  eng« 
lischcr  Concurrenz  zu  kämpfen.  In  gufseisernem 
Kochgeschirr  steht  England  obenan;  da  der  Gonsum 
hierin  atetig  snnimmt»  würde  es  aicb  der  MQhe  ver- 
lohnen, mit  dem  engllsehen  Fabrieat  in  Wettbeweri> 
zu  treten.  In  rfliltren  und  anderen  Ackertiaiiiferithen 
.schlägt  Deutschland  die  nordamerikanisjche  billige 
Waare  durch  die  bessere  Oualität,  dagegen  werden 
die  nordamerikanisehen  Zuckerpressen,  die  sogeoaanten 
I  rapi  Iis,  den  thearen  dentsehen  vorilnllg  noch  tot- 
gezogen. 

Per  Stabidrahtverhraneb  sar  Abitiinaag  der 
Eütanäen ,  welcher  in  Fafayaay  vor  wnigen  Jahren 
begonnen  hat,  Termehrt  sieh  tggüdt  md  evOlIhet 

auch  ein  sich  stets  erweiterndes  Absatzgebiet  fflr  den 
hetreCTenden  Industriezweig.  Bisher  hat  hierin  Eng- 
land am  Hieisten  geliefert,  auch  Belgien  fflhrt  Stahl- 
dralil  ein.  Am  gebräuchlichsten  s-ind  die  Nummern 
7,  8  und  !) ,  von  denen  sich  die  erstere  ,  wenngleich 
sie  bisher  am  wentgrsten  im  tiebrauch  war,  wegen 
ihrer  BiigiamiMit  und  Dauerhaftigkeit  mehr  und  mehr 
Anerkennung  verschallt  Der  Draht  wird  in  Rollen 
von  Je  46  kg  geliefint,  der  monatliobe  Verbraneb  tat 
Zeit  wird  aof  8000  Rollen  geschätzt. 

In  eisernen  Geldspinden  ist  Deutschland  der 
einzige  Lieferant;  zwar  wird  deiselhu  Artikel  auch  in 
Argentinien  fabricirt  und  nach  Asuncion  eingeführt, 
das  argentinische  Fabrieat  ist  aber  ::l  1  >r  QualitAl 
vorlaufig  noch  zu  gering,  um  der  dcutsclnnt  Concur- 
renz zu  machen. 

lo  Wellblech,  dessen  Verbrauch  sich  auch  steigert, 
steht  England  obenan, 

Deutsche  Nflhmasebiiian  finden  aehr  guten  Ab- 
satz,  allerdings  macht  aaeh  hier  Nordamerika  bedenk- 
liche Concurrenz  mit  hilii^feier  Waare.  Die  Im- 
porteure kla^jen  illtei'  die  deutsche  Verpackung,  die 
fflr  den  weilen  Trauspurt  nidit  lest  genn^'  sei. 

In  .Schiefswaffen  und  ZubehOr  schlägt  Belgien 
mit  guter  und  billiger  Waare  bisher  jede  Concurrenz. 
Da  der  Verbrauch  sunimmt,  würde  es  sich  fflr  die 
deutsche  Industrie  hihnen,  mit  der  belgischen  in  Wett- 
bewerb tu  treten.        (Üeutschea  Handelaarchiv.) 


Coneurreaee  Mlojrale. 

In    einer    kürzlich    stattt:eh  «Ilten   Sitzung  des 
Rheinisch-westtlilischen  Bezirksvereins  der  deutschen 
(ieseltschaft  fflr  angewandte  Chemie  thciito  Herr  Dr 
H.  (i  ü  I  ds  r  h  m  id  t  -  Elsten   nachstehenden  Fall  >li>s 
Verralhs  eines  Fabrikgeheimnisses  mit. 

Bin  wohlhabender  Kaohnann.  Fr.  B.  au»  Oassal- 
dorf.  plante,  der  chemischen  Fabrik  von  Th.  Oold- 
i  Schmidt  ein  Goncurrenzwerk  zu  errichten,  und  suchte 
deswegen  Meister  und  Arbeiter  Jenes  Werkes  unter 
Vorsprechungen  zu  engagiren  und  von  ihm-n  nicht 
nur  die  nötliigen  F.inrichlnngen  und  .Methoden  m  er- 
forschen, sondern  aui  h  t'coben  von  streu,»  geheim 
gehalteneu  Zwischenproducten  zu  erhallen,  die  gewisser- 
mafsen  den  Schlüssel  für  die  ganze  Art  und  Weise 
I  der  Fabricalion  bilden.  Der  Criminalpolisei  von  hier 
I  gelang  es,  den  Herrn  B.  ra  ertappen  in  einer  Arbeiter- 
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schenk«,  wo  gerade  ein  Arbeiter  der  chemischen 
Fabrik  dem  B.  das  gestohlene  Gut,  das  nur  wenige 
Pfennige  Geldwerlh  besitzt,  zugesteckt  halt«.  B.  erhielt 
(j  \Vi)c[i>'n  uiul  il<>r  durch  B.  zum  Diebsbdit  B]i(eiUAete 
Arbeiter  14  Tage  Ceßngnirsstrafe. 

Es  ist  hekann).  dafs  wir  gegen  Verrath  von  Fabrik- 
geheimniasea  durch  das  Qeaetz  sieht  gesehatzt  siod, 
and  lind  bisher  all*  WAotdie  ntich  einem  Gesell, 
ftboHcb  dem  Geselz  der  .coneorrenee  ddloyale*  ia 
Frankreich  fQr  uns  unerfniU  geblieben.  Nor  \n  dam 
Frille  findet  bei  uns  Beslrnfung  statt,  woim  tclfich-  | 
zeilig  mit  dem  Verralb  ein  SachJiebstahl  vorliegt. 


Die  Loeomotlrfobrlk  Knnfii  A  Co.  i 

zu  Manchen  und  Linz  a.  D.  feierte  am  8.  and  7. 4aJi  ' 
d.  J,  das  Jubiläum  der  Hentellang  und  AbHefemng 
der  3000.  LoeorootiT«. 

Die  Grflndantr  der  Mandiener  Fabrik  erfolgte  im 

Jahre  l^M,  und  sclmn  die  erste  in  dieser  gebaute 
Locomolive  wurde  auf  der  Pariser  WeU.iusstellung 
(l'^BT  l  mit  der  ^'rnr?ir  n  goldenen  Medaille  aii^i^'ezeirhrn't, 
Nehm  der  Her>t<  lliin^'  von  Volüiahii-LüC'imol-ivcü  be-  . 
sehrilli^'te  ^icll  die  Kaliril:  iusbesondere  mit  dem  Bau 
Ton  I.üci)iiK)Uveri  für  Zaharad-,  Neben-,  Slrafsen-,  I 
Wald-  und  Bergwerksbahnen. 

Um  den  Bau  der  Nebenbabnen  ia  besseren  Flufb  I 
aa  brinien,  Obernabm  die  Firma  anch  den  Bau  and  | 
Bebrleb  der  44  km  langen  aebmal^urigea  ESaenadier  | 


Bahn.  Seit  jener  Zeit  sind  von  der  Fabrik  noch  ver- 
schiedene Hahnen  gleicher  Art  gebaut  worden,  so  die 
Wiener  Damptstrafseobahn,  die  Kremsthalbahn  in 
üherflsterreieh  and  die  Kayierabeigw  Thalbabn  im 

Glsafs. 

Die  Zahl  der  JAhrlich  von  der  Fkbrik  gelieferten 
ilaschinen  betrug  bis  zum  Jahre  1881  rund  80  Stück, 
ist  von  da  ab  beständig  gestiegen,  und  hat  im  Vor- 
jahre 190  erreicht.  Ton  den  bia  mm  Sehlolli  daa 
iahres  t89S  gefertigten  Loeomotiven  Terblidien  1524 
in  Deutschland,  fu^  ^,'int;en  nacli  Oesterrelrh,  wo?elhst 
im  Jahre  1880  zu  I.inz  a.  d.  iJunau  ein«  Torliicr- 
anstall  errichtet  worden  war;  -im  Ivocomotiven  wurden 
nach  Italien,  68  nach  Kraukreich,  67  nach  Spanien 
und  Portugal,  je  66  nach  der  Schweiz  und  Hufsland, 
108  nach  den  Balkanstaaten  und  Griechenland,  96  nach 
dem  übrigen  Europa  und  137  nach  Sberaeeiscben 
Ländern  gelieferL  Der  Werth  der  ausgeflIbrteD 
LioeomotiTeD  betiBert  aieli  auf  92  Millionen  Maifc«  der 
GeoammtproduelionswerÜi  «orraad  8S  Millionen  Mark. 


Fraffckasten. 

Wer  liefert  ein  geeignetes  RosUcbulzmiltel  (Oel- 
oder  Lackanstrich  aosgenommeQ)  l&r  eiserne  BOeher- 
gest^lte  'i 

Gef.  Adressen  nimmt  rar  Weiteigabe  ealgegea 

Die  Beiaethm. 


Btt  chersühau. 


HandlbtuA  ä«r  ^$tnkillt*i»kuiid0.  Von  A.  Ledebur. 
Zweite,  neiibearbeitete  Auflage.  Dritte 

Abtheilung:  Das  sclnniedliare  Eisen  und 
seine  Darstellung.  Lcipzij^  lb94,  Arthur  Pclix, 

In  schneller  Folge  ist  die  dritte  Ahtheilung  der 
EiseiiliQttenkunde  den  beiden  ersten,  welche  die  Ein- 
raiirung  in  die  Fisenhnitcnkande  und  das  Roheisen 
and  seine  Darstellnnc  omEafiiten,  angeaehlosaan  und 
damit  das  f^anze  Wen  vollendet  worden. 

Das  Werk  liat  den  vuni  Verfasser  ausgesprochenen 
Zweck,  tOr  den  Gebrauch  im  Betriebe  und  zur  Be- 
nutzung heim  Unterrichte  zu  dienen,  und  diesen 
Zweck  wird  es  nach  beiden  Richtungen  hin  toII- 
sttndig  erAllen. 

Wenn  unter  den  drei  Abtheilun(,'en  y  .vrililt  werden 
sollte,  so  möchte  dem  dritten  Band«-  «he  l'ulute  zu- 
erkannt w  enien.  Dil' Entwicklung.'  der  Hültenprocesse 
zur  Darstellung  des  schniledliaren  Eisens  ist  mit 
Staunenswerther  Geschwindigkeit  von  stalten  gegangen, 
und  kei'ie  kleine  Aufgabe  war  es.  Alles  dies  in  einem 
etwa  400  Seiten  starken  Bande  klar  und  abersichtlich, 
wie  w  geschehen,  danalegen.  Der  Verfasser  bat  es 
TortreflFncb  verstanden,  «las  Wesentliche  vom  Un- 
wesentlichen zu  trer.nen  nnd  meiner  Aufgabe  treu  zu 
bleiben,  ein  iwischen  <  ini  iii  Leitf  »den  und  einem  aiis- 
IQlirlichen  Lehrbuche  lii,;itides  Wirk  zu  schaft'"n. 
F'ilr  den,  der  eines  eingeiieiiiiereii  Studiums  ia  ein 
bestimmtes  tiebie!  dodarf,  bieten  die  zahlreichen 
Lileraturnachweiie,  welche  flbersichtiicb  jedem  Raupt- 
abschnilte  ang«fngt  nnd,  «ine  aasreiehend«  Handhabe. 

Der  Verfasser  hecinnt  rnit  Einlheiluntr.  Eigen- 
schaften und  PröfuJtti  de^  siliiiiii-dliai en  Kisens,  he- 
spriclit  darauf  die  Mascliini  n  für  dii'  nieclianiM.lie 
Veredelung  und  Formsrotiun^^:  und  jielil  ^odüiäti  auf  die 
Darstellung  «les  Schw eifM  isHtis  und  die  Dirslellung 
des  Flufseisens  ein.  Er  wäiill  insofern  mehr  eine 
praktische,  als  eine  wiaaenaebalUiehe  Grondlage  dieser 


FJolheilung.  als  die  Oxydationa-,  Deaoxydations-  and 

KohlnngsvoTj^nge  in  der  in  der  Praxis  ablieben  Com- 
Iiination  einheitlich  behandelt  werden.  Gewifs  hat 
diese  Eititlieiluti^;  aueli  ihre  nereelili^'unit,  tianientlich 
fiir  den  rraktik'.T,  weniger  vidleieht  für  d«n  Studiren- 
ien  I ilrilif Tischen  und  Cementation  lidden  den  Inhalt 
des  fünDin  und  sechsten  Abschnittes,  die  Weiler- 
verarheituDi^  des  schmiedbaren  Eisens  den  Schlufs. 

Die  freundhche  Aufnnhme,  die  mit  Becht  die 
erste  Auflage  des  Werkes  gefunden  halte,  wird  ohne 
Zweifel  auch  dieser  aweiten  sn  thdi  werden.  Sie  sei 
allen  EisenhOUenlealen,  Sludirenden  wie  Praklikern 
healena  empfohlen.  Dr.  B.  Weddinf. 


Df«  Bitenpratrhnuf.    Eine  Anleitung  zur  che- 
mischen Unterauchung  von  Eisen  und  anderen 

im  EisetihQttenwesen  gebrauchten  Körpern. 

Von  Dr.  Hermann  Wedding,  Kgl.  I'reufs. 

Geh.  Bergrath  und  Professor.    Mit  101  Holz- 

slichen.  Braunschweig,  bei  F.  Vieweg  u.  Sohn. 
Das  Buch,  von  welchem  Verfasser  ein  Exemplar 
dem  Verein  deutscher  Eisenhflttenleute  zu  dessen 
letzter  Hnoptver'samiiilunu'  widmete,  ist  ein  Theil  der 
im  Kr.-ciieiiirn  i»ejjMtleneu  und  in  dieser  Zcit-ichnfl 
wiederholt  besproolieneii  2  .-\unage  des  grofsen  Werks 
Ober  KisenbOUenkunde.  So  kurz  die  Zeil  ist,  welche 
seit  Erscheinen  der  zweilen  Lieferang  des  ersten  Theils 
dieses  Werks,  welche  gerade  dl«  Eisenprobirkanst  eat- 
hfllt,  verflossen  ist,  so  sind  doch  wiederum  viele  Fort- 
schritte in  verzeichnen,  welchen  der  Verfasser  gerecht 
gewurden  ist.  Insbesondere  gilt  dies  für  KidilenslolT- 
bei*timmung;  der  heiflgliche  Bericht  der  (Itu  niiker- 
( !"i[iHii.>sinn  viiiii  Verein  di-ut-rlier  fj^enlifiltenleut..  kam 
fast  gleichzeitig  inil  dem  Hiich  heraus  und  hat  daher 
leider  keine  Berrtcksn  t  i    1,1^  mehr  finden  kOnnen. 

Die  Sonderau^fabe  wird  ohne  Zweifel  von  vielen 
Seiten  wQlkommen  gebelben  werden. 
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Dr.  Heinr.  Herkner,  ord.  Prof.  der  Volkswirth- 

scbaftslchre  an  der  Techn.  Hochschule  io 

Karlsruhe.  Die .  f  rbeHtrfragt,  EtoeEmfabrung. 

Berlin  1894»  J.  GuUentag. 
D«r  dordi  Mfn«  Sehrift  dbei*  ill«  MflltifenMncr 

Wriliirahi  lÄeinrichtuiiK''ii  sall-^am  ln-kannto,  iniUlerweil»" 
zum  oitlunllichen  {'roffssor  der  NatiuaalOkuiiomie 
.'ivancirte  Dr.  H  lli  rkiu  r  li-fleifsigt  sich  in  dem  vor- 
stetieaden  Werke  eine»  liochfchrenden,  Tonsielitlietiem 
Uebelwollen  gegen  die  Arbeilgeber  bpeinfliirslcn  Tones, 
der  im  umgekehrteo  VerbilUiiCi  tu  den  Kenntnissen 
steht,  «Nc  dieser  Profesur  von  den  tfaaUachlichen 
ArhdterferhUtoiaMn  uttsefc*  Vateri«nd«a  bat.  SAinrot- 
liehe  WohlfiüiTtMiDrichtaDgen  der  Arbeitgeber  zum 
Bost-ni  <]tT  Arbeiter  als  gefftlirllche  RQckbildunKen 
d^s  Arlii-ilsverliältnisse«  zu  bezeichnen,  in  der  Bffug- 
nifs  mm  Contraclbruclic  einen  Beslandtheil  liis 
(loalitionsrechtes  zu  erblicken,  sirh  in  den  Widerspruch 
zu  setzen,  dafs  man  einmal  Ix  liauptet,  trotz  der  Frei- 
h»>it  der  Arbeit  habe  die  sociale  Lage  der  Arbeiter- 
klasse sieh  kanm  wirklich  verbessert,  der  Antheil  der 
Arbeiter  am  Reio^rejw  der  nationalen  Pioduetion 
habe,  tod  Aasmdinienileii  abgeaehen,  leine  nennena- 
werthe  Steigerung  erfahren,  und  auf  der  anderen  Seile 
tuffeht,  dafs  die  Besilzrenle  fällt  und  der  frei»  Wr- 
k«'hr  <elb>t  bei  niedrigem  Lohne  ileri  Ailieilern  durrli 
niiiiri^'c  Waarcnpreise  zu  gute  kfnuuiL  —  das  üind 
ruireinikre  l'rütjeii  au?  der  Arbeil  Herkners,  die  zudem 
aller  Originalität  entbehrt  und  längst  von  social- 
demokratischer  und  anti-indvistrieller  Seite  tausendmal 
Geeagtee  in  lOatiger  Breite  wiaderbolL  Arme  akade- 
miiene  Jugend,  dl«  alda  vnn  aotcbeni  Kopfe  in  die 
Arb«it»rtieage  «ehifllbren*  laaaen  mnik!  — 

i)r.  W.  Batmtr. 


ütbersichlliche   Zit^mnmtnstellung   der  wiehtiij^tfn 
Angaben  der  Deutschen  Eiiunbahn- Statistik 
nebst  erlStttemden  Bemerkungen  und  gra- 
phischen Darstellungen,  bearbeitet  Im  Keulis- 
eisenbaboainU      Baad  Xll.  Bclricbsjabr 
1892/98.    »ei  E.  S.  Mittler  ft  Sohn  in 
Berlin.     3  H 
Die  V<'r;;l''ir'liurigen   dieäeü  in   der  Hauptsache 
tabellailieheii  Werkes  geben  eine  abetalcfatllcbe  Ent- 
wicktang de«  deutacben  Eiaeababnweaena  aus  dem 
Zeltranm  1880  bis  1898  nnd  twar  erstrecken  aleb 
dieselben  innlebst  auf  die  Lftngenverhflitoisse,  den 
(Mterban,  dessen  Unterhaltung  und  Erneuerung,  sowie 
auf  d>'n  H'^sland   iirirj   die  ('.mislrui  lionsvfrlirilliii-i'ie 
der  IrDcotimlivcn.    Es  winl   dii'si;  Verarbeitung  des 
der  Meliörde  zusliOiendcn  reich lialligen  Materi.iU  nicht 
nur  in  wissenscbafUichen  und  amtlichen  Kreisen  als 
eine  erhebliche  Erleichleraog  seiner  Benutzung  und 
Verwerthuog  mit  Dank  begrflfst  werden,  sondern 
sicherlich  auch  wirksam   dazu  beitragen,  dafi  das 
Publümm  atier  Wesen  und  Bedeutung  eines  so  wicb- 
titcea  Culturfiietors.  wie  es  die  Bisenbahnen  für  das 
Wohlergehen  und  die  Interessen  einej«  jeden  Eiiui  lii'-n 
Iftngi^t  geworden  sind,  iifiherp  Kennlnils  gewinnt  iiml 
>achkLiiiilijre  Urtheile  daraus  ontniniinl.  liri^'rjrelx-ri 
\i\  uoch  eine  farbige  Karle  unter  Zugruiidel*>guii|$  der 
Eigenthumslängen. 

Der  Preis  dieser  .ZuaammensleUung"  ist.  um  die 
Verhreitonff  la  erlnehtern,  auf  8  «iT  resigesetst. 

Ucc herer.  Die  Stemiyelgesetze  für  das  Deutsche 
Reich  und  Prciifsen,  nebst  dem  vollständigen 
Stempeltarif  mit  Üenutziiiig   der  neuesten 

Finair/.miiiislerial  Eilasse  um!  EiilscliciiiungtMi 
der  Itüciisleii  Gericblshüfe.    il.  verl>esäerle 


und  vernaebrte  Auflage.  Frankfurt  a.  M., 
Jaegersche  Verlagsbuchhandlung.    1 ,60  iM. 

Kiti  praktisclies  Werlichen,  das  riarrieiillicli  aucli 
über  die  trage  ded  Lief'  rini;:*-  iinii  Werkrerdin^rungs- 
stempels  eingehenden  Anfsclilars  luterl  und  lias  wir 
daher  industriellen  Werken  aus  Ueberzeuguog  aufs 
beste  empfehlen  können.  Dr.  B. 


Papier macher-PotpouiTi  Ton  Ferd.  Jagenberg. 
Bei  Wilh.  Witzel  In  Remscheid. 
Das  dem  Tit'-I  nach  anstlipinend  in  den  Bahmnn 
der  Ze^lsclirift  .Stahl  und  Eisnn"  nicht  pa-seiide  Bflcli- 
lein  ist  der  Redaelion  um  deswdlen  dliorsandt,  dafs 
«ein  Verfasser,  oin  Fahricant  von  Maschinen messern, 
die  Erlebnisse  hmn  Besuch  seines  alten  Freundes 
und  Kunden,  des  •Gommeraienratbs  Feiten'  schildert 
\'erfksser  bat  oü^bar  grobe  Erbhmogen  darin  ge> 
macht,  wie  auch  das  edelste  Stahlmateriat  durch  uo* 
sachgemüfse  Behandlung  verdorben  werden  kann  und 

I  die  besten  Messer,  wenn  sie  nicht  richtig  elnjjesjjannt, 

I  ^TPschlifTen  und  hcliand'-ll  werdeu.gerechlfn  AQs;)rtlcben 
nu  llt  ^eml^'i'n  IcTtnuen  unii  wie  dann  die  Schuld  unge- 

i  lechlerweise  dem  Meäst^r-  bezw.  Stahllaliricanten  bei- 
i:emes8ein  «kd.  Ist  es  dem  Verfksser  in  dieser  Hin- 
sicht nun  auch  bitterer  Ernst,  so  ist  die  geaAhlte 
Korm,  in  welr4ie  er  seine  Beohachtuogen  kleidet,  doch 
launig  und  twar  lanaig  mit  bestem  Erfolg;  seine 
Unterhaltungen  mit  dem  Papierfabrieanten.  dessen 
Tamilie  und  dem  Meister  Seger  sind  köstlich  Sri  il 
derungen,  in  denen  Verfasser  sich  als  fachlicli  uiehiig 
und  gesnnde  Anschauungen  auf  socialpnlitisclieni  (Jehiet 
vertretend  erweist.  Durch  den  Umstand,  dafs  er  für 
die  Schßnheilen  der  Natur  empfänglich  ist,  erhalten 
verschiedene  Abschnitte  des  Potpourris  einen  beson- 
deren Beiz,  so  dafs  das  kleine  Bdehleia  nicht  nur 
den  Papimnachem  su  Nota  und  Frommen  gereichen, 

'  sondern  aaeh  den  Faehgenonea  des  Vertlsssers  als 
anregende  I.i'tinre  ilienen  wird, 

Seine  Anschaffung  sei  daher  allseitig  empfohlen. 


Programme   dfv    Köniijl.   TVcAmVÄfn  Hochsehuh 
ZU  Aachen,  der  Königl.  sächs.  Bergakademie 
tu  FreRterg  i.  S.  und  der  K.  K.  Beiyakademie 
in  Lt'then  für  das  Studienjahr  1^'Jil'.ir>. 
Üus  Aachener  Programm   unterscheidet  sich 
von  »•'inen  Vorgängern  dadurch  nicht  onweeentlieb, 
dafs  eine  weitere  Specialisirung  der  von  der  Hoch- 
schule als  far   eine    systematische  Ausbildung  als 
zwedunftbig  enpfohlenen  StudienpUne  eingetreten  ist 
Lebttere  sind  nunmehr  aufgestellt 
I.  fOr  Architektur ; 
II.  fOr  Bauingenicurwesen, 

a)  Bau  ingenieure, 

b>  Vermessungs-lngenieure ; 
I  [II.  fOr  Mascbinen-Ingenieurwesen, 
I  a)  Maschinen-Ingenieure, 

b)  Maschinen-Ingenieure  eicktrolechn.  Bichtuog ; 
iV.  rar  Bergba»'  und  Hatlenkunde,  (Qr  Chemie  nnd 

Elaktroehemie, 

a)  Berghau  -  Beflissene  fQr  den  Staatsdienst  und 

Berg- Ingt'nieure  in  Vorbereitung  fOr  den 
Privatdienst, 

b)  Hillten-Ingenieore, 

c)  Chemiker, 

d)  Elekirochoniiker. 

Eine  neue  Kraft  för  die  nengesehaflene  Unter* 
j  abtheUnng  det  6l'*ktroehemiker  isl  freilicb  oieht  ver» 
I  zeichnet;  ohn«  ZweiM  ist  man  aber  durch  die 
Specialinirung  einem  Bedflrfnili  der  Zeil  entgtwen- 
gekonimen.   An  Eltern,  welche  uns  die  Frag«  stellten, 
in  w»»lche  Abtheilung  sie  ihre  Söhne,  welche  sich 
I  dem  Eiseubahndienst  widmen  sollen,  uoterbriogeo 
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sollten,  ertbeilten  wir  den  Rath:  ,io  keioe  tecbDisehe; 
ffchei  lim  und  lassvt  si<!  >i<irisprud«Dt  itndiren,  mDII 
sie  CarriiT«'  imn'liHti  siill«nl' 

Reclor  l'fir  das  laufende  Studienjahr  ist  Geh.  Bau- 
ralh  Dr.  Heinzerling,  Professor  l>r.  Dörre  lelirt 
Ha(ti>Dkon4leandProbirkun<^t,  Dr.  Ciaisen  organische, 
Dr.  Glmaaen  anonnalsche,  Ur.  StabUchntidt  t«ch- 
niKhe  ChMnie.  Fflr  MBsehineowmn  >iod  Guter- 
muth,  Herrnnann,  v.  Iherint'.  KOeb;,  Laders 
lind  Pinzger  Ihfitig.  Die  Eloklromelallurgie  hat 
dt,  Dürre  ölieiiioniniet). 

Der  Be<-iich  der  Hucliaclmlr  lint  •^■ic.h  in  den 
Ictzlon  .lahrc'ii  we.sen(lich  ijflioln  n ;  er  bitrug  im 
leUt>'ii  Studienjahr  S53  Studirende,  Ho.-|iilaiilen  (102) 
und  lifiste  (16),  zeigt  somit  gegen  die  Zeil,  in  welcher 
die  Zahl  der  Studirendeo  derjenigen  der  Lehrer  »ich 
Clark  iiSherte,  eint  erfrenlich«  Zanahme.  — 

Die  Programme  ron  Freiberg  ond  Leoben 
bewegen  sieb  weaenlllcb  in  den  bewihrten  nlten 
Geleisen.  In  Freiberg  lehren  Bilkrath  I.oili  t  ur 
EisenhQtlenkunde.  mechanische  'IVclinoluvrie  und 
Salinnrikunde ,  (jt-h.  Bergrath  Richter  nll^:i'riiotne 
Hütteukunde.  I^iobii  -  und  l/'^throhrprobirkantle,  Weis- 
bach Mineralogie,  Treptow  Bergbaukunde  und  Auf- 
bereitung, Winkler  Cbemie,  L'ndeutsch  Maschioen- 
lelire.  Besucht  war  die  Scbule  im  Studienjnhr  189.S/94 
von  168  HOrem.  daranter  108  Deutsehen  und  im 
besonderen  4S  SRcbeen. 

In  dem  sttinneii  I!er^:jl.i itli  Iion  Leoben  vertreten 
die  Professoren  K  u  p  1  \s  i  i-s  er  uu!  Ehrenwerth  die 
Ei.sen- und  Mctall  Hilltorikiimli'.  ['iiifossor  von  IIiiuit 
die  HOttenmascIiirieuhaukunüc ,  riufesäur  .Schötlei 
die  Chemie,  die  Professoren  Rochelt  und  Höf  er 
di«  Bergbaolrande,  Geologie,  Anfbereilung  u.  w. 


^f$eial'Preisliste  der  Maschinenbau-Anslall  von 
Curd  Nube  in  Offenbach  a.  Main  über 
Werkzeugmaschinen  zur  rationellen  Her- 
Stellung  voo  Ourchbmchschaitten  und  Prftge- 
stanzen. 

Neeb  Angabe  der  Firma  wird  bei  Benutzung  ihrer 
Frflgeniasrliinen  zum  Schnitt-  urni  Stanzenbau  eine 
mehr  als  K)  lache  Ersp^rails  an  ArbeKueil  und  Werk- 
zeugen er/.ic]t;  Fr'ilcn  sullca  fa^l  nlcbl  mehr  llblhig 
und  die  Arbeit  eine  bessere  sein. 

Wir  mQ.'^sen  uns  an  dieser  Stelle  auf  diese  An- 
deutung besehrfinken  und  Inlerestenten  an  die  Firma 
Tcrwelaen. 


Li4derbueh  für  Berg-  und  HäUetüetUe.  Heraus- 
gegeben Tom  Borg*  and  HOttemalBiiitebeD 
Verein  zu  Berlin.  VI.  Aoila^.  Emcd,  bei 
G.  D.  Bädeker. 

Die  raeeh«  Aafeinanderfelge  ist  der  beste  Beweis 

Hr  lüc  Ücüebtbeit  des  Liederbuclis.     In  der  neuen 
Aullage  liaben  noch  mehrere  wertere  Lieder  und 
!  Meloditea  Anftiahme  gefanden. 


Grundzäge  der  FkiHograjAu»  Von  Dr.  A,  llietbe. 

Prrns  1  vM. 

I  Das  kiiine  Büchlein  ist  an/iciiend  für  den  Fach- 
i  innnn  itn  i  vcrsiamiiicii  fiir  (i>-(i  Laieo  geschrieben. 
I  E.S  sei  Beiden  bestens  empfohlen. 


Ferner  sind  der  Redaetion  zur  Beapreehnng  zu- 

gegatigen : 

'  Dr.  Adolf  Arndt,  König).  Preufs.  Oberbergrath 
.         und  Prof.  an  der  Universität  Halle.  B$rjlbaH 
und  Bergbaupolitik.    Leipzig,  C.  A.  Hlrsch- 

fc-ki.     G.SO  J(. 
'  Victor  V.  Neu  mann.    Diu  Versicherunystechnik 

•w  Rrudwiaden,     Oesetz  und  Afmle ritatut. 

Eine    versicherun^slccVLnl^che    Studie  von 

eineu  Nichlversicheruiigslechniker.  Wien 

1894,  Moritz  Perles. 
lulius  VorslfT.     Der  f^oeialUimuit  der  gehUdeten 

Stände.  Köln  i.  G,  Schmitz  (F.  Sohn 

und  J.  F.  LMi). 
'  Ludolf  Paris! US.    D<i^'  Rfichsgpsetz,  betr.  die 
I         Gesellsehaften    mit    be«chräHicter  Haftung. 
I        II.    rermehrte    und    verbesserte  Auflage. 

Berlin  1894,  J.  Guttcntag. 
Dr.  M.  Stenglein,  Dr.  H.  Appelius  und  DV.  G. 
,  K I e i n f e II c r.  Die  straf rechtlichen  Neben- 
\  gesftze  den  Deut^rlmi  Hi  lrlis.  II.  Supplement. 
'  Fkrlin  1894,  Otto  LiebmaTin. 
I  blmanuel,  Der  Anai-chismus  und  seine  Heilung. 
I        Leipzig  1894»  Wilb.  Friedrich. 


Indos^irielle  Bundschaa. 


Bbelnlsdi-iweRtfUisehes  EeMensjrnileat. 

1d  der  am  11.  Augii-l  d  J.  zn  E-i-cu  alv'cliiiUenen 
Zedienversammlung  des  Kuiileuajn.iicats  tührle,  der 
.Köln    Ztjf  *   zufül^fe,   (ieneraldirector   Kirdorf  den 
Vursilz.     Der  Absatz  im  Juni  betrug  28^603  I, 
tileich  94,56%  der  BetheillgungszilTer  (3030  751  l).  das 
ist  gegen  Juni  1893  mehr  840  203  t  oder  13.37  9«. 
Der  Ge^animtverkauf  des  Hyndicats  vom  !•  Januar  bis 
8L  JnU  betrug  82708082  t,  davon  ]9<88»14  t  im 
Inland,  8 818 168  t  im  Anstand.   Nach  Hamborg  be- 
ziffert sich  der  Mehralisiilz  wc^lfTdischcr  Kohle  auf  i 
112589  t  im  ersten  Hall  j  ihr.  d,  i  Vtrlust  Englands  , 
auf  .">'2G7."«  t.    Nach  Belgien  wunien  bis  jetzt  Ii;{000  t  , 
nietir  verkauft  al.s-  im  ganzen  Vorjahr.    Nach  Holland 
ist  ein  Verkauf  in  gleicher  Höhe  wie  im  Vorjahr  zu 
erwarten.    Im  Bestreben,  eine  gleiche  Bcschüftigung 
der  Zechen  herbeizuführen,  cnll  die  Verlheilung  der 
Knndscbafl  angestrebt  sowie  für  Eiuschrftnkung  eine  ! 
bOber«  Entsehidigung  gezahlt  werden.  DI«  Ifsmcbsn  j 


Staatsbahnen  oahtncn  von  den  Sjrndieatsseeben  15000  t 
mehr  als  im  Vorjahr.  Die  Umlage  von  S  K  ist  fllr 
das  dritte  Jahresvierlel  bestehen  geblieben,  ebenso 

dii"-  F'": iltTi'inschräiikung  (15  9t!  für  Au/^l^t  und  ^i  p- 
tHiiilict ;.  ?Mr  181*6  sind  die  Riciitpreisf*  iin  .illvrciiK-iticu 
■inviM Hiiflcrt  geblieben,  für  aufJioi cii-lf  Kclilcn  zum 
Theil  ciliöht,  vereinzelt  erniedrigt.  Eiue  sonslige  Er- 
höhung wurde  im  Beirath  abgelehnt,  uut  ItQck^tichl 
auf  die  WohlGahrl  anderer  Gewerb«  und  Behauptnng 
des  Altsaligebletes.  ^ 

Berlinischer  Omben*  nnd  HttttenTsretn  In  HoebdaU. 

Dem  i  iclilc  ilos  V'iirsl, indes  an  die  39.  General« 
Versammlung  eulnelunrn  wir  das  Nachstehende: 

,ln  dem  am  30.  Juni  d.  .1.  beendeten  38.  Geschäfte' 
jähre  unserer  Gesellschari  konnten  wir  die  Hervor- 
bringun,(  dem  Vorjahre  gegenüber  etwas  steigern, 
weil  flieh  die  AbsalaverhillniBfle  seitweise  gOnsliger 
gestaltsten.    Srit  dem  GesebUU^re  18B7;8ä,  in 
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welchem  41270  1  Kohei^en  verladen  wurden,  biiebeu 
die  »bge^etzlen  Henf^n  unler  den  im  Berichtsjahre 
zur  VerwerUiung  gekomtiiencn  83509  L  Die  Hervor- 
bringang  ward«'  thunliclisi  in  Uebereinütimmang  mit 
dem  Ahsatk  gehalten  und  helief  sich  auf  ^4  643  t. 

Die  seit  1890  atelitf  gefallenen  Verkaufspreise  füi 
Rohoi'on  t,''rn^i'n  in  den  ersb-n  7  Monaten  lies  Bi" 
richl'=j.ihres  weilt-r  iuriick.  Während  zu  Bef|;inn  de^' 
let/tiMi  1»  Tu  ru  ldelroheisen  noch  46  bis  47  JC  und 
für  Thoniasroheisen  44  bis  45  t#  lör  df<»  Tonne  er- 
zii-lt  wurden,  mufsle  im  Januar  Puddeleist  n  zu  41 
bis  42  uod  TboiuMeisea  zu  40  bis  41 JL  abgegebeu 
werden.  FOr  Podd«1elMni  siellto  sich  d^r  Preis  im 
Nin  wieder  auf  45  bis  46  und  gejjen  Schluf-  di-s 
Gesehflflsjahres  auf  46  bis  47  Thomaseiseii 
im  März  auf  44  bi«  i.n  f.  Von  den  in  (ion  li';/.l<-ii 
4  bis  5  MoirU'-n  des  Bei ichfsjahres  ^rellfmleu  flwas 
aufgebesset  li'n  .Markti>r>'isi>ti  ItLiUoii  «ir  lenier  wenig 
Nutzen,  w«»il  zur  Zeil  il-  s  lielslen  Preisstandes  der 
Kundschaft  die  Bedarfi<iii<Migen  fOr  4  bis  5  Monat»- 
abgelassen  werden  muligten.  I>er  im  Bericbbqahre 
erreichte  rein»  DareltaciiDiUspreb  berechnel  ilcn  auf 
48^  tm  474)9  «4^  im  Jahi«  1882/93,  50,54 
in  1891795  and  65,02     in  ISiW  91. 

ni<'  H"r^tpl!'in;;slo-li'n  waren  nirlil  in  J.'in  Mrifs,- 
herunterüulii ingt'ii,  in  wt'kh^'m  sirh  u;e  kauffpreise 
verringerlf-n.  Kokskoiiion  y'^ic*'"  Boginn  d«>s  Be- 
rlcht<;jahres  um  0,5(>  ,K  on>i  im  Laule  desselben  um 
weitere  0,50  filr  die  Tonne  höher.  Kokspreise 
blieben  gegen  das  Vorjahr  unverändert  Siegensche 
Eisensteine  stellten  sich   den  RobeisenMeinen  ent- 

Sprechend  für  die  ersten  9  Monate  billi]p>r  und  fllr 
as  letzte  Viertelfahr  wieder  hOber.  Nawaaiscfae 
Risensleine  schwankten  nur  unbtil 'utpud.  Die  fftr 
Thomasroheiscn  unenthehrlicln  n  pliosphorreichen 
Brze  und  Piuldclsi  lilarkeii  siini  l'tiienklich  im  Preise 
gestiegen.  Die  allgemeineD  Hetriebsunkosten  ver- 
ringerten sich  infolge  der  erhöhten  Hervorhringung. 
Die  gesammten  Herstellungskosten  filr  die  Tonne 
Roheisen  berechneten  sich  im  Berichtsjahre  durch- 
Kbmltlich  auf  41,49  «4  gegen  44.8«  «4  im  Jahre 
18911/93,  48.29  in  1891/9^  und  »7.80  Jt  im  lahre 
1890/91.  An  der  Tonne  verkault-  rn  Ruheisen  wurde 
itn  BerichU-jahre  2,07  .4'  verdient  t'^g«»  '■^.67  -M  in 
1892  9.^.  2,2',.*'  in  IS'jl  '.»2  und  7,22  ,€  in  1890/yI, 
Der  i^iftriehäüberschufd  des  Berichtsjnhrrs,  wel- 
chem ein  aus  einer  gemeinsamen  Kasse  dt:r  Uhoinisch- 
WeslIäliflcbeQ  Verkau£»teUe  für  Qualiläls  •  Puddel- 
roheisen  auf  anawo  Anthei]  ftei  geworden»  betrag 
▼«n  88  700  zngewaebsen,  belauft  sich  einschlieft- 
lieh  dieses  Postens  lanl  der  ?orIiegenden  Bilanz  nach 
Deckung  aller  Geschäftsunkosten  auf  96  403.53  ,M. 
Oer  Zin^^enaherschufs  betrug  9693,0d  ,M,  an  l\tchten 
und  MieÜH'n  wurden  vri  cinn.ihnit  7r)9ü.42  ,H.  \"<in 
dem  hiernach  erzielten  Hohgewinne  von  787,03  uC 
sind  zu  Abschreibungen  verwendet  worden  36  200,07  «4^, 
so  dafs  ein  Reingewinn  von  77  58G,96 ,41  zur  Ver- 
fügung steht. 

Oi«  Zahl  dw  im  Berieht^abre  besebUtIgten 
Arbeiter  betrag  dorehsehnfttlleh  172  Hann.  Die 
Lohnsätze  hliolien  unverändert.  An  Löhnen  \vunl<  n 
169  78I,y.j  JL  gciahll;  der  durchschnittliche  JaLres- 
khn  für  den  Mann  berechnet  si(  h  auf  y87,10  ^M. 

Die  Arbeiter-Krankenkasse  bat  für  das  Kalender- 
jahr 1893  infolge  erhöhter  Leistungen  und  häufigerer 
£rtrankangen  nngflnstig  abgeschlossen.  Der  Ein- 
nalune  Ton  4951,88  Jl,  wovon  wir  1628,43  iM  bei- 
zutragen hatten,  stand  eine  Aasgabe  von  6552,19  JL 
gegenaber.  Der  am  1.  Janoar  d.  l.  Terbliebene  Ver- 
mögensbi'sland  hotrut;  5  'X>6,07  vK.  Im  I^uf'  nden 
Jahre  w<Tiion  sich  die  Emnahmen  und  Ausgehen 
V0rHU8m<^hllirh  wieder  decken. 

Aus  der  .\rl)eiter-Unterstnt5?nn?skasse  wurdon  im 
Jahre  1893  von  Einiiainnen  an  Zinsi'n  utnl  j 

sonstigen  Zuwendungen  326  »M  zu  aufserordentlicben  I 


L'nlcrslützungen  verwendet.  Der  am  1.  Januar  d.  J.  ver- 
bliebene Vermögensbestand  belieJ  sich  auf  1 1  827.06  ,.k. 

FQr  die  Arbeiter-Unfalireraicheruiig  betten  wir 
fQr  das  Kalenderjahr  1893  2487,16  «df  nirxubringen 
oder  16,10  Jl  fflr  Jede  lOOO  Jl  Arbeilslohn. 

Die  Tnvalidiisis-  und  Altersversicherung  kostete 

im  Rerirlitsjaliro  W^fyZ  ^ä. 

Die  Ausbeutung  unserer  hi-^lier  nicht  in  Benutzung 
genommenen  Kalksteitifelder  hnbrn  wir  vom  1.  Juli 
d.  J.  ab  den  Hheinisch-Wcslfälisehen  Kaikwerken  iu 
Dornap  gegen  eine  narh  unti  n  begrenzte,  im  Qbrigen 
von  der  Menge  der  geförderten  Steine  abhftngig« 
Abgabe  auf  eine  Reihe  von  Jahren  (Ibertragen.  Der 
eigene  Bedarf  an  KaUuteiMn  wird  aas  während  der- 
Verlragsieit  wesentlich  billiger  alt  bisher  geliefert 

Um  den  B.tiieb  unsere"?  Werkes  vorlboilhafter 
IM.  gestalten,  wurde  zu  Begip.n  des  laufenden  (lesrhÄfts- 
jalires  der  Neubau  cinr^s  i)lVer<Mi  HorlidfHii.s  in  An- 
griff genommen,  welcher  voraussichtlich  vor  Einlrill 
des  Winters  fert^igestelit  werden  wird.* 


Berliner  (tuftistahinibrik  nad  SIsenglefseret 

Mag«  UarUing,  Actiengcidlsdbüft. 
Der  Bericht  des  Vorstandes  Aber  das  Geschftfta* 

jal.r  vom  1.  April  1R93  bis  81.  Min  1894  lavict  im 

weiieullicheit  wih 

„Wenn  aucti  in  d»'in  eben  verflossenon  (iescliuru- 
jahr  die  allgemeine  commer/ielle  Stagnation  s-ich  noch 
vermehrt  hat,  so  gelang  es  uns  doch  ein  Ergebnifs 
zu  erzielen,  welches  dem  des  Vorjahres  kaum  nach- 
steht.  Wir  würden  sogar  ein  besseres  Besaitet  zu 
TerMiebnes  haben,  wann  nicht  eine  SpecialitSt  unserer 
Pabricatiofl  dureh  die  Stockung  des  Exportgeiichäfls 
Einhufse  erlitten  h'ittt'. 

Der  Hein^-ewinn  licläuft  sich  abzOglirli  des  lelzt- 
jäliiif,'(>n  Ge\vinnvorlrai;e9  von  (I7if:{,tl(j  H  und  nach 
Vornahme  der  ühhchen  82  841,55  J(  b-  lratri  nden 
Abschreibungen  auf  66  792,64  Jl,  Der  Umsatz  be- 
zifTert  sich  auf  724  281,92  Jl  und  Oi>ersteigt  den  des 
Vorjahres  somit  um  23484,59  Jt.  Die  AufsenstSnde 
belaufen  «eh  auf  857 108,06  Jt^  nachdem  wir  wiedemm 
alle  vorausHlchtlieb  xweifeibaften  Forderungen  ab- 
geschriohen  haben. 

Im  laufenden  Jahre  sind  bisher  Froduclions-  und 
Ab-'a{z:verhältnisse  als  zufriedenstellend  zu  bezeichnen, 
so  diilV  wir  hoffen  dOrfen,  dafs  nnsrre  fm  tgi'si»lzton 
Bciiirilunnfen  um  die  Hcbinn?  <les  Wt-rkes  von  Erfolg 
sein  werden.  Wir  beantragen,  nacb  Üutirung  des 
Reservefonds  mit  3339,70  ifl  und  nacli  Zahlung  der 
statotenmUkigen  Tantiemen  an  Auisiehtsralb  und 
nirertion  eine  Dividende  von  6  K  —  60000  Jl  — 
an  dieAclionäre  zur  Verlheilung  zu  bringen  und  den 
Rest  von  2231,40  J^  auf  neue  Rechnung  vorzutragen.* 

Ocsterreifhlsch-.llpine  Monlaug'eseHschaft. 

Der  in  der  Generalversammlung  vom  2ti.  Mai  d.J. 
aber  das  Jahr  1893  vorgelegte  Gesehäflfibericbt  weist 
nach,  dals  die  ungünstige  Ceschlftslage,  weldhe  schon 
im  Jl.  Snnester  ISMO  ihren  AnCug  genommen  und  in 
den  Jahren  1891  und  1899  ihre  Fortsetzung  gefunden 
batli-,  im  Jahre  in  noch  empfindlicherer  Weis« 

l'orldauurte.  Es  war  datier  aucli  für  die  abgelaufene 
Rechnungftperiode  kider  ein  stoti^jer  Hiick^-aiik;  aller 
Verkaufspreise  zu  verzeichnen,  und  die  bei  einzelnen 
Betriebszweigen  ermöglichte  Reduclion  der  Erzeugungs» 
kosten  hat  nur  einen  Theil  der  durch  den  Preis- 
rückgang entstandenen  Mindereinnahmen  coinpensiren 
können.  Gegenüber  dem  vorhergebenden  Jahre  hat 
sieb  dne  Steigerung  der  Produetion  bei  folgenden 
Artikeln  cr^'eben  : 

Mar!  in-  umi  Besseiiier  -  Ingots-,  Mittel-  Und  Fein- 
slrt-ckeisen ,  (irobbb'ciien ,  Feinblechen,  Scliieneii, 
Grubtnüchienen  und  Schwellen,  diverser  Stalilwaare, 
Draht  und  lirablstiUt  n .  Zeugwaaren,  Werittüttan* 
arbeilen,  Braunkohlen  und  hoherien. 
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.STAHL  UND  EISEN.« 


IS.  Aogwl  1804. 


DageueD  isl  eine  VermimliTung  eingetreten  hei: 
HoheiMn,  FriseliaUhl,  Tyrea,  (itolMtteekeiMD, 

Zorn  Vniailf  worden  im  Jahre  1^93  gebracht: 

Materc«nti>er  {«(«n 

Braunkohlen  8  6 1 1  H02  +  t)56  396 

Eisenerze  1363464—199191 

Hoheisen   458900-1-  1819 

Halb-   und   tiaozfabrkate  Mi* 
Elisen  «Sil  Stahl  ......    1  096  972  +   16  202 

OubwMn   19667—    5  684 

ComlruelioiMwerkaUttoD-Arlikd  86  606 -f-  18194 
UiTer»e   122  910+51760 

Die  Facturensumme  fUr  die  verkauften  Producle 
liL'läufl  sich  auf  VI  651  5:{4,29  II.  un  J  «  eist  gegenüber 
j-'Uer  lies  Jahres  1892  ein» Zunahme  aus  vun  51972.">,88  fl. 
Zu  Ende  liea  Jahnas  w.ueri  v<iii  t>etriebsfähigen 
Hociiöfen  der  GesHllschafL  14  im  Beirieb:  in  Neuberg. 
Zeltw>-i;,  S(  luvfi  liat,  Mariazell,  Aschbaoh,  Hofl,  LAlling 
uDd  Prävali  feierte  je  1  Ofen,  in  £iMU«n,  Hieflau 
vnd  Vordernberg  lagen  Je  2  Oefen  kk)t. 

Die  Snetigang  an  Hoheisen  betrug: 

BohMaMMTMUgung  la  MetareMitii« 
WiHffc  wailk         halMrl      gtmn  »MaanMa 

BteDera  .  .  896S5  800  —  ^855 
Hiefiau     .  .      «3  093  80      —  83173 

Vordernberg.      96  611         240       —  96  851 

ZoUw,-^;.  ,  .       —  —      •<;ül929  2Ü1929 

Scliwechat  .  269  930  125  53  39r»  323  450 
Neuberg    .  .      33  968  -        15  030       48  993 

Mariazell  .  .  8  372  1  860  31  005  41  237 
Heft  ...  .       —  —      125672  12^672 

LalliDf  ...  47979  11977  55798  115754 
PiiTafi  ...      -  —       78567'     78  667 

OonawitT!  .  .     471  344     17  969      2  700      402  oir^ 

Sutiinie  i  094  947     82  451    564  096    1  6914^^4 
(iegenOber  d*>in 
Vorjatire  .    ~  85  506  ~  18  215  -  13  435  -  1 18  156 


In  Scbwechat  worden  in  der  Srhlacfcenziegelei 
2448681  Stack  Ziegel  eriMgL  Dieseitien  erfreuen 
Bich  sanehmender  Bell«blheit 

In  den  Stahl weiken  waren  6  Bessemer  •  Con- 
verter (je  2  iti  Zeltwejf,  Heft  und  Prfivali),  sowie  10 
M;irlinr>t'eri  (  4  in  NeiihiT^',  .'S  in  DnnmviU,  1  in  Eibis- 
wähl)  iü  Uenutzun;;;.  lu  .Neuberg  wurde  der  Uessemer- 
hctnoh  gAnzlich  aufgelassen.  In  Donawitz  wurde  die 
neue  Maitinbillle  mit  dem  Hochofen  durch  ein  Oeleise 
\  und  durch  einen  liy<Iraii!iächen  Elevator  verbanden, 
um  flOsaig««  Aoheieen  chargiren  «i  kfloneo,  wa« 
ohne  Anstand  durehfahrbar  iat 

nie  ErzeogURg  der  Tienel-Gur^ätahlOfen  betrug  : 
\  in  Kapfenberg  81 688  metr.  Cent ,  in  Eibiswald  18964 
nielr.  Cent,  zusammen  50(>")2  tu  '.r.  Cent. 

Bei  den  geaellschaftlichcn  H.Mt;haufn,  Hüllen- 
werkeii  mni  MuscInnfiiiahnLi^n.  ilanii  in  I''i>r>t''u  liahon 
i  durchschnittlich  15  5UU  Personen  Beschäftigung  ge- 
funden, und  zwar  bei  dem  Beti  ieb  der  Kohlenberg- 
baue  3755  Mftnner,  373  Weiber,  54  Jungen,  ananmen 
4182;  Elsemtoinbergbaae  1897  Hftnner,  11  Weiber, 
110  Jungen»  zuaammen  2018;  Eisenwerke  und  Fabriken 
8:)76  Männer,  179  Weiber,  848  Jungen,  zummtneo 
889S;  rnistc  und  Torfstiche  375  Männer.  25  Weiber, 
zusaniiiieri  400,  im  ganzen  14403  Männer,  5H8  Weiber, 
507  Junjjeii,  7US  iiiiueii  15498  mit  14  200  Familien- 
angehörigen;  iiisgesatunit  tiaben  also  im  Üurchschiiill 
2970O  Personen  Ihren  Unterhalt  gefunden. 

Die  liruderladen  (Kranken-  und  Ver:<orgungskaa«en} 
haben  im  Jahresschlufs  ein  Vermögen  im  Betrag  VMl 
2  401827,38  il.+  173610.86  fl.  anKawiesen. 

Der  Verwaltongsralh  iah  sich  genathigt,  den 
Anlrn^'  7M  tleüi'ii,  von  der  Vertlitilun^'  f'incr  f>ividende 
abzusehen.  Die  Generalversaiuinhui^'  slniiuil»*  diesem 
Antrage  zu,  dalu-r  wurdf  di-i-  (iewmns.Jdo  von 
1  256  995,46  itusttigiicii  des  ütiwjnavurli  at,''"s  voiw  Jabre 
1892  mit  179000,85  Ü-,  im  ganzen  also  <h;r  Betrag 
von  1435996,31  fl.  auf  neue  Hecbnuog  gelragen. 


Tereins  -Naehrichten. 


Vorein  deutscher  Eisenhattenleute. 


Aenderungen  im  Mitglieder-Verzfijchntfs. 

Borchers,  Dr.  W.,  Lehrer  an  der  HOltansebule  In 

Duisburg,  Duisbuigi  Knrbtr.  55. 
Kref»,  K.,  Ingenieur  in  Firma  Karbitser  Stablgofiihatta 

Arnolds  &  Krefs,  Kitriiilz  in  Bühmen. 
Nfitmark;   M.,   l>r,   Hültinin^pniiur,    Aplerlipck  in 
Westfalen. 

I'roihd^L-a,  A.,  Ingenieur,  üeuelLschafler  der  Firma 
\.  l'ruchaska  A  Go.,  Wien  V/1  Stabenbronnen- 
gaaae  13. 


'  Schulz,   (iust,  Ingenieur,  Wiesbüüva,   Schöne  Aus- 

sicliLxstrafse  17. 
Ikira,  Jos^  Ini^nieur,  Starlington,  Hockiand  Gountj, 

New  Tork  U.  S.  H. 
WttHher,  Ludwig,  Bflriebsdircclor  des  ROhrenwaliC- 

Werks  Lierenfeld,   UiläseUlorf,  Kaiier-Wilbelni' 

straTae  «t. 

Neue  Mitglieder: 
LiiuUmuiut,  GitfiUdiiin,  Bari  (Puglia),  Sfld-Italien. 
Hothhenj,  hr.  M.  K  ,  < Chemiker  der  .lohn>'n\\n  Iron 

Co.,  .lohnstown,  Uambria  Co.  Pa.,  U.  S.  Atiii-r. 
Wifts,  Ad.,  diplomirter  Hütteningenieur,  Neuwied. 
Wv^,  K»Af  Givii-Iogenieor,  üorlmond,  Postolraise  20. 


Zur  gefiUligeii  Nottel 

Infotge  unregelmibigen  Gewichts  des  tar  Herstellang  von  «Stahl  und  EiMn'  bonuUtcn 

Papiers  ist  bei  einem  Theil  der  letzten  Aiispabo  das  Gewicht  von  2.''>0  g  um  ein  Gksringes  Uber* 
schritten  worden,  weshalb  die  betreffenden  Empfänger  ätrafporto  bezahlen  mufslen. 

Wir  bitten  we^en  des  Voitomninisscs  um  Entschuldigung  und  erUSren  nns  zum  Ersatz  der 
gebnbten  Auslagen  beiek. 

Die  Expedition. 
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R«dlgirt  von 

liigcdieiir  E.  Sclirödtcr,  „n,i  neTieralsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

(JescbUlsfülirer  des Varein« deutscher Eisenhüttealeut«,        (iescliäfUlQlirer  der  nordwestlichen  Gruppe  «mVcnIm 

»  4Mit»cher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller, 

rar  dM  technischeo  Tüeil  den  wirtüschamicüen  Ttieil. 

OoiniiiHrtona-Ye?lt  tob  A.  Bat«l  tn  DlitMidorf. 
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14.  Jahrgang. 


Der  neue  Zolltarif  der  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 

UDd  ihr  Au£seohaödel  im  Jahre  1.  Juli  1893  bis  30.  Juni  1894. 


piililikanei  n 
l""rfi!i;iiiiirl 


ach  langen  und  zurn  Tlicil  wenig  er- 
rreulichen  Kämpfen  ist  nun  doch  eine 
^- A  Einigung  zustande  gekommen  zwischen 
'  den  Bchutzzdilnerischeii  I: 
und  den  Deinokralen ,  welche  den 
huldigen,  solange  er  kein  peri>üniic:lies  Opter 
Ton  ihnen  fordert.  Der  neue  Tarif  ist  der  sechste 
während  der  lelzlen  zwanzig  Jahre,  und  man 
hat  nicht  mit  Unrecht  gesagt,  dafs  Uncle  Sam 
Ilie  Tari%et0tq^og  als  ein«  Art  Sport  be- 
treibe, bei  weldwni  freilich  der  Zurall,  Agitation 
mit  allen  Milteiii  nod  andere  Dinge  eher  zum 
Siege  verhelfen,  als  das  Uebergewieht  wohl- 
durchdachter  nnuule  und  zielbewufstes  Fort- 
schreiten auf  offenem  Wege.  Und  höhere  Ge- 
sidUspunkte,  welche  der  Zollpolitik  die  Richtung 
geben  könnten  und  vun  welchen  aus  die  herr- 
schenden Sonderintercssen  sich  könnten  zusammen* 
fassen  lassen,  kommen  bei  den  Politikern  der  Ver- 
«nigten  Staaten  nur  wenig  zur  Gellung.  Auch  ist 
Tor.  einer  ?or^;fältigen  Durcharbeitung  der  Tarife 
und  vuQ  einem  sachkundigen  Abuiessen  der  ZoU- 
sUxe  nichts  »i  spOren,  and  an  Unklarheiten 
fehlt  CS  nicht. 

Oer  jetzt  vereinbarte  Tarif  bildet  erst  einen 
Thefl  derRerorm  der  Me  Kmley-Bilt.  Denn  Ober 
Zollfreibeit  oder  Zollpflicht  von  Eisenerz,  Stachei- 
draht,  Kohlen  und  Zucker  steht  die  Entscheidung 
noch  aoi,  und  es  wird  noch  su  hitsigen  Aus- 
einandersetzungen kommen  deswegen,  weil  hier 
der  Pro6t  einiger  Gruppen  der  Volksvertreter 
stark  in  Frage  kommt.  Zu  bedauern  ist  auch, 
dab  das  Kinleyiche  SSoUverwaltiingsgesets  nicht 

XVlLu 


gleich  von  Grund  aus  umgestalUl  ist.  Dieses 
Gesetz  mit  den  manchmal  geradezu  unerfüllbaren 
Declarations-,  Lager-,  Zahlungs-  und  flberbaapt 
Verzollungsbestimmucgen  lut  vielfach  fast  noch 
schlimmer  gewirkt  als  die  Zollsätze  selbst,  und 
wenn  es  den  Nordaiuurikunoru  wirklich  darum 
zu  thun  ist,  dem  ausländischen  Verkehr  wieder 
glattere  n.ilinen  zu  sihalTen,  so  ni(l«sen  sie  das 
alle  Gesetz  gänzlich  fallen  lassen  und  ganz  neue 
Bestimmungen  auf  verdnfaebter  Grundlage  ein- 
führen. 

Und  selbst  der  abgeschlonene  Theil  der 
Reform,  der  jetzt  vorliegende  Tarif,  ist  im  Grunde 

nur  ein  abgeschwächter  KinUy  ■  Tarif,  da  im 
Durchschnitt  die  ZoUermAfsignugeo  nur  ungefilhr 
5  %  betragen.  Es .  lag  den  Demokrat^  auch 
gar  nicht  uichr  daran,  mit  Nachdruck  frei- 
händlerische Grundsäi/.o  zu  vertreten;  es  ge- 
nügte ihnen ,  wenigstens  zum  Theil  ihr  Ver- 
sprechen, die  Tarifaatze  reformiren  zu  wollen, 
erfüllen  zu  kötmcn.  Ja,  es  bedurfte  zuletzt 
noch  eines  energischen  AppelU  des  i'räsidcnteu 
Cleveland  an  das  »ehcenhafle  Verhallen  der 
demokratischen  Partei*,  damit  scldifräli<'h  nicht 
doch  noch  das  Wenige,  das  gerettet  schien,  ins 
Wasser  fiel. 

„Was  lange  währt,  wird  gut*  hat  sich  dem- 
nach in  diesem  Falle  keineswegs  bewährt.  Aber 
gleichwohl  ist  das  Erreichte  im  Hinblick  auf  die 
gänzlich  verfahrenen  wirthschafllichcn  Zustände 
in  den  Vereinigten  Staaten  und  auf  die  durch 
Zölle  und  Krisis  zugleich  stark  dogesehrAnkte 
Einfubr  ein  willkommener  Anfang  sur  Hebung 
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der  daniederlicgenüi-ii  l'roiluctions-  und  Con- 
SUtnlioiisverhältnisse,  strhon  um  deswillen,  dafs 
or  ficm  langanhaltcnden  Zustand  der  Unsicberbeit 
ein  Ende  bereitet. 

Die  Eiofbhr  ist  nach  dem  Handdsaaaweis  (ür 
das  Fi-Jcnljrihr  l.Jiili  189??  bis  80.  .?ti!i  1894 
in  zollfreien  Gegenständen  ron  445  Millionen 
Dollars  im  Ftsealjahr  1892/93  aof  880  Millionen, 
tind  in  zollpflichtigr-n  Ocgt'n-ISnden  von  422 
Millionen  auf  275  Mill.  Dollars  zurück|cegangen. 
Dieser  ganz  auIsergewAhnlieh  grofse  Rfickgang 
in  der  Einfuhr  ist  zum  grofsen  Theil  durch  die 
ficbarfe  Krise  des  vorigen  Jahres  und  den  dadurch 
▼erminderten  Bedarf  herbeigefflhrl  worden,  zum 
andern  Theil  ist  er  wohl  auch  dadurch  ent* 
standen,  dafs  man  die  Vortfittie  vollstäridltr  er- 
schöpft  hat,  ohne  zunächst  neue  BeslelluD^'cii 
zu  machen,  in  Erwartung  der  in  Aussieht  stehen- 
den Zollermarsigmigen. 

Ueber  die  voraussichtlichen  Einwirkungen  des 
neuen  Tarifs  auf  die  Einfbhr  in  die  Vereinigten 
Staaten  hat  man  z  Z.  wrdrr  in  deutschen  nnrh 
ausländischen  Kreisen  ein  eiuigeriuatsen  sicheres 


Urlheil.  In  der  ersten  Zeit  wird  »on  mancher 
Seite  eine  Zunahme  erwartet;  ob  nicht  dann, 
sobald  (ItT  pr!?lp  nt  il.uf  gedeckt  und  die  l.agcr 
wieder  gefüllt  sein  werden,  aufs  neue  ein  HQck- 
gang  eintreten  wird,  hingt  davon  ab,  wie  schnell 
die  Verrinigten  Staaten  sich  von  dor  K'ii^is  er- 
holen werden.  Vergessen  werden  darf  hierbei 
nicht,  dafs  seit  dem  Inkrafttreten  der  IfcRinley- 
Bill  die  Fr7;cuKimgsverhältni«?L'  dtr  aiiiLTikaui-iclicn 
Eisen-  und  Stahlwerke  sich  wt^entlich  verändert 
haben;  die  älteren  sowie  die  ungOnstig  gelegenen 
Werke  sind  meistens  stillgelegt,  dafür  aber  die 
übriggebliebenen  um  so  leistungs-  und  wetl- 
bewert>sßhiger  geworden. 

Wie  grofj  oder  richtiger  wie  gering  iin  Jahre 
1893;94  die  Einfuhr  von  Eisi^n  und  Eisenwaaren 
in  Nordamerika  gewesen  ist,  ist  aus  nachstehender 
Uebi  rsiclit  tu  ersehen.  Um  zugleich  zu  zeigen, 
welche  Waarenmengcn  in  di  n  Zollspeicliern  bereit 
lagen,  um  den  ersten  Bedarf  zu  decken,  thcilen 
wir  nach  der  amtlichen  Statislilc  die  Werths  der 
am  I.  Juli  dirsos  Jahres  in  den  ZoHspeichem 
lagernden  Waaren  tuit. 


Einführ.    Werth  in  Dollars. 


1  Juli  bis  30.  Juni 


1893/94 


1892/9S 


In  den  ZoUspMebem 

lagerten  am  1.  Juli 


1894 


1893 


Zollfreie  Waaren; 

Näh-  und  Stopfnadeln  fflr  {landarl>eit  

Plintenllufe,  geschmiedet  und  roh  gebohrt  

Znnmmen  sollfreie  Eisenwaaren  .  . 

Zollpflichtige  Waaren: 

RitiimiDÖäe  Kohle  

EiMiicrz  

Kolieisen  

Alleisen  und  -Stul)!  

Stiiliftseri,  gewahl  od»;r  geäctiiniedcl  

Scliienen  

Bandeisen  zum  Parken  von  Ballen.  Fafsreifen  aller  Ai  i 
Andere  Reifen,  BAndcr  und  Rollen  ........ 

Blocke,  Lnppeneisen,  Kolheneisen,  Stangeneisen  u.s.w. 
Eisen*  oder  Stahlplalten  und  Bleche,  Taggors •  Eisen 

oder  Stahl  

Weifsbleche.  Mail  bleche  

Drahl-tai);,')'!!  aus  Kis-n  oder  Stahl  

Draht,  Uratiüseilc  und  -iSlräng«  «  

Ambosse  

Kelten  

Mc^serschmiade-Waaren  ............. 

Feilen  aller  Art,  Raspeln  ...*.....,... 

Gewehre  

Maschinen  

Andere  Eisenwaaren   . 

Zosammeo  Eisen  und  Eisenwaaren,  auber  Erz 


278  000 
SS  000 


369  000 
118000 


381  000 


487000 


3  704  000 
3S9  000 
5S6  000 
4«  0^0 
422  000 
42  000 
32000 
04000 
881000 

1  191  000 
II  970  000 

'.nl4  U'  io 
47.'.  oi  iO 
4^  (Hin 
25  OÜO 
806  000 
37000 
1S9000 
r_"i  oOü 
1  ÜOO 


T 


i 


3  614  000 
1  243  000 
1  500  000 
277  000 
720  0<>0 
22  OOO 
97Qt»0 
77000 
IS88000 

1  900  000 
17  r,(4ßOOO 
!  7<i'i  ijoil 
62U  mo 
1  tO  000 
65  000 

1  421  000 

76000 
82t  000 
3  369  000 

2  1)47  000 


20  594  000    i  34  451000 


3  000 

2  000 

bl  1100 

34  OOO 

10  000 

ir.  000 

I2OÖ0 

119000 

75  0(10 

65000 

03  OOO 

ÖT» 

1000 

»8000 

33000 

71  000 

24.'.  000 

1  242  000 

89J  000 

6H  000 

7r.  001 1 

000 

14  000 

2  000 

0.4 

2  000 

2000 

96000 

40000 

6000 

24000 

2S000 

61  000 

78  000 

131  000 

177  000 

2  028  ÜOO 

1  7J1  000 

Die  Gesammleinfuhr  ist  also  um  volle  14  Mil-  |  Vereinigten  Staaten  in  Gegenständen  der  Eisen- 

lionen  Dollars  zurückgegangen  und  allein  die  von  Industrie  auf  gleicher  Höhe  geblieben,  wie  die 

Weifsblechen  um  mehr  als  5  Hillionen  Dollars.  .  folgende  Ucbersicht  zeigt : 
Im  Gegenstdz  hieneu  ist  die  Aosfbhr  aus  den  | 
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Ausfuhr.    Werth  in  Dollars. 


I.Juli  bis  ao.  Juni 

LaiDlwirlhschnni.  G(>r&tli : 

Müh  masrli  iuen  n.  Tbeüe  davon 

3  202  000 

2  874  000 

POili;b  uu«l  GolUratorsn  ond 

Tbnle  daton  

540  000 

644000 

1 226000 

1  ISO  000 

Zusammen  .  . 

5  028  000 

4  657  000 

nr.d  Tl)«le  d«voii .  . 

1  <u<)  nAO 

1  Rnc  nnn 

1    '  '  '  1   i.'W  ' 

o  o«i  1  VVU 

•>  Tf9V  WU 

e  |EA  AAA 

0  IIHP  (WO 

Wissenschadl.  Inslrumeole, 

TelegrapbAD,  eleklriMhc 

Appai«ta  

1  öl«  uuu 

wf  V  uw 

SS9  uuu 

7  AflA 
f  UÜV 

fi  fl/IA 
o  WW 

I  nnn 

i  vvw 

1l«7  vwv 

Ivo  UvU 

Gur»waaren ,  mdbI  Dkfat  ge- 

Ott  VW 

Messerschmiedwuren   .  .  . 

1  »itt  nnn 
lOÖ  uuu 

0*4  MW 

iüo  Uuv 

Blöcke,  Lupp'  ti-.  Kulbenf»i>en 

SV  uuv 

H  UW 

SehlOiMr,  Haken,  Riegel  und 

anderes  Baoeisen  .... 

fiftOlflAO 

S  uW  VUV 

Q  AM  AAA 

Maschinen,   nicbl  besonders 

1  fl  J  R7  AAA 
lU  40«  WU 

1  i¥)0 

Kt^  Tif  tl  l 

DMckerpreeseo  und  TheUe 

979  nnn 

^ji     i  ti  kl  t 

äuo  uuu 

Sdiienea  aus  BImd  .... 

97 

I  1  AAA 

I I  UU'I 

f       «  snaDi  .... 
Sigen  aod  Warkieiig .... 

MO  uuv 

1918000 

1901  «00 

S15000 

406000 

Nähmascbinvn    und  Tbeile 

2117  000 

2  -170  000 

1  02«  000 

1  7'J5  OUÜ 

318  000 

254  000 

710000 

ßO«  0!M1 

Otteo  und  R«ale  

2.SI5  000 

1  075  000 

1  189  000 

Alle  anderen  Eiaen  nod  Slabl- 

S008000 

4806000 

Zu>aniini'ii.  voD  Robeiseo  ab 

29  214  000 

•^30  106  000 

In  landwirlhscliaritlchen  M;iäih>ncn   liut  die 


Ausfuhr   Dach   Argentinien   vun    runil  löUOOÜ 
IMIars  auf  1S14000  Dollars  zugcnorotnen,  nach 
beuUchland  kamen  Tür  52",  000  Dollars,  150  000 
Dollars  mehr  als  18d3;  Afrika  nahm  für  29400U 
DoUara.  lo  Wagen,  Eisenbahnwagen  und  anderen 
zus.irnnicngenommen  ist  die  Ausfuhr  nach  Brasilien 
von  329  000  auf  1 260  000  Dollars,  also  fast  um 
das  Vierfache  g>esUegen.    Dann  folgte  Guba  mit 
■ir.OOOO  Dollars.     Nach  Dfutsclilaml  kamen  für  \ 
80  000  Dollars.    lo  BaugeriUi,  Sägen  und  Werk-  | 
zeugen  war  die  Ausfuhr  nach  Grofsbrttannicn,  | 
Briliacli-Nurdamerika,  Britiscli-Auslralien  je  ülur 
.nOOOOO  Dollars.  Deuschland  bezog  für  29^000 
Dollars.    Bei  Nähmaschinen  zeigt  sich  eine  Ab- 
iwbme  von  563000  Dollars  auf  256000  DoUani 


nach  Deutschland,  wie  Oberhaupt  nach  Europa, 
dagegen  nach  Cuba  eine  Zunahme  von  96  000 
Dollars  auf  21.1  000  Dollars,  nacli  Britisch- 
Australien  von  73UÜ0  Dollars  aui  311000 
Dirilars.  An  Locomotiven  und  anderen  Maschinen 
bezog  {Jrofshrilannicn  in  jL-dera  .lalif  für  ungefähr 
2  Uillionen  Dollars;  Deutschland  iia  lelzleo 
Pieealjahr  ftlr  585  000  Dollars,  Im  vorhargehcnd^n 
für  45  700  Dollars.  Eine  starke  Abnahme  des 
Masch iaeoexports  zeigte  Cuba,  von  3664  000 
Dollars  auf  2095000  DoUars/  auch  Brasilien, 
von  III.'  000  Dollars  auf  681000  Dollars,  in 
kleinerem  Mal^  auch  Mexiko,  von  1753000 
Doihrs  auf  1567000  Dollars.  ESne  Zunahme 
weist  uainenllich  Britisch-Nordaiiierika  auf,  WO 
1  022  000  Dollars  auf  1  484  000  Dollars. 

Hat  sich  somit  die  Bilanz  zwischen  der 
Eisen  Einfuhr  und  der  -Ausfuhr  der  Vereinigten 
StaaliMi  von  Amerika  im  ietüleii  Fistaljahre  stark 
zu  L'nguuslen  der  nach  Nurdaiucriku  cxporlirenden 
Länder  verschoben,  so  hat  das  seine  Gründe  eben 
nicht  in  der  gesteigerten  Leisliingsrähi^keit  der 
atuerikanischei)  luduslrie,  sondern  in  dem  vermin- 
derten  Bedarf  und  dem  Abwarten  der  neuen  ZOlle.* 

Den  neuen  Zolltarif  iaueo  wir  nachstdtond 

in  Ueberselzung  folgen: 

EisoniT/,  finschlielidich  luaugaulialtigvs  Eison- 
en,  sowie  Abfftil«  oder  BOekstlnde  gerOeieter  Kieae, 

40  Cents  f.  d.  Tonno  (gegen  75  Cents  f.  d.  Tunne). 

Eison  in  Mussolu,  Ballastoison,  Spiegeloisen, 
Ffrronianpm,  Ferrosilicium,  Schmied-  imd  Qu(s> 
oi.sonaclirott  <ind  Stahls,  hri.tt  4  Dollar  f.  d.  Tonne; 
aber  nii  lifs  soll  als  BriielHiscn  i  .lor  Bnich.'itjihl  b«»- 
Zoicbni't  worden,  ausgüuommeii  Abfall-  odur  Aus- 
aohufiniaen  «dar  -Stahl,  nur  zur  Wioderfisbriaatioa 
„'(fijjnt't  (g<'gen  0,;<  ('»  nt  f.  d.  Pfund). 

ßundoiüen  in  Hingen  oder  ätäugeu  von  weniger 
als  */■•  Zoll  Durtthmeeeer  und  gewaixtea  Stab-  oder 

rurrni  ison.  in  dicsi'in  (!<'S(  t7.  nidit  tusnndi-rs  vm-- 
gest^ou,  0,8  Cunt  f.  d.  Pfund  (gegen  1,1  C'vnt  f.  d. 
Pftand);  es  ist  vorgesehen,  dafe  alles  Eisen  in  Koltwn, 
Kohschienon,  Lup]>on  oder  anderen  Formen,  die 
weniger  vollendet  sind  als  Eisen  in  tit&ben  und 
mehr  veredelt  als  Roheisen,  ausgenommen  Gufii» 
stßcke,  einem  Z<dl  von  0,5  Cent  f.  d.  Pfund  tmtt-r- 
worfon  worden  soll  (ijegeii  0,8  Cent  f.  d.  Pfund): 
es  iat  forner  vorgeSfhen,  daffi  alle  Ei-St^nfitäl»«-,  I{<di- 
■schienen,  KnOppel  oder  UrOfson  oder  Formen  irgend 
welcher  Art»  bei  deren  Herstellung  Holzkohle  als 

•  Bei  Selilufs  di  r  Itcdaction  trifft  noch  die 
tclisgraphiaohe  Nachridii  uin,  dufa  Präsident  C 1  u  v  v- 
land  den  neuen  Zolltarif  nicht  untenelchnet  habe. 
D»  or  aber  auch  kein  Veto  eingelegt  r.u  haben 
Hclieint,  so  wUrde  der  neue  Tarif  zur  Zeit  dos 
Erscheinens  dieser  Nummer  Qeeetzoakraft  erlaugt 
ha)M«n.  —  Wir  machen  ferner  auf  eine  weit«n> 
Mitthotlung  an  andiTor  St<'llo  dieser  Niimmor  auf- 
nifrkiuim,  wolche  diu  l'ebersetzinig  dt-s  Luiiariiki'ls 
des  „Iron  Age"  enthiU.  JiU  IM. 
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Bronnstoff  viTw«-n<li't  wordon  ist,  uinum  Zull  von  i 
12  Dullar  f.  d.  Tonno  untcrwurfea  wefden  sollen  i 
(gegen  2t'  DMlIar  f.  ,1.  Tonne). 

Stabt  iseu,  guwalzt  wd«r  guhilninicrt,  oinüt-liliulk- 
lieh  Ftaehejeen,  nUäii  wenifrer  al«  1  Zoll  breit,  no«h 
woniK.  r  als  '!»  Zoll  di<k,   0,0  Cont    f  rl  Pfund 
(gegen         Cent  f.  d.  Pfund);    Kundi'iüen  niclit 
weniger  als  'I*  Zoll  im  DurchmesRer,  nnd  Qundmi« 
<Msen  niclii  wenige  i-  mI^      Zoll  im  (,^ii.hlt  il .  ".HCent 
f.  d.  Pfund  (gegoa  U,»  Cent  f.  d.  Pfund);   Flach-  | 
oisen  weniger  als  1  Zoll  broii  oder  weniger  als  1 
••,'«  Zoll  dick,  Kiindoisen  wonigwr  als  *l*  Zoll  und  ' 
nicht  WL^nigor  als        Zoll  im  DurohmossiT  und  j 
Quudraiciüvn   wvnigvr  hU  *4  Zoll  int  ijuadrnt,  I 
(HA  (3ent  iL  d.  Pftmd  (gegen  1  Cent  f.  d.  Pfund).  | 

Derkenhalken,  TiTi;jor,  Querbi»lk<  ii,  Wruki  l-,  ' 
U•Ki^»en,  U-Eisen  für  den  Waggonbau,  Eisen, 
8ilulen  und  Sttnder  oder  Thclle  oder  Abschnitte 
von  Säulen  und  StAndein,  Derkun-  oilcr  Wulst- 
trägor  und  Constructionsforoien  nebst  allen  anderen 
Bauformen  aus  Eisen  oder  Stahl,  'ob  glatt  oder  j 
durchlocht  04U'r /.tun  Gi'brauch  vorporichtol,  Ofi  Cent 
f.  d.  Pfund  (g«««?n  0,9  Cent  f.  d.  l'fund). 

Kessel-  oder  andere  Bloche  ans  Eisnn  oder 
Stahl,  uusgonommen  Silgehleehe,  die  nneliHtehend 
vorgesehen  sind,  nicht  dünner  als  Nr.  10  Drahtlehre, 
btischnittttn  udur  unbesu^hnittcn,  und  liohrsehicnen 
aus  läsen  oder  Stahl,  besehi^tlen  oder  in  Kalibern 

gewalzt,  Werth  1  Cent  f.  <1,  Tl'iinil  odor  wonipfT,  ' 
0,5  C«nt  f.  d.  Pfund  (gegen  dasselbe);  Werth  über 
1  Cent  und  nicht  Ober  tVt  Cent,  0,6  Cent  f.d.  Pfund 
(i^. -^'.  n  nr.r,  Cont  f.  d  rfun.Ii:  w,  i(l,  ril..  r  I":  «Vnf 
und  nicht  Uber  4  C«nts  f.  d.  Pfund  äO%  vum  Werth 
(gegen  Oi,8  Cent  f.  d.  Pfund);  Werth  Ober  4  Cents 
f.  d.  Pfund,  25  %  des  Werths  (gegen  2  Cents  f.  d. 
Pfund);  es  ist  voigesohen,  dafe  alle  Platten  aus 
Bisen  oder  Stahl,  dünner  als  Nr.  10  der  Drahtlehre, 
Zoll  zahlen  sollen  wie  Eisen-  oder  Stahlbh-cdu«. 

8chniiedcstüi'k<'  .ins  Eisen  oder  Sbilil,  oder 
Eisen  odur  ätuhl  zii»aiiin»engcschn»iedet,von  welcher 
Form  immer  oder  in  welchem  Grad  der  Erzeugung 
es  auch  sei,  in  diesem  Gesetz  nicht  besonders  viir- 
gesehen,  Vjt  Cent  f.  d.  Pfund  (gegen  2,3  Ceutü 
f.  d.  PAind);  es  ist  votgesehen,  daCs  keine  Behmiede- 
sirii  ke  aus  Eisen  oder  Stahl,  oder  Schmiedestücke 
aus  Eisen  und  Stahl  conibinirt»  naclt  was  immer 
fOr  einem  Verfahren  hergestellt,  einen  geringeren 
Steuersatz  als  .Sö  96  vom  Werth  besahien  solkn 
(gegen  töH  vom  Worth). 

Reifen*,  Band-  oder  SoUeisen  oder  -Stahl  mit 
Ausnahme  des  sonst  in  diesem  Gesetz  vorgesehenen, 
80 9d  vom  Werth  (gegen  1  Cent  f.d.  Pfund). 

Schienonstangen  aus  Eisen  oder  Stahl  genmcht,  | 
und  Schienenstangen  zum  Thoil  atis  Stahl  her-  | 
gestellt,  T-S.  lii.  iii  n  iin<1  ■..•.■1'>'  !itt.  Eisen-  und  Stahl- 
Flftchschiencn,  '/«  Cent  i.  d.  l'finid  (gegen  0,G  Cent 
f.  d.  Pftind). 

Blecbo  :\w<  Ei'=en  oder  St:ihl.  i;r\vr.liii!ii^h  oder 
schwarz,  cinschliurslich  aller  Fubricnto  aus  Eisen 
oder  Stahl,  kaofmftnniseh  bekannt  ala  gewfibnliohe 


oder  schwarze  „üiggers"*  aus  Eisen  od«'r  Stahl, 
tind  Kolirsehienenoisen  oder  Stahl,  werth  8  Cents 
f.  d.  Pfund  oder  weniger,  düinier  als  Nr.  10  und 
nicht  dünner  alu  Nr.  20  der  Drahtlelire,  0,7  Cent 
f.  d.  Pfünd  (gegen  1  Cent  f.  d.  Pfund);  dOnner  als 
Nr.  !?0  tiinl  nif  lit  itfitini  r  jiN  Nr.  25  >l.  i-  r)rnhtlehre, 
0,8  Cent  f.  d.  Pfund  (g<?gen  1,1  Cent  f.  d.  Pfund); 
dflnner  als  Nr.  25  dor  Drahtlehre,  1,1  Cent  f.  d. 
Pfund  11  1,4  Cent  f.  d.  Pfund);  gewi  llt  oder 

gerunzelt,  1,1  C«nt  f.  d.  l'fund  fgegen  1,4  Cent 
f.d.Pfundi:  es  ist  vorges«Jien,  dafs  alles  gowOhn- 
liche  oder  SohwarzMeeh  aus  Eisen  oder  Sl;ihl 
nicht  dünner  als  Nr.  10  der  Drabtlehre,  Zoll  wie 
Eisen-  oder  Slahlplatten  bezahlen  .soll  (gegen  das- 
selbe). 

Alle  Eisen-  oder  Stahlbl'  i-li  ]■  r  -Platton  und 

alles  Uoifen-,  Baiul-  oder  Itoileneiseu  oder  -Süilil, 
ausgenommen  alles  was  kaufmännisch  als  Weib' 
oder  Matf 'ili  rJi  unA  ..IricririT«  ttn*  bekannt  und  hier- 
nach vorgesehen  ist,  vurzinkt  tnler  mit  Zink  oder 
Spiauter  oder  anderen  Metallen  oder  irgendwelcher 
Legirung  dieser  Metalle  überzogen,  soll  f.  <1  Priiinl 
'/«  Cent  mehr  Zoll  zalilen,  als  dio  diu-ch  den 
vorigen  Paragraphen  den  entsprechonden  Ifaften 
oder  Forniaten  von gowOhnlichcm  oder  Schwarzblech 
oder  laggers  aus  Eisen  oder  Stahl  (gegen  */«  Cent 
f.  d.  Pfund)  auferlegten  Zullssltao  betragen. 

Eisenbleeh  oder  Stahlblech,  polirt,  geriohtet 
nili;r  drossirt,  mit  w.ns  immer  für  rifietn  Nanien 
bezeiclmct,  l*/4  Cent  f.  d.  Pfund  (gegen  2'/i  Conts 
f.d.  Pfund);  es  ist  vorgesehen,  dafs  Platten  oder 
Bleche  oder  taggers  :ius  Eisen  oder  Stahl,  mit  was 
immer  für  einem  üamen  bozoichnet,  anders  als 
polirt.  g<-richtet  odor  dreasirt  hierin  vorgesehen, 

falls  gebeizt  oder  mit  SSlure  oder  itv'i  ii  l  einem 
andern  Material  oder  ProoeCs  ger&inigt  oder  kail- 
gcwalzt,  nur  dressirt,  nieht  polirt  V«  Cent  f.  «1. 
Pfund  mehr  Zoll  bexahlon  sollen,  als  die  ent- 
spre<*heii(Ii  n  !^ r  vtr  n  von  gewöhnlich« m  odi^r 
Schwarzhlecii  oder  Taggereisen  oder  .Stahl  (gegen 
Cent  f.  d.  Pfund)i 
Bleche  oder  Platten  ntis  Fi«!  ti  oder  St:ilil 
oder  „taggor»"  aus  Eisen  oder  Stahl,  überwogen 
mit  Zinn  odor  Blei  oder  mit  einer  Mischung,  von 
wch'her  diese  Metalle  odor  ein<'s  davon  ein  Bi^- 
standtlieil  ist,  mittels  des  Tauvh-  oder  eines  an- 
deren Prooesaes,  und  kaufhiftnniseh  als  Weifsbteeh, 
Mattblech  und  „taggers  tin"  (verzinntes  Feinblech) 
bekannt,  l'i  Cent  f.  d.  Pfund;  es  ist  vorgesehen, 
dafs  die  Zoll  red ucHon  am  1.  Oetober  1804  in 
Kraft  treten  soll.  Kein  Artikel,  in  dieser  Vor- 
ordnung nicht  besondi-rs  vorgesehen,  der  ganz 
oder  theilweise  aus  Weils-,  M.ittbloch  oder  Blecli 
oder  PUitten  aus  Eisen  oder  Stahl  hierin  vor- 
gesehen, h<  !;r.  stallt  ist,  oder  von  welchem 
solches  Weif9ble<-h,  Mattblech,  Blech  oder  Platten 
aus  Eisen  oder  Stahl  das  werthvollats  Material 
soll  einen  geringeren  Zollsatu  beiahlen,  als  dorn 

*taggert= ein«  Sorte  ganx  dfinnesWeifitbleeh. 
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WciMImI),  Miit4ble«h  od«r  Bleeh  flos  Eis«n  oder 

StaMi  aus  vrelchcm  or  guma<-ht  ist  <«l<'r  v<>n 
welchem  dies  dor  w«rtbYoU«te  BfuitAndtheil  ti«in 
soll,  auferlegt  ist. 

StahlblScke,  vurg6w«lxte  Blocke,  Rolisehiunon 
und  Kolben,  ma-h  was  ininicr  für  einem  Vurffthren 
he«gest«lit;  iiborttchuiitsdct«  Blöcke  od.  Sclirütliiigv; 
Knüppel  und  Biegol  und  cugespitste  oder  »bge- 
sclirägto  Stäbe;  Schiffs-,  Kurbel-  und  andcrf  M'<  ll(<n; 
Transmisiüonen ;  W»rKeii-  oder  Kurbelzapfun ; 
Pleuelalanfsn  und  Kolbensbingen ;  ge)>rebto,  go- 
schiiittone  oder  gestanzt«  Formen;  .SjlgebliUter, 
g»na  oder  zum  Th«il  bearbeitet;  goh&mmerter 
Oub  oder  tn  C(e«enken  goselimiedeter  Stahl: 
QeWehrhiufformen  nicht  in  Stjiben:  LegininKt  n 
als  Ersatz  fQr  Stahl  in  der  Fabrie^ition  von  Werk- 
zeugen aller  Art  und  Formen  von  StahlgOsaen  in 
Formen  aus  irock«ieni  Sand,  Lehm  oder  Co<{uiIlen 
gegossen;  Bl»>che  timl  Platft'ii  in  dieser  Verordnung 
vorgesehou;  und  ^)tnhl  in  allen  Formen  und  Ue- 
sUlten  nieht  boflond«B  in  dieser  Verordnung  vor- 
gi«ehen;  alle»  (Iber  1  <  %  nt  f.  d.  I'fund  oder  wenig«<r 
Werth,  0,3  Cunt  1.  d.  Pfund  (gegen  0,4  Cent  f.  d. 
Pfünd);  Ober  1  Cent  und  nicht  Ober  1,4  Cent  f.d. 
Pfund  Werth,  0,4  Cent  f.  d.  Pfund  (g  i^.  u  0  Cent  f.  d. 
Pfund);  aber  1,4  Cent  und  nicht  Uber  1,8  Gent 
Werth,  0^6  Cent  f.  d.  Pfand  (gegen  0,8  Cent  f.  d. 
Pfund);  über  1,8  Cent  und  nicht  über  2,2  Cents  f.  d. 
Pfund  Werth,  0,7  Cent  f.  d.  Pfund  (gegen  0,9  C.  nt 
£.  d.  Pfund) ;  über  2,2  ( 'rnts  und  nicht  über  3  Cents 
f.  d.  Pfund  Werth,  0,»  Cent  f.  d.  Pfund  (gegin 
1.2  C.  nt  f.  d.  Pfund);  über  3  Cent«!  f.  d.  I'fnn-l  nn.l 
nicht  über  4  Cents  f.  d.  Pfund  werth,  1,2  Cejit 
f.  d.  Pftand  (gegen  1,6  Cent  f.  d.  Pfund);  Ober 
4  Cents  nn.l  inVht  üb«  r  7  Cents  f.  d.  Pftuul 
Werth,  1,3  Cent  f.  d.  Pfund  (gegen  2  Cents  f.  d. 
Pfund);  Ober  7  Cents  und  niebl  Uber  10  Cents  f.  d. 
Pfund  w.  itli,  1,9  f.  nt  f.  d.  Pfund  (g^en  2,8  Cent* 
f.  d.  Pfuud) ;  über  10  Cents  und  niohi  über  13  Cents 
f.  d.  PAmd  Werth,  2,4  Cents  f.  d.  Pfund  (gegen 
SV»  <'ents  f.  d.  Pfund):  über  Kl  C, nls  und  nicht 
Ober  16  Cents  f.  d.  Pfund  werth,  2,S  Cent*  f.  d. 
Pfund  (gegen  4,2  ('ents  f.  d.  Pfund) ;  über  16  Cents 
f.  d.  Pfund  Werth,  4,7  Cents  f.  d.  Pftond  feegen 
7  Caiii»  f.  d.  Pfund). 

DrahtsLangen, Nieten,  Schrauben,  UmKüunungs- 
und  andere  Eisen«  oder  BUhldrahtstllbe^  ob  rund, 
oval,  flaeh,  )|uadratisch  oder  in  ir^md  riner  an- 
deren Form  und  Nageleisen  in  Uollen  oder  anders, 
4  Cent«  oder  weniger  f.  d.  Pfund  werth,  0,4  Cent 
f.  d.  Pfund  (gegen  O.r,  C-ni  f.  d.  I'fund  i;  dl  .  r 
4  Cents  f.  d.  Pfund  werth,  V«  Cent  f.  d.  Pfund: 
e»  ist  vorgesehen ,  dalh  alle  Stilbe  aus  Rundoieen 
oder  Stahl,  schwiober  als  Nr.  6  der  Drahtlehre  als 
Droht  kl:is«iirt  und  steuerpHichtig  sein  soll. 

llrahi,  Kundeisen-  oder  Stahldraht,  alle  Stärken 
ni^t  sehwleber  als  18  der  Drahllehre,  IV«  Cent 

f.  il.  Pfund  l'ür  f^'-n  dassüll)e);  s<diwäclier  als  in  Drrilit- 
lehre  und  nieht  schwächer  als  1&  Drahtlehre, 
1'/«  Cmnt  t  d.  Pftind  (tmen  l'l*  Cent  f.  d.  Pfund); 


es  ist  votgesohen,  dab  Btadwldrshl;,  gewQhnlieh 
fiir  Umzäunungen  verwendet,  sollfrei  eingelQhrC 

w  L  i  d  i  n  soll. 

Keine  Begünstigung  oder  /ullverrainderung 
fOr  theilweison  Verlust  oder  Sehaden  infolge  von 
Rost  oder  Entfiirbnnsr  soll  auf  irgen<l  eine  Uattung 
von  Eisen  oder  Stahl  oder  auf  irgend  einen  Ar- 
tikel gans  oder  theitweiae  aus  Enea  oder  Stahl 
erzeugt,  bewilligt  werden  (gegen  dasselbe). 

Anker  oder  Theile  davon,  aus  Eisen  oder 
Stahl,  Walzeisen  und  Kurbeln  aus  SchmiodeiBen, 
und  Schmiedeisen  für  Schiffe,  und  Sehniiedstücke 
aus  Eisen  oder  Stahl  oder  Eisen  und  ätahl 
kusamroon,  für  Schilfe,  Dampfmasohitten  und 
Loconiotiven,  oder  Theil<'  <i:i\un,  1,2  Cent  f.  d. 
Pfund  (gegen  1,8  Cent  f.  d.  Pfund). 

Achsen  oder  Theile  davon,  Aehsstangen,  vor- 
gesehmiedete  Aehsen\  oder  Schmiedstüeko  für 
Afbsrn,  oh  :\u-.  Eisrn  od(  r  Stahl,  ohne  UQoksicbt 
auf  die  liestali  oder  den  Stand  der  Fabrication, 
1V>  Cent  f.  d.  Pfund;  es  ist  vorgesehen,  daA,  wenn 
Eisen-  oder  Stahlachien  in  lüldern  i.ili-r  Radtlieilen 
aus  Eisen  oder  Stahl  eingepafst,  eingeführt  werden, 
sie  zu  demselben  Sata  zollpiliohtig  sein  sollen  wie 
die  linder,  in  welche  sie  eingepafst  sind  (gegen 
2  Cents  f.  d.  Pfund). 

Ambosse  aus  Eisen  oder  Stahl,  oder  aus  Eisen 
und  Stahl  zusammen,  nach  was  immer  fQr  einem 
Verfahren  hergestellt,  oder  in  was  immer  für 
I  einem  Grad  der  Erzeugung,  l';4  Cent  f.  d.  Pfund 
(gegen  2'  i  Cents  f.  d.  Pfund).  SchmiedhiUnmer 
nn.l  Znsfbl.'Xfrbrlmnier,  Eisenbahnwerkzeugo,  Keile, 
Brochstangen,  ob  au»  Eisen  oder  Stallt,  1  '<»  Cent 
f.  d.  Pftind  (gegen  8'/«  Cents  f.  d.  Pfund)L 

Ri( mIo-  oder  ändert«  H^dirt»,  Buhrt>n,  Flamm- 
rohre oder  Bolxen  aus  Schmiedeison  oder  Stahl 
9K  %  vom  Werth  (gegen  V[a  Cents  f.  d.  PAind^ 

Bollen  mit  oder  ohne  Gewinde  oder  Mutt<>rn, 
oder  vorgeflchmiedete  Bolzen  und  fertige  Band* 
haken  oder  vorgosohmiedct«  Bandhaken,  ob  aus 
Eisen  oder  Stahl,  l'/i  Cents  f.  d.  Pfund  (gegen 
Cent  f.  d.  Pfund). 

Kratzeubeschl.*^ ,  hergestellt  aus  geglühtem 
Stahldraht,  40  Cents  f.  d.  Qoadratfufs  (gegen  60 
Cent«  f.  d.  Quadratfufs),  alle  ander.>tJ  20  Cents  f.  d. 
Quadratfufs  (gegen  25  Cents  f.  d.  (juadralfuls). 

Onfeeiseme  Bohren  jeder  Art  0,6  Cent  f.  d. 
Pfund  (geg<'n  0,9  Ci  nt  f.  .1.  min. 11.  Gufseiserne 
Oefäls«,  Platten,  Ofouplatten  und  Eisen,  Bügel- 
eisen, Schneidereisen,  Hulmaehoroison,  und  Oub« 
waaren  aas  Eisen,  nicht  fertige  Maschinentheile 
und  nicht  Ix'soudera  in  dieser  V«-rordnung  vor- 
gesehen, 0,8  (2ont  f.  d.  Pfund  (geg.«n  1,2  Cent 
f.  d.  Pfund). 

Gufswaaren  aus  schmiodbarem  Eisen,  in  dieser 
Verordnung  nicht  besonders  vorgesehen,  O.'J  C<'nt 
f.  d.  Pfund  ^egen  l*/4  Cent  f.  d.  Pfund). 

Gurseisern«'s  Gesehirr,  OWi  r/ogi-n,  glasirt  oder 
verzinnt,  2  Cents  f.  d.  Pfund  (gegen  U  Cents  f.  d. 
Pftand). 
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Kotten  AÜer  Arl,  aus  VA&vu  oder  Stahl,  80  %  1 
Vuin  Worth  (gegen  l.f  '„  Vom  Worth). 

Fvilrii.  vnn:;ivv<limi<-dfl«>  Feili-n,  U;t!*pohi  ian«l 
t^inhiebigv  l-'filcii  aller  Art,  4  Zull  tu  dvr  Längo 
und  darunter,  85Ceiiti  f.d.Dut«i»nd  (gaffcn85€k>itta 
f.  i].  I>ut/i  Ti  Ii:  filivr  4  Zoll  I,rini;)>  uikI  tnitt>r  l>  Zi>I1 
(X)  <  V-(it>  r  il.  Dutzund  (^(ugeii  7ä  Caiitü  f.  d.  Du(xi<Uil>; 
9  Zoll  li3lng(>  und  daraber  1  Dollur  f.  d.  Dntstend 
1>  Zoll  Lilngc  und  unt<r  14  Zoll,  1  Dollar 
und  Cents  t.  d.  Dutzend,  14  Zull  Liiiigu  und 
darQber  2  Dollar  f.  d.  DutzendK 

BJocho,  Plntten,  Waatea  oder  (ji-Kt-nstäiule  aus 
£isen,  ätabl  oder  oülom  aadfr<  ti  Mi>tAli,  emaiUirt 
oder  glasirt  mit  QlasflilMen,  -ib  %  vom  W^rth 
{g9g*  u  45  %). 

Gesclinittfiii«  Nägel  und  gcseluiitt«ne  Stifte 
iiuH  EUoii  oder  8tithl,  22','t  %  vom  Werth  (Kegen 
1  Cont  f.  d.  PfuDd). 

Hufiiilgel,  A*isnt77we('ken  und  alle  anderen 
Nägel  aus  Schuiiedeiseü  udvr  ätahl  in  divi>vr  Yur- 
ordnnng  nicht  bMonden  vorgmohon,  tO%  vom 
Worth  (i;eg€>n  4  f. nls  f.  d.  Pfund). 

Drahtstifte  nus  $>chmiodeisen  uder  Stahl,  2b  H 
vom  Werth  (gegen  DrahtatifU»  aus  Schmiodelaen 
oder  Stuhl,  2  Zoll  lang  und  länger,  nicht  dünner  als 
Nr.  12  Drahtlehre,  2  Cents  f.  d.  l'fund}  von  1  bis 
8  Zoll  Unge  und  dOnner  al«  Nr.  12  und  nicht 
daiMker  «1^  Nr.  10  Drahtlehro  2',»  Cents  f.d.Pfund; 
kflrxer  als  1  Zoll  und  dünner  ab  Nr.  10  Drahtlehro 
4  Cents  f.  d.  Pfund). 

Stifte,    Muttern   und  Unterlagsscheiben,  und 
HufeiMi  n  frir  Pfi kIc,  Maulthiere  oder  {)chs4»n,  aus 
£kshmiedei»en  oder  St;ihl,  25  9t  vom  Wurth  (gegen  | 
]»8Centf.d.Pfnnd).  Geschnittene  Zweelren, Latten-  | 
niigel  oder  Stifte  iiJIi  r  Art,  2o  %  vom  W.  rth  (gegen  I 
nicht  übor  Iii  Unzen  d.  Tausend,  'J'/«  Cents  f.  d.  1 
Tausend,  Ober  16  Unsen  d.  Tanaend  2*/«  Cent« 
.f.  d,  Pfund). 

ächieneniaachen  oder  Verbindungs-stangen  aus  ; 
EiMn  oder  Stahl,  25  H  vom  Werth  (gegen  1  Cent 
f.  d.  Pfund).  Niete  aus  Kissen  oder  Stahl,  vom 
Werth  (gegen  2"/»  Cents  f.  d.  Pfund). 

Silgen,  S(;hrot.-s)lgeu  »>  Cents  f.  d.  lfd.  Fufs  (gegen 
8  Cents);  MUhlensägcn  10  Cents  f.  <l.  lfd.  Fufs: 
Klob-  und  Kl-.tzsa-.  i,  8  C  uts  f.  d.  lfd.  Fuf-:  Knns-  | 
sagen  25  %  vom  Worth  (gegen  Mühlen-,  Klob-  und 
KlotssAgan»  nicht  Ober  9  Zoll  breit,  10  Cents  f.  d. 
lfd.  Fufs;  nher  9  Zoll  V.n-it  15  C  uts  f.  d.  lfd.  Fufs: 
Kreissägen 30 M  vom  Werth);  Hiuid-, Fucbssvliwanz- 
und  alle  anderen  ffllgen^  in  diesor  Vorordnung  nicht 
besonders  vorgosehon,  25  X  vom  Worth  (gegen  409it 
vom  W^orUt). 

Schrauben,  gewöhnlich  Holzichrauben  genannt, 
über  2  Zoll  lang,  Cents  f.  d.  Pfund  (geg«'n  5  Centü 
f.  d.  Pfund);  aber  1  Zoll  und  nicht  mehr  als  2  Zoll  | 


lang,  r>  Cents  t  d.Pfbnd  (gegen  7  Cents  f.  d.  Pfund); 

ülier  '/2  Zoll  luid  nit-ht  mehr  als  1  Zoll  Länge 
7  Cents  f.  d.  Pfd.  (geg.  n  10  Cents  f.  d.  Pfund); 
'/a  Zoll  ujul  weniger  10  C<  nts  f.  d.  Pfund  (gegen 
UConU  r.d.  PfundK 

Regen-  und  Siimi.  iisi  liir!n*p>-ii-lu'n  und  Kippen, 
Zwingen,  Hülsen  (Srlu.luT),  Crilfe  oder  andere 
Thoile  derselben,  ganz  oder  mm  grOfhten  11i«n 
;n)^  Ki->en,  St4ihl  oder  ir^'>  n  !  •  inem  anderen  Metall 
erzeugt,  SM  H  vom  Werth  (gegen  4ö  ^). 

Bader  fflr  Eisenbahnzwecke  oder  Theile  davon 
aus  Eisen  oder  SUihl  un<l  Kisenbahnräder  mit 
at&hlerneu  Itandagen  versehen,  ganz  oder  theil- 
weiae  fertig,  und  Locomotiv-,  Waggon*  und  andere  ' 
Eisenball nbandagen  oder  Theilo  davon,  aus  EiSMl 
oder  Stuhl,  ganz  oder  theilweise  bearbeitet,  und 
Blöcke,  vorgewalzto  Bl(>cko  oder  vorgeschuiiedete 
Bchrdtlinge  hieran«  ohne  KQcksicht  auf  den  Grad 
der  Bearhcititng,  l'/<  Cent  f.  d.  Pfund:  «s  i>t 
vorgesehen,  dufs,  wenn  Küder  oder  Theile  davon 
aus  Eisen  oder  Stahl  mit  eingepaCMen  Eisen-  oder 
St:ilil;i.  li-<(  n  eingeführt  werden,  die  Häder  und 
Aehsen  zusammen  zu  demselben  Satze  verzollbar 
sein  sollen,  der  vorgesehen  ist  fQr  Rarderi  welche 
für  sich  eingeführt  wenlen  (gegen  Cent  f.d. 
Pfund  mit  demselben  Vorbehalt). 

Baumwollballenreifen,  aus  Eisen  oder  Stahl  in 
Längen  gesehnitten,  durc!iln)hrt  oder  nicht  durch- 
bohrt, mit  oder  ohne  Buckel ,  zum  Packen  von 
Baumwolle  (gegen  Keifen-  oder  Band-  oder 
anderes  Eisen  oder  Stahl,  3  Cents  f.  d.  rtmui 
cMlcr  weniger  werth),  8  Zoll  odi  r  weniptfr  breit 
und  weniger  ali»  '/«  Zoll  dick  und  nicht  dUuuer 
als  Nr.  10  Dr&htlehre,  1  Cent  f.  d.  Pfund;  dOnner 

i(I-S  Nr.  10  !>r;ilitlclirc:  und  nii-ht  dnnnrr  nU  Nr.  20 
Drahtlehro,  1,1  Cent  f.d. Pfund;  dünner  als  Hr.  iäO 
Drahtlehre  1,8  Cent  f.  d.  Pf^nd.  Es  ist  vorgesehen, 
dal's  Reifen  od<'r  Bandeisen ,  oder  Keifen  oder 
Bandstahl,  in  Längen  gcaohuitlen  oder  ganz  oder 
lam  Thell  zu  Keifen  oder  Bindern  zum  Emballireo 
verarbeitet,  Fafsreifen  aus  Eisen  ü<lor  Stahl,  «ind 
Keifen  oder  Bandeisen  oder  Iteifen  oder  Bandstahl, 
nacli  aufsen  oder  innen  erweitert,  o<ler  gelocht  mit 
oder  ohne  S<duiallen  (Buckeln)  oder  Verschlüssen, 
0,2  Cent  f.  d.  Pfund  mehr  ZmI]  /uhli  n  sollen, 
als  dem  Uoifon  oder  Bandeisen  oder  Stahl,  aus 
welchem  sie  erzeugt  sind,  auferlegt  ist. 

Aluminium,  roh,  Legirungen  irgendwelcher 
Art,  in  wuluhea  Aluminium  der  wertiivoUste  Be- 
siandtheil  ist,  10  Cents  f.  d.  Pfund  (gegen  15  Cents 
f.  d.  Pfund). 

Nickel,  Nickeluxyd,  Legirungen  irgendwelcher 
Art,  in  welehen  Nickel  der  wertlivollste  Beatand* 
theil  ist,  6  CenU  f.  d.  Pfund  (gegen  10  Cents  f.  d. 
Plund). 
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Studie  Uber  (jas-  und  Luftziifüliruiigcii  bei  MartiiiOfeu. 

Von  Iiatleningenieur  Wiihd.n  Schmidhammer  in  Resicza  (Ungarn). 


Zu  den  wic)iti(,'slen ,  für  den  Gang  und  die  1       5.  BezQ;(lich  der  Ausfälirung  ist  zu  braclilen, 

Haltbarkeit  marsgebenden  Theilen  eines  Marlin-  {  daN  die  KanSle  mngliclisl  von  aufsen  zuifflnglicli 

olSms  gehört  die  Anordnung  der  Gas-  und  Lufl-  sind,    um    Vcrstopruii^'en    leiclit    beseitigen  xn 

zufQhrung.     Micscllic  licp^^rifl  die  der  Zerstörung  können,    und   t|ar~   dii'   j^nnze  Rauarl  derart  an- 

durch  die  Hitice  Uta  iiieisieii  atist:(>>;etzlen  Theilc  des  i  'geordml  wird,  lials  Ri  j);ir,ituiTn  inoglielisl  rasch 
Ofens,  gleich 


zeitig  hängt  von 
der  Beständig- 
keit der  ihnen 
gegebenen  For- 
men die  Hait- 
berkeitdeiOfen-  [.y^,^ 
gewfilbesab.  Die 
Anforderungen, 
welche  «n  diesen  Theit  des  Ofens  gestellt  werden, 
sind  sehr  mannigfache,  und  oft  vorhindert  das 
Bestreben,  der  einon  gerecht  zu  werden,  die 
erwünschte  Berücksi«  hlii;ung  einer  andern. 

Die  hauptsächlichen  Forderungen,  denen  die 
Gas-  und  Liiflzufährungen  im  Betrieb  entsprechen 
sollen,  sind  fol- 
gende. 

] .  Gas-  und 
Verbrennungs- 
loft  sollen  bei 
ihrem  Eintritt  in 
den  Ofen  gut 
gemilcht  wer- 
den, um  eine 
mSglichslrasehe 
ond  kräftige  Verbrennung  zu  erzielen. 

2.  Dabei  mflssen  bis  zu  diesem  Punkt  Gas 
und  Luft  gut  Voneinander  pcironnt  pehallen  wor<len, 
da  bei  einer  vorzeitigen  Vereinigung  und  Vcr- 
brainang  an  unrechter  Stelle  das  Mauerwerk  an 
dieser  unfehlbar  zerstOrt  wflrde. 

3.  Die  Anord- 
nung mnfo  so 
getroffen  sein, 
dafsdieRicbtimg 
der  Flamme  für 
die  Aumotznng 
der  Temperatur 
derselben  am 
gflnsligslen  ist, 
und  ziipleirh  das  Ofengpwölbe  und  die  Wände 
nicht  IrilTi,  da  sonst  letztere  aiifserordentlich  leiden. 

4.  Die  Querschnitte  der  Kanlle  mOssen  so 
bemessen  sein,  d.ifs  bei  dem  zur  Anwendung 
kommenden  Druck  der  Gase  und  Verbrcnnungs- 
hifl  eine  genBgende  Menge  derselben  in  der  Zeit- 
einheit in  den  ^»f'n  gelangen  kann,  andererseits 
bei  dem  herrschenden  Essenzug  die  Verbrennungs 


wmm^ 
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Abbild  2 


Abbild.  3 


und  IHcht  aus- 

pofiihrt  werden 
können.  Das  üe- 
streben,  diesen 
Anforderungen 
zu  entsprechen, 
hat  eine  grobe 
Anzahl  von  ver- 
schiedenen Aus- 
fQhrungen  hervorgerufen ,  je  nachdem  der  eine 
oder  der  andere  Punkt  als  wichtiger  angesehen 
wurde.  Ja  selbst  die  Güte  des  zur  Verfügung 
stehenden  feuerfesten  Baumaterials  hat  Einflufs 
auf  die  Wahl  der  AuäfQhrungsarl,  da  gewisse 
Tbeile  des  Bauwerkes  immer  der  vollen  Ofen- 

hitze  ausgesetzt 
sind ,  welcher 
nicht  jedes  Mate- 
rial in  gleichem 
Maüse  so  wider- 
slehon  vi-rma^'; 
man  mufa  daher 
bei  minder  fvoer 

fosleni  Mitnial 
dafür  sorgen,  die 
anderen  Theilc  des  Bauwerks  von  den  der  Zcf 
Störung  am  meisten  ansgesetiten  roSgliebst  un** 

nbh.'tngig  zu  machen. 

Ich  habe  itn  Laufe  meiner  schon  ziemlich 
lange  währenden  Bes<-Ii:ifligung  mit  Martinöfen, 
sowohl  im  eigenen  Wirkungskreis,  als  durcli 

freundlich  gebo- 
tene Berichte 
meiner  verehr- 
ten Cul legen  auf 
anderenWerken, 
eine  grofse  An- 
zahl von  Ausföh- 
ningsartcn  ge- 
sammelt ,  und 
zum  Theil  selbst  ihr  Verhalten  im  Betriebe  beob- 
achtet. Es  i«t  mir  allerdings  bis  beute  noch  nicht 
gelungen,  eine  für  alle  Verltältmsae  entsprechende, 
d.  h.  sicher  liallhare  Anordmmg  zu  Huden,  habe 
aber  dabei  doch  manche  bemerkenswerthe  Er- 
fahrung gemacht,  deren  Bekanntgabe  vielleicht 
manchem  Fachpeno*j-;en  nicht  unwiilkomni' 


wird;  ich   habe   dabei  besonders  die  ji 
produete  CMcb  genug  abgesaugt  werden  können.  |  CSollegeo  im  Aoge,  die  noch  nicht  Gde 
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liaKcn,  selbst  einschlägige  Ei-raiirungen  lu  sammeln, 
und  wciclie  viel  Zeil  und  Mühe  sparen  können, 
wenn  sie  auf  den  gebolciieu  Grundlagen  weitcr- 
iMaeii. 

rill  (Ilmi  [.'iitv/eii  Ocgcnstaiid  übersichtlicher 
zu  gestalten,  will  ich  versuchen,  die  vielerlei 
venehicdenen  Aasnihrangen  imeh  bestimmten 
Gesichtspunkten  anzuordnen  und  bei  den  einzelnen 
die  Vor-  und  Machllieile,  soweit  ich  sie  beobaciilet, 
u  betfH'echeD. 

Ich  will  die  Eintheilung  nach  der  gegenseitigen 
Lage  der  Gas-  und  Luftfüchse  zu  einander  ver- 
suchen. Danach  lassen  sich  zwei  Gruppen  bUden, 
und  twar  die  erste  Gruppe,  wohin  auch  die 
ersten  und  älteslrii  Aiisfiiliriini^en  ziildcn,  mit 
nc'licncinander  licijendea  Füchsen,  und  eine  zweite 
Gruppe,  in  welcher  die  Luftföchse  öber  den  Gas- 
fQchsen  angeordnet  sind.  In  diese  Gruppe  kann 
man  auch  jene  Auslührungen  einreihen,  bei  dunen 
die  Luft  hinler  dem  Gas  eimnOodet,  sowie  auch 
jene,  bei  welchen  die  Luft  durch  das  Ofengewölbe 
eingeführt  wird.  Aufserdem  findet  man  Ueber- 
gSnge  von  einer  Gruppe  zur  andern. 

Zur  ersten  Gruppe  gehören,  wie  schon 
erwähnt  wurde,  die  tlteren  Conslructionen, 
wie  sie  auch  heute  noch  in  Frankreich  und 
Schweden  sehr  beliebt  sind,  bei  welchen,  je 
nachdem  mehr  oder  weniger  Werth  auf  die  voll- 
kommene Mischung  von  Gas  und  Luft  gelegt 
wurde,  eine  gröfscre  oder  geriiij^ere  Anzahl  von 
Luft-  und  Gasschiitzen  npl)eneinandcr  in  den  Ofen 
münden.  Die  Anzahl  lindet  ihre  Grenze  in  der 
Slirite  der  trennenden 
Blauerpfeiler,  welche  min- 
deslens  eine  Sleinbreile 
betragen  muCs.  Man  Andel 
höchstens  7,  meist  5 
solcher  Schlitze,  und 
zwar  die  (ttr  Gas  mit 
denen  filr  LuftzufOhrung 
abwechselnd,  gewöhnlich  ^ 
die  letxteren  auch  nach 
so  dafs 


4. 


die  Luft  das  Gas  Bbergreift  (Abbild.  1 ). 
DicTrennaagSpfeiier  tragen  entweder 
Widerlager  für  die  die  Zöge  ab- 
deckenden kleinen  Gewölbchen,  oder 
sie  reichen  bis  an  das  über  die  Züge 
fortgesetzte  OfengewSlbe  stumpf  hin- 
an (Abbild.  2). 

Es  ist  mcbt  lu  leugnen,  dafs 
diese  .Anordnung  eine  rasche  Ver- 
brennung «1er  Gase  und  dadurch  die 
Encidong  einer  hohen  Temperatnr  auf  itldnem 
Räume  ermöglicht.  Es  werden  so  viele  Stellen 
als  Brennpunkte  die  höchste  Temperatur  aufweisen, 
als  Berdhrungsstellcn  der  Gas-  und  Luflströroe 
vorhanden  sind,  und  die  Ausdehnung  dieser  Orte 
wird  der  Berührung  entsprechen;  da  die  Ströme 
parallel  in  den  Ofen  gelangen ,  und  jeder  die 
ganze  HShe  vom  Boden  bis  zum  Gewölbe  ein- 
nimmt, so  werden  die  Orte  höchster  Temperatur 
auch  vom  Boden  bis  zum  Gewölbe  reichen.  Da 
Oberdies  Gas  und  Luft  infolge  ihrer  hohen  Tem- 
peratur das  Bestreben  haben ,  nach  oben  zu 
streichen,  besonders  wenn  durch  die  Ofenthür 
kalte  Luft  eintritt,  so  v^rd  die  Misehong  von 
Gas  und  Luft  gerade  unter  dem  Gewölbe  am 
voUkommeoslen  sein.  Darin  ist  der  Grund  zu 
suchen,  dals  bei  dieser  Anordnung  die  Bewahrung 
der  Gewölbe  vor  dem  Abschmelzen  sehr  schwierig 
ist  und  grofse  Aufmerktramkeit  erfordert.  Um 
diesen  Nachlheil  abzuschwächen ,  hat  man  den 
zogen  eine  manchmal  sehr  bedeutende  Neigung 
gegen  deu  Herd  gegeben.  Damit  diese  Neigung 
eine  Wirkung  auf  die  Kichlung  des  Gasstroms 
habe,  ist  es  unbedingt  nöthig,  dafs  die  Länge 
der  Züge  bedeutend  gröfser  sei  als  ihre  Höhe, 
weil  die  Gase  immer  den  kürzesten  Weg  zu 
nehmen  trachten  und  bei  zu  kurzen  ZQgeo  sich 
leicht  diagonal  nach  aufwärts  drängen  und  dann 
unmittelbar  an  das  Gewölbe  stofsen. 

Bei  Siteren  Oefen  findet  man  oft  den  grofsen 
Fehler,  dafs  die  Köpfe,  wie  man  diese  Theih», 
in  denen  die  Züge  hegen,  nennt,  zu  kurz  sind. 

Ein  weiterer  Uebelstand  dieser  Anordnung 
besteht  darin,  dafs  die  Pfeiler  schwach  und  von 
allen  Seilen  der  hohen  Temperatur  der  abziehenden 
Flamme  ausgesetzt  sind.  Wenn  die  Dinassleine 
nicht  schmelzen,  so  legt  sich  doch  der  Flugstaub 
und  mitgerissene  Schlackenllieilclieti  an  dicseliien 
an,  verglast  sie,  so  dafs  sie  obcrüüchlich  ab- 
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•cbnielzen  und  buchstäblich  durch 
den  Strom  der  Abgase  ausge- 
waschen werden.  Ks  ist  c-uo  häufige 
Erscheinung,  dafs  Dinassteine  in 
■ebr  grober  Hitie  swar  niehl 
schmelzen,  aber  sich  aufblähen 
oder  besser  durch  das  Anwachsen 
der  Quankdroer  so  aafloekcm, 
dafs  sie  in  kleine  Stücke  zer- 
qtriagen.  Die  Pfeiler  fallen  dann 
■tSckweise  um,  verlegen  einestbeils 
die  Züge  und  le(;en  andemUwiU 
die  Decke  derselben  blofs;  waren 
die  Zflge  durch  einzelne  kleine  Ge- 
wölbe gedeckt,  so  verlieren  diese 
ihre  Widerlager  und  fallen  herab; 
war  das  Ofengewölbe  über  die 
Zig»  genigen,  lo  wird  diewe  nach 
Verkürzung  der  Pfeiler  infolge  der 
vorzeitigen  Vereinigung  von  Gas 
nnd  Lall  tob  der  Sliebflamroe  getroffen  und 
durchgeschniolzen.  Wenn  die  Dinassteine  lehr 
gut  sind,  der  Ofen  sehr  vorsichtig  angewSrmt 
wurde,  wenn  die  Züge  eine  genügende  Neigung 
gegen  den  Herd  des  Ofens  ha!  •  n  und  die 
Pfeiler  nicht  zu  schwac  h  sind ,  ivunn  diese 
Gonstruction  in  Bezug  auf  den  Gang  und  die 
Haltbarkeit  des  Ofens  sebr  gute  Resultate  geben. 
Wenn  aber  die  erstgenannten  Bedingungen  nicht 
vorhanden  sind,  wird  man  nicht  leicht  hundert 
HUxen  mit  dem  Ofen  maelien  können,  ohne  zu 
eöier  Reparatur  ppzwunpen  zu  sein. 

Um  das  Umfaiien  der  Pfeiler  su  verhindern 
und  den  Dniek  der  GewOlbe  anf  dieeelben  zu 
vermeiden,  habe  ich  versucht,  die  Ziegelscliaaren 
in  den  Pfeilern  nach  rAckwArts  geneigt  anzulegen 
nnd  stttfienweise  von  nnten  nach  oben  sarOek- 
springen  zu  lassen,  die  Abdeckung'  jedoch,  statt 
mit  kleinen  Gewölben,  durch  stufenweise  vor- 
springende Ziegel  zu  erzielen  (Abbild.  3). 

Die  Haltbarkeit  schien  dadurch  etwas  ver- 
bessert zu  werden,  jedoch  nicht  so  weif,  dafs 
ich  nicht  nach  weitereu  Verbcsserungen  Umschau 
«eballen  bitte. 

Um  zu  vermeiden,  dafs  die  Pfeiler  von  nüen 
Seiten  den  hocberhilztcn  Verbrenuungsproducten 
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dnreb  eine  ton  aa&en  btneinreicbende  Spalte 

kühlen  konnte.  Um  die  Durcbdringung  des 
Gas-  und  Luflstromes  zu  erleichtern,  gab  man 
beiden  Pflobaeo  eine  Neigung  gegeneinander  nnd, 
uro  die  Flamme  vom  Gewölbe  abzulenken,  attch 
eine  Neigung  gegen  den  Herd  (Abbild.  4). 

Diese  AusRlIining  war  im  Grazer  Stahl» 
werk  in  zufriedenstellender  Anwendung.  Sie 
setzt  jedoch  eine  im  voraus  danach  angelegte 
Eiotheilung  der  Wärmespeicher  voraus,  welche 
in  der  Diagonale  einander  gegenüberliegen  mflssen. 
Ich  hatte  selbst  noch  nicht  Gelegenheit,  einen 
Versuch  damit  zu  machen;  meiner  Beurtheilung 
nach  leidet  dieselbe  aber  an  dem  gldchen  Febler, 
wie  die  erst  besprochene,  dafs  nämlich  die  Aus- 
dehnung des  Focus  vom  Boden  bis  zum  Ge- 
wdlbe  reicht  und  daher  letzteres  in  grober  Ge&br 
sich  befindet.  Als  Vortheil  der  nebeneinander  an- 
geordneten Füchse  ist  die  leichte  Zugänglicfakeit 
behufs  Reinigung  und  Reparatur  zu  erwibnen. 

Solange  die  Pfeiler  nicht  allzu  kurz  geworden 
sind,  kann  man  durch  Ausbessern  des  Gewölbes 
den  Ofen  noch  mehrere  Wochen  von  Woche  zu 
Woche  in  Betrieb  erhalten.  Ich  habe  kleinere 
Löcher  im  Gewölbe  und  über  den  Pfeilern  oft 


     ^.^   bei  ganz  beifsem  Ofen,  eine  Stunde  nach  Ab- 

ansgeselst  seien,  bat  man  die  Aniahl  der  ZOge  |  Sperrung  der  Gase,  reparirt  und  nach  12  Standen 

auf  einen   Has-   nnd   einen  Luftzug  beschränkt;     wieder  die  nächste  Hitze  gemacht. 


dadurch  war  es  möglich,  den  Trenoungspfeiler 
so  stark  za  erhallen,  dab  man  ihn  in  der  Mitte 


Eine  viel  gröfsere  Mannigfaltigkeil  der  Gon- 
sIraclioD  findet  man  in  der  zweiten  Gruppe. 

______        Den  relterirang  von  der 

W//W/^^  ersten  zu  dieser  bildet  jene 
/Ä'/^sstmgm  grofeen  Oefen  mit- 

unter angewendete  Bauart, 
bei  welcher  die  Luflfüchse 
zwischen,  aber  zugleich  über 
den  Gasfüchsen  in  den 
Ofen  iniindcn.  Dieselbe  ist 
augenschcinlicli  von  jener 
mit  nebeneinander  liegöiden 
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ZQgen  BbeeleH«t  und  tagt  die  Absieht,  sowohl  die 

Pfeiler  zwischen  den  Zögen  stärker  7ii  erhalten, 
als  auch  die  Luft  über  dem  Gas  einzuführen, 
am  doreb  dieselbe  die  Stichflamme  vom  Ge- 
wölbe hcrabzudrücken  (Abbild.  5).  Um  diesen 
letzleren  Zweck  zu  erreichen,  müssen  die  Köpfe 
ziemlich  lang  sein  und  die  LuflzOge  eine  ent- 
sprechend  starke  Neigung  gegen  den  Herd  er* 
hallen,  sonst  streicht  die  Luft  am  Gewölbe  hin 
und  lüfst  auch  die  Gase  bis  ans  Gewölbe  auf- 
steigen; die  Folge  wäre  eine  zu  schwache  Er- 
hitzung des  Bodens  und  eine  zu  starke  Erhitzung 
des  Gewölbes.  —  Die  Haltbarkeit  dieser  Con- 
ttruction  ist  kaum  besser  mis  jener  mit  {Momnelen 
Zögen;  dagegen  sind  Rr[>.irnlurcn  sehr  scliwcr 
auszuführen,  da  gerade  dit;  kleinen  Gewölbe  über 
den  GuzOgen,  auf  welchen  die  Pfeiler  filr  die 
Luftzüge  stehen,  am  meisten  der  ZerstOmng  aut- 
gesetzt sind. 

In  der  ersten 
Anlage  dieser  ihn- 
lieh,  aber  in  der 
EinfQhru  ngderLuft 
abweichend,  ist  eine 
in  Diosgyör  in 
Ungarn  und  Trzi- 
nieti  in  Schlesien 
angewendete  Con- 
slruction.  (Abb.  6). 
Es  münden  zwei 
GaszQge  in  ge- 
wöhnlicher Weise 
in  den  Ofen  und 
sind  entwederdurch 
Gewölbchen  oder 
dureh  stufenartig 
Torspringende  Zie* 
gel  abgedeckt.  Dar- 
über sind  noch  einige  Ziegeischaaren  aufgemauert. 
Die  zwischen  den  Gaskanälen  senkrecht  aufsteigen- 
den Lijflkanäle  münden  über  diesen  Schaarcn 
unter  einem  flachen  Gewuibe,  welches  etwas 
hoher  steht  als  das  geradlinige  Ofengewdlbe. 
Zwi-nhen  dem  Fndc  dieses  letzteren  und  der 
Aufmauerung  über  den  Gaszügen  bleibt  ein  250 
bis  800  mm  breiter  Sehlits  frei,  dareh  welchen 
die  Luft  senkrecht  von  oben  nach  unten  in  den 
Ofen  eintritt.  Bei  der  Auaführung  dieser  Con- 
straeUoD  roub  die  Vorsieht  angewandt  werden, 
dafs  das  Ende  des  Gewölbes  auch  in  horizontaler 
Richtung  eine  kleine  Pfrilhöhe  erhält,  da  sonst 
beim  Anwachsen  desselben  infolge  der  Erhitzung 
der  erwähnte  S<  iililz  für  den  Eintritt  der  Luft 
verengt  wird.  Man  lial  anderu  Orts  mit  dieser 
Conslrucüon  gute  Hcsultate  erzielt;  ich  mufste 
sie  bald  verlassen,  da  das  mir  zu  Gebote  stehende 
Dinasmalerial  in  der  Hitze  stark  wächst  und  der 
Luftschlitz  trotz  aller  Vorsicht  zu  enge  wurde. 
Ueberdies  qwangen  die  Ecken  der  Ziegel  am 
vontdieiidett  Gewdlbrande  gern  ab,  so  dab  die 
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Abbild. 


Luft  nieht  mehr  senkrecht  auf  den  Gasstrom  ge- 
worfen wurde,  sondern  mehr  an  OfongewSlbe 

hinslrich. 

Um  diese  Klippe  zu  umgeben,  versuehte  ich 

das  tiefer  liegende  Ofengewölbc  mit  dem  hölier 
liegenden  Gewölbe  des  Luftzuges  durch  die  Uälfle 
einer  Kuppel  zu  verbinden  (Abbild.  7).  Die  Aus* 
fObrune  bewährte  sich  aucli  eine  Zeitlang.  Da 
jedoch  das  Mauerwerk  dort,  wo  sich  die  ab- 
ziehenden Gase  Stoffen  und  theilen,  um  einer- 
seits in  die  Luft-,  andererseits  in  die  Gaskam- 
mern zu  ziehen ,  durch  die  Hitze  viel  zu  leiden 
hat  und  die  im  Luftzug  durch  den  Flugstaub 
sich  bildende  Seblaeke  dasselbe  rasch  abftibt, 
so  richtet  sich  nach  der  Verkürzung  dieser  Mauer* 
Zunge  die  Stichflamme  gerade  gegen  den  Fufs  der 
Kuppel  und  sehmiixt  ihn  -durch.  Das  Gewölbe 
ist  zwar  leicht  und  rasch  auszubessern,  wird 
aber  ebenso  rasch  wieder  durchgeschmolzen,  so- 

lange    nicht  die 

'"^^'ff  '.ZL  Miiuef^unge  wieder 
^^f^*^^^     hergestellt  wird. 

Dies  ist  aber  nur 
oachAbtragungdes 
ganzen  Gewölbthei- 
les über  dem  Lufl- 
kanal  möglich,  so 
dafs  die  Reparatur 
längere  Zeit  in  Anspruch  nimmt  und  zwingt,  den 
Ofen  wirklieb  kalt  so- stellen. 

Solange  es  aber  nicht  gelingt,  die  Anordnung 
des  Brenners  so  zu  treffen,  da&  sie  mit  Sicher- 
heit wBhrend  der  Dauer  einer  HOttenreise  dst 
Wärmespeicher,  d.  i.  bis  zu  der  unbedingt  nöthigen 
Reinigung  und  Umpackung  der  Auslegersteine, 
aushält,  ist  man  gezwungen,  sein  Augenmerk  auf 
leichte  und  rasche  Durchführbarkeit  der  Repa- 
raturen zu  richten.  Die  leichte  Zugänglichkeit 
ist  bei  der  bei  Schweifsöfen  oft  getroffenen  An- 
ordnung zu  finden,  wo  die  LuftfUchse  einhch 
in  horizontaler  Richtung  hinter  den  GastBchsen 
liegen  (Abbild.  8). 

Eine  Ihnliehe  Au^hrung  hat  sich  bei  dem 
in  Resicza  in  Betrieb  befindlichen  Tiegclstahl- 
scbmelzofen  gut  bewährt.  Bei  demselben  sind 
die  hintereinander  liegenden  Gas»  und  Luftkanlle 
noch  überdies  durch  drei  schmale  Schcidewittde 
in  4  Theile  abgetheill  (Abbild.  9). 

Der  Versuch,  dieselbe  Bauart  beim  Martinofen 
ansQwenden  (Abbild.  10),  mifslang  vollkommen* 
Es  waren  drei  Füchse  für  jede  Kammer  neben- 
einander angeordnet,  die  Lufifüchse  hinter  den 
Gasfüchsen  und  etwas  höher;  die  vereinigten 
Füchse  waren  stark  gepen  d<n  Herd  geneigt. 
Die  Gewülbchcn  über  denselben  waren  in  sehr 
kurzer  Zeit  durehgescbmolzen,  vermutblieh  weil 
die  Geschwindigkeit  der  mit  dem  Gas  sich 
mischenden  Luft  nicht  grofs  genug  war  und 
schon  im   Fuchs  eine  lebhafte  Verbrennung 
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lo  Witkowitz  isl  eine  Sbnlicbe  Anordnung  j 
b«  allen  Oefen  «ehon  lingere  Zn'l  in  Anwendung 

und  hält  befrif'digpnd ;  allerdings  wird  dort  die 
Lufl  durch  einen  Ventilator  zugefttfarl»  während 
die  Gaae  nidit  wie  «Be  Luft  darch  Wlnnea|Mieher 
gehen,  sondera  unmittelbar  aus  dem  mit  Gebllsa- 
wind  betriebenen  Generator,  also  mit  einer  nur 
miltelhohen  Temperatur  in  den  Verbrennungs- 
raum des  Ofens  gelangen.  Da  die  Gase  weniger 
heifs  sind  als  die  [.iiH ,  bleiben  sie  unter  der- 
selt>en,  so  dafs  das  üewöibe  des  Fuchses  keine 
SUehflainme  erhalt. 

Bei  meinem  Versuch  wurden  Gas  und  Lufl 
durch  den  Essenzug  angesaugt,  die  Gase  waren 
Obardiea  hailNr  «!•  die  L«ft,  da  dia  Wima- 


speicher  fflr  die  Gase  den  Verbrcnnungsproduclen 
einen  kürzeren  Weg  boten  als  die  aufsen  lie- 
genden Luftkammern,  und  daher  der  gröfaere 
Tlioil  der  Abgase  dureh  die  Gaaluunmeffn  ging 
und  sie  stärker  erhitzte. 

Infolge  diesea  Umstände«  wurde  der  Luft- 
strom zu  rasch  von  den  Gasen  durchdrungen, 
die  Verbrennung  war  daher  zu  lebhaft,  so  dafs 
die  Ziegel  dieser  hohen  Temperatur  nieht  wider» 
stehen  konnten.  Ich  war  gezirungCBi  die  Gas- 
und  Luflfüchse  durch  geneigte  Mauer«ungen  zu 
trennen  (Abbild.  11),  die  zur  Noth  gestatteten,  den 
Betrieb  bia  zum  Schlur»  der  Ilültenreise  aufrecht 
zu  erhalten,  nach  welcher  die  ganze  Anordnung 
wieder  geändert  werden  konnte. 

Die«  erfolgte  in  der  Weise,  data  die  Gaa* 
föchte  iti  einen  einzif:en  verein!};!  wurden,  der 
mit  entsprechender  Breite  in  den  Ofen  müudete, 
wfbreod  nm  den  Laftltanllea  nur  die  beiden 


iuberen  zur  Benutzung  kamen,  indem  sie  in 
Terticaler  Richtung  bis  Aber  den  Gaafueha  gefDhrt 

wurden  und  Ober  demselben  horizontal  gegen 
die  Ofenmitte  zusammenlaufend  sieb  gerade  Uber 
der  Hindung  des  GaritediMS  m  den  Ofen  fer« 
einigten,  um  durch  eine  gemeinschaftliche  OefTnung 
im  Gewölbe  durch  dieses  in  den  Ofen  zu  münden. 
(Abbild.  12).  Trotz  der  wegen  der  Oeffnung  im 
Gewölbe  schwierigen  Ausführung  hielt  dieselbe 
ziemlich  gut,  das  Ofengewolhe  wurde  aufserordent- 
lich  geschont,  da  die  Luft  die  Flamme  stark  gegen 
den  Boden  trieb.  Nach  lingerem  Betmb  seigte 
sich  jedoch  der  Uebelstand,  dafs  das  Mauerwerk 
in  der  durch  den  Gas*  und  LuAfuchs  gebenden 
llhtdlicie,  wdehea  nriaehen  beiden  Oethungen 


Abldd.  10. 

laf;,  in  senkrechter  Richtung  auf  mehr  als  zwei 
Sleinslärken  (fast  '600  uiui)  tief  ausgefressen  war. 
Dieaer  Theil,  an  dem  aieh  die  abziehende  Flamme 
in  zwei  Ströme  theilt,  ist  am  stärksten  erhitzt, 
von  keiner  Seile  gekühlt,  wcisLalb  die  oberflfich- 
liehe  Verschlackung  des  Mauerwerka  durch  den 
Flugstaub  hier  die  raschesten  Forlschritte  macht. 
Die  an  den  Wänden  des  Luflfuchsos  sich  dadurch 
bildende  dOnnflOaaige  ^fa^e  fliebt  tropfenweiae 
an  dem  Hauerwerk  hefab  und  fribt  tiefe  Furchen 
in  dasselbe.  Werden  nun  diese  zu  tief,  so  ver- 
liert das  Gewölbe  des  Gasfuchses  den  Schlufs 
un<l  fallt  herab,  das  darüberliegende  Mauerwerk 
des  Luflfuchses  fällt  nach,  und  der  Ofen  mufs 
aufser  Betrieb  gesetzt  werden.  Zur  Behebung 
des  Sebadena  mufa  nun  aber  der  ganze  Kopf  ab« 
getragen  werden,  um  zum  Gewölbe  des  Gasfuchses 
ZU  gelangen,  man  hat  also  wegen  eines  gering- 
fllgigen  Schadens  eine  urofangreiehe  Reparatur 
vorzunehmen.  Diesen  Fehler  der  obenerwähnten 
Anordnung  versuchte  ich  nun  in  der  Weise  zu 
vermeiden,  dafs  die  Loftkanile  nicht  Ober  dem 
Gasfuchs  vereinigt  (Abbild.  12a),  t^ondcrn  an  beiden 
Seiten  desselben  getrennt  durch  das  Ofengewölbe 
geführt  wurden  (Abbild.  12b).  Es  gelang  dadurch, 
die  Finwölbung  des  Gasfuchses  bis  an  den  An- 
schlufs  an  das  Ofengewölbe  peköhll  zu  erhalti>n, 
als  auch  der  von  den  Lullfüchsen  ahtrojifenden 
Schlacke  zu  entziehen.  Das  Abschmelzen  wurde 
auch  verringert,  da  die  Flamme  sich  nun  in  drei 
Theile  spalten  mufäte  und  daher  eine  breitere 
AngrUTsfllche  fand.   Ein  achwacher  Punkt  Udbt 
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AbbUd.  II. 

allerdings  jene  Stelle  des  Gewölbes,  auf  welche 
sich  die  Wände  der  Luftföclise  aufsetzen,  da  sie 
weniger  gekühlt  werden  und  überdies  belastet 
erBcheiiwn.  Ich  trachte  zwar  auf  mannigfache 
Wfise  das  Gewölbe  zu  cnllaston,  vollständig  ist 
es  aber  nicht  möglich,  um  so  weniger,  als  das- 
selbe immer  etwas  steigt,  sobald  es  beib  wird 
and  dadurch  st-Ibst  nach  nben  drflckt.  Trotz- 
dem bin  ich  vorläutig  bei  dieser  Anordnung 
stdien  geblieben,  da  sie  ziemlieb  gut  hSlt,  Re- 
paratureo  leicht  und  rasch  auszuführen  erhiuht 
und  die  PlammeDfQhrung  nichts  xu  wQnschen 
Qbrig  läfst. 

Die  Schön wSider sehe  Anordnung,  mit 
welcher  in  Friedenshfltie  so  schöne  Erfolge  auf- 
gewiesen wurden,  ist  streng  genommen  mit  der 
in  Abbild.  11  angeführten  xu  vergleichen,  nur 
dafs  dort  die  Nci}.'iinf?  nnd  die  Länge  der  Köpfe 
viel  bedeutender  sind.  Die  Trennung  der  auf- 
steigenden Gas>  und  Luftkanile  durch  die  frei- 
stehenden Kamine  hat  auf  die  Haltbarkeit  der 
FQchse  wenig  Einflufs;  wichtiger  hierfür  ist  die 
sorgfältige  Auswahl  der  verwendeten  Dinasstdne, 
darauf  würde  auch  hindeuten,  dafs  man  bald 
nach  den  ersten  Versuchen  die  Bexugsquelle  der* 
selben  gewechselt  hat,  und 
▼on  da  ab  erst  die  guten 
Erfolge  zu  verzeichnen  sind. 
Ich  will  nicht  in  Abrede 
stellen,  dafs  die  Regelung 
(itT  Hitze  in  den  aligelheilten 
Kammern  durch  die  paten* 
lirten  Sehieber  einen  be- 
deutenden Einflufs  auf  die 
Haltbarkeit  der  Köpfe  haU 
Sie  erfordert  aber  grofse 
Aufmerksamkeit  und  gute 
Beobachtung ,  an  welchen 
der  Erfinder  es  sicher  nicht  ' 
hat  fehlen  lassen,  um  so 
weniger,  als  er  nur  zwei 
Oefen  zu  beaufsichtigen  halte. 
T'ebcrdies  verfügt  die  Frie» 
denshütte  über  eine  vor- 
zügliche Kohle,  80  dafs  der 
nwelie  Verimf  der  Hilxen 


grölstenlheils  auf  Rechnung  dieser  zu  setzen  ist. 
Es  ist  anzunehmen,  dafs  dieselbe  Ausführung  ao 
anderen  Orten,  wo  gleich  gute  Kohle  nicht  zur 
Verfügung  steht,  nicht  die  gleichen  Ergebnisse 
liefern  wQrde.  Von  einer  wirklich  guten  An« 
Ordnung  mufs  man  fordern,  dafs  sie  von  der 
Zuverlässigkeit  und  Umsicht  des  Aufsichts-  und 
Arbeitspersonals  wenigstens  einigermabeo  unab* 
hängig  ist. 

Zum  Schlufs  ist  noch  die  Comtnietion  der 
Bathoöfen  zu  erwlbnen,  b«  welchen  die  Luft* 
und  GasxufQhrungskanSle  sowohl  vom  Ofen  als 
voneinander  völlig  getrennt  sind.  Die  Wärme- 
speicher dieser  Oefen  sind  in  freistehenden,  von- 
einander getrennten  Blechmänteln  untergebracht, 
wie  aurh  das  Mauerwerk  der  Kanäle  durch 
Blechrohre  getragen  wird.  Die  Ciomündung  in 
den  Ofen  ist  Tersehieden.  Der  Gaftanal  mOndel 
stets  in  der  Stirnwand,  der  Liiftkanal  bald  über 
diesem,  bald  durch  das  Gewölbe  in  den  Ofen. 

Der  leitende  Gedanke  bei  dieser  Anordnung 

war  ur^pr ihif^lich  der,  die  Wärmespeicher  seit- 
wärts und  nicht'  unter  dem  Herd  anzubringen, 
um  bei  nicht  ganz  zu  Termeidenden  Durchbrochen 
des  Herdes  dieselben  vor  der  Beschädigung  durch 
die  flüssigen  Massen  zu  schützen.  In  der  That 
läfst  sich  der  Herd  auf  diese  Art  viel  besser 
kühlen.  Aber  auch  die  Wirmespeicher  sind 
einer  grnfseren  Abkühlung  ausgesetzt,  und  in 
noch  höherem  Mafse  die  Luft-  und  Gaskanäle, 
da  die  Oberfläche  aller  dieser  Theile  eine  viel 
gröfsere  wurde,  al^  bei  den  niclir  läiitiiüoh  zu- 
sammengedrängten Anordnungen.  Diese  Abkühlung 
machte  sich  auch  im  Betriebe  der  Oefen  fQhlbar, 
da  dic-'i  Iber;  eiin  n  viel  kälteren  und  daher  lang- 
sameren Verlauf  der  Hitzen  zeigten  als  die  älteren, 
und  daher  nur  dort  sich  hewibren  konnten,  wo 
man  über  sehr  gute  gasreiche  Kohlen  verfügte 
und  die  Oefen  nicht  xu  klein  waren.   Im  Qbrigen 
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bietet  die  Zugänglichkeit  aller  Ofentheile 
besonders  für  die  basische  Zustellung  viele 
Vorlheile,  so  dafs  in  England  und  Schott- 
land diese  Ausführungen  sehr  häufig  sind. 

Ich  habe  vemiebt,  dis  Vorthtile  der 
geschilderten  Anordnung  mit  Umgehung  der 
Nacbtheile  mir  zu  nutze  zu  machen,  und 
kam  dabei  auf  aebemtebend  in  Abbild.  18 
dargeslellle  Einrichtung.  Die  Kammern 
wurden  so  angeordnet,  dafs  die  Lufl- 
kammem  an  der  AbsUchfleite,  die  Gaar 
Lämmern  an  der  Einsetzseite  zu  liegen 
kamen.  Die  Luftkaminern  erstrecken  s'wh 
als  gekrümmter,  geräumiger,  mit  Ausleger- 
-steinen  beaebler  Kanal  unter  den  Gas- 
kammern fort  und  stehen  durcli  diesen 
mit  der  Ümschaltevorrichtung  in  Verbindung. 
INe  Kammern  haben  drei  Abtheilungen, 
wovon  die  mittlere  als  Staubsack  ,  dir 
äufserste  und  engste  als  Fortsetzung  des 
Foehses  anntseben  aind.  U.eber  dem  Maaer* 
körper  der  Wärmt'speicher  sind  die  Tfic  hsc 
in  freistehenden  Kaminen  in  die  Uöhe  ge- 
fllbrt  ond  b  entsprechender  HAhe  in  hori- 
zontaler Richtung  so  gekrümmt,  dafs  ihre 
Richtung  vor  Einmündung  in  den  Ofen  mit 
der  Längsachse  desselben  znaammenfUll. 
Der  Gasfuchs  mündet  an  der  Stirnseite  mit 
einem  0,8  m  breiten,  0,35  m  hohen  Schlitz, 
der  Luftfuclis  mit  einer  0,6  m  weiten 
runden  Ooffnung  im  Gewölbe.  Die  Ver- 
bindung dieser  OefTtiung  mit  dem  verlicalen 
Kamin  wird  durch  ein  gebogenes  ausge* 
mauertea  Bleehrohr  vermittelt.  Zur  Aus* 
matierung  dieses  Blechrohrs  sind  Dinas- 
sleine,  und  an  jenen  Stellen,  an  denen  die 
Flamme  am  stlrkaten  anschligt,  in  den 
Krümmungen  Magnesiasteine  verwendet, 
welche  aich  gut  bevrähren.  Ist  ein  Lauf- 
krahn  Ober  den  Oefrn  angeordnet,  mit  dem 
diese  ausgemauerten  Iiulire  abgehoben- 
werden können,  so  sind  Reparaturen  an 
dieser  Anordnung  sehr  leicht  auszuführen, 
sobald  das  Rohr  entfernt  wird,  da  fast 
nur  der  Rand  der  OefTniuii;  im  Gewölbe 
Schaden  leidet ;  die  übrigen  Tlieile  des  Ofens 
halten  sehr  gut.  Der  bei  den  BathoOfeo 
erwähnte  matte  Gang,  infolge  der  ver- 
grüfserlen  Wärmeverluste  durch  die  Ober- 
fllchenausstrahlung,  macht  sieh  aber  auch 
hier  gellend.  Würde  man  den  Gasgenerator 
und  den  Ofen  mit  Gebläsewind  betreiben, 
so  wtlrde  sieh  dieser  Wirmeverlost  im 
VerhSltnifs  zur  verbrannten  Gasmenge  ver- 
ringern, da  die  letztere  dadurch  vergröCMrt 
wQrde,  wihrend  die  Ausstrahlung  die- 
selbe bliebe. 

Es  empfiehlt  sich,  die  minieren  Abtliei- 
lungen  der  Kammern  leer  zu  lassen,  d.  h., 
keine  Auslegersteine  in  dieeelbeo  lu  geben, 
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da  der  in  dieser  Abtheilung  vod  unten  nach  oben 
gerichtete  Strom  der  Abgase  hier  noch  lehr  heifs 
ist  und  tinler  Einwirkuntr  >  Flu^staubes  die 
unleren  Steine  zum  Schiuelzen  l>ringt,  wodurch 
das  gtnxe  Gilterwerk  fasatnmensianl  und  die 
Kammer  verstopft. 

Es  siad  gewifs  noch  mancherlei  von  den  an- 
geführten AuefOhningen  abweichende  Anordnungen 
in  Vt^rweiidang,  dörfleii  sich  aber  giilfstenlheilä 
b  die  olwn  angegebene  £intheilung  einreihen 
lassen;  riele  von  Ihnen  werden  gute  Bi^bnitse 
liefern,  so  dafs  man  annehmen  mufs,  dafs  auf 
die  Haltbarkeit  der  Construction  die  Gtitc  des 
Baumaterials,  wie  auch  die  sorgfältige  und  ge 


[  schickte  Ausfahrung  und  die  zweckentsprechende 
I  aufdicrksame  Behandlung  im  Betrieb  den  (:;ri3fsten 
j  Einflufs  liuben.  Dessrniingpachtet  ist  danach  zu 
streben,  die  Construction  soweit  zu  verbessern, 
dafs  man  von  diesen  drei  Punkten  so  viel  als 
thunlich  unabhängig  wird.  Ist  dies  errciclil,  so 
wird  die  Einhaltung  jener  Bedingung,  nämlich 
gutes  IMaterial,  sorgfältige  AosfQhrang  und  Be- 
haninuii^r  nur  nocli  inelir  die  Betriebsfähigkeit 
verlängern.  Es  wäre  sehr  dankenswerth,  wenn 
inmne  engeren  Fachgenossen  auch  ihre  Erfah- 
rungen Ober  diesen  Gegenstand,  sei  es  in  gleichem 
oder  widersprechendem  Sinne,  xuoi  Nutzen  der 
Allgemeinheit  mittheilen  wQrden. 


Die  Mikroskopie  der  Metalle  auf  dem  Ingenieorcongrefs 

zu  Chicago  1893. 


Von   A.  Martens  in  Berlin. 
Hierzu  Tafel  XIII  und  XIV. 


Für  die  Verhandlungen  auf  dem  bei  Gelegen- 
heil der  Weltausstellung  abgehaltenen  Ingenieur- 

congrefs  lagen  drei  umfangreiche  Arbeiten  fllMr 
das  Kleingofüge  von  Stahl  vor,  und  zwar  eine 
die  Geschichte  der  mikroskopischen  Untersuchung 
der  Metalle  und  die  bisherigen  Ergebnisse  be- 
handelnde ArLeil  von  F.  Osmond  in  Paris, 
eine  das  Kieingefüge  von  Stahlschienen  unter 
praktischen  Gesichtspunkten  darstellende  Arbelt 
von  Alhrrl  Sauveur  in  .Soulh  Chicajro  und 
eine  Studie  des  Verfassere  über  das  Kleingcfüge 
▼on  Stahl  in  gegossenen  Blöcken.  Es  Ist 
um  weni^'er  iiiuizüih,  auf  den  vollen  Inhalt 
der  drei  umfangreichen  Schriften  einzugehen, 
als  ich,  wenn  auch  ganz  kurz,  das  berOhren 
möchte,  was  mir  sonst  m  Amerika  auf  dem 
Gebiet  der  Metallmikroskopie  entgegengetreten 
ist  und  als  es  ja  ohnehin  unmöglich  ist,  simmt' 
liehe  Abbildungen  der  drei  Autoren  wiederzugeben. 
Ich  m\)h  nneli  daliri-  auf  das  meiner  Meinung 
nach  Charakteristische  beschränken. 

Die  Arbeit  von  Osmond  über  die  «mikro- 
skopische Mclallographie*  '^Ichl  in  ihrer 
Einleitung  ein  anschauliches  Bild  von  dem  Wesen 
dieser  neu  zn  begrdndenden  Wissensehaft.  Osmond 
verlangt,  dafs  .sie  fihnlic!i  aiis^'elilldet  werde  wir 
die  Pelrographie,  und  ist  der  Ansicht,  dafs  die 
ersten  Schritte  darin  bestehen  sollten,  die  Er* 
scheinungen  der  verschiedenen  Gefiigeformen  der 
Metalle  festzustellen  und  dann  durch  systematische 
Experimente  zu  prüfen,  wie  diese  Formen  ihrer 
Gröfse  und  ihrer  Örtlichen  oder  gcsammlen  An- 
ordnung: nach  verändert  werden  können.  Be- 
sonders seien  auch  die  örtlichen  und  allgemeinen 
AeDderongen  der  ohemtschen  Natur  und  det 


wechselseitigen  Einwirkungen  der  benachbarten 
GefQgetheile  unter  dem  Einflufe  der  drei  unab« 

hängigen  Variablen  :  Warme,  Zeit  und  Pressung, 
zu  Studiren  urd  endlicli  der  Zusammenhang  der 
technologischen  tigcastlufUn  inil  dem  Gefüge- 
aufbuu. 

OsnmnJ  wendet  sich  dann  dem  besonderen, 
dem  mikroskopischen,  Gebiete  zu,  giebt  zunächst 
eine  geschichtliche  Uebersiehl  dber  die  bisherigen 
Arheilcn,  bespricht  kur?:  die  Technik  der  Proben- 
herslellung,  der  Beleuchtung  und  Photographie 
der  Objecto,  um  dann  auf  die  bisherigen  Er- 
gebnisse der  mikroskopischen  UntersiKlumg  der 
Metalle  einzugehen,  die  er  in  aller  Kürze  darstellt. 

Unter  dem  Abschnitt,  dte  Bestandtheile 
des  Stahls  (Flufsmetall,  weich  und  hart),  stellt 
Osmond  fest,  dafs  im  Kohlestahl  drei  Gefäge- 
bestandtheile  bekannt  sind,  die  Sorby  beschrieb 
und  als  ].  freies  Eisen,  2.  perlmuttcrartlge 
oder  perl förniifre  Bestandtheile  und  3.  Ei?en 
verbunden  mit  Kohle  bezeichnete,  während 
Howe  hierfür  die  Namen  Ferrit,  Perlit  und 
Cenieiilit  voiseldup.  Ormond  zieht  die?e  letzteren 
Bezeichnungen  den  von  Wedding  vorgeschlagenen 
Namen  Homogeneisen  und  Krystalleisen 
vor,  weil  sie  kürzer  sind  nn'l  nieht,  wie  diese, 
an  sich  schon  eine  Deßnition  enthalten,  die  zu 
Mifsverstindnissen  fDhren  kSnne. 

Ferrit  soll  ganz  oder  verhäUnifsmäfsig  reines 
schmiedbares  Eisen  sein.  Nach  Sorby  krystallisire 
er  bei  hoher  Hitze  und  entkrystallisire  bei  geringeren 
Hitzegraden.  In  Mischungen  könnten  seine  Formen 
durch  .Vai  ld)arhfslandtheile  verändert  werden. 

PeriU,  so  genannt,  weil  er  bei  gewissen 
Beleuchtungsverhiltnisseo  sin  perlmutlerfthnliches 
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Aussehen  zeigt,  soll  sich  unter  starker  Vergrörserung 
als  aus  abwechselnd  harten  und  weichen  BlälU  lioa 
bestehend  darstellen.  Nach  seinem  Endecker 
Sorbf  sollen  die  weichen  Schichten  etwa  zweimal 
so  dick  die  IiArlen  uod  im  Milte!  ctm  0,6  ft 
(l{t  — 0,001  mm)  stark  sein.  Die  weichen 
Schichten  des  Ferlit  seien  freies  Eisen*  uod  die 
harten  ein  GimmearlMiret,  desMo  ehentisehe  Natar 
nach  Müller,  Abel,  Ostnond  und  Werth 
wahrscheinlich  der  Formel  Fe«C  entspräche.  Das 
erttere  begehe  ans  kleiaen  KSrnern  Dreien  Eisens,** 
die,  unregelmäfsig  angeordnet,  vom  Eisencarburel 
umgeben  seien ;  es  bilde  den  herrschenden  Theil*** 
in  Stahl,  der  bei  Dunkelrotiigluth  geschmiedet 
sei,  und  gehe  schrittweise  in  geschichteten  Perlit 
über,  in  dein  Mafse,  in  welchem  sidi  das  Gcfilge 
bei  höherer  Wärme  bildete.  Ormond  selbst  glaubt 
noch  zwischen  körnigem  und  geschichtetem 
Perlit  linterscheiden  zu  sollen.  Der  geschichtete 
Perlit  scheine  bei  schiefer  Beieuchlung  undmifsiger 
Vcrgrtfberang  dnrch  ein  ,gewlMertes*  (watered 
rooirt)  Aussehen  charaktcrisirt  zu  sein,  dessen 
Abweseobeil  den  kernigen  Perlit  anzeige.  Letzter(es 
M  das,  was  Osmond  and  Werth  frOher  als  em- 
zellig  .simple  cellular*  bezeichneten.  Aber  alte 
Zwischenstufen  könnten  gefunden  werden. 

Cementit  soll  ein  harter  gekohlter  Bestand* 
theil  sein,  der  im  Cementslahl  und  wahrschein- 
liclj  aiirti  im  liätlesteti  Gufj^stahl  cnlhtelie.  Sorby 
ordne  ilm,  wenigstens  was  das  äufsere  Ansehen 
betreffe,  mit  den  charakteristischen  Bestandtheilen 
des  weiCsen  Roheisens  ein,  ohne  ihm  eine  be- 
stimmte Zusammensetzung  zuzuschreiben.  Seine 
Formen  im  Gementstahl  (bliater  steel)  and  seine 
Hfirte  gestatteten  die  leicMe  Erkennung,  ebenso 
sei  seine  Farbe  nahezu  die  des  Eisens,  aber  seine 
ebemisehe  Katar  sei  anvollkommen  bekannt.  Man 
töiine  einzig  sagen,  dafs  er  reich  an  Kohle  sei, 
aber  weder  entscheiden,  ob  er  ein  bestimmtes 
Carbid  bilde,  ähnlich  oder  unähnlich  demjenigen 
der  dünnen  harten  Schichten  von  Perlit,  noch 
ob  er  Rohic  an  eine  ätiotrope  Modification  des 
Eisens  gebunden  enthalte. 

Osmond  bespricht  dann  in  übersichtlicher 
Weise  die  svichtipsten  von  ihm  und  Anderen  ge- 
wonnenen Erfahrungen  über  die  Beziehungen 
des  GefOiet  ra  der  Zasammensetsang  von  Stahl 
and  Ober  den  EinOufs,  den  Art  nnd  Dauer  der 
Erhitzung,  der  Abkühlung  und  der  mechanischen 
Bearbeitung  auf  das  GefÜge  haben.  Er  belegt  seine 
Ausführungen  durch  zahlreiche  in  syslemalischer 
Arbeit  gewonnene  Mikrophot<^raphieeo  und  .be- 
schtiebl  den  Abschnitt  «her  Stahl  durch  das 
fiogehen  auf  die  Featstellang  von  Fehlem  im 

*  .Nach  der  voraafgeheoden  Charaklerisirung  also 
als  Ferrit  anr.nspreclien.  Dann  wäie,  gentUk  des 
folgenden  Ausspruches, 

**far  Ferrit  köm^  GsfDgs  aamaebmen  und 
gemlCi  Anssprueh 
***  wflrds  diesar  hensohsnde  Theil  Ferrit  sein. 


Stahl  durch  das  Mikroskop.  Z'iletzl  zählt  er 
kurz  auf,  was  über  die  Mikrographic  des  Schmied* 
eisens,  des  Roheisens  und  Gufseisens  f)islier  ge* 
funden  wurde,  und  geht  zuletzt  ein  auf  die  be- 
<foutBnKsvollen  Arbeiten  von  Gtiillerain  Ober 
Kupfer  und  seine  Legirungen,  die  der  Metall- 
raikroskopie*  ein  neues  Feld  erötTnen.  Den  Schlula 
bildet  eine  ziemlich  vollständige  geschichtliche 
Zusammenstellung  der  LÜerator  Ober  die  Uikro* 
graphie  der  Metalle. 

Nach  (^mond  und  Andren  «ollen  Ferrit, 
Perlit  und  Cementit  dnrcb  die  verschiedenen 
Verhältnisse,  in  denen  sie  im  Stahl  vorhanden 
sind,  dessen  Charakter  und  seine  verschiedenen 
Härtezustände  bedingen.  Es  ist  d.iher  nothwendig 
festzustellen,  ob  diese  drei  ßestandtlieile  nach  der 
bisherigen  Kenntnifs  des  Kleingefiigcs  von  ätahl 
so  vollkommen  definirt  sind,  dafs  sie  unter 
allen  Umständen  klar  erkannt  werden  können. 

Wie  ich  in  meiner  in  Chicago  vorgelegten 
Arbeit  Ober  das  mikroskopische  GefOge 
von  Flufseisen  in  gegossenen  Blöcken*'*' 
ausgesprochen  habe,  konnte  ich  mich  bisher 
irgend  «ner  bestimmten  Bezeichnungsweise  fOr 
die  Gelügebildncr  im  Stahl  nicht  anschliefsen, 
weil  ich  sie  für  mikroskopisch  noch  nicht  hin- 
reichend klar  bestimmt  halte.  Meinen  Standpunkt 
will  ich  aofser  durch  das  in  meiner  Arbeit  Ge- 
sagte nunmehr  auch  noch  durcli  Folgendes  be- 
gründen, weil  in  der  Besprechung  der  vorge- 
nannten Arbeiten  Howe  im  ,Americ.  inst,  of 
Mining  Eng.*  ***  hierauf  zurückkam  und  für  seine 
kurze  Bezeichnungsweis«  eintrat. 

Hiersu  gebe  ich  zunlebst  eme  tabellarische 
Uebersicht  des  Hauptinhalts  yon  I  n^,  was  Ormond 
in  den  Abschnitten  seiner  vorgenannten  Arbeit 
Ober  Stahl  verschiedener  Art  und  insbesondere 
über  den  mikroskopischen  Aufhiau  der  drei  Ge- 
fügeclemente  aussagt.  Ich  habe  hierbei  natürlich 
kürzen  müssen  und  es  ist  wohl  gerecht,  wenn 
ich  den  interessirlen  Leser  bitte,  das  Original 
nachlesen  zu  wollen;  ich  ^'laube  aber  die  Haupt- 
momente richtig  herausgegnilen  zu  haben. 

Vergleicht  man  die  für  die  versehiedenefl 
Umstände  gegebenen  Schilderungen  des  mikro- 
skopischen Wesens  der  drei  Gefügebildner,  wie 
es  am  Schlafs  von  Tabelle  1  geschehen,  unter 
sich  seihst  und  mit  den  weiter  oben  unter  den 
Marken  Ferrit,  Perlit  und  Cementit  gegebenen 
'  Definitionen,  so  mtifs  wohl  die  Unbestimmtheit 
der  BegrifTc  einlcuchlcn  und  der  Punkt  sich  er- 
geben, WO  der  Mikroskopiker  den  Hebel  ansetzen 
mub. 

*  Dl«  neuerdings  eine  we«entliehe  Erweiterung 

durch  das  Wrrk  von  Bclirens,  .Das  niikrosk«ipi«che 
Geföge  der  .Metalle  und  L<>^,'irunt.'cn*,  erfahren  haben. 

Ab,,'edruLkl  in  den  ,M  i  ttli  •■ilungen  aus  den 
Königlichen  technischen  Versuchsanstalten* 
1893,  S.  274  und  Tafel  VII  bis  XII. 

***  The  Phjsics  of  äteel.  Traowctions  Am.  Inst  Hing. 
Enge.  1894. 
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Ich  kann  und  will  keinen  Einwand  gegen 
die  Thatsfichliclikeit  der  Beobachtungen  Sorbys 
und  Osmonds  machen,  weil  ich  es  mit  zuver- 
lässigen und  geschickten  Arbeitern  zu  thun  habe 
und  wo»  manen  eigenen  Bcobadituogeo  weib, 
wie  schwer  c  i"^t,  die  feineren  Einzelheiten  der 
GefQgeverhSliniää«  festzustellen.  Aufserdemhatman 
lar  Zeit  ttberbanpt  noch  zu  wenig  Beobtehtungs- 
malerial,  um  Jetzt  sclion  die  Möglichkeit  einer 
klaren  Darl^uag  der  Yerbällniase  erwarten  tu 
kOaaea.  I«h  weife  auch  sehr  wohl,  dafs  mein« 
«igMeArMi  recht  grofs«-  Ldklarlieiten  und  noch 
aufznklirende  Widersprüche  enthält.  Aber  ich 
glaube  der  Sache  docli  zu  nülxen,  wenn  ich  die 
Gelegenheit  ergreife,  die  mirOinond  darch  freund- 
liche Ueherstndrjnp  eines  seiner  Objeote  ^'ab, 
welches  das  Gefüge  des  Ferlit  besonders  charakle- 
risttacli  um  meine  Anschauung  hier  im 

Zusammenhang  kurz  zu  enlwiclteln  und  durch 
einige  Abbildungen  zu  erl&utern. 

Osmond  iet  sieb  deee«n  bewufst  und  spricht 

es  in  Keiner  Arbeil  und  in  seinen  Briefen  an 
mich  aus,*  dafs  mit  den  Namen  Periii  u.  s.  w. 
tnr  Zeit  noch  kein  guni  bestimmter  Begriff  ver* 
banden  sein  könne,  dafs  die  Worte  vielmehr 
nur  dazu  dienen  könnten,  kurzer  Hand  dem  Leser 
eine  Summe  ron  Erscheinungen  zu  vergegen- 
Wirtigen,  die  man  sonst  nmsländlich  beschreiben 
mflsse.  Aber  ich  fürchte,  dafs  sie  auch  diese  Auf- 
gabe nur  lückenhaft  erfüllen  werden,  solange  nicht 
bestimmt  und  unzweideutig  die  mikroskopischen 
Merkmale  festgele^'t  sind,  die  man  dem  durch  die 
genannten  Worte  bezeichneten  GetUgcelemcnte, 
oder  eioer  bestimmten  mikroskopischen  Er> 
scbeinungsform  zuschreibt. 

Sor  by  giebt  von  dem  Perlit  die  in  Fig.  9  (Taf.  XIU) 
dargeelellte  •chenwtiiehe  Abbildung.  Etwas  dem 
Aehnliches  habe  ich  bisher  nur  in  geschmiedetem 
Manganstahl  ßndea  können,  dessen  einzelne  Körner 
die  in  Fig.  10  (800/1)  dargestellten  Streifungen 
zeigten.  Die  mir  von  Ormond  übersendete 
Probe  eines  geschmiedeten  harten  VVerkzeugstahls 
halle  das  in  den  Fig.  1  bis  S  in  70/1  bis  lOüO/1 
pholographisch  wiedergegebene  GefiSge;  Oemood 
hält  dieses  Vorkommen  fflr  den  preschichteten 
Perlit  als  besonders  charakteristisch.  In  Fig.  1 1 
gebe  ich  von  dieser  Probe  eme  im  Mafsstabe 
Ifttiri  1  gefertigte,  i'il)er  hei  r  \Vitderf(ahe  auf 
den  Mafsstab  700^1  verkleinerte  Handzeicbnung 
eines  besonder*  lehrreichen  TheiTes,  der  den 
Charnkler  der  Schichtung  möglichst  getreu  und 
in  verstindlicherer  Form  darstellt  als  die  Photo- 
graphie. Ferner  fOge  ich  in  Fig.  12  bis  14 
einige  Handzeichnungen  von  Hartinllobeiseo  75/1 
und  Tiegelstahl  riOi  l  hinzu,  welche  von  Proben 
aui-gegus»^ener  BK'icke  stammen  und  die  beginnende 

*  Auch  Huw«  macht  üleiche8  io  der  oben  an- 
geführten Besprechung  gellend. 

Neoerdii^  ib^l«  mir  Osmond  mit,  daA  er  weitere 
Arbeilen  fai  Angriff  genommen  habe. 
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Schichtung  deutlich  erkennen  lassen.     Fig.  19 
zeigt  fcderförmige  und  geschichtete  Zeichnungen, 
die  durchaus  ilen  im  Osmondschen  Präparat 
auftretenden  Schichtungen  und  Fäcberbilduugeo 
eich  anscbliefeen ;  die  Figur  stellt  einen  Quer* 
;  schliff  durch  ein  i^nt  ausgebildetes  Tannenbaum- 
[  Skelett  dar.    Fig.  15  zeigt  fcderförmige  und  ge- 
I  schichlefe  Figuren ,  wie  sie  auf  der  Oberfliahe 
von  SpiegeIciHeiikrystallcn  haufli:;  gefunden  werden. 
Fig.  12  giebt  Andeulungeo  von  äbnlicben  Figuren, 
wie  sie  bei  stark  geStetero  Hartinflufseisen  (ge- 
gossener Block)  sich  bemerkbar  machten. 

Die  Schichten-,  Fächer-,  Strahlen-,  Feder- 
bildung, oder  wie  man  sie  sonst  nennen  will, 
ist  also  in  weichem  Fkifseisen  his  hinauf  zum 
harten  Spiegeleisen  zu  finden.  Wo  diese  Er- 
scheinungen sichtbar  werden,  ist  es  immer  für 
die  Scbichtenbildung  charakteristisch,  dafs  der 
eine  Theü  des  Materials  durch  die  Aetzung  stärker 
und  schneller  angegrilTen  wird  als  der  andere. 
Hierdurch  wird  im  Schliff  die  Schichtung  in  den 
allernielslen  Fullen  flherliaupt  erst  klar  sichtbar. 

Was  bezeichnend  ist  und  bestimmend  für 
den  Charakter  des  Materials ,  scheint  mir  das 
verschiedene  Verhallen  der  beider)  (o  l-r  mehreren) 
Gefügebestandtheile  gegenüber  den  Aelzmitteln 
zu  sein.  Ich  sehe  und  erkenne  immer  wieder 
mindestens  zwei  GeCDgcbestandtheile,  von  denen 
der  eine  leichter  anpreifhar  für  die  Aetzmittel 
und  wahrscheinlich  mechanisch  härter  ist  als  der 
andere.  Ich  sehe  in  den  mit  schwachen  Aelz- 
mitteln schwach  geätzten  Schliffen  den  weniger 
angegriffenen  Theil  bei  senkrecht  einfallendem 
und  senkrecht  in  den  Tubus  zurflekgestrabltem 
Licht,  oder  bei  geneigter  Lage  des  Ohjectes  und 
bei  Zurückspiegelung  des  Lichtes  in  Richtung 
der  Tobusaebse,  stets  hell  in  donklerem  Grunde. 
Solange  die  Aetzung  schwach  genug  war,  um 
die  Politur  der  widerstandsfähigen  Flächen  nicht 
zu  zerstören,  sehe  ich  im  zerstreuten  Licht  bei 
senkrechter  Lage  der  Schlifffläche  zum  Tubus 
die  wiilerstandsHihigerc  Ma-^se  dunkel  bis  schwarr 
(je  nach  Vullkünuaenheil  der  l'ulilurj  iu  der 
helleren,  weniger  widerstandsfähigen  Masse.  Dies 
sind  nach  meiner  bisherigen  Erfahrun}»  mikro- 
skopisch charaklerisliscbere  Merkmale  für  die  Unter- 
scheidung der  Hauptgefllgebestandtheile,  als  da» 
körnige  oder  geachidilele  Gefilge  der  Flächen- 
elemeote. 

Will  man  sich  die  Beschreibung  des  mikro- 
skopischen Bildes  durch  die  Annahme  kur/.iM  Wcirt- 
zeichen  erleichtern,  wogegen  ich  durchaus  keinen 
Einwand  tu  erheben  weib,  und  will  man  hierfOr  die 
Bezeiehnungen  Ferrit,  Perlit  und  Cementit  wählen, 
wogegen  ich  auch  keine  Bedenken  habe,  so  sollte 
man  nach  meiner  üeberzeuguug  den  Ausdruck 
Ferrit,  ohne  Rücksicht  auf  die  Anordnung  des 
Gefüges  (Schichtung  oder  Körfum^f),  für  den  oben 
charakterisirlen ,  weniger  widerstands- 
fähigen» FArbungeo  leichter  annehmen- 

a 


Digitized  by  Google 


7<8        Mr.  17. 


.STAHL  QRD  EISEN.« 


1.  SsptanlMr  ISH. 


den,  unter  gewöhnlichen  UmitSnden  (d.  h. 

ohne  künstliche  Färbung,  Anlassen  u.  s.  w.)  i  m 
geraden  Licht  dunkel  erscheinenden,  me- 
chanisch weicheren  Theil  in  Anspruch 
ndimen,  wShrend  man  den  wid«rstandsfltii* 
geren,  w<>niger  leicht  färbbaren  und  unter 
gewöhnlichen  Umständen  im  gtrudcii 
Lichte  heller  erscheinenden,  mechanisch 
härteren  Bestandtheil  Perlit  oder  Ccmcntit 
nennen  mag.  Dem  widerstandsfähigen  Theil 
wird  man,  soweit  meine  Erfahning  bis  jetst 
reicht,  ganz  a!)<:es(-lirn  von  den  Bedürfni??rn  Hfr 
chemischen  Theorieen  und  allein  nach  den 
milcroslcopiscben  Erschdnangen ,  Teraehiedenen 
Cliarukler  beilegen  müssen.  Denn  häufig  findet 
man  in  dem  widerstandsfähigen  Tbeil,  wenn  man 
sich  nicht  auf  Flufaeisen  und  Stahl  beschiCnkt, 
zwei  (oder  selbst  mehr)  ineinander  gelagerte 
Massen,  die  zuweilen  diiri  h  verscliiodene  Färhunp 
(künstliche  oder  iiatüiliciie)  si  haif  voneinaudei 
getrennt  sind.  Durcli  Herstellung  von  Zerfall- 
prfiparateii  (indem  ich  Sitlitti  r  oder  SchlifTc  von 
Spiegeleisen  in  grüfsercn  Mengen  sehr  verdünnter 
Sihire  Ober  ein  halbes  Jabr  lang  anfbewahrte) 
gelang  es,  den  widerstandsfähigen  Theil  des 
Spi^eleisens  und  von  weifsera  Roheisen  in 
Kcystallblltteben  anfisttlfiseo,*  wie  es  in  Fig.  18 
dargestellt  ist.  Im  Ilartgnf-^  fand  Ith  hSuHg  in 
den  harten  widerstandsfähigen  Flächen  die  gerad- 
linig begrenxten  IWitlelnervflSehen ,  wie  es  t.  B. 
in  Fig.  20  bei  a  abgebildet  ist.**  Beim  Stahl 
und  Flufseisen  habe  ich  bisher  noch  nicht  ver- 
sucht, die  widerstandsfähigeren  Müssen  zu  zerlegen 
Oiltr  zum  Zerfall  m  bringen.***  Ich  vcrmulhe 
aber,  dafs  der  Charakter  der  lileiDsten  Tbeüe 
hier  ein  anderer  sein  wird. 

Aus  den  vorstehend  mitgetbeillen  GrOnden 
würde  ich  keinen  Einwand  zu  erheben  haben, 
wenn  man  den  widerstandsfäiiigeren  Tbeil  im 
Flubeisen  und  Stabl  mit  dem  Namen  Perlit 
und  im  Rolifisen  und  fleiitfiifslahl  (wo  er  rdiri- 
lichco  Charakter  zeigt)  mit  Ccmentil  benennt. 
Aber  wir  mOsaen  uns  auch  dann  dabei  gegen- 
wärtig halten,  dafs  fortschreitende  Erkcnntnifs 
diese  Begriffe  ziemlich  sicher  verändern  wird. 
Wenn  leb  von  dem  einen  mCgtichen  von  Osmond 
angefährten  Fall,  dafs  die  S<  hii  litun^'en  Spalt- 
flächen der  Kryslath;  darstellen,  absehe,  so  kenne 
ich  also  keinen  geschiclileleii  I'eiril,  l'erlil  oder 
Gemen tit  an  sich,  sondern  ich  kann  mir  in  der 
Sfhichtuni:  immer  nur  z\m  1  dieser  Beslandlheile 
nebeneinander  denken.  Der  vo»  Osmond  an- 
gafiibrte  Fall,  dab  Spaltflächen  TorJiegeo,  ist 
möglich.  at>er  bisher  scheint  er  mir  nicht  dcher 
genug  erwiesen. 


*  .Zeitsehr.  d.  Ver.  d.  Ing.'  1878,  &  484. 
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Kfimig  nenne  ich  den  Parlit,  wenn  die  wider- 
standsfähigen Flächen  getrennt  voneinander  und 
in  geschlossenen  massigen  Flächen  (als  Durch- 
schnitte von  Körnern)  vorkommen.  Unter  Um* 
8tän<ten  flberwiegen  sie  so  sehr,  dafs  sie  eng 
pp«!ch!o<!?en  aneinander  liegen,  und  so,  dafs  die 
Ferriludern  zwischen  ihiicn  fast  verschwinden ; 
unter  anderen  Verhältnissen  sind  sie  weit  aus- 
einander gestreut  und  als  Masse  fast  verschwindend 
in  Ferrit  eingebettet.  Zuweilen  lagern  sie  sich 
in  wurmartig  aneinander  gereihten  P%uren  ab, 
den  Ferrit  als  Inseln  zwischen  sich  einschliefsend 
(Fig.  17).  In  anderen  Stücken  ßndet  man  den 
Perlit  ein  mehr  oder  minder  sasammenbingendes 
gröberes  oder  feineres  Netzwerk  bildend  ("Fif:.  12 
bis  14),  von  dem  aus  dann  mehr  oder  weniger 
regelmäfsig  ausgebildete  Strahlen,  Aeste,  Federn, 
Finger  in  die  vom  Netzwerk  einfreschlossene 
Ferrllmasse  hinelns<diiefsen ,  oft,  indem  sie  sich 
selbül  in  ^ciiicliten  ausbreiten,  den  Ferrit  zur 
Schiclitenbildung  treibend.  Fig.  11  lifst  den 
Vorgang  klar  genug  erkennen. 

DieFerrilfläcben  machen  bei  schwacher  Aetzung 
unter  starker  Vergröfserung  fast  immer  ifen  Ein- 
druck einer  körnigen  Masse.  Dieser  Umstand 
läfät  die  Verrouthung  aufkommen,  daCs  diese 
Körnung  durch  Zosammenselzung  (Zellenbildung) 
aus  zwei  verschiedenen  Beslandtheilen  entsteht. 
Ob  der  Ferlit  an  sich  nur  kömiges  Gefüge  hat, 
bin  ich  im  Zweifel;  diesen  Zweifel  habe  ich  in 
meiner  Arbeit  für  Chicago  zum  Ausdruck  ge- 
bracht, ich  will  aber  mit  Rücksicht  auf  den 
Flaum  hier  diese  Sache  nicht  nochmals  wieder- 
holen.* 

Bei  starker  flanftdanernder)  Aetzunp  mit 
schwachen  Aelzuiittein  ist  das  Aussehen  der 
Ferritdächen  ein  anderes.  Die  KArnung  kann 
ver«ehwinden  und  an  ihrer  Stelle  können  feder- 
artige, lingcrförroige,  astförmige  Gebilde  erscheinen. 
Beim  FortStzen  des  Ferrit«  kommen  eben  immer 
niflir  die  von  nuten  her  aus  der  Netzhüllc  in 
den  Ferrit  vorschief^iendcn  Auswüchse  des  Ferlils 
zum  Vorsehein.  Diese  neu  zum  Vorsehein  kom- 
menden Figuren  des  Periiis  sind  aber  nicht  mehr 
;  so  Bcharf  l>egrenzt  als  diejenigen,  die  in  der 
ursprünglichen  Schltffflächc  lagen.  Diese  ur- 
spiünglichen,  geschliffenen  Aeste  haben  scharfe 
Bänder  lind  ziemlieli  glatte  SchlifTIlächen  behalten, 
wuhreud  die  ufidercn  unrcgclmäfsige,  höckerige 
und  rundlichere  Oberflächen  aufweisen.  Diese 
Zustande  zeigen  die  1  i>is  ?  und  11.  Das 
von  Osiaond  gclielerte  Präparat  war  stark  ge- 
ätzt.   Fig.  16  stellt  eine  stark  mit  schwacher 

Säure  geiHzte  Fläche  dar  f MartinfluPseisen).  Die 
erliabene  Brücke  a  ist  ein  Perlit-Rücken,  in  der 
ursprünglichen  SchKOIUtehe  liegend,  bei  b  kommt 
ein  durch  Aetien  Mofsgelegler  Perlit-Hdcker  ntr, 


*  «Uitlheilungcn  aus  den  Ver»uchsiiD8tallen*  1893, 
S,  286  u.  a. 
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während  bei  e  noch  ein  Ferritrest  in  der  Ver- 
tiefung zuräckgeblicben  ist. 

Unmittf'Ibar  das  Gebiet  der  Praxis  beschreitend 
und  in  der  Praxis  entstanden  ist  die  Arbeit  Ton 
Saaveur  Ober  die  Hikrostruetur  von  StahL 
Der  Autor  ist  in  einem  besonderen  Laboratorium 
bescb&fUgtf  welches  die  South  Chicago  Steel 
Works  ftr  intkroilcopiecbe  Untersuchiing  ihrer 
Produclc  i'inpcriclilel  haben.  Saiiveur  hat  ganz 
besonders  das  Studiuio  des  KleiogefQges  der  auf 
edMm  Werke  faerfeeteUten  Bewemerstalilschienen 
studtrtuml  achicJKt  seiner  Arlieit  bierfiber  zunächst 
eine  Reihe  von  Sätzen  voraus,  die  sidi  ihm  im 
Laufe  seiner  Untersuchungen  ergaben.  Sie  lauten 
kors  saMmmengefifsl,  wie  folgt: 

1.  Langsame  und  »npeslörte  Abkalilung  von 
dnem  Hitzegrad  gleich  oder  gröfser  als  ^ 
eneugl  Kryalanisetion. 

2.  Ungestörte  Abkßhlun^'  von  einer  Auspanfrs- 
hilxe,  die  niedriger  alb  x,  isU  ist  nicht  von 
einer  KrTstallfeation  begleitet. 

2a)  Sliicke  von  Stahl,  die  bei  einer  Hitze 
geringer  als  x  fertiggestellt  sind, 
nehmen  keinkrystatlinnehesGefflgean. 
8.  Der  Punkt  x  >•>  verSnderlich  mit  der  che- 
mischen '/iisammensetzunp  dps  Stahls.  Jede 
Beimengung  (besonders  Kuhle  und  Phosphor) 
erniedrigt  X.  und  zvrer  io  betrichüich  ver- 
schicdoncni  Mafse. 

3aj  Kohle,  Phosphor  und  vtrahrscbeinlich 
alle  BeimengoDfen,  wenigstens  von 
gewissen  Boträgrn  aHi  toacben  die 
Korngröfse  wachsen. 
8  b)  Je  reiner  der  Staiil,  um  so  höfaer 
kann  di«?  Hilzc  bei  der  Fcrtigniacbung 
sein,  ohne  grobe  Kristallisation  zu 
veranlassen. 

4.  Je  höher  der  Hitzegrad  ist ,  von  dem  aus 
der  Stahl  ungestört  abkühlen  konnte,  desto 
gröfser  ie>t  das  Korn  bei  einer  gegebenen 
Znaämincnselzung. 

5.  Je  langsamer  die  AbknhhniK  gesrhiehf,  dfsfo 
gröfser  ist  das  Korn  bei  einer  gegebenen 
Zvsammensetsung. 

5a)  Fertigt"  StahlstOcke  werden  an  solchen 
Sielleo,  welche  am  heifsestcn  be- 
arbeitet wurden  und  deren  AbkOhlung 
langsamer  erfolgt«,  «in  gröberes  Korn 
zeigen. 

8.  Die  KomgrStse  ist  unabhängig  von  dem 

betrage  der  Arbeit,  welch«  das.  Material 

aufzunehmen  hatte. 
Sauveur  leugnet  die  Einwirkung  der  me* 
elianischen  Bearbeitung  ganz;  , Arbeit  als  solche 
sfhfint  keinen  Einflufs  auf  das  Korn  des  Slahls 
zu  haben,  und  es  ist  schwer  zu  ver^^luhcu,  wie 
«ine  Behandlung,  die  das  GefQge  eines  Metalls 
nicht  Ändert,  seine  physikalisilu  n  Eij^^enscharten 
Andern  kann."  Osmond  und  äorby  kamen  . 
ZU  Unttehen  .Sdünbfolfenuigen;  der  erster«  | 


ask^[  liieiüber:  ,Bei  hoher  Ililze  scheint  die 
Pressung  (Walzen ,  Schmieden)  keinen  andern 
Erfolg  zu  haben,  als  die  Verhinderung  der  Ent- 
wicklung des  (lefüges.  Dr.  Sorby  hat  gezeigt, 
dafs  das  Korn  des  Eisens,  insofern  man  jedss 
als  ein  Krystallindividuum  auffassen  kann,  durch 
das  Walzen  nicht  ausgezogen  wird  und  deshalb 
gebildet  sein  mnfs,  nachdem  das  Metall  die 
Walzen  vorliefs."  Aus  meinen  eigeutii  Beob- 
achtungen vermag  ich  mir  ein  endgälUges  Urtheil 
noch  nicht  xu  Inkten,  ich  glaube  aber,  dafs 
weitere  Studien  «ebliefslich  doch  zur  ErkenntniTs 
führen  dürften,  dafs  nicht  allein  die  Ahkühlungs- 
verhälliiisse  aussclilaggebend  für  die  Art  des  Ge- 
fOges  und  die  Korngröfse  sind.*  Ganz  besonders 
wird  es  mir  aber  schwer,  niii  h  mit  dem  Ge- 
danken vertraut  zu  machen,  dafs  der  Grad  der 
mcehaniscben  Bearbeitung  keinen  ßnfluf«  auf  die 
physikalischen  Eigenschaften  haben  soll.  Me- 
chanische Bearbeitung  (Ziehen,  Walzen,  Hämmern) 
im  kalten  Zustande  hat  einen  so  entsehiedeneD 
Elnniirs.**  Wie  hoch  miif^  der  Wärraezustand 
des  Materials  getrieben  werden,  damit  dieser 
Eioflnf^  verschwindet? 

Im  zweiten  Theil  seiner  Arbeit  theilt  Sauveur 
seine  Erfahrungen  über  das  Kleingefüge  der 
Stahlscbienen  (Bessemer)  mit.  Der  Inhalt  dieses 
Abschnitts  wird  allgemeines  Interesse  erregen, 
deswegen  seien  die  Hauptsätze  durch  \Viedcr|;abe 
von  Abbildungen  nach  den  mir  vom  Verlasser 
gQügst  sur  VerfQgung  gestellten  Originalaufnahmen 
erläutert. 

Ein  geätzter  Scbienenquerschnitt  zeigte  nicht 
in  allen  Theilen  das  gleiche  GefQge.    Dies  sei 

gr-mäfs  den  vorhin  rnitgetheilten  6  Oesetzen 
durch  die  verschiedene  Wärme  vcranlafst,  mit 
welcher  die  verschiedenen  Tbeile  des  Qoerschnitls 
die  Walzen  verliefsen,  und  durch  die  ungleich- 
mäfsige  Schnelligkeit  in  der  Abkühlung.  Dem- 
entsprechend zeigte  sich  am  Attfenrand  kleineres 
Korn  als  im  Innern,  das  heiber  sei  und  lang- 
samer abküfile.  Gröbstes  Korn  sei  in  Kopfmittc, 
lenii>leä  tu  den  äufsersten  Fufsecken  zu  finden. 
Je  schwerer  bei  gleicher  chemischer  Zusammen* 
sr-fzmi^'  des  Materials  das  Metergewicht  derSdiiencn, 
desto  gröfser  das  Korn,  weil  schwere  Schienen 
gewöhnlich  hel&er  gewalzt  werden  als  leichte. 

Fig.  21  (Taf.XIV)  zeigt  Phnlographieen  f40'l), 
die  an  21  Stellen  einer  gut  hcifs  gewalzten  Schiene 
von  80  Ib«./Tard  entnommen  vrurden.  Fig.  22 
hi«  27  i«tg«n  nebeneinander  gestellt  je  drei  Anf* 


•  Ich  fand  wenigstens  im  Stege  der  Schienen 
(.SlaU  und  Eisen*  1«»*  414)  das  OefOge  deutUeh 
parallet  m  den  DruddlSehen  geordnet    T^der  habe 

[r\\  (iiun.ils  kcino  LängsschniUf  ^''-nuirii!,  -o  d.ifs  ich 
S  u  r  t>  y  s  A  tiM  liiiuunvi;  nicht  cuutrolireii  k  iuu;  für 
sehniges  und  M;>l'ii,:t}s  Eisen  pafsl  sie  nicht,  indessen 
hat  Sorby  sie  hierauf  dicht  ausdehnen  wollen. 

**  Was  Qhrigoas  Sauveur  in  der  am  Schlafs 
Wiedemsebenen  Besprecbung  seiner  Arbeit  auch 
hervoinebt 
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nahideii  (70/1)  »u«  «ner  kftU  und  tiner  heifs 

gewalzteil  Schietie,  und  swwr  mi»  KopfmUle, 

Kopfflanke  und  Fufsecke. 

Solcher  Wechsel  im  GcfQge  müsse  nolhwendig 
«Dem  Wechsel  in  den  physikalischen  Eigenschaften 
entsprechen.  Dio  Schient"  sei  also  durchaus  kein 
gleichförmiger  Körper;  ganz  besonders  nicht,  wenn 
die  Sehlen«  heifs  gewalzt  sei.  Fettigkeitsvermcbe 
«rg»ben: 

Tabelle  8. 

fM^elbremoli«  mit  li^-  md  kiJtvewalitcB 

Schienen. 


Probeentnahme 

1^1 

Ii  1 

~  <Zf 

„  s 

3.2Pif 
IS 

Dehnbar- 
keit» 

•.  ki 

«  a  l 

f  «mltl  o 

kalt 

beiU  j  kalt 

hciU^kalt 

hbilM  kalt 

KojrfkniUe.  .  . 
KopHlanke  .  . 
Pnneeke  .  .  . 

148 
118 
6« 

86 

75 

35 

69,6' 7 1,0 
70.3  73.0 
71,7  72,4 

15  20,5 
19  20 
22,5  21 

20  23 
22  :»2,5 
35  30 

Aach  die  Tragfähigkeit  und  Ausdauerfilhigkeil 

der  Schicnf-n  seien  aMiüii||.'ig  von  der  Art  des 
Gefüges.  Einer  idealen  Schiene  solle  man  also 
ein  möglichst  feines  und  gleicbmifsiges  Korn 
geben.  Theoretisch  solle  man  also  dahin  streben, 
so  kalt  wie  möglich  zu  walzen  (aber  nicht  so 
kalt,  dab  Biächigkeit  entstünde)  und  schnell 
Abkühlen,  oder  die  Schiene  wieder  erhitzen  und 
von  einem  Funkle  ahknlilen  lassen,  fon  welchem 
aus  das  Metall  nicht  krystallisirL 

Ob  diese  theoretischen  Erwigungen  Sauvears 
sich  praktisch  hcwahrlieitcn ,  licfso  sioh  kurzer 
Haud  erweisen,  wenn  man  eine  Anzahl  Schienen 
nach  seinem  Vorseh  läge  herstellen  und  wenn  man 
kall  i^ewal/.te  und  wieder  crhit/.le  Scliienen  auf 
die  Strecke  legen  und  ihr  Verhalten  präfen  wollte. 
Mikroskopiteh«  und  Festigkeitsontersuchungen 
vor  und  nach  der  inbelricbnahme  würden  die 
gewönscble  Auskunft  geben.  Sauveur  giebt  in 
seiner  Arbeit  ntebt  an,  dafs  er  steh  durch  nach- 
trägliches Ausi^Ohen  und  langsames  Erkalten  von 
Schienen-  oder  andcrcti  Stahlstücken  von  der 
Richtigkeit  desütn  überzeugt  habt,  dafs  duü  Go- 
füge  nur  dun  h  den  Endhitzegrad  und  durch  die 
AbkQhlungsvcrhältnissc  bedingt  ist.  Der  Versuch 
ist  einfach  zu  machen  und  sollte  daher  unter- 
Dooimen  werden,  weil  die  Saefae  immerhin  eine 
praktische  Rrdcufunp  gewinnen  könnte.  Versuche 
mit  kleinen  Probeslücken  im  Laboratorium  küooen 
immer  nur  mit  Vorsieht  auf  die  VerhSlInisse  im 
grofsen  QhcrIiMgen  vvenleii  iiiul  daher  sollte  man 
den  Versuch  im  Hüttenwerk  machen. 

*  Leider  fehlen  die  Angeben  Ober  die  twDUtxten 
Probestnbfotinen.    Dies«  spielen  eine  grobe  RoUe  bei 

Hestimriiuiig  von  S-  Solange  die  Mafse  nicht  gt^geben 
.sind,  sind  «lie  Zahlen  d  =  22,5  und  21  %  für  Kulsecke 
nii'ht  tiiil  den  nmli  i.  is  veri,'leichl>ar,  weil  nn^-.  rmr  irm n 
werden  mub,  dai>>  die  Stäbe  ganz  andere  Verhältnisae 
tiatten. 


Für  aafserordentlieh  anregend  halte  ieh  die 

Erfahrungen,  welche  Sauveur  im  dritten  Abschnitt 
seiner  Arbeit  über  die  Beziehungen  zwischen 
den  physikalischen  Eigenschaften  des 
Stahls  und  dem  Kleingefüge  mittheilt, 
j  Sauveur  sieht  in  der  MßjrHchkeit  der  fest- 
!  Stellung  der  mittleren  Korngröfse  eines  Stahles 
mit  Hülfe  des  Mikroskops  einen  wichtigen  Fort- 
schritt in  der  Aufklärung  von  Fällen ,  in  denen 
das  Material  Fehler  zeigte,  die  durch  chemische 
Analyse  und  die  Pesligkeitsversdche  nicht  er- 
p:rf}ndhar  sind.  Er  glaubt,  dafs  er  bei  Kennfnifs 
der  chemischen  Zusammensetzung  und  der  mitt- 
leren Koriigröfse  sichere  SehlOese  ziehen  kOnne 
auf  den  Hitzegrad,  in  welchem  die  Kerligstelliinn; 
erfolgte.  Sauveur  schlieibt  sich  der  Beseichoung 
Howes  fOr  die  von  Sorby  angenommenen  drei 
Bestandtheile  an.  Es  wird  interessiren ,  wie 
Sauveur  die  Anschauung;  dieser  beiden  Forscher 
zusammenfaf:]!.  Er  sagt  etwa: 
'  Soweit  das  Mikroskop  imstande  ist,  es  zu 
erweisen,  scheine  aller  nicht  abgeschreckte  Stahl 
sich  aus  Ferrit,  Cementit  und  Perlit  zusammen- 
zusetsen.  Ferrit  ist  Eisen  frei  von  Kohle. 
Cementit  ist  Eisen  mit  Omentkohle,  wahrschein- 
lich ein  Carbid  nach  der  Formel  FetC^  es  ist 
der  harte  Bestandtheil  des  Stahls.  Perlit,  wenn 
unter  starker  Vergröfsening  (.300 ,'1^  betrachtet, 
giebt  sich  als  eine  Mischung  aus  sehr  dünnen 
abwechselnden  Plfitlchen  von  Ferrit  und  Cementit 
im  Verhältnils  von  ^/i  Ferrit  zu  Cementit 
zu  erkennen.*  Es  hat  pertmutterarliges  (oder 
perlartiges  —  pearly)  Ansehen,  daher  der  Name. 
Es  scheint,  als  wenn  während  langsamer  Ab- 
'  kühlung  Ferrit  und  Cementit  sich  so  nahe  als 
,  möglich  vereinigen,  indem  sie  einen  Ucberschufs 
von  Ferrit  oder  von  Cementit  hinterlassen,  je 
I  nach  I.aRc  des  Falles.  —  Wir  haben  gesehen, 
'  dal'a  jeder  Stahl  krystalliairt,  wenn  er  ungestört 
von  einer  ausreiehead  hohen  Hitze  aus  at^Ohlen 
kann.  Dieses  Gefüge  ist,  derb  j,'esprochon,  .ins 
Körnern  von  Perlit  zusamniengeaetzl,  von  denen 
jedes  durch  Ferrit  (bei  welchem  oder  mittel- 
hartem Stahl)  oder  durch  Cementit  (bei  hartem 
Stahl)  umgeben  ist.  Ein  unter  irgend  einem 
Winkel  durch  das  Metall  gelegter  Schnitt  zeigt 
I  ein  netzförmiges  Gefüge;  der  Perlit  bildet  die 
I  Maschen,  und  Ferrit  oder  Cementit  bildet  da? 
Netzwerk.*'"     Bei  sehr  weichem  Stalil   ist  das 

•  M.iu  sieht,  wie  auch  hier  eigentlich  nui  iiwei 
ÜestaiiiJtlieile  /u  fiiier  bestiiiinilen  (iruppirung  zutian)- 
nieiitrclc-nd  gedacht  sind;  der  antieiea  Gruppirung 
dieser  beiden  an  sich  klar  charaklerisirlen  Bestand- 
theile giebt  man  den  Nanit^u  Perlit  (geschichteter 
Periii  Osmondi«).  Das  VerhältHiCi  */*  Ferrit,  >  Ce- 
mentit ist  nach  meiner  Erfahrung  niehls  weniger  als 
eonstant;  rasn  findet  alle  mfigliehen  Verfaftllnisse. 

Nach  meiner  Erfahrung  bildet  aber  die  That- 
'  Sache,  daf;»  das  IniierH  des  Netzes,  die  Masch*", 
'^i  Ii;  rhU'li'ti  Aullian  die  Au^w-iline' ;   liir  rejrcl 

I  marsige  Schichtung  habe  ich  nur  seilen,  das  Ver- 
I  bailnift  */•  SB  V*  «ber  lkst  gar  niebt  gefiinden. 


Digitized  by  Google 


1.  flqUMb«  IflM. 


^STAHL  niTD  IISIV.* 


Kr.  IT.  7« 


Korn  sehr  klein  und  der  Antheil  d««  Ferrit  Iw-  | 

trSchtlicb ,  aber  man  kann  immer  noch  den  ; 
Schnitt  durch  einen  solchen  Stahl  mit  einem 
Netzwerk  mit  sehr  kleinen  Maschen  aus  sehr 
dicken  Fäden  vergleichen.  —  Nun  hingen  die 
phy^ikaliäcliei)  Eigenecbaflen  eines  genndeo 
Stückes  Stahl  ab: 

1.  von  dem  Verhittniri  dei  Perlit  und  Perrit, 
oder  Perlit  und  Cementit,  das  im  Metall 
gegenwirtig  (und  dieses  VerhfiUnifs  ist  einzig 
bebenrteht  durch  den  Procentgebalt  an 
Kohle);  and 

2.  von  der  Korngröfse,  welche  wiederum  ein 
Ergebnifs  der  chemischen  Zusammensetxung 
und  der  Behandlung  In  der  Hitse  Ist. 

Diese  Anschaiiun^^en  vci  aiilafsten  Sauveur, 
den  Zusuinniciiliaiig  zwisclion  Korngröfse  und  i 
Fesligkeitseigenschal'ten  an  den  von  seinem  Werke 
erxeuglen  Schienen  so  studiren.  Demgemif«  bat 
er  von  einer  grofscn  Zahl  von  Schienen  die 
mittleren  Korngröfscn  mikrometrisch  nach  einem 
von  ihm  Iwschriebenen  Verfiihren  (Zeichnung 
und  Pluninieter)  fL-slf^estelll  utui  niil  den  Feslig- 
keitAeigenscbaften  verglichen,  indem  er  unter 
«eben  Schienen  nach  deren  KohleostolTgehBlt 
Gruppen  bildete,  also  nur  Schienen  verglich,  bei 
denen  der  relative  Gehalt  an  Perlit  und  Ferrit 
nicht  zu  sehr  schwankte.  Bei  Stahl  von  mit* 
ierer  Härle  ist  der  Betrag  an  Ferrit*  sehr  klein; 
die  Körner  sind  in  geschlossener  Berührung  und 
man  kann  daher  die  Ausmessung  kürzen,  indem 
man  die  Aofaeoiinie  aller  im  Gesichtsfeld  gans 
sichtbaren  Kßrner  zeiclmct  und  ihren  Gcsamml- 
OächeniDhalt,  auf  100  fache  Linearvergröftaierung 
surOckgelDhrt,  durch  ihre  Ansah!  dividirl.  Bei 
weichem  Stahl  ist  diese  Mcfhodc  nicht  anwendhar, 
und  man  mufs  dann  eine  grüfsere  Ansabl  der 
ttnseln  und  gelrennt  voneinander  liegenden  KSrner 
jedes  für  sich  aoamesaen  und  ihre  miUlere  GrCfse 
berechnen. 

Das  von  Sauveur  angewendete  Verfahren  ist 

eb  wenig  umständlich;  es  lAfst  sieh  sicherlich  j 
verelrifai  hon  und  sehr  wohl  zu  einer  Art  mikro- 
skopischer Analyse  auäbildt>ii,  wenn  man  erst 
Ober  Natur  und  Zusammensetzung  der  beiden 
oder  der  drei  Besfandthcile  Ferrit,  Perül  und 
Cemeutil  mehr  Bcobacbtungsmaterial  und  mehr 
Klarheit  gewonnen  hat  Des«^e»  mdehte  ich 
immer  wiederholen,  dafs  der  Schwerpunkt  der 
Arbeiten  der  Metall mikroskopiker  sich  auf  die 
Aufklirung  des  Attfhaues  und  der  Zusanwwn* 

*  Hier  lie|4,  wie  mir  scheint,  eine  Verweobilung  vor. 
Nach  seinen  AbUbhngen  flg.  92  bis  8S  kann  Saovenr 
hier  nichts  Anderes,  als  den  weiTsen  Saum  der  KArner 
im  Auge  bab^.  t>!eser  wQrde  at>er,  da  er  mit  ge- 
radem Lichl  photographirle .  n«<h  meiner  Dcfliiilion 
(unrl  auch  nadi  aller  iiicin'T  liishei  lif-'ii  Ki  f.ilining 
mit  ähnlirhom  Malen  d,  ii  :ii  Perlit  eriUiirei  lien.  Man 
•i«ht  hier  wiederum,  wie  notbwendig  eine  Auflilärung  j 
der  AasshMungsn  Ist  I 


I  setxung  dtCMr  BauptgegenstCnde  ihrer  Forschung 
;  richten  mub.*  Haben  wir  hierüber  etwas  mehr 
Klarheit,  so  kann  man  mit  mehr  Erfolg  als  jetzt 
das  Mikroskop  zur  praktischen  Ausnutzung  im 
Hottenbetriebe  bringen.  Denn  es  ist  frar  nicht 
schwer  fririmfnt'i  !i  rm  Hand  von  Musterpröpa- 
raten,  deren  Uelü^cvcrhältnisse  man  vorher  genau 
ausgemcMen),  durch  «nen  einlachen  Anblick  und 
Schätzung  nach  dem  Atigenmafs  den  Antheil 
von  Ferrit  und  Perlit  festzustellen,  ja  selbst  xu< 
gleich  die  mittlere  KorngrBbe  ancagehen.  Diese 
Schätzungen  wird  man  nach  kurzer  üehung  bis 
auf  5  Proceut  und  vielleicht  genauer  ausführen. 
Dafs  man  hiermit  etwas  erreichen  kann,  hat 
Sauveur  durch  seine  Arbeiten  gezeigt,  wie  aus 
Fig.  28  (S.  768)  sich  ergeben  wird,  in  welche  die 
Bruchfestigkeiten  ^b.  die  Dehnbarkeiten  d  und  die 
Querschtiittsverminderungen  q,  nach  wachsenden 
Korngröfscn  geordnet,  eingetiRpo?i  sind.  Man 
wird  zugel)cu  müssen,  dafs  das  Fallen  aller  drei 
Gröfsen  mit  scharf  ausgeprägter  Gesctzmfifsigkeit 
vor  sich  geht  und  darf  wohl  die  Ueherzeugung 
aussprechen,  dafs  die  Fortsetzung  dieser  Ver- 
suche uns  «inen  wesentlichen  Schritt  weiter 
führen  wird. 

Aus  meiner  eigenen  Arbeit  über  das  mikro- 
skoplsche  GeflOge  von  Flufseisen  m  gegossenen 
Blöcken  habe  ich  meine  Anschauungen  über  den 
generellen  Gcfügeaufbau  in  die  vorstehenden  Be- 
sprechungen bereits  eingeflochten.  Da  diese 
Arbeit  in  den  .Miltheilungcn  aus  den  technischen 
Versuchsanstalten "  189 1  ,  Weh  ♦>  ebenfalls  er- 
schienen ist,  so  wild  sie  etwaigen  Inleresi-cnlcn 
leicht  zugänglich  sein,  und  icil  kann  mich  wohl 
damit  begnügen,  der  Haumersparnifs  wegen,  ihren 
Inhalt  hier  kurz  anzuführen. 

Vom  Boehumer  Verein  ttr  Ghifntahlfabrieation 
waren  mir  im  .lahre  1883  Brüche  von  Flnfs- 
eisenblöcken  zur  Verfügung  gestellt.  Von  diesen 
Blöcken  liefs  ich  Scheiben  von  etwa  8  bis  5  mm 
Dicke  von  vollem  B1<h  k(|ii["rschnill  lierslellcii. 
Jede  Scheibe  wurde  in  vi«r  Theile  zerlegt,  polirt 
I  und  geätxl,  so  dafs  man  das  GefOge  eines  viertel 
Biockquerschnitts  freilegte;  von  einem  andern 
Stücke  wurden  nebeneinander  vier  schmale  Streifen 
entnommen,  von  denen  der  eine  im  ursprüng- 
lichen Zustande  verblieb,  der  zweite  an  einem 
Ende  weifsuarm  freniacht  und  dann  abgeschreckt 
wurde,  während  der  dritte  gleich  behandelte  in 
Kohlenlöscbe'  langsam  abkableo  konnte ;  der  nerte 
wurde  liellrothwarm  gemacht ,  dann  gehärtet 
und  von  einem  Ende  her  erhitzt,  so  dafs  dieses 
Ende  schwachrothglOhend  wurde.    Die  Streifen 

wurden  pnlirl  Und  gcälz!  ;  dann  wurden  in  regcl- 

mäfsigeri  Abständen  voneinander  je  ö  mikro- 
photogiaphisehe  Aufnahmen  in  etwa  20/1  gefertigt. 

•  Eine  Grundlage  i-l  ja  sction  durch  die  lahl- 
tfifheii  Furschuiigcn  (liir-i  ilic  verscliiedenen  Fifrtnen 
I  de»  Kohleosloffa  ini  Eisen  gegeben ;  diese  Furscliungea 
I  werdui  vom  Hikroakopikar  aussuoutien  ssln. 
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3  Bessemer-,  2  Thomas-  und  3  Martinblöcke 
verschiedener  Härle  unleniucbt  Von  jedem  filock 
ist  ein  Vierlei  des  Blockquerschnitts  als  Bruch* 
fläche  und  die  geätzte  Platte  in  niiliczu  natür- 
licher Gntlbe   abgebildet   und   duiifbcti  jodesina!  ' 
die  Abbildung  der  vier  Slrcilcn  (nal.  Gr.)  gestUl.  | 
Die  Hikropholographieen  aus  jedem  Block  sind  i 
übersiclilllch  nebeneinander  gestellt,  so  dafs  man  , 
auf  den  13  Tafeln  die  durch  die  oben  geschil-  1 
derten  verschiedenen  Behandlitngsweiwn  erzeugten 
GiTü;^!  äruicTun^^pn   mit  einem  Blicke  ilbcrselitu 
und  die  cbarakterislischen  Unterschiede  zwischen 
den  drei  antenochten  Blockgattongen  stadiren 
kann.*    Ohne  die  Abbildungen  wird  es  nicht 
möglich  sein,  diese  Unterschiede  klar  zu  machen, 
deffffegen  möge  hier  der  Hinweis  auf  die  Ver- 
öffentUcbanfeD  in  den  *UittheUungen*  genügen. 

Bezöglicli  der  Arbeit  von  Oamond  balie 
ich  ergänzend  hinzuzufügen,  daCs  dieser  sich  seit 
längerer  Zeil  eingehend  auch  mit  dem  Stadium 
der  Vtriindcrung  des  GcTügf'S  durch  Erhitzung 
und  Abkühlung  beschäfügle,  seine  Untersuchungen 
in  planmlfsiger  Weise  mit  Teraehiedenen  Eisen- 
inid  Stahlarten  durchfOhrltt  Und  die  anderweitig 
vcröfTenllicliten  Ergebnisse  in  sfiner  obenpenaiuiten 
Arbeil  kurz  wiederlioltc.  Osmonds  Arbeiten 
haben  den  Vorzug  vor  den  meinigen,  dafs  er  die 
Hülfsmiltel  hatte,  die  Hitzegrade,  bei  denen  er 
arbeitete,  mit  Hülfe  eines  Le  Oha telierschen  i 
Pyrometers  genau  festzustellen ;  außerdem  ist  es  I 
ihm  mß^lich,  sich  zugleich  genaue  Keiintnifs  über 
die  chemische  Zusammensetzung  seiner  Ubjccte  i 
ta  versehaffen.  Bei  meinen  besehrtnkten  Htllfs- 
miltein  mufsir  ich  mich  leider  damit  begnügen, 
alle  meine  Proben  möglichst  genau  gleich  zu 
bahandeln,  murst«  aber  von  der  Measnng  der 
HUs^rade  und  der  Ermittlung  der  chemischen 
Zusammensetzung  Abstand  nehmen.  Die  gleichen 
Gründe  sind  es,  weswegen  ich  mich  den  mikro- 
skopischen Untersuchungen  zu  meinem  Bedauern  [ 
nicht  in  der  Richlung  widmen  kann,  die  ich  ; 
immer  wieder  als  die  richtige  zu  erkennen  glaubte 
und  ak  solche  beMiehnete. 

Im  Laufe  des  vorigen  Monats  wurden  im 
American  Institute  of  Mining  Engineers 
die  hier  behandelten  vier  Abhandlungen  und  die 
folgend«!: 

H.  M.  Howe:  Behandlung  dei  Stahls  in  der 

Hitze. 

Alexandre  Pourcel:  Ausscheidungen  inStabl- 
nnd  EisanblSeken  und  ihre  Polgen. 


*  Diese  Unterschiede  traten  am  aofßnigsteo  bei 
den  gehärteten  Proben  (Reibe  4)   hervor.  Wenn 

zahirriibi»  Wiedorliolun^en  ilioser  Versuclie  stets 
gl»-«  !!!'  Krt.'(  hni««e  liefi-rn  stillten,  so  darf  man  hoffen, 
(l.if's  liay  .MiAro-kri|i  fia-  liii'  l'nN'i  si  liciclimg  gewisser 
FluEsei^ensorten ,  binsichllicü  ihres  Ursprungs,  wird 
herangeio^  werden  kOnnen. 


William  R. Webster:  Fernere Beobaebtuogen 
über  die  Beaebung«!  ivischen  der  chemi- 
schen Zusammensetzung  und  dem  pbjsika' 
lischen  Charakter  des  .Stahls.* 
einer  gemeinsamen  Besprechung  unterzogen.  Auf 
Wunsch  der  Redaction  will  ich  hier  kurz  die 
mir  wichtig  erscheinenden  Funkte  herausholen; 
will  dabei  aber  das  auf  die  Mikroskopie  BezOg« 
liehe  vorweg  nehmen,  um  die  anderen  Arbeiten 
und  die  hierauf  bezüglichen  Besprechungen  be- 
sonders zu  behandeln. 

Williuni  R.  Webster  bat  durch  seine  Ar- 
beiten gezeigt,  dals  ein  bestimmter  Zusammen- 
hang zwiscben  der  efaemiaehen  Zunmmentrtzung 
und  Bruchfestigkeit  des  Eisens  besteht,  und  dafs 
die  letztere  durch  den  Hitzegrad ,  in  welchem 
das  Material  verwalzt  und  beeinflufst  ist.  Indem 
er  also  die  Erfahrungen  Sauveurs  bestätigt  und 
ihre  Wichtigkeit  anerkennt,  erklärt  er  sich  bereit, 
mit  ihm  gemeinsam  eine  grofse  Zahl  von  Ver- 
suchen zu  unternehmen  und  hierbei  den  Hitse- 
grad bei  der  Verarlieitung  genau  festztislellen. 

R.  A.  Hadfield  führt  im  Anschlufs  an  Sau- 
veurs Erfahrung,  dafe  die  GrSfse  der  Dehnbarkeit 
und  Querschnittsvermiuderung  in  ungehärtetem 
Stahl  mit  der  Verminderung  der  Korngröfse  wächst, 
an,  dafs  deutsche  Stahlgüsse,  welche  gute  Er* 
gehnisse  in  der  Zerreibmasehine  lieferten ,  ein 
aufserordentlicb  grofsos  Kom  im  Briichgefüge 
zeigten ;  dieselben  Güsse  sollen  sich  unter  dem 
Fallwerk  nicbt  80  gut  bewährt  haben,  wie  Güsse 
mit  feiti^rfni  Korn,  obsrhon  diese  nicht  so  hohe 
Dehnbarkeit  iieim  Zerreifsen  geben.  Persönlich 
ziehe  er  beim  Kauf  von  Stahlgüssen  den  fein* 
kiirnigercn  Stahl  vor,  da  das  feine  Korn  gewöhn- 
lich anzeige,  dafs  beim  Glühprocefs  sorgsam 
verfahren  sei.  Der  Gebrauch  des  Mikroskops 
für  die  Prüfung  von  Stahl  müsse  sich  unzweifel- 
haft verbreiten  und  würde  dem  Stahlerzeuger 
einen  gro&en  Nutzen  gewähren.  • 
P.  H.  D  u  d  1  ey  bezeugt  der  Arbeit  von  0  s  m  o  n  d 
seine  volle  Anerkennung,  giebt  dann  einige  aller- 
dings unscharfe  und  daher  schwerverständliche 
Abbildungen  von  Si  iiienenstahl  in  50jl,  auf 
Grund  deren  er  auf  die  Abnu» 'iin..'<verhältnissc 
der  Schienen  eingeht.  Seine  £i  iaiirungen  haben 
ihn  ebenfalls  vcranlafst,  auf  die  Erzeugung  von 
Schienen  mit  feinem  Korn  im  Kopf  hinzuwirken. 
Es  sei  mehr  als  zehn  Jahre  her,  dafs  er  einen 
breiten  dOnnen  Kopf  f3r  Schienen  von  schwerem 
Profil  einföhrtc.  Die  Walzenpressung  und  schnelle 
Abkühlung  erzeugten  dann  ein  feineres  und  gleich- 
mS&igeres  Gefttge  im  Kopf,  als  es  bei  hoch- 
häuptigcn  Schienen  die  Regel  sei.  Während  der 
letzten  9  Jahre  habe  eine  Eisenbahn  80  000  l 
seines  Profils  im  Hauptgeleise  im  ,  Betrieb,  und 
trotz  der  Erhübiing  der  ftadbelestungao  um  mehr 

♦  .Stahl  und  Eisen*  löM.  Nr.  8,  S.  61. 
*•  ,TnDawt.Amerie.IoBLMiBg.BagB.*XXI»&7<6» 
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tb  50  5I(  Mi  die  Vennindening  der  Ausdauer 
Mbr  geriog.  Diese  Erfahrung  habe  dahin  gefEihT^ 
dafs  nunmehr  da«  Profil  der  UaupUypu«  ge* 

worden  sei. 

Man  wisse  iSngst,  dafs  das  waciisende  Ein- 
heitsgewicht  die  Schwierigkeit,  feines  GefQge  im 
Kopf  zu  erzeugen,  vermehre.  Er  habe,  um  in 
■  einem  seit  1890  wn  der  Bostoff-Albany  R.  G. 
angenommenen  QSpföndigon  Profil  ein  feines 
GefQge  zu  sichern,  folgende  Zusammensetzung 
Torgeschlagen : 

C  O.t;0;  Mn  =  0,80  Iiis  0,90;  SI  ^  0,10 
bis  0,15 ;  P  nicht  aber  0,06  und  S  oicbt  Ober  0.07. 

(ÄwoM  grobe  Zweifd  amgesprocfaea  wtren, 
ob  CS  möglich  sein  wQrde,  bei  so  hohem  Kohlen- 
gehalt  die  Zähigkeit  zu  sichern ,  habe  man  im 
fertigen  Material  dennoch  eine  unerwartete  Zähig- 
keit gefunden.  Die  Enden  hielten  die  Pallprobe 
nnfcr  einem  Bärfitewicht  von  800  kg  bei  6  m 
Fallhöhe  aus  und  brachen  selten;  Hunderte  hielten 
8  Ins  4  Scblige  ro»  9  m  bei  1,2  w  Pretlage 
aus.  Dabei  gab  der  Fufs  an  der  stärksten  ge- 
krümmten Stelle  lö  bis  18^  Dehnung  auf  25  mm 
Linge.  Zur  Zeit  seien  mehr  als  150000  Tons 
dieser  hoclif^ekolillen  Schienen  mit  Einlieils- 
gewichten  von  60,  65,  70,  75,  80,  95  und 
100  Pfand,  bierfOD  Aber  »/,o  aber  70  Pfund 
schwer,  im  Betriebe.  Der  Kobiegebalt  sei  in 
den  leichteren  Profilen  etwas  geringer  und  in 
den  lOOpfündigen  etwas  gröfser  als  vorhiu  an- 
gegeljen.  Trotz  sehr  hoher  Kälte  sei  in  1892 
bis  1898  von  75  000  Tons  l^eine  Schien«  ge* 
brochen. 

Das  Gefflge  aller  Profile  werde  jetzt  einem 

vergleichenden  Studium  unterworfen,  iimJ  da  die 
gleichen  Profile  in  vielen  Uätlcnwerken  nach 
veraebiedenen  Ifetboden  bergestelU  wOrden,  so 
gebe  CS  ein  weites  Feld  für  die  Forsclmng. 
Praktisch  dOrfe  da«  Gefüge  (?  Bruch  )  der  Blöcke 
nicbt  TemaeblSssigt  werden,  indem  seine  Dnbtig- 
keit  und  Gleichmäfsigkeit  ebenso  wichtig  sei  als 
ein  gutes  Kleingeföge.  In  Kürze  niüsf^e  Dndley 
sagen,  dafs  seine  Studien  ihn  befKhigt  liätten, 
da«  GefQge  und  die  Zähigkeit  des  Metalls  gleich- 
zeitig; zu  verbessern.  Redner  macht  sodann  einige 
Bemerkungen  über  mikroskopische  Technik ,  die 
hier  Obergangen  Seien. 

Albert   Sauvrtir    ?pricht    Tiunäclist  üher 
ihnliebe  Fragen  und  sagt  dann,  dafs  er  ange- 
nomnwR  habe,  dafs  der  Cementit  und  der  harte 
Bestandtheil  des  Pcrlit  das  gleiche  Carbid  am 
Eisen  (wahrscheinlich  l'^esC)  sei,  dafs  er  aber 
Osmond  betstimm«,  dab  Ttel  mehr  Beweise  tar 
Feststellung  dieser  Tbatsaclie  tx'ithig  seien.  Bis 
dahin  jedoch  solle  man  die  Hypothese  annehmen, 
erstens  weil  sie  sehr  gut  die  Gefügererhtitoisse 
der  verschiedenen  Stahlarten  aufkläre;  tweitens, 
weil    für  ihre  Richtigkeit  ebensoviel,  wenn  nicht 
mehr  Gründe,  sprächen  als  für  das  Gcgentheil, 
und  drittens,  weil  si»  «infaeb  sei  ond  die  Bildang 


nur  eines  Carbids*  von  Eisen  in  allen  nicht  ab- 
geschreckten Stahlarten  voraussetze. 

Er  habe  noch  liie  Aufmerksamkeit  auf  die 
Ucbereinstimmung  seiner  Schlufsfol^-erutigeu  mit 
denen  Osmonds  zu  lenken.  Letzterer  sage,  dafs 
die  Hitze ,  den  Perüt  vermelirend ,  melir  und 
mehr  dahin  strebe,  grofse  und  regeimäfsige  Po- 
lyeder wa  erzeugen;  er  sage  in  seinem  Satz  4** 
das  Gleiche.  Indem  er  von  mittelhartem  Stahl 
spreche,  sage  Osmond,  dafs  schnelle  Abkühlung 
die  Bntwieklong  des  GefOges  verhindere  und  so 
ein  feineres  Korn  veranlass'e;  in  seinem  Satz  T> 
sage  er,  Sauveur,  das  Gleiche.  In  seinem  Satze  6 
sage  er,  dafe  di«  BearbeitaDg  an  rieh  keinen 
Einflufs  auf  die  KomgrOfse  habe;  Osmond  stimme 
dem  bei,  aber  nur.  wenn  das?  Metall  in  einer 
verhäitnifsmäfsig  hohen  Wanne  tcitig  gemacht 
würde.  Wenn  dagegen  die  Walz  oder  Schmiede- 
arbeit bis  auf  niedrigere  Hitz-grade  erstreckt 
würde,  dann  solle  nach  Osmond  die  Uefügebildung 
beeinfluCit  sein.  Seine  eigene  Bemerkung  solle 
sich  allerdings  auch  nur  auf  Rearheitnnn;  im 
heifsen  Zustande  bezieben;  die  Hitzegrade,  an 
die  Osmond  denke,  mOsse  man  schon  als  Kalt- 
bearbeilung  bezeichnen.  Er  lia!>e  mit  besonderem 
Vergnügen  gelesen,  dafs  auch  Osmond  zu  Gunsten 
des  Gebrauches  des  Mikroskops  dieses  als  ein  HQIfs- 
mittel  bezeichne  .für  die  Wiedererkennung  der 
!  Wärmebehandlung,  welcher  der  Stahl  ausgesetzt 
[  war",  also  auch  als  Mittel  zur  Erkennung 
schlechter  Behandlung,  und  das  sei  einer  der 
Hauptpunkte,  welche  er  in  seiner  Äibeit  hervor- 
zuheben  wünschte. 

H.  M.  Howe  ging  mit  RQcksicht  auf  einige 
Unterstellungen  und  die  Kritik,   die  in  meiner 
eigenen  Arbeit  enthalten  seien,  auf  die  im  Vorauf- 
g^enden  vielfacb  besprochenen  Beseiehnongs* 
I  weisen  für   die  Gerüi-'erleniente  ein   und     i.^t  , 
i  dafs  er  die  von  ihm  in  Vorschlag  gebrachten 
;  kursen  Namen  langen,  schwer  ▼erstindlieben, 
!  sich  nicht  deutlicher  ausdrückenden  und  auch 
nicht  zutreffenderen   Phrasen   vorziehen  müsse, 
weil  es  nothwendig  sei,  kurze  Schlagworte  zu 
besitKn,  um  sich  schnell  und  klar  verständlich 
j  zu  machen.   Man  nuisse  sich  erinnern,  dafs  aii«  h 
j  in  der  liülieslen  Geschichte  der  Mineralogie  zu- 
I  weilen  unrichtige  Namen  gegeben  and  suweiien 
'  zwei  Klampen  von  Mineralien  ungenügend  unter 
emem  Namen  gruppirl  seien ;  aber  die  Irrlbümer 
und  die  Verwirrung,  welch«  durch  solche  Be- 
zeichntingswcise    vcranlafst    seien ,    wKreii  be- 
deutungslos und  kämen  nicht  ins  Gewicht  gegen 
die  Vorthetle,  die  kflrzere  Namen  in  der  Mhiera- 
logie   gewährt   halten.    Auch  er  könne   die  in 
Vorschlag  gebrachten  kurzen  Namen  nur  für  vor* 
läufig^e  halten. 

•  Meiner  l^i^l-erzeuRUDi?  nach  «lOrfli»  sfeh  prpetien, 
dafs  liies  uiclil  zutDlR  ;   uhi-r    li.'is  tliul   (ier  .Anw-rid- 
barkeil  der  Theorie  bis  auf  weiteres  keinen  Abbruch. 
**  Sehe  weiter  oben. 
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Wie  i«h  «choD  früher  enflBirte^  gebe  ich  ihm 

in  seinen  AnMchattunitD  reeht  und  schlieCse 
mich  ihm  durchaus  an,  wenn  man  mit  diesen 
Namen  feste  BcgriEfe  verbindet,  die  die  Wicdcr- 
aufßndung  der  bezeichneten  Gefügeelemente  nach 
heslinimten  miiiroskopischen  oder  niikrochemiscben 
Merkmalen  Jedermann  uozweil'elliafl  geslallel.  So  l 
wie  die  Sachen  aber  heule  liefen,  lifct  sich  un*  | 
scliw*^r  fTweisen^  dafs  es  för  die  vorgeschlagenen 
kurzen  Bezeichnungen  bereiU  fasl  ebenso  viele 
Auslegungen  giebt,  als  HetallmilirMSco^iKr,  und 
dieser  Zuetaod  wird  erat  Ttrsehwinden,  wenn 


Ein  junges  Pferd  mub  Zeit  sur  Krifligung  und 

zur  Entwicklung  seiner  Glieder  haben,  wenn  aus 
ihm  ein  tüchtiges  Zugthier  werden  soll. 

Wenn  Wedding  in  seinem  Bericht  über  die 
praktische  Verwendung  der  Mikru^kopic 
des  Eisens.  .Stahl  und  Kisen"  1893,  S.  974, 
die  Arbeiten  Sauveurs  mir  entgegeniifili,  so  niuls 
ich  ihm  bei  aller  Hoduehtung  und  Sehttrang 
dieser  erfoltrn  ii  hfii  Arhril  sjippii,  dafs  bei  ihr 
im  Grunde  genommen  die  eigeulltcbe  niikro- 
ikopische  Forschung,  die  Featstelhing  oder  Be» 
ttutiung  dsr  mUcrosItoptseben  oder  mUcrocbemisehen 


Fig.  28.    Abhängigkeit  der  Festigkeitseigenschaften  von  der  mittleren  KorngrSfM. 
Ob  =  Brnrhft-sügkeil  kg/qmm.  8  =  Dehnbarkeit  H,  q,—  QuerBcbnilUrerminderuDg  h, 
9( 
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meine  hier  wiederholte  Forderung  der  VertieAing 

der  rrin  mikroskopischen  Forschunp  erfüllt  ist. 
Denn  wenn  Howe  scbliefslich  geradeswegs  zum 
Auadnt^  bringt,  dafs  wir  die  Metallmikroskopic 
niellt  ihiar  selbst  wcKcn  studiren,  sondern  um 
einen  Schlüssel  für  die  physikalischen  Eigen- 
schaften zu  erlangen,  so  mufs  ich  ihm,  wie  ich 
es  wiederholt  Wedding  genüber  Ihat,  entgegen 
liallt  n,  dafs  wir  vi(d  schneller  vorwSrls  kommen 
und  die  Melalhuikroskopic  schneller  zu  einer 
segenbringenden  HOlfsquelle  für  den  HüttL-nmann 
machen  würden,  wenn  wir  sie  eine  kurze  Weile 
ernstlich  ihrer  selbst  willen  beireiben  und  sie 
nicht  sofort  vor  den  Lastwa^  QMBnen  wQtden. 


I  Merkmale  der  GefDgeelemente  und  der  kleinsten 

Theikhen,  sehr  nebensäclilich  in  Frage  kommt. 
Die  verdienslvolle  Arbeit  Sauveurs  über  den  Lin- 
(lufs  der  KorngrOfse  auf  die  Fesligkeltseigen* 
'  scharten  würde  zu  ganz  ^'lelclicn  Rr^'ehni^scn  ge- 
I  führt  haben,  wenn  nur  eine  rein  mechanische 
Ausmessung  der  Kortigrdfsen  mit  HOlfe  des 
Mikroskopes  erfolgt  wäre.   Der  praktische  Erfolg 
dieser  Arbeit,  den  ich  mit  Freude  begrQfse,  weil 
er  in  ernster,  fleifsiger  Arbeit  errungen  ist,  kann 
mich  nicht  davon  abhalten,  immer  wieder  darauf 
zu  verweisen,  dafs  wir  zuerst  in  die  Tiefe  gehen 
müssen,  um  uns  als  Mikroskopiker  über  das 
I  Vfnäa  der  EJcmeote  klar  so  werden,  mit  denen 


Digitizcd  by  Goügl 


1.  Saptombrr  1894. 


•  8TABL  DlID  1BI8ER.* 


Nr.  17. 


wir  vns  bewbäftigen.  Die  Folgen  der  abereilten 

Anpreisung  der  Benutzung  des  Mikroskops  werden, 
wenn  ich  recht  sehe,  nicht  ausbleiben. 

So  erfreulieh  die  Thalsache  ist,  dafs  man  in 
Amerika  in  den  Stahlwerken  die  Hebülmikro- 
skopie  bereits  praktisch  aiis/iiniilzen  sucht  und 
ihr  bescheidene  Käume  und  Mittel  eingeräumt 
hat,  so  kann  ich  mich  doch  auch  io  diesem 
Punkte  nicht  so  weil  begeislern,  das  von  mir 
auf  diesem  Gebiete  in  Amerika  Gesehene  für  auCser- 
ordenlUch  roUkommen  und  lierrlieh  cu  halten.  Die 
Leislungon  in  der  Melall-Mikropliotographie  sind, 
ganz  allgemein  gesprochen,  weil  enllernl  davon,  als 
befriedigend  gelten  ra  kSnnen.  Wir  sind  mr  Zeit 
überhaupt  noch  nicht  imstande,  iiiitU  ls  der  Pliolo- 
grapbie  nur  alles  das  abzubilden,  was  unser 
SeliSff  idgt.*  Das  kann  man  in  jeder  Ver- 
Sffentlicliung  und  an  fast  allen  Originalphoto - 
graphieen  sehen,  die  man  zu  Gesicht  bekommt. 
Mit  eigensinnigem  Festhallen  an  einseitigem  Ver- 
fahren wird  man  auch  auf  diesem  Punkte  nicht 
vorwärts  kommen,  sondern  allein  durch  tlfriges 
bludium  und  durch  die  That.  Ich  bin  datier 
Wieb  keinen  Augenblick  zweifelhall,  dafs  Tast 
alle  Mikropholograplicn ,  donrn  emstlich  an 
stetigem  Fortschritt  gelegen  ist,  sich  durch  Aus- 
probiroi  von  der  NiKslicbkeit  verlnderlicher  Be- 
leuchtung und  der  soliden  AufBldluag  des  Appa- 
rates aberzeugen  werden.** 


•  Und  doch  soillf-n  die  Platten  hei  gröfserer  Ge- 
schicklichkeil und  TollkomniPDer  Beleuchtung  unter 
Umständen  mehr  leisten  als  das  Auge.  Ob  zur  Zeit 
nkbt  die  Zeichnung  in  vielen  Fällen  verständlicher 
ist  (ds  die  Photographie,  darf  ich  dem  Urlheil  des 
Lcssffs  flherlassan  (yenri.  Fig.  1  bis  8  und  11  bis  19). 

Nachtrag:  IMe  ngnren  It  bis  19  sind  leider 
niclil  unmittelbar  nach  den  Originalzeichnungen, 
sondern  nach  nicht  ganz  vollkommenen  Photograpliitcn 
TOn  diesen  Zeichnungen  hergestellt 

**  Dr.  H.  Neuhaui's,  ein  Hann,  der  unzweifelhaft 
berechtig  ist,  in  diesen  Dingen  ein  Wort  zu  reden, 
drörkt  sich  wie  folgt  aas  (S.  202):  ,In  frQhcrfn  Ka- 
piteln wurde  wiederholt  darauf  hingewiesen,  dals  die 
he^ie  EiosisUang  beim  Biasafaean  der  Kassette  io  den 
Apparat  verloren  gehl,  wenn  Osmera  imd  Mikroskop 
auf  demselben  l^ufbrett  liere<^ti<;t  sind.  Hier  schaETi 
nur  eine  Säge  Abhälfe.*  Uud  S.  9:  .Hatte  einer  der 
Herren  sich  der  Mflhe  unterzogen,  diese  Lieliuuptung 
auf  ihre  Richtigkeit  zu  prflfeo,  so  wftre  manche  Platte 
I  kestbara  Stunde  nieht  nnnOthig  veigemtet 


Einen  Punkt  aus  Weddings  Berieht  mob 

ich  hier  noch  berQhrcn,  weil  er  zu  Mifsdeutungen 
Anlafs  geben  könnte,  wenn  er  unwidersprochen 
bleibt.  Er  sagt  S.  875  bei  Gelegenheit  der  Be- 
sprechung der  Arbeit  Sauveurs:  ,ln  chwin  be- 
sonderen Abschnitt  wird  das  Klein  gefüge  der 
Gisenbahnsuhienen  behandelt,  und  a  wird  das- 
selbe gefunden,  was  ich  seinerzeit  (vergl.  , Stahl 
und  Eisen"  1891,  S.  879)  aus  der  Deobaehtung 
von  Goliathschieoen  gefolgert  hatte,  dafs  nämlich 
im  Innern  dei  iropTe«  dM  Gefilge  grober  und 
lockerer  wird.  Diese,  vielfaeh  angegrifTene  An- 
gabe dürfte  durch  die  Torliegende  Arbeit  auEser 
Zweifel  gestellt  sdn.* 

E«  würde  überflüssig   gewesen    sein ,  wenn 
sich  jene  von  Wedding  aogefübrlen  Angriffe 
wirklich  auf  dienn  PunÜ  bewogen  hitten,  denn 
(las  war  ohne  mikrodkopiiche  Untersuchung  be- 
reits allgemeine  Ueberzeugang ,  dafs  das  Korn 
nach  dem  Innern  hin  gröber  wird.    Nur  seine 
Behauptung,  deth  in  dem  Kopf  der  Goliathschiene 
sich  die  von  ihm  beschriebene  ringförmige  Zone 
Bode,   dafä    diese  eine  GefügeeigenthQmlichkeit 
der  von  ihm  UDtermicbten  Schiene  sei  sowie  das 
Vorhandensein   der   von   ihm    vermeintlich  ge- 
fundenen  Poren,  sammt  den  auf   diese  Um- 
stände aufgebauten  Schlolblblgerungen,  habe  ieh 
als  Irrtbümer,  die  durch  unzulängliche  Arbeit 
des  Schleifers  und  des  Mikroskopikers  entstanden 
sind,  nachgewiesen.  Ich  glaube  den  schlagenden 
Beweis  erbracht  zu  haben,  dafs  Wedding  das  wahre 
Gefilge  seines  Objpctes  überhaupt  gar  nicht  bloCs- 
,  gelegt  hat;  vergl.  .Stahl  U.Eisen'  1893,  S.  406 
;  u.  530.    In  seinen  Erwiderungen  S.  478  u.  531 
■  ist   \¥edding    df-n    thalsächlichen  Gegenbeweis 
j  gegenüber  meitjeti  sachlichen  Widerlegungen  bis 
j  heule  schuldig  geblieben.  Die  versuchte  Deckung 
1  mit  den  Arbeiten  Sauveurs  indert  m  dieser  That* 
i  Sache  nichts.* 


worden.*  Lehrbuch  der  Mikrophotographie, 
von  Dr.  Richard  Netthanfs.  Bnninsehweig  1890, 
Harald  Brubn. 

*  Anmerkung  der  Redaetion;  Rae  Einigung 

der  HH.  Prof.  Martens  und  Dr.  Wedding  Tiber  die 
sich  gegenQtiersteliendi'n  Ansielilen  ln'rbeizufiHiren,  ist 
der  Redaction  nicht  gehmgen.  Auf  Wunscli  derselben 
unterbleibt  in  den  Spalten  dieser  Zeitschrift  zunächst 
eine  Fortselsang  der  Bsspredrasg  Ober  dieee  Streitfteg«. 


Bas  Benardoflsehe  elektrische  SehmelzrerfahFen. 

Von  Ingenieur  F.  C.  MthrlOM  in  Remsehetd. 


Sei(  einem  Jahrzehnt  bat  die  Anwendung  der 
Blektrieilit  anf  dem  CM»iete  der  Hetallbesrheitung 
einen  gewalligen  Aufschwung  genommen,  und 
obwohl  man  es  erst  vor  ungefähr  10  Jahren 
versueble,  die  in  dem  Toltaschen  Lichtbogen 
entwiekdle  snberordentlich  hohe  Wtrmemenge 

XVOm. 


zum  Schmelzen  von  Metallen  industriell  zu  ver- 
werthen,  giebt  es  heute  schon  Werkslitteo,  deren 
Productionszweige  fast  ausschlierslich  auf  der 
elektrischen  Metallbearbeitung  beruhen. 

Viele  neue  Terfahren  sur  dektrischen  lletalt- 
henrbeitung  sind  in  den  letalen  Jahren  patentirt 
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worden,  aber  die  mei&leo  babeo  nie  eine  praktische 
Durehprobong  er&bren.  Eins  wm  d«n  wenigen, 
wdehes  Tielleicht  eine  Zukunft  und  sich  auch 
bereits  bei  uns  eingebQrgert  hat,  ist  das  dem 
Russen  Nie.  Benardos  im  Jahre  1885 
pttentirte  elektrische  Schweifä-  und  Schmelz- 
verfahren.  Es  besteht  hauptsächlich  darin,  dafs 
die  zu  vereinigenden  Metallstücke  aneinander  ge- 
IIBhrt  and  mit  dem  positiven  Pol  einer  Djmuoo- 
maschino  verhiiiulen  werden,  während  der  ne^'ative 
in  einem  Kohienslifl  endet,  wekber  in  einer 
Zange  gdialten,  den  beiden  ArbeitsstOcken  ge- 
nähert wird  und  dadurch  den  Lichtbogen  her- 
stellt. In  der  von  letzterem  erzeugten  Hitze 
werden  die  MetsllstOeke  Ins  Schmetten  gebrseht 
mid  so  vereinigt. 

Dies  Verfabren  wurde  vor  einigen  Jahren  von 
einer  deatschen  Gesellsebaft  zoerst  in  Tegd  bei 
Berlin  praktiseh  angewendet,  es  diente  dudbst 
rur  Ausrohrung  von  Reparaturen, 
Klickarbeiten  an  Dampfkesseln, 
Bleeharheiten  u.s.w.  Spiücr wurde 
die  ganze  EinriclilmiR  von  einem 
gröfseren  Eisenwerk  in  Westfalen 
(Sdiwelm)  Obemommen  und  swar 
zu  dem  Zweck ,  das  Nieten  von 
Metall,  namentlich  von  schmied- 
eisemen  Geftfsen,  FSssem,  Reser* 
vüiren  aller  Art,  welche  als  Spe* 
cialilät  in  dem  Werk  ausgeführt 
werden,  dnrcb  SchweibNi  Ter- 
mittelst  des  elektrischen  Licht- 
bogens zu  ersetzen.  Es  ist  dies 
dem  Werke  such  bis  heule  soweit 
gelungen,  dafs  die  Verbindung  der 
bleche  nicht  nur  vollkommener 
und  solider  ist,  sondern  sich  auch 
wesMitlleb  billiger  stdlt  als  dnreh 
Niettinfr. 

In  der  ersten  Zeit  hatte  man 
allerdings  mit  zahlreichen  Mifs- 
erfolgen  tu  kimpfen,  denn  das 


Benardossebe  Verfldiren  bat  den  wie  es 

scheint,  unheilbaren  Fehler,  dafs  die  Wärme- 
wirkung des  Stromes  nur  sehr  schwierig  regulirt 
werden  kann  und  infolgedessen  die  zusammen- 
zuschmelzenden Arbeitsutöcke  leicht  verbrennen, 
denn  die  Temperatur  des  im  Lichtbogen  ge- 
schmolzenen Metalls  erreicht  3-  bis  4000  Grade. 
An  ein  langsames  Erwärmen  von  der  Roth-  zur 
WeifsgUilhhitze  ist  gar  nicht  zu  denken,  denn  in 
demselben  Augenblick,  wo  der  Licblbogeu  ent- 
steht, ist  das  Eisen  auch  YOm  festen  in  den 
fltlssigen  Zustand  Qberftihrt,  es  schnilit  sofort 
wie  Wachs. 

Die  Wkfcang  des  LichUwgene  ist,  OmKeb  wie 
diej'  riigc  der  Stichnainnio  eines  Oaslöthapparates, 
eine  nur  örtliche,  nur  die  im  Lichtbogen  beßodlicben 
Metalltheile  werden  geschmolzen,  wihrend  die 
der  bearbeiteten  Stelle  entfernter  liegenden  Tlieile 
verhältnifsmäfsig  nur  wenig  erwärmt  werden. 
Das  nassig  gewordene  Metall  wird  daher,  sobald 
der  Lichtbogen  abgezogen  ist,  sofort  wieder  starr. 

Die  richtige  Handhabung  und  FQhrung  des 
Lichtbogens  machte  daher  anfänglich  viel  Schwierig- 
keiten, dazu  kam  noch,  dafs  die  Augen  der 
Arbeiter  durch  die  intensiven  Lichtentwicklungen 
und  Wänneausstraiilungen  angegnCfen  wurden; 
es  mufsten  besondere  Schuttvorrichtungen  an- 
gewendet lind  der  Lichtbogen  dem  Auge  des 
Arbeiters  durch  tiefdunkles  Glas  verdeckt  werden, 
wodurch  der  Vorgang  im  Lichtbogen  schwer  so 
verfolgen  ist. 

Das  elektrische  Scboielzverlahren,  welches 
auf  der  Erzeugung  eines  starken  Lichtbogens 
beruht,  erfordert  in  dem  vorerwähnten  Werk 
bei  4  bis  &  Schmelz-  oder  Arbeitsplätzen  etwa 
70  HP.  Das  fadtannte  Tbomsonsche  VeHUiren 
wOrde  dadurch  bei  weitem  flberflOgelt,  wenn  es 


 ■ 


i|.|.idrt.iit.iBMiiiiiwi<t 


l,li|iMi|<l<l>hl>|ilif,hl>lil 
l.l.llilil.l'lll'lll'l'l-l'lllll'l'l'LiU 


iqHIMIIIMIIIIIIIMIItllJ 

ll^llffillllHIlilitlltlHlil 


ÜijiUJlÜüJ 


JT.1iIiI.!ilJ'lil'li"'Til.lilil-'iliM''il'''''lil'l'l'l'l'l  L 

ilUll|.hl'l'l'|.|il.,'  l.lilil'l'IIIHlMl'UHIIllltllij 


_|iM.MiM-hl'l>M'-l'l'''lil'l>|il'l.l'liii|il.|.|il'|l|i 
-'tiii'l.i.i.i.M»i-i.i'i'iii'i>i|iii'i>i'iii.i.i.itiiiiiii.ir 

^  «^T  W  ^  ♦ 


Digltized  by  Google 


t.  Saplamlwr  18Mb 


Kr.  17.  771 


niclit  an    dem  ichoD  geDanotcn'  anheillMren 

organischen  Fehler  litte,  und  dieser  ist  die 
Schwierigkeit,  den  Lichtbogen  ganz  nach  Wunsch 
r^ulircn  zu  können,  dessen  hohe  Temperatur 
bentfamielieo. 

Um  nun  für  die  verschiedensten  Arbeilsstöcke 
die  Slromälärke  und  Spannung  einigermafsen  re- 
gaUren  zu  können ,  hat  man  in  den  Werken, 
welche  mit  dem  Beiiardosschen  Verfilhren  arbeiteOi 
folgende  Einrichtung  getroffen: 

Eine  DyaamomaaehMM  von  rand  65  VoU  und 
700  AniiHVe,  die  durch  cirif  Datiipfmaschine  von 
elwa  80  UP  getrieben  wird,  erzeugt  wihreod 
de*  gaoxen  Tuges  nnaoegesetzl  Elekiricitll,  welche 
in  einer  giofsen  AccuuuilHlorcnbalteric,  die  aus 
mehreren  {wrallel  gcscballelea  Gruppen  mit  gleich- 
viel liintereinander,  unter  «ach  ganz  gleichen 
Zellen  besteht,  aufgesammelt  wird.  Durch  swecfc- 
mSfsige  ScliaUvorriclituD^^cn  kann  man  nun  eine 
beliebige  Anzahl  von  Accuinulatoren  verwenden 
und  dadurch  die  Spannung  bei  der  Arbeit  regeln. 
Die  Regulining  richtet  sich  immer  MCh  der 
ätärke  der  zu  verbindenden  Bleche. 

Jede  belMiige  AccuroulatorengAtlung  ist  natOr* 
lieh  nicht  für  Schweifs-  und  Schmclzzwccke  zu 
gebrauchen,  weil  die  Ladung  und  namentlich  die 
Entladung  meist  mit  hohen  StromslSrken  erfolgt. 
Der  eicktrolylische  Vorgang,  auf  dem  ja  die 
Wirksamkeil  der  Accumulatoren  beruht,  mufs 
sich  mit  grofsw Geschwindigkeit  vollziehen  kAoncn, 
ohne  dafs  Schaden  an  den  Apparaten  verursacht 
wird.  Die  von  Benardos  fQr  seine  Zwecke  her^ 
gestellten  Accumulatoren  zeichnen  sich  dadurch 
WIS,  dals  während  der  Ladung  und  Entladung 
eine  rasche  Äliwickhin;;  der  clek(rolyfischeti  Vor- 
ginge slaltflndcn  i^anti.  Beuardus  lial  dies  dadurch 
erreicht,  dafs  er  in  einem  kräftigen,  widerstands- 
fähigen T<!rirahmt>n  abwechselnd  schräg  nach 
oben  gewellle  und  einfach  glatte  Streifen  in  grofser 
Zahl  einHSIbele»  wie  Abbild.  1  zeigt. 

Die  FlQssigkeit  (verdünnte  Schwefelsäure)  um- 
spült die  im  GeBkü  befindlichen  Bieigitler  niclit 
nur  ton  den  Seiten,  sondern  fliebt  aueh  hindurch. 
Jeder  Accumulator  besteht  aus  9  Bleigiltern,  wovon 
4  Stock  positiv  und  5  SlOck  negativ  sind. 

Nehmen  vrir  nun  an,  der  Strom  der  Dynamo- 
maaehin«  würde  In  eine  Accumulatorcnbattcrie, 
welche  aus  30  parallel  geschalteten  Gruppen 
oder  Serien  von  Jr  40  Zellen  bestände,  hinein- 
geleitet.  Es  sollen  nun  2  ICesscIblecbe  von 
10  mm  Stärke  miteinander  verbutiden  werden, 
zu  diesem  Zweck  werden  die  positiven  Pole  der 
20.  Zeile  von  je  IS  der  parallel  geschalteten 
Gruppen  mit  dem  ArheitstiFch,  auf  welchem  die 
Schmelzung  vor  sich  gehen  soll,  verbunden,  der 
negative  Pol  geht  zu  einem  durch  Halter  oder 
Zange  in  der  Hand  geführten  Kolileiistab.  nerillirf 
man  nun  mit  der  Spitze  des  Kohtenstabes  nur 
fRr  eimn  Augenblick  die  zu  bearbeitenden  Uetalle 
und  entfernt  den  Kohlenstab  sofort  wieder  etwas, 


I  80  entsteht  zwischen  Kohle  und  Metall  ein  Liebt* 

I  bogen,  der  das  Metall  an  der  BcrQhrungsfläehe 
j  sofort  zum  Schmelzen  bringt.    Merkt  man,  dafs 
I  die  Wirkung  nicht  stark  genug  ist,  so  nimmt 
;  man  noch  eine  oder  zwei  Gruppen  hinzu,  wird 
dagegen  der  Lichtbogen    'ftcr  unterbrochen,  so 
,  dah  er  erlischt,  so  nimmt  man  in  jede  der  parallel 
'  geschalteten  Gruppen  eine  gröfsere  Anzahl  von 
hintereinander  geschalteten  Zellen.    Das  Gcgen- 
Ibeil  ist  oatOrlicii  der  Fall,  wenn  der  Strom  zu 
stark  ist  und  das  Metall  zu  idir  siedet  und  ver> 
brennt.   Um  den  Strom  an  den  einzelnen  Arbeits- 
plätzen noch  besser  reguliren  zu  können,  werden 
in  den  Stromkreb  noch  WIderstinde  «ngeacballet, 
welche  aus  DralitwinJungen  bestehen  and  ganz 
nach  Belieben  verändert  werden  können. 

Abbild.  2  zeigt  das  Scbenw  einer  deklriaQhen 
Schmelz  Werkstatt  nach  dem  Sjstem  Benardos. 
Es  sind  hier  4  Arbeitsplätze  vorgesehen.  Der 
Strom  der  Dynamomaschine  D  wird  den  Accumu- 
latoren B  durch  die  Leitungadrthle  e«  zugefShrt. 
Die  Kabel  dd  filhrcn  den  Strom  von  den  Accumu- 
latoren zum  liauptschallbrett  C  und  von  hier 
aus  wird  der  Strom  nach  den  4  verschiedenen 
Arbeits-  oder  Schwabpifltzen  8  geleitet.  Jeder 
Arbeitsplatz  hat  einen  im  Stromkreis  liegenden, 
doreb  Stöpsel  reguiirharen  Widerstand  W. 

Drei  der  Arbeilspirdze   veranschaulichen  das 
Zusammenschmelzen  der  beiden  Enden  von  vor- 
her gerollten  BleebroSnteln  fOr  eiaenie  Ffisser, 
die  vierte  dagegen  das  Verschmelzen  des  einge- 
1  setzten  Bodens  mit  dem  Mantel, 
j       Bei  enrtcren  werden  die  dem  jeweiligen  Durch- 
messer der  Fässer  entsprechend  rund  gewalzten 
Mäntel  auf  eine  gufseiserne  Schiene  [^esclioben 
und  ihre  Enden  mit  Klammern  auf  derselben  be- 
:  festigt.    Die  Schienen  werden  dem  Radius  der 
Fässer  gemäfs  oben  abgerundet. 

An  jeder  Schmelzsteile  sind  zwei  Arbeiter 
thitig,  von  denen  der  eine  den  Uchlbogen  fDhrt, 
während  ilcr  andere  das  noch  in  Srhv.-rif  li:'7,c 
1  berindlicbe  Metall  mit  dem  Hammer  bearbeitet, 
I  um  eine  möglichst  dichte,  porenfreie  Schweifs* 

,  nalil    zu   erzielen.      Diese   Arbeit   trescliiclil  ab- 
I  wechselnd.  Der  SchwciCsprocef»  selbst  wird  öfter 
I  untnhrochen,  weil  es  nicht  gut  möglich  ist,  das 
sehr  schnell  erkaltende  Metall  dicht  zu  hämmern. 
Deshalb  wird  immer  nur  ein  Stück  von  ungefähr 
10  cm  Länge  geschmolzen  und,  sobald  der  Licht- 
j  bogen  abgezogen,  im  flüssigen  oder  weichen  Zu- 
■  Stande  bearbeitet.    Um  einem  Verscliwäclicn  iler 
Scliweifänaht  vorzubeugen,  werden  vorher  kleine 
Blechstreifcn  aufgelegt  und  mit  verschmolzen. 
[        Beim   Verschmelzen    der   Böden    mit  dem 
I  Mantel  wird  einfacher  verfahren  und  ist  iiierzu 
j  nur  ein  Arbdter  erforderlich,  weil  der  Rand  de« 
Fasses   nicht   mit   dem  Hammer  bearbeitet  zu 
werden  braucht.  Die  beiden  Böden  werden  stramm 
ohne  jegliche  Dichtung  in  den  Fabmantel  ein- 
gesetzt, hierauf  Versteifungsringe  von  anfsen  warm 
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verfahren  auszubilden,  welches  es  ermüglicht, 
den  Lichtbogen  für  die  Zwecke  der  Metall- 
bearbeitung Tollständig  in  der  Gewalt  zu  behalten 
und  die  Temperatur  desselben  ganz  iiar.h  Wun^^ch 
zu  reguliren.  Das  Verfahren  beruht  ebenfalls 
auf  dem  Princip  der  Ablenkung  des  Lichtbogens 
durch  einen  Elektromagneten. 

Während  Benardos  versuchte,  (ohne  Erfolg) 
die  Kinwirkung  des  Magneten  auf  den  Lictht bogen 
unter  der  Stelle,  an  welcher  derselbe  gezogen 
wurde,  anzuordnen,  ging  Dr.  Zerener  von  der 
physikalischen  Thatsache  aus,  dafs  der  Einflufs 
des  Elektromagneten  «ich  nicht  geltend  macht 
in  der  Richtung  seiner  Kraftlinien,  sondern  in 


Abbild  4. 


der  Richtung  seiner  MolecuIarstrSme,  d.  h.  in 
der  Richtung  seiner  Drahlwindungen.  Es  kam 
also  daraul  an,  die  Kraftlinien  des  Lichtbogens 
unter  den  Kinilufs  von  Molecularslrümen  bestimmter 
Richtung  zu  bringen. 

Nach  einem  im  Verein  zur  Beförderung  des 
Gewerbfleifses  von  Dr.  Zerener  gehaltenen 
Vortrag*  ist  ihm  dies  dadurch  gelungen,  dafs  er 
die  Pole  eines  hufeisenförmig  gebotenen  Magneten 
zu  beiden  Seilen  eines  Lichtbogens  anordnete,  und 
zwar  derart,  dafs  die  Kraftlinien  des  Lichlliogens 
—  in  einer  Ebene  —  rechtwinkelig  zu  den  mag- 
netischen KraAlinien  liegen.  Die  Polflfichen  der 
Magnete  haben  den  Lichtbogen  zwischen  sich  und 
können  ihre  volle  Wirkung  auf  denselben  aus- 
üben. Der  Lichtbogen  wird  infolgedessen  der 
Richtung  der  stromdiirchflossenen  Drahtwindungen 
entsprechend  abgelenkt. 

Nun  war  es  möglich,  Apparate  zu  construiren, 
bei  denen  der  Lichtbogen  in  Gestalt  einer  Stich- 
flamme nach  einer  bestimmten  Richtung,  nämlich 
senkrecht  zu  seinen  Kraftlinien,  nach  unten  ab- 
gelenkt wurde. 


aufgesetzt  und  das  Fafs  auf  eine  langsam  roti-  I 
rcnde  Drehscheibe  gestellt,  welche  mit  dem  posi- 
tiven Pol  verbunden  ist.    Der  Arbeiter  hat  nun 
weiter  nichts  zu  thun,  als  den  Lichtbogen  richtig 
zu  führen. 

Mantel,  Boden  und  Versteifungsring  werden 
einfach  miteinander  verschmolzen,  wie  Abbild.  3 
zeigt.  Die  Schweifsung  ist  fast  immer  eine  ab- 
solut dichte.  Um  einen  besonders  starken  und 
widerstandsfähigen  Fafsrand  zu  erzielen,  wird 
noch  im  inneren  Bodenrand  ein  Bandeisenring 
eingelegt  und  mit  verschmolzen. 

Für  solch  rohe  Arbeiten,  wie  die  Herstellung 
eiserner  Fässer  u.  s.  w.,  sowie  zum  Ausbessern 
von  Schönheitsfehlern  in  GufsstQcken  von  Eisen 
und  Stahl  hat  sich  das  Benardossche  Verfahren 
ganz  gut  bewährt,  für  eine  rationelle  Metall- 
bearbeitung aber,  namentlich  für  Metalllegirungen,  i 
dürfte  es  so  lange  keine  Zukunft  haben,  als  man 
es  nicht  in  der  Hand  hat,  die  Temperatur  des 
Lichtbogens  für  Jeden  bestimmten  Zweck  beliebig 
reguliren  zu  können. 


Abbild,  s. 


Aus  den  zahlreichen  Versuchen,  welche  zwecks 
Regulirung  gemacht  worden  sind,  ist  kein  ver- 
wendungstähiges  Verfahren  für  allgemeine  Metall- 
bearbeitung hervorgegangen,  eine  Ausnahme  dürfte 
nur  das  Verfahren  sein,  den  Lichtbogen  mit 
Hülfe  eines  Elektromagneten  abzulenken  und  den- 
selben als  Stichflamme  zu  verwenden.  Diese 
Verwendung  des  magnetisch  abgelenkten  Licht- 
bogens ist  an  sich  im  Princip  schon  sehr  all 
und  unter  dem  Namen  «magnetisches  Gebläse 
oder  elektrisches  Lölhrohr*  bekannt;  man  ver- 
steht darunter  eine  Vorrichtung,  bei  welcher  dem 
Lichtbogen  ein  kräftiger  Magnet  genähert  wird, 
wodurch  der  Lichtbogen  zur  Seite  geblasen  wird 
und  in  einer  spitzen  Zunge  ausläuft,  ähnlich  wie 
die  Stichflamme  eines  Löthapparales. 

Verschiedene  Apparate  dieser  Gattung  sind 
hergestellt  worden,  sie  haben  aber,  wie  es  scheint, 
keinen  Eingang  in  die  Praxis  gefunden.  Aller 
Wahrscheinlichkeit  nach  war  Benardos  der 
Erste,  welcher  das  magnetische  Gebläse  anwendete. 

Erst  vor  sehr  kurzer  Zeit  ist  es  nun  Herrn 
Dr.  H.  Zerener  nach  vielen  Bemühungen  ge- 
lungen,   ein   elektrisches  Schweifs-    und  Löth- 


•  Sitzungsbericht  vom  2.  Octobcr  1893,  Berlin. 
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Abbild.  4  Teramebaolieht  die  Wirkung  dei 

Elektromagneten . 

Die  von  Dr.  Ze  rener  erfundenen  regulir- 
baren  Apparate  oder  Scbweifslampen  sind  folgender- 
mafsen  constniirt:  Beide  Kohlen  sind  in  der 
Richtung  Huer  Achse  ho^i^ontal  beweglich  an- 
geordnet und  zwur  so,  dafs  der  Lichtbogen  immer 
•n  derselben  Stelle  bleibt.  Dies  wird  dadurch 
erreicht,  dafs  die  bdden  Kohlenhaltcr  auf  einer 
Leilstaoge  und  einer  Schraubenspindel,  die  mit 
Rechte*  und  Liokagcwinde  vertehen  ist,  einander 
genShert  oder  cntfenst  wrrripn.  Hit  Antrieb  er- 
folgt mittels  eiaes  konischen  Häderpaares  durch 
dieW«ll«  Ton  dem  Anker  des  Regulirungsmolors, 
welcher  sich  Je  nach  der  Stroinwirkung  rcclils  oder 
lioks  herumdrehen  kann.  Der  eine  Schenkel 
eines  kleinen  Elektromoton  liegt  roil  wenig  dicken 
Windaagen  im  Hauptstromkreis,  der  andere  mit 
fielen  dötmen  Windungen  im  Nebcnschiufs.  Die 
Windungszahlen  und  Widerstände  sind  nun  so 
gewibll,  dafs  bei  nonnalem  Lichtbo^'en  nur  ein 
lang^samcs  Drehen  des  Ankers  erfolgt,  welches 
beide  Kohlen  entsprechend  dem  Abbrand  derselben 
nihert,  so  dals  die  Entfernung  der  Kohlenspitzen 
COnstant  bleibt;  je  nachdem  nun  die  Wirkung 
des  einen  oder  andern  Magnetschenkels  verstärkt 
wird,  erfolgt  nacb  Bedarf  langeameree  Drehen, 
Stillstand  oder  Umkehr  der  Bewegiingsrichtung. 
Der  bufeisenförmigc  Ablenkungsmagnet  unigiebt 
mit  seinen  beiden  Polen  den  Lichtbt^n. 

Diese  Apparate  sind  für  maschinellen  Betrieb 
bestimmt.  Die  Handapparate  sind  wesentlich 
einfacher  und  können  durch  eine  Stellschraube 
von  Hand  reguHrt  werden. 

Alle  mit  diesen  Apparaten  angestellten  Ver- 
suche, für  Schweifszwcckc  suwuhl  als  auch  mm 
LStben,  sollen  zur  gröfsten  Zufriedenheit  aus* 
gefallen  sein  und  dürfte  das  neue  Verfahri'ii  dem 
Benardosschen  gegenüber  wohl  den  grofsen  Vor- 
tbeil  bieten,  die  Temperatur  und  Llnge  des 
Lirhtboj:;ens  genau  reguliren  und  damit  auch  die 
Erwirmung  der  Werkstücke  von  der  Holh-  zur 
Wril^lutlibitzc  genau  verfolgen  «i  können* 


Dnrdi  diese  H dgüchkeit  darf  den  Zerenersehen 

Verfahren  eine  gute  Zukunft  prophezeit  werden. 
Namentlich  in  der  Bearbeitung  von  Feinblechen 
wird  es  wabrschdnlich  eine  grofse  Rolle  spielen, 
denn  mit  dem  Benardosschen  Verfahren  war  et 
bislang  kaum  möglich,  Bleche  unter  l^li  mm 
Stärke  zusammenlöthen  oder  schweiCsen  zu  künneu, 
weil  dieselben  unter  der  plötzliclien  Einwirkung 
des  Lichtbogens  r.u  leicht  verbrannten.  Durch 
Hegulirun g  der  Temperatur  im  Lichtbogen  mrd 
dicMs  nber  so  «rreieben  sdn. 

Dem  Benardosseben  VerAihren  wird  ferner 
der  Vorwurf  gemacht,  und  das  nicht  mit  Unrecht, 
dafs  man  bei  den  zusaromengeschweifsten  Mctall- 
slücken  in  Unkenntnifs  sei  Ober  die  Gate  der 
Vereinigung  und  namentlich  Ober  die  Veränderung 
der  Struclur  der  Metalle.  £s  ist  ja  selb«lver- 
stindlieli,  dafs  das  im  Lichtbogen  bei  8*  bis 

4000  Grad  so  plötzlich  geschinol/;ene  Metall  sich 
verändert  liaben  mufs,  es  wird  kristallinisch,  sehr 
leicht  porüs,  hart  und  dadurch  auch  seine  homogene 
Structur  zerstört.  Seine  Zugfestigkeit  büfst  es 
nicht  ein,  wohl  aber  seine  Ausdehnungsfähigkeit. 
Durch  Hftmmern  nach  der  Schweifsung  wird 
diesem  Uebelstandc  wohl  etwas  abgeholfen,  idwr 
die  Härle  in  der  Scl'wclfsung  bleibt;  es  kommt 
oft  vor,  dafs  die  zusauiiDeiigeschmolzencn  Mctail- 
stOeke  beim  Erkalten  wie  Glas  zerspringen. 

Angestellte  Analysen  haben  gezeigt,  daCl  das 

Metall  seinen  Gehalt  an  Kohlenstoff  und  Mangan 
nur  noch  halb  besitzt,  aeUi  Siliciuui  aber  ganz 
verloren  bat. 

Alle  dies-  l'cbelslände  werden  bei  dem 
Zerenersehen  Verfahren  jedenfalls  nicht  auftreten, 
weil  man  imstande  ist,  den  Lichtbogen  so  xu 
führen  und  zu  reguliren,  dafs  die  Erwärmung 
der  Metalle  von  der  Roth-  sur  ScbweiCibitze 
ganz  allmihlieh  erfolgen  kann. 

Die  Zercnersche  Erfindung  ist  oflinibar  wiederum 

ein  Schritt  vorwärts  zur  Nutzbarmachung  der 
elektrischen  Schweifsung  für  eine  allgemeine 
rattondlc  Melallbearbeitung. 


üebcr  Ma^^ueieiseiisteiu-Eiiifuhr  von  UeUivara  und  Gräiigesborg 

nach  Deutschland.* 


Sdiweden  bat  3  Brevorkcmmwn,  auf  welche 

der  praktische  deutsche  l^isonhiittenmann  Seio 
Augenmerk  richten  mufs,  dies  sind: 


•  Bei  dein  letjhafl'Mi  Interesse,  welches  dem  in 
Nr.  18  dieser  ZeitBcbnft  aus  der  Fpd»«r  unseres  lioch- 
geseblisten  Mitarbeiters  Hrn.  F.  W.  I^firmann  unter 
gleidbem  Titel  verOITenUiehten  AuCMtzeatgegengebrachl 
worden  ist,  will  die  Radaetlon  es  nleht  nnterbssen, 
obi|ie  Miltheiiungen  noch  zur  Kenntnifs  der  h^er  zn 
briagstt.    Sie  ergänzen  und  bestiligeo  in  «lankeos- 


1.  Der  Gellivara*District  mit  den  n^lrdliclier 

liegenden  Vorkommen  von  Kirunavara 
und  Luossavara,  alle  diese  in  Lappmarken 
gelegen,  und 

2.  der  Grängesberg-Dislrict  im  sfldlicbcn 

Schweden. 

werlber  Weise  die  Auslassungen  des  Um.  I.nraiann, 
mit  welchen  die  Redaction  aiA  identili<  irt  Einige 
WiederholuiMen  waren  des  Zusanmenbanges  halber 
onvermeidäcn.  DU  MMio». 
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Dm  Entwidtluog  der  Auifiihr  aach  Dwtich- 

land  aus  diesen  Dislricten  ist  eine  verschieden- 
artige geweseo,  je  nachdem  sie  sich  auf  Rbeinland- 
Weslfiden  oder  auf  Oberachlesien  bezieht,  und 

empfiehlt  es  sich  daher,  sie  mit  Bezug  auf  diese 
hoitieii  Districte  getrennt  zu  betrachten.  Hierbei  läfst 
es  sich  nicht  Termeidcn,  clafs  in  dvv  iMiifuiir  von 
Oberschlesien  diejenige  der  uätorriMi  liiscIien  HQtten- 
werke  (insbesondere  Wilkowilz)einbegrilTenwcrLton. 

1.  Eiafuhr  nach  Oberschlesien.  Bis 
zum  Jahre  1886  war  dem  aui  Schweden  nach 
Deutschland  öhcriiaiipl  golanjenden  Eisenerz  kaum 
eine  Bedeutung  beizumessen.  Die  ersten  pku- 
mSfeigen  Versuche,  ftlr  daseelbe  in  Deotsehlahd 
Absatz  zu  fliuleri,  f-illfii  in  den  Aiifunp  iler  acht- 
ziger Jaltrc,  aber  erst  das  Ende  der  achtziger 
Jdire  braelite  einen  Erfolg.  Et  war  der  otier- 
Schlesische  Dblrict,  welcher  zuerst  sich  als  auf- 
nahmefähig erwies,  während  selbst  noch  in  den 
Jahren  1886/87  jeder  Versuch,  schwedische  Erze 
in  Rheinland  und  Westfalen  ahzuselzcn,  verlorene 
Liebesmühe  war.  Damals  w.ir  ('■  rängesberR* 
der  ausführende  bi>lrict,  und  dies  Vcrhällnifs 
blieb  für  OberscIiksiLii  bis  zum  Jahre  I892;93, 
bis  Gellivara  im  Jahre  1893  und  WW  sofort 
mit  erheblicher  Menge  auftrat. 

Folgende  ZtMamroenatellung  crgiebt  in  runden 
Zahlen  ein  Gcsaninithild  der  Enlwirklnng  von 
Oberschlesieos  und  Oeslerreichs  Einfuhr  von 
schwedischem  Erz. 

I88C/1K>  Probesendungvn  30— 60UO01 
1891  —  70000  l 

LS!)2        Probesendungen  ßooijiM 

Ihm         r>oooo  i  Tuouut 

2.  Einfuhr  nach  Rheinland- WcsH'alcn. 
Die  Ilochofenwerke  von  Rheinland  und  Westfalen 
begannen  erst  im  Jahre  1890  der  Einfuhr  von 
schwedischen  pl)0«pliorhaltigf  r'  K-:'p-t>  ernstlichere 
Aufmerksamkeil  ui  äetieiiken,  umi  wenn  auch 
kidne  Sendungen  als  Proben  vorausgingen,  so 
kann  man  doch  (h"n  eigentlichen  beginn  der 
Einfuhr  erst  vom  Jahre  1890  datiren.  Bereits 
im  folgenden  Jahre  1891  wurde  die  Terhlltnib- 
iiifiMg  grofse  Menge  von  75  000  |  von  Grängcs- 
bcrg  aus  eingeführt.  Seit  1892  bedient  Rhein- 
land und  Westfalen  sldi  des  Gellivara  •  Erzes 
rcgelmSfsig.  Man  lialte  /.nvm-  schon  dieses  Erz 
durch  Probebezüge  kennen  gelernt,  doch  bracliten 
die  Jahre  1689/1890  eine  Unterbrechung  in  dessen 
Bezug.  Während  dieser  Zeit  machten  die  west- 
fälischen Hfitlen  genauere  Bekanntschaft  mit  den 
Grängcsberg  Erzen. 

A\s  nun  GelllTara  wieder  auftrat  und  in 
ri(  htit;er  llrkenniinp;  dei  Lage  seine  Ktassification 
naeh  dem  Pliosphorgrade  handhabte,**  gelanges 


•  Grängesberg-Erz  entliäll  zwischen  60  lunt  ^4  % 
Eisen,  1  bis  Vi*  9*  Phosphor.  4  bis  C  ^  Iiackstand. 
**  Vetgl.  Nr.  12,  Seite  517. 


I  ihm  bald,  eeineo  Antheil  in  dem  dareh  GrtogeB* 

berg  vorl)ereitcteu  Markt  zu  finden.  Nachdem 
1891  wieder  einige  Probesendungen  geliefert 
waren,  trat  Gellivara  1892  mit  einer  Menge  von 

rund  130  000  t  auf,  welches  zum  gröfsten  Theil 
in   jiliospIiürliaIlij;eni   Material    geliefert  wurde. 

j  Scitdeu]  ist  eine  regelniäfsige  Steigerung  der 
Einfuhr  aus  GelÜTara  und  dem  Grfiogcfberg- 
Dislrict  zu  verzeichnen.    Derselbe  betrug 

i  bereits  330  000  t  nach  Rheinland  und  W  estfalen, 

I  wovon  auf  Jeden  der  Grabendiairiete  etwa  dio 
Hälfte    rntfällf.     Das    Jahr    1894   setzte  diese 

1  Steigerung  fort,  und  elie  das  Jahr  vorübergeht, 
werden  Ober  450000  t  «na  beiden  Gruben- 

<lislrli-ten  nach  Rheinland  um!  Westfalen  ein- 
J  geführt  sein,  wovoji  auf  Griugesbcrg  rd.  200  000  l 

fallen  werden.  FQr  1895  sind  bereits  mehrere 
!  1 00  000  t  ■  Abschlösse  von  beiden  Erzarten  con- 

trahirt  worden  und  steht  zu  erwarten,  dafs  das 

Jahr  1895  seinen  Vorgänger  noch  übertreffen  wird. 

8.  Ueber  die  Gesammleinfuhr  nach 

Deutschland  j^ieht  die  Talielle  auf  Seile  520 
Aufschlufs.  Dieselbe  betrug  danach  in  runden 
Zahlen : 

18yt  150000  t 

1892  ...   300000  l 

189H  450  Dl  in  i 

1894  !.'e«chälil   ....  .'•no  om)  i 

(500  OUO  dilrrie  QMfU  o.  A.  ricbli|,'cr  als  die  auf 
Seile  520  eniegebcnen  600000  t  sein.) 

Alle  diese  ZifTem  beziehen  sich  auf  phosphor* 

haltigc  Erze.      Ks   innj.'en   hier   um!   da  kleinere 

I  Mengen  phosphorfreier  Erze  unterlaufen,  doch 
I  Indert  diese  ntebli  an  dem  Bild  der  Lage. 

Der  Abmts  beider  Vorkommen  bat  also  einen 

rcf^rlmäfsigcn  Fortseliritt  zu  verzeichnen,  tind  auf 
beiden  Seilen  ist  man  darauf  bedacht,  Verkehrs- 
und Hafenanlagen  zu  vervollkommnen,  um  dem 
wachsenden  Bedarf  gerecht  zu  werden. 

Der   Hafenplal/  T,ulea    liegt   vom  flellivara- 

I  Districl  etwa  210  km  entfernt.  Die  Cirängcsbeig- 
Ene  haben  nach  Oxelösund  einen  längeren  Balm- 

I  weg  ztiriick/.iile^'en.  Dafilr  wieder  hat  Oxelusnnd 
einen  kürzeren  Seeweg  nach  Stettin  und  iioliand, 

I  welches  «cb  in  den  FraebtsBlien  mit  etwa  9  d 
bis  1  s  2U  Gunsten  von  Oxel'isand  äufsert.  Lutea 

'  wiederum  hat  jetzt  so  viel  Tiefgang,  daCt  Schiffe 
von  4000  Ins  5000  t  dort  laden  kOnnen,  wie 
Oberhaupt  die  Verladung  dml  niiisteriiullig  ist. 
Oxelösund  kann  nur  Dampfer  von  höchstens 
2200 1  attltaelimen »  doch  wird  ein  neuer  Qad 
gebaut,  an  welchem  die  grObten  Schiffe  werden 

j  landen  können. 

!  Die  Unbilden  des  schwedischen  Winters  sind 
vietfach  ObersehStzt  worden.  In  den  Groben* 
betrieben  und  der  .Mifulu-  zum  Hafen  macht 
Winter  und  Sommer  kaum  einen  Unterschied. 
Dagegen  hat  man  in  den  HCfen  mit  Eil  zu 
kämpfen. 
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Ldlc*  k«mi  1iCeb»l«»i  «uf  5Vt  Monate  offmer 

Schiffahrt  rechnen,  was  im  Interesse  der  regel- 
mSrsT^n  Anfuhr  auf  den  Hütten  nachtheilig 
empfunden  wird.  Für  Oxeldsund  reclinet  man 
auf  je  5  Winter  einen  nait  geschlossener  SchifT- 
fabrt  und  dann  bleibt  die  Verladung  nicht  Ober 
2  liotuUe  uoterbrocben. 

Wu  endlieb  Norwegen  anbetrifft,  welchem 
von  rrit'!ireren  Seiten  »'!rir  f,'e\vis?e  Znkunfl  als 
Erzb«zugsquelle  zugesprochen  wird,  so  sind  wir 
i&r  Anaiclit,  dab  Norwegen  keine  Ausiicht  hat, 


alt  EnEquelle  je  von  gröberer  Bedeutung  zu 
werden.  Die  Versuche,  norwegiiebe  ErzTorkom- 
mcn  zu  nutze  zu  machen ,  sind  bis  jetzt  noch 
immer  fehlgeschlagen.  Vielleicht  hat  Dunderland« 
dalen  einige  Aussicht.  Naeverhaugen  ist  nur 
Ton  wissenscliaHlicher  Bedeutung,  und  ähnlich 
ist  es  wohl  mit  den  übrigen  Vorkommen.  Wenn 
die  sebwednchen  Erze  einmal  über  Norwegen 
gefahren  werden,  so  kann  dieses  T,and  die  Vor- 
tbetle  setner  eisfreien  Küste  gellend  ntachen, 
aieht  aber  die  aeines  eigeoen  Ernreichthunaa. 


J)er  Besneh  der  niederrheinieeh-westfilliBelien  Indugtriellen 

in  Belgien. 


I.  AHgMiMiMr  Vtrimf  der  IMm. 

In  Erwiderung  des  dem  niederrhcitttseh*west- 
ßlischen  Induslriebezirk  im  Torigen  Jahre  ahg;p- 
Stallelen  Besuchs*  hatte  die  Association  des 
Inginieuri  aortia  del*£eoIe  de  Li^ge  dnrcb 
Vcrriiiulunp'  dps  Bergwerk^illicclors  Consuls 
To mson- Dortmund  im  Juni  eine  tiegeneiuladiiag 
fBr  die  Tage  vom  22.  bis  26.  August  noch  Lat- 
tich, Charleroi  und  Antwerpen  erlassen,  welcher 
Über  100  Industrielle  und  Ingenieure  aus  Rliein- 
land-Weatfkten  und  dem  weiteren  DeolscMande 
freudig  Folge  leisteten. 

Der  Ausschufs,  welcher  sich  im  verflossenen 
Jahre  zum  Empfang  der  belgischen  Freunde  ge- 
bildet hatte»  halte  aieb  zwecks  der  Vorbereitungen 
in  einen  «olrlu-n  zum  Besuch  Belgiens  uingclnide!, 
bestand  dabei  aus  denselben  Personen ;  sein  Vor- 
ailzeMder  war  Commerzienrath  G.  Lueg-Ober- 
haiisrn,  die  Geschäfte  wurden  durch  Dr.  Reia- 
mann  -  G  rooe-EIsseo  geführt. 

Am  Mittwoch  den  22.  August  fand  die  Reiae- 
gesellscliari  sich  im  fc">ni^liel'en  Scldofs  in  nrüssel 
ein,  einer  huldvollen  Einladung  des  Königs  zu 
einem  Empfang  folgend ,  an  welchem  auch  das 
gleichzeitig  in  der  belgischen  Rcsiden/sladt  tagende 
a Iren  and  Steel  Institute*  theilnahiii.  Unter  Füh- 
rung der  Genenüdirectoren  Brauns-Dortmund 
undKirdorf'Qetsenkirchen  nahmen  die  Deutschen 
in  gesfhlossfner  Rcihp  AuMrllunji ;  Se.  MajestSl 
redeten  dieselben  in  ilirtr  Landessprache  zuerst 
an  und  gemblen,  sich  mit  den  Führern  und  einer 
grof«pn  An/ah!  der  Mitglieder  über  eine  Reihe 
von  Fragen,  welche  die  Lage  und  Aussichten  der 
Industrie,  die  socialen  Verbillnisse  u.  a.  w.  be- 
trafen, zu  unterhallen ;  die  so  Ausgezeichneten 
wufsten  nicht,  ob  sie  die  Leutseligkeit  und  das 
trabenswOrdige  Wohlwollen,  du  aaa  dea  Königs 
Antlitz  hervorlcttcbtete,  oder  die  tiefe  Einncht 

*  Vergt.  »Slabl  nnd  ttsen"  1808,  S.  682. 


ond  Kennlnifs  auf  den  vielseitigen  Oebielen  der 

Industrie  höher  preisen  sollten. 

Dann  wandte  sich  der  König  zu  dem  Council 
dea  Iron  and  Sied  Inalitute  und  seine«  Mit- 
gliedern, welche  in  grofser  Zahl  und  7imi  Tlioil 
mit  ihren  Damen  im  Saal  Aufstellung  genommen 
hatten;  bald  war  des  KOtiigs  höbe  Oealalt  von 
Engländern,  welche  ein  band  shaking  zu  erlangen 
trachteten,  in  nach  deutschen  Begriffen  aufdring- 
licher Weiae  umlagert.  Erst  nach  lOVi  Ubr 
nahm  der  Empfang,  welcher  Punkt  8Vs  Uhr 
begonnen  halle,  sein  Ende.  — 

Am  folgenden  Morgen  früh  ging  die  Reise 
nach  Charleroi,  woselbst  in  drei  Gruppen  Be- 
sichtigungen   der  Kohlengruben   von  \f;\r!emont 
und  Bascoup,  der  Werkslülte  für  briiekcnbau 
und  Eisenbahnwagen^Material  Beayme  &  Marpent 
in   Haine -St.- Pierre   imd   der  Tafelglasfabrikcn 
von  Mariemoni  ebendaselbst  staltfanden.  Mittags 
vereinigte  sich  die  ganie  aus  rd.  600  Deulsehen, 
Engländern    und  ihren  belgischen  Gastfreunden 
bestehende  Gesellschaft  zu  einem   gastfrei  an- 
i  gebotenen  FVflhsHIck  im  groben  Börsensaal  tu 
I  Charleroi.     Das   belgische  Land   verfügt  über 
i  zwei  treffliche  technische  Hochschulen,  die  eine 
I  bildet  eine  besondere  Facultät  der  Universität  In 
J  Lüllich,  die  andere  ist  in  Möns.    Die  higenienre, 
'  welche  aus  beiden  hervorgehen,  haben  sirh  drm- 
enlsprechend  zu  zwei  Vereinigungen,  entsprechend 
den   Sitzen   ihrer   Bildungsställen ,  tuaammsn» 
gesclilossen.    Hier  in  Charlfroi  war  es  natür- 
lich der  Vorsitzende  der  Association  des 
Ingenieurs  sortis  de  r£coie  de  Möns, 
der  auch  in  Deutschland  wohlbekannte  Geologe 
Briart,  welcher  der  Fest  Versammlung  prisidirte. 
Zn  seiner  Rechten  aab  Windsor  Richards, 
der  Präsident  des  Iron  and  Steel  Institute,  zu 
seiner  Linken  Berghauplmano  Taeglichsbeck 
von  Dortmund.   Der  Vorsitsende  begrorste  dann 
hetiliehat  die  Veraamnklung,  an  die  Besocb«  er- 
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imMrad,  welche  die  belgnekm  Ingenieur«  ftüfaer 

England  und  vor  Jahresfrist  Dfiilscliland  ab- 
gestaltel  haben,  und  betonend,  dafs  man  in  Belgien 
sieh  freue,  bo  viele  und  angesehene  Glete  tu 
bc^rüfsen.  Namens  der  Engländer  dankte  Windsor 
Richards,  namens  der  Deutschen  W.  Bräg* 
mann- Dortmund,  welch  letzterer  in  trefflicher 
Weise  die  vielen  und  engen  Beziehungen  zwischen 
den  beiden  Nachbarländern  hervorliob.  Die 
NalionaJhymnen  der  drei  Nationen  ertönten ,  die 
, Wacht  am  Rliein*  wurde  muchivoll  voti  den 
Deutschen  gesungen,  und  lebharte  Unlerhaitung 
in  den  drei  Sprachen  schwirrte  hin  und  her, 
bis  man  zum  Auffamieh  ging. 

Am  Nachmittag  galt  der  Resuch  wiederum 
abtbeiJungsweise  den  Stahlwerken  von  Marcinelle 
und  Couiilet,  den  Zechen  Mnrehienne  und  Sacrö- 
Madame  oder  den  Tafel^lashQllen  von  Charleroi 
oder  Jonet.  Ueberall,  wo  man  hinkam,  war  der 
Empfang  gleich  herxlicb  und  gastfrei,  Qberall 
fanden  besondere  Dankesovatiooen  statt,  deren 
altei'  Erwähnung  zu  thun,  dem  Bericbterstaiter 
leider  nicht  vergönnt  ist. 

Die  Engländer  fuhren  Abends  wiederum  nach 
ihrem  Hauptquartier  BrO'^Ffl  -/jinlek,  während  die 
Deutschen  nach  Lüttich  abtnhreii  und  dort  gegen 
10  Uhr  antrafen,  aber  alle,  wenn  auch  s.  Th. 
etwas  spät,  gute  Unterkunft  fanden. 

Am  Freitag  Vormittag  gingen  in  Sonderzügen 
die  Bergleute  nach  den  Steinkohlenbergwerk«» 
von  Horlo/.,  die  Eisenhüllenlcute  nach  dem  Stahl- 
werk von  Sdessin  (sociätö  des  aoi^ries  d'Angleur), 
nir  Einnahme  des  wiederum  gastfrei  angebotenen 
FrQh&tQeks  fanden  sich  Alle  Mittags  im  .Tardin 
d'acclimatation  in  LQUich  ein.  In  der  offenen 
Ghwballe,  welche  an  der  einen  Seite  an  das  hier 
hochgelegene  Ufer  der  Maas  grenzt  und  nach 
der  andern  Seite  freien  Au^^hüfk  in  den  vorzilglieh 
gehaltenen  Garten  bietet,  taielie  in  fröhlicher 
Stimmung  die  grobe  Gesellschaft,  trotz  ihrer 
grofsen  Zahl  bequem  Platz  Hndend.  Auch  hier 
wurde  wiederum  ein  FrübstOck  angeboten,  das 
der  Kunst  der  helgfsehen  KBdt»  alle  Ehre 
machte.  Zu  beiden  Seiten  des  Vorsitzenden 
der  Association  des  Ingenieurs  sortis 
de  rtieole  de  Li^ge,  Professor  Oillon, 
safsen Commerzienrath  L  u cg- Oberhausen,  welcher 
inzwischen  der  Deutschen  Führung  überuoaunen 
halte,  und  Windsor  Richards.  Der  Vor* 
sitzende  des  LQtticher  Bezirksvereins,  Professor 
der  Universität,  Firket,  begrüfste  die  Ver- 
sammlung und  schlug  einen  Trinkspruch  auf 
die  Herrscher  der  Nationen  vor.  FQr  die 
Deutschen  antwortete  Bauinspector  Matthies- 
Dortmund  in  redegewandter  Weise,  auf  die 
Schwierigkeiten  des  engen  Pfades  binwdsend, 
welchen  die  Industrie  heute  rn  wnnddn  gpzwungen 
sei.  Sein  Dank  und  sein  Hoch  galt  den  belgischen 
Gsstgebcm.  Windsor  Richards,  In  Deulsidi* 
hnd  wenig  lietiebt  wegen  gewisser,  mittlerweile 


auf  England  surdckgelhlleoen  AeuberoDgeo  auf 

dem  diesjährigen  FrQhjahrsmoeting  des  IrOB 
and  Steel  Institute,  nahm  dann,  nachdem  er 
ebenfalls  sdnen  Dank  ausgesprochen  hatte,  Anlafs, 
auf  jene  Aeufserungen  atizuspielen ,  er  sprach 
seine  Freude  darüber  aus,  auf  neutralem  Boden 
mit  den  Deutschen  zusammengetroffen  tu  sein, 
und  deutete  an,  dafs  seine  Rede  auf  dem  letzten 
Londoner  Meeting  eine  theilwetse  niifiirerstind* 
liehe  Auffassung  gefunden  habe. 

Dann  brach  die  ganze  Gesellschaft  zu  einer 
gemeinsamen  Besichtigung  der  berühmten  Werke 
von  John  Cockerill  nach  Seraing  auf.  In  rnehr- 
stflndigem  Wandern  nahmen  in  10  Gruppen  die 
Besnriii"!-  die  ausgedehnten  mechanischen  Werk- 
Ställen,  deren  Fabricate  Weltruf  genieisen,  die 
HochSfen  und  Koksanlagen,  die  SIshI-  und  Wals> 
werke,  die  Räderfabrik  u.  s.  w.  in  Augenschein, 
wobei  die  überall  herrschende  peinliche  Ordnung 
und  Sauberkeit  nicht  geringe  Bewunderung  er^ 
regte.  In  den  prächtigen  Parkanlagen  des  General- 
dircctors  Greiner,  welcher,  in  jugendlichem  Alter 
stehend,  die  Seele  des  gewaltigen,  auf  der  Höhe 
der  Zeit  stehenden  Unternehmens  ist,  wurde 
noch  ein  kleiner  Imbifs  eingenommen ,  hfi  dem 
die  HH.  Lueg  und  Richards  den  Daakes- 
gefOhlen  der  fremden  Besucher  für  das  viele  und 
lehrreich  Oobolene  Ausdruck  verliehen. 

Während  die  Engländer,  für  welche  der 
Besuch  der  Goekerillschen  Werke  dm  Abeehlob 
ihres  Meetings  bildete,  mit  der  Eisenbahn  nach 
Brüssel  zurückdampflcn,  fuhren  die  Deutschen 
mit  einem  Dampfer  die  Maas  herunter,  welche 
hier  liebliche,  ohne  Aufhören  mit  induslriellerr 
Werken  und  Wohnungen,  abwechselnd  mit  Park- 
anlagen, besetzte  und  von  Hügeln  gekrünte  Ufer 
zeigt. 

Bald  nach  der  lU'ickkehr  fand  man  sich  auf 
Grund  einer  Einladung  der  Ässucialion  des 
Ingenieurs  sortis  de  l'Ecole  de  Liege  zu 
einem  angeblich  »görnüthlichen  dfner*  im  Theater- 
saal zusammen.  Nun,  die  .(^^■^^iilhlichkeit*  hat 
dem  Abend  wahrlieb  nicht  gefehlt,  dieselbe  und 
die  Länge  der  Speisekarte,  die  Vorzüglichkeit 
ihrer  zahlreichen  Ginge  und  die  Auslese  der  dar- 
gereichten kSstliehen  Weine  gestaltete  indessen 
das  Mahl  zu  einem  wahren  und  herzlichen  Fest. 
Dafs  es  an  Reden  dabei  nicht  fehlte,  ist  selbsl- 
▼erstindlich.  Nachdem  der  Voraitsende  Professor 
Gillon  in  herzlicher  Weise  die  deutschen  Gäste 
begrüfste  und  die  IIolTnung  ausgesprochen  hatte, 
dafs  sie  sich  im  belgischen  Land  wohl  fühlen 
möchten,  ergriff  zum  Dank  für  die  gastfreie  Auf- 
nahme Commcrzicnrath  C.  Lueg  das  Wort.  Be- 
sonders hob  er  die  Ehrung  hervor,  welche  seine 
Landsleute  in  dem  Empfang  dureh  des  Königs 
Majestüt  erblickt  hätten,  und  srhlug,  um  dem  all- 
gemein bei  ihuen  herrschenden  Gjjfühl  der  Be- 
friedigung Ausdruck  zu  geben,  vor,  ein  Dankes* 
telegramm  nach  BrOssel  afauischidten.  Unter 
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lautem  Zuruf  aus  der  Versaiiiiulun^  wurde  daxio 
das  folfeode  Tele^ainin  «bgevcyekt: 

«An  Seine  Ifajeitlt  K0nig  Leopold 

Brössr'I. 

Euer  Majestät  brocbten  soeben  die  bei 
feellichem  Bankett  ▼ereinigten  Ltitücber  und 

deutschen  Ingenieure  ein  Iwgeistertes  dreifaches 
Hoch  aus.  Die  deutschen  Industriellen  und 
Ingeoieare  nehmen  einen  unvergcfslichen  Ein- 
druck TOM  Euer  Majestät  huldvollem  Empfang 
und  der  gastfreien  Aufnahme  mit,  welche  ihnen 
in  dem  schönen  iodusUitTciclien  belgischen 
Lande  zu  theil  wurde.  Sie  preiseu  das  letztere 
glücklich,  einen  Herrsdier  zu  lu'sitzen,  welcher 
mit  Wohlwollen  und  Einsicht  die  industriellen 
Terhiltdase  beartliei!t. 

Carl  Lueg -Oberhausen, 

Vonitwnder  des  rheiaiaeii>wei4flÜiMli«n 
AoHchuaiaa.' 

Redner  datAte  dann  beaonder«  üBr  die  Aua* 

Zeichnung,  welche  im  vorigen  Jahre  ilim  in  Gc- 
meiRsamkcit  mit  Bergrath  Krabler- Alteneaaen 
durch  ihre  Ernennunf  lu  Shreomitg liedern  des 
Utticher  Ingenieur- Vereins  zu  theil  geworden  sei. 
Redner  griff  weiter  auf  seine  Jugendzeit  zurück, 
in  welcher  die  belgischen  HOttenleute  die  Lehr- 
meister der  deutschen  gewesen,  und  wenn  auch 
letztere  inzwisclien  eine  grofse  eigene  Industrie 
sich  geschaflen  hallen,  so  könnten  sie  doch  in  den 
belgischen  Werken,  so  habe  ihn  der  heutige 
Besuch  derselben  pelchrt,  auch  jetzt  noch  be- 
merkeoswerllie  Fortschritte  erblicken.  Er  iieÜB 
dann  aeiM  sait  marktgen  Worten  vorgetragene 
Rede  in  MOeni  aV-rrmnligen  Hoch  auf  dm  rrnst- 
gebenden  Verein  auskhngeo,  der  sicli  um  Her- 
stelloog  der  bentliehen  Besiehungen  to  viele 
Verdienste  erworben  habe.  Aus  der  dünn  fol- 
genden, schier  endlosen  Reihe  von  Rednern  sei 
noch  Bergwerksdirector  Schräder  erwihnt,  der 
dem  bdgiaefacn  Empfangsausschufs  ein  volles 
Glas  widmete  und  dem  verdienten  und  liebens- 
würdigen Secretftr  des  Vereins,  Prof.  A.  Habels, 
den  Orden  vom  goMsmn  Arschleder  verlieh, 
Generaldirector  Brauns,  welcher  den  Werth  der 
Innigkeit  der  gegenseitigen  Beziehungea  herror- 
hob  und  auf  mdaneende-  Freundschaft  trank. 

CieTi'TalHirrrtrir  Orrippr  mpiritr  in  Ariknilpfung 
an  die  W^orle  der  Vorredner  ferner,  dafs  die 
belgiaehe  Eisenindustrie  «u  vergleieben  sei  mit 
jenem  Huhn ,  welches  ihn  Ei  einer  Truthenne 
ausgebrütet  und  sich  in  der  deutschen  Industrie 
einen  mmndir  aosgewachsencn  Truthahn  und 
zwar  einen  getrüffelten  Iterungezogen  habe,  in- 
dessen ,  meinte  er  weiter  in  niedliebem  Wortspiel, 
wohne  trots  der  Schwierigkeiten  der  jetzigen  Zeit 
dem  vC<Ml''  (les  «Cockerill*  noch  reichlich  Kraft 
inne,  um  wohlgerauth  mit  den  Flügeln  zu  schlagen. 

Bis  in  die  spAte  Atfendslunde  zog  sicli  das 
in  jeder  Besiehung  gelungene  Fest  bin,  das  im 

ivn.i« 


.Phare*,  einem  neuen  Gaf^  mil  einem  bunten 
Blitsfeoer  auf  dem  Dach  und  trefflichem  MQnchener 
Lfiwenbrau  im  Keller,  seinen  Sclilufs  nuhm.  Zahl- 
reiche patriotische  und  Bergmannslieder  erklangen 
in  der  weiten  Halle,  wCbreod  Belgier  und  Deotsehe 
dem  GoUc  G.imbrlnus  um  die  Wette  huldigten.  — 
Trotz  der  nicht  geringen  Anstrengungen  des 
Abends  fimden  sieh  mit-  Frischem  Kopf  die  Reise- 
theilnehmer  am  andern  Morgen  früh  auf  den 
Gruben  von  Horloz  oder  je  nach  dem  Geachmadi 
I  in  der  bekannten  Waffenfahrik  von  Herstal  ein, 
j  welch  letztere  durch  die  neuen,  mit  el^trisehtm 
j  Antrieb  versehenen  und  die  letzten  Erscheinungen 
I  auf  dem  Gebiet  des  Werkzeugbaues  ausnutzenden 
I  Werkstätten  beweisen,  dafs  sie  den  alten  Ruf 
I  ihrer  Etablissements  auf  der  HSbe  der  Zeit  au 
I  behalten  verstehen. 

HKlags  gings  weiter  nach  Antwerpen  md 
am  Abend  fanden  sich  ria?r!bst  die  Deutschen  und 
die  Belgier  zum  eigenUiohen  officiellen  Festmahl 
in  den  Mnstleriseh  und  prfiehtig  ausgestatteten 
riäumen  des  Cercle  Arlistiquc  eit>.  Zwischen  den 
beiden  £breomitgliedern  des  LQtticher  Vereins, 
Lueg*0berh«U8en  und  Briart'Mons,  nahm 
Gillon  Platz. 

Unter  den  Belgiern,  die  sich  sehr  zahlreich 
eingefunden  hatten,  bemerkten  wir  neben  Gillon 
und  Briart   den   Vorsitzenden   der  Ingeoiaur* 
vcrrinc  von  Lflttieh  und  Mons,  den  Anlwerpener 
Stadt  Ingenieur  de  Keyser,  den  Ingenieur -Vor- 
sitzenden de  Bäcker  aus  BrOsael  und  die  ange- 
sehensten Industriellen,  Ingenieure  und  tüchtigsten 
I  Professuren  des  Landes.  Gillon  feierte  die  beiden 
*  Herrseher,  Berghauptmann  Tnegliehsbeeb  aus 
Dortiniind  brachte  dann  folgendem,  von  dem  K^nig 
I  der  Belgier  an  Lueg*Oberliauaea  gerichtetes 
I  Telegtaaam  tur  Keuntaib  der  Vacsammlung: 

Le  Roi  eztrdmement  sensible  k  votre  t<^l^ 

I  gramrae  nie  cbarge  de  vous  en  remcrcier  et 
de  vous  prier  de  remercier  sincirement  de  sa 
purt  les  indostriels  et  mgteteurs  sllemands  et 

liägeois  qui  ä  Icur  banquet  d'hier  ont  hien 
1  voulu  boire  ä  sa  santö  —  Sa  miyeete  qui  a 
I-  616  irös  hcureuse  de  recevoir  les  industriels  et 
j  ing^nieurs  altemands  pendant  leur  s6jour  en 
I  Belgiqiie  est  ctiarinL'e  d'apprendie  (ju'ils  ont 
I      ete  salisfaits  de  leur  visite  el  leur  adresse  ses 

meilteufs  voeox. 

Le  G£n£ra]  Aide  de  Camp  de  Sernce. 

Der  Redner  sprach  dann  in  geistreicher  Weise 
den  Dank  der  Deutschen  für  die  vollendete  Gast- 
Areundsehaft  aus,  mil  der  sie  von  dem  Eünig, 
von  den  Vereinen  und  von  den  einzelnen  Freunden 
an  allen  Orten  ausgezeictuiet  worden  seien;  sei 
Belgien  in  alter  Zeit  der  teehnisehe  Lehrmeister 
gewesen,  so  gelte  lUaa  amh  heute  noch  in  vielen 
'  Rexiclmngcn;   vor  allen  Dinf^en  habe  die  sieht- 
I  liehe  ileulichkeit  des  Emptangs  die  Deutsehen 
I  sympathisch  berflbrt  und  erfNnil.    Sein  Hoch, 
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das  den  belgischen  Garifreonden  galt,  fiind  iw- 

geisterten  Widerhall  in  den  Reihen  der  Deutschen. 
B rQgui an n  -  Dortmund  feierte  den  belgischen 
Empfangsausschufs,  Lucg- Oherhausen  den  bel- 
gischen Vorsitzenden  Gillon,  letzterer  und  ße- 
neraldirector  Grein  c  r  -  Scrain^;  antworletert  nn.l 
es  folgten  dann  utiycziililLt;  Ik-den,  die  alle  ebeiisiu 
viele  Beweise  für  die  Innigkeil  der  Beziehungen 
zwischen  den  Ingenieuren  der  beiden  benach- 
barten und  befreundeten  Lander  waren.  — 

Am  folgenden  Morgen  fand  eine  Besichtigung 
der  internationalen  Ausstellung  statt.  Ohne 
Zweifel  beherbergt  dieselbe  manch'  trefTlicbe 
Leistung,  namentlich  ans  dem  Gebiet  des  Berg- 
baues unil  Maschinenwesens;  die  umfangreiche 
Ausstellung  der  Gesellschaft  Cockerill,  welche 
sieh  auf  Tersebiedene  Punkte  vertheilt,  ist  eine 
hflehsl  benierkenswertbe,  aber  im  i^Tofsen  und 
ganzen  ist  doch  jenem  angesehenen  belgischen 
Freund  Recht  zu  geben,  welcher  die  Ausstellung  als 
,une  grande  foire*  bezeichnete.  Der  Tingei- 
lanfrel,  die  Rae  du  Cairn,  die  zahlreichen  Caf^s 
mit  Musikanten  aus  alien  Landern,  Caplain  Boytons 
Wasserscherze  u.  s.  w.  nehmen  einen  zu  breiten 
Raum  in  der  Ausstellung;  ein,  als  dafs  dieselbe 
als  Ganzes  Anspruch  auf  £rasthafligkeit  erbeben 
Icdnnte.  Reizend  gelungen  ist  die  oude  Stad  Ant- 
werpen, eine  treue  Nachbilihinii  des  Hatldiauses 
und  angrenzender  Häuser  u.  s.  w.  der  Stadl  Ant- 
werpen, so  wie  sie  in  dem  XVf.  Jahrhundert 
sich  vorstellte;  die  Täuschung  ist  vollendet,  da 
die  Nachbildung  mit  ebenso  feinem  künstlerischen 
Geschmack,  als  bis  ins  Kleinste  gehender  Echt- 
heit durchgeführt  ist.  Letztere  bezieht  sich  nicht 
nur  auf  die  Gelifiiiile,  sondern  auch  auf  die  Jas 
Sladlvierlel  bevülkernden  Meu!«cben,  welclie  sich 
in  echten  Trachten  bewegen,  hier  einen  echten 
Bittern  verschenken,  dort  Jeniaiuien  rasiren,  hier 
eine  kunstvolle  Rose  von  Hand  schmieden,  dort 
alte  Kupfersliehe  drucken.  In  der  Kirche  ertdnt 
eine  alte  Orpet,  in  der  andern  Ecke  macht  der 
»Fickelbäring* ,  das  oiederländiscbc  Hinneschen 
einen  HSlIenllrm,  um  Besucher  zu  seiner  eben 
7.(1  eiüfTnenden  Vorstellung!;  lieranzuzielien,  während 
in  der  Schenke  nebenan  italienische  Dudelsack- 
pfeifer bhsen.  I>axu  bcgcgrnct  man,  wenn  m«n*s 
gut  trifft,  einem  ,Ommeganger*,  einem  der  öffent- 
lichen Umzüge,  in  deren  prächtiger  Veranstal- 
tung die  Belgier  in  alter  wie  in  heutiger  Zeit 
stets  grofs  waien.  Alt-Antwerpen  wird  mit  Recht 
als  das  Juwel  der  Ausstelhinp  von  1S9  I  Hr/eirhnel. 

Der  Berichterstatter  belbeiligte  sich  aucii  an 
dem  Ausflug  des  ,Iron  and  Steel  Institute*  nach 
der  Ausstellung!;  am  21.  August.  V.nv  He.'^ichtigung 
der  letzteren  waren  kaum  2  '/t  Stunden  vergünol, 
dagegen  4Vt  Stunden  fDr  dit  Restaurationen  and 
Vergnn;_'un>,'?ln('a)e  lier  Ausstellnnf.»  vargesehen, 
da  der  Sonderzug  nach  3  Uhr  in  Antwerpen 
eintraf  und  um  iO'/s  I^br  auraekfohr  ond  die 


eigentliche  Ausstellung  um  6  Uhr  geschlossen 

wird.  Diese  Zeitzutheilung  ist  bezeichnend  für 
den  Gharacter  der  Ausstellung !  Ob  es  die  Wiener 
nicht  noch  richtiger  angefangen  haben,  als  sie 
im  verflossenen  Frühjahr  ihre  internationale  Aus- 
'  slellunt:  fii  Lebensmittel,  Cnnst>rven,  Sport  u. 
s.  w.,  die  .Ausstellung  mit  dem  langen  Titel* 
oder  »Frefsausstellung*,  wie  man  sie  luefs,  in 
der  Weise  arrangirlen,  dafs  sie  das  internationale, 
aus  zahllosen  Weinstuben,  Cafes,  Sect-  und 
ScboafMstinden,  Bierkneipen  bestehende  Dorf  als 
Hanplsarhe  in  den  Mittelpunkt  der  Ausslellunp, 
io  die  Rotunde,  verlegten?  Hier  wurde  man 
unter  den  Klängen  internationaler  Musik  und  Ge- 
san^'s  von  fesehen  Wienerinnen  in  Kostümen  ver- 
schiedener Art  mit  Getränken  aus  allen  Erd- 
theilei)  bedient;  rar  Abwechslung  konnte  man 
dann  in  eine  der  bescheidenen  Seiten^'allerieen 
treten  und  je  nach  Gefallen  die  500  pferdige 
Verbund-Locomotive  oder  die  neueste  Flccken- 
seife  in  Anwendung  bei  ein  Paar  schmutzigen  Hand* 
schuhen  sehen,  einzelne  FJriefmarken  im  Werth  von 
angeblich  lOOoO  besichtigen  oder  sich  an  dem 
Anblick  einer  Riesenflasche  von  iobannes  Sax- 
U'hners  Bitterwasser  Bauchweh  vertreiben.  Sollte 
I  dieser  weitere  Schritt  vorwärts,  den  die  Wiener 
I  mit  vielem  Geschick  getbao  haben,  nicht  gedgnet 
sein,  die  Weltaiisstellungsfragc,  mit  welcher  von 
unternehmenden  Wirthen  und  Zeitungen  die  In- 
dustrielleo  so  schwer  geplagt  werden,  einer  giBok» 
liehen  Lösung  entgegenzuführen?  — 

Man  verzeihe  diese  Abschweifung.  Zu  dem 
ernsten  und,  wie  bereits  hervorgehoben,  Ireflliche 
Einzelheiten  besitzenden  Tbdl  der  Ausstellung 
hatten  Hr.  A.  Habels,  der  onernuidlich  fiir  uns 
thälige  und  ui  slelä  gleicher  l^iebeiiswürdigkeit 
sich  zeigende  Secretär  des  Lütticber  Vereins,  und 
Hr.  Alcxandrowicz  die  Güte,  uns  Deutschen  den 
Weg  zu  weisen.  Um  1  Uhr  fand  man  sich  zu 
einem  freundlichst  angebotenen  GabelfrOhtlOek  im 
Pavillon  Kemmerich  zusammen,  wo  die  Abschieds* 
reden  gehalten  wurden  und  Deutsche  und  Belgier 
mit  herzhaftem  Hindedruck  vonetnmder  schieden. 

Die  Fiag^rcn  in  s 'hwarz-weirs  rnlh  undschwarz- 
gclb-roth,  weiche  die  Ausflügler  aüerwftrts  auf 
den  Dichem  begrüfsten,  sind  eingezogen  und  die 
Töne   der   beiden  Nationalhymnen,   welche  so 
häufig  zur  Einnahme  eines  köstlich  bereiteten 
Mahls  einluden,  sind  verklungen;  vergessen  sind 
die  unvernaeidlichcn  Mühseligkeiten  und  Strapazen 
der  Bcisp  von  einem  Ort  zum  nTnlnrn,  gemischt 
I  mit  aufrichtigein  üankeugefühl  bleibt  aber  lebendig 
j  die  Erinnerung  an  die  vieleo  Mirreieben  'Ein- 
'  drücke,  welche  die  Gfiste  aus  Berfirwerken  und 
Eisenhütten  mit  sich  genommen  habcn^  an  den 
fürstlieh  gastfreien  Empfang,  der  ihnen  Qbemll 
zu  theil  wurde,  und  an  die  Herzlicheit,  mit  welcher 
dieser  Empfang  geboten  wurde.     s.  Sckrüur, 
(Portsetzang  folgt.) 
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Zum  Entwurf  eines  preufsischeu  Wasserrechts. 


Der  «Verein  zur  WaliniDg  der  getneiusainen 
wirthschaftlichcn  Interessen  in  Rlieiiilnn*!  und 
WesUaleu*  war  von  der  Königl.  Regierung  zu 
DflaseMoif  eraucht  wocdoi,  «ich  Aber  den  seit 
Anfang  dieses  Jahres  vorliegenden  preufsischen 
WasserrechU-Uesetzentwurf  zu  äufsern.  Üas  vou 
Dr.  jur.  F.  Goecke-Bomi,  Tormab  Director  des 
Duisburger  H.irciis,  welcher  auch  dem  Wasser- 
rechtsausscbuDs  der  westdeuUchea  ludusirie  und 
den«  slmintllehcn  UntennmehdneD  ang«hdrt 
hat,  verfaliste  iitid  vom  Verein  einstimmig  ge- 
billigte Gutachten  liegt  nunmehr  vor  und  erörtert 
zunächst  die  allgemeinen  Gesiclitspunkte,  welche 
auch  fQr  weitere  Kretie  tod  hervorragendem 
Interesse  sind. 

Betreffs  der  Bedürfnifsfrage  erkennt  das 
GubMsblen  mit  dem  Entwurf  an,  dafe  ea  in  hohem 
Grade  wilnsrhenswerth  .sein  würde,  die  pegen- 
wärtig  sehr  zersplitterte,  verschiedenartige  und 
vieifacb  veraltete  Wasserrechtsgeselzgebung  durch 
ein  einheitliches,  den  gcpcnwilrligt  n  Verliälliiisscii 
entsprecheodes  Gesetz  ersetzt  zu  sehen.  Indefa 
ist  niellt  m  verhehlen,  dafa  der  gegenwärtige 
Zeitpunkt  für  die  Vorlage  eines  solchen  Gesetzes 
nicht  geeignet  erscheint.  Die  wasserrechlliciieu 
fnleresscn  sind  sehr  verschiedenartig  und  vielfoch 
mitcinaiider  ( ollidirend,  wie  dies  auch  in  der 
Begründung  des  Entwurfs  mehrfach  ausgeführt 
ist.  Insbesondere  kommen  gerade  diejenigen 
Arten  der  Wasserbenutzung,  welche  von  der 
grS&ten  Bedenttinp;  für  die  Industrie  sind,  luim- 
iich  die  Äbwässening  und  die  Stauanlagen,  mehr 
oder  weniger  in  Gonfliet  mit  entgegenatdienden 
Interessen  der  benachbarten  liruiwirthschaftüc  lien 
Gruodeigenthömer.  Es  wird  daher  unvermcid- 
b'eh  sein,  dab  bei  Vorlegung  und  Dareh» 
berathung  dieses  Gesetzentwurfs  in  den  parlamen- 
tarisclien  Körperschaften  die  Interessen  heftig  auf- 
«nanderplatzen  und  sich  bekämpfen  werden.  Nun 
ist  bekannt,  in  welch'  traur  >  i  \\'eis(-  die 
parl.imeiitarisclien  Vcrhandhmgcn  der  letzlcii  Zeil 
unter  der  übtraiafsigen  Betonung  der  malcriclleu 
Intetesaen  gelitten  haben,  wie  imi  vermeintlicher 
Inleresscnschädigungen  willen  die  wiclitigslcn  Oo- 
sctzentwQrfe  bekämpft  und  thcils  nur  mit  knappster 
Mehrlieit  angenommen,  theils  gant  ni  Fall  ge- 
bracht sind,  und  wie  in  steigender  Krhlttennip 
und  Verbitterung  wegen  theils  vermeintlicher, 
theils  wirllieher  fnteressenschädigung  die  von 
der  Königlichen  Staatsregierung  vor^'i'schlrxtjenpii, 
durch  das  wirtbschaAlicbe  Interesse  unbedingt  ge- 
botenen Veritdirsverbesserungen  abgelehnt  worden 
sind.  Et  ist  bekannt,  wie  gewisse  Interessenten* 
gruppen  in  schroffster  Weise  für  ihre  Interessen 
agitiren,  in  einer  Weise,  die  die  Gefuhr  eines 
danemden  Zwiespalts  zwischen  den  wirthachafl* 


liehen  Interessentengruppen  in  sich  birgt,  von 
deren  Einigkeit  das  Wohl  und  die  Erhaltung  des 
Vaterlandes  gegenüber  dem  Aitslurm  der  auf 
den  Umstnn  alles  Bestehenden  gerichteten  Be- 
strebungen abhängt.  Unter  solchen  llmtiländen 
erscheint  es  nicht  allein  unzweckmäXsig,  sondern 
als  ehi  entschiedener  politischer  Fehler,  dieee 
aurserordenllich  scliwicri^'e  Wasser  rechtsfrage 
den  aufgeregten  Geistern  vorzulegen  und  damit 
dne  neue  schwierige  Interessenfrage  als  Zank- 
apfel zwischen  die  Parteien  zu  werfen. 

Das  Gutachten  glaubt  aufs  eiitscliie<Ieiiste 
hiervor  warnen  zu  müssen,  und  rälh  vielmehr 
dringend  daiu,  die  Vorlegung  auf  ruhigere  Zeiten 
zu  verschieben,  hi?;  sich  die  Geister  beruhigt 
haben  und  zu  einer  objectiven  Abwägung  der 
entgegenstehenden  Interessen  wieder  fUiig  oder 
wenigstens  fähiger  als  jetzt  geworden  sein  werden. 
Dem  wirtbschaltlichen  Leben  in  Deutschland  und 
Preuben  tbat  der  Frieden  dringend  noUi,  der  vor- 
liegende Gesetsentwurf  aber  vrird  neuen  Krieg 
bringen. 

Betreffs   der   reichsgesettlichen  oder 

landesgesetzlichen  bezw,  particulargesflzliclicn 
Regelung  der  Frage  des  Wasserrechts  bemerkt 
das  Gutachten,  dafs  die  im  Entwurf  gewühlte 
Codification  für  Preufsen  einerseits  nicht  weit 
genug  gehl,  nttdererseits  zu  weitgehend  erscheint. 

Die  Begriiiiduni;  iles  Gesetzentwurfs  hebt  mit 
Kechl  liervor,  dafs  ein  Theil  des  ütTentlich«! 
Wa^serrechts  der  Zu>*trmdi},'kiü  des  Reichs  ent- 
zogen sei  und  dafs  somit  eine  reicbsgesetzliche 
Regelung  des  gesammten  Wasserreehts  xur 
Zeit  unmöglich  sei.  Aus  diesem  Grunde  kommt 
sie  zu  dem  Schlufs,  dafs  für  Preufsen  die  ge- 
sammte  Materie  landesgesetstieh  geregelt  werd^ 
solle.  In  dem  Gutachten  wird  aber  die  Ansicht 
vertreten,  dafs,  wenn  das  Reich  au  die  reichs- 
gosctzHche  Regelung  derjenigen  Wichtigen  wasser- 
rechtlichen  Matsrkn,  für  die  «S  zuständig'  ist, 
irnsllicli  heranginge  (das  gesamnitc  I'rivat- 
rtclit  und  giofsc  Theilc  des  öffentlichen  Rechts, 
insbesonilere  die  für  die  Abwässerfrage  sehr 
wichtigen  niedieinnlpnlizeilii  hen  Vrtrschriflen),  die 
Einzcislaaten  auuli  gern  in  eine  gleichzeitige  ein- 
heitliche Regelung  der  Qbrigen  fiffentlich-recht- 
lithen  Tlicile  einwillifrcn  wflrden.  Selbst  wenn 
dies  aber  auch  niclil  eintreten  mochte,  so  würde 
doch  «ne  emheitliehe  Regelung  der  privatrecht- 
liehen  Grundsätze  und  der  der  Ib  l<  hsgtsetzgebung 
überwiesenen  öffeullich-rechllichcu  Materien  von 
hSchstem  Werth  sein.  Verschiedenheiten  inner- 
i  halb  desselben  Flufsgebiets,  wie  sie  beispielsweise 
j  die  Grundsätze  über  das  Eigenlhum  an  den  nicht 
schiffbaren  Gewässern  aufweisen,  dafs  nftmlieh 
I  in  dem  «neu  Staat  die  Uferanlieger  als  Privat* 
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dgenthamer  anerkannt  werden,  «fhrend  in  anderen  I 

Staaten  (/..  H.  Raden,  Grofsherzoglhum  Hessen. 
ElsaTs-Lolhrmgen  u.  a.)  alle  fließenden  Gewässer 
dem  PriTateigentbam  entzogen  sind  und  lediglich 
ab  öfTenlliche  Flüsse  geltem,  müssen  zu  grofsen 
Unzulr&glichkeiten  führen  und  laasea  eine  ein- 
beiÜicbe  Regelung  der  Qrundsfttse  fiber  daa  Eigen- 
thum  und  die  Benutzungsrechte  liöchst  wflttschons- 
werth  erscheinen,  und  das  Gletclie  ist  zweifellos 
hinsichtlich  der  allgemeinen  sanitätspolizeiUchen 
GnindsataB  der  Fall. 

Diese  einheitliche  Regelung  darf  sich  aber 
nur  auf  die  allgemeinen  Grundsätze  erstrecken; 
über  diese  hinaus  bezw.  im  Rahmen  derselben 
mufs  die  Regelung  der  Einzelheiten  in  den  cin/ulnen 
Gegenden  der  Particulargeselzgebuug  bezw.  der 
Regdnnf  dnreb  geeignete  Specialbehönien  öber- 
lasseu  werden.  Der  Entwurf  geht  in  seinen  die 
gesammte  preußische  Monarchie  betreßeodeu  Einzel- 
bestunnrangen  viel  zn  weit.  Die  WasserverbSU- 
nisse  im  Osten  und  in  dem  industriereicheu 
Westen  sind  so  verschiedenartig,  dafs  für  zahl- 
reiche Beziehungen  einheitliche  Einzelbeslimmungen 
für  das  ganze  Staatsgebiet  nicht  getroffen  werden 
könne?).  So  würde  beispielsweise  die  Dnrcli- 
fuiiruiig  der  Vorschriften  des  Entwurfs  über  die 
Reinhaltung  der  Gewässer  und  der  desselben 
in  Bezug  auf  die  Emscher  und  die  Wupper  einen 
groCsen  Theil  der  Bcrg>verks-lDduslric  im  Emscher- 
Ibal  and  der  Sefdeoiferbereien  u.  s.  w.  in  Elberfeld 
und  Barmen  vßllig  vernichten. 

Hinsichtlich    des    Eigen thumit  an  den 
Gewissem  bat  der  Gesetzentwurf  dasselbe, 
mit  Ausnahme  der  seln'ITIiaren  Sln'lme,  den  Ufer- 
anliegern  zugesprochen.    Dieser  ätandpuokl  ent- 
spri<^l  alleiämga  fSr  dnen  grofsen  Theil  des 
preufsischen  Staatsgebiets  dem  zwar  nicht  hn 
Gesetz  selbst  ausgesprochenen  und  vielfach  aucli 
von    den    höchsten    rechtspreclienden  Behörden 
vernciiden,  in  neuerer  Zeit  aber  durch  consequcnle  [ 
Rcchtsprechiing   des  Reichsgerichts   als  gellend 
anerkannten  Recht&zuslaude;  indefs  ist  doch  nicht  i 
tu  verkennM,  daft  er  Ar  andere  groGse  Tbeile  | 
des  preufs'ischen  Staatsgebiets   fs(>eciell  auch  für  ' 
die  Rheiiiprovinz)  und  bei  einer  reichsgesetzlichen  : 
Regelung  der  Frage  aueh  lAr  verschiedene  andere  | 
Rundesstaaten   eine   vCllipe   Aenderunp   des  be- 
stehenden Rechtszustandes  bewirkt.  Ebensowenig 
ist  zu  bezweifeln,  daft  die  in  letzteren  Gd>ielen 
geltenden  Grundsätze  über  die  uflentlich-reditlichc 
Natur  aller  I'^lüsse  der  Stellung  des  Entwurfs  zu 
verschiedenen  wichtigen  Fragen,  z.  B.  der  Ueber- 
nabme  der  Unterhaltung  durch  die  Provinzen  und 
Gemeinden,  tlcn  Bcstiinmunjren  über  die  Verleihung, 
Ausgleichung,   Sainniclbeckeu   u.  a  ,  mehr  ent- 
sprochen hätten,  als  der  angenommene  Grund- 
satz des  F'rivati'i^rentbutns  der  Anlieger.    Bei  der 
Berathung  des  Entwurfs  ist  deshalb  auch  mehr- 
fach von  den  Intereaaentni  die  Frag«  anfgeworfen, 
ob  es  aiebl  vonuziehen  sei,  den  MCentliefa-reeht* 


lieben  Charakter  «ueh  der  nicht  schiffbaren  Wasser* 

liiufe  anstatt  des  vom  Entwurf  gewählten  Grund- 
satzes in  das  Gesetz  aufzunehmen.  Man  luU 
jedoch  innerhalb  des  wirthschafUieben  Vereins 
von  ausdrücklichen  Antrügen  hieiüber  abgesehen, 
weil  man  mit  dem  Eulwurf  annahm,  dafs  auch 
airf  der  vom  Entwurf  gewiblten  Grundlage  die 
zur  Wahrung  der  wirthschafUichen  Interessen 
erforderlichen  grundsätzlichen  Bestimmungen  sehr 
wohl  in  das  Gesetz  aufgenommen  werden  kötmten. 

In  Bezug  auf  die  Abwägung  der  In- 
teressen und  Bevorzugung  der  wicidigcren  bei 
der  Benutzung  erscheint  tü  dtui  vom  Entwurf 
feslgehalteuen  Privateigenthum  gegenüber  un- 
bedingt geboten,  ganr  allgemein  inid  nicht  blofs, 
wie  es  im  Entwurf  bei  einzelneu  Fällen  geschehen, 
binsiditlieh  der  Benutzung  des  Wassers  den  Grund« 
sat?.  auf/.usletlen, 

dafs  bei  Benutzung  der  Wasserlaufe  eine  an- 
gemessene AbviAgung  der  Öffentlichen  und  wirth- 
schafUichen Interessen  stattzufinden  habe  und 
dals  bei  Unausgleichbarkeit  eulgogenslebender 
Iiiteress«!    dem    wirthschaftlich  wichtigeren 
Interesse  (eventuell  unter  angemessener  Ent- 
schädigung der  anderen)  der  Vorzugzu  geben  sei. 
Der  Grundsatz  ist  im  Entwurf  ia  bescliräukter 
Weise  für  das  Ausgleicbungsverfahren   bei  Be- 
nutzung und  Veränderung  von  Wasserläufen  (§  44) 
und  für  das  Verleihungsverfahren  (§  70j  anerkannt, 
aber  er  nrafs  unbedingt  verallgemeinert  werden 
und  ist  z.  B.  auch  für  die  Boslimmimgen  fiber 
die  Reinhaltung  der  Flüsse,  die  Abwässerfrage 
und  die  Filte  des  g  88  v6llig  unenibehrh'ch. 

Von  besonderem  Interesse  ist  in  dieser  Be- 
ziehung auch  die  Frage  der  Wasserentnahme  aus 
den  Flössen  oder  m  der  Nihe  der  FlQsse  zu 
Zwecken  der  städtischen  Wasserleitungen. 
Früher  entnahmen  solche  Wasserwerke  das  Wasser 
direct  aus  den  Flüssen,  neuerdings  aber  ma  in 
der  Nälie  der  Flüsse  angelegten  Brunnen,  WOZU 
sie  sieh  nach  dem  Gnmdsatz,  dafs  die  nnter- 
iniiscben  Wasseradern  der  freien  Verfugung  des 
GrundeigenthOmers  unterliegen,  fiir  durchaus  be- 
reebtigt  hielten.  In  jüngster  Zeit  haben  aber 
diese  Verhältnisse  nach  zwei  Richtungen  hin  zu 
Mdnungsversehiedcnheiten  und  Streitigkeiten  ge- 
fiilirt.  Einmal  haben  Inlerussenlen,  die  durch 
die  Wasserentnahme  d(»  Wasserwerks  ihre  In- 
teranen  (ttr  bedroht  erachleteo,  auf  beimohbarten 
Grundstücken  die  unterirdischen  Wasseradern  des 
Wasserwerks  durch  Bohrungen  abzufangen  und 
den  eigenen  Werken  zuzuleiten  gesucht.  Anderer- 
seits haben  Andere  auf  Grond  der  Behauptung, 
dafs  das  von  den  Wasserwerken  entnommene 
Wasser  doch  direct  oder  indirect  dem  Flufs 
entnommen  sd,  und  dab  durch  diese  Wasser- 
entnahme die  Wassermcnpfn  des  Flusses  in  einem 
sowoiil  wichtige  PrivaUnteressen,  als  auch  öffeot- 
lidie,  namentUdli  gesundbeitlielie  Inlereaaen  ge* 
fthrdenden  Habe  gemindert  würden,  den  Wasser 
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wmkm  IMwrIwapt  da«  R««ht  rar  WanerentMlMaiie  i 
abgesprochen  uii<!  in  Jicscm  Sinne  Processe  gegen 
die  Wasserwerke  angeslrengU    Als  besooderer 
SHreitpttttkt  ist  dabei  aueh  die  Frsce  herTorgehoben. 

ob  ein  Wasserwerk  befugt  sei,  das  Wasser  zur 
Versorgung  einer  in  einem  andern  Flufsgebiet 
liegenden  Stadt  zu  Temenden,  entgegen  dem  für 
Frivalflüsse  u.  s.  w.  geltenden  Grundsatz,  daCs 
das  bei  <hr  Henntzunp  niclit  vi  i  hrriMchte  Wasser 
dem  l'nvatiiufri,  auü  dem  iMiinuminen,  wieder 
abführt  werden  mufs. 

Der  Entwurf  beh:irulelt  dieso  Wasserwerke 
überbaupl  nicht;  vermuthlich  ist  er  von  der  An- 
aiebl  auafegainan ,  dafe  für  neu  aimdegende 
Werke  die  Bestimmungen  über  tli-  >  rieihmip 
der  beiderseiligen  Interessen  den  uulbigcu  Schulz 
gewihrlflD,  und  data  auch  die  vorliand(»ien  Werke 
nacb  den  Uebergangsbestimraungeo,  sowie  durch 
dw  Bestimmungen  über  die  Schonung  bestehender 
tnlerassen  beim  Ausgleichungsverfahreti  gemiKf ml 
gncbOtzt  seien.  Dies  würde  jedoch  nicht  zutreiTeud 
sein,  da  z-  B.  die  strengen  Vorschriften  des  S  71 
in  vielen  Fällen  eiuu  Verleihung  unmöglich  machen 
würd^,  und  auch  keine  Vorschrift  Schub  gegen 
Abbohrungen  t'cr  f  henerwälmlen  Art  gewährt. 
Bei  der  Wichtigkeit  dieser  Wasserversorgungs- 
UntemehmuDgen  Air  die  SMdte  und  bei  deren 
unbedingter  Ncf! 'vcn  iip'keit  ger;ide  ;iuch  für  den 
Interessenbezirk  von  Hbcinland  und  Wratfalen  ist 
daher  eine  besondere  Behandlung  dieser  Unter- 
nefarouTigen  im  Gesetz  unbedlnp;t  geboten.  Hier 
mufs  unbedingt  der  Grundsatz  geilen,  dafe  das 
wichtigere  Unterndunen  den  Vorzug  vor  dem 
minder  widitq^  haben  miib.  Es  mufs  aus- 
drücklich ausgesprochen  werden,  dafs.  soweit  ein 
wirkliches  Bcdürfnifs  für  eine  solclie  Wasser- 
versorgungs-Anlage vorhanden  ist,  der  betreffenden 
Stadt-  (oder  sonstigen)  Gemeinde  die  Benutzimf; 
sowohl  der  Wasserläufe  als  der  unterirdischen 
Wasseradern  su  gealatlen  ist,  und  dab  sie  bierin 
im  ßfTentlichen  Interesse  geschützt  werden  mufs. 
Werde«  dadurch  rechtmfifeig  bestehende  Privat- 
inlefeseen  gesehidigt,  so  ist  dafür  Bntschidigung 
zu  leisten;  insbesondere  niufs  benachbarten  Grund-  ' 
Stücken,  denen  das  (Ur  ihren  Bedarf  nolhwendigc 
Wasser  (auch  der  unlerirdisehen  Wasseradern) 
geschmälert  wird,  das  nöthige  Wasser  in  natura 
geliefert  werden.  Um  die  Gefahr  der  schädlichen 
Minderung  der  Wasscrmeuge  in  einem  Flufs 
möglichst  zu  vermeiden,  ist  die  Anlegung  solcher 
Wasserwerke,  sowie  der  Wasserverbrauch  nicht 
Ober  das  wirkliche  Bedürfnifs  hinaus  zu  gestatten. 
Tritt  ther  trotzdem  dadurdi  «ne  sdche  Verminde- 
rung der  Wassermenge  ein,  die  in  Zeilen  niedrigen 
Wasserstandes  die  gesundheitlichen  oder  sonstige 
dflieiitliehe  oder  gemeinwirlhaehaniidie  Interessen 
schädigen  könnte,  so  mufs  seitens  der  daran  be- 
theiligt«!  Wasserwerke  hierfür  nach  Möglichkeit 
dnrch^Binrif btnofeo  und  Anlagen  Ersatz  gescbaffen 
«•rdM,  die  gMlgDet  rind»  in  solchen  Zeilen  die 


Wassemengen  m  erhoben  und  die  Sobidigungen 

zu  verhindern  (Thalspcrren,  Sammelbecken  n.  s.  w.). 

Selbstverständlich  soll  durch  vorstehende  Vui  - 
schläge  in  kemer  Wdse  die  streitige  Krage  bejaht 
werden,  ob.  die  Wasserwerke  wirklich  dem  be- 
treffenden Flufs  direct  oder  indirect  das  Wasser 
entziehen ;  die  Beschränkung  und  die  Ersatzpfliebt 
der  Werke  tritt  selbstverständlich  nur  dann  ein, 
wenn  ihnen  eine  deiwtige  Entziehung  nach- 
gewiesen wird. 

Es  ist  nicht  zu  verkennen,  dafs  diese  Materie 
eine  sehr  schwierii-c  i  t;  andererseits  ist  sie  aber 
auch  eine  der  aller  w  ichtigsten  des  Wasserrechts 
und  bedarf  unbedmgt  der  besonderen  gesetzliehen 
Regelung. 

In  Bezug  auf  die  Frage  der  Behörden  hebt 
das  Gutachten  hervor,  dafe  noch  in  keinem  Geseti- 

entwürfe  eine  solche  Mannigfaltigkeit  von  Behörden 
in  Betracht  gekommen  sei,  wie  in  dem  vorliegenden. 

Zum  Theil  ist  dieselbe  hervorgerufen  und  be- 
dingt durch  die  entsprechenden  complicirten  Be- 
stimmungciT  des  Zusländigkeilsgeselzes,  alter  sie  geht 
weit  über  dieselben  hinaus.  Die  sämmlliclicii  im 
Zuständigkeitsgesetz  erwähnten  Behörden  fungiren 
atuh  hier  (Kreis-  und  Stadtausscliufs,  ßezirksuus- 
»chufs,  Uberverwaltungsgericht,  Ortspotizeibehörde, 
Landralh,  Regieruogsprlieident,  Oberprisidait), 
daneben  tritt  aber  noch  eine  Wasserpolizeibchönle, 
die  Strombauverwaltung,  der  Localbeamte  der 
StrombauverwaltungtdliefaÖrde,  ndien  dem  Ober' 
Präsidenten  der  Provinz  der  Oberpräsident  des 
Stromgebiets  und  als  ganz  neugeschaffene  Behörde 
das  Wassenunt  (am  Silz  des  OberprilsideQlen) 
hinzu.  Alle  diese  Behörden  sind  in  der  verschieden* 
artigsten  Weise  mit  der  Entsclieidung  wasscr- 
rechtlielier  Kragen  bclraul  worden  und  zwar  in 
so  coroplic  irler  W^eise,  dafs  in  jedem  vorkommenden 
praktischen  Kalle  zweifellos  Niemand  wissen  wird, 
an  welche  Behörde  1.  Instanz  er  sich  wenden 
betw.  an  weksbe  höhere  Behörde  er  die  Beschwerde 
oder  Benif  :nfr  711  rif  htm  I  n'  ilafs  dies  vielmehr 
in  jedem  einzelnen  Fall  eiaeü  besonderen  Studiums 
bedarf,  und  dafs  selbst  dieses  Studium  nicht  selten 
'  noch  grofse  Zweifel  übrig  lassen  wird.  Unter 
allen  obengenannten  Behörden  ist  nicht  eine  ein- 
zige, tBe  nicht  fflr  einselne  FiNe  als  I.  fnstam 
be^timmt  wäre  (selbst  der  Oberpr&sident  und  im 
Fall  des  §  192  das  Oberrerwaltungsgericht),  und 
die  höheren  Instanzen  sind  in  der  verschieden* 
artigsten  Weise  geordnet,  vielfadi  ohne  dab  matt 
den  sachlichen  Grund  zu  erkennen  vermag,  wes- 
halb in  dem  einen  Fall  diese,  in  dem  andern 
Fall  die  andere  Behörde  bestimmt  worden  ist. 
Ein  näheres  Eingehen  auf  alle  Einzelheiten  würde 
den  Rahmen  und  den  Zweck  dieses  gutachtlichen 
Berichts  übersdireilen.  Die  Complidrtbeit  der 
Behordenorganisation  liegt  so  augenscheinlich  zti 
Tage  und  hat  in  allen  bisher  im  Druck  erschienenen 
und  mfindlich  erfolgte  Bcurtheilungen  des  Gesetz 
«ntwnrii  eine  so  einstimmigft  Verurtbeilung  or- 
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fiUiren,  daft  ei  fOr  gans  apdeokbar  erMhtet  weiden 
murs,  dafs  diese  Bestiiinnangtn  wirklich  Gesetz 
werden  küimten. 

Insbesondere  ist  es  fQr  iimweekmibig  zu 
bdlen,  wenn,  wie  es  im  OesetzeDtwurf  geschieht, 
der  bei  weitem  grfirsle  Thcii  f!er  wa^fserroclitliiluMi 
und  wasservcrwalliingsgeiiühlliclieu  Augflegon- 
heilen  einer  am  Sitz  des  ()l)erpräsidiunis  gebildeten 
Hohörde  in  I.  ln«!tanz  überwiesen  wird.  Der  Be- 
zirk dieser  Betiürde  ist  für  einen  ersliDstanzUchea 
B«drk  viel  va  grofs;  den  Hitgliedera  feMl  die 
für  viele  Ffillc  nnbcding:!  crfonlcTliche  oder 
wündchenswerthe  UrlsiienntniCs.  Die  nothwendig 
werdenden  Gommlsaartschen  FesalenongieD  wfirden 
nluTiiiärsI^  viele  Zeit  beaTis|tni(  licn  nud  illierf-'r^rse 
Kosten  verursachen*  Auch  würde  die  f'lr  eiuen 
so  grofsen  (im  wesentlichen  mit  der  Provinz  zu* 
sammenfallenden)  Bezirk  fungirende  erstinstanzliche 
Behörde  derartig  überlastet  werden ,  dafs  sich 
schwerlich  für  die  vorgesehenen  nicht  berufs- 
oiäfsigen  Milglieder  die  geeigneten  Persönlichkeiten 
Rnden  würden. 

Dagegen  ist  der  Grundgedanke,  dafs  die  wasser- 
rechtlichen Entschddungen  mSgUcbst  dnreb  rine 
f  nllcpialisi-Iie  Hrhördc  zti  frffTrn  sind .  durchaus 
zu  bilhgen.  Es  würde  unzweckmäfsig  sem,  solche 
GoneglftlbehSrden  Rlr  die  Krdse  und  Regiemngs- 
bezirke  als  besondere  Wassel  conmiissionen  oder 
Wasserausscbüsse  oder  als  Abtheilungeu  der  Kreis- 
und  BezIrksausscbOsse  zu  bilden  und  deren  Zu' 
ständigkeil  unter  Zugrundel^ung  der  im  §  32 
(bezw.  19)  des  Enlwurb  vorgenommenen  Ein- 
theilnng  der  Wasserläufe  zu  ordnen.  In  den 
Kreisen  (i-inscIllietsH  1  r  Stadtkreise)  könnten 
die  Aussdiuspe  aus  dem  Landralli  ah  Vii[>itzt'n(ton 
und  4  Mitgliedern  bestehen,  von  denen  2  (je  1> 
TORI  Kretsausschufs  aus  den  ina  Kreis  angesessenen 
Vertretern  der  Landwirlhschafl  und  Industrie  (Ge- 
werbe), 2  aiider«  (je  1)  von  deu  Haiidelskaiumeru 
und  landwirtbsebaflKchen  Vertretungen  (Land» 
wirthscli.iriskamnirr  n  (hIci-  l;uii!\virtlis(  liafllicbon 
Vereinen)  aus  denselben  Interessenten  gcwälilt 
worden.  DieZusttbidigkeitdieserKrasooinmissionen 
würde  sich  auf  die  im  §  Ü2  nicht  genannten 
Wasserläufe  (also  diejenigen,  fär  deren  Unter- 
haltung keinerlei  ölTenlliches  Interesse  vorliegt) 
und  «if  die  geschlossenen  Gewässer  erstrecken, 
soweit  diese  WasseiliinTi'  ht  zu.  Ccwäsvt.r  (oder 
die  in  Kede  siebende  Frage)  nicht  über  «las  Ge- 
biet des  betrefrcnden  Kreises  hinausgehen. 

Ktitsprechend  würde  der  Bczirkswasscrans- 
schuf»  aus  dem  Hegieruugspräsideolen  (bezw. 
dessen  Vertreter)  und  4  (2  vom  Provinzialatts- 
sclitir: ,  2  von  rirn  Interessen  •Yorlrotiinprn)  aus 
den  Interessenten  zu  wählenden  Mitgliedern  be- 
stehen, denen  noch  2  ständige  Mitglieder  hinzu- 
treten könnten.  Eine  Zwangsvorschrift,  dafs  eines 
der  ständigen  Mitglieder  zum  Kegieruugsbaumeister 
des  Ingenieurbches  beluhigi  sein  mOas«,  ist  iflr 
nicht  xwedunafsig  zu]  erachten.  In  Angelegen* 


heilen,  liei  denen  es  sieh  um  cbemiseh«  Verhilt* 

nissc  handelte,  würde  z.  B.  ein  Chemiker  ent- 
schieden besser  am  PJatx  sein.  Soweit  ständige 
Milglieder  emaimt  werden  tollen,  mSbten  aie, 
da  sie  richterlidie  Finnetionen  ausüben  sollen, 
wie  die  Richter  vom  Kdnige  auf  Lebenawit  er- 
«uunl  wcrdsjiJ. 

Die  Zuständigkeit  die.ser  l  e  ik  -Wasseraos« 
Schüsse  oder  Bezirksausschufs -Wasserabtheilungen 
würde  die  im  §  32  Nr.  4  bezeichnetoa,  sowie 
die  nicht  in  die  Vcnddiniise  anfigenoinmeneD, 
mehrere  Kreise  berührenden  W.nssorlSufe  u.  s.  w. 
umfassen,  vielleicht  auch  einzelne,  speciell  zu 
bezeichnende  schiffbare  Kanlle  und  Hochwaaser» 
flüssc,  deren  Gebiet  wesentlich  ilcin  Bezirk  an- 
geb<>rU  Auch  könnten  sie  für  die  Entscheidungen 
der  Kreis^WasseranssditlMe  die  II.  liMlaiii  Inlden. 

Das  im  Entwurf  vorgesehene  Wassenunt, 
hinsichtlich  dessen  Zusammensetzung  u.  s.  w.  das 
oben  beim  Bezirks-Wasserausschufs  Gesagte 
glei(  lifalls  gilt,  könnte  dann  fQr  die  StrSOM  imd 
die  nicht  den  Bezirks  -\Va«serausschOssen  über- 
wic:^cnen  schiffbaren  Kanäle  und  Hochwasserflüsse, 
sowie  als  Benifungs-  und  Beschwerde-Instanz  flir 
die  Dozirks-Wasspraiis<?rhfls«e  beibehalten  werden. 

Den  bclreifendeu  Ausschüssen  würden  Wasser- 
techniker als  Sachverständige  zugeordnet  werden, 
denen  auch  die  An^nbung  der  Wasserpolizei  als 
1  Unterorgaoen  und  unter  Aufsicht  der  Ausscbuls- 
I  Vorsitzenden  zoflele.  Die  Befugnisse  der  Orts- 
I  |>olizeibehörden  müfslen  nach  Möglichkeit  in  Wasser- 
j  Sachen  fortfalten  und  auf  die  Fälle  der  Feuer-  und 

Wassersgefahr  beschränkt  werden. 
I  Grofses  Bedenken  in  der  Behördenfrage  hat 
vielfach  auch  die  IJngewifsheit  über  den  , zustän- 
digen Miuister*  erregt,  und  es  ist  unseres  Er- 
achtens die  Frage  emstlieh  zu  erwigen,  ob  es 
sich  nicht  empfehlen  möchte,  die  sämmtlichen 
Wasscrangclegeubcilcu  einem  besonderen  Wasser- 
ministerium zu  unterstellen. 

Eine  Pr.>f:c  vnn  allpcmeiner  Bedeutung  ist 
endlich  noch  die  der  Eiuricbluog  von  Wasser- 
bOchern. 

So  wünschenswerlh  es  auch  sein  würde,  eine 
Einrichtung  zu  liaben,  die  zuverlässige  Auskunft 
Aber  alle  bestehenden  Wasserrechte  gäbe,  so  ist 
I  doch  nicht  die  in  der  Begründung  auaeinander- 
I  pp^elzte  Schwierigkeit  r.u  verkennen,  einen  solchen 
i'ian  von  Amt.*!wegeii  durchzuführen.  Eine  der- 
artige allgemeine  Zwangseintragung  von  Amtswegen 
ist  aber  auch  deshall)  nii  hl  zu  befürworten,  weil 
mau  befürchten  raufs,  dafs  dabei  und  bei  der 
hierfür  nSthigen  Vorlegung  und  PrQfbng  der 
Rechlstitel  sehr  viele  in  ruhigem,  unanperochtenem 
Besitz  betiudlicbe  Berechtigte  in  ihrem  Besitz  un- 
ndthig  beunruhigt  werden  konnten.  Es  smd  datier 
allgemeine  Wasserbücher  und  allgemeine  Zwangs* 
eintragtmg  nicht  zu  befürworten. 

Dagegen  ist  es  ftlr  iweekmiliiig  zu  erachten, 
zur  allmfthltchen  Herbdf&hrnng  des  gewflns^len 
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Zustancles  bei  den  Qrundbuchimtern  beMndere 

Grundbuchhäiule  tilr  Wasscrgfrcclitigkeilen  ein- 
xurichleß,  in  welche  auf  Grund  des  g  3  der 
Preubisdien  Grnndbueliordnaiig  di«  betidfedden 
Rechte  eingetragen  werden  können.  Thbt»  wire 
eine  Zwang^eintragung  für  alle  neu  verliehenen 
Ree  hlc  vorzusc)»reibcn,  die  die  verleihende  Behörde 
unter  Uebersendung  einer  Ausfertigung  der  Ver- 
leihungsiirivunde  beim  Grundbuchamt  von  Amts- 
wegen zu  veranlassen  hätte.  Im  Qbrigen  würde 
dfe  ffintnigung  nur  auf  Anlmg  (eines  Berechtigten 
odpr  Verpnichtptcn)  erfolgen,  wobpi  rler  Eintragung 
die  Feststellung  des  Hechts,  sei  es  durch  Zu- 
stiimnDng  aller  Betheiligten,  sei  es  durch  Anf- 
gebot  oder  evt-nlnell  im  ProcLTswef?»',  voraiisgolicn 
mtiiste.  Bei  einer  solchen  Eintragung  in  besondere 
Gnndbaehbflnde,  also  bei  Fflhning  dieser  BQdier 
seitens  des  Grundbuchamts,  würden  auch  die 
Bedenken,  die  in  der  BegrODdung  aus  der  Ver- 


I  schiedenh^  der  das  Wasserbucfa  und  das  Gnind- 

biu'li  führcn<loii  nt'hrirdiMi  jreUctuI  g(Mna<'lil  sind, 
schwinden,  da  der  Grundbuchrichter  leicht  und 
iAne  besondere  Kosten  bei  den  betreffenden  Grund« 
stocken  einen  auf  die  fragliche  Was5Lr;,'LT('(lilig- 
kcit  und  deren  Grundbachblalt  hinweisenden 
Vermerk  machen  kamt.  — 

So  weit  im  wesentlichen  der  allgemeine  Thcit 
(k-s  Gutachtens,  «lern  dann  noch  im  licsonficrpii 
Theil  eine  eingehende  Beurtheiluug  der  Einzel- 

'  beslimraungen  des  Geselientwurr«  folgt,  aaf  die 
hier  aus  Ratimnlcksirhfpn  nicht  eingegangen 
werden  kann,  die  aber  die  hier  hervorgehobenen 

;  allgemeineD  Bedenken  nur  bestitigt. 

Wir  können  der  .iiir><MoidenlIicli  flrifsigcn 
und  bedeutsamen  Arbeit  nur  durchaus  zustimmen, 
und  xwdfetn  nicht,  dafs  sie  in  den  belheiligteo 
Kreisen  die  verdiente  Wärdigung  vollnuf  finden 
wird.  Dr.  W.  Bmmtr. 


Berielit  Uber  in-  und  ansUbidUelie  Patente. 


Beatiiiimungeii  Aber  die  Anmeldunir 
von  Waarenzeiclien. 

Asf  Gmnd  des  %  2,  Absatz  2  des  Qeselzes  mm 

Schutz  der  Waarenbezeichnungen,  vom  12.  Mai 
(H«tcbs- Gesetzblatt  Seite  441)  werden  die  foiKeuden 
ÜMtimmongeu  Aber  die  Anm^ang  von  Waarea* 

zeichen  erlassen. 

§  1.  .Anmeldung  eines  Waart-azt-iclii-ns  ist 

in  der  Form  eines  scbrifUicben  Gesnelis  einuireichen, 
welchem  die  sonst  erforderilehsm  SIAclte  als  Anlagen 
beiningep  sind. 

FOr  jedes  angemeldete  Zeiehea  ist  ein  besonderes 
Oesnrfi  erforderlich. 

lim  (iesucU  mufis  enthalten: 

a)  die  Aoi^abe  des  Namens,  der  Ijernfsateihing, 
des  Wohnorts  odsr  dsr  Niederlaasung  des  An- 

-  '  m^sis; 

b)  den  ArittHg.  dar^  da«  WaarenseiehcD  in  die 
Zeichfnrolle  einpetragen  werde; 

c)  die  Bezeichnung  dt's  Geschäftsbctrielig,  in  welchem 
da«  /«eichen  verwendet  werden  soll; 

i)  ein  Veneich  niCi  der  Waann,  Ar  welche  es 
t>eatimmt  ist; 

e)  die  Erklftrung,  dafs  die  gesetzliche  GehQbr  von 
SO  an  die  Kaase  des  PM««nUroto  -  Berlin  NW.. 
Ijoaiaenrttalke  88/M  —  ein|enhlt  ssi  oder  gleich* 
zeitig  mit  der  Anmeldung  eingehen  werde,  sofem 
die  Eintragung  nicht  unentgeltlich  zu  erfolgen 
hat  (I  24  des  (JcHeUes  vom  12.  Mai  l"^<.tli: 

f)  die  Äuffiflliriin^  der  Anlageu  «leti  üe^iuclii»  util*-r 
Angabe  iiirer  Nuinnii-r  und  ihres  Inhalts; 

g)  die  ünterBcbrifl  des  Anmelders  oder  seines  Ver- 

§  2.  Das  Gesuch  ist  in  zwei  Ausfertigangen  ein- 
xnreiehen.  Zu  ilem  Gesuch,  sowie  zu  allen  sonstigen 
Sflirin«tflrken,  sind  ganze  Bogen  in  dor  firAls''  von 
i)3  ZU  21  cm  zu  verwenden.  Die  Schrirtstflcke  m  Assen 
leserilcli  gsscbridien  oder  gedraekt  ssin. 


1  §  3.  f)(^ni  Gesucii  isl  eini'  nar:^lelluni;  des  Z'-iclicns 

in  vier  ^jU-ichf-n  AusfeiUgungcn  hoi/.ufdgfn,  von  denon 
zwei  je  auf  i'iiieii  mit  Heftrand  verHi'licrn-n  IkiIIu-u 
Bogen  zu  Ideben  sind.  l'etHfrsteigl  die  Darstellung; 
die  Grßr^e  von  39  m  81  ein.  so  ist  sa  dstselbsn 
Zeiehenleinwand  tn  verwenilen. 

Die  Darstellung  mub  sauber  und  danerhall  aus- 
gefllbrt  sein  ond  die  we«entlicben  BsstandthsUe  des 
Zeichens  deutlich  erkennen  lassen, 
i         §  4.    Erachtet  der  Anmelder  eine  Beschreibung 
I  des  Zeichens  für  erforderlich,  so       du'sidlie  in  /wi  i 
'   Ausfertigungen  einzureicliLMi.  Dassellu    Ji  (m  ,Mi  U  lie 

iund  Probestücke  der  mit  dem  Zeiclien  versehenen 
Waare, 
Die  Anlagen  und  Nachtr&ge  des  Gesuchs,  ein> 
acMleblicb  der  DarslellungeD ,  FrobestQcke  u.  s.  w., 
mOissn  mit  einer  AnCMbrUt  verseben  sein,  welche 
sie  ab  Bestsndtheile  der  Anmeldung  kenniteielineL 

§  5.  Hat  dif!  Prüfung  der  Antnfidung  ergeben, 
dafs  die  Eintragung  de»  Zeicliens  in  die  iiolie  erfolgen 
kann,  so  hat  iii>r  Anineldor  einen  fQr  die  Verviel- 
fältigung des  Zeictieo»  besliminleii  Druckstnck  einzu- 
reichen. 

Der  Druckstock  mufs  ein  Holzschnitt,  eine  Zink* 
Itzung  oder  ein  Galvano  sein.    BehuN  sslner  Ver> 
'  wendbarkeit  in  der  Buebdruokpresse  mab  er  eine 
'  SehriflhObe  von  S,4m  bedtsen.  Seine  GrBlto  soll 

P>,r>  cu\  in  Hrdio  lind  Breite  nicht  übersteigen ;  in  Aus« 
nahniefälkn  kann,  falls  die  Deutlichkeit  es  erfordert, 
eine  grOfsere  Au^ifflhrung  zugelassen  werden. 

Der  Oruckstock  niiifs  derart  beschaffen  sein,  dafs 
er  da.s  angemeldete  Zeichen    in   allen  weseiillulien 
Theilen  deutlich  wiedergiebt.   Ein  mittels  desselben 
gefertigter  Abdruck  dss  Zsichsns  ist  in  sw«  Aus- 
1  führungen  bsteutOgen. 

I        Aar  Antrag  des  Anmelders  kann  aof  Kasten  des- 
selben die  Anfertigung  des  Praekstocks  dureb  das 

Patentamt  veranlafst  werden. 

§  0.    Handelt  es  sich  um  die  Anmeldung  eines 
in  Gemä&heit  des  Gesetze»  Ober  Markenschutz  vom 
I  M.  Movember  1674  eingetragenen  Waaremaiehens 
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(I  24  des  GeaeUes  vom  12.  Mai  1894),  so  ist  mit  der  | 
Aomeldung  eine  beglaubigte  Abüchrifl  der  in  dem 
bisbcrifen  Register  enthaltenen  Eintragungen  vorzu- 
Icfao.  War  dM  Z«ich«o  auf  Grund  eiiMt  Utarcii 
landetgetelilidieB  Sehaliet  eingetragen,  to  iit  darOliir 
•ine  B4>8cheinigung  der  Hegisteri>ebArde  betnibringcn.  ^ 

Berlin,  deo  21.  Juli  18M. 

IHM  ÄÖMM» 


Patentanmeldtingen, 

iwicili  vM  4m  mitfaiNRM  Tif*  m  «IlirM«  s««l«r 

nr  Eintkhtaahma  fflr  JtdBrmann  im  ItalNlIllbMI 
PattMami  in  Bariin  auiliegen. 

13.  August  1894.  Kl.  19,  J  3085.  Zerlegbarer 
Gilterlräger;  ZoMts  lam  Patent  Nr.  68897.  HnlMurl 
Joly  in  WitUnherg. 

16.  AnguH  18M.  Kl  7.  P  6774.  DrahlddilMuk. 

Wilhelm  Fr«w  in  Dortmoad. 

Kl.  24.  St  S356.    Verfahren  der  direetro  Er- 

hlt/urj^'  von  :>iih.staii/.eii  aller  Art  in  scliaehU8nni|eB 
ApparatPii.    (iuslav  Stiiiipjl  in  .Salzburg. 

Kl.  40,  .M  10  784.  Declienconstriiction  fllT  Plunm- 
Afen.    (''■  Martini  in  Lehrte  hei  Hannover. 

Kl.  49,  M  9601.  Walzwerk  zum  Walzen  von 
dBpnera.  scharf  und  Tein  profilirtem  Walzgut  Fac^on- 
BitenwaUwerlc  L.  Hannstaedt  &  Co.  in  Kalk. 

80.  Anrnsl  1884.  Kl.  84.  A  8478.  Kobleartauk- 
H.  H.  Rotten  in  Berlin. 

88.  Au^fiisl  1894.  Kl.  18.  »  Verfahren 
lar  Umwandlung'  von  Gufseiaen  oder  kohlenstofTarmeni 
stnhl  hozw.  s<  iiini>'<i,>men  in  Stahl.  Jobn  Aleowndtr 

Hunter  in  i'lniadelphia. 

(j  ebraoehgmuBter'Eintragiuigen. 

13.  August  18'J4  Kl  r..  Nr.  'Äi459.  Milnehiiior 
mit  Nason  für  .Stroi  kynlürdt  rungsseile.  P,  Joriasen, 
Ingenieur,  in  Dü^seMurf-Urntenherg. 

Kl.  18,  Nr.  28260.  Oteo  fQr  durch  die  Ofen- 
dMkt  «moBttikeode  and  horitoatal  flbereinaader  m 
iehiditand«  Bnunen.  Dr.  R.  Worms  in  Berlin. 

KI.  19.  Nr.  28228.  Feidbahngeteis  mit  ent- 
sprechender Spiirwf'ilf  fQr  Ackerwagen  inil  stufen- 
fflrnug  iiliResel/ten  Hädcrn.  M.  Brenner  in  Magdeliurg. 

Kl.  4'.»,  Nr  '2s  403.  Wab.wnrk  mit  zwisdipn  den 
Walzen  licgendfin  Kutter,  w«"lche8  auf  der  ein*»n  Seite 
mit  der  Kaliberwnhe  den  zu  walzenden  Steh  formt. 
Pfarma  Knobel  &  Heer  in  Flums,  Schweiz,  und  Vaduz, 
Vorarlberg. 

80.  Anut  1884.  KI.  19.  Nr.  28498.  Strabenbahn- 
Oberbau  (Baoait  Hartwich)  mit  Winkeliaarhen,  deren 

Schenkel    in    das   Betlungsmaterial  bfaMiniaialMn. 
Rheinische  Stahlwerke  in  Miilirort. 

Kl.  19,  Nr.  28  764.    In  einen     Ii  a  ilbensrliwanz-  ' 
förmigen  oder  T*  förmigen  Aussohnilt  der  Klemm- 
plalte  greifender  Schienennagel.    Ch.  F.  Scholar  In 
Marka,  GonntT  R.'publie,  St.  Kansas.  U.  S.  A. 

Kl.  81,  Nr.  28.'>46.   Kormkastenbeber,  beateiiend  \ 
ans  twfli  miteinander  verbanden  en  Hebeln  aam  Trennen 
der  mit  entopreehenden  AngrifT»i)nnkten  vwsebenen  1 
Pormkilf^len.    Heinrich  Herring  in  Milspe  i.  W. 

Kl.  49.  Nr.  '28164.  Drahtzufahrungsapparat  f<\r 
DralilsliflnKischinen  n>it  ledernd  gelagerten,  durcli 
Schaltwerk  bewegten  Nulhen>ufabrungi>acheiben  und 
Rinnenfohrung  des  Drahtet.-  Antoto«  Goolnrier  In 
Hre^oux,  Belgien. 

Kl.  49,  Nr.  28  64<'>.  Vurrirhiung  zur  gleichzeitigen 
Winkaleinetellunc  von  Walacapfen  durch  gleichzeitig 
wirkende  Kegelgetriefao  und  anr  Efamtellung  der  Zapfen 
gegeneinander  durch  Schn«ck«ng«lriaba.  Tb.  Kieaerling 
de  Albreebt  in  Solingeo. 


Deutsche  Reichspatente. 


n.  6,  Nr.  76267,  vom  85.  Jnlt  1866.  Finna 
Siemens  &  Halske  in  Berlin.    AmUrM  «tnrr 

ArbfitsmitHchinf  'uil  H/nfsi-ivli  tu  ]^'l■rk■-^  ui/  Ii.  Stöfs- 
bohriHOJtchinr)  durch  einen  uchnelHuufendeH,  roUren- 
de»  (M,  B.  BMctr9-)M9l9r. 


Oer  Eiektromolor  ist  durch  eine  bi«|same  Welle  a 
und  dnreb  eine  Blderilbenelsang  et  ras  Langsame 

mit  dem  Schwungrad  i  fwbnnden  ,  welches  auf  der 
Antriebswelle  o  der  Storsbohrmaschine  r  sitzt  und 
eine  regelmäfsige  Lelu  rtr.igung  der  I  mdrehungen  des 
Elektromotors  auf  die  Bohrmaschine  gesUtlel,  ohne 
ilafä  die  stßfse  der  letzteren  dte  Arbeit  des  Elektro- 
motors beeinUuisen. 


II.  40.  Ifr.  76285,  vom  10.  December  1893.  Carl 
Franciaci  in  Scbwaidnits.  Jeqfsfofm  atm  Dt- 

nUttinn  nm  Zfnk  u.  derjfi. 

Die  gemauerten  Muffeln  o  münden  mit  der  Rflck- 
seile  in  einen  Baum  b,  dessen  Scheidewftude  e  in 


S leieher  Ebene  mit  den  Huffelböden  liegen,  so  dafs 
ie  Bascbiekuni  Ideht  erfolgen  kann.  In  den  Scheida- 
winden  e  sind  flberdeckbare  OeArangen  snm  Bntfemen 

der  Asche  in  den  Aschefall  angeordnet.  Her  Raimi  i 
und  der  die  Vorlagen  h  umgehende  Raum  e  stehen 
duidi  ilie  Itühre  "  r  mit  einer  Vorrichtung  inm  Ab- 
saugen von  Zinkdämpfen  in  Verbindung. 


n.  8,  Nr.  781SS,  vom  80.  Oetober  1868.  Peter 

Kraus  in  Wien.  Verfahnm  mm  Fsifmiftm  «utf 
Au.stnau'  I  n  ron  Ttinnfls. 

Ein  aus  Eni/elnrinen  bestehendes  EinhaiigerQst 
mit  einer  an  seiner  Vorderseile  angebrachten  Aus- 
schachlvorriilitung  wird  vorgeschoben,  wobei  in  dem 
Habe,  wie  kleine  Stellen  des  Gebirges  freigelegt 
werden,  gegen  diese  Stellen  Schalbleche  gepreCrt  und 
mit  den  berolte  Torfaandaoen  ScbalUecban  vetbanden 
werden,  wonaeb  niebt  aaeinandsr  stofcands  Scbal- 
bleche  entremt  und  dwth  Ansmanawng  saAirt  cnalit 
werden. 
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Statistisches. 


StatttÜMshe  llitth«ihing«n  de«  Veremi  deutscher  Eimh*  und  Stahlindustrieiler. 


Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Grupp«n-Bezirk. 

Xoaat 

Werke. 

JoU  1894. 

RolB«itoeii 
unid 

■ 

yorilirestdeulsche  Grupp«  .... 

i  WcstraUni,  Hheinl.,  oho«  SiariMnrk.) 
(SeUMaiMi.) 

mUeldiuturhe  Griipi)f  

(Sarliscn,  Thüringen.) 

(ProT.  Sachsen,  Brandenh.,  Hannover.) 

Süddeutsche  Grujjjm  

(Bayern,  Wflrttemherg,  Luxeidlnirg, 

Hessen»  Na^^aii,  Elsafs.) 
SüdfeeHtdcutsrlif  (irtifijif  .... 
(Saaihezirk,  Luthringeri.) 

I'uridel-Hobeisen  Suntiua  . 

(im  Juni  1894 
(im  Juli  1893 

37 
11 

2 
6 

7 

75  359 
28  808 

1418 

14  433 

88087 

63 
6U 
67 

145  132 

1 27  130) 
130  149) 

Oti!  1  ritt .  rhr  (rrupjn' 

7 
1 

1 
1 

33  764 
2948 

3  520 

1  500 

Be88emer-**oheistn  Summa  . 

(im  Juni  1894 
(im  Juli  1593 

10      1       41  72(i 
13            54  049) 
8      1      28  509) 

Ostdmtarhr  (jrupjte  

KortideutiThr  Gruppe  

Slid/lfutscJtr*  (tt'ltj/pf    .     .     a     V     «  • 

Siidwentdeulmche  Gruppe  .... 

Thomas-Roheisen  Summa  . 

(im  Juni  1894 
(iu)  Juli  1893 

14      1      85  8«1 

2      1        9  826 
1      !       12  856 

7  1       88  252 

8  ,       67  98R 

82 
32 
31 

201»  2t^3 
214  473) 
192  706) 

OlefiMir«!* 

and 

Xordwesttiehe  Gruppe  

Mitlrlileuluche  Gruppe  

Norddeuttche  Gruppe      .    .    *    •  . 

SaäwMUM»^  Qruff*  .... 

Oiebsrei-Robcieen  Summa  . 

fun  Juni  1894 
(im  la»  1898 

16 

6 

3 
7 
6 

88  678 
4  627 

h  0R3 
25  09« 
12  272 

88 
37 
88 

•   80  753 
75  970) 
88407) 

Zusammenstellung. 
l^id4«l-Roh«iiM»  vaA  Spiegeleisea .... 

14S182 
41796 

209  283 
80  753 

476894 
418771 
471  998 

Frodiidion  rom  1.  Januar  irv  3}.. Juli  1894  .  .  :  3  125  965 
Froduetion  rom  1.  Januar  big  31.  Juli  .    .    I  2  816  731 
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Berichte  Uber  Yeräummlungen  aus  Fachvereiuen. 


Jron  and  Steä  Inatltiite. 

3&un  swaitADiDal  a«U  «einem  Bestehen  venunmelte 
rieh  du  ,Iron  Md  Steel  Institut»*  nt  dem  gastfreien 

belpisclien  Land.  Die  älteren  Mil>rli<'<ler  erinnern 
-sich,  data  nii  Jahre  1873  unter  dem  VorsiU  von  Sir 
Lowthian  Bell  das  ersle  M'-eting  in  Hrüsst)  ^■^all 
gefunden.  Damals  fiel  die  V'eiianinilung  in  >ine 
aasgesprocherjt^  Penoilo  d(»r  Hnohb«-ui.v'uii((  in  der 
Eisen-  und  Slahl-lndustrie:  Koks  kostete  dU  und 
Clereiander  Roheisen  Nr.  III  70  tM  und  war  ohne 
Zweifel  die  damaUge  AufoAbm«  in  gater  Erinnennif 
geblieben.  Haben  sieh  die  ZeitverblllniMe  mittler^ 
weile  wesentlich  geändert,  so  ist  doch  dank  der  Energie 
und  dem  Unternehmuntrsgeist,  welcher  den  belirisehi'n 
In^i'niourcn  zu  eigen  ist,  und  dank  ihrer  Gaslfreund- 
schafl  die  diesmalige  Vpr.sammlung  aU  eine  in  jeder 
Baiiehung  erfolgreiche  hei^v-hnen. 

Ueber  500  Mit^'lieder  liatteii  sich  zum  Abend  des 
8t.  August  in  Bnls«el  eingefunden,  an  welchem  sie 
tum  Empfting  im  Ralhliane  seitens  des  belitischen 
EmpftnfläannebnaMW  and  d«r  StadibehOrde  von  Brflssel 
«ngelaaen  waren.  In  den  tablr#icben  nnd  filmend 
erieaehteten  SUen  des  altehrwflrdigen  Rathhatiaee, 
von  welchen  der  eine  den  andern  an  Pracht  der 
zumeist  in  oclu  flämischem  Ge:!ichmack  gehaltenen 
Ausstattung  und  an  Interesse  hinsichilirh  seiiifs  Bilder- 
schmacks  übertrifft,  begrflfste  der  Bürgeriiieister  Buls 
von  Brüssel  nnd  Professor  G  i  1 1  o  n  -  Lütlich  die  Gä«te ; 
alsdann  stimmte  der  Kßnigl.  .Männer -Gesangverein 
,(Jrph6on',  der  in  dem  sang>'bkundigen  Belgien  als 
einer  der  ersten  gilt»  einige  feinsinnig  einaludirt« 
liiader  an,  daran  GenuA  aber  lald»r  diir<b  Aa  lante 
Unterhaltung  d«r  Znbdier  «inlgermaban  Terkümmert 
wurde. 

Am  Dif-nstag  frflh  begannen  die  Verhandlungen 
unter  dem  Vorsiti  von  E.  Wind  so  r  nichartls. 
Gillon  von  LüUich,  der  Vorsitzende  des  belgischen 
EmpfaogsausiK^husjies,  begrfllste  die  Versammlang  und 
hielt,  nachdem  die  formalen  Geschäfte  ihre  Erledigung 

Sefunden  hatten,  einen  interetsantan  Vortrag  Ober 
aa  Eiaen»  nnd  Slabtgawerbe  In  Belgien.  Redner 
brachte  willkommen«  atatistische  MilihiMlun^en  und 
besprach  namentlleh  den  Uebergani;  von  Schweifs- 
eisen  luin  Flufsci*en.  Wir  hnfTen  büld  in  der  Lage 
zu  sein,  den  Vortrag  in  dieRfr  /eit;>(-hrifl  ausrflhrlich 
\viedei7,ui;eben.  In  älmlielier  Weise  wie  der  erste 
hedner  über  die  Citienindustrie,  sprach  A.  Hriart, 
der  Vorsitzende  des  Ingenieurvereins  von  Mon»,  Ober 
den  Kohlenbergbau  Belgiens,  hiertMi  in  Qlieraiehtlicher 
Weiss  die  technischen  Fortaebritta  In  Betof  anf  POrd»* 
rang.  Wasserhaltung,  W&achen  o.  s,  w.  anfahrend. 

Dann  folgte  Sir  L.  Bell  mit  seinem  Vortrag  Aber 
die  Verwendung'  von  j^ebrannlem  Kalkstein  im  Hoch- 
ofen, in  ureh'liem  er  zu  iletn  Ergebnifs  kommt,  dah 
zwar  der  eij^entli«  he  Selimelrprocefs  im  Hochofen 
beschleunigt  würde  und  eine  BrennstolTersparnifs  da- 
selbst einlr.ile.  dal's  aber  der  Huf  diese  Weise  erzielte 
Gewinn  durch  die  Kosten,  welche  da«  Brennen  de« 
Kalksteins  hervorruft,  wiederum  aufgehoben  wOrde. 
Charlaa  Wood  ateiUe  feat.  dab  er  adioa  seil 
<5  Jahren  gebrannten  Kalk  in  «einen  lloehOfen  mit 
gutem  Erfolg  benutze,  weil  er  den  Kalkstein  in  dem- 
selben Ofen,  in  dem  die  Er^o  geiö^tel  wenli  n.  brenne. 
Diinn  folgten  Miltlieiliingen  von  T.  W,  Ho^rg  aber 
Aluminium  und  eiu  iiitere<i«anter  Vortrag  von  R.  A. 
Hudtield  in  Sheffield  iHer  ilie  älteste  Geschichte 
des  TiefelguCMtahls.  Der  Nachmittag  war  der  An«- 
atalluDg  in  Antwarpan  gawidmaL  Am  felganden  1^ 


wurden  die  Vorträge  erledigt,  wekhe  in  Nr.  16  aut 
Seite  733  angefahrt  sind.  Wir  behalten  uns  vor,-  auf 
die  einzelnen  obengenannten  wtenttcb  auf  die  weiteren 
Vortrflge  xurOduukommen,  aowall  ain  von  Interaaaa 
fBr  nnaere  deulaefacn  Leaer  «Ind. 

Am  At)cnd  wurde  das  ,Iron  and  .Steel  Institute* 
vorn  König  von  Belgien  empfangen,  die  beiden  folgenden 
Tage  waren  Ausflögen  nach  (Iharleroi  und  LOttich 
gewidmet.  Da  an  diesen  Veranslallunpea  die  rheinisr.h- 
wc>ttßli3chen  Industriellen  iiifoIt(e  einer  besonderen 
Einladung  in  geschlossenem  Körper  theUoahmen  und 
hieraber  an  anderer  Stelle  des  Blatte«  eklgabend  h«- 
riehlet  wird,  so  acbliel^en  wir  hiermit  nnaeran  Bericht 
Aber  den  Varlanf  der  Versammlung,  der  al%amaln  racbt 
befriedigte  und  allen  Tbaitnabmem  ln  aaKanafamer 
Erinnerung  aeln  wiro. 


Ntederrlidttteclie  Gesellschaft  fOr  Natnr- 
und  HeilktiiMi«  zu  Bona. 


Siegfried  Stein-Bonn  berichtete  in  der  Sitzung 
det  naturwiflseoschafllichen  Section  am  4.  Juli  d.  J.  Ober 

mm  KrjatdIWBGheInnnfen  auf  inoi  Clnliiatn  d«B 

EiaenbUttenwesens, 

zuerst  beobachtet  dutch  Belriebs-Ingenieur  H.  Irle  auf 
der  Gutehoffnungshütle  zu  Oberhausen  a.  d.  Huhr. 

,E(.  i-^l  Ihnen,  ni.  H.,  bekannt,  wie  End«  der 
siebziger  Jahre  die  beiden  Englftndcr  Thomas  und 
Gi  lehr  ist  den  basischen  GonTerterprocefii  erfanden 
and  in  Betrieb  «abtan  ottd  hiannit  1879  >n  dia 
OeffenÜiehkeit  traten. 

Georg  J.  Snelus  hatte  flbrigens  schon  die 

Grundlagen  dieses  Verfahrens  im  März  1872  eiitderkl 
und  dessen  Durchführbarkeit  im  kleinen  wie  in  einem 
groCsen  (Converter  nachgewiesen,  nirh  auch  durch  ein 
englisches  fatent  geschQtzt.  üasselite  wmr  aber  von 
den  Eisenhflttenleulen  unbeachtet  geblieben,  da  die 
sämmllichen  Exemplare  von  dessen  Patentschrift  bei 
deren  Ausgabe  von  Snelus  —  wie  auf  jenem  ent- 
aehaidenden  Maimeeting  1879  in  London  erz&hlt  wurd«^ 
auf  Veranlassung  der  .Comberland  Iran  Company*  — 
nixTnommen  sein  sollen  und  .so  deren  Verbreitung 
und  das  bekanntwerden  dv^-i  Inhalts  verhindert 
worden  sei, 

AU  Grund  wurde  angegeben,  dafü  die^-e  Gesell- 
scliall  das  bis  dahin  zu  d'-m  sauren  Bessemerprocefs 
nölhige  phusphor freie  Ri>hei>itin  vorzugsweise  liefere 
und  sich  dessen  AbsaU  äu  lange  wie  mOglich  habe 
sichern  wollen,  durch  Todtschwetten  dieses  ihrem 
Bestände  und  hohen  Ertrage  gefUiRleben  neuen  Yer- 
hhrens.  Diese  BeTOrehlung  war  richtig,  denn  in 
wenigen  Wochen  fiel  «jdter  der  Preis  des  Cuniberland> 
Flämatit-HoheisenM  am  mehr  wla  dia  Hilft«  das 
früheren  Preises. 

Auf  jenrni  Maitneeling  1^*79  la^  Snelus  seinen 
Bericht  vor,  ihütlle  s&mmtiiche  im  Jahre  1872  aus- 
geführte  Analysen  mit  und  legte  auch  die  Proben 
aller  benutsteo  Materialien  und  eraeugten  Producte, 
sowie  die  Züebnungen  dar  von  ihm  angewandten 
Apparate  vor:  aar  BegrOnduaf  aatner  Priorilita- 
Ansprflebe  und  Rechte ,  wriehe  dnreh  Vereinbarung 
auch  BprOcksirhli^'ung  gefunden  lialien. 

Der  Tlinniasprocers  ist  bekanntlich  in  PeulÄcli- 
land  am  volikommeiislcn  ausgebildet  und  in  umfang- 
reicherer VVt'ise  als  in  allen  anderen  eisem  rzeujirt'nden 
Ländern  ausgeführt  worden. 

Der  «ite  Poddelprocefi»,  welcher  den  Friscbleuer- 
batrieb  todtmachtak  iai  durch  das  CunTertair-VarMiren 
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Attt  rerdräogt*  and  die  Tage  der  Paddelfifen  siod 
gwlhtt  auf  deo  SUblw«rkea  iumI  PlnJiMiaeiiwerken, 
«at  dmo  fwnerM  Botohen  anb«lrUlt  OtoiH  wird 
aueh  mehr  und  mehr  das  SchweibaisMi,  Terdtflogt 
darch  das  Flurseisen.  Aasnah msweise  wird  nofh  fOr 
besondere  Fabricalionsiwecke  PuJdelslahl  un<3  Fein- 
korneisen erzeugt  im  Paddclofea  D.t  Converter  lial 
in  der  Produclionamenjje  die  rebermarhl  newonnon. 

Durch  das  Thomaa-Verfahri'n  füllten  und  mursten 
die  in  dem  zu  verblasenden  Huheisen  enlhalleoeo 
MaUüiotde:  1.  der  Kohleostoff,  2.  das  Silicium, 
Skdcr  Phosphor  und  4.  der  Sch  wefel  entrernt 
wtrdan.  Dabei aoUto  das rarOekUeibeode  reine  Risen- 
«MtaU  aioa  to  holte  Schmehlempmtur  erlangen  und 

im  ConTerter  betj.ilten,  dafs  es  wie  f?e?senier^lahl,  oder 
wie  Martinslahl ,  oder  wie  Rolieiseii  in  Blotkformen, 
iOgar  in  Massefornicn  könnte  vertfossen  werden. 

1.  Der  Kuhlenstüft  macht  bis  zu  einem  ge- 
wissen Grade  bekanntlirh  das  Eisen  hart  und  stahl- 
artigr.  Es  sollt«  aber  zuD&cbst  ein  Produet  geliefert 
werden,  welchea  daa  biaher  im  PaddeloFen  dargeaMUa 
SohweilSMiBen  in  anelaaii  UUla,  jedoch  ohne  deaean 
SehladcenrinsehlOaBa  m  «ntbalten.  Der  Kohleaatoff 
entweicht  beim  Verblasen  aus  dem  Converter,  wie 
aherall  heim  Frischen  von  Eisen,  »Is  Kobleriüxyd, 

Neuerdintfs  liat  man,  um  den  Ani-prüclien  derCisen- 
bahnTerwailuiigen  zu  genägen,  dem  rerliggphlas«'nen 
Thomas-Flufiieisen  durch  Rüekkotilen  inillels  testen 
KohlenslofTd  —  t.  B.  Holzkohlen  oder  Koks  —  im  üon- 
verter  oder  in  der  Giefspfanne,  je  narh  IJedarf  und 
£rfordeni.  mebr  oder  weaujer  KohleDsloGT  wieder  sa- 

Cbit  und  ao  Thoinaa-nabeiien  ton  jedem  Tor- 
sten Härtegrad  erzeugt.  Hierdurch  wetteifert  ee 
vollkommen  mit  dem  harten  Beasemerstahl  zur  Her- 
Stellung  härterer,  dauerhafter  Eisenbahnschienen  und 
mit  dem  Cementstahl.   Ein  bedeutender  FortsehritU 

2.  Das  Silicium  und  mehr  nocli  dei^sen  beim 
Frischen  entstehendes  Oxyd,  die  Kieselsäure,  machen 
daa  Ei^eu  faalbnlchig,  d.  h.  sie  beeintrftchtigen 
damen  Fesligkeil.  Aber  wblimmer  naehtbeilig  wirkt 
beim  Tbomasproceb  daa  Silfelnm  and  die  Kieaebiure 
aitf  di«  iMaMicbligie  Ausscheidang  des  Phosphors. 
Bevor  letzterer  durch  den  Sauerstoff  der  eingeblasenen 
Lufl,  direet  oder  indireet,  vollständig  ozydn  l  und  als 
Phosphorsüuie  in  die  basische  Schlacke  übergfl'ührl 
werden  kann,  um  an  den  Zuschta^kalk  gebunden  zu 
werden,  mufs  sämnitliches  Silicium  der  Charge  in 
Kieselsiure  QbergefQhrt  und  a\«  basisch-kieselsaurer 
Kalk  in  der  an  Kalk  noch  Ueberschufs  enlhaltendeo 
Tbomasschlacke  fest  gebunden  sein. 

Kieaeliiara  in  freiem  Zustande  oder  in  aanrar 
VcTbindttng  treil>t  in  der  WeiCsglulh  au»  glelehi«tig 
Vorhandenen  phospliorsauren  Verbindungf-n  in  i^^- 
lichem  KssenhOtlcnprocefs  -  sei  es  bei  redueireiuieni, 
sei  es  bei  nxyiiirendem  Sdimehen  —  unbedingt  die 
Phosphors&ure  aus  und  dampfförmig  in  das  vor- 
handene Eisenmetall  zurück.  L«lztMr«a  bewifltt  aofort 
deren  Reduclion  zu  Phosphor. 

Diese  ErkenntniJb  verdanlc«  leb  dem  Hinweis  von 
ProL  Or.  Ans.  KckuK,  indem  er  mich  auf  die  Ver- 
aiiehe  von  Wobler  «ad  Berzelius  (1829)  auftnerkaam 
machte,  hezflglich  der  Hewinnung  von  allem  Phosphor 
aus  der  benutzten  Knoebenasche  bei  der  Phosphor- 
fabrication,berhei geführt  durcli  Zuschlag  vun  Kiesclsiiure 
(^and)zu  dem  tre brauchten  Muren  phosptiorrauren  Kalk. 

Die  Beachtung  und  Nutzanwendung  difser  That- 
trache  maehtn  es  mir  mOglich,  die  m  einei  go  langen 


*  Dieae  Angab«  ist  nicht  zuUefleod.  Die  äcbweifiH 
eiaenflibrication  in  Danlaetdand  hat  sieh  trotz  der 
f>normen  Fortfchritle  der  Flnfseiaenfahricalion  als 
ein  äufserst  zlher  Kamerad  erwiesen,  der  in  dem 
Jahncehnl  18S3  bis  1892  nur  wenig  an  dem  Jahres 
gewicht  seiner  Fahricate  emgebüfst  tuL  Vergl.  .Stahl 
sDd  «m«  18M,  No.  16,  S.  7i0.  JHt  Sfd, 


Reihe  von  Jahren  Tcnnblich  gesuchte  LOsnng  des 
Problems  «ndlich  an  finden  (worüber  ich  in  den 
Silzttng«»  nnearw  GcaeHachaft  vom  U.  Januar  und 
18.  Februar  1875,  T«m  14  Februar  1876,  vom 
5.  Februar  1877,  vom  7.  Januar  1878  und  vom 
2  August  t8'*0  berichtete),  dafs  es  dennoch  möglich 
sei  (IriiLz  allem  W'iderspructi  der  nur  tbeort'liscb  gtf- 
schulten  Fachlcut"'  im  KisenhnttTiwesen  und  trotz 
deren  in  den  Lf hrliilcliern  immer  wieder  abgesehrie- 
beufii  behauplnug:  ,es  sei  ütefat  möglich'),  auch  ira 
Hochofen  ein  an  Phoephor  «rma«,  unter  Ümst&adea 
ganz  davon  freies  R<riieiaeo  SU  erUaaao,  selbst  wenn, 
in  der  Baaehickuiif  Piboapborabtre  «ntlialt«n  ist. 

Froher  waren  meine  hierauf  bezflgüchen  Versuche, 
sowie  di«^jenlgen   aller  anderen  Eiscnhiittenb'ute  an 
,  dem  Feilhalten  an  einer  Lerirmcinung,  an  einer  Be- 
I  griffsverwechslung  gescheitert.    Man  berechnete  nkm- 
^  lieh  die  Beschickung  eines  Hochofens  auf  basische 
^  Zusammensetzung  der  entstehenden  Schlacke.  Das 
i  Endproduct   des  Schm<>hprocesses ,   die  Hochofen- 
I  sciilacke,  flofs  wirklich  basisch  zusammengesetzt  aus 
dem  Hochofen  ab  mit  dem  IkUeaden  Robmaan»  Mao 
•praeh  dann  ohne  Bedettkaa  von  einer  »baiiadian 
Beschickung*,  ni)er  mit  Unrechli  denn  dicaa  Seblnfa- 
folgerung  war  tWIseh ! 
1         Nur  dann  ist  in  einem  Hochofen  eine  basische  Be- 
I  schirkunif  vorhanden,  wenn  vorher  die  Ets^nerze  und 
der  Zuschlagkalk  durch  Zu»ainmenschinelz-'n  in  eine 
I  wirkiiili  ba-sisch  zui^ammengesetzle  .Erzscblacke* 
umgewandelt  sind  und  in  dieser  Form  auf  d«n  Hoch- 
ofen aufgegeben  und  darin  niedergcaebmolien  werden. 
Doreh  dieaes  mir  patentirte  Varnmren  M  der  biaher 
nicht  beachtete  Missethfller,  .die  Kieselsäure*,  an  Kalk 
basisch  gebunden  und  unschädlich  gf^macht.  Dieselbe 
'  kann  dann  die  ebenfalls  an  Kalk  basisch  gebundene 
'  .PhoophorsÄure'  aus  dem  vierbasisch-phosphorsauer 
:  gew(M denen  Kalk  (von  G.  Hilgenstock  entdeckt), 
'  nicht  wieder  zeriegt  werden,  souderu  beide  gehen  in 
die  Hochofenschlacke.    Auf  dieser  Verhinderung  der 
Wecbselwirkuoj;  zwischen  Kieselfäure  und  Phosphor- 
alure,  durch  Bindung  der  beiden  an  Kalk  in  Iwsiicher 
Form,  beruht  ohne  Zweifel  die  DurchfOhrbarkeit  dea 
basischen  Thomasprocesses.    Je  mehr  man  Silleiom 
I  und  KiesebSure  .lus  dem  Converter,  d.  h.  aus  dem 
Hoheis'-n,  dem  Üolomilfutlor  und  dem  Zuscblagkalk 
I  fernhält,  um  so  rascher  ist  die  Blase<lauer  bet-ndigl,  um 
I  80  sicherer  wird  der  Phosphor  aus  ilem  Eisen  entfernt. 

An  einer  lange  Zeit  rftthselhafien  Erscheinung 
!  beim  Betrieb  der  Hochöfen  auf  der  I'einerbQtte 

izu  Grofs- Ilsede,*  aber  noeb  weittragender  an  einem 
amcbHoend  unerkllrbar  gewaaanen  £reignift  ani  dem 
Betrieb  des  Thomas-Stahlwerks  so  Witko  wits,  konnte 
ich  die  rtichligkeit  dieser  Argumente  nachweisen,  als 
in  lelxterein  Falle  in  eine  fertig  verblasene,  schon  in 
die  lliefsptanne  ausgegossene  Thoinascharge  uacti- 
I  trAglicl»  Kieselsäure  i'intrat  und  aus  der  daraufschwim- 
menden Thoma-s>clilark''  die  darin  enthaltene  Phos- 
phors&ure  austrieb.  Diese  wurde  von  dem  Eisenuielall 
redneirt,  tron  demselben  aU  Phosphor  wieder  aufge- 
nommen, wodurch  das  Eisen  wieder  kaltbrficbig  wurde. 

Silidam,  ft«ie  Kieselslare  und  saure  fcieeelaaare 
Verbindungen  soll  man  aufs  strengste  aus  dem  Thomas- 
converter  und  aus  der  dazu  gehörigen  Giefspfanne 
bTii7.iihaUen  suchen.  \\cni\  man  ein  möglichst  plioe* 
pliurtVeies  Flufseisen  dar^u^lelltiii  beahsichligl. 

:j.  Der  i'liosphnr  im  Roheisen,  früher  so  viel 
gefürchtet  von  den  Hätlenleulen ,  weil  er  nicht  nur 
das  Roheisen,  sondern  mehr  noch  das  daraus  erzeugte 
Slaheisen,  wie  schon  envähot,  kaltbrüchig  macht,  ist 


*  Siehe  die  Analysen  der  Hochofena^laeken  von 

!  Grol^-Hsede,  welche  ich  Director  Spamer  verdankte, 

mit  hohem  Gehalt  an  Phosphor,  in  no'it  .  tu  H<Ticht 
I  aus  der  Sitzung  unserer  UeseiUchatl  vom  2.  Aug.  IHÖU. 
i  &  8t, 


Digitized  by  Google 


7B8       Nr.  17. 


^STAHL  UND  XISEN.* 


1.  September  1894. 


zur  '/.eil  ein  Freund  ilerj''nii,'en  Hütieiileiite  geworden, 
welche  sogenanntes  Thomas  •  Hoheisen  erhiasen  mit 
eioem  Gehalt  von  1,8  H  bia2%  dic^os  Meullotde«. 

DcMA  Lrfininf  mit  Rtieii,  aU  .Phosphoreiteii* 
Im  Roheben  ▼erlfaeUt  enthalteo.  eolwidielt  heim  Ver* 
br«DQ*n,  also  auch  beim  oxydirenden  VerbUaen  im 
basiseh-ausgekleidoti^n  Converter,  eine  »o  höbe  Tem* 
peralur  und  so  \iA  Wärme,  dafs  niilit  nur  der  lu- 
l^eschlairene  gebrauchte  Kalle  zum  S4.hiiiel7»n  kommt 
und  auf  die  entstandi  nt  n  Metalloxyde  eiiuviiken  und 
sich  mit  ihn(»n  verbinden  kann,  sondern  das  ver- 
blaseiu'  Ei>enmet!ili  wird  heifs  und  dabei  düßnflQsäig. 
Man  kann  es  in  Formen  gieJbeili  »ogartU  Mgeoaantem 
Porin  stahlgurs. 

Die  Frage  nach  EieeoefieD,  welche  genOgend  ml 
PhoephorsRur«  «nthalt^n,  ist  stftrker  geworden  wh 
deren  \*<irk<i!i  r  n  Man  hat  auf  den  alten  Pudil.  ? 
werken  die  HaKIcn  um  ^'«graben,  uro  darauis  liie  an 
I'ho>pliorsäiiri'  i'iclifri  futlilelscIiLii-kcii  zu  ^'cuiimr'ti 
und  äie  im  Hucliuten  zu  benutzen  für  ftiomas-liubt^icien. 

Man  bezahlt  den  Phosphor  darin  drei-  und  mehr- 
mal theurer  als  das  Eisen,  und  mit  Rec  ht,  denn  die»«- 
Schlacken  enthalten  das  leicht  zu  Phosplioreisen 
xeducirbare  phoepbonaure  Bisenoxjd  fertig  gebildet. 

Aus  Schweden  werden  grobe  Mengen  reicher 
Eisenerze  mit  genttgend  hohem  Gehalt  an  PhoHplior 
sflure  aus  den  Gruben  hei  Lulea  und  Gellivara 
nach  lien  i  licinisclien.  westrslischen  und  scfilesisrhen 
Hötlt'ti  [H'/n).'(.'ii,  Ebenso  wprden  .lus  Lnlhnritron  iin<l 
LuX'Tnluii  t;  uml'cin^'rpKiif  Bt-zü^'O  von  'tülithivriirn  F.iseii- 
erzen  (Mtn<<Ue)  von  den  llättenw^rken  am  Khem  und 
in  Westfalen  veranstaltet.  Uie  Eisenbahnfrachlcn 
•fnd  dafQr  in  Deutacbland  aber  noch  au  hoch,  und 
die  billigere  Anfubr  zu  SebifT  M  eiet  mOglich,  wenn 
die  Mosel  kanaiisirt  wird.  Nach  der  Vollendung  dieses 
Werkes  würden  die  HflMpnwerke  im  Ktihrkofalenravier 
lehensfähiger  und  zn^'l»'ir  Fi  concurrenzfühiger  werden 
im  Auslande  dem  Ausland  gr-i  näher. 

Ih-r  von  der  Prcufsischen  Slaatsnsgierung  g.  (ilaulf 
und  wgrm  beförwortele  Verbindung.skanal  von  Dort- 
mund nach  Duisburg  und  Rubrort  ist  leider  von  dem 
Preufsiüclien  Abgcordnetenhaose  abgelebut  worden, 
in  einer  fOr  die  westlichen  Provincen  unventindiichen 
Weise.  Denn  aas  der  Gegend  an  der  unteren  Ems 
hüten  nach  der  bafdtgen  Vollen«liing  des  Dortmnnd- 
Eni?-KatiHls  <'lienra'Is  profse  Mi-n^'en  von  Rn^pn^-iTen 
mit  hoiiem  Celiali  an  Chosphorsäurt*  ins  iUihikohlen- 
rovier  his  /um  Hiwin  gebraebt  Werden  liDnnen  ta 
billigen  Was^tü  fruchten. 

Es  ist  zur  Zeil  aber  viel  vortheilhafter  für  jene 
UQltenwerke,  nach  meinem  Verfahren,  einfach  durch 
Vmkehrung  der  BedingunKen,  die  in  dHui  i'alent  vor- 
gesehen sind,  eine  »EnaehlaclEe''  daRusteUen:  durch 
Zttsammeneebmelien  von  iiieselsattren  Eisenerzen  bezw. 
Manganerzen  mit  phosphorsauren)  Kalk  fPlio=iphoril), 
und  als  Flufsmiltel.  "wie  vorjtesehen.  kies«>tsaure 
EiRenschiacken  zu  benulz  'n  M.iii  erhält  dann  ein 
!«aures  Eisenphusphat,  welches  bmu  Auf^ceben  im  Hoch- 
ofen Phosphoreisen  liefert  Man  kann  aus  solchen 
lürzschlacken  ein  Roheiten  für  den  Tlioma!<procefs 
darstellen  von  j«^deni  virlangten  Gehalt  an  Phosphor. 
Da  in  diesen  Emchlacken  die  aus  den  Erzen  und 
Eisenschlacken  herrührende  Kieselstore  im  ronras  an 
Kalk  gebunden  ist,  so  wird  daraus  bei  einem  Gang 
des  Hochofens  mit  hasischer  Schlacke  kein  Silicinm 
rcdui  irl  Das  s  )  liarijcstelll»» Thomaseisen  ii^t  aus  beiden 
Ursai  licn  <  iii  uij  liunverter  rasch  und  heifs  gehendes. 

F.  H  ;;rht  II  i  c  h  t ,  den  Phosphorit  im  Hrilutin 
direct  mit  aufzugeben,  um  die  Schmelzkostea  lür 
Erzschlacken  zu  sparen,  vvt'nn  man  Tliomasroheisen 
erblasen  will.  Man  will  den  Phosphor,  daif  aber 
kein  Silidum  in  dasselbe  bringen  und  mufs  deshalb 
mit  basischer  Hochofenschlacke  arbeiten.  Beim  directen 
ZoschUgen  des  Ptiospboiits  in  einem  so  betriebenen 
Hoeboftn  wQrde  der  grObte  Tbeil  in  die  Hochofen- 


schiackp  ütierjjf heil  und  nutzlos  verloren  sr-in.  Nur 
in  einem  mit  saurer  Sctilark»-  betnehem^n  Hochofen, 
wie  dies  früher  ausschliefslich  überall  geschah,  wird 
die  im  zugeschlagenen  Phosphorit  enthaltene  Phos- 

Shorsfiure  in  daa  Robeieen  als  Phosphor  Ohergefflhrt. 
lein  Verfahren  hat  noch  den  besonderen  Vortheili 
dafs  reiche  aber  hoch  kieselslarehaltige  Erze,  welche 
zur  Zeit  sehr  hillii?  sind,  aber  zu  wenig  Phosphor- 
»fiure  und -zu  viel  Kif'NflsÄure  enthalten,  um  (ür 
Thomiisrolii'iien  lieiiiitziiar  zu  sein,  durch  Mitbenutzung 
heim  Erzschinckenschmelzen  rorlheilhafl  gebraucht 
werden  kfinoen.  sofern  diese  kieeeligen  (sandigen) 
Eisenene  an  viel  Phosphortlnre  enthalten,  um  mit 
denselben  Beseemer^Roheisen  oder  Qualittta-Poddel« 
eisen  so  erblaaen. 

Zu  diesen  mehrfachen  Vortheilen  kommt  noeh 
hinzn,  d-if>  dii'  in  i!''n  Fr/.srlilaclen  f-nthaMene  Schmelz- 
s\rirriie  dem  Hutliüfenbelrieh  zu  (jute  kniiiml,  also 
<iic  Kiisten  des  benutzten  Urenn-totTs  hei  diesem  Erz- 
schiackenischmelzen  durch  KuksiMsparnif-.  im  Hochofen 
in  etwa  wieder  gewonnen  werdei  . 

Einen  nicht  zu  unterschälz' niieu  Vorlheil  werden 
die  Benutzer  dieses  Verfahreos  darin  find&n,  dafs  sie 
feine  mulmige  Ene  durch  dasselbe  in  feste  harte,  im 
Hochofen  locker  liegende  Schiaekenstfleke  umwandeln. 

Das  Verleihen  iin  1  das  Vorrollen  der  feinen  Erze  wird 
beseitigt  und  der  Gang  der  Hochöfen  gleichmäCsig 
und  sieherer. 

Alte  aus  den  Phosphoriten  in  das  Hoheiscn  Ober- 
geführte  Pliosphoi-äure  wird  ja  schliefslich  in  der 
Thomasschlatke  wieder  pro  rata  hczahU  und  muls 
diese»  Pactum  mit  in  Betracht  gezo^^^n  werden  bei 
der  Hereebnnng  der  Kosten  dieses  Verfahrene  (Qber 
welches  der  VoKrageodo  in  einer  bnonderan  Bro- 
schflre  eingehende  technische  Hiltheilung  gemacht  hat). 

Es  ist  selhetverstSndlirh.  dafs  nur  »in  verhUUnifs- 
mSfi^itr  kleiner  Theil  der  Beschickung'  diesem 
Verfahren  des  Erz^chlHckenschmel/ens  braucht  unler- 
wortVii  zu  werden,  wenn  Phoi-phnt iti»  nul  r>')  und 
mehr  Procenl  an  phosphorsaurem  Kalk  dazu  in  Be- 
nutzung kommen. 

4.  Oer  Schwefel  im  Roheisen  macht  das- 
selbe, wie  aneb  das  daran«  eraeagte  Schmiedeisen, 
rotbbrOehif.  In  der  Kttang  nneerer  Gesellschaft 
vom  16.  Januar  nnd  vom  tx.  Pebmar  tS75  machte 

ich  darauf  anfm'Tksrini,  dafsCaron  in  der  At  r,  l-ir:  ' 
der  Wissensohafteii  zu  l'ans  zuerst  eine  MUtloMiung 
über  den  Frnfluls  des  Ma'  grins  auf  die  Entfernung 
des  Scliwefels  auä  dem  Roheisen  machte.  Damals 
wies  ich  in  meinem  Bericht  darauf  hin,  dafs  ich 
schon  im  Jahre  iSÖO  dieselbe  Beobachtung  im  prak- 
tiirchen  Betrieb  derHoehOfeo  auf  der  Nioderrhdnisdien 
Ufltte  tu  Duisbnrg  gemacht  und  mugenotxl  hatte. 

Die  Analyse  der  angewendeten  Eixe  sowie  der 
producirlen  Hochofen-^elilacken  und  des  erzeugten 
schwefelnrmen  Rohtisens  konnte  ich  Ihnen  vorlegen 
im  \'er,'leich  mit  den  Analysen  der  Spallieisensteine, 
der  stark  scbwefelhaitiücni  Hochofenschlacke  und  des 
fast  schwefelfreien  vorzüglicboi  Spiegeleisena  von  der 
Müscner  Hülle  bei  Siegen. 

Seitdem  hat  man  überall  Spiegeleisen  oder  sehr 
bochmanganhaltiges  Ferromangan  dem  im  Converter 
vorblaseoen  Bisen  sogesetzt,  um  durch  deren  Mangan- 
gehalt den  Schwefel  als  Schwefelntungan  zu  eritfernen, 
von  welchem  ein  Theil  mit  den  Convertergasen  aus- 
geblasen wird,  während  ein  anderer  Tbeil  fo  die 
Converlerschlacke  üher^'ehL 

Nicht  aller  Seins  id  l  wuido  hi-Tilorrh  ann  dem 
Eisen  ausgeschieden.  So  wenig  auch  darin  zurflck- 
blieb,  so  war  dieses  Wenig  dennoch  zu  viel.  Das 
Eisen  zeigte  mitunter  noch  etwas  Rolhbruch.  Nun- 
mehr  wird  diesor  fast  ginilich  hneitigt.  Auf  der 
UOrder  HQtto  erfand  man  nAmlieh  folgendes  Verfahten: 
Vor  den  HQodungen  der  Converter  wird  ein  ent- 
sprechend grober,  elarkwandiger  eiserner  Bebliter 
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aufi;(^tellt.  wddier  die  Form  eines  Schmelzofens  hni  ! 
and  in  einer  Aebee  wie  .eine  Sctaaukelwicfe  gelagert  j 
Ht  tMeMr  Bebtlter  M  fnwendif  mit  eioem  feaer» 

festen  Futter  aiisjij^klcidel  und  kann  durch  ftlno  (las-  ! 
feuerun^f  itii  (nin  rn  bis  auf  Schnaekhilze  den  HmIi- 
eisens  erwärml  vvcriinn. 

Das  an  den  Hochöfen  alitjestochenf»  flfifssijie  Holi- 
eisen  wird  in  urofscn  Giefspfannen  auf  einer  Fisen- 
bahn  mit  Locomotiven  zu  den  CnnvertHrii  herange- 
fahren  und  in  jenen  BehSUer  aiis^e^'u&sen.  Hierauf 
wird  io  deo  leUUren.  welcher  den  Nainen  «Robeieea- 
inieeber*  oder  kunweif  «Mischer*  erhielt ,  in  be- 
rechneter Menge  in  Stöcken  Perromangan  eingeworfen, 
und  twar  nach  dessen  Hangangehall  und  dem  Schwefel- 
i:t-]i;ill  (it's  Koiicifloiis  Itr-liimrit.  In  ^'Ipirlior  Weise 
werdt>D  oacbeman der  tnelirnre  solilier  (JierHpfannPii 
voll  Roheisen  oft  ans  In^'ll^e^en  Horiifllen  aht,'osloi  heii. 
in  den  Mischer  ausgegossen  umi  i  t  Italien  ent.sprei-henden 
Zusatz  von  Ferromangan. 

InswieeheD  wird  der  gefOüte  Mieeher  durch  ein 
geeignetes  THebwerb  fa  UingMin  sefaaok  etode  Beweg  u  n  g 
ge«?t7(.  um  das  veraebieden  HMunmengeertite,  darin 
einick-'D^sene  Koheisen  cogleieh  —  was  »ehr  wichtig 
ist  für  die  UleiclitnArHigkeit  df>s  Fliif'^eijifn;)  —  unter 
sich  und  mit  dem  in  dem  Hohfisen  aufgelösten  Ferro- 
mangan tu  inisrli.-n.  Dabei  s(  ln-idel  sich  auf  der 
Oberfläche  des  lioheisens  eine  strengfldssige,  nach 
deren  Brkalten    harte,   hraungraue  Schlacke  ab. 

Sohald  mit  dem  Verblasen  dieses  Itoheisens  in 
eiDem  der  CiniTerlar  begonnen  werden  soll,  wird 
aus  dem  HiadMmntcr  jeoer  Seblaeke  weg  die  oAÜiif  e 
Menge  Roheisen  in  dra  ConTerler  auegefOMen  und 
wie  sonst  üldirli  verM.isen.  Dns  TtIi^-c  Flufseisen 
leifrt  ?irb  nnti  fast  frei  od*T  ^mn  fr«  i  vtjn  Schwefel, 
weklier  in  der  erwfllmlen  Schlacke  in  dem  Mischer, 
an  Man^'an  meist  gebunden,  zurückgehalten  wird. 

l)i>'so  Schlacke  wird  wieder  in  den  Hochöfen 
aufgegeben,  um  daraus  das  Mangan  su  gewinnea. 
während  deren  Schwefel  an  den  Kalk  der  nochofen- 
schlaclie  gebnodea  wird. 

Belrielwingenlenr  H.  Irte  Yon  der  Oatehoffnungs- 
hOlte  zu  Oljerliauri'Mi  lif-oliarhti'to  nun  vor  einiger 
Zeil  bei  dem  Ausrüuinen  des  Mi-cliHrs,  dafs  sich  an 
de>s>'n  Wänden  in  Sttilackf'naiisrtt/.en  rntdirlach  Hohl- 
räume ( S(  hlark«'niirusen)  pehildcl  hatten.  Deren  Innen- 
wände u  arh'n  mit  plün/.i'nd(  n  irisirenden  Kryslallen 
bedeckt.   Dieser  Mischer  war  etwa  4  Monate  derart  i 


I  in  hestandigem  Betrieb  gewesen,  dafs  derselbe  Freitag 
I  Abend  enileeirt  vnd  w  viel  wi«  m<lglidi  gereinigt, 
am  SfHualag  Abend  «der  Montag  Horgn  von  d«n 

i  Hochöfen  aus  wieder  gef&ilt  dem  Stahlwerk  aar  Ver- 

fQgung  gestellt  wurde. 

Irle  war  so  frenndticb.  mir  Stücke  von  den 
Schlackenans^lzen  und  auch  Krystalle  aus  deren  Hohl- 
raum» n  /II  ähersenden,  welche  ich  Ihnen  hier  vorlege. 

Die  Krystalle  sind  Plätichen,  haben  Rautenform, 
schillernde  Farben  und  erscheinen  auf  deren  Ober- 
OAcli«  gestreift  dnrcb  AnsAtse  tat  weiteren  Krjrstalli* 
satiun.  Sie  bestehen  aus  eioem  einfaehen  SehwefeU 
metall,  jedoch  ist  das  in  den  Krystallen  enthaltene 
Metall  nicht  Hangan,  wie  zu  vermulhen  war,  sondern 
Eisen.  K.s  bat  al-o  offenhar  in  dicsiT  Schlacke  wieder 
eine  L'inst'l/utii;  der  ursjMilrijfricb  dnnn  enthalten  ge- 
wesenen HestandlliiMle  statl^ielunden.  I)i  im  nach 
meinen  fräheren  Versuchen  und  nach  den  eingangs 
erwähnten  Verfiffentliehaogen  von  Caron  wird  beim 
ZosamiDenschmelzen  voq  achwerelbalügem  Robeiaen 
mit  reinem  Mangan  oder  mit  Ferromangan  uoiweifel- 
hafl  Schwefelmangan  erzeugt  und  aus  dem  Kisenmetall 
ausgeschieden.  Oasselbe  schwimmt  auf  der  Oherfliehe 
des  Metallrei^'nlti-.  Dieb^elhen  Rca«tionen  flodOD  im 
Ho!iei>entni-i-ber  zuerst  statt. 

Tntt  tioi III  Schmelzen  oder  nachher  almosphArische 
Luft  dieser  glflhenden  Schlacke,  so  wird  das  Schwefel- 
mangan  oxydirt  unter  Enlslelien  von  schwefeliger  Sftnro. 
Man  bat  beim  Abstich  der  Hochöfen,  welch«  man- 
ganhalUgoBeschiciiung  haben,  oft  Gelegenheit,  dasAuf- 
treten  der  eebwefeligen  Sinre  zu  empfinden,  wenn 
aolehes  Rohelsen  in  Sandfonnen  gegoswn  wird  nnd 
darin  Zeit  liat,  beiin  lan^'sarnen  Ki  kalten  auf  der  Ober- 
flache  der  Masseln  .la.s  Srli wcfejmangan  abzuscheiden, 
dessen  O.viV'laiioti  man  beobacliten  kann.  Die  auf 
den  Masseiii  zurürkbleibeuden  .Blattern*  besteben 
dann  aus  manganoxydhallenden  Eiseoosydan  ond 
mehr  oder  weniger  Kieselsäure. 

Dieüe  Beobachtimg  berechtigt  zu  dem  Schlüsse, 
dafb  «s  für  die  Eiaenbattealaule  vorlheilfaaft  sein  wird, 
die  in  dem  Robeiseamlseher  entstehenden  Schlacken 
80  oft  wie  thunlich  vollständig,'  auszurannnn.  Ein 
Verlost  an  Mangan  ist  dabei  nifbl  7u  betorcblen,  weil 
das  zui,'esetzte  FerromaiiK'an  durch  sein  höheres  speci- 
fiäches  Uewirht  in  dem  Etseiibade  eingetaucht  bleibt. 
Sonst  kann  das  /uiückgebildcte  Schw^eteiaeo  in  das 
I  Roheisen  wieder  eintreten.* 


Referate  and 


Der  nene  amerlkanl.sche  Zolltarif.* 

Einem  Leitartikel  des  ,lron  Age'  vom  16.  Aug., 
zu  dessen  Anfang  die  Genogtboung  Aber  die  endliche 
Beseitigung  de«  bisherigen  Ungewissen  Zustanden  aus- 
gesprochen ist,  entnehmen  wir  folgende  Ansfahniogen : 

.Der  neue  Tarif  entbftlt  eine  ErmSfsigung  auf  ; 
der  Kanten  Linie,  welche  indessen  bei  dem  gegen-  ' 
w9rtigen  Preisstand  Iiier  und  im  .Ausland  keine  grofse  I 
Einfuhr  7.ulas>>en   wird ,  wenn   man    von  einzelnen 
Waaren  aljsieiit.    Die  (lefahr  des  neuen  Tarifs  liegt 
dann,  dafs  er  einen  Theil  unserer  Märkte  dem  Aus-  ' 
lande  in  solchen  Zeiten  preisgiebt,  in  welchen  wir  ! 
bei  Erhöhung  der  Preise  foraogehen.  Die  vergangene 
Oescbicbte  der  Industrie  bat  gelehrt,  dab  dies  ge- 
w«bolieh  der  Fall  ist.* 

.Soweit  die  schweren  EiMn*  und  Stahlerzeugnisse 
betrofr^n  werden,  wprden  die  neuen  Zollsätze  unsere 
jetzigen  Märkte  nicht  hceinnuasen.    Wenn  Roheisen  i 
fSr  die  Tonne  mit  4  #.  -  Schrott  nnd  roanganhaltiges  | 


*  Veffl.  Saite  74S  ifiiear  Nummar. 


m  MitUieilmigeii. 

Roheisen  mit  ebensoviel,  Knüppel  mit  6.72  f,  Draht- 
Stangen  mit  8,96  $  und  und  Schienen  mit  7.84  /  ver- 
sollt werden,  kOnnen  diese  auf  unseren  M&rkten  in 
Wettbewerb  mit  unseren  hämischen  EneugniMen 

nicht  abgesetzt  werden,  wenn  man  vielleicht  einige 
Punkte  an  der  Küste  des  Stillen  Oceans  ausnimmt. 
Die  amerikani-ihen  .Mai  ktpreise  fär  Ferli^'oison.  Stahl 
in  StÄhen,  Fomieiseii  und  Bieclie  aller  .■\rt  iiiid  den 
euroiiai-ehen  so  nahe,  dafs  ein  ziemlii  liei  Spielraum 
zur  Erhöhung  nuch  besteht.  Dagegen  bleibt  für  Walt- 
drabt,  Nfigcl  und  Bandeisen,  für  geschweifste  RObren 
u.  s.  w.  zur  Zeit  der  amerikanische  Markt  auch  den 
Amerikanern ;  dasselbe  gilt  auch  fllr  Geieiae-Malerialien 
und  nir  alles  Eisen  und  Stahl  ffir  rollendes  Material. 
Der  Handel  in  gufseisemen  Röhren  hat  in  der  nahen 
Zukunft  nicht.s  zu  fflrchten. 

Die  Herab.setzuiiif  des  Zolls  auf  Kisener/e  von  15  auf 
40  Cent '  l  ür  die  Timne  wii  d  die  ^'i  ol'^en  östlirli i  ri  Wei  ke 
hinsichtiich  ihres  Wetlltewerbs  inil  den  iiiläudi^ciien 
Werken  nicht  wesentlich  besser  .•»teilen,  welrhe  billige 
und  reiche  Ene  vom  Lake  Superior  gebraueben.  Sellwt 
wenn  da«  besondere  Gesell  Qi>er  Eiaenetia,  welches  vom 
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Rppräsent  niii  Iii  Ii  p  angf-iioitimen  ist,  ebenfalls  vom 
Senat  zum  <ieseU  erhohen  würde,  —  was  aber  Nie- 
mand ernsllieh  erwarlel  —  wArden  die  Hochöfen  des 
&tUiebeD  Pennsylv»ni<>n4t,  welche  auf  GiefsereieiMO 

CUen,  das)  auslftiidiäclie  Erz  nicht  billiK  genug  tr- 
ItMf  um  di«  Hocböf«  de*  SlUeos  cnrAmiidrftiiceii. 
Nach  onmin  Urttieü  wird  di«  amerikaiiisehfl  Eiaen* 
indnstrifi  itn  aI!ifi>in>Mnen  iintrT  dtT  Aiuiahm*»  des 
Tarifs  niclil  leiileii,  soweit  die  riiilin  Zukinifl  in  Hetractit 
koininl.  Im  Gegeiillieil  wird  ein  Vorlheil  d.idurch 
erwartet,  dafs  das  Geschäft,  welclie«  durch  den  langen 
Veriug  hf'i  don  geset/yehendcn  Körpern  in  üngewifs- 
hett  gefaiiao  war,  sich  jetzt  wiednr  bel^bfn  wird.* 
,Z«rd  «iebtig«  IndlMtriezweige  siDi!  inde«en  toq 

dnero  Bcbwcrm  Sebbf  KetrolTen  worden ,  nftailich 
di«  Fabiieation  von  Miid«iwD  fBr  BaainwoIIb«ll«n 

und  die  Fabri<\ition  von  Weifsbicch.  Die  Gewaltthat, 
welche  in  der 'Befreiung  der  Bandreifen  von  Zoll- 
abgaben liegt,  kann  nitlit  streng  genii)<  venirtheilt 
werden.  ZuRlIij;  ist  der  ^jn^fserf»  Thi"il  des  Bedürf- 
nisses hieran  lih  difse  Saison  tfeileckl,  aber  in  Zukunft 
mufs  dpf  gröf^ere  Theil  dieses  Handels  dem  Auslände 
anheimfallen  Ferner  wird  die  Herabsetzung  des  Zolls 
auf  Weibbl«ch  vob  2.2  GenU  auf  1,8  Geoi  fdr  das 
Pfand  eine  miehtige  Hälfe  far  die  enaiiacbeo  Weift- 
bleeltfabrieantMi  am,  «defae  im  Bflfptff  standen,  im 
Kampf  mit  den  aroeritcantschon  Fabricanten  m  ver- 
Iii  r  Kini-  gewisse  Befriedigung  liegt  in  dem  Um- 
■  ir  lü,  dafs  liiL'  amerikanische  Weifsblechfahrlcation 
Inji' ils  SO  fest  hegrüiidet  ist,  dafs  sie  in  der  Lage 
sein  wird,  sich  zu  halten.  Die  in  den  belr  Fabriken 
beschftfligten  I.eute  niAssen  indessen  die  Naciitheile, 
welrhe  die  ErmftfsiguQg  mit  sich  bringt,  mtl  den 
Fabricanten  theiien,  und  wird  eine  HerabsetniDg  dtr 
Laboe  di«  Foln  de«  imen  Tarifs  sein.* 

Dadurrh,  dab  auch  Zinn  gleichzeitig  auf  die  Frei- 
liste gesetzt  ist.  wird  nur  eine  ungenügende  Compf  n- 
satiun  für  die  Herabsetzung  des  Preiyes  um  1  S  für 
die  Kiste  gewährt,  da  die  i  rl  r  :i  i  hr  als  '20  (k-nts 
ausmacht  Seihst  hei  enUpretheiider  Herabsetzung 
der  Lohne  wird  die  weitere  Verbreitung  der  Weifs- 
blecbfabriration  in  Amerika  «ehr  langsam  vor  sich 
geben,  besonders  im  Hinblielc  auf  die  Schnelligkeit, 
mit  welcher  dietelbe  «ich  UDler  dem  lelxlen  ZoU- 
gesetz  vollzogen  baL 

, Durch  den  jotzigen  Zolltarif  werden  diejenigen 
Werke,  welche  ausländische  Schwarzbleche  verar- 
beiten, in  Krnsiliche  Verlegenheit  kuinmeti  Wie  wir 
denZolltaril'  auflassen,  ist  der  Zoll  iiuf  SchwarzblHche 
so  hoch,  dafs  alle  Verarheiter  von  ausländischem 
Schwar/hk-ch  sich  der  amerikanischeo  Fabriration  zu- 
wenden mOssen,  sei  es,  dafs  dieselben  die  Bleche  aus 
dein  Mailit  nebmen,  oder  sieb  aeliHt  WaLi««rk<  iMuen. 
Di*  Bedetttnog  dleaea  beiwtdeno  0««dilllnw«iM« 
nag  daraus  lirurlheilt  werden,  dalk  von  38260411 
Pfkind  WeffsWech,  welche  im  ersten  Viertel  de«  Jahres 
h'-rjji  ste'IU  wurden,  nichl  weniiter  als  10 19')  249  Pfund 
aus  nusländisehem  Schwar/.hK  i'h  hergi'>LeIll  wurden.* 

,Da(s  rlas  Zinn  auf  du-  Frcilisle  gi-selzt  ist,  wirkt 
allgemein  befriedigend,  da  die  Forschungen  nach  Zinn- 
erzen in  BlackhilU  erg^bnifslos  verlaufen  sind.  Kupfer 
hat  Hont  die  Nuthwendigkeit  eine«  Schutzes  Ober- 
Idbt,  ana  «ein  Erscheinen  auf  der  Freiliit«  wird  Nie- 
mwleii  «lOreD.  FQr  die  fCupienebmelter  auf  dw  at- 
lantiiehen  Kflste  ist  derVnntand.  dafs  das  Knpferert 
auf  die  Freiliste  gekommen  ist,  von  dimrtcm  Vortheil, 
da  »le  von  allen  lJclä4tigungen  nunmehr  befreit  sind, 
welche  mit  dem  Schmelzen  uod  der  Rdckaiiifahr  des 
Metalle  verbunden  waren." 


Dnnderlandstbal  -  Eisenerzfi'l  d . 

Die  wirtbsehaftliebeo  Vorlheile,  welche  dem 
a«hw«diadien  Rdeb«  ana  d«r  Autbeubnig  der  reieb«Q 
Eiaenenlagvr  von  GelUvar«  and  Grlageaberg  «r- 


\  wachsen,  haben  die  Wissenschaft  und  ge-'cbftftliche 

'  Speculation  in  Norwegen  nicht  ruhen  lassen ,  um 
auch  ihrerseits  die  Eisenerzschälze  Norwegms  zur 
Verwertbnng  zu  bringen  und  den  Industriebezirkea 
von  Engtud,  Schottland.  Belgien  und  Deutschland 
auofabttn.  If«ebd«m  bereite,  im  Jahr«  1881  vm 
Prof.  A.  Slelsner  «flM  ßsuhreibung  d*r  Eiaenen- 

'  felder  von  Näverliaugen  bei  Sailen  (67','»*  n.  Br.)  auf 
(Jruiid  einer  von  der  Finna  M.  Förster  zu  Berlin 
vcranlal'sten  Unlersnchuiig  er^eluenen  war,*  hat  kür«- 
lieh  Prof.  J  H.  Ii,  Vogt  von  der  Univ>>räilät  zo 
r;hristiaiiia  eini-  Al)handlLiri/  über  die  Eisenerzlager 
von  L>ttnderlandHltial  in  Nordlands-Ainl  {Qü'i*  bis 
n.  Br.)  verafTentlicht,  In  welcher  er  nach  eingehender 
Oarelellung  des  Vorkommana  und  der  Beaehaffenhail 
der  Brie  die  Vdcliehkeit  d«s  WetUwverb«  in  der  Ansführ 
derselben  mit  jenen  schwedischen  Erzen  erörtert. 

Die  Eisenerze  des  Dunderlandsthals  gehören  zu 
den  Einlagerungen  dergrolsenGlimmerachicfer-.Marnior- 
Gruppe  der  nördlichen  scandinavischen  ÖtirgkeUen- 
bildung,  welche  sich  im  \iirdlan<ls  -  Amt  zwischen 
Hosjöen  in  Vefsen  (tj5''t>U'  o.  ür.)  und  N&verbaugeo 
in  Saiten  (6T"lh'  n.  Br.)  finden,  und  ab  deren  wieh- 
tigeles  daa  in  Rede  siebend«  Vorkommen  erscbeiaU 
Otts  Efsenen  ist  mdst  ab  Eb«ng1imm«iicliief«r  (llabiriQ 
entwickelt  und  dnd  die  Bialagerangen  auf  6  km 
LAnge  verfolgt  worden  bei  einer  Mflcbtigkeit  von  ge- 
wöhnlich 1&  bis  30  m;  die  mächtigsten  Eisenglimmer- 
schieffrlager  zeichnen  sich  im  allgemeinen  durch 
niedrigen  F.rzreichthum  aus.  Bei  >lem  gröfstei»  Kalk- 
steiniger  (l>underland  -Vesleraali)  ist  ein  Zug  von 
Eisenerzlager  auf  22  bis  23  km  Lange  verfolgt  worden. 
(Die  Kalksteine  und  Dolomite  haben  neuerdings  An- 
laJa  zur  Anlegung  gröfserer  HarmorbrOche  gegeben.) 

Der  Eisengehalt  der  Ente  ist  tolliersl  schwankend; 
er  betrftvl  in  qaanreiehen  Sehief<>ra  15  bis  WH, 
andererseits  findet  man  in  den  er/reicheren  Lngern  oft 

j  melirere  Meter  tireile  Zonen  mit  60  his  (]'>,  selbst 
68%  Eisen;  üurchscliniltsproben  der  hesseren  Erz- 
lager ergaben  43,5  iii^  *ii*,t>  %  Eisen  (Hoheisen  nach 
der  «chwediscben  Schmelzprobe),  und  nach  vorläufiger 
Schätzung  werden  sich  aus  den  besseren  Erzlagern 
etwa  60  %  Erz  mit  durchschnittlich  55  %  Eiseo- 
gehall  anaklopfen  laiaeo.  Diese  VerhlltniMe  fest- 
zosteilen,  werden  jetzt  eine  Amabl  VenudiSBtonea 
zur  Dun  lnniening  der  Erzlager  getrieben.  Die  Erze 
enthalten  aufderdeia  durchschnittlich  0,15  bis  0.2.'>  % 
Phosphor,  0,01  bis  0.02,  vereinzelt  his  0,<i4  ?i  Schwefel. 
0,2  bis  0,4  %  MnO.  Die  Gangart  iiunrzig  mit  8  bis 
20  n  und  darOher  Kiesrl^äure.    Nelten  Ki^engtanS  ist 

j  sehr  untergeordnet  Magnetit  vorhanden. 

'  Diese  Ciseneraedei  nördlichen  Norwegens  stimmen 
in  ihrer  cb«mi«ehea  wie  in  der  äuberea  Beadiaffen« 
beit  mit  den  engen.  Tonstsa-Bnen  Im  initttsren 
Schweden  (Norbei-g,  Strista.Äsboberg)  ziemlich  Qberdn. 

Das  Areal  der  gesammten  Eisenerzlager  des  Dnn- 
derlandithals  nimmt  nach  Vogt  eine  Fläche  von 
tiOOUÜÜqm  ein,  wog  -^ji  n  in  Schweden  die  Lager  von 
Kirunavara-Luossavara  reiiinOü  qm,  Gellivara  245€00 

'  qm,  Grängesberg  liOOiK)  i]m  Kl.u-he  besitzen. 

In  Hirisii  ht  auf  Ah-alzfähigkeil  bedarf  es  tflr  die 
Verfrachtung  der  Dunderiandsthaletze  noch  der  Er- 
banung  einer  Eisenbahn  von  47,3  km  l>floge  bis  zum 
Hafen  Ib»  Von  den  aehwsdieelMD  Ecsn  werden  die 
Gdlivara-Grze  in  5  Sorten  nar-h  dem  Phosphur^ehall 
(0,0'i  — LS  %  Phosphor)  verkauft  und  kostet  die  Tonne 

I  Er?  mit  rt.'i— %  F.i«en  an  der  Grube  ungeHthr  2.8,5 

I  die  Fracht  nach  Lulea  r-'ijT  km  Hahn  I  4.22  4',  .so  dafs 

j  ilie  Tonne  frei  in  Lulea  aul  7,U7  tJC  »icli  stellt.  Um 
Grän^'i'sberg-Erz,  eisenreiches  Tbomaserz,  mit  rund 
6U— ti2  %  Eisen  und  minde<)lens  l  %  Phosphor,  kmttet 
an  der  Grube  etwa  2,28  f.  d.  Tonne,  die  Fracht 
nach  Oxdöaund  (etwas  sadlieb  von  Stoekhoim,  255  km 
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Bftho)  betragt  4,68— 5,70  «4f,  so  dafr  die  Selbstkosten 

frei  im  Hafen  6.96-7.9«  .M  sind. 

Vor«U9g»sel2i,  dafs  aus  den  erzreicheren  La^en»  im 
Dunderlaiidsüial  der  Er7.procenti;ehalt  auf  60  und  der 
Eisengehitk  auf  55  %  gehalten  werüfU  kann.  t<n  wOrdr-n 
die  Förderkoslen  3,4*2  Jl  betragen,  die  Eisenhahtifr.irlit 
aber  nur  0,^6  und  wOrde  das  Erz  mit  EiseD  und 
0,2  %  Phospliur  frei  Hafen  Mo  4,28  pro  Tonne 
koateo.  Von  den  HaapUBrderpunkteii  BjAroehei  uod 


Veatertali  mnd  bis  Mo  sogar  nar  ttO  km  Eintflemunf. 

Ts  kotiiml  dazu,  dafs  der  Seeweg  von  der  norwegisrlien 
Köste  nach  den  britischen  Häfen,  nach  Belgien  und 
Rotterdam  —  far  Rheinland  -  Westfalei:  üuch  lie- 
quomor  liegt  als  d^tji^nigt»  aus  dem  boltnischeu  Meer- 
husen und  die  SeefiKclit  si<h  daher  billiger  stellen 
wird ,  sn  dab  daa  minderwartbige  norwegischa  Ert 
bei  billigereRi  GastaiiaaapraiN  sieh  mit  den  sdlira- 
ditciiao  Enen  eoDcammAhlg  erweiaan  dQrfla. 


Btlehe 

I>M  VtrtiuÜHng  der  Bektrisehen  Energie  in  Be- 
kuMungiaiilagen.  Von  F.  Neureitei.  2h7 
SeiteD  mit  9i  Figuren.  Leipzig,  Yerhig 
▼on  O.  Leiner,  1894.  Preis  brochirt  6  J(. 
Bei  Besichtigung  einer  elakbriseben  Beleuchtungs- 
anlage wird  jeder  N ichlt'achmann  fast  ausschlief'-lich 
einerseits  der  Stroinerzeu^'unirsslelle.  andererseits  den 
Lampen  mit  ihrem  Bfdeuchtunj^sffl'ecl  d.  i.  den  Ver- 
braucbsslellen  deä  .Nul/.'itrdiiies  seine  Aurmerksamkett 
snwenden.  Das  unscheinbare  und  oft  unsichtbare 
Mittelglied,  die  Leitung,  ihre  Fflbrnog  sowie  das  ganze 
Syitem  der  VertheiloDg,  wird  in  den  meisten  f Ilten 
|«r  nldit  beiditet  and  «ntapfedenrf  Uirer  Steiinng 
>b  nothwendigaa  Uebet  in  ihrer  Bedratang  leicht 
unterschätzt;  gerad**  sie  ist  es  aber,  welche  d^m  In- 
stallateur die  meiste  Ueberlegung  und  den  gröfsten 
Aufwand  an  Zeit  wegen  der  Berechnung  kostet. 
Daher  ist  es  nicht  nur  fflr  den  Fachmann  von 
Wichtigkeit,  sondern  auch  für  m.inchen  Liebhaber  der 
Eäaktrotechnik  —  mag  er  dies  nun  freiwillig  oder,  durch 
•eine  Stellung  als  Ingenieur  bezw.  Leiter  eines  Unter- 
Hamens  bedingt,  unfreiwillig  sein  —  Ober  dl«  ver^ 
sehiedenen  Vertheilongssysteme  der  elektrbcben 
Energie  und  deren  EikieuUiamlichkeiten  in  den  Haupt* 
punkten  unlerricJitet  zu  sein.  Dies  dürfte  um  so  mehr 
einleuchten  ais  gerade  durch  das  Vertheilungssyslein 
die  Kosten  der  AnUge  uud  die  Unkosten  des  BelrieUes 
in  erster  Linie  beeinflufst  werden,  denn  jeder  Fach- 
mann weib  sehr  wohl,  welch  grofsen  Proceotsatz  der 
Anlagekoaten  jenes  unscheinbare  Mittelglied  «nsmacht, 
nnd  dafs  es  somr  oft,  wie  bei  grOfseren  namentüch 
unterirdischen  Vertheflanganetsen  die  Anlsgekoeten 
der  Stromerzf  agungsslation  bei  weitem  übersteigt. 

Der  Verfasser  des  vorliegenden  Werkes,  welches 
durcbwt^  eine  klare  und  zweckentsprechende  U.ir- 
«lellnng  zeigt  und  in  erster  Linie  praktische  Bedürfnisse 
berücksichtigt,  behandelt  zunächst  in  einem  einleiten- 
den Kapitel  die  fQr  die  elektrische  Energievertheilung 
nolhwendigen  Gmndgcsetze  und  BegriflTe  sowie  die 
venebiedenen  Forme»  d«e  elektrischen  Stromes  als 
Oleiebstrom,  einfkelien  Weehselstroa  md  Mehrpheseo* 
ström.  Auf«:  innigste  mit  der  Leitungsanlage  ver- 
knflpft  sind  die  elektrischen  Lichtquellen  und  ihre 
Eii^: '  [j^i  t::iflen,  weshalb  im  zweiten  Abschnitt  die  ver- 
schiedenen UlQh-  und  Bogenlampen  mit  ihren  Neben- 
apparaten  sowi*  UiM  SdudtongsttTtsB  besprochen 
werden. 

Hit  dem  dritten  Abschnitt,  der  Verlheilung  der 
elektrischen  Energie  in  Leilongsnetzeo,  setzt  die  Be- 
hnndinng  des  Hanpttbemas  «in    An  der  Hand  der 

anfftnglich  angefahrten  Grund^esetn  wird  gezeigt,  wie 
sich  die  Verhältnisse  hiusichtlich  Strom  und  Spannung 
in  den  verschiede  neu  Fflilen  gestalten  mOssen  und 
demnadi  berechnen  lassen.  Die  einfachen  Verhall- 
Di»MC  bei  Hinlereir>anderschaltung  der  NutzwiderstAnde 
(xler  Lampen  werden  bei  Paratlelschaltung  stufen- 
weise complicirter,  wenn  man  von  der  einseitigen 
StromnRkhrnng  sor  bsideneiUgen  und  sndlieh  tum 
io  sich  fsisweigisB  LsIlnnisiMts  aXL  mdireren  Strom- 


rsehaiL 

»peisepunkten  übergeht.  Die  verschiedenen  Methoden, 
welche  aber  immer  gestatten,  entweder  bei  gegebenen 
Widerständen  der  LeitongsslQcke  die  Strom*  und 

j  Spannungsverlheilung  oder  umgekehrt  so  bestimmen, 
werden,  «neb  an  Beispieleui  erläutert. 

Die  beiden  Arten  von  rnbenden  Apparaten,  welche 
in  der  einen  Richtung  dem  Gleichstrom,  in  der  anderen 
dem  Werhselslrom  eine  Ueberhand  in  der  Anwend- 
barkeit verschaffen,  das  sind  die  Accunuilalrjren  und 
die  Wechselstrom -Transformatoren ,  müssen  nalur- 
gemSfs  auf  des  System  einer  Beleuchtungsanlage  und 
damit  zusammenbftngend  auf  die  AusfQbrunp  der 
Leitung  von  liOchstsm  EinfloA  sein,  wesbslb  sie  mit 
ihren  Bigenacbaftsa  1»  den  beiden  felgenden  Ab» 
sehnitten  eingebender  behandelt  werden. 

Hieran  schliefst  sich  der  wichtige  Abschnitt  Ober 
die  Vertheilunpsysteme  mit  den  beiden  llauptgruppen 
der  directen  und  der  indireclen  VerUieilung.  Üas 
Wesentlictie  mufs  biet  bei  da»  Abwägen  der  Vor-  uod 
Nachtheile  jedes  einzelnen  Sy«tenis  bezw.  die  Abgrenzung 
des  Auwendungsgebiets  sein,  in  welchem  dasseliie 
die  meiisten  Vortbeile  gewährt;  wobei  natQrUeh  BOT 
allgemeinere  Gesicbtnunkte  aufgestelU  werden  kOoaeo, 
wibrend  derEinOtib  der  grade  tortiegenden  besonderen 
Verhältnisse  von  Fall  zn  Fall  in  Rechnung  gezogen 
werden  mufs.  Bei  der  directen  Verllieilung,  sei  es 
nun  H>'ihenschaltung,  Parallelschaltung  oder  eine  (lom- 
binalion  heider,  .seien  es  Zvv^m-,  Drei-  oiicr  Mehr- 
leili  rsysleciie,  wird  die  Anwendung  des  (ileiehsiromea 
uud  mit  ihm  der  Acc>imnlatoren  weitaus  Qberwi^n; 
die  ittdlrecle  Vertheilung,  bei  welcher  zwischen  Stniia- 
erHoger  und  Verbraocbastelle  Zwiscbenappsmte  in 
QestsJt  von  Gieieh-  oder  WectMelstrom-Ttinsrormatoren 

I  oder  Unterstationen  von  Accumulatoren  zur  Anwendung 
gelangen,  wird  Damentiich  bei  grofsen  Entfernungen 
die  directe  Verlheilung  ablOsen,  wo  diesoihe  wegen 
zu  grofser  Energieverluste  in  der  Iveilung  uri  "ikunomisch 
ist.  Hier  ist  es  bisher  der  \Vechsel^tro^l  al-j  Ein-, 
Zwei-  oder  Moiirphasenslrom  g>'\vf:.seri,  welcher  die 
auagedehtiteste  Anwendung  erlangt  hat.  Den  letzten 
Abschnitt  bildet  die  Vorausberecbnung  der  Leitnqg, 
welche  in  enter  Uni«  dem  Standpunkt  der  fflcherlim, 
abo  den  Anforderungen  auf  Schutz  gpgen  Gbermäfsiga 
Erwärmung  gerecht  werden  mufs,  alsdann,  falls  diesem 
genügt  ist,  den  wirthschartlichen  Gesichtspunkten, 
welche  darin  gipfeln,  dafs  für  eine  Leitung  die  (Jegen- 
sätze  des  Mioiinums  an  Anschaffungskoslen  und  Amor- 
tisation sowie  desjenigen  an  jährlichen  Betriebskosten 
zu  einem  Geaammtroinimum  vereinigt  werden.  Die 
technischen  Aoforderoogen  der  Auafühmog  werden 
wiederum  gewisse  Aeoderangea  jener  rein  theoretisehen 
Berechnungen  hodingen;  sie  werden  in  erster  Linie 
▼on  dem  gewühlten  System  abhängen  und  unter  mög- 
lichster Anpassung  an  die  vorhergenaimten  Bedingungen 
die  praktisch  beste  Lösung  der  jeweiiigao  Aufgabe 
finden  lehren  Eine  Keiiie  von  Beispielen  SOKbOf 
Berechnungen  bildet  den  Schlub. 

Daa  vorliegende  Buch  kann  namentlich  für  die 
EinfQbrong  in  das  Studium  der  elektrischen  Kne»ie> 
Tsrtlis&ung  empfehlen  wtrdsn.  ü.  S. 
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Industrielle  ßundscliau. 


In  der  am  1.  August  d.  J.  in  liucbum  ai>gehttUenen 
MonalaversammluDg  des  Weslfiklisclien  KokssyndiraU 
v;urde  der  .Rh.  W.  Zig.'  zufolge  zunächst  Tom  Vor- 
stände der  Qbiidit;  GeschariÄbericlit  eraUUet,  iiihait- 
iich  deaaen  der  Vorataod  ao  Koks  seitein  der  im 
Koknyndieat  verainigten  Kokereien  im  er«tm  Quartal 
dieses  Jahres  1  139  000  t  und  im  zweiten  Quartal 
1  186000  t.  also  im  eisten  Sem<>ster  dieses  Jahre?» 
2275  000  l  betr,ii;en  tuil,  «.Ihreiid  auCserhalb  des 
Kokssyndtealä  nur  'iri  UUO  l  Koks  zum  Versand  ge- 
langten, üegei»  <ias  (■r.'-tL-  Semf>l(  r  ilos  Vot jaliri':^  lie- 
deutet  dies  eine  Productionsverniehruni!  von  20ö0üUt 
oder  rund  10  9t.  Üie  thatsScIiliche  Einschränkung 
im  ersten  Semester  dieses  Jebres  betrtu  S*/*  X«  Oi« 
Vermebrung  des  AbsBlne  ist  avsicblitwlieli  narb  den 
Grenzbezirken  und  dem  Auslände  erfolgt,  in  welchem 
Umstand  auch  die  andauernd  hohen  Umlagen  des 
K(it.>i*\rid.cals  ihre  Erklärung  finden.  Hcrvor/iibeben 
ist  in  liu  si  r  Hi  /ichung  namentlich  der  fort  während 
steigende  Ali>-iii/-  nach  Oesterreich.  Dif  Veriw'iule  für 
das  dritte  Quartal  dieses  Jahres  belaufen  sich  auf 
1336255 1  und  es  wird  demente |>rechend  eine  Erhöhung 
der  sur  Zeit  10  H  betrs^oden  Prodaetionseinaefarftn- 
knng  nteht  ertorderlieh  werden.  Die  Pfodtieüoos- 
einschrankung  (Qr  den  lautenden  HoMt  AdpMt  Wörde 
auf  10  %,  die  AbzQge  (rmla«e)  auf  2S  96,  bades  wie 
seither,  li  slii;<  stellt.  Vim  il.»r  beabsichtigten  Festsetzung 
der  At)zrn;e  für  tlen  Slüiiat  September  wurde  Ab<tand 
t;i'iu)nHTH--n,  ueil  (li>r  Vorstand  zunächst  nopli  die  Kr- 
gehnisse  des  MotiHls  Juli  abwarten  will,  um  /(Miuuer 
beurtbeilen  zu  köDQen,  ob  eine  dem  au;:«  iildlckJichen 
Anscbeio  iwcb  erforderliche  Erhöhung  der  Anlagen 
um  1  K  thelsieblieh  nAthlg  aein  wird. 

Acüengcseliscbjirt  für  ElseBladostrie  zu  StjrBBU 
Ana  dem  GeBcblftsberiebt  pro  1898/94  thellen 

wir  Folfteniles  mit : 

»Voll  dea  ruddilölmi  \\areii  durchsthniUlitli  7 
in  Betrieb  gegen  •")  im  Voijatire.  Die.-eiii>'ii  ver- 
arbeiteten 7(i2l3i*l  kg  Uoiiei^en  und  HiudietHen  und 
lieferten  6811516  kg  Luppen,  welche  verarbeitet 
wurden.  Unsere  Iiuppen-Produclion  hat  sich  im  letzten 
Juhro  wieder  etwns  gehoben.  Die  grofsen  Werke  gehen 
immer  mehr  aor  auasebliefslichen  Stabifabrieation 
Ober  und  macheo  infol|edeasen  den  Obrigen  Werken 
das  Feld  für  Srliweifseisenfabricalion  frei.  Von  den 
8  Oefen  (1  Kohlen-  und  2  Ga.s-Schweifsöfcn)  waren 
durchsi'linittlich  2';«  in  Betrieb,  v<m  dm  4  Wiilzcn- 
strafaen  durchschtiilUich  2'/'*.  Die  hergestellten  Waaren 


ersahen  ein  Gewicht  von  12132758  kg,  also  gegen 
d;is  Vorjahr  1398601  kg  mehr.  Der  Verkauf  an 
Sciiwt-ifs-  und  Flursei-eiihdiriciilen  lielru^'  122^li)2r)f)  k^. 
VVenu  nicht  schun  in  <iiesein  Jahre  die  i'roduclion 
wesentlich  crhflht  und  Gt-wmn  ei/,h>U  worden  isl 
—  der  geringe  Ueberschul's  ist  zu  Ahechreibungen 
auf  Waarenbestände  benutzt  worden  — ,  SO  lag  diaj 
einerseits  in  den  durch  die  Umbauten  herrorgaruwAMk 
Störungen,  andererseils,  oad  twar  tum  grOfseren  Tbeil, 
daran,  daä  die  Absatzverhältoisse  schwieriger«  wurden. 
Diese  Schwierigkeit  des  Absatzes  wurde  in  der  Haupt- 
sarhi»  durch  dii^  Ungevs  il'-licit  Ii.  rvoi-j^ornfen,  welche 
iHd'rdie  l'"oii.?;t'lz(iuj,'  dr..,  \V.il/WHrksvi;rlinriii('.s  lierrscht»-. 
Die  Ansicht,  dafs  derselbe  Dicht  erneuert  werdon 
wörfle.  liefs  die  Käufer  die  gröfsle  /.urücthallung  be- 
üliachten,  welche  dann  fschliefsiich  auch  Raebt  lie- 
hielten,  da  bekanntlich  trota  dergrOfsten  Anstrengungen 
eineCinigungderWahtwerksbeailaer  nicht  eraielt  werden 
konnte.  Dem  Preisrflcksc-blag,  welcher  infolge  des 
definitiven  Scheiterns  des  Verbandes  eintrat,  wurde 
alsdann  t,'IiTrk]icIierweise  durch  di^  f'iucn  gOnstigen 
Verlauf  nehiiir'iiden  Verhandlungen  wej/en  de«  d»^iil«ch- 
russischen  Handelsv.Mtrags  Kinliall  jri'boleii.  Das  Zu- 
standekomiiien  dieses  Handelsvertrag»  rief  eiuea  leb- 
haften Aufschwung  im  Geschäfte  hervor,  woraus  auch 
unser  Werk,  da  inzwischen  die  Heparalurarheiten 
beendet  Waran,  einen  entsprechenden  Hülsen  an  sieben 
in  der  Lage  war.  Wenn^eieb  di«  Aufwlrtsbawegong 
in  den  letzten  Monaten  keine  weiteren  Portsehritte 
tiHmacIil  hat,  vielmehr  nach  dem  stürmischi-n  Andrang 
ciliar  ein  Still.stand  lu-y.w.  kleiner  ilfickschlatr  zu  ver- 
zeichnei»  ist,  so  litl'sl  d«-r  L'mstatid ,  d.ifs  wir  den 
russischen  Markt  lurückerwurbea  haben  und  daselbst 
von  beiden  Seiten  frühere  Verbindungen  gern  wieder 
angeknüpft  wurden,  die  Hoffnung  gerechtfertigt  er- 
scheinen, dafs  der  Niedergang  der  biseniodaslria  ab 
flberwunden  hetracblet  werden  darf.  Oieaa  an  er- 
wartende Belefanng  wird  aueh  uns  instand  setien, 
unseren  AdionAren  bessere  nesjltate  zu  Ii'  f<  rn,  da  es 
uns  gelungen  ist,  die  Selbilkosteii  uiisi  res  FabriiMls 
bei  gleichzeitiger  Verbesserung  der  HiJaliLit  herahzu- 
drflcken.  Den  Betrieb  uns<»rer  Steinhilnik.  Iiabi-ri  wir 
endgültig  aufgegeben,  da  \v]r  liie  steine  viel  billiger 
kaufen,  als  selbst  herstellen  kOnnen.  Wenngleich  wir 
bei  der  gegenwärtigen  Lag«  das  Grobblediautrktea 
mit  den  baulieben  UmftnderwmvD  und  Verbeaaerongen 
des  Bleehwalswerks  und  KAmpdbanes  noeb  nicht  be- 
gonnen haben,  so  sind  wir  nichtsdestoweniger  bemüht, 
für  den  Fall  einer  Wiederbelebung  dieses  Zweiges 
unseier  F'aluifaiion  auch  di>'  I nhclnebsetiung 
Abtheiluog  unseres  Werkes  vorzubereiten.* 


Vereins  -  Na^lirichten. 

Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Andeningea  im  MHgiedcNVemiGhnlf», 

Knutz,   if  .  KönigL  Bergaaaaasor,  Suhbacb,  Kreis 

Saarbrücken. 

Sothhtrg,  Df.  M.  E.,  Chef  -  Chemiker  der  Gimbria 
fron  Co.,  Johostown,  Pa.  U.  Ü.  A. 


Sehürmann,  Dr.  Srtut,  Sebwientoeblowftt,  0-  S. 
ZMikf  J.f  Hocbofeningenieur,  Kuopio  (Finland). 

Nene  Mitglieder: 

Hänel,  hiHl,  i.  F.  Franz  Hermann  Loebel,  Wolfram- 
fabrik,  Magein,  Bes.  Dresden. 

Verstorben: 
lYoll,  E.,  Civil-lngenieur,  Frankfurt  a.  M. 
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Generalaecrellr  Dr.  W.  Beamer, 
GeechiaBiabrar  der  MrdveeUkiMB  flnvp«  dM  VerelM 
dMiMlnr  Eben*  md  tMHitelrlellir, 

IDr  den  wirthsebaftltelien  Theil. 


JV  18. 


16.  September  18t^ 


14.  Jahrgang. 


China  und  der  chinesisch-japanisclie  Krieg. 


it  keckem  Math  ist  Japan*  dem  sehnmtl 

[i*   volksrcicbcrcn  China  mit  den  WafTen 
eotgegengetrelen ,  und  iniiner  mehr 
zeigt  lieb,  wie  weit  China  in  seiner 
starren  Abgeschlossenheit  zurückgeblieben  ist  hinter 
seinem  rQhrigen  Nachbar.    Mag  der  Krieg  aus- 
Tallen,  wie  er  will,  das  eine  Gute  wird  er  jeden- 
blls  bewirken,  dafs  der  gewaltige  Kolofs  immer 
mehr  aurgerüllclt  wird  aus  seinem  taiiscndjähri^'en 
Schlafe.    Von  allen  Seilen  dringt  es  auf  ihn  ein. 
An  seinen  ndrdlichen  Grenzen  schreitet  der  Bau 
der  transsibirischen  fiahn   rastlos  vorwärts  auf 
dem  Wege  nach   Wladiwostok,    da«  Baltische 
Meer  mit  dem  Stillen  Oeean  verbindendv  Soweit 
sie  kommt,  beginnt  wirthseliaflliches  Leben  in 
Sibirien  sich  zu  entwiciteio ,  Ansiedelungen  im 
grobartigslen  Stil  werden  von  der  Regterang 
gf-planl  urul  unferstülzl,  und  II.«nclel  und  Industrie 
rüsten  sich,  den  bababrecheoden  Schienen  zu 
folgen.    Zoglcieh  wird  die  Bahn  imstande  sein, 
rnsidiche  Truppen  schnell  bis  an  die  chinesische 
Grenze  zu  bringen.    Im  Westen  Chinas  ist  die 
ceotral-asiatische  Politik  Rufslands  so  weit  vor- 
gedrungen, dafs  nutiniehr  das  Pamirgebiet  den 
hochragenden  Grenzstein  bildet  zwisclien  russisch- 
asiatischem,  chinesischem,  brilisoh-indisclieni  und 
afghanisebem  Besitz.    Und  bis  nahe  an  das 
I'aniirplateau,  bis  Paschawar,  !ial  Fiigland  bereits 
die  Eisenbahn  vorgeschoben,  welche  in  gleicher 
Richtung  mit  der  ehinesisehen  Grenze  den  ganzen 
Nordrand  von  Vorderindien  durchläuft  bis  da,  wo 
der  Bramapulra  sich  gegen  Süden  wendet,  um 
dem  bengaliteben  Meerbusen  susuflieben.  In 


*  Vergl.  die  Abhandlung  auf  Sehe  596  dieser 

Zeitschrift. 

xvmi« 


Birma  geht  bereits  die  Bahn  von  Rangun  naeh 

Mandalay.  Und  die  Franzosen  sitzen  in  Tonkio 
den  Chinesen  um  so  unbequemer,  als  sie  nach 
Snm  und  womfiglich  auch  nach  dem  Schan* 
Gelriet  bereits  die  I^ände  ausstrecken. 

So  ist  China  von  drei  mächtigen  Nachbarn 
umgehen,  und  es  weifs  zu  gut,  wie  leicht  einem 
wehrlosen  Besitzer  gegenOlier  Ansprüche  geltend 
f-'cinaclit  werden  können,  um  nicht  einzusehen, 
dafü  zum  Schlafen  keine  Zeit  mehr  ist.  Und 
wie  die  landbegehrenden  Nacbbam  besonders 
durch  die  Eisenbahnen  und  die  neuen  Feuer^ 
waCfen  gefährlich  zu  werden  droliten,  so  lieb 
man  es  nothgedrungen  zu,  dars  europlisehe  In- 
genictirc  ins  Land  kamen,  utii  n  iliiicti  anznlc^'en, 
und  bestellte  in  Deutschland  und  Belgien  Kanonen 
und  Gewehre.  Aber  selbst  der  Bau  Strategiseher 
Bahnen  sticfs  auf  Schwierigkeiten.  So  war  das 
sehr  einflufsreiche,  streng  conservalive  Ccnsoraml 
in  Peking  mit  allen  Mitteln  dagegen,  dab  die 
\n:i  !,  r  k.usi  il.i  In  n  Admiralität,  welcher  zugleich 
die  Landesvcrlheidigung  unterstellt  ist,  dringend 
befürwortete  Balm  Peking  —  Hankau  ausgebaut 
werde.  Obwohl  der  Kaiser  persönlich  für  den 
Bau  war,  hielt  er  es  doch  für  nöthiir,  insbeson- 
dere auch  im  Hinblick  auf  die  Erbitterung,  mit 
welcher  die  Bevölkerung  die  ihrer  Ahnengräber 
Ruhe  störenden  Eisenhalmen  betrachten,  noch  die 
Uulachten  der  Talareogeuerale,  Generalslalthalter 
und  Statthalter  emzuholen.  ISrat  als  diese  die 
Bahn  als  dringend  nothwendig  bezeichnet  hatten, 
wurde  ihr  Bau  angeordnet. 

Diese  Gutachten  gewähren  einen  Qlierrasehenden 
Einblick  in  die  klare  Auffassung  dieser  liehen 
Beamten  über  die  Bedeutung  moderner  Verkehrs- 
mittel und  der  Maschinen  flberbaupt.  BMg» 
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davon  sind  abgedruckt  in  dem  Buche  von  Exner, 
China.  1889.    Wir  Unnen  «s  ans  niefat  ver- 

sagen,  einen  TheW  der  Denkschrift  des  General- 
BlalLhallers  von  Li ang-Kwang  (Provinzen  Kwang- 
lung  uod  Kvrangsi),  Tschang-dsebih'tungs, 

wiederzugeben.    Es  heifst  da :   hat  die 

Ehre,  auf  den  Kuieen  vorzutragen : 

.Meiner  allerunterthAnigsten  Auffassung  nach  sind 
die  seit  etwa  100  Jahren  (sie)  io  abendlftndischen 
G«gfliMl«n  eröffneten  EisenbabmintomehHiuBgea  wieh» 
lige  Einrichtungen,  welche  dnrdi  ihre  Einfobnidg  in 

China  unJ  I>L'i  atltnälili.Iifr  Entwicklung  nur  zum 
Wotilstand  und  zur  Slärkung  der  chinesischen  Nation 
lii;itra/cn  kOnnen.  .  .  .  Wenn  auch  da^i  Aniiit;i>kiiinl,i! 
l'mtu  iiegina  d^t-  Eisenbahnen  ein  stA\r  icroT^e^  war, 
so  stand  doch  der  daraus  i;i/o^'i-nc  Nutzen  nachher 
in  einen)  gleichen  Verhältntfs.  und  es  steht  unzweifpl- 
hafl  fest,  dafs  die  Wohlhabenheit  und  politische  Stärke 
dieser  LÄnder  auf  die  Einfabrang  von  Eisenbaboan 
znrfIdtnafflhreR  ist  Da  nun  China  den  Frieden  sieb 
zu  nutze  macht,  um  mit  stetigem  Schrill  und  grober 
Besonnenheit  sich  fQr  künftige  Kriegsf&lltf  vorzuberei» 
Im.  so  darf  eine  Reilifiire,  wie  sie  aus  der  Wirksamkeit 
dfiarliger  \>rki'hrv;iiihi^;f*n  herstuLittn  ist,  zur  Er- 
höhung unserer  W.dirkr^ill  n;«  Iii  unliciiutzt  bleiben. 
Alle  jene  Punkte,  welche  die  Admiralität  xa  Giinnlen 
des  Baues  von  Schienenwegen  fallend  g«maehl  bat, 
nämlich : 

Erleichterung  der  KOstenverlbeidigung, 
Verminderung  der  PrlsenasUrlie  der  Streiticrftfte, 

Mfiglichkeit  rascher  Communieatlonen, 

BeschleuniguDg  des  Güh  iaiisluusches, 
Entfaltung  des  Grul>en-  und  Hüttonwesens, 
Bequemlichkeit  de>  rasMi^rk-rverki-lirs ,   -i.iwic  Be- 
schleunigung der  postalischen  Verbindungen  und 
<it  r  Zufiihr  von  NabrungsmUteln  bei  Bungers- 
nOthen 

sind  Alles  nicht  zu  unterschätzende  Vortheile,  welche 
der  H.diuvPrki'hi"  o\)tm  Zweifel  j^ewrihrt. 

Eure  Majestät  würde  liierdiirch  dem  .Staate  und 
den  Interessen  der  Naliun  eine  sulide  ürundlage  und 
nicht,  wie  Manche  vielleicht  annehmen  mOcbten,  den 
flremden  Händlern  ein  Miltel  lur  Goneurrens  und  zu 
grOfseren  Profllen  verscbafTen. 

Die  natOrlichen  Eneugnisse  Chinas  fiberlrelTen  an 
Iteii  hliiiUi^'koit  der  (lätlungen  und  Mengen  Alles,  was 
alle  amler«  n  Continente  zu<;aiamea  hervorbrinfc'cn.  (!) 
Allein,  was  CtDiia  bis  ji^l/A  niaiitrell,  tiiid  die  leiehten 
Verkehrsverbiiidungtsii  im  iiilaiide.  Die  t-'roduction  ist 
daher  verringert,  und  die  Verbreitung  leidet  Abbruch. 
Ueberdies  bestehen  die^e  GQtcr  siimmtlirb  aus  Roh* 
prodnelen,  deren  Werth  tu  dtesuni  Zustande  nielit 
hoeb  alabtf  und  welche«  wenn  sie  nichl  in  Hassen  pro- 
dncirt  und  mit  groiber  Bescbleunigung  vom  Ursprungs- 
ort nach  dem  Au.sfuhrhafen  t;i  -ehatTl  worden,  keinen 
Gewinn  abwerfen.  Ulinc  Jlasebinen  ujid  ohne  die 
Beihillle  der  Chemie  Insson  sich  aus  diesen  KuhstüfTen 
keine  Fabricate  erzeugen.  Erst  durch  die  Bearbeitung 
wird  aus  einem  .«clieinbar  werthloien  r)ingo  ein  nütz- 
iicber  Gei^enstand.  Die  Eisenbahnen  aber  würden  uns 
nicht  allein  die  Maschinen  nach  d^-m  Inlande  bringen, 
sondern  aoefa  unsere  Hobstoff«,  welche  geringe  Kapital- 
anläge  und  keine  Prodnctiomonlcoeten  Terorsaeben, 
nach  dem  Auslande  befördern  helfen,  wo  dieselben 
KTofsen  Absatz  finden  wflrdcn.  Wenn  dazu  noch,  um 
dii'  I  iiinein  ri'iiz  m  >-',ei^"'i  ii,  drr  Ex|i' iTÜekin  (^11)  auf 
die  Uuli-^lulTe  nur  in  t,'er,ni,'fn^'i>.'iT  H<ihe  zur  Erhebung 
gelant^te.  m  rlürften  ii:e  l'unluclo  unserer  Borge  und 
der  entferiite«teii  i«»udBcl)ullcD  des  Heiclies  in  grors<!r 
Mcnt;e  nach  dem  Meerosstrande  und  von  da  aus  nach 
allen  Weltgegeuden  zur  Vertbeilung  gelangen.  Wege 
fordern  den  Handel,  Hasehinen  die  Industrie;  wird 


]  Beides  gehegt,  so  wird  man  die  Erzeugnisse  von  Ge- 
liii-^re  und  ll  iehein  Lande,  den  Ertrag'  unserer  H-Tdcn 
und  den  der  Handarbeit  un8*»rpr  Kr.tu^'n  und  K  uider 
gegen  Gelde^wertb  zum  Segen  unserer  Bevölkermii; 
nach  weiter  Ferne  zu  versenden  imstande  sein.  Die 
Eisenbahnen  sollen  uns  daher  behitlflieh  wtSUt  dareh 
Eröffnung  der  verschlossenen  Quellen  unserer  nalAr 
liehen  Rdehthgmer  die  durch  die  Kspitalansfahr  er- 
littenen Verluste  wieder  gut  SU  machen.  Es  wflrde 
dies  allerdings  zunScbst  nur  dem  Vollce  zu  gute  kommen, 
doch  ist  zu  bedenken,  daT^,  was  diesem  vnn  Natten 
ist,  eventu''ll  doch  d^r  He^rierung  zum  Segeu  jrereicht, 
welche  dann  in  den  Besitz  .iiisyjiebiger  Mittel  für  den 
Unterlialt  des  Militärs  gclati^'en  wArde.  Augenblick- 
lich, wo  die  Aufmerksamkeit  unserer  machtigen  Nach- 

i  barn  auf  uns  gerichtet  ist,  mub  die  Uefabr  von  Be- 
hclligimgen  seitens  des  Austandes  gegenständ  «ttserer 
besonderen  Erwftgnng  sein.* 

Diese  Auslassunjj  rinps  der  höchsten  Beamten 
1  Chinas  aus  dem  Jahre  1889  giebl  zweifellos  die 
Berechtigung  zn  der  Annahm«,  data,  auch  ohne 
den  Krif^'  mit  Japan,  der  Eitifuhr  von  Maschinen 
und  Eisenbahnea  in  Chioa  eine  slariLe  Zunahme 
bevorsieht,  und  aicherKcb  wird  der  Krieg  bewirken, 
dafs  solche  Ansichten  weiteren  ßoden  gewinnen, 
und  dafs  die  cbinestache  Mauer  melir  und  mebr 
abbrOcIceK.  Die  mehrfachen  Erfolge  der  japanischen 
Heeresmachl  um!  ciit:  Mühe,  welche  es  den  Chinesen 
bereitet,  ihre  an  die  richlij^ipn  Plätze  und 

zur  vollen  Wirkung  zu  briugeit,  sowie  diu  Er- 
kenntnifs  von  der  Unzulänglichkeit  ihrer  OewalTnong 
werden  als  näclist(>  Foljje  des  Krie^res  iu'wirken, 
dafs  die  KriegsscbiCTe  erneuert  und  vermehrt 
werden»  und  dafe  den  KQslen-  und  Hafen- 
befcsligungen  und  anderen  Atila;»'en  mehr  Eifer 
und  Sorgfalt  zugewendet  wird  als  bisher.  Ebenso 
wird  man  aaf  die  BewaCfoung  mehr  Kosten  wenden 
mdtsen,  und  namentlich  steht  zu  erwarten,  (lufs 
mit  dem  Bau  von  Eisenbalioen  und  Telegraphen 
schneller  ond  ausgedehnter  vorgegangen  werdeo 
wird,  als  es  bis  jetzt  nöthig  schien.  Von  geringerer 
nedpiitunp  ist  flabei  die  Frage,  ob  China  oder 
I  Jap.4n   sciiliLlslich   den  Sieg  davontrugen  wird. 

Selbst  wenn  Japan  unterliegen  sollte,  so  würde 
'  es  doch  den  Chinesen  liinlän^üeh  gezeigt  haben, 
.  zu  welcher  Macht  es  durch  bereitwilligste  Auf- 
I  nähme  der  wentliciien  Gulturfortachritte  anga* 
'  warhspn  ist.    Und  die  Chinesen  werden  üiiii  auf 
manchen  Gebieten  folgen  müssen,  wenn  sie  sieb 
nicht  der  Gefahr  aussetzen  wollen,  daa  nichate 
Mal  zu  unterliegen.     Ucnn  dafs  auch  aus  einer 
schliefsiichen  Niederlage  Japan  nicht  allzusehr 
geschwScht  herforgehen  wird,  das  dOrfte  die 
Sorge  Rufslands  sein,  vielleicht  auch  Englands, 
I  obwohl  letzteres  dem  immer  unbequemer  werden* 
I  den  Mitbewerber  auf  den  Märkten  der  datlicheo 
Erdhülfle  wohl  eine  derbe  Schlappe  gönnen  mag* 
.Mii  r   ffir   einen  Il.ifrn  drückt   man   schon  ein 
Auge  zu;  bei  själcrer  Geiegenlieit,  wenn  es  nichts 
I  einzutauschen  giebt,  iCfsl  neb  dafür  mlleicht 
!  desto  scin'irfcr  aufpa-srn. 

Siegt  aber  Japan,  so  werden  erst  recht  die 
Qbrigen  Grorsmichte  sich  vorsorglich  int  Nittel 
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legen  mit  einem  Bis  hierher  und  niclit  weiter, 
deon  den  Japanern  will  icein  Staat  so  recht  wohl, 
sie  sind  zu  grofse  Sireber,  Ton  denen  niebt  mehr 
allzuriel  zu  liolen  ist ,  während  China  fflr  alle 
lodustrieen  einen  so  einladenden  und  vielver- 
■prechenden  Markt  darstellt,  dafs  dnigee  Liebes- 
werhen  sich  wohl  tlor  Mühe  lohnt. 

In  diesem  Falle  würde  aber  China  erst  recht 
genOthigt  sein,  sich  wieder  mit  HQlfe  europliachen 
Materials  kriegstQchtig  zu  machen.  Weiter  kommt 
noch  hinzu,  dafs  China,  um  den  Krieg  fortfflhren 
TO  können,  Geld  braucht.  Es  heirst,  dafs  es 
sich  in  Europa  um  Credit  bemQlit,  und  die  groräen 
Banken  wQrden  sich  wohl  nidit  die  'Jele^'cnhoit 
entgehen  lassen,  festeren  Fufs  in  Ciiina  zu  lassen. 
Damit  wären  dann  die  Wege  geöffnet  zu  weiteren  Ver* 
hindunt,'en  und  Zugeständnissen,  und  da  das  Utiter- 
pland  der  Arbeiten  in  Hafenzöllen  besteheu  müTsle, 
so  wir»  damit  willkommen«  Gelegenheit  gegeben 
7.11  genauerer  Conlrole  des  chinesischen  Verkehrs. 
Sollte  China  seinen  Geldbedarf  etwa  im  Inlande 


durch  eine  Zwangsanleihc  zu  decken  suchen,  so 
wird  in  gleichem  Mafse,  in  welchem  das  Geld 
für  Kriegsbedarf  auber  Lande«  gebt,  das  BsdflrftiUk 
steigen,  durch  vermelirle  Ausfuhr  wiciler  Geld 
hereinzubringen.  Dazu  bedarf  es  aber  wiederum 
der  Steigerung  der  Prodaction,  und  die  ist  nur 
möglich  durch  Zulassung  kundii^er  Fremder  und 
durch  die  Einfuhr  moderner  Productionsbaifsmiltel 
und  Verkehrsmittel  mit  all  ihren  Nebendingen. 

Kurz,  der  Krieg  zwischen  China  und  Japan 
wird  Toraussichtlicb  das  Reibh  der  Mitte  um  ein 
gut  Stack  Torwirts  bringen  auf  dem  Wege  der 
Civilisation ;  jedenfalls  wird  aber  die  Eisen-  und 
Stahlindustrie  Nutzen  daraus  ziehen,  und  sie  darf 
auf  eine  starke  Zunahme  der  Ausluhr  nach  Osl- 
asien  rechnen.  Wie  winzig  Chinas  Einfuhr  in 
Erzeugnissen  der  Eisenindustrie  bishsr  gOWeSOO 
ist,  zeigt  nachstehende  Tabelle. 

Di«  N«tto<Ejnfuhr  fremder  WMUwn  am  dem 
Ausland«  in  die  chinesischen  Hifen  hat  be* 
tragen : 


Waaren- 
gattong 

1898 

1N91 

1889 

1S84 

18S1 

Fieub 

H«ik.TMl« 

Haik.TMl* 

PUuU 

HailuTMb 

PieuU 

Pieato 

Ragaleiseo  .  . 

296927 

581  458 

458  630 

858  814 

859  528 

699  735 

285878 

547  896 

255729 

489481 

SiMfeneiMD  . 

107  727 

262  062 

198  648 

412  088 

117  048 

270  614 

86360 

213127 

81664 

145  584 

Reifeneiran  .  . 

15  397 

89  172 

18  472 

45  622 

1210Z 

32  741 

2495 

5  785 

12  011 

23  155 

Eiseiil'Iei'li  uri'l 

-Platten  .  .  . 

38  347 

148  618 

68  786 

210  531 

40  7.^4 

112  Ü5G 

Bseedraht  .  . 

61499 

SI4141 

68  818 

251445 

50857 

176  006 

16210 

65  068 

87872 

145761 

Roh-  u.  Ualla.st- 

eisea  .... 

62  0*^.^ 

64 184 

64  89 » 

40  187 

49  70s 

Gl  651 

r,-t  ',170 

'.t-  HÖR 

99  009 

Alteisen  .  .  . 

501431 

622  527 

859018 

1 072  III 

496  435 

612  414 

829  119 

406  152 

•241  OIH 

407  492 

EiMowaaren, 

jgÜUamfle. 

277  909 

77  773 

207  lOP 

121  614 

61  870 

180  334 

23  060 

88548 

^pBoleeh  .  . 

15  581 

09  *VJ7 

20  718 

75  217 

I8Ö41 

81  938 

122  1 15 

US 

r.7  17f. 

209  077 

39  387 

149  SOh 

36  060 

106  724 

22  660 

7ir088 

■BKliinen  .  . 

- 

y30t;:ii 

900  .^oo 

345  863 

Nlhaadeln  luon 

2  592  104 

382  494 

3  214  2'>8 

401  94:. 

1  873  873 

242  375 

1  711  858 

190  868 

2  011  COl 

:;M  969 

8957905 

- 

4772352 

- 

2  895  759 

- 

1780921 

1698  872 

Ein  l'icul  ist  gleich  60,453  kg;  ein  Uaikwan 
Tael  galt  1893  im  Durchschnitt  4,02  *S,  da- 
gegen 1889  noch  4,85  Die  gesammtc  Ein- 
fuhr Chinas  hat  ihrem  Werthe  nach  bcp-agen: 
in  Millionen  Haikwan  Taels  in  den  Jahren  1898, 
1888  und  1882:  Uehcrhaupl  151,  125  und  78  ; 
davon  aua  Hongkong  81,  70  und  29  —  aus 
Grofsbritannien  28,  80  und  19  —  aus  dem  euro* 
pSischen  Festland,  aufser  Rufsland  5;  3  und 
2  —  «OS  Indien  17,  7  und  18  —  aus  Japan  8, 
6  nnd  4  —  aus  den  Yereiniglen  Staaten  Ton 
Amerika  6,  8  und  3. 

Ueber  die  Einfuhr  aus  den  einzelnen  europfti- 
sehen  LSndern  giebt  die  amtliche  Statistik  Chinas 
keine  Auskunft.  Angesichts  der  Bedeutung,  welche 
der  chinesische  Markt  für  die  Eisenindustrie  höchst- 
wahrscheinlich schon  in  nächster  Zeit  gewinnen 
wirdt  scheint  es  indefs  angebracht,  nach  den  Aus- 
fiihrstalistikon  der  in  Frage  kommenden  1, ander 
ihren  Anteil  an  der  Einfuhr  Chinas  festzustellen. 


Nach  der  Statistik  des  grofsbrilannischen  Han- 
delsamts hat  die  Ausfulir  na(  h  Cliina  in  den 
näher  bexeichneteo  Jahren  folgenden  Umfang  ge* 
habt: 


Werth  In  100  £ 


Waffen,  Munition,  I'nirnrnicn 
Messerschmied-    und  ander>- 
Kleinelsenwaaren  

Maschinen  

•  {lOO  i 
und  Zu- 
.  .  100  .£ 


Eisen  

Telegraphendraht 
behOr  .  .  .  .  . 


1898 

1888 

1884 

165 

579 

2851 

1810 
68601 
4161 

275 
1007 
44261 
2700 

278 
944 
48382 
2725 

170 

78 

507 

Diese  Zuhleii  gehen  die  Ausfuhrwerthc  an  nach 
China  einschliefsiich  Hongkong  und  Makao;  läbt 
man  letztere  aufser  Betracht,  so  ergieht  sich  als 
unmittelbare  Ausfuhr  nach  China  ii:.  .l  ilir.  1898: 
Waffen  für  114  000  Messerschmiedwaaren 
u.  s.  w.  für  14  200  J,*,  Maschinen  für  Ü2  200  jt, 
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Eisen  für  294  100  £' ,  Telegrapliendraht  für 
16  300  Daraus  ist  zu  eraeheu,  dafs  Hongkong 
ungefähr  ein  Drittbeil  der  genannten  Zufafaren 

»ermitit'lte. 

Irgendwelche  Sleligkeit  zeigt  sich  ebensowenig 
wie  in  der  Gesammleinfuhr  Cbinas  in  der  Aus' 
fuhr  ans  den  einzelnen  I.Sndern  dorthin.  Wiili- 
rend  der  letzten  zehn  Jahre  wurden  als  höchste  1 
ond  medrigste  Ausfahrwerthe  venteiehnet:  Pflr 
WafT.'n  300900  .€*  ISS'.  und  IG.'OO  j£*  1893; 
für  Messerschmiedwaarcn  33800  1887  und 
15200  1884;  fQr  Maschinen  289 100  .i^  1891 
lind  74  500  ^  1885;  für  Eisen  416100  j£? 
1893  und  42 100  j€  1886;  fQr  Telegrapbendraht 
287  900  jff  1883  und  V  300      1889.  j 

Diese  Werthe  beziehen  sich  nur  auf  Waann, 
welche  in  Knglitnd  selbst  gewonnen  und   her-  1 
geblelk  sind.    Su  sagt  wenigstens  die  englische  j 
Statistik.    Und  sie  giebt  weiter  an,  dafs  über 
England  an  atisländisciien  Ailikfln  nach  China, 
einschliefslicb  Hongkong,  im  Jahre  1893  beför- 
dert seien:  Eisen  fQr  2400  j^,  Robstahl  für 
200^.  Waaren  aus  Eisen  und  Sirhl  für  f?000 
So  etfreulich  es  wäre,  wenn  der  deutsche  Handel 
sieh  soweit  von  der  englischen  Zwisebenband 
befreit  hütle,  dafs  letztere  nur  noch  einen  so 
geringen  Aotheil  an  Deutschlands  Eisenausfuhr 
nach  China  bitte,  so  wird  doch  zweifellos  be-  ' 
deutend  mehr  deutsches  Fabricat  über  England  1 
nach  China  gebracht,  und  deinetiftprei  liond  ^ind 
die    Angaben    über   das   au;^;^efülu  tu    enylisclie  j 
Fabricat  zu  hoch. 

Nel>en  den  englischen  sind  es  besonders 
belgische  Scbitle,  welche  die  Ausfuhr  Deutsch- 
lands nach  China  vermitteln,  namcotlieh  aoch  In 
Stangeneisen,  Kisendr.ilit  und  NS^^pln.  Und  da 
viele  Sendungen  zunächst  nach  belgischen  Häfen 
nnd  Ton  hier  erst  weiter  declarirt  werden,  stecitt 
in  der  ndgini  zugeschriebenen  Ausfuhr  nach 
China  ein  gut  Thcil  deutsches  Fabricat,  das  sich 
freilich  xablenniSlsig  nicht  nachweisen  libt. 

Belgiens  Statistik  zeigt  folgende  Ausfuhr  nach 
China  in  den  wichtigsten  Eisenerzcugnissen : 


Werth  in  1000  Free. 

1891 

1888 

1884 

400 

609 

1196 

Locomotiv.  u.  Eiaenbahnwagon 

Maschinen,  loslrum., Werkzeuge 

14 

9 

200 

Itohstahl    und    in  Stangen, 

SC 

22 

2 

Stahl,  bearbeitet  ...... 

180 

26 

a? 

13 

37 

Schmied-,   Walz-,  Drahloisen 

2715 

2410 

3043 

GufMisen  u.  Giwa,  bearbeitet 

526 

288 

133 

Aurh  bl( T  zeigt  sich  im  ganzen  eine  Abnahme 
der  Ausfuhr,  welche  namenllich  in  dem  verhilt- 
nifsmiXsig  gro{aen  Bedarf  an  Waffen  um  1884 
ihren  Grund  hat.  Die  bOchsten  und  niedrigsten 
Ausfuhrwcrthe  waren  innerhalb  der  zehn  Jahre 
1882  bis  1891:  Waffen,  119a000  Eres.  1884 
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und  391000  Eres.  1890;  Locomotiven  und 
Schienenwagen  113  000  Eres.  1885  und  —  Ibbi, 
1886,  1888  bis  1891;  Maschinen  u.  s.  w. 
390  000  Eres.  1883  und  9000  Eres.  1888. 
Rohstahl  258  000  Eres.  1H84  und  —  1882  und 
1883;  Stahl,  bearbeitet  180000  Pres.  1891  ond 
—  Ms  1887;  Schniiedeisen  271  500  Eres. 

1891  und  2000  Eres.  1885;  Gufseisen  u.  s.  w. 
621000  Pres.  1884  und  169000  Pres.  1886. 

Selir  gering  ist  die  Aasfobr  Fnokreiebs  nach 
China.    Sie  betrug: 


Werth  in  1000  Pm. 

1892 

1889 

1884 

AVerkzenge  und  andsre  MctaD- 
Hasehinen  und  Tn^lramente  . 

556 
71 

704 
S47 

1  880 

In  diesen  2^blen  steckt  jedoch  auch  noch 
die  Darehfohr,  und  französisches  Fabricat  war 

darunter  1884  für  nur  78  000  Eres,  und  1892 
für  89  000  Eres.  Werkzeuge  und  für  51  000  Eres. 
Maschinen.  Die  Abnahme  der  französischen  Aus* 
fuhr  kommt  also  lediglich  auf  Abnahme  der 
Durchfiilir ,  während  die  Ansfiilir  einlicimischer 
Arbeit  gettiegeii  ist,  ohne  uidcls  iiuch  wie  vor 
Bedeutung  erlangt  zu  haben. 

Dafs  die  Worlln-  der  Aiisfnlir  aus  Deutschland 
hinler  der  Wirkliclikeit  zurückbiieben,  ist  bereits 
bei  Belgien  und  Grofslmtannien  gesagt.  Wie 
im  ganzen  die  Ausfuhr,  welche  1889  bis  1893 
von  24  Millionen  auf  83  Millionen  Mark  stieg, 
zeigt  auch  die  Ausfuhr  von  Eisen-  und  Stahl« 
waaren  dne  erfreuHchs  Zui»bme.    Sie  betrug: 


Werth  in  1000  .£ 

1893 

1889 

1884 

Brucheisen  und  Abikllo  .  .  . 

121 

115 

•> 

Eck-  und  Winkolcisen  .... 

42 

? 

? 

Schmiedbares  Eisen  in  Slfthen 

715 

1005 

473 

Bis^ndraht,  nicht  verkupfert  . 

230 

304 

J  185 

,        verkupfert.  .  .  . 

101 

121 

1564 

1270 

193 

Andere  ganz  trrotie  Kis«  n  wa;iren 

176 

203 

20 

tJescIiosse  aus  si  luiiir>iJli.  V.-.mo 

458 

? 

DinhUtifte,  atv-ps,  li'iilV-n     .  . 

284 

287 

32 

Andere,  grobe  Eisenwaaren  . 

839 

588 

1555 

2477 

211 

132 

37tjO 

2919 

1667 

Ander«  feine  Eisenwaaran  . 

710 

465 

45 

Locomotiven  . 

.54 

? 

? 

Maschinen  ond  Maschtnentheilc 

433 

67 

ao 

Im  ganzen  hat  der  Werth  der  deutschen  uo> 
mittelbaren  Ausfuhr  nach  China  1898  und  1889 

betragen:  Eür  Eisen  und  iMsenwaaren  1 1  514  000--4f 
und  7  511000  e^,  für  Maschinen,  iDstruoienle  ' 
und  Fahrzeuge  &76000«4f  und  187  000*^. 

Was  noch  speciell  die  Einlulir  vor.  Maschinen 
nach  China  betrifft,  so  wird  der  Krieg  zunächst 
stark  hemmend  darauf  einwirken.  Und  das  ist 
um  so  mehr  zu  bedauern,  als  iferade  jclzt  An- 
zeichen vorhandi  n  waren,  d.ifs  die  Toxtilindustrie, 
insbesondere  die  liuunnvolispiimerei  und  -Weberei, 
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nach  gruf'-ercr  Ausdehnung  strebte.  Den  Anstofs 
dato  bat  der  Uebergang;  sur  Qoldwibrang  in 

Indien  gegeben,  durch  welchen  die  in  China  in 
Silber  zu  zahlenden  Preise  für  indische  B.ium- 
wollfiibrtcale  stark  erhöht  worden  sind,  so  da^ 
die  ehineiische  Regierung  die  Anlage  von  Baum- 
Wollspinnereien  kräTtip  untorslülz'.e.  Aber  auch 
für  die  Ciiifulii  von  Maschinen  icann  der  Krieg 
unmittelbar  Giiios  liabco.  BekannUicb  -bat  die 
cliiiK'sisclie  Pirf,Mcning  vor  einigen  ^!o^at^n  ver- 
fügt, dafs  die  Einfuhr  aller  Maschinen  zum  Be- 
trieb dureb  Niebtehineaeo  verboten  sei,  um  tu 
verhindern,  dafs  fremde  Indiislrielle  sich  im  Lande 
festsetzen.  Schon  damals  haben  die  Bevoll - 
mlehtlglen  der  fremden  Regierungen  Einspruch 
erhoben  gegen  diesen  Erlafs,  als  den  Verträgen 
zuwiderlaufend;  Erfolg  haben  sie  aber,  wie  es 
■cheint,  bisher  nicht  damit  gchabL  Viellneht 
bietet  der  Krieg  Gelegenheit,  nachdrflckfieber  die 
Aufhebung  dieses  Verbolei  z  i  verlangen, 

W'äljrend  iiach  alledem  der  chinesisch-Japanische 
Krieg  Chinas  Bedarf  an  Erzeugnissen  der  Eisen- 
industrie steigern  urjd  vorau-^sit htüch  das  Land 
den  Einflüssen  der  westlichen  Cultur  weiter  öffnen 
wird,  dflrflen  be^glieb  Japans  günstige  Aende- 
Hingen  durch  den  Krieg  nicht  711  erwnrten  sein. 
Siegt  es,  so  wird  man  es  kaum  zu  einer  sehr  weit- 
gehenden Ausbeutung  des  Sieges  Itommen  lassen, 
und  die  Forlschrille  In  der  Indiiälrie  Japans  können 
auch  nach  einem  siegreichen  Ausgang  nicht 
▼i«]  gfM'rser  «ein  ab  vor  dem  Kriege.  Unterließt 
es,  so  wird  es  vermuthlich  grofse  Gcidopfer 
bringen  müssen,  die  viel  von  den  ErruDgeo- 
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schatten  der  letzten  Jahrzehnte  verzehren  und 
auf  eine  Reihe  vor  Jahren  die  Untemebmungshist 

hemmen  werden.  Dadurch  würde  dann  auch  die 
Einfuhr  zunficbst  zu  leiden  haben;  aber  wohl 
nicht  auf  lange,  denn  die  zäheThatkt  aft  der  Japaner 
würde  nicht  ruhen,  das  Verlorene  wieder  einzu- 
bringen. Genauere  MiUheiltingcn  ober  die  Ent- 
wickluug  der  japaniacheo  Itiduslrie  und  über  den 
Antheil  Deutschlands  an  Japan  haben  wir  auf 
Seite  505  und  fril(;enden  dieses  Handes  gebraciilf 
worauf  hier  verwiesen  sein  mag. 

Für  die  Koreaner  wSre  «s  sehr  tu  wQnscfaen, 
dafs  sie  diireh  den  Krieg  von  dem  lähmenden  Ein- 
flufa  der  Chinesen  befreit  würden,  und  dafs  mit 
der  im  Lande  bcrrscbenden  Mibwirlhsehaft  und 
Ausbeutung  durch  Beainle  und  Bonzen  gründ 
lieh  aufgeräumt  würde.  Durch  die  Berührung 
mit  europfirscher  Cultur  dfirTle  sich  das  gut  ver> 

anl.-igle  Volk  besser  enUvickfln.  Für  den  Wclt* 
bandet  ist  das  Land  b\s  jelzt,  trotzdem  es  auf 
zehn  Millionen  Einwohner  geschiilzl  wird,  ohne 
Bedeutung  gewesen.  Seine  Einfuhr  betrug  1892 
4  598  000  Dollars.  An  Gegenständen  der  Eisen* 
industrie  wurden  in  Korea  eingeführt: 

1892  1885 
DoUw  DolUr 

Nagelrisen   2  683  821 

Slanmn-,  Reifen-,  Platten-  u.  s.  w.  Eisen  18880  78 

Näjfd  79«4  510 

Alteisen  .  16  149  '>283 

••^lahl  5  9.VI  114 

WaiTeii  und  Munition  30  6'^  1  — 

Maschinen  16  {li'd  — 

Nadeln  6  5V4  4  441 
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Saigeriiiig  in  Eisen-  und  RtahlsrUssen. 

(Die  VerhandluiiKen  des  Int,'enii  uiciiiiu'ii?st-i  zu  Cliicaj^o  ItiäJ.} 
Bearbeitet  von  A.  Martens. 
(Hierzu  T-fel  XV.) 


Die  Verhandlungen  des  Ingenieurcongresses 
auf  der  Weltausstellung  zu  Cliicago  Ober  die 
Saigerung  von  Eisen*  und  Stall Iblocken  und  über 
die  hieraus  ^\vh  ergebenden  Folgewirkungen 
dürften  von  allgemeinerem  Interesse  sein,  wenn 
auch  manebe  bereits  bekannte  Thatsachc  be- 
sprochen worden  Ist.  Besonders  wird  die  vor 
kurzem  vom  American  Institute  of  Mining 
Bngineer«  heraurgegebene  Besprechung  der 
einleitenden  Schrift  von  Alfxandre  Poureel- 
Paris:  Segregalion  and  its  consequences 
in  ingots  of  steel  and  iron,  Beaehtong 
verdienen. 

Pourccl  leitet  seine  Darlegungen  mit  einem 
kurzen  gerehichtlidien  ROckblick  ein,  den  ich 


hier  übergeben  will,  um  mich  möglichst  an  den 
praktischen  Inhalt  anzuschliefsen.  Er  bespricht 
dann  in  euiem  ersten  Absätze  die  Gröfsenordnung 
der  Sjigerung  der  Haupfeleniente  im  Stahl  (ich 
brauche  diei»en  kurzen  Ausdruck,  obwohl  es  sich 
im  wesentlichen  aufser  um  Flufsstald  auch  um 
Fhlfseisen  handeln  wird).  Obwohl  eä  kein  be- 
stimmtes Gesetz  giebt,  nach  weichem  die  in  den 
Stahl  Qbergehenden  Metalloide  und  Metalle  aus- 
.saigern,  so  ist  doch  durch  eine  nunniehr  grofsc 
Erfahrung  festgestellt,  dafs  die  Elemente  etwa  in 
der  Ordnung  Kohle,  Phosphor,  Schwefel,  Siliciurj 
und  Mangan  sich  bclheiligen;  Mangan  siigerl 
am  wenigsten.  Kupferstahl  wird  durch  Aluminium- 
lusatt  sofort  homogen,  während  es  schwer  ist, 
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Chrom-  und  Woiiramstahl  homogen  zu  erhalten.* 
Als  sehr  homogen  wird  NiekelstahV  namenilich 
liochgradiger,  genaont;  Nidiel  heschlcantge  di« 

Erstarrung. 

Uebcr  den  Zeitpunkt  der  Saigerung  sagt 
Pourcel,  dafs  sie  walirtnil  des  Erilarrens  slalt- 
firrdet  und  am  stiitksten  in  dem  zuletzt  erstarrten 
ThetI  auflritl.    Mau  mflsse  annehmen,  dafs  das 
flüssige  Metall  in  der  Giefspfanne  homogen  sei; 
er  habe  fQr  weichen  Stahl  beobachlPl,  «iafs  das 
xuerst  aus  der  Pfanne  fliefsende  Metall  keine  i 
mcrklieb  wdere  Zusammensetsnng  halle,  als  das  | 
zuletzt  ausflitTsonde.    Hei  dirrrteni  Einlauf  vom  ' 
Martinofen  zeigten  sich  in  den  ersten  und  ielzleo 
Gflssen  Venchirdenbeilen.  Campbell**  habe  fSr 
12  aufeinander  folgende  Schintl/cn  bei  24  Zer- 
reilsprobcn  für  Oq***  =  2,1  Unterschied  und  5^ 

21,5  bis  25  ^  gefunden;  der  Unterschied  im 
Kohlcnsloff  Oberstieg  nicht  0,045^.  Nach  Howe  j 
dürfe  man  die  in  harlfni  und  wfichem  Stahl 
beobachteten  Saigeruitgen  nicht  aut  unvollkonuncne 
Mischung  der  lebten  ZusStse  surQelifDbren. 

Sai^'i  run^'  '^e'i  im  Block  besnnders  slnrk  in 
seinem  mittleren  Theil,  namentlicb  ia  der  NSbe 
der  Saughßhle  ausgesprochen,  und  auch  in  den 
einzelnen  Querschnitten  sei  namentlich  Kohle 
und  Phosphor  an  den  einzelnen  Punkten  rer- 
schieden.  Es  scheine  also,  als  ob  Homogenität 
in  einem  Slahlbloclie  unmfiglioh  ist. 

Folgen  drr  Saigorune.  Im  SchniHzapparal 
und  in  der  GieCspfanne  sei  das  Muttermetall 
homogen;  das  bOre  auf,  sowie  das  Metall  im 
ni(i(k  fest  geworden.  In  , Stahl  und  Eisen* 
1891,  S.  643,  habe  Reufs  über  einen  sehr 
roerkwflrdigen  Fall  mit  einer  Bessemerstahlwalte, 
7  t  von  unten  gegossen,  folgende  Analysen  (Ta- 
belle 1)  niitgelheilt. 


Tabelle  1.  BsfaenarstaUwalM  7  t. 


Probenentnahme 

C  1  Si 

P      S  |Mn 

Kurilen  im  l,uiik>-r    .  . 
Von  der  Fläche,  an  der  der 

300  mm  unterhalb  dieser 
Stelle,  Blockinnens  «  . 
Vom  obcrvn  Zapfen  .  .  . 
Vom  «tlereo  Zapfen.  .  . 
Giebprobe  (Huttermclsll) . 

l.'-'74!o,410 

0  rt8ojo,326 

0,300  0,252 
0.215.0,838 
0.3140.280 
0,2400.8B6 

0,758jo,418\,08 

0,»18.0,325  1,49 

0,079!o,05r>  0.90 
Hiebt  0.91 
bnlininl  0,98 

O,069[O,O740,»7 

*  In  der  folgenden  Verbandliing  erbebt  Had- 
field  hiergegen  Elaapracb. 

Tran^ni't.  Arncr.  Int.  Mn,:.  Enp=.    MV.,  359. 

•**  Um  mich  kurz  nusiiidrücken .  werde  Ich  im 
Text  und  in  den  Tuhcllen  häufig  folgende  Hczeicli- 
nungcn  wilhh-n:  ~  Sireckgrenze,  O],  =  Unichfeslig- 
keit  in  kg/qmni,  5,  =  Bniclidelmung;  gcntcsson  Air  die 
in  MillimcN  iii  iiustjedrQckte  und  nis  Index  au  o  ^rt  - 
scliricbene  Mefslange  l._  Irb  inub  diese  Zahl  an  Stelle 
des  ladex  n  »  l/vl'  (MeftUnge  dureli  die  Wund 


In  BiQcken  geringeren  Gewichts,  die  schneller 
erstarren,  kOnne  man  Saigerung  noch  ziemiich 
deuüieh  beobachten.   Ein  Martinblock  xeigte: 


Tabelle  8.  Msiiiablooki  4Mkg.  1100X860X980. 


Qoer- 
■chnitt 

C 

niir-wn  innen 

P 

aurMnjinaM 

s 

■uAenjiniura 

Mo 

uütMn'  innm 

oben   .  . 
Mitte  .  . 
unten  .  , 

0,33 !  o,r>3 
0.32 , 0,32 
0.28  0«20 

0,t'2.'.«t,ü48 
0.01«|0,OS8 

0,0400,077 
0,02*.  0.048 
0,0290,080 

0,42 
0,40 
0,89 

0.43 
0.40 
0.3» 

Wo  das  Muttermetalt  in  der  BerOhrung  sofort 

erstarrte,  ist  es  praktisch  homogen  zu  nennen, 
und  ebenso  kann  man  die  untere  ülockh&lfle 
als  homogen  bezeichnen. 

In  Blöcken  von  sehr  weichem ,  in  eiserne 
Formen  grjros^onem  Metall  ist  die  Saigerung 
weniger  bemerkbar,  aber  immer  noch  vorhanden 
und  erklirt  die  Unterschiede  bei  Zerreirsproben 
ans  der  Mitte  und  der  Kante  von  Blcrhon.  Zwei 
von  der  Aufsenseite  und  der  Mille  eines  flachen 
Blodies  200  mm  vom  oberen  Ende  entnommene 
Proben  ergaben; 


Tabelle  S.  naeher  Stahlbloek. 


Qucr- 
flchnitt 

C 

Mirn«n|inn*n 

P 

S 

BalWii|iiioeo 

Mn 

•aOMoj  iiiiMll 

200  mm 
von  oben 

1 

0,11|0.14 

0,027|o,072 

0,036j0,0&3 

0.6t  0^0,576 

Probesläbe  aus  einer  von  Eccles  unter- 
suchten fehlei haften  Platte*  zeigten,  der  eine 
seidigen  Bruch  =  18,8  8^^  =  25,  der  andere 
einen  Bruch  mit  glänzenden  Punkton  Oj)— 16,5 
5^._,,  =  17.  Die  Rruelislücke  wurden  verschiedene 
Worhen  mit  verdüimUr  Salzsaure  gi  ützl.  Probe  1 
wurde  gleichmlbig,  ohne  besondere  Zerfressong 
in  der  Milte,  angegriffen,  beim  andern  wurde 
der  körnige  Theil  schnell  zerfressen,  und  in 
kurzer  Zeit  schien  der  Stab  aus  zwei  Tbeilen, 
getrennt  durch  eine  tiefe  Furche,  zu  bestehen. 
Ein  dritter  seidiger  Stab  o^  =  iÖ,3  ==31 
wurde  innen  etwas  mehr  zerfressen  als  aufsen. 
Zuweilen  spulten  Bleche  aus  Flufsciscn  längs 
den  Kanten;  das  Gefdge  ist  blätterig,  und  solche 
Platten  sind  die  fehlerbaitesten.  Eine  Probe  (4), 
I  mehrere  Quadratcentimeter  im  Querschnitt ,  von 
I  einem  SelieeraVifall,  wurde  geätzt  und  hierdurch 
in  zwei  Lagen  getheill;  das  Zwischcnliegende 
war  fortgeitxt.  Die  Analysen  dieser  Proben  er» 
geben: 


'  des  Quetseboittee)  benotzeo,  weit  allenfalls  die  Mefs- 
j  Mngen,  aber  niemals  die  Quersehnitle  angegeben  sind. 

Zahlen  für  $.  hei  denen  n  mihekannt  ist,  sind  m>  wai 
I  wie  werllili»^  für  d'^n  Vergleii  h,  \',  i'iiu  mit  s  er.-clm  - 
'  denen  ',!ih-;--(-|iiiilli'n  pearheitel  wurde,  »ii'iin  je  n.icU 

•Irl-  Mi  fsl;iii-c  niler  vi'  lim  lir  dem  Verliältnif'  n  k.uin 

ij  zuweilen  um  mehr  aU  10  TU  verschieden  ausfallen. 
*  loum.  1ron-8teel  InsL  1888,  Nr.  1  S.  7a 
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Tabelle  4.    Proben  ans  Bleobei« 


Prob«  Nr.  Entoaiune 

c !  p 

S 

Mn 

t  „  9  1  körniger  Th«>il   .  . 
*      ^  \  seidiger  Theil 

O.IGO  0.11-2  (IJI7:; 
Ü,  115  0,038  0.030 

0,:.DO 
,11576 

o    /  inntrer  Th«il .  .  . 
*     \ftnr$erer  Theil  .  . 

0,135  0.051 '0.072  0.518 
0.115  0.044  0.041  0.r.l8 

M     i  innerer  Theil .  .  . 
*    Ituberer  TImU  .  . 

0^40  O.127;,01&&  0.614 
0.1&0  0.060{0,054|0,648 

Aueh  die  AnnlTsen  der  Bleche  von  d«i  be* 

kannten  Livarfia-Kesseln  kann  man  hier  aiifführen. 
Fig.  1  zeigt  eine  Darstellung  dieser  Analysen.* 

Nach  Allem  erseheint  es  anmOglieh,  die 
Saigerung  im  harten  wie  weichen  Stahl  zu  ver- 
meiden. Auch  im  Werkzeugstalil,  aus  Tiegeln 
in  kleine  IH(fdE6  von  80  bis  40  kg  gegossen,  ist 
selten  ein  Stnb  von  2  bis  8  m  lu  finden,  der 
homogen  ist. 

Mikroskopische'Beobachtung  wird  stets  Unter- 
schiede zwischen  benachbarten  Proben  aus  ge- 
schmiedeten und  gewalzten  Slflcken  zeigen.  Wir 
haben  es  ulsu  mit  einem  unvermeidlichen  Uebcl- 
sland  zu  thun,  dessen  Wirkung  wir  zum  grofseo 
Theil  verl)oss(  rn  künneo,  indem  wir  die  Ursache 
örllich  einschränken. 


1  2  S  4  6  6  7      9  lÜJll;!l»i4  "  Hitze 

Fig.  1. 

Schlufsfol gerungen.  I^ourcel  sagt, 
dsb  das  seit  1870  in  Terre  Non«  eingefDhrte 

Verfalircii  zur  Vertncidun^;  rler  schlimmsten  Folj^en 
der  Saigerung  bei  der  Herstellung  sehr  grofscr 
Blecke  filr  Bleche  und  GeschOtxe  nicht  vfillig 
bcfriedi^'cncle  Ergebnisse  lieferte,  besonders  bei 
Panzerplatten.  Man  bal»  die  Zuflucht  cum 
Ittrten  genommen,  aber  das  ffirten  fcftnne  kdne 
gleichinifoige  Festigkeit  gegen  Stöfs  in  emem 
Block  erzeugen,  der  keine  homogene  Zusammen- 
setzung habe.  Man  kennt  wohl  das  Metall,  das 
man  nicht  brauchen  sollte,  aber  kennen  wir  das 
Metall  (iilcr  seine  cliemische  Zusainniensetzung, 
die  genau  unseren  Anforderungen  entspricht? 

In  allen  Fällen  weicht  das  Metall,  das  die 
fertige  Panzerplatte  hildcf,  von  dem  im  Ofen 
erzeugten  MuUermelail  ab,  und  unsere  Aufgabe 
lautet: 

Welches  ist  das  Muttermetall,  das  titis  ein 
ESodproduct  von  bestimmter  Zusammensetzung 
liefert? 

•  ZiseliT.  d.  Inf.  1881.  8. 688. 


Diese  Aufgabe  ist  sicher  nii  ht  Iriclil  zu  lösen, 
solange  die  Lösung  von  vielen  Variablen  abhängt. 
Ein  und  dasselbe;  Muttermetall  kann  Gufsstdcke 
von  verschiedener  Zusammensetzung  liefern. 

Für  Kanonen  von  grofsem  Kaliber  können  wir 
ein  praktisch  homogenes  Rohr  ersielen,  wenn 
wir  etwa  ein  Drittel  des  Blockes  entfernen,  weil 
auch  der  innere  Theil  durch  das  üohrea  entfällt 
und  der  Rest  nahezu  homogene  Zusammen- 
setzung haben  wird.  Bei  sehr  weichem  Stahl 
für  Scbiffskessel  ist  die  Erzieluog  einer  praktisch 
volikoromenen  Homogenität  nothwendig.  Wir 
müssen  indessen  den  Irrlhura  aufklären,  der  sich 
auf  die  grofsen  Besteller,  sowohl  die  staatlichen 
als  auch  die  privaten,  Qbertrug,  indem  sie  ein 
sogenanntes  sehr  weiches  Metall  verlangen,  das  hei 
aB  =  42  bis  48  wenig  oder  gar  nicht  empfind* 
iii'h  gegen  das  Glühen  ist. 

Es  ist  zweifellos  richtig,  für  Kessctblcche  ein 
Metall  zu  verlangen,  das  durch  Härten  nicht 
beeihdufsl  wird.  In  diesem  Falle  sollte  man  aber 
für  die  mechanischen  Eigenschaften  nur  die  Dehn* 
barkeit  und  Querscbruttsversninderung,  nicht  aber 
die  Festigkeit  vorschreiben.  Pourcel  schallet 
hier  ein :  Hanganstahl  (mehr  als  10  %  Mn)  zeigt 
keine  Einschnürung,  ebensowenig  nickelhalligcr 
(20  bis  25  %  Ni).  Die  Cemenl-  oder  nicht 
bartende  Kohle  ist  nur  in  geringen  Mengen  in 
diesen  Legirungen  vorhanden,  in  denen  Eisen 
durch  einfaches  Abschrecken  in  Oel  fast  ganz 
in  den  Zustand  ß  überzugehen  scheint.  Eine 
Legirung  von  25  %  Ni  mit  0,80  %  C  gab  nach 
dem  Abschrecken  in  Oel  0^=^80  und  &,(,r)=öO. 

l'ourcel  erklärt,  dafs  er  während  eines 
langen  industriellen  Lebens,  (les>en  Erfahrungen 
einen  gewissen  praktischen  Wertli  InUlcn  (seit 
1867  habe  er  in  Terre  Noire  die  Erzeugung 
sehr  weichen  Stahls  mit  fiOprooentigem  Ferro* 
mangan  eingeführt),  niemals  imstande  gewesen 
sei,  vollkommen  homogene  Bleche  zu  erzeugen 
oder  von  Anderen  erzeugt  zu  sehen,  welche  bei 
'7„  =  42  erfolgreich  die  Härlungsprobe  bestanden, 

I  wie  es  früher  für  Ke&selbleche  verlangt  wurde. 

I  Die  Längsproben,  vom  Fufiende  des  Bleches 
(d.  h.  Fufs  des  Blockes)  entnommen,  welche  einer 
scharfen  Härteprobe  genügten,  geben  selten  ein 
Maximum  afi=40.  LSngsproben  vom  Kopfende 
geben  mittclmäfsige  und  oftmals  durclraus  schlecfate 
Härteproben.  Und  während  Querproben  am 
Fufsende  bei  einem  Metall  mit  ag  — 40  zuweilen 
doppell  gebogen  werden  kofinten,  waren  die  am 
Kopfende   entnommenen   durchaus  ungenügend. 

Tabelle  5  gicbt  eine  Uebersicbt  über  die  Saige- 
rung in  Kesselblechen.  Blech  A  zeigt  eine  starke 
Saigerung.  Blech  B  x.eigl  Kcntigende  Homogenität 
im  Fufsende,  während  im  Kopfende  selir  uogleich- 
mäfsige  Zusammensetzung  herrscht.  Mit  RQcksicht 

[  auf  die  vrr!iällnir>ni;'ir>i;-'i>  Pn  inle  it  des  Metalls  er- 
füllten die  Härteproben  vom  Boden  in  nicht  befrie- 

1  digender  Weise  die  Torgesehriebenen  Bedingungen. 
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Prohenenlnahine 

n 

P 

S 

Mn 

■"IM 

•arMü 

inneii 

aulkea 

ionan 

auTceti 

innen 

ion«ii 

kg/qnim 

A)22-min>BI«ch,  FaIs«Dde, 

Durchschaut  .... 

o,2ü 

0,050 

0,030 

0,15 

BUS   Millelxchicht  des 

Bleches  

0,38 

120 

0,080 

0,14 

B;  3<ViniDBI«ch,  K  o  |)  f  e  u  d  e, 

0,24 

0,32 

O.oriij 

100 

0,025 

0,061 

0,16 

0,17 

41,7  u.  42 

24 

40 

52 

88 

17 

70 

15 

14 

42    ,  41,5 

33  u.  33,5 

Fursend«,  ttng«  .  ,  . 

2r> 

25 

60 

60 

28 

22 

12 

12 

47    ,  4« 

27  ,  32 

qmer  .  .  . 

25 

2ft 

70 

&2 

30 

31 

11 

12 

4&    ,  47,7 

1»  .  8U 

In  welcher  Entfernung  vomFufsetidedes  Bleches 
ddint  sich  der  Zustand  der  Gleichmlfsigkeft  aus? 

Künticn  wir  si(lifT  sein,  clutcli  Köjjffn  de;;  Rlockcs 
um  ein  Drittel  oJer  einhalb  des  Blockes  Gleich- 
tnifsigkett  zu  errdchen?  Da«  ist  selbstvorslind- 
lieh  von  der  Geschwindigkeit  abhängig,  mit  der 
das  Metall  in  der  Form  erstarrt.  Flache  Block- 
formen mit  dieken  Winden  sind  lange  Im  Gebrauch 
gewesen,  um  die  Erstarrung  zu  beschleunigen. 
Aber  die  Erslarrungsgescliwindit-'krii  ist  aucli 
eine  Function  der  Giefshitze,  des  Biockqueräcitnittä 
und  damit  des  Ctewiclites. 

A  lunii n i II  ni  s  t all  1.  Pourcel  ist  der  An- 
sicht, dafs  die  uncrlrägliclien  Folgen  der  Saigerung 
durch  Verminderung  der  saigemden  Elemente 
bekämpft  werden  müssen.  Im  hasischen  und 
neulraleu  OlTenherdverfahren  könne  man  beim 
Arbeiten  mit  nahezu  reinen  Materialien  leicht  ein 
Metall  mit  weniger  als  0,1  G,  0,02  P,  0,1  Mn 
und  Spuren  von  S  erzielen,  unfl  durch  Hinzufügen 
von  0|1  AI  könne  es  ruhig  gegossen  werden, 
ohne  seine  ZusaninKNisrlzung  zu  ändern.  Wenn 
ein  so  gegossener  Block  um  ''4  bis  ,  ^^t  köpft 
würde  (im  Kopf  würde  C  0,12  und  l'  0,06  er- 
reichen), so  wOrde  der  verbleibende  Block  homogen 
und  zu  Kesselhicch  geeignet  sein. 

Als  man  so  vorging,  erhielt  man  in  den  Port 
Ciarencc  Steel  Works  Blöcke  von  1000  bis  1500  kg 
bei  450  X  "ISO  Querschnitt,  die,  zuerst  durch 
die  Schmiedepre?«*'  hehantlelt  und  zu  Bülots  vor- 
walzl,  ohne  Verhist  auf  Kabeldrahl  verarbeitet 
werden  konnten. 

Für  die  hosten  Vorschriften  für  Kesselmaterial 
hAlt  Pourcel  die  von  Gornut  für  die  Association 
des  proprietaires  d'appareils  k  vapeur  aufgestellten; 

die  [lelitiliarkeit  Z  an  längswcisi.'  von  d'.-r  fro- 
glühien  Platte  vnttiomnienen  Proben  von  nicht 
weniger  als  30  % ,  wie  sie  etwa  40  entspricht, 
scheint  ilim  zu  hoch. 

Für  ScIi.iTshIeclie  «ollle  man  nach  Pourcel, 
wenn  auch  ii;irt(;r(;s  Mi-tall  ilünueic  Ülcclic  zu- 
lassen wurde,  dennoch  nicht  zu  hoch  gehen, 
erstens  weil  das  weieliero  Material  le-cbliTe  tiixl 
sicherere  Handhabung  gestalte,  und  zweitens,  wed 
der  Angriff  von  Seewasser  auf  ctn  Metall  mit 


a^ssiü  unt  '/s  bis  stärker  sei  als  auf 
weiches  Metall  mit  nur  Ob  =«38. 

Auch  für  Biückciihati/weckeempnchll  Pourcel 
wt-ielifs  .Material,  oliwiilil  er  weif^,  clafs  man  im 
allgeiiieiiien  ein  üülche»  luil  Ituliur  Streckgrenze 
vorzielit.  Aber  es  sei  nicht  wünschenswerlh, 
diese  Groniie  durcli  Vormehrung  der  Härte  Ober 
ein  gewisses  Mafs  iiinaus  zu  erstreben.  Warum 
verwende  man  keine  Legirangen?  Chromstahl 
«ei  j-Thoi)  erprobt,  und  wenn  reinem  Metall  wie 
Kessehnalerial  0,2  bis  0,4  ^  Gr  zugesetzt  würden, 
SO  wOrde  man  homogene  BISckc  erhallen,  deren 
Streckgrenze  erlieblich  gesteigert  ^>ei,  bis  m 
Og—  0,7  Oj},  ohne  die  Dehnbarkeit  zu  beeinflusseu. 
Die  beste  LÖsung  fOr  Coostructionsmaterial  dflrfe 
in  der  Herstellung  von  Legirungen  gesucht  werden. 

In  der  liesprecbiin^r  der  Pourcel  sehen  Afbeil 
macht  T.  M.  Dro  wn  auf  die  Aehnlichkeil  zwischen 
der  Saigerung  und  der  Ausscheidung  der  gelösten 
Theile  beim  Gefrieren  von  Wasser  nufmerksam. 
Auch  hier  findet  sich  die  grölste  Anhäufung  der 
gelösten  Bestandlheile  in  dem  zuletzt  erstarrten 
Thcile.  \aeli  dem  Erstarren  der  Blöcke  von 
künstlichem  Eise  ßnden  sich  die  Unreinigkeilen 
in  der  Mitte  und  im  unleren  Theil  des  Blockes, 
wie  durch  zahlreiclie  Analysen  belegt  wird.  In 
einem  Block  aus  deslillirtem  Wasser  hatte  der 
unlere  Theil  einen  sehr  deutlichen  Gunmiigeruch, 
während  das  Eis  im  übrigen  geruchlos  war;  das 
Wasser  war  mit  einem  Gummischlauch  in  die 
Form  gefüllt. 

R.  A.  Hadfield.    Ich  kann  aus  neuester 

Erfahrung  versichern,  dafs  Saigcrungen  auch  in 
anderen  als  dicken  Querschnitten  auftreten.  Von 
einem  weichen  Stahlgufs,  sonst  von  normalem 

Gliarakler  (180  X  ö5  Querschnill),  erliielleii  wir 
C  =  1,20,  S  =  0,f.2,  P  0,35  }b.  Die  Bohr- 
spühne  waren  von  der  Kopfmitle  entnommen. 
Die  Gegenwart  einer  so  grofsen  Menge  Schwefel 
mag  theil  weise  auf  anderetn  Wege  hcrbeifreführl 
sein,  aber  der  Phosphor  kann  nur  durcli  die 
Saigerungsthoorie  ciklärl  werden.  Pourcel  Sagt, 
er  halte  e«;  fi'ir  si  b wicripr,  homogene  Mas-en  von 
Chrom-  oder  anderen  ^lahllegirungen  zu  erzeugen. 
Wir  haben  das  auf  unseren  Werken  in  Sheffield 
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oicht  finden  können,  wo  wir  beträchtliche  Mengen 
ChroinsUbl  für  Goschosse  und  andere  Zwecke 
verwenden.  Wir  erhalten  selten  mehr  als  0,1  ^1^ 
Unterschied  bei  etwa  2  %  Chrom^'elialt ;  dieselbe 
Bemerkung  gilt  von  unsfrm  Man^ranstahl.  Diiiine 
Drihte  von  0,5  mm  Durchm.  von  solchem  Stahl 
atis  250  >'  250  mm- Blöcken  zeigten  praktisch 
Gleichförmigkeit.  Ebenso  haben  wir  in  uoserm 
Special*SQidum>tahl  (2,5  %  Si)  keine  Spnreo  too 
Saigerung  hcmprkt.  Saigerung  darf  nicht  mit 
mangelhafter  Mischung  verwechselt  werden.  In 
letxterer  Beziehung  herrscht  zur  Zeit  vielfach 
Sorgloslgkeif.  Diy  Zusälzc;  ('.pliysics'}  werden 
gewöhnlich  in  kleinen  Quantitäten  zum  entkohlten 
Elsen  hinzugefügt,  und  wShrend  sie  iofsent 
sorgfaltig  in  anderen  Dingen  sind,  lassen  die 
Stahlmacher  den  Dingen  ihren  Lauf  in  dieser 
Sache.  Die  Saigerung  findet  unzweifelhaft  statt 
und  ist  unter  gewissen  Umständen  oft  aufser- 
gewöhnlich  stark.  Aber  mir  scheint  inll  Rück- 
sicht auf  die  wundervolle  Hegelmäfsigkeit  der 
Stahlerzeugung  von  beuUotage»  dats  Pourcel 
zu  weit  geht,  wenn  er  sagt:  , Homogenität  ist 
eine  Eigenschaft,  die  unerreichbar  ist  in  einem 
Stablbtock*.  Der  Schreiber  (Hadfield)  kennt 
ArbcitsveiliäÜni^so  in  gewissen  SheffielJ -Werken, 
wo  üessemer-  und  Siemensslahl  gehraucht  werden 
und  in  denen  Unterschiede  von  mehr  als  0,5  ^  C 
durch  den  Arbeiter  sofort  bemerkt  würden.  Da 
beide  Materialien  aber  vollständig  den  Ansprächen 
genügen  (pTill  the  bill'),  darf  man  sicher  Bchliefsen, 
dab  RegeliDäfsigkcit  und  Gleichartigkeit  nicht  so 
unerreiclibur  sirui,  als  man  glauben  könnte,  vor- 
ausgest'txt  natüi  lieh ,  dufä  der  Stahl  an  erster 
Sielte  sorgfältig  erzeugt  war.  Ich  freue  miih, 
Pourcels  Zeu^'nifs  fiir  die  Nützlichkeit  des 
Chromgebrauches  vermerken  zu  können.  £»  ist 
sieher  viel  in  dieser  Richtung  zu  tboa ;  zugleich 
ist  aber  zu  beachten,  dafs,  wie  ich  in  meiner 
Arbeit  Ober  aElisen-Cbrom-Lcgirungen"  ausführte, 
das  Ifelall  Chrom  nicht  unmittelbar  als  Htrte* 
bil'-lncr  wirkt,  sondern  nur  infolge  seiner  Wir- 
kung auf  die  vorhandene  Kohle. 

In  seinen  weiteren  Auslassungen  geht  Had- 
field auf  die  mikroskopischen  Arbeiten  Sau- 
veurs  und  auf  die  Schrift  Howes  ,Heat-treat- 
metit  of  slcel*  ein.  Die  Bemerkungen  über  die 
Sau  veursche  Arbeit  sind  bereits  in  einem  früheren 
Dericlit,  .SlabI  und  Eisen*  1891,  S.  758,  gegeben; 
die  auf  üte  iiowesche  Arbeit  bczüglic-hen  werden 
in  einem  späteren  Berichte  folgen. 

W.  J.  Keep  führt  eine  grofsc  Reihe  von  Ab- 
büdungeo  vor,  die  sich  auf  die  Saigerungs- 
erscheiaongen  in  Robeisen  und  Gufseisen  beziehen. 
F>  fübrl  7,^l<■r^l  ütmliche  Fälle  an,  wie  sie  von 
Ledebur  vor  Jahren  besprochen,  in  denen  aus 
einer  dflnnen  Gubplatle  (8  ram)  linsen-  oder 
schweifslropfenähnüche  I*erlen  herausgcprefst 
wurden.  Fig.  2  und  3,  deren  Zusammensetzung 
(in  Tabelle  6  gegeben)  vom  Ifottereisen  nur  wenig 
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Tabelle  6. 


<= 

Si 

P 

^  ! 

Mo 

Tropfen .... 

2,S4 

2.47 

1,00 

0.042  1 

0,91 

Graues  Eisen  . 

3,01 

2, 18 

0,95 

0,035 

0,90 

abweicht,  wobei  allerdings  zu  beachten  ist,  dafs 
die  Tropfen  (Fig.  2)  schwer  vom  Graueisen  zu 
trennen  waren.  Dann  giebt  er  eine  Reibe  AbUl- 

dungen  von  Holieisenbrüchen  aus  der  schwedischen 
Abtheilung  der  Wellausstelliuit,'  (Fig.  4  bis  7). 


Fi|.Siuida. 

Das  Eisen  war  in  eisernen  Formen  gegossen. 
Fig.  4  zeigt  die  abgeschreckte  wdbe  Zone  in 

den  j,'rauon  Tiieil  Obergelicnd,  Fig.  5  einm  iTr-i''-'.'n 
Kern  mit  grauem  Saum  unten  und  oben,  Fig.  (i, 
sonst  wie  Fig.  4,  einen  vrdbcn  Streifen  im  grauen 
Theil  und  Fi^'.  7  einen  grauen  Kern  in  Weib- 
eiseo  eingeschlossen. 


Ein  amerikanisches  Roheiten,  welches  zur 
Bildung  gesehiehteten  GefOges  neigte,  wenn  es 
mit  anderen  Eisensorten  gemischt  wurde,  r»n 
sich  aber  keine  Zeichen  dieser  Neigung  verriet  h, 
gab  das  in  Fig.  8  gezeigte  Brttcbaiisseben,  die 
Ecken  von  dem  Brucli  eines  kreisförmigen  (JuT«- 
slückes,  also  drei  wcifse  runde  Kerne  inmitten 
grauer 
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Tabelle  7. 


Tabelle  8. 


IC 

G  fgvh. 

Si 

Mn 

Gnaer  Theil.  . 
WeiCMf  ,   .  . 

8,628 
3.861 

1.874 
1.307 

1,754 
2.5r)4 

2.84G 
2,742 

0,501 

iu  Fig.  0  sind  die  Brüche  von  Probestäben 
abgebildet,  welche  deo  rersehiedenen  Grad  der 

Pchichlung  zeigen.  Ich  ordnete  sie  abwoiclieiul 
von  der  Keepschen  Zusammenstellung  nach  dem 


Rad. 

Si 

P 

Km» 

N«b« 

Kram 

Kabfl 

Knai  1  Hab« 

A  .  . 

0.715 

0.580 

0.284 

0,265 

0.228  1  0.218 

B  .  . 

672 

610 

30 1 

287 

2.^8  1  2U7 

C  .  . 

651 

516 

367 

860 

236  212 

1)  .  . 

482 

452 

266 

250 

324  1  317 

Millel.  . 

0,«31 

0,541 

0.305 

0,201 

0,257  1  0,287 

Grade  der  Schalendicke,  den  die  Stäbe  a  beim 
Abschrecken  zeigten,  dritte  Reihe.  Keep  prOfte, 
wie  es  scheint,  seine  Roheisenmischungen  durch 
AbgieCMa  von  PrubeslSben  von  300  mm  I.?fn''e 
mit  den  in  den  Reiben  a  bis  e  angegebenen  Quer- 
schnittsformen.    Die  Figuren  d  sind  ober«  An- 
sichten von  den  Slabformeti  b;  sie 
zeigen,  wie  von  den  beiden  soillichen 
EbgQssen  E  aus  graue  Kerne  sich 
erstrecken,  die  von  Weifseiaen  ge- 
säumt sind. 

E.  0.  Campbell.  Gewöhnlich 
wird  angenommen,  dafs  der  prßfste 
Theil  der  Metalloide  in  dem  zuletzt 
erslarrlen  Theil  des  GorsstOeltefl  zu 
finden  ist.  Das  ist  in  den  meisten 
Fällen  richtig,  aber  es  giebt  Aus- 
nahmen.  Man  «rOrde  erwarten,  daCs 
eine  Analy^^e  dos  länger  llQssig  blei- 
benden Nabentbeiles  von  einem  Ctsen- 
bahnwagenrad  mehr  von  den  Metal- 
loiden enlhaltcn  sollte,  als  die  übrigen 
Theile.  Aber  die  Analysen  von  vier 
Rädern,  zu  denen  die  Proben  einmal 
in  der  Nabe,  nahezu  aus  d'  r  Milte, 
und  das  andere  Mal  vom  Ki\uiz,  und 
zwar  aus  dem  giaueu  Tlieil  von  der 
Innenseite  aus  (ohne  die  abgcschreelite 
Aufsciischicht  zu  beiüinon)  entnom- 
men wurden,  ergaben  die  iu  Tabelle  8 
susammengeslellten  Werthe. 


Man  siefit  also,  wie  liis'r  das  Abschrecken 
die  Metalloide  in  den  grauen  Theil  getrieben 
und  diesen  im  Kranx  mehr  anreicherte»  als  man 
es  im  zuletzt  erstarrten  grauen  Theil  der  Nabe 

findet. 

Campbell  benutzt  die  Gelegenheit,  om  einige 

Voräuche  ülicr  flle  DiiTusitJti  ( lieini.sfb(^r  Verbin- 
dungen durch  Eisen  zu  besprecbeir,  die  er  aus- 
fahrte.  Er  führt  zanichst  die  Thatsaehe  an, 
dafs  Kohle  vom  harten  zum  weichen  Eisen 
dilTundirt,  wenn  die  Oberflächen  volllcomroen  frei 
von  Oxyden  und  die  Stücke  in  heller  Rothgluth 
erhallen  werden.  Ans  dieser  DilTusion  sei  ge- 
folgert, dafs  die  Kohle  in  ungebundenem  Zustande 
vorhanden  sein  mufs;  die  Kohle  k{$nne  daher 
selbst  im  harten  Stahl  nur  mechanisch  beige* 


210-11-12.  c. 
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mengt  und  nicht  in  wahrer  Verbindung  mit  dem 
Eisen  sein.  Wenn  aber  durch  ilcn  Versucii  er- 
wiesen werden  könne,  dafs  aucli  eine  unzweifel- 
hafte chetnis(  he  Verbindung,  z.  B  Schwefeleisen, 
diffundirt,  dann  würde  die  Hypothese,  dafs  das 
difTundireode  Elemenl  aogebnnden  mid  müsse, 
hinfällig  sein. 

In  einem  Eisenstab  25  X  25  X  200  mm 
(0  =  0,170;  Sl  =  0,000;  P  =  0,110;  Mn  « 
0,410;  l'S  =  0,0737)»  wurde  nahe  dem  Ende 
(Fig.  10)  ein  Loch  gebohrt,  mit  1,5  bis  15  g 
Schwefeleisen  beschickt  und  mit-  «nero  Eisen- 
stopfen  diebt  verschlo^  en.  Der  Suib  wurde  im 
MufTelofeo  lingere  Zeit  erhitzt.  In  allen  Fällen 
fand  man  beim  Zerschneiden  des  Stabes  die 
Höhlung  leer,  und  die  nachfolgende  Analyse 
konnte  keine  Erliöhung  des  Scliwefelf^eluilts  im 
Eisen,  aiirb'nirht  in  der  N'aclibarschaft  des  Loches, 

nachweisen.    Uan  be- 


/  ^  r  /  r  »  vv        sj^5  jmiig  gi„gn  weifs- 


liehen  Anflug,  der 
2,(>01  S  enthielt.    Die  DilTusion  des  Schwefcl- 
eisens  beginnt  mit  dem  Schmelzen  desselben  und 
war  in  einigen  Fällen  in  einer  halben  Stunde 
(8,5  g)  beendet. 

Henry  D.  Hihhard.  Auch  die  Härleknofen, 
die  oft  bei  der  Bearbeitung  im  Stallt  gelunden 
werden,  wird  man  als  eine  Art  örtiteher  Saige- 
riing  auffassen  können.  Diese  Knoten  werden 
gewöhnlich  ungeschmolzeuen  Resten  von  Spiegel- 
eiten oder  Ferroanngan  sugesehrieben,  aber  diese 
Annahme  seheint  ganz  unhaltbar,  da  sie  in  Fällen 
entstehen,  wo  es  ganz  unmöglich  ist,  dafs  Spiegel- 
eisen ungescbmolzen  bleibt.  Hibbard  fand  die 
Knoten,  wenn  der  Stahl  zu  heifo  gegossen  war. 
Seine  Theorie  ist,  daCs  sich  die  Unreinhdten  im 
StabI  Ortlieh  mehr  anter  der  OberfUehe  sammeln 
und  zu  Knoten  zusainmeoziehen.**  Dieser  An- 
sammlung unterliegen  auch  die  Gasblasen  und 
daher  konnte  Redner  in  ungenügend  geschmiedeten 
Stücken  nachweisen ,  dafs  mit  den  Härteknoten 
häufig  auch  Gashlasen  in  Zusammenhang  standen. 
Man  ßndel  die  Knoten  vorwiegend  in  zu  heifs 
gegossenen  Blöcken,  weil  die  kalt  gegossenen  zu 
schnell  an  der  OberRäche  erstarren,  um  hier  die 
Bildung  zulassen  zu  können.  Auch  die  Saigerung 
in  der  Bloekmitte  wird  am  so  aosgeprigter  sdn, 
je  heifser  der  Block  gegossen. 

A.  C.  Cunningham.  Nach  den  Auslassungen 
ron  Poareel  und  Howe  liegen  die  Regele  der 

*  Campbell  onteracheidet  swiscben  lAsIiehem 

Schwefel,  der  hol  Lr>sung  des  Eisens  in  Salzsäure 
al^  HS  entweicht,  und  unlöslichem,  der  in  dem  an- 
löslichen Theil  in  der  EntliiDdungsOssche  lorflckUsibt. 

Die  Losung  enthielt  keinen  S. 

**  Vergleiche  die  Auslassungen  von  Slephenson 
und  Kenl  zu  Fig.  17. 


Sai^criinpserseheinungon  <;o  fest,  dafs  eigentlich 
nichts  zu  thun  bleibt,  als  das  Beobachtungs- 
material zu  mehren  und  zu  forschen,  wie  man 
die  Folgen  verringern  kann.  Die  beobachteten 
Thatsachen  kann  man  dahin  zusammenfaesen, 
dafs  die  Saigerang  Naiargeselzen  folgt,  indem 
die  Ausseheidungen  sich  um  oberen  Ende  in 
der  Blockmilte  häufen,  wo  die  Masse  zuletzt 
erstarrt,  und  indem  sie  am  sUrksten  hervortreten 
in  grofsen  heifs  gegossenen  Blöcken.  Die  gefähr- 
lichsten Elemente  sind  Phosphor  und  Schwefel. 
Diese  saigern  am  stärksten  und  um  so  mehr,  je 
gröfser  ihr  Procentgehalt  im  Eisen  ist. 

Würden  diese  Thatsachen  bereits  bei  der 
allgemeinen  Einführung  des  Flufseisens  als  Con- 
straetionsmaterial  ans  Lieht  gebradit  sein,  so 
wäre  das  ein  «fdiwerer  Schlag  für  die  eifrigen 
Fürsprecher  und  ein  Triumph  (Qr  die  Gegner  ge- 
wesen sein.  Aber  ungeachtet  unserer  Unkenntnifb 
in  diesen  Dingen  hat  das  Flufseisen  schrillweise 
seinen  Weg  gemacht  und  den  hervorragendsten 
Plats  alt  Gonrtruetlonsmaterial  ängenommen, 
und  weaii  man  auf  die  Saigerungserscheinungen 
gefaxt  irt  und  sie  unter  einiger  Controle  hält, 
wird  unser  Vertrauen  in  das  Flulseisen  aueh 
seilen  erschQttert  sein.  Bis  zur  gegenwärtigen 
Zeit  war  die  Frage  der  Saigerung  eine  schwer 
zu  bewältigende  Aufgabe  für  den  Slablmacher, 
aber  bei  der  Kenntnifs  der  Gesetze  und  der 
Folgen,  die  wir  jetzt  besitzen,  scheint  es  an  der 
Zeit  zu  sein,  dafs  der  Gonstrucleur  sie  bei  Auf- 
stellaag  seiner  Bedingungen  besebte. 

Die  Einfülirung  chcmlsclier  Grenzwerlhe  in 
die  Bedingungen  ist  verhällnifsmäCsig  neuen  Da- 
tums und  ist  überhaupt  noch  nicht  allgemein 
gebräuchlich.  Diese  festgesetzten  G  renzen  haben 
sich  zweckmSfsig  meistens  auf  die  beiden  gefähr- 
lichsten Elemente,  Pliosphor  und  Schwefel,  be- 
schränkt, besonders  aber  auf  den  ersteren.  Als 
der  Ingenieur  diese  Grenzen  festsetzte,  hat  er 
seine  Ueberlegungen  auf  die  Analyse  der  Gufs- 
probe  (Gufsanalyse)  gegrOndet,  nach  welcher 
d»T  Kr/euger  seinen  Stahl  einordnet,  und  welche 
nahezu  die  mittlere  Zusammensetzung  des  Statils 
anzeigt. 

Als  das  Rrgebnifs  der  Untersuchungen  Qbcr 
die  Saigerung  darf  der  Ingenieur  zusammenfassen, 
dafs,  wihrend  einiges  von  seinem  Material  die 
von  ihm  für  die  Elemente  festgesetzten  Grenzwerthe 
überschreitet,  ein  anderer  Theii  sicher  darunter 
liegen  und  kein  Stflck  vollkommen  homogen 
sein  wird.  Solange  diese  Grenzen  durch  die 
Gufsanalyse  allein  festgesetzt  sind,  wird  besondere 
Aufmerksamkeit  auf  die  Gicfsbitze,  Form  des 
Blockes  and  Art  der  Abkühlung  verwendet  werden 
müssen;  auch  wird  stärkeres  Köpfen  der  Blötke 
vorgesehen  werden  müssen,  um  ein  gesundes 
Material  zu  erhalten. 

Es  ist  ein  glihklicher  Umstand,  d  ifsi  in  den 
meisten  Fällen  die  MicllScher  im  Gouslructions- 
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material  in  die  Linien  fallen,  wo  die  Saigerung 
am  geringsten  auftritt.   Zuweilen  huD  aber  die 

ZiisaiiHiU'nliäurung  stark  ^-uäalgi>rter  Materialien 
eine  Quelle  grofser  Gefahr  werden. 

Das  Streben  beim  Entwerfen  im  Conitraetions- 

fach  geht  nach  Einführung  immer  längerer  Stücke 
und  Vergröfserung  der  Querschniltc.  Die  Er- 
zeuger suchten  mit  diesen  Forderungen  Schritt 
zu  halten,  bis  die  Leistungsgrenzen  fQr  Otfed 
und  WahpinrirhUingcn  prrcirhl  waren;  infolge 
hiervon  inüssL'n  wir  ualürlich  erwartet:,  abgcstlieii 
von  Unzuträgliclikeilen,  die  aus  unzureichenden 
Walzen  und  Maschinen  (iitstflieii  können ,  dafs 
einiges  von  dem  Material,  namentlich  an  den 
Kopfenden,  stark 
saipert.  Zwf^ifptlos 
sind  manche  Fehler 
an  den  K«pfen  von 
Aagenstäbcn  fcye-  *"  ' 
bars) ,  die  bisher 
anfunvolllcommene 
Arbeit  ^escliol^n 


Kg.  II 


=n  c 

=12  C 
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werden,  der  Saigerung  in  ungenügend  geköpften 
BtOelten  s.uauscb  reiben. 

Wenn  dia  Saigerung  solchen  unangenehmen 
und  ausgeeprocheiu'ii  Einflufs  auf  die  Güte  des 
Eisens  hat,  warum  liabeu  wir  nicht  zahlreichere 
und  nachhalligere  Zurückweisungen  von  Material 
för  wichtigere  Constructionen  zu  verzeiclmfn  ? 
Die  Antwort  ist  in  Pourcels  Schrift  gegeben, 
wo  der  Unterschied  im  Verballen  der  Proben 
au?  Knpf  und  Fu(<ende  eines  Kesselbiecbs  be- 
schrieben ist. 

Sehr  wenige  Vorschriften,  wenn  Oberhaupt 
eine,  setzen  irt^ciid  etwas  über  die  Art  Jer  Prohen- 
enlnabme  fest,  und  die  Erzeuger  haben  den  Vor- 
Iheil  in  ZweirelsAllen, 
nach  ihrer  KUiglieil  wäh- 
len zu  dürfen.  Die  Folgen 
der  Saigerung,  wenn  auch 
nicht  ihre  Gesetze,  sind 
lange  als  einllufsnehmend 

auf   die    mechanischen  tig.it. 
Proben  bekannt,  und  ge- 
ringes Sludium  iinfl  \Vt>u<  he  seitens  der  Erzeuger 
zeigtü  itait'ii  bald  den  itcäten  Platz  und  die  beste 
Art  der  Probeentnahme. 

Die  Mßglichkeil  einer  weiteren  Verdickung 
der  wahren  Natur  des  Materials  kann  in  dem 
Umstand«  gesehen  werden,  dafs  anhangende 
Abschnitte  fOr  die  Proben  (Fig.  11)  geglüht  oder 
gehärtet  werden  können,  iudent  man  sie  mit 
xwei  heifsen  Eisenplatlen  urogiebt  und  langsamer 
oder  sciirjellcr  Abkühlun'^'  aussetzt. 

Für  den  Ingenieur  ist  die  wichtigste  Frage: 
Wie  soll  ich  mich  gegen  Saigerungen  in  meinem 
CSonslruclionsinalerial  schützen?  — 

Die  Einfülirung  vollkommen  fesler  Grenzen 
gegen  den  Eneuger  ist  ungerecht  und  un- 


praktisch und  richtet  sich  gegen  den  Fort- 
schritt, der  aus  Versuch  und  Beobachtung  kommt. 
Der  richtige  Weg  mufs  im  Gebrauch  ver- 
nünftiger Bedingungen  gesucht  werden,  bereit- 
willig angenommen  und  naehdrQcklich  aufreeht 
erhalten. 

Cunningham  hat  für  Bessemerstahl  folgende 
Bedingungen  in  Vorschlag  gebracht: 

.Vom  p'ppn«!<ten*»n  Stahl  entnommene  Proben 
Süllen  niclil  über  ü,OG  V  und  nicht  über  0,05  S 
haben.  Bohrspähnc  von  irgend  einem  Theil 
des  fertigen  Stücks  sollen  nicht  Ober  0,07  P 
und  nicht  über  0,0t>  S  haben.* 

Er  meint,  dafs 

diese  Bedingungen 
den  Fabricanlen 
■^»c'-  hinlingh'ch  Spiel 
lassen,  aber  ihn  zu 
nacbdrücklicbero 
Köpfen  der  Blöcke 
veranlassen  werden, 
oder  zur  Verwendung  eines  besseren  Mutler- 
metalls, als  es  durch  die  vorgeschriebene  Gub- 
analysc  dargestellt  ist. 

Pourcel  liabc  den  Gehrauch  von  Legirungcn 
als  llülfsmillel  gegen  die  Saigerung  empfohlen; 
wenn  auch  in  dieser  Richtung  zweifellos  viel 
geschehen  könne,  ?o  blieben  doch  immer  die 
verrätherischen  Elemente  P  und  S  im  Eisen,  und 
während  man  nach  neuen  Legirungen  suche, 
bliebe  doch  die  Nothwendigkeit,  die  altCtt  ZU 
prüfen  und  zu  controliren. 

Wie  irreftihrend  Proben  entnommen  werden 


9 


39 


können,  zeigt  Cunningham  an  folgendem  Bei* 
spiel  (Fig.  11). 

Eine  Lieferungsror* 

sclirifl   filr  Kesselbleche 
Terlangt  homogenes  Ma* 
terid    von  bestimsoter 
Festigkeit.     Aus  dnem 
Block  stammen  die  vier 
Bleche  o,  b,  c,  d;  vor- 
läufige Proben  an  Schecr- 
ahffillen  liefen  erkennen,  dafs  mit  dem  Abschnitt  1 
Od  zu  klein  ausfallen  würde,  während  4  zu  hohes 
Ob  verspricht  und  die  Proben  2  und  8  die  ge- 
wünschten  Frf,'ebni<;sc  liefern  würden.    Hei  Prü- 
fung der  Abscbnitle  5,  6,  9  und  10  würden 
alle  vier  Bleche  genflgen.   Sollte  2  und  3  zwetfel« 
hafl  sein ,   sn   würden   die  Ab<f;bnitte  7  und 
die  Bleche  b  und  c  wahrscheiulich  retten,  während 
die  Abschnitte  1,  2,  8  und  4  vielleiehl  alle  vier 
Bleche  als  ungenügend  erscheinen  lassen  würden. 

Fig.  12  zeigt,  wie  Proben  aus  einem  Blech 
(400  X  1(>,  aus  einem  Blocke  250X250)  ent- 
nommen wurden,  die  folgende  Werthe  lieferten; 
Proben  für  die  Anaijse  von  den  ZerreiCistäben 
entnommen. 
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Tabelle  9.   Bleche  400  X  10  mm  aas  einem  Block  2S0  X  3d0  mm  (Fit'.  12). 


Block- 
quer- 
srhaitt 

Milte  Blech 

Ulechkante 

Nr. 

c  1  P 

Nr. 

f  c  1  P 

j  0»  1  »;»  1  dio»  q 

Nr.||  C  1  P 

1      '  ' 

!  0»  \  ff»  j<J/«« 

q 

A 
B 

C 


3  jO.lO  0.02»  22,4 
G  i|  16  i  22  j  22,8 
9  Ii  16  24123,9 


37.2 
39.2 
42.4 


32.0 
28.5 
24.5 


58,6 
55,0 
48,1 


>,14 
17 
16 


0.019  21.9  36.2  32.0  64,5 
21  21.6  39,2'  30,5!  55,8 
20  23,7 1  39,5|  .32.0  47,6 


I 


0,15  0,021  23,8|  37.8  30,7 


15 
16 


18; 

19 


24,0 
24,9 


37,0 
39,0 


28,2 
81,5 


55.9 
58,7 
57,9 


Die  Wirkung  der  Saigerung  auf  die  Zerreifs- 
proben  ist  deutlich  erkennbar.* 

Tabelle  10  giebt  eine  andere  Probenreihe, 
die  die  Saigerung  im  Slahiblock  und  ihre  Folgen 


Tif.  IS 

deutlich  zeigt.  Der  Block  wird  zu  10  fortlaufend 
numerirlcn  Blechen  von  10  mm  Stärke  ver- 
walzt.   Die  einzelnen  Bleche  ergeben : 

Tabelle  10.   Bleche  an»  einem  Bloek. 


Hr. 

G 

.  P 

an 

QaEsanalysc   .  . 

0.26 

0.050 

Kopf  1    .  . 
2    .  . 

22 

64 

53.2 

9,5 

20 

58 

49,0 

20.0 

8    .  . 

18 

34 

45.3 

25,0 

4    .  . 

19 

43 

4G.I 

25.0 

5    .  . 

21 

36 

45.7 

27.0 

6    .  . 

19 

3« 

44.8 

25.5 

7    .  . 

20 

39 

4fi,8 

23.8 

8    .  , 

17 

30 

43.3 

26,0 

9    .  . 

19 

40 

4G.8 

24.0 

Fnf:!  10    .  . 

19 

40 

45.4 

23.8 

Fig.  13  ze 

0 

Fif  M. 


gt  die  Probenentnahme  aus  einem 
"fiO  X  8  mm  Blech;  die  An.ilysen 
wurden  von  den  zerrissenen  Stäben 
an  den  durch  Punkte  bezeichneten 
Stellen  entnommen.  Die  Ergeb- 
nisse sind  in  Tabelle  1 1  zusam- 
mengcstellL 


*  Ich  kann  hier  nicht  ohne  weiteres  zustimmen, 
denn  die  Analyse  (allerdings  nicht  vullsiandig)  läT^t 
eigentlich  keine  Saigerung  erkennen,  und  man  hat, 
da  weitere  Angaben  fehlen,  kein  Urliieil  darüber,  ob 
die  Unterschiede  in  den  Zerreifsprobcn  nicht  etwa 
auch  Folgen  der  mechanischen  Bearbeitung,  hcKiehent- 
lieh  ungleicher  Wärme  während  der  Bearbeitung  sind. 

A.  M. 


Tabelle  11.   Blech  ZfiQXHmm  (Fig.  13j. 


Nr. 

C 

I' 

« 

a* 

ff» 

q 

Kante   5  a 

0,08 

0,072 

0,040 

26,5 

46,7 

15,0 

27,3* 

1 

8 

77 

40 

27,2 

41.7 

22.5 

60,8 

2 

8 

151 

63 

28.0 

46,7 

24,5 

59,1 

3 

8 

141 

85 

28,5 

47,2 

28,0 

54.7 

4 

9 

153 

85 

28,2 

46.7 

20,0 

52,0 

Mille    5  h 

9 

152 

80 

Tabelle  12  giebt  die  Analysen  von  Achsen, 
die  unter  der  Fallprobe  brachen;  die  Proben 
waren  nach  Fig.  14  aus  den  Bruchllächen  ent- 
nommen. 

Tabelle  12. 
Achsen,  die  unter  Fallprobe  brachen  (Fig.  14). 


Acbse 

Aufsen 

c      p  1  s 

Mn 

Innen 

c  1  p  1  s 

Mn 

1 

0,11  !o,  106  0,055 

0.43 

0,12  0,111  !o,055 

0,43 

2 

16 1   103  45 

43 

15      91 1  5'» 

45 

3 

9      80  50 

53 

II      90j  49 

50 

Eine  Achse,  die  im  Nabensilz  während  des 
Betriebes  brach,  zeigte  an  dieser  Stelle  einen 
Hohlraum  (Fig.  15  bei  F),  so  dafs  nur  ein  Rand 


Kj.  15. 

von  20  mm  Breite  blieb;  die  von  den  l)ezeichnelen 
Stellen  entnommenen  Proben  ergaben  die  in 
Tabelle  13  enthaltenen  Werlhe: 

Tabelle  13. 
Achse,  Im  Betriebe  gebrochen  (Fig.  15). 


Probe 

C 

>• 

'  s 

Mn 

1 

0.10 

0.062 

0.052 

0,56 

5 

13 

8G 

98 

58 

2 

12 

45 

43 

58 

3 

13 

46 

44 

58 

4 

10 

50 

54 

GO 

•  Querprobe. 
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.STAHL  UND  EISEN.« 


A.  A.  S  tevenson  und  R.  Kcnt.  Vor  einigen 
Jahren  beauftraglen  uns  die  Standard  steel  worin, 
eine  Reilie  von  Yfisuclion  zur  Anilliining  der 
UrsMheo  voo  Fehlern  ia  Radreifen  zu  macben. 
DitBe  ^ertliche  ergaben  Folgendes  Obor  die 
Saigerung  in  6l6el(en. 


Nach  unserer  Ansicht  ^in  l 


ai  gerungen 


und  die  Saugsteilen  in  den  Blöcken  in  den 
mristen  Pillen  die  Unaehe  fehlerhafter  Reifen. 
Durch  Köpfen  der  BlCcke  kann  nmn  dann  die 
Fehler  auf  ein  Miaimum  bringen,  denn  die  Con- 
eentration  findet  im  xuletzl  erstarrenden  Theil 
slalt.  AiJi  mei^^lcri  saigern  C,  1',  S,  wälircnd 
wir  bei  unseren  Versuchen  nur  zweimal  Si  und 
Hn  saigero  labm.  Die  Saigerung  findet  an  den 
Seiten  and  am  Grunde  der  SaugsIcUe  statt;  die 


7)  •^■^ßWJjiir  m 


© 


@ 


©  -  ® 


® 


ab  c  a  e 

Ksia 

Proben  vom  SuCwrsten  Kopfende  ergeben  kleinere 

Werlhe  als  solche  vom  Boden.  Der  Rrst  des 
Blockes  ist  keineswegs  homogen ;  aber  in  schäd- 
lichem Betrage  entsteht  die  Saigerung  nur  in 

der  Nälie  der  Saugslelle. 

Es  ist  die  Frage,  ob  einige  von  rlLii  Härle- 
knoten  aul  den  Reifen  nicht  durch  Saigerung 
CDtslchen,  und  nur  wenig  zwcid  lhaft,  dafs  der 
gröfsere  Tlieil  dunh  Gleiten  des  Rades  auf  dfii 
Schienen  sich  bildet.  Die  Entscheidung  kann 
durch  Analyse  des  betrelTcndeo  Knotens  fest- 
gestellt werden. 

Bei  unseren  Untersuchungen  haben  sich 
Aetzungen  als  von  unschäliibarem  Werthe  er- 
wiesen. Von  einer  geätzten  Fläche  können  Proben 
für  die  Analyse  sehr  zuverlässig  entnommen 
werden,  du  ein  bestimmter  Unterschied  im  Aus- 
Mfaen  swisehea  gesaigertem  und  nicht  gesaigertem 


Metall  besteht,  wenn  Saigerung  in  merklichem 
Grade  vorbanden  ist.  Die  geätzten  Fliehen  «eigen 
den  Ort  der  Siigerung  durch  ein  poröses  körniges 
Ausseben  an,  und  zwar  de«iUicher  in  den  Aetzungen 
selbst  als  auf  den  hier  abg^ldelen  Nalurdrucken. 
Zum  Aetzen  verwenden  wir  eine  Mischung  aus 
3  Th.  Schwefelsäure,  1  Tb.  Salzsäure  und  9  Tb. 
Wasser.* 

Die  Hauptschwierigkeit  ist ,   genug  Material 
für  eine  vollkommene  Analjse  der  gesaigerten 
Stellen    zu  bekommen, 
denn  die  Werthe  «rerdeo 

herabgedrückt,  wenn  mm 
beim  Bobreu  etwas  vom 
Muttermetall  Mst. 

Wir  pflpjrpn  auch  die 
eine  Hälfte  der  Zerreifs- 
probe  mAgltehst  nahe  am 
Bruch  zu  ätzen  und  finden 
hierbei  charakteristische 
Unterschiede  ia  den  Pro- 
ben aus  verschiedenen 
Reife  ntheilen.  Man  kann 
durch  das  Aetzen  die 
Greose  swischen  gesai- 
gertem «nJ  nieht  ge- 
saigertem Metall  scharf 
sieben. 

Dafs  eine  au3<respro- 
ebene  Saigerung  auch  in 
einem  kleinen  Block  statt* 
finden  kann  ,  ist  durch 
folgenden  Versuch  gezeigt. 
Fig.  1 6  zeigt  einen  Längs- 
schnitt durch  die  Mitte 
eines  Blockes  vqo  300  mm 
Durehmetser  und  380  mm 
Länge,  200  kg  schwer, 
der  aus  einer  Gruppe 
von  unten  gegossenen 
Blöcken  stammt.  Fig.  16 
zei^'l  die  Art  der  Pro- 
bciietilnahiiic.  Fig.  17, 
Tafel  XV  ist  die  Wieder- 
gabe eines  Nilurdruckes 
der  Aelzung  von  der  Um- 
gebung der  Ssttg»te11e. 
Das  gesaigerle  Material 
kann  in  den  bellen  Flecken 
erkannt  werden. 

Tabelle  I  I  giebt  die  Analysen  voii  versrhiedenen 
Theilcn.  Si«  zeigen  aufserhalb  der  Saugsteilen 
ein  sehr  homogenes  Metall.  An  Probe  2  (Loch 
G  mm  Durchmesser)  konnte  nur  C  — 1,00  be- 
stimmt werden  und  man  darf  annehmen,  dafs 
auch  P  und  S  hoch  ^ind. 

*  Die  Kliiciu'ii  wurjcn  nur  ganz  uhei  ll.'U-hHrh 
^r- .'liie i  un.l  niclil  irosrlililTen ,  denn  man  sielil  auf 
den  Urucken  tarn  Theil  noch  die  HobelstabUpurco. 

Ä,  M. 
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Tabvll«  14.  ftfttfernv  l>  «Inrai  kwrt«n  BI«ek* 

Fig.  16  und  17. 


Eolnalimo 

Probe 

c 

p 

s 

A)  Aus  Aetzung  er- 
kannte Saiger- 
stellen. 

1 

I  J 

1  ? 

0,80 
1.00 
75 
77 

0.073 

77 
81 

0,050 
6t 

Milte! 

UM 

t>i,o 

b)  Linnaitti'lbar 

neben  Proben  A. 

J 
1 

15 
16 
12 

60 
61 
S9 

46 
58 
47 

80 
86 
33 

Miilcl 

60,0 

48,7 

330 

(  4 

54 

35 

C)  In  der  MUlel- 
Onie. 

17 

18 

19 

i  20 

73 

58 

hl 

71 
45 

43 

4:! 

49 
30 
28 

57,7 

48»7 

30,3 

— 

Entnahme 

Probe 

C 

P 

-  — 

S 

45 

Oft 

5R 

47 

O  1 

•  II 

59 

42 

33 

e  2"? 

58 

47 

36 

D)    Aus  Jen 

Millpl 

oo,o 

Liniea 

b  -  IS 

60 

46 

80 

b  10 

69 

46 

82 

d  n 

57 

45 

80 

d  21 

58 

45 

32 

Mittel 

58,5 

46,5 

81.0 

Ein  von  unten  gegossener  langer  Block 
(1670  mm  lang,  am  Boden  300  X  300,  oben 
280  X  280  mm)  wurde  nach  der  Millellinie  zer- 
schnitten. In  der  Actzung  waren  nur  >yenige 
Spuren  von  Saigerun^,  was  die  Adalysc  beslStigt. 
In  Tabelle  1^*  ist  ein  Tlieil  der  Analysen  gegeben 
und  die  Probeentnahne  in  Fig.  18  dargeetellt. 


Tabelle  15.   flalferaniF  In  einem  Inngen  Bleek.  Figur  18  nnd  19, 


qotffiMlioiU 

r  roDe 
Pfr. 

C 

P 

S 

A  .  . 

5 

0,53 

0,053 

0,048 

(6) 

55 

57 

57 

(8) 

59 

Ol 

4s 

52 

B  .  . 

18 

I, 

56 

54 

(16) 

65 

66 

63 

17 

56 

55 

52 

C  .  . 

81 

56 

55 

54 

28 

S8 

62 

60 

57 

55 

59 

D  .  . 

24 

59 

55 

53 

25 

57 

56 

61 

26 

57 

54 

54 

E  .  . 

27 

58 

55 

58 

28 

59 

55 

53 

29 

56 

55 

57 

F  .  . 

32 

56 

54 

54 

33 

57 

52 

51 

34 

58 

55 

56 

G  .  . 

85 

59 

57 

58 

86 

56 

49 

52 

87 

58 

57 

53 

H  •  . 

33 

57 

52 

51 

39 

59 

57 

40 

57 

50 

49 

41 

58 

f)l 

42 

58 

54 

ö6 

I  .  . 

43 

60 

58 

59 

44 

56 

54 

51 

45 

58 

58 

55 

K  .  . 

46 

61 

57 

57 

47 

55 

49 

62 

48 

60 

58 

59 

Linie 


l'robe 


i'rube 
Nr. 


C 


s 


(1) 

5 

18 
21 
24 

27 
M 
35 
33 
43 
46 


0,53 
53 
55 
56 
59 
58 
56 
59 
57 
60 
61 


0,050 

53! 
56  i 
55  I 
hhl 

S5 ; 

54  ' 
57 

:)2 

58 
57 


0,047 
48 
54 
54 

53 
58 
54 
58 
51 
59 
57 


Mitlei 
b 


(2) 
9 

(10) 

17 

23 
26 
29 
(31) 
34 
37 
42 
45 
48 


57,0 
56 

54 

56 
57 
57 
56 
56 
58 
53 
58 
58 
60 


54,7 
48 
48 

52 
55 

55 
54 

55 
61 

55  I 

57  I 
54  1 
581 

58  ! 


53.9 

54 
52 
53 
52 
59 
54 
57 
54 
56 
53 
56 
55 
59 


Mittel 


57,0 


H6| 


54.9 


NB.  DI«  Ftabra,  41«  dMUieh«  S»it«nuiK 
•ifcnMB  Immd,  utaA  «to<«kl«ma«rt. 


PmIm 

Si 

hd 

Probe 

8i    1  Ha 

18 

0.231 

0,745 

37 

0,236  0.703 

23 

232 

43 

238  763 

27 

763 

44 

236  - 

28 

2:i6 

1 

(16)  ,  0.65 


(22» 
(25) 


Mittel 


28 
83 
36 
40 
44 
47 


58 
57 


0,066  I  0,063 
62  j  60 
56 1  61 


60,0 
59 
57 
56 
57 
56 
55 


61,3 
55 
52 
49 
50 
54 
49 


61,3 

58 
51 

r.-> 
■i'j 
51 
52 


Mittel 


56,6     51.5  51,8 


I       Au  dar  alelnim  üiDKcbuDg  dar 

I  Saugstcllo. 


1 

53 

50 

47 

6 

55 

57 

57 

7 

59 

59 

58 

12 

55 

16 

65 

66 

63 

22 

58 

62 

60 

3 

54 

4 

65 

8 

59 

__ 

Mittel 

f  58,1 

59,2 

57.0 

AU  Saigerstellen  au«  Aelzun«  wfcaPIlt 

(kleinere  LScher). 

3 

54 

4 

65 

8'/. 

70 

11 

60 

12 

55 

13 

00 

14 

62 

Mittel 

60,9 

*  Ich  habe  die  Analyaen  wie  in  Tabelle  14  ao 
die  VcfBcbiedcnlieilen  in  den  Blocktheiten  geben. 


igesteUt,  daCi  aie  eine'leidite  Ueberaicht  Ober 

A.  M. 
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Wir  machen  auf  folgende  Punkte  aufmerksam : 

1.  Proben  16,  22,  25  zeigen  höhere  Werlhe 
als  die  entapreehmden  Probe»  tu  beiden 

Seilen  des  Blockes. 

2.  Proben  28,  33  zeigen  nahezu  gleiche  VVerthe 
wie  die  Protien  an  den  Seilen. 

3.  Proben  30,  40,  44  und  47  liabeti  kleinere 
Werlhe  als  die  Proben  an  den  Seiten. 


««.Ml 


Si  und  Mn  ergeben  im  Mittel  aus  den  Ana- 
lyaen  an  der  linktn  Seite,  beginnend^  mit  Nr.  18, 
aus  den  Analysen  der  rechten  Seile,  beginnend 
tnil  Nr.  17,  und  aus  der  Blockmille,  beginnend 
mit  Nr.  16,  fast  gleiehl^eibetide  Werlhe. 


^  ende  des  Blocket;.  Die  Analysen  seigren  keine  so 
entschiedene  Saigerung,  alt  man  sie  auveUen 
findet.  Die  Saigerung  ist  auch  hier  in  unmittllbwer 

NacliLarscliafl  der  Saupstollt'  zu  finden,  wie  aus 
I'^ig.  20  zu  erkennen  ist,  «Jie  die  Probeeiilnulmte  zeigt. 

Am  meisten  interesslren  aber  die  mecbaniscben 


® 


1®. 


© 


0  ® 


Die  folgenden  Versuche  zeigen  die  Wiikuii^'  '  Piohen.     Probe  2  ans  dem  Saug-  nnd  Sai^rer- 


der  Saugstelle  und  Saigcrungen  m  fertigen  Reifen, 
die  aus  Billets  von  geköpften  langen  BiSeken 
bergeslelll  wurden. 

Fig.  19,  Tafel  XV,  ist  ein  Maturdruck  Yom 
Querscbnilt  eines  Reifens  aus  einem  kurzen  Block 
von  300  mm  Länge.  Die  Wirkung  der  Saugslelle  ist 
sofort  sichtbar;  die  Kranxseile  entspricht  dem  Fufs- 


thcil  und  Nr.  4  aus  dem  gesunden  Tlieil  sind 
in  der  Laufrichtung  entnommen  (Längsprobe). 
Fig.  21  ist  ein  Abdruck  der  Aclzung  von  Probe  2 
und  Fig.  22  von  Probe  4;  man  erkennt,  wes* 
we^en  4  schlechte  Ergebnive  tieforte.  Die 
Ai  y  I  und  Fesligkeitsergebnbse  sind  in 
Tabelle  16  A  entballen. 


Tabelle  16.  Badrellte. 


Reitsn  Fig. 

Probe 

C 

P 

S 

Si 

Hn 

i) 

8s. 

q 

n« 

Vv'iT 

A)  Fig.  19  bis  22  .  . 

1 

0.59 

0.052 

0.043 

0.189 

0,607 

(r%.  IS.  TtM  ZT) 

2 

«2 

65 

51 

200 

626 

S<4 

•1,8 

t 

8.8 

8.6 

» 

65 

62 

50 

626 

4 

54 

49 

52 

185 

580 

864 

78,6 

16 

80.7 

2.6 

B>  Fig.  SS  und  24  .  . 

1 

68 

51 

2 

72 

63 

177 

990 

364 

78,0 

2 

2.1 

2.6 

3 

06 

118 

122 

196 

905 

4 

364 

91.6 

10 

13.0 

2,6 

C)  Fig.  25,  20,  27  .  . 

1 

70 

r.6 

37 

390 

761 

lFif.2S.  T«M  XVj 

2 

69 

62 

36 

364 

92,9 

8 

10,4 

2.6 

3 

«8 

61 

37 

l 

fiS 

61 

36 

864 

96,8 

II 

18,8 

2.6 

D)  Fig.  25.  26,  28  .  . 

1 

fi6 

33 

2 

(iij 

.S7 

36 

864 

«5.1 

» 

9.i 

S.6 

H 

65 

60 

87 

4 

64 

61 

87 

364 

95,1 

10 

18.1 

«.6 

fi)Pfg.  S»,M,80  .  . 

1 

(IG 

60 

32 

412 

752 

2 

Ü6 

58 

33 

364 

95,3 

10 

12,4 

2,6 

a 

66 

61 

35 

4 

66 

62 

33 

364 

»5,S 

9 

9,4 

2,6 

F)  Flg.  KS,  S6.  30  .  . 

1 

66 

54 

35 

416 

720 

8 

66 

57 

37 

3 

68 

56 

38 

304 

94,3 

9 

10.4 

2.6 

4 

67 

56 

!>'2 

;-;t;i 

94,1 

11 

13,1 

2,6 

1 

60 

5t 

49 

215 

364 

78.9 

14.5 

18,6 

2.6 

2 

60 

h2 

50 

4 

864 

76,5 

14.5 

18,0 

2.6 
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Fig.  23  und  24  Tabelle  16  B  zeigt  einen  der 
schlimmsten  Fälle  von  Saigerung  in  einem  Reifen, 
dnr  eai  wenige  Tage  aufgezogen,  und  spfMg, 
bevor  er  in  Dienst  war.  Die  Schrumpfung  war 
übermafsig,  da  aber  andere  Reifen  den  gleichen 
Betrag  aushielten,  so  bleibt  kein  Zweifel,  dafs 
die  Saigerung  die  Ursache  war.  Der  Bruch 
war  rein;  mit  einer  scbwachen  Lupe  war  keine 
Spor  TOD  Fehlern  za  fioden;  die  einzige  eigen- 
tbQmliche  Erscheintinp  bildete  ein  polarisiremles 
Aittteheo  und  die  Aetzung  zeigte  dann,  daCs 
diese  Stelle  stark  gesaigert  war. 

Fig.  25  bis  30,  Tabcll*^  16  C  bis  V,  bezichen 
sich  auf  Reifea  au3  einem  Block,  dessen  Kopf 
eotfemt  und  der  dann  in  4  Billeti  zu  je  350 
bis  400  kg  terlheiU  wurde.   Die  Rdfen  kOUten 


n|.  IS  M.  M.  Rf.  SD  «.  31. 


in  Luft  ohne  weitere  Behandlung  ab.  Der  Natur» 

druck  Fig.  26  ist  typisch  für  alle  4  Reifen.  Der 
Stahl  ist  schon  vor  IfinpertT  Zeit  geiiiaclit. 
Unsere  jetzigen  Vorschriften  tiir  die  Otis  .*Sl(.el 
Comp.,  die  den  Stahl  liefert,  lauten  auf  weniger 
P  und  Si  unti  in  den  meisten  Fällen  auch  auf 
weniger  C;  demgeniäfs  ist  denn  auch  geringer 
und  S  böber,  wie  G  Tabelle  16  zeigt. 

Der  Reifen  G  ist  in  gleicher  Weise  peniarht 
wie  die  Reifen  C  bis  F.  Die  Aetzung  zeigte  keine 
Spur  von  Saigerung,  und  die  Aetzung  der  Zer- 
rciTsproben  keine  Fehlstellen;  die  Analyse  ent- 
spricht unseren  g^enwörtigen  Bedingungen. 

Die  Ergebnisse  der  zablreiehen  Versuche  der 
Standard  Sieel  Works  haben  dahin  geführt,  den 
Gebrauch  kleinerer  Blöcke  aufzugeben  und  statt 
dessen  mehrere  Reifen  aus  einem  1,7  m  gehörig 
geköpften  Block  zu  walzen. 

Die  folgenden  Redner  beic!i2ftiglen  sich  mehr 
mit  den  mtkroskopisclien  Arl>eilen;  hier  könnte 


I  vielleicht  das,  was  ich  in  meinem  Bericht  «Stahl  und 
I  Eisen*  1894, S. 766 vondenAuslassungenDudleys 
I  gab,  interessiren,  auf  die  ich  deswegen  verweise, 
i  Mittheilungen  von  v.  Jii ptner  in  der  „Oester- 
!  leichischen  Zeitschrift  für  Berg-  und  Hüllen wesen* 

1893,  S.  619,  «ithalten  folgende  Analysen  von 

StabibUfcken: 

Tabelle  17. 


SUhi 

C 

Bufveti  iniieti 

P 

Si 

auf»i-ci  innen 

.Mn 

uufM'D  innen 

Besiemer 

oben 

unten 

SiclIlPIlS- 

Martin 
oben 
unten 

0.2481  - 

2231  - 

! 

i>,391  0.366 
348  381 

O.Oöl 
43 

— 

1 

0,387'  — 
243l  — 

1 

0,1230.144 

110  02 

0,134 
155 

0,922 

07! 

0.765 
739 

Indem  er  über  die  Fehler  der  Analysen  und 
deren  Verringerung  spricht,  sagt  v.  Jäptner 
zum  Scblufs: 

,  Allerdings  wird  auch  die  idealste  Einhaltung 
alier  dieser  Vorbedingungen  noch  recht  viel  un- 
aufgeklärt lassen,  was  nur  natürlich  ist,  wenn 
man  bedenkt,  dafs  Rolicisen  und  Stahl  durchaus 
keine  homogenen  Körper  sind.     Sie  enthalten 
nicht  nur  Graphit,  sondern  —  wie  dies  neuere 
Untersuchungen  gelehrt  haben  -  noch  sehr  ver- 
schiedene, ich  möchte  fast  sagen,  »mineralogische 
Individuen« .  Unter  diesen  Umstinden  ist  es  wohl 
verständlich,  dafs  die  Eisen-  und  Stahlanalysen, 
i  wie  sie  beule  noch  aligemein  ausgeführt  werden, 
I  Ober  die  Eigenschaften  dieser  Materialien  ungefllhr 
'  ebensowenig  Aufschlufs  zu  geben  iuiätande  sind, 
wie  die  *  Bauschanalysen  <  Aber  die  Eigenscbaflen 
der  Qestdne.* 

aWenn  nun  das  bisherige  Bestreben,  die  Aus* 
führung  von  ■»Battsch-«  oder,  wie  ich  sie  bezeichnen 
I  jnochlc,  von  >Lleinentaranalysen  '  der  verschiedenen 
Eisenmalerialien  mögUchst  zu  vervollkommnen, 
ein  höchst  löbliches  ist,  so  dürfen  wir  d  a  r  u  b 
doch  den  zweiten,  weit  mehr  Erfolg 
versprechenden  Weg,  ntmlieb  die 
a  n  al  ytl  s  e  h  ■  c  h  em  i  seil  e  Ze  rlegun  g  dieser 
Legirungen  in  nähere  Bestaodlheile, 
nicht  unbesehritten  lassen,  denn  gerade 

die  quantitative  und  i]  u  a  1  i  t  a  l  i  v  e  R  c  - 
stimmuug  der  näheren  Beslandtheile 
▼on  Metaltlegirungen  bildet  unzweifel* 
haft  für  die  nächste  Zukunft  die  Auf- 
gabe der  metallurgischen  Chemie.* 

Jeder  Blick  in  das  Mikroskop  lehrt  die  Richtig- 
keit dieser  Auslassungen,  und  der  Inhalt  dieses 
Aufsatzes  wird  Sicher  den  Ausspruch  v.JOptners 
!  stützen. 


XVIU.M 
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Ueber  den  Kleiugohait  des  Eiseii>«  an  vemliiedeuen  Kürpern. 

Von  A.  Ledebur. 


Eine  Eiseoanalyse  pflegt  man  als  volUtfindig 
ta  bexeiehnen,  trenn  die  Gehalte  «n  Kohleostoff, 

Silicium,  Phosphor,  b'  '  .  Td,  Mangan  und  Kupfer 
erraiUell  sind;  hat  der  Analytiker  auch  Arsen, 
Antimon  und  Nickel  bestimmt,  so  haben  wir 
schon  das  Gefühl,  dab  wir  seiner  Umsicht  ganz 
iiesoiKicrc  Achtung  scluildig:  seien.  Hier  aber 
liegt  die  Grenze,  welche  nur  selten  überschritten 
wird,  und  wenn  es  bisher  geeebah,  waren  die 
veröffentlichten  Untersuchiingscrgebnisse  nicht 
immer  einwandsfrei.  So  will  man  z.  B.  in  ein- 
seloeo  Pf  llen  Caieium  «1«  Beelandtbeil  des  Eisens 
;^:fun  ^cn  haben,  obschoii  die  durch  Versuche  im 
Kleinen  nachgewiesene  Abneigung  des  Calciums, 
«eb  mit  Eisen  tu  legiren^  seine  Anwesenheit 
von  vornherein  wenig  glaubwürdig;  mai  hte;  auch 
Aluminium  bat  man  als  Bestandtbeil  dieses  oder 
jenes  Robcifeos  aufgefBhrt,  und  wenn  auch 
Aluminium  im  metallischen  Zustande  sich  leicht 
mit  Eisen  legtrt,  so  liefs  doch  die  Nichlreducir- 
barkeit  dieses  Metalls  durch  Kohle  ohne  An- 
wendung des  elektrischen  Stroms  und  der  Umstand, 
dafs  jene  Analysen  sämmtlich  oder  fast  sämmtüch 
aus  einer  Zejl  slatninten,  wo  die  Verfahren  zur 
Bestimmung  kleiner  Mengen  Aluminium  neben 
viel  Eisen  noch  reelit  unvollkommen  waren, 
einen  Zweifel  an  der  Zuverlässigkeit  der  be- 
treffenden Analyse  als  tuttss%  eradiehien. 

Dafs  trotzdem  noch  verschiedene  andere  Körper 
im  Eisen,  zumal  im  Roheisen,  vorkommen  können, 
ist  den  EisenhQttenleuten  schon  lange  nicht  mehr 
/.weifelliart.  Titan  fitidet  sich  In  zaldrriclien  Flsen- 
erzeu,  wie  das  Auftreten  der  bekaonleo  Cyan- 
^kstofflilan-Krystalle  in  den  Sauen  der  Hochofen 
beweist,  nnd  dafs  Titan  in  hoher  Temperatur 
redncirt  und  vom  Eisen  aufgenommen  werden 
könne,  ist  bereits  früher  erwiesen ;  das  Gleiche 
gilt  votn  Chrom.  Vanadium  hat  man  zuerst  in 
den  Tabeiger  Krischschlacken  enldoekt,  in  welche 
es  aus  dem  Ikoheisen  gelangt  war;  dafs  Kalium 
und  Eisen  sich  zu  Icgiren  vermögen,  haben  Ver- 
suclic  Gay  ■  Lussacs  dargethan,  iui !  im  Hochofen 
sind  KaiiumvcrbinduDgen,  aus  welchen  Kahum 
an  das  Eisen  abgegeben  werden  könnt«,  stets 
zugegen. 

Wenn  nun  jeder  einzelne  solcher  Körper 
aueh  nur  in  so  geringem  Gehalte  auftreten  sollte, 
dafs  ein  Einflufs  seiner  Anwesenheit  auf  das 
Verhalten  des  Eisens  nicht  erkennbar  sein  kann, 
so  ist  doch  nicht  zu  bezweffeln,  dafe  eine  wahr- 
nehmbare Veränderung  der  Eigenschaften  des 
Eisens  wohl  hervorgerufen  werden  kann ,  wenn 
mehrere  FremdkCrpw  nebeneinander  zugegen  sind 
und  ihre  Wirkung  verdnigen.   Theils  aus  diesem 


Grunde,  theils  auch  wegen  der  wissenschaAlicben 
Bedeutung  der  Frage,  welche  Kdrper  dberhaupt 

vom  Eisen  bei  seiner  Darstellung  im  grofsen 
aufgenommen  werden  können  und  welche  nicht, 
scheint  mir  eine  öftere  Untersuchung  des  Eisens 
durch  zuveiAAssige  Chemiker  auf  seini-n  Klein- 
gehalt  an  verscliiedcnen ,  bei  den  gewöhnlichen 
Untersuchungen  vernachläüsiglca ,  Stoffen  iiiehl 
ohne  Nutzen  zu  sein. 

Die  Untersuchung  läfst  sich  in  versdiledj'ner 
Weise  ausführen;  in  jedem  Falle  aber  mufs  man, 
um  sichere  Ergebnisse  zu  erhalten,  mit  reiehlichtr 
EInwage  arbeiten.  Bei  den  nachfolgcnil  tnlt- 
getheilten  Bestimmuagen  verwendete  ich  für  jeden 
Versuch  70  bis  100  g  des  zu  ontersuehnidea 
Eisen«. 

Die  Körper  der  Schwefelwasserstoffgrupi^ 
lassen  sieh  am  bequemsten  finden,  wenn  man 

das  Eisen  bei  Luftabschlufs  in  Salzsäure  (5  cc 
Salzsäure  von  1,124  spec.  Gewicht  und  etwas 
Wasser  auf  je  1  g  Eisen)  unter  Erhitzung  bis 
zum  Sieden  löst,  in  die  Flüssigkeit,  nachdem 
man  sie  mit  etwas  Wasser  verdünnt  hat,  ohne 
zu  ßltriren,  Schwefelwasserstoff  leitet,  und  nun- 
mehr die  Lösung,  welche  das  Eisen  enthält,  ab* 
filtrirt.  Der  Rückstand ,  aus  Sihwefelmetallen. 
Kieselsäure,  Kohlenstoff  und  gewöhnlich  kleinen 
Mengen  ungelöst  gebliebenen  Eisens,  Mangans, 
Nukels  bestehend,  wird  nach  dem  Auswaschen 
mit  Salzsäure  und  Kaliumchlorat  behandelt^  worauf 
man  die  Kieselsfiare  dureh  Eindampfen  alrächeldet 
und  die  (ihrigen  Beslandllieile  In  bekannter  Welse 
trennt.  Kleine  Mengen  Arsen  werden  bt-im  Lösen 
des  Eisens  in  SalzsCure  verflOchtigt,  doeh  ist 
nach  meinen  Beobachtungen  der  hierdurch  ent- 
stehende Verlust  zu  unbedeutend*  um  Berück* 
sichtigung  zu  verdienen. 

Chrom  und  Vanadium  lassen  sich  am  be- 
quemsten finden,  indem  man  die  Eisenprobe  eben- 
falls bei  Luftabschlufs  in  der  oben  angegebenen 
Menge  Salzsäure  unter  Erhitzen  bis  zum  Sieden 
löst,  zu  der  in  einem  Erlenmeycrkolbcn  von  etwa 
1  1  Inhalt  befindlichen  Lösung,  ohne  zu  tiltriren, 
Baryumearbonat  in  deutlichem  aber  nicht  erheb- 
lichem Ueherschusse  fügt,  den  Kolben  bis  zum 
Halse  mit  destillirtera  Wasser  anfüllt,  gut  schüttelt 
and  dann  ▼erkorkt  einige  Tage  stehen  llfst.  Mit 
einen)  Ilcbei'  zielit  man  nunmehr  ihe  über  dem 
Niederschlage  stehende  Flüssigkeit  ab,  filtrirt  den 
ROekstand,  wäseht  rasch  ans,  trocknet  ihn,  glOht 
ihn,  falls  er  aus  grauem  Roheisen  stammt,  zui 
Verbrennung  des, Graphits  und  schmelzt  ihn  mit 
Natriumcarbonat  und  Salpeter.  Zieht  man  die 
Schmelze  mit  Wasser  aus,  so  geht  alles  Chrom 
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und  Vanadium  in  Lösung.  Man  sAuert  diere 
mit  Sakalare  an  und  dbropft,  naehdem  man 

etwas  Alkohol  hinzugefögt  hat,  zur  Trocknifs, 
um  die  in  Lösung  gegangene  Kieselsäure  abzu- 
scheiden und  die  ChromsAure  in  Chromoxyd 
omniwandeln ,  fällt  letttem  dwch  Ammoniak 
und  aus  dem  Filtrale  vom  Chromoxyd  da  Vitna- 
diuin,  iiidtui  man  etwas  Schwefelainniüii  hin/.u- 
fügt  (wobfi  die  Lösung  rothbraune  Farbe  annimmt), 
dann  F -s;p-;iiir*> ,  Iiis  die  I.nsung  eben  neutral 
ist,  und  nun  im  verstopften  Kolben  24  Stunden 
Stellen  libt.  Braams  SehwereWanadium  (Mit 
aus  und  wird  durch  niOhen  im  schrigstehenden 
Tiegel  in  Vanadinsiure  umgewandelt.  Die  be* 
scliriebene  Bestimmung  des  Vanadiums  ist  zwar 
nicht  ganz  genau,*  jcdorh  In  diesem  Falle  aiis- 
reicbend,  da  es  sich  bier  stets  nur  um  Er- 
mittlung sehr  kleiner  Mengen  bandelt. 

Will  man  aufser  Cbrom  und  Vanadium  noch 
andere,  durch  Schwefel  Wasserstoff  nicht  fällbare 
Körper  bestimmen,  so  kann  man  das  Rolhesche 
Aetiierverfahren  {.Stahl  und  Eisen"  1892,  S.  1052; 
1893,  S.  333;  S'It2uiij?sljer!ohle  des  Vereins  zur 
Beförderung  des  Gewerbßeifses  1693,  S.  Ö4)  be- 
nutzen. Üb  Idsle  zu  diesem  Zwecke  das  Eisen 
in  Salpetersäure  (12  cc  Säure  von  1,2  spec.  Gew. 
auf  je  1  g  Eisen),  dampfte  zur  Trockne,  erhitzte 
den  Rfleksland  in  der  Sdiale  lliigere  Zeit  a»f 
einer  glOhenden  Eisenplatte  zur  Zerstörung  der 
Kohlenslofifverbindungen,  löste  in  Salzsäure  (12  cc 
auf  je  1  g  Eisen),  dampfte  abermals  zur  Trockne, 
lüslc  wieder  in  Salzsäure  (8  cc  auf  je  1  ^'  Eisen), 
filtrirle  und  wusch  mit  lialtem  Wasser  aus,  engte 
die  Lfisnng  so  weit  ein,  dsfe  auf  je  1  g  gelöstes 
Eisen  etwa  2  bis  2,5  cc  Flüssigkeit  kamen,  und 
entzop  dieser  Lösung  den  gröfsten  Theil  ihres 
Eisengehalts,  indem  ich  davon  je  15  cc  entnahm, 
mit  je  50  cc  Salzsäure  verdünnte  und  zunSehst 
einmal  mit  Aether  schüttelte,  bis  die  gesammle 
Lösung  in  dieser  Weise  behandelt  worden  war. 
Die  aus  dem  Scheideapparate  komm«ideit,  eisen» 
armen  L5sun(;en  wurden  vereinigt,  auf  etwa  15  cc 
eingeengt  und,  gleichviel,  ob  dabei  eine  Trübung 
entstanden  war  oder  nicht,  nunmehr  gemdnscbaft- 
lieh  ein  zweites  Mal  mit  Aether  beliandclt,  wobei 
der  Rest  des  iasens  bis  auf  eine  sehr  kleine 
xorSckUeibende  Menge  abgeschieden  wurde.  Die 
erhaltene  Lösung  wurde  zur  Verjagung  der  kleinen 
Menge  aufgenommenen  Aethers  eingedampft,  der 
Rückstand  in  Salzsiure  und  Wasser  gelöst,  durch 
SchwereiwasserBtoff  wurden  Kopfer,  Antimon, 
Arsen,  Blei,  falls  solches  zugegen  war,  gefallt, 
u.  s.  f.  Sollten  Chrom  und  Vanadium  in  der- 
selben Lösung  bestimmt  wenlen,  so  wurde  RSCh 
dem  Abfillriren  des  durch  Schwefelwasserstoff 
erhaltenen  Niederschlags  der  Schwefelwasserstoff 
ans  der  Lfisung  dan^  Kochen  verjagt,  durch 

*  Staads  Uotersuehangen  hierflber:  Journal  of 
tha  fron  and  Steel  lasUtnte  1888 1,  S.  155. 


Zusatz  von  einigen  Tropfen  Salpetersäure  zu  der 
siedenden  Flüssigkeit  das  Eissneblorilr  in  Chlorid 

verwandelt  und  hierauf  das  Chrom  und  Vanadium 
nebst  allem  noch  anwesenden  Eisen  durch 
Baryumcarbonat  gefällt.  Mangan,  Nickel,  Kobalt, 
auch  Zink,  falls  solches  zugegen  ist,  bleiben  ge> 
löst.  Die  Bestimmung  des  Chroms  und  Vanadiums 
geschieht  dann,  wie  gben  bcsciiriebcn  wurde. 

Ich  habe  gefunden,  dafs  auch  für  die  Be* 
Stimmung  des  Titans  im  Fisen  sieb  das  Afther- 
verfabren  gut  benutzen  läfst.  Die  Anwesenheit 
von  viel  Eisenchlorid  nehen  TitansBure  verhindert 
nämlich  nach  meinen  Beobachtungen  die  Aus- 
GÜlung  dei'  letzteren  durch  Kochen  vollständig, 
und  auch  nach  dem  Emdampfra  geht  bei  Be- 
liandlung  des  Ruckstandes  mit  starker  Salzsäure 
und  Lösen  in  Wasser  alle  Titansäure  netet  dem 
Eisenchlorid  wieder  in  LSsung.  Ich  habe  die 
bei  Untersuchung  titanhaltigen  Eisens  zurück- 
bleibende Kieselsäure  mehrfach  auf  Titansäure 
geprüft,  theils  in  der  Fhosphorsalzperle  vor  dem 
Löthrohr,  theils  durch  Verflüchtigung  mit  Fluor* 
wasserst olTsäu re ,  ebne  mehr  als  eine  schwache 
Spur  davon  entdecken  zu  können.  Cntfernl  man 
nun  aber  durch  Aether  das  fiisenchlorid,  so  fällt 
mitunter  schon  im  Scheideapparat  ein  Tbeil  der 
Titansäure  aus,  der  Rest  wird  beinahe  vollständig 
beim  Eindampfen  onlOslich  und  kann  durch 
Abfiltriren  bestimmt  werden. 

In  der  ablaufenden  Flüssigkeit  läfst  sieb  der 
etwa  noch  gelöst  gebliebene  THangehalt  finden, 
wenn  man  ihn  nebst  den  kleinen  Mengen  zurück- 
gebliebenen  Eisenoxyds  durch  Ammoniak  oder 
Natriumacetat  fällt,  den  Niederschlag  mit  doppelt- 
schwefelsaurem  bJjam  schmelzt  und  in  bekannter 
Weise  weiter  verarbeitet.  Die  Menge  des  ge- 
lösten Titans  pflegt  jedoch  so  unbedeutend  zu 
sein,  dafs  sie  bei  Untersuchungen,  welche  nicht 
den  höchsten  Grad  v^n  Genauigkeit  erheischen, 
vernachlässigt  werden  iiaun.  Um  indefs  einen 
bestimmten  Nachweis  bierOher  ra  erhallen,  wurden 
bei  Untersuchung  eines  grauen  Roheisens  (für 
den  unten  mitgetbeüten  Versuch  i  benutzt)  die 
in  den  ehnelnen  Ahachnitlen  der  Verarbeitung 
ausfallenden  Titanmengen  gelrennt  bestimmt.  Es 
ergab  sich  hierbei  der  Gebalt  des  Robeisens  an 
Titan: 

in  dem  nach  dem  LAseo  des  Roheisens  in 
Salpelanäoie,  Eindampfen,  Losen  in  Salz- 
säure blntffirbldbenden,  grObtentheils  aus 
Kieselsäure  and  Otaphit  bestehenden  Rück- 
stände  0,001  H 

nach  Abscheidun^  1  s  Eisenclilorids  durch 
Aether  beim  LiiKliiüiiiten  unlöslich  ge- 
worden  0,181  n 

in  der  von  dem  vorstehend  erwähnten  Rück- 
stands ahflKrirten  LOsong  enthalten  .  ♦  ■  0.0O2  . 

zusammen  .  .  0,134  H 

Wie  sehr  das  Utilöslicbwerden  iler  Tituns;Eure 
beim  Eindampfen  einer  salzsauren  Lösung  auch 
durch  die  Anwesenheit  gewiaser  anderer  Chloride 
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beeinlräclitigt  wird,  ergab  eine  in  der  nänilicheu 
Weise  durc)igcf3hrto  Untersuchung  eines  litan- 
baltigen  Eisenprze«,  welclu»«  auch  ThoriCKlc, 
KalkerJe  und  Magnesia  cnliiielt.  Hierbei  wurden 
folgende  Gehalte  an  Tilansfture  gefaodeD: 

ntbea  der  KieMlatgre  mOekgablieb«!!  .  .  .i^astSfur 

Mm  Eindampfen  der  doreb  Acther  vom 
Ei^enchlorid  befreiten  LOsung  anläßlich 
^'pwoiilfin   .    0,86  H 

in  der  von  dem  vorslehend  erwäbalen  Uück- 
stande  abeitrirtso  LOninr  enthalten  .  .  .   5,07  . 

xnaaromea  .  . 

Fast  '/lo  der  gesammlon  Tif ansäure  waren 
hier  trotz  des  wiederholten  Eindaropfens  z\ir 
Troeknift  Mstieh  in  Salzsiiire  geblieben.  Dafs 
übrigens  nidit  etwa  Titansäure  mit  dem  Eisen- 
chlorid voot  Aelher  aufgenommen  werde,  erwies 
die  UebereinstinimuDg  dieser  Bestimmung  mit 
frflberen  BeBtimmungen  nach  dem  alten  Ver- 
fahren. 

In  Folgendem  mögen  nunmehr  die  von  mir 
erlangten  Ergebniaae  in  der  Reihenfolge,  wie  sie 

gewonnen  wurden,  mitgetheilt  werden. 

I.  Ungarisches  graues  Holzkolilenrolieisen, 
um  1678  aus  gerösteten  Spälheri  mit  Zusatz  von 
Braun-  und  Rotbeisenerzen  mit  etwa  400  C. 
warmem  Winde  crblasen.  Probe  ans  der  Saninj- 
lung  der  Freiberger  Bergakademie.  Die  in  der 
beaehriebenen  Weiae  angeatellte  Unterauchung 
ergab: 


Kohlenstoff  .  . 

....  8,500  % 

....  niebtkMt 

,  .  ,  .  0.001  . 

Blei  

....  N.f'O.".  , 

....  ü,26i  , 

Nicket  .... 

....  0.041  . 

Mangan  ... 

....  2.440  , 

Auff&llig  war  mir  die  Anwesenheit  von  Blei, 
doch  glaube  ich  sicher  zu  sein  ,  dafs  hier  wirk- 
lich biei  zugegen  war;  aufserdem  wies  eine 
spätere,  unter  4  mitgetbeilte  Untersuchung  eben- 
falls Blei  in  kloinen  Mengen  im  Rolieisen  nach. 
Irgend  eine  andere  Quelle,  aus  welcher  der  Blci- 
gebalt  atammen  ItSnnte,  habe  ich  nieht  ausfindig 
zu  machen  vermocht;  der  von  vornherein  un- 
wabrscbeinlichen  Aanabme ,  daüs  die  benutzten 
Glaageftfae  oder  die  Glaaur  der  PonellangelUbtt 
bleihnllig  gewesen  seien  und  Blei  abgegeben  haben 
kdnnteu,  stand  der  Umstand  entgegen,  dafa  bei 
der  Mehrzahl  der  Unteraochungen .  Or  welche 
dieselben  Gefäfse  Verwendung  fanden ,  kein  Blei 
gefunden  wurde.  Nicht  ganz  sicher  bin  ich 
hinsichtlich  des  gefundenen  Zinngehalts,  obschon 
die  Mfiglichkeit,  dafo  aoleber  Torkomine,  niebt 


ausgeschlossen  ist.  Eisen  und  Zinn  legircn  sich 
ohne  Schwierigkeit;  zinnhaltige  llineralien  finden 
sich  in  sehr  feiner  Vertheilung  in  manchen  Ge- 
steinen (z.  B.  im  Freiberger  Gneis)  eingesprengt. 

2.  In  den  aecbziger  l«£ren  diesea  Jahrbnnderta 
hatte  ich  als  zweiter  Belriebsingenieiir  der  Ilsen- 
bui^er  CiseogieTjerei  bftufig  Gelegenheit,  zu  beob- 
achten, dafe  die  Giefser,  wenn  das  TOni  Hochofen 
entnommene  und  für  den  unmittelbaren  Gufs 
beslitarale  Roheisen  •schaumig*  war,  d.  h. 
Garaehaum  beim  EraUtrren  absonderte  und  des- 
halb zur  Darstellung  sauberer  und  dichter  Abgüsse 
von  gröfseren  Abmessungen  sieh  nicht  eignete, 
ein  Stückchen  Zink  in  die  mit  dem  .Metalle  ge- 
füllte Giefspfanne  warfen ,  welches  an  der  Ober- 
fläche  schwimmend  verbrannte.  Erst  dann  fand 
der  Gufs  statt,  und  ich  glaube  mit  Sicherheil 
beobachtet  zu  haben,  dafs  der  Erfolg  des  er- 
wähnten Hausmittels  häufig  befriedigend,  wenn 
auch  nicht  immer  ganz  sicher,  war.  in  welcher 
Weise  aber  die  Wirkung  stattfand,  ist  mir  stets 
unklar  geblieben ;  ich  neigte  bisher  stets  der 
Ansicht  zu,  daf«  durch  den  Zinkzusalz  eine 
SiltdumausBcbeidung  bewirkt  werde,  thnlich  wie 
beim  Parkesverfahren  dem  Bleibadc  das  Silber 
durch  Zink  entzogen  wird.  Die  Frage  schien 
inde£»  einer  nlberen  Beleuchtung  werth  zu  sein. 
Zu  diaaeai  Zweeko  wurde  ein  westfälisches,  aus 
Elbaerzpn  erblasenes,  tiefgraiips  Il'Imalitrobeisen 
im  Cupulofcti  giScLuioI^D ,  von  dem  in  eine 
Giefspfanne  abgestochenen  Metalle  wurde  ein 
^  Tlieil  sofort  zu  einer  Probe  ausgegossen,  ein 
anderer  Theil  mit  Zink  versetzt,  wobei  ein  leb- 
haftes Aufkochen  eintrat^  und  damn  ebenfalls 
ausgi^ossen.  Die  Uotersochong  heider  Proben 
ergab: 


Vor 

Naeb 

Zinkzusatz 

Gesammt-Kohlenstoff  .  . 
Graphit  

3.691 
8.100 
S,159 
niebt  best. 

nicht  best. 

3.227 

2,149 
niebt  beat 

*  1* 

0,014 

nlditbett 

«  9 

»  • 

dtoUlcbe  Spar 

a  « 
*  P 
l>  • 

0.250' 

0,116 

0.08» 

Hier  überraschte  zunächst  der  Umstand,  dab 
das  Roheisen  schon  vor  dem  Zusätze  des  Zinks 
und  obwohl  es  im  Cnpolofen  umgesebmolzen 
worden  war ,  eine  deutliclie  Spur  Zink  enthielt. 
Der  weilse  Beschlag  auf  Uolskoble,  welcher  bei 
der  Prdfung  vor  dem  LOthrohre  des  durch 
Schwefelwasaarsloff  aus  essigsaurer  Lösung  er- 
haltenen geringen  Niederschlages  sich  bildete, 
liefs  keinen  Zweifel  übrig,  dafs  hier  in  Wirk- 
lichkeit Zink  vorhanden  war;  merklieh,  aber 
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doch  nicht  erhebikb  war  die  durcii  den  Zink- 
tOMls  bewUle  Anreicbening.    Dagegen  blieb 

der  SiliciumgeliaU  gegen  mpfn  Erwarten  durch 
den  Zusatz  uovet&ndert,  und  der  Grapliitgebalt 
ist  in  dem  mit  Ziok  versetsten  Eisen  sogar  etwas 
liöher  ;il8  in  dern  Roheisen  ohne  Zinkzusatz; 
Abweichungen  io  den  AbkQhlungsverbäiloissen 
kSaoeo  bekamillich  Idcht  solche  kldnen  Unter» 
schiede  veranlassen.  Wenn  deinnacli  die  Unter- 
suchung keine  Bestätigung  der  oben  erwähnten 
Wirkung  eines  Zinlczueatzes  zu  liefern  vermochte, 
so  niufs  doch  hervorgehoben  werden  i  dab  die 
für  den  Versurh  hpnutzten  Proben  zwar  graphit- 
reicli  wareu,  aber  durchaus  keine  Garscbaum- 
bildung  zeigten;  auch  die  Probe  vor  Zinkzus&tz 
besaTs  vollständig  saubere  Oberfläche.  Oar- 
schaum  aber  ist  bekanntlich  Graphit,  welcher 
sehon  aus  dem  nflssigen  Roheisen  krystallisirt, 
wenn  dieses  •  im  hocherhitzten  Zustande  mit 
Kohlenstoff  Qbcrsättigt  war  und  nun  sich  abkühlt, 
dabei  seht  Lfisnngsvermfigen  fQr  Kohlenstoff  ver- 
ringernd. Will  mau  daher  nicht  eLsva  annehmen,  r 
daCa  die  Wirksamkeit  des  Zinkzusatzes  nur  auf 
Einbildung  berable  —  was  meiner  eigenen  Beob* 
achtung  nicht  entsprechen  wurde.  —  so  läfst  sich 
eine  Erklärung  der  Wirkung  noob  finden,  wenn 
man  sich  vergegenwärtigt,  dsis  durch  das  heftige 
Wallen,  welches  der  Zinkzusatz  bewirkt,  und 
durch  die  rasche  Abkölilung,  welche  d>is  fli'issige 
Metall  durch  die  Verdampfung  des  Zmks  erfährt, 
eine  reiehliehe  Ausscheidung  des  im  Ueberschusse 
gelöst  gewesenen  Kohlenstoff!?  vor  d  e  rn  E  i  n  - 
giefsen  in  die  Gufsform  veranlafst  werden 
muli^  der  autgesebtedene  Graphit  mit  den  sonstigen 
obenauf  schwimrnendcD  Fremdkörpern  aber  beim 
Abstreichen  vor  dem  Gielsen  enllernt  wird,  und 
demnach  der  Gufs  reiner  aasßlllt. 

3.  Herr  Ingenieur  Scheffer  in  SUrkrade, 
welcher  die  unter  2  bescliriebcnon  Giefsversuche 
auszufahren  die  Güte  hatte,  theilte  mir  mit,  dafs  man 
fraher  in  Sterkrade,  als  dort  noeh  aus  dem  Holz- 
kohlenhochofen  gegossen  wurde,  garschaumigem 
Roheisen  in  der  Ptanne  ein  Stückchen  Blei  — 
statt  des  in  Itsenbnrg  angewendeten  Zinks  — 
zusetzte,  um  den  Fehler  zu  beseillgeu.  Der 
Wunsch  lag  nahe,  auch  diese  Einwirkung  wissen- 
sehaftlieh  tu  untersaehen,  und  es  wurde  demnach 
viiit  dem  nämlichen  Roheisen ,  web'hes  für  den 
Versuch  2  benutzt  worden  war,  auch  ein  Versuch 
mit  Bleizusatz  angestellt.  Es  ward«  folgende 
Zasammensetsong  gefiinden: 


Vor      I  Nach 
Blebusats 


Gesammt-KohlttnstoCT  .  . 

3,782 

nicht  best,  j 

3.336 

3,172  ! 

2.184 

2.274 

0.460 

nicht  best  ' 

0,134 

'0.000*  1 

0,000 

Der  Gehall  an  Kupfer,  Zink  u.  s.  w.  wurde 
aiebt  bestimmt,  da  er  Rlr  die  Beantwortung  der 

!  hier  vorliegenden   Frage  ohne   Bedeutung  war. 
I       Bei  diesen  Frohen  ist,  wie  man  sieht,  der 
I  Graphitgehalt  des  mit  Blei  vertetzten  Eisens  that* 
sächlich  etwas  niedriger  als  ohne  den  Beizusatz; 
i  aber  ich  bin  um  so  mehr  geneigt,  anzunehmen, 
I  dafs  auch  hier  nur  die  AbkOhlungsrerhiHnisse 
!  oder  eine  ungleichmafsige  Vertheilung  der  Stoffe 
I  die  Ursache  der  Abweichung  waren,  da  der 
Siliciumgehalt  in  der  mit  Blei  versetzten  Probe 
nicht  niedriger,  sondern  sogar  etwas  hOher  als 
in  der  andern  Piobe  gefunden  wurde,  von  Blei 
aber  auch  bei  sorgfälligsler  Unlersuchung  keine 
Spur  entdeckt  .werden  konnte.     Die  Wirkung 
eine?  Bleizusatzcs  auf  garl^chaumiges  Eisen  läfst 
sich  daher  nur  in  der  gleichen  Weise  als  die 
Wirkung  eines  Zinkzosatzes  erklaren. 

4.  Die  bei  dem  Versuche  2  gemachte  Beob- 
achtung, dafs  Roheisen  kleine  Mengen  Ziok  ent- 
halten könne,  liefs  die  Vermuthung  entstehen, 
dafs  verViällnirsinüfiig  reichliche  Mengen  von  Zink 
in  solchem  Roheisen  enthalten  sein  rnüfslen, 
welches  in  niedriger,  die  VerflOchtigung  des  Zinks 
weniger  begünstigender  Temperatur  aus  zink- 
reichen Erzen  erblasen  wurde.  Besonders  reich 
an  Zink  sind  bekanntlich  die  oberschlesischen 
Erze;  um  olto  die  Richtigkeit  jener  Vermuthung 
zii  prQfen  ,  wurde  ein  ober'^c'desisches  Thomas- 
roheisen der  Untersuchung  unterzogen.  Der 
Abstich,  von  welchem  die  Probe  stammte,  war 
ziemlich  matt;  der  Ofen  hatte  eine  starke  Ab- 
kühlung durch  zinkische,  in  das  Gestell  gelangte 
Ansitze  erlitten.  Ee  lag  also  OMiner  Aasidit  nMh 
grofsp  Walirseheinlictikeit  vor,  dafs  dieses  Roh- 
eisen zinkreich  sei.  Die  bei  der  Untersuchung 
gefundene  Zasammensetsong  war  folgende: 
Gesammt-Kohlenstoff   .  2,518  9^ 

Silicium   0,292  , 

Phosphor   2,360  . 

Schwefel  0,117  , 

Anen  O.ooc  . 

Antimon  0,00i  . 

Kupfer  0.099  . 

Nickel  0.016  . 

Kobstt  0,011  . 

Mangan   0,792  , 

TiUn  CO.'»«  , 

Chrom  0,U73  , 

Vanadium   0,072  . 

Blei   0.002  , 

Zink   0,000  « 

Die  gänzliche  Abwesenheit  des  Zinks  wurde 
auch  durch  einen  zweiten  Versuch  nach  einem 
andern  Verfahren  bestäligl  (Fällung  des  Fisens 
nach  dem  Acetatverfahren  aus  der  nocii  reich- 
liche Mengen  freier  Essigsäure  enthaltenden  Lösung, 
Einleiten  von  SchsvefelwasscrstofT  in  das  Filtrat, 
welches  alsdann  im  verstopften  Kolben  12  Stunden 
nch  selbst  flberlassen  wurde,  Prüfung  des  ent* 
standenen,  aus  Schwefelnickel,  Schwefelkobalt 
und  freiem  Schwefel  bestehenden  Niederschlages 
Tor  dem  LOthrohre). 
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Welche  Umslärsde  es  veranlafslen ,  dafs  an 
in  hober  Temperatur  erblasenes  graues  Roheisen 
trotz  clor  Flücliflgkfit  <h-^  Zinks  sich  als  zink- 
hailig  erwies  und  durch  Zusatz  von  Zinlc  noch 
etwas  zinkreidier  wurde  (Vereacb  2),  das  in 
niedriger  Temperatur  aus  zinkischer  Be^idiickung 
erblasene  Weilseisen  dagegen  keine  Spur  Zink 
enlbielt,  Itl^t  sich  in  Ermangelung  fernerer  Vet- 
suche  nur  vermiillitii.  Mir  ist  es  wahrsclieinllth, 
daÜB  der  höhere  Siliciumgehaii  des  grauen  Roh- 
dsens  hierbd  «»i  RoU*  spielt,  indem  er  ge- 
wissernnarsen  dasZittll  festllilt,  seine  Verflüclitigung 
erschwert.  Wenn  dagogen  umgekehrt  das  wcifse 
Roheii^cn  sowohl  als  das  bei  nur  mäfsig  warmem 
Winde  erblasene  Holzkohlenroheiscn  (Versuch  1) 
eine  kleine  Menge  Blei  enthielt ,  das  «(iraiie  im 
Gupolofen  geschmolzene  Koksroheisen  aber  trotz 
der  ihm  durch  BleimsaU  gebotenen  Gelegenheit 
keine  Spur  Blei  aiifiiuhm  (Versuch  3),  so  miifs 
man  vorläuiig  annehmco»  dafs  letzteres  stärker 
crhilKl  war  and  da(s  mit  der  Zunahme  der  Tem« 
pcratiir  des  Eisens  auch  seine  Abneigung  gegen 
die  Aufnahme  von  Blei  wächst. 

Die  mit  dem  Thomasroheisen  (Venucb  4) 
gefalicne  Seblaeke  enthielt: 

Kieselsäure   37.78  % 

Thonerde  .......    8,19  , 

Kalkerde  36.31  . 

Hairnesia  l'^'il  , 

Eiseniixydul  0,19  , 

Manganoxydul  1.21  , 

Zinkoxyd  .......    0,03  , 

Catchim  1,70  , 

Schwefel  1,86  , 

Alkalien  ,  .  oiehib««». 

zus.  .  .  99,00  % 

Auch  ihr  Zinkgehalt  ist  demnach  unbedeutend. 
5.  Um  XU  ermitteln,  wie  sieh  Chrom  nnd 

Vanadium  heim  Frischen  In  der  Tfiomashirne 
verhalten,  wurde  auch  das  aus  dem  Thomas- 
roheisen (Vertneh  4)  erblasene  Flnfseisen  unter- 
sucht. Der  Gehalt  an  Kupfer ,  Nickel ,  Kobalt, 
Arsen,  Antimon  wurde  nicht  bestimmt,  da  es 
bereits  bekannt  ist,  dafs  diese  Körper  ziemlich 
vollständig  im  Metalle  zunlckbleiben  ;  auch  von 
einer  Prüfung  auf  Titan  wurde  in  Rücksicht  auf 
die  Vereinfachung  des  Untersuchungsverfahrcns 
abgeselien.  Der  besseren  Uebersicht  lialber  ist 
Iiier  der  im  Roheisen  gefundene  und  schon  oben 
aufgeführte  Gehalt  dem  Gehalt  im  Tbomaseisen 
g^eDabergestclIt : 

im  im 
llabaiMii  FlurnfliscD 


KoUenstoflr   2,518  0,080 

Mangan   0.792  0^60 

Chrom   0.073  0,013 

Vanadium   0.072  0.001 


Von  dem  ursprünglichen  Chromgehalte  sind 
demnach  79,9  % ,  von  dem  Vanadiumgehalt 
98,6  fi  we^brannt. 


Es  würde  luir  eine  Freude  sein ,  wenn  die 
milgetheilten  Versuchsoigebnissc  von  meinen  Fach* 
genossen  als  nicht  ^anz  werlhlos  betrachtet 
werden  und  imstande  sem  aollten,  zu  ferneren 
ihnlichen  Unlersuehunisen  aminngen.    In  Tor- 

'  steli'nrJeMi   ist  jeilcicli  im  allgemeinen  nur  der- 

I  jenigen  Körper  gedacht  worden,  welche  bei  der 
Untersuchung  gefunden  wurden;  ich  gestehe,  dab 

I  für  micli  selbst  die  Versuche  fast  noch  lehrreicher 
durch  ihre  negativen  Ergebnisse  wurden,  d.  h. 
HKlem  sie  die  Abwesenh^  verscbiedeiMr  Körper, 
nach  denen  gesucht  wurde,  nachwiesen. 

in  sämmtlichen  untersuchten  Eisensorten  habe 
ich  mit  Sorgfalt  auf  einen  etwa  anwesenden 
Calciumgehalt  gefahndet;  in  keiner  habe  ieb 
auch  nur  eine  Spur  Calcium  zu  entdecken  ver- 
mocht. Selbstverständlich  bediente  ich  mich 
nur  solcher  Filter,  welche  suvor  sorgsam  mit 
lietfser  verdünnter  Sahsäure  atiftpezogon  worden 
waren;  dafs  man  bei  Benutzung  gewöhnlicher 
PUter  leicht  siemlieh  reiehliehe  Mengen  von 
Calcium  fmden  kann,  ist  eine  Thatsache,  welche 
man  nicht  ernsUich  genug  einem  jungen,  in  das 
CisenhOttenlaboratorium  eintretenden  Chemiker 
einprägen  kann,  zumal  wenn  seine  Untersuchungen 
für  die  OeffeDtliehkeit  besümmt  siud.  Jahrzehnte 
hindurch  werden  oft  solche  IrrthOmlidieQ  Unter*  * 
suchungsergebnisse  durch  alle  LfChr-  und  Bund* 
böcher  liindurchgeschleppt,  und  sie  tragen  nicht 
wenig  dum  bei,  Verwirrung  in  den  Ansichten 
über  das  chemisch- metallurgische  Verhalten  des 
Eisens  hervorzurufen. 

Auch  Aluminium  habe  ich  nicht  zu  finden 
vermoehi,  obgteidi  gerade  fQr  Aulfindong  kleiner 

j  Mengen  dieses  Metalls  im  Eisen  die  Benutzung 
des  Rotheschen  Aethei  Verfahrens  uns  eine  vor- 

I  treffliche  Handhabe  bietet. 

Zu  meiner  eij;enen  Verwunderung  fand  icli 
auch  niemals  Kalium  oder  Natrium.  Zwar  hioler- 

.  blieb  wohl,  nachdem  alle  flbrigen  KOrper  den 
Regeln  der  analytischen  Chemie  zufolge  hätten 
abgeschieden  sein  sollen  und  die  Ammoniumsalze 
verflüchtigt  worden  waren ,  in  der  Platinschale 
ein  kleiner  Rest;  in  Wirkhchkeit  bestand  jedoch 
dieser  Rest,  wie  die  näiiere  rntersuchnne;  erwies, 
stets  aus  kleinen  Mengen  von  Mangan-  uuu  iNickel- 
Verbindungen,  welche  bei  den  vorausgegangenen 

'  Sclieidimpren  nicht  gans  vollständig  auflgeOUlt 
worden  waren. 

Ich  neige  daher  vorlaufig  «u  der  Ansicht, 
dafs  in  der  hohen  Temperatur  des  Hochofens 
kein  Kalium  oder  Natrium  vom  Roheisen  auf- 
genommen wird,  sondern,  dafs  diese  Metalle 
Iheils  als  Oxyde  versrlihu  kt ,  tlieils  als  Cyanide 
,  mit  dem  Gasstrom  davongeführl  werden.  Dafs 
I  das  Spectrom  der  Bessemerflamme,  m  welchem 
die  Natrium-  und  KaliumUnien  erscheinen,  nicht 
unbedingt  als  Gegenbeweis  dienen  kann,  braucht 
kaum  besonders  betont  zu  werden.  Das  Birnen- 
futter, die  Zusehtflge,  Mtbat  der  Staub  im  Arbeit»» 
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räume  kßnnea  zur  Entstehung  jener  Linien  Ver- 
anlassung geben.  Wie  l«eht  sich  die  Natrinm- 
Hnie  im  Speclrum  erzeugen  läfsl ,  woifs  Jeder, 
der  sich  auch  nur  oberQächlich  mit  der  Benutzung 
des  Spectroskops  beschäftigt  hat.  Das  Bessemer- 
spectrum aber  zeigt  uns  nicht  nur  diejenigen 
Körper,  welche  aus  dem  Roheisen  vom  Gasslroni 
mitgenommen  werden,  sondern  vieliuelir  summt- 
liche  Körper,  welche  Oberhaupt  in  den  Gasstroni 
geführt  werden.  Für  das  Erscheinen  ihrer  Linien 
bl  die  Temperatur  in  der  Birne  und  die  Be- 
setiaflleDheit  des  Gaaslroms  maßgebend,  und  dieie 
beideo  Dinge  sieben  wieder  in  naber  Besiebung 


1  zu  dem  stattgehabten  Mafse  der  Entkohlung. 
I  Hierin  liegt  mehies  Eracbtens  die  ErUining,  dafa 

wir  das  Speclroskop  zwar  mit  gutem  Erfolge 
benutzen  können,  den  Verlauf  des  Windfriscliens 
zu  verfolgen,  d.  h.  bei  einiger  Erfahrung  zu  be* 
urtheilen,  wie  hoch  der  noch  anwesende  Kohlen- 
slolTij'ehalt  sich  beziffert,  aber  kcincRwegs  sichere 
Auskunft  dadurch  erhallen,  welche  der  l>eobaclileU;n 
Linien  durch  BeslandtheiledesRoheisens  und  welche 
durch  Bestandtheile  anderer,  bei  dem  Verlaufe  des 
Frischens  in  Mitleidenschaft  gezogener  Körper  — 
des  BImenfutters,  der  Znschlige  und  Schlacken, 
des  HQUensUiubes  —  hervorgerufen  worden  sind. 


Einiges  Ober  die  rationellste  Aasnutzniig  der  in  den  Brennstoffen 

enthaltenen  WXrme. 


Es  soll  iu  Folgendem  durchaus  nicht  von 
ipodellen  Feuerungssystemm  —  deren  es  ja  heute 
unendlicb  viele  giebt  —  gesprochen  werden, 
sondern  von  ganz  allgemeinen  Gesichtspunkten  aus 
eine  Sache  behandelt  werden,  welche  in  unserer 
Zeit  entschiedtiits  Interesse  besitzt  und  die  an 
Bedeutung  noch  zunehmen  wird,  wenn  unsere  guten 
Steinkohlenlager  ihr  Eude  zu  erreichen  begiuaeu, 
und  Kohlen  untergeordneter  Qualität  snrallgemeinen 
Anwendung  gelangen  mösscn.  Icli  will  hierbei  haupt- 
sächlich 2  Arten  von  Feuerungen  unterscheiden : 

A)  Jene,  welche  nur  eine  mdglichst  voll- 
släniü^'o  L'ohertragung  der  in  den  Heizgasen  ent- 
haltenen Wärme  auf  den  zu  heizenden  Körper 
bei  nicht  sehr  hohen  Temperatoren  bezwecken,  und 

B)  Jene,  welche  mit  einer  voIlstSndigen  Aus- 
nutzung der  Wärme  eine  sehr  hohe  Temperatur 
vereinigen  sollen. 

Von  den  in  der  Praxis  angewendeten  Feuerungs- 
methoden kommt  für  die  Gruppe  A  hauptsiichhi  Ii  die 
directe,  für  die  Gruppe  B  hauptsächliciidic  indirccte 
(Gas-  oder  Halbgasfeuerung)  in  Betracht.  Oirecte 
Bostfeuerungen  ergeben  eine  schlechte  Ausnutzung 
der  Wärme,  und  die  Grüudehierfür  sind  zweierlei. 

I.  Die  BB  die  Asehenbestandlheile  abgegebene 
Wärme  gehl  vollkrtniinpii  verloren.  Der  Rosl 
selbst  giebt  vermöge  seiner  der  kühlenden  Wirkung 
der  Aubraalmosplilre  freigegebenen  OberOiche 
eine  bedeutende  Wärmemfiige  ab. 

Die  Esseogase  entführen  einen  verhällnifs- 
mifsig  groften  Theil  fQblbarer  Wirme. 

Es  sei  die  Verbrennungs -Temperatur  T,  die 
Essen -Temperatur  t,  der  Nutzeßect  tj,  so  ist, 
abgesehen  von  allen  anderen  durch  Ausstralilung 
0.  s.  w.  bedingten  Verlusten, 

T  — t 


II.  Die  Verbrennung  Ober  einem  Roste  erfolgt 
niemals  oder  wenigstens  nur  sehr  seilen  rationell: 
entweder  verbrennt  der  Brennstoff  unvollkommen 

unter  Bildung  von  Kohlenoxydgas,  oder  er  ver- 
brennt vollkommen,  wobei  aber  überschüssige 
Luft  milgefahrt  wird.  Beides  ist  gleich  schlecht. 
Die  nebenstehende  Skizze  (Fig.  1)  möge  zum  Beweis 
hierfür  dienen.  Tritt  die  Luft  langsam  durch  die 
Kohlensebicht,  so  wird  die  Terfacennung  matt 
vor  sich  gehen,  der  Sauerstoff  wird  nieht  gleich 
beim  Eintritt  verbraucht,  und  infolgedessen  die 
ganze  Kohlensebicht  auf  die  Höhe  H  glClhend. 
Dadurch  tritt  aber  naturgemäfs  eine  Vergasung 
des  Brennstoffs  ein.  Tritt  aber  die  Luft  rasch 
und  mit  grober  Energie  durch  die  Kohlensebicht, 


s.  B.  bei  T  SS  1400  und 
a-i  0,78  oder  78  ^, 


t  =  300  ist  V  = 


11 
14 


«1.1. 

so  Inldet  sich  auf  der  Stelle  Kohlensiure.  Der 

Verbrennungsfocus  wird  klein  und  liegt  noch 
innerhalb  der  Kohlen,  so  dofs  wiederum  alle 
Bedingungen  flOr  die  Reduetion  der  gebildeten 
Kohlensäure  zu  Kohlenoxyd  gegeben  sind.  Die 
nebenstehende  Skizze  (flg.  1)  zeigt  auch  zugleich, 
warum  man  nur  durch  eine  niedrige  Kohlenlage 
Abhülfe  schaffen  kann.  Logt  man  z.  B.  die  Ebene 
aa  in  der  Höhe  h  über  der  Rostebene  und  ent- 
fernt man  die  darunter  liegende  Kohle,  so  kann 
eine  weitere  Vergasung  kaum  eintreten.  Dadurch 
tritt  ;ih<  r  der  andere  Uebelslarid  ein,  indem  die 
Verbrennung  unter  Luftüberschufs  vor  sich  geht, 
denn  die  Höhe  h  wird  nur  sehr  kurze  Zeit  er*^ 
halten  bleiben,  sie  sinkt  in  dem  Mafse,  wie  Kohle 
verbrannt  wird,  herab  und  unverbrauchte  Luft 
tritt  durch  die  Koblensehidit.   Wir  wollen  nun 
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versuchen,  Wege  zur  Vermeidung  dieser  Uebel- 
atlnde  •uftulladen. 

Die  rlurcli  flas  Wesen  der  Rostfcucriin;;  an 
der  Erzcugungsstelle  der  Heizgase  bedingte  Wärme- 
abgabe ist  nicht  leicht  tu  umgehcD,  aofern  man 
an  der  (lircr  Icn  Fciierun^j  fesUjäH. 

Üie  lilsse  bat  bei  jeder  Feuerung  den  Zweckj 
einen  Drackunterschted  tu  erzeugen,  der  erforder* 
lieh  ist,  einerseits  um  die  Bewegungshindernisse 
zu  überwinden,  und  andererseits,  um  dem  Gas 
eine  gewisse  Geschwindigkeit  zu  ertheiien. 

Es  ist  nun  meist  einerlei,  ob  man  diese  Arbeit 
durch  DopfLSsinn  oder  Druck  leistet :  Arbeitet 
man  jedoch  mit  Druck,  so  hat  die  Esse  höchstens 
den  Zweck,  die  gebildeten  Rauchgase  in  die 
Atmosphäre  7ii  vcrtlicilci),  sie  braucht  dann 
auch  nicht  erhitzt  zu  werden.  Mau  führt  ja 
sehttD  beute  bei  rielen  Feaerongen  dieVerbrennungs- 
luft  mit  uursorcni  Druck  unter  dsn  Rost,  und 
die  neutrale  Zone  zwischen  Drurk  und  Depression 
ist  dann  oft  schon  sehr  weit  ge^cn  die  Austritts* 
stelle  der  Gase  aus  dem  Verbrennungsapparat 
gerückt.  Die  Ene  HUlt  dadurch  siemlich  klein  aus. 
Doch  ob  man  rine  100  m  hohe  oder  10  m 
hohe  Esse  auf  die  Temperatur  t  zü  erwlrmen  bat, 
ist  für  die  Ausniitzunt:  der  WSrme  «lanz  einerlei, 
freilich  ist  zur  Druckcrzeugung  auch  Arbeil  oder 
Wirme  erforderlich,  doeh  wie  gering  diese  ist, 
mdge  cii)e  Doi^piol  zeigen. 

Nehmen  wir  an,  es  sei  die  zur  Verbrennung 
von  100  kg  Kohlea^ff  nOtbige  Luft  unter  einem 
Druck  von  100  mm  Wassersäule  /uztjfühien. 

lUO  kg  KohleiistoiT  brauchen  bei  ihrer  Ver- 
brennung SU  Kohlensftttre  rund  1160  kg  Luft 
=  90O  cbm  Luft.  Hieraus  rechnet  steh  die  Arbeit: 


A«= 


m « h  •  ^  - 10  000 


900X0,01  X  10000 


B  l&OOOO  kg»i. 


werden,  wie  es  dieses  Beispiel  zeigt,  ich  bin  auch 
nicht  dier  Meinung,  dab  sieh  diese  Zug-Energie 

au sn 'ihm  =1(18  durchfflhren  läfst. 

In  iien  meisten  Fällen  ist  die  Heizfläciie  nicht 
so  grofs  bemessen,  dab  die  Erniedrigung  der 
Tempera! ur  t  bis  nabe  an  die  Anrscnteinperatur 
möglich  ist,  obwohl  sich  dieser  Crund  durch 
richtige  Gonstrnction  und  HeixflftcheO'Bemeiaung 
unschwer  vermeiden  läfst.  Oft  kann  die  Tem- 
peratur t  nicht  so  weit  sinken,  weil  sie  die  nie- 
drigste Temperatur  des  zu  heizenden  Körpers 
nicht  unterschreiten  darf,  obwohl  si(  h  auch  in 
diesem  Falle  ein  sicheres  Mittel  ünden  läfst,  ein 
weiteres  Temperaturgefälle  zu  erzielen.  Darauf 
werde  ich  noch  nirOckkommen. 

Wenn  es  möglich  ist,  die  Temperatur  l  bis 
nahezu  0**  zu  erniedrigen,  so  wird  die  Wärme 
der  Heizgase  Tollkommen  ausgenutzt,  gleieh* 
gnllip,  ob  die  Verbrennan mit  oder  olme  Liift- 
überscbufs  erfolgt ,  denn  wird  in  der  Formel 
T  —  t 

AB    .  t  s  0,  80  bleibt  bei  jeder  Tem- 
peratur von  T . .  9  =  1. 


0,6 

ni  =  Luftmenge  in  cbm, 

h  =  Drucksäule  in  qcni, 

y  =t  spec.  Gewicht  der  Manomelernüssig- 

keit  pro  oem, 
^     Nutzeffect  des  Ventilators. 

Von  der  in  Vergleich  gezogenen  Kohle  ver- 
dampfe 1  kg  z.  B.  8  kg  Wasser,  und  eine  Dampf- 
maschine brauche  ftir  1  Stunde  und  1  HP  12  kg 
Dampf,  so  entspricht  dies  eiuecn  Kohlcnsufwnnd 
von  1,5  kg  Kohle  fQr  270  000  kgm, 

oder  es  sind  zur  Erzeugung  von  150000  kgm 
0,H3  kg  Kohle,  d.  i.  0,83  %  der  mit  der  ge- 
liererten  Luftmenge  verbrannten  Kohle  erforder- 
lich.   Bei  Essenzug  gehen  für  denselben  Zweck 

=  22fi  in  die  Luit,  also  nahezu  die  25- 

fa«:he  Menge. 

Es  liegt  mir  fern,  zu  giuuben,  dafs  die  Vcr- 
htitoisee  rieh  in  der  That  so  gOnstig  ilellen 


Tc 

3 

a 


liegejieraior 

Man  hat  rieh  nun  vielfach  gescheut,  Gas- 
feuerungen för  die  Gruppe  A  in  Anwendung  /.u 
bringen:  erstens  weil  diese  an  und  für  sich  eine  hohe 
Verbrennuogstemperalur  ergeben  und  zweitens  weil 
diese  Temperatur  noch  um  ein  Bedeutendes  steigt, 
wenn  rnnn  zur  «sicheren  und  vollkommenen  Ver- 
breuiiUMji  Oes  nicht  allzu  leicht  brennenden  Luft- 
gases  eine  Vorerhitzuiig  einschaltet.  Da  man 
aber,  wie  gezeigt,  mit  Lnftfiberscliufs  arbeilen 
kann,  uolerliegl  es  keinem  Auslande,  indirecte 
Feuerungen  auch  fSr  solche  Zwecke  einzufahren, 
für  welrhe  sie  bisher  umgangen  wurden,  und 
durch  variable  Luftzufuhr  die  Temperatur  nach 
Belieben  tu  reguKren.  Dann  kann  aber  auch 
die  TeuiperaUir  t  nal;i  /.ii  mit  di  r  Aiir-oiiteniperalur 
zusammenfallen,  denn  ich  lasse  die  abziebendeu 
Gase,  die  nach  Passtren  des  eigentlichen  Hriz- 
körpers  noch  eine  ^auz  erhebliche  Temperatur 
haben  können,  noch  einen  Wind-  oder  Gas- 
Erliitzer  passiren.  Dessen  Cndlempeniiur  herab- 
zudrficken,  unterließt  bei  Anwendung  von  Gegen- 
stroni-Princip  kcmcr  Schwierigkeil. 

In  Fig.  2  sind  zwei  Diagramme  ineinander 
gezeichneti  das  eine  a  giebt  das  TemperaUir- 
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gel&lle  bei  boher  Anfangslemperatur  uud  nie- 
driger Endt^nperatur,  das  xwette  b  tt^l  das 

TemperaturgefSlle  bei  der  zuletzt  rorgeachlligenen 
MeUiode.  Die  Temperatur  der  Heizgase  sinkt 
nicht  so  weil  htrab  wie  im  Falle  a;  dadurch 
wird  aber  ein  wesentlicher  Vorllieil  er/iell.  Be- 
kanntlich geht  die  Wiirrncabgabe  des  erhitzenden 
auf  den  zu  erhitzenden  Körper  nach  einer  loga- 
riüimisebeo  Garve  Tor  sieh,  d.  h.  es  wird  die- 
selbe um  so  geringer,  ]<'  kli  iner  die  Temperatur- 
differenz  zwischen  beiden  Körpern  ist,  und  zwar 
sieht  {n  einem  proportioiwlen,  Bondern  weit 
gröfäerem  Verhältnisse.  Da  im  Falle  b  diese 
Differenz  itnoaer  noch  verbSltnirsmätsig  grofs 
bleibt,  wird  man  mit  einer  weit  kleineren 
Heizfläche,  hei  demselben  EITect  auskommen, 
und  gewöhnlich  kostet  die  Heizfläche  des  eigenl- 
lieh  lu  erliilzenden  Kfirpers  mehr  als  die  z.  B. 
in  einem  Regenerator  aufgestapelte.  Der  lang- 
samere Temperalural>fall  im  Falle  b  liegt  natür- 
lich in  der  durch  die  überschiidsige  Verbrennungs- 
luft bcdiagten  grOberen  Gaamenge. 

Hohe  Temperaturen  erreicht  man  nur  durch 
indirecle  Feuerung  (sehr  gute  Kohlen  ausge- 
•ebloesen)  bei  Regenerirang  von  Gas  und  Lnft 
oder  eines  von  beiden.  Um  sehr  hohe  Tem- 
peraluren zu  erzielen,  hat  man  versuchsweise 
Gase  mit  hohem  pyrometrischem  Effecte,  z.  B. 
Wassergas,  eingeführt.  Aus  Öltonomischen  RQck- 
sichten  ist  man  jedoc}i  wieder  zum  f,iif!gas  zu-  \ 
rQckgekehrt.  Die  Gründe  für  dea  Fehlsclilagen 
der  nnf  das  Wasser^^as  gerichteten  Hoffnongen 
liegen  wohl  einerseits  in  der  vertheuerten  Anlage, 
andererseits  in  dem  intermittirenden  Betriebe  mit 
swei  Tertehiedenen  Gasarten  nnd  den  hdheren 
Bedienungsltosten. 

Wenn  man  Ober  glühende  Kohlen  Wasser- 
dampf leitet,  so  zersetzt  sich  derselbe  in  Wasser- 
stoff unter  Bildung  von  Kohlenoxyd.  Es  tritt 
eine  Wärmebindung  lind  eine  Abkühlung  der 
Kohlen  ein.  Führt  man  nun,  wie  man  es 
mniichmal,  jedoch  nicht  aus  demselben  Grunde 
thut,  ?.uglei(  h  mit  dem  Wassrrdampfe  Luft  ein, 
oder  richtiger  gesagt,  umgekehrt,  so  darf  dieser 
Wasserdampfgebalt  nur  so  grob  sein,  dafa  die 
durch  seine  Zersetzung  bedingte  Temperatur- 
erniedrigung 1200"  C.  (d.  i.  die  Zerselzunf^- 
temperator  des  Wasserdaropfes)  nieht  unter» 
schreitet ,  dies  giibt  die  Bedingungsgleichung  für 
die  maximale  Wasscrdampfzufuhr.  An  einem 
Beispiele  soll  nun  gezeigt  werden,  wie  sieh 
die  Verhältnisse  thatsächlich  stellen.  Es  sei  z.  B. 
eine  Kohle  mit  80  %  Kohlenstoff  und  6  ^  Asche 
SU  Grunde  gelegt,  so  ist  die  Gleichung  fOr  den 
BeharniogsiuslMMi,  wie  (o)gt: 

80  X  2478  =  entettgte  Wirme  auf  100  leg  Kohle. 

Die  auf  100  kg  zugefQhrte  Wasserdampfmenge 
sei  mit  x  bezeichnet.  £a  ergiebt  sich  die  ver 
bnniehl«  Wirme: 

zviaM. 


C  — 82«0«  +  T((ß 


l' 


Asche 


CO 


N  H. 
Daraus  rechnet  sich  C  —  80  X  2473,  und 
T=  120U"  X  mit  IG, 6  kg;  d.  h,  ich  kann  bei 
der  Vergasung  der  in  Rede  stehenden  Kohle  in 
i  iiR  üi  Generator  für  100  kg  KoUe  16,6  kg  Wasser» 
dampf  zuführen. 

Rechnen  wir  dieses  Resultat  auf  Wasserdaimpf- 
gehalt  im  Unterwind,  so  ergiebt  sich  ein  Gehalt 
der  Luft  an  Wasserdampf  von  4,15  ^. 

Aus  100  kg  Kohle  entstehen  sodann : 

00  1H7  kg 

N   30  7,:3  , 

H     .    .    .    .   .    ■    .  1.64, 

Summe.  496,l^kg  Gas. 
llan  erhlU  eine  Ganusammensetzung: 

CO   37,69  516, 

N  61,97  %, 

Ha  •  •  «  •  •  .  0,37^, 
während  die  iheoretisdie  Zusammensetzung  des 
gewöhnlichen  Luftgases  mit  VernachlAssigung  der 
Kohlenwasserstoffe  u.  s.  w.  ist 

CO  34,3  ^, 

N  65,7  %. 

Aus  der  Analyse  dieser  beiilon  Gase  sind  im 
Folgenden  die  Verbrennungstemperaturen  gerechnet. 

1.  fOr  gewöhnlichen  Loftgas  34,8  X  8408  » 
5(P  •  8)  T. 

^(p  •  s)  ist  die  Summe  der  Verhrennunps- 
producte  mal  ihrer  specifiscben  Wärme.  Hierbei 
ist  natOrßch  auf  das  Steigen  der  speeißsohen  Wirme 
der  nicht  permanenten  Gase  RQcksieht  genommen. 

5(p  .s)=- 84,3  X-Jlx  0,88 

-f  {{65.7  +34,3X28 

34,3  X  2408  =  49,&  T  »  82423  Cal. 
T  =  1665«C. 


28 

16 


2.  Für  das  mit  Wasserdanipf  und  Lufl  er« 
sengte  Gas 

(37»89X  24,08)  +  (0,87  X  29000)  -  j(p  •  s)  X  T 


97  + 


(s?, 


69X-y-  + 


1(87,69  Xy-X  0,88)  +  [öl, 

2,96)  ^]  0,24+(2,96X0,74)} 


101299,07  =  56,29  T 
T  =  1799  1800». 


Es  geht  daraus  hervor,  dafs  man  imstande 
ist,  auf  die  angedeutete  Weise  eine  um  135'' 
höhere  Verbrennangstemper^ur   sa  eraeugen. 
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Verfolgen  wir  den  Fall  Jedoch  noch  weiter  um 
•eine  CoMeqoeni«n. 

«)  bei  der  Verbrennung  von  100  kf  Ltlftga^ 

werden  82,423  Ca!,  pr^eiigt; 

ß)  desgl.  von  100  kg  des  in  Hede  stehenden 

GaMS  101,299  Ca). 
Zur  Darstellung  von  100  kg  des  Lnftgases 

nnä  erfordcriich  ^ii^^  kg  Kobl«  14,7  kg  Kohle, 

iDr  Erzeugung  von  100  kg  des  Owes  ß 

^1^2^   16,15  kg  Kohle. 

d.  b.  man  erzielt  im  FaHe  a  mit  14,7  kg  Kohle 

M,428  CaL 

im  Falle  ß  mit  16,15  kg  Kohl«    101,2g9  Cal. 

Um  101 299  Cal.  mit  dem  Gase  u  zu  er- 
reiigen,  henßthii't  man  an  Kohlen  1 8,10  kg, also  um 
lidölgiutiir,  erzielt  daher  im  Kalle  der  Anwendung 
des  Gases- >y  eine  Kohleoerspamis  voa  12^, 

Man  sitlU  (kraus,  wie  vorlheilhafl  es  sein 
kann,  mit  der  Lull  gleichzeitig  eine  Wasserdatnpr- 
meng«  in  den  Generator  wa  blasen,  die  so  grofs 
benif  ^  ti  ist,  tlafs  die  conslante  Bildung  von  Gas 
nicht  i^eeinlluCst  wird.  Es  ist  meiner  Ansicht 
nadi  besser,  diesen  WasserdampF  YoUkommen 
unabljängig  von  dem  Luflstrom  zu  machen,  denn 
eine  Heguiirung  in  der  gewünschten  Weise  ist 


nicht  gut  möglich,  wenn  man  durch  einen  lu- 
|ector  Dampf  zuflArt,  der  sugleich  dasu  dienen 

soll,  die  liufl  rnit,in7,usaugen.  Durch  die  Zer- 
setzung von  Wasserdampf  wird  die  Temperatur 
im  Generator  erniedrigt,  die  Gaw  entweichen  leicht 
aus  demselben,  unti  die  Unanuelunliclikeit  des 
Verstopfens  der  Leitungen  mit  Theer  wird  voll- 
kommen wegfallen.  Aofserdam  wird  jedenfalls 
durch  die  gröfsere  Menge  freien  Waastrstoffcs  die 
Bildung  von  Kohlensäure  voltkommen  gehindert 
und  man  erhält  an  und  für  sich  ein  reineres  Gas. 

Der  Marlinprocefs  ist  ein  Oxydationsprocefs: 
der  überschüssige  Sauerstoff  der  Gase  geht 
durch  Vermittlung  des  in  der  Schlacke  ent- 
haltenen Eisenoiyduls  und  dessen  Oxydation  in 
das  Eisetdxtd  über.  Soweit  nicht  Gründe  che- 
mischer Natur  oder  ein  bestimmter  Verlauf  des 
i'rooessea  dagegen  sprechen,  wird  die  Oxydation 
um  so  schnellrr  vor  sieli  gehen,  je  mehr  man 
Luftüberschufs  einführen  kann.  Dieser  Luflüber- 
schob  hat  jedoch  seine  Grense  in  der  durch  ihn 
bedingten  Temperatur-Erniedrigung.  Es  ist  somit 
klar,  daTs  er  um  so  gröfser  sein  kann,  je  höber 
die  Terbrennongsteroperatur  des  Gases  liegt,  dab 
man  (If  I  I  Ii  luit  dem  auf  oben  geschilderte  Art 
erzeugten  iias  oinen  viel  rascheren  Verlauf  des 
Proceases  er£ielen  kann. 

Ii«MlMr  in  WUkMrila. 


Ktthlnng  der  HeifswindRehieber  dnrch  Gebläsewind. 

Die  Firma  Dango  Si  Dienenthal  in  Siegen-  i  der  den  Hochofcobetriebeu  durch  die  Heifsw^ind- 

Siegbülte  (Westfhien)  hat  neuerdings  ein  ihr  in  \  Schieber  nicht  selten  in  empfindlicher  Weise 

mehreren  Staaten  palentirtes  Verfahren  zur  Kühlung  verursachten  Störungen,   es  möge  daher  eine 

der  Heifswindschieber  mittels  Gebläsewindes  auf-  kurze   Beschreibung  des   Verfahrens    hier  ^ 

genotnmen.*    Dasselbe  bezweckt  die  Beseitigung  stattet  sein. 

—  —  Der  von  den  Verbindungsroliren  t  der  Haupt* 

*  Vergl.  den  Paienlfaericht  in  dieser  Nummer.  Kaltwindleitung  a  mit  den  Windcrhitsem  aus* 
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gebende  KQblwind  wird  mittels  der  Rohre  6 
durch  die  Schieber  e  hindurch  in  ein  den  letzteren 
genieini>«ines  Saromclrohr  g  geleitet,  welches 
entweder,  wie  gezeichnet,  durch  die  Rohre  h 
ebenfalls  an  jedes  der  genannten  Verbindungs- 
rohre t  oder  aber  in  der  Nähe  der  Kaltwind- 
einströmungen unmittelbar  an  die  einzelnen  Wind- 
erhitzer angeschlossen  isL  Im  erslercn  Falle 
«nd  die  EinmOodmig»»  der  Rflekldlunfen  h  ao 


hineingeführt  würde.  Mit  an  den  Leitungen  an- 
gebrachten  Absperrhäbnen  kann  man  sowohl 
jeden  Schieber  isoliren,  als  auch  den  gresammleD 
in  den  Schiebern  polnauchlen  WinJ  in  einen 
oder  mehrere  der  unter  Wind  sk-henden  Erhitzer 
Idten;  aus  dem  Sammelrohr  läfsl  man  den  Wind, 
wenn  es  ans  irgend  einem  Grunde,  wie  z.  B. 
beim  Kühlen  der  Schieber  während  der  Still- 
sUlode,  nftlbig  werden  loUte»  dordi  ebsperrlMure 


Kui  (.Windleitung 


angeordnet,  dafs ,  wie  es 
auch  im  ictztcreti  Falle  uuü- 
gMchloeaett  ist,  der  in  den 
Schiebern  f^ebiaiiclile  umi 
d«lief  erwäriule  Wind  nicht 
cor  Anwendung  als 
Kühiwind  gclangon  kxnn, 
aiso  zwisciiea  den  den  Wind 
in  den  Sebiebera  fahrenden 
Rohren  h  und  (ien  VN'itid- 
eri^ilsern.  Sowolil  wenn  die 
ROeUeitungen  vom  Saromel- 
rabr  aiie  in  die  7.11  den  Wind 

erhitzern  gehenden  Kalt  wind-  H%.t. 
röhre  t,  als  auch  wenn  sie 

unmittelbar  in  die  Windei  Ii itzer  selbst  einmünden  \ 
sollen,  lafst  man  sie.  der  Riclittinp  des  Windstrnmes 
folgend,  krammcrförmig  ein  weni^'  in  dieselben 
hineinragen.  Damit  ist  der  volle  Durchgang  des 
Kölilwindes  durrh  rfie  Schieber  gesichert,  indeni 
der  Gegendruck  tollsländig  aufgehoben  wird,  den 
der  ▼orbeisMmende  Obrige  GeblSsewind  dem  von 
den  Schiebern  herkornrnenden  cntire^rrn^rtzcn 
würde,  wenn  der  letztere  nicht  in  den  übrigen 

Windftrom  aeltei  ntid  descen  Ri«btang  folgend  |  da  die  QucrscbnUte  der  Sehieber-EinatrOuungea 


lur  dii:        Ucii  >>i:hleL^a 

koninienUe  warme  Lull 

Rohrslut/cii  f  ins  Freie  enl* 
weicJien.  I^  i  dpn  f^hierschnil- 

Ifo  df  r  Hüfkloitun^ren  wird 
ilie  dured  srinc  T»-nitieratür- 
eil;nluin>r  i[i  d"!i  Srhiebern 
(.•intr<-1fnde  AusdL'lmnni;  des 
Windi't^  und  ferner  hcTiiek- 
»iciiligl,  aul'  wicvifle  der 
Winderhitzer  man  den  ge- 
ht  nij' ht''ii  Willi]  v<'i  tlu'ilcn 
wiii.  Soli  dtts  Verfiiliien  bei 
nur  einem  Schieber  ange- 

Wt  tliirt    \M't  '  Vi  rtritt 

ein  Drei-  oder  Vierwegslück 
die  Stelle  des  Saroroelrohra. 

Die  mit  Gebläsewind  gekühlten  Schieber  haben 
zwei  grör<!ere  Einströmungen  und  eine  unter 
Berücksichtigung  des  Quorschnill«  derselben,  sowie 
der  AusdehnunK  des  Windes  l»emes8eiie  Au-- 
sfrnmnnp  Im  nhrigen  sind  sie  ebenso  conslruirt, 
wie  die  auf  KüliluiiK  mit  Wasser  eingerichteten 
Schieber  der  genannten  Firma,  diese  ktlnnen  daher 
all.  Ii  leirht  auf  Wliidknldiini?  uni^teändert  werden. 
Die  Wirkung  der  Kiilüung  ist  eine  vollkommene. 
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und  Ausströmung  so  grofs  «ndj  dab  recbnungs- 
mfifsig  selbst  bei  sehr  sehwKcliem  Druel^«  des 

Gebläsewindes  eine  für  die  bScIntMa  Temperaturen 
flessplben  weil  mehr  als  ausreichende  Menge 
KüliKviud  durch  die  Schieber  geblasen  wird. 
Anwendbar  ferner  ist  das  Verfahren  unter  allen 
Bciriobsverliällnissen.  Hat  man  l)oi  längeren 
Stillständen  gleichzeitig  sämmtlicher  Hochöfen 
anderweitig  keinen  Dampf  zur  Verfügung,  um 
die  Gebläsemaschinc  die  für  die  Licftrung  des 
Küblwindes  Röthigen  Umdrehungen  macheu  zu 
lassen»  so  zieht  man  die  Schieber  einf«tch  offen 
und  läfsl  sie  ohne  Kühlung;  bei  kleineren  Slill 
BlAnden,  die  auch  selten,  z.  B.  behufs  der  Ab- 
stiche, an  allen  Oefen  gleiehxeilig  stattfinden,  ist 
es  meistens  Iclelil  mo^liih,  Jen  nrillii^'eii  D^niiif 
für  die  sehr  geringe  Zahl  der  Umdrehungen  zu 
hallen,  wenn  nicht,  so  ticht  man  ebenlWIls  die 
Schieber  hoch  üwi  Iftist  ne  ohne  Kühlung.  Es 
kann  dies  in  beiden  FSlIen  ganz  unbedenklich 
geschehen,  denn  nach  der  bei  mit  Wasser  ge- 
kohlten Sehiebern  häufig  gebotenen  Erfahrung 
können  die  Bronzescbieber,  selbst  wenn  sich 
schon  reichlich  Ke^aeisleiu  in  ibnen  angesetzt 
hat,  in  den  höchsten  Wiudteroperataren,  unbe- 
schadet ihrer  Haltbarkeit,  eine  ^am  geraume 
Zeit  ohne  Kühlung  aushalten ;  in  offener  Stellung 
der  Schieber  ist  die  dieselbejs  umfebeode  Tem* 


1  perstur  aber  äberbaupl  geong  und  ungefilbriicb, 
und  nimmt  dieselbe  bei  lingeren  Slillstinden 
dazu  noch  allmihlicb  ab. 

'  Bei  seiner  stets  gleich mäfsigen  Kühlfähigkeit 
I  Terspricht  das  Verfahren  eine  denkbar  unbegrenzte 
,  Haltbarkeit  und  den  Fortfall  des  störenden  Aus- 
I  wechselns  der  Scliieber;  es  erfordert  Ferner,  in- 
I  dem  sich  die  durch  etwaiges  Reifäen  der  die 
,  Schieber  mit  den  Leituogsröhren  verbindenden 
I  Scblaiiche  einzig  möglichen  Undichtigkeiten  sofort 
I  durch  das  Gelöse  des  auaslrömeoden  Windes 
I  anzeigen,  nur  eine  geringe  Wartnng;  es  hebt, 

ilen  mit  Wasser  gekühlten  Schiebern  ^lej^eniib^r, 
I  die  Kosten  der  Wasserbeschaffung  und  die  Gefahr 
I  auf,  dafs  Wasser  in  die  Winderhitzer  hinflber- 

dringt,   und  fflbrt  schliefslich ,   was  einer  niclil 

unwesentlichen    Ersparnifs    an  Hochofengase» 

gleichkommt  and  eine  Schonung  der  Winderbilxer 
'  bewirkt,  einen  Theil  desGeblisewindes  den  letzteren 

vorgewärmt  zu. 
!       Diese  Vorzüge  dürften  in  der  Thal  die  Em- 
;  pfehlußg  des  Verfahrens  rechtfertigen,  zumal  die 

einmalige  Anlape  desselben  eitie  sehr  einfache 
:  und  wenig  kostspielige  ist.  Die  eingangs  genannte 
I  Firma  überninimt  weitestgehende  Garantieen  fflr 
:  putrs  Functioniren  und  für  die  Tlaltbarkeit  ihrer 

mit  Gebläsewind  gekühlten  Heifswindschieber. 


Der  Besuch  der  niederrheinisch-westfälischen  Industriellen 

in  Belgien.* 


IL  AHgemeinet  Uber  den  belgischen  Kohlen- 


Der  Steinkohlenbergbau  in  Belgien  ist  uralt. 
Die  Entdeckung  der  Steinkohle  wird  in  einer 
Legende  dem  Schmied  Hullos  im  Lande  uro 
LOttich  sugssckrieben,  derselbe  soll  im  Jahre  1198 


*  An  den  Empfang  der  Deutschen  durch  dt;n 
KAoig  von  Belfisn,  welebsr  In  der  Einleitung  m 
dfssem  Berieht  karz  geschildert  wurde,  hat  «len  in 

der  ,injfnii>ich  -  westfälischen  Zeitung*  l  in  '  l'nl^mik 
zwUchen  den  IUI.  Generaldireclor  Kirdorf  unl 
HcrghauptTD.inn  Ta  egl  i  c  h  s  b  eck  ßeknQpn,  die  sich 
nm  (ii"  Aiiwesi-nbcit  und  das  Verhalten  des  deutschen 
(leficliaflsii  ijters  bei  dieser  Gelegenheit  dreht.  Der 
UnterKeichneto  sieht  sieh  veranlalOfl,  festzustellen, 

dafs  or  trotz  hAuHger  und  an  mehrere  Adressen 

ferichteter  Kachfrafren  bis  zum  Augenblick  de» 
Intrilts  von  8r.  Majestät  die  Anwesenbeit  des 
persSalidi  keinen  der  deuteehen  Eingeladenen  be- 
kannten GesehflftstriSgerg ,  nicht  zu  erfahren  norh 
de--eu  P'-r-unliutikcit  fesUüsteltfn  vermoi-ht>', 

ddü  •■V  sDiiiii  annebmcD  mufäle.  tind  heule 
noch  mufs.  li  u's  .lerselbe  zum  Bi^inn  desBrnpfiangi 
nieht  antvesend  war, 

iiiel  dafs  der  deutsche  Oeschilflstrrnfer  bei 
der  Yorstellang  der  Deutschen  sieb  gänzlich  fern 
gehalten  hat. 


traurig  vor  seiner  kalten  Schmiede  gestanden 
haben,  weil  ihm  die  Mittel  zur  HeschafTung  von 
Hulz  fehlten,  da  ?ei  ein  Etifjoi  zu  ihm  getreten, 
habe  ilm  zu  einem  Berg  geführt  und  ihn  ge- 
heifsen ,  dort  schwarze  Steinkohle  zu  brechen 
und  damit  zu  feuern.  So  sei  Hullos  der  Ent- 
decker der  Steinkohle,  welche  auch  von  ihm 
ihren  Namen  (houille)  fOhren.*** 

Hrutziitairc  sind  die  Engel  nicht  mehr  so 
zuvorkommende  Berggeister  bei  den  Schürf- 
arbeiten zwecks  Aufeuchen   ron  Lsgerstitten, 

sonst  würde  wvh]  noch  80  manclu  s  Steinkoblen- 
und  Crzflölz  ein  friedliches  Dasein  ungestört  durch 
PSuslel  und  Bohrer  fBhren.    Die  ersten  Ge- 

Erst  nach  BMendigung  de.s  Empfangs  der  Deutschen 
uik)  t.;u  1:  li'ui  li'i/iere  sieb  aus  dein  Bmpfangsrauni 
zurückjfeiOi^'en  huUen.  erfulir  der  Unterzeichnete,  dafs 
der  deutsche  G<'srhäfl5trütcer  doeh  anwesend  sei;  eine 
VeranUsaang,  sich  lelzlerem  vonuslellen.  Jag  seines 
Eraebtffns  zu  diesem  Zeilpnnkl  nieht  mehr  vor. 

/-,'.  Schrikiter. 

**  iN'ucli   d<.-in  Vortrag   .'l'lie  Miiiitt^  lodustry  of 
licigiinn*  von  <len>  Vorsilzenrlen  der  Asforinlion  di*s 
iDgöniears  de  l'^ole  de  Möns,  frei  bearb.  von  Dr.  W  Qst. 
Beek,  Qssehtebte  des  Baens.  Seite  76§. 


Digitized  by  Google 


Nr.  18.  m 


winnungsarbeiten  wareo  sebr  primitiver  Natur, 
sie  bestanden  jedenfalb  nar  in  dem  Abgraben 
des  AusgebOMkn  der  FlOtze,  welches  man  Qbera]] 
in  den  Provinzen  Lüttich,  Namur  und  Hennegau 
beobaclitcn  kann.  Die  Schächte,  welche  in  der 
frühesten  Zeit  niedergebracht  wurden,  bezwecliten 
keinen  Abbau  dt-r  Kohlen,  sonijem  dienten,  be- 
sonders um  Möns  herum ,  zur  Gewinnung  von 
Feuenteiti,  welehdr  fOr  die  Herstellung  von 
Waffen  und  verschiedenen  Werkzeugen  Ton  den 
auf  niedriger  GuUurstufe  stehenden  Völkern  i>e- 
nulxl  wurde.  Die  Nachfolger  dieser  eraten  Berg- 
leute haben  sodann  auch  Schächte  zwecks  Abbau 
der  Steinkohle  abgeteuft,  Arbeiten  unter  Tag. 
■usgefllhrt  und  Stollen  flBr  Enlwlsserungszwecke 
getrieben.  Authentische  Nachrichten  Qber  den 
Beginn  des  Tiefbaus  zur  Gewinnung  der  Stein- 
.  kohle  sind  nicht  vorhanden,  doch  stand  der 
SteiniiohlenbergbaLi  in  der  Mitte  des  14.  Jahr- 
hunderts in  hoher  Blüthe,  was  daraus  hervorgeht, 
dafs  die  Stadl  Aachen  im  Jahre  1353/54  einen 
gewissen  Peyler  nach  LQItich  sandle,  damit  er 
.ein  geaichles  Nortnainiafs  für  Steinkohle  kaufe.** 
Im  Jahre  14Ö7  gab  der  Fürstbischof  von  Lültich 
den  Kohlenbergwerken  eine  eigene  Bergordnang 
unter  dem  Titel:  aPaix  de  SU  Jaquei  vom 
5.  April  1487/ 

Den  elgeniHchen  Aubcbwung  und  die  riesige 
Entfaltung  verdankte  der  Sleinkohlcnbergbau  hier 
wie  auch  anderwärts  erst  der  EinfQbrung  der 
Dampfmaschine.  Im  Jahre  1823  wurde  in 
Lültich  und  im  Jahre  1825  in  Hennegau  die 
erste  Newcomensche  Dampfmaschiae  su  Wasser- 
haltungszwpcken  aufgestellt. 

Geolo|;ische  Verhältnisse.  Es  ist  schon 
längst  erkannt  worden,  dafs  die  Scheidung  der 
Küiilentoriiialion  in  eine  untere  marine  und  eine 
obere  productive  Abtbeilung  nicht  streng  durch- 
führbar ist.  An  einer  Menge  von  Punkten  wurden 
mitten  zwischen  den  Schieferthonen  und  Klötzen 
des  productifen  Carbons  Einlagerungen  von 
Kohlenkalk  oder  sonstigen  Schichten  mit  marinen 
Versteinerungen  gefunden,  während  andererseits, 
t.  B.  tn  Schottland,  in  der  Masse  des  Kohlen- 
kalkes  Eintagerungen  von  Schiefern  und  Kohlen- 
flötzcQ  audrelen  und  in  anderen  Gegenden,  in 
Ruhland  und  Nordamerika,  sich  auch  Pifilze 
unter  der  Hauptmasse  des  Kohlenkalkes  vorfinden. 
Das  Werk  d4>r  Paläontologen  war  es,  diese  strati- 
graphischen  Thatsachen  in  ein  chronologisches 
System  zu  bringen,  welches  jedoch  noch  keines- 
wegs Anspruch  auf  Vollstindigkeit  und  Zuver 
lässigkeil  machen  kann. 

Nach  den  Beobachtungen  von  Grand  Eury, 
welche  alle  europäischen  Kohlenformaliooen  um- 
fassen, iiaben  die  französischen  und  belgischen 
Geologen  folgende  8  grobe  llnterabtheilungen 


*  Beck.  GeschiehtA  d«s  Eisens,  Seile  770. 
Ebendaselbst,  SsUs  771. 


aufgestellt,  die  vom  Hangenden  zum  Liegendeil 
folgendermaßen  aufeinander  folgen: 

1.  die  stephanische  Epoche,  von  der  das 
Kolilengehir^'e  von  Sl.  Etienne  der  Typus  ist; 

2.  die  westfähsche  Epoche,  für  welche  das 
westOUisehe  Becken  eharakteristlseh  ist; 

3.  die  dinanlt^che  Kpoche,  die  in  Belgien  die 
Bildung  des  Koblenkalkstiins  umfa£>t,  entspre- 
chend dem  deutschen  Kulm. 

Die  slephanischc  Periode  ist  in  Belgien  nicht 
vertreten,  wolil  aber  in  dem  Becken  von  Sl. 
Etienne,  sowie  in  den  meisten  jener  Formalionen, 
welche  das  Centraibecken  von  Frankreich  um- 
geben. In  Deutschland  gehören  hierzu  die  Lager 
von  Ottweiler,  sowie  die  oberen  Lager  von  Saar- 
brficken,  das  Vorkommen  von  Kladno«  Rakonits 
und  Pilsen  in  Bflhrnen,  die  Kalksteine  und  Fusu- 
linendolomite  des  Urals.  In  England  die  oberen 
Schichten  von  Radstoek  und  jene  von  Sandwell 
Park  in  Sudstaffordshire.  Das  belgische  Kohlen- 
becken, seine  östliche»  und  westlichen  Fort- 
setzungen, die  jenseit  der  Grenzen  liegen,  gc 
hören  vollständig  der  westfälischen  Epoche  an. 
Während  dieser  Epoche  wurden  die  Becken  des 
Nordens  und  des'  Pas- de  Calais  in  Frankreich, 
der  untere  und  wichtigste  Theil  des  Saarbrücker 
Beckens  gebildet,  ferner  da?  ungeheure  west- 
fälische mit  der  Zugabe  von  Eschwetler,  das  von 
Zwickau  in  Sachsen,  Kladno  in  Böhmen,  sowie 
das  schlesisehe  und  das  Donot/.hecken  in  Rufsland. 

Auch  in  England  gehört  der  Hauptreichtbum 
an  Kohle  dieser  Epoche  an. 

Die  älteste  dinanlische  Fpoche  ist  meist  nur 
vertreten  durch  Kalkslein  und  Dolomite  haupl- 
sfichlich  in  Belgien  und  Nordfrankreioh.  In 
England  umfaf$t  sie  die  Yoredale  Sehichten  und 
die  unteren  Scbichlen  des  scbotUschea  Koblen- 
gebirges. 

BelgiensKahlenformation.  Die  belgische 

Kohlenformation  bedeckt  einen  schmalen  Gilrlcl 
vom  Osten  nach  Westen  Belgiens.  Die  gröfste 
Breite  von  16  km  erreicht  dieselbe  bei  CharleroL 
Sie  durchquurl  das  ganze  Innd  im?  steht  im 
Osten  mit  dem  Vorkommen  von  Aachen  und  West- 
falen und  im  Westen  mit  jenen  der  Departements 
Nord  und  Pas-de  Calais  in  Verbindung.  Der  GOrlel 
wird  bei  Namur  durch  Zutagetreteo  des  Kohlen- 
kalksleins unterbrochen  und  dadurch  die  beiden 
Becken  von  LOttich  und  Kol»  gvbikfet. 

Da?  productive  Sfeinkohlengebirge  im  eigent- 
lichen Sinne  wird  von  dem  belgischen  geologischen 
Amt  folgeademafaen  sergliedert: 

Ht  Sandsteine,  Grauwacke  undSchieferlhone; 

KohlenDötze,  magere  Kohlenparthie. 

Hie  Kuii^iouierat,  Kohlensand^tein. 

Hii,  Feldspath-Sandstein,  Gr8uwa(  ke,  Schiefer, 
Fucrinitenkalkstein,  tiiagere  und  schieferige  Kohle. 

Hie  Kiescischiefcr,  kieselige  Schiefer,  Caoael, 
ohne  Kohle. 
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Die  Uefereo  Schichten  (Hi)  würdeo  dem 
engÜBchen  Hillestone  grit  (Kohlentandtldo)  und 

den  Gannislcr- Sandsteinen,  sowie  den  flölzleeren 
Sandsteinen  io  den  rheinischen  Provinzeo  ent- 
sprechen. Die  Hiehtifkeil  im  Henoegaa  wird 
auf  400  bis  500  m  gcstliätzt.  Die  oberen  Par- 
tlüeen  (U«)  sind  das  eigentliche  flölzführende 
Gclnrge.  Im  Hosidwlriet  ist  die  Mehtfgkeit  des* 
selben  am  belrScbUiebsleii  hikI  di«  Zahl  der  FJöti« 
«m  gröfsten. 

Generaldirector  G.  Arnould  giebt  die  Zahl  der 
Plötze  auf  125  in  einem  2160  m  mächtigen  kohlen- 
fOhrenden  Gebirge  an.  Das  Kecken  im  mittleren 
Hennegau  und  Charleroi  enthält  ungefähr  75 
abbauwardige  FlStze,  jenes  von  LOUlelt  kaum  60. 
Im  H('nt)ogau  kann  die  Gesammtmächligiceit  auf 
70  m  gerechnet  werden,  was  3.23  ^  der  Ge- 
sammlsehichten  ausmacht.  Die  roitÜeFe  Htchtig- 
keit  der  Flötze  beträgt  0,56  m,  die  grfJfste  1,70 
und  die  geringste.  0.27  m.  Das  Rubrbecken  ist 
2622  ro  mScMIg  und  ßhrt  176  RohlenflStze, 
darunter  90  bauwürdige  mit  81  m  Steinkolile. 
Das  Saarbecken  hat  eine  Mächtigkeit  von  etwa 
2800  m  mit  233  Kohlenflötzen,  worunter  88  ab- 
bauwOrdi^e  mit  zusammen  82  ni  Kohlen.  Der 
Abbau  der  bel;;isclien  Flulze  ist  wegen  der  ' 
brQchigt'u  Ikschattenhcit  des  Hangenden  und  der  ( 
geringen  Mächtigkeit  der  Plötze  aufserordcnllich  | 
schwierig,  nrofso  Mengen  tauben  Materials  niri?.scn  ' 
weggeschafft  werden,  oft  über  ein  Drittel  des  Ge- 
widits  der  gewonnenen  Kohle. 

In  Bezug  auf  die  chemische  Zusainnien?etzung 
kann  man  folgende  4  Uauptsortcn  unterscheiden ; 

1.  Flteukoble,  ftlr  die  Leuehlgasdaratellung  ge- 
eignet, mit  25  bis  42  %  flüchtigen  Bestand- 
Ibeilen.  Dieselbe  wird  hauptsficblicli  im 
Beeken  von  Möns  geßrdert. 

2.  Bituminöse  Kohle,  für  die  Koksdarstellung 
geeignet.  Die  Kohle  enlbilt  17  bis  29  % 
flüchtige  Beslandtheile. 

8.  tialbbituminöse  Kohle,  fQr  Ha«l^ntnd  ge- 
eignet.  Sie  giebt  nur  einen  unvollkomninn 
zusammengebackenen  Koks  und  enthält  10 
bis  17  %  nächtige  Beslandtheile. 
4.  Magere  oder  kur/flamniige  Kobie.  Die  Kohlen 
der  oberen  Fiötze  eignen  sieh  gleichfalls  für 
Hausbrand,  wlhrend  die  der  unteren  Pl6t«e 
von   den  Ziegel-  und  Kalkbrennereien  ge- 
sucht sind.   Sie  enthalten  weniger  als  10  ^ 
Oflehtige  Beslandtheile. 
Die  Abnahme   der   ilflchligen  Beslandtheile 
entspricht  auch  hier  der  zunehmenden  Tiefe,  in 
welcher  die  Fldlz«  sieh  vorfinden;  in  ein  und 
demselben   Flölz  ändert  sich   deshalb   die  [Je- 
sohafTeubeit  der  Kohle  entsprechend  dem  wechseln- 
den Verbaitnifs  zur  Tiefe  des  Flfiliea. 

Von  allen  bekannten  Kohlenbecken  zeigt  un- 
bestritten das  belgische  die  unregelmäfsigslen 
Lagerungsverhällnisse.  Kaum  war  dasselbe  ge- 
bildet, als  auch  schon  die  ursprQngliche  boritoatale 


Lagerung  der  Scliicliten  durch  Senkungen  im 
SOden  gestört  wurde.   Zahlreiche  Verwerfmigea 

von  oft  über  100  in  Sprunghöhe  gingen  hiermit 
Hand  in  Hand  und  waren  manchmal  die  Ursache 
von  irrigen  Ideen  Ober  den  Itelehlham  der  bei« 
gischen  Kohlenablagerung.  Die^e  lan^'andauernde 
Senkung  bat  devonische  und  »elbst  siluriscbe 
TrBmmergeatdm  Aber  dieflOtzAihrendenSchiGblen 
des  Steinkobleogebirges  geschoben,  welche  «ich 
zum  Theil  ganz  isoHrt  im  Kohlengebirge  vor- 
finden und  Anlafs  zu  geologischen  Gontroversen 
gegeben  haben. 

Unter  diesen  accessorischenGestcin'^t-iiriimcrn, 
welche  sich  hauptsächlich  im  Hennegau  voründeu, 
dehnt  sieh  der  Abbau  nandimal  In  grotsen  Ent* 
fernungen  aus. 

Auch  die  grofse  südliche  Verwerfung,  welche 
fast  unoBterhrochen  von  Pas-de-Ga)ais  bis  zur 
Provinz  fjlttirb  iSufl,  verdankt  ihre  Entstehung 
derselben  Ursache  und  hatte  zur  Folge,  dafs  in 
einigen  FSIleo  der  old  red  Sandstein  des  Devon 
mit  dem  producliven  Carbon  in  denselben  Horizont 
kam.  OA  triff)  man  Kessel  an,  weldte  ungefähr 
kreisrunde  Form  besitzen  und  tKS««leii  einen 
Durchmesser  von  über  100  m  aufweisen.  Ihre 
Füllung  besteht  aus  Bruehstileken  von  verschie- 
denen Gesteinen,  Schiefeithon,  Sandslein  und 
Kohle,  gemischt  mit  plastischem  Thon,  Mergel 
und  Grünsandstein  der  tiherlagernden  Kreide. 
Die  meisten  dieser  Kes&cl  wachsen  iu  der  Tiefe 
und  gehen  bis  zum  Kohlenkilkstein  hinunter, 
nach  oben  sich  verjflngende  Schlote  bildend. 
Andere  wieder  scheinen  im  producUven  Gebirge 
aufzusetzen. 

Tn  einem  solchen  Kessel  wurde  in  Bernissart, 
nahe  der  französischen  Grenze,  beim  Betriebe 
einer  Thongnibe  eine  in  Belgien  unbekannte 
Fauna  entdeckt.  Mehrere  riesige  Skelette  von 
Iguanodonteo  aus  diesem  Kessel  sind  in  der  Aus- 
stellung in  Antwerpen  zu  sehen. 

Unter  den  unaufhörlichen  meteorologischen 
EinnOssen,  welchen  während  eines  grofsen  Zeit- 
raums die  Oberflächengestaltung  des  Landes 
unterworfen  war,  wurden  durch  Denudalionsarbeit 
Thaler  gebildet,  in  denen  heute  die  Flüsse  Maas, 
Sambre,  Scheide  und  Harne  laufen.  Das  letztere 
ist  von  besonderem  Interees«!,  da  es  in  dem 
Koh!enf,'ebirge  des  Hennegaus  ein  grofses  see- 
artiges Becken  von  thcilweise  über  300  m  Tiefe 
gebildet  hat  Die  Ablagerungen  der  Qberliegenden 
flötzlerrcn  Schichten  begannen  vor  di  r  Kreide- 
periode, um  erst  in  der  gegenwärtigen  Zeit  unter- 
brochen zu  werden.  Zuerst  Isgerfen  fieh  Sande 
und  Thone  der  Wealdenformation  al),  welche  al- 
Trümmer  angesehen  werden  müssen,  die  einer 
ungeheuren  Erosion  ihre  Entstehung  verdanken. 
Diese  Ablagerangen  bilden  in  manebcr  Beziehung 
den  Uebergang  zwischen  der  rein  conlinentalen 
und  den  darauf  folgenden  murinen  Perioden.  Die 
Thtler  der  Hain«  und  Scheide  wurden  bauplslcbllcb 
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tD  der  nördlichen  Wasserscheide  durch  Thone  und 
Schwimmsande  tbeUweise  «utgefBlIt,  welch  lets- 

tere  der  Arbeit  des  Schachtabteufens  lange  Zdt 
unQberwi lidliche  HioderoisM  entgegenslellteo.  Uie 
anrihen,  der  Kreidefornatkm  «Dgchfirettdea  Ab* 
lagcrunge»,  die  dann  folgten,  breiteten  sich  nach 
und  nach  gegen  das  Ceatrum  des  Tbaka  aus, 
daaaalbe  endlich  ganx  ausfSlIend. 

Id  den  darüber  liegenden  tertiären  Schiebten 
zeichnen  sich  die  nriisselcr  SLinde  als  tritikwasser- 
führend  aus  und  versorgen  eine  grolsc  Ai^iLahl 
Städte  (u.  a.  Brüssel)  mit  Wasser.  Dieses  Sandbett 
auf  dem  Hochplateau  und  dem  Centrum  des 
Uennegaus  bietet  ebenfalls  grofse  Scbwierigketleo 
beim  Scbacbtableuren.  Die  hUher  liegenden  Kalk- 
lager bei  LOtticb  sind  wrnig  tnSchtig,  liegen 
oberhalb  des  MaasUiales  und  sind  leicht  xu 
darebleufen. 

Fortschritte  im  G  rn  hc n h et r i eb.  Ver- 
glichen mit  den  Nachbarn  in  Saarbrücken,  West- 
falen, Pas-de  Catais  und  Newcasll«  seltt  die  Art 
der  Lagerungsverbältnisse  der  FlftUe  augenschein- 
lich die  belgischen  Bergleute  in  eine  sehr  un- 
günstige Lage.  In  diesen  Gegenden  wird  man 
kaum  jemals  gezwungen  sein,  Plötze  von  nur 
0,3  m  Mächtigkeit  abzubauen.  Nur  der  InlflliL'-n? 
ihrer  Ingenieure,  welche  foilwährend  beüacljl 
^d,  die  Arbeitsmethoden  zu  vervollslfindigen, 
ist  es  tu  danken,  dafs  die  bi?lgi?chc  Kohlen- 
industrie im  Wettstreit  mit  ihren  glücklicheren 
Naehbani  nicht  torOokbleibt.  Von  der  Natur 
gegebene  l'mslände  schaffen  bisweilen  unüber- 
windbar  scheinende  Hindernisse;  so  wird  die 
brflcbige  BesehafTenbeit  des  Nebengesteins  und 
.die  tieringe  Mächtigkeit  der  Flütze  immer  den 
Gebrauch  der  Schräromaschiae  verhindern,  mag 
dieselbe  aiwb  noeb  M  sehr  vervollkommnet 
werden.  Die  Stempd  massen  so  dicht  gesetzt 
werden,  dafs  die  regelmfifsige  Arbeit  derartiger 
Maschinen  ^'chindert  ist.  Auch  die  Eidlühruiig 
maschineller  Vorrichtungen  zwecks  Ersetzung  von 
Thierarbeit  in  anderen  Zweimen  der  Arbeit  unter 
Tage  ist  denselben  Hindernissen  begegnet. 

Schachtabteufen.  Die  groGien  Mengen 
Wasser,  welche  die  dein  KohleDgebirge  uufüegen- 
dea  Schichten  (Öhren,  sowie  die  brüchige  Natur 
der  diese  Sebiehten  bildenden  Gesteine  erkliren 
die  "rt'fsen  Schvvieripkcilcn,  denen  man  in  Belgien 
beim  Scbachlabteufeo  begegnet  Wenn  nur  viel 
Wasser  ra  bewilligen  ist,  wlhrend  das  Oeslein 
fest  steht,  kann  die  Arbeit  in  gewöhnlicher  Weise 
ausgeführt  werden;  es  ist  dann  nur  eine  Frage 
der  Entwässerung,  die  bisweilen  schwierig  und 
kostspielig,  aber  an  und  für  sich  nicht  unmöglich 
ist.  Oft  jedoch  zwingt  in  diesem  Falle  die  Spar- 
samkeit, Methoden  in  Anwendung  zu  bringen, 
bei  denen  der  Schaclit  voll  Wasser  gelassen  wird. 
Wird  indessen  Schwimmsand  angetroffen,  so  ist 
die  directe  Methode  nicht  mehr  auwendbar,  und 
die  Zuflneht  nwb  n  mdareii  Yadbbren  genominsn 


werden.  Von  diesen  sind  die  hauptsfiehlichsteo 
das  Kind-Chaudronscbe,  das  seit  langer  Zeit  in 

Belgien  bekannt  ist,  und  das  Poetsch-Vei fuhren, 
das  erst  in  neuester  Zeit  in  Belgieo  io  Auf- 
nabme  kam. 

Schachtabteufen  in  Ghlin  im  Norden  der 

Fi«  IUI  Gruben  nach  dem  Kind-Chaudron- Verfahren. 
Das  IVoiil  der  zu  durchfahrenden  Schichten  ist: 

Quartär  und  Terti9r,  sandig;«  Thone,  Sand 

und  Kies   18,0 m 

Fester  Kalkst.'in  von  Möns   6^0  n 

Kreide,  weif;^''  und  graue,  mehr  oder  weniger 
coiupacle  Mergel,  Flintslein,  GrOnsand- 

stein,  blaue  Thooe  der  oberen  Kreide  268,5  , 

Schwlromsand  und  -Kies  mit  in  der  Tiefe 

eingdarsrtem  Thoa  ......  .  .  .  14.5  , 

Zusammen  8Q7,Om. 

Hieraus  können  die  Schwierigkrilen ,  welche 
das  Durchteufen  dieser  Schichten  darboten,  er- 
messen werden,  samal  der  -  Grundwasserspiegel 
nur  0,5  m  tief  liegt  und  man  annahm,  das  feste 
Kohlengebirge  schon  in  einer  Teufe  von  292  m 
anzutrelFen,  da  der  Bohrschmand  «cbwarze  und 
graue  Thone,  Schieferthon  und  Bruchstücke  von 
Kohle,  ähnlich  der  Cinnelkohle,  erkennen  liefs. 
Dies  war  jedoch  eine  Täuschung,  derselbe  bestand 
aus  Wcalden«TfaoD  und  Ligniten. 

Die  Arbeit  des  Niederbringens  unifafstc  dann 
zwei  deutlich  zu  unterscheidende  Perioden : 

1.  das  Abteufen  des  unter  Wasser  stehenden 
Schachtes  auf  292  m; 

2.  das  Abteufen  durch  den  Schwimmsand  in 
da^  nüticrührcndti  Gebirge  bis  su  einer 
Tiefe  von  324  ni,  wo  eine  geeignete  Sohle 
für  die  Tülibings  gefunden  wurde. 

Durch  Einsenken  telescopartiger  Gylinder  aus 
Eisenblech,  wie  dieselben  schon  in  geringer  Tiefe 
benutzt  wurden,  erreichte  man  die  Auskleidung 
der  letzten  38  m.  Nun  folgte  das  Einbringen 
der  Cuvelage  für  die  gan/^e  Tiefe  von  824,5  m, 
welche  Arbeit  von  Erfolg  gekrönt  war.  Zwei 
SchSchte  wurden  auf  diese  Weise  zum  flötz- 
führenden  Gebirge  abgeteuft.  Die  Arbeit  begann 
im  Mai  1878,  im  Januar  1874  war  die  Anlage 
über  Tage  zum  Abteufen  von  Schacht  1  fertig 
und  der  Schacht  im  Jahre  vollendet. 
Sebacht  U  war  im  Jabre  1887  fertiggealellt. 
Die  beiden  Schächte  sind  50  m  von  Mitte  zu 
Mitte  entfernt.  Der  innere  Durchmesser  der 
Tfibbings  an '  der  Sohle  nt  8,66  m,  erweitert 
sich  jedoch  auf  4  m  durch  eingeschobene  konische 
Schachtringe.  Das  Gesammtgewiebt  der  Tab* 
bings  betrigt  5000  L  Die  Wandstirke  der  Moos* 
büchse  beträgt  110  mm.  Die  Gesammtkoslen 
des  Abteufens  beliefen  sich  auf  4  027  000  Frcs. 
oder  im  Durchschnitt  6365  Frcs.  a.  d.  lfdn.  Mtr. 

Das  Abteilten  wurde  TOtt  CbaudroD  selbst 
geleitet,  und  ^  II  es  nach  seiner  Aussage  die 
wichtigste  Anwendung   seines   Verfahrens  dar- 
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Der  Schacht  zu  Houssu  wurde  nach  dem  in 
Deutachland  wohlbekannten  Poetsdi'Gefrierfer- 

fahren  abgeteuft.  Die  Lagerungsverhältnisse 
waren  ähnliche,  wie  beim  Schacht  to  Ghlio,  doch 
geacbah  die  ArbeH  de«  Schachtabteorem  anter 
viel  schwierigeren  Umsländcn. 

Das  Princip  des  Verfahreos  besteht  darin, 
dafs  etwa  0,2  m  weif«,  unten  gesebloaseoe  RObren 
bis  auf  die  was^^crunJurchlüssige  Schicht  an  der 
Aufsenseite  der  Peripherie  des  Schachtes  nieder- 
gebracht und  in  diese  Röhren  solche  mit  geringem 
Dorehmeaaer  eingefetzt  werden ,  welche  unten 
offen  sind  und  his  nahe  an  den  Boden  der 
Manlelröhren  reichen.  Durch  die  Central lühren 
wird  noo  eine  schwerfrierende  Flüssigkeit  ein- 
g«"pi)mj>t ,  welclie  in  den  Räumen  zwisclien  den 
beiden  Köhren  emporsteigt  und  die  Temperatur 
der  Umgebung  der  Rubren  derart  heraMraekt, 
dafs  das  Scljwimmpebirge  nach  und  nach  zu 
einer  festen  Masse  zusatnmenfriert,  wodurch  ein 
widerstandsAlhiger  Eiacylinder  gebildet  wird,  in 
dessen  Mille  der  Schacht  bis  auf  die  undurch- 
lässige Schicht  abgeteuft  werden  kann.  Die 
Schiebte  zu  Roossu  wie  In  Ghlin  waren  durch 
Schwimmsand,  der  zur  Wealdenformation  gehört, 
niederzulreiben.  Bei  61  ni  Teufe  wurde  die 
Kreide  erreicht.  Die  Mächtigkeit  der  Schwimm- 
aaode  betrug  11  m  und  liegen  dieselben  unmit- 
telbar fiber  dem  producliven  Carbon.  Als  der 
Schwimmsand  erreicht  war,  stieg  der  Wasser- 
zuflufs  auf  16  cbm  i.  d.  Stunde.  Die  Schichte 
erhielten  einen  Durchmesser  von  4m.  18  Doppcl- 
Gefrierröbreo  wurden  in  einem  Umkreis  von 
6, IS  m  ringeaenkt.  Sie  lieganncn  bei  einer 
Tiefe  von  54  m  ntid  reichten  bis  zu  einer 
Tiefe  von  75  m.  Eine  KropfPsche  Ammoniak* 
Gefrieratasehine  wurde  Ober  Tag  aufgeatellt  und 
begann  ihre  Arln'it  am  5.  Dece.iiber  18S5.  Sie 
war  imstande,  stündlich  450  kg  Wasser  in  Eis 
lu  verwandeln,  Itonnte  jedoch  die  KahlOOssigkcit, 
bealehend  aus  einer  Magnesiumchloridlösung,  nicht 
auf  —  lO**  C.  bringen,  weshalb  7  Monate  später 
zur  Aufstellung  einer  zweiten  Maschine  geschritten 
wurde.  Hierdureh  ^''^ä"?  ^»  Temperatur 
der  KiildlKjssi^'keit  auf  —  25  '  C.  zu  hallen  und 
die  Arbeit  erfolgreich  zu  Ende  zu  führen.  Die 
Operation  des  Gefrierens  dauerte  vom  5.  Deccmber 
188r.  bis  5.  August  1887,  an  welchem  Tage 
mit  dem  Abteufen  begonnen  wurde.  Am  22.  De- 
eember  1887  war  daasetbe  beendet  und  der 
Schacht  mit  Tübbings  versehen.  Unter  solch 
schwierigen  Umständen  war  das  Poetsch-Verfahren 
bisher  noch  nicht  angewandt  worden. 

Abbau  in  grofäen  Tiefen.  Die  Nolh- 
wendigkeit,  in  naher  Zukunft  mit  der  Kohlen- 
gewinnung in  grofie  Tiefen  zu  dringen,  machte 
sich  immer  mehr  geltend.  Der  kürzlich  ver- 
storbene Prof.  Devillez  von  der  Bergschule  in 
Möns  behandelte  diese  Frage  und  bewies,  dafs 
die  Mittel  für  Forderung,  Abteufen  und  Ventilation, 


die  zur  Zeit  existirten,  allen  Anforderungen  ge- 
nfigen %vOrden.  Diese  Mittel  sind  seither  Ver- 
vollkommnet worden  und  die  Angaben  des  be- 
rühmten Professors  sind  durch  die  kürzlich 
eingerichteten  Anlagen,  die  in  Folgendem  auf- 
geführt  werden  sollen,  bestätigt  worden. 

Schacht  zu  Viviers.  Auf  der  Zeche  Viviers 
bei  Charleroi  wurde  «n  Sdiaeht  lui  ta  einer 
Tiefe  von  1140  Hl  «hgetenft,  aber  die  erwarteten 
Plötze  wurden  unglQcklicherweise  nicht  gefunden 
und  der  Schacht  mufste  verlassen  werden. 

Schacht  zu  Viernoy.  In  jüngster  Zeit  wurde 
der  ViernoT  -  Schacht  der  Anderlues -Grube  auf 
1000  m  abgeteuft  und  einstweilen  aus  demselben 
Grunde  verlassen. 

Produits  •  Schacht.  Die  Zeche  Produil  iial 
kürzlich  im  Norden  ihrer  Goncession  den  Schacht 
St  Henriette  oder  Nr.  8  auf  11  SO  m  vertieft 
Von  diesem  Punkte  ab  wurde  ein  (onnlägiger 
Schacht  bis  zu  einer  Tiefe  von  1200  ni  getrieben, 
die  grflbte  Tiefe,  welche  bis  jetzt  im  begischen 
Kolilenbecken  erreicht  worden  ist.  Trotz  der 
etwas  beschränkten  Dimensionen  des  Schachtes 
hofft  man,  eine  beträchtliche  Förderung  zu  er- 
reichen. Die  Arbeiten  sind  indessen  noch  nicht 
zum  Abschlufs  gekommen,  so  dafs  vorerst  nicht 
weiter  hierüber  berichtet  werden  kann. 

Da  sich  die  j;c förderte  Menge  Kohlen  iitt 
Verhältnifä  zur  Tiefe  verrin^'ert,  weil  bei  weiterem 
Abteufen  die  ursprüngliche  Dimension  des 
Schachtes  beibehalten  werden  mufs,  so  wurde 
diesem  Uebelstand  auf  folgende  Weise  abgeholfen. 

Bei  dem  Schacht  zu  Marchiennes  bot  sich  dem 
Direclor  der  Marcbienne-Grube  ein  Problem,  das 
er  in  kühner  und  geschickter  Weise  löste.  Die 
Grube  besitzt  2  Schichte,  einm  von  900  m 
Tiefe  mit  elliptischem  Querschnitt  von  2,60  m 
auf  2,80  m  und  einen  zweiten  Schacht  mit 
kreisfdrmigem  Querscbnitl  von  8  m  Durchmesser. 
Der  Direetor  Soupart  beaeblofs,  beide  als  FSrder- 
schichte  zu  benutzen  ;  beim  ausziehenden  Wetter- 
Irumm  wurde  die  Briartsche  Wetterführung  an- 
gewandt. Es  ist  beabsichtigt,  die  Schächte  auf 
1200  m  abzuteufen. 

Eine  Förderung  von  etwa  1000  t  Ifigürh 
künule  aufser  durch  Beschleunigung  der  Mu- 
schinengeschwindigkeit  über  die  zulässige  Grenze 
mit  ilen  bestehenden  vieretagigen  Förderkürben 
nicht  erreicht  werden,  da  jede  Etage  nur  emen 
Ffirdertvagen  trug.  Es  wurde  daher  besehlosaen, 
die  Höhe  der  Förderkörbc  bis  zu  10  bezw.  12 
Etagen  zu  vergröfsern.  Die  Etagen  der  Uänge- 
bank  und  der  Anschlagsohle  sind  ebenfalls  ver- 
t;rör<ert  worden,  und  die  S(diachl|;esteIIe  erreichen 
eine  Höbe  von  25  bis  SO  m  an  beiden  Schächten. 

Die  Fahrungen  sind  aus  Vignoles- Schienen 
mit  doppelten  Bahnen  solide  construirt.  In 
Schacht  I  werden  die  Körbe  unter  Anwendung 
des  Soupart  -  Systems  an  ihren  Schmalseiten  ge- 
fOlirt;  Schacht  II  ist  mit  BriartscheD  Pahcungen 
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versehen.  Die  Körbe  rvM  10  Etagen  wiegen 
8500  kfc'  und  die  mit  12  klagen  400ü  kg.  Das 
todte  Gewicht  beträgt  6000  bezw.  7000  ks,  das 
Gewicht  der  Niitz!a>t  5000  bezw.  6000  kg.  Die 
Zeit  für  d;<s  Abfertigen  der  Förderkörbe  betragt 
bei  Schaclit  I  1 20  Secanden  und  bei  Schacht  II 
nur  80  Secunden.  Die  För.Icrilaupr  beträgt 
120  Secundeo.  Die  Gesammtförderzeit  ist  dem- 
meb  4  Hinotra  und  durOber.  Die  Forderung 
beläufJ  sich  ge^'enwärlig  auf  700  bis  800  t  pro 
Tag  und  soll  binaeo  kurzem  auf  1000  t  gebracht 


Transport  uoler  Tage.  In  Oolgien 
zögerte  man  lange ,  unterirdische  Maschinen  in 
Anwendung  zu  bringen,  da  man  mit  Recht  be- 
fün  htele,  dafs  die  brflebige  Beschaffenheit  des 
Gebirges  so  grofsc  Aiisscharhlungen,  wie  sie  zur 
Aufstellung  von  maschinellen  Vorrichtungen  er- 
forderlich aind,  nicht  zulassen  Wörden.  Man 
suchte  dementsprechend  die  Dimensionen  der 
Motoren  möglichst  diesen  Verhältnissen  anzu- 
paaaen,  so  dafi  diewiben  oft  nur  einen  geringen 
Raum  einnehmen ,  obgleich  oft  (iliL  r  mehrere 
Kilometer  Seil-  oder  Kelteiitransporle  ihren  An- 
trieih  von  deuetheo  trhalteii. 

Ifaaehinen  fOr  uoterirdiache  Wasser- 
haltung. Auch  hier  trat  die  Schwierigkeit  auf, 
die  Bediogungeu  eines  kleinen  Raumes  mit  der 
meehanischea  Leistung  in  Übereinstimmung  zu 
bringen.  Als  Beispiel  für  die  T.ösuntr  Jiescr 
Aufgabe  ?oll  die  Pumpe  des  St.  Catharine-Schacbt 
SU  Bascoup  dienen,  welche  das  Wassw  bis  xu 
eitler  Höhe  von  360  m  hebt.  Die  Maschine 
ist  in  einer  mit  Ziegeln  ausgemauerten  Gallehe 
von  2,25  tu  innerem  Dordimesser  aorgestellt 
und  anstatt  der  gewöhnlichen  raumverzehrenden 
Fundamentirung  auf  starken  eisernen  Trägern 
befestigt,  die  solide  in  das  Mauerwerk  eingelassen 
sind.  Die  Haupttheile  der  Maschine,  Dampf- 
cylinder,  Condensator  und  Pumpen,  Sind  nach 
Tandem-System  aagtorducl. 

Die  Uauptdimensionen  sind  folgende: 

Durehmesaer  des  ttampferUiiders   0,07  m 

Kolbenhub   0.65  , 

Dmdrehungen  L  d.  Min   40  bis  50 

Durehmesser  der  Pumpencylinder,  die  neben- 
einander liegen   0,17.)  III 

Durehoiesser  des  Condensators    .  .  .  •  .  ü,:i'JO  , 

,         des  Druckrohrs   0,147  , 

,          des  Dampfrohrs   0,148  . 

Theoretische  Leistung  f.  d.  Umdrehung  .  .  26,16  I 
77d.  Min.  bei  50  Umdreb.  I,80e  ehm. 

Ein  Luftkessel  ist  am  Fufse  der  Wassersiule 

zur  Vermeidung  von  Stöfsen  angebracht. 

Pumpe  in  La  L  o u » i r e.  Eine  andere 
unterirdische  Pumpe,  die  auf  der  La  Louvitre- 
Grabe  in  Anwendung  steht,  ist  sowohl  hinsicht- 
lich ihrer  Leistung  als  auch  ihrer  Fdrderhfjhe, 
welche  576  m  in  einer  Hebung  beträgt,  be- 


Die  Uauptdimensionen  sind  folgende : 

Durchmeaser  dm  Dampfrylindera  0,76  m 

Koit)enhub   0,60  » 

Durchmesser  der  Luftpumpe     .  0,96  , 

,          des  Pumpenkolbens  0.11  , 

,          .  Druckrohrs  .  .  0,15  , 

,          ,  Dantpltohcs .  .  0,195  , 

Uflulrehuogsn  i.  d.  Mio.  ....  48  bis  68 

TheorettB^e  Leistung  L  d.  Stunde  43,77  bis  62,01  ebm 

Wirkliche           .     .  ,      .  ?.2.0^  ,  50,?>r,  . 

Indtcirte  L<-i,tung   117,50  bis  107,24  HP 

Effective       .    83,40  .   127,24  , 

Wirkungsgrad   ........  71  bis  76 

Ein  Baer-Accumulator  eraetst  hier  den  Luft« 

kessel.  Viele  andere  unterirdische  Pumpen  sind 
gegenwärtig  in  Belgien  im  Betrieb,  die  alle  nach 
ähnlichen  Principien  construirt  sind. 

Schlagende  Wetter  und  Wetterführung. 
Die  Geschichte  der  schla^reiulen  Wetter  kann  in 
Belgien  in  zwei  ganz  vcrsciücdcnc  Perioden 
eingelheilt  werden.  Die  erste  reicht  von  den  An- 
fängen des  Kolilenbergbaues  bis  zum  Jahre  1847, 
als  der  erste  plötzliche  Ausbruch  des  Moiiä-Flützes 
stattfiiDd;  und  die  xweite  Periode  erstreckt  sich 
von  jenem  Jahre  bis  zur  gegenwärtigen  Zeit. 

Vor  mehreren  Jahren  lenkten  in  Wales  an- 
gesteltte  Untersuehongeo  die  Attfineffesamkeit 
auf  den  sehr  feinen,  oft  unfCihlbaren  Kohlenstaub, 
der  in  der  Grubenluft  vertbeilt  isU  Diese  Arbeiten 
haben  gezeigt,  dab  der  Kohlenstaab  swar  an  und 
für  sieb  nicht  explosiv  ist,  ilafs  er  aber  die 
Explosionen  der  schlagenden  Wetter  in  hohem 
MaAe  verstärkt  and  dieselbeo  hegflnstigt. 

Die  belgische  Kohle  stäubt  mehr  als  irgend 
eine  andere,  welche  Eigenschaft  nach  der  Tiefe 
zunimmt.  Die  erste  Periode  wurde  durch  den 
mehr  oder  weniger  lebhaften  Gasaustritt,  der  aber 
immer  ein  allmählich  zunehmender  und  ohne 
Plötzlichkeit  war,  gekennzeichnet.  Es  wurde  an- 
genommen, da&  neben  der  nöthigen  Vorsicht  eine 
hinreichende  tind  fortdaticrnrle  Wetterführung  an 
sich  uuäreicheud  sei,  die  Bergleute  vor  den  Angrififen 
ihres  ärgsten  Feindes  zu  schützen.  Die  Einführung 
der  Darwyschen  Lampe  bot  nur  eine  reln'ive  und 
bisweilen  zweifelhafte  Sicherheit.  Der  wirkliche 
Schutz  lag  darin,  das  Gas  von  den  Arheitsstetlen 
im  Verhältnifs  zu  seinem  Auftreten  abzusaugen. 

In  Belgien  wurde  zuerst  die  Mothweudigkeit 
erkannt,  die  unwirksamen  und  geflihrlichen  Ven- 
lilatioiisofen  los  zu  werden,  nml  trotz  rier  gerins^en 
territorialen  Ausdehnung  des  Kobleogebirges  be- 
sitzt Belgien  doch  eine  grCfsere  Ansaht  Ventitatoren 
als  S.  B.  England.  Einer  der  ersten  Ventilatoren 
war  der  Guibal-Ventilator,  der  überall  Anwendung 
fand.  Vor  einiger  Zeit  sind  Apparate  mit  kleinerem 
Umfange  in  anderen  Ländern  construirt  worden, 
uiui  sind  auch  solclie  in  Belgien  neben  dem 
Guibal-Ventilator  ui  Gebraucii. 

Unter  erstcrcn  hat  der  Rateau-Ventilator,  der 
den  Vortheil  gröfseren  Wirkunpsgrades  zu  besitzen 
scheiut,  sich  einer  vielfachen  Auwendung  zu  er- 
freuen. 
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VS'^eun  jedoch  auch  der  Guibal- Ventilator  allmäh' 
lieh  verdrinft  werden  wird,  so  wird  doeh  dem 

ixMÜlimteri  Prort'Ssnr  von  Mnns  ilcr  Ruhm  bleiben, 
mehr  als  irgeadeiacr  das  richtige  Priucip  der  Ven- 
tilation und  Cireulation  der  Luft  erkannt  zu  haben. 

Ferner  mufs  hier  auf  die  mechanischen  Bohr- 
apparate (Thomas- Fran<joi8)  verwiesen  werden, 
welche  die  Anwendung  der  geßihrlichen  Spreng- 
arbeit nicht  nur  im  Flütze  selbst,  sondern  auch 
beim  Treiben  von  Strecken  enthchrlitli  inaclien 
und  wesentlich  dazu  beitrageu,  die  Zulil  der 
Exploiionen  s<;hlagender  Wetter  einzuschränken. 

Die  ersten  Ausbräche  sc!il;i;;ender  Wetter 
sind  nach  Arnould  im  Jahre  1047  beobachtet 
worden,  und  BpSter  im  Jahre  1865  &nd  in  einer 
Grube  im  Monsdislricl  der  erste  gröCsere  plötz- 
liche Ausbruch  unter  aufsergewahnlichen  Um- 
stlnden  statt  Andere  Ezplo^onen  folgten  und  ver- 
ursaclitcn  eit)igf  der  schrecklicfisten  Katastrophen, 
welche  die  Geschichte  des  Bergbaus  zu  verxeichueD 
hat  und  Ton  welchen  Belgien  das  AirebtlMue 
Monopol  lii-lialUti  zu  liabeii  schf-int.  Enorme 
Mengen  entzündbarer  Gase  dringen  in  die  Förder- 
und Wetterstrecken,  treiben  den  eingehenden 
Welterstrom  zurück  und  schieTsen  im  Welter- 
schadite  aufwärts,  wobei  sie  sich  oft  an  den 
Oefen  Aber  Tage  entzünden.  Dafs  in  einen) 
solchen  Falle  Alles,  besonders  dais  zum  Ausfahren 
der  Mannschaften  so  dringend  uothwendige  Förder- 
gerüst, zerälürt  wiid,  braucht  wohl  nicht  be- 
sonders hervorgehoben  zu  werden.  Das  Volumen 
dor  pntwiL-kHten  Gase  ist  auf  2400  bis  ^000  cbm 
im  Durchschnitt  i.  d.  Min.  geschätzt  worden; 
wie  grofs  mag  also  die  Menge  iu  dem  ersten 
Stadium  des  Ausbruches  in  dem  Moment  der 
Explosion  sein.  Die  Ventilatoren  von  einer 
Ldslungsfllhigkeit  zu  constrairen,  welche  hin* 
reichen  würde,  snh  !i  riesige  nasmeiiffen  genügend 
zu  verdünnen,  ist  gänzlich  ausgeschlossen,  das 
«nd^  Mittel,  weldb«  man  bis  jetzt  gefunden 


bat,  besteht  in  dem  vorherigen  Ansetzen  einer 
Anzahl  BobrIAelier  an  jeder  Abbausteile  xu  dem 

Zwecke,  dir  Ha^niassen  lan^'saiii  aus  dem  Gestein 
loszulösen.    Selbstverständlich  rouls  eine  richtige 
WetlerfOhrung  hiermit  Hand  in  Hand  gehen. 
Die  Förderung  in  Belgien  betrug  im  Jahre 

1888  bei  einer  Arbeiteraahl  von  103  447  rund 
19  218  000  t  im  Werthe  von  162  018  000  <4. 
Im  Jahre  1889  Arbeiterzahl  108  022.  Furder- 
rnenge  19  870  000  t,  Werth  ir,0  174  0ö0rC 

Dagegen  wurden  in  Deutschlaud  hü  Jalirc  1888 
mit  einer  Arbeiterzahl  von  225  452  im  ganzen 
65  386  000  t  im  Werthe  von  341  063  000  ,Jf 
gefördert  im  Jahre  1889  Arbeiterzahl  23i^  954, 
Fördermenge  67  342  000 1,  Werth  385  079  000«4f. 

Daraus  berechnet  sich  für  Belgien  f.  d.  Ar- 
beiter eine  durchschnittliche  Förderung  von  186  t 
fBr  das  Jahr  1888  und  von  188,8  i  fOr  das  Jahr 

1889  im  Werthe  von  ir,60  J(  bezw.  1890  JT. 
Für  Deutschland  betrug  die  durchscboittlicbe  För- 
dermenge f.  d.  Arbeiter  im  Jahre  1888  und  1888 
rund  290  und  280  l  im  Wortlie  von  1510  J( 
bezw.  1605  «4.  Diese  Zahlen  zeigen  deutlich 
die  ungünstigen  Abbaurerhlttahne,  welche  der 
belgische  Kohlenbergbau  zu  überwinden  hat.  Er 
ist  jedoch  dem  deutschen  Kolilenbergbau  gegen- 
ül)er  wieder  dadurch  im  Vortheil,  dafs  er  nicht 
durch  socialpoÜtische  Gesetzgebung  belastet  ist 
und  über  ein  reich  verzweigtes  Eisenbahnnetz 
mit  billigeo  Frachtsätzen,  sowie  über  geeignete 
WasserstraHwa  verfiOgt. 

IIL  AlgMatims  abtr  dfi  lMl|iicli6  BitiMtWtL 

Nach  der  mit   bemerkenswerther  Sorgfalt 

bearbeiteten  Statistik,  welche  der  dem  belgischen 
Handelsministerium  angehörige  Oberiogenieur, 
H.  Em.  Harz£  jährlich  Ober  die  Bergwerke  und 
Ei^ienhQlten  des  Landes  veröfTeiillicht,  llieilen  wir 
nachfolgende  Augabeu  über  die  Hochöfen,  die 
Eisen-  und  Stahlwerke  im  Jährt  1882  nitt 


Werke 

Hochöfen 

Arlieiler 

Verbfllt^-le 

Erze 
ä'idt  lacken 


I.  11  <n' Ii  r.  t  c  n 
in  üi'tii  'h 

aiifser  Heti  ittb   

in  KeiiiT  

aur«er  Fi  uer   

Zahl  

chnTli^chniltL  Tageslobn  Frea. 

li<'ik;i^<-he  t 

aijsl;in(.1ischf-  


t 

/ 
\ 

uiui  UriK'lttnsi.'ii 
Ptiddelroheisen 


Krxeugun^ 


tüpfsereiritlicibon      .  .  .  , 
Mant'nnlinllises  Robelaeo 
R(!SHomorHohei.-;en       .  . 
't'huuia&-ttohuiäL'n     .  .  .  , 
Guftwaarm  1.  Scbmelsuag 

Zunmmsn  , 

Zahlen  für  1891  


I.lb(ta«U)uis  ' 

{HMUI«gMI, 

Bimbant, 


9 
4 

10 
13 
1  035 
2.9S 
29745 

i  i>78 


AbtlirlliiiiK 

Pfovinwn) 


869498 

75 


a4ü 


270  518 
2a0  039 


IU«d«nteb 


17 

3 

1  691 
2,89 
160491 

b'J  2L)o 


18 


1»; 

2  726 
2.92 
190  2S6 

2b'2  üil 


W.rth 

,.  srhTiltfl, 

it^  td.T. 


172  Sil 
67  161 

» 


482  755 
404087 


448609 
67  286 

lyi*  :>w 

WS  424 


758  268 
684  126 


I 


2*>  22»  «Oft  45.77 

2  2;«  000  j  48.12 

12  474  000  6,\44 

2T75  0UU  ,  5I,Ö4 


.38  716  000  !  51.40 
88  818  000  I  5C,0l 
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1.  Abtheilung 

(Ii«Da«gMi» 
Bfabael. 
b*id«  naeÄin) 

Ablbuilung 
(S  andere 
Fntvinien) 

KUoi^raich 
BilgiiB 

Warth 

fflNS. 

Uiircli- 

•chnUa 

II.  Sc b  weif seisen- Werke. 

auber  Betrieb   

za  anderen  /  in  Betrieb   .  . 
Zwecken    \  «iber  Beirieb  . 

Anwner  y  darchBchnitU.  Tageslob n  Frcs. 
SamPuddaio  /  belgiscbes   t 

Verbrauch  an  Luppen  für  RoÜäcbienen  .  . 

Grobes  HaodebeiMil  .  .  .  .  t 

Leicbles  ,   

Krzeiiffiinff  Formeisen  

ft.kirf.JL..    Scbmiedeiscn  , 

fitbnesteD  Bandeisen  

Orobblecbe  and  Plalten  .  .  . 

40 

3 

317 
117 
125 
58 
80 
18 
9  875 
3.24 
353  18« 
30  887 
325  871 
18  27« 
2o  645 
33  253 
300470 
42641 
77242 

23 
2 
127 
36 
81 
36 
176 
85 
5  578 
3.01 
129  014 
17  851 
129  458 
27  570 
24  238 
43  384 
1 13  654 
49960 
20248 

63 

5 

444  . 

153 
20« 
94 
206 
58 
15458 
8.16 
482  200 
48  73S 
45.")  :m 

Ab  846 
47  883 
76  637 
414124 
92601 
97  490 

n 
■ 
■ 
• 

• 

■ 
■ 
* 

» 

» 

88531000 

• 

8  508  000 
• 
• 

• 
« 

• 

• 
* 

R 

II 
» 

84,60 

* 

lir,02 

• 

• 

107  503 
83429 
62641 

2475 
1442 

10  805 
17  990 

51  868 

1  ♦:02 

35  651 
13  653 
23880 
798 
349 

4*156 
34  411 

27  355 

143  154 
97  082 
86021 
8278 
1791 
10  305 
22  146 
86  279 
28  957 

17  080  000 
12  565  000 
11  «05  000 
908000 
219000 

1  iisono 

2  H35  OÜO 

I2r.tu  oco 
5  901  000 

119,81 
129,43 
1.35,61 
275.59 
122.28 
108.49 
128.01 
lj:..<i2 
2üa.78 

Zusammen  .  . 
Zahlen  für  1891  

HI.  Flufeeisen  (eioachl.  Xiegel«Uiil). 
^"^'^     \  anter  Brtrieb  

«•~«»"f:.£'£5*i.:::::::: 

Arbeiter   |  darcbscbnilliTageelohD  Frcs. 

J"}'^:      an  Blooms  1''*''«^.!"  ,  " 
labncale  ^  "            \  ausländische  .  .  . 

(  Schienen  

Enauniiff  Radreifen  

i  Sclimiediiacke  

rabrfttteo  peinbieehe  

i  Onifal  

839  255 
355719 

4 

•  8 
1 
4 

« 

7 

657 
3,01 
20396 
12862 
8  580 
37  044 
26  874 

23  952 

139  758 
141661 

5 
1 

2 

2 
7 
9 
36 
10 
2  473 
3,53 
184325 
82096 
83  668 
222  993 
221  vOH 
1  751 
8  690 
1  247 

479  008 
497  380 

9 
1 

5 

:\ 
II 
vt 

4;i 
10 
3  130 
3.40 
204  721 
44958 
42  248 
260  037 
247  882 
1  751 
27  645 
1247 

64879000 
72602000 

• 

N 
» 

m 
• 

• 
• 

a 
■ 

23277  000 

• 
« 

135,44 
145,99 

« 
* 
• 

• 
• 
• 

• 
n 
■ 
• 

* 

■ 

7  010 
8*687 

* 

5  357 

118  638 
9  103 

31  791 
7  523 

10  649 
5  706 
3  817 

125  «48 

9  103 

4li  478 

7  yi  A 
10  649 
5  706 
9  174 

14  171000 
1  731  000 

6  161  000 
1  229  000 
1  731  000 
1  291  000 

1  2^7  <M")ri 

112.7» 
190.17 
152,21 
163.37 
162.55 
226,43 
140.30 

Zusammen  .  . 

21  054     i     187  227 
237S0    i    182  565 

208  281 
906306 

27  601  000 
29111000 

132,52 
141.11 

Zur  weiteren  Kennzeichnung  der  allgemeinen  1  gewandle  Vorsitzende  der  «Association  des  In- 

La^derbclgitelMEiieBlDdllltriewürsten  wir  keinen  I  g^nieurs  sortis  de  l'Ecolo  il*;  IJ^^gc*   vor  dem 

besseren  Beilrag  za  liefern,  als  dies  «lurch  die  ;  .Iren  and  Steel  Institute*  am  21.  August  hielt, 

nachfolgende  Wiedergabe  des  Vortrages  geschi«>lit,  !  In  der  Ueberselzuog  lautet  die  Midbeilung  folgender* 

welclieii  Profeasor  IL  Aug.  Qillon,  der  rede-  |  inabeo: 
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«Der  interessante  Zug,  welchen  man  in  der 
letzten  Zeit  in  der  belgischen  Eisenindustrie  ver- 
folgt  II  icaiiii,  ist  der  Ersatz  des  Schweifseisens 
ihnvh  Flufsciscn.  Mit  diesem  Punkt  werde  ich 
mich  ausschliefslich  beschäftigen. 

Betraehten  wir  zuolchst  die  in  der  Roheisen- 
Er^puRunjj  vor  sirh  prf'rrnngpnfn  Aenderungen. 
Von  beigischen  Erzen  kommen  nur  noch  Ii  % 
der  Geeammtbesebiekung  auf  die  Gicht  unserer 
Hochöfen.  Der  gröfste  Theil  kommt  aus  Luxem- 
burg, dann  folgt  Spauieo  und  Frankreich.  Ausser- 
dem vergichten  unsere  Hochofen  Puddelschlacken 

und  Ktfsaldjiämle.  Dt-r  initiiere  F!is(rij:;eIiaU  isl 
d8  ^  und  die  durcbscboiltlicbe  Leistung  eines 
Hochof^m  etwa  28  000  t  jihrlich. 

Was  die  Menge  betrifft,  so  hat  dieselbe  in 
den  letzten  10  Jahren  kaum  eine  merkliche 
Acnderung  erlitten;  im  Jahre  1884  betrug  sie 
751000  t  und  760  000  t  im  Jahre  1893. 
Während  aber  vor  10  Jahren  das  Pudilolrnheifien 
71  ^  und  das  zu  Flufseisenbereituiij;  bestimmte 
Rohciaefl  (fönte  k  acier)  18  %  von  der  Gesaroint- 
enteugunp  ausmacht,  halien  sicli  für  das  ver- 
flossene Jahr  diese  Ziffern  auf  57  %  bezw.  32  ^ 
verschoben;  in  beiden  FSlIen  bildet  Giefserei« 
roheisen  den  Rest.  Für  das  erste  Halbjahr  des 
laufeuden  Jabres  isl  die  Rolieisenerzcuguag  im 
Forlsehreiten,  wobei  indeflsen  das  Verhiltnib 
zwischen  Ptiddel-  und  Flufseiseri-Roheiscn  noch 
ziemlich  genau  bestehen  bleibt.  ludesseo  steht 
dasselbe  infolge  der  Errichtung  der  neuen  Stahl- 
werke ani  Vorabend  einer  neuen  Verschiebung; 
es  verdient  aber  bemerkt  zu  werden,  dals  bis 
jetzt  die  ErzeuKungsmenge  an  Roheisen  nahezu 
dieselbe  geblieben  ist  und  dafs  die  Verminderung 
an  Puddelroheisen  durch  die  Vermehrung  an 
Flufseisen-Roheisen  ausgeielichen  worden  ist. 

Bei  letzterem  war  im  Jaln  e  1S'J3  das  liessenier- 
Roheisen  mit  70  %  und  du?  'ritoi-ias-Rolieiseii 
mit  3Ü  'Jrj  lielhciligt.  liier  hat  man  nul  einer 
baldigen  und  einschneidenden  Verinderong  zu 
Gunsten  des  Thouiaseisen<:  7m  rechnen. 

Im  liiablick  auf  die  wirtlischailUche  Seite 
ist  die  Lage  unserer  HochQfen  zufHedenstelleod, 
und  sind  die  Preise  lohnend. 

Was  wir  ebea  vom  Roheisen  gesagt  luibcn, 
Itfst  dasjenige,  was  Ober  Schweifs-  und  Flafseuen 
zu  bemerken  ist,  nicht  voran-sebi  n. 

Die  Rohstoffe  zur  Herstellung  der  üalbfabricatc 
ans  Schweifseisen  (6bauehfe)  hieben  aus  dem 
einheiniisclien  Puddelrulielsen  und  ungefähr  10  % 
ausländischen  Roheisens.  Unter  diesen  Verhält- 
nissen war  die  Erzeugung  an  diesen  Halbfabricaten 
im  Jahre  1884  rund  480  000  t  und  im  Jahre 
1898  rund  447  000  I.  Die  aus  diesem  Halb- 
zeug und  Schrott  hergestellten  fcchweifseisernen 
Fertigfabricale  erreichten  vor  10  Jahren  rund 
ITlo'r.n  t  und  im  Jahre  1893  rund  485  000  t. 
Letztere  Zitier  der  Statistik  ist  vermutblich  zu 
hoch,  da  »e  die  Erzeugung  einiger  Walzwerke, 


weiche  auch  Flufsciscn  im  Lohn  verwalzen,  ein- 
begreifen.   Wie  dem  aber  auch  sei,  so  kann  die 
bemerkenswcrthe,  irrthumsßrd  aus  der  Statistik 
I  hervorgehende  Tliatsache  vcr?eichnc(  werden,  dafs 
'  in  Belgien  das  Schweifseisea  trutz  des  ihm  durch 
!  das  Flufseisen  bereiteten  Wettbewerbs  tapfer  stand- 
'  gelialten  lial;    es  weicht   ohne  Zweifel  zurück, 
I  aber  wenig,  und  man  kann  zufügen,  dafs  in  diesem 
I  Augenblick  die  Bleche  aus  Scbwei&eisen  sich 
der  Wiedergewinnung  einer  «usgesprocheueD  Be- 
I  günstigung  erfreuen. 

I      Die  Sehweifi»)senerteaguttg  hüt  sich  aber  nur 

pej^'en  den  Preis  schwerer  Opfer.  Thatsfichlich 
I  bleibt  infolge  des  Umstands,  dafs  die  Pabricaüon 
I  Ton  Schweibeisen  ihren  Betrieb  aufrecht  erhSit, 
:  der  Preis  von  Puddelroheisen  fest.  Andererseils 
hat  der  Preis  der  Puddel-  und  Schweifsschlacken, 
welche  als  Zuschlag  bei  dem  Puddelroheisenmdller 
dienen,  sich  unaufhörlich  erhöht,  da  sie  ebenso 
gebucht  för  die  Thomas-Roheisenerblasunp:  sind; 
ferner  hallen  >ich  Kohlen  und  Löhne  auf  crhühleai 
Satz.   Gleichzeitig  mit  diesen  Belastungen  zwang 
der  Wettbewerb,  mit  den  Verkaufspreisen  henmter- 
I  zugehen,  so  dafs  die  Schweifseisenfabrication  in 
den  letzten  Jahren  einen  schwierigen  Zeitabschnitt 
durchzumachen  gehabt  hat,  der  ooch  nicht  am 
Ende  angelangt  ist 

Die  Pabrieation  von  Flufseisen  liegt  kaum 
glücklicber.  Seit  der  EinfOhrtin;.'  des  Ressemer- 
processes  in  Belgien  im  Jahre  1864,  des  Siemens- 
Martin  -  Verfahrens  im  Jahre  1872  und  des 
Thomas  Gib'brisl.sclien  Im  Jalire  1879  i<l  in  den 
itäudero,  welche  unsere  Mitbewerber  auf  aus- 
ländisehem  lUrkt  sind,  die  Floftieisenerzeugung 
von  Jahr  zu  Jahr  gestiegen.  * 

Die  Rohstoffe,  welche  bei  uns  zu  dieser 
Fabrication  dienen,  sind  belgisches  Roheisen, 
ungefähr  13  ^  ausländisches  Roheisen  und  14  % 
Sehrntl.  Im  Jahre  1R84  belruj,'  die  Erzeugung 
an  Blöcken  187  OUÜ  l  und  diejenige  der  Ferlig- 
I  fabrirale  l.'>4i)()i}  t;  im  Jahre  1893  stieg  die 
Zitier  der  Gufsslücke  und  Blöcke  auf  27:1  000  l 
und  diejenige  der  Fertigfabricate  auf  225  000  t. 
Die  Zunahme  der  FhilkeiaendarsteHung  ist  also 
bei  un«i  in  den  Irt/fen  10  Jahren  inSrsif,'  gewesen. 

Im  ganzen  betrachtet,  erzeugt  man  z.  Zt. 
in  Belgien  fast  ebensoviel  Schweifseisen  wie  vor 
10  Jahren,  wäliieiid  die  Darstellung  von  Flufs- 
eisen um  50  %  gewaciisen  ist. 

Wie  bereits  hervorgehoben,  bereiten  die  grofsen 
Stahlwerke,*  welche  soeben  im  Bt.tiieb  (gekommen 
sind,  eine  weitere  Verschiebung  vor.  Was  die 
Preise  anlaitgi,  so  sim)  sie  so  wenig  lohnend  wie 
für 'da*  SobweillseisaA  und  es  verdient  daran  zu 
erinnern ,  dafs  man  vor  20  Jahren  bei  uns  die 
Tonne  Schienen  mit  352  tM  bezahlte,  welche 
I  heute  nicht  mehr  als  80  einbringt.  Nameut- 
;  lieb  der  deutsehe  Wettbewerb,  welcher  zu  Hause 


*  Veif  L  •Stahl  und  Eisen*  1898,  Seile  991. 
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Schutzzoll  genicfsl,  kann  sich  draufsen  und 
ohne  Sciiaden  Preiserniedrigungen  erlauben,  von 
welchen  unsere  Industrie  derbe  Bewdee  erfahren 
hat.  WShrtnd  Deutschland  zu  Hau?e  über  60  % 
s«iaer  Erzeugnisse  verbraucht,  geht  bei  uns  das 
Umgekehrte  vor  eich,  da  im  Jahre  1893  Belgien 
60  ^  seiner  Fabricate  «Ul  SchweUs^  und  Flvb^ 
eisen  ausgeführt  hat. 

Grofsbritannien  und  Belgien  befinden  sich  in 
nivlingiintuMi ,  welche  in  vfri^cliieilcnen  Punkten 
einander  ähnlich  sind.  Ihr  Handel  erleidet  den- 
selben Abbruch  durch  die  gleichen  Ursachen, 
welche  durch  den  Voisitzenden  des  Iren  and 
Steel  Institute,  Hrn.  Richards,  im  rerflossenen 
Mai,*  gekcnnseichnet  wurden.  Diese  Ursachen 
sind  dreierlei  Art:  die  Vermehrong  der  ErzeuKung 
nicht  nur  in  unseren  Ländern,  sondern  auch  in 
anderen  Staalcii,  wit.-  Italien  und  .Spanien,  welche 
von  unseren  Erzeugnissen  bezogen ;  ein  Stillstand 
im  Eisenbahnbau  in  übcrseciscliL-n  Ländern  infolge 
politischer  Unruhen  und  nachhalliger  Geldkrisen; 
endlieh  ein  SohutszoOlleber,  wdches  mehrere 
Staaten  ergrin'en  hat. 

Unter  diesen  verschiedenen  Einflössen  hat 
maer  Handel  seine  Ausfuhrsilfem  nur  durch 
Herabsetzung  der  Preise  aufrecht  erhallen  kunnen. 
Seine  Thäligkeil  hat  sich  andererseits  auch  darauf 
richten  mflssen,  die  Beziehungen  mit  mehreren 
europäischen  Ländern,  mit  einigen  nordafrikanisclien 
Staaten,  mit  Gbilct  China,  Ostindien  u.  s.  w.  zu 
erweitern.  Der  unabhSngige  Staat  Congo,  der 
durch  die  weise  PQrSOrge  Und  ausdauernde  Energie 
des  hel^'iselien  Kftnips  goscliaffen  ist,  rii'btet  an 
unser  Land  bereits  eine  bedeutende  Nachfrage 
nach  Metallwaaren,  so  dafs  wir  dort  ein  Absatz- 
gebiet gefunden  haben,  dessen  Einflofs  sich  mehr 
und  mehr  fühlbar  macht. 

Das  Wachslhum  in  der  Flubeiseneraeugung, 
welches  durch  unsere  neuen  Stahlwerke  ver- 
ursacht wird,  hat  stellenweise  Unruhe  hervor- 
genifen.  Es  ist  thalsfehtich  möglich,  dafs  dadurch 
eine  Erschütterung  eintritt ;  wir  glauben  aber 
eher,  dafs  sie  nur  momentan  sein  wird.  Der 
belgisehe  Handel  hat  sdne  lehrten  Anstrengungen 
nicht  gemacht ,  um  sich  auf  dem  Weitniarkt 
auszudehnen;  unter  der  UerrschaA  der  Noth- 
wendiglceit  thut  er  mehr;  der  Kampf  ist  das 
Leben;  wir  vertrauen,  daCs  die  Vergröfoerung 
unserer  Erzeugung  einen  natürlichen  Ausweg  in 
einer  entsprechenden  Zunahme  unserer  Handels» 
thättgkeü  finden  wird.  Die  i^oeben  in  den  Ver. 
Staaten  angenommene  Tarifbill  verspricht  die 
Rückkehr  zu  anderen  wirthschaftlichen  An- 
schnnangen,  als  solche  in  der  letzten  Zeit  vor> 
geherrscht  haben."  — 

Soweit  die  Mitlheilungen  des  Hrn.  Uillon, 
welche  in  Deutsebland  ohne  Zweilel  weichende 

•  Vergl.  «Btafal  und  Eisen'  1894.  Seite  456. 


Beachtung  tindcn  'v'ri'ii.  Wenn  der  geschätzte 
Verfasser  indessen  von  den  .rüdes  öpreuves*, 
welche  der  deutsehe  Wettbewerb  seinen  vater» 
ländischen  Werken  geliefert  hat,  spricht,  so  können 
die  deutschen  Werke  von  der  belgischen  Goocurrenz 
manch  Liedletn  singen,  das  hi  gleicher  Tonart 
erlilingt. 

Wenn  ferner  bei  unseren  Nachbarn  darüber 
Beschwerde  geführt  wird,  dafs  Deutschland  sich 
mit  einer  Schutzzoll -Mauer  umgeben  habe,  so 
dürfen  wir  wohl  andererseits  auf  die  viel  gOn- 
stigeren  Verhältnisse  hinweisen ,  unter  welchen 
die  belcpseben  Freunde  arbeiten. 

Zuerst  trifit  dies  hinsichtlich  der  Arbeiter- 
vcrhältnisse  zu.  Die  Arbeitslöhne  sind  dort  viel 
niedriger,  auch  dte  Bestimmungen  Ober  die  6e- 
scliäfiiirun^-  der  jugendlichen  Arbeiter  sind  dort 
viel  milder.  Die  aufserordentliche  Geschicklich- 
keit der  belgischen  Walzcotonncn  fiel  den 
Deutschen  mit  P>echt  auf;  sie  dOrite  wesentlich 
darauf  zuröckzufülut  n  sein,  dafs  die  Kinder 
so  zeitig  eingelernt  werden.  Ferner  i>t  auch 
Frauenarbeit  vielfach  und  erheblieh  im  Schwung. 

Die  starken  Belastungen,  welche  die  deutschen 
Werke  infolge  der  hohen  Beiträge  zur  Ver- 
sicherung gegen  Krankheit,  Unfälle,  Alters- 
versorgung und  tnvaJidjtit  zu  tragen  haben  und 
deren  Kosten  bei  uns  in  vielen  Fällen  bereits 
die  Höhe  einer  ansehuhchen  Dividende  erreicht 
haben,  sind  femer  in  Belgien  unbekannl. 

Von  noch  einschneidenderer  Wirkung  sind 
indessen  die  Eisenbaho-FracbttariTe  für  Eisenerz, 
Kalksteine  und  Kohlen,  welche  in  Belgien  s.  Th. 

bis  unter  die  Hälfte  der  entsprechenden  deutschen 
Sätze  berunlergebeo.  Zur  Ausfuhr  bestehen 
wiederum  attberordeoflich  niedrige  Giteobahn- 
tarife  nach  den  Häfen,  dazu  kommt  die  wesent- 
liche Erleichterung,  welche  das  grofse,  Belgien 
aberall  durchkreuzende  Kanalnetz  bringt.  Diese 
günstigen  Frachtverhältnissse  sind  WoM  gedgoett 
den  Neid  dos  deutschen  Hüttenmanns  hervor- 
zurufen, und  äie  geben  that^jächlich  dem  Abi^at^ 
der  belgischen  Fabricate  einen  Vorsprung,  welchen 
einzuholen  den  deutschen  Werken  aoberordentUch 
schwer  fällt. 

Hinsichtlich  der  Erzeugung» Vermehrung  liegen 
die  Verhältnisse  bei  den  deutschen  Eisenwerken 
wohl  ebenso  wie  bei  den  belgischen.  Wahrlieh 
nicht  die  Lust  an  reiner  Vermehrung  und  ent- 
sprechender Ausdehnung  des  Absatzes  ist  es 
gewesen,  welche  die  Steigerung  der  deutschen 
Produclion  hervorgerufen  iial;  auch  die  deutscben 
Werke  mOasen  den  technischen  Fortschritten 
gerecht  werden,  und  diese  sind  es  eben,  welche 
auf  Darstellung  gröfserer  Massen  hindrängen. 

S.  AArMier. 

(Fortsetzung  folgt.) 
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Die  Kiiappschafto<Beriifl»g;eii088e]ifl€hafL 


Dom  0.  Bericht  fibor  dio  Verwaltung  diesor 
G«ooweQ8«fa«ft  fOr  1S93  entnebmen  wir: 

„Im  JihnlflOS  lnid«rGeiiOMenschaftsvorstand 
SU  Vitt  ordMutlidlfla  PI«lMX»tzungen  und  zu  einer 
siilberord«ntIichen  zusammen;  die  Kt/tirc  wurde 
AUMofaliebUeh  zum  Zwecke  der  lievixion  de»  Go- 
IkhrentiM'ifs  einberufen.  Ferner  iiuideD  zwei 
Sitzungen  des  Ausschusses  df^  Gfno«!>i«nscl»afts« 
Vorstandes  zur  Revision  des  Uefahrentarifs  statL 
DieordeniUoheOenoMwMehKftaTOTiBaiiunlangwuird« 
am  Iß.  3fpt^mbt'r  in  Frankfurt  a.  M.  abgehalten. 

Die  am  2.  März  1880  vom  GcnotMonsohafts- 
Tontand«  f«e%Mie1]te  GeMlAfttordnuag  wurd« 
durch  dii>  Um^tshiltung  des  Statuts  in  einigen 
unwesentlichen  Punkten  bertkhrt.  Naohdem  die« 
selbe  den  Bestimmabgen  de«  zweiten,  ▼om  1.  Ja- 
nuar 189?^  all  fjinti^'en  Statuts  entsprechend  neu 
«ufgeet«llt  war,  wurde  sie  in  der  Sitzung  des  Ge- 
noM«woh«ftevoratandes  vom  16.  September  1893  in 
d<'r  Fiissiai};,  wii>  sie  in  di  r  Nr.  20  des  ,Eom]lAfB* 
für  18d3  verOffooUtcbt  ist,  genehmigt, 

SttflSeiohe-'Versioherungsamt  hat  die  Vurslltudu 
der  Rerufsgenossenschaften  durch  Verfügung  vom 
12.  April  1893  davon  in  Kenntnif»  ^c^f  '^t.  r'al's 
nach  einem  ErlaCs  des  Reichskanzlers  (Keiciisanit 
den  Innevn)  die  Reiedteotoa  und  Tagegelder  fOr 
Dienstreipon,  wrlcho  zu  dein  Zwecke  crfordfrliidi 
Werden,  um  Geschäfte  des  Schiedsgericht«  auJser- 
halb  d«r  Oeriehtestelle  lu  eirledigen,  d.  h.  ins- 
besondere bei  snpi.-naiint(ii  T.ocaUHrrniiion,  den 
Vorsitzenden  und  den  stell  vortretenden  Vor- 
aitieiidea  fortan  ans  der  Kaeea  der  BerufSmenossen» 
acbaft  zu  zahlen  sind. 

Bei  dem  Zwangsverfahren  in  das  onbewegliehe 
Vermögen  v<ni  Bergnrerksbetrieben  war  den  Por- 
deriingen  der  Knappschafts  •  Rerufsgenossenschaft 
auf  Grund  des  §  74  des  Unfall -Vors.-Ges.  und  des 
§  2H  des  (lesctzes  Ober  die  Zwangsvollstreckung 
in  das  unbewegliche  Vermögen  in  Preulton  bisher 
unbestritten  das  Recht  '/upestaiiden  worden,  vor 
den  eingetragenen  Forderungen  zu  rangiren.  Dieses 
Beoht  wurde  nun  von  einem  Grundbttekgllnbiger 
bestritten,  aber  dor  principiellfn  Wii^htipkeit  wegen 
Ift&t  der  Genossenschaftsvorstand  die  Angelegen- 
heit im  Wege  des  Proeesses  cum  Austrag  bringen. 
Von  der  ersten  liistuii/  ist  das  von  der  Rerufs- 
genoeeeoscbaft  beanspruchte  Vorrecht  nicht  aner- 
kannt  worden,  und  es  wird  nun  die  Entacheidung 

dir  höhfri'ii  Instanzen  lierlu'ig-fülirt.  Da  das 
Object  den  Botrag  von  1500  Jf  nicht  erreicht,  ist 
die  Sotsetiddung  der  fOr  alle  Bemfkgenossen- 
schaften  wichtigen  Frage  durch  ein  end^zültiges 
Urthei)  des  Heii  lisperichts  leider  nicht  ni"^:li<'li. 

Durch  den  Beitritt  von  Üraunkohleii^ruiivn 
tt,  8.  w.  des  KOnigveiefas  Sacluen  xu  dem  daselbst 


landesgesetzlich  bestehenden  Knappschaftsvereino 
gingen  diese  Betriebe  und  xugleieh  die  dieselben 
belastenden  TTniUIe  Ton  der  Stoinbrnchs-  auf  die 
Knappschafts  •  Borof^gSBoBSensoIiaft  ülur  Hier- 
durch erlangten  wir  auf  Qrund  des  §  32  Abs.  4 
des  Unfall  •Yers.'GeSi  Anspruch  auf  einen  «tit« 
sprechenden  Theil  des  Reservefonds  und  des 
sonstigen  VermSjxons  der  Sbiinbriichs-Bcnifs- 
genossen^chaft  Die  letztere  erkannte  un.s«!re 
Forderung,  aeweit  sie  den  Beservelbnds  betraf»  an 
und  befriedigte  denselben  laut  df  r  horpits  im  vor- 
jährigen Bericht  gemachten  Mittheilung  durch 
Zahlung  eines  Antheils  tob  45799,68  Jt,  sie  be- 
stritt dapefren  den  Anspruch  auf  ihr  sonst! i; es 
Ve  r  m  Og  e  n.  Das  Reichs  •  Venioherungeamt,  welches 
um  Eniseheidung  angerufen  wurde,  bat  unsere 
Forderung  anerkannt,  worauf  die  Steinliruchs- 
Berufsgenoasenschaft  den  auf  die  übernommenen 
Betriebe  entfallenden  Antheil  ihres  Betriebsfimda 
von  HßüJK  Jt  nhlte,  welcher  dem  unsrigen  au- 
geschlagen  ist. 

Die  Frage  des  Erlasses  von  ün  fall  vor- 

I  hütungs -Vorschriften  ist  bekanntlich  wieder- 
li.ilt,  /iilet/t  Uli  :{  .luli  l8yi ,  von  der  Genossen- 
sclutfta-VcTi'aiuuiiung  beliandelt  und  in  verueineu- 
dem  Sinne  entaehieden* worden,  indem  man  als 
hauptsüi'lilichi-n  Grund  anfQhrto,  dafs  die  Kotli- 
wendigkeit  dieser  Malsregel  bei  dem  Bestehen  der 
hmdesrsobtliehen  bergpoliseilichen  Behörden  und 
Vorschriften  ftlr  unsere  Geno.ssenschaft  fortfalle. 
Das  Reichs -Versicherungsamt  bat  dagegen  bei 
mehrfachen  Oelegenheitoi  betont,  dab  diese  her^ 
vorragend«!  Seite  der  den  Berufsgenossenschaften 
gegebenen  Vorwaltungsbe^nisse  auch  von  unserer 
Genoaaeiwchaft  lüeht  vwnacbllssigt  werden  dttrfe. 
Der  GsneaseinsdiaftB«'Vorstand  wird  dieser  An- 
gelegenheit, nachdem  die  wichtige  Arbeit  der 
Revision  des  Gafahrentariis  nunmehr  beendet  ist, 
seine  erneute  Aufmerksamkeit  cuwenden.  * 

Ueber  die  Gestaltung  des  neuen  (dritten)  Ge- 
fahrentarifs, wie  er  der  Geuosaenscbaftsversamm- 
lung  sur  Feststellung  und  Genehmigung  vorgelegt 
werden  wird,  wird  u.  a.  FulLTendes  bemerkt: 

»In  der  Genossenschaftsversammluug  vom 
141.  September  1888  su  Frankfurt  a.  H.  war  be- 
schle.s-ien  wenlen,  die  Fesistelliiiig  des  neuen 
Tarifa  zu  vertagen,  weil  die  umfangreichen  stati- 
stisehen  Arbeiten  noch  nioht  in  genügender  Weise 
hatten  zum  Abschlufs  gebracht  werden  können. 
Dem  weiteren  Besch lufs  dieser  Genoasenschafts« 
Versammlung,  den  bisherigen  Tarif  noch  fflr  das 
Jahr  1806  gelten  zu  lassen,  hatte  das  Reichs-Ter« 
>ii'lientnpsrtmt    dio   f Jeneluni^nuig   ertlieilt.  Tn- 

>  zwisfliea  sind  dio  sehr  zeitraubenden  Arbeiten  zu 

I  Ende  geführt  worden. 
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B«i  dioBer  Revision  dei  Tarifa  kam  ea  nicht 
8t]«in  auf       T«r<r«ndoiig  d«*  u)  der  Zwis«hen« 

zeit  gewonnen«D  Ibtariak  zur  Rii  liti({.'it*'lliin^'  dw 
Gofahron Ziffern  nn,  sondern  hauptsächlich  auf 
die  Umgestaltung  des  gesammten  Gefahrentarifa  in 
Hc/Aig  auf  die  Gefahrenklassen.  Der  bisher  gQl* 
tigc  Tarif  litt,  was  «lin  (i<»fahrenkln»-t  ii  lu  lrifft,  an 
zwei  wesentlichen  Mängeln.  Erstens  war  er  kein 
«inheiilifiher,  di«  gansa  Oanoasenaehafl  umfiMsan* 

der,  scmdiTn  «lie  Kla'>sc-ii  waren  secti"iis\v»'i>('  ge- 
bildet worden,  zweitens  war  die  Umschreibung  der 
Qafchranklaaaen  Tidftoh  ao  unlMstiinmt  gebalien, 
dafs  nicht  nur  fQr  die  Ein^chiltzung  der  einzelnen 
Batriebe  grolae  Schwierigkeitea  erwuchaen,  aondern 
audi  tut  die  Beaehwarde-Inatans  kein  featea  If  aiarial 
und  kt  itii'  fe.-^toti  Xorinen  viirlji^;i'ii,  um  die  Zuge- 
hörigkeit eine«  Betriebe«  zu  einer  bestimmten 
Klasaa  sidiarf  und  genau  priteisiren  zu  kdonen. 
Beiden  Mängeln  muGsto  bei  der  jetzigen  Revision 
abgeholfen  werden.  Wenn  dasReicbsTeraicherungs- 
amt  den  ersten  Gefahrentarif  seetionaweiae  ge- 
nehmigt  hatte,  ao  war  diese  Ausnahmestellung 
durch  die  Unnincrlichkeit  begrQndot,  bei  den  da- 
maligen Verhältnissen  einen  Tarif  auf  einheitlichen 
QrundeHwn  harsuatetkn.  Dab  diaaa  Ibbregel 
dem  Geiste  des  Ünf.-Vers.-Gps.  und  <\ct  Einheit 
der  Berufsgenosseosohaft  nicht  entspricht,  ist 
aetbatTetatindlieh.  Zudem  bat  die  Revision  d«a 
Gefahront^irifs  und  nameniliL'h  dur  (<cfahreii/,iffern 
geieigt,  dafti  im  groCsen  und  ganzen  die  Berg- 
werkaibetriebe  in  dm  Teraehiedenen  rheilam  das 
Deutschen  Reiches  sich  recht  wohl  unter  einheit- 
liche Gi'sithtspunkte  bringen  liefscn. 

Nuclidt^ui  der  grundlegende  Beschlufs  gefafst 
war,  den  Gefahrentarif  für  das  ganze  Deutsche 
Reich  auf7iist4  Hi  n,  wurde  es  dem  vom  Goiiosscn- 
schaftsvorstundo  in  seiner  Pleuarsiitzung  vom 
87.  Mai  1SQ8  rar  Yorberathuitg  dee  Tarifs  gewlMton 
AusBchufs  leicht,  diesem  Beschlüsse  <)irr-}i  PrS(?i- 
sirung  von  Gefahrenklassen  (Gefahrengruppen)  ffir 
die  ganae  Bemftgenoaseinaeliaft  Auadruek  ra  geben. 
n<ii  dieser  Arbeit  zcigto  sich  abor  auch,  dnffl  rino 
zu  grotse  Tbeilung  der  Gefahrenklassen  durch  das 
Fehlen  fester  Umgrenzung  iuberer  charairteristi* 
scher  Merkmale  unmöglich  gemacht  werde.  Man 
begnagte  sich  nach  den  verschiedensten  Versuchen 
damit,  daßi  man  fttr  jede  Beiriebaart  drei  Klaasen 
bildete,  eine  mittlere  mit  nonnaler  Gefahr,  eine 
obere  mit  erhöhter  und  eine  untere  mit  vermin- 
derter Gefahr,  wobei  die  Metall-  und  Eisenhütten 
•ine  beioadera  OeflJirgnHaaaa  erhielten  und  ,allo 
anderen  Mtneralppwinnrinpfn ,  Steinbrüche  und 
selbständige  Tiefbohrbetriebo''  in  eine  einzige 
Klasse  rusammengefaßrt  werden  konnten,  naohdem 


dcri'h 


Sfntiptik  cr'-vii^r  n  war.  dafs  die  fJofÜhr- 


lichkeit  dieeer  Betriebsarten  annähernd  Qberein- 
stimmt   Die  Charakteristik  der  CMahrenklassen 

int  so  scharf  und  präciae  KefafHt,  wie  dies  bei  dem 
allmählichen  Uebergange  der  belastenden  Momente 
fiberhaupt  mOglleh  Ist. 


Kunmehr  kam  ea  darauf  an,  die  neuen  Ge* 
fiüirenidiFem  auf  Grand  des  in  den  leisten  Jahren 

gosammelten  Materials  festzustellen.  Während 
früher  bei  dem  Mangel  an  eigenem  statistischem 
Material  das  ReichsveraicberungsAmt  den  Berufs* 
genossonsohaftLn  empfelllen  hatte,  auf  Grund 
statistisi  lier  Erli.  liungen ,  welche  dem  Erlafs  de.s 
Unf.-Vors.-Ges.  vorangegangen  sind,  für  die  Unfall- 
gnde  die  Belaatungssiffem  von 

a)  1  far  Verlet/uri;;eii  mit  vorübeigehendffir  Er- 

werbsTinf;lliigk<  lt  im  Gi>folf,'e, 

b)  10  für  Verletzungen  mit  tödlichem  Verlauf, 
c}  15  für  Verletzungen  mit  dauernder  theilweiser 

ErwerlMiinfftbigkeit, 
d)  80  für  Verletzungen  mit  dauernder  vgUiger 
Erwerbsunfähigkeit 
einzusetzen,  konnte  bei  der  Revision  unserer  Ge> 
fahrenziffem  ein  so  umfangreiches  Material  ver* 
wendet  werden,  dafs  es  möglich  wurde,  an  Stelle 
der  vom  Keichsversicherungsamt  empfohlenen 
Zahlen  eigene  Ermittlungen  treten  cn  laasen. 

Unser  Material  bilden  die  Zählkarten,  welelie  übi-r 
jeden  entscbädiguogspfiichtigen  Unfall  seit  dem 
BeetehMi  der  BeruÜqtenoaMnsdhafl  geführt  waren 
wn.l  bis  Ende  I8Ü1  die  Zahl  von  IS 261  erreicht 
hatten.  Diese  21&blkarten  wimlen  versioherungs- 
technlseh  bearbeitet,  nach  Einzelbetrieben  und 
Betriebsarten  gruppirt  und  gaben  die  Unterlage 
fOr  die  Ermittlung  der  UnfallgeCahr  der  einseinen 
OefahrenUassen,  wobei  nach  den  durch  das  Beidia> 
versichern ngsamt  aufgestellten  Grundsätzen  Ter* 
fahren  ist,  indem  die  vordienten  anreohnungs- 
fähigen  Arbeitslöhne  mit  der  gesammten  Belastung 
durch  die  verschiedenen  ünflUe  in  VerblDdung 
gebracht  worden  ^iiid. 

Hierbei  sind  einmal  die  thatsäohlioh  schon 
gezahlten  Entaehidigungen  und  sodann  Itlr  die 

weiterlaufenden  Rontenverpflichtunpen  die  KfipitAl- 
werthe  der  letzteren  den  Arbeitslöhnen  gegen- 
flbergeetelli  worden.  Eine  Einaelsung  nur  der 
in  der  abgelaufenen  Tarifperiode  gezahlten  Ent- 
schädigungsbeträge  in  das  Unfallverzeichnils  als 
Ibbatah  zur  Beurtheilung  der  Unfiülgefahr  Ist 
unzulässig,  solange  ein  Beharrungszustand  in 
den  aUj&hrlioh  zu  zslilenden  Hnmmen  nicht  ein- 
tritt, weil  kleine  sieh  langjlUirig  hinziehende 
Rent<  1  irn  erhOhio  Bedeutung  gewinnen,  gegen- 
über selb-t  beträchtlicheren  Zahlungen  bei  vor- 
übergehender Erwerbsunfähigkeit.  Ein  Operiren 
lediglich  mit  den  bisher  gezablien  Entaobldigungs* 
beträgon  im  Gegensatz  zur  gesammten  voraus- 
sichtUohen  Belastung  würde  daher  eine  ungereoht- 
ferUgle  Berorsuguf^  der  geAhrUdien  und  eine 

erheblielif  Bi  nrir  btliciligung  ärr  minder  pefTlhr- 
lichen  Betriebe  und  Industriozweige  (Betriebs- 
arten) bedingen. 

Auf  Grund  der  umfannreielion  Statistik  wurde 
für  die  Knappscbafla-Berufsgenossensohaft  folgende 
Durehsehntttsbelaatung  ermittelt: 
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1  Unfall  mit  vurObargebeoder  Erworbs- 
ttntthi^eii  ▼«mnacht  fBr  di«  Berufe 

Genossenschaft  eine  Bulnstung  von  .  Stt^TSluC 
1  Unfall  mit  daiii  1111I4 1  thtnlweisor  Er- 
werbsunfähigkeit   298&,10  « 

1  Voflül  mit  tSdliehem  VerUuf«  .  .  .  S874,W  » 

1  Unfall  mit  dauarnderTttUigerErwerlw- 

unnihigkcit  82MfiO  . 

Die  Belastung  im  ganzen  Durchschnitt 
auf  1  Unfall  beträgt   2716,82 

Die  ermittelten  QefohrenvcrhiiltnifszaUen  er- 
feben  QbriKens,  dAbdle  B«Ustung8wertb0  betragen 
wQrdon  bei  Annahme  der  Vorhältnir>izahl 

1  frn-  Vrri<  f  /unfiMi  mit  TorflbaigehsDder  £r- 

werbsuijtiUiigktil ; 

wlwlla  tttfuft  y«f 

FflrT«rlcteiinffen  mit  todlichem 
Verlauf  

Ftlr  Verletzungen  mit<1fHH>rnder 

theilweiticr  Erworbaunfähigk. 
Für  Verletaingen  miidavenider 

▼Alliger  ErwerbaunflUiiiitkeit  . 


U 

12 
85 


10 

15 
W 


EntoetiUigHisipItkbUg« 

Dnttlto  mit  t<lilHch»ia 

■ur  1000 

«ur  1000 

vflrsirhrrt»- 

1'      .1  .  1 

1887 
1888 
1889 
1890 
1891 
1892 
1888 

2118 
2883 
2749 
8168 
S40Ü 
4005 
4182 
4464 

6,16 
8,88 
7,0» 

S.13 
8.54 
'JM 
9,85 
10^60 

732 
849 
74« 
816 
824 
977 

8ao 

920 

2,13 
2,45 
2,0» 
2,17 
8.07 
2,32 
1,96 
8,16 

wahrend  also  n.idi  don  BelastunK'fwi  rtlu  ii 
des  {{«iohaversieberuogsamts  di«  Verletzungen 
mit  iSdliohem  Yerlauf  en  zweiter  und  die  Ver- 
letzungen mit  dauernder  thuilweisor  Erwerbsun- 
flIbigJceii  an  dritter  Steile  sich  befinden,  erscheinen 
naefa  luuerer  Berechnung  die  tüdliehen  TTnftlle 
an  dritter  und  die  Verletzungen  mit  dauern- 
der theilweiser  Erwerbeunflhiglceit  an  sweiter 
Stdte." 

Aus  dem  reiehbaltigen  statiBtiaohen  Material, 
wdches  der  Beriohi  enfiillt,  llieUen  wir  Folgen» 

des  mit: 

„Die  Zahl  der  entschädigungspflichtigen 
Unfälle,  sowie  derjenigen  mit  tödlichem  Aus- 
gange betrag! 


Die  Zahl  der  grOfseren  Unfillle,  d.  h.  deijonigeti, 
bei  welchen  10  oder  mehr  Persomm  vorletsst  und 
welche  slimmtlioh  durch  Schlagwetter-  odor  Kohlen- 
staubexplosionen hervorgerufen  wurden,  betrug 
im  Beridii^ahre  6  und  iwar: 


Im  Bezirke  der  äection  1  (Bonn):  a)  am 
16.  Januar  1888  auf  der  Steiukehlengmbe  Beden 

10  Todte  und  2  Vorletzte.  Im  Bt/irk.  ,lor 
Section  II  (Bochum):  b)  am  1.  Februar  1898  auf 
der  Steinkohlenseohe  General  Blumenthal  90  Todte, 

17  Verletzte,  <•)  am  18.  August  1898  auf  der  Stoin- 
kohlenzcche  KSnig  Ludwig  10  Todte,  6  Verletste^, 
d]  am   19.  August   1893   auf   der  Steinkohlen« 

zec-he  vor.  Westfaliu  62  T<<>\le,  15  Verletzte.  Im 
Bezirke  d' r  St.  lion  VIII  (München):  e)  am 
15.  Juoi  18l«ä  auf  der  8tuiukohlen2echo  Frankenhols 
14  Todte. 


WlL 


Die  Gesammtunfallkosten  bereehnea  sieh 


Beieiehnung 

Soctionen 

DU  Ge*ainmtiuirallkLi3tea 
betjrufw  im  Jahre 

IBM 

auf  I 

ArbwKr 

Ulf 

\H>*>  M. 

at 

»iif  1 

auf 

lOOO  M. 

l...h„ 

-* 

1&,81 

18,31 

17,32 

20,67 

98,77 

28,4S 

25,41 

25,46 

III  Clausthal  .... 

9,69 

12,0:; 

11,21 

14,35 

10,16 

11,59 

11,90 

13,95 

V  Waldenbuig  .  .  . 

8,99 

10,20 

8,84 

10,56 

VI  Tarnowitz  .... 

15,11 

20,68 

10,.^2 

22,70 

VII  Dresden  

18,66 

20,97 

18,09 

20,43 

VIII  MOnohen  

24,iU 

27,64 

27,70 

81,10 

Im  ganzen  haben  die  in  der  Kuappecbafta- 
Berufsgenoesensohaft  Tereinigten  deuteehen  Berg- 
bauunternehmer in  Arn  8  .Tahren  des  Bosteliens 
der  Unfallvwsicberung  1 1  Milliontm  Mark  allein 
für  diesen  Zweig  der  social p<  •litiaehea  Geeetagebung 
auf^braehf. 

Din  Vrr\^  ;illiinf,'sk<!^ton  des  OfiK>sscnsi;hafts- 
voratandea  und  dar  äeotionon  einscitlielalich  aller 
Kosten  der  UnfMhinienniehungen,  der  Feststellung 
der  Entschädigungen,  der  Schiedsgerichts-  und 
UnfallverhOtungskosten,  sowie  der  nicht  unbedeu- 
tenden Kosten  dos  Ileilvorfahrens  innerlialb  der 
ersten  18  Wochen  nadi  dem  Unfälle,  betrugen  im 
ganzen  und  in  Prooenten  der  Jahrasttmlage: 


1886  .  . 

.  .  175  119,33^  oder  «^K 

1887  .  . 

.  .  227189,95  „ 

II    V  » 

1888  •  . 

.  .  9684884»»  , 

»  ^„ 

168»  .  . 

.  .  295  277,38  , 

n     W  » 

1880  .  . 

.  .  887  850,58  „ 

„   5,«  « 

1881  .  . 

.  .  406601,85  „ 

»  M  >» 

1892  .  . 

.  .  442  218,19  » 

n     6,9  , 

1893  .  . 

.  .  500  784,89  ^ 

n  „ 

Die  als  Verwaltungskosten  zu  verrechnenden 
Kosten  des  Heilverfahrens  innerlialb  der  ersten 
18  Wochen  nach  dem  Unfälle  betragen  49847,68 wT; 
ohne  diese  Kosten  wftrdo  s^jch  dor  crowifs  «^rhon 
Überaus  geringe  Salz  von  6,3  9i  auf  nur  6,7  %  fOr 
das  J'ahr  1889  verringern. 
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An  Vcrwaltungskosten  des  Genossen- 

schaflsvorstandti»  wurden  verausgabt  67  3(56,49 .4! 
Davon  »b  di«  wi«der  TerwIniMJunton  15  02S.60  „ 

ao  d»b  di»  wirtliofaen  Aui^bflii  nur 

betragen   52342,99 

Im  HaushAltqkltn  waren  vorgeaehen  ♦  44  000,00  „ 

Deraelbe  i»i  mithin  OberaohrittMi  um  8842»M«4! 

T>ic  rmr<?orgL>wöhiilicheo,  uuifangreinhon  stati- 
stischen Arbeiten  zur  Revision  dea  GeffthrentArifs 
erf«rd«iien  wfthr«nd  der  Bauer  von  4  bis  5  Monaten 
die  Beacbrkftigunß  riiflir.  rer  Hülfsarbeiter,  wr.diireh 
eine  Ueberschreitung  der  vorgesehenen  Mittel 
entstand.  Haupteiehliob  aber  ist  die  üeber- 
(•clireitutig  ziirUck/uftihron  auf  die  bedeutenden 
Cursverluste ,  welche  beim  Verliauf  der  fQr  den 
Betriebsfonds  beschafften  Preursischen  Staats-  und 
Deutschen  Reich sanleihen  entstanden  siml.  Dieser 
Vf>r!ti«t  hi«irägt  fast  6000  Jf.  Da  nach  der  unter 
der  Position  Betriebsfonds"  erwähnten  Verfügung 
des  Reichsversicherungsamts  die  Anlegung  des 
Betriebsfonds  nur  in  sicheren  EfTeoten  möglich 
ist,  sind  derartige  Verluste  bis  zur  bevorstehenden 
Geaataeaftnderung  nieht  su  vermeiden. 

r>if>  Vtrwfiltungsfeosten  bereduMn  deh  für 
eine  versicherungspflichtige  Person: 

1880       1^87       ]S%8       1889       1890       1891       1892  1893 

12,8^3  10  9.3  11,3^  10.5     12,0.)  10.2  .3  -'-^S  12,4-3 
Das  (ienossenscbaftsoH$an  n^""'  Kompa/s"  hat 
au«h  im  abg«laufBiiien  Bwiohtqahre  aber  die 
8dbatk«stea  binaua  einan  üeberaehulb  eigeben. 


Die  HorauRgab©  dor  „Sammlung  der 
Uocursentscheidungwn  des  Keichsver- 
sicherungaamta"  erforderte  eine  Aua» 

.TJibe  von  Uri^A^Jf 

wahrenddieEinii.ilimr für<iitsolhphf tnipr  ISr^t.S:")  „ 

so  dafs  ein  ZuscIuiIh  erfordt^rlich  war  von  167,64 
welcher  indessen  durch  den  Verkauf  dos  vorhan- 
denen Bestandes  noch  eingehen  wird;  es  ist  aber 
auch  hierbei  zu  berücksichtigen,  dnfs  sämrotlichen 
Organen  unserer  Beruüsgenosseuschaft,  allen  Obri* 
gen  Berufegenoasenadhaften,  den  Attafiahrungs>  und 
!«on»tigen  Beliörden  je  ein  Exemphr  koatenfrei 
zugesandt  wurde. 

ZaU  der  BeMab«  nnd  Teratflb«rugtpifll«htif«H 

Personen;  Lohusummen. 


AiimU  4w 

Anrechnunf^fuhig« 
Lobnvumnie 

Aihr 

Iriebo 

Aibeitar 

im  guiua 

auf  «inen 
Arbaitw 

1^86 

1658 

343  709 

250  Sn2  479,00 

729,69 

1887 

1717 

3iö  146 

256  627171.51 

741,88 

1888 

1742 

367  B82 

978114  372,14 

777,78 

18«ü 

IS-if) 

875  410 

810114  152,80 

826,07 

1890 

1892 

398880 

858968  540,18 

901,07 

1891 

2075 

421187 

880  «10  886.18 

928,76 

1892 

1992 

424  440 

379  578  723.56 

894,30 

1898 

2215 

421 124 

S70  056  490.14 

878,74 

Ausgaben  im  finzclnen  1S93. 


e. 

b. 

e. 

4. 

e. 

t. 

Diu  Zahlung  erfolgte 
far: 

Summ« 
der 
EolBchldi- 
(ungabetrlfe 

Ko«tcn  der 
Unlaltunler- 

■uehungen 
andderfMt- 
stslIunK  der 

EnIaebUi- 

Jt 

gerichls- 
ko^teo 

Jl 

SamoM 

der 

UllfHll- 

lerbUtiiiigD- 
kostcn 

Summe 
der 
allKemeincn 
Verwaltunji;»- 
koeten 

in  Am 
RtMrvsfoqds 

Jt 

Snmas 

d«r 

.« 

Genossenschaftsvorstand 

52  342,99 

52  342,99 

Sect.    I  Bonn  

961  691,65 

17  438,54 

9  983,72 

7a9,u& 

39  149,06 

384  676.6Ü 

1413623,68 

a    n  Boohum  .... 

2  544  134,67 

41 893,27 

21  296.46 

14999,88 

90876,78 

1017  668,87 

3  780864,88 

,    III  Clausthal  »/H. .  . 

100  002,65 

844,10 

7  510,17 

40  001,06 

145>20n.f5l 

,    IV  Halle  «iS..  .  .  . 

422  538,45 

14  990,10 

5  449,18 

40  39»,6;) 

44  169,89 

169  015.38 

696  5<i2,l0 

„    y  Waldenburg«S(hi 

104.8S7,78 

810.(18 

1  «06,48 

- 

13189,88 

41 781,11 

161068,77 

„    VI  TarnowitzO,S«l>l. 

702  018,41 

1  745,99 

7  784,75 

27  663,12 

280807,86 

1  oaooi9,«>3 

R  VII  Dresden  .... 

848850,26 

10949,26 

7  536,16 

22369,21 

189540,10 

529  244,99 

,  Yin  Jttflneliett  . 

186782^ 

754>91 

885,05 

8781,19 

64718,17 

196867,24 

Zusammen 

6820848,71» 

88821,19 

66  824,88  <  68 168^58 

800500,34  18188188,71 

7949869,89 

Vertliciluiig  der  Unfülle  uuü  deren  Fol||:fD  auf  Uic  einzelnen  Indnslrlezweige  1899« 

Uiir«u«fjt4L*tiiiiiisu»ff«ii 

A.  Steinkohlenbergbau   4  315  519,69.«: 

B.  Braunkohlenbergbau   801  275,12  „ 

C.  Eiaeners-,  metallische  Gruben  und  tfetallhOtten   .  .  .     582  I92,9l  „ 

D.  Snizbcrgbau  und  P.ilincn   1 1  u;7t>.«'.'i  , 

t.  Andere  Mineralg«;vviitiiungen   y;iUil*,41  . 

F.  Gesammtsumine   5  820  ÜUirTOu^C" 
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Zuschriften  an  die  Bedaction. 

Phosphor  im  Hochofen. 


Im  dorn  Hpft  Nr.  17  findt>  ich  don  Abdruck 
eines  Vortrags  von  Hrn.  Siegfried  Stein,  in 
welclivm  untor  Anderem  die  hckannt»  Thatsacho 
erwähnt  und  zu  erklilron  versucht  wird,  dnfs  unter 
Umfft.'uuli  u  bi'im  Hochoffnbotripli  «  in  •  rh^bliober 
Tht'il  tiiis  i'hosphors  iu  diu  Öchlacko  ^eht. 

Di»  Erklirung,  welche  Hr.  Stein  giebt,  dm& 
die  Phosphorsäuro  nur  dann  voHstündig  rcducirt 
worden  soll.  wt>uo  aiv  vorher  durch  Kio«eUilur« 
frei  gemiMsht  iei^  itt  nieht  mit  meiiieii  Eifehrongen 
im  Einklang.  Ich  hab«  stets  dio  Erfahrung  g«»- 
ouuiht,  dals  b«i  Produotion  von  Thoiuaseisen  boi 
g»rem  Qnng  eammtKeher  Phoephor  bi«  auf  einen 
verschwindend  klcim  li  Theil  (0,05  bis  0,1  %  in  der 
Sehlaoke)  reducirt  wird  und  in  dM  Koheisen  gebt, 


mag  dio  Schlacke  sauer  oder  basisch  sein ,  dab 
aber,  wenn  der  Ofengang  kälter  und  das  Koheisf-n 
matt  wird,  sofort  der  Phosphorgehalt  der  Schlacke 
steigt,  unter  UniHtünden  bis  auf  0,7  %. 

Die  einzige  Erklärung,  die  ich  für  diese  Tliat- 
sacho  beibringen  kann,  ist  dio,  dals  bei  kaltem  Ofen- 
g*ng  ein  Theii  des  Phosphor«  au«  dem  Roheisen 
vor  tlor  FArni  verbrennt  und  in  dio  Schlacke  geht, 
wälirend  bei  garom  Ofengang  der  höhere  Silieiiun- 
vmd  Kohlenetofl^tabalt  des  tloheieene  den  Phosphor 
Vor  Vi-rV'r.  nrmii^'  si  hCifzf.  Dif^.  tlx'  Pht>sphorver- 
brennung  findet  beim  Cupolofenächmclzea  statt,  in 
der  Cupolofensehlaeke  Ton  ThomMwerlcen  habe 
ich  stets  1  bis  2  H  rinwphoi-  ir.  riiinlcn. 

Hörde,  12.  Septbr.  16di.  van  VloUtt. 


Bericlit  über  in*  nnd 


Uebereiokommen 

DMtoehM  B«tek  ud  MumIi,  haMte«  des 
ftfoiwltlren  Patent-,  ^ffnster-  und  Mtt4k«Blllknti> 

Tom  18.  April  ifm. 
(Heicbs-G^tzblatl  Seile  &11.) 


Artiicel  1. 

Die  Angehfirigen  des  einen  der  verlragichliefeeD- 
den  TtieUe  aoUea  in  dem  Gebiete  des  andern  in  Bezug 
auf  den  Schott  von  Erfindungen,  von  Muttern  (ein- 
schlieMich  der  Gebrauchsmuster)  und  Modellen,  von 
Handels-  und  Fabrikmarken,  von  Firmen  und  Namen 
dieselben  Ri'clita  wie  die  eigenen  An^fpliriii^^on  ge- 
nicfseii.  Sie  werden  demgemilfs  deti>oll)in  i^rhuli 
utiii  (lii-selhen  ßesetilichen  Mittel  ^tei/on  i--(it!  Vi'rK-l/unif 
ihrer  Hectile  babeii,  wie  die  Inländer,  vorausgesetzt, 
dafs  sie  die  FOrndichkeiten  erfflllen,  welche  die  innere 
Geaetsgebung  eines  jeden  dar  beiden  Staaten  den 
Inltndern  anferlegt. 

Artikel  2. 

Den  Ang'höi  igun  im  Sinne  dieser  Ven'inb.inin|< 
sind  gleichgestellt  andere  Personen,  welche  in  dem 
Gebiete  det  einen  der  vei  tragschliefssenden  Theile 
ihren  Wohnsitz  oder  ihce  Hauptniederieeaung  haben. 

Artikel  .3. 

Wird  eine  Erlludaog.  ein  Husler  oder  Modell»  eine 
Handel»'  oder  FabiikoiKrke  in  dem  Gebiete  d«e  einen 
der  vertragschliebenden  Theile  angemeldet  und  binn(>n 
einer  Frist  von  dr««i  Monaten  die  Anmelduntc  auch 

in  ili'rii  'Ji-liit-tr  ih'<  atid'-rn  Vi  rtrn^'-c!ilifr-i'iiil>-n  Theiles 
bewirkt,  sn  ><A\  ilies«'  sjifilfre  Atuneldung  dieselbe 
Wirkung  li;ih>'ii.  al?  w'  im  sie  am  Tage  der  ersten 
Anmeldung  gusclieben  wftre. 


anslindiselie  Patente. 


Artikel  4. 

Die  im  Artikel  8  vorgesehene  Frist  beginnt: 

a)  bei  Mustern  und  Moddlen,  sowie  bei  Bandda- 

I        und  Fabrikmarken  mit  dem  Zeilpunkt,  in  wdehcm 
die  erste  Anmeldung  erfolgt; 

b)  bei  ErfinduD);en  mit  dem  Zeitpunkt,  in  welchem 
ituf  ilii-  erste  Aomeldung  das  Patent  »  rlhoilt  wird  ; 
hei  Gegenständen,  welche  in  ÜeuL-rlilHuit  ;ih 
Gebrauchsmuster,  in  der  Schweiz  als  Ei  fui Jungen 
angemeldet  werden,  mit  dem  Zeilpunkt  der  ersten 
Anmeldung,  falls  diese  in  Deutschland  erfolgt, 
und  mit  dem  Zeitpunkt,  in  welchem  das  Patent 
auf  die  ente  Aumeldang  ertheflt  wird,  falls  diese 
in  der  Schweiz  erfolgt. 

Der  Tag  der  Anmeldung'  oder  der  Erlh»ilung 
wird  in  die  Frist  nicht  eingerechnet. 

Als  Tag  der  Erlheilung  gilt  in  Deutschland  der 
T.Tg,  an  welchem  der  Beschlufs  Ober  die  endgültige 
Er  ih  eilung  des  Patentes  zugestellt,  in  der  Schweiz  der 
Tag,  an  welchem  das  Patent  In  das  Paiantregialer 
eingetragen  worden  ist. 

Artikel  5. 

Die  Re«htsnachtheile,  welche  nach  den  Gesetsen 

I  der  vertrajisrtiliHr-eniipn  Tli>'ile  i'iritrfiti>ii ,  wenn  eine 
,  Erfindung;,  ein  Muster  oder  Modell,  eiii'-  M.iiulols-  oder 
Faijrikinarkr  nicht  innerhalt)  einer  bc>-litiiniU'ii  Kri^l 
aufgeführt,  nachgebildet  oder  angewendet  wird,  soUeu 
auch  dadurch  ausgeschlossen  werden,  dafs  die  Aus- 
fQhrung,  Nachbildung  oder  Anwendung  in  dem  Gebiete 
des  andern  Theiles  erfolgt. 

Die  Einfuhr  einer  in  dem  Gebiele  des  einen 
Theiles  hergestellten  Waare  in  das  GeMet  des  andern 
1  Theiles  soll  in  ili  tu  N  t/teren  nachlheili/e  Folgen  für 
das  auf  Gruii  i  iiiht  Erfindung,  eines  Husters  oder 
Modells  oder  einer  Handels-  oder  Fabrikmarke  ge« 
währte  ScUulzrecbt  ntcbl  nadi  sich  ziehen. 

Artikel  «. 

1  Iit'Mi  IiilialnT  ciiiiT   m    di'ii  llcliiet<"n   il'»?*  eir)en 

i  Theiles  cingetragcneu  Handels-  und  Fabrikmarke  kann 
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die  Einlragnnt?  in  den  Gebieten  des  andern  Tbeilea 
nicht  aus  dem  Gruu^e  ver^H^t  werden,  weil  die  Murk« 
«leD  hier  geltenden  VoracbrifteD  Uber  die  XmwmM' 
letsung  und  ftufbere  Orateltnnv  der  UnkM  nicht 
•Dieprieht. 

Artikel  7. 

Angehörige  des  einen  der  vertragschliefaenden 
Theile,  welche  ein  Patent  in  dem  Gebiete  des  andern 
Theiles  erlangt  haben .  sind  in  dem  letzteren  von 
jeder  geteltitchen  Verpttiehtiing  befreit,  behuls  Geltend- 
macbnnf  der  eat  df m  Petent  sieb  ergebenden  Rechte, 

die  naci)  dem  Patent  hergestellten  Gegenstände  oder 
deren  Verpackung  als  palentirt  za  kennzeichnen.  Ist 
('im-  siilchf  Kfiitucichnuri^'  nicht  erfoi^'t ,  --o  iimfs 
behufs  Verfolgung  des  Nacbabmera  der  Nachwoiji 
eebaUhsnen  Verholtem  bceonder*  gi^brt  werdeo. 

Artikel  8. 

Jeder  der  vertragschliefsenden  Theile  wird,  soweit 
dies  noch  nicht  geschehen  i*t,  Bestimmungen  gegen 
den  Verkauf  und  das  Feilhalten  solcher  Waaren 
treffen,  welche  onrichtigerweise  und  in  der  Absicht 
in  tAmebeo  tie  von  eioem  im  Gebiet«  dea  «ädern 
vertraseebliebendcn  Theiles  belegenen  Ort«  oder  Be- 
sirk«  Kervftbreod  beaeichnet  sind. 

Artikel  9. 

Das  get^eriwrirlige  Uebereinkommen  soll  ratifieirt 
un<i  die  Hatilieations  •  IJrkundi  n  Siill>'n  8(dMld  als 
iiK^i^'lirh  in  Berlin  Liui^gewechselt  wriieii 

Das  Uf hei eiiikoinmen  tritt  iiiil  li. m  AiiUul  von 
zwei  Wochen  von  dem  Tage  des  AusUusch»'!«  der 
Hatificalions  -  Urkunden  ab  in  Kraft  und  bleibt  in 
Wirksamkeit  bis  tum  Ablauf  von  aeclu  Moneteo  nach 
erfolgter  KQndiguog  aaitoos  eine«  der  yertragsdinelbeii* 
den  Theile. 

Zu  Oikaad  deseen  haben  die  beiderseftigen  B«- 

Tollmächtigten  dns  gegenwärtige  UebereinklMQineil 
unlerzeichaet  und  ihre  ^>iegel  beigedrQckt. 

So  geesbehen  m  Berlin,  den  18.  AftrU  1892. 

(!<.  8.)  Freiherr  von  HarachalL 

(IaS.)  Roth. 


Schlnraprotokoll. 

Bei  der  am  henlijfen  Ta^e  erfolgten  Unterzeich- 
nung des  Uebereiiilioiiuueiiä  ^wi^olien  dem  Deutschen 
Reich  und  der  Schweix  üher  den  gegenseitigen  Tat-  nt , 
Muster-  und  Markü'nscliutz  haben  die  beiderseitigen 
Berollm&chtigteii  folgende  Erkiamogen  In  da«  gcgan- 
wirtige  Protokoll  niedetgelev:t 

I.  Zu  Artikel  I. 

Die  Gleichstellung  der  beiderseitigen  Staats- 
angehörigen soU  binstcbüich  des  Firnenschutzes  auch 
die  Wirkung  babeDt  Firmen  aas  dem  Gebiete 
das  «ia«n  Thdks,  «m  einen  Sehnti  gegen  miftbrAnch- 
h'ehe  Verwendtinf  turWaarenbeteiennang  in  dem  G«- 
hii'  'r:-  .ir:-.  ,inr1ern  Theiles  zu  tjenief-en,  liier  der  Hiuter- 
leguQg  und  Eintragung  als  Marke  nicht  bedürien. 

II.  Zu  Artikel  3. 

Angeliürige  des  einen  der  vertragschlicfseDden 
Theile,  welche  eine  Erflndnng,  ein  Muster  oder  Modell, 
eine  Handels-  oder  Fatinkiii.ii ke  iii  eiiietii  drillen 
Staate  anitieideii,  können  auf  Grund  dieser  Anmeldung 
in  dem  Gebiete  des  andern  vertragschliefaenden 
Theiles  Hechle  ans  dem  Torliegendea  Uebereinkomoien 
nieht  herleiten. 

III.  Zu  Arliisel  4. 

im  Sinne  des  Artikels  4  Absats  1  kann  eine  Er- 
flndnng  aoch  in>r  dem  Zeitpunkt,  in  wetehmn  auf  die 
erflte  Anmeldoog  das  PhIkhI  ertheilt  wird,  in  dem 
üifl'iele  des  andtirn  Theiles  mit  der  im  Artikel  3  vor- 


gesehenen Wirkung  angemeldet  werden,  vorausgeaetxt, 
oafii  die  Srtheilung  des  Patentes  auf  dl«  «rate  An* 
meldllBg  iMCblräglich  erfolgt. 

IV.  Zu  Artikel  i. 

RaebtsnachtheUe,  welch«  nach  den  Gesetsen  der 

vertragschlie£ienden-TbeUe  bei  Erfindungspatenten  im 
Fall  der  licensverweigeninf  eintreten,  werden  durch 
die  Voraehriflcn  des  Artikels  5  nicht  ausgeschlossen. 

V.  Zu  Artikel  G. 

Die  Bestini iiiunp  im  Artikel  6  Ah^^atl;  1  des  l'eber- 
einkoiiinieii-'  l>e/ue(  kt  nicht,  der  in  den  üeliieten  des 
einen  Tlieiles  eirit.'elraif<'n««n  Marke  in  den  Gebieten 
des  andern  Theiles  aueh  dann  einen  Anspruch  auf 
Eintragung  zu  geivibren ,  weoo  hier  befunden  wird, 
daft  der  Inhalt  der  Marke  gegen  die  Sittlichkeit  oder 
gegan  die  affentliebe  Ordnung  ferstOTst,  oder  mit  den 
Ihatslehltehen  Verhtitnissen  in  einem  das  Pobllkam 
irreführenden  Widerspruch  steht.  Liegt  eine  dieser 
Voraussetzungen  vor,  so  kann  die  Eintragung  versagt 
werden. 

Das  vr]rliej,'i'nde  Protokoll  bildet  einen  inlegriren- 
lien  Mestainltlied  des  Uehereiiikoinineiis,  auf  das  es 
sich  bezieht,  und  ist  ohne  besondere  Ratification 
durch  die  biobe  Thatsache  der  Aoswecbslong  der 
Ratificationen  dieses  Uebercinkommens  als  von  den 
verlragscbliebenden  Theilen  gebilligt  und  bMtfttigl 
anzusehen.  Dasselbe  wurde  in  doppdter  Aoafertigung 
SU  Berlin  am  18.  April  1892  untera^net. 

Freiherr  Ton  HarachalL 

Roth. 


Zuaatzprotokoll. 

In  Ergänzung  su  dem  zwischen  dem  Deutschen 
Reich  und  der  Schweiz  am  13.  April  1892  abgescbloa- 
senan  Uebereinkommen  Ober  den  gegenaeitigen  Paieot», 
Haster*  und  IfarkensdnilB  haben  «He  D^trtenalisluietaa 
auf  Grund  «rhanener  Ermtchtiguog  Folgandea  ver^ 
eiubart. 

Die  Be.sliiiimuntren  des  Artikel  5  des  Ueberein- 
kommens  linden  auf  diejenit^en  Eilindungen  nicht 
Anwendung,  welche  nach  den  Gesetzen  eines  der 
vertragschliefsenden  Theile  Tom  PateDlsM;bulz  aus- 
geschlossen sind. 

Das  TorUegende  ZusaUprotokull  bildet  einen  inte- 
grirenden  Bestandtbeil  des  Uebereinkommens,  auf  das 
es  sich  bezieht,  und  Ist  obo«  besondere  Ratification 
durch  die  blofse  Thatsache  der  Auswechslung  der 
Ratificationen  dieses  Uebereinkommens  als  von  den 
verlratrücbliefsenden  Theilen  gebilligt  und  bectüligt 
anzusehen.  Dasselbe  wurde  in  doppelter  AosfeKIgUUf 
zu  Berlin  am  16.  Juni  1893  unterzeichnet. 

Freiherr  ron  HarachalL 
Roth. 

Das  vorstehende  Ueherettikommen  ist  ratitirirt 
worden  und  die  Auswechslung  der  Ratificatioos- 
Urkandon  hat  am  8.  August  1884  slatlgelhndein. 


Fatentanmeldungen, 

welche  voa  de«  aagsgebaasa  Tag«  aa  «thraad  zwaiar 
Monat«  zar  ElasichtaiahM  llr  liiiwia  Im  Mastllaba« 
PatarttMl  h  Bartla  auallHM« 

27.  Au^rust  1894.  Kl.  40,  F  74111.  Verfahren  zur 
Enti^ilberung  von  Werkblei  und  zur  Gewinnung  von 
RafHiiatblei  und  Chlor.  Foreign  Chemical  *  Elek* 
trolyüc  Syndicate,  limited,  London. 

KL4»,R784S.  HaseUooaunflcNisIthAÜgwiLoehen 
von  Blechen  fQr  Niotretti«o  b«li«bjgar  Tbeilung.  FtUx 
Russay,  üflsneidorf. 
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80.  August  1894.  Kl.  5,  H  8614.  Vermittolst 
Riemen  und  KurM  angetriebener  Schwengel  IQ.r  Tief- 

bobrgostänge.    Anton  Raky,  F^ltville  a.  Rh. 

Kl.  24,  \V  10  106.  Kohlenstaubfeuerung.  Carl 
Wegener,  Berlin. 

Kl.  49,  L  8264.  Maschine  tur  UerstelluDg  von 
Drahlgeflerhten  aus  ineinander  gewondeDen  Sptnlen. 

Marshall  Bums  Lloyd,  Minneapolis 

Kl.  49,  L  8561.  Ma.'^cliitie  zur  Fei  tig-steUuM^'  von 
Nlgeln.    Joseph  M.  Laiighlin,  Puri'^. 

KL  49,  L  878L  Rohrwalzwerk  mit  loee  gegen 
die  Domstange  liegendem  Dorn.  Ctrl  Gaetef  Lerson, 
Stadvilien,  Schweden. 

8.  September  1894.  Kl.  49,  N  3018.  Lolb  zum 
Lfilhcn  von  Aluminium;  Zm.  s.  PaL  77171.  Otto 
Nicolai,  Wieabadea. 


27.  Aii^-ist  Kl  20,  Nr.  28852.  Weichen- 

Zuni.'Hii>li'i'k  ans  H illenschienen  für  Strafsenbahn- 
(felei--",  l't-'-ff'lieiid  aus  entsprechend  zugerichteten  und 
zuaaminengefOglen  SchieDeopaareii.  AcUengeMlIschafl 
fQr  Bergbau  und  HQttenbMrieb  ,Pb«aix*  in  Utr 
tiei  Ruhrort. 

Kl.  20,  Nr.  28  853.  Weichcngegenstilck  aus  Hillen- 
schiencn  fQr  ütrafspril'ahrHj'fleiSH ,  bebteiieriil  aus 
entsprechfnd  zugerichteleti  und  zu'^amnit'nj.'efüglen 
Schienenpaareii.  Actienj,'cs>'llsi-Ii,in  für  Bergbau  und 
Uaitenbetriab  aPhOoiz*  in  Laar  bei  RubrorU 

Kl.  SO,  (fr.  S89IS.  Mit  der  Bandage  tosammen 

aus  Stahl  gegossene  Speirhenräder  fOr  Eisenbahn- 
fahrzeuge.   Firma  Fried.  Krupp  in  Essen  a.  Ruhr. 

Kl.  20,  Nr.  28  919.  Itail!,lern  aus  Flufseisen  mit 
gekrOmniten  und  mit  Veratärkungarippe  versebenen 
Speichen.  Bergiadie  SlabI  - Induatne ♦  GeeellocbaH  in 

Remscheid. 

Kl,  24,  Nr.  28886.  Hinrnaueruiig  für  Gruppen- 
kessel, bei  welcher  der  erste  Feuerzug  zwischen  die 
neben-  und  Qhereinander  liegenden  Kessel  gelegt  wird. 
Maschinenfabrik  Erblingen  in  ElfilUngen. 

XI.  81,  Mr.  28922.  Pormpresse  mit  an  der  Ma- 
sebinenslule  ventelibarem  ^empelgehäuse.  P.  "naeha- 
brau,  mech.  Werkstatt  un  l  M  i-;  limciili.iu  in  Berlin. 

KL  65,  Nr.  28887.  iteiingeisen.  GufssUhlwcrk 
Witten  Itt  Witten  a.  d.  Ruhr. 

8.  Septniber  1894.  Kl.  19.  Nr.  29 163.  Sehienan- 
atohl.  begehend  ans  einer  Stuhlplatte,  elaetladten 

Zwischenlagen  und  zwei  Ober  den  Fufs  greifenden 
Lappen  mit  Schienenlebt9tell>(°hraiibe.  K.  P.  Simmel- 
bauer  tc  (k>.,  Honligny  bei  Metz. 

KL  81,  Nr.  28885.  HydrauUache  Formpresse  für 
Hetallgurs,  mit  einem  mittitreo,  den  Prabtiseh  tragen- 
dtn  und  tw«i  aeitlieb  angeordDetaii,  mit  dem  Form- 
itaaten  Tarbundaoan  Prenkolbeo.  Karl  Renthar,  i.  F. 
Bopp    Rantbar,  Mannheim. 


Deutsche  Reichspatente. 


KL  18,  Nr.  76043,  vom  10.  August  1893.  Ueorg 
Oflntber  in  Witkowitz  (Mfthren).  Retortmofem 
Mum  Btducirtn  vo»  Suetun.    (Vcin.  ,Stabl  und 
•*  1894,  Nr.  14,  S.  614.) 


n.  81,  Nr.  78188,  vom  18.  December  1898. 
F.  A.  Wilhams  in  Nowport  (England).  MatAin* 

zur  Herstellung  von  Kenun. 


hcl  dt'i  H<'i  st«:llung  TOD  Lehmkernea  (z.  B.  fQr 
Coquill'  II)  wild  liic  Kemsiange  a  an  den  Kopfenden 
mit  der  Aufaenfurro  des  fartifett  Kemea  antq>rachcod«n 

Nulben  h  veradiea,  in 
welche  an  dem  Streich- 
brett e  befestigte  Arme 
e  derart  fingrcifen, 
daf*  «las  bt'i  der  Dre- 
hung d«-r  Kemstange  a 
fpstgehaUene  Streich- 
brett e  entsprechend 
der  Form  der  Nuthen  b 
verschoben  wird  und 
den  Lehm  Ton  «  ab» 
•ti«iA. 


KL  IH,  Nr.  7ß049,  Tom  21.  October  1893  Firma 
Üarigu  I.V-  üieneothal  in  Siegen  •  SieghQtte. 
Vn- fahren  ZW  KMimnf  ätt  Bii/9ipM$dMer  dtirek 

(jlebluMwind. 

Dar  Tom  Geblisa 
//    'xV  kMnBMlde  Wind  wird 

I  H  zum  Tl)eii  durch  den 

H'.'ifsu  iiul«chi>'her  unil 
dann  iii  die  KalLwirid- 
leilunt;  zurdck^'eleili'i, 
um  im  Wiuderliilzer  er- 
hitzt zu  werden.  Bs 
kann  auch  das  Abzugs- 
rohr für  den  KOhlwind 
dea  Ueifswindscbieben 
in  eine  Esse  geleilet  und 
dort  aufwärts  gebo/en 
werden,  so  dafs  die 
E--.si.-ngasi'  I;un  durch 
den  Heif.swmil.--rliieber 
saugen.  Die  ."^kizzc  stellt 
einen  danach  coostruir- 
lan  HelbwIndKbiaber 
dar. 


KL  7,  Kt.  'n\s9,  vom  22.  September  1893,  Carl 
Berkenlinff  m  H  e  r  Ii  o  rn  ( NkTkeiiiiach ).  Vnfahren 
und  Vorrichtung  zum  Utberzithtn  ton  Draht  mit 
0tnm  MeUM. 


Der  aus  dem  Metallbad  a  kommende  Draht  wird 
durch  eine  ratirende  Hoblachsa  b  gefttbrt,  die  am 
Bintrittsende  mit  naebstellharan  Pnttarn  •  versehen 

ist,  durch   uflclit-  der  Draht  von 
Uebenogsmctall  befreit  wird. 
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Statistisclies. 

Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


EiMDene  

ThonmulilMilEeD  .  

Boh«l9MI 

Brucbeisen  and  Abfälle  

Roheisen  

LnpfteoelMn,  Rofaschienen,  Black«  ....... 

Fabrk«te: 

Efk-  \Hi(l  Winkeieisen  

EisHiilmlinlaschorj,  Schwellen  elc  

Eisenbahnschi»  neu  ,  

Radkranz-  und  Pflugschaareneisen  

Schmiedbares  Eisen  in  SlAben  

Platten  und  Bleche  ai»  sehmi4NU>M«ro  Eben,  tobe 
Desgl.  polirte,  geflrnfflrte  «le  

W>-i('shlectl,  auch  laokirl  

Eiseadrahl,  auch  fui;oniiirt,  nicht  verkujifurl  .  .  . 
Otigl.  Tcrfcnpfert,  verzinnt  «Iq,  

Aus  rrolM  SisMiwiami 

Gcsebosse  ans  Eisengafo  

Andere  EisenRufswaaren  

Ambosse,  Bolzen  

Anker,  ganz  grobe  Kelten  

Brucken  und  HrürkenlieslaoUtheile  

Drahtseile  

EiMn,  n  groben  MaschiaentiiKileo  elc.  Torgescbmied. 

Fodtrii,  AehMB  ele.  tu  Biaenbahnwigen  

KittOnenrobre    ........ 

RSliren,  gesclimiedcte,  gewahte  etc  

Cirobe  Eisen waaren: 
fikbt  abgeschliffen  und  «bgescbliflen,  Werkzeuge  . 
QetdioMe  aus  scbmiedb.  Etaen,  niebt  abgescbliffen 

Drablstlfle,  abgeschlilTeii  

Geseboese.  ab^escfaliffen  ohne  BlelmSntel  .... 
SdmnboDi  Sc)iraul>!>i>i  m   . 

FelM  EisaRwaarent 
Ans  Chilb-  oder  Sebmfedeiseii  .  

S^pielxeug  

Kriegggewehre  

Jagd-  und  Luxu-/i    rhre  .  

N&b nadeln,  Nälimai>chinennadeln  .......  . 

Scbreibfedern  aus  Stahl  

Uhifoomitareo  

KttdriMmt 

Loeoiu<iliv>Mi  uuil  Locornuttilen  ......... 

pfkessel,  geschmiedete,  eiserne  ....... 

»^iMTWlSgeDd  «US  Holz  

,  t  Gufsoisen  

,  ,  Schmiedeisen   .  .  . 

«         ,  Ulli,  unedl.  Metallen 
flberwiegend  ans  Gafieisen  .... 
«  ,         ,  SchniedsisaD  .  . 

Aadere  Fabricat«: 
Kratzen  und  KülMiibesdiUlgs  ......... 

SiMDhahofiüinBiiga : 
ohM  Ladoi^  ete.  ArMtfemiter  lOOOuf  werlh 
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Berichte  Uber  Tersammlungeii  aus  Fachvereiuen. 


Veraitt  dMAMlfter  lagenieiire. 

QLXXV.  HtaptTerMmmlung.) 

Zur  Veisauiiultintf  waitu  tlwra  600  Theilnehmor 
allen  Theileti  Uuiit.sLhlanJü  erschienen.  I 

Der  Vorsitiende  des  Uaaptvereii»,  NAMhioeO'  ! 
fabricanl  Lwowski  (Halle  *.  Sw),  «rOffnato  dieielh«  ! 
mit  Woiten  der  BegrflrsuDg  nnd  mit  einem  Hoch  auf 
S«,  IlajestiU  deo  Kaiser.  Es  wurde  sogkicli  beschlossen. 
folSeDdes  Telegramm  au  den  Kaiser  zu  senden: 

.Seiner  MejeaUU  dem  Kaiser,  dem  äcbirroherrn 
des  Friedens  und  umerer  Arbeit,  liuidigt  bei  seinHr 
85.  HaupLvwMinqiliiDi  in  der  Reidiemuiptirtnitt  in 
ehrerbietiger  Trrae  der  Terein  deotMlier  ugenieare. 

Lwowski,  Vorsitzender.* 

.Der  Verein  zftblt,*  so  fahrt  der  Vorsitzende  fori, 
.iregenwärtig  0888  Mitglieder  und  35  B(>zirksvereine, 
darunter  ein  oeneri  der  Teutoburger  mit  dem  Sils  in 
Bielefeld.  Die  Auflage  der  Zdtsehrifl  iat  von  10000 

auf  11000  Exemplare  gestiegen.  Die  W(^ltaii<;!;tplli)ng 
zu  Chicago  ist  für  die  deutsche  Industrie  uüJ  auch 
für  den  Verein  dtnitsrhi-r  [ngt-iiiciiri'  hjoi»  bedeutungä- 
voUl'  Krari|>ri)l)f  ^'.  ui-Heu  und  iieiüe  haben  sie,  gott- 
lob, ^'ut  lie.'^tat^deii.  Di«  deutsche  Industrie  hat  auf 
allen  Gebieten,  auf  denen  sie  die  AoMtellung  beschickt 
hatte,  sich  als  hervorragend  tQcbtig  bewUhrt,  ja  viel- 
beb  onbeatritten  den  ersten  Preia  ermogMk,  nnd  nnaer 
Verein  bat  aicfa  dureb  die  Errichtung  eioea  atindigen 
Bureana  tur  Vartrettmg  dea  dcnlarbon  Ingenieurstandes 
eineraefts,  durch  scbnelle  und  inhallrciche  ßeiiclit- 
erslattung  seiner  Zeitschrift  andererseits  iiitl;t  minder 
erfolgreich  heivorgehüben.  Als  drittes  Liiteioehmen 
vun  hesüiidrrcT  Art,  wenn  auch  nicht  von  unserem 
Verein  ausgegangen,  aber  doch  wesentlich  von  dessen 
Kräften  gelragen,  mOcIile  ich  die  Ausstellung  von 
deutschen  Ingenieurarbeiten  in  Chicago  nennen,  der 
glnchfalls  von  allen  Seilen  reiches  Lob  gespendet 
worden  iat.  So  dOrfan  wir  wohl  aoa  der  Gbieagoer 
Weltautttellung  das  Faeit  liehen,  dafs  sie  den  Rubm 
des  deutschen  Geweibefleifses  t  r'  "  !  !  imsere  Kennlnifs 
amerikanischer  Verhältnisse  un  l  I  iuriditunt'cn  be- 
rcictu  i  t  und  die  freundlichen  Bezi<-liu!ij,'on  zu  unseren 
F«iclig»?üossen  jenseits  des  Oceans  in  erfreulicher  Weis*» 
gefitärkt  hat.  Mit  Gcmiglhuung  darf  unser  Veniu 
erheblichf»n  Antheil  an  diesen  Errungenschaften  für 
sich  in  Anspruch  nehmen.  Behufs  Errichtung  eines 
Deoktuaia  far  Werner  Siemena  sind  bereite  tiOOQJt 
geaammelt,  es  dOrften  jedoeh  aehr  bald  30000  «dt  für 
diesen  Zweck  erreicht  werden. 

Die  HQIfskasse  für  deutsche  Ingenieure  ist  nun- 
tnelir  snweit  ^'t'l'inif'rt,  d.^fs  dieselbe  ins  Leben  ge-  i 
lulVii  weiileii  kann.    Eini'  langjährige  und  umfang- 
reiche Arbeit  unserem  V^  rtfins  betrifTl  die  Aufstellung  ■ 
eine«  metimchen  Gewindes  für  Schrauben  und  Muttern  I 
und  dessen  Einfahrung  in  die  Praxis.    Wir  sind  mit  , 
einer  unsere  Vorschläge  und  Wansche  auafdbrlich 
begrilndenden  Denkschrift  an  die  deulaebeo  Reiebs- 
und  tttaatababörden,  die  GiaenbabnTerwaUongen»  ver- 
wandte technische  Vereine  u.  a.  w.  herangetreten  mit 
dem   Ersuchen,   unst^re  Vorschlilge  zu  prQfen  und 
Stellung  dazu  zu  neinnen.  Die  Verhandlungen  hieröher 
sind  allseilij,'  noch  im  Gan^i-.    Die  Conin)i>*io;i.  dif 
wir  einncs-izl  halfen,  ura  infolge  mannigl.n;hi;i  An- 
trftge  dl''  Frage  zu  erörtern:  ob  und  wie  eine  Iteihe 
te<iini»cher  Angelegenheilen  de»  gewerblichen  Lebens: 
Cuncesiiionen,  Tarife  für  Frachten  und  Zulle,  Gesetze 
und  Poliieiverordnungan  tecbaiacben  labolls  u.  a.  w. 
einbeitlieh  von  Reieba  wegen  behandelt  werden  konnten 


and  ob  etwa  die  physikaliacb-laebnisebe  Raiebsanatalt 

in  dieser  der  gewerblichen  Praxis  sieh  nflbernden 

Richtung  auszubilden  sein  mfichte,  ist  im  Verlaufe 
ihrer  Beralbungen  zurückgegangen  uuF  die  von  uns 
schon  bei  Errichtung  der  Rcichsanstail  an  i>elrefrender 
Stelle  an^-'t  hnii  liteii  \V  uijche.  Der  Aulforderunji:  des 
V  irslaiidt's ,  Aufgaben  des  Ingenieurfnches  zu  be- 
I  I  n,  deren  Lösung  dringend  erwünsclil  sei,  und 
die  sich  zur  Bearbeitung  durch  die  Reicli-mt^talt 
eignen,  ist  von  einer  gröfseren  Zahl  unseicr  Benrks- 
vereine  aifirifst  entsprochen  worden.  Don  Goiwurf 
eine«  preoflrischen  Wa<sergoselzes,  von  der  preufsisehen 
Slaalsregierung  in  dankenswerther  Weise  zur  ölT^-nl- 
lieben  Erörterung  gej>telll,  hat  unser  Verein  zum 
G'-gfii>laiid  ausführlicher  MeruthuiiK  tremaclit.  Lieber 
die  Arbeilen,  welch«  unser  Ver«»iu  in  G^-iueinschall 
mit  dem  .Verband  deutscher  Architecten-  und  Ingenieur- 
Vereine*  nnd  dem  «Verein  deutscher  Eisenhailenleute* 
unternommen  bat:  die  Herausgabe  einer  neuen,  gänz- 
lich umgearbeiteten  Auflage  dea  denlacben  Normal- 
profllbocbes  IBr  Walzeisen  und  die  PrOfnng  der 
abliehen  Zahlen  für  die  Beanspruchung  des  Materials 
bei  Eiaenhochbaulen  ist  zur  Zeil  nur  zu  berichten, 
dal'i  diese  umfangreichen  ArbellH-n  l  ifrifr  von  den  dafür 
eingesetzten  Ausschössen  bearbeitet  werden  Di  mit 
dem  l.üctolier  d  J.  die  Fri^t  ablief,  während  welcher  den 
Fortbildungs-^chulen  t."  stntlet  war,  Sonntags  wälirend 
dea  Gollesdionstes  lut- rnclil  zu  erlheilfü,  mit  dem 
Aufboren  dieses  Sonntagsunlerrictats  aber  groCse  Nach* 
theile  für  die  Auablldung  unserer  gewerblieoen  Arbeiler 
verbunden  sein  wflrden,  so  wandte  sich  der  Vorstand 
an  den  Reichstag  mit  dem  Ersuchen :  lt*'slimmungen 
/u  treffen,  damit  auch  nach  dem  1.  Oclober  d.  J.  der 
Uiiteiiiclit  am  Soiitilag  voniutLays  mehrere  Stunden 
hintereinander  ohne  Unterbrechung  erlheilt  werden 
könne.  Leider  hat  der  Reichstag  eine  Vorlage  der 
Reichsregierung,  die  die  Verläugei  ung  der  Frist  um 
3  Jahre  bezweckte,  abgelehnt  und  damit  auch  unsere 
Eingabe  ablehnend  erledigt  Die  Verbandlungen  balien 
aber  doeb  wohl  die  Gebhren«  die  dem  deutschen 
GewerbefleiA  durch  Abschaffung  des  8onntng«iinter- 

lichtes  druln-n,  su  deutticli  erkennen  la-sei  i;;)!'^  die 
kirclilicheii  B"liörii''ii  ilire  bisher  ahleiineiide  Haltung 
neuerdings  autVe^'eben  und  Mar>ret.'ehi  im  Sinne  ttnsarsr 
Wflnsch»?  IM  tietleii  begdiinen  haben.* 

iJiiiin  beyinr-te  t^isenbiihniiinusler  T  h  i  el  e  n  im 
Namen  der  Königl.  Freui^i.  Staalsregierung.  .Dieselbe 
weifs',  so  äufserle  er  sich,  , die  Verdienste  des  Vereine 
deutscher  Ingenieure  tun  die  Fortaebritte  der  teebniseben 
WiaaenaetaR  voll  m  wQrdigen.  Dafs  die  denlsebe 
Industrie  auf  der  Weltausstellung  zu  Chicago  eine  so 
hervorragende  Rulle  gespielt  hat,  ist  in  erster  Reihe 
Ihnen  zu  verdanken,  die  Sie  unablässig  bemüht  sind, 
die  technische  Wissenschaft  zu  vervollkommnen  und 
deren  Krrun-{en~challen  dem  praklisciicn  L'dien  zu 
gute  kommen  zu  lassen.  Sie  haben  es  durch  die 
Thätigkeit  Ihres  Vereins  zu  bewirken  gewufst,  dal's  die 
tecbniscb-wissenschafUicben  Arbeiten  die  erforderliche 
WOntigung  und  Anerkennung  finden.  So  wOnadia 
ich  nun,  dkb  Ihre  diesjährig»  Hauplveraanmilung  sich 
wflrdigihren  Vorgängerinnen  ansehliefiwnniOge.  Mögen 
auch  Ihre  dtcsinali^en  Beralbungen  der  technischen 
WissenschaR  zu  ^••.iie  kommen.  Ich  bedaure  blofs, 
dal's  iih  aus  .Anlars  iil lOi jiaul Irr  Herids^^e-cbiirte  yer- 
hlu  iert  bin  ,  lliieii  gei>aniniteii  beralliungeti  bei- 
zuM  hiieii.  Ich  bin  augenblicklich  der  einzige  Minister 
in  Berlin  und  daher  sehr  in  Anspruch  genommen. 
TroUdem  verfolge  ich  Ihre  Heralhungen  mit  gröfslem 
loteresae  und  hoffe»  dafs  ich  noch  die  Ehre  haben 
werde»  Sie  begrOften  zu  können.* 
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Nuneos  der  Behörden  der  Stadt  Berlin  ergriffen 
dann  Oberbflrgenneiater  Zelle  und  Stadlrerordneten- 
Vorsleher  Dr.  Langerhans,  fflr  ledmische 
Hochschule  ibr  Reclor  Dr.  Slaby,  das  Wort. 

Dann  hlell  ProCmor  Bv«l*7-Ki«l  einan  Vortrag 

Qber 

lleJiBBilAiiBMtrebuiipen  ud  ErMfe  i«  d««tMib«B 

SchifTbaneH. 

Die  wenig  günstige  GesrhäflslüKe  der  lelilen  Jahre 
veranlafste  die  grofson  deutseben  Khcdrroien  hehufs 
Herbeiinhrung  eines  inlenitiv»»ren  Belriei>s  zur  Hi  - 
schüfTuij^'  Yon  Specialdiimpit'rri,  wodur'h  /um  l'heil 

fanz  neue  Anforderungen  an  den  dtniLäclien  SdiifflKiu 
laraDtralen.  denen  er  sirh  indessen  durcitaus  ge- 
wachsen seigte.  Wenn  den  grdCiten  englischen  Schnell- 
damprern  .Campania*  und  .Laeania*  bisher  keine 
dMÜSchen  Rivalen  entstanden  sind,  so  liegt  dies  ledig- 
lich an  dem  gerintfen  Reiseverkehr  nach  den  Ver- 
einigten Staaten,  wobei  so  grofse  Dampfer  mit  u<^nigen 
Passatrieren  niclit  rentieren  IcOnnen,  weil  sif  läjjüch 
iwisrhi  n  1'2  und  Do])[;n-hvaggon8  Kohlen  verbrennen 
and  eine  Besaitung  von  415  KOpfcn  nßlhig  haticn. 
Die  anrünglich  viel  zu  hoch  gespannten  Erwartungen 
konnten  diese  Dampfer  auch  nicht  erfüllen,  sie  laufen 
aber  im  jährlichen  Mittel  aller  Reisen  ungefähr 
21  Kttttton.  Dm  starken  Vibrationen,  die  infolge  ihrer 
190  m  hehrageoden  irrSblen  Lftnge  und  ilirer  gewaltigen 
Ma.'ielilnHMkrafl  von  200^0  i.i^  :10000  HP  in  ihnen 
auftreten,  haben  einer  Reibe  von  deutschen  Ingeniearen 
Veranlassung  zu  Vorsi  blrt>;en  t''^>-'''l'<'n.  «it»  man  diese 
Erschfllltrungen,  die  allen  »cluielleren  Dampfern  mehr 
oder  minder  eigenthOmiich  sind,  hekAnipIcn  kann. 
Der  Vortragende  geht  nun  eingehender  auf  diese  Vor- 
schlage ein  und  bespricht  zuerst  den  von  Middendorf, 
Director  des  GermaDifcben  Lloyd  in  Berlin,  empfohlenen 
awednDUMgflren  Bao  der  SehUfekOrper  durch  ESa- 
fQhrang  eines  nach  modernen  Anschauungen  nur  auf 
Zug  and  Druck  beanspruchten  MitteltHlgcrs.  Er  er- 
wähnt dann  ein  von  Intj-nieur  Klei'  n  iti  H>)f>s|au  a.  E- 
ersoiinenes  Veriahrea,  woimcli  sich  L'thdrehangen  der 
Maschinen  so  berechnen  lassen,  d.iCs  sie  von  der 
nai3rli>  hen  ScbwingnogspeHode  degScbiiTes  möglichst 
weil  ablieg«n«  wall  beide lanirnneDhlkod  dieheftig.<iten 
£recbaUeninc«n  erieugon.  Ferner  macht  auf  die 
AD«ieht  def  logeDiean  R,  Ziese  in  St.  Petersburg 
nnfmerlmn,  wekhar  dla  Cyliodar  der  Haxehine  mflg- 
Hchat  nabe  aneinander  rOckt  und  sie  unter  sich  ebenso 
wie  mit  der  Hrundpiatte  zu  ninem  festen  System  ver- 
bindet, in  weklieiii  datm  das  Auftreten  freier  KrSfte 
bedeutend  einireschrSnkl  ist.  Nnch  I  i  ,  m  l'rincip 
baut  F.  Sch  ichau  in  Elbing  seine  herQlunteii  Torpedo- 
bootmaschinen. Endlich  bespricht  er  das  Princip 
von  O.Schlick,  des  Vertreters  des  Bureau  Veritas 
in  Mamburg,  welcher  die  Vibrationen  durch  eine  be- 
•onder«  Cylinder*  sowie  Kuritelanoidnung  dar  Maschine 
Termeidet,  nnd  dessen  an  einen  Hodell  «ach  dieser 
Richtung  hin  vorgefahrten  Varsncbe  geradeia  ver- 
biQfTend  gewirkt  haben. 

Hatten  nun  aucli  die  d-'ulsdien  F^chiniinuer  in 
den  letzten  drei  Jahren  iieine  Si  bnelldiinipfer  für  di»' 
Handelsmarine  zu  bauen,  .sd  konnten  ^ie  dneli  in 
dieser  Zeit  eine  Reihe  voii  ■mtn  Theil  setir  seiineilen 
deutschen  KriegsschifTen  fertigstellen,  deren  Pläne 
sämmllich  von  dem  Chef-Gonstructeur  der  Marine, 
Geh.  Admiralilätsratb  Dietrich  berrOhraa.  Das 
stolzeste  dieser  SehiOe  ist  die  116.6  m  lange  Kalseryarhl 
.Hohenzollern*,  welche  mit  HP  etwa  22 

Knoten  lauft.  Die  Anordnnntf  und  Finrirblung  ihrer 
in  wahrhaft  vornehmer  F  riLn  hl-i  it  ,'ehaUeneii  He- 
prA-'-ntati'>iis-  lind  Wolmräurne  \\uiden  vom  Ka:>i  i 
persönlich  tle^lil^illt.  iiedacl  hetit  feiaer  uocii  den 
ungewöhnlich  geräumigen  und  luftigen  Heizrauin  <lcr 
Yacht  hervor ,  der  ihn  beim  ersten  Retreten  in  Er- 
staunen gesetzt  habe,  weil  er  in  dieser  Beziehung 
einüg  daslsbt.  Bekannt  ist  atub,  In  wiescbmeicbelhaflar 


Weise  der  Kaiser  den  Leitern  des  Vtdkail  in  Stattin, 
wo  .Hohenzollern'  gebaut  wurde,  seine  Zufriedenheit 
ütier  das  Schiff  geäufsert  hat.  Em  zweite;  sehnelles 
Schill  ist  der  von  der  (lermania-Werft  in  Kiel  her- 
gestelUe  r)reiHr|iranii.>nkreiizpr  .Kaiserin  .\ii«u.sta*, 
einer  der  li5n>:sien  und  schnellsten  Kreuzer  aller 
Nationen ,  weit  her  von  den  Amerikanern  bei  der 
Tonfthrigen  Floltenschau  in  New  York  am  n^eisten 
hefichUgt  und  bewundert  worden  ist.  Ein  diiltsa 
Schiff  ist  das  Ton  derselben  Werft  geliefert«  l^nzer- 
schiff  .Wörth*,  welches  mit  einer  Vasebineflielstttiig 
von  1022^  HP  und  einer  Wasserverdrängung  von 
rund  10  000  l  eme  Gesrhwindl^tkeit  vim  17,2  Knoten 
erreichte,  mithin  die  ron'rar-tiich  vorgesehenen  SOOOHP 
um  mehr  als  2200  und  die  damit  erhotTte  Ue^chwindig- 
keit  von  etwa  15'/:  Knoten  um  nahezu  2  Knoten 
überschritt;  so  dafs  unsere  4  neuesten  Panzerschiffe 
(hei  den  SchwesterscliifTen  lie^jen  die  VerhÄltnisse 
abnlicb)  qngefltbr  dieselbe  Geschwindigkeit  besitzen, 
wie  die  gtaiebsaitig  mit  fhnan  fertig  gewordenen  je 
4100  t  Wasser  mehr  verdrängenden,  sieben  gröfsten 
englischen  Panzerscliiffe  der  „Royal  Sovereign"  Klasse. 
Snrnil  bat  Deulscldand  allen  (iruiid.  mit  den  Leistun^'en 
?eiii-r  Werften  lit'zn;.'lich  des  PanzerschifTbaiis  zufrieden 
?ii  sein  und  die  b-kannten  Unkennit'e  in  der  elften 
Stunde  dürften  nun  wohl  fflr  immer  verhallen.  Als 
neuestes  Schiff  hat  F.  Schichau  in  Elbing  vor  einigen 
Wochen  noch  den  Kreuzer  ,Oefion*  abgeliefert,  der 
noch  mit  seinen  Probefahrten  beschlftigt  ist.  Bekannt 
ist  der  Weltruf,  den  diese  Firma  als  Erbauerin  von 
Torpedobooten  fflr  die  dentsehe  und  viele  andere 
,  .Marinen  geniefst.  Wenig'-r  bekaunt  dürfte  es  sein, 
]  ilafs  die  zuletzt  fflr  Brasilien  gelieferten  5  Zwei- 
I  setirauben-Torpedoliorile  von  etsva  i:ist  Deplacement 
im  letzten  Winter  die  Ueberfalirl  Uber  den  Atlantischen 
Ocean  wagten  und  trotz  der  schweren  StQrme,  die 
Qber  diese  winzigen  Schiffchen  hinwegbrausten,  ohne 
Havarie  in  Brasili<>n  eintrafen.  Ein  besseres  Zengnifs 
fitr  die  Solldttlt  «nd  ZuverUissigkeit  der  deatsehsD 
Arbeit  giebt  as  ntehtf 

Der  VortraRende  beschreibt  nun  die  neueren 
Reichspostdampfer  .Prinrregenl  Luitpold'  und  «Prinz 
Heinrich',  die  der  Vürddeutsciie  Lloyd  für  die  austra- 
lische Fahrt  bei  Schichau  in  Eihing  bestellte,  und 
deren  l>eauenie  Einrichtung,  welche  den  Passagiaiao 
die  Hitze  im  Rothen  Meer  und  den  indischen  GewflsBam 
erträglicher  CO  machen  bnttmmt  ist.  Auch  die  von 
Rlohm  lI-  Vofs  in  Humburi;  fOr  die  vom  Norddeutschen 
LJoyd  ctriclilele  Roland-Liiiie  l'oI leferten  Auswanderer- 
dampter  »Wiitekind'  nnd  .Wilbhad'  lobt  er  wegen 
ihrer  vurzflglichen,  die  Gesundheit  und  die  Sitllichkeit 
fördernden  Verbessern n(ren  in  der  Unterkunft  der 
Pa«-a?icre.  T'eberhaupt  kenazcichne  den  Nordileutschen 
Lloyd  das  B"strel>"u,  bei  allen  -sein-'n  neueren 
SchiOsbauten  dem  Wohlergehen  aainer  FabigAste  das 
weitestgehende  Entgegenkommen  »i  t^imit  seihst 
auf  Kosten  der  Ausnulzbarkeit  seiner  Schiffe.  Schon 
öfter  hat  man  ältere  Dampfer  durchschnitten  und 
diircli  zwischengebaule  Stöcke  verlängert,  um  sih 
dadurch  den  neueren  Anforderungen  wieder  anzu- 
passen, selten  ist  die.ses  aber  so  gttl  gelungen,  als  mit 
den  lh8Ö  in  Fahrt  gesetzten  Reichi-posidainpffrn 
.Preufsen',  ,Ba]F«rD*  und  »Sachsen*,  welche  durch 
eine  Verlängeniog  um  20  m  an  Wirtliechaftlichkeit  und 
SeetOcbtlykell  ohne  Verringerui^  ihrer  fHlheren  Ga* 
schwindigkeit  ganz  wesentlich  gewonnen  haben.  Dia 
Idee  dieser  Verijröfserung,  welche  vom  Norddeutschen 
Lloyd  aus;.'inj.',  Ii  :!  si<  h  als  sehr  glQcklicli  erwietien, 
die  inleressunfe  Arli'  ii  seihst  ist  vor*  Bluhm  &  Vofn 
in  Hamburg  siu-t:- lidi- 1.  Z*sei  grol'se  I)arii[ilVi  ,  wie 
sie  ähnlich  hwher  noch  nicht  in  DelIt^chhlnd  her- 
gestellt wurden,  sind  im  Vulkan  in  Si'llm  ini  Hm 
Sie  sind  filr  die  HamtMup- Amerika-Linie  bcstinmit, 
derselben  Gescllschari,  wekhi-  das  Verdienst  hat,  die 
•nten  grolseu  Zweiscbraubeu  •  äcbnelidaio|ifer  und 
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zwar  eh«nt'alU  beim  Vulkan  liestr-Ut  -m  haben.  Diese 
Dampfer,  von  den<^n  der  erste  den  Namen  aPttfit* 
f&hren  wird,  aollen  ein*  dreifache  BeaUminiii^  er» 
failan.  ai«  aind  nmldiat  FraebÜampfer  nod  ftwaen 
dann  dta  UDgebcDie  Laduof  von  7600  t .  womit  »e 
«af  8  m  Tiefgang  kommen  nnd  13  360  t  Wa^er  ver- 
dran^Hti,  d.  h.  noch  etwa  3000  t  niclir  als  der  jetzige 
gröl^le  di'utsche  Dampfer  ,Fflr!<t  Hi-iiiaitk*.  Dann 
kfliinon  sift  als  AiisnandererdariiptV r  duMnii.  «olici 
sie  24Ö0  Zwischendecks-  un<i  4':*  Kiijül.spabt..niiere  an 
Bord  nehmen,  und  endlich  kruinHii  gie  von  Amerika 
als  Vieh-  und  Fieischdampfer  400  lebende  und  das 
Flei<(ch  von  1000  drQheo  gasehlaebteteo  Ochsen 
heraberschafTen.  Ibra  iotarcflaaDteD  BinaalhaUii,  wie 
LOflungsanlage,  ROhlräume  ii.  t.  w.  werden  nfiher  «r* 
riiti'it.  Sollte  es  der  Hamlinr^'-Amf  iVn  I  inie  nacli 
Fi'rtit;»telhin(f  dieser  beiden  Daiiipl'er  iii  Vfrliindimt; 
mit  2  Shi)l:o;hen  aii.H  England  htvo^'ftii'ii  ScIiitT'-ti 
linireii.  i'in(>  refTfimAfsige  Zufuhr  biiiigfD  und  guten 
Kleisches  7.11  unseren  Induslrie-Centren  anzubahnen, 
so  wäre  ihr  nicht  nur  der  Dank  der  Bevölkerung 
sicher,  sond'>rn  es  wäre  ihr  auch  dereriiofTle  klingende 
Lohn  zu  wünachen.  Kedner  schildert  dann  die  Ein- 
richtongen  des  angewSbnlieh  stark  eonslrairlen  Pe- 
troleom-Tankdampfers  .August  KorfT*,  der  jOngst  von 
Job.  Tecklenburg  in  GeeslemOnde  abgeliefert  wurde, 
and  li>  l>t  lii't  v[ir,  dafs  sich  diese  Firma  als  Erbauerin 
sehr  grufser  ^linelllaufender  stfthlerner  SegplsrhilTe 
einen  ausgezeichneten  Ruf  erivorljon  hal.  Sie  hat 
jetzt  wieder  ein  5  mastiges  SegeisehilT  tQr  den  Ham- 
burger Rheder  Laeifs  .im  Bau.  welches  mit  seinen 
8500  l  WasserTerdcftOKting»  6150  t  LadeAliigkeit  und 
4925  qm  SegelfUehe  das  grObte  SegetsefaUT  d«r  Etde 
«rird.  In  der  PJubaehifl'abrt  hemcbt  noch  die  Ver- 
Irandmasehitte  vor  und  auf  d«»n  Hoehaeedampfern  die 
Drf  ifacti-FxpansionsmascIiine.  ^venil  es  aut  li  n'rhi  an 
wiederiioltert  Vcrsuc  lieti  ircinangell  hat,  die  Vieiiaclj- 
Expansionsmascliinc  einzubrirtjpri). 

In  den  Marinen  wird  augenblicklich  die  Streitfrage 
viel  erOrterl.  ob  man  die  bislang  fOr  fichnellere  und 
leichtere  Fahrzeuge  benutzten  Locomotivkessei  bei* 
behalten  oder  sie  durch  Wasserrohrkcssel  ersatseil 
aoU,  welche  beraita  io  grofaer  Zahl  tos  den  PraoHMen 
an  Bord  verwendet  worden,  und  nun  auch  in  Enirtand 
in  grOfserem  ünifanpe  Eintranj?  finden.  B«'ziijrlicl) 
der  Propeller  hat  skh  in  dr-r  Hui  lis'^eschiBfahrt  nu  ht* 
ir^-Siidort .  Eino  mi  voi'^i  r  !;i1,ie  vnn  Amerika  lu^r- 
üliLT^'i'kommene  Sctiraulif  iifm  rii,  der  ,Spar*-Propeller, 
ist  eil].'  gewöhnliche  mathematische  Schraube  mit 
Aufcsclinilten  in  der  Schraubenflüche ,  welch  letztere 
aber  schaden  als  nützen.  Von  einem  damit  aus- 
gerävtatao  Seedampfer  hat  man  sie  nach  der  airataa 
Rdae  wieder  «bnmnneii  müssen.  Dagegen  bat  man 
in  der  deotseheo  Flotechirfiibrl  ganz  nrue  Propeller- 
arien eingeftihrt.  In  der  Con^truclion  von  eigenartigen 
Schauf'  li  ädt-rri,  wt-Iclie  für  den  Pchleppdii-nst  hftson- 
der»  gffignel  sind,  liat  sich  die  ttVrfl  von  (iebrflder 
Sachsenhern  in  Holslan  a  K  iiprvorgethan.  Für 
Qache  FlQsse  und  schtnal*»  Kanäle  wird  ein  von  dem 
hochverehrlcn  Ehrenmitgliede  des  Vereins  deutscher 
Ingenienre,  l'rofessor  Gustav  Zenner  in  Dresden  con- 
struirtcr  Turbinenpropeller  noch  von  Bedeutung 
werden.  Zutelst  bat  Bellingratb,  Geaeraidirector  der 
Elbsebiirahrls-Oesellsehaft  .fCelte*.  ein  Greifrad  her- 
gestellt, welches  die  bisheiigon  Ketlentroiniin  In  der 
Ketlensrblcppdampfer  7U  erselyt-n  be!«tiniiiit  i-l,   wi  il 

dif;:-'  MO-»^ntlifh  zum  /.tM'l'(.-iü.  [i  .Icr  Krtlfn  licilru^H'r). 

RedoiT  führt  diese  Frojjflifi  »Mntiii(li<  h  in  Zeichnungen 
bezvv.  Modellen  vor  Auch  im  Binnenlande  wird  es 
bekannt  gowonlen  «oin,  wie  sehr  der  deutsche  Segel- 
sport, dieser  Sport,  der  so  wie  wenig  andere  den 
Waproulb  und  die  l^äble  Eatsrhlossenheit  des  Mannes 
fordert,  unter  der  FObraog  unseres  Kaisers  empo^ 
gehlOht  ist.  Dank  diesem  erfreulichen  Tni^chwunge 
Wi-rdea  nun  audi  schon  auf  deul^chea  WerAen  Segel- 


I  Yactiten  hergestellt,  welche  sich  getrost  mit  ihren 
englischen  und  amerikanischen  Vorbildern  messen 
können.  Der  Vortragende  leigt  8  Modalle  von  aief- 
raiehen  deutacben  T'cbten,  aog.  .Wuislkielwn', 
welche  die  Germania-Werft  in  Kiel  gebaut  hal.  Das 
steigende  Vertmuen  zum  deutschen  Schillbau  auch 
in  dieser  Hinsiclit  koiin/'.'  irlinot  sirli  am  hcstea  durch 
d'H  Umstand,  dafs  d-r  Kai-tr  !>'*!  der  genannten 
\S'iTft  nach  seiner  Bri<  kk»'hr  vun  Knkrland  l  ine  Yacht 

I  bestellte,  welche  im  närh^len  Jahre  in  England  gegen 
dort  entstandene  Gegner  kämpfen  und  boffentlich 
auch  siegen  wird.  Der  Vortrag  achlierst  mit  dem 
Wunache,  es  möchten  alle  die  Ueben^ngang  mit 
fortnehmen,  dafo  ea  der  deutschen  SchifTbauindastrie 
in  kaum  drei  Jahrsehnten  gelungen  sei .  sieh  tum 
I^uhmc  unseres  Valtrlan  If*  auf  dieselbe  Hübe  empor- 
zuschwingen, auf  Welt  hi  r  t.nr  dtr  flher  «  im-  ununter- 
brochene, Jahrhunderte  altr  TradiUmi  peluelend« 
SchifThau  der  allererateo  Scmäclite  steht.  — 

Hinsichtlich  der  Aufgaben  der  physikalisch- 
technischen  Reichsanstalt  Iheilte  dann  Direcior 
Peters  mit,  dafs  das  CuMlorium  der  Reichsanstalt 
prkiarl  halte:  die  KeicbaaostaU  sei  nicht  in  der  Lage» 
den  geetelllen  Aufgaben  entsprechen  to  können. 

Professor  Dr.  Ernst  (Sluttgart)  sprach  über 
Maschinenhau-Lahoratorien.  Redner  verlangte,  dafs 
Maschineu-lrjj.'onit'iir>'  vor  dnr  Znlass-nng  ruin  Slniliiiin 
einf>n  praktischen  Kurmus  durehgemaciit  haln'n  und 
dafs  der  akademische  Unterricht  derarlt^,'  i  onct'ntrirt 
werde,  dafs  die  Studirenden  der  lcchni»cheD  Hoch- 
schulen gleichzeitig  in  Maschinen-Laboratorien  eine 
gehörige  praktische  Ausbildung  erhallen.  Der  Redner 
lafata  aehllelMieh  aeme  Forderang  in  eine  Reihe  von 
Sfttzen  zusammen.  Nach  kurzer  Debatte  wurde  be- 
schlossen: diese  Thesen  den  Bezirksvereinen  sowie 
einer  von  der  Haijptvfrs.-initiilunir  zu  wahlenden  Com* 

■  mission  zur  näheren  Pnifii'i/  zu  imterhreiten. 

Am  Abend  fand  m  don  Krollschen  Sälen  ein  Fest- 
esten statt,  hei  welrliein  di  r  Vorsitzende  auf  den 
Kaiser  loasieie  und  Mim-ier  I  hielen  ein  Hoch  auf 
die  deutsche  Industrie  uuf'brarhte.  Letzterer  hob  hier- 
bei in  badentsamen  Worten  ihre  hervorragende  l^ei- 
atnngen  hervor  and  bemerkte,  dab  •aomotivirie  und 
unberufene  Benrtbeilungen  nicht  in  der  Lage  seien, 

dieselben  ni  verkleinern'  ! 

Arn  2,  Tage  erfolgte  Erslaltutn;  des  Geschäfts- 
lieiiilits,  dem  zu  entnehmen  ist,  dafs  das  Vereins- 
verniögen  2l207ü«4^  und  die  Jabreseinnahme  37(5 393 1^, 
die  Ausgaben  898484 (das  Hehr  infolge  von  Chicago) 
belrugen. 

In  den  Vorstand  wurden  gewählt  (^ommerzienrath 
Engelbard'Offeobacb.  MaKchineofabricanl  Mebler- 
Aacnen  und  Professor  Linde-Hflnchen. 

Dann  wurde  die  Begründung  einer  H&lfskaase 

'  (die  alte  .Schraube*)  beschlossen,  ebenso  die  Ueber* 
ri^iclinnv.'  •  in>'s  GuUchtcns  über  den  WaaserrechtC' 
entwurl  an  ilie  StaalMrot'iornnfr. 

F'Tner  wurde  he-l:iiiiti1  nus  Mitteln  des  Verein« 
ein  Denkmal  für  F ra  n  z  G  r  as  h  o  (  zu  errichten,  ohne 
dafs  man  sich  über  den  Platz  einig  wurde  und  die 
Stiftung  einer  Grashof-Denkmflnze  besolilosseo,  wekhe 
an  hervorragende  MAnner  auf  dem  Gebiete  der  In- 
genienr^Wiasanscbaft  ta  verleiben  seL  Für  dieses 
Jalir  haben  dieselbe  erhalten:  Professor  Baeh- 
Stut({(arl,  Professor  I  n  tz  a  -  Aachen.  G«fh.  ( jimm-  rzieD- 

I  rulh  G r u s o D -  Magdeburg  und  Schichau-Elhing. 

:  Director  Pötzer- Aachen  wurde  zum  Ebrenmltglled 
ernannt. 

Für  Werner  Siemens  soll  ein  Denkmal  an  der 
Ecke  der  Markgrafen-  und  Lindenslrafse  in 
Berlin  errichtet  worden;  dann  wird  noch  beschlossen, 
an  der  Ecke  der  Charlotten-  und  Miltelstrafs«  ein 
Grundstock  tum  Preis  von  876000  Jf  zu  erwerben, 
'  um  auf  demselben  ein  Vereiiishaus,  dessen  Kosten 
I  aut  rund  650000  J£  voranscbla^l  sind,  zu  erbauen. 
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Am   dritten  Tage   hielt  Professor  Araold- 
liiMD  mbm*  MMn^^m  Yrntcmg  Aber: 

nto  B«|«llriui?  der  DonaO'CüfRriirte  rw  Stmka 

bis  Kom  Eisernen  Ibor. 

Der  zu  kanalisirende  Strom  iat  nn  Btenka  bis  zum 
EMmen  Thor  »9  km  bog.  «r  ist  fBnnufen  sieb  dnreb 
nUreleb«  nnregeltnUiive  Fetsmassen  bindareh  to 

winden.  Schon  100  Jahre  nach  Christi  hal)eri  die 
Römer  versucht,  ilea  Slroin  schifThar  iu  niathen, 
Merkmale  davon  seien  an  i\nn  Felsen  noch  heute  zu 
l>»oha<'hten.  Nachdem  liie  l^i^mer  ihre  verg'^hlii  licn 
Versuche  auf^'eireben  luiU-in,  wunion  ilii'  ersten  ernst- 
baften  Versuche,  den  Strom  schitTliar  zu  machen,  erst 
iHedsr  im  Jahr»  1880  von  der  uoKarischen  Regierung 
anternommeo.  Dem  ungarischen  Übaringaoieur  Vu&F- 
li«bri  sei  es  damals  bereits  geinngen,  dareb  Hüben- 
onid  Regenbeobacblangen  den  Hochwassergefahren 
vortnbeugen.  Allein  die  unregelmtrsi;ren  Pelsmas^en, 
denen  auch  Jie  viillständig  unregelmäfsige  Fluräsohle 
enLsprerhe.  iiishtsondere  die  zum  Theil  vorhandene 
kolossale  Sirointiefe  haben  alle  bisheri^'en  iienuhrungs- 
versuche  zum  Scheitern  gebracht.  Zur  Zeit  des  Krim- 
krieges seien  die  Versuche  TOD  neuem,  jedoch  wiederum 
vergeblich  UDtornnmmen  worden.  Auf  dem  berliner 
CoDgrefs  ltt78  ^i-i  uuu  die  Regulirung  an  Ungarn 
abertragen  worden.  Bs  wurde  ein  oOsner  Kanal  ohne 
Wehr  und  ohne  Sebleosen  geplant  Die  uDgarlsche 
Regierung  habe  Preisausschreiben  nach  der  besten  Me- 
thode veranstaltet,  es  sei  eine  grofse  Anzahl  von  Vor- 
schlägen eingegangen,  diese  blieben  jedoch  s;iriuiiili(-h 
resultatios.  Am  23.  Mai  1890  habe  nun  endiicli  im  Auf 
trage  der  ungarischen  Regierung  die  Berliner  DiHcuiitu 
gesellschafl,  in  Gemeinschaft  mtl  der  Firma  G.  Luther  in 
Braunschweig  die  Fertigstetlnngdes  Kanals  und  zwar  mit 
der  VerpflicbtuDg  Obernommen,  daCs  derselbe  bis  zum 
31.  December  1895  hergeatAllt  sei.  Bs  sei  erforderlich, 
«ioe  fabrliefe  von  2  ro  m  sehsdren  und  «war  «chon 
deshalb,  well  am  Eisernen  Thor  der  Strom  nur  einen 
Tief^'.inj;  von  50  bis  fiO  cm  habe.  Damit  die  5!chiffe 
cinamier  aiisv\  ciclu  n  können,  müsse  der  Kanal  tiO  m 
hielt  .-i-iii.  E<  seien  nun  zu  beseitigen  162000  cl>m 
FeJüeii  am  übereil  Calnract,  3*J0000  cbm  Felsen  am 
Eisernen  Thor  nn<i  12  )0000  cbm  SteinschQltung.  also 
iosgesammt  170U0Ö0  cbm  Felswindungcn.  Anfänglich 
muCite  man  an  der  Fertigstellung  bis  zum  31.  De- 
oember  189&  xweifeln,  denn  fast  zsvei  Jahr«!  seien  mit 
Venuehen  sugebradit  worden,  gegenwärtig  seien 


jedoch  ilie  Arbeilen  derartig  in  geradezu  aberra<?ehender 
Wi'ise  ^'efnrdert.  ddh  der  erwillmte  Termin  sicher 
werde  innegehalten  werden  könne.  A\s  Vertreter  der 
Berliner  Discontogesellschafl  fungire  Uireclor  Otler- 
mann-Dortmund,  als  Vertreter  der  Firma  G.  Luther 
in  Braunschweig  der  Ingenieur  Hugo  Luther,  dem  die 
schnelle  POrderung  des  Projeets  In  hohem  Hafte  wa 
danken  «ei.  Die  AusRIhrunir  des  Baaes  leite  der 
Bandirector  nulHchfltz.  Die  Felsrnassen  wer  Jen  thoils 
durch  üahr-;i:.hüaäe.  Iheils  durch  FalluK'tf-*<»l  beseitigt. 

Von  den  beiden  zur  Anwendung  gekommenen 
Hohrersorten  haben  sich  die  mit  Oianiantkronen  be- 
setzten Drehbohrer  nicht  bew&brt,  weil  die  thenrea 
Diamanten  zu  leicht  verloren  gehen  and  dann  im 
Bohrloch  so  grofsen  Widerstfind  bieten,  dab  diese« 
verlassen  werden  mufs.  Dagegen  haben  sich  die 
amerikanischen  In^'ersnll  Bohrer*,  welche  unter  je- 
weili;rer  kleiner  Drehung  in  der  Minute  1'20  Schlä^'e 
aus  ;)0i)  mtn  Huhhuhe  au'ifnhren,  vorlrelTlirh  licvahrL. 
Aul'ser  dies-'n  Drehbrihrern,  sind  auch  Lii!init«clje 
Fallhohrer  erprobt  worden.  Hei  diesen  zertrümmert 
ein  Fallb&r  von  8  bis  10  t  Gewi  hl  tait  einer  stumpfen 
i^chneide  den  Fels.  Die  an  die  £rfindangigabe  und 
die  Ausdauer  der  Unternehmerin,  der  Maeehinenfahrik 
von  Q.  Laib  er  geatelllen  Anforderungen  waren  sehr 
hohe ;  sie  Oberwand  sie  glänzend.  Auch  seien  bereits 
Riesi  niiiin.  n,  rJ^runlcr  eine  solche  mit  einer  Dynamit- 
ladung  von  ll^^m»  1»^'  verwendet  worden.  Die  ge- 
sprengten Felstti  i'-seii  müssen  durch  Haggerftiaschinen 
aus  dem  Strombell  herausgescbalTt  werden ;  es  seien 
aufserdem  Vorrichtungen  getrolTen,  um  eine  Versandung 
zu  verboten.  Die  Bohrschilsse  müssen  mittels  hydrau- 
lischer Kraft  gehandliabt  werden.  Das  Ganze  sei  jeden- 
falls ein  Werk  von  ao  groCter  Bedentm^v  wie  «9  aelbsl 
England  und  Nordamerika  ideht  aufinivelsen  habe. 
Höge  es  der  ungarischen  Regierung  im  Verein  mit  der 
deutschen  Arbeit  und  dem  deutschen  Unternehmungs- 
pei-it  gelingen,  mit  Hfllfe  der  fortgeschriltonen  tech- 
lüsuhen  Hnifsmitiel  di-  s  hi  d -ulende  Werk,  das  eine 
fast  zweil;nisend]riia-it.'e  tiesftiirhti.  hiitif,  im  Interesse 
des  Weltverkehrs  und  des  Welthandels  zu  einem  gedeih- 
lichen Abeehtub  zu  bringen.  — 

Die  nlleh$te  Versammlung  ist  in  Aachen,  dann 
in  Cassel.  Ausflüge  in  die  Umgebung  beschlossen  die 
trefliieh  fehtngene  die^ikhrigii  Hauptversammlung. 
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Referate  and  kleinere  Mittheilniigen. 


Hennann  L.  F.  von  Helmholbc  f. 

Am  8.S^tember  erlag  in  Berlin  im  Alter  von 
78  Jahren  der  Physiker  und  Physiologe  H.  von 

fl  0  I  III  Ii  0  1 1  z  seinen  Leiiteii.  /u  welchen  dm-  Grund 
vor  etwa  ),ihreslrist  durch  einen  unt;lrickl;flien  Fall 
mif  einem  transiilhintisi  lien  Dampf<.'r  gole^-t  worihMi  \v;ir. 

Seine  mi  Jahre  1847  er«rhieiiene  Arheil  über  die 
«Erhaltung  der  Kraft'  ist.  ohne  Sehmälerung  der 
Forschungsergebnisse  von  1^ ob.  Mayer  und  Joule, 
auf  demselben  Gebiet,  einer  der  Grundpfeiler  der 
qiUerea  Entwicklung  der  Naturwisaensehafl.  Die 
Sciuritt  bildet  eine  Antwort  auf  die  Frage,  welche  er 
sieh  gestellt  halte :  .Wie  müssen  die  Nalurkrafle  he- 
sehafTen  sein,  wenn  auch  mit  Zuhflifenahme  der 
physikalischen  und  chemischen  Mittel  kein  PerpHtuum 
mobile  möglich  sein  solli"  Später  tulgteo  weitere 
ArMinn  anf  demsdben  Qeibiet,  eine  Studie  Aber  dls* 

XVIU.U 


continuirliche  FIQssigkeitäbewegungen;  auch  dieElek« 
lricit:1ti$thoorio  beschäftigte  ihn  eingebend. 

Durch  die  Erfindung  dee  Augenspiegels  war  er 
der  Bahnbrecher  für  die  nenere  Gestaltung  der  Augen- 
heilkunde, er  lehrte  die  KortpAaniung  der  Erregung 
der  Nerven  messen,  seine  Foracbuiwen  auf  optischem 
und  akustischem  Gebiet  sind  grandlegend  und  seine 
Werke  hierfiljer  klassisch.  Ihm  ist  zu  verdanken,  dafs 
die  physi<'atiscli  technische  Reich«anstaU  sich  in  der 
bi.sheri^,'e[i  Weis«  entwickeit  hat. 

Die  Kreise  meiner  unermüdlichen  TbAtigkeil  er- 
strecken sich  viel  zu  weit,  als  dafs  wir  hier  mehr  als 
Andeutungen  geben  können;  wir  müssen  uns  damit 
begnügen,  die  tiefe  Theiloahme  zu  bekunden,  vvulche 
uns  bei  dem  Verlust  des  Geiatesheros  eigriffen  hat, 
deaeen  Schaffen  rniehtbringend  IHr  die  gante  Welt 
8Mr«t6n  ial.  j>f«  SeigeUM. 

1 


Digitized  by  Google 


Sit        Nr.  18. 


PrSsitlPTtt  CIcTPland  and  die  neue  Tarifbill. 

Zur  BrgänzuDg  unserer  neulichen  Ausführungen 
Üb-T  die  neue  nordairjcrikanisclie  Tarilbill  (s'gl.  Nr.  17 
.Stahl  u.  Eisen*)  <honl  licr  nachfolgende  Brief,  den 
Prftsidenl  Glerelaa  l  um  27.  August  d.  J.  aa  das  d«ino- 
knüsche  GoDgreXsinilglied  Gatcbings  (HiiacMiri)  fe- 
riohtct  htt  und  der  nach  dar  .N.«f .  Handelaxtg.*  abo 
lautati 

Executivgebftude,  den  27.  Augtiat. 
Hon.  Thomas  C  Gatebinga. 

Geehrter  Herr! 

Seit  der  Unterredoog»  welche  ich  vor  eini^o 
TagMi  mit  Ihneo  and  ^ma  Cbrk  vod  Alabama  bin- 
»iehlUeh  mdnaa  Vinrkaltens  gegenObar  der  mir  jelit 

vorliegmilcn  Tarifbill  hatte,  habe  ith  dieser  Saefae 

weitere  und  folir  ernste  Erwru^un^;;  :•  i  tt  1  wr-rtlen 
lasst'i).  \)as  iicsiiHat  ist,  da.b  iuli  uiclir  alü  je  in 
meiner  L'*  lM'i7.''ii^'uiig  bestärkt  bin,  die  Bill  ohne  maiDa 
Untersehriti  (iesielz  werden  zu  lassen. 

Als  der  L^ongrefs  vor  einiger  Zeit  an  die  geselz- 
gebei-iacba  Arbeit  herantrat,  welche,  wie  man  holTle, 
dcmokratlBCha  BegriOe  von  Tarirreforni  verkörpern 
wQrde.  war  meiner  Erwartung  nicht«  femliegaader, 
ab  ein  Resultat,  das  ich  sieht  mit  Proraptheit  nnd 
Enlhnsiasmiu  bUte  unterzeichnen  können. 

Hit  einem  GefQbl  der  gröfsten  Enttäuschung  mufs 
ich  mich  zu  «inem  Venicht  auf  diasas  Privilaig  T«r- 
stehen. 

Ich  marhr  keinen  Anspruch  darauf,  besser  zu 
sein  als  die  Mu^^»«))  meiner  Partei,  noch  wQnsche  ich, 
irgend  welcher  Vtirantwortung,  die  ich  wegen  der 
Aonahroe  dieses  Gesetkes  ab  Mitglied  der  demo- 
kratiaehoD  Partei  tragen  mafi,  mich  10  entziehen.  Ich 
müdile  auch  nicht  geatatian,  von  mainer  Partei  mich 
««weit  trennen  211  Tassen,  sIr  durch  mein  Velo  der 
Taiifhill,  welch«''  Irotz  aller  Kiittäu^i-hunt:  (loci-  ;fM  i 
iiea.ühen  der  Deujukrateii  zuzuschrfMlx-'n  l^t,  insinusrt 
werden  könnte.  Eis  sind  je.iocli  Bc>[imniunt;fn  in 
dieser  Bill,  welche  mit  ehrlichtir  'larilrt'form  nidil  zu 
vereinharnn  siinl;  sie  enlb&lt  ferner  solch  intonse- 
quente  und  unverdauliche  Uestandlheile,  welche  in 
keinem  Tarif-  oder  irgend  welchem  anderen  Gesetze 
Torkomma«  aolllen.  Aaberdein  wurde,  wi«  Sie  und 
ich  wohl  wisaeD.  dia  Annahme  der  Bäl  im  Googref« 
von  Zwiaebeofflilen  begleitet,  webha  jadaii  aufrich- 
tigen TaritVeformer  unglücklich  madien  mubten, 
WÄlirnnd  t.ie  in  ilen  li'lzlcn  Stadien  vor  ilirer  Tassirung 
▼on  Eiiifir.i-L'n  iinitri't'en  w;ir,  die  sicii  ilirer  endgül- 
tigpit  Ausarlicituny:  in  Jen  W'e^  slL-IUen  und  in  doiiio- 
kratisi  lu  n  1  ai  ifi  t  fuiin-t^oneilien  nicht  anerkannt  oder 
geduldet  weiden  sollten. 

Trotzdem  aber,  ungeachtet  aller  ihrer  Gebrechen 
und  der  schlechten  Behandlung,  die  sie  von  seilen 
ihrer  aagabüchcD  Freunde  erfuhr,  stellt  sich  dia  Bill 
den  bestehenden  tJmstflnden  gegenOber  als  eine  weit- 
gelu  nde  Verbesserung  dar.  Sie  wird  sichrrlii  h  viele 
je/t  schwer  auf  der  Bevölkerung  lastende  Tarit  imrJcu 
erlficiilci  11.  Si»;  ist  nicht  allein  i'iiie  Barri^ie  gegen  die 
Uilcki.Hlir  /um  tollen Hocli-chut/zoll,  r>ondem  sie  bietet 
aurh  i'iiie  vorl lieiMiat'lc  Pu.Nition.  von  welcher  aus 
weitere  aggressive  Operationen  gegen  das  beschützte 
Monopol  und  RegferuDgahagfinstigongaD  gemacht 
werden  mfls.<ien. 

Mein  Platz  ist  in  Reih  und  Glied  der  demo» 
kratuchan  Partei,  weldia  an  Tarifrelorm  glaubt  und 
weif^,  was  diese  ist,  die  sieh  weigert,  das  in  dieser 
Bill  erzielte  Rcsullal  al-  Jas  Ende  des  Krie^'es  zu 
accepliren,  die  uichl  für  die  That-ache  bliiiU  ist,  dals 
das  Gewand  demokratischer  IlHtVirm  gestohlen  und 
im  Dienst  republikanischer  Prolcdion  pHrngen  wurde, 
und  welche  die  Pl.itie  markirt  hat,  wo  der  tödliche 
Hauch  des  Verratbs  die  Berather  der  Tapferen  im 
Donkel  der  Nacht  dahinraflta. 


Die  Trusts  und  Combinatiuneu  —  der  Comniu- 
nismus  des  Mammon  — ,  deren  Machinationen  uns  an 
der  Erreichung  des  verdienten  Erfolges  hinderten, 
.sollten  weder  Targaasen  oocb  ihnen  TSroehan  werden. 
Wir  werden  uns  von  unaaran  Brafaunan  Ober  Ibra 
Haehtbewaba  erholen,  und  wann  ans  dann  diaFraga 
aufgezwungen  werden  sollte,  ob  sie  dem  fttien  gcaets> 
gebenden  Willen  der  Vertreter  des  Volks  sich  unter» 
werfen  od-r  <iie  Gesetze  dii-liri'n  sollen,  welchen  die 
bevAlkeiimt!:  kjt'horclie!)  niuls,  so  werden  wir  dieses 
,!ssue"  arceiUiren  und  es  erledi^irn  als  eines,  welches  die 
Integrität  und  Sicherheit  amerikanischer  InstiUilionen 
involvirt. 

Ich  liebe  die  Prineipiao  wahrer  Demokratie,  weil 
sie  auf  Patriotismus  nnd  aof  Oereehtigkait  und  auf 
BttUakeit  albn  Intarasaao  gaganilbar  gäjpQndat  sind. 
Ich  bin  «tob  auf  meine  Partei,  weil  sie  in  eonser- 

valiver  Weise  beharrlich  und  treu  ihre  Priricipien 
iitMcljiu~et/en  snclit.  Deshalb  gebe  ich  die  An- 
slreiigunt.'en  <lcs  liepräsenlaiilenhauses  nicht  als  ver- 
loren auf,  das  die  bereit:*  anirenommene  Kill  durch 
weitere  Gesetzgebung;  ni  vervi)i:st;iiidit.'en  und  an  ihr 
derartige  Veränderungen  vorzunehmen  sucht,  welche 
demoktatbehan  Hoffnungan  und  Aapiraüonan  niher 
konunan. 

üeber  die  Notbwandigküt  freier  Rohmaterialien 

als  das  Fundament  logischer  und  TemOofliger  Tarif- 
reform kann  bei  mir  kein  Irrthum  obwalten.  Soweit 
dies  in  der  bereits  an^'eiKinimenen  Bill  anerkannt 
wird,  kann  es  mn  erninlhijjen  und  erhisend  wirken; 
rib'T  es  ist  iirh'erlich,  liaran  /,»  erinnern,  dafs.  wfihrend 
man  uns  freie  Kohlen  und  freies  Ei^enerü  nicht  geben 
will,  ein  kflrzlirh  veröffentlichter  Brief  des  Schatz- 
aintssecreUrs  die  ThaLwcbe  ans  Licht  bringt,  dab 
beide  Materialien  durch  den  Veraicbt  auf  nur  700  000 1 
f.  d.  iabr  nnnSth^  Zolleinnahman  hUlen  auf  die 
Freitiste  gesebt  werden  kOnneo. 

Tel)  hin  sicher,  dafs  rnan  all^'emein  gewohnt  ist, 
die  \\  ichli^rkeit  freier  l'.oliniateriaüen  bp'i  der  Tarif- 
geselzgrhuiiij  /u  nnierscIial/iMi  und  sie  nur  nl-  uureren 
Fabricanten  zu  riiacliende  ZugesUiniinis.He  verwandt  zu 
betrachten.  Die  Wahrheit  ist  die,  ihr  Einflufs  ist  so 
weitreichend,  dafs,  wenn  sie  aufser  Acht  gelassen 
werden,  kein  vollständige»  und  wohllhätiges  Tarif* 

I  raform-System  erfoigraich  eingefiQhrt  werden  kann. 

I  Wenn  wir  unseren  Fabricantan  fraia  Rohmateria- 
lien  geben,   befreien  wir  amarikanbchan  Unter- 

!  nehmungsgeist  und  GenlalilSt  von  ihren  Fesseln,  und 
diese  werden  die  Thüren  frenider  Märkte  fflr  die 
Aufnahme  unserer  Waaren  öffnen  und  zu  beständiger 
und  lohneml'  I  Besehiftignng  amerifcanischar  Arbnt 
Gelegenheit  bieten. 

Wenn  das  Hohinaterial  durch  die  Befreiung  von 
Tarilzöllen  billiger  wird,  müssen  im  Verliällnirs  auch 
die  Kosten  der  daraus  erzeugten  Froducte  billiger 
werden.  Infalgadaasan  würden  Qareebtigkeit  und 
Billigkeit  gegenOber  dem  Consumanten  verlangen,  dab 
die  lahricanten  gezwungen  wenien  sollten,  in  eine 
suh-he  Headjustirung  und  Modiflcalion  de:«  Tanft-  auf 
ihre  l"erti(fen  Waaicn  ein/uwillipen.  daf-;  der  Bevölke- 
rung' der  Vurtheil  der  verminderten  Kosten  desFabricats 
gesi'  hert  und  der  Consument  gegen  dia  AusbautUDg 
ungerechter  Profile  geschätzt  würde. 

I  Man  wird  deshalb  ersehen  können,  dafs  freie 
Robmaterialien  und  eine  gerechte  und  furchtlose 
Regulirung  und  Reduellon  des  Tarib,  so  dab  er  mit 
dam  Weehsal  der  Lage  in  Uehereinstimmung  kommt, 
in  jedes  kleinste  Heim  im  Land  den  Segen  gröfseren 

I  Coroforts  und  hilligeren  Lebens  bringen  würde. 

Die  MiliKUHii  unserer  Landsileute,  welche  jjul  und 
tapfer  für  Tarifreform  gekrunpft  haben,  sollen  an- 
gefeuert werden,  den  Kampf  fortzusetzen,  kflhn  zu 
offener  Schlacht  herauszufordern  und  beständig  auf 

1  der  Hut  zu  sein  gegen  Varrath  und  Hartber(q;keit  im 

I  a^nan  Lager. 
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.STAHL  UND  EISEN.« 


Nr.  18.  848 


Die  Tarifreform  wird  niclil  erledigt  sein,  bis  sie 
ehrlich  und  gerecht  im  Iiittresse  und  zum  Vorlheil 
•ijier  g«dui<Ugen  und  lange  leidenden  BevOlksning 
•rladift  ist 

Ibr  sehr  ergebener 

Grover  Cleveland. 


Dr.  Rentxachä  Liu-  und  AuBfulir<S(aÜ8tik. 

lo  Auftrage  de«  .Vereins  d«uUcher  Eiaen'  and 
8libtinditttrieU«f*  bal  Dr.  Ren  tue  Ii  ftr4SLbider 
dl«  Bin*  und  Ausfuhr  von  Eben«  nnd  StahtmiBren, 

sowie  Ma-cliinen  während  der  Jahre  1893  und  1?92 
zus.ainmeut.'ü*lt-llt.  Am  St-hlussc  seiner  eine  UnsDiuaie 
Ton  Millic  vorstr-tlr-niicn  Atht-il  ^'u-\>t  l)r.  Ilentzsch 
vergieichende  Uebfi si.hlcu  ülmr  die  i»mheimi«r"he 
Erzeugung  und  d*  n  mi^wärtigen  Eiseiihaii(Jel  lier 
wichtigsten  Staaten.  In  Frocenten  der  eigenen  Dar- 
Sldlang  betrug  irn  Jahre  1893  für  Roheisen  in 
DeQt»el>l«nd  die  Einfubr  4,6  die  Ausinhr  4,6  \ 
fllr  Bneahbricat«  die  EinÄihr  1.1  H ,  die  Ainftifar 
18,5  %,  in  Oeslerreich -Ungarn  für  Roheisen  7.5  und 
und  \,2  %  ,  Tür  Eisen fabricate  5,2  und  8,7  %  ,  in 
Fraiilrpidi  9,5  und  5,fi  \m  /.w.  2,  }  und  13,2  % ,  in 
Gl oMiritaiinien  O.l  unci  Ib,:^  hezw.  3,3  und  32,0  % 
lui'i  in  Belgien  24,3  urni  ;i,7  \)-/.w.  t,,(i  mni  :is,4  \, . 
Hinsichtlich  Roheiten  uirnini  Ueuisciiiaitd  iiiil  sfiner 
Enengung  von  4  9860<'Ut  nach  England  und  Nord* 
wneril*  die  dritte  Stelle  ein.  in  der  Herstellung  von 
Biien-  ond  Slahlfabriratcn  —  5327  000  t  —  steht 
das  Oaatsehe  Reich  (mit  Binsehinr«  dca  zoUgeeiaten 
Lüxem bori»)  mit  England,  weil  deesethe  starke  Poeten 
unbearheilf't  als  Roheisen  au-fulirt,  nalii^zu  auf  gleicher 
SliiCf.  Mit  Ausnahme  von  Norilani-Tika  ist  sowohl 
für  F>w<  n-  lind  Stahli^ibrirale,  als  auch  für  Roheisen 
die  Erzeugung  in  alten  anderen  Lnndcrii  der  Erde 
erheblich  geringer.  Aufserdeni  versucht  |)r.  Rentzsch 
für  eine  Anzaiil  von  Lfintlfrn  den  einheimischen 
Biaenveirbraaeb  a.  <l.  K(>\A'  d'-r  Hfvölkerung  m  be- 
reebno«  imd  »rar  darcli  At»ug  der  Aoefabr  von  der 
Bumne  dar  Prodnction  und  der  Einfbbr,  naebdem 
alle  Eiaenfabricate ,  Maschinen  ete.  in  Robeisen  um- 
gewandelt worden  sind.  Danach  stellt  sich  a.  d. 
Kopf  in  1^93  in  Deutschland  die  eigene  Roheisen* 
prodnition  auf  9R,7  kg,  der  einheinnische  Eiseiiver- 
hraiicii  auf  7"^, 4  "o  .  in  Oesterreich  •  IJnparn  auf  23.7 
und  26,4  tig,  in  Frankreich  die  eigene  Holieisen- 
erzeugung  auf  52,1  kf.  in  Grofsbritannien  auf  177,9 
kg,  in  Nordamerika  auf  Hl.t,  in  Schweden  auf  90,2 
kg,  in  Belgien  stellt  sich  die  Roheisenerzeugung  auf 
1x5,5  nnd  der  heimiacbe  £i«eoverbr«ocb  auf  8&,0  kg, 


I  in  Hallen  aul'  0,9  iiiid  11,2.  in  der  Schweiz  auf  0,8 
[  und  6:>.0  und  in  HuLsland  auf  8,2  und  9.6  kg.  För 
i'  riir  Läii<ler,  darunter  gerade  England,  Nordamerika 
I  und  Frankreich,  war  diese  Berechnung  leider  nicht 
j  durchstifatireD ,  da  dort  der  aiuwtrtige  Handri  ia 
I  Maschinen  nicht  den  Qewkbta,  fODdem  dem  Werthe 
naeb  Dotirt  wird,  und  eine  sebttxeoBweiaeDmrecbnaDg 
ta  nnirieher  gewesen  wäre.  FQr  Deotsrhland  berechnet 
sich  dir  einheimische  Gesammt  -  Eisenverbrauch  in 
1893  iu  30.i800  t.  Noch  in  1892,  besonders  jedoch 
in  1890,  in  welchem  Jahre  Deulucbland  1^1,7  kg 
Eisen  a.  d.  Kopf  verbrauchte,  stellte  sich  der  ein- 
heimische Verbrauch  in  den  meisten  Lilnderii  (Theb* 
lieh  höher  heraus.  Dies  iüt  die  Erkläruiit:;  lür  den 
noch  heute  fehlenden  Aufscbwting  der  Eiseniudnabie 
in  wobl  allen  GuUarataatMi,  da  gageoCIber  dem  «rat 
langsam  wiederkehrenden  Veitranen  anf  beeaere  Ge- 
schäftslage und  der  erst  in  schwachen  AnfSng(>n  m 
Tage  tretenden  Unternehmungslust  der  Verhraiich 
hinter  der  Erzeugung  z»rOck;.'i  hliehHn  war.  An  dieser 
Uebererzeugung  mag  Deutsi  Idund  vielleiclit  wem^-er 
beth<'iligt  sein  —  gleichviel,  der  \V.  itiiiarlil  l/estinnnl 
die  Preise  nach  Angebot  und  Nachfrage,  und  mit 
diesen  zur  Zeil  noch  recht  niedrigen  Notirungen 
mufs  wobl  oder  Obel  auch  die  deutsche  Eiseninduitrie 
rechnen. 


Jlittbeiinngen  ans  den  KimlLfl.  torhniaehra 
Yersuehunstalteu  zu  berliiK 

Das  neneete  Heft  enthUt  einen  mit  gro&am  Fleib 
ausgearbeitftlan  umCuigreicben  Beriebt  Ober  die  Er* 
gebnisse  von  Vorrersurhen  Ober  die  Festig ke its- 

eigen  sc  Ii  aftcn  vonKupfer,  erstattet  von  Professor 
A.Martens.  Anifesichts  der  grofsen  Verschiedenheil, 
uelclie  in   den  Aii^Mben   über   al>solute  Festigkeit, 
KliiüticiläUgrenze  und  zulässige  Belastung  von  üupt'er 
besieht,  mufs  das  L'nternelinien  als  ein  sehr  verdienst- 
volles und  zcilgemälses  bezeichnet  werden.  Professor 
Marlens   geht   mit   hekaiinlKr  Orandlichkeil  vor, 
er  untersucht  sun&cbst  den  Einflub  der  Versuebt- 
ausfObrung,  Form  and  Bearbeitung  der  Veranehsstfleke, 
der  Geschwindigkeit  und  Belastungsarl,  und  will  dann 
die  Wirkung  des  AusglQhens  und  den  Einflufs  der 
chemischen  Zusanimcnselzung  und  den  Zusaninienhaiig 
j  zwischen  dtr  lutzleren  und  der  niech.inisclien  Ue- 
I  arbeitung,    sowie  die    /.uLi-sifc   I^raii-jjruchuri^;  im 
'  Normalzusland  und  im  l>earbeiUleu  ZusUnü,  die  FesUg- 
.  keil  bei  Nietung  und  LAthung  und  den  Einflufs  der 
'  EnvSnnung  bestimmen.  Ein  in  der  Tiiat  nmfasaen- 
■  des  Programm,  dessen  ErgebnisBe  eine  grobe  Lfltko 
1  ansnifQlien  berufen  eneheiDen. 


Btteher 

FeaUehrift  zw  XXX  V.  Hausversammlung  des  i 
7er«^  dtutteker  JngenieHre.    Berlin  1894.  ! 

Die  Festsciirift,  ein  slaltlicher  Banrl  von  SU!  Si  tten 
in  Quartformat,  enthält  Anfsfttze  Ober:  Lage,  itoden  i 
and  FlSche,  das  Klima  von  Berlin;  die  stadtische  1 
fiauverwaltungi  die  Staatabaamwallung  (Qr  Berlin ;  die 
Mimtlidian  Straften  nnd  FIAtMi  die  Slrnftenbrfleken ;  I 
dna  StrafiMDreinigtinKswesen ;  ^e  Pferdebahnen ;  die  ' 
Dantpfstraflwnbahnen  ;  die  Locomotiveisenbahnen ;  der 
Gfltfrverkelir  auf  dem  Wasser;  die  Feuerwehr;  die 
teclitiischen  Anlagen  des  Heichs-Postamtf: ;  dieWasser- 
VerMtrgung  der  Stadt  Berlin;    die  \\  n    i  r '  i  i  -  Tj;ang 

der  westUchen  Vororte ;  das  Wasserwerk  der  äsilicheo 
Vororte  i  die  KanaHiatlonsanlngan»  deren  Betrieb,  die 


schau. 

lüesel^üler  und  die  üriraiiisalion  der  örtlichen  I'olizoi- 
verwaltunp  tfir  die  Kanalisation;  die  (ias.mslahen 
der  Imperial  ('untinental  Ga«  -  Assneiatinn  und  die 
slildtischen  (iasaiist alten ;  tiic  (Iharl'ittenhurt'er  (Jas- 
aoiitalten;  die  Berliner  Elektricitatswerke :  die  städti- 
schen Harklhallcn  und  Schlacia-  und  Vl*hh<d;  die 
Volksbadeanetalt  in  Moabit  und  die  dreifaiihe  Gemeinde» 
echnla  in  der  Stephanstrafte;  6t»  stidllsebe  Kranken- 
haus am  Urban ;  die  stSdtische  Irrenanstalt  am  Hert" 
berge:  die  technischen  Einrichtungen  der  vorgenannten 
vier  Anstalten;  die  k("llli^:li(■heil  Kisenhahn« orkslälten ; 
sowie  ülier  den  Berliner  Rezirksvei  ein  deutscher 
Ingenieure. 

Zum  Tbeil  sind  die  Aufsitze  reich  illustrirt,  so 
di^igan  Aber  die  Briicke»  and  Waiaarwerk«.  Daa 
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Buch  ist  eine  reiche  Fundgruhe  zur  Aaskanflertheiluog 
Ober  die  ^-crneinnflUigea  Ünternetimun^'f n  der  Beichi^ 
haupl!*ladt.  siiweit  sie  den  lnpeni>'ur  als  solch**n  inler- 
essiriMt.  Das  Werk,  wvlclie'i  t.nlellns  auJtrej-tattet  ist,  ftr 
reicht  dem  fislgeheaüen  BezirksTerein  zur  hohen  Ehre. 


Xitxif.ou  der  (jesarnrnfen  Technik  und  ihrer  HtUfs- 
wüsemchaften.     Herausgegeben   von  Otto 
Lueger  im  Verein  mit  FaehgeniMseD.  Mit 
zahlrcitlifti    Abbild.     Stuttgart,  Deutsche 
Verlagsanstall.  1.  Ablli.,  2.  Hälfte.  2  J6  50^. 
Di«  2.  HiUk«  der  1.  Abiheilung  folgt  d«>r  1.  Hälfte 
dicMS  TOT  icurenn  ia  diner  ^eilachrifl  angekOodixteii 
Werks  rasch  nach  und  Hllkt  dieser  Umstaad  boffen, 
dafs  das  grofye  Unternehmen  pünktlich  durchgeführt 
wird.  Die  vorliegende  Lieferung  treht  von  .Abspitten* 
bis  ,Ael7en*;  wir  famlen  darifi  ^rCiWcn-  Artikel  über 
Abts    Zahnradbalinsyalein ,    Abwickelbare  Flächen, 
AieypUsebe  Bauweise  n.  s.  w. 


Dr.  Josef  Landgraf,  Doceal  ao  der  Königlich 
WOrtlembergischen  Teebnitcben  Hochschule 

z;i   Stuttgart,    Reich^gf^r':  zum  ^khuls  dpr 
Waarenbeseiehnungtn  vom   12,  Mai  1894, 
einschl.  der  erlassenen  buadesrithlichen  und 

patenlamtlif  lien  Verordnung  vom  80.  Juni 
bezw.  21.  Juli  1891  nebst  den  nötbigen 


Forinulareu.  Stuttgart  1894.  J.  B.  Melzler.  . 
2       80  ^. 

Dar  vorliegend«  ConuDenUur  ist  der  ersle  virUich 
volbtind^  ai  dem  in  Red«  stehenden  ReiehsgeseUe 

und  z«'ichnet  »ich  ebenso  sehr  durch  eine  klare,  ver- 
standliche Spracht»  als  durch  grofse  UebersiehUichkeit 
aus.    Es  war  dies  um  so  mehr  zu  erwarten ,  ah  der 
geschätzte  Verfasser  schon  seit  1874,  als  das  erst«* 
I  Markenschulzgesetz  erlassen  wurde,  anfallen  Gebieten 
des  geistigen   Eigenthumsrechles  gulachtticb  Ibülig 
I  war,  eine  ThStigkeit.  der  er  sich  nunmehr,  nachdem 
,  er  die  GeschAfUfQhrung  der  Mannheimer  Handels« 
I  kammer  niedergelegt  hat,  neben  seinem  akademisebMl 
I  Wirken  auaschlieTsiich  widmen  wird.   Eine  bcsa«!« 
I  Visitenkarte  htem,  «Is  den  obigvn  Goromentar  cum 
\  Waarenbezelchnaogegeseix,  hUte  «T  gv  nicht  ab- 
I  gel>en  können.  Dr.  B. 


Gesetz  rum  Schutz  der  Waarenh^ceirhnuiu/en  vom 
12.  Mai    1894.     Mit   Eriäulerungen  von 
C.  Gronert,   Ingenieur  und  Patentanwalt, 
i         Berlin,  Fischers  techn.  Verlag,  i'reis  60  f^, 
'        lieber  dieses  Gesetz  und  seine  Bedeutung  flndt^n 
sich  in  dieser  Zfil^chnt't  auf  Seite  5.'i6.  ."»90  und  686 
'  eingehende  Mittlieiluni-'oii.     Die   vorliegende  kleine 
I  f^cluin  ist  eisie  li,tiii|li<-lii-  Ausgabe  des  Geseiltes,  ver- 
sehen mit  /.vveckni&Csig<;n  and  klaren  kirlftaterungen, 
um  (i'-reii  Hermosgahe  der  Verfasser  sieb  verdient 
i  gemacht  baL 


Indnstrielle 

6i>rlifzcr  Maschinenbau- Anstalt  und  Etüiaiurlcr^erci  | 
in  Goriitii. 

Dem  Gesebiftsbericbt  fOr  1893/94  entnehmen  wir: 
.Des  sweiundswtniigste  Qesehiflqehr  der  Actien- 
gescllschafl  GOrlilrer  Hasehinenbau-Anslalt  und  Eisen - 
giefserei  zu  GOrütz  umfafst  den  Zeitrnum  vom  1.  Juli 

ISO:!  bis  V/'K  Juni  1S!14.  In  (IpinseHieii  war  unser 
ElalilisHL-moiU  vüllaui  bescliüftiiit  und  t;^  konfiloii  «luch 
noeh  Auftrage  im  Betrage  vun  i  i-.nii  4si)0()0  ,  m 
das  neue  üescliäftsjabr  mit  lmrül>iJi-^t:iiotiiiiien  werden 
Die  Preise  waren  nocli  immer  sehr  gedrilekl,  und 
wenn  dennoch  ein  befriedigender  Ueini^ewinn  erzielt 
worden  ist,  so  ist  dies  dem  grAfsereii  Umsätze  bei 
sieht  vermehrten  Unkosten  and  der  slftudi^  ver> 
besserten  Arbeitsmethode  za  verdanken.  Bs  sind  eine 
grfifsore  Anzahl  vtm  Werkzeugmaschinen  neuesten 
Systems  im  Betrage  von  etwa  ÜOOOO  *  auijesrliafft 
wordt'u  und  erscheint  ein  Theil  derselben  bureits  in 
der  diesjährigen  Bilanz  als  Zugang  aufgefiDiri.  Wie 


BundBchaa. 

vürau?izus<*iien  war,  li;tt  uns  der  Handelsvertrag  mit 
Kufsland  gröfsere  Aufträge  von  dort  nicht  /.ii^'''f  ilirt 
und  ist  das  Feld  für  uns  in  diesem  Lande  auch  in- 
sofern ein  beschränktes,  als  dort  in  den  meii^ten  FAllen 
lange  Zahlungsfristen  beansprucht  werden,  die  zu  ge- 
währen unseren  GesehKflsprincipien  widerspricht« 
Diesem  Griindsatt,  nur  mit  absolut  sicheren  FimtMi 
zn  arbeiten,  haben  wir  es  zu  verdanken,  dafs  wir 
aucli  in  Jie^i'iu  Jahre  keinen  Verlust  an  Aufsenständen 
711  V''i  /.eii:luii;ij  liahcn.  Die  besseren  Bctricbseigebnisse 
halii  M  uns  gestaltet,  von  den  Aui.i^'ci  .jtiif:i  '/röfsere 
Abschreibunijeii  vorzunehmen,  ileren  üesaninilsumme 
54210,97      gegen      I87,2ii       im  Vorjaliie  beträgt* 

Der  Ueberschufs  von  m&ilMJK  wird  wie  folgt 
I  vertheilt:  Zam  UnterstQtsancsfonds  für  Beamte  und 

Arbeiter  144.50         Extra-Gratiflcalion    an  Beamte 
.jOOO  .Jt.  Special- Reserveloudscooto  15  000  Jt,  IQ  H 
Dividende  an  die  Aclionire  ll&OOO  Jt,  Vortrag  pro 
,  1894/9Ö  7147,26  J(. 


Tereins  -Naehrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 


Hierdurch  richte  ich  an  die  Herren  Mitglieder, 
welche  mit  der  Zahlung  ihres  Jahreslteitrages  noch 
im  Rrii'kstiitide   -iiKl,  hr.riirhe  Bitte,  denselben 

umgeliHiul  an  unsiTti  Kas-.i'nlälii -  r,  Hrn.  Ed.  Elber» 
in  Ha^en  i.  W'.,  einzü-eii<leti.  indem  icli  darauf  auf- 
merksam mache,  dafs  demnächst  alle  nicht  eingezahlten 
Beitrige  durch  Postnachnahme  eingefordert  werden. 

Der  Geschtftsfabrer:  B.  AArMter. 


Aendefungen  im  Mitglieder-Verzbichnils. 

Grosser,  F.,  Dr.,  Honnef,  Itheinl. 

OAnlAer,  Owr^t  Ingenieur,  PriedenshAtt«,  0.-Sch]. 

Neue  M  itglieder: 
MSn/ccmöiier,  Ft.,  l\,  Ingenieur  in  Finna  Bonner 
IhscbinenAibrik  und  Eisengiefierei  Fr.  HftDkemOUer. 
Bonn  um  Rhein. 
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Redlglrt  von 

Ingenieur  E.  Hclirödter,  un.i         GeoeralsecretÄT  Dr.  W.  lleuiner, 

UeächäasfüliriT  des  Vereins  deirticlierEjeMhQttealeute, 
für  d«a  todiaiwIiMi  Tbcil 

GoiamMaloot-V«rt«8  von  A.  Bagal  in  DtlmMotC 


GmhftrUfahrer  der  nerdwetWdiM  Gniff  •  ias  Vtnkn 
deutscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  den  wirlhsehatUichen  Tbeil. 


1.  October  1894. 


14.  Jahrgang. 


NeaerDDgen  beim  Drahtwalzen. 


(Hierza  Tafel  XVL) 


^uf  dem  Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk 
ist  vor  einiger  Zeit  eine  neue,  von 
W,  Haenel'ersonnenc  Einrichtung  zum 
Giefsen  von  kleinen  Flufseiseublöcken 
und  in  deren  direeten  Verwaliong  ra  Draht  in 
Anwendung  gekommen,  wolclie  sich  von  anderen 
Anlagen  ähnlicher  Art  durch  manche  Neuheit 
uoteraeheidet.  Wir  geben  daher  in  Nachstehen- 
dem eine  Beschreibung  der  Anlage,  dazu  be- 
merkend, dab  die  technischen  brroige  derselben 
recht  lafirtedenslenende  sind. 

Das  Thomasstahlwerk,  dessen  Grundrirs  auf 
Tafel  XVI  dargestellt  ist,  umfafst  3  Stöck  5-t- 
Cionrerter  nebst  8  Cupol0fen  zum  Umschmelzen 
des  Roheisens.  Ein  an  das  Stahlwe  k  aii|.Tenzen- 
der  Raum  dient  zur  Herstellung  der  lj;isisi  lieii 
Masse;  er  enthält  einen  Ofen  zum  Dolomilbrcnnen, 
einen  Kollergang  und  eine  belgisehe  HOhle,  einen 
Mischer,  liytlniulisohe  Ziegelpressen  und  einen 
tiodentrockenofen  nebst  hydraulischen  Krabn. 
Eine  Geblisenwacbioe  neuerer  Construction  liefert 
den  Wind  för  die  Birnrn.  Zur  Reserve  ist 
eine  &Ueie  Gebläsemaschiue  vorhanden.  Den 
Wmd  ffir  die  Gapolsren  liefern  Kriegarsehe 
Kapselgcbläse,  deren  Belriebsmaschine  ebenfidis 
in  Duplo  vorhanden  ist.  Die  Bewegung  der 
KrShne,  Hebetische  o.  s.  w.  erfolgt  bydraulis'^h 
mittels  zweier  Accumulaloren  und  zugehöriger 
Accumulatorpumpen.  Die  Stahlpfanne  wird  mittels 
eines  Dampf-Giefswagens,  welcher  dircet  Ober  der 
Giebgnibe  fährt,  bewegt.  Die  Giefsgrube,  welche 
in  vorliegendem  Falle  sehr  lang  ist,  ist  mit  vier 
Diflereotialgiefskrähnen  und  zwei  Hülfskrähnen 
ausgerQstct.  Sie  ist  ganz  in  Eisen  construirl 
tuid  bietet  Raum  fOr  drei  Blfickchengiebvor- 

XI3Ü4 


richtungen  und  zwei  gewöhnliche  Cuquillen- 
gruppen.  Ed  den  BUfclieliengiefs  Vorrichtungen 
ist  die  Anordnung  so  getroffen,  daSs  der  ganze 
Inhalt  eines  5-l-Gonverters  von  einer  einzigen 
CofjpdHengruppe  aofgenommen  wird;  tu  diesen 
Zweck  werden  40  Blocke  zu  je  120  kg  boziehungs- 
weise  48  zu  100  oder  üü  zu  je  80  kg  auf  einmal 
steigend  gegossen.  Die  sar  Verwendang  ge- 
langenden Coquillen  sind  vier-  bczw.  sei^hslänflg, 
die  oben  durch  einen  konischen  Stopfen,  der  mit 
Luftloch  versehen  ist,  geschlossen  sind.  Der 
vorkommenden  Falls  leicht  abnehmbare  Stopfen 
erleichtert  das  Entleeren  der  Coquillen  in  hohem 
Mafse,  falls  hin  und  wieder  ein  Block  in  der 
Coquille  sitzen  bleibt.  Diese  CoquillenverSchlOMe 
haben  Gebrauchsmuslerschutz  erlan^'l.  Das  gruppen- 
weise Giefsen  kleiner  Blöcke  lial  sich  sehr  gut 
bewährt ;  die  Blöcke  sehen  sehr  schön  aus,  haben 
gute,  feste  Köpfe  und  sind  zum  Auswalzen  auf 
dünne  Stäbe  vollkommen  geeigneL  Zum  Ent- 
fernen der  Angflsse  von  den  Bldcken  ist  eine  sehr 
sinnreiche  Vorl■iclltun^'  angebracht,  welche  das 
Arbeiten  an  der  Giefsgrube  bedeutend  erleichtert  und 
beschleunigt  und  wesentlich  tur  Herabdrflckung 
der  Gestehungskosten  beiträgt.  Diese  in  Deutsch- 
land unter  Nr.  54  91b*  patenlirle  Einrichtung 
ist  in  nairfnlehender  Figur  dargestellt.  Das 
Wesentliche  dabei  besteht  darin,  dafs  sämmt- 
liche  Coquillen  in  dem  Augenblick,  .in  welchem 
der  Stahl  teigartig  zu  werden  beginnt,  mittels 
eines  hydraulisch  betriebenen  Kolbens  auf  der 
festliegenden  Giefeplatte,  welche  die  Kanalsleine 


•  Vgl  .Stahl  und  Bisen*  1891,  Nr.  8  8. 841. 
,     .      ,     1888,  .  17  .  788. 
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enihllt,  ▼eracHobeo  werden,  so,  dib  die  Eingflste 

gleiclisnm  abgescheert  werden.  Die  Apparate 
ersetzen  nicht  nur  eine  Arbeilercolonoe  von  8  Mann, 
welche  frOher  itOÜng  war,  nm  des  AbeehUgen 
der  Eingüsse  zu  besorgen,  sondern  sie  ermög- 
lichen vor  Allem  die  Herstellung  grofser  Quantitäten 
kleiner  Blöcke  und  eine  sehr  gretcigerle  Haltbar- 
keit der  Coquillen,  welche  auf  das  rasche  ArIwitHl 
und  das  sofortige  Entfernen  der  wcifswarmcn 
Blöckclien  zurüikziifüliren  ist.  Ein  unter  der 
Git'f-plaitf  angebrachter  Hebccylinder  bewirkt 
nacli  beendif,'tein  Gufs  das  Heben  der  ge- 
satnuiten  Coquillcn-Batlerie  auf  das  Gieüsballen- 
nimu  und  erleiehtert  dadurch  die  Coquillen- 


mener,  die  von  einer  Walxemagmasehhie  direet 

angetrieben  wird.  Letztere  macht  90  LJmdn  hungen 
i.  d.  Miaute.  Eine  danebenlicgende  gleich  grofse 
Bloekwalse  mit  SdlMbeibenantrieb  dient  nur 
als  Reserve  und  steht  still.  Die  eigentlichen 
Draiitwalzen  besitzen  die  gewöhnliche  Anordnung 
und  bieten  in  ihrer  Construction  nichts  Neues. 
Je  eine  Seheere  zum  Sctmciden  der  Knüppel 
befindet  sich  an  jfdciu  Walzwerk.  Auf  dem 
üiöckchenwalzwerk,  dessen  Walzen  aus  geschmie- 
detem Stahl  bestehen,  werden  Blöcke  von  150  mm 
Querschnitt  und  120  kg  fiewirlit  zu  einem  Knüppel- 
Stab  von  etwa  48  mm  Querscbnilt  in  9  Stichen 
heruntergewalsl;  sollen  nun  Ringe  von  50  Ins 

I 


arbeit.  Beim  Giefsen  von  kleinen  Blöcken  und 
leichten  Blechbtarnineii  beinigt  die  durchschnitt- 
liche Leislungstüliigkeil  des  Stahlwerks  2U  Chargen 
k  4*7  t  Ausbringen  an  guten  BUieken  in  der 
12st0ndigen  Srhicht. 

Das  neben  dem  Stahlwerk  gelegene  Üoppcl- 
walswerk  (Br  Draht  wird  von  swei  Rollflfen  be- 
dient, deren  Ahliiizn  durch  darüberliegende  Siede- 
rohrkessel ausgenutzt  wird.  Die  Zuführung  der 
kleinen  BNkkehen  geschieht  mittels  einer  LulU^n. 
Die  Blöckchen  werden,  nachdem  sie  eine  Waage 
passirt  haben,  mittels  hydraulischer  Hebetische 
in  die  Oefen  eingeaelst. 

Das  Drahtwalzwefk  sdhat  besteht  aus  einer 
kleinen  Blockwalzc  von  400  mm  Ballendurch-  j 


55  kg  schwer  gewalst  wer- 
den, so  wird  der  Stab  in 
zwei  Stücke  geschnitten,  von 
denen  das  eine  rechts,  das 
andere  links  zu  den  Vor- 
walzen zur  Weiterverarbei- 
tung gebracht  wird.  Sollen 
Ringe  von  88  bb  38  kg 
gew.n'  ■•!  •  Sil  wird  der 
Knüppelstab  in  3  Stücke 
geschnitten,  von  denen  abwechselnd  zwei  StOcke 
nach  rechts  und  1  Stück  nach  links  und  das 
nächste  Mal  1  Stück  nach  rechts  und  2  Stücke 
ttadi  Unk«  gebracht  werden.  Sollen  Rbige  von 
25  bis  28  kg  gewalzt  werden,  so  wird  der  Stab 
in  4  Stücke  geschoilteu,  von  denen  je  zwei  nach 
rechts  und  je  swei  ntteh  links  zur  Weiterver- 
arbeitung gelangen.  Die  Angabe,  welche  ,lron 
Age*  Vol.  LIV,  Nr.  2,  S.  74  macht,  dafs  der  Stab 
in  drei  StOeke  geoehmtieo  whxl,  welelin  Unter* 
einander  ein  und  dasselbe  Vor-  und  F«rti||ertat 
passiren,  beruht  auf  einem  irrthiun,  was  wir  bn- 
sonders  hervorheben  wollen. 

Auf  der  vom  Stahlwerk  entfernter  liegenden 
Drahlwalzanlage,  welche  aus  eioec  Blockwalic, 
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einer  Vorwaixe  und  einem  FertiggerQat  besteht, 
iffvdeB  BMd»  Ton  80  bis  88  kg  femltt  utul 

ist  dies  die  Grenze  för  das  Auswalzen  kleiner 
Blocke  direcl  zu  Draht  auf  einer  Fertigwaise 
hintercimndf r.  Die  Einriehlanf  der  belrefTenden 
BlöckcIienwLi'zi  [st  i  -  >  gptrolTfn,  clafs  man 
den  dritten  Knüppel  zu  Breiteisen  auswalzt,  falls 
er  iolblg»  kleiner  Sutniogen  im  Drahlmhiverk 
etwas  zu  kalt  wird. 

Die  durchschnittliche  Leistungsfähigkeit  des 
Doppelwalzwerks  in  der  zwöMstOndigen  Schiebt 


ist  bei  4,9-n)m-Drabt  56  t  und  steigt  b«i  dickerem 
Unht  auf  64  t 

Ein  li.-lu''-;r})er  IlGlIenrnann ,  wdclipr  vor 
einiger  Zeit  Gelegenheit  hatte,  das  Uasper  Werk 
in  Betrieb  m  sehen,  »priebt  sieh  in  seinem  Gut« 
arhlen ,  welches  im  Auslände  viel  Bcaclilung 
gefunden  bat,  sehr  gflnstig  aber  die  Fabrications- 
methode  aas,  welche  twtifelsohiie  bilKger  sei 
als  die  bisher  geObte,  bd  welcher  zunächst 
KnOppel  gewalzt  werden,  die  man  erst  nach 
neuerlichem  Anwirmen  wdter  verwaizt. 


Yorrichtnng  zum  Brechen  von  Bolieiseniiia^seln. 


In  dieser  Zeitschrift  wurden  schon  früiier  Kin- 
riehlnngen  sowohl  zum  Sammeln  der  Roheisen* 
massein*  als  auch  zum  Brechen  (lersellum  he- 
schrieben.**  John  S.  Kennedy  hat  in  einer 
der  letzten  Nammem  des  .fron  Age*  (Seite  184) 
Zeichnungen  eines  Ton  ihm  gebaulcn  Appurnls 
veröffentlicht,  weicher  den  Zweck  hat»  s&mmt- 
liche  Masseln 
eines  Giefslieltes 
auf  einma!  her- 
auszulieben  und 

alle  FlosMD 
(gleichzeitig  ZU 
brechen. 

Abb.  I  zeigt 
die  Seilenansicht 
einer  Gielshalle. 
B  imd  Ter- 
anschaulichen 
die  aus  dem 
GiebbetI  genom- 
menen Masseln 
in  verlicaler  und 

horiioiittler 
Lage  an  einem 
Laofkrahn  hängend 


zweiten  Tisch  zur  Unterstätzung  des  Rinneisens 
nach  dem  Abbrechen  der  Masseln  bilden. 

Der  cip'iillirlie  Hoheisenbrechcr  besteht  aus 
5  Ständern  G  (in  Abbild.  2  sind  nur  4  gezeichnet), 
welche  die  vertlealcn  Dampfcylinder  für  die  HBmmer 
^und  D  und  die  Sliilzen  »i  tragen.  Die  kürzeren 
Ständer  C  tragen  die  SlQlzen  p  und  die  Ambosse  /. 

Eine  starke  in 
den  Ständern  G 
gelagerte  WcHe 
h  trägt  Daumen 
d,  welche  den 
Zweck  haben, 
die  Massein  auf 
tiein  Tisch  fesl- 
zuliullen 

Das  in  Ab- 
bildung 2  zum 
Tfieil  sichtbare 
Uitter  e  (vergl. 
auch  Abbild.  8) 
dient  einerseits 
zum  Auffangeu 
der  gebroche- 
nen Flossen  und 

wirkt  andererseit«  auch  wie  ein  Saudsieb.  Wie 
man  aus  Abbild.  2  ersidit,  beattzen  die  Maasei- 

hämmer  D  hinreichende  Länge,  um  7  bis  8 
Gänse  gleichzeitig  in  der  Mille  zu  treffen.  Die 


AblitM.  I 


Thdl  desselben  von  vom  gewheD. 

Nachdem  man  die  zusammcnhSngcn(ien  Flössen 
aus  dem  Giefsbelt  gehoben  hat,  legi  man  sie 
nefaol  dem  Rinncisen  5  auf  die  Träger  m  und 
des  Tische«,  in  der  Weise,  dafs  das  RInnei.sen 
Ober  p  vorsteht.  Unmittelbar  unter  S,  aber  1 00  mm 
tiefer  «Ii  die  Oberkante  tod  p,  ist  eine  Reibe  von 
Ambozien  I  angeordnet,  welche  tiuammeii  einen 

•  VkI.  .suhl  und  Eis.  ti'  1801,  Nr.  2,  S.  157. 
**VkL  .suhl  und  Eis«!!-'  1892,  Nr.  19.  S.  881; 
1894,  Nr.  9,  &  406  nnil  &  400. 


Der  Antrieb  des  letzteren 
kann  entweder  elektrisch  oder  mittels  Drahtseils 
erfolgen. 

Abbild.  2  zeigt  <V\f  An'^idit  des  Breclilisches, 
Abbild.  8  die  Seitenauäichi  und  Abbild.  4  einen  |  Hämmer  sind  mit  starken  FObrungsstangen  t  in 

Verbindung,  welche  durch  cntsprecbMode  Fflhrung 
rjyphen.  Die  Rimieisenliämmer,  von  denen  einer 
in  Abbild.  4  in  der  Ansicht  gezeichnet  ist,  ^lud 
Doppelhämmer,  deren  Hammerbfire  senkrecht  zur 
Lringsrichtunjir  des  Hammers  angeordnet  sind  und 
unten  um  etwa  100  mm  vorstellen  Sie  sind  mit 
starken  V-fOrmigen  PObnmgMtaiigou  versehen, 
die  in  den  Fnhrnn^nn  t  pleiten.  Wie  in.in  aus 
Abbild.  3  sieht,  ist  das  Hinueiscn  sehr  dünn  ge- 
halten and  berilzt  der  Phwaenansalz  möglichst 
kleinen  Quersclinilt. 
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Die  Arbeitsweise  ist  folgende:  Läfst  sich 
(las  Eisen  schwer  brechen,  so  werden  die  Massel- 
hämmer so  weit  gesenkt,  dafs  sie  auf  der  Milte 
der  Flossen  aufsitzen.  Die  Hämmer  K  schlagen 
dann  auf  einmal  das  Hinneiscn  ab,  und  dieses 
fällt  auf  die  Ambosse  I ;  nun  setzen  die  Hämmer 
E  ihre  Bewegung  nach  abwärts  fort,  wodurch 


I        Die  Hämmer  sind  zum  Betrieb  mit  Dampf  und 
I  PofTern  eingerichtet,  und  können  unabhängig  von- 
einander oder  gemeinschaftlich  arbeiten. 

In  den  Eisenwerken  Nordamerikas  sind  viele 
maschinelle  Einrichtungen  getroffen,  A'ciche  den 
driiben  herrschenden,  in  mancherlei  Hinsicht  von 
den  unsrigen  sich  unterscheidenden  Erzeugungs- 


AbbUd.  8. 

das  Rinneisen  S  in  kleine  Stiicke  n  (vergl.  Abbild.  4) 
zerbrochen  wird.  Das  Brechen  der  Masseln  erfolgt 
gleichzeitig  durch  die  Hämmer  D. 

Läfst  sich  dafs  Eisen  leicht  zerbrechen,  dann 
kann  die  Arbeitsweise  abgekürzt  werden,  indem 
alle  oben  geschilderten  Operationen  auf  einmal 
erfolgen. 


AbMM  4. 

Verhältnissen  angcpafst  sein  mögen,  deren  l'eber- 
tragung  auf  Deutschland  aber  zwecklos,  weil  kein 
Vortheil  damit  verbunden  ist.  Ob  die  oben  be- 
schriebene Einrichtung  zu  dieser  nicht  kleinen 
Kategorie  gehört,  wird  jeder  Hochöfner  nach 
seinen  eigenen  Verhältnissen  zu  beurtheilen  in 
der  Lage  sein. 
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Die  Untersuchungen  von  J.  0.  Arnold  und  A.  A.  Read  Uber 
die  Formen  des  Kohlenstoffs  im  Stahl. 

Von  Dr.  Friedrich  C.  G.  MüUer. 


Den  Leeern  von  «Stahl  und  Eisen*  brauchen 

diejenigen  Arbeilen  wohl  nicht  anfgizähll  zu 
werden,  welche  uns  die  sichere  Eriienntnirä 
brachten,  dafe  aneh  der  feinste  Gufsstahl  keine 
einheilliclK'  Substanz  ist,  sondern  aus  einer  kohle- 
ärmeren  Grundinasse  und  darin  eingebetleten 
milcroskopischen  Carbidktfrncrn  besteht.  Dieses 
Carbid  von  der  Fonnel  FesC  niil  6,7  %  C  bildet 
sich  beim  langsamen  AbkQfileri  des  Stahls  erst 
weit  unter  Gufseisenschnjtlzhitzc  zwischen  G50 
bis  700  *  C  unter  Entwicklung  von  Wärme. 
Durch  sehr  schrifllc!?  Abkühlen  kann  seine  Aus- 
scheidung luclir  oder  weniger  vei  hindert  werden. 
Nach  Tollständiger  HSrtiing  erscheint  der  Slaht 
als  eine  gleirharti;ic  Legirung  ohne  Carbid.  Reim 
Wiedererhitzen  solchen  Stahls  beginnt  die  Iheii- 
weise  ROclibildaiiK  des  Garbids  bereits  in  den 
niedrigen  Tcmperafunm  drs  Anlassens.  Nach 
alledem  ist  einleuchtend,  dafs  die  phjrsikaiiacben 
Eigeosebaften  eines  fertigen  Stahlgegenstandes  in 
hervorragender  Wci^e  von  der  Menge,  Grßfse  und 
Lagerung  der  im  Material  vorhandenen  Carbid- 
kOrner  abbingtg  sind.  Deshalb  ist  jede  neue 
Beobachtung,  geschweige  denn  eine  zusainineii- 
faingende  Experimentaluntersuchung,  die  auf  die 
Gesetze  der  Carbidansscheidung  Licht  werfen 
kann,  von  ebenso  grofsem  praktischen  wie  wissen- 
schaflJichpn  Interesse.  Freilich  werden  in  der 
Regel  nur  unabhängig  dastehende  Forscher  auch 
verriTcnt liehen,  was  sie  auf  diesem  Felde  Neues 
gefunden.  Ans  den  Lahorntorien  der  leilonJcn 
Stahlwerke  dürfte  auch  das  schätzbarste  Beob 
aehtangsmalerial  entweder  gar  nicht  oder  doch 
mir  .<;tark  pr;!^]  '(V  nni  h  aufsen  bekannt  f^rfieben 
werden.  Deshalb  wird  die  metallurgische  Welt 
als  Ganses  es  mit  Preiide  begrafsen,  dafs  Pro* 
fessor  Arnold  In  Slicffield,  dessen  bedeutende 
Arbeit  über  £tseijlegtrungen  im  letzten  Junihefte 
dieser  Zeitsehrifl  *  von  berufener  Seite  angebend 
besprochen  ist,  sich  in  Gemeinschaft  mit  A.A.Read 
der  weiteren  Aufklining  der  Carbidfrage  xo- 
gewendet  hat. 

Die  erste  Abhandlung  genannter  Autoren  ist 
unter  dem  Titel  »Tiiu  rlicniicid  rplntions  (;f 
carbon  and  iron*  im  diesjährigen  Augusthett  des 
aJonmal  of  the  chemieal  Socielj*  in  London 
erschienen.  Dicsilhe  trägt  aber,  wie  wir  niclil 
umhin  können  vorweg  zu  bemerken,  deutlich  die 
Merkmale  einer  konen  voHioRgen  Mittbeilang 
an  Firh.  Da  die  Verfasser  in  d(r  Einleitnnp 
jedoch  ankündigen,  dafs  sie  ihre  Aufgabe  sysU- 


matischer  als  ihre  Vorginger  anfiusen  wollen, 

steht  zu  lioiTen ,  dafs  beim  weiteren  Fortschritt 
der  Arbeit  noch  manche  wichtige  Erkenotnib 
zutage  gefordert  wird.  • 

Arnold  und  Read  stellten  zunäciisi  aus 
schwedischem  Eisen  nach  dem  Sheffieldcr  Ticgel- 
schaielzverfaliren  fönf  sehr  reine  Stahlgattuogen 
von  nachfolgender  Zusammensetxung  dar: 
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Die  25  kg  schweren  GufsblrM  ke  wiinlpti  zu 
4 'jfCm-Quadralknüppela  vorgeschmiedet  und  zu 
Rundstiben  von  8  cm  ausgewalxt  Die  aus  diesen 
Stäben  hergestellten  0,8  cm  starken  Probesläbe 
wurden  in  drei  Zuständen  untersucht.  Erstens 
.normal*,  d.  h.  schnell  auf  1050**  C.  erhitzt 
und  an  der  Luft  erkaltet;  SWeitens  ausgeglüht, 
.annealed*,  d.  h.  in  einer  HQlte  von  San  1  und 
Thon  70.  Stunden  bei  1050"  C.  erhitzt  und 
während  100  Stunden  abgekühlt;  <lrittens  «ge- 
härtet'  durch  Eintauchen  der  1 0 50  G.  wannen 
Stäbe  in  kaltes  Wasser. 

Es  erschien  den  Verfassern  gut,  die  Stfibe 
ohne  weitere  Zerkleinerung  mit  Lösungsmitteln 
in  Berührung  zu  bringen.  Naturgemäfs  roufste 
dann  die  elektrolytische  LOsong  nach  Weyl  be- 
vorzufit  werden,  da  beim  blofsen  Einhängen  com- 
pacter Stücke  in  kalte,  stark  verdünnte  Säuren 
die  LQsong  nur  sehr  langsam  vor  steh  geht. 
Dementsprechend  führte  auch  ein  V^crsuch  mit 
Abelscher  Gbroms&uremischuog  zu  keinem  Re- 
sultat. Verdfinnte  Schwefelsaure  naeh  m^er 
Methode  wurde  gar  nicht  versucht.  Die  Stäbe 
wurden  also  in  Becheigläsern  50  cm  lief  in 
4  procentigc  Salzsäure  eingehängt  und  mit  dem 
positiven  Pol  eines  Runsenelements  verbunden. 
Die  .ils  Kathode  dienende  Platinplatte  stand  in 
emer  rectangulären  Thonzclle.  Nach  ß  bis  48 
Stunden  wurde  der  schwarze  Ueberzug  von  den 
Stäben  aligi  rieben  und  auf  einem  faserlosen  Filter 
mit  Wasser,  Alkohol  und  Aelber  vollständig 
auKgewaseben.  Vom  Filier  spritzte  man  ihn 
niitli-Is  Arlher  in  ein  Porzellanscliifrclien,  troeknele 
zuerst  m  der  Külte  über  Schwefelsäure,  endlich 
im  Vacuum  bei  lOD  C.  Zu  lelslerem  Zwecke 
diente  eine  durch  einen  Kessel  mit  kochendem 
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Wasser  mit  Hülfi*  zweier  Ruhransälze  gtlegle 
weite  Glasröhre,  die  das  SchifTcbeu  aufnalirii  und 
mit  der  Sprengel  pumpr  verbuoden  wurde. 

Die  Hauptmenge  des  so  erhaltenen  Rück- 
slendes  wurde  im  SeUffetien  in  eioem  Porxellaa- 
rohre  bei  hoher  Temperadir  im  SauerstofTslronoe 
verbrannt  und  der  KobleoetoiT  sowie  das  Eisen 
in  belttniiter  Wdie  bestimint. 

Die  Verfasser  erwähnen  nun  mit  keinem 
Worte,  ob  sie  sich  durch  Versuche  davon  über* 
seagl  haben,  dab  diese  Ldsungsnethode  auch 
ilircn  Zweck  erfüllt.  Dies  niufs  um  so  mehr 
aulTallen,  als  die  Weylscbe  Methode  doch  zur 
BesÜnmung  des  Geeammtkohlenttolb  dienen  aoll. 
Man  hätte  also  im  Rückstand  neben  dem  Carbid 
auch  den  übrigen  Kohlenstoff  in  der  bekannten 
hydratischen  Form  erwarten  sollen.  Ueberdies 
lÄ  die  chemische  Wirkung  des  elektrischen  Stroms 
von  der  Stronidifhlo  abliängij^ ,  weshalb  auch 
Weyl  vorschreibt,  man  solle  den  Strom  nicht 
bis  zur  Bildung  von  braunem  Fet  Cl«  ateigern. 
Die  Abhandlung  sagt  von  Strommessung  nichts. 
Üie  beigegebene  Zeichnung  zeigt  weiter  nichts 
als  ein  Bunaenelement,  das  seinen  Strom  dareb 
zwei  hintereinander  geschaltete  Zellen  sendet,  in 
deren  einer  sich  ein  «normaler*,  in  deren  andrer 
Bich  der  zugehörige  ausgeglühte  Slab  befindet 
Wer  kann  als«  von  vornherein  wissen,  dafs  beim 
Angriff  der  Jonen  nur  das  Carbid  Widersland 
leistet,  der  flbrige  Kohleostoff  aber  glatt  als 
Kohlenwasserstoff  entfernt  wird?  Die  von  den 
Verfassiern  mitgelheiJlen  Ergebnisse  werden  uns 
darüber  belehren. 

Die  Abhandlung  enthält  zunächst  eine  ver- 
fflillf  Versuchsreihe.  Man  liatle  die  Versuchs- 
stabe zuerst  als  solche  geglüht  und  innterhor 
blofs  abgerieben.  Die  Kohlenstoffgehaitc  der  be- 
treffenden Röckstlnde  sind  abtr  so  niedrig,  dafs 
offenbar  eine  Iheilweise  Entkohlung  der  Ober- 
flieheDsohiebt  stattgefbnden  hat.  Naeh  dieser 
Erfahrung  wurden  Stücke  der  5  •  cm  -  Walzstäbe 
ausgeglüht  und  hinterher  auf  0,8  mm  ab- 
gedreht. 

Nun  ergaben  gut  übereinstimmende  Doppelt- 
bestioimuogen  aus  dem  0,d6-C*Stahl  12,9  aus 
dem  0,57*G*Stabl  7,4  f6  Rfickstand  und  iwar 
fast  die  nämliche  Menge  in  den  normalen  wie 
ausgeglühten  Stäben.  Die  Analysen  beweisen, 
dali  diese  Rfkskstinde,  atigesehen  von  einem  ge- 
ringen, frOher  auch  von  Abel  und  mir  nach- 
gewiesenen Wassergehalte,  reines  Carbid  FegC 
sind.  In  ersterero  Stahle  haben  90  ^  des  Ge- 
aanimtkohlenstoffs  Garbidfomi  angenommen,  im 
xweiten  E7 

Die  Hücksländc  aus  den  beiden  folgenden 
Stahlarten  mit  0,-33  und  0,16  C,  welche  durch- 
schnittlich 75  ^  des  Gc^nrnnilkohlcnstolTs  ent 
halten,  müssen  nach  Ausweis  der  Analysen  neben 
dem  Carbid  schon  gering»  Mengen  bydratiseher 
Kohle  enthalten.   vHu  weichste  Malerinl  endlich 


I  mit  0,0G  C  hiuterliefs  ein  graues  Pulver,  dem 
mindestens  10  ^  Hydratkohle  beigemengt  sind« 
Die  elektroly tische  Lösung  liefert  nho  nur 
bei  kohlenstoffreicheren  Stählen  ein  Carbid  von 
genfigender  Reinheit,  und  das  mSglicberweise  nur 
durch  einen  gldcklichen  Zufall ,  so  dafs  andere 
Beobachter,  falls  sie  nicht  zuiallig  die  gleiche 
Stromdiebte  treffen ,  vielleieht  noeh  ungflnsliger 
fahren. 

Am  meisteo  Interesse  verdienen  die  Beobacli- 
longen  Ober  den  Einflnb  des  .annealing*.  Der 

Begriff  dieser  metallurgischen  Operation  bedarf 
1  einer  genaueren  Feststellung  um  so  mehr,  als  wir 
ein  dmitadu»  Wort  dafBr  nieht  habe».  Denn 
die  gewChnlicbe  Uebersetzung  «Ausglühen*  ist 
deshalb  wenig  bezeichnend,  weil  das  70  stündige 
Ausglühen  bei  1 050  "  C.  doch  lediglich  die  Krystal- 
lisation  beeinflussen  kann,  da  das  Carbid  ober- 
halb 700  "  C.  gar  nicht  mehr  vorbatnicri  h\.  Der 
Gang  der  Carbidausscheidung  wird  aber  besUmml 
durch  die  Schnelligkeit,  mit  der  das  sich  abkflh* 
lende  Metall  durch  die  kritische  Gegend  zwischen 
700  und  6i»0^  gehU  Annealing  kommt  also 
darauf  hinaus,  den  Stnhl  kfinstlieb  lingere  ZcH 
nahe  unterhalb  der  kritisehen  Tf'ni[>:  r.-^ttur  zu 
1  halten.  Demnach  ist  auch  bei  den  Experuuenten 
der  Sheffielder  Forscher  nieht  das  Ausglühen, 
sondern  die  lOOstündi^'e  Dauer  des  Erkaitens  das 
i  Ausschlaggebeade.  Wie  schon  gesagt,  bat  diese 
Behandlung  eine  Vergröfserung  der  GarMdmenge 
nicht  zur  Folge  gehabt.  Dagegen  zeigte  schon 
das  äufsere  Aussehen  eine  auffallende  Verschieden- 
heit, und  unter  dem  Mikroskop  erwies  sich  das 
aus  den  normalen  Stäben  erhaltene  Priparat  als 
ein  graues  Pulver,  wMlirend  die  ausgeglflhlen 
Stäbe  das  Caibid  in  silberglänzenden  l'iätlchen 
zurückliefsen.  Eine  wichtige  Ergänzung  dieses 
Rrgebnisses  der  chemisclien  Analyse,  bietet  die 
mikroskopische  Untersuchuiig  polirter  und  ange- 
itster  Fliehen  der  nImKehen  Stahlatlbe.  Die 
Verfasser  geben  in  ihrem  Aufsätze  die  Bilder 
wieder,  wie  sie  bei  ßOOiacber  Linearvergröfserung 
der  0,96>C*Stabl  im  normalen  und  ansffegHIhten 
Zustande  darbot.  Danach  besieht  der  Stahl  in 
seinem  gewöhnlicboi  Zustande  aus  unregel* 
mftfsigen,  undeollieh  begrenzten  Kristallen  der 
Grundmasse,  in  welcher  das  Fe^iC  vorwiegend 
in  Gestalt  mikroskopischer  Körner  ausgestreut  ist. 
Hier  und  da  finden  sich  jedoch  auch  Krjstalle 
mit  paraUd  gelagerten  Carbidplätlchrn.  Das 
Rild  des  ausgeglühten  Metalls  zeigt  das  Carbid 
fast  nur  in  gut  ausgebildeten  parallelen  Streifen 
von  wechselnder  Dicke.  In  den  meisten  Krj» 
stallen  laufen  die  Streifen  gerade,  in  anderen 
wellenförmig.  Je  nach  der  Lage  des  Krystalls 
sieht  man  die  Carbidplättchen  von  der  schmalen 
oder  breiten  Seile  her.  Gelegentlich  bildet  das 
Carbid  jedoch  auch  unregel mäfsige  Ströme  mit 
seeartigen  Erweiterungen.  Dieae  gncibarltge 
Stmctur,  welehe  der  Stahl  beim  aehr  -langsaniai 
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Oarebtcbrrifcn  der  kritnehen  Temperatur  aDniromt, 

er^iclieint  mir  als  ein  genägender  Erklfirungs* 
grund  für  die  grOfsere  Verschiebbarkeit  seiner 
Theilchen  und  Tür  das  Aufhören  innerer  Span- 
nungen. 

Wenn  die  elektrolytischc  AuflSsung  bei  langsam 
crkaitclci]  kohlereicheu  Slähien  noch  zu  brauch- 
tiaren  Rrgebnisseo  fahrte,  so  versagte  sie  völlig 
bei  den  gehSrtelen  Proben.  Bekannllich  }iinter- 
lassen  grOndiich  gehärtete  Stabbtückchen  in 
kalter  traärdOnnter  Schwefetilure  gar  keinen  Rück- 
stand. Arnold  und  Kead  erhipitrn  aber  aus  den 
geb&rtcten  Stäben  immerbin  noch  0,5  bis  0,7  ^ 
ROckstaod,  und,  was  die  Hauptsache  ist,  fluiden 
in  demselbfn  rlurcbschnittJicli  die  Hälfte  des  Ge- 
sammtkohlensioffs  vor.  Milbin  bestand  dieser 
Raekstaod  banplBlchlieb  a«a  hydratiacfaeni  Kohlen* 
stoIT.  Dafa  daneben  auch  FejC  vorhanden, 
scblieXsen  sie  aus  dem  £isengeha]t  und  berechnen 
nach  der  Formel  auch  die  Menge  auf  etwa 

des  Rückstandes.  Dies  ist  indessen  ein 
zweifelhafter  Nothbehelf,  solange  der  Beweis  nicht 
angetreten  ist,  dafs  der  tiydrati&clic  KohienslofT 
an  sicli  kein  Eisen  enthält. 

In  dem  Aufsätze  ist  nicht  einmal  angegeben, 
ob  man  mit  dem  Mikroskop  la  dem  dunkel- 
braunen Pulver  auch  metaTlisch  gUnxende  Garbid« 
kSrner  f-r-.  lien  hat. 

Aulsci  den  angeführten  Koblenstoffstählen 
onlersuchlcn  Arnold  und  Read  aaeh  einen 
manganreicheren  Tiegehtabl  mit  0,55  C,  1,73  Mn, 
0,28  Si.  Zwei  normale  Stäbe  gaben  als  Rück 
stand  ein  bnuinsohwarzes  Pulver  veSt  69  %  des 
GesauuntkoliIenslofTs ;  zwei  ausg^-glulite  Stäbe 
gaben  ebenfalls  ein  Pulver  mit  87  ^l^  des  Ge- 
sammtkohleostoflk.  Die  HQckstinde  enthielten 
8,38  G  und  9,96  C  bei  normalen  Stäben,  8,22  C 
und  7,81  C  bei  den  ausgeglöblen,  also  erheblich 
mehr  als  der  Formel  Fe^C  entspricht;  für  uns 
ein  Beweis,  dafs  das  Carbid  mit  Hydratkohle 
verunreinigt  war.  Der  auf  dif>  w-isserfreie  Sub- 
stanz berechnete  Mangangcliait  betrug  5,U  ^ 
beiw.  10,7 

Hiermit  w5rc  der  sachliche  Inlialt  der  Ab- 
handlung erschöpA.  Wenn  auch  die  raitgethcilten 
Tbatsachen  ab  Beatitigunf  inerer  Beobaetttmigcn 
und  als  Bausteine  d'  r  Wissenschaft  werthvoll 
sind,  so  kann  die  angewendete  Aufläsungsmetbode 
in  ihrer  jetsigen  Gestalt  nicht  empfohlen  werden. 
Sie  genügt  tiamentlicli  niclit  bei  ^'eliSrtetem  Stahl. 
Nun  spielt  aber  gerade  bei  den  schwierigsten 
Verweiülunfen  des  Stdils,  wie  beispMsweise  va 
Werkzeugen  und  Kriegsmaterial ,  die  künstliche 
Härtung  die  Hauptrolle.  Hierbei  vertheilt  sich 
der  KohleoslolT  je  nach  der  Behandlung  in  jedem 
beliebigen  Verhältnifd  zwiscfien  Grundmasse  und 
Carbid.    Es-  kann  bei  dar  chemischen  Prüfung 


I  dieses  VerblHntsses  keine  Methode  in  Fr^ 

I  kommen,  welche  nicht  Reincirbid  ausscheidet. 
!  Vorläufig  dürfte  noch  die  Behandlung  der  gut 
i  zerkleinerten  Stahlproben  mit  kalter  verdannler 
Schwefelfiura  am  einbebstea  and  stcbarsten  zum 
Ziele  fuhren 

Neben  ueui  Versuciis-  uud  Bcobachlungs- 
'  malerial  finden  wir  noch  einige  theoretische  und 
'  kritische  Bemerkungen.  Die  Verfasser  bemängeln, 
während  sie  hinsichtlich  des  Garbids  mit  den 
Siteren  Ergelmissen  von  mir  und  Ledebur  Ober* 
einstimmen,  die  Auffassung,  dafs  der  Rest  des 
KoblenstolTs,  welcher  in  der  Grundmasse  bleibt 
und  sich  beim  Aufidoen  verOQebtigt,  HSrlekohle 
sei.    Sie  schreiben  : 

aDa  die  Menge  des  vcrflilehtigleo  Kohlenstoffs 
bei  normalem  und  gut  ausgeglühtem  Stahle  die 
nämliche  ist,  kann  dieser  Verlust  nlclit,  wie 
Ledebur  annimmt,  von  der  Gegenwart  von  Uärtc- 
kolde  herrühren.  Die  Verfaaier  kdnnen  nach 
den  Resultaten  ihrer  Experimente  nur  zu  dem 
Schlüsse  kommen,  dafs  ein  bereits  zerfallenes 
Suhcarbid  des  Eisens  cxistirt  —  that  a  rcadily 
decomposed  sub-carbide  of  iron  exists  —  dessen 
Eisen  sich  löst,  während  der  Kohlenstoff  aU 
Kohlenwasserstoff  entweicht.* 

Ich  bekenne,  dafs  ich  diese  und  eine  ftbniich  ' 
lautende  Stelle  am  Sehlufs  der  Abhandlunj^  trotz 
redlichen  Bemüheos  nicht  recht  verstehe.  Was 
mieb  anbetrilRf  so  fasse  ich  die  Gnindmaase  nicht 
als  ein  Suhcarbid  auf,  da  ilire  ZusamtnensetTiung 
je  nach  der  Härte  des  Stahls  l>eUebig  schwankt. 
Ich  denke  mir  ^elmehr  den  Kohlenstoff  in  der* 
selben  Weise  im  Eisen  der  Grundniasse  aufgelöst 
und  gleicbmälsig  verlbeilt,  wie  etwa  ein  Gramm 
Gold  nach  seiner  Amalgamation  mit  tausend 
Grammen  Quecksilber.  Auf  gelehrte  Betrachlungen 
über  die  moleculare  Natur  der  Lösungen  braucht 
dabei  gar  nicht  eingegangen  zu  werden.  Solange 
in  der  Grundmassc  Subcarbide  nicht  direct  nach- 
gewiesen sind,  bleiben  sie  hypotbcsischer  Natur, 
und  die  Hypothese  ist  überllüssig ,  solange  das 
Verhalten  des  Stahls  ohne  dieseii^  erklärt  werden 
I  kann.  Die  Theorie  des  Stahls  kommt  aber  mit 
den  beiden  experimentell  festgestellten  näheren 
Bertandtbeilen  vollkommen  aus :  der  Grundmassc 
und  dem  in  der  kritischen  Temperatur  sieli  aus- 
scheidenden Carbid  FesC.  Dies  ist  in  meiner 
Abhandlung  (.Stahl  und  Eisen*  1888,  Nr.  5) 
eingehend  entwickelt.  Weiter  auf  die  Theorie 
einzugehen,  liegt  nicht  in  der  Aufgabe  dieses 
Referats.  Aber  das  dne  sd  noch  ansdrflcklleb 
betont,  dafs  vorstehende  Peststellungen  sich  nur 
auf  reinen  Kohlenstoffstahl  beziehen.  In  den 
sogenannten  Specialslählen,  z.  B.  in  dem  Mangan- 
sluhl  Hadfields,  können  die  Gesetse  der  Garbid- 
ausscbeidung  wesentlich  andere  sein. 
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Xoaere  amerikanische  GeMiteemasehinen. 


Auf  dem  Meeting  des  American  Institute  of 
Miniag  Eagineers,  welches  gelegentlich  des 
Inleraationalen  iDgenieoreongresses  im  Anlast 

19.9"  in  Chicago  statlfanJ,  Iiirlt  J.  Knnne.iy 
aus  Pittsburg  einen  Vortrag  Ober  den  Fortschritt 
im  amerikanischen  GeblSsemasehinenbau,  welcher 
in  Nr.  17  des  Jahrgangs  1893  von  , Stahl  und 
Eisen*  ausführlich  mitgetheilt  ist.  Der  Vortrag 
hatte  einen  lebhaften  Heinnngsaustansch  zur  Folge, 
über  welchen  in  den  .Transarlions  of  the  American 
Institute  of  Mining  Enginecrs"  bericbtot  ist.  Ua 
in  diesem  Sitzungsprolokoli  sowohl  einige  Ab- 
bildungen interessanter,  neuer  Constructionen  von 
amciikariliuhen  nebl^iscmaschinen,  sowie  ver- 
üchicdenc  allgemeine  MiUheilungen  über  die  Fort- 
schritte im  Bau  der  GebllsemasehineD  enthalten 
sind,  so  ilürftc  ps  nicht  otme  Intcrohse  sein,  das 
Wichtigste  aus  dieser  Discussion  an  dieser  Stelle 
wtedemtgeben.  Die  verschiedenen  MiUheilungen 
beziehen  sich  haiipt?arhlich  auf  dip  Vor-  und 
Nacbtheite  der  liegenden  gegenüber  den  stehenden 
Maschinen,  sodann  auf  die  Oetaileonstructionen 
der  Gcbläsevenlile  uml  endlicli  auf  <iie  Vorlhcile 
der  Anwendung  des  Vcrbunds^sleius  bei  Gebläse* 
masehinen. 

Die  von  Kennedy  hervorgchobeneo  VorzQgc 
der  von  der  Edw.  P.  AI  Iis  Co.  in  MiUvaukee 
gebauten  liegenden  Bessemer-Gebläscmaschine  mit 
gesteuerten  Hundschicbern  und  Verhunddampf- 
maschine  (Fig.  1  und  2,  S.  710,  J;ihrg. 
hesläliKl  zunächst  Gordon,  der  Ciief  der  Phila- 
delphia Engineering  Works  (vorm.Gortlon,  Strobel 
i&  Laurr.iul,  in  jck'r  Welse,  n.imontlich  wenn 
die  Verbundmaschine  noch  mit  tlondensation  ver- 
sehen werden  kann.  Indessen  sind  diese  M» 
schiiicn  niflit  überall  mit  Vortheil  nnzuwenden. 
Während  sie  dort,  wo  die  ganze  Wärme  der 
Hochofengichtgase  fQr  die  Dampferseugung  der 
Gebläsemaschinen  angewendet  werden  kann,  sehr 
Tortheilhafl  arbeiten,  i»t  dies  in  manchen  Fällen 
nicht  möglich  und  sind  in  solchen  Fallen 
eincylindhsche  Gebläsemuschinen  wegen  ihrer 
grSfaercn  Einrachheil  und  geringeren  AnschafTun};»- 
knslen  vorzuziehen.  För  Hochofenbetrieb  zieht 
Gor  den  die  rinfiylincirischc  oder  lllitigsniaschine 
der  Zwilliniismas«  htfie  vor.  Die  .Säugventile  seiner 
Gchläsemaschineii  siuvi  doppelt  geführt,  haben 
einen  Durchgaagsquerschnitt  von  je  4529"  (69,5 
qcni)  und  },'oslalten  eitn-  MaxiiDalkdlhm^'cschwindig- 
keit  von  ( l,bü  ni  pro  becunde).  Die  üruck- 
senlile  haben  je  6"  (15S  mm)  Ourehmesser  und 
sind  je  18  derselln-n  auf  jeder  Cylinderseit»-  vor 
bauilen.  Dieselben  sind  aus  Phospliorbronze 
und  sehr  leicht,  haben  ebene  SitsflSchen  und 
sind  an  festen  V(^ntilslntif,'i-n  ircfülivl.  Dn  Si  lnver- 
puukl  der  Vculile  liegt  in  der  Ebena  der  Sitz- 


fläche,  wodurch  eine  Tendenz  zum  Kippen  mög- 
lichst vermieden  wird.  Am  oberen  Ende  der 
Ventile  befindet  sich  ein  Luflpulfer  wodurch  der 
Schlag  der  Ven!i!e  geniildert  wird.  Auch  liori- 
sonlale  Gebl&semaschinen  werden  von  der  ge- 
nannten Firma  gebaut,  bd  welchen  die  Durch- 
biegung der  HeMäsekolbenslange  bei  einer  Stärke 
von  7*/«"  (190  mm)  infolge  des  Gewichts  des 
Geblisckolbens  und  der  Kolbenstange  '/le" 
(l,-'iS  mm)  beträgt.  Die  Stopfbflchsen  sind  be- 
weglich, so  dafs  sie  der  Durchbiegung  der  Kolben- 
stange nachgeben  können.  Die  Gebläsekolben- 
körpcr  sind  um  '/g"  kleiner  im  Durchmesser  a)s 
die  nibl-L^ecylinder  und  durch  Dichtungsringe 
aus  Hutngufs  abgedichtet.  Gordon  emprielill 
die  liegenden  Haschtnea,  wenn  sie  unter  Beachtung 
der  obigen  Constructionsbediogungen  ausgeführt 
seien,  ebensosehr  wie  die  stehenden  Maschinen, 
da  sie  keine  anderen  UebelsUnde  und  Nachthelle 
zeigen  als  die  fo  aiifserordentlich  zahlreich  ausge- 
führten (gewöhuUchenJ  liegenden  Dampfmaschinen. 
Morgan  erwihnt  eine  neuere,  im  Jahre  1887 
für  die  Camhria  Iron  Company  t)c.^lel!ti', 
und  im  Jahrel6d8  dem  Beirieb  ttbergebcoe  liegende 
Zwillings- BessemergebllseDHHiehiM,  welche  von 
der  Soulhwark  Füundrj  and  Mach  ine  Co. 
in  Philadelphia  gebaut  ist. 

Die  beiden  nebcneinanderliegenden  Maitchioen 
sind  nach  dem  Porter- A  Ilen-Syslem  gebaut 
iinil  iluc  Kurbel  um  90*  gegeneinander  vcrsetzf. 
Die  Danipfcylinder  haben  48"  (122U  mm)  Durch- 
messer und  72"  (1880  mm)  Hub,  die  Gebläse- 
cylinder  60"  (1525  mm)  Durchmesser.  Das 
Schwungrad  bat  22'  (6710  mm)  Durchmesser 
und  ein  Gewicht  von  80  tons  (27216  kg).  Da 
rhr  Kesseldruck  sehr  gering  war  uml  nur  70 
t)is  ÖO  ä  (4,76  bis  5,44  Alm.)  betrug,  war  von 
der  Anwendung  des  Verbundsystems  Absland  ge- 
nommen worden.  Wo  ein  genügend  imlicr  Kcsscl- 
druck  vorbanden  ist,  empfiehlt  jedoch  auch  Mor- 
gan, ebenso  wie  Kennedy,  die  Anwendung 
liegender  Verbund-Gebläsemaschinen  und  etklSft 
dieselben  für  die  Maschinen  der  Zukunft. 

Das  Bemerkenswerlhesle  an  der  Cambria- 
mascliinc  ist  <iic  Stemsung  der  Luftcyiindcr. 
Sowolil  der  iMuhifs  .lU  auch  der  Auslafs  der 
Luft  wird  durch  üclicrformigc  Gitterschieber 
bewirkt,  deren  Construction  aus  den  Fig.  1  und  2 
711  ersi  licMi  ist.  Dirsel1)cn  sind  an  den  Cylindcr- 
deckeln  angebracht  und  werden  durch  eigenartige, 
weiter  unten  nfther  beschriebene  Meehanismeo 

lieuept.  Trnt7  rinjährif^fn  Retriehs,  hei  welchem 
eine  Gesammlmenge  von  llÖÜÜUO  tons  Stahl 
erblasen'  wurde,  war  die  Steuerung  in  vonOg- 
liebem  Zustand  und  die  Schieber  nur  sehr 
wenig  abgenuticU    Der  Grund  hierfür  ist  darin 
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Mi  «uchea,  dtkfs  di«  Bewegung  der  Schieber  dann 
•latlfindet,  wenn  nur  ein  gerioger  oder  gar  kein 
Druck  auf  ihnen  lastet. 

Sowohl  der  Einlab*  all  auch  der  Aaalafs* 
Sehidter  ist  so  OOnslruirt,  dars  er  sich  ein  weni^ 
von  seinem  Spiegel  abheben  kann,  so  dafs  eine 
aufsergew0linliehe  Dnicksteigerung  ausgeschlossen 
ist.  Infolge  der  Anwendung  der  erwälintcn  Oillir- 
scbieber  ist  der  scliädliche  Raum  im  Cylinder 
sehr  lilein  and  beträgt  nur  2  ^  des  Cylinder* 
Inhalts.  Die  Tourenzahl  der  Mascliine  beträgt  bei 
einem  Winddruck  von  28  Ü  (1,90  Atni.)  für  einen 
12  lons  Gonverter  25  bis  40  in  der  Minute,  in- 
detsen  kdnnle  diese  Zahl  nach  Anbringung  einiger 


mereien  and  HoehSfen,  welche  durch  die  all- 

mShliche  Striiclurveränderung  und  die  dadurcli 
verursachten  Brüche  der  gewöhnlichen  metallenen 
Gebiiseventile  sowie  die  hierdorch  verursachten 
Unfälle  bewirkt  würden,  das  H;uiplaut,'entnerk  der 
Constructeure  darauf  zu  richten  sei,  die  hierdurch 
verursachten  Sldrangen  und  Reparaturkosten  su 
vermeiden  und  zugleich  die  Gcscliwindigkcit  der 
Maschinen,  also  auch  die  Leistungsfähigkeit  der- 
selben zu  erhohen. 

Mit  Ausnahme  der  altniodiä  liLti  Lederklappen, 
welche  sich  noch  ab  und  zu  voitindeo,  sind  Gut 
Qberall  die  einfachen  Tellerrentile  in  verschiedenen 
AusfOhrangsformen  zur  Anwendung  gckomment 

r 


Verbesserungen  im  Steucrmechanismos  leicht  auf 
60  Touren  gebracht  werden. 

Der  Hauptnachlheil  der  Uzenden  Gebllse- 
maschlne,  ist  die  släikere  Abnutzung  der  Kolben- 
dichtungen, als  bei  stehenden  Maschinen.  Indessen 
ist  dieselbe  doch  bei  sorgfältiger  Construdion 
gering  und  jedenfklls  kleiner  als  hei  liegenden 
Walienzugmaschinen. 

Sonst  sprechen  alle  Umstände  zu  Gunsten  der 
liegenden  QebUseffiasehinen.  Sie  sind,  wie 
Kennedy  in  seinem  Vortrag  hervorgehoben  hat, 
•labiler,  leichler  zugänglich  und  billiger  als  stehende 
Uaschinen.  J.  C.  Brooks  ans  Philadelphia, 
welcher  mit  der  Erbauerin  der  vorgenannten 
Maschine,  der  Southwark  Fouodry  and  Machine 
Co.  in  Philadelphia  in  engerer  Beziehung  steht, 
bemerkt  lunächst,  dafs  infolge  der  grofsen  Unter- 
haltungskosten der  Gebiisemaschinen  für  Besse- 


welche  nach  der  einen  Richtung  hin  durch  den 
Luftdruck,  nach  der  andern  durch  Federn  bewegt 
werden.  Zur  besseren  Abdichtung  derselben 
sowie  zur  Verringerung  des  Geräuschs  beim  Auf* 
schlagen  sind  Leder-  und  Gummidichtungen  im 
Gebrauch,  welche  jedoch  zu  hSuflgen  und  kost* 
spieligen  Reparaturen  Veranlassung  geben. 

Um  die  Neigung  dieser  Ventile  zu  Brüchen 
möglichst  zu  beseitigen,  sind  dieselben  zeitweilig 
sehr  klein  gemacht  worden.  Infolge  der  hier- 
durch bewirkten  Verkleinerung  der  Durchzugs- 
([uerachnille  wurde  jedoch  die  Luft  durch  die 
Reibung  in  den  Ventilen  stark  erwärmt.  Hierdurch 
wird  aber  die  vom  Cylinder  lliatsächlich  gelieferte 
Luftmenge  kleiner,  als  wenn  genügend  grofse, 
freie  DarebgangsOffhungen  geschaffen  werden. 

Indessen  findet  sich  dieser  Durcbgangswider- 
stand  und  die  hierdurch  verursachte  Erwärmung 
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der  Luft  «elbst  bei  grSberen  Ventilen,  da  diese 
Ventile  nksht  gul  auf  eine  Höhe  gleich  */4  ihres 

Durrliinessers  gelioben  wenion  könnfn,  wie  dies 
der  Füll  sein  müfäle,  um  den  vulien  Üurcliziigs- 
querschnilt  zu  sclwCCeii,  wtoi)  sie  naht  sehr 
raprh  abgenutzt  bczw.  zerschlagen  werden  sollen. 
Da  diese  Ventile  aufserdem  bei  ihrer  Bewegung 
stark  flattern,  so  wird  nach  ihrer  Hebung 
der  wirkliche  berechnete  Durrhiznnpyfftirrschnilt 
während  der  gaozen  Hubpcriodc  meistens  nicht 
erreicht. 

Um  .lie#e  rehel- 
stände  der  Ventile  zu 
beseitigen ,  bat  die 
Soutliwark  Foun- 
dry  and  Machine  Co. 
in  Philadelphia  aaeh 
zahlreichen  Vctsaehen 
GUterschiebcr  ange- 
wendet, und  dadurch 
sehrgrofse  Durchzugs- 
qticrsL'linitle  fflr  die 
Luft  eriiallcn. 

bei  einem  Gebläse- 
cyünder  beispielsweise 
TOD  84"  (2135  mm) 
Durehmesser  waren  an 
jeder  CylirnJerseite  7 
Ein-  uud  ÄuslafsöfT- 
nungen  vorgesehen, 
wflt  Iu>  einen  srcsimim- 
tea  l'reieo  Durcbgangs- 
quersebnitt  von  etwa 
Vio  des  Cylinderquer- 
schnitts  auf  jeder  Cy- 
iinderscite  für  Ein-  und 
Auslafs  besafscn. 

Hei  der  in  Fi^.  1 
u.  2  ubgtbiklclcn  Gon- 
struction  der  Gitter- 
3  c  h  i  ober  f ü  r  d  i  c  G  ebl  äse- 
mnschine  der  Gam- 
bria Iron  Co.  sind  10 
trapezförmig«  Kiiil  irs- 

und  8  ebenso  gestaltete  Äuslafsöffnungen  vor- 
handen. Der  Vorwurf,  welcher  diesen  Gilter- 
schiebern getnarhl  wird,  dafs  infolge  <irr  un- 
gleichförmigen, weil  stäriceren  Al^nutsung  an 
der  fiurseren  Pisripherie  im  Vergleich  zn  den 
nai  h  detn  Mittelpunkt  zu  liegenden  Parthieen  die 
Schieber  bald  undicht  würden,  ist  durch  eine 
besondere  Eigenlhumlichkeit  der  abgebildeten 
Gonslruction  beseitigt,  indem  sieb  die  Gitterschieber 
von  ihren  Schiebrrspicgpln  im  Moment  ihrer 
Drehung  abheben  und  walirend  der  ganzen  Ein- 
saug- U-y.w.  Ausschubpcrio(ic  abgehoben  bleiben, 
bis  sie  durch  den  Ueberdnick  der  Luft  im  Moment 
des  Hubwechsels  wieder  gegen  die  Scbieberspiegel 
gedrückt  werden.  Den  Beweis  fOr  dt»  Zweck- 
HiOfsiKkeit  dieser  Constraction  liefert  der  Umstand, 


dafs  die  Schieber  nach  andaiiemdem,  5  jährigem 
Betrieb   auf  ihrer  Oberfliche  kaum  merkbare 

Spuren  der  Abiiulzunp  zeij^pn. 

Die  Bewegung  der  Schieber  wird  dureh 
kleine  Danipfcylindtr,  deren  Kolbenstangen  an 
den  Schiebern  angreifen,  iiewirkf,  wälircnd  die 
Steuerung  dieser  Hülfscylinder  durch  kleine 
Kolbensehicber  geschtehf,  welche  durch  rfed  auf 
einen  Difrerenli;ilkn!l)nn  wirkenden  I.tifldruck  der 
Wtadleilung  und  einen,  auf  einer  seitlich  zur 


rii.  3  und  4. 


iHuschine  liegenden  Welle  sitzenden  Nocken  betvcgl 
werden.   Der  Cjrlinder  des  Differenlialkolbtns  ist 

vertical    und    am    ulieren,    gr<">rseren    Ende  mit 

detii  Gt^bläsecylinder,  am  unteren  mit  der  Wind- 
leitung in  Verbiridang.  Das  VerbSllniTs  der  Qaei" 

schnitte  des  DifTcrentialkolbens  ist  so  giewlhlt, 
dafs  die  Bewegung  des  Danipfkolbenschlebers 
beginnt,  kurz  bevor  die  Ausschubperiode  im  Wind- 
cylinder  beginnen  soll,  also  die  Gitterschieber-  sich 
öfTnen  sollen.  Diese  Einriehiiing  hat  den  Zweck, 
eine  Steigerung  des  Drucks  über  den  Druck  ih 
der  Windleitung  vor  der  OefTnung  des  AitsllÜTs- 
sdiiebers  rti  verhindern,  und  hat  sicli  zur  vollsten 
Zulriedenhcit  sowohl  der  ausführenden  FirnliB  als 
auch  der  Kiuferin  bewShrt.  Das  Eirtlabventft 
wird  dnrdi  einen  «weiten,  auf  der  oben  eVwäMlirn 


Digitized  by  Google 


1.  Odobar  18M. 


.STAttL  UHD  B18BN.« 


Nr.  19. 


8S& 


Steuerwelle  befesliglcn  Nocken  geutlnel,  wie  aus 
Fig.  1  ersjebtlich  ist.  Durch  eine  atarice,  auf 
(ier  verlängerten  Scliieberslanj;e  atipebrachto  Feder 
wird  das  Anlirgen  der  am  oberen  Ende  des 
Steuerbeliela  befestigten  Rolle  »n  den  Nocken 
4er  Slcoerwelle  bewirk|. 


Xabatab  etwa  1:40. 


In  den  Fig.  3  umi  -i  ist  eine  Maschine  der- 
selben Firma  abgebildet,  welche  der  fOr  die 
Cainbria  Iron  Co.  gelieferten  Mascliino  ähn- 
lich ist,  nur  dafs  dieselbe  als  Verbund-iauipf- 
masebine  milCkmdensstion  aosgefDbrl  ist,  wlhrend 
die  vorerwähnte  Maschine  ^iiip  7\villinf;?inaschine 
war.  Die  Dan\pfma8chinen  sind  wieder  nach 
d^m  bekannten  P  o  r  t  e  r  •  A 11  e  n*  Typus  construirt. 
Der  iin  F^mdament  liegende  Condeiwator  wird 


durch  eine  besondere  kleine,  mit  Schwuugrad 
f  ersehen«  Dampfmaschine  betrieben,  wie  ans  den 

Figuren  zu  erkennen  ist. 

Auch  Brooks  giebt  entschieden  den  liegenden 
Masebmen  vor  den  stehenden  den  Votsur,  da 

sie  stabiler,  ziigän-lirlipr  uml  weniger  der  Ver- 
nachlässigung ausgesetzt  sind,  weil  er- 
fahrungsgemlTs  alle  Schmierapparate  nnd 
aucli  alk-  sonstigen  Thcilc  der  Mascliine 
leichter  und  häufiger  cootrolirt  werden 
als  bei  stehenden  Maschinen.  Der  Haupt* 
Vorwurf,  der  den  liegenden  Gebläse- 
maschinen gemacht  wird,  besieht  in  der 
Schwierigkeit,  die  Abnutzung  der  Gebläse- 
cylinder  zu  verhindern  und  da^reh  enl* 
steheiiiic  I  ndichtigkeit  zu  vermeiden. 

Bei  den  obenerwähnten  Maschinen  ist 
indessen,  trotzdem  keine  hinteren  Kolben* 
slangenführungen  oder  ähnliche,  sonst  für 
nolhwendig  erachtete  Vorkehrungen  an- 
gewendet sind,  von  einer  nur  nennens* 
wertlien  Abnutzung  nicht  die  Hede. 

Neuerdings  hat  die  S  o  u  t  h  w  a  r  k 
Fonndry  and  llaebine  Co.  liegende 
Tandem -Verbund-GeblSseniascb inen  dem 
Betrieb  übergeben  mit  einem  Niederdruck- 
rylinder  von  75"  (1900  mm)i  Durch- 
messer und  66"  (1676  nun)  Huh,  welche 
normal  mit  80  Touren  i.  d.  Min.,  zu- 
weilen sogar  rascher  laufen  und  nach 
einjährigem,  ununlerbrochonem  Betrieb 
keinerlei  Schwierigkeil  in  den  Cylindern 
ergehen  haben. 

Die  Fig.  5  und  6  zeigen  eine  der  in 
den  Fig.  1  und  2  abgehildclen  ähnliche 
Steuerung  derselben  Firma  für  stehende 
Gebllsonascbinen ,  speciell  Hochofenge- 
bläsemaschinen. Der  Aiislafsschicbcr  wird 
durch  einen  von  der  comprimirten  Luft 
selbstthltig  bewegten  Kolben  geBfhnt, 
dagegen  durt-li  einen,  von  einem  Nocken 
bewegten  Steuermechanisraus  geschlossen. 
Der  betreffende  Cytinder  hat  einen  Durch* 
messer  von  84"  (etwa  21 00  nini)  und  einen 
Hub  von  60"  (1524  mm).  Im  Querschnitt 
durch  den  Scbteberkasteo  (Fig.  5)  ist  der 
hintere  Schieber  der  Aaslafsschicbcr,der 
vordere  der  Einlafsschieber,  während  der 
Verticalschnill  (Fig.  6)  oben  durch  den 
Einlafsschieber,  unten  durch  dea'Attslab- 
schieber  gelegt  ist. 
Bei  einer  andern,  von  derselben  Firma  aus* 
geführten  Steuerung  mit  Gitterschiebern  wird  das 
OefTnen  des  Äuslafsschiebers  gleichfalls  durch 
den  Comprcssionsdruck  im  Cylindcr,  der  Schlufs 
beim  Hubweehael  dagegen  durch  den  Druck  in 
der  Windleitung  bewirkt. 

Wie  aus  Fig.  6  zu  ersehen  ist,  sieht  der 
Cylindor  durch  einen  klemen  Kanal  mit  einem 
kleinen  Sieaercylinder  in  Verbindung,  dessen 


Olgitized  by  Google 


8M        Hr.  19. 


1.  Oetober  1894. 


Kolbeo  am  Ende  der  Compresaion  90  weil  nach 
aufwii  bewegt  ist,  dafs  die  Luft  durch  kleine 

OefTnungen  im  Slcuercylindcr  in  den  daneben 
in  der  Verlängerung  der  Auslafs-Schieberstange 
liegenden  gröfscren  Steuercylinder  einstrSrot,  in- 
folge des  Ueberdrucks  auf  die  ^Türsere  Kolbeo- 
n'iffio  des  DilTerenlinlkolben?  den  Auslafssebieber 
nucii  lecbts  bewegt,  und  dm  Auslafskanäle  öiTael. 

Die  in  Fig.  7  dargestellten  Diagntmme  einer, 
mit  einer  ähnlichen  Steuerung  versehenen,  stehenden 
Bessemergebl&seoiaschiDe  in  den  Uoinestead 
Steel  Works  der  Carnegie  Steel  Co.  bei 
Pittsbnrg.  Pa.,  zeigen,  daTs  liie  erwülinte  Steuerung 
ohne  irgendwie  merkbaren  Ueberdruck  im  Cjrlinder 
Tor  dem  Oeffnen  der  Aoslalskanile  fiinelionirt, 
und  dafs  die  hei  der  Anwendung  gewöhnlicher 
Gebläseventile  fast  immer  auTtretende  Ueberhöhung 
des  Diagramms  beim  Beginn  der  Ausströmung 
nicht  vorbanden  ist,  welche  auf  den,  zur  Uebcr- 
windung  des  Reibtingswiderstandcs,  des  Gewiclils 
und  des  Fcdeidrucks  der  Yenlile  nothwendigen 
Ueberdruck  zurQckzufQhren  ist  und  Stets  einen 
Arbcilsverlusl  mit  sich  bringt. 

David  Baker  erklärt  die  Frage  des  besten 
GsbtlsemaschinensysteiDB  für  ckie  Lebensfrage 
ffir  den  Hochofenbotrich,  aber  ebenso  wichtig  für 
die  Frage  der  richtigen  GoDstruclion  und  Montage 
der  Dampf ?entite  dieser  Ifasehinen.  Die  Erfahrungen, 
welche  nach  dieser  Rirbtung  hin  bei  den  Maschinen 
der  Maryland  Steel  Company  gemacbt 
wurden,  sind  Rlr  die  Construction  der  Geblise- 
maschinen  von  grofser  Wichtigkeit. 

Die  fraglichen  Maschinen  waren  stehende 
ZwitlingsmascUnen  mit  Condensalion  von  44" 
(IIIS  mm)  Dampfcylindcr-Durcbmtsssr,  84" 
(2135  mm)  Gebläsecylindcr-Durcbmesser  und  60" 
(1525  mm)  Hub.  Die  Steuerung  war  eine  durch 
eine  Allen  sehe  Coulisse  bewegte  Eolbenschieber- 
steuerung.  Die  Gebläseventile  waren  gewöhnliche 
TellervenlileTOD  7"(178  mm)  Durchmesser,  welche 
ursprflnglich  mit  LfMtorscbelben  armirt  waren. 

Die  genau  ebenso  construlrlen  Bessemergebl3se- 
maschinen  derselben  Firma  hallen  54"  (1372  mm) 
statt  44"  (1118  mm)  Dampfcytinder-Durehmesser 
un<!  waren  nur  im  ganzen  etwas  kräftiger  ge- 
halten als  die  Hochofen- Gebläsemaschiuen.  Die 
Ausfafssebieber  der  Oampfcy linder  der  beiden 
Maschinen  waren  anOtaiglieh  derartig  eingebaut, 
dafs  sie  abschlössen,  wenn  der  Dampfkolben 
noch  10"  (254  mni)  vom  Hubende  entfernt  war, 
und  konnten  auch  nicht  für  einen  späteren  Ab- 
schlufs  versetzt  werden.  Die  Einlafsschieber 
waren  mit  Vis"  (etwa  1,6  mm)  Voreilung  ein- 
gesetzt. Infolge  des  frOhen  Abschlusses  der 
Auslafssebieber  wurde  die  Comprepsinnsarheil 
der  Lufl  durch  die  Compression  im  Dampf- 
cylinder  um  den  gleich«!  Betrag  -vermehrt,  und 
die  Gesaramt-Gompre£si<)n<^arbeit  am  Ende  jedes 
Hubes  wurde  doppell  so  grofs  als  die  berechnete 
Gompressionsarbeit.  Hierdureh  wurden  die  Ma* 


schinen  in  einer  Weise  überanstrengt,  daCs  sehr 
bald  Brflehe  an  den  Terschiedensten  Stellen  ein- 
traten, 80  an  den  Kurbclzapfen  und  Pleuelstangen* 
kßpfen,  Fundartienibolzen,  Lagersch muhen  n.  s.  w. 
Nacli  Ausbesserung  dieser  Schäden  wurden  die 
Einlafsschieber  mit  einer  üebcrdeckung  von  '/ig" 
(1,6  mm)  versehen  und  hierdurch  alle  weiteren 
Störungen  und  OrQche  vermieden. 

Bei  den  Hochofengcbiftsen  erhielten  die  Ein* 
lar^äcliicber  '/is"(0,8  mm)  Ueberdeckung,  während 
die  AuslaÜBScbieber  erst  abschlössen,  wenn  der 
Kolben  nur  noch  8"  (76  mm)  oder  Vso  «eines 
H'ibei  fon  seiner  Eadstellung  entfernt  war. 


Anknüpfend  an  die  Demeiiung  Kennedys 
aber  die  vielen,  durch  die  Anwendung  von  Leder, 

Gummi  oder  ähnlicher  Dichtungsmaterialien  hei 
Gebläsevenlilen  verursachten  Uebelsläade  theill 
Baker  mit,  dafs  seine  Firma  nach  vielen ,  mit 
den  Auslafsventilen  von  BessemergeblSsen  ange* 
stellten  Versuclien  zu  Scheiben  übergegangen  sei, 
]  welche  aus  Asbest  und  vuikaoisirlera  Kautschuk 
hcrgesU'llt  und  in  Hohlformen  auf  die  ge* 
wQnsciilc  Gestalt  und  Dirke  geprefst  worden 
seien.  Die  Scheiben  sind  ^/g"  (etwa  10  mm) 
dick  and  so  hart,  dafs  sie  mit  einem  gcwAhn* 
liehen  Masch:nen?piralbohrer  bearbeitet  werden 
können.  Während  Lederscheiben  nach  14  Tagen 
bereits  unbrauchbar  geworden  waren,  hUten  diese 
Sclielhen  über  .  in  .Jahr  zur  Zufriedenheit  gc- 
arbeilel  und  durch  AbnuUung  an  ihrer  Sl&rke 
nur  «Iwa  Vit''  eingebOfst. 
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Neuer  Apparat  zur  Aufnahme  der  Lichtbilder  von  Eisenschi i (Ten. 


Je  mehr  sich  die  Beurlhcilupg  der  Eigen- 
schaflen  des  Eisens  nach  seinem  durch  das 
Mikroskop  beobaclitbaren  Kleingofiige  Eingang  in 
die  Praxis  verschalTl,  um  so  erwünschler  ist  es, 
dazu  einen  Apparat  verwenden  zu  können,  der 
ein  schnelles  und  sicheres  Arbeiten  bei  der  Auf- 
nahme von  Photogrammen  der  untersuchten  Eisen- 
schhfTe  gestattet,  um  leicht  eine  grofse  Zahl 
von  Lichtbildern  zu  gewinnen,  deren  Vergleich 
zu  dorn  erstrebten  Ziele  führt. 


stalten  für  Kriegsmaterial)  sehr  gut  bewährt 
hat,  dürfte  seine  Beschreibung  sowohl  den  Eisen- 
hQttenleuten,  wie  den  Gebrauchern  von  Eisen 
wohl  erwünscht  sein. 

Bevor  auf  die  Construction  eingegangen  wird, 
sei  erwähnt,  dafs  der  Aufbau  des  EisenschiilT- 
trägers  und  der  Kammer  auf  einem  und  dem- 
selben, übrigens  sehr  kräftigen  Gerüst,  der  ge- 
trennten Aufstellung  vorgezogen  worden  ist.  Man 
kann  auf  Hüttenwerken,  Maschinen-,  Brückonbau- 


Der  nach  den  ersten,  unter  der  freundlichen 
BeihOlfe  des  Hrn.  Professors  H.  Vogel  unter- 
nommenen Versuchen  von  mir  construirte 
Apparat,  welcher  in  meinem  Handbuch  der  Eisen- 
hätlenkunde,  2.  Auflage,  2.  Lieferung,  abgebildet 
ist,  entsprach  nicht  genügend  den  Anforderungen 
der  Praxis.  Vor  allen  Dingen  ist  eine  schnelle, 
genaue  Einstellung  unter  klarer,  gleichförmiger 
Beleuchtung  an  ihm  schwierig.  Zwar  hat  er 
alle  Vorrichtungen  zur  Beleuchtung  unter  be- 
liebigem Winkel  bis  zu  90  aber  die  schief- 
winklige Beleuchtung,  welche  für  wissenschaft- 
liche Zwecke  zuweilen  erwünscht  sein  mag,  ist 
für  praktische  entbehrlich  und  steht  der  Ein- 
fachheit des  Apparats  im  Wege. 

Nachdem  sich  der  neue,  nach  meinen  An- 
gaben von  der  bekannten  Firma  Schmidt  & 
Haensch  in  Berlin  gebaute  Apparat  bereits  in 
mehreren  Exemplaren  (namentlich  in  den  Werk- 


anslallen,  Gewehrfabriken  u.  s.  w.  nicht  immer 
einen  ganz  erschütterungsfreien  Raum  beschaffen, 
und  es  ist  dann  besser,  die  kleinen  unvermeid- 
lichen Zitterungen  gleichmäfsig  auf  beide  Theile 
zu  übertragen ;  auch  ist  durch  die  Vereinigung 
die  Aufsteilung  des  Apparats  an  einem  beliebigen 
Orte  sehr  erleichtert. 

Der  Apparat,  welcher  in  nebenstehender  Figur 
abgebildet  ist,  besteht  aus  einer  eisernen  Bank  A  Ai 
mit  vier  verstellbaren  Schlitten  B,C,D  und  Di- 
Von  diesen  tragen  die  beiden  letzteren  die  Kammer 
mit  dem  Objectiv  J,  während  mit  Schlitten  B 
die  Vorrichtung  zur  Bewegung  des  EisenschlifTs  K 
und  die  grobe  Einsteilung  mittels  Triebes  F 
verbunden  sind.  Auf  dem  Schlitten  C  ist  der 
kleine  Beleuchtungsapparat  mit  dem  Linne- 
mannschen  Leuchtgas-SauerstolTbrenner  und  der 
Spiegelbeleuchtung  110  angeordnet.  Sämmtliche 
Schlitten  sind  verstellbar  eingerichtet,  D  und  /)' 


Google 


SS8    ^t.  19. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


1.  October  1804, 


Bukerdem  abnehmbar  und  durch  Handgriff  L 

leicht  feslklemmbar.  Die  Feststellung  ist  auch 
bei  den  Schlitten  ^und  C  vcroiittelst  der  Schrauben 
M  und  iV*  schnell  ausführbar.  Der  Bcleuchtungs- 
^parat  ist  mit  Beleuchtungslinsc  H  versehen, 
um  parallülcs  Lichl  austreten  und  auf  den  nnlc-r 
45  **  stehenden,  aus  plan  parallelem,  vollkomuten 
klarem  Glase  bestehenden  Spiegel  fallen  lassen 
zu  können,  vcrniiltclst  dessen  das  in  der 
Klemme  K  befestigte  Object  beleuchtet  wird. 
,  Sowohl  der  Beleoehtuogsapparal,  als  auch  die 
Linse  und  der  Spiegel  sind  vi^rsloilhar  ein- 
gerichtet, um  sie  für  die  beste  ücicucbtungsart 
ciMtellen  tu  kSnnen,  wobei  man  sich,  ebenso 
wie  bei  der  Einslellung  des  01>jnf  t.s  durch  sub- 
jecUves  Beobachten,  des  Tubus  0,  der  mit  einem 
Zetbseheii  ProjeetiobsoeuTar  aasgerOstet  ist,  be- 
dient. Die  Einsetzung  des  Tubus  innerhalb  der 
Kammer  geschieht,  nachdem  dieselbe  vollständig 
susammengeschoben  und  deren  matte  Scheibe 
entfernt  worden  ist,  leiebt  durch  Bajonett- 
verschlufs. 

Dieser  Tubus  ist  eine  der  wcsentliclislon  Ver- 
besserungen des  neuen  gegenüber  dem  älteren 
Apparat.  Die  scharfe  Eiuslcilung  des  Ohjects 
erfolgt  vermittelst  des  Triebes  F  und  gleichzeitige 
oder  nachfolgende  Verstellnog  des  Beleuchtungs- 
a[>parats.  Durch  die  verschiedenen  Bewegungen 
der  EiscnscbliCTklcnime  K  kann  stets  leiebt  für 
ein  gut  beleuchtetes  Bild  gesorgt  werden.  Die 
Klemuie  ist  so  ci^^;e^il  lilct,  liafs  niclil  nur  lÜinne 
Platten ,  sondern  auch  gröfsere  Proben ,  z.  B. 
Rohrstücke,  ESseobahnschienen-Darehsehnitte,  ge- 
halten und  bewi>gt  werden  können,  ohne  ihre 
Lage  unabhängig  rom  Willen  des  Beobachters 
zu  verändern. 

Nachdem  durch  Ausziehen  der  Kammer  einer- 
seits ohne  Ocubr,  andererseits-  mit  demselben, 
natflrlich  nacli  Etilfernung  des  Tubus,  die  ge- 
wünschte Vergröfserung  eingestellt  ist,  wird  der 
Schlitten  D  durch  die  Klemme  L  gebremst  ODd 


I  auch  Schlitten  B  mit  Hälfe  der  Schrauben  K 

festgestellt.  Hierauf  wird  die  noch  nöthige  geringe 
:  Feineinstellung  vorgenommen,  bis  das  scharfe 
Bild  auf  der  matten  Scheibe  erscheint. 

P  stellt  eine  Blende  dar,  welche  nach  TOll- 
endeter  Feinstellung  riu^'esciiallet  wird,  um 
ringsum  scharfe  Bilder  zü  crikalUn. 

Der  unter  der  Kammer  gezeichnete  Holzklotz 
hat  den  Zweck,  zu  verliindern,  dafs  sich  der  Balg 
durchbiegt  und  Schütten  werfe. 

Neben  dem  Apparat  aufstellt  befindet  sich 
'  dir-  eiserne,  für  verdichteten  Siuierslofr  bestimmte 
Flasche,  welche  mit  einem  Rcductionsvenlil  aus- 
gerastet ist. 

Ein  solcher  Apparat,  bestehend  ;ius  <ler 
eisernen  optiscbcn  Bank,  tleri  vier  verstellbaren 
Schlitten  mit'  Siemmvorriehtangen,  dem  Beleuch* 
lungsapparut  mit  Planspiegel,  kleinem  Steinhcil- 
schen  Aplanat  und  Projeclionsocular,  kostet  in 
der  optischen  und  mechanischen  Werkstatt  von 
I  Franz  Schmidt  &  Haensch,  Berlin  S,  Stall* 
'  schreiberstr.  i,  8^0  J(;  die  SniierstnfTeinrichtung 
(nach  Theodor  fclkan,  Berhn  N,  Tegclerstr.  16) 
101,50  Jf. 

Der   gerammte  Apparat    ist   vollsitändig  ge- 
I  brauchsfcrlig  von  Schmidt  &  Haenäch  unter  der 
Bezeiehnong:    «Mikrophotographischer  Apparat 
;  nach  \Vediliii|,'''  xu  bezielicn. 
i       Für  den  praktischen  Gebrauch  der  Pbotogramme 
I  cmpßehlt  es  sich,  Rahmen  aus  Holt  antnwenden, 
In  welche  die  auf  (hei  uiclitangelassensn  SehüfTen 
gewöhnlichen,  bei  angelassenen  ScbliiTen  farbeu- 
empRndliche)    Trockenplatten  aufgenommenen 
Negative  eingeschoben  werden,  und  diese  letzteren 
in  systematischer  Reihenfolge  anzuordnen.  Das 
neuaufgenonimene  Negativ,  welches  zur  Beurthei- 
lung  des  Eisens  dienen  soll,  wird  dann  mit  den 
:  vorhandenen  Bildern  verglichen  und  an  geeigneter 

Istelle  eingeschaltet,   ähnlich  wie  man  bei  der 
colorimetrisehen  KohlenstolTprobe  varfthrt. 
I  Dt,  H.  WeäiiMf. 


Coiiibiiiirto  SUis-  und  Bohrmaschine, 

erbaut  von  Ernst  Schleis,  Werkzeugmaschincnfabrik  upd  Eisengießerei  in  Dü8seldorf«Oberbilk. 


Durch  den  immer  zunehmenden  Wettbewerb 
auf  dem  Gebiete  dor  Metallbearbeitung  ist  dem 
Werkseugma-schincnfabrieanteii  die  Aufgabe  ge- 
stellt, leistungsfähige  Specialmaschinen  zu  schafTen. 
di<;  eä  dem  Fabricanten  ermöglichen,  den  Katitpf 
mit  aufzunehmen.  Eine  hervorragende  Neuheit 
auf  diesem  Gebiete  ist  die  kürzlich  von  der  Firma 
Ernst  Scbiefs  in  Düsseldorf- Oberbilk  erbaute, 
in  nachstehenden  Abhilduqgen  di(rgestellte  com* 
binirte  Stöfs-  und  Bohrmaschine,  speciell  »im 


Bearbeiten  von  Panzerplatten  bestimmt.  Sie  besteht 
aus  zwei  kräfligen  Längsbctten,  auf  welchen  je 
ein  Ständer  verschiebbar  angeordnet  ist,  die  unter 
sieh  (hneil  ein  um  die  horizontale  Acliso  dreh- 
bares Querstück  verbunden  sind,  dessen  uufsersle 
Siellungen  einen  Winkel  von  70  Grad  bestreichen, 
so  dafs  die  Neigung  gegen  den  Tisch  nach  jeder 
Seite  bb  Grad  beträgt.  Die  beiden  Lüngsbellen 
▼on  je  7200  mm  LSnge  sii^d  durch  dne  Auf- 
spannplatle  miteinander  veriwndfsni  die  m  der 
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Querrichtung  der  Maschine  5000  mm,  in  deren 
Lüngsrichtutig  2r)00  mm  rniTsL  Der  freie  TUum 
zwischen  den  beiden  Ständern  betrügl  5200  mm; 
die  freie  Höhe  von  Aufspannplatte  bis  Unterkante 
des  QuerslücLs  beträgt  1200  nun. 


gesetzt  werden  kann.  Aufserdem  ist  fflr  das 
Stofswerk  noch  ein  doppeltes,  niclil  ausrückbares 
Rädervorgelege  eingesclialtet,  so  dafs  solches  also 
mit  doppeller  oder  vierfacher  Räderflbcrsetzuiig 
arbeitet,  wodurch  dem  Slöfiel  zehn  verschiedene 


Abbild.  1. 


Abbild.  2. 


Das  drehbare  Querstiick  ist  auf  der  einen 
Seite  mit  einem  Stofswerk,  auf  der  andern  Seite 
rnit  einem  Bohrwerk  ausgestattet.  Der  Antrieb 
beider  Werkzeuge  erfolgt  gemeinschaftlich  durch 
fünffache  Slufenscheibe  und  doppeltes,  ausrück- 
bares Rädervorgelegc ;  es  ist  jedoch  die  Vor- 
kehrung getroffen ,  dafs  jedes  Werkzeug  un- 
abhängig von  dem  andern  in  oder  aufser  Betrieb 


Geschwindigkeiten  ertheilt  werden  können,  die 
folgende  Hubzahlen  geben: 

!nit  doppelter  RäderQbersetzung  1,065;  1,56; 

2,24;  8,23;  4,8  i.  d.  Minute, 
mit   vierfacher  Räderübersetzung  6,12;  9,1; 
13,1  ;  18,9;  28,2  i.  d.  Minute. 
Der  Slöfsel  arbeilet  mit  beschleunigtem  Rückgang 
durch  Goulisse;  der  gröfsle  Hub  beträgt  1000  mm. 
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Bei  diesem  grAfsten  Hube  und  der  kleinsten 

Hiilizahl  von  liOßo  i.  il.  Minute  ergicbl  sich  eiric 
miUlere  Scluiiilgcschwiitdigkeil  von  26,7  mm 
i.  d.  Seeunile,  es  Icaiin  somit  die  Maschine  beim 

htrlesten  Materia)  ganz  ausgenutzt  werden. 

Die  Querverschiebung  des  Slöfsels  am  dreh- 
baren QuerstQck  erfolgt  sellisttbStig  und  von  Hand 
am  Schlitten  selbst.  Der  Scibsigang  geschieht 
<lunh  Klink vorriflitung  und  Gowindet^piridel ;  es 
kann  von  0,113  mm  bis  3,0  nun  in  verschiedenen 
Variationen  pro  SlCräcIlmb  gcscbaitc^t  werden. 
Wie  srlion  obcn  erwähnt,  sin  l  ilü-  Stiimier  mll 
Querstück  auf  dea  Läugsbclten  verschiebbar  an- 
grordnct.  Diese  Verschiebung  erfolgt  auf  drei 
Arten : 

1.  selbstlbStig  beim  Arbeiten  durch  eine  sinn- 
reiche Klink  vorriclitung  und  Gewindespiudeln ; 
durch  Aufstecken  entsprechender  Wechscl- 
rnikr  könm  n  0,  ir)r>  ;  0,75;  1,!  1  ;  1,82  mm 
Vorschub  bei  jedem  Stöfselhub  gegeben 
werden; 

2.  maschinell  zum  raschen  Verstellen ,  dirccl 
durch  SlirnräderQberselzung,  uiit  einer  Ge- 
schwindigkeit Ton  etwa  20  mm  i.  d.  Sccnnde; 

3.  von  Hanil  mittels  Knarre,  um  d«8  Werkieog 

genau  einstellen  zti  können. 

Die  Verschiebungen  sinJ  so  gewählt,  dafs 
die  ganze  Fiächc  der  Aiifspiinnplalte  sowohl  mit 
dem  Stofä-  als  ancb  mit  dem  Bohrwerk  bestrichen 
werden  kann. 

Das  Bofarwerk  hat  eine  Slahlspindel  von 
110  mm  Durchmesser  und  eine  Vertical Verschie- 
bung von  700  mm;  es  können  derselben  10  ver- 
schicdcne  Geschwindigkeiten  erlheilt  werde^a  und 
swar: 

mit  ilo|ipfller  Riulei  nbersrt/.unf^  4.2;  6,2;  9j 

13;  18,2  Umdrehungen  i.  d.  Minute, 
bei  ausgerQckter  RSderOberselzung  24,5;  36,4; 
58,3;  76  und  112  Umdrehungen  i.d.  Minute. 
Die  gröfstcn  Löcher,  die  in  Stahl  boi  einer 
Schnittgeschwindigkeit  von  35  mm  i.  d.  Sccuiide 
gebohrt  werden  kennen,   haben  einen  Durch- 
messer von  160  mm;  diejenigen  in  Schmic(leI>.Ln 
bei  105  mm  Sclmillgeschwindi;^kcil  i.  d.  Sccundc 
4S0  mm.    Die  Verticalverschiebong  der  Bohr^ 
Spindel  erfolgt  selbatlhfttig  und  von  Hand,  Der 


I  Selbstgang  erfolgt  durch  Klinkung,  Riderfiber* 

set/iing  und  Gewindespindel.    Die  Anordnung  der 
1  Klink  Vorrichtung  ist  so  gelroften,  da£i  bei  einer 
I  Spindelumdrehung  zweimal  geschaltet  wird,  somit 
der  ruckweise  Vorschub  dem  conlinuirlichen  fast 
gleichkommt,  gegen  letzteren  aber  den  Vortheil 
bietet,  recht  viele  verschiedene  Vorschflbe  KU 
erzielen,  was  gerade  in  der  heutigen  Zeit  bei  der 
I  Verschiedenartigkeit    der    Metalle    von  profs^m 
'  Vortheil  ist.     Der   kleinste  Vorschub   lür  jede 
I  Spindelumdrebung beträgt  0,074  mm,  der  Muximat- 
vorschub  0,88  mm;   in  diesen  Grenzen  können 

i durch  die  oben  erwähnte  Klinkvornchtuog  12 
Variationen  enielt  werden.  Das  Bohrwerk  kann 
I  in  der  Querriehtun^,'  mittels  Handrai!  um!  Zahn* 
I  alange  leicht  und  rasch  verschoben  werden. 
I       Zur  weiteren  Ausnulzur.g  der  Maschine  und 
um  die  grofson  Panzerplatten  Für  ihre  Bearbeilun^ 
;  möglichst  in  einer  Spaimung  ferligzustellea,  wird 
die  Bohrroasehioe  auch  xum  selbstthitigen  Sagen 
in  der  Längsrichtung  der  Maschine  verwendet 
und  hat  das  Sägeblatt  einen  Durchmesser  von 
800  mm. 

Ferner  ist  zur  Maschine  ein  besonderer  Tisch 
mit  Rundbewegung  (der  in  der  Abbildung  nicht 
berücksichtigt  ist)  mitgeliefert,  um  auch  rimdu 
Gegenstände  bearbeiten  zu  können.  Derselbe  wird 
auf  der  Aufspannplatte  befestigt,  hat  einen  Durch- 
messer von  2000  mm  und  ist  in  der  Längs- 
richtnng  der  Maschine  auf  einem  Untersalz  von 
Hand  versrhicbbar.  Die  Rundbewei,'ung  erfolgt 
I  selbsUhälig  durch  KUukung  vom  Stöfscl  aus  und 
I  Ton  Hand.  Die  freie  HShe  von  Oberkante  Tisch 
bis  Uolerkante  QuerstQck  beträgt  700  mm. 

Noch  ist  zu  bemerken,  dafs  sämmtliche  Uand- 
bewrgungen  der  sehr  umfangreichen  Haschine 
so  liegen,  dafs  sie  vom  Arbeitsstande  leicht  zu 
handhaben  sind  und  somit  die  Maschine  beqiKm 
bedient  werden  kann. 

lu  Anbetracht  des  zu  bearbeitenden  zSben 
Stahlmaterials  ist  die  Maschine  in  allen  ihren 
Theilen  sehr  kräftig  gehalten.  Säromlliche  Wellen, 
die  Coolisse  und  die  IlubscUeibe  sind  aus  ge- 
bclinucdetcm  Stahl,  die  stark  beanspruchten  Bäder, 
^owie  sän)mtlichc  Kegelräder  sind  aus  Slablgufj 
hergestellt  Das  Gesammtgewichl  betrügt  rund 
95000  kg. 


Anstreicher-  und  Besiektigangs -Wagen  der  Fordoner  Brücke, 


.leile  Oelfnung  der  UnlcVc  besitzt  zwei  Wagen, 
einen  olicren  und  einen  unteren.  Die  unteren 
Wagen  sind  In  allen  OefTnungen  von  gleicher 
Anordnun?  imd  an  den  Untergurten  der  Haupt - 
träger  fahrbar  aufgehängt.  Die  oberen  Wagen 
in  den  Stromfiffnungen  (von  100  m  Weite) 
bewegen  sich  auf  einer  mit  dem  mittleren  Bande 


der  Ilauptträger  verbundenen  Fahrschiene  i  m 
Innern  der  Brücke.  Dagegen  liegen  die 
oberen  Wagen  der  Vorlandöffnungen  (von 
C2  m  Weite)  flbrr  dem  oberen  Windverbande 
und  fahren  auf  dem  Obcrgurtc  der  Huuptlrager. 

Alle  Wagen  sollen  nicht  allein  als  Hiilfs- 
Torricbtung  bei  der  Vornahm«  des  Anstriches 
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dienen,  sondern  namentlich  auch  die  rcgelmäfsigen 
Untersuchungen  des  Zustandes  der  eisernen  Ueber* 
hauton  im  Betriebe  cHeichtorn,  insofern,  als  ilas 
Benutzen  der  Wagen  den  bclreilenden  üeamlen 
die  bequeme  Znkömmlichkeit  sn  allen  Theilen 
des  Uchcrhuiis  —  namentlich  zu  den  hoch- 
belegenen  —  eiuiöglicbl,  ohne  daCs  sie  bei  dieser 
MHist  geflUirliehen,  verantworUiDgtvoIlcn  Arbeil 
iOr  Ldien  und  Gesundheit  su  f&rehtcn  brauchen. 


Meinung  über  kein  grofser  Nachtheii ,  denn  bei 
der  Untersuchung  de»  Zustandes  der  Brflelte  mit 
Hülfe  des  Wagens  miifb  ja  jede  Zone  der  Con- 
struction  genau  besichtigt  werden  und  zwar  in  hoch- 
gelegenen nnd  auch  in  tiefer  belegenen  Punkten. 
Während  dieser  Untcrsiichmi^'  steht  natürlicli  der 
Wagen  sliil,  und  erst  wenn  die  belrefTende  Zone 
untersucht  worden  ist,  wird  der  Wagen  in  die 
nichstfolgende  Zone  weiter  geschoboi.  Dabei  ist 


Alle  Theile  der  eisernen  Ueberbaulcn,  dio  mit 
Hälfe  der  Wagen  nicht  gut  erreicht  werden  kOnnen, 
sind  auf  kurzen  Leitern  oder  niedrigen  Stellapren 
von  der  BrQckenfahrbahn  oder  von  den  Pfeilern 
aus  snkOmmlich. 

Im  voraus  mö^je  bemerkt  wertlen,  dafs  die 
nachstehend  beschriebenen  oberen  Wagen  der 
Stromöffrangen  nothwendig  etwas  schwer  aus- 
fallen raufsten  und  daher  mit  Ilüiro  der  Windc- 
Torrichtung  und  deren  Vorgelege  nur  langsam 
in  der  Richtung  der  BrQckenaebse  Torwtrts  wu 
bewegen  und.    Darin  liegt  nach 


jedesmal  nur  ein  kurzer  Weg  znrflekzulegen,  wes* 
halb  es  nicht  von  grofser  Bedeutung  isti  wenn  dies 
mit  Hülfe  eines  Vorgeleges  nur  langsam  geschieht. 

I.  Oberer  Wagen  der  Stromttffnungen.  (Abbild.  1.) 

Der  Wa^'en  ist  auf  den  beiden,  die  Wand- 
gliederkreuzungca  der  llauptlräger  verbindenden 
liittelgurten  der  eisernen  Ueberbauten  fahrbar 

gelagert  iimi  zerfällt  in  zwei  Haupttlieile,  das  sind: 

1.  eine  senkrechte  auf-  und  abwärts  bewegliche 
Laafbrfleke  und 

2.  ein  nur  wagereeht  beweg^bes  Fahrgestell. 
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Die  Laufbrücke  ist  an  jedem  ihrer  Enden 

mit  einem  senkrechten  Ständer  verbunden,  der 
in  dem  Falirgcstell  auf  und  nieder  zu  bewegen 
ist.  DatU  erhält  das  Fahrgcslell  2  Fülirungs- 
rahmen ,  die  in  der  Nälie  je  eines  HaupUrägers 
fahrhai"  m  iagcrl  und  (!ur<  ]i  l  int'  nfJhiie  verbtiiuliMi 
siJid,  worauf  die  icur  Foitbewegung  des  VVagLUS 
und  zum  Heben  und  Scniicn  der  Laufbrücke 
dienende  Winde  aufgestellt  ist ,  von  deren  Seil- 
trommel nach  beideu  Seiten  hin  Hebekcllen  führen, 
die  an  den  unteren  Quersteifen  der  Ständer  be- 
festigt sind.  Dif  [jaiifbiihne  ist  gegen  Hr-ninltM"- 
fallen  bei  einem  zufälligen  Loslassen  der  Kurbeln 
doreh  eine  Belbsllbatige  Bremse  gesichert ;  ferner 
ist  für  den  Fall  eines  Reifscns  der  Kette  beim 
Heben  der  Laufbülmc  eine  Fangvorrichtung  vor- 
gesehen. 

Die  gute  senkrechte  Führung  der  Ständer 
wird  durch  Rollen  gesichert,  von  denen  die 
ol>eren  an  dem  Fahrgestell,  die  unteren  an  den 
Ständern  angebracht  ^ind,  um  in  dem  beschränkten, 
für  die  Bewegung  zur  Verfügung  stehenden  Raum 
ein  Aufücl^cn  dcü  Falirge^telkä  zu  vermeiden. 

Die  4  Räder  des  Fahrgestells  laufen  auf 
Scliipnen,  die  auf  2  U- Eisen  gelagert  sind;  diese 
werden  mit  Uülte  von  Q  förmigen  kurzen  Quer- 
stnfen  unter  den  erwMbnten  Hittelgurtcn  angebingt. 

Auf  der  LaufbrQckc  bewegt  sicli  scnkrcclil 
zur  Brückenachse  ein  Roll  wagen,  der  zwischen 
den  Wandgliedern  der  Brflcke  Aber  diese  hinaus* 
geschoben  werden  kann. 

Da  die  Stitnder  beim  Niederlassen  der  Lauf* 
brfleke  in  dem  twisehen  Normalproßl  und  Wand- 
gUedern  verbleibenden  Räume  nicht  Platz  linden, 
so  mufste  die  Hubhöhe  der  Laufbrücke  beschränkt 
werden.  Um  aber  auch  in  den  mittleren  Feldern 
der  BrQeke  von  der  Laufbrücke  und  dem  Roll- 
wagen aus  zu  den  höchsten  Slellon  des  obrren 
Windverbandes  gelangen  zu  können,  sind  un  dciu 
Geländer  des  Rollwagens  2  Winlceleisen  über- 
einander angebracht,  die  zum  Auflegen  von  Kuhlen 
gebraucht  werden  können,  um  so  die  höchsten 
Steilen  bequem  zu  erreichen.  Damit  das  Fahr- 
gesteil  auf  den  (der  Lage  des  ansteigenden  milt- 
leren  Bandes  folgenden)  Schienen  leicht  bewegt 
werden  kann,  bat  die  Laufschiene  xur  Ver- 
gröfserung  der  Reibung  die  in  Abbild.  2  skiz- 
zirte  Form  erhalten.  Infolge  der  entstehenden 
Reibung  wird  ein  Gleiten  der  Laufrtder,  die 
mittels  Kette  von  der  Winde  in  Bewegung  gesetzt 
werden,  verliinderl. 

Wegen  der  starken  Neigung  in  den  End- 
feldern war  es  nÖthig,  slmmtliche  Laufräder  mit 
Kettenantrieb  zu  versehe»,  wie  die  Abbild.  1 
angiebl. 

Dm  Ende  der  Schienen  ist  aufgebogen,  um 
nach  beendeter  Fahrt  ein  Ahlnufcn  des  Wagens 
zu  verhindern.  Die  Endfelder  der  Uaupllräger,  die 
der  Wagen  nicht  mdir  ganx  ni  bestreichen  ver- 
mag, mOssen  —  soweit  es  vom  Wagen  aus 


nicht  mehr  geschehen  kann  —  von  den  PfiHlern 

aus  unter  Zuhülfenahme  von  Leitern  oder  dergl. 
besichtigt  und  gestrichen  werden. 

Wie  die  Abbildungen  ergeben,  setzt  sich 
ein  senkrechter  Ständer  zusammen  aus  zwei 
senkrechten  U- Eisen,  die  miteinander  vers-lcift 
üind.  Die  Bahn  der  Lauf  brücke  wird  durch 
Eisen- Querriegel  gelragen,  und  ihr  Belag  be- 
steht aus  einem  5  wm  «<!:irken  Ridelblecho. 

Der  Rollwagen  im  Innern  der  Laufbrücke  ist 
auf  Schienen  laufend  angeordnet,  derart,  dab  er* 
nach  beiden  Seiten  de?  Brürkenquersf  hnitts  liin 
über  die  Aufsenseile  der  Hauplträger  hinaus- 
geschoben werden  kann.  Im  Rollwagen  siebend, 
kaim  man  also  dit-  Aufsenseite  der  BrOckentrIger 
besichtigen  oder  anstreichen. 

Die  zui;ehörigcn  Lauftchienen  smd  unmittelbar 
auf  den  U'^'^*^'^  befestigt.  Das  Gestell  des 
Rollwagens  bc&telit  aus  starkem  l_|"E'Sen.  Der 
Rollwagen  ist  au  beiden  Seiten  mit  einem  Ge- 
länder verseilen. 
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Damit  dt  r  llollwagen  nach  beiden  Seiten  hin 
beiiuizt  wi  rdi  ii  Ivann,  «ind  seine  Kfiden  mit  naeh 
inuca  m  udiieialf'n  Tliuren  vcrSielien.  Die 
Laufbrücke  mufs  deslialb  an  beiden  Enden  eben- 
falls Thürcn  halii'u,  dainit  dtT  Piollwa'^en  heraus- 
geschoben  werden  kann.  Eine  gute  Vcrschlufü- 
Vorrichtung  der  ThQren  ist  angebracht,  um 
Unglücksfällen  vorzubeugen. 

Um  ein  Entgleisen  oder  Aufkippen  des  Roll- 
wagens zu  verhindern,  wenn  er  an  seinem  Bode 
belastet  wird,  ist  an  den  U- Eisen  in  der  Milte 
(nach  Abbild.  3)  ein  Blech  genietet,  das  mit 
einem  Ausschnitt  Ober  den  Kopf  der  Laufschienen 
greift.  Die  beiden  zur  Führung  der  senkrecht 
beweglichen  Ständer  dienenden  Ralunen  sind  aus 
U- Eisen  gebildet  und  durch  Winkel-  und  Flach- 
eisenbänder versteift,  wie  di«  Zeichnungen  näher 
erlfintern. 

Die  Lager  der  Achsen  der  Laufrollen  sind 
an  zwei  U- Eisen  befestigt.  Zwischen  beiden 
Föhrungsrahmen  spannt  sich  die  bereits  er- 
wähnte wagerechtc  Windebühne,  die  in  ihrer  An- 
ordnung und  Zusammensetzung  der  oberen  Lauf- 
brflcke  gleicht 
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Die  beiden  Bewegungen  tior  Winde  zur  wage* 
rechten  Fortbewegung  des  Wagens  und  zur 
Hebung?  oder  Senkung  der  Laiifbriicke  können 
entweder  gleiclizeitig  oder  auch  einzeln  aus- 
gclQhrt  werden. 

Der  liniere  Qiiorlräger  jfiles  senkrrehten 
Ständers  ist  stark  genug ,  um  den  Zug  der  in 
seiner  Mitte  befestigten  Windcicette  mit  Sicherheit 
.'uisxulialleo.  Di«  Uebertragang  der  Fahrbewegung 
erfolgt  von  der  Winde  aus  gleichzeitig  nach 
beides  Fttbrangsnhmen  bsiir.  dn  dort  gelagerten 
Lanfrldern  ^hin,  weshalb  die  Aebsen  der  leCs- 


Die  Art  der  Aiifliängung  und  der  Fort- 
bewegung des  Wagens  mit  HQlfe  einer  Kurbd 
auf  jeder  Seite  der  BrOcke  ist  aas  den  Abbildungen 
zu  ersehen. 

Der  Wagen  erhilt  an  tdnen  Enden  fQr  die 
Zwecke  des  Ein-  und  ^osstdgens  und  der  Fort- 
bewegung, wie  gezeichnet,  dne  gröfscre  Breite, 
als  in  seinem  Qbrigen  Theile,  wo  er  als  einfache 

Lauf hrückc  mit  beiderseitigem  leichten  Geländer 
und  5  mm  starkem  eisernen  Riffelbelage  an* 
geordnet  ist. 

Ein  Wagen  wiegt  mit  allem  ZobehOr  3,8  t 


Abbild.  4. 


teren  je  eine  Kettenrolle  tragen,  deren  Kette  von 
dei  durch  die  Windetronimcl  liegenden  Welle 
aus  in  Gang  grsel/l  wird.  Die  Räderühersvlziin«? 
der  Winde  ist  nach  dem  Neigungsverhaltnifs  des 
Mittelbandes  der  Brückenträger  eingerichtet. 
Ein  Wagen  wiegt  mit  allem  Zubehör  11,4  t. 

IL  Die  unteren  Wagen  der  Strom-  und  Vorfand- 
Oeffnungen.    (Atil.ild.  1.  i  mu]  .",.) 

Der  Zugang  zu  diesen  Wagen  erfolgt  durch 
eine  in  dem  Fulsgangerstcige  der  FabriMbn  ein- 
gelegte Klapp«.  Durch  diese  gelangt  man  auf 
eine  Leiter,  von  welcher  aus  man  auf  die  Leiter 
ides  Wagens  flberstcigen  kann. 

Der  Wagen  ist  auf  einer  Flachschiene,  die  mit 
dein  äufseren  wagerechten  Stege  des  Untergurts 
vernietet  ist,  fahrbar  aufgeh&ngt. 


III.  Die  oberen  Wagen  der  Vorland-Oeffnungen. 

(Abbild.  4.) 

Auf  jeder  Seite  der  BrOcke  laufen  die  Rider 

dos  Wagens  unniiiielbar  auf  den  inneren  Senk> 

rechtplatten  des  Übergurtes. 

Der  Wagen  selbst  zeigt  zwei  Haupttheile;  das 
parallel  der  Hrückenachsc  wa^M'iechl  bewegliche 
Fahrgestell  und  deti  auf  dem  Fahrgestiii  senk- 
recht zur  Üiückenachse  wagcreclit  vnrschiebliaren 
Rollwagen. 

Das  Fahrgesloll  hostflit  an^  4  C- Eisen 
Nr.  30,  von  denen  die  beiden  inneren  0,^0  m 
von  einander  entfernt  sind  und  senkrecht  rar 
Brflckciinclise  über  den  Obcrgurlen  liegen. 

Mit  den  Enden  dieser  Triger  sind  Uänge- 
bflbnen  verbunden. 
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Die  C- Eisen  sind  an  ihren  Enden  (und  da- 
zwischen in  Entfornungen  von  etwa  2,155  tn)  paar* 
weise  durch  Querstreifen  zu  festen  Rahmen  v*^rbun- 
den  und  mit  Riffelblechen  derart  abgedeckt,  dafs  2 
durch  einen  900  mm  breiten  Schlitz  getrennte 
Laufslppc  cnlsit  heil,  ;iiif  denen  die  liolhva^'cn  laufen. 

Die  lläiigebübiita  bestehen  aus  zvvfi  in  einer 
Höhe  von  1,8  m  Obereioander  liegenden,  mit  Ein- 
steifieölTnunfrcn  versehenen  und  durch  senkrechte 
Steifen  verbundenen  Büdea,  von  denen  aus  die 
in  der  Nlhe  liegenden  oberen  Tlieile  des  Haupt- 
Mgers  besichligl  werden  können. 

Um  Ton  den  unteren  der  eben  genannten 
BMen  mSgliehst  lief  unter  den  Obergurt  der 
Hauplliäger  treten  zu  können,  ist  mit  den  Ständern 
der  U&ogebübae  noch  eine  nach  den  Brücken- 
trigem  hin  anteultlappende  Hfllfibdhne  trerbonden, 
wie  die  Zeichnung  näher  erläutert. 

Die  Ingangsetzung  des  Fahrgestells  erfolgt 
zu  beiden  Seiten  der  BrScke  von  dem  oberen 
Boden  der  HlngebQbne  aus,  mit  Hülfe  einer 
Kurbel  lind  eines  RSdervorgeleges.  Das  letztere 
treibt  liie  Laufräder,  die  unter  den  Trägern 
des  Fahrgestells  befestigt  sind. 

Der  Rollwagen  läufl  mit  4  Rädern  auf 
2  Schienen,  die  auf  den  Laufstegen  des  Fahr- 
gestells befestigt  mnd,  and  trigtswei  SteigbObnea, 
die  durch  den  Schlitz  zwischen  den  Stegeo  des 
Fahrgestells  hinabgesenkt  werden  können. 

Die  Untericante  dieser  Steigbühnen  reicht  bei 
der  tiefsten  Stellung  nur  bis  zum  NormalproPile 
des  lichten  Raumes,  so  dafs  sie  auch  während 


des  Betriebes  der  Bahn  vom  Rollwagen  aus  be> 
treten  und  benutzt  werden  können. 

Das  Heben  der  SteigbQbneo,  das  zuweilen 
nothwendig  ist,  damit  der  Rollwagen  mit  der 
Bahne  aber  die  Streben  de«  oberen  Windverbtndes 


auiHCs. 

I 

;  weggeführt  werden  kann,  erfolgt  durch  Kelten* 
triebe,  die  mit  Gegengewichten  in  Verbindung 
gebracht  sind. 

Die  Portbewegung  des  Rollwagens  erfolgt  von 
Hand,  indem  man  vom  Wagen  aus  die  Hand- 
leisten dtfr  an  den  Siegen  des  i-'ahrgestelis  be- 
festigten Gelinder  ergreift,  und  sich  daran  fortxieht 
{      Das  üewielit  des  Wagens  mit  allem  Zubehör 
I  beträgt  rund  6,4  t.  Mdkrtmu. 


Der  Besuch  der  niederrheiniscli-westfälischeii  Industriellen 

In  Belgien.* 


IV.  Zvr  Fabrik  der  Sociit§  de  Baume  A  Marpeiit 

in  Haine-Saint-Pierre. 

Diese,  unmillelbar  am  Bahnhof  des  Orles 
gelegene  Fabrik  umfafst  3  Abtheilungen.  Die 

Gicfserei  h'-sleiit  aus  einer  grofsen  Halle  von 
45  X  >u  uebst  eulsprechenden  Seitenhallen  und 
besitzt  einen  Laufkraha  mit  BaomwollenseiMJeber* 
tragung  von  20 1  Tragföhigkeit.  Der  Cupolofen,  nach 
System  Voisin,  vermag  3500  kg  Roheisen  in  der 
Stunde  bei  0,840  m  Wassersäule  zu  schmelzen.  Die 
Erzeugnisse  der  Gieberei  bestehen  hauplsäcbiich 
in  Guvelageringcn,  Säulen,  Stüc  ken  ftir  Werflaus- 
rOstungen  u.  s.  w.    Zur  Her>lellung  von  Achsen, 

*  Bei  Abtlifilung  II:  Allgemeines  Ober  den 
belgischen  Kohlenbergbau  (Nr.  18,  S.  820)  wurde 
kider  Oberseben,  volUtändig  amuitebeo,  dafo  genannte 

Abhandlung  von  A.  Hriart.  dem  Vomittenden  der 

Siieitd  des  Inisenleiirs  sortis  de  l'rcole  pruvinciale 
ü'intluslrie  et  des  Mines  du  Hainuul,  vor  dem  Iren 
and  Steel  Institute  in  Brüssel  cor  Vorlesung  gelangte. 


La^'cikasleii.  Roslstäben  und  einigen  anderen  Spc- 
cialiUleu  sind  die  bekannten  Einrichtungen  vor- 
handen, bei  welchen  das  Modell  durch  einen  Hebel 
aus  dem  Sand  nach  unten  gezogen  wird. 

Die  zweite  Abllieilung  beschäftigt  sich  mit 
der  Erzeugung  von  Waggons,  Brücken,  Kessel» 
schmiedarheilen  u.  s.  w.  Die  Leistungsfähigkeit 
wurde  uns  bei  einem  Personal  von  500  Personen 
zu  1200  Wagen  und  3000  bis  3500  t  Brücken- 
material  und  Hoehbauconsirnetion  angegeben. 
In  der  /upeliöripen  Srlmiiedt'  befmden  sich  46 
Feuer  und  5  Dampf liauiiner  verschiedener  Gröfsc; 
bemerkenswerth  ist,  dafs  die  Hitze  der  SchweilSl- 
öfen  VAU-  i\'Ufrmi<;  von  De  Naejrerscben  Röhren* 
kesseln  benutzt  wird. 

Die  dritte  Abtheilong  ombfst  aufser  der 
meehaniaehen  WcrkslSttc  als  UntetaMlieilim^  die 
Fabricalion  von  Rädern.  Die  Beschreibung  dieser 
.  Sooderabtheilung  verdanken  wir  unserm  Reise- 
theilnehmer  H.  Haedicke- Remscheid. 
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Die  Speieben  werden  hier,  wie  es  sclion  in 
den  50er  Jahren  von  Borsig  ausgeführt  wurde, 
in  und  mil  der  Nabe  verschwcifsl.  Imli-sscn  sind 
die  Einrichtungen,  welclie  sich  die  Fabrik  ver- 
schalR  bat,  weMotUeh  vervollkommnet  and  rflhmt 
dieselbe  ilircn  Rädern  folgende  Vorzüge  nach : 
Da  die  Speichen  nicht  über  Holhgluth  erwärmt 


Die  Rollen  2  und  3  bewegen  sich  in  Führungen, 
welche  parallel  der  eingelegten  Speiclicnstange 
angcliraclil  sind,  wärend  die  Holle  1  senkrcclil 
dazu  geprcfst  wird.  Während  diese  nun  in  der 
Richtung  des  Druekee  besw.  des  eingezeichneten 
Pfeiles  sich  voran  bowo^;!,  srliioben  sich  die 
Rollen  2  und  S  der  ihnen  vorgelegten  Schablone 


\ 


-0 


werden,  so  bleibt  das  Lisen  sehnig  und  behält 
seine  Elaslicitäl.  Bei  der  illeren  Fabrieatlons' 
metliode  wird  das  panze  Rad  tiberliitzt ;  das  Eisen 
wird  körnig  und  unelastisch.  Ferner  wirkt  die 
Nabe  in  der  Art  und  Weise,  wie  sie  mit  dem 
Rade  eiogelUgt  wird,  als  Niet  und  siebert  so 


Fig.  Sa  md  2b. 

die  Festigkeit  des  Ganten.    Pig.  1  giebt  eine 

üebersiclit  der  Anlage. 

Die  Fabrication  beginnt  mit  ~  uusers  Wissens 
▼on  aursen  betogenen  zwei  Theilen :  der  aus  zwei 
aufcinandcrgcsctzleti  LuppL-ii  besiehenden  Nabe 
und  der  vorgewalzteo  Speiche.  Letztere  hat  die 
in  Fig.  2  angegebene  Qestalt  und  wird  in  dem 
Biegewerk,  Fig.  la  bezw.  Fig.  2,  auf  die  richtige 
Form  gebracht.  Es  geschieht  dies  mit  Hälfe 
zweier  Schienen  ab  und  cd,  welche  fest  am 
Gestell  sieb  befinden,  und  der  Rollen  1,  2  imd  8. 


a 

□ 
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nach  zusammen  und  gelangen  scbliefslich  in  die 
Lage  4  und  5.  Intwischen  hat  die  Rolle  I 
die  Stellungen  4  und  5  passirt  und  ist  in  die 
Lage  1  der  Fig.  2b  übergegangen.  Auf  diese 
Weiw  erhilt  die  Speiehe  ihre  eigcntbümliche 
Seetorfonn. 


«(.4. 

Nunmehr  werden  7  dieser  SpeiehenstOcke  in 

einen  I'iti^'  t;elcgt  und  dort  durch  Einlreil)en  von 
eisernen  KeiUlücken  festgesetzt.  Das  (ianzc,  in 
Fig.  3  dargestellt,  gelangt  dann  auf  einen  der 
Oefen,  welche  das  Revolverfeuer  6  der  Fig.  1  bilden. 
Dieselben  sind  einfache  cylindrisebe  Koksöfen  von 
etwa  60  cm  Durchmesser  und  80  cm  Hdhe,  mit 
Unterwind,  geeignet,  das  Rad  mit  der  Nabe  auf- 
zunehmen, welche  gut  mit  Koks  umpackt  wird. 
Ring  und  die  äufsere  Hälfte  der  Speichen  —  und 
das  ist  es,  worauf  die  Fabrik  den  Werth  legt  — 
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bleiben  frei.  Um  die  Hitze  gut  zusammenzuhalten, 
wird  dann  noch  ein  kleiner  Cylinder  aufgesetzt, 
der  tirtfen  mit  Koks  i;cfu!lt  uiui  oben  abgedeckt  ist. 

Währenddessen  ist  nun  aucit  die  Nabe  vor- 
bereitet worden.  Die  Lappe  wurde  in  dem  Ofen  e 
(Fig.  11  ^'ewärmt  und  untrr  il>  in  Fulihammcr  d 
in  die  Form  gcbraclit,  wie  sie  in  Fig.  4  angegeben. 
Das  Bo  Torgebüdete  NabenstOck  kommt  dann  m 
floii  Oreii  e  fFig.  1),  wird  liit  t  auf  Schweifshilze 
gebracht  und  auf  die  Qeseokptalte  des  Dampf- 
hammers f  gesetzt,  welche  Aussparungen  sowohl 
für  dieses  als  auch  für  «iio  Arine  des  Rades 
besitzt.  Darauf  schwenkt  der  Krahn  mit  dem 
inzwischen  schweifswarmen  Rade  ein,  und  einige 
kräfii^e  S(  hläge  genügen,  um  die  Nabe  zu  ver- 
nieten liiul  sri  mit  di-ii  Speidicn  fest  zu  vereinen. 

Nunmehr  wird  das  Kad  auf  die  Richtplatte  g 
gelegt  und  ausgerichtet,  selbstredend,  nachdem 
CS  aus  dem  Rini?  herausgenommen  wonicd.  D;iiin 
folgt  die  Ausfüllung  der  am  Umfang  verbliebenen 
DreiecksOflbungeii  e.    Hiersu  dient  das  »weite 


Revolverfeuer  /;  (Fig.  1).  bei  wcklipni  sich,  dem 
beabsicUligleu  Zwecke  gemäfs,  die  Formen  üirect 
aber  dem  Boden  befinden.  Das  Rad  wird,  nachdem 
die  Oeffnuiitr  durch  ein  eingekeiltes  Füllstöck  f 
(Fig.  0)  vcrschlusseu  I  mit  dieser  Stelle  in  das 
Feuer  gebracht,  schweiTswarm  gemacht,  mit  HOlfe 
eines  Wandkrahns  heraasgeholien  und  so  in  sieben 
Hitzen  fertiggestellt. 

Die  Leistungsfähigkeit  der  Anlage  wurde  uii^i 
auf  90  Stück  l;  jiler  in  10  Stunden  angegeben. 

In  lim  nnrean-i^'ii!iT5li.'liki.-:tcii  <!lt  (K-sc!!schafl 
waren  zalilreiche  i^hotograpliteeri  von  durch  die 
Fabrik  ausgefahrlcn  Arbeiten  ausgestellt.  Wir 
saheti  i!nrt  Ahhilihinern  von  rt''>lirrnivri'_'cn  rins 
Systems  Goodlellow  &  üusliam,  welche  bei  nur 
10  1  Eigengewicht  30  t  Tragfähigkeit  haben  und 
die  für  Brasilien  ln-i-liinml  war^n  ;  ferner  Photo- 
graphicci)  der  zuhlrcii  hcn  Fierbaulen  für  die 
belgische  Kdsle,  sowie  Abbildungen  eines  Theils 
der  Antwerpener  .Ausstellungshitlle,  von  welcher 
die  Gesellschaft  die  Ueberdachung  von  60  000  qm 
zur  Ausführung  innerhalb  dieier  Monate  Qbcr- 
nommen  hatte.  Noch  andere  Bilder  zeigten  eine 


I  liogeiibrücke  über  den  Wardar  in  der  Tiirkei  von 
I  28  m  Spannweite,  einen  fahrbaren  Krahn  von 
.  Q  t  Trrii^fätiigkcit,  der  für  Spanien  bestimmt  ist 
und  in  die  Güterzüge  eingeschaltet  werden  kann, 
sowie  endlich  Tersebiedene  Speeialwagen  (Qr 
belgisf  he  und  ausländische  Fi^cnhahncn.  Alle 
diese  Bilder  waren  ebeasovicle  Beweise  fflr 
den  grofsen  Unternehmungsgeist  der  belgischen 
Fabrication  im  Auslande.  Die  Besichtigung  der 
Anlage  erfolgte  unter  der  liebenswürdigen  Führung 
des  Goieral^rectors  des  Werkes,  Hrn.  L£on 
Hoyaux. 

V.  Ztir  bdgfscben  nationalen  Waffwifolirili  In  HtnW 
und  EMgM  Uber  den  in   und  ansttndilchM 

Maschinenbau. 

Zu  einer  Zeit,  wo  die  Wettbewerbsfähigkeit 
der  deutschen  Eisenindustrie  einschliefslieh  des  Ha- 

schineniiaiie?  i'iii  vii-ll)e>proc1iencs  Tlicma  frcu  orden 
ist,  erscheint  es  wichtig,  sich  um  die  Fortschritte 
anderer  Nationen  zu  kOmmern,  und  in  diesem 
Sinne  gab  uns  die  belgische  Fahrt  eine  ebenso 
willkommene  wie  ausgiebige  Gelegenheit. 

Vor  Allem  bot  uns  die  Waffen-  oder  eigent> 
lieh  Gcwehrfahrik  in  Hcrstal  ein  reiches  Feld, 
wenn  auch  die  mächtigen  Anlagen  in  Seraing 
und  die  Ausstellung  zu  Antwerpen  mannigfaches 
Material  tut  Beurtheilung  der  ausländischen  Arbeit 
iinil  ilaniit  lier  deutschen  Wetthowerhsfähigkeit  auf 
dem  ücbiel  des  Maschinenwesens  lieferten.  — 

Herstal  ist  ein  kleiner  Vorort  stromabwirfs 
von  Lüttich,  zu  Fufs  in  einer  f;titen  Stunde  vom 
Mittelpunkt  der  Stadl,  als  welchen  wir  den  Place 
▼erte  ansehen  wollen,  zu  errehshen.  Der  Verkehr 
wird  durch  eine  gut  bcselzti-  rferdeba!inlii)ie  ver- 
mittelt, welcher  sich  eine  elektrische  Bahn  an- 
reiht, wogegen  der  Dampferverkehr  und  die 
Eisenbuhn  fflr  die  Personenbeförderung  zurück- 
treten. Die  Waffenfabrik  liegt  landeinw&rts  und 
bildet  so  die  westliche  Grenze  des  Ortes,  der 
seine  Entwicklung  namentlich  diesem  Etablissement 
zu  verdanken  hat.  Schön  frei  in  der  Ebene  ge- 
legen, ist  diese  Fabrik  ein  .Muster  in  der  Anordnung. 
Das  eigentlii'lie  l  ilw  ik.;cl'audc  ist  in  Form  eines 
mfichtifren  Vierecks  von  175X11'^'»  ausgeführt 
und  (iurchwcp  mit  Schcddäehern  überspannt. 
Der  Vorhof  wird  rechts  durch  die  Vcrwaltungs« 
gebüude  und  links  i^iireh  die  Motoienanhigc 
abgegrenzt,  welcher  sich,  etwas  aus  dem  Viereck 
herausstreckend,  die  Rfiume  fSr  das  Trocknen 
nnd  Auniewahren  de>  ITnl/.r'S  aii-<'lilI'Tsen.  Den 
Hintergrund  bildet  der  Scliicfästand  nebst  den 
Rlumen  f!3r  die  weitere  Revision  und  Verpackung 
der  feiligen  WalTeii,  welche  durch  das  Zweig- 
geleise  der  ansciilicfsenden  Balm  abgeführt  werden. 

Der  Beirieb  ist  durchweg  elektrisch.  Die 
treibende  Kraft  wird  von  zwei  Danipfinaschinen 
geliefert:  eine  500  pferdige  Corlifs  Compound-  und 
eine  800  pferdige  dreicylindrige  Willansmaschinc 
mit  doppelter  Expansion.    Die  erstere  arbeitet  mit 
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6  Atm.  und  66  Umdrehongen  nnd  die  andere 

mit  8'/»  Atm.  hei  350  Umdrehungen  in  der  Minute, 
und  zwar  beide  mit  Condensation.  Die  Luft- 
pumpe wird  durch  eine  besondere  Dynamo- 
masehine  angetrieben;  sie  berördcrt  das  Wasser 
in  ein  12  m  hoch  liegen«!».?  S.immelbccken  von 
5Ü  cbiu  Inhalt.  Von  hier  uus  wird  dasselbe 
herniedergeleitct  und  durch  einen  SOeschen  Kühkr 
in  Form  eines  Sprül-.rcprens  auf  die  t- 1 Turderliche 
niedere  Temperatur  zuruckgebraciu.  Dagegen 
wird  das  Speisewasser  aus  dem  Kanal  LOltieh- 
Maestrich  850  m  weit  zugdeilet,  da  das  Condcn- 
sationswasser  für  die«e  Zwecke  seines  ücl^ebaltes 
wegen  nicht  zu  brauchen  ist. 

DyiiaiiiO-  uiui  C(»rlirsmuscliiiie  siii  l  (llrtcl  iiiil- 
einander  vereint.  Ein  mächtiger  Stromring  von 
4,88  m  Durchmaner  bildet  das  Schwungrad  und 
erzeugt  bei  den  genannten  66  Unidrciiungcn 
einen  Strom  von  2400  Amperes  und  125  Volt, 
zu  diesem  treten  noch  die  1400  Amperes  bei 
gleicher  Spannung,  welche  die  direct  an  die 
Willansiiiascliiiie  gfknppclle  Dynamo  liefert. 

Die  iieiauijg  wird  durch  Üaniplleitungen  be- 
wirkt, welche  eine  Gesammtiinge  von  1  '/^  km 
besitzen  und  ciiu'  Temperatur  von  17  '  C.  sichern. 
Die  Beleuchtung  ist  selbstredend  durchweg 
elektrisch. 

Die  FaLiication  Je3  Ou  weh  res  selbst  anlangend, 
ist  es  hier  unmöglich,  dieselbe  in  ihren  einzelnen 
Delsdh  zu  verfolgen.  Besteht  doch  —  einer  uns 
nher^'ebenen  sehr  eingehend  gc-hallt^jen  Bruschüre 
nach*  —  das  fertige  Gewehr  aus  62  Theilen, 
welche  zusammen  rund  770  Operationen  erfordern. 
Es  mufs  daher  genügen,  den  einzelnen  Werk- 
stätten eine  kurze  Besprechung  zu  tlieil  werden 
zu  lassen. 

Die  Formgebung  der  Eisi  nlheile  geschieht 
zum  allergröfslen  Tlieil  diiiuli  mechanisrhe> 
Schmieden.  Die  compiicirt  geformten  Tücile 
werden  geschlagen  und  dann  meistens  noch 
cementiil.  Die  Schmiede  enthält  26  Frirtions- 
fallhämtuer  (System  Hasse)  von  200  bis  öOÜ  kg 
Gewicht  und  6  Bradley-Himmer.  Letztere  dienen 
zum  Vor.-cliinieileii,  wähietni  die  Fallliäuimer  mit 
Hülfe  einiger  Vorgesenke  die  definitive  Form  er- 
Uieileo.  Auch  die  Lfiufe  werden  unter  dem 
Bradley-Hummer  ausgeschmiedet.  Das  Material 
hierzu  wird  zu  5**j'ao  in  der  Auswahl  in  der 
Königlichen  Kanoneugiefserei  geprüft.  Verlangt 
wird  eine  Zugfestigkeit  tod  50  kg  bei  70  kg 
Bruchfestigkeit. 

Der  Antrieb  der  Schmiede  erfol-t  durch  zwei 
Wellen,  welehe  je  von  einer  37  pfeidipe  Dynamo 
getrieben  werden.  —  Von  der  Scli miede  ^^eiaugen 
die  Theile  in  die  grofse  mechanisclie  Werkstatt, 
welche  inmitten  der  gamen  Anlage  sieb  befindet. 

*Es  war  bei  an9<>rem  Besuch  nicht  mOglleh, 

Skizzen  oder  Noti/eti  /u  iii;ulicii  lUul  .-ind  dalior 
«&nimUiche  Zahlenangabea  dieser  lirosctiüre  ent- 
oomnien. 


Es  gereichte  uns  Deutschen  zur  groben  Freude, 

dafs  die  hier  in  unglaublicher  Zahl  aufgestellten 
Maschinen  fast  durchweg  aus  Deutschland  stam- 
men, und  zwar  aus  der  Fabrik  von  Ludwig 
Löwe,  Berlin.  Dieser  Raum  umfabt  eine 
Fläche  von  etwa  10000  qm  und  pmlueirt 
bei  vollem  Betrieb  250  i'liüU-ii  inneriialb  eines 
Arbeitstages  von  10  Stunden.  II  Wellen  durch- 
ziel/eii  ihn,  jede  von  einer  Dynamo  angetrieben, 
deren  Stärke  von  16  bis  29  HP  beträgt.  Die 
hier  arbeitenden  Riemen  haben  eine  Gesammt- 
längc  von  melir  al?;  20  km.  Iiier  werden  die 
aus  der  Schmiede  kommenden  Theile,  welche 
1  bis  2  mm  stärker  gehalten  sind,  als  das  definitive 

Maf-  helrä^'t,   his  /.ur  letzten  Foriugehutig  durch 

Bohren,  Fräsen  und  namcullicb  auf  der  Revolver- 
drehbank bMrbetlel  und  schliefsUcb  auf  etwa 
40  Poltrmasehinen  (Lederscheiben  mit  Schmirgel) 

gesäubert. 

Die  fertigen  Theile  werden  nunmehr  in  einer 
besonderen  Ahtheilung  mit  Hälfe  einer  Unzahl 
Kaliber  sorgfältig  auf  ihre  .\faf?c  L"'i'nift  rid 
dann  erst  der  letzte«  äufst.ren  VolienUung  uUci- 
geben.  Diese  besteht  je  nacti  dem  Object  im 
Härten  he/,\v.  Anlassen,  iJniniren  oder  Bläuen. 
Das  Glühen  geschieht  zum  Theil  im  Gasofen,  zum 
Theil  im  Bleibad,  das  AblOscheu  meist  in  Oel; 
für  das  Brüriircn  wird  ein  warme.-;  Had  aus  F^raun- 
stein  mit  Salpelei-  verwendet.  Am  complicirtesten 
ist  das  Bliuen.  Hierzu  dient  nach  dem  sorg- 
fältigsten Decapiren  eine  Beize,  deren  Zusamtnen- 
seuung  geiieim .  gehalten  wird  und  als  Haupt- 
hestandtheil  Kopfervitriol  enthalten  dOrfte.  Die 
Gegenstände  erscheinen,  mit  derselben  bestrichen, 
sofort  kupferfarben.  Nach  dem  Beizen  werden 
sie  längere  Zeit  im  Ofen  getrocknet,  dann  gerieben, 
wieder  gebeizt  u.  s.  w.,  bis  die  OberfiSche  jenen 
bekannten,  schön  blauen,  iiaiibaren  Bezug  er* 
halten  hat. 

Die  zu  härtenden  Theile  unterliegen  einem 
Ccmenlirproccfs  in  der  hekannlen  Weise:  sie 
werden  mit  verkohltem  Lcdcrschrott  sorgfällig 
in  eiserne  Kasten  gepackt  und  einige  Zdt  hindurch 
der  KirschrothgUith  ausgesetzt.  Um  die  Härte 
gewisser  Stellen  zu  mehren,  werden  diese  vorher 
mit  Blutlaugensalz  bestreut,  wihrend  die  weich 
zu  erhaltenden  Stellen  durch  ein  (lemisch  aus 
einer  Art  Chamotte  und  Sirup  geschützt  werden. 
Die  so  ceiaentirten  GegenstSnde  werden  dann  in 
Oel  gehSrtet.  Einige  Theile  werden  noch  gelb 
angelassen,  und  in  Wasser  abgelöscht.  Federn 
werden  zum  Theil  abgeflammt. 

Von  besonderem  Interesse  für  uns  war  die 
Fabrication  der  Si  lmtzrohre.  Wie  iMkannt,  ist 
der  neuere  üewehriauf  iiüeii  iml  einem  dünn- 
wandigen Rohr  umgeben,  welches  die  Wärme 
des  Laufes  abzumindern  beslimuit  i'^i.  Diese  ,Mati- 
schelten",  bei  uns  z.  Th.  aus  Mannesmannröhreu 
gefertigt,  werden  hier  einfach  aus  einer  Blech* 
Scheibe  gesogen.  Dieselbe  hat  einen  DorchmesMr 
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von  175  und  eine  Dicke  von  2,1  bis  2,2  mm. 

Mit  Hülfe  der  hekanntcti  ZiLlipifPsf,  \vt>lc!ie  wir 
in  kleineren  Dimensionen  in  der  Geschoiätabricalion 
wiederfinden,  werden  diese  Scheiben  in  vier 
Operationen  in  ein  ti* T<.'5  GiT.ifs  nmg'i^ wandeil. 
Dann  wird  der  Boden  abj^esclmillca  und  das  so 
entstandene  Rohr  auf  verticalen  Ziebblniccn  Ober 
(it  in  Dorn  in  fünf  Stufen  zu  einem  Rolir  von 
tidO  mm  Lange  und  22,ö  mm  Durchmesser  bei 
einer  Wandslirfce  von  0,8  mm  ausgezogen.  Es 
ist  dies  eine  noeh  wenig  bekannte  Methode  zur 
Herstellung  nahllüser  Röhren,  welche  auch  in 
Solingen  zur  Anfertigung  der  Säbelscheid^^n  seit 
lät»i;erer  Zelt  Verwendung  findet.  Die  nach- 
stehende Figur  C>  ^ii'lit  einen  Ueberblick  äber 
diese  interessante  Fabiication. 

Eine  grofse  Ibtheilung  fdr  sich  bildet  die 
Fabiication  der  hnlzrrncn  Schäfte  Das  Material 
bier^iu  wird  den  mit  Dampf  geheizten  Trocken- 
kammern entnommen.  Auch  hier  sind  es  fast 
ausschliefslich  Low  es  che  Maschinen,  welehe 
die  IJearbeitung  durchführen.  Unter  ihnen  domi- 
niren  die  Copirmaaehinen  (roürende  und  alter- 
nirende)  und  die  Ftevolvcrfräsmaschincn  mit 
verticalen  Spindeln.  Nur  wenige  Nacharbeit  von 
Hand  ist  erforderlicYi ,  um  die  Schäfte  aus  den 
rolicii  HolzstQcken  fertig  zu  liefern.  Der  Hand- 
Ihütigkeil  i^l  nur  das  Anpassen  der  Beschlag- 
tbeile,   das   Abreiben   mit   Glaspapier   und  das 

Poliren  Oberwieaen. 

Eine  weitere  selbsfändi^^'e  ALlheihmt'  bildet 
die  Geschoüsfabricalion,  in  welclie  der  Besucher 
luei^  geführt  wird.  Den  Schwerpunkt  dieser 
WerkstStlc  bildet  die  Ziehpresse.  Hier  %vcrdcn 
die  Patronenhülsen  gestanzt  und  gezogen,  die 
Nickelhalsen  in  Ihniieher  Weise  hergestellt  und 

diese  mit  dvr  Ku^'el  vercinigl.  Die  (lonlrole  wird 
durch  eine  sehr  hübsche  Maschine  bewirkt.  Die- 
selbe ist  mit  verticaler  Achse  rotirend,  nimmt 
die  Hülsen  mit  kleinen  Federwagen  aiif  und  wirft 
sie,  wenn  zu  leicht  oder  zu  schwer,  aus,  während 
die  richtig  befundenen  in  ihren  Kasten  füllen. 
Von  den  Fabricatcn  dieser  Abtheilung  wurden 
den  Besiit  hern  bereitwilligst  Proben  xnr  VeiTü^'ung 
gestellt,  kli  füge  hinzu,  dafs  in  Antwerpen  eine 
sehr  ausführliche  Fabricationsreihe,  in  Scbaitlen, 
ausgestellt  ist. 

Die  fertigen  Gewehre  unterliegen  dann  zwei 
Proben :  einer  Gewaltprobe  und  einer  Sdiufsprobe. 

Die  crslere  wird  mit  je  vier  Gewehren  gleich- 
zeilig  vorgenommen.  Die  Ladung  besteht  aus 
der  gewdhnlicben  Kugel  —  14  g  —  und  einer 
Pulvcrmenp'e,  die  5000  Atm.  liefert.  Die  Gewehre 
werden  iu  einem  abgeschlossenen  Raum  von 
aufsen  abgefeuert  und  dflrfen  nach  der  Probe 
keine  gröfsere  Erweiterung  der  Kammer  als 
0,05  mm  zeigen.  Die  Schufeprobe  wird  nach 
der  Scheibe  mit  4000  Atm.  vorgenommen. 
Hierauf  wird  das  Gewehr  noch  einmal  revidirl 
und  nach  Gutbefund  zur  Verpackung  abgegeben. 


I       Den  Hauptpunkt  der  ganzen  Anlage  bildet 

eine  «o  ziemlich  in  der  Mitte  gelegene  Abtheilang, 
I  die  i'räcisionswerkstältc. 

Die  meisten  bisher  TorgefOhrten  Maschinen 

wenk'ti  nämlich  von  Mädchen  bedient,  und 
nur  die  genaue  Einstellung  der  Stähle  liegt 
den  Werkmeistern  ob.    Dies  im  Gang  zu  er- 

halten,  ist  die  Aufgabe  dieser  verhältnifs- 
mäfsig  kleinen  Werkstälte.  Dieselbe  enthält 
etwa  60  Werkzeugmaschinen  bester  Gattung,  an 
welchen  eine  gleiche  Zahl  Arlieiter,  von  denen 
'/s  ersten  Rangrs,  thäti}?  i'-t.  Hier  werden  auch 
die  Kaliber  gefertigt,  nach  denen  die  einzelnen 
Theile  der  Waffe  bearbeitet  werden  und  denen 
,  ein  Satz  heilig  gehaltener  Oi  Iginalk.iliher  /u  Grunde 

i liegt.  Diese  kommen  natürlich  nie  heraus,  sondern 
dienen  eben  nur  zum  Nachmessen  derjenigen 
Gebrauchskalilier,  welche  in  den  anderen  Wcrk- 
.  Stätten  und  namentlich  in  jener  hierfür  besonders 
\  eingerichteten  Abtheilung  verwendet  werden.  Diese 
'  wird  Übrigens  ebenfalls  fast  ausschlieblich  von 
■  Mädchen  bedient. 

I       Die  idelbesprochene  Geschicklichkeit  der  Ar- 

I  beiter  wird  also  in  dieser  Fabrik,  welche  über 
2000  Arbeiter  und  Arbeiterinnen  beschäftigt, 
reducirt  auf  die  von  einigen  20  Männern,  welchen 
die  Anfertigung  der  Werkzeuge  und  Kaliber,  die 
Einstellung  der  Stähle  und  (1>  r  rn  welche  die 
Ueberwachung  der  einzelnen  Wurkslallen  obliegt. 
Diese  Leute  allerdings  müssen  gewohnt  sein,  nach 
kleinen  ßruchtbeilen  von  Millinielern  tu  messen.  — 

Es  ist  vielleicht  hier  der  passende  Ort,  einige 
Worte  aber  die  in  den  ktsten  Zelten  so  viel  be> 
sprochetic  Peinmefskunat  im  Hasehinenbau 
hinzuzufügen. 

Ich  unterscheide  in  dieser  Beziehung  dreierlei : 
den  gewöhnlichen  Maschininhau,  den  l'raelsions- 
maschinenbau  und  die  Fabricatioo  der  Mets* 
Werkzeuge. 

Der  gewöhnliche  Maschinenbau  arbeitel 
mit  dem  Taster  und  dem  Mafsstab,  der  Riebt" 
platte  und  dem  Parallelreifser.    Dies  reicht  aus. 
I  Wer  fein  zu  tasten  versteht,  kann  sich  vergleichen* 
I  dcrweise    mit    Zelintchniltimefern    und  weniger 
'  abgeben.     r>a  ein  Wcchselpaesen  beim  gewöhn- 
,  liehen  Masehinenhan  nur  sehr  selten  vorkommt, 
'  so  können  mit  den  penannten  Ilülf^milleln  schon 
sehr  gute  Maschinen  geliefert  werden,    ich  denke 
hier  an  den  Bau  von  Dampftnasehioeiii  Werkceug* 
maschincn,  Schnellpressen,  z.  Th.  von  landwirth- 
sdtafüichen  Maschinen  und  ätmlichen  Objeclen 
des  Maschinenbaues.  Es  ist  dhrigens,  ich  mOchte 
das    hier   ^»rn    berühren,   recht   schwer,  eine 
Maschine  nur  durch  den  Augenschein  zu  tte- 
urtbnlen,  wie  man  es  bei  Ausstellungen,  oft 
zum  Nachtheil,  öfter  zum  Vortheil  des  Ausstellers, 
gewöhnt  ist.    Was  kann  ich  denn  bei  den  aus* 
gestellten  Maschinen  sehen?    In  einer  von  uns 
besuchten   Fabrik   stan«!   eine  offenbar  ad  hoc 
I,  hingefahrene  Locomotive.     Die  Scblosserarbeit 
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erscbieo  oicbt  so,  wie  wir  es  gewöhnt  sind. 
Mancher  maf  sie  deswegen  nicht  «ehr  vorttieil* 

hafl  bciirthrill  luiben,  und  doch  bin  ich  überzeugt, 
dafs  der  Mascbioisi  sehr  zufrieden  mit  der 
MaadiiDe  aein  wird.  Andere  Maschinen  —  ich 
denke  an  die  sogetiatinit  ti  Ausstellungsmaschinen 
—  sind  Tortreffhcb  abgezogen,  lackirt  und  wo- 
müglich  vernickelt,  so  mancher  ist  darauf  hin- 
eingefallen und  hat  den  Unterschied  zwischen 
guter  Vollendunps-  tmd  guter  Herstolhmir<arl»cit 
zu  seinem  Nachtheil  kennen  gelernt.  Nicht 
einmal  die  (Sonstnietion  ial  immer  leicht  ta 
schätzen,  mnn  miifste  dann  ganz  bp^ondcrp  Spe- 
ctalien  aul  Grund  eigenster  Erfahrung  im  Auge 
haben;  dasMafsgehende  bleibt  immer  der  Gebrauch. 
Diese  flrci  Facloren:  ConFfnictiou ,  Ausführung, 
welche  beide  die  Gebrauciisfäbigkeit  beätiwmen, 
und  die  dem  Auge  gefällige  Vollendung,  sind  es, 
welche  berOcksichtigt  werden  sollen ,  und  ron 


Ich  verstehe  hier  unter  Kaliber  jene  schönen 
gehf  Helen  und  geeehliffenm  Werkzeuge  der  Neu* 
zeit,  die  wir  den  Amerikanern  verdanken,  nicht 
jene  Kaliberringe,  die  der  Dreher  über  die  Trans» 
missionswetle  laufen  llbt,  der«n  Durchmesser 
dann  wohl  im  Maximum  gesichert  i  f,  her  doch, 
und  das  oft  sulAssigerwei«e,  um  halbe  Millimeter 
dilTerirl. 

Anders  liegt  es  mit  der  xweiten  Gruppe,  dem 

Präcistonsmaschincnbau,  zu  welchem  die 
Masäenfabrication  des  Maschinenbaues  zu  rechnen 
ist.  Sellen  kommen  hier  schwere  Maschinen  in 
Bpfraclit.  Hier  spielt  die  Aiiswccliselbarkcit  eine 
Holle.  Mir  ist  nur  ein  Fall  bekannt  —  ich  kann 
den  Namen  nennen;  Gebr.  Sulser  in  Winterthur  — 
wo  ein  Dampfrylinder  auszuwechseln  war  und 
der  neue  fix  und  fertig  gebohrte  Cjrlinder  sofort 
paTste.  Hier  freilieh  ist  die  Methode  der  Prt< 
cisionsarbeit  in  Anwendung  gewesen.    In  der 


guten  Maschinen  verlange  icb  alle  drei  in  bester 
Ordnung.  Es  bt  aber  recht  schwer,  dies  lediglich 

durch  Besehen  gewissenhaft  festzustellen.  — 

Feinere  Meiswerkzeuge  als  die  genannten 
werden  selbst  fflr  gute  Maschinen  der  genannten 
Art  kaum  nöthig  sein.  Letzlere  unterliegen 
noch  nicht  der  Massenfahricadon.  Nur  wenn 
etwa  dieselben  Zuiifengrufsen  hüutig  wiedakehren, 
werden  feste  Lehren  benutzt.  Eine  Dampfmaschine 
kann  sehr  gut  laufen ,  selbst  wenn  die  Zapfen 
leicht  konisch  sind,  wenn  nur  Alles  genau  winkel- 
recht  ausgeriehtet  ist  und  die  teufenden  Tbeile 
penau  rund  gedreht  sind,  vorhchaltücli  rr;inrlich 
der  richtigen  Coustruction.  Und  so  werden  viele 
vonOgtich  gehende  Maschinen  von  Fabriken  gc 
liefert,  die  den  Gebrauch  der  heulten  Kaliber 
nicht  eingeführt  haben. 

Aus  diesem  Grunde  habe  ich  bis  jetzt  sehr 
wenig  Kaüher  in  den  Händen  der  Arbeiter  ge- 
fanden, wenn  schon  die  Werkzeugkammern  viel- 
fach damit  versehen  sind.  Nur  in  einer  Fabrik, 
Ton  der  Becke,  Sundwig;;  -  es  ^'iebt  sicher  deren 
noch  mehrere  —  fand  ich  die  Kaliher  seihst  selir 
grofser  Dimensionen  dauernd  im  Uebtuuch  der 
Dreher, 
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l  Regel  sind  es  jedoch  feinere  Werkzeugmaschinen, 
Gewehre  —  wie  oben  beschrieben  —  Pahrrlder, 

'  NShmaschiuen  u.  s.  w.,  welche  die  Anwendung 
prSciser  Mcfswerkzeuge  erheischen.  Aber  auch 
hier,  wohl  bemerkt,  sind  es  nnr  jene  Stahlringe 
oder  Stahlkolben  und  die  verschiedenen  festen 
Lehren,  wie  ich  es  oben  grcsclilldr-rt  lialx'.  Kein 
Arbeiter  hat  nülhig,  iiiil  Mb'f:3werkzeu^eti  um- 
zugchen, an  denen  er  ßruchtheile  von  Millimetern 
abzulesen  hat,  es  sei  denti  einer  der  wenigen, 
die  die  Kaliber  anzufertigen  haben.  Es  ist  ein 
schwerer  Irrlhum,  dieee  Hebwerkseuge,  wie 
sie  Reineckcr  seit  vielen  Jahren  liefert  und  wif 
sie  in  ebenfalls  vollendeter  Weise  von  Brown  & 
Sharpe  u.  A.  in  Amerika  hergestellt  werden,  als 
Mcfswerkzeuge  des  Arbeiters  anzuseilen.  Inr 
GegentheU,  je  vollendeter  die  Fräcisionsarbeil, 
desto  weniger  geschult  braucht  der  Arbeiter 
zu  sein.  Die  Maschinenfabriken  der  gewöhnlichen 
Art  brauchen  für  ihre  oft  vorzüglichen  Leistungen 
fast  durchweg  bcstgeschultc  Arbeiter,  w&hrend 
die  Gewehrfabriken ,  wie  oben  gezeigt,  vielfach 
mit  Mädchen  arh.  iten  dürfen. 

Dies  ist  nur  möglich  geworden,  abgesehen 
von  den  heutigen  schönen  amerikanischen  Werk« 
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zeugen,  durch  Emfübrung  der  RevolverbSoke 
einerseits  and  durch  unsere  vonAglichen  heatigen 

Werkzeugmaschinen,  insbesondere  die  amerik a - 
Aische  Drehbank  andererseits. 

Es  sei  mir  gestattet,  diesen  an  sieh  unseheitt- 
baren  und  doch  so  wichtigen  rmilct  eindrehender 
zu  erläutern.  Ich  behsupte:  Mit  unserer  alten 
englischen  DrehlMnIc  kann  nur  m  Drelwr  ersten 
Ranges  hintereinander  zwischen  dtll  Spitzen 
ürehstücke  verschiedener  Dimensionen  wirkHch 
genau  —  wie  man  es  von  der  Drehbank  ver-  [ 
langen  kann  —  hefem,  und  diese  Aufgabe  kann  | 
von  einem  pewolinlichcn  Dreher  er^t  seil  F.in- 
führung  der  anierikauiscben  Drehbank  und  ihrer 
Varianten  gelöst  werden.  Ich  will  sofort  den 
Beweis  erbringen  : 

Um  ein  wirkUch  genaues  Drehstück  zu  liefern, 
mub  bekanntlieh  die  Linie  swisehen  den  Spitzen 
haarscharf  parallel  der  Supportfiüiruiifr  sein.  Hei 
unserer  alten  englischen  Drehbank,  wie  sie  beute  1 
noch  in  den  besten  Fabriken  der  oben  charak« 
Uii;-Irlen   ersten  Art   zu   finden   ist   und  noch 
vielfach  neugebaut  wird,  wird  die  Führung  des 
Reilsloekes  durch  einen  Zapfen  bewirkt  (s.  Fig.  7),  [ 
weicher  zwischen  den  Wangen  der  Drehbank  | 
läuft.     Der  Reitstock  raufs  bei  dip«rn  Bfinken 
von  Hand  verschoben  werden  können.    Ist  die  , 
Führung  so  ezact  gearbeitet,  dafs  der  Reitstock  i 
wirklich  genau  läuft,  m  genügt  ein  Stäubchcn  ; 
oder  ein  Spähnchen,  um  die  Bewegung  von 
Hand  unmöglich  zu  machen.    Der  Zapfen  mufii 
aiHO  Spielraum  haben.     Man  setze  an  einer  be- 
liebigen Drehbank  dieser  Art  den  Reitstock  lose 
und  wird  die  Spitse  ftlblbar,  oft  siehtbar  hin 
und  her  bewegen  können.     '/4  mm  Abweichurij: 
der  Spitze   von  der  Spitzenlinie  ergiebt  aber  ! 
Vs  ram  Diflerenx  am  Durchmesser  und  dies  ist  I 
oll  schon  «int  nicht  zulässige  Ungenauigkeil.  1 

Der  Dreher  hilft  sich  nun  dadurch»  dafs  er 
sein  Stdek  etwas  gröfser  lifot  and  abtastet;  er  ' 
stelll  dann  so   lange   am   Reitstock    oder  am 
Spindclkasten  herum,  bis  er  die  gewünschte  Ge- 
nauigkeit erreicht  hat.   Solange  nun  der  Reitstock 
fest  stehen  bleiben  kann ,  soweit  also  die  Pinole  : 
ausreipht ,   kann  der  Drefipr  jriite  Arbeit  liefern. 
Mufs  er  verstellen,  so  geht  das  Ausrichten  von  | 
neuem  los.    Und  da  die  meisten  Dreher  von 
diesen  Feinlieitrn  keine  Ahnun«;  liabtn ,  ?inr|  sie  j 
nicht  imstande,  die  obeu  geslellle  Aufgabe  auf  | 
der  gewöhnlichen  Drehbank  su  leisten.    Ich  mufs 
nun  hirr  fiin/.urn^pn  —  irh  habe  *■?  oben  hprnitF 
angedeutet  —  dafs  die  von  solcheu  Leuten  ge-  . 
lieferte  Arbeit  trotzdem  genügen  kann.    Denn  | 
wann  kommt  *  s  vor,  daf^       mii  Ausnahme  von 
Kolbenstangen  und  ähnlichen  führenden  Theilen  —  . 
eine  sehwache  KonicilSt  etwas  schadet?   Selbst  | 
hvi  Lagerschalen  genügt  die  Oenauigkeit  in  der 
Rundung;  die  Lagerschalen  werden  ja  doch  auf-  '. 
geschabt.  —  Wir  sprachen  aber  von  genauer  j 
Arbeit  I 


Man  hat  nun  mehrere  Aushülfen.  Zuweilen 
flndet  man  (Flg.  8)  die  Wangen  der  Drehbank 

unter  45  *  abgefast  und  di  n  Reitstock  dem  an- 
gepafst.  Ein  solcher  Heilsiock  gebt  lose  und 
doch  sicher.    Aber  die  beiden  Fasen  liegen  in 

dem  punktirt  eingCZi  ii  Juh  tcn  Kreisbogen  und  ^'i- 
statten  nach  einiger  Abnutzung  bald  die  diesem 
Kreisbogen  entsprechende  Bewegimg.  Damit  ist 
der  alte  Fehler  wieder  da. 

Da  ist  es  nun  die  amerikanische  Dreh* 
bank  (Fig.  9),  welche  Abhülfe  geschaffen  hat. 
Der  Reitslock  läuft  auf  Prismen,  und  aufserdem 
der  Support  auf  besonderen.  Hier  sind  Sicher- 
tieil  der  Stellung  und  leichte  Beweglichkeit  mit- 
einander vereint,  und  erst  seit  Einführung  dieses 
Systems  ist  man  imstande,  die  heute  erforderliche 
Genauigkeit  der  DrehstQcke  zu  erreichen.  Hierzu 
kommt  dann  noch  die  anerlUiliche  Vorbohrung 
des  Kömorloches  und  die  feine  öOgrädige  Dreh- 
bankspitze. Früher  —  und  so  vielfach  noch 
heute  —  mub  das  Einschlagen  eines  Kömers 
und  di(?  reclilwinklige  Spitze  fremigen,  lelzlcre  ist 
sogar  heute  noch  an  sonst  vorzüglichen  Bänken 
XU  finden.   Ich  halte  sie  nur  da  f&r  angebracht, 


r«  1«:  vif.  11. 


wo  besonders  luftige  Beanspruchungen  —  wie 
z:  B.  das  Richten  der  Wellen  zwischen  den  Spitzen— 
gewdnscht  werden,  sowie  bei  sehr  schweren  Blnken. 

Aber  ich  habe  noch  andere  Auswege  zu  er- 
wähnen. Die  sehr  alte  Uhrmacherdrehbank  entbtU 
den  Support  und  den  Reitslock  auf  einem  Prisma 
montirt.  Dieses  Prisma  hat  .<ich  ein  schöne* 
Terrain  erobert  und  istliauptsJiclilicfi  von  v.Piltl  er, 
Leipzig  Goliiis,  eingeführt  worden  (Fig.  10).  Die 
Besucher  der  Antwerpener  Ausstellung  fanden 
eine  ^ehr  schöne  CoIIection  solcher  Drehbänke, 
und  zwar  unter  der  Firma :  Progres  Industrie!, 
Bruxelles.  Es  ist  dies  aber  ein  deutscher  Fort- 
schritt. Denn  es  sind  dies  die  von  der  Brüsseler 
Firma  übernommenen  Modelle  der  genannten 
Leipziger  Fabrik  .Invention'. 

Einen  anderen  Ausweg  (Fig.  11)  fand  ich  bei 
Cockerill  in  der  dortigen  Präcisionswerkst^tle  an 
«nem  »emtteb  krlftigen  englischen  Modell.  Hier 
war,  wie  hei  einigen  Hobelbänken,  das  konische 
Prisma  nur  auf  der  einen  Wange  ausgeführt, 
wihrend  die  andere  Seite  eine  winkelrechte 
Führung  hatte  mit  etwas  Seilenspiel. 

So  hat  die  Nothwendigkeit  genauerer  Arbeit 
zu  einer  vollständigen  Umwandlung  der  Dreh- 
bank geführt 
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Aber  auch  dies  genügt  noch  nicht  immer. 

Nirnint  man  ein  auf  einer  guten  Drelibank  ge- 
Terligtes  SlQck  auf  eine  Schleifina8clun(%  so  findet 
man  [Jogenauigkeiten  der  Rundung,  die  man 
nicht  erwartete.  Und  das  Verdienst,  wirklich 
runde  Stücks  zuerst  gehefert  zu  haben,  gebflbrt 
—  ieh  tiille  mieb  zu  berichtigen  der  ameri- 
kaniaeben  Firma  Brown  A;  Sharpe.  Wer  ein 
auf  einer  Scbleifmaschinf  ferti?  g^sstellles  Stück 
gesehen  hat,  weifs  erst,  wie  .luitU'  aussiebt. 

Und  dies  fQlirt  mich  zu  der  dritten  Abiheilung, 
zur  Fabrication  der  Mefswerkseuge  fflr 
den  Maschinenbau. 

Will  man  im  Prleiiiontroasehinenbau  ein 
Drehslfl(;k  z.  B.  von  40  mm  Oiirchraesser  drehen, 
so  gicbt  man  deui  Arbeiter  d&s  belreifende  Hohl- 
kaliber;  und  sollen  Zapfenlöcher  dieser  Dimension 
auf  der  Drehbank  beiw.  mit  dem  ^-eholirt 
werden,  so  erhält  der  Arbeiter  das  dazu  gehörige 
Vonkaliber.  Das  erstere  ist  ein  wenig  kleiner, 
das  letztere  ein  wenig  gröfser  als  40  mm.  Das 
weifs  aber  der  Dreher  kaum,  denn  er  mifst  es 
nicht  nach.  Aber  derjenige  Arbeiter,  welcher 
jenes  40-nim.-K«liber  fertigen  soll  —  d.  i. 
der  Schleifer  —  mtifs  vielleicht  nachmoesen 
können,  falls  auch  ihm  nicht  ein  Kaliber  zur 
Verfügung  gestellt  wird.  Und  nm  solche 
Ar beiteneDtli^üIlig  nachmessen  zu  können, 
braucht  man  Mefswerkzeuge  und  Ha- 
schinen, wie  sie  so  irrthamiieher« 
weise  von  verschiedenen  Seiten  riera 
Mascbiocnbauerzuerlheill  worden  sind. 
Das  sind  die  wunderrolten  Feinmefsmasehinen, 
wie  sie  meines  Wis.sens  zuerst  von  Reinecker 
iu  Cheiuiiitz  hergeslelU  worden  sind  und  wio  sie 
jeixt  auch  von  den  ersten  amerikanischen  Flnneii 
geliefert  werden. 

Aber  mit  dem  Maschinenbauer  haben  diese 
Apparate  gar  nichts  zu  thun,  wie  überhaupt 
diese  dritte  von  mir  herangezogene  Gruppe  eigent- 
lich wohl  nicht  mehr  zum  Maschinenbau  zu 
rechnen  ist.  Die  Feinmefsmascbine,  wie  sie 
auch  Reineeker  in  Antwerpen  ausgestellt  hat, 
geliJitl  weder  als  Fabricat  noch  als  Inslrunicnt 
zu  dem,  was  man  unter  .Muscbineubau "  ver- 
steht. Niemand  wird  als  mafsgebende  Beispiels* 
leistnng  Jes  Maschinenbaues  eines  I/andes  einen 
Apparat  anführen  wollen,  der  in  ganz  Europa 
meines  Wissens  nur  m  einer  einzigen  Werkstatt 
gebaut  wird  und  seiner  ganzen  Natur  nach  dem 
Mechaniker  angebürL  Und  noch  weniger  ge- 
hört das  Instrument  als  solches  dem  Maschinen* 
bau  an.  Es  ist  für  diejenigen  WeriwtStten  be- 
slimnit,  welche  die  Mefsinstrumenle  für  den 
Muscliinüubau  liefern.  Reaieckcr  und  seine  amerika- 


nischen Gollegen  haben  den  Apparat  weil  mehr  für 
ihren  eigenen  Bedarf,  als  flOr  den  Maschinenbauer 

gefertigt. 

Einen  Uebergang  allerdings  erzwingen  jene 
vorzüglichen  Schleifmaschinen  nach  dem  Vorgaog' 
von  Brown  &  Sharpe.  Diese  sind  schon  in 
allen  guten  Fabriken  zu  finden  und  werden  in 
Paris  sogar  in  sehr  groTsen  Dimensionen  (wir 
fanden  eine  snlche  in  Seraing)  ausgeführt.  So 
fein  raati  auch  mit  dem  Taster  vergleichend 
messen  kann,  so  ist  man  doch  bei  den  Arbeiten, 
welche  diese  Maschine  liefert,  so  manchmal  ge- 
zwungen, jene  Mikrometerschrauben  in  die  Hand 
so  nehmen,  welche  Zehntelmillimeter  oder  auch 
deren  Thcile  abzulesen  gestalten.    Aber  auch 

j  das  ist  noch  recht  selten. 

I       Hierans  dflrfte  sieb  ergeben: 

1.  Die  I-cistungen  des  deutschen  Ma- 
j  schinenbaues,  des  gewäbnlicben  sowohl  wie  des 
I  PrCcUionsmaschinenbiiaea,  sind  —  und  das  he* 

weisen  die  Bezüge  —  in  allerWcUals  vorsQgttch 
anerkannt;  aber 

2.  Die  Portschritte  des  Maschinenbaues  im 
allgemeinen  —  nicht  nur  Deutschlands  —  datiren 

'  von  'if-r  Eitjfülirung  der  a  m  e  r  i  k  a  n  i  s  e  Ii  (^i 
Dnliliatik  und  der  amerikanischen  Werk- 
zeuge her. 

3.  Die  von  mehreren  Seiten  Iicran'j,'e70frenc 
Feinmefsmascbine  bat  als  Leistung  mit  dem 
Maschinenbau  gar  nidits  zu  thun. 

4.  Noch  wer.i^er  bat  der  A  r  b  ei  l  c  r  s  t  a  n  d, 
soweit  er  die  Werkzeugmaschinen  bedient,  etwas 
mit  dem  Peinmessen  zu  thun.  Im  Gegentheil; 
je  besser  die  Werkzeuymasibincn  werden,  um 
so  geringere  Anforderungen  kann  man  fär  die 
Massenrabriestion  an  die  betrelTenden  Arbeiter 
stellen.  Die  sorgfältige  Technik  der  Bearbeitung 
und  das  Feinmessen  werden  immer  mehr  und 
mehr  in  die  Hände  weniger  Personen  gelegt.  — 

Im  übrigen  will  ich  mich  auf  die  Frage,  wer 
die  bessere  Arbeit  liefert,  ob  Amerika  oder  Deutsch- 
land, nicht  einlassen.    Wir  haben  uns  noch  auf 
der  belgischen  Fahrt  überzeugen  können,  dab 
auch  England,  Frankrricli  und  Belt,'ien  vorzug- 
I  liehe  Werkzeugmaschinen  liefern.     Und  wenn 
ieh  auch  so  manche  deutsehe  und  ausMndische 
Fabrik  ein|.^ebtnd  besiclitipt  habe,   so  halte  ich 
,  doch  weder  dies,  nocii  eine  sechswöchcntlichc 
I  Amerikafaldi*  für  genügend,  ein  definitiv  ver- 
'  gleichendes  Urlheil  uIilm-  die  so  uugcimMii  aus- 
gedehnten Leistungen  der  beiden  Länder  abzu- 
geben. Eaedickt. 


*Siehe  lueinen  Ik-riciii:  .Die  Klclaelsentndusürie 
in  Amerika*,  Nr.  2  und  3,  IBi^l. 
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.STAHL  UNO  £tSBN,' 


1.  October  18M. 


Mittheilmigen  aus  dem  EiBenhtttteiilaboratoriiim. 


Zur  Analyse  von  St^l. 

\  (in  IL  K,  Baiiibor. 
Um  ksino  Trennung  dos  Eisuas  vou  deo 
Qbrigen  BeaiMidtheilen  zu  bewirken  und  somit 
der  Aiinlyso  i^ino  ci-liriht.'  0.'|>;^u!L:l^'  I^  /u  ben, 
wird  itt  folgüuder  Weist»  vorfahren.  Der  Stahl 
wird  in  Terdannter  Salpeterailure  gelöst,  die  Lflsung 
(^i'nfl^end  oxydirt  und  mit  n  inor  Soda  nahvzu 
neutraliurt.  Ea  vorbinden  sich  hierbei  sümmt- 
lieho  ah  Sturen  vorhandenon  Elcnionte  mit  der 
B«s*',  so  IMiosphur,  Anen,  Sohwofol,  Chrom.  Va-  \ 
nadiuu),  M<ilybdftn  u.  s.  w.  Die  Flflssi^irkeU  wird  j 
zur  Trockno  gebracht  und  dur  RUcksltmd  erhitzt.  | 
X.  Dnon  werden  60  ee  einer  10  H  SedaUieung  zo> 
j;cfrijjl  und  wiodor  zur  Trockno  gobrncht.  !?.  Diof^i  r 
Käokstand  wird  dann  zerrieben  und  mit  »otlahai- 
tigem  Waater  0,5  %  auaselauftt.  Man  benutrt 
hit-rlii  i  Ulli  lii'sti'ii  I  in  Doppi'ItUt»  r :  Ja--  äiirsi  ro 
l'iltor  luiits  grölser  aviu,  da  das  0.\yd  grofeo 
Neigung  zeigt,  Ober  den  Pllterrand  su  krioohen. 
3.  Das  Filirat  wird  angesituort  iind  >li«-  Kiosi'Isäure 
«ligcechieden.  Die  weitere  liuhaudlung  orgiebt 
sieh  von  aellier. 

(Ein  Hhnliciios  Verrahren  wird  in  DoutHohland 
von  einigen  Chemikern  längst  gebraurht.  vor- 
flUirt  Prof.  Htahl Schmidt- Aarhon  folginidcrmafson : 
Daa  Eisun  wird  in  cinoin  }!i  <  In  i  ^la««  in  8alpet«-r- 
pfliiro  fuilViIüsl .  die  I<ösung  in  oino  Platinsohalo 
giiäpQlt,  zur  Tri>i-kuu  gvdauipft,  äohwuch  gcglQlit 
und  der  Rüokatand  aerrioben.  Nun  wird  ein«  ge> 
uügondo  Mcngü  S<>da  zugofi>ir<  "rtfl  di'>  Masse  zum 
Sclimeizun  gebracht.  Die  Schmelzti  wird  aus- 
gelaugt u.  8.  w.  Dies  Verfahren  ersaheint  ««icherer, 
als  das  v.m  Hambor,  da  es  fraglich  ist,  it,  nluit 
ätdtmclzen  dio  letzton  Spuren  der  Säuren  in 
Losung  gehen.  Uebrigens  ist  die  Bestimmung 
von  Scliwefel  auf  diesem  Woge  nicht  mriglii-h.  da 
beim  Auflösen  in  verdünnter  Salpettirsäuro  sich 
ein  ThetI  des  Schwefels  unbedingt,  vcrflnditigt.) 

Anm.  dm  BerichteixtnHen. 
(üoadenlidnicfc  mqa  dam  Jounst  de*  In»  «nd  ÜImI  ImUlol«,) 


Zw  TrmiMMfl  von  Nickel  und  Kobalt  von  Eisen. 
Ven  Hanns  von  JOptner. 

Na«li  Angabc  von  Fresenius  können  Nickel 
und  Kobalt  von  kleinen  Mengen  Eisen  getrennt 
worden,  indem  man  in  stark  ^almiakhaltigcr  Lüäung 
mit  Ammoniak  füllt.  Diese  Methode  lifst  sieh 
aber  auch  da  vorwondon,  wo  flisen  in  !>•  iit>  n  lt  rn 
Uuber8uhu&  vorhanden  ittt.  Die  Eiseniri.muig  wird 
bis  nahe  zum  Sieden  erhitzt,  mit  Salmiak  und 
überschüssigem  Ammoniak  vernetzt,  einige  Stunden  | 
digtrrirt,  dann  der  Niederschlag  abliltrirt  uuda 
«ioig«  Male  ausgewaachen.  Der  Niederschlag  wird  [ 


in  verdünnter  Salzsäure  «jolfrst  ttnd  die  Frdlung 
wiederholt.  Dies  ge«ohieht  noch  ein  dritte«  Mal. 
Die  Tereinigten  Filtrate  werden  zur  Trockne  ge- 
bracht, der  Salmiak  nbu'i  trieben  und  im  Kück- 
^tande  Nickel  und  Kobalt  ujtit  Schwefelammon  und 
E.ssigsihire  gcfilUt.  {Beriehterstatter,  der  mit  diesem 
Vorfahren  gearbeitet,  mufs  davon  abrathen,  dio 
Filtrate  mit  dorn  Salmiak  in  der  Porzollansc.liale 
zur  Trockno  zu  bringen.  Bei  den  grol'sen  Salmiak« 
mengen  ist  es  nicht  zu  vorhindern,  dnfs  ein  Theil 
über  den  I!and  der  Schale  kriecht  und  somit  Ver- 
luste hervorruft.  Viel  zweckoiäfaigur  ist  c«,  die 
Filtrate  mit  eoiM».  Salpetenlure  einzukochen.  Die 
Salpeterfiilure  wird  so  lango  zugefügt,  bis  koino 
Stickstoffeutwicklung  mehr  erfolgt.  Dann  wird 
zur  Trockne  gebracht  und  die  noch  etwa  vorlian- 
denen  kleinen  Mengen  Ammoniakaalz  abg«irieb«n.) 


lieber  internatioiiale  Lei^oben  flilr  Eiatii  und  Stahl. 

Aus  dem  Vortrag  des  Dr.  C  Ii.  Dudley  (».  d. 
Z.  1891,  S.  227)  geht  hervor,  dafs  man  auch  in 
Amerika  sich  für  Leitmet h öden  zu  iatoreetiireu 
anfingt.  Der  Vortrag  bat  zuiriMiat  Anlab  ge- 
geben, aus  der  Commi^sion  ,  .Ii  ?sen  Vorsitz  Prof. 
I^augley  führt,  eine  Untcrcommistiion  zu  bilden, 
bostehond  aus  C.  B.  Dudley  (als  Vorsitzender), 
A.  A.  Blair,  W.  1".  Barba,  F.  W.  Schirmer  und  T. 
M.  Drown.  Diese  Commission  hat  den  besonderen 
Zweck,  sich  mit  Leitmethoden  und  deren  Aua^ 
arbeitung  zu  befassen ;  sie  hat  zun.^chrit  oin  liund- 
schroiben  an  die  Eigonhüttenchomiker  der  Ver. 
Staaten  versandt,  in  welchem  diese  aufgefordort 
werden,  eine  möglichst  genaue  Beschreibung  ihrer 
M<'f!i'>fbni  zur  Bestimmuni:  vnn  P  Ii  i' s  <' r  ein- 
zusenden.  (NaclioingesandtiialSt'rirhti  n  Nr.  1  und:2.) 

Zur  Bettnimung  der  Schlacke  im  gepuddelten  Eisen. 

Von  L.  L.  de  Koninok. 
Zu  dieser  Botimmung  hatten  de  Köninck  und 

(il[il;iin  rlas  kräftige  Glühen  im  (r.i.  k'  rH  n  riil.u-- 
Strom  vui^estiblagon.  Barrow  und  Turner  (vergl. 
diese  Zeitaolur.  1992,  SbDSO)  bemüngeln  «Koses  Ver- 
fahren, weil  naeh  ihnen  die  Schlacke  vom  Chlor 
mehr  oder  weniger  angegriffen  wird.  Sic  lösen 
denhalb  da»  Eisen  in  der  Killte  in  «  inem  (wemiHcli 
Von  Kupfer.'sul]>hat  und  Chlornatrium.  Dom  gegen- 
ü)>fr  hebt  iler  Verfasser  hervor,  daf-^  >  >  lu  i  .  iiiii;.  r 
Aufmerküamkoit  »ehr  loicht  sei,  den  Chlorstrom 
in  dorn  Augenlilick  su  unterbreelien,  wo  da«  letzte 
Ki<:  liclilorid  sich  verflo.  lil i:;f  liut,  tind  somit  jede 
ttberflüsaige  ülin Wirkung  des  Chlors  auf  die  ächlacko 
vermieden  wird.  Von  zurOckgebliebenem  Hangan- 
chlitrür  können  Fehler  entstehen.  Dieses  wird 
durch  Waachen  de«  Uttck^tandes  mit  Waaeer 
entfernt. 
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Zvsclirifteii  an  die  Bedaction. 


Uebergang  von  Phosphor  im  Hochofen  in  die  Hochofenschlacke.* 


In  .tifser  Z»?itschrift,  .Tnhrcrrinü  lieft  6, 

ist  im  »U-nographiaohun  Bericht  der  Ueneralver- 
RMiimInng  d«s  Yereina  deutfleh«r  Eisenhllttenleut« 
folgend«  Miitlit  iluii);  i/iitfiiiliL-n  : 

Seite  232.  ,Hr.  Massenez:  Hr.  Schilling  hat 
.uns  in  aeioem  interessanten  Vortrage  milgetheilt, 
,w«|ch«  grobe  QuaatitAleii  Mangan  bei  der  Dar- 
,slellang  vod  Ferromtngan  in  die  Schlacken  Qber- 
,Kera)irt  werden  und  tbeil»  in  Giebtetaab«  mit 
.fortif^heo.* 

.Weniger  l.elcaniit  i^t  es,  tlafs  uuch  der  Phosphor 
.in  npnnen?w»  rlln'ii  Ou:inütäten  mit  den  Gichlgusen 
.weggeht.  Frülit-r  nahm  man  an,  dafä  hei  der 
.Fabrication  von  Hobeisen  aller  Phosphor  sicli 
.im  Roheisen  finde  und  kein  Phosphor  in  die 
.Schlacke  gehe.  Durch  die  Unier«uchung  der  lUeder 
.Hochofenschlacke  ist  festgestellt,  dafs  bei  dem 
.Phosphorgehalt  der  Ilaeder  Erze  «in  Tbeil  des 
.Phosphor«  fn  die  Schlacke  gehl;  —  bevte  bat  une 
,Hr.  Hilgenstock  inftjrfthf>ill ,  dafs  in  dem  Gicht- 
, staube  heim  Arl)t^iteti  auf  Tlioma«  ■  Hoheisen  ein 
.PljiiHphurkff halt  von  0,44  sich  tuuiot.  h  h  mftchh» 
.Hrn.  Hilgenstock  fragen,  oU  er  Krf.ihrutigeu  darüber 
.hat,  welche  Phosfihorinfn^,'.-ti  iiei  rier  Darstellung 
»von  pbosphorreii  lieiii  Eisen,  vun  Ferrophosphor. 
«durch  die  Gii  Iii  entweichen." 

Seite  233.   Hr.  Uilgeoalock:  Beim  Arbeiten 
.auf  tehr  pbosphorhaltiges  Roheieen  —  wir  baben 
.bis  zu  20  %  Phosphor  ins  Roheisen  gebracht  — 
.unter  Verwendung  von  Tbomasschlacken  und 
.Ph OS (1  h (tri  lea  haben  wir  in  Unrde  wiftdorholt 
.coiistaliri.  dafs  die  res  u  1 1  i  i- c  n  d  h  Mociiofen- 
.schlacke  bis  zur  ÜAllte  des  im  ^'esammten 
.Mnller   enthttlt^'ii    tifwesenen  Phosphors 
.aufgenommen  hatte.    Wieviel  Phosphor  unter 
«diesen  UmatAaden  durch  die  Gicbt  entweiebt,  habe 
,ieh  aoch  Hiebt  constalireo  lassen.* 
Auf  diese  Aiissiigoii  der  gc$chiltzt«-n  Redner 
stützt«  ich  die  Mittheilung  in  meinem  orwähnt«n, 
Seile  7SS  dieser  Zeitsehrift  wi«derf(egebenon  Vor- 
tr.Hgo.    Jene  Aussa^o  n  sind  vielfach  AUS  d«m  de- 
diobtuifs  cntschwuiidon  oder  Uherganj^en  worden, 
was  sieh  ^ut  um  deswillen  liogrci'fon  lilfst,  dnfs 
deren  Inhalt  gar  zu  unvermittelt  in  den  hie  dahin 
landläufigen    <  MMlank>-nkr.  i^    liiri'  int  rai    und    di  r 
von  allen  beiteii  aulgesteliteii  Theorie  widersprach. 

E»  sei  mir  gwMttit,  mit  wonigen  Worten  noch- 
mala  auf  den  Kernpunkt  meines  VoHrnrn  s  tind 
meines  neuen  Verfahren«  zurückzukommen.  En 
ist  ein  prrofeer  Untereehied,  ob  dio  »»B^'^^hiekung" 
oinrs  Iii pi  IlToiis  hasiscli  zus;imint>ngesetzt  ist,  oder 
ob  nur  ula  Eudproduot  eines  Hochofen  -  äobmulz- 
prooesses  eine  buiseh  znsammengesetste  Scblaeke 
ontrüllt.  Letztore  entstoht  meist  nicht  frOher  als 
im  Uestoll«  allenfalls  aueh  theilweise  in  der  unteren 
oder  mittleren  Zoao  der  Rast.  Dabei  kSnnen  dij' 
auf^egi  liriK  II  Ente  «ine  recht  .^aure  Zu^^'viiiinou- 
Hct/ung  haben,  sogar  mit  nocli  vi.  l  fioii-r  Kiosol- 
^turu.    Jiieso  wird  erst  gubundou  durch  den  Zu- 

schlagiiaUc  bei  desaen  Sehmolxon.  Bis  dahin  hat 
•  VeifL  Nr.  18^  Sdto  8B4. 


diese  freie  Kieselsäure  und  vorbaiid'*nfs  Mun'^ 
Silicat  freies  Spiel,  auf  die  leicht  scbmt-lzbarcn  und 
sehoD  in  höheren  Zonen  des  Hoehofons  gesdunol« 
zenon  I'hi>s])hato  der  Alkalien  und  Erden  in  der 
Beschickung  einzuwirken  und  daraus  die  Pboeplior> 
säure  auszutreiben,  wie  Professor  Kefculd  es  mioh 
lehrt<%  dafs  es  gesobebe. 

In  einem  Vortrag  im  Siegener  Bezirks« 
viTein  deutscher  Ingenieure  am  28.  Oct.  1879^* 
btrirhttite  ich  Ober  meine  in  dieser  Richtung  aua- 
güfnhrton  S(  liim  Izvi-rsueho,  ohne  aber  daraus,  und 
die  spater  erst  durch  Prof.  KekuM  entdockten  Schlufs- 
fulgerungen  aus  diesen  Thataachen,  damals  schon 
für  mriiii"  FiirschunEri^n  Nnf/i-n  ziohrn  ru  kOnnen. 

Wäre  in  jenem  Hochofen  von  Hftrde,  statt 
nnr  einen  Theil  der  Besehidtung  aus  Thomaa- 
schlacke  und  Phosphorit  bestehen  zu  lasst  n.  di<' 
ganze  Beschickung  aus  Thomaaschlacke  aufgegeben 
worden.  —  denn  letztere  ist  ja  Torgleidibar  mit 
künstlich  geschmolzi-non  basischen  eisen-  und 
manganhalUgen  Erzsohlacken,  wie  ich  sie  gegebenen 
Falls  darstellen  will,  —  so  wOrde  die  entüsllene 
stark  basische  Hochofenschlacke  noch  viel  mehr 
von  dfr  u''-^;>ninit>  n.  in  dieser  ,.ba8iachcn  Be- 
schidiung**  enthaltenen  Phosphorsauromcngo 
gezeigt  haben,  gegenQbcr  der  durch  Hrn.  Hilgen- 
sfnrk  rthon  erwähnten  Hälfte  derselben.  Das  dabei 
erzeugte  Roheisen  hätte  um  gerade  so  viel  weniger 
Phosphor  enthalten,  dessen  bin  ieh  gewib. 

r>i'r  Thornnsproccfs  und  drsfsrn  Sttidium  If^brte 
mich  die  Bedingungen  erkennen,  um  die  vor  40 
Jahren  im  praktisehen  Betrieb  auf  der  Nieder- 
rheinischen Hüttezu  Duisburg  beobachtete,  so  lanpe 
Zeit  rlthselhaft  gebliebene  Erscheinung  ondlieh 
erklären  ta  iSnnen:  wie  auch  aus  phosphurhaltigon 
E!/<  n  i'in  nn  Phosphor  und  »n  Silicium  armes, 
aufserordentlich  festes,  zähes  und  doch  bcarbeitungs- 
fähiges  Roheisen  zu  erblasen  mOglieh  war  und 
nn'.;,'lich  sei.  zu  Giefsereizwecken,  fttr  Puddelbolriob 
und  fnr  den  Mnrtinj.rorL^. 

Aber  ebenso  fand  ich  hierbei,  dafs  dieselben 
Itedingnngen  nur  umgekehrt  zu  erfQllen  sind 
durch  Anwendung  meines  Verfahrens  der  vorher- 
gehenden Darstellung  von  Erzschlaoken,  w<>nn 
man  aus  PhMphoriien  bei  Benutzung  derselben  im 
Hoehofcn  allen  darin  •■ntlialt'  ii.  n  Ph..s|ihor  nutzbar 
in  daserzeugte,  zugleich  an  Silicium  arm  bletbeiide 
Roheisen  flberfQhren  will,  und  nioht,  wie  damals 
in  Hörde  geschah,  den  in  der  Beschickung  ent- 
haltenen Phosphor  in  die  Uoohofenschlackun  ein- 
treten  zu  lassen,  also  nutalos  au  Torlioren. 

B  o  n  n ,  den  19.  Sept.  IS&i.      Sitffrki  Stttn. 

•Zeitschrift  des  Vereins  deuthcher  Inguuiuure, 
Band  34,  S.  189.  1880. 
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.STAHI.  UND  EISEN.- 


I.  Oetober  18M. 


Bheiutöch-westntllsclie  Maschinenb.au-  und  Klefneiseuindustrie- 
BerafsgeBOssenseliaft  zu  Düsseldorf. 


Dom  Ge8ohäfUberiehi  und  K«chaungs»bichiu£s 
für  1608  eatnebin«ii  wir: 

Di'ij  von  »ler  (.leaussonsehHftsvorüiimnilunK  nach 
den  Torhorgogoageneo  oiugvhonden  Bsr*tbuiigen 
des  GenoMeniAbftftsvontande»  mit  «ini^n  Ab* 
HnderiinRon  nnKenommenen  Gefahren tari  f  hat 
das  Beichb-Versu-ht'nifi'^snnit  uutrrin  H.Si'ptcnihor 
1893  oline  jede  At»ntl<.truuj{  ^euehmi^ct.  Den  Gc- 
nusKonechaftunitgliedern  ist  dw  neuo  Tarif  nebst 
dor  lüinschätzungsmittheilung  im  Dcceniber  v.  .T. 
gluiohzoitig  mit  dun  Formulartiu  zur  Luhniiach- 
WMsung  flbenandt  worden.  Beeehwerden  gegen 
Jit<  vorändurbTi  Eitisi'li'U/.iiii^'i  n  Mini  mir  vi.n 
wenigen  Mitgliedern  beim  UenosscnM  haftävorstand 
eingegnngen.  Soweit  dieeelben  begrflndet  wareni 
orfolj;tc'  die  Abändi  ruiiL;  dvtr  Rinschiltzun^;,  im 
Qbrigen  »ind  die  butrcffundun  Mitglieder  in  zweck- 
entapreufa ender  Weise  darQber  belehrt  word<-n, 
dalfl  für  sid  kein  Gi  uiul  zur  Boscliwcnlo  Viiili<  yt. 
Als  erfreuUcbeM  Zeichen  dieser  Geschäftsbehund- 
lung,  welche  sIlerdLngs  vielfach  «inon  nicht  uncr- 
hoblichon  SchriftwtH^hHel  erforderte,  ist  os  |«de&* 
fall»  anzusehe  n,  drifs  an  da^  Rf  ichs-VersicherUBgS» 
lunt  Tarifbeauhwurdein  nicht  gelangt  aind. 

IKft  GetHMNHasehaltsTeMsumlunf  hatte  ge* 
lefentlich  der  Berathung  doa  <tes.  Ji-\ft>T.i  rir-hts 
pro  den  aus  ihrer  Mitte  geatcUteu  Antrag 

»ngenonnneu,  bei  d«n  Beiehssmt  des  Innern  dahin 
Vorst,  llip  zu  werden,  dafs  Ii.  i  r  h<.<v(in<t«)honden 
Aendcrung  des  Unfallversicberungigesetses  auch 
die  BesUnunttugen  desselben  Ober  den  Zeitpunkt 
der  zulässigen  Vorwendunf?  der  Reservefonds- 
Sinsen  sur  Deckung  der  Verwoitungakosten  ab* 
geändert  werden.  Die  von  Tersehiedenen  Seiten 
an  das  lieichs-Versichurungsamt  garicbtet«n  An- 
träge, dieae  Vcrw<<ndunff  der  Zinsen  srhon  f.  tzt 
bei  denjenigen  Borufagonossonschaftou  zu  geneii- 
migon,  deren  Reservefonds  die  doppdte  Hohe  der 
.TahreSAufwendnnp  fflr  Kntschildigunf^on  flbur- 
achritUsu  iiat,  sind  von  demselben  im  Uinbliok 
auf  den  Jetsigen  Wortbiut  des  S  18  des  U.^V.-O. 
;tl.Iiliii<iirl  lii-ant wortot  worden;  erst  im  Jahre 
i8ü7,  also  nach  Ablauf  der  im  Gesetze  vorgeaeheueu 
11  Znsehlag^jahrey  dOrfon  die  Zinsen  des  Reserve* 
fonds  zur  Beätreituug  der  Verwaltungskoston  mit- 
benutzt werden,  wenn  nicht  vorher  auf  gosetz- 
liehom  Wege  dureh  die  in  Aussieht  stehende 
Movelle  zum  L'nf«llv<rsichorungsgeBel/.  eitie  ab- 
weichende IteKolung  «iiosc-r  Anjjelegonhoit  erfolgt. 

Voreohiedono  Beruf»geno.ssenfichaften  haben 
inzwi!.ehun  an  mafsgebender  Stolle  AntrSge  wegen 
Hcrbeifülirung  einer  entsprcehenden  Aenderunj; 
de»  Guaetzea  eingereicht;  auf  oiue  BorUckäichUgung 
derselben  darf  indessen  kMUn  gerechnet  werden, 


weil  in  dem  vor  kurzem  von  der  Itegiurung  ver* 
ttfFentliditen  Entwurf  einer  Novell«  za  den  Unfall- 

versieherungsgesetaen  eine  Aondernng  der  Bestim- 
mungen über  die  Ansammlung  der  Uesenrefonds 
der  Boruf^onossonschaften  nicht  in  Aussieht  ge* 
nommon  ist.  Die  diosseiti^i-  <'.'i>nasscnschaft  hat 
sich  einer  von  dem  Verlwinde  der  Eisen-  und 
Htahl  •  Berufiigenosseiisehaften  an  das  Keieh^amt 
deH  Innern  gerichtet^>n  bezüglichen  Eingabe  an* 
geachlossen;.  ein  Bescheid  auf  dieselbe  ist  indessen 
seither  nicht  urtheilt  worden. 

Der  Besiand  an  Betrieben  su  Anfang  des 
Jahres  ^^^'i  iH  trufc  bCAi  Rrtriclu' :  n.'U  aiirgcni-ni- 
men  in  daa  lüitaater  der  Genossenschaft  wurden 
im  Jahre  18D8  861  Betriebe,  gelöscht  wurden  da* 
gegen  wegen  BeiriebseinsteUimg,  \v<l:(Ii  Ueber- 
Weisung  an  andere  Genossenschaflen  zufdge  fie* 
Iriebsverllnderung  oder  wegen  sonstiger  Grfinde 
32G  Betriebe;  es  ergiebt  dies  als  Netto -Zugang 
55  Betriebe.  Der  Bestand  Ende  iStfä  betrug  dem* 
nach  r»«69  Betriebe. 

Die  Gesammtzahl  der  versiclmrten  Personen, 
einacliliiTsIiili  dir  :iuf  ilniinl  ilii  -'152  des 
Bevidirton  Statuts  freiwillig  mitversiehorteu  Be- 
triebsuntomshmer  und  Bureanbeamton  ist  fOir  das 
Jahr  1808  nuf  9', 373  Pf-r-^onen  mit  87906542  ,M 
Lehnen  u.  s.  w.  eriuitlelt  worden  gegen  1892  auf 
«1188  Personen  mit  84077884««  Lohnen,  mithin 
Zugang  ^ro  188iB  8286  Personen  und  888888B  J( 
L&hne. 

Die  Terwaltungskosten  der  Genossen- 
schaft und  der  Schiedsgeriohte  (aussehlieb* 
lieh  der  Verwaltungskosten  der  Sectionen)  betrugen 
im  Jahre  1893  46937,63  davon  7851,49 UT  Schieds* 
gerichtskosten,  im  Jahr«  ]8S>2  dapegcn  39814,76»^, 
davon  593Ö.2')  ,f  Seliiedsgerichtskosten ,  mithin 
pro  mehr  7122,87  <#,  davon  191(5,24  Schiods- 
geriehtskosten. 

Im  V.ir.iii-lilni:  w;»r  fin  Betra-^'  vnn  ^^0(X^.M 
angenommen  und  von  der  GenoasenachattsvorsAujm- 
long  im  Jahre  1808  bewilligt  worden :  die  wiik- 
lidit  \ns:rnVi  üIk  rstt  lpt  den  Vuranschlag  um  rund 
jiOOO  Jt,  wovon  1000  JL  auf  ächiedsgeriGhtskoaten 
und  9000^  auf  das  Gonossensehaftebureau  ent* 
fallen.  In  der  Haupt-sa<die  sind  die  Mehrausgaben 
in  der  uotliwendig  gewesenen  VorgrGfaerang  der 
Burnauriumlichkeiten  und  der  damit  verbundenen 
Mobiliarunsehaffung,  sowie  in  erhöhten  (tehalt'«- 
aufwendungt-n  zu  such«  n.  Es  Iftfst  si<di  naturgemäPs 
im  voraus  nicht  mit  Sicherheit  feststellen,  welcher 
Betrag  im  nächstfolgenden  Jahre  fQr  Verwaltungs> 
kosten  I  rfr.rrlnrlich  sein  wird.  Der  \VrwalttingS- 
kostenvoransebi.ng,  über  den  die  Genossenachafta- 
venMmmluni;  allt^trlieh  au  bescfalieben  hat,  soll 
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ikMngeiuätti  nur  einen  ungefähren  Anhalt  für  die 
nothw«ndi|ir  «t«eh*in«nden  AD«g«b«n  bieten,  wobei 

geringe  T'rlxisrlirfitungon  nicht  auageachl<>s>>'ii 
sind,  wenn  der  ordnungamätaige  GesohiLftsgaug 
«lim  erfordert. 

In  Bezug  auf  den  Zugang  ni<uor  ent- 
schädigungspflichtiger UnfAlle  muf»  dna 
Jfthr  1898  al«  dss  ungOnstigst«  stlor  Mlthcrigcn 
Jahre  bezeichnet  worden.  Die  Gesanimtznhl  dieser 
Unfillle  betrug  695  gegen  625  im  Vorjahre  18»2: 
auf  je  1000  versicherte  Pernonen  entfallen  aus- 
wei.slich  7,27  entschädigungspflichtige  Unfälle. 

Unfälle,  bei  denen  gleichzeitig  zwei  oder  mehr 
Personen  gotiidtet  oder  ao  schwer  verletzt  wurden 
sind»  dab  mt  Grund  des  (fofkllversiciierangs- 
geaetzes  von  der  (fonnssrn'^rhnft  eine  fi.nif>rinli- 
EuUcIiädigung  geleistet  werden  mufs,  haben  »ich 
im  Jahre  ISOt  an  vier  Torsobiedenen  Tagen  er* 
eignet  unJ  zwar ; 

1.  am  16.  Februar  189S:  Bei  einer  Montagein 
einem  Bcrgin-erke  in  Spanien  wurden  3  Monteure 
einer  Maschinenfabrik  infolg«  Auitrutens  von 
KoUensture  getOdtet.  AuDser  den  beiden  Mon- 
teuren, deren  Hinterbliebene  von  unserer  Qenossen- 
Schaft  entischädigt  werden  niOsiten,  sind  hierbei 
die  saniiiitliclien  übrigen  zur  Zeit  in  der  Orubo 
beschäftigt  gewesenen  Arbeiter  umgekommen; 

fi.  am  17.  Febntnr  IIM:  Die  bei  der  WeUblech- 

oindachiing  •■in- r  Bahnhofi^halle  beschäftigten  V2 
Arbeiter  Imtten  .sich  wahrend  der  Frühätückspause 
didit  «neammeu  auf  daa  Gerüst  geaetst,  wodurch 
letzteres  Qbermäf^ig  belastet  wiinlr.  Kiii  <m  rOst- 
stinder  and  ein  ijoertwlken  brachen  durch  und 
11  Arbeiter  stflrsten  in  die  Tiefe.  Ton  den  Ver- 
letzten beziehen  drei  Arbeiter  dauernde  Renten, 
zwei  tünd  vorübergehend  enischftdigt  worden,  die 
übrigen  waren  innerhalb  der  ersten  dreiiehn 
Wochen  gdieilt; 


3.  am  Ib.  März  16Uä:  Durch  Kxplosiou  eines 
Dampfkessels  wurde  der  Heiser  getSdtet  und 
ni'liriri'  Arlüiter  verwundet.  Einer  ilicscr  Ar- 
beiter erliält  eine  dauernde  Rente,  während  für 
die  andwen  infolge  WiederlierBte]lung  eine  Eni- 
schidiguiig  nieht  zn  leisten  war; 

4.  am  3.  October  189.3:  R>  im  Arl  citi  n  an 
'  einem  Schleifstein  zersprang  der  ^tein,  umlier- 
'  filmende  Stocke  rissen  die  Sehutcrorriditung  ab 
I  tind  trafen  2  Arhi  itcr  ;Brnd(Tl.  Fürn  r  der  Artn.'iter 
!  wurde  getOdtet,  der  andere  hat  infolge  der  Yer- 
I  letxnng  die  redite  Hand  verloren. 

I  Die  zur  Auszahlung  gelangten  Unfall - 

Entschädigungen    J^-'r-nr-n    in^pre^anunt  im 

'  Jahre  189.3  für  3089  UnfaUuiigulugonheitea  589192,95 

;  Mark,  im  Jahre  ISStt  dagegaa  fUr  9605  Unfidl« 

I  angelcgonheitcn  533976,25 .4',  mithin  pro  1  S99inebr 

j  für  484  Unfailangelegenkeiten  55  516,70.^. 

I  Fflr  Invaliden,  Wittwen,  Kinder  nnd  Ajeen« 

I  deuten  waren  am  Schlüsse  dea  Jahr* »  1808  Ml 
i  laufender  Rente  zugebilligt  für  2915  Personen 
!  486  280,20       am  Anfang  des  Jahres  betrugen  die 
{  laufenden  Renten  fBr  2479  Personen  420  618,70  UT, 
der  Netto-Zugang  an  dauermli  ii  Rr  ntonvorpflich- 
tuugeu    beträgt    demnach    für    436  Personen 
05661,80 

Ueborhaupt  sind  an  dauernden  Renten  im 
Jahre  189:}  liinzugekommeu  594  Personen  mit 
103 199,90  Jf:  An  alteren  Renten  kttmen  dagegen 
durch  Tod,  Erreichung  des  15.  Lebensjahres,  Hon^- 
minderung,  Entziehung  oder  Wiedorvcrhoirathung 
in  Wegfall  158  Personen  mit  37  538,40  «41,  verbleiben 
4M  Penoneo  mit  «6661,60  uf. 

Da«  Verhältnifs  d«  i  Zugfuif;-'  gegenüber  den 
Abgikngen  laufender  Kenten  für  Invaliden,  Wittwen, 
Kinder  und  Asoendentan  innerhalb  der  leisten 
fflnf  Reohnung^jahre  ist  folgendes  s 


1  S<,i2 

1891 

1890 

1889 

Bruttozugaog  «n  Rentenempfänger  . 
Ab^nÜ        «  , 

594 1'eräionell 
158 

599  Personen 

545  Personen 
88  , 

488  Personen 
«8  - 

448  Personen 
ff 

Nettosugnng 

ägMilQber  den  Bruttozugängen  be- 
aKSü  dia  Abnage  

486  Personen 

465  Personen 

457  Personen 

420 Personen 
14  M 

484  Personen 

1893 

1  ^-'.'l 

]■-■."- 

103 199.9(),J' 
37538,40  „ 

li*iiHLS,:jo.^ 
ayö7«,60  „ 

104  319*4! 
20  130  „ 

82  898 
19  282  „ 

84  782  Jt 
8  203  „ 

Geg<'iui)i<  r   4i<'ii    Hnitt'OXUgftngen  be- 

65661,50.* 
36  % 

62749,70.# 
39% 

auf  i]]r  Verl 

84  189  ^ 
19  9^ 

ütung  von  iK 

63  616  M 

28  ;ib 
uen  Unfällen 

76  579  JK 
hinzuwirken. 

hervor,  dals  die  Itentenlast  entsprechend  den  Auch  für  die  Sectionen  ist  hier  noch  ein  weites 
«ahlreiehen  neuen  entecbidigungspf iehtigen  Un-  |  Feld  xu  eApriefolteher  Thätigkeit  offen ,  da  es  in 


falli'ti  f. .rt<I:un-rnil  noch  Knnr  crhoMirh  /uiiiminf. 
und  da(k  daher  sämmtliche  Mitglieder  ein  W('>^ent- 
liohee  Intsteaae  daran  haben,'  soviel  als  mOglidi 


erster  Linie  in  d'-ron  Han  l  ltc,rt,  «lir  .  itifjohenden 
Unfallauzoigeu  dahin  zu  prüfen,  ob  einzelne  Unter- 
nehmer oder  deren  Personal  es  an  der  ertorder» 
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lioh«n  Qoci^Mt  und  Aufmerkminkeii  f«hl«n  lusen. 

Soweit  dies  zutrifft  oder  vemmthet  werdi>n  knnii, 
dQift«n  sich  wohl  mcintuns  Mittel  und  Wieg«  fiiideu 
Ittien,  eine  Beseitigung  vorhandener  Hiütottnde 
suerreiehen.  Seitens  dm  < ienossenschaftsvorstandes 
wird  dieser  Angelegenheit  fortgosutzt  die  grSfote 
AufmerksAmkeit  zugewandt;  insbesondere  ist  EUr 
Zeit  in  Aussicht  genommen,  unter  BorQcksichtigQng 
der  Vor;iiiliis-,uiigon  der  seithfri'^ifii  Unf3U]e  die 
Unfailverhiitungsvurschriften  zu  revidiren. 

Welche  Stellnng  die  Oenoesenechafi  m  der 

Frage  der  Unfallverhütung  im  all^'emuinen  ein- 
nimmt, ist  bereits  in  dem  vorbergoltenden  Abecbnitt 
erSrtert  worden.  Es  wird  sieh  anf  der  im  Jahre 
1896  abzuhaltenden  Uenossonschaftsversnmmlung 
voraussichtlich  Gelegenlieit  bieten,  eingeliend  flb«T 
Unfallverhütungsmafanahmen  zu  verhandeln,  da 
bis  dahin  die  neu  auszuarbeitenden  Unfallver- 
hütungsv(>r*jphrift>'ii  f.Tligjjr.sti'Ht  t^rin  wordi-n, 
Diu  statistisohu  Zusammenstellung  der  bis  Ende 
1898  SU  entsehadigok  geweaenen  UnfUle  iat  bereita 
an  dio  vom  Oi-nosscnschaftsvorstandf  tut  IHirrh- 
bcrathung  der  Angelegeulieit  ernannte  Cunimission 
veraandti  und  an  dem  erfbrderlieheo  Interease  an 


der  Saehe  dürfte  es  wohl  too  iisiner  Seite  fehlen, 

weil  die  Verhütung  von  Unfällen  von  den  ver- 
schiedensten Uesichtsfiuukten  aiH  su  den  wieh* 
tigsten  Aufgaben  der  heruf^genoaaenaehafttidien 
Selbstverwaltung  gehört. 


der  Gesatiiiiitausirnbcu  fflr  VcrMaltunjrskoslen,  fUr 
UnfallcBUcbidigangeB  n. ».  w.  rem  Jalire  18S7  «o« 


c 

C 


l.S'.t'2 
181)1 

im) 

1889 
1868 
1887 


Gesaninit- 

betrag 
der  Ver« 

waltungs- 
koeten 


11-2  2-17.79 
UM  921,46 
'.'l  817,43 
81512,61 
76  707.87 
78696,86 
«8067,61 


Oesammtbetrag 


der 
veraos* 
gabten 
Entflchftp 
digungen 


der 
anr.  rh- 
nuiigu- 
fiUiigen 

Lohn^ete. 

Summen 


&89  492,95  87  906  ÜOO 
fm  976,25  84  078  tXX» 
459  603.19  82  419  00(1 
350  J2l.59'79  659(K>0 
26Ö  H.-j  l;j2  73  296  000 
lä0200,5&|6&477000 
112  487^  67  680  000 


w  -2.- 
S  U  C  tt 

!«  S 


10.60 

10.6« 

8,y4 
8,33 
8,16 
6,05 


*|-3 
■"SB 

«  £  E 

iii 


12,05 
11,38 
11.47 
11.87 
12.57 
14,01 
16^77 


ZuiuniMMteliung  der  zur  Auszahlung  gelangten  EntacMdigungsbeträge. 


Die  Zahlung 
fOr 


I 

n 
m 

IV 

\' 

VI 


H  (.  <■  1 1 '  I  n : 
Dortmund  . 
Hagen  .  .  . 

Alten.'x  .  .  . 

Ki-nini-heid  . 
Ivoin    •  .  . 


Anziilil  der  riil'alliin^ri 
beiten,  welche  im  Jahre  1893 
flborbaupt  zu 

Kiitsi'liiiilij?uim-7.;ilil\iiigcn 

haben: 


betrag  der  im 

gezahlleii  Eni- 
Bcb&ditrunKon 


Dureb- 

s.-I)Ilit(- 

A  ii-<^be 
tii I  t'iiicri 


IhirehKbnitt- 

lifbBr  anrsrh- 
riuiiK^f.iliiCiT 
Jfiliri'sli'liii 
tiir  eiiio  voi' 
siehertePeraoii 

Hur.'iii.lKMmU 
uimI  Il.'lii.  hi- 


Dnrch- 

si  liiiittlicbo 

IlJW  .* 
aiirfchniiiig»- 

^,  w„  Sumrui: 


174 

280 

66 

21 '2 

60 

163 

:t  i  l 

iol 

306 

720 
846 
272 

792 
ur. 
514 


mi4&ä9 
66843,28 

53  553.8« 
154  7ftl  67 

■■SL'  77s.2'.t 


177,98 
162,84 
190,80 
196,44 

1  >■*'>. i 


024,- 

866,^ 

950. 
•ni7. 


y,it6 

5,17 
6,- 
7,08 

4,49 
7,05_ 


Summa  fOr  die  Ge* 
nosaensehaft  p.  1888 


695 


8089 


Oesanuiit -innin.'  der  Ausgabe: 

irik  .lalii-«'   

»      „  \^\'\  

n       „  lÖiW  

in  den  vier  vorhcrgogangenen  Jahren  1883/86  bis 
einschl.  1889  zusammen  


689  492,95 


.■",<;}:i  'i7t'..-_»-". 
-1  •'.ti.'..l'.t 

591  4TÜ,0Ö 


190^84 

2' n ',"."■> 

l'JfrjUÜ 


022,- 


i.»Ü2,- 


6,71 


('■,35 

r),.')8 

4,40 


Ge-:imiiitlM  (r:m  <i.  r  vcii   IS^Ti  ln^  ]■],,■■,<■  1  ^'.»S  öber- 


uhluogoi]  uitaeai 
lnkTBnirat«a  dvc 
GiMalira 


IlMlage  im  fahr«  1894.  |  sitaer  und  SaehTerstftndigen)  7851,49  UT;  4.  Unge- 

Ausgaben:  1.  Verwaltungskoston  der  «e-  |  de<  kt<  i  n.  tr:ig  aus  der  rnilriu-o  pro  1892  1014,90>#; 
nuHHunHchaft  39086,14  »^C;  2.  Vvrwaltungskoston  der     5.  £nt»cliüdigung»zahlungen  .j89 402,95  »4!;  6.  Ein« 


Seetionen  65810^16  8.  YorwaltungskoBten.dor 
SohiiHlageriohte  (elnadil.  der  Aufgaben  an  die  Bei- 


lage in  den  Reservefonds  (gemab  1 18  d.  Ges.  40  H) 
S85797,18  J[.  Summa  der  Ausgaben  98866«,a8  JIS. 
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Hiervon  kommen   als   Einnahmen  in 

Abzug:  a)  Boitrngsnachzahlungcn  2267,20  >#; 
b)  BeitragHabiindungen  von  Mitglitnlorn,  deren  Be- 
trieb im  .Inliro  1H93  «•ingestellt  worden  ist,  263 1,!»«  '^; 


d)  Mahngebühren  wegen  nicht  rechtzeitiger  Ein- 
sendung der  Lohnnachweisung  oder  des  Boitracos 
300,6.'>  e)  Zinsen  aus  Guthaben  bt-i  dem  Bankier 
731,25       in  Summa  71.'>5,10  Jt.    Zur  Umlage  vor- 


c)  Ordnungsstrafen  (§§  103  ff.  des  Ges.)  1224,05.^;     bleiben  mithin  931  397,72 

Zusammenstellung  der  Anzahl  der  Betriebe  und  der  versicherten  Personen,  sowie  der  Höhe 

der  anrechnungsfähigen  Löhne  u.  s.  w. 


Section 


Bestand 
am  1.  Januar  1898 


Anzahl 
dir 

Belriebo 


I  Bvlrieba- 
.i.h,ri..V|  I'"''"'" 

Personen  beiinite 


Anialil  der 
■  III  :il  Udcbr 
1K9J  lar 
Uenowen- 

Urban 
i;ebüri|ttfii 
Betriebt.- 
Oberhaupt 


Anzahl  der 
withr«nd  d« 
Jahrir«  1894 
diirrhurhnilllk'h 
brntrhäftiKt  Ri'- 

wesenni  Ar- 
beiter und  ü«- 
triebsbeamtvD 
Oberhaupt 


Geisa  Dl  lat- 
betrag  der 
.inrf^-hiiuiiirt- 

nihigen 
Ixihni'  und 
GohSller 
pro  1803 


Durch- 
schnittl. 
Jabresvor- 
divnst  pri> 
Kopf  <I<T 
Brflnilen 

und 
Arbeiter 


(io^ammt- 
xahl  der 
Überhaupt 

viir- 
nicherten 
Pvrionen 


Summn  der 
Liohn-u.i.w. 
Beträ«)- 


I 
11 
III 

IV 
V 
VI 


I>4>rtnuuid 
Hägen  .  . 
Altena  .  . 
l>Osf«oldorf 
Henisrheid 
Ki^ln  .  .  . 


871 
417 
508 
773 
2379 
671 


14116 
II  013 
10017 
2186« 
19  019 
14  '»lo 


214 
96 
l.=>3 
2«;2 
2(>:l 

Km 


868 
411 

514 

806 
2385 


14  383 
11  704 
10  158 
22  542 
2016ri 

i.-tsn 


12  59.'.  565 
10  786  913 
8  734  488 
21  521  211 
18  201  001 
14  64^.2  920 


876 
922 
&i9 
955 
902 
957 


14  613 
11  791 
10  313 
22  801 
20  :i55 

15  491t 


12  866  050 
10  899  411 
8  926  168 
21  8r>8  510 
LS  4.">4)  .H91 
14  ÄM)016 


5614 

Die  Gesannntergebnisflo 
jähre  waren: 


I  91  043  ,  1095 

der  sechs  Vor- 
1892   

\m\  

1890   

1889   

1888   

1887   


5669 


5614 
537(1 
5209 
4946 
4665 
4315 


94  2 


91  (»43 
8.S3I9 
85  290 
80  846 
73  547 
68  451 


86  502098 


82  642  938 
81  01H343 
78  825  518 
71  998  1  22 
63  3JJ0  641 
56  352  483 


917 


908 
917 
918 
891 
8(51 
823 


95  872 


92  138 
89  379 
86  3«51 
81 SKX) 
74  474 
69  287 


87  900  542 


84  077  854 
82  419  V&,\ 
79  650  282 
73  296  377 
64  47ti  W>4 
57  529  4«8 


Uebersicht  Uber  den  Geschäftsumfang,  sowie  Uber  die  Entschädigungsaufwendungen  und  Verwaltungs- 
kosten der  Eisen-  und  Stahl-Berufsgenossenschaften  im  Jahre  1892 

(zusaniniengesUillt  aus  den  Veröffentlirliiingen  di's  Hi  uhs -Vursiphirungsiimts). 


Name 
diT 

Berufsgeniissensehaft 


(;.>■ 

lüinmt 
/ahl 
der 
Hü- 

trielie 


r;.'- 

.iainnit 
zahl 
der 
ver- 
sicher- 
ten 
Per- 
sonen 


Gesainmi- 
betrag  der 

an- 
reclinuDgs- 
fähigen 
CehSiter 

und 
LAhneelc. 

.H 


Ge 

sammt 
zahl 
der 
an- 
geniel 
deten 

Unmiu 


(jesamnil- 
Mbl 
der  im 
Jalir«  1892 

<3  I 

9 

•  =       <fO  o 

ctJ   I  i  S3 
a-5 


Unfall- 
entschS' 
digupgs 
Zah- 
lungen 

GMammt- 
betrag 

.« 


Ver- 
wal- 
lungs- 
knsten 

Go- 
•ummt- 
botrag 

.« 


Dnrch- 
•«'hltiUlM^tie 
Aiiof^bc 
un  Vorwal- 
lun^Jui^ten 

o 

u 
• 

,  c 
^  t* 
X  S 

*f 

s  s 

» ta 

pro 

y 

3 

.H 

.« 

213 

1,35 

192 

1,22 

189  1.39 

314  1,66 

241  1.66 

Ifvl  1.49 

172 

I.2H 

92 

0,84 

Süddeutsche  Kincn-  und  titalil-lt.-G. 
Kh.-westf.  MaKeh.-u.Klciiieisenind.  - 
N..rdw..^tli.-h..         \    pi^^^.  y  st,^,,,. 
Saehsisih-thnrin}?.  1  Berufs- 

SSS"    )  «■  -'«'«"-'■■"' 

Snd westdeutsche  Ei wn-  u. Stahl  -  B.-«  J . 
Khein.-westf.  Hütten-  u.  Walzw.-B.-t;. 


7821 
5614 
3609 
3343 
2571 
1240 
36« 
25f, 


|(t5.Vs2 
92 1 
7.S112 
7150VI 
5621 1 
7273.'< 
:{2tK)2 
89  (.> 


Summa  i>n>  1892  filr  | 
Hilmmtliche  Eisen-  und  Stahl- > 
Berufsgenossensehaften  ) 
Summa  pro  1891 


ISf«» 
1889 


24822 

238;U 
22915 
21848 


597  7ü< 

r>927s:! 
r,s2s2:{ 
MI91 


.s557;{9i4 
84  (»77  854 
6t;  8 1:.  74  7 
0)1045308 

4;t:{75<i7i 

4fi5tH!943 

27922144! 

95661225; 


4.544 
4874 
5967 
3704 
2927 
4148 
2684 
11943 


717 

t»25 

619 

516 

4tHI 

612 

2181 

8.80 


8115 
2t;05 
2422 
2085 
1692 
1989 
800, 
{»539 


542275 
.53397*'. 
493177 
3177.'">o 
:!:{9'.>71 
:^76tK>l 
207  22<.« 
871  IL^t 


515979101» 


40791 


4587  [18247 


■.211917511  405ti8 

.■.oi;(y.7  i8;',  38.".2.s 

I  465398702:37221 


».573 

I3;{5 
3*  ÄS 


16 IW  3117877 
118.53  2471521 


625H89 

TtH'.l 

8  |,5i;  1871  I  |."448'.ti:i7 


115397 
102315 
93(i;iH 

•.nt8LM 

81971 
69279 

:v.tni3 

8t  12» 


368210fi677<i9'J  184  1.31 


201  1.20 
225  I.lo 
21  i2  1.05 
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Die  Wirkangcu  der  letzten  Gewer beordnungsiiovelle. 


L 

Als  im  Jahre  1890  die  letzte  Gewerbeordnungs- 
novelte  von  den  verbündeten  RegieruDgen  beim 
Heiclisiage  eingebracht  wurde,  beffuiden  sieh  in 
derselben  neben  einer  grofsen  Zahl  ledipUcIi  zum 
Nutzen  der  Arbeiter  besliramler  Vorschriften  auch 
eine  kleinere  Anzahl,  weldie  denselbeB  fm  Ausgleich 
hierzu  l  iiiige  Pdichten  auferlegen  wollten.  Der 
Reichstag  gestaltete  die  Vorlage  so  um,  dafs  die  den 
Arheitem  gewährten  Rechte  noch  erweitert,  da- 
gegen die  Pflichten  verringert  wurden.  Die  Ge- 
wcrbeordnungsnovelle  ist  nunmehr  nahezu  <irei- 
vinhalb  Jahre  in  Kraft.  Ihre  \N'irkunj;en  haben 
sieh  his  auf  den  Ähschnilt  Ober  <iie  Sonntagsruhe 
in  Industrie  und  Haniiwerl;  in  allen  '{'heilen  ge- 
zeigt, und  es  ist  deshalb  atig«:bracht,  dieselben 
einer  Betrachtung  eu  unterziehen,  um  la  sehen, 
wie  die  damalige  Taktik  des  ReichstatM  »ch 
bewährt  hat. 

Es  ist  nalSrlieh  unmöglich,  auf  alle  Punkte 
einzugehen,  flber  welche  die  letzte  riewerhcordnungs- 
novelle  Bestimmung  getroffen  hat.  Wir  heben 
nur  einige,  welche  recht  charakteristisch  smd, 

hervor.     Hauptsächlich   wollten   die  verhiindetcn 

Regierungen  die  Zucht  uuter  der  jugend- 
lichen Arbeiterschaft  heben,  ausgehend 
von  dem  Gesichtspunkt,  dafs,  wenn  in  der  jungen 
Arbeiterschaft  ein  besserer  Geist  erzielt  wilrde, 
die  umstürzlerischen  Ideen  keinen  so  guten  2vähr- 
boden  wie  bisher  Tmden  würden.  In  erster  Linie 
war  zur  Erreiehung  dieses  Zwecks  die  Vorschrift 
bestimmt,  dufä  der  Lohn,  welchen  minder- 
jährige Arbeiter  verdienen,  an  deren 
Hltern  oder  Vormtlndcr  ausgezahlt  werden 
sollte-  An  und  für  sich  kann  man  mit  einem 
solchen  Vorschlag  durchaus  eiovenlanden  sdn. 
Es  ist  bekannt,  dafs  ger.ide  unter  der  jungen 
Arbeiterschaft  die  Verschwendungssucht  ziemlich 
grofs  ist,  und  es  ist  auch  leicht  erkllrlich,  wie 
(h'es  kommt.  Der  .Arbeiter  verdient  schon  in 
einem  Alter  Geld,  iu  welchem  die  jungen  Leute 
anderer  Klassen  noch  lange  nicht  daran  denken 
können.  Frülier,  als  das  Handwerk  gröfser  war 
wie  die  Industrie,  verdiente  der  junge  Arbeiter 
erst  narh  Beendigung  seiner  Lehrzeit  baares  Geld 
und  lange  nicht  in  dem  Mafse  wie  der  jetzige 
Ituhistriearbeiter.  Der  Lohn  wurde  ihm  vnii  dem 
Meister  vielmehr  zum  allergröfslen  Tbeü  in  l-'urni 
von  Nahrung  und  Wohnung  gegeben.  Baares 
Geld  erhielt  er  nnr  in  geringem  Beirage.  Nach- 
dem die  geworblicht  Liilwjcklung  einen  Verlauf 
genommen  hat,  welcher  die  Industrie  gröfser 
machte  als  das  Handwerk,  hat  die  Sache  einen 
ganz  anderen  An.strich  erhalten.  Wenn  der  ganz 
junge  Arbeiter  mit  H  Jahren  schon  einen  fllr 
seine  Verhältnisse  belrlehtlichen  Geldbetrag  am 


Ende  der  Woche  oder  der  Lohnsahlnngaperiode 

erh.tlt,  so  ist  es  nur  natürlich,  dafs  er  nicht  blofs 
QbcrmQtbig  wird,  sondern  sich  und  seine  Stellung 
hn  socialen  Leben  flberschatzt  Einerseits  ergiebt 
sich  daraus  die  Yerscliwendinigssucht,  denn  solche 
jungen  Leute  haben  von  Wirthscbaftlicbkeil 
natOrlieh  keine  Ahnung.  Anderendts  wird  mdi 
ein  ideeller  Boden  für  Aufnahme  socialdemokratiseber 
Lehren  geschaiTen.  An  sich  also  ist  der  Gedanke 
der  Lohnzahlung  an  Eltern  oder  VormOnder  ein 
zweckmäfsiger.  Die  Arbeitgeber  würden  natürlich 
von  seiner  .Au'^führung  beträchtliche  Beschwerlich- 
keiten und  Unannehmlichkeiten  haben.  Jedoch 
wir  glauben,  sie  würden  dieselben  in  <1on  Kauf 
nehmen,  wenn  sie  der  Ueberzeiigiing  sein  könnten, 
dafs  damit  dem  socialen  Frieden  gedient  würde. 
Jedoch  die  Tom,  welche  dem  Gedanken  sowohl 
die  Vorlage  der  vcrbfindelen  Regierungen  .ils  auch 
das  schlidslicbe  Gesetz  gegeben  haben,  können  zu 
einer  solchen  Uebeneugung  nicht  Veranlassung 
gelien.  Die  verbündeten  Regierungen  Italien  in 
ihrem  Entwurf  vorgeschlagen,  dafs  die  Arbeitgeber 
in  die  Arbeitsordnung  eine  Vorschrift  aufn^men 
könnten,  wonach  diese  Auszahlung  an  die  Eltern 
oder  Vormünder  geregelt  würde.  Schon  darin 
steckte  ein  Fehler.  Wenn  man  eine  solche  Be- 
stimmung tfiiTen  wollte,  so  mufste  man  sie  ob- 
lipalorisch  für  da?  ganze  Geltungsgebiet  des  Ge- 
setzes maciieu.  Iii  da^  Belieben  der  einzelnen 
Arbeitgeber  durfte  man  die  Regelung  der  An- 
gelegenheit nicht  stellen.  Man  bewirkte  sonst, 
dalis  die  für  den  socialen  Frieden  thätigen  Arbeit» 
geber  jugendfit^e  Arbeitskrifle  weniger  Mehl 
erhielten,  als  die  anderen.  Aber  selbst  diese 
Regelung  war  der  Mehrheit  des  Reichstages  nicht 
angenehm.  Sie  fSrchlete,  dafk  dnzelne  AibeH- 
gebcr  Itolzdem  mil  der  Durchführung  dieser  Vor- 
schrift El  folge  erringen  und  demgemäß  Nach* 
ahmung  finden  kSnnten.  Sie  verwlsaerte  deshaR» 
die  Angelegenheit  noch  mehr  und  bestimmte,  dafs 
den  Gemeinden  oder  weiteren  Communalverbänden 
die  Befiignifs  übertragen  würde,  durch  Ortsstalut 
die  Lohnzahlung  an  Eltern  und  Vormünder  fest- 
zusetzen. In  dieser  Fassimg  ist  die  Bestimmung 
Gesetz  geworden.  Und  was  ist  die  Folge 
gewesen?  Trotz  der  dreieinhalb  Jahre,  durch 
welche  das  flesctz  nun  schon  in  Giltimg  ist, 
hat  man  vielleicht  von  einem  halben  Dutzend 
Gemeinden  gehOrt,  welche  ein  solches  Orlsstatul 
erlassen  haben.  Darüber,  dafs  dasselbe  that- 
säcblich  l^iutzen  gebracht  hatte,  verlautet  gar 
nichts.  Man  kann  demnach  ohne  die  geringste 
Uebertreibung  behaupten,  dafs  dieser  Anlauf, 
die  jugendliche  Arbeiterschaft  gegen  social- 
demokratisehe  Ideen  widerstandsOfaig  tu  machen, 
Terutt^Oekt  ist.   Wie  gesagt,  ist  daran  nicht  der 
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Gedanke  an  sieb  schuld,  sondern  lediglich  die 
Form,  in  welcher  er  sur  Ausfthnwg  gebracbt 

werdnn  Kollle. 

Ein  zweiter  Punkt,  welcher  dem  gleiciien 
Ziveck  dienen  soHte,  bcÄrifft  die  Regelung  der 

L  0  b  e  n  s  f  li  h  r  u  n  ^'  der  jungen  Arbeiter- 
schaft aufserhalb  des  Betriebes.  Auch 
hierin  mfibte  Wandel  gesehalbn  werden,  ehe 
man  darauf  rechnen  kann,  dafs  die  jungen  Arbeiter 
der  Socialdemokratie  entrissen  werden.  Das  Sparen 
ist  keine  dem  Menschen  angeborene  Eigenschaft. 
Es  mufs  ihm  erst  durch  den  Zwang  der  Ver- 
bältnisse oder  seiner  Umgebung  aner7:og:en  wenien. 
Wenn  nun  die  jungeu  Arbeiter  niebl  nur  uicUl 
Ermahnungen  /.um  Sparen  von  seilen  der  iilleren 
erbalten,  sondern  vielmehr  die  soeialdemukratische 
Lehre  gepredigt  bekommen,  dafs  Sparen  vom 
Uehd  ist,  so  ist  es  nor  sa  Idebt  erklirlieh,  wes* 
halb  die  jungen  Arbeiter  mit  ilircm  erworbenen 
Lohn  so  selten  hauszuhalten  wissen.  Haben  sie 
aber  das  Ihrige  vertfaan,  so  suchen  sie  die  Schuld 
daran,  wie  das  wiederum  panz  inenstldicb  ist, 
nicht  in  sich  selbst,  sondern  in  den  Verhältnissen. 
Was  daraus  flDr  Ideen  entstehen  mOsscn,  liegt  auf 
der  Hand.  Um  dem  entgegenzutreten,  hatte  die 
damalige  Vorlage  der  verbündeten  Regierungen 
vorgesehen,  dafs  die  Arbeilgd>er  in  der  Arbeits- 
ordnung, welche  im  übrigen  von  den  Arbeitern 
be^Hitacblet  werden  soMtf^.  Mf  Stimmungen  aufnrbmen 
kounlen,  welche  den  Verkehr  der  jungen  Arbeiter 
aufserhalb  der  Fabriken  regelten.  Das  war  natür- 
lich der  damaligen  Reichstagsmehrheil  viel  zu 
patriarchalisch.  Es  gab  dem  Arbeitgeber  eine 
vttl  fu  grobe  Madit  in  St  fbnd,  ond  nufale 
deshalb  beseitigt  werden.  Dem  bedanken  an 
sich  konnte  man  natürUch  die  Berechtigung  nicht 
absprechen;  man  mobte  ihn  deshalb  im  Gesetz 
unterbringen.  Aber  man  that  das  wieder  in  einer 
Weise,  auf  welche  das  Uotto:  ,  Wasch'  mir  den 
Pelz,  madi'  ihn  mir  aber  nicht  nafii*,  so  redit 
stimmte.  Man  schrieb  nämlich  vor,  dafs  eine 
solche  Vorschrift  mit  Zustimmung  eines  ständigen 
Arbeileransschusses  in  die  Arbeitsordnung  auf- 
genommen werden  könnte.  Damit  glaubte  man 
zwei  Flieden  mit  einer  Klappe  geschlagen  zu  haben. 
Einmal  wollte  man  die  Bildung  von  »tiuidigen 
Arbeiterausschüssen  befördern,  und  sodann  die 
Arlieilgeber  bei  der  Regelung  des  Verhaltens  der 
jüngeren  Arbeiter  aufserhalb  des  Betriebes  von 
der  Zustimmung  der  Arbeiter  abhingig  machen. 
Die  Folge  dieses  nberschlauen  Vorgehens  ist  ge- 
wesen, dafs  von  dieser  Bestimmung  auch  nicht 
emmal  ehie  so  geringe  Wirkung  crsielt  ist,  wie 
sie  bezüglich  der  Lohnzahlung  an  Eltern  und 
Vormänder  festgestellt  werden  konnte  Bisher 
bat  in  der  OeÄmtlichkdt  noch  nichts  darüber 
verlautet,  dafs  irgend  eine  bedfuUndere  Fabrik 
eine  solche  Bestimmung  getroffen  hätte.  Damals 
glaubte  man,  die  Arbeitgeber  würden  sieh  für  die 
•tlmfigen  ArbdlaraiHSchasaa  b^feislera.  Trote« 


dem  die  Vertreter  der  Industrie  mit  gröfster  D«ul- 
lichkMl  betonten,  dafs  daran  nieht  su  denkoi  sei, 

hoffte  man  auf  eine  Fntwicklung  in  der  ange- 
deuteten Richtung.  Jedoch  man  hat  sich,  wie 
das  nieht  anders  zu  erwarten  war,  getlaschL 
Es  sind  heute  nicht  mehr  Arheiterausschüssc 
vorhanden  als  vor  dem  Erlafs  der  Gewerbeordnungs- 
noveiUe,  und  sehon  deshalb  war  irgend  ein  Erfolg 
der  Vorschrift  über  die  Regelung  des  Verkehrs 
der  jungen  Arbeiter  aufserhalb  der  Fabriken  aus- 
geschlossen. Wenn  man  auf  diesem  Gebiet  irgend 
welche  Wirkungen  erzielen  will,  so  müfste  man 
ebenso  wie  bei  der  Lolnv/nblunfr  an  Eltern  nnd 
Vormünder  obligatoriüch  Linu  nicht  faculUlIv  vor- 
gehen. Auch  hier  darf  man  nicht  dem  einzelnen 
Arbeitgeber  das  Odium*  auferlegen,  sondern  die 
Gesetzgebung  mufs  es  übernehmen  und  die  Gc- 
sammtheit  mulk  (ttr  dasselbe  ektreten.  Btvt 
dann  können  Erfolge  für  den  socialen  Frieden 
aus  einer  solchen  Bestimmung  hervorgehen. 

Die  GewerbeordnungsnoTelle  hat  femer  einen 
Abschnitt  neu  perepelt,  welcher  den  Arbeitern 
zugleich  Vortheile  und  Pflichten  gab,  den  Ab> 
schnitt  tber  den  Portbildungsunterricbt. 
Es  ist  heute  unter  denjenigen  Leuten,  welche  die  Ver- 
hältnisse überblicken  können,  keine  Frage,  dafs 
nur  dann  eine  gewerbliche  Entwicklung  in  dem 
nothwendigen  Umfange  möglich  ist,  wenn  sich 
an  den  Volkfischuluiitcrricht  eine  weitere  Aas- 
bildung der  jungen  Leute  ansdiliefst,  sei  es  nun, 
dafs  besondere  Fachschulen  oder  duts  Ftjrlbildung^ 
schulen  denselben  pflegen.  So  wie  die  ver- 
bündeten Ik-gierungen  die  Neuregelung  des  Fort- 
bildungsuntcrrichts  vorgeschlagen  hatten,  war  sie 
ganz  zweekmäfsig.  Jedoch  im  P>cich?1ag  erhob 
sich  aus  der  orthodoxen  Ecke  ein  Widei'spruch 
gegen  diese  Regelung.  Man  wflnschte,  dafs  der 
Sonntagsunterriehl  an  Fortbildungsschulen  fortfiele. 
Man  sprach  diesen  Wunsch  allerdings  in  dieser 
Form  nieht  aus.  Denn  dann  bitte  man  auf  seine 
Realisirung  Verzicht  leisten  mnssen,  weil  die  ver- 
bündeten Regierungen,  wie  nuclilräglich  festgestellt 
wurde,  niemals  dtmuf  eingegangen  wären,  einem 
:  solchen  Ansinnen  Folge  zu  leisten.  Man  formulirte 
I  eine  Bestimmung,  welche  den  Schein  erweckte, 
i  als  würde  der  Sonntagsunterricht  an  Fortbildungs- 
schulen  beibehalten,  und  doch  den  Forderungen 
I  der  Kirche  nachgegeben  werden  könne.  Die 
verbündeten  Hegierungen  glaubten,  auf  diese  Formu- 
lirung  entgehen  zu  können,  wdl  ne  der  Ansicht 

*  Mit  Hecht  wi^  8.  Z.  die  .Köln.  Ztg.'  darauf 
hin,  wie  selir  man  sich  in  Berlin  bemühe,  jegliches 
'  Odiom  auf  ilen  Arbeitgeber  abzuwälzen,  um  den  Schein 
lu  erwecken,  daf»  von  der  Regierung  nur  der  .Segen* 
komme.  Wis  man  fireilicb  Qber  diesen  üesen  vielfaob 
in  Arbeiterkrelaen  denkt,  bewies  die  IBtthcUung  des- 
selben Bialles,  dafs  ein  ventindger  Websrmeiater 
des  linksrheinischen  Bezirks  den  cbarakteristlsrhen 
Ai)!-sprucli  ^;etl)an  habe:  ,Man  schickt  uns  norli  so 
viel  »Segen«  von  Berlin,  bis  wir  schliefalich  nichts 
mehr  zu  esien  habenr  JH»  Red. 
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waren,  dats  es  sich  crmüglidien  lassen  würde, 
namenUich  durch  Pestsetxunf  besonderen  Gottes- 
dii^nstp.«  ficii  SotntfnffÄ(rntprri('}it ,  «1er  für  das 
Zeichnen  ganz  unenlhehrhch  ist,  aufrecht  zu  er- 
hallen. Jedoch  l>ald  x«gte  steh,  dab  an  recht 
vielen  Stellen  die  Aussicht  auf  Erhaltung  des 
SoDDtagäuoterricbtes  itchwand.  Die  Kircheuke- 
hörden  waren  eben  nicht  geneigt,  besonderen 
Gulli'siJiensl  einzurichten.  Im  Gesetz  war  Iiis 
£Uiu  1.  Oclober  1894  eine  Uebergangszcit  für  die 
ßcgelang  dieser  Angelegenheit  vorgesehen.  Die 
Regierung  hofTte  noch  durch  die  Einbringung 
dner  neuen  Vorlage  ihrer  Anschauung  Geltung 
zu  ▼erschaffen.  In  der  letzten  Reichstagssession 
wurde  die  betrelTende  Vorlage  gemacht.  Aber 
die  verbündeten  Hegierunprn  Ii  ihrn  sich  geirrt 
Die  HeicJislagsmchrheit  Icliule  Jiuuuiehr,  trotzdem 
sich  vollständig  klar  aus  den  früheren  Verhand* 
lungen  die  Berechtigung  der  in  der  Vorlage  der 
verbiindcteo  Regierungeu  eolhallenen  Gcdaukcn 
ergab,  die  neue  Vorlage  ab,  und  so  waren  die 
verhOndelen  Pii\L'Ifruiif,'cii  über  don  Erfolj^  iIp-;  hr] 
der  Fesititellung  der  GewerbeordnungsnovcUe  in 
Sachen  des  Forlbildungsunlenrichts  beschlo8s«D«n 
GoDipromisaes  geUuscfat,  Es  wird  sich  demnach 


I  vielfach  die  Nolhwendigkeit  ergiheii,  li-a  Sonn- 
tagsunterricht  ausfallen  zu   lassen.     Die  Jungen 

.  Arhritcr  wi-nlen  dadiU'ch  iialüilich  um  ihre 
Weiterbildung  koiumen.  Gleichzeitig  aber  werden 
sie  auch  von  der  Pflicht,  den  Unterricht  su  be- 
suchen, entbunden  sein,  und  so  nun  Sonntap-s 
»ocli  mdir  freie  Zeit  für  sich  übrig  haben  als 
bisher. 

Schein  aus  (ilcseii  <litM  Punkten  ersieht  man, 
welche  Früchte  die  damalige  Politik  der  Reichs- 
tagsmehrheit  getragen  hat.  Diejenigen  Vorschriften 
der  GewerbeordnungsnovcUe,  welche  hauptsächlich 
dazu  bestimmt  waren,  die  Zucht  in  der  jungen 
Arbeiterschaft  zu  beben,  sind,  man  kann  sagen, 
völlig  wirkungslos  geblieben.  Ganz  anders  ver- 
hält  sich  die  Safhc  mit  drnjenifren  Vorschriften, 
welche  lediglich  zu  (iimsLeii  der  Aibeiterschafl 
abgefufst  sind.  Hier  hatte  die  Reich-stagsmehrhcit 
auch  noch  liii-  Vi  irschläge  der  verbündeten  Re- 
gierungen erweitert.  Und  was  das  Wunderbare 
ist,  die  Attsfährungsvorsehriflen  der  einaehten 
staatlichen  Behörden  halu  n  noch  wtit  mr-hr  als 
das  gelbaa  Hierüber  Mäh  eres  in  einem  zweiten 
Artikel. 

I  Jr.  ArwtM. 


Bericht  Uber  in-  und  auslftodische  Patente. 


Bekanntmachung. 


Veen  1.  Octobcr  d.  Js.  ab  wixi  das  Kaiserliche 
Fatcntanil  neben  dem  .Patentblall'  und  den  .Mit- 
theilunK^n  aus  dem  Kaiserlichen  Putcnlanit.  Antii«  Uii' 
•teile  fOr  Gebrauobsmuater*  ein  .WaarenteiclieabJall* 
und  ein  .Blatt  fOr  Patent*,  Muster»  und  ZeicbenwcBan* 
berso^ebcn. 

Das  .Waarenzciclieobtatt*  ist  fOr  die  im  $  3  des 
Gesetzes  zum  Schutz  der  Waarcnbezeiclioungen  vom 
12.  Mai  1894  vorge^cliriebone  VprfllTenllichunt'  der 
Uebersicliten  filier  ili*-  iiiii,'clra^'t-neii  und  ifi  li'iisciiten 
Zeichen,  sowie  für  <iie  soimti^i-a  tiuillichen  Bekannt- 
machungen bestimmt,  welche  den  üeschüftaikrtis  der 
Abiheilniit;  für  Wanrenzeichen  betrefTen. 

Der  Verlag  dieses  h'i»  auf  Weiteres  alhiianatiicli 
erscbeinendea  Blatte»  ist  der  bncbdruekerei  von 
P.  Stankiewki,  Beriio  8.W.,  BemburgerstraAe  14, 
abertragen.  Der  Bezugspreis  rnr  den  Jahrgang  betrflgt 
20  U(,  für  den  JabrganK  1894.  umfassend  die  Konnte 
Oetol>er  bis  December,  5  t^. 

Das  .Blnlt  für  Patent-,  Muster-  uiiil  /oichenwesen* 

hc,'«"i  kt  liio  MlMlii'llun;.'  vull   \'i)r;;iiti;.'rtj  auf  iio:i  (!o- 

bieten  des  t'al.nl-,  Musler-  und  Waaretiieiclienrfclils, 
cinscblierslich  des  Gesehmacksmusterrerhts.  welche 
f(kr  die  betbeiligten  gewerldichen  Kreise  und  für  die 
joristisehe  Wissenscban  und  Praxis  ein  besonderes 
inlereaee  darbieten.  £■  soll  deoigeoUis  bringen: 

Geeetie  und  Verordnungen,  l-^itecheidniigen  und 
Ycrftlgungcn  des  In-  nnd  Auslandes,  inleruHtionalc 
Verträge,  statisüscbe  Zutammenätellungen,  aucli  Ab- 
handluogen  u.  s.  w. 


Mil  dem  Verlage  dieses  Bialles,  welches  in  iiielir- 
wöchigen  Zwischenr.^iiinrti  cr-ilieinen  winl.  ist  li  i' 
Verlagghandlung  Carl  Heymanns  Verlag,  Berlin  W , 
Man<  isii  ufso  44,  betraut  Der  Uesiigsprels  belrlgt  fOr 
den  Jahrgang  <J  Jf. 

Abnehmer  des  ,PaieniblalL<i'.  der  .MittbeHuDgen 
BUS  dem  Kaiserlichen  Palentatnt,  Anmeldestelle  für 
Oebmaebsmaater*',  oder  des  .VVaarenzeichenblatts* 
erhalten  das  .Blatt  für  Patent».  Master*  und  Zeieheu' 
Wesen*  kostenfrei. 

PtT  iMste  Jahrgang  desselben  wird  die  Zeil  vom 
1.  Oclot)cr  d.  Js.  bis  zum  31.  Uecembcr  I8'J5  umfassen. 

Berlin,  den  11.  September  1694. 

Kaiserliches  Patentamt, 
von  Koenen, 


Ist  das  Patentamt  zur  Abbftnglgkeits- 
«rklärung  zuständig? 


lieber  diese  Frage  tnthätl  das  Patentblall 
1894,  Nr.  .34,  eint-  Ixsti  lilfn-^wcrth«  Qllaebeiduog  des 
Itcicbst'ericbtH  vom  7.  Juli  1894. 

E«  tföi  V(ii,uiSi.'<  sciiickl,  dnfs  das  Palcntaml  bisher 
ein  später*'»  Pulenl  dann  als  von  einem  früheren 
Patent  abhängig  ansah,  wenn  ersleres  eine  durch 
letslara«  oicbt  seechfltzte  patentfähige  £rflodoiig  ent* 
hielt,  die  auf  efnem  Erflnaung^edaniten  beruhte,  der 
zur  Krlheilung  des  fnllufreii  Patents  geführt  hatte. 

I  Hierbei  war  es  nebensächlich,  ob  die  Anmelder  bezw. 

I  Besitser  beider  Patente  ein  und  dieselbe  Penon  waren. 
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oder  ob  dieselben  verschie«i«neit  ['ersonen  angebörlen,  | 
so  dafs  also  im  enteren  Kalle  das  Abtiftrigigkeilspatent  • 
dem  ZusHlzpatent  gleicht  —  mit  dem  Unterschied,  dafs 
für  ersleres  die  jährlichen  GcbQhrcn  wie  filr  jedes  i 
selbaUndig«  Palent  zu  enlriehlen  sind  uod  entere« 
selbflUlndig  wird,  wenn  dw  8tanni|Wtent  erlisebt  oder 
aldäuft.    OfTenb'ir  wnr  diese  Gleichstellung  beider 
Fälle  geboten,  da  ja  das  Palent  durch  Kauf  u.  s.  w.  , 
in  andfiii  U^-sii/.  ülM  igehen  kann.    Die  Ait.  '.vie  das  ' 
Palentaiiit  ilic  Ahlnin^igkoil  zum  Aii-ilim  k   innchte,  ' 
:st  eine  im  Lauf"  «It-r  Jahre  wechseln  !«'  i;.nvr  seii.   In  ' 
iler  ersten  Zeit  seines  Bestehens  wurden  unter  den  ; 
Titel  des  Abhängi^'keilspalenls  in  der  Fatentschrifl  die  | 
Worte:  Abhän^'ig  vom  Palent  Nr.  000  gedruckt, 
auch  wohl  am  Schlüsse  der  Petentachrift  ooeb  aus- 
drOekUcb  darauf  hinfewleMB,  dafii  die  Verwertbung 
des  Patenti  Dar  im  Ein veretlndnlfe  mit 

[lern  jHweiligen  Inh;ih<^r  des  Stammpatents 
zulässivr  sei.  Dicicr  Modus  wurde  aber  bald  ver- 
la.sscn  und  \s  ut  Ic  der  noch  jetzt  flbliche  Brauch  ein- 
gellührt,  «ii«  Abhängigkeit  —  Ahnlich  wie  beim  Zu^alz- 
patenl  —  dadurch  zum  Ausdruck  zu  bringen,  dafa 
unter  den  Titel  des  Patetits  in  der  PalODlschrin 
gedruckt  wurde:  Eine  A  u  s  Tü  Ii  i  u  a  gsform  der 
unter  Nr.  000  geaehaizlen  AnordnuDf,  wdcber 
Aoedrack  meiBleDe  auch  in  den  PatentaneprOehen 
wiederbdl  wurde.  Da?  Patentamt  liefs  aUo  die  Frage 
der  rechtlichen  Abhängigkeit  des  späteren  Patents 
unentschieden  und  stellte  nur  fest,  dafs  nach  seiner 
Auffassung  die  spätere  Erfindung  nur  eine  lerbno- 
logiscbc  AusfQhrungsrürm  dt-r  IVriLer'  ii  Krlindiuigsei. 
UaXs  irgend  ein  Hinweis  auf  das  ältere  Patent  in  der 
Pataotsefarfft  des  apUeren  Patents  erfurderlich  ist, 
dörlle  sweifelios  sein,  sei  es  aueb  nur  lu  dem  Zweck, 
am  Ktofer  des  spdteren  Patents  tod  vornherein  auf 
das  Vorbandenaeiit  des  fMberen  Patents  auflBiarkaaiii 
XQ  maebeo. 

.Natüi licli  t'Qlirten  derart Ik'i'  Patente,  wenn  sie  in 
dem  Besitz  ^\vei»M  Concurrenten  waren,  sehr  häufig 
zu  Patentverlel/ui)t;:^[iroce8seD ;  und  ein  derartiger 
Procefs  bildet  auch  die  Grandlage  fQr  djts  lleicbS' 
geriehts-Entschcidung  rem  7.  Juli  1894.  Oer  Sacb' 
verhalt  ist  f'ijlt;MtMlor: 

Dem  A  wurde  t  in  l'.itt'nt  eilh''ilt;  dasselbe  ging 
in  den  Besitz  von  B  ühoi',  «oiiaili  tj  luanlragle,  das 
Patent  zu  vernichten  oder  bezüglicii  ^iuts  «<iner 
Patentansprüche  abhängig;  von  einem  filii-n  ii  l'ateni 
von  C  zu  erkl&ron.  Das  Patentamt,  in  welchem  die 
Nichtigkeitsklage  zuerst  zur  finlaeheidung  kam,  lehnte 
diese  atH  erklärte  aber  den  Anspruch  3  des  Patents 
Ton  B  rär  abhängig  von  d«m  Sitnren  Potent  di^  C. 
Cpi^cn  difs'-  Ftitscdeiduti^r  lo;;ti.'  H  BonirunK  (.'in,  die 
dann  zur  Verliaudlurin  l>eiin  Heii  h-^.'erR:lil  k.iiri.  Das- 
selbe eulschiL'd,  daf:^  die  N  u' Ii  l  i  ^' k  e  i  l  s  k  hu,' e  in- 
soweit abt'ew*i*ea  wird,  als  sie  auf  diß  Er- 
klärung der  Abhängigkeit  des  Anspruchs  3 
des  Patents  des  B  ron  dem  Patent  des  C 
garichtet  Ist. 

Aas  den  Gründen  der  Enlscheidunt;  s<  i  nur  liervor- 
gehoben,  dafs  das  Patentgesetz  keine  dabin^'t  In ude  Be-  ^ 
Stimmung  en Iii ;i lt.  daCä,  wenn  das  Patentamt /ivar  das  be-  ; 
antiagte  Patent  na  vollen  Urnrnnge  ertheilt,  al)'  r  zugleich  i 
in  der  Patenturkunde  ausspricht,  das  ertlieilie  Patent  j 
«ei  von  einem  älteren  Patent  abhängig,  dieser  Aus- 
spruch aucli  lianii,  insonderheit  für  den  Civilprocefs- 
rlefater,  im  Paten tverletsangsprocefs  mafagebend  sei, 
wenn  er  stob  als  der  äaehfage  nicht  enispreehend 

herausstellen  sollte. 

Üiest;  Auflassung,  welche  das  iteicbsgerichl  ein- 
gehend begründet,  eiiispri'  hi  aueii  derjenigen  wieder- 
holter gerichtlicher  Erkenutnijise. 


Pwtfffififflfn^Wwiigiwii 

«reich«  von  dem  angegebenen  Tage  aa  wührend  zweier 
Monate  zur  Ein»tcht«ahme  für  Jedermann  im  Kalserllclien 


10.  September  1894.    Kl.  5,  W  968r>.  Scliiäru 
maschine  mit  kreisenden  Messerscheiben    Isaac  Waat 
ling.  James  Johnson  und  Eugene  Zimmermann,  Peoria, 
Illinois. 

Kl.  49,  M  10317.  Maschine  xur  Her«teilung  der 
Köpfe  von  Schrauben,  Nieten  o.  dergl.   G.  Malier, 

Düsseldorf. 

13.  September  lSil4.  Kl.  49,  B  16012.  Verfahren 
zur  Herstellung  von  Steinbohrero  mit  SpOlkannL 
Camillc  Bornet,  Paris. 

Kl.  49,  Ft  8861.  Vorrichtung  zum  Bohren  von 
NieUficbern  in  Kesselwinde.  Aug.  Retnsliagen, 
Langendreer. 

Kl.  81,  N  3075.  Pafs  aus  zwei  aus  je  einem  Stück 
Metallblecli  geprofsten  Theilen.  Curd  Nube.  OfTon- 
bach  a.  M. 

17.  .September  1894.  Kl.  81,  S  7845.  MeUUform, 
insbesondere  für  ihrtgobrider.  John  Slattery, 
Philadelphia. 

20.  September  18M.  K).  7,  V  21M.  UMliglOhofen 
mit  einem  die  Platinen  anfiaehmeinden  Vorherd.  Bruno 
Versen,  Dortmund. 

Kl.  49,  H  14411.  Verfahren  und  Vorii.hiutig 
zum  Kühlen  und  Hirten  mittels  poröser  KOrper; 
Znsatz  zn  Patent  71  MS.  Brost  HaouiMafUir»  Solingwi- 
Fochsk 

XI.  49.  K  1I64S.  Walswerk  roHmr  das  Kaliber 

«ilmchliersenden  Walzen.  Otto  Klalle,  Neuwied  a.  Bh. 

24.  .^plember  1«94.  Kl.  Ift,  C  4835.  Liegender 
Koksofen.    Jos-r  (lollin,  Dortmund. 

Kl.  48,  N  3177.  Einrichtung  snm  Hindurch- 
führen  von  Kohren,  SUhen  und  dergl.  dureh  Melalt- 
bftder.   Firma  F.  A.  Neuman,  Aachen. 

Kl.  49,  B  Iö5u0.  lyiaschine  zam  Kunden  und 
gleichzeitigen  Koni.sch walzen  von  Fafsreil^n.  Firma 
Alb.  BQchaer  &  (Je..  Hiidburghausen. 

Kl.  49,  K  11644.  Exeaitier>8tentrorriefalong  tilr 
Walten.   Otio  Klatte,  Neuwied  a.  Rh. 

Kl.  81,  G  9046.  Zi<>iTeUransportwagen  mit  loth- 
recht  be;\  etlichen  Etaj^'en.  Geargs>Marien«Beigwerksi> 
und  Hüllenverein,  OMabrück. 


10.  PepteiiiLer  1894.  KI.  r.,  Nr.  29  4'!^.  Trans- 
portable Sehr  iiiiuia-cliirie  fiir  Kuhlen  uud  Sandstein 
mit  Handheli'ieb  und  inil  einein  im  Schräm  durch 
Handhebel  gefübrlen  lenkbaren  Fräser.  OUo  BOlini, 
Ensdorf  bei  Saarlouis. 

KL  80.  Mr.  29  434.  Sebiftgstebende  Mitnehmer 
gabel  mit  seitwSrts  gekrApftem  Sebaft  ffir  SeilfSrderuDe'. 
({einrieb  niimberg  jr.,  Bochum. 

Kl.  2U,  Nr.  2967r>  Kupplungsgabel  für  glatte 
Zugseile  mascliiruller  Streckenförd-iuntjcn  mit  ge- 
bogener Seilrille  oder  gegeneinander  versetzten  Zapfen- 
paaren.   P.  Jorissen,  Dflsseldorf-Grafenberg. 

KL  49,  Nr.  29478.  Form  tum  Schmieden  und 
Pressen  ohne  Grat,  besleband  ans  mehrwen  naeli- 
einander  zu  verwendenden  Gesenken.  Ernst  Hammes- 
fahr,  -Soliiigen-Foche. 

17.  Septenit).?r  1894.  Kl.  4,  Xr.  ailTiG.  Vcrschlufs 
für  Grubenlampen,  bei  welchem  em  Schlofs  im  Innern 
de^  Oelbehfliters  angebracht  i.st  und  da«  SchlOssel- 
schildehen  mittels  Plombe  festgestellt  werden  kann. 
U  Llioneiut,  Oogrte^  Belgien. 
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Kl.  5,  Nr.  29758.  Wellerdicliler  Aiisrlilul's  eines 
Welli-i  sclieiders  oder  Weller versclilajfs  an  die  Uebir^fs- 
oder  Mauerslflfsc  in  .Schächlen  oder  Sli ecken.  Friediicli 
Pfllzer,  Dortmund. 

Kl.  19,  Nr.  29781.  Schieoeo •  NolhvtrbiadanB, 
bestahmd  aus  einem  Bflgel  mit  Tembiebbaren,  duren 
eine  Schraubenspindel  an  die  Laschen  in  preasenden 
Backen.    Christian  Ranpcrt.  Tarnoxvilz,  O.-S. 

Kl.  19,  Nr.  •jyS'.J',».  Fcliilialir-tTfliiso  für  ■jewnlin- 
liclie  La!>l- uiiil  Ack'Twaiji'n  um!  imiiLu  Iilt  udiM"  doppelter 
Lritscliiene.    M.  Brenner,  M,t;;ili  liurt.',  Willieiiiistr.  6. 

Kl.  47,  Nr.  29738.  Slaclieldraiit  aus  spiralförmig 
gewundenem  Bandeisen.  Malmedi«  d;  Co.,  DOsaeldorf- 
Oberl.ilk. 

24.  September  1894.  Ki.  l'.t,  Nr.  2'J  9«1.  Umwend- 
bare UiUenacfaiene.  HOrder  Bergwerk*-  und  HAtten- 
▼erein,  BOrde. 

Kl.  65,  Nr.  29933.  Vorriditung  zur  Verhaiun^' 
der  SelbslenlzQndun^  von  .Si  liilTsladunn;t'ii,  gekenn- 
zeichnet durch  perforirte  lieliülter  im  ScIiilTsrauin, 
welche  mit  äber  das  überdeck  ragenden  Rohren  in 
Verbindung  flehen.  Carl  Sebneidewiod,  Hamburg. 


Deutsclie  Relchspatente. 

Kl.  IX,  Nr.  76G4«,  vom  14.  October  1893. 
^VIndIIllir  F.  Merner  in  St.  rclerslnirt;.  Vrr- 
fahrni  nun  l!i  ijencratir  Schachtufen  :itr  Ot  iri unung  rmi 
MttttlUii  ( liesiiiiilt  rs  Kisrit)  unmillelhar  <iiis  i/oi  I-Jr:i  ii. 

Das  Verfahren  ist  dadurch  gfkennzeiclinet,  dal's 
das  Niederschmelzen  der  Erze  in  einem  aus  4  Schftcliten 
bestehenden  GasreKeneratiTofen  mit  an  die  Gestelle 
angeechioaaenen  Friaebitumen  in  der  Welse  vor- 

Kommen  wird,  dab  entweder  abwechselnd  die  eine 
nhilfte  mit  Wind  betrieben  und  In  dieselbe  in 
▼eiaehiedeneu  Horitontaiebenen  Luft  zwecks  Erh.iUun); 
einer  ununterbrochenen  Reduction  ein^'^  hluson  wird, 
«."ilireiid  die  zweite  mit  d'-m  Schornstein  verlniiidene 
Ofeuliälfte  die  in  lie;<timmltin  lticliluiii:i-n  diü^dlist 
circulirenden  lieifsen  l!ase  und  aus  den  liei/em  ratoren 
Gase  und  Luft  zwecks  Erzeufrung  einer  zur  Enlkoliiung 
geeigneten  hoben  Temperatur  ansaugt;  oder,  dafä 
beide  OfenhUften  iwecks  gleichseitigen  Nieder- 
adunalaens  mit  Wind  betrieböi  werden,  wobei  die 
Sehlobte  twecks  Verstirknng  der  in  den«elben  vor 
sieh  gehenden  Reaclionen  zugleich  von  aufsen  erhitzt 
werden,  imlcls  da.s  in  d''n  Ge^lelh'n  iin^'esammelte 
Metuli  ans  diesen  dnccl  (uK  r  zweck*  Fiisclioii.s  in  die 
FrischrÄniiie  al)K''las>en  werd-'ii  kann,  wi  lclie  leUlfren 
unabhnni;!^'  vom  (iang  des  Ofens  un'!  ilcs^'luiclien  die 
boidet)  Ofenhälflen  unabhflngig  voii' imi  d<  r  betriehen 
werden  können.  (Im  Qbrigen  wird  auf  die  umfang- 
reiche Patentschrift  verwiesen.) 


Kl.  I,  Nr.  765r>U,  vom  31.  August  1892.  Znsatz 
zu  Nr.  C4997  (vgl.  .Stahl  und  Eisen"   1893.  S.  83). 
Victor  üistl  und  Adolf  Susky  in  Kladno 
(Böhmen).  KdOerrMt. 


Die  von  Bogenpolygonen  begrenzten  Walm  a 

sind  auf  Liln^'~;>chienen  b,  mit  welchen  sie  die  Dnrcb> 
t'allöfTiiuin;'  n  tiilden,  '^'elagert  und  drehen  sich  derart, 
dal's  die  einzelnen  Ho^'enpolygonseiten  stets  parallel 
bleiben.  Das  nicht  durchfallende  Gut  wird  von  den 
Waben  •  nach  der  Austragrtelle  weilor  transportirL 


Kl.  40,  Nr.  7«  ::.'>,  vom  September  1893. 
L6on  Bemelm.ins  in  Ur 'Issel,  i'ftfahnn  und 
Oftn  zum  Böstrit  aehirffflhnlliger  h'rzr. 

Das  Rösten  wird  durch  bis  zu  1700°  erhit/.lc  Luft 
in  einem  abgeändertem  Hasendeverschen  ufen  vor- 
genommen, wobei  die  Luft  entgegengesetzt  dem  Erz 
von  unten  nacb  oben  strömt  und  das  Erz  unter  dem 
Einflufs  von  Schwefeldampf,  welcher  weder  aas  dem 
Erz  noch  aus  den  Zuschlügen  stammt,  inerst  von 
Arsen,  Antimon  odnr  Phosphor  bofireit,  dann  geiMet 
und  zuletzt  calciuirt  wird. 


■1.  S,  Hr.  7e6M,  vom  10.  December  I89S.  Zu- 
satz zu  Nr.  61 089  (vgl  .Stahl  und  Eisea*  1898,  S.  888). 
Firma  Siemens  &  Ratslre  In  Beslin.  JBfi*frfsc* 

betiifhenta  Stöfs-,  Hohr-  otln-  llninrnnwerk. 

In  dfiii  Gestell  (i  >,'liitel  ein  Rahmen  c.  der  ver- 
miltel-l  einer  Kurhebchlcife  <  von  dem  elektrisch  an- 
getriebenen Schwuni;r.<ii  b  hin  und  lier  hewe^jt  wird 
Mit  dem  Schlitten  c  ist  die  Bohrstange  r  durch  2  Federn 
o  r  verbunden,  so  dafs,  wenn  die  eine  der  Federn 
den  höchsten  Grad  der  Spannung  erreicht  lial,  die 
andere  noch  nicht  volisl&ndig  entspannt  ist. 
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Statistisches* 

Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


ThoniaiKbltckw  

Bnidi«is^n  and  Abfätle  

Roheisen   

Lappeneisen,  HnhüchieDeo,  BlAcIco  

Eck-  und  WiukeleiMn  

E3M«hahnla«eb«&,  Sebwellea  etc.  ........ 

BMnbftbQs<?Iiiencn  

R«dltr»nz-  und  rflni^sctiaan'nftinpfi  

Schmie  l'i.i  r  i  -  Lis<'ii  in  Släiicii  

riatt<^n  iirid  Bleche  aus  schiiitt'iik>ai'em  Einen,  ruhe 
Dcs^'l.  polirte,  gefii  iiirsLe  cte.  .......... 

Weifahlech,  aii<:h  lackiit  

Kisendrahl,  ancli  f;n;oniiirt,  uichl  vericuphrt .  .  . 
Terklipr-r'.  v-r^ir--;'   

Guiz  grobe  Kiseuwau-en : 
ßnchosse  KOS  Eiseti^'uf^^  .....«••... 

Ander«  {Sfaflgufswanren  

AmboM»,  Bohen  

Anker,  gtmi  grobe  Kelteit  ........... 

Brücken  und  BrOdenbetUuidttieiJ«  

DnhtMÜe  .  

Ebeo,  zo  groben  MsscbinenUinilen  elc  vorgcsclimioil. 

Federn,  Ach.sen  etc.  zu  Eisnnliahn wagen  

Euonenrobre  

RBfam,  fMcbmiccli-te.  pewalzlc  etc.  ....... 

Grobe  Ei«eawMreat 

Niehl  al)t(t^schli(T<.Ti  und  abgeechlifTen,  Werkzeuge  . 
Geschosse  aus  »chmiedl«.  Eisen,  nicht  ab(;esrhlilTen 

Drahtstifte,  ahgc^rliliiTcii  

Gcficliosse,  altt'cschhtTi  n  uhne  BleinUal*!  .... 
ScliriLui>eu,  öcliraui»t>olxen  

Velm  VbmmMnmt 
Aus  Gufa-  oder  SehmiedeiieD  

Spielzeug.   

Kriegsgewchr«  

Jagd-  und  Luznagcwehre  

Nähnadeln,  Hlhmaschinennadelii  ........ 

Scbreibfedefa  m  StabI  

ObifeBfidiiMreB  .......  II..  ...«. 

Haschieen : 

LocomoÜTen  und  Locotnübilen  .  .  .  .  i  .  i  .  . 

Dampfkessel,  geschmiedete,  eiserne  

Masehiaeo,  Oterwiegeod  aus  Uols  

,  ,        ,  Qnbeiwii  

,  ,  ,   Schmiedelseii    .  .  . 

,  ,  .    and.  unedl.  Metallen 

NlhniisdiilMa«  fliberwicfend  aus  Oursi  ison  .... 
,  ,  p  Scbmiedeisen  .  . 

ittiere  HMmtAti 

Kratzen  und  Kratzenbeschlige   . 

Cisenbahnfahrzenge : 

oho«  Leder>et&  Arbeit,  je  unter  lOOOt^  werth  \ 
.       ,      .       ,  .   .  Ober  1000  ,     .     [  s 

mit  Leder-  etc.  Arlmil  

Andere  Wageo  and  Schlitten   

Zus.,  «nedil.  iBebum.  u.  Apparate  doch  ohne  feine, 


E:int'ultr 
1.  Januar  bis  31.  Juli 


i.  Januar  bU  Sl*  Juli 
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Berichte  ttber  Yersammlmigen  aus  Fachvereiuen. 


Vereiik  deatsclier  Elaengiebarelea. 

(HanplTcmmialaiig.) 

Im  Gasthof  n  \  Her  /u  Wiesiiaden  wurde  am 
12.  September  d.  J.  die  Hauptversammlung  des  Ver- 
eins deutscher  Eiseoxifrsereien  durch  den  Vorsitzendeo, 
HerrMbaflabesitzer  C.  F.  Tenge-DetinoM,  mit  htm- 
lieben  Worten  der  Begratsung  erOffneL  Der  GescbJlfte- 
(Dbrer  Ernst  Seh erenberc -Elberfeld  erslettete  den 
Jahrepberictit.  Er  warf  sunaehat  einen  RAekblkk  anf 
die  FlflnileNverlrät^e,  bdoDle  die  Nolhwendigkcit  pines 
tiit  dlichen  Wrliäitniis^os  zwischen  LandwirthschaR  und 
liiilu.strie ,  hesprucli  sodann  eingehend  die  geselz- 
j,'.l><ris(-hi^n  Arbeiten  des  verflossenen  Jahres  und 
lii'liandt  ito  scliliefshch  die  Haricllage.  Danach  ist  der 
Druck,  der  nun  schon  *  im'  Heihe  von  Jnbrpn  auf  dem 
geaammten  Weltmarkl'-  lasltl  und  im  Zu^ammen- 
bang»  mit  den  Geld-  besw.  Silberkrisen  in  Nordamerika, 
den  sOdamerikanwehen  Repobliken  nnd  dnigen  enro- 
pfiischen  Ländern  steht,  auch  im  Berichtsjahre  noch 
nicht  gehohen  worden  und  hat,  da  er  die  Ausfuhr 
beeintrAchtigt ,  auf  den  indiisliielieii  (JcsaiimUniarkt 
Deutschlands  unvortlieilhaft  f in^-ewii kt.  lui  hII'^'c- 
tnfint^n  ninfsle  hjorduifh  auch  die  deutsche  Ki-^eii- 
indu^trif  ungünstig  lieeinflui'^l  werden,  wenngleich  sich 
«in  gewisser  Aufschwung  in  derselben ,  wenigstens 
soweit  die  Höh-  und  Halbfabricale  in  Belraebt  kommen, 
■eil  diesem  Frühjahr  nicht  veikennen  Iftliit.  Der  seit 
dem  80.  M&n  in  Kraft  geirf>tone  Handelsvertrag  mit 
HnftUtnd  !st  hieran.  sow<  Hi^'  wir  auch  sonst  geneigt 
sind,  seine  Tra^'weile  7u  riLierseliälzcn,  offt-nbar  nicht 
ohne  Antheil.  Ein  weiliTir  Anstois  lur  Besserung 
lief  Lage  wird  vielfarh  von  dmii  nach  langen  Kämpffn 
endlich  in  Krnfi  ^ctreleriHn  «TmAfsigten  ZolltHrife. 
Nordamerikas  erwartet,  wenn^rleich  bei  der  Leislungs- 
Ahi(rkeit  der  dortigen  Eisenindustrie  die  deutsche 
wohl  mehr  nur  einen  indirccten  Nutzen  aus  der  all- 
cemeinen  Erhöbnng  indaatrieUer  Anafabr  nacii  den 
Vereinigten  Staaten  sieben  dOrfte.  Eine  aoleb«^  mittel- 
bare Einwirkung  mm  Bessern  wftre  aus  einer  allge- 
meinen günstigeren  Gestaltung  der  internationalen 
Absrilzverhältnis'ie  auch  für  den  deutschen  Giifswnarcu- 
roarkt  l>dihafl  zu  wünsriinn:  e*  hfttl»»  hicr/.u  ji-dnch 
in  erster  Linie  eine  F'riiöhun^'  der  Kiiul  kr^d'l  im  ei^'f-rien 
Lande  zu  treten,  welche  namentlich  in  den  auf  den 
Ackerbau  angewiesenen  grofisan  Kreiaen  der  BcvAl* 
kerung  so  stark  gelitten  hat. 

Die  durch  einen  enlsprcchendon  Besehluft  der 
General ?«rsammlttng  im  Odobcr  vorigen  Jahres  unter- 
stillsten  BemQhnngen  der  VprelnsleTtung ,  die  GuCs- 
waarenpreis«'  Jurcli  eine  anK^nifsscne  Erhöhung  in 
ein  richtigerüs  Verh;iltmr->  ni  den  Erzeugungskosten 
zu  bringen,  hatten  ziuiridisl  i'in  t>c(it  gflnsti^'es  Er- 
^«■bnifs.  Die  Niedt'rrliBiii(*cl»  Weslldlische  Gruppe  he- 
sflilofs  am  11.  November,  die  Hessen-Nassauische  am 
17.,  die  Linksrtieinische  am  20.,  die  Saddeutsche  am 
27.  desselben  Monats,  die  Hannoversdic,  Elb-  und 
Hav^nqqM  am  l.  Deeember  1893  eine  ErbOhung  der 
6n(bwaaranprrine  um  2  Mir  100  kg.  Auch  die 
Oslfriesisch-Oldenhargischc  Gruppe  zeigte  unter  dem 
2t.  November  eine  Erhöhung  der  Preise  an  und 
eiin'^'te  sich  Aber  gewisse  fi'stzuhailende  Minimalsütze. 
Dassellte  geschah  um  die  Jabi -swende  seitens  des 
aus  Werken  der  benachbarten  V-'i  einsgruppen  ni  u- 
Kchildeten  ÜHtdeutsch-SftchsiscIien  Hnitenver»»ins 
Hestrehungen,  ein©  Verbesserung  der  rreisl  itie  lietliei 
zuführen,  wuron  von  nnglfirbfui  Erfolge.  Nach  den 
im  .SecreUriat  cingelautV  ncu  Lencblen  scheinen  durch 
stellenweise  flbeririebenes  Angebot  im  laufenden  Jahre 


in  den  wesüieben  und  nordwestlichen  Beairken  die 

AbsattrerhSftnisse  fOr  gewShoHcbe  Handelsgalswaaren 

unt'ünslii-'cr  ^rewesen  zu  .sein  als  in  den  wohl  auch 
etwas  durdi  don  russischen  Handelsvertr,i^  in  Vor- 
Iheil  gesi'l/.ten  östhclien.  In  dii'scu  hal  der  oben 
erwfihnle  (j'^tdeutsch- Sächsische  Hfltlenverein  durch 
die  Bildung'  dreier  fester  Vereinigungen  —  fflr  email* 
lirte  Waaren,  fdr  AbfliiftrOhran  und  für  Hohgufs  — 
Wirkungen  erzielt^  wdebe  rar  Nachahmung  in  den 
anderen  Vereinsgmnpan  anspornen  sollten.  Am  loh- 
nendsten erwies  sieb  hier  der  Verkauf  der  emaitlirten 
W.iHren.  fQr  welche  der  gedachte  Verbind  dii-  Preise 
aul  einer  ziemlich  angemessenen  Hölie  erhallen  kofuile. 
Gedrückter  stellten  sich  auch  im  Bereich  des  Ost- 
deutsch-SHchsischen  Hfltlenvereins  die  Prei.*ie  frtr  Ofen 
gufs  und  Hiib^'Ul's,  Ix'i  liein  let/tereti  Artikel  iianienl- 
lich  durch  Angebole  der  aufserhalb  des  Venins 
stehenden  Werke,  während  der  Geschäftsgang  fanl 
durchweg  ein  reger  blieb  und  Production  wie  Veraaod 
siemileh  stark  varen.  Lebhaft  besehCftigt  sind  In 
allen  Bezirken  die  RObrengiebereien  gewesen,  wenn- 
gleich die  Preise  auch  hier  tu  wflnschen  übrig  liefsen. 

Nach  den  statistischen  L'ebersichten,  welche  das 
Vereinssecretariat  für  die  zur  Zeit  dar.-.n  belheiligten 
58  Werke  vierteljährlich  ziis.'immenstellt,  crpib  sich 
für  die  hetreffenden  Zeitabschnitte  von  1894  stets  ein. 
wenn  auch  nicht  starker,  Minderbesland  an  Guts- 
waaren  gegen  1893  —  immerhin  ein  nicht  ungünstiges 
Zeichen  für  die  vergleichsweise  Schätzung  der  Marktlage. 

Die  Hitgliedorutal  des  Vereins  ist  im  Verlauf 
des  leisten  Jahres  von  tW  auf  ItiO  gestiegen. 

Auf  Grund  des  Vertrages,  wiidiHr  in  der  vier- 
undzwanzigsten Generalversarninbin;,'  zu  Hannover  am 
'2S.  Uctober  IS'.*.!  iii;t  iler  li.recliun  der  l;lieini»ch- 
VVfiill'iiliäcIiea  Hültensi  lmle  m  l)ui^h^rg  wegen  üeber- 
nahme  cheini-;.  h  -  mi  tallur^nsclu  i  Untersuchungen 
abgeschlossen  wurde,  sind  bis  zum  Ende  d(»s  Jahres 
1893  in  dem  Laboratorium  der  gedachten  Anstalt  für 
VereinsmitgUeder  7  Silieium^  6  Mangan-,  8  Kohlen- 
Stoff-  und  6  Phosphor  •  Bestimmungen  nnsgrfllbrt 
wor<1en.  Von  Januar  1894  bis  beute  gelangten  ferner 
zur  Erledigung:  14  Silicium-,  II  Mangan-,  14  Kohlen- 
sli:4T-,  11  l'husfilinr-  und  9  S'clnvefel  -  Beslimmunpen. 
Itn  ganzen  wurde  dais  Laijoratonum  sonnt  von  Ver- 
einswerkon  seit  Bestehen  des  Vertrages  Iflr  21  Silicium-, 
16  Mangan-,  22  KohleustoiT- ,  17  Phosphor-  und  9 
Schwefelbcslimmungen  benutzt,  und  zwar  ausschliefs- 
lieli  in  Bezug  auf  die  Beschaffenheit  von  tiiefserci- 
Roheiscn. 

Der  Berichteritalter  aeblieftt  mit  einem  RQck> 
blick  nuf  die  Geschiebte  des  Vereini.  der  mit  der 

die5j.11ir;;.-cn  H.iuplvHrsaunnlun^;  in  sein  2n,  L-^bensjahr 
tritt  und  dem  der  üescliäfUiTiiirer  für  sein  weiteres 
Wnk  ti  <  in  herdiches  Qiadmofl  zurnfl.  (Lebhafter 

IJeilVilU; 

Nach  Erledigung  der  g-  si  iifdtlii  heu  Angelegen- 
heiten hielt  Dr.  L.  Ii ec k  ■  Biei>ricU  einen  anziehenden 
Vortrag  über  „Geschichtliches  Ober  den  Eisen- 
g  u  f s".  Oer  Redner  bexeicbaet  als  den  Slteslen  Metall- 
Aind  ein  StOek  Eisen,  das  in  den  Qrundmauem  einer 
ägyptischen  l*ynimide  gefunden  wurde  und  mehr  als 
:<000  Jahre  vor  der  christlichen  Zeitrechnung  her- 
gestellt sein  inul's.  Die  Kenntnil's  d-'s  Eis.-ngus.scs 
«lagegen  ist  Terhältnifsmäfsig  juiit;;  nwui  erhielt  im 
Allcrthum  aus  den  F]i  /i'n  nur  srhniiedliari's  Eisiui.  «  ^e 
noch  heute  bei  NaUirvnlkern  iu  AäidU  und  Alrikn 
der  Fall  ist.  .So  Vortreffliches  das  klassische  Alter- 
thum im  Er/.jj'ufs  leistete,  so  wenig  wufste  es  vom 
Eisengufs.  dessen  Kenntnifs  ihm  wiedurbuR  vuu  (le- 
lehrten  f&lsehlich  lugeachrieben  worden  ist.  Alle 
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b«g]aubigten  Funde  be*lätitj<ii  dies.  Her  Eisengufs 
läfst  sich  nicht  weilei  als  Iiis  zum  Anlan;;  des  !■">.  Jahr- 
hunderts n.  Chr.  Terfolgeo,  und  zwar  tindet  sich  di« 
erste  Quelle  in  Stadtrechnungen  von  Lille.  Die  Ad- 
wenduDg  des  Eiteogusaes  beginnt  mit  der  Zeit,  in 
der  man  die  Wusarkrafl  zum  Betrieb  der  Ulasebllg* 
an  die  Slalle  der  Men*eh«iikrafl  lAtttit.  Di«  Kniwt 
itm  Parin«!»  branebte  Mob  vom  BngaCi  auf  den 
EistiiguTs  übertragen  zu  werden.  Aufaer  Kanonen 
wurütiD  Kugeln  gegos.>^en ,  welche  an  die  Stelle 
der  Steinktigeln  traten.  Ohne  Zweirel  ist  der 
Gufä  solcher  Kugeln  eine  deutsch«  Erfindun^r,  ebenso 
wie  die  da/u  L'Hliörijf«'  Coquille.  liie  man  in  fiip> 
formte  und  dann  aus  Brorue  uder  Ei^t-n  liorstcUtt?. 
Sebon  fWlb  wurden  auch  verzierte  OfeniliUlfii  ge- 
goMeo,  die  im  16.  Jahrhundert  einen  hohen  Werth 
hatten.  Ana  dem  Jahre  1485  stammt  der  prachtvolle 
Ofen  in  dan  Bnrnaalxu  Gobus.  G*fa«toeme  Kanonen 
find  eine  engllaene  Erflndnng,  die  aacb  nach  Spanien 

ausv'efniirl  wurdon  ,  so  iJafs  ilio  Engll^ndpr  in  dem 
j;iii!'.scti  Si:pkii*-n  iiiil  Spanien  mit  iiii^ni  eigenen  Ge« 
scliül/eii  heM  Ih)->-ii  wiiidoii.  Dfr  Eisengufs  eriolitle 
in  duit  «Tsl«!!  Jahrhuriderleu  uumitlelhar  aus  dem 
Hochofen.  Er  eroberte  sich  nach  und  nach  ein 
I^Afseres  Feld  der  Verwendung.  1685  wurden  die 
ersten  gufseisernen  Wasserrohre  fiir  die  Wa-ifserleilung 
von  Versailles  hergestellt;  v«;rsch raubte  Flansebeu- 
röhre  mit  kupferaer  Dichtung  waren  die  Folge. 
1708  liefs  sich  der  QuSker  Darby  den  Kastengufs 
patentiren  und  wnrde  170y  der  GrQnder  der  berOhmten 
eni.'lisch'n  Eisengiefserei  in  Coalbrookdalc ,  die  1780 
auch  «iif  ■■rste  gurseiserne  Brücke  herstpllte.  Um  die- 
sellie  Zfit  unidi'  in  l-'rankn'icli  ilrp  scIi tu iHilhart»  ( luf' 
erfunden  und  durch  ii^aumur  !<ehr  getürd«rl,  der  die 
tragbaren  Scbach'Afchen  wandernder  Eisengiefser 
wesentlich  verbesserte.  Diese  Oefchen  dürfen  als  die 
VorUufer  der   Uessemer  -  Birne   angesehen  werden. 

Oureb  sie  ward«  di»  Emancipation  des  Eif>Mi|ä8Ma 
vom  Hoehorenproeeft  vollzofen.    Dfe  tnerst  1764 

be-cliri<'lienen  engli/icliMti  Ciipolnfen  waren  pini»  ur- 
bpi  unt;lu  li  deulscln'  ErfiDilunj,'  hun  h  die  P^ilindung 
der  Dairipfiiia-cliini'  erwnchrteii  der  Kiscn^'iflVirei  neue 
^rfifsert:  Aul'^-aljeii  in  der  Hi-rstflliin^'  liirliter  gufs- 
eisei  ner  Cylinder.  Wilkinson  u  iini  ^  durrli  s-me  Üefen 
der  Begründer  der  tnodernen  EisenKiefserei.  Graf 
Reden  führte  die  Wilkinson-Oefen  in  Schlesien  (Uala- 

Eane)  ein,  nachdem  er  sie  auf  einer  Reiao  io  England, 
egleitet  von  dem  apftteren  Minister  Stein,  kennen 
gelernt  halte.  Reden  entfaltete  später  im  Gofs  von 
Kanonen  eine  fieberhafte  ThAligkeit.  um  dns  Joch 
Napdlt'oiis  I.  7.U  hreclien.  Auch  die  ,Kis.-r[i»Mi  Kreuze* 
wurden  auf  seinen  Hfitten  gegossen.  Hedner  giebt 
sodann  oin-'  sLimmai  i^iclif.■  l  ebersicht  Ober  die  noufion 
Fortschritte  in  der  deutschen  Eisengiefserei  und 
schliefst  mit  dem  herzlichen  Wunsche,  dafs  sich  die- 
!>elbe  weiter  entwickeln  möge  zum  Segen  der  gewerb- 
lichen Thätigkeit.  zum  Seuen  vor  Allen  des  dentschen 
Vaterlandes.  (Lebhafter  Beifall.) 

Naeb  einer  Panae  trat  man  in  die  Besprechung 
der  gegenwärtigen  Marktlage  ein  und  sfeütfi  fest,  dafs 
die  Nachfrage  zwar  gut  sei,  lial's  aber  die  Preise  iiiclit 
.Sil  ^'f'sii^'jjen  sfii-n  ,  dal's  ^.je  in  «lfm  richtigen  Ver- 
hällnifi  zur  Erzi  Uirung  iständen.  la  Bayern  haben  die 
Preise  .^o^'ar  mw  li  eine  Abschwächung  erfahren.  Ein  Zu- 
sammenschlufs  der  einzelnen  Gruppen  zur  Bekämpfung 
der  Schleuderpreise  erscheint  dringend  wQnschens- 
wartb.  Ueber  die  Novelle  zum  Unfallvecsicberong«- 
gfsets  berichtet  Generalaeerellr  StompNOratbrOek. 
Er  legte  die  Punkte  dar,  die  in  den  betrelTenden  Ent- 
worfen für  die  Industrie  unannehmbar  seien.  Nach 
eingehender  Erörterung,  an  der  CommtT7ieuralh 
Röniheld-.MHinz,  Landtagnahgeordneter  I)r  Hennier- 
Düsaeldorf,  Meijor-Iietuisiturg  llicilnahm  i;  v.  rd  be- 
sctiloaseu,  die  beratbung  dieser  Gesetzen twürfe  an 
dnen  baModtreo  AusMbali  tu  vsrwsiasn.  Die  Fhign 
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der  Vcranstalluni;  fiiu-r  hesondiTon  (;itrs»>rfi-. Ausstel- 
lung wurde  t'ilr  die  lUTalliunj.'  der  nächsten  Haupt- 
vcrsainmiung  zurückge»tvlit  Zuru  Urt  der  letElereu 
wurde  Dresden  gewählt. 

An  die  Versammlung  schlofs  sich  ein  frohaa 
Festmahl,  in  dessen  Verlauf  dem  Voralbeenden  Tenge 
ans  Anlafo  des  25.  Vereinsjubiiaums  ein  kostbarer 
silberner  Tafelaolhats,  hervorgegangen  ans  dem  Eta« 
blissement  von  KQnne  in  Altena,  liticrrpjrht  wurde. 
Das  Fe.stmahl  gestaltete  sich  zu  einer  grofsen  vater^ 
Iflndisrlien  Kiindi;ebung.  Der  Vorsitzende  lirachle 
d*'iu  Friedcn^tQrslen  Wilhelm  II.  ein  begeistert  auf- 
^'erioniinenf'>  Hofli.  \K."ihicnd  Frhr.  v.  Maiiti'uffel 
den  Vorsitzenden  de»  Vereins  feierte,  d<>r  srlum  18fi9 
vorahnend  die  Einheit  des  deutschen  Vaterlundiä  in 

I  dem  Wunsche  gefeiert  habe,  die  Mainbrücke  möge 
auch  in  iodiiabiieller  Besiehung  geschlagen  werden. 
Landtagsabgeordneter   Dr.  Beumer- Düsseldorf  ge- 

I  daehte  unter  dem  Jubel  der  Versammlung  in  gebun- 
dener Bede  des  grOfslen  deutschen  Eisengiefsers.  d-is 
Fürsten  Bismarck,  au  den  folgendes  Telegramm  ab- 
gesandt wurde:  ,Dem  Giefser  der  deutschen  I  n  Ii  it 
sendet  in  unwandelbarer  Treue  und  Dankbarkeit  ein 
dreifaches  Glückauf!  der  zu  ernster  Arbeit  und  zur 
Feier  seinef!  25jnhrigcn  Bestehens  festlich  versammelt« 
Verein  deutsuhtr  Eisengiefsereien.*  —  In  weiteren 
Beden  wurden  der  alte  und  der  neoe  Geacbäflaf&bter, 
Stumpf  und  Seherenberg,  sowie  die  VoftrsgtndSB 

.  und  die  Frauen  gefeiert,  die  leider  nur  in  bescbrlliktsr 
Anzahl  an  dem  scbOnen  Fest  theilnabmcn.  — 


I    Verband  deutscher  Architekten»  und 
I  Ingenieur -Vereine. 

Die  XI.  Wanderversammlung  des  Verbandes  fand 
in  diesem  Jahre  in  Strafsburg  i.  E.  unter  dem  Vor* 
sitz  des  Geheimen  Bauraths  Hinekeldeyn  statt.* 

Nach    einem    gemiltbtieben  BegrQbtmgsalieod 

nahmen  Mnnt-ig,  den  27.  August,  die  Verhandlungen 
ihren  Anfang,  und  waren  für  diesen  Zweck  die  schönen 
Bfiilrne  des  Stadlliaiises  scilrns  lirr  Stadt  zui  Vei  trit.'ung 
gestellt  wurden,    ünterslaatssecri'tär  v.  Sehr  au  1  und 
Biitgirmeister  Back  begröf-ten    die  Versammlung; 
erslerer  namens  der  Landesregierung,  letzterer  sprach 
im  Namen  der  Stadt  Strafsburg.    Nachdem  der  Vor- 
sitzende beiden  Rednern  unter  lehbaAer  Zuslimmmig 
der  Versammlung  gedankt  hatte,  gab  der  Geseblfts» 
fübrer  des  Verbandes,  Stadtbaninapertor  P  Inkanburg, 
einen  knmn  Bericht  über  den  Verlauf  der  letzten 
Abgeordnelenversammlung.    Die  Reiiie  der  Vurträ^'c 
erflfTnete  sodann  Stftdtbauratli  Oll  mit  einer  lUber- 
sichl  der  baulü  lieu  Entwicklung  ^^ra^sbllr^rs•.  Hierauf 
sprach  ÜlKTre^iierung^ralh  Funki'  id>er  die  lleicbs- 
eisenbahnen  in  I'lsafs  Lothringer    Sc  interessant  beide 
Miltheilungen  waren ,  so  müssen  wir  doch  wegen 
Uauromaogels  selbst  von  einer  auszugsweisen  Hit* 
I  tbeilung  abseben.  Nur  mn  unudeutefl .  welebo  be 
I  deutende  Thiligkeil  in  den  Reididanden  nach  der 
Wiedervereinigung  mit  Deutschland  auf  dem  Gebiete 
,  des  Eisenbahnbanes  entwickelt  worden  ist,  wollen  wir 
I  die  l(d|.'ende  Tliatsache  hervorheben      Vnn  7G(t  km 
mit  einem  Bauwerlhe  von   171  Mdlionen  bei  dir 
Uebernahme  der  li.ihnen  isl  die  Ge^ainmtlän^'e  der 
Belriebsstreckeo  aul  l<jl6  km  (wovon  829  km  doppel- 
geleisig)  mit  einem  Bauwerth  von  rund  494  Millionen 
;  gestiegen.   Von  besonderem  Interesse  waren  auch  die 
j  Miltheilungen,  welche  der  Vortrageode  Ober  die  Linie 
i  Diodeabofeo  —  Tatarebtn  in«ebta.    UnprOagUcb  be- 
I  standen  sehr  schlechte  VerkebTsansaiebten  fflr  diese 

1 

I  *  Nach  dem  ausfübrlicbeo  Bericht  im  .Central- 
I  Matt  der  Bauverwnitong'. 
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Stml»;  da*  wtbrtad  dw  BahiibtiiM  ton  Thomu 
«rfiindena  EntpboRphorungsverfUireD  (Ohrt«  indessen 
einen  «oleben  Anhr'hwung  in  der  Vervretthuog  der 

phosphorhaltigen  E.tn;  Lultiringens  und  Luxemburg« 
herbei,  daTs  die  Baukosten  der  erwähnten  Linie  sich 
btreits  im  ersten  Jahre  mit  7  %  Terxinslen. 

Der  Nachmittag  war  der  Uesichligung  der  Stadt 
und  der  hervorragenden  Baudenkmäler,  der  Abend 
dem  geselligen  Beisammensein  gewidmet.  Am  nAchsten 
Tage  wurden  die  Verbandlungen  rurtgeaetzt,  und  zwar 
apracb  »wichst  RegianingB*  and  Baorath  BSttger 
Qbvr  die  Gnindaltw  för  den  Ba«  von  KmnkablUhnara. 
Dann  folgte  ein  Doppelvotlratr  nhor  die  pralctischc 
Ausbildung  der  Studirenden  i\es  Hiiuraches  während 
und  nacii  dem  HochscliuNtiuJiuni.  HiTichierstalltT 
waren  Piotessur  Bark  Ii  au  üb  n  uud  Oberiu^eaieur 
Lnutt^r.  Ein  Festessen  in  dem  kflnsllerisch  ge- 
schmaelclcn  Saale  der  Autiettc  Tereioigte  die  Theil* 
iielimer  am  Nachmittage  za  feierlicbem  Abschiede. 
Am  Abend  bot  nun  den  Gäaien  einen  herrliehen 
Gannfii,  etne  Beleuchtung  de«  MQnslers.  An  di«  Ver- 
handlungen in  Strasburg  schlotsen  sieh  noch  mehrere 
reizende  Ausflüge,  so  der  Besuch  der  Städte  Colmar, 
Mflnster  iim!  Metz.  Ihren  wflrdi}.'i  '.  Al  . -Iilufs  fand 
die  diestii;ili(fe  WanderTersammluug  am  31.  Aut;ii-'t  in 
ouKT  liHsii'liti^'uiii?  d.T  lienkwiirdigen  SchlacliilVlder 
um  Mel2,  wo  der  Auulick  der  zahlreichen  Gräber, 
dieser  bluti/eti  Baudenkmäler  des  neuen  Deutschen 
Reiches,  ernste  Gedanken  und  feierliebe  GefOhle  bei 
den  BeauchKn  enreckle. 


üntemationaler  permanenter  Strafften- 
bahnverein. 

In  den  Tagen  vom  19.  bis  24.  August  d>  J.  fand 
in  K0ln  die  Vlli.  HauptTeraammlung  des  Slrafeen- 

bahn Vereins  statt,  die  von  mehr  als  loü  Theilnelimern 
aus  den  verschiedenslt-n  Läuderu  Knropas  lie-u*  ht  war. 
Wiihrend  ;itn  Soniita/  nur  die  Qiiliclie  Hejjiilfjungs- 
k'ier  ätaUtauti,  war  der  Hontag  einem  Austlug  nach 
Klbcifeld,  Barmen  und  Remsclieid  gewidmet,  \voselbsl 
die  elektrischen  Strafscnhahnen  und  mehrere  Lo.~nl- 
iiahnen  besichtigt  wurden.  AnlälVtlich  dc>  Htsurhs 
von  Remscheid  halten  veraehiedeae  Fabriken  dti 
Stadl  eine  bemerlcentwerlhe  Anesteilnng  Teranslaltet. 
Von  den  Finnen,  welche  auggeslellt  halten,  nennen 
wir  die  Bergische  Stahlindustrie  •  Genstllschafl,  die 
Slacliclhauscr  Stahl    und  Walzwerke  Hesscnbruch  & 

die  Manne<!n)aiin  Höhrenweike,  W.  Gliogtr  Sobn, 
A.  MannvstiiHtiii.  Hugo  BverUi,  EL  Heyer,  W.  F.  Klingeln- 
ber^-Sflhnc.  u.  a.  ni. 

Dem  am  folgenden  Tag  vom  i'ieiieralsei  i  eUir  des 
Vereins,  Nonnenberg-Brdssel,  erstatteten  Bericht 
<>ntnehmen  wir,  daf»  der  Verein  gegenwärtig  852  Uil- 
glieder  iftbll.  darunter  140  Strabenbahngeaulaebaften. 
Den  nScbsten  Punkt  der  Tagesordnung  bildete  ein 
Vortrag  über  die  Anlrii^o  vnii  (!f'l*»i=l;r'Mi2uii^eii  mit 
Hauptl>abnen.  der  von  Aniot  et  li  Turin  zur  He-itr«- 
chung  gesK-lll  war.  üatiialn  F  i  s  r  Ii  c  r  ■  I  i  i  <■  k  aus 
Berlin  brachte  eine  eingehende  Abhandlung  Ober  den 

GelefsoberlwM 

zur  Verlesung'.  In  der  üich  an-ii;hli»>rsenden  Erörterung 
wurde  von  "lu.  r  Seite  anerlc.innt ,  dafs  für  Slrafsen- 
bahn'  ii  heul''  die  i'liOiiix-H illei. schiene  mit  centraler 
Rt'laütung  aus  Titouia^taii)  die  richtige  Msung  sei. 
Dieser  überbau  genüge  aurh  in  Bezug  auf  Starke  und 
Daueihafti^'keit  fOr  den  Motorenbetrieb.  Der  von 
Generaldirecldr  Haarmann  cunilrulrte  zwei-  und  drei- 
theilige  Oberbau  «ei  vielfach  angewandt  und  habe 
flieh  rar  Motorenbetrieb  ebenftille  als  den  Anforderungen 
entsprechend  erwii?sfn.  Die  Harlwichschiene  mit  an- 
genieteter Scbulzrippe  haba  dagegen  nur  iu  München 
dauernd«  Verwendung  gefunden.   Das  Material  der 


I  PbOnixaebienen  ist  durchweg  Tttoauwstabl ,  bei  den 

I  Haarmann-  und  Hartwiebeebienen  Bessemerstahl. 
I  Siemens- Martinstahl  wird  erst  im  laufenden  Jahre 

I  versuchsweise  in  Berlin  verwendet.  Die  hier  und  da 
'  henbachtelen  Mangel  des  Schienenmaterials,  wie  *.  B. 

Ausquetschungen,  Ausschilferimgen,  st-ien  dureli  Ver- 
I  Wendung  von  zu  weichem  oder  zu  tiarlem  Material 
I  zu  erklären,  während  die  Sehienenstegerisse  bei  zahl* 
reichem  Auftreten  infolge  zn  schwachen  Schienenatfgi 
entständen      Die   Erörterung   erstfVdEta  sich  daiUI 

noch  auf  die  EigeDschaiieu  des  Thomas-  und  BÖBemeto 
materials.   HinsiebUlcb  der  in  Amerika  Tersuehten 

elektriseben  Schweifs«  ii;;  der  Schienen, 
durch  die  man  die  Schienenstöfse  gänzlich  vermeiden 
wolle,  werden  mehrfache  Bedenken  geltend  geoMeht. 
Das  Sebweifsea  schädige  das  Material  and  erzenge 
I  geßibriiche  Spannungen.  Die  msaromcngfetchweifsten 
'  Schienen  sollen  hei  starken  Temporaltiriintorschieden 
Formändciun^'on  und  Aiisbauchunjren  ^'ez-  igt  und  die 
Stofsstellen  su  li  vipltaoh  al-^  mari^relhafl  er\vie<en  liahen. 
Besonders  hal>e  »ich  im  vergange ueu  Wialer  ein  Heilsen 
an  verschiedenen  Stofsstellen  bemerkbar  gemachL 

Von  den  übrigen  VoKrägen  erwähnen  wir  noch 
<UaWtlheilungen,  welche  Rcgierungsbaunieister  Feld* 
mann  Ober  die  Langensche  Srhwebebabn  maehle. 
Bei  dem  am  nlehnten  Tag  folgenden  Baaueh  der 
Fabrik  von  van  der  Zypen  &  Charlier  in  Deutz 
wurde  neben  der  Schwebebahn  auch  eine  neuerbaule 
Prefslnftloconiotlre, 

die  zum  Sclilej.pdiensl  auf  Ansehlubbabneo  beaümiut 
ist,  besichtigt.  Die  ESnrichtung  besteht  darin,  dah  ver^ 

mittelst  eines  Pelrolniolors  Dnirklult  sf.-ti^'  in  einen 
eisernen  Behälter  geprefsl  und  hi  r  autV-tspeiclicrt  wird, 
um  alsdann  zum  lielrielieines  Prershift'ioloi  s  verwendet 
I  zu  werden.  Der  Gang  des  Motors  i:$t  bei  dieser  Ao- 
I  Ordnung  vom  Lauf  und  Stillatand  der  Loeomotive  un* 
ahhAngig. 

Ferner  wurde  einer  der  fQr  diu  Dessauer  Strafsen- 
bahn  bestellten  10  Gasmotorwagen  nach  verbssswtsm 
System  LQ  bring  bsriebtigl.  Besonder»  Anerkennung 

fand  auch  eine  Zusammenstellung  eigenartiger,  durch 
Pressen  in  Gesenken  hergestellter  FormstQcke,  die 

heiin  Waj.'enliHn  vielfällige  Verwendung  finden.  Die 
Art  d«  I  l^leralellunjf  geslallcl  eine  wesentliche  Ver- 
rint-'crung  de«  Gewi«  lits,  ohne  die  Festigkeit  zu  hecm- 

j  trächtigen.  UnlerAadereni  erregten  grofso  Winkelbleche 
mit  Querrippen,  ferner  Aclisbuchsen  und  Längsrahmen 
filr  die  Untergestelle  von  Slrafsenbahnwagen,  sänimtlich 
in  einem  Stöck  geprefst.  berechtigtes  Aufsehen. 

Auüier  den  bisher  aufgeiAhlten  wurde  noch  eine 
Reihe  anderer  betriebstechnischer  Vorti-^ge  gehalten, 

1  von  drren  Wiedergal»*  wir  indessen  ahselien  rnössen. 
All  dii«  Verfaniinhiii'^  schlössen  sieh  überdies 
m^-lirei  i'  Aust]ii(.'e,  sn  ■/..  Ii  ein  IJ-'sin  h  de«  Sioben- 
gfliirge^  zweck»«  He-^iclitigung  dor  <lorLigtui  Zahnrad- 
bahnen, ein  Be.such  der  Dainptsti afsenbahu  Bonn- 
Mehlem,  der  elektrischen  Kahn  in  Essen,  der  Actien- 
gesellschafl  Phönix  in  Ruhrort  und  des  HOrder 
Bergwerks-  und  Hdltenvereins  und  mehrerer  anderer 
Etablissement«. 

j  Als  Ort  für  die  in  zwei  Jahren  stattfindende 
iX.  ilauplversammlung  wurde  Stockholm  in  Aue- 

[  aichl  genommen. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 


UezQglich  der  auf  Seile  840  gemachten  Angabe^ 
die  Aufgaben  der  Physikalisch -technischen  Reichs» 
anstatt  betreffend»  wird  una  von  H».  Direclor  Petera 
mitgetheilt,  dal^  der  Sachverhalt  Insofern  ein  anderer 

i-^t,  als  sich  die  Phy-ifcaliscli  teehiii-cho  neiehsauslalt 
bereil  erklärt  iiat,  vier  vun  ü<>n  eingesandten  8  Auf- 
gaben in  ihren  Arbeitsplui  aufkunehmen. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilimgen. 


Canada. 

Dein  Haoilebbericlit  für  das  Jahr  l&dS  entnehmen 
wir,  dais  die  Cpsammteinruhr  aus  Oeutaebland  den 
Betrag  vao  3  825  76ä  /  erreieht  hat.  fcgea  1099925  # 
im  Jahre  1878.  Die  Geaammtauiruhr  «oi  Quiada 
nach  Oeolfdilaild  bettoi;  750461  |  («gen  76553  g 
im  Jahre  1878.  Rezflurlich  der  Einfuhr  an  Metallen. 
Hetallwaaren  u.  s.  w.  ist  /m  ht  tuerken,  dafs  Canada 
Roheisen  in  erster  Linie  auä  dfii  N'ereinifflen  Staaten 
be/inlit.  Si-hwergufswaaren  weril''n  im  eit:"neii  Lande 
hergestellt,  doch  liefern  auch  di(>  \  ereiniglt>n  Staaten 
Vieles.  Auch  die  übrigen  Eisenschwergüter  kommen 
hauptsächlich  aus  den  Vereinigten  Staaten  und  ferner 
aus  Grorsbritannien,  weniger  aus  Belgien  und  Deutsch- 
land. GiDütbriUnoim  IMtet  inabaaondera  Stahl- 
•diienefl.  Daatiehland  bringt  Radraifen  fOr  Looomo- 
tiven,  Träger  und  Pferdebahnschienen,  scinniedeiserne 
Rohren,  sotvie  Telegraphendraht  und  feinen  Slahldrabt. 
In  I)t<iiit<eilen  und  Zauiidraht  hat  der  hohe  Schutzzoll 
das  Eiiifuhrgeschän  s»il  Jahren  lahmgelegt;  doch 
dQrfto  die  in  dem  lu-ufn  i'HiiiiiliücheD  Tarifgesetz- 
entwurf für  Zauudraht  vorgesehene  Herabsetzung  des 
Zolles  auf  die  Hälfte  d!«  Einfuhr  darin  wieder  er- 
mAgUcheo.  In  iUi*meiaaawa«r«ii:  Koriuiehwn.Zaiigeo. 
Bohrern ,  aowie  Nadeln  and  HetallknDpfeD  Keferl 
Meubichland  Viele«.  In  Schneidwaaren  bringt  es 
GulM^fheoren.  gcnröhnliche  und  mittlere  Stahlscheeren 
utiii  Taschciifi'ilernii'ssiM-  in  i^rofst'n  Men^-i-n 

narh  <;;itKidii,  diininter  di^  Ijilli^stnii  Si.rLeu.  l>ie 
guten  theuiHn  deutschen  Waarfu  dieser  Art  begegnen 
meist  starker  Voreingenommenheit;  immerhin  haben 
flieh  beste  deutsche  Rasirmesser  seit  Jahrao  den  ersten 
Platz  «robert,  ao  da£i  Qror«britannien  darin  nur  noch  die 
gewObnliehere  Waare  riefert;  in  allen  fibrigen  besseren 
Scbneidwaaren  beherrscht  Grofsbritannien  aber  den 
canadischen  Markt  fast  ausschliefslich ,  es  dOrflen 
indt'-s''n  ]>'^\  t.ldeilcl^r■^  Lieferung  und  niärsi„'>Men 
Preisen  sieh  nocii  manche  bessere  deubcli«  Arliktfl 
einführen  lassen. 

Die  Einfuhr  dpul^ititr  <?maillirter  Eisenwaaren 
hat  eich  stark  entwji  kr  lt.  -eitdem  sich  die  Fahricanten 
daia  ventandeo  haben,  dieselben  in  den  hier  beliebten 
•merifaiinBcfaen  Pomteik  und  in  britischen  Hohlmasi^en, 
XU  maMgem  Preis,  io  guter  AvsCQhrung  henostellen. 
In  emaillirten  StahTwaaren  mnd  dagegen  die  Ver* 
einigten  Staaten  in  Gntc  und  Form  l>i»her  unerreicht. 
In  Schlittschuhen  iitferl  Deutschland  eine  geringe 
Menge,  zum  Theil  theuerstfr  Art;  die  früher  be- 
deutende Einfuhr  von  billigen  deuli^chen  Schlittschuhen 
ist  durch  die  hohen  Zölle  unterbunden.  Waffen 
werden  von  Urobbritannien  and  Belgien  ausfahrt; 
D«iitaditkad  liefert  nnr  wenig  davon.   Zar  Auiliibr 


j  nach  Deutschland  gelan^'en  rnlgeiid«»  BfrgbatlplQdlieto: 
I  Asbest,  Kupfer.  Nickel  und  Phosphat. 
!  Die    Einfniir    deutsch  er    Waaren  nach 

Canada  (Werth  in  Dollars)  betrug  in  den  Jahren: 


Blechwaaren,  gestanzt,  laekirl, 

emailhrt   10207 

Gewöhnlicher  Draht  ....  84268 

Kaarhinen  Tenehiedener  Art  4092 

'  M^-ssnrwaaren   44  007 

Eisenbahn  -  Radreifen  .  .  .  .  47  112 

I  Möhren   68757 

TrR}?pr.  Schienen  und  Winkel- 

eisen   24315 

i  Werkzeuge   9629 


iflaa 

22769 
88700 
1721« 

r,im 
72129 
85812 

20  137 
10900 


lasi 

G3  915 
25321 
15971 
59131 
38651 
28804 

33691 
14843 


EloAlhr  Ton  Sensen  nach  Rufsland. 

Au«  Batam  achreibl  d^r  Osterraichisebe  Goneal: 
.Seit  Absehhift  de«  deatseh*ni9riaehen  Zollvertrages 

haben  die  Ankünfle  deutscher  Handelsreisender  im 
Kaukasus  bedeutend  zugenommen.  Der  Einflufs  der 
jün^r-'-Mi  ILinJels-Convention  marht  sinh  aurh  bei  der 
Einfuhr  oslcrrfichischer  Sensen  beuirrkhar,  und  dilrtt»» 
mit  dniu  Kinlritt  ln'sserer  Cursverhfiltnis.sc  sowohl  lud 
diesem  aN  auch  bei  anderen  Artikeln  noch  mehr 
zum  Ausdruck  gelangen.  Durch  Herabminderung 
des  Zollsatzes  pr.  Pud  um  30  Kopeken  Gold,  von  1.40 
auf  1,10  Kübel,  für  Sensen  stellt  sich  der  Frei.s  gegen 
ftOlier  um  fiut  8  Rabd  pr.  100  StOeli  biUwer  and 
kommt  sonaeh  den  Preisen  de«  Intlndisehen  nbrieats 
so  nnh-' .  dafs  d'i'  t.'^M•in^•e^)  Mrhrkoslen  filr  öster- 
reichiitlie  Waan'  ^-erne  Ijtz^ilill  werden.  Es  iit 
di-mnaclj  fini'  hudeut^nde  Mchreinfuhr  von  Sensen 
sowohl  auch  Hufsland  als  nach  dem  Kaukasus  zu 
erwarten,  und  kann  bei  diesem  Auhifs  unsri  (»n  Sensen- 
fabricanten  nicht  genug  empfohlen  werden,  auf  gute 
Qualität  der  Waaie  strengstens  zu  hallan,  um  die 
bisherige  Beliebtheit  ihrer  Erzeugniaae  ferner  xn  recht» 
fertigen."    M.  B. 

firaeannAg. 

Der  vefdienle  Mitarbeiter  dieser  Zeitschrift,  Re- 
gierangs>nttd  Baurath  CMahrteaa.  der  dnrcb  «eine 
Schriften  Aber  Eisenconstmelion  auch  in  weiteren 

technischen  Kreisen  bekannt  geworden  ist,  wurde 
kürzlich  als  tftal-imäfsiger  Professor  für  Itauintrenieur- 
Wesen  an  lie  KOnigl.  Technische  HociisLliuh'  nach 
Aachen  aln  Nachfolger  Förch  heimers  berufen. 
Professor  Mchrtens  ist  nicht  nur  literarisch  hervor- 
ragend thfttig  gewesen,  er  ist  auch  als  Gonslructeur 
der  neuen  groCsen  Weiehselbradcen  bekannt  geworden. 


luduKirieile  Bimdscluiu. 


ifliftnehhnmmer'^,  rcr*  ink-fi    vormals  CirllL  Sin* 

sledebcbe  Werke. 

Aus  dem  Geschäftsbericht  1893/94  thetlen  wir 
die  folgenden  Angaben  mit: 

«Das  GesehRltsJahr  1893/94  bietet  ge^en  das  Vor- 
jahr kein  wesentlich  vprändert^s  Hild;  weder  din  Pri'isH 
der  Bohmaterialien  und  unserer  Faiiricate  sinii  erheb- 
lichen Schwankungen  unterworfen  ^t-wsen,  noch  haheu 
die  AbsalzverbältniMC  ioi  allgemeinen  eine  bemerkens- 
weiibe  VerAmtorang  «rlitlen;  nur  die  Wirkung  des 


deutsch-russischen  Handelsvertrages  auch  auf  unseren 
Absatz  ist  insofern  fühlbar  geworden,  als  derselbe 

Iiebelfen  hat,  im  letzten  Vierteljahr  des  GMcbaftsjabres 
n  uneerm  Riesasr  WerkslUton  nicht  nur  mit  vollem 
Beirieh«  arbeiten,  sondern  auch  unsere  Liger  in  den 
hotrefr-  ndwn  Fabricaten  auf  einen  minimalen  Bestand 
zuruckfülueu  zu  können.  Der  Rückgam?,  w^-lchen 
unser  Hissaer  Werk  in  Production  und  Vi  rsan  1  irut/, 
der  zunehmenden  Leistungsfähigkeit  der  Werkstätten 
»igt,  ist  die  Folge  unserer  EalscblieOMing,  lieber  den 
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I.  Oclober  1894. 


B«tneh  freiwillig  etnxiMchrSiik«!),  «Is  durch  fbretrt« 

Verl.uife  \<f[  unlohaenden  l'reiseii  zur  Versclilechlerunp 
der  Mai  ktl.Tt;«»  beizutragen.  FMe  Abschreibungen  aut 
d*n  IiiiitintiiliciMKiitiii  koiniiicti  bei  dem  Abschlufs 
UiiverniindtTt  dt^iii  U«tri>?b!>kapilal  zu  gute,  da  wir 
diese  Cunl<>n  nicht  durch  Zu?chreibuni(PD  fOr  Neu- 
aoscbafTuiiKen  belastet  haben.  Zwar  hat  es  auch  in 
diMem  Jahre  nicht  an  der  Nothwendi^Ekeil  irefehlt, 
UOMW  Belrie)>«eiaricbiuoK«D  durch  NeuauMhaiToDgen 
TOD  Maschinen,  dnreh  AenderaBg  des  VorbaaJtoen 
und  Vermehrung  becw.  Verbesserung  der  Betriebs- 
anlagen  zu  vervullkoromnen,  dui-h  sind  die  dadurch 
arferderlich  gewordenen  immei  hm  nidit  unerheblichen 
Ausgaben  als  Hetriebsunkoit.  n  vi  rhucht  und  aus  dem 
BruUij^tfWiim  j.-ciJtrki  worduii.  Ks  gereicht  uns  zur 
bcsumderen  Belriedigwng,  dennoch  einen  hftheren 
Reingewinn  als  im  Vorjahre  zur  Vertlieilung  in  Vor- 
schlag bringen  zu  kOimen.  Die  Jahresbeilrl^tri'  zu 
Berursgenoaaanscliaflea ,  Invalidilüts-  und  Allurs- 
veiaicharaogmiMtalteD,  zu  Penaiona*  und  Kranken- 
kassen betragen  184  448.70  Jt.  Unsere  WerksUIUen 
sind  liiini  Ri^iiiin  iJts  fJfsihsnsjahrs  zum  Theil  auf 
geraiaiK'  Zeit,  /um  1  tiotl  uikiüingH  auch  nur  auf 
Wochen  rillt  AuHrigen  gedeckt,  doch  zweifeln  wir 
nicht,  ilals  wir  imstande  sein  wenlen.  weiter  erforder- 
liche Aufträge  heranniziehen.  bai  nach  N  oninlmie 
der  Ab^chreibungon  übrig  bloibeude  (iewinn  betnigt: 
892978.40.^.  da«u  38  273.40  Vortrag  aus  1892,93 
und  81&  verfallene  Uividendenscheine  Nr.  18.  zu- 
aamni«k  481  SM,80«4^.  Wir  beantragen  davon  gem&rs 
§  37  des  SUtuts  5  H  auf  892  978.40  WT«  19 648,90  Jt 
dem  Reservefonds  zuzuwenden,  5  96  auf  893978,40  t4( 
=  19648.90  Tantieme  an  den  Aufsichtsralh,  '  % 
auf  892978.40  »4- =19  648,90  ,ä  Tanli^'nu-  au  >len 
Vorstaml.  oU'.i  :s7.")  Ti'  ;  ^'c.  Diviilenile  an  die  Aclionäre, 
»ho  xusatuiiiea  ^68.521,70  zu  vertlieileii,  von  den 
verbleibenden  63216,10  .4?  zur  weiteren  Verstärkung 
des  Betriebskapitals  26000  Ji  dem  aafserordentiicbeu 
Riservefonds  ru  Aberweisen  and  88245,10  Jt  «vf 
BMie  Rechnung  Tomitragen.* 


L«  lfffk«l.  SocMM  nnonjiue. 

bie  (ji'Sf  ll>rhHlt,  welche  ihren  .Sil/  in  Paris  hat 
und  übtr  t:in  Kapital  von  12  720000  Vics.  veifOgt. 
,  hat  im  Jahre  189.S  emen  Hoht;ewinn  von  1  51HO00  Frcg. 
erzielt,  von  welchem  401490  Krcs.  dem  Reservefonds 
Qlierwiesen  wurden  und  IUI  846  Pres,  zur  Vertheilang 
geUogten.  In  dem  Bericht  wird  hervorgehoben,  dab 
in  der  Steigemnir,  xvelehe  sich  in  den  Voijshren  in 
der  Nachfrage  nach  Xickel  bemerkbar  gemacht  hatte, 
ein  Stillstand  eingetreten  sei  und  dafs  auch  durch  die 
cans'ii-i'lir  Nick^lerzeuifung  der  .Markt  .stark  beeinflufst 
worden  t^ei.  1  rtitzdern  hat  die  Gesellschaft  einen  grofsen 
Absut?  t;tliaiit.  den  sie  diiihin  h  erreichte,  dafs  si--  dfr\ 
Preis  heruntersetzte.  Bei  ihrer  BegrQndung  im  Jahre 
,  1860  war  der  Verkaufspreis  bei  wenigen  Hunderten  von 
;  Tonnen  Erzeugung  17,20  w&hren^  er  neuerdings  bis 
14  Jl  pro  Kilogramm  heruntergegangen  ist  , 

Uarllngton  Ste«l  aud  Iron  Conipanj. 

Der  letzte  Gesehlftsahscblob  zeigt  einen  Verlust 

von  71  42ü  Jl.    Wie  ein  Ansdilag  im  Werk  inittheilt, 
I  ist  es  infolge  der  gedrOrkten  La(!e  den  Directoren 
nicht  niri.'lirh,  neu  Ii  weitere  Anni  iiiie  /u  licichatTen. 
'   und  ^U'lleri  die»elheu  dea  Aibeilerii  in  Aushi'  lit,  dafs 
.«ie   in   nächster  Zeil  alle  entlassen  «crdei..  Tiotz 
mehrfacher  Entlassungen  würden  immerhin  noch  über 
1000  Arbeiter  hierdurch  getroffen  werden.    Wie  der 
Vorsitzeode  Hogh  Bell  in  einer  (Jebersiclit  Aber  den 
Geschäftaerfolg  der  lettlen  12  Jahre  mittheilU  hat 
das  Wei4c  in  genanntem  Zeitraum  Ober  '/«Millionao 
Tonnen  Stahl  erzeugt,  für  welche  es  rond  80  HlUlouen 
Miu  k  ei  lialtcn  hali'-.    An  Dividenden  wurden  in  dieser 
Zeit  aus  dem  Gewinn«.!  von  1  483  280  ,Jf  860000 
;  verlheill.  währetHl  ;.'leicii/,.'itig  UuoO'iüO     an  Lohnen 
'  an  die  Arbeiter  gezahlt  wurden.    Vuu  je  20  Ab- 
i  schlufs  wurden  15  Jf  an  Lohnen  gezahlt,  die  Action&re 
erhielten  nur  3  d.  von  je  1  jC  Gewinn  und  hiervon 
ist  wiedenn  l  d.  Ifir  VarbeiMrung  der  Anlag»  ver> 
wendet  worden. 


Tereinfl-Kachriehteii. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  StahUndustrieller. 


Düsseldorf,  30.  September  1894. 

Die  Herren  Mitglieder  der  NordwecUtcben  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Indostrieller 

beehre  ich  mich,  im  Auftrage  des  Vorsitzenden  Hrn. 
Direclor  Servaes,  vorläufig  auf  diesem  Wege  davon 
zu  hiMiai  Iii ii  htigen,  dafs  die  ordeii  tt  1 1  1.  c  (Ji'iU'i  al- 
ver^a  uuulung  der  Nordwesllicheii  (iruppn  des  \  (  i  - 
eins  df'ulscher  Eisen-  und  Stahi  -  Iiiduslni'llf  r  am 
Samstag,  den  10.  ^'ovember  er.  in  Düsseldorf 
stattfinden  wird. 

Die  Tag*"*«! rd  n  tiiifj  ist,  wie  folgt,  festgesetzt: 

1.  ErgAnzungswuhl  für  die  nach  §  3,  aJ.  8  der 
Statuten  anascheidenden  Mitglieder  des  Vor- 
Alandes. 

2.  Bericht  über  die  KassenverhSltnisse  und  Fest- 
setzung der  Höbe  des  Beitrages  (§  6  der  Statuten). 

S.  Jahresbericht,  erstattet  vom  Gesehiflsfllhrer. 

4.  Die  Novellen  zum  UnfallversicherungSfeeeU, 

5.  Etwaige  Anträge  der  Mitglieder, 

Hochachtungsvoll  und  efgebenst 
Dr.  Bennier. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Hierdurch  riciile  ich  an  die  Herren  Mhgtteder, 
welche  mit  der  2Sahlani;  ihres  Jahresbeitrages  noch 
Im  ROekslande  sind,  die  höfliche  Bitte,  denselben 

umgehend  an  unsern  Kasseiiführer,  Hrn.  Ed.  Elbert 
in  Hagen  i.  W.,  einzusenden,  indem  ich  darauf  anf- 
roertcMam  mache,  dafs  dt-nmächstalle  nicht  eingezahlten 
Beiträge  durcti  Fostuacbnalime  eingefordert  werden. 

Der  GeschfiftsfOhrer;  B.  SdhUiter. 

Aenderungen  im  Mitglieder-Vencichiiilc. 

liorsiff,  A.,  Borsigwerk  0.  S. 

Ura>t.H,h,  II.,  Dir.-itnr.  Itn'-lau,  Taneiit/.iij>:r,  g.lL 
Dietrich,  O.jClieaukL'i^Frit  denshüUr  1>.  M('rgenrolhO..'S. 
Tschei  gich,  Wilh.,Ke\.  Rer/inj-p-  clor,  KönigshQtle,  O./S. 
Wayß,  O.  A.,  Gries  bei  Bozen  (Südtirol),  tiögglhof. 
ZKchokkt,  liruno,  Ingenieur,  von  Moosscbe  EisSD werke, 
Entmenweid  h.  l.ywrn,  Sfliweiz. 

Neue  Mitglieder: 

Kockum,  F.  H.,  Qewerke,  MaImO  (Schweden). 
KoUtehüUfi;  0.,  HOttendireetor,  Norden. 
Oiitmann,  A  ,  OescUftifllhrer  der  Verkaoltttelle  für 
Qiebeieiroheiien,  Dflsaeldorf,  OrflnsiraA«  8. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 

Rediglrt  von 

bgeniear  E.  SArMter,  ma         Generalsecretür  Dr.  W.  Beniner, 

GescbäAfliahrvr  des  Verein»  deutscher  EisenhMInlMta,       Ge«chMUiabrer  dw  Mrdmittichw  GnipM  (tot  VtraiM 
^   .       ...  tfwtNhtr  BiM'  Hi  tlihMMnIritlltr, 

ftr  den  tecbDMchen  Iheil  fAr  jen  xvirthsebafUidieB  Thiffl. 

ComnUaalons-VMl««  von  A.  Bagal  In  Dttaasldorf. 


16.  Oetober  1894. 


14.  Jahrgang. 


Der  Kampf  um  GieDsereiroheisea-Absatz  in  Chicago. 


^^is  etwa  zu  Beginn  dos  vnri^rn  Jahres 
.  wurde  der  nicht  unbedeutende  Roh- 

yli^^Pl  eisenbedarf  <ler  Etwngiebereien  von 
i9^M»yt  Chicago  und  Nachljarschafl  haupt- 
sächlich durch  die  Südsiaalen  gedeckt.  Die  Hoch- 
Ofen  im  Staat  Illinois,  inshesondere  die  stattliche 
Reihe  der  grofsen  Oefen  der  Soulh  Chicago  Slcel- 
works,  welche  die  deutschen  KisenhQttenleutc  im 
Oetober  189Ü  besichtigten,  waren  bis  dahin 
wesentlich  heschänigt-,  um  die  ftiilMltende  gute 
Nachfragt'  naci)  Resseme rroheisen  zur  Darstellung 
von  Schienen  und  anderer  Slahlfabricate  zu 
decken,  die  deriig»  Giefsereirolieisen'Eneugong 
war  gering  und  der  Ali^atz  von  Roheison  aus 
den  SQditulen  för  Giefsereizwcclie  m  Cihica(;o 
bifibte,  da  fiele  dortige  Giefeereien  Roheisen  aus 
Alabama  zum  Hauptbectandtheil  ihrer  Gattiningen 
wählten. 

Der  scharfe,  im  vorigen  Jahre  beginnende 
Niedergang  in  der  Stahlindustrie  änderte  die  Sach- 
lage. Die  nördlichen  Hochöfen  verlegten  sich 
mangels  anderer  Beschsnigung  mehr  und  mehr 

auf  Giefsereiroheisen  und  crmäfsigten  ihre  Preise. 
Die  Südstaaten  folgten  nach  und  vermochten  zum 
Beginn  des  Jahres  vermöge  ihrer  niedrigen  Selbst- 
kosten* den  Preis  für  die  begehrteste  Sorte, 
Foundry  Nr.  2,  noch  um  3  bis  4  f.  d.  Tonne 
niedriger  zu  halten,  als  für  die  in  Chicago  er- 
blasene  Sorte  Ihnlieher  Besobaffenhnt  gefordert 
wurde.  Die  Kr/prcise  am  Lake  Supcrior  sanken 
weiter;  sie  betru^'cii  z.  Ii.  für  die  Tonne 

*  Nach  einer  Berechaung  in  dieser  Zeitschrift, 
Sehe  828,  stellten  sich  die  Selbstktnten  für  die  Brutto» 
Tonn«  (stt  SSIOPftind)  Robctaen  (Qualität  ist  rroilirh 
tüAA  aogegsbeo)  su  Antu^  dss  Jahres  auf  6,37 

Um 


■6.1h  3,7:. 


6,2:, 


1894 

2,00  # 


Weiclii'*  HämuliUT/;, 
Cliapin-' Irulie   .  . 
Bcsjciiioicrz  von  Go- 

gellig,  Marquelle  .   ß.OO    4,75    4,:.0    4,nO    ■2,75  .* 

Diese  Preise  gellen  für  die  südlichen  An- 
kunftshlfen  am  Eriesee,  werden  also,  da  die 

Entfernung  vom  Fundort  nach  Chicago  kttner 
ist,  dort  etwas  geringer  gewesen  sein. 

Gleichzeitig  sanken  die  Preise  von  Connels- 
ville-Koks;  derselbe  stand  Atifant'  189;J  noch 
auf  1,90  J?  f.  d.  Nettolonnc,  ^'ing  dann  im  Laufe 
des  Jahres  auf  1  ^  zurück .  und  tiel  im  Januar 
d.  J.  auf  den  fDr  den  deutschen  Hocbfifber  be* 

neidcn^werlli  tiicdri;,'('n  Preis  von  8r>  Cents  f.  d. 
Tonne,  der  bis  zu  dem  im  April  ausgebrochenen 
Aussland  den  laufenden  Harktwerth  bildete,  selbst 
dann  aber  nur  wenig  stieg. 

Durch  diese  VerbilliguDg  der  Rohstoffe  konnten 
die  Chicagoer  Hochöfen  weiter  im  Preis  nach- 
geben; der  Preisunterscliied.  wt  Icher  zwiseben 
Roheisen  nördlichen  unrl  südlichen  Ursprungs  zu 
Gunsten  des  letzteren  bisher  bestanden  halte,  wurde 
geringer  und  geringer,  bis  im  llitn  das  sfldliche 
Roheisen  geschlagen  war. 

Dadurch  sahen  sich  die  Eisenbahnen  der  Süd- 
Staaten  im  April  Teranlafst,  mit  ihren  Eisenbahn* 
tarifen  auf  einen  bis  dahin  ungekannten  Tiefstand 
herunterzugehen,  hallen  mit  dieser  Mafsregel 
jedoch  nicht  den  gehofften  nachhaltigen  Erfolg, 
da  wiederum  die  nördlichen  Hochöfen  ihre  Preis- 
forderungen entsprechend  herabsetzten.  Im  April, 
Mai,  Juni  erreichte  dann  der  Kampf  seinen  Hübe- 


*  Nach  .The  Statiatics  of  the  American  Iron  and 
Steel  Association*,  Seile  26.  « 


1 


Oigltized  by  Google 


m 


Nr.  20. 


.STAHL  VND  EISEN.' 


IS.  Octobw  16iM. 


punkli  aus  ihm  gingen  die  nördlichen  Hochöfen 
als  Sieger  hervor,  da*  sie  jede  Lieferung  zu 
Preisc-n,  welche  für  ihre  sOdslaatlichen  Well- 
bewerber  uoniöglich  wurden,  hereinnahmen,  und 
antserdem  die  Eisenbahnfracbten  der  SQdbahnen 
«rieder  stiegen. 

Die  Preise  für  die  Tonne  (2240  ß)  Giefserei- 
roheiscn  Nr.  2  loco  Chicago  slelUcn  sich  nach 
Angaben  der  trefflicben  Zeilscbrifl  a^ro'n  Age' 
wie  folgt: 

Sttdl,  nobaiMD  mrdl.  Reh«<Mii 

J:(m:ar  18M  .  .  ,  H.-  14.-  / 

April       .     ...  1.3.25  13.35  , 

Juh         ,     ...  13,25  13-  , 

October  ,     ...  13,-  12,60  , 

Jtuiuar  189«  ...  11,75  12,50  , 

Febmar  .    .  *  .  11.&0  1I.7&  • 

Min      .    ...  11.1»  11.25  , 

April      ,     ...  10,25  10,50  . 

Uli        ....  10.—  10.' 0  , 

Juni        ,     ...  10,25  10.50  , 

Juli        .     ...  10,50  10,-  . 

Augo«!    ,    ...  10,7S  10,^  , 

Die  Vorginge,  die  die  verheerenden  Wir- 
kungen des  seit  der  Columbischen  Ausstellung 
eingetretenen  Käcksciiiags  kennzeichnen,  sind 
Gegenstand  eifriger  Erörterungen  in  den  bethei- 
liglen  Kreisen  gewesen,  und  es  ist  insbesondere 
auch  die  Frage  dabei  aufgeworfen  wurden,  ob 
die  Iclzlnotirten  niedrigen  Preise  iür  Cliicagoer 
Gießereiroheisen,  welche  thatsächlich  noch  nie- 
driger lind  Ms  zu  9  heruntergegangen  seio' 
Süllen,  nur  voi  übergehende  sind. 

Jron  Age*  scheint  die  Sachlage  günstig  fOr 
die  Vi  rbraucher  zu  bcnrtln  ilcn.  da  einnfal  die 
Illinois  Steel  Works  nach  Vollendung  ihrer  letzten 
Anlage  von  4  Hochöfen  weit  mehr  Roheisen  zu 
fi  ziiigiTi  in  JiT  La^re  seien,  als  iliro  Stahlwerke 
je  verbrauchen  könnten,  und  das  andere  Mal  zwei 
grofse  reine  Hoehofenwerke  vorhanden  seien, 
wtli  lie  ihre  gesiinffite  Erzeugung  auf  den  offenen 
Markt  würfen. 

UnterstOtzt  wird  diese  Anschauung  durch 
folgenden  Vergleich  der  Preise  von  Bessemer 
roheisen  in  Pillsburg  und  Chicago: 


Pitt>burg 

(Ihicago 

Januar 

1894  . 

.   .  10,65 

12,60  If 

Ff  lir  u.ir 

• 

.  .  10.50 

12,50  , 

März 

a  • 

.  .  lO.itl 

1.?.-  . 

April 

»  • 

.  .  lu,:i:> 

12,-  , 

Mai 

.  .  12,10 

Inai 

•  • 

.  .  13,25 

Juli 

• 

.  .  n.5o 

11.25  . 

Augnst 

1  • 

.  .  11,7.5 

11.85  . 

Septbr. 

w  * 

.  .  n,&o 

11,25  . 

Mall  siclit,  dafs  die  Preisnolirungen  an  beiden 
Orten  in  keiner  beziehung  zu  einander  stehen; 
wihrend  zu  Anfang  des  Jahres  Besüenicrrohcisen 
in  Chicago  um  l'/j  bis  2 ','2  fS  hiilier  als  in 
Piltsburg  stand,  waren  in  den  lelzlen  Monaten 
die  Cbicagocr  Preise  um  '/*  bis  1  'Z«  ^  niedriger 
als  diejenigen  von  Piltsburg. 


Zu  der  aufserordcntlich  günstii;en  Lage,  welche 
Chicago  zum  Absatz  semer  Pabricate  infolge  seiner 
Vcrkehrsbezichungen  besitzt,  und  zu  dem  Vor- 
sprung, den  es  in  geographischer  Hinsicht  hat, 
tritt  neuerdings  also  noch  der  Vortheil  der  grö- 
fsercn  Hillif-'keit  der  Rohstoffe  hinzu,  so  dafs  der 
Schlufs  nicht  unrichtig  erscheint,  dafs  mit  er- 
neutem Auflehen  der  allgemeinen  Geschäftstliätig- 
keit  in  Nordamerika  der  Sladt  Chicago  ein  weiteres 
Wachslhum  liinsichilich  ihrer  Bedeutung  als  Fa* 
bricatioasort  bevorsteht. 

Es  ist  bekannt,  dafe  Europa  und  der  Well« 
markt  nunmehr  bereits  lüdd  allein  mit  der  Einfuhr 
TOD  nordainerikani$chem  Uetreide,  sondern  auch 
mit  dem  Wellbewerb  der  Montan-  und  Maschinen- 
indiHtric  in  grofsen  Zahlen  zu  rochnen  hat.  Die 
Ausfuhr  an  Robeisen  stieg  auf  24  570  t 

im  Werlhe  von  879254  die  Maschinen* 
ausfüllt  auf  über  lO'i'x  Millionen  Dollars,  die 
Ausfuhr  der  in  letzterer  Zahl  nicht  mit  einge- 
rechneten Loeomoti  ven  gleichzeitig  auf  1815017^, 
die  der  Nähmaschinen  «of  2456487  ^.  Dieser 
Wettbewerb  verdient  um  so  mehr  unsere  Auf- 
merksamkeit, als  Nordamerika  uns  durch  seinen 
unerschöpflichen  Keichthum  an  Kohlen  und  Erzen 
uherlept'ii  ist  und,  wie  dies  die  RoheisenprcIsL'  in 
Chicago  in  drastischer  Weise  zeigen,  die  grofsen, 
für  deutsche  B^rifTe  ungeheuren  Entfernungen 
durch  überaus  niedrige  Pracbtsfttie  tu  Ober- 
winden  verütehL 

Staunend  fhvgt  der  detitsche  HochOfher,  wie 
es  möglich  ist,  nief=(  rcirohcisen  Nr.  2  zu  9  .ff  oder 
rund  88  in  Chicago  zu  verkaufen,  einer  Sladt, 
nach  welcher  die  Erze  auf  einem  combinirlen 
Wasser-  und  Eisenbahnweg  von  1200  km  durch- 
schnittlicher Linge  und  die  Koks  auf  einer  Eisen- 
bahnfinie  von  1094  km  LSnge  herheigeschadl 
werden  mflssen,  wihrend  die  mittleren  Ent- 
fernungen zwischen  dem  Rnlirpt>hipt  und  dem 
Siegerland  130  km,  bezw.  Nassau  250  km,  bczw. 
Luxemburg  Lothringen  850  km  sind? 

Slannend  sieht  er,  dafs  die  Südstaatler  ihr 
Roheisen  zum  Preise  von  10  ^  oder  rd.  42  tJt 
f.  d.  Tonne  loco  Chicago  zu  legen  verroOgen,  und 
dafs  in  dirseni  Preis  cinbegrifrfn  ist  die  Pracht 
ab  Hochofen  bei  Dirmingham  in  Alabama,  d.  b. 
die  Transportkosten  ffir  eine  EisentMibnstreck« 

von  ulior   1000  km  I.r'inge! 

Die  Ermüglichung  der  billigen  Preisslellungen 
liegt  ganz  ausschliefslich  in  den  billigen  Ver» 
frachtungsgelegenheiten.  Die  Noihwendigkeit,  die 
deutschen  Frachten  für  Massengüter  zu  ermäfsigen, 
ist  in  schlagender  Weise  durch  den  in  Nr.  12 
dieser  Zeitschrift  veröfTentlichlen  Aufsatz  Ober 
Magneteisenstein- Einfuhr  vonGf  llivara  uridGränges- 
berg  nach  Deutschland  aufs  neue  nacligewicsca 
worden;  durch  Hrn.  Eisenhahn  Hauipspeclor  VOn 
Borries  und  neuenfiti^s  durch  eint  interessante 
vergleichende  Zusammenstellung  von  {»rcufsiscbea 
und  «usianditehcn  Hassen-,  insbesondere  Kohlen- 
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(.irifen.*  ist  iinzweifi-lhaft  festgestellt,  <ht9,  wn? 
Jen  MassengülerveiJ-utid  auf  weite  Enlfernuiufcn 
sowi(>  im  Concurren/.kampf  gegen  das  Ausland 
anlangt,  die  Frac  h  l- Ki  nli  l  it^sätze  auf  den 
preufsiecben  Staatsbahnen  im  Vergleich 
XU  den  im  Ausland  erstelUeo  Sitzen 
aur<;prnrflenllich  hohe  sind.  ,\Vpnn  nuch*, 
so  schliefst  mit  Recht  der  Verfasser  der  letzt- 
genannten   Arbeit,    «durchaus    nieht  verkannt 

wciLteti  kann,  Jafs  uiiscre  ?laal>b.iliii  Verwaltung 
selbst  nur  den  geringsten  Theil  der  Schuld  hieran 
Irigl  und  dab  der  Mauptgrood  uiwerer  mibllchen 
TarifverhältDtsse  in  der  beklagenswcrtheo  Ver* 

*  .Zeilsctirifl  des  obi>rae1iieriwhen  Berf*  und 
HülleninAnniseheii  Vereins'. 


'  (ftiifkiinfj  71}  suchen  ist,   in  welcher  sicli  scheu 
I  seit  Jahren  Bahü-Fuianz<jn  und  allgonieinc  Staats- 
I  Finanzen  in  Preufsen  befin»Jen,  m)  zeigen  aminrrr- 
?eils  die  oben  gegebenen  factisclien  Zahlen  denkbar 
'  deutlich,  dafs  lange  unsere  derzeitigen  Tarife 
!  nicht  mehr  aufrecht'  erbatten  werden  kennen. 
'  Die  in  ihnen  stcckcniln  »Verkehrssteuer«  - —  eino 
der  drückendsten  und  scliädhchslen  Steuern,  die 
es  Oberhaupt  giebt  —  wOrde  unsere  einheimische 
Industrie  (h'rart  in  ihrer  Concurreii7.f3hif:keIt  dem 
Auslände  gegenüber  schwächen,  dafs  eine  weitere 
gedeihliche  Bnlwickhing  derselben  ausgeschlossen 
wire.* 

Die  Redaction: 
S.  SehfiUttr,      Dr.  W.  Bnmer. 


Panzerforts  and  Panzerfronten. 

Von  I.  CatUer. 


Die  Frage,  ob  Festungen  nolhwendig  sind, 
erscbdnt  berechtigt,  bevor  wir  deren  Einrichtung 

hetrai  hlen  ,  zumal  die  Eiscnhültcnleute  sich  mit 
vollem  Hecht  auf  den  Standpunkt  Stelleo,  dafs  jede 
unproductiTe  Anlage  ein  wirthschaflricher  Pdiler 
ist.  Eine  Festung  aber  i.st  in  Friedenszeiten 
nicht  nur  unproductiv,  sie  beschränkt  auch  mehr 
oder  minder  die  wirthschaftliche  Entwicklung  des 
Ortes,  den  sie  umseblicfst,  und  ist  darum  schäd- 
licli.  Zu  dieser  anscheinend  richtigen  Ansicht 
l»ekaiinlcu  aich  vor  1870  viele  ernstdenkende 
Männer  aller  Berufskretse,  selbst  des  nächst- 
belbdligten  —  dos  Heeres.  Der  KrioR  1870/71 
hat  die  Ansicht  von  der  Zweckwidrigkeit  der 
Festungen  berichtigt.  Wenn  nun  auch  deutscher 
Anschauungsweise  das  Vorgehen  Frankrei«  h-^  nieht 
uacbahmeaswerth  erscheint,  seine  angreifbaren 
Landgrenzen  von  Meer  zu  Heer  mit  Festungs- 
werken, wie  mit  einer  Perlenschnur  zu  garniren, 
so  wird  doch  heute  kein  deutscher  Mann  wünschen, 
dafs  unsere  West-  und  Ostgreuze  unbefestigt  seien. 
Zwar  bestreitet  man  heule  den  Nutzen  von 
Festungen  nicht  mehr,  aber  wie  dieselben  zweck- 
mäfsig  einzurichten  sind ,  darüber  gehen  in  den 
Fachkreisen  der  Ingenieure  und  der  Artillerie  die 
Meinungen  doch  recht  weit  ansein  in.ler. 

Nachdem  man  Jahrhunderte  lang  meinte,  \N  all 
und  Graben  gehör^  xur  Festung,  wie  Wohnhäuser 
zu  einer  bewohnten  Stadt,  wird  heute  von  Manchen 
die  Nothwcadigkcit  selbst  dieser  Voraussetzung  be- 
stritten, wibrend  Andere  an  ihr  festhalten  und  nur 
Ilirc  allen  Formen  und  Einrichlnngen  den  neu- 
zeitlichen Forderungen  anpassen  wollen.  Zwischen 
diese  Pole  schalten  sieh  viele  Uebcrgangssystemc 
ein,  welche  die  Vergangenheit  in  die  Zukunft  mit 
mehr  oder  minder  grofseu  Abstrichen  vom  Alten 
hinüber  teiten  wollen.    Dafs  Aeoderungen  notli- 


wendig  waren  und  noch  sind,  bestreitet  Niemand. 
Sie  wurden  hervorgerufen  durch  die  Entwicklung 

des  Geschfitzwesens ;  denn  die  Festungen  sollen 
sich  sowohl  der  (jebraucbsweise  und  Wirkung 
der  Artillerie  anpassen,  als  auch  ihrer  Besatzung, 

vorab  der  kämpfenden ,  Schutz  gewähren ,  damit 
sie  nachhaltig  und  wirkungsvoll  den  andringenden 
Feind  zun'ickweisen  kann.  Die  EinfQhrung  der  ge- 
zogenen Kanonen  ist  hierauf  wohl  von  geringerem 

Einilufs  gewesen ,  als  man  gemeinhin  nnnimml. 
Denn  ihre  den  glatten  Gescln'itzen  überlegene 
TreiTfähigkeit  und  Tragweite  wurde  zum  Theil 
durch  die  gröfscren  Kampfentfernunpen  wieder 
autgcwogeu.  Von  viel  grötserem  Einilufs  war 
aber  die  gröbere  Wirkung  der  Gesehosse,  be- 
sonders deren  Sprengrwirkun?.  Die  Einfüln'ung 
der  mit  heftig  wirkenden  SprcngstoQ'en  gefüllten 
,  Sprenggranaten*  wirkte  auf  den  Festungsbau 
und  Festnn^rskiii-f,'  gerailezii  umstürzend.  Sie  fiel 
zui>ammeu  mit  der  Verbesserung  des  Wurffeuers 
und  Shrapnelschusses  aus  Haubitzen  und  Mörsern, 
besonders  durch  .'\nwendung  eines  länger  brennenden 
Zeitzünders  für  Shrapnels  und  eines  Aufschlag- 
zünders mit  verlangsamter  Zündwirkung,  welcher 
erst  dann  die  Sprengladung  cnl zündet,  wenn  die 
F.TÜkrafl  des  fit  «chosses  crscluipfl .  seine  gröfste 
Eindringung  also  erreicht  ist.  Der  sehr  gesteigerten 
Sprengkraft  der  neuen  Granatrallung  wurde  durch 
Herstellung  der  Geschosse  aus  Stahl,  statt  ans 
Gufscisen,  Rechnung  getragen  und  damit  eine 
Splitterwirkung  von  nie  gekannter,  vemiditender 
Gewalt  erzielt.  Schiefsversuche  liefsen  keinm 
Zweifel  darüber  bestehen,  dafs  bei  solcher  Gc* 
schofswh-kung  die  Yertheidigung  des  offenen  Walles 
ebenso  unmöglich  sein  würde,  als  dafs  die  Wöl- 
bungen der  Hohlräume  aus  Mauerweik  in  den 
bidier  (Ibliehen  Sttrken  der  Mkienwirkun^  grofser 
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Sprenggranalcn  nicht  mehr  widerstehen  würden. 
Der  Vertheidiger  bedurfte  in  jeder  Beziehung  eines 
Schutzes  gegen  il  is  Artillcriefeuer  des  Angreifers, 
den  die  vorhandenen  Festungen  nicht  boten  In 
der  Art,  diesen  Schutz  zu  verschaffen,  gciieti  nun 
aber  die  Meinungen  weit  auseinander.  Als  n)an 
nach  1870  grofso  Festungen  mit  einem  Gürtel 
von  3  bis  6  km  weil  in  das  Vorgdäudc-  hinaus- 
geschobener Ports  umgab,  withlte  man  (Qr  diese 
mit  Voilielii?  erhöhte  Punkte,  die  einen  iin"|:liclisl 
weitreichenden  Ueberblick  und  den  Geschützen 
der  Ports  eine  unbeschrankte  Beherrschung  des 
Geländes  gestatteten.  Das  warde  r ri  i:i(  lit,  ;-]i  ich- 
zeitig  damit  aber  auch  dem  Fort  eine  Lage  ge- 
geben, in  der  es  sieb  scharf  erkennbar  aus  seinem 
Umgelände  abhebt  und  damit  der  Artillerie  ein 
leicht  zu  beobachleodcs  und  zu  treffendes  Ziel 
darbot.  Die  die  Brustwehrkrone  überhöhenden 
Traversen  beieiehneteD  XU  illrriem  ^■•  naudieGe* 
schfHz^^ltlhingen  auf  dem  Walle,  scheinbar,  um 
dem  Belagerer  die  Mühe  ihres  Aufsuchens  zu 
ersparen.  Kurz ,  die  Einrichtung  der  Forts  und 
die  pp^lrnngte  Anhänfun^r  der  Y*  t  tlit  iiligungsnnUel 
in  denselben  begünstigten  in  jeder  tteziehuug  das 
TrelTen  und  die  Wirkung  der  feindlichen  Spreng* 
gran.Tton  Dabei  mangelte  den  Forts  die  Yer- 
IheidiguDg  nach  rückwärts,  während  die  des 
Zwischmraams  zwischen  den  benachbarten  Poris 
niclit  liiiiK-u  lih> ,  jdicii  Durchbruchversuch  zu 
verhindern.  Darauf  gründete  General  von  Sauer 
seine  Ansicht  von  dem  Erfolg  eines  abgekürzten 
Angriffs  auf  Fortsfestungen ,  die  so  grofses  Auf- 
sehen erregle.  Es  entwickelte  sich  daraus  die 
Ansicht,  die  Kanipfge,«cliütze  bis  auf  wenige  sehr 
weittragende ,  welche  das  erste  Festsetzen  des 
Atiirteifers  im  weitcrgcIrgciuTi  Vrirfclilo  du-  Forls 
bt'kiiinpfcn  sollten,  aus  diticn  lierauszunehmcn 
und  in  Batlerieen  zwischen  den  Forts  anfzusteüen, 
die  l.'tztrrpTi  a!)rr  im  wosL-iitli<:l;rn  r.ur  als  feste 
Stützpunkte  für  die  Infanterie  zu  betrachten.  Da 
diese  GeschOtze  unter  den  gleichen  Bedingungen 
kämpfen  müs.Tn ,  wir  rlie  des  Rrlri^rorers ,  so 
waren  zwar  die  mit  ihrer  Aufstellung  im  Fort 
verbundenen  Naehtheile  beseitigt,  damit  aber  auch 
die  Yortheile  aufgegeben,  die  das  sturü.fn  ii-  F-.rt 
dem  Vertheidiger  gewahrt.  Aus  diesen  Betrach- 
tungen wird  die  Befestigungsweise  des  Generals 
Brialmont  versländlich ,  welche  in  den  Forts 
der  neuen  Muasbefestigung  von  Lütiich  und 
Namur  zur  Anwendung  gekommen  ist. 

Alle  Kampfgescluilze  sind  iti  Panzerlhürmen 
auf  dem  Walle  aufgeslrlll  i  ii  i  Ii. -( n  i  t\s  i  7,2.5  m 
über,  die  Sohle  der  üialjcn  Ü  in  miler  dem 
Bauhorizoiit.  Die  Thürmc  sind  zwar  nur  zum 
Tlicil  vom  G  ni  s .)  II  w  r  I  k  ^'di- f<  i  f ,  aber  auch 
den  anderen  liejfl  deren  Ein  rieht  tmg  zu  Grunde.* 
Nur  die  zur  GrabenbcatreiehuDg  dienenden  Sdinclh 
feuerkanonen  stehen  in  Kasematten.  Sämmlliche 

*  .Stabl  und  Etsea*  1893,  Heft  8  und  0. 


Hohlräume  der  Forts  und  Fundamentbauten  für 
die  Thflrme  sind  aus  Cemcntbeton  hergestellt. 
Er  besitzt  eine  gröfsere  Widerslandsfähigkeit  gegen 
die  Sprengwirkung  der  Granaten.  al>  MauiTweik. 
ist  schneller  und  inlliger  heröttllbur  als  dickes. 
Eine  3  m  dicke  Betondecke  soll  nur  'm.i  soviel 
kosten,  als  eine  20  cm  dirke  Eisendecke,  wie 
sie  die  Thürme  in  den  Maasforts  besitzen.  Unter 
der  Erdeindeckung  stellen  die  Forts  gewissennaCien 
einen  ein/.igen  pegi>^>cnon  Betonblnrk  dnr.  in 
welchem  die  durch  Bretlerverschalungen  geformten 
HohlrSume  ausgespart  wurden.  Der  Grundrib 
der  Forts  hat  in  der  Repel  die  Gestalt  eines 
gleichseitigen  Dreiecks,  nur  3  von  den  12  Forts 
bei  LOltich  und  2  von  den  9  bei  Namur  sbd 
trapezförmig.  Die  Forts  haben  2  Griifsen,  alle 
gleicher  Gröfse  sind  gleich  armirl.  Die  grofscu 
haben  2  PanzertbÜrme  für  eine  21-cm-Haubilze, 
1  für  xwei  l  .'i-cm-,  2  für  je  zwei  12-eQi-KaBoacii 
und  4  für  5,7-cm-Sehnellfeijerkannnen.  zn<!animf*n 
9  Panzerthürme.  Jedcü  kleine  Fort  trügt  1  l'uuzci- 
thurm  fOr  eine  21-cm-Haubitze,  1  für  zwei  15-cni- 
Kanonen,  2  für  je  eine  12 cni  Kanone  und  3  bis 
4  für  5,7-cra-Schnellfeuerkanonen ,  zusammen  7 
bis  8  Panzer.  Auberdem  hat  jedes  Port,  mit 
Ausnnliine  von  zweiin.  einen  gepanzerten  versenk- 
baren Bcobachtungs-  und  Scheiowerfersland.  Es 
sind  mithin  in  den  Forts  zusammen  192  Panzer« 
kuppeln  mit  212  Geschützen  aufgi. -stellt  AuTset- 
dem  dienen  lä5  5,7-cm-SGhneUfeucrkanonen  in 
Caponnüren  zur  Grabenbestrdchung.  Die  Kosten 
für  die  Panzer,  an  deren  Lieferung  aufser  dem 
Grusonwerk  die  Firmen  Cockerill,  die  Werke 
von  ChatMlon-Commentry,  Creuzot  tmd 
St.  Chamond  betheiligt  waren,  belaufen  sich 
cinschliefslifh  Transport  und  Montage  auf  21)  Mill. 
Francs,  '6  Miüionen  mclir,  als  wenn  das  Gruson- 
werk allein  geliefert  hätte.  Anderweile  Rflck* 
sichten  vfrlanr^Icn  dieses  fpfer. 

In  ähnlicher  Weise  sind  auch  die  Forts  iu 
der  Befestigung  von  Bukarest,  deren  Pline  von 
Brialmont  entworfen,  aber  sp'iler  mehrfach 
geändert  wurden,  hergestellt.  Die  grofsen  Forts 
sind  mit  5  bis  7  Paozerthflrmen  fQr  IS-cm-Ku' 
nonen  und  L'l  ein-llaabitzen,  aufserdem  mit  1  ver- 
senkbaren Thünncn  fürd,7-cm-SchneUfeuerkanonen 
ausgerastet  Und  haben  8  m  dicke  GewOlbe  ans 
Cementbeton.  Es  kommen  im  ganzen  40  Thürme 
für  je  zwei  und  lö  für  eine  15-cm-Kaiione,  64 
für  je  eine  21-cm-Hauhitze ,  126  VersenklafTeten 
für  5,7  cm-Sdindlfeuerkanonen  und  54  Bei)b- 
jiclitungsstätide.  •/(i-'nrnnion  302  P anzrrtlnirme  mit 
28H  Geschützen  zur  Aufstellung.  Die  Uaponnieren 
sind  zur  GrabenbestreichoDg  mit  400  5,7-cm' 
Schnellfeuerkannncn  ausgerüstet.  Die  Kosten 
dafür,  einschliefslich  der  Munition,  werden  sich 
auf  etwa  88  Millionen  Francs,  wovon  82  Nül. 
auf  die  Panzerthürme  kommen,  belaufen. 

Eine  hervorragende  Verwcadung  haben  die 
Paaierlharme  auch  in  der  neuen  Lmdbefestigung 
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von  Kn  |u.'nlia{»en  fifcfiinden.  Die  hier  erbauten 
i'aii/icifüilt;  sind  f  MUf  Artillfnewerke  von  möglichst 
beschränkter  Ausiiiliiumg.  Ihr  Erbauer,  Oberst 
S  n  in  in  e  i  f  t- 1  d  ,  Ixjti  Jtrldctu  sie  griindsützlich  als 
stunnireie  Panzerbattericcn  ohne  olTeuen  Wall, 
weder  für  Infitnlerle,  noch  fOr  Artillerie.  Alle 
in  diiN  Vorfeld  wirkenden  Geschütze  stehen  in 
Panzerthürnien,  die  von  einem  grofs*»  Betou- 
gdUlude  getragen  werden,  welehee  alle  Hohlbauten 
des  Forts  zur  ^'e^lrlierlLn  Unlerbringunp  der  Ht  ■ 
Satzung  uud  Slrcitoiitlcl  cuthälU  Die  l'anzcr kuppeln 
ragen  nur  ganz  nnbedeutend  Uber  die  Kammlinie 
des  flachen  Glacis  hinaus  und  sind  daher  von 
au&en  nicht  leicht  auDiudbar.  Diese  Anordnungen 
machten  ein  sehr  tiefes  Versenken  der  Betonbauten 
nothwendig,  so  dafs  die  Grabensohle  10  m  unter 
(Um  Ranhorizoiit  liegt,  ein  Mafs" ,  dis  li.i  den 
spileren  Uaulcn  etwas  ermäfsigi  wurde.  Die 
Escarpenböschung  verläuft  flach  in  den  Graben, 
der  durch  Mitraillcusen  und  Schnellfeuerkanonen 
aus  Reverscaponnieren  beslricbeu  wird.  Muster- 
haft gesehickt  ist  das  Fort  Gladsaxe  angelegt. 
E«!  ist  in  die  Knpiie  eines  Berges  von  hinten 
gleichsam  hineingeschoben,  so  daüs  die  Kehlkaseroe 
den  rückwärtigen  Abhang  bestreicht,  wihrend  die 
Panzerkuppeln  die  Kiifific  des  Berges  kaum  i'lber- 
ragen.  Die  Befestigung  Kopenhagens  wird  von 
Vielen  als  Muster  einer  f^zerbefestigung  nach 
beutigen  Grundsätzen  betrachtet. 

Das  zuerst  gebaute,  das  Fort  Garderhöj, 
trigt  11  Panzerkuppeln,  1  für  zwei  lange  15-cm-, 
2  filr  kurze  15-cm-K;»noncn ,  zwei  7,.^)-cm-  und 
zwpj  5.:?  cm  Ver?t>nkpanx<T,  2  Versenkpanzer  für 
Mittaillcuüen  uiui  2  ljt;al»uchtungsthürn>e ,  eine 
noch  stärkere  I'anzerarmirung  hatdas Fort  Lyngby. 
in  (h'ii  6  Patizerforls  nnd  2  I'aUerii'eii  der  I.and- 
befestigung  von  Kopenhagen  sind  im  ganzen  49 
PanzerthOrme  aufgestellt,  unter  diesen  11  Beob» 
nfhtunp?th'"jrmc.  Die  Werko  der  Seeliefcsticung 
Kopenhagens  sind  ohne  l^anzerungeu  erbaut,  die 
Gesehälze  sind  mit  Panzerschutzschilden  versehen 
nnd  feuern  iil)er  Rank. 

DaCs  auch  in  Frankreich,  dem  gelobten  Lande 
der  Festungen,  zahlreich  PanzerthOrme  Verwendung 
fanden,  ist  bekannt.    Trotzdem  erfreuen  sich  die 
l'anzerforts  keineswegs  ungetlieilter  Anerkennung, 
ja,  eine  starke,  vorwiegend  in  Hufslund,  aber  auch 
in  Frankreich ,  selbst  in  Deutschland  vertretene 
Partei  verwirft  nlie  I'anzereon-lrutlionen  in  der 
Laudbefcätigung.    Man  btntättgull  au  den  l'au/.ei- 
IhOrmen  die  Verbindung  der  LafTete    mit  der 
Panzerdecke,  wodurch  jeder  auf  die  letztere  durch 
einen  GeschofslrefTer  ausgeübte  Stöfs  sich  auf 
das  GescbOtz  fibertrage  und  zerstörend  wirke. 
Die^f  Behauptung  läfst  sieh  nicht  ohne  weiteres 
von  der  Hand  weisen.   In  England  iiat  man  auf 
den  PisnzersehlaehtsehifFen  Barfleur  und  Cen- 
t  Urion   diesem  Uelfclslandc  durch  eine  eigen- 
thümliche  Thurmcouslructton  zu  begegnen  gesucht. 
Die  Drdischäbe  mit  ikn  «of  ihr  stehenden  Ge- 


seliützen  läuft  auf  einer  Rollhahn,  die  von  einem 
aus  l'iägereisen  und  slarkea  Blechen  auf  dem 
Panzerdeck  aufgebauten  Hohlcylinder  getragen  wii-d. 
Der  letztere  ist  manlelarli^'  und  concentriseh  mit 

,  Zwischenraum  von  einem  Panzerschacht  aus  Nickel- 
stahlplatten umhtlllt,  der  gleichfalls  auf  dem  Panzer- 

I  dpfk  steht  inut  die  Rul1b.-ihn  um  1,^*  rn  überhöht. 

I  Dadurch  schützt  er  die  Drehscheibe  nebst  ihrem 
ganzen  Betriebsmechanismus  und  zwar  derart, 
dafs  die  L'eherlr.i^'ung  aller  Erseluitlerungen  durch 

1  Geschofslreflcr  auf  die  Drehscheibe  mit  Rollbahnen 

j  und  Unterbau  infolge  des  Zwischenraumes 
zwischen  dem  letzteren  und  dem  Panzerschacht 

I  verhindert  ist,  vorausgesetzt  natürlich,  dafs  die 

I  Geschosse  den  Panzer  nicht  durchschlagen.  Achn- 

I  liehe  Vorkehrungen  sind  bei  den  Geschützen  selbst 
getroffen;  sie  stehen  in  der  !>ekantiteii  Weise 
parallel  nebeneinander  unter  einem  nacli  rück- 
wärts olTenen  Panzerschutzschild,  welcher  auf  der 
Drehscheibe  mit  hinreichendem  Ahsland  von  der 
UuterlatTete  aufgebaut  ist,  so  dafs  von  GeschoCs- 
treffem  verursachte  Au^uchungen  die  Lalfete 
nicht  erreichen.  Die  nach  rückwärts  gebogene 
NTorderwaud  des  kappenförraigen  Schutzschildes 
aus  Nickelstahl  ist  152  mm  dick  und  soll  gegen 
wagerecht  uuflrefTende  28  ■  cm  -  Geschosse  hin- 
reichenden Widerstand  besitzen.  Die  geraden 
Seitenwinde  des  Schutzsdiildes  sind  102  mm 
dick.  So  vortrcITlich  es  hier  auf  dem  Schlacht- 
schifT  gelungen  iät,  die  Vortheile  des  Panzerdreh* 
thurms  mit  denen  der  Barbettaufstellung  zu  ver* 

I  einigen,  ohne  deren  Nachtheile  mit  in  den  Kauf 
zn  riehnicn,  so  wenig  werden  die  liinleu  olTenon 
Schuti;;ciiilde  für  Landbefestigungeu  verwendbar 
sein ,  weil  das  Drehen  des  Thurmes  nach  dem 
Si  liuf^,  tnn  die  Scharten  und  Geschülzmündungen 
dem  feindlichen  Feuer  zu  entzidien,  nicht  immer 
unterbleiben  kann;  dadurch  würde  dem  Feinde 
die  ungeschützte  offene  Rückseite  zugewendet 
werden.  Bewegliche  Sclmrlenblendeu  haben  bis- 
her keinen  Beifall  gefunden.  Immerhin  seheint 
es  nicht  au>f;e?;eldoisen ,  dafs  sieli  die  Vorllieile 
des  BarUeur-  Thurmes  auch  auf  Panzcrlhürme  der 
Landbefestigung  übertragen  lassen. 

'  Weniger  glücklich  scheint  uns  die  Behauptung 
der  Panzerfeinde,  dafs  das  Auffangen  des  Hück- 
stofses  beim  SchieCsen  durcli  die  Panzerkuppcl 
seihst  für  diese  gdUirliehe  JBrschütterungen  her- 
vorrufe,   da  sie.   unseres  Wissens,  durch  die  Kr- 

I  faliniügeu  bei  Scliief^veraucliea  uiclil  bestätigt 
.  wird.  Eine  weit  vrichtigere  und  nicht  unbedank- 
liclie  Frage  ist  CS,  wie  die  Tliunnliesatzung  diis 
Krachen  der  auf  dte  Thurmdecke  aufschlagenden 
und  dort  krepirenden  Sprenggeschosse  vertragen 
wird.  — 

Einer  der  bedeutendsten  Gegner  des  Panzers 
ist  der  russi&che  Ingenieuroberstlieutenant  We- 
litschko,  der  jeden  Panzer  aus  dem  von  ihm 
entworfenen  Befesligungssystem  ausschliefst,  aber 
in  ausgedehntem  Mafse  Bieten  anwendet  Er  he- 
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Irachtct  die  Forls  als  SUilzpunkle  für  die  Infanterie 
und  verweist  die  Artillerie  in  Zwischenwerke  und 

Zwi>chrn!Ki!trr;or>n.      In   den    pnrmancnl  riiisgc- 
füürlcn  Werken  dieser  Art  will  er  die  von  Do- 
brotworski  entworfenen  VersenkungsIafTeten  «uf* 
stellen,  die  wir  kürzlich""  ersvähnl  habt-u.  Wenn 
Welilscliko  die  Panzertliürme  au.s  dem  Grunde 
Tnwtrft,  weil  sie  an  den  Aurstellungspunkt  gc- 
Cesselt  sind,  so  ist  scliwer  einzusehen,  dafs  hierin  , 
mit  jenen  VersenkinigslafTelen  etwas  gebessert  ist.  , 
Er  liält  die  Idee,  der  Artillerie  die  nütliige  Deckung  j 
durch  Panzerungen  su  TerschafTen,  fBr  trOgcrisch,  | 
da   es  7um   Sfrn!>f*n   nnrh   Doi-kiinpen   ttiH   a!i-  j 
solutem  Widetataiidc  fülue,  was  uLlt  diucli  kein  '. 
Mittel  der  Welt  zu  verwirklichen  sei. 

Die5C  Aiisiiltt  ist  heute  wohl  nicht  mehr  zu- 
Irefteud.  Dem  Wettstreit  zwischen  G^cbütz  und 
Panxer  danken  wir  den  mSchtigen  Aubchwunf  | 

in   der  Geschütz-   und  Panzrrtechnik  und  damit 
eine  Klärung,  das  Ausreifen  unserer  Anschauungen  i 
Ober  das  Wesen  dieser  Schutt-  und  Trutxmittel. 
Wir   suchen  heute  die  Hülfe  nicht  mehr  im 
Weiterschreilcn  zum  Kieseubaflen  oder  in  der 
Anhäufung  ungeheurer  todter  Massen,  sondern 
in  der  intelligenten   Entwicklung  ihrer  Kampf- 
und WiderstaudskrafU    Weise  Beschränkung  und 
Mafshaltcn  sind  allerdings  erst  Eigenschaften  der 
erlangten  lieife;   sie  sind  dann  aber  ein  Beweis 
dafür,  diifs  letalere  erreicht  ist.    Wie  wir  heule 
von  den  rtiescugeacliützcn ,  die  zu  allen  Zeiten 
in   gewisser  Beziehung   ein  unwirlhschaflliches 
Arbeitsprodnct   rdjetscliilssl^'ei    Kiaftfrille  wureri. 
auf  erheblich  kleineres  Kaliber  für  den  höchsten  I 
Bedarf  xurackgegangen  sind,  so  hat  auch  die 
Entwicklung  des  Panzers  den  Weg.  <eine  Wider- 
standsfähigkeit durch  Steigerung  seiner  Dicke  zu  , 
erreichen,  bereits  verlassen  und  sowohl  in  der  | 
Veredelung  des  Pan2erinaterl.il> ,   w  ie  in  zwei  k-  ' 
mäfsiger,  an  die  taktische  Verwendung  sieb  an-  > 
passender  Gonstruction  ihre  Holfsquelle  gesucht  | 
und  i;efiiii den.    Denn  der  Panzer  soll  nicht  nur  i 
decken ,  Schutz  gewähren ,   sondern  zuvor  eine  ! 
möglichst  unbeschrinkle  Wirkung  und  andauernden 
Gebrauch  der  ilurch  ihn   gedeckten  Waffe  ge- 
statten und    uiilei -.liiUeii.     In  diesem  Sinne  ist 
der  Panzer ,  den  wir  noch  durch  kein  besseres 
Schutzmittel  zu  ersetzen  vermögen,  heute  auch 
in  der  Landbcfestijinig  ebensowenig  zu  entbehren,  ] 
als  in  den  Küstenbefestigungeu  und  auf  Schlacht- 
sehiOen.  Genenitlieutenant  Malier  sagt  in  seiner 
riraehichle   dc^   re-lun^r^krieges  (Berlin  IS02): 
.Diu  Pauzerthürmc  sind  als  passive  Deckungen 
Meisterwerke  der  heuligen  Technik.    Sie  sind 
nicht   unverletzbar ;    ihre  Schwächen  sind :  die 
Uingfuge,  die  Scharte,  üei  Visirscblitz  und  das 
etwa  vorhandene  Mannloch.   Dennoch  bieten  die 
TbOrme  zweifellos  gegen  Ztr.stÖrung  durch  Ge- 
schülzfeuer  eine  grofse  Sicherheit.    Oer  Werth 
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des  Punzerlhurms  für  die  active  Tbätigkcit  wird 
bedingt:  durch  das  GesehQt«,  mit  dem  «r  «us- 

genislct  ist;  durch  seine  l-a^'e  in  der  Ver- 
tljeidiguugsstciluug  und  durch  die  zweckmäfsige 
Organisation  der  Feuerldtung  tmd  der  Befehls- 
Übermittlung.* 

Die  Bemängelungen  in  diesem  Urtheil  scheinen 
uns  nicht  von  Bedeutung,  da  sie  sich  technisch 
beseitigen  oder  doch  mildern  lassen.  Das  Mann- 
loch ist  schon  fortgefallen.  Die  Ringfhge  wird 
nur  dann  als  Nachtheil  sich  bemerkbar  machen, 
wenn  sie  Geschossen  oder  Sprengstücken  zugäng- 
lich ist,  die  dtneh  Ihr  Eindringen  Ung.in^'harkctt 
des  Thurmes  hetvonufen  kunneii.  Hier  wird  die 
Technik,  soweit  ea  nicht  schon  pcselK-lien, 
Miinelies  l)es?ern  können.  Eine  liullbarkeils- 
Schwächung  des  Panzers  durch  die  Scharte 
mochten  wir  nicht  ernst  nehmen.  Der  Sicherung 
gegen  eindringende  Geschrissc  oder  Sprcngstürkc 
ist  durdi  die  MinimaUcharte  und  den  rauch- 
dichten Abschlufii  des  GMchQhckopfes  in  der 
Scharte  bei  allen  nt  ueren  ThQrmen  Genüge  ge- 
schehen. Die  Scharte  au  und  für  sich  kann 
keine  SchwScbe  sein,  denn  wir  mQssen  schiefsen; 
daiu  müssen  wir  dem  Feinde  die  Geschöli- 
mündung  zukehren,  wobei  sie  zweifellos  getroffen 
werden  kann.  Wenn  wir  dies  nicht  wollen, 
mössen  wir  das  Schiefsen  unterlassen,  —  Da- 
gegen möchten  wir  auf  den  bereits  lienilnten 
Punkt  zurückkommen:  wie  wird  die  Thurm- 
bcsatzung  das  furchtbare  Krachen  beim  Auf- 
trefTen  z.  B.  einer  21 -cm-S|irei)ggranate  auf  die 
Thurmdecke  ertragen?  Wer  einmal  im  freien 
Felde  in  seiner  nSchslen  Nähe  ein«  IS-em-Qramde 
l*ew''1hrdielier  Art  cre[:iii'eM  liärte.  wiril  diese  Frnpe 
berechtigt  fludcn.  Die  geschlossene,  schön  ge- 
wölbte Panzerkuppel  aus  klingendem  Metall 
srln'int  uns  ganz  dazu  angethim,  dieses  Knuhen 
mui'k-  und  gebirnerschälteiud  zu  verstärken. 
Sollten  sich  nicht  Mittel  flndm  und  im  imwm 
des  Thurmes  anbringen  lassen,  wdche  dieses 
Krachen  dämpfen? 

Um  den  Werth  des  Panzerthurmcs  zu  be- 
zeichnen, massen  wir  zunächst  hervorheben,  dals 
das  durch  den  Panzer  ^edeekte  neschnl/,  eine 
weit  höhere  Ftuer-  und  Kampikrafl  durslelll,  als 
ein  auf  dem  Walle  frei  aufgestdites,  weil  es  sein 
Feuer  .sehr  vi*  I  län^'cr  unterhalten  kann.  Oberst- 
lieuttuiant  a.  D.  Wagner  bat  berechnet,  üaTs, 
wenn  die  21  Ports  von  LQltich  und  Namur  nicht 
als  Panzerfoils  eitiL-erieV/tet  wären,  ihre  Armining 
nach  den  bisher  geltenden  Grundsätzen,  ohne 
Mörser,  562  WallgeschOtze  erfordert  haben  wOrde. 
Da  <lie  Panzcrfurts  nur  212  gegen  das  Vorgelände 
wirkende  Geschütze  haben,  darunter  77  Stück 
5,7-em-Scbnellfeucrkanonen,  die  ihres  kleinen 
Kalibers  wegen  auf  offenem  Walle  schwerlich 
Verwendung  finden  könnten,  so  sind  350  Ge- 
schütze iiu  Wertitc  von  3'/t  bis  4  Millionen 
Francs  durch  die  Panzerungen  erspart  worden. 
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Dabei  ist  zu  liofTen,  dafs  die  Panzerfürls  selir  viel 
länger  Widersland  leisten  werden ,  als  die  Erd- 
forls  XU  leisten  imstande  sind.  So  erklärt  es 
sicli,  dafs  die  Panzerforls  in  der  Thal  billiger  zu 
stehen  kommen,  als  die  bislierigeu  Forls.  Niehl 
unerwfthnl  soll  hierbei  bleiben,  dafs  die  kleinen 
SVhnelireuerkrinnncn  in  !';in7Prn  a}^  Sturnige- 
schütze  die  Infanterie  ersetzen,  die  heute  auf  dem 
offenen  Walle  im  Sbrapnelfeuer  nicht  aushalten 
könnte.  Sie  sitzt  in  üircn  Bereitschaflsräumen 
und  Eiadcckungcn  festgebannt,  solange  die  Be* 
schlebong  durch  die  feindliche  Artillerie  dauert. 
Ob  sie  dann  ungehindert  ihren  Zufluchtsort  ver- 
lassen kann,  wird  davon  abhängen,  ob  die  Ein- 
(;ängc  zu  ihnen  unverschOüet  geblieben  sind,  was 
kaum  anzunehmen  ist.  —  Beim  Schiefsen  ge- 
währen die  Panzergeschützc  den  unter  üinsländen 
bedeutungsvollen  Vortheil,  dafs  sie  die  einmal  als 
gut  eingeschossene  Seiten*  und  Höhenriehtuny 
ff^tlialttn,  so  dafs  die  beim  nächsten  Schnf*;  er- 
forderlicltc  Zeil  zurn  Nacii-  oder  neuen  Einrichten 
erspart  und  damit  eine  der  Grundbedingungen  für 
das  Sclnu'llfcucr  eiTiltlt  wird.  Dafs  letzteres 
unter  Umständen  für  die  Vertbeidigungsarlillerie 
im  Fcstungskriege  dbenso  ausschlaggebend  werden 
kann  wie  für  die  Infanterie  in  der  Peldschlacbt, 
darf  man  wohl  annehmen. 

Oenerat  Malier  nBhert  Mch  in  seinen  An* 
sichten  thm  ntin  ral  P.  rialnionl  und  hält  die 
Panserlhürme  für  unentbetirlicbe  Bestandlheile 
neoer  peraumenter  Befestigungen.  Von  Anderen 
wird  der  acliven  Tliäligkeit  dw  Panzer  eine  noch 
viel  weiter  gebende  Bedeutung  beigelegt,  weil  sie, 
nach  deren  Meinung,  es  ermögliclien,  die  taktischen 
Formen  des  Fcldkricges  auf  den  Fr-lutigskrieg 
zu  übertragen.  Sio  hiliitri  mit  ihren  Ansichten 
den  entgegengesetzten  l'ui  zu  denjenigen,  die  sich 
von  den  aus  den  Erfahrungen  des  Krieges  von 
1870/71  entv-tnndfnen  Festungen  mit  Fods- 
gürlel,  und  denen,  die  den  Schwerpunkt  der  Yer- 
Iheidigung  in  die  Ports  legen,  nicht  trennen 
können.  Auch  ji^ne  Ansirlit  iuifsersten 
Linken  hat  ihre  geschichtliche  Entwickt%iug.  Als 
man  die  Schwicbe  des  lOckenhaflen  PortsgOrtels 
empfand,    wollte  man  FoiN   iiru-   als  die 

festen  Stützpunkte  einer  unausgeführt  gebliebenen, 
Torgescbobenen  Umwallung  betrachten,  deren 
Lücken  man  erst  dann  bei  der  Belagerung  durch 
Batterieen  ausfüllen  wollte,  sobald  es  sich  ent- 
schieden habe,  wo  der  Belagerer  die  Festung 
angreifen  will.  Die  Batterieen,  nach  Art  der 
ßelagcrungsbatlerioen  da  erbaut,  wo  sie  die  beste 
Wirkung  gegen  den  Angreifer  versi)rochen, 
sollten  den  eigentlichen  Artilleriekampf  durch- 
frr!it-«n ,  während  die  Forls  zunächst  mit  ihren 
grofscn  Flacbbahnkanonen  den  Belagerer  iu 
seinen  ersten,  weit  abKegenden  Angriffsarbeilen 
hitI  Stpltiinfron  ?lören  und  bekämpfen,  wozu  ihre 
iibcrhühcnde  Lage  sie  besonders  befähigt ,  dann 
aber  mit  aftiaoilUetien  Gesobatzen  am  Arltllerie- 


kampf  liieilnelimen.  DaLlurcli  beahsit  hligte  man, 
den  Kampfgcscliülzcri  in  den  Zwischenbatlerieen 
die  gleichen  taktischen  Vci  tlu  ile,  welche  die  tJe- 
schütze  des  nelagri<  r>  ihm  h  ilin  ihneei  mög- 
lichen Stellimgsweciisei  und  das  dariiil  verbundene 
überraschende  Auftreten  besitzen,  zu  theil  werden 
zu  t  i-^'  ti.  I>er  Vci  tlieidiger  sollte  d  unit  aus  den 
starren  Formen,  in  welche  er  durch  das  bisher 
fiblicbe  Besetzthatten  der  Pestungswerke  gezwingt 
war,  erlöst  und  ihm  pinr  ^pwi-s-;^  nrwcfrUrlikeit 
verliehen  werden,  wie  eine  solche  in  dem  engen 
Rahmen  des  gegebenen  Kampffeldes  mfiglich  ist. 

So  lagen  in  allgemeinen  Zügen  die  Verhält- 
nisse, als  die  Sprenggranaten  und  ährapnels  au» 
UOrsem  nnd  Haubitzen  in  Gebrauch  kamen  und 
man  die  ücberzcngung  gewann ,  dafs  die  Forts 
ohne  widerstandsfähigen  Schulz  aller  Geschütze 
unhaltbar  seien.  Die  Forts  mit  ihren  auf  engen 
Raum  zusammet)gedrängten  Sireitmitleln,  in  dem 
kaum  ein  Schufs  ohne  Wirknnfr  hleilicii  konnte, 
glichen  in  der  Thal,  wie  ein  launiger  Artillerist 
meinte,  einem  BombenkesseK  Die  Geschdtze  in 
den  Zwischenbatterieen  waren  nicht  flChlechler 
daran,  als  die  des  Angreifers. 

Nun  war  die  Zeit  fiSr  Schumanns  Panxer« 
tln'irmo  (Tanz*  rl  ifTcti  Ii)  und  deren  von  ihm  ge- 
plante Verwendungsweise,  die  einen  vollständigen 
Bruch  mit  der  bisherigen  Befe8tigungs>\eise  be- 
deutet, gekommen.  Zunächst  wurde  von  ihm  und 
General  von  Sauer  der  Grundsatz  aufgestellt, 
den  Panzerlhurm,  das  Ziel  der  fnndliehen  Ar> 
tillerie.  il' r  Sicht  itt  entziehen.  Daraus  folgte, 
dafs  die  Anhäufung  von  Panzern  in  forlsartigen 
Anlagen  zu  vermeiden  unil  die  ganze  Feuerkraft 
in  Linie  zu  entwickeln  war.  An  die  Stelle  der 
bisliiriirtn  Forts  sollten  Panzerb.itlerieen  tutiri. 
I  Sc  Ii  Ulli  an  n  hielt  die  12 -cm -Kanone  für  alle 
)  FlachbahngeschOtzen  zufallenden  Kampfzweckc  der 
'  Vcrtheiilicrunp  aü'reirhend.  Sie  sollten  in  ( inem 
versenkbaren  Thurm  liegen,  um  noch  bis  auf 
nahe  Entfernungen  wirksam  ihr  Feuer  fortsetzen 
zu  knnnrn.  Sie  «olltfii  von  1 2  ■  •  (K'ttfrH-j 
Mörsern  in  I'anzerständen  unterstützt  werden,  deren 
Gesehofswirkung  gegen  Geschfltze,  Bettungen  und 
gewöhnliche  Einderknn^'CJi  vollständlir  ansreichend 
sei.  Um  den  Angreifer  jedoch  zur  Erbauung 
sehr  fester  Hohlbauten  zn  zwingen,  sollten  auch 
21  «cm-Mörser  in  Panzersländen  zur  Aufstellung 
kommen.  Die  Sturmfreihcit  sollte  passiv  durch 
12  bis  aO  m  breite,  1,5  bis  2  m  liefe  Gräben, 
deren  Sohle  mit  Drahtspiralcn  bedeckt  ist,  activ 
durt  h  r),?l-cm-Sclinellfeuerkanotien  in  versenkbaren 
Panzeriad'elen  gesichert  werden.  3,7-cm-Schnell- 
feuerkanonen  in  Fahrpanzern  sollten  die  Vor> 
posleninfanterie  (daher  S<-liMlzengrabenp:uiZf>r 
nannt)  ersetzen.  Den  Kern  einer  Pauzerbatlerie 
sollten  eine  12 «cm -Kanone  und  zwei  12-cm' 
Mörser  Ml  lt  ii .  die  in  Ni«c^(  !i  '(Inibenl 
stehen,  die  in  der  hinteren  Brustwehrböscliung 
in  Cementbelon  hergestellt  sind.  Dieser  Kern  ist 
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von  einem  12  m  breiten  Sicherungsgraben  balb-^ 
kre»(8rinig  umgeben.  All«  Brustwehren  verlaufen 

glnrisarti^'  iiacii  vurii  Ims  zum  nraben.  70  bis 
80  m  vor  dem  Kern  stehen  in  bogenförmig  ge- 
fiDhrter  Brastwehr  6  versenktMre  Panwrlafleten 
mit  5,3  -  cm  -  Schncllfencrkanoncn ,  welche  liui  oh 
einen  25  bis  'SO  m  breiten  Graben  mit  Draht- 
hindemifs  gesichert  sind.  Die  Panzerkuppehi 
liegen  1,5  bis  2  m  flb«r  dem  Bauhorizont.  Etwa 
250  III  wt'iler  vor  «tehen  in  einem  Schützen 
grabcu  sjiobcii  3,7  ■  cm- Schiiellfeucrkanonen  als 
Vorp08len-S<  hiilzenlinie.  Solche  I'anzerbatterieen 
BoUen  mit  Zwlsolitrirltiimen  von  I  Ms  l.ri  km 
ata  erste  Verlheidigungslinie  die  Festung  umgeben. 
EtwA  1000  m  dahinter  sollen  an  geeigneten 
Punkten  Rilteriren  aus  einer  1 2-c.m-Schnolif(Mii>r- 
baubitze  und  vier  &,3-cm-Schue)lfeuerkanouen  in 
Fahrpansem,  durch  Drahthindernisse  sturmfrei 
gemacht,  das  zweite  Tn  lTeii  bilden.  Als  (Irillcs 
bewegliches  Treffen  sollten  noch  weiter  ruck- 
Wirts  die  Ablösungen  der  Bedienungsmannschaften 
für  die  Battcrieen  der  beiden  ersten  Trefftn  ge- 
deckt untergebracht  sein,  wie  auch  in  allen 
Batterieen  für  die  Mannschaften  gewölbte  Bcrcit- 
schaflsrSume  aus  bdgelfönnigen  T  ria^'eniseii, 
deren  Zwischenräume  Mauerwerk  aii^fiiUt ,  In  r- 
gericiilct  sind.  Die  21cni-Mörser  solku  aa  ge- 
eigneten Stellen  Aufstellung  finden. 

Da=;  wäre  im  all^'emcinen  die  Einrichtunp  einer 
Scbumannscben  Paiizerfront  nach  dem  ersten 
Entwurf  von  1885/86.  Sie  fand  bald  darauf  ihre 
erste  und  bis  jetzt  einzige  pTof^arti^e  AiiwerKinnfr 
in  der  Befestigung  der  Scrctblinic  in  llumäoien, 
die  1887  von  Schumann  entworfen  und  deren 
An-nilinniiu'  1889  begonnen  wurde.  Oiese  Be- 
festigung tial  die  Aufgabe,  das  Vordringen  eines 
Heeres  ans  der  Moldau  sfldwSrts  nach  Romfinien 
zu  verllindern,  weshalb  der  Zwischenraum  zwischen 
dem  Fufs  der  transsylvanischen  Alpen  hei  Fok- 
schani  bis  zur  Donau  bei  Galatz  durch  Gruppen 
»on  Panzerbefestigungen  gesfierrt  wurde.  Sie 
gründen  sich  auf  eine  reine  Arlillcrirve»  nu  iiti;:imL.' 
Im  ersten  Treffbn  stehen  gegen  den  Nahaiifrrill'; 
also  als  Sturm  gesell  ütze,  8,7»  und  5,3'cm<Schnell- 
feuorkanoncn  in  Kahrpiii^ern,  erstere  zn  5,  letztere 
zu  je  ;^  in  Batterieen  vereinigt.  200  bis  400  m 
dahinter  stehen  im  zweiten  Treffen  6,8-  oder 
1 2- rm  -  KaiifiTifni  in  Versenkpanzern;  einllloh  100 
bis  :JOU  m  hinter  dem  zweiten  TretTeu  bilden 
Batterieen  *^on  12 «cm -Kanonen,  Schnellfener- 
ti.uihilzori  rm.I  Mnr^ern  das  diilte  Trt'lTen,  <ler 
Kern  und  die  Ilauplkrafl  der  Artillerieverthei- 
digung.  Die  Batterieen  haben  unter  steh  hOebsteos 
11 '»0  m  Ati-5tand.  Die  ganze  Befeslifrungslinie 
bildet  3IIauptätclluugen,  betFokschani,  Namolo- 
assa  und  Galatz.  Bei  Pokschani  stehen  im 
1.  Treffen  in  15  Baltcrieffruppen  214  3,7  cm- 
Pahrpanzer;  im  2.  TrelTcn  in  t>  Grup|)cn  90 
5, 3-cm  Versenkpanzer,  6  l2-cm  Kaiioncn  in  ver- 
senkbaren ThOrmen  und  12  12*cm-M0rser,  die 


beiden  letzteren  in  Batterien  zu  je  1  Kanone  und 
2  MCrsem.    Im  S.  Treffen  stehen  9  12-cm- 

Kanoncn  und  18  12-cm-Mörser  in  9  Battcrieen, 
aulserdem  sind  noch  4  12-cm  Scbnellfeuerhaubltzen 
ztt  einer  Gruppe  vereinigt,  so  daft  in  der  Stellung 
bei  Fokschani  im  ganzen  353  Panzer  verwendet 
sind.  Bei  Namoloassa  stehen  88,  bei  Galatz 
130  Panzerlhtirme.  In  der  ganzen  Sereth- 
befiestigang  sind  214  3,7-cm-  und  1G2  .'.3-cm- 
Fahrpanzer,  100  5,3-cm-Ver?enkpnrizer.  15  r2-em- 
Kanonen,  14  12-cm-Schnellfeuerhaubilztn  und 
3B  12-cm-M5r8«r,  im  ganzen  571  PanzerthOrme 
ruirpcsieüt.  Ffir  sfimmtliche  Thörme  sind  Beton- 
nischen in  Brustwehren  hergericblct.  In  allen 
Batterieen  sind  hinreichend  Hohlrftume  In  Beton 
lind  Eisen-Mauerwerk  ffir  die  Besatzung  angelep;t. 
Es  waren  ferner  noch  vorgeschobene  Sperrposten 
an  den  Etsenbahnicnotenpunkten  bei  Marasesti 
und  Tekutsch  mit  Panzeiivitterieen,  sowie  eine 
Befestigung  des  wichtigen  Buseo  durch  Panzer- 
fronlen  in  Aussicht  genommen,  doch  soll,  neueren 
NaCbriehlcn  zufolge,  zunächst  eine  Sperrung  der 
Linie  Galatz  (Budsak) -Reni-lsmael  zwischen  den 
grofsen  Seen  durch  Panzergruppen  ausgeführt 
werden,  um  einem  rosnsehen  Angriff  durch  die 
Dobrudscha  den  Weg  zu  versperren 

Die  rumänischen  Befestigungen  am  äereth 
und  der  Donau  sind  durch  Panserfronlen  befestigte 
Linien,  deren  Flfifre!  sieh  nur  unter  den  schwie- 
rigsten Verhältnissen  umgehen  lassen.  Eine  all- 
seitig nach  Schumannschen  Orondsitsen  von 
pMiiziiTrimlcii  nmsetdn>s'ene  Festung'  ist  bis  heute 
in  beständiger  Weise  noch  nicht  ausgeführt,  wohl 
aber  von  dem  Sdiweiter  Hauptmann  Julius  Meye'r 
entworfen  worden.  Die  Bedenken,  die  wir*  liegen 
das  lockere  Gefäge  seiner  Panzerfrontcn,  in  welchen 
er  die  Panserthfirme  unter  Anpassung  an  das 
Gelinde  einzeln  aufgestellt  wissen  wollte,  s.  Zt. 
aufsgesprochen  haben,  hat  Hauptmann  Moyer  in 
seinem  kfirzlich  erschienenen  Buche  ,Metz,  durch 
Panzerfronten  vertheidift*  (Frauenfeld  1894)  ein- 
<;i  Idsvoll  Iii  ( lirmnt:  getragen,  da  von  allen  Seiten 
der  gleiriie  Vorwurl'  gegen  seine  Idccu  erhoben 
wurde.  Der  Grundgedanke,  der  ihn  bei  dieser 
Arbeit  geleitet  hat,  ist  woId  am  besten  im  Schlufs- 
satz  seines  Buches  ausgedrückt :  «Die  Paiizerfrout 
ist  ein  befestigtes  Schlachtfeld  mit  allen  VorzOgen 
der  freien  Terrainbcnulzung  und  der  Beweglicli- 
keit  des  Feidkrieges,  ohne  die  Nachtbeile  des 
starren  Formenzwange^  der  permanenten  Werke 
alter  Schule  und  linch  im  VoUbesiti  der  in  jenen 
gesuchten  Widerstan^lskraft." 

Die  letztere  Behauptung  wird  ohne  Zweifirf 
viel  Widerspruch  hervorrufen,  BCfOT  Wir  aber 
darauf  näher  eingehen ,  müssen  wir  sehen,  mit 
welchen  Streilmitteln  Mcjer  kämpft  und  wie"er 
seine  Panzerfront  bildet.  Schumann  ist  in  jeder 
Hinsicht  sein  Vorbild,  alle  von  ibm  colwickeiteii 

*  .Stahl  and  EUea'  189S,  S.  878. 


Digitized  by  Coogl« 


Hr.  90.  W 


Ideen  lasseo  sich  auf  Schumann  zurückführen. 
Audi  der  tod  ihm  aurgesielUe  Grundsalz:  «Nicht 
gesehen  werden  und  doch  selbst  sehen,  mufs  der 
leitende  Gedanke  bei  Anlagt'  alter  furlifio;itori«clien 
Bauten  Ton  jetzt  ab  sein*,  wurde  von  Sauer  uud 
Schuinann  aufgestellt,  indessen  —  —  so  allge- 
meine GruiiJsStzc  verleiten  leicht  zum  Gogenlheil 
des  GcwoliteD,  und  man  sollte  deshalb  stets  hinzu- 
fügen: wdoch  halte  MaTs!*  Auch  im  Pestangs- 
kriepe  steht  der  Grundsatz  voran:  Wirkiinp;  fder 
Waffen)  geht  vor  Deckung!  Meyer  verwendet 
Dar  drei  Gesehflliarten :  die  S,7-cm-Sehiie1ireoer- 
kanone  im  Fahrpanzer  als  SlurnigischfUz,  zur 
Abwehr  von  Sturmaagriffeo ,  die  12  cm  ScbDeü* 
feuerhaobitee,  welche  den  Artilieriekampf  auf- 
nehnion,  und  die  1 5  -  cm  -  Haubitze,  welche  ihn 
durdifübren  soll,  wobei  sie  selbstredend  durch 
die  ersteren  Qeschfltze  unterstQlzt  wird,  wo  sich 
Gelegenheit  bietet. 

Die  5,7 -cm- Schnellfeuerkanone  im  fahrbaren 
Panzerlhurm  neuer  Art*  wiegt  2900  kg,  wovon 
690  kg  auf  die  zweirädrige  Protze  kommen.  Die 
nach  unten  gebogene  Mittelachse  der  letzteren 
trägt  am  Stöfs  der  Räder  einen  gabelförmigen 
Rahmen,  an  dessen  vorderen  Armen  die  beiden 
Deichseln  sitzen,  zwischen  denen  das  niiltlcre  der 
drei  zur  Bespannung  dienenden  Pferde  gclit.  Die 
T<  Schiene,  welche  die  heidra  Rahmenarme  hinter 
der  Achse  verhindet,  ist  nach  unten  c^ehogen  und 
trägt  hier  mit  der  Mittelachse  zwei  in  der  Zug- 
richtung liegende  Eisenbahnschienen,  auf  welche 
der  2210  kg  wiegende  Thurm  mit  zwei  Paar 
RoUr&dern  hinaufgefahren  wird.  Bei  feldmäfsiger 
Aufttdtang  wird  der  GeschQtzstand  in  einer  in 
der  hinteren  Rüschung  einer  Brustwehr  aus- 
gestochenen Mische,  auf  deren  Sohle  zwei  Trage- 
schienen für  den  Thurm  gelegt  sind,  hergerichtet. 
Die  schufsfertige  Aufstellung  in  dieser  Weise  er- 
fordert IG  Mituiten  Zeil.  Die  lialhkugelförmipe 
Decke  de^  Thurmes  von  1,4  m  Durchmesser  ist 
40  mm  dick  und  leistet  dem  Aufschlage  einer 
15-cm-Oranate  Widersland.  Der  Unterbau  ist 
1,2  m  hoch,  hat  1,6  m  Durchmesser  und  bietet 
genOgend  Raum  (Qr  die  zwei  Man«  der  Gcsrhatz- 
bcdienung.  Die  in  Fächern  des  Unterhaus  unter- 
gebrachte Munitionsausrüstung  von  80  Schufs 
hllt  Hejer  bei  der  von  ihm  planten  Verwen- 
dungsweise der  Fohrpan»»  mit  Recht  fttr  zu 
gering. 

Die  1 2*cm  Schnellfeuerhaobitxe  liegt  in  einem 
zerlegbaren  Thurm  von  rund  18  000  kg  Gesammt- 
gewicht,  dessen  schwerster  Theil ,  die  100  mm 
dicke  Panzerdecke  von  2,2  m  Durchmesser, 
1900  kg  wiegt.  Panzerdecke,  Vorpanzer,  Inler- 
bau,  Hohr,  Dreh-  und  Hebevorrichtung  können 
getreiihl  verluden  und  leicht  wieder  zuäaiiimeii- 
gesetzt  werden.  Die  Einrichtung  der  Kuppel  mit 
Laffete  gleicht  im  allgemeinen  dar  der  21-cro- 
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Haubitze,  welche  in  Abbildung  18  S.  372  von 
.Stahl  und  Eisen*  1893  dargestellt  ist,  nur  sind 
Hebe-  and  Drehvorrichtung,  dem  leichteren  Rohr 
und  Pnnzer  entsprechend,  einfacher.  Der  Tluirm 
hat  auch  nur  1  Geschoi's.  Die  für  ihn  in  Uelon 
hergestellte  Grulw  (Nische)  hat  3,2  m  Tiefe.  Die 
Fächer  des  Unterbaues  dienen  als  Mimilions- 
magazin  für  60u  Schufs.  —  Die  5,7-cm-Kauooe, 
deren  Granate  und  Shrapnel  2,72  kg  wiegen,  hat 
5000  m,  die  12  cm-Haubitze,  deren  Gesihofs 
16,4  kg  wiegt,  5800  m  gröüste  Schufsweile; 
erstere  hat  eine  Feuergeeehwiodii^eit  von  80, 
letztere  von  10  Schufs  in  der  Minute. 

Die  15*cm-Haubitzen,  bestimmt  zur  Durch- 
Ahning  der  Artillerieschlacht,  bilden  die  «Poeio 
lionsartillerie',  eine  Art  General  Artillerie-Reserve, 
welche  in  Batterieen  ohne  Panzerschutz,  nur  unter 
Benutzung  der  im  (lelände  sich  bietenden  Deckungen, 
gegen  den  Angriff  da  aufgestellt  werden,  wo  sie 
erforderlich  sind.  Auch  etwa  vorhandene  schwere 
Geschütze  anderer  Art  würden  hierbei  vorlheilhafl 
mitwirken  können,  doch  hält  Meyer  «e  niclit, 
entgegen  Schumann,  für  nothwendig.  Auch  Brial- 
mont  hat  in  jedem  Fort  der  Maasbefestigung 
21 -cm-Haubitaen  in  Panzerkuppeln  aufgestellt. 
Der  Angreifer  mufs,  wenn  er  gegen  die  Hohlhautcn 
in  den  Forts  mit  ihrer  etwa  d  m  dicken  Beton- 
decke, in  welche  hiuftg  noch  eine  Zwiaehensthicbt 
aus  Sand  als  elastischer  PurTer  eingefügt  ist, 
wirken  will,  noch  gröfsere  als  21  «cm -Mörser 
oder  Haubitzen  ms  Feuer  bringen.  Bei  kfinftigen 
Belagerungen  werden  deshalb  schon  28-  und 
30,5 -cm -Mörser  oder  -Haubitzen  ihre  Zerstörungs- 
kraft bethfiUgen.  Die  28-eni*Stah1gnmate  L/4,5 
wiegt  845,  die  80,5-cm-Slahlgranate  Li'4  wiegt 
455  kg.  Diese  Geschütze  machen  selbstredend 
das  Auslegen  eines  Eisenbahngeleises  nach  ihrem 
Aufstellungsorte  erforderlich.  Gegen  so  kostbare 
und  geHihrliche  Schädlinge  wird  dann  der  Ver- 
theidiger  nothgedrungen  sein  Feuer  richten  müssen, 
bis  sie  verstummen.  Es  ist  daher  anzunehmen, 
dafs  sie  einen  hinreichend  widerstandsföhigen 
Panzerschulz  erhalten.  Dann  muls  selbstver- 
ständlich auch  die  Panzerflmit  sehr  viel  wirk- 
samere Geschütze  als  die  15 -cm- Haubitzen  in.-^ 
Feuer  bringen.  Es  ist  auch  zweifellos,  dafs  die 
15 -cm -Haubitzen,  welche  den  eigentlichen  Ar» 
tilleriekamiif  durchführen  sollen,  so  wenig  den 
Panzerschutz  als  sturmfreie  Aufstellung  werden 
entbehren  können. 

Dieser  Wettstreit  mit  Trutzwaffen  und  Schulz- 
mitteln zwischen  Angreifer  und  Verlheidiger 
erscheint  uns  unausbleiblich,  für  keinen  von  Beiden 
lassen  sich  die  Greuen  voraus  bestimmen.  Denn 
wollte  der  Eine  sagen,  ich  thne  nicht  weiter  mehr 
mit,  so  hat  er  datnil  sein  nalies  Ende  selbst  be- 
siegelt. Hiervon  werden  mtch  die  Panzerfronlen 
Meyers  keine  Ausnahme  machen.  Wir  können 
deshalb  seine  Entwürfe  nicht  als  abgeschlossen 
betrachten,  ihre  WeitwentwicUuog  in  Steigerung 
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der  Angrifl«waffea  —  Gescbiiize  —  und  der 
Schutzmittel  —  Panzer  —  halten  wir  fOr  nofh- 

wcndig  und  wird  es  sich  zeigen,  ob  sie  dessen 
fähig  sind.  Auf  die  Mithülfe  der  Technik  wird 
dabei  in  hohem  Mafse  gerechnet  werde»  naQsscn, 
denn  es  wird  immer  der  leitende  Gedanke  bleiben, 
dafs  nicht  die  gesteigerte  Anhäufung  todler  Massen, 
sondern  die  intciligenlc  Verwendung  der  bescbräuk.- 
leren,  nicht  Qaanlit&t,  «ondcra  die  Qualitftt  den 
Sieg  davonträgt.  — 

Wenn  wir  an  dieser  Stelle  auf  die  von  Meyer 
geplante  iHkltsche  Gestaltung  seiner  ^inzerfront 
auch  niclil  nähf-r  eingehen  können,  so  darf  doch 
ein  kurzer  Abrifs  derselben  auf  allgemeiues 
Interesse  reebnen,  zumal  die  Eisenteehntic  dabei 
nicht  ganz  leer  ausgeht. 

In  der  Abbild.  1,  in  welcher  ein  Stück  der 
Panzerflront  schematiseh  dargestellt  »t,  sind  die 
mit  zwei  5,7  ( m  PanzerlaffeleA  armirten  und  nach 
Tom  durch  Spiral- 

drahthinderniCs  ^"^^  ' 
gesicherten  Plan-  'S* 

kirungsbattericpn 
a  gewis?emiafsen 

die  Sclnilzcr.- 
linicn,  \vc',ciio  den 

anstürmenden 
Feind  mit  Schnell- 
feuer aberschai'» 
ten  sollen.  Sie 
haben  unter  sich 
ßno  ni  Alislaiul. 
Zwischen  ihnen, 
etwa  250  m  zu- 
rückgezogen, bil- 
den die  mit  drei 
S,7- cm- Kanonen 
und  zwei  12-cni- 

Haubitzen  armir!<*nCentr.i]li.'(U<  riec'n  h  ilie  rigmllirlu! 
Kernstellung.  Ein  aie  gaiix  uiiischlieriiCiKiL'.s  Dralit- 
hindcniirs  macht  sie  sturmfrei  Etwa  200  ni  hinter 
itiiH'i)  lit^'en  >i'\ü  mit  Je  1  Compagnie  Infanterie  be- 
setzten infanleriestellungcn  c.  Auch  sie  sind  sturm- 
frei dardä  Drahthindemifo.  In  vierter  Linie  endlich, 
etwa  500  m  hinter  ilrn  Centr.ilbatlerieen,  liegen 
die  mit  zwei  5,7-cm-Kanonen  und  einer  12-cni- 
Sehnellfeuerhaubitxe  armirten  ReservdMtterieen  d, 
welche  durch  ErnfTmin^,'  des  Feuers  den  Feind 
an  die  Ceulralbaltcric  nälicr  heranlocken  sollen! 
Bei  einem  gewaltsamen  Angriff  würde  der  Feind 
aus  allen  Werken  beschossen  werden.  Zwischen 
oder  hinter  denCenlralbalterieen  würde  chePosilions- 
artnterie,  die  1 5-rm-Haubilzen,  Platz  finden. 

Mit  Hecht  darf  nian  fragen,  weshalb  die  In- 
fanterie nicht  in  die  vorderste  Linie  vorgezogen 
ist,  denn  der  hier  auszuübende  Beobachtungs- 
dienst ist  in  erster  Linie  ihre  Aufgabe,  zumal 
die  neiiliaelif  i)ti|.'  des  Vnrfrelärides  aus  den 
kleinen  Fanz«  rthürntcn  die  schwaclie  Seite  der 
lelzteroi  ist. 


t' 


6^ 


Für  die  Besatzung  der  Werke  ist  in  diesen 
gesicherte  Unterkunft  hergestellt  und  zwar,  je 
nachdem  die  Werke  im  Frieden  bis  zur  Aus- 
rüstung mit  den  Panzern  vorbereitet  sind  oder 
nicht,  in  mehr  oder  minder  widerstandsfähiger 
Weise.  Beim  Priedensbau  kommen  Cementbeton, 
Mauerwerk  tmd  Ki<?pnpoii^lruction  zur  Anwendung, 
der  Kiit;g:ibau  kann,  je  nach  der  zur  Verfügung 
Stehenden  Bauzeit,  unter  reicher  Verwendung  vor 
Eisen  und  Eiscnconstniclionen,  oder  feldmäfstg 
ausgeführt  werden.  Beim  Friedensbau  werden 
die  Geschfltzgruben  in  Beton,  wie  Abbild.  2  u.  3, 
beim  provi>-nrise!ien  f Behelfe  )  Krieg<;l)aa  sollen  sie 
in  Erde  mit  Wellblech  ausgekleidet,  Abbild.  4  u.  5, 
hergestellt  werden.  AdinKch  ist  es  mit  den  Unter- 
kunft-^räiniien :  im  Frieden  .sollen  die  gewülblen 
Kasematten,  Abbild.  6.  aus  X'l'^^^rn  gebaut 
werden,  deren  1  m  breiter  Zwischenraum  durch 
Mauerwerk  ausgefttUt  isL   Zu  ihrer  Kindeckung 

dient  Beton  und 
^  darauf  Erde.  In 

-"•^J^s,  der  Kriegsarbeit 
wird  man  s,'w,  je 
oaelidem  die  Zeit 
drängt ,  mit  Zu- 
hülfenahme  eiser- 
ner Bügellräger 
au«  I- Eisen,  aber 
ohne  Mauerwerk 
und  Beton,  oder 
ausWellblecbmit 
Hnl?:sländerung 
und  Schienen, 
deckung  oder  der- 
gleichen  anlegen. 

ist  keine  Frage, 
dafs  hier  Eisen- 
construclionen 
wegen  ihrer  gröfseren  Widerstandsfähigkeit  gegen 
ßotnbcnschlag  sowohl  als  in  Rücksicht  auf  ihre 
Bereilhaltung  im  Frieden  vor  Holz  und  Strauchwerk 
(Faschinen,  Sc lianzkörbe,  Hnrden")  den  Vorztig  ver- 
dienen. Kiir  eine  permauanle  Centrulbullerie  sind 
48  lfde.  m  Kii^ematten,  ßr  eine  provisorische 
30  lfde.  m  Unterstände  gerechnel.  Ein  Infanlorle- 
werk  dagegen  erfordert  380  lfde.  m  Kasematten 
oder  800  lfde.  m  UnlerstSnde. 

Die  Stiirnifreiheit  .stdl  nicht  in  der  bisher 
üblichen  W'cise  durch  einen  7  bis  10  m  tiefen 
Graben  mit  gemauerter  Contreeskarpe,  der  mittels 
Sturmgerälh  Clierscluitten  werden  kann,  sondern 
durch  ein  Drahthiudcrnifs  in  flachem  Graben  ge- 
sichert werden.  Das  Drahtbindemifit  wird  aus 
Drahtspiralen  hergerichtet,  welche  durch  Auf- 
wickeln 5  mm  dicken  Eisendrahtes  unter  45** 
Steigung  angefertigt  sind.  Die  Spirale  hat  30  bis 
40  cm  Durchmesser,  3  ni  Lunge  und  '«degt  1  kg. 
j  10  solc  her  Spiralen,  7.u  Tafeln  7ii!>ammengedrehl, 
werden  mit  dreibeinigen  Wmkeleisen  am  Boden 
verankert  und  in  2  Lagen  kreuzweise  fibereiimider- 
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gelebt  Da  das  Hiaiiernifs  20  m  breit  sein  mufs, 
so  g«b«  40  Spinleii  1  lfdn.  m  desselben.  Dieses 

Hindernifs  ist  unüberschreilbar;  es  läfst  sich  nur 
überbrücken,  was  bei  der  Nachgiebigkeit  der 
Spiralen  sehr  schwer,  hn  Feuer  der  Sebne1lfe«wr> 
kanonen  des  VVci  ke.s  ubiThaujit  wohl  iinaiisrührbar 
ist.  £8  läist  sich  auch  durch  Arlilleriefeuer  vom 
Angreifer  k«im  «orstOren,  enlslendene  LScher  lassen 
sich  durch  Hineinwerfen  neuer  SpiraU  n  Iei(  ht  aus- 
bessern. Ffir  eine  pernoanenle  Centralballerie  sind 


AbMtd.t  IhT-eB-MirptBMr  fai  IMoBcrabA 

86  000,  tarn  Vomth  noch  4500,  ftlr  «ne  Flankh** 

batlcne  12  000,  fflr  eine  RcservebaUeiie  10  000, 
für  ein  InCanteriewerk  40  000,  dazu  noch  Vorralb, 
an  Drahtspiraleo  erforderlich.  Bei  prorisorisdier 
Ausführung  der  Werke  verringern  sich  diese 

Zalilt-n  etwa  \m  l'O  %. 

Zum  Hiiiaiissi  liaiTc/i  der  grofscn  Mengen  Bau- 
und  Arliüeriemalerials  nach  dtn  Vei  wendungs- 
ort<*n  in  don  l'anzcrfion(en  bei  d<T  Aniiiriiüf^ 
sollen  Feldci^eubalttieii  in  atisgodelmtem  Mafse  zu 


AfcUld.s.  It- cm-SclHitlir«d«riianbit<«  b  IMmcrob«. 

Hülfe  genommen  werden.  Meyer  rechnet  x.  B. 
für  HeU  100  km  FeMdsenbehngeleise  und  für 

jedes  Kilometer  12  Transportwagen.  Das  wird 
nicht  zu  viel  sein.  Übne  Benutzung  von  Feld- 
bsiinen  wdrde  eine  Armirung  und  ebenso  die 
Verlheidigung  einer  Festung  rait  vorgeschobenem 
Fortsgürtel,  noch  weniger  cinp  «:ol(lif'  mit  Panzer- 
fronten im  Sinne  Meyers  ausfiiliiiiar  sein.*  Die 
Feldeisenbahn  wird  ohne  Zweifel  die  so  lebhaft 
angestrebte   Beweglichkeit    der  Verlheidigungs* 


Abbild.  4.       -  cm  •  Fahrpuozer  in  Erdgrubc  mit  Wellbkch- 
fetkl«M«Bg. 

artillerie  behufs  Slellungsweclisels  der  Geschütze 
wesentlich  unterstützen.    Die  Beweglichkeit  und 
die  Bewegung  gilt  heute  auf  allen  Schlachtfeldern 
in  gewisser  Beziehung  als  ein  Kampfmittel,  im 
Festnngskriege  insofern,  als  sie  den  Gegner  zum 
Aufsuchen  der  neuen  Stellung  des  Feindes  und 
zum  Einschiefsen  nach  derselben  zwingt,  während 
welcher  Zeit  das  reiridlielie  Feuer  ihn  viel  schä- 
digen, womöglich  gar  nicht  zur  Fortsetzung  des 
eigeneD  Feuers  kommen  l;issen  kann.  Hauptmann 
Mey^  legt  auf  das  fiberraschende  Feuer  aus  den  i 
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dem  Belagerer  unbekannten  Stellungen  so  grufseo 
Werth,  dals  er  aus  diesem  Gninde  eine  AnsaM 
Panzerhatlerli  en  erst  bei  der  Armirung  der  Festung 
im  Kriege  erbauen  will,  damit  dem  Angreifer 
ihre  Lage  bis  tw  Eröffnung  ihres  Feuers  un- 
bekannt bleibe.  Denn  <  s  Ist  nicht  anzunehmen, 
dafis  ihm  die  Lage  der  permanenten  Batlerieen 
nicht  bekannt  seni  sollte.  Ob  ^ne  Hoffnungen 
hei  einer  kOnfügen  Belagerung  sieh  beslfttigen 


Abbild.  5.   l2-ciii-Sct)0«IU«ucrhauhitx«  uit  WttllblMh- 

werden,  bleibt  abxuwarten.   Wiehlige  GntschlOss« 

auf  diese  Voraussetzung  zu  stützen,  scheint  ge- 
wagt; da  auf  beiden  Seiten  der  gefesselte  Luft- 
ballon mit  elektrischem  Scheinwerfer  In  Thäligkeit 
treten  wird,  so  wird  es  vom  Zufall  abhingett» 
ob  eine  nächtliche  rtilernebmung  auf  gegnerisdier 
Seile  uneiitdeckt  bleibt. 

Eine  der  schwierigsten  Aufgaben  für  die  Ver- 
lheidigung der  Panzerfront  ist  die  Befehlserlheihmg 
behufs  Feuerleitung.    Unmöglich  kann  den  Be- 


AUilld.  S.  ITiilariraiiftmiiiii,  bMnall«  in  BaUn  «md  BlMn. 

« 

fehlshabera  der  einxeineo  Batlerieen  und  Thürme 
die  Wahl  ihres  Ziels  Oberlassen  bleiben,  wie  aber 

soll  ihnen  während  des  Kampfes  ein  Befehl  zu- 
gesandt, wie  die  Beobachtung  der  FlankirungS' 
batlerie  nach  rückwärts  mitgetheilt  werden?  Die 
Tdephon-  und  Telegraphenleilungcn  werden  bald 
pennp  rerslfirt  sein.  Wie  d  inn'r  Durch  Mann- 
.schaften  über  das  l'reie  F eld ,  wie  Meyer 
meint?  Da  wird  doch-  wohl  noch  etwas 


Abbild.  7.  Dntmtaad  ia  Erda,  Uols  uod  £ia«n. 


erfunden  werden  müssen.  Uns  scheint  der  Haupt- 
mann Meyer  in  diesen,  wie  in  manchen  anderen 
Dingen  Hoffnungen  zu  hegen,  deren  EnttSuschung 
in  der  Wirklichkeit  kaum  ausbleiben  wird.  Er 
sagt  z.  B.:  .Die  Brisanzgeschosse  vernichten 
Alles,  was  durch  sie  getroffen  wird.*  Man  mufs 
aber  <dine  Zweifel  doch  annehmen,  dafs  solche 
Geschossf»  auf  beiden  Seiten  gebraucht  werden, 
diese  Veniichlun^r  also  den  Vertheidiger  so  gut 
trifft,  wie  d(  i?  1  '  erer.  Dieser  Ansieht  scheint 
Hauptniaini  Mover  nicht  zu  sein,  denn  er  sagt 
,  an  anderer  Steile:  »Zwar  hat  das  Feuer  der 
I  AngrttEnrarfbatteriee&  nicht  vermoebt,  den  Granit 
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und  Be(onfeIs  zu  breschiren,  ooch  die  starken 
Panierdecken  xu  durchschlagen;  dos  ist  alles 

noch  ziemlich  intact;  aber  was  vollslänrli^  vor-  , 
sagt  hat,  das  istt  die  Besatzung  der  Forts.  Die  j 
Bedienung  der  Panaer  bat  anfgchört;  die  Ka- 
noniere sind  den  durch  die  Aufsrhl3ge  der  Gra-  ! 
naten  bervorgerufenen  ErscbüUerungcn,  dem  durch  i 
die  Sprengladungen  verursachten  Luftdraek  er-  I 
legen;  sie  sind  betäubt,  gelähmt,  zum  prürsleii 
Theil  gctödtel.  Der  Rest  bat  sieb  ia  die  Kase-  j 
matten  geflflchtet;  aber  auch  Mar  ist  keine  Ruhe;  \ 
die  Schlag  auf  Schlag  sich  folgenden  Explosionen  | 
machen  das  Werk  erzittern;  sie  hindern  jede  ' 
weitere  Thiüi^'keil  des  Vertheidigers  zur  Abwehr  [ 
dieses  vt-nlerbenbringenden  Feuers  und  machen  . 
ihn  zum  Gefangenen  in  diesen  gigantischen  Gc-  I 
schoIsfUngen  der  Kchlkasematten.*  | 

Dies  soll  zu  Gunsten  der  Panzer  fron  ten,  | 
gegenüber  den  Panzerforts  sprechen.  Cnscrcs 
Erachleiis  handelt  es  sich  hier  um  Fragen  der  i 
Kriegstechnik ,  deren  Beantwortung  nicht  Sache 
der  Phantasie,  sondern  praktischer  reberlegiirip  ' 
is\,  wobei  es  Terliäognilsvoll  werden  kann,  den 
Gegner  mit  flOr  uns  günstigerem  MaTsslab  zu 
messen,  als  uns  selbst. 

Wenn  wir  auch  die  Panzerbefci^iigung  für  die 
Befestigung  der  Zukunft  halten,  so  glauben  wir 
doch  nicht,  dafs  dies  Meycfs  Panserfhmten  sein 


werden.  Man  wird,  wie  es  seil  alten  Zeiten  ge- 
sebdien,  auch  künftig  einen  Unterschied  machen 
zwischen  der  im  Frir<li  n  für  unbegrenzte  Dauer 
gebauten  Festung,  welche  gegen  allseilige  Aa- 
griife  gesichert  und  imstande  sein  mufis,  einer 
mit  allen  Hülfsmitteln  der  houllgen  Kriegstechnik 
Uiiternommeaen  Belagerung  langdaueroden,  hart- 
ntckigeu  Widerstand  su  leisten,  und  denjenigen 
Rofestif^Miiigcn,  die  wir  meist  erst  im  Krlep-  inich 
Bedarf  da  anlegen  i  ^vo  wir  eine  Stellung  be» 
haupten,  einen  Durchgang  sperren  wollen,  um 
ein  feindliches  Heer  aufzuhalten.  Die  Wider- 
standsfähigkeit solcher  Befestigungen  wird  sich 
durch  Einfügung  von  Fahrpanzem,  vielleicht  auch 
von  zerlegbaren  Panzerthnrmcn,  wenn  hinreichende 
Bauzeit  zur  Verfügung  steht,  aufserordentlich  er- 
höhen lassen.  Hier  bleibt  der  Technik  auch 
fernerhin  noch  ein  dankbares  Feld  zur  Be- 
ihäligung,  denn  hier  soll  künftig  mit  Streitmitteln, 
welche  durch  die  Intelligenz  des  Technikers  zur 
jedersritigen  HerbeiMhalTung  bewegbar  und  hand- 
lich pem,icht  worden,  dennoch  eine  Kampfkraft 
und  ein  Widerstand  eotwtckcll  werden,  welchen 
letztenm  bisher  nur  von  langer  Hand  hergestellte 
Friederislirmton  ZU  entwickeln  vermochten.  Die 
Taktik  (Fechlweise)  ist  eine  Consequenz  der  Waffen* 
Wirkung,  und  die  beste  Waffe  am  besten  ge- 
brauchen, ist  die  erste  Vorbedingung  des  Erfolg. 


Schmieden  mittels  hydraullsciien  Drucks. 

Von  Ralph  Hart  TweddalL* 


Die  Atiwendunp  der  hydraulischen  Schmiede- 
prcsscn  hängt  innig  mit  der  eriolgreichen  Er- 
xeugung  Ton  Stahl  in  Form  grofser  BUicke 

ziisniuincn ;  wie  seiner  Zeit  Xasniytlis  Dampf- 
liammer  die  schwächeren  mechauisclieo  Hammer- 
werke verdrCngte,  so  muftte  ar  selbst  der 
hydraulischen  Presse  weichen.  Uebor  die  gegen- 
seitigen Vorzüge  der  Dampfhfimnier  und  Pressen 
ist  schon  viel  geschrieben  worden;  während 
HmnUDgSVerschiedenhciten  hinsichtlich  der  An- 
wendung der  einen  uder  anderen  Finrichtung 
zur  Bearbeitung  von  Stücken  in  gewütmiichen 
Abmessungen  heutigen  Ta^es  noch  ihre  Berech- 
tigung haben,  ist  dies  nicht  der  Fall,  wenn  es 
sich  um  die  Hersteilung  der  schweren  Schmiede-. 
Stacke,  wie  sie  jetzt  fOr  grofse  Geschatze  und 
SchilTswellrn  hrnf5t!ji;;t  werden,  handelt,  denn 
datm  erweist  sich  die  Presse  um  so  vorlheil- 
hafler,  je  schwerer  und  schwieriger  die  zu  be- 
arbeitenden Stocke  smd. 


•  Auszug  aus  einem  Vortrag  vor  der  ,lnt>litulion 
of  Girit  Bngfneers'.  90.  Februar  1884. 


Das  Verdienst,  die  hydraulisclien  Sclwnirfic- 
pressen  eingeführt  zu  haben,  gebührt  dem  Belriebs- 
direetor  der  Firma  Joseph  Whitworth  A  Co., 
M.  Gledhill.  IndenJaliien  1860  und  1861  hatte 
genannte  Finna  mit  ziemlichen  Schwierigkeiten 
XU  kämpfen  gehabt,  um  einen  fQr  die  Kanonen* 
fatnication  geeigneten  Stahl  zu  erlangen.  Dies 
bractite  den  Chef  des  Hauses,  Sir  Joseph 
Whitworth,  auf  die  Idc-e,  das  Material  im 
flüssigen  Zustande  einem  sehr  starken  Druck  zu 
unterwerfen  und  zwar  wollte  er  diese  Methode 
nicht  nur  aul  BiücLe,  sondern  auf  alle  mö^^lichen 
FormgufsslQcke  anwenden.  Da  dies  sich  indessen 
nicht  als  praktisch  ülu  cIi  führbar  erwies,  so  schlug 
Gledhill  vor,  die  Blücke  zu  schmieden,  nachdem 
sie  vorher  in  geeigneten  hydraulischen  Pressen 
;  verdichtet  worden  seien. 

iZur  selbe»  Zeit  aU  man  auf  den  Werken 
von  Whitworth      Co.  die  ersten  Versuche 
I  mit   liydraulisclicn  Pressen  anslollti,' ,   ftifirle  ein 
anderer  Engländer,  John  Ilaswell,  eine  von 
ihm  constrairte  Presse  in  den  Werkstitten  der 
I  K.  K.  priv.  Slaatseisenbabn-GeBcltschaft  ja  Wien 
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mit  Erfolg  ein.  Die  letstgenaoole  Maschine  war 
Jedoch  streng '  genommen  keine  Schmiedepresse, 
sondern  mehr  eine  Form-  bezw.  Slanzpiessc,  da 
nur  in  Gesenken  geschmiedet  bezw.  gepre£(l  wurde. 
Eine  genam  Btiehicibung  nebst  ZdefannDg  der 
Haswelltolien  Prene  hat  J.  0.  Butler  im  »Joarnal 


1.  Die  Presse  muta  solche  Abmessungen  haben, 
dab  sie  mAgliehst  grofse  Steiflglcdt  besiUt;  jede 
Bewegung  der  Ständer  beeintrlditigt  die  Geoaoig- 
keit  der  Arbeit. 

i.  Die  IMnTorrichlimg  nab  niobt  mir  reieh- 
liehe  SUrke  besilieDy  londern  mub  auch  lo  ein* 


0   •  0 


Abbild.  ». 


Abbild.  S. 


AbbiM.<L 


Abbild.  9. 


of  the  Iron  and  Steel  Institute"  1876,  S.  428 

»erölTentlicht. 

Nach  dieser  geschichtlichen  Einleitung  stellt 
der  VerÜMSMr  die  Grundbedingungen  auf,  welche 
einzuhalten  sind,  um  gQnstige  Ergebnisse  bei  der 
Anwendung  von  hydraulischen  Schmiedepressen 
zu  erreichen.  Diese  Bedingungen  sind  nach  seiner 
Ancksbt: 


gerichtet  sein,  dafs  die  gewalligen  Lasten,  die  in 

vielen  Fällen  bis  zu  100  ur.ii  \20  t  Gewii  fil  gehen, 
von  gewöhnlichen  Arbeitern  bewegt  werden  kön- 
nen. Zur  Erreichung  dieses  Zweckes  seheint  hj- 
draulische  Kraftübertragung  bestgeeignet  zu  sein. 

3.  Die  Einzelheiten  in  der  Ausführung  der 
Ventile  und  Pumpen  mässcn  so  vollendet  wie 
mSglich  sein. 
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4.  Der  Herstellung  geeigneter  Hülfüwerkzeuge 
ist     thunliolMtie    Aufoiericmmkeit  sozu- 

wondrn. 

Wenn  ein  Werk  die  erforderlichen  Cinrich- 
lungen  besitit,  um  die  xam  Ban  schwerer 
Sdimiedepreseen   nothweodigen   groÜMii  Qub- 


schicdener  Weise  entsprochen  worden.  In  der 
Regel  wurden  Laofkrthne  mit  Dampfbetrieb  be* 
vorziigt ,  in  amlcrcn  Fällen  auch  hydrwilische 
Einrichtungen  mit  grossen)  Vortheil  in  Anwendung 
gebracht.  Zam  grofeen  Theil  hingt  der  Betri^ 
Ton  der  Schulung  der  Bedienungeinaontebeft  ab. 


stücke,  wolrlie  in  vielen  Flllcn  bis  zu  je  70  t 
wiegen,  und  StahUlSnder  von  etwa  660  mm 
Durchmesser  und  12,8  m  Länge,  die  etwa  je 
85  t  wiegi'ii,  herstellen  küiinen,  dann  ist  die 
erste  der  oben  genannten  Bedingungen  Tielleicbt 
am  leichtesten  zu  erfüllen. 


Für  den  witkllclicn  Hctrlcb  ist  die  dritte  Be- 
dingung die  wichtigste  von  allen ;  sie  ist  aber  auch 
gleuihzeitig  am  schwierigsten  erfDIlbar,  da  es 
bei  dem  WasGcrdriiok  von  315  bis  472  kg/qcm 
und  den  auftretenden  bedeutenden  ErschQltrrungen 
sehr  schwer  hält,  die  Ventile  und  Verbindungen 


Für  die  kleineren  Pressen  bietet  die  Cor<- 
struction  keine  erheblichen  Schwierigkeiten;  je 

einfaehcr  die  Anordnung  ir^t,  ilesto  giinslisjor 
arbeiti-t  die  Presse.  Auf^erdcm  kann  es  als  Grund- 
satz bei  rächtet  werden,  dafs,  je  gröfser  die 
Steifigkeit  der  Presse  ist,  desto  besser  dieQualitil 
dtr  von  ihr  geleisteten  Arlwil  ist. 

Der  zweiten  Bedingung,  bezüglich  der  Trag- 
Ahigkeit  der  BedieoungskrShne,  iat   in  ver* 


auf  die  Dauer  gut  abzudichten.  Diese  Schwierig* 
kett  wird  flherdtes  durch  die  Unterbrechungen 

im  Betrieh  solcher  grofsen  Pressen  noch  erhöbt. 
Bei  kleineren  Pressen,  die  mit  Pressungen  von 
etwa  50  oder  100  Atmosphären  Druck  .irbeiten, 
sind  diese  Uebelslände  nicht  vorhanden. 

UindieSchwierigkeiten  be7.iif;lich  der  Packiinpen 
und  Ventile  grofser  Pressen  zu  bewältigen,  hat 
man  rerscbiedeae  Mittel  vorgeachlagea;  Ohne 
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indessen  des  weileren  auf  dieselben  einzugehen,  '  Pressungen  von  etwa  315  kg/qcm  eingerichtet  ist. 
beschreibt  der  Vortragende  sodann  die  veiscbie-     Dap;egLMi  erfolgt  die  Bewegung  des  Pn-fskolbens 


denen  Methoden  zur  Dnickcrzeugung. 


während  der  eigentlichen  Prefsarlicit  unmittelbar 


• 

1. 

Abbild.  13 


Abbild.  13. 


Bei  der  Whitworthschen  Presse  wird 
sowohl  die  Bewegung  des  Prefskolbens  und  der 
zur  Kückbewegung  des  letzteren  dienenden  Hebe- 
Clünder,  uls  auch  der  erforderlichen  Krähne  von 
einem  Accumulator  aus  bewerkstelligt,  der  für 


von  den  Pumpen 
aus.  Um  di«  Be- 
wegung des  Pirefs- 
kolbens  stets  und 
mit  Leichtigkeit  in 
Hand  zu  behalten, 
wird  das  Wasser 
von  den  Pumpen 
dadurch  in  den 
Prefscylinder  ge- 
leilet, dafs  ein  Aus- 
lafsventil  geschlos- 
sen wird:  es  wer- 
den zwei  Ventile 
angewendet ,  von 
detuMi  das  gröfsere 
das  Hauptventil  ist. 
Wird  letzteres  ge- 
öfTnel,  so  läuft  das 
Wasser  frei  durch, 
ohne  auf  den  Prefs- 
kolben  zu  drücken,  und  die  Pumpmaschine  ist  sofort 
entlastet.  Die  Rack  (Aufwärls-)bcwegung  erfolgt 
direcl  durch  Druck  vom  Accumulator. 

Bei  der  Davy sehen  Presse  dient  Prefs- 
Wasser,  das  in  einen  Lultbeliüiter ,  in  welchem 
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ein  Druck  von  4,2  kg/qcm  herrsclil,  gepumpt  ! 
wird,  zum  Kiillen  des  Prefscylinders  wälirend 
des  Leergangs.    Das  Niederpressen  des  Kolbens 
wird  direct  von  den  Pumpen  aus  besorgt,  ebenso 
die  Rückwärtsbewegung. 

Zum  Betrieb  der  Walker-Presse  wird  das 
Druck  Wasser  zum  Schmieden  und  zum  Heben 
von  Accumulatoren  geliefert ;  es  sind  dabei  Vor- 
kehrungen getroffen,  um  beim  leeren  Niedergeben 


mit  einem  Drucküberselzer  in  Verbindung  steht 
und  andererseits  mit  einem  Abflufsrohr,  um  die 
höchste  Stellung  des  Druckkolbens  zu  reguliren, 
mit  einer  ventillosen  Verbindung  zwischen  dem 
Prefscylinder  und  einem  hydraulischen  Cylindcr, 
in  welchem  ein  kleiner  Kolben  arbeitet,  der  von 
einem  Stempel  im  Dampfcylinder  bewegt  wird. 

Die  zunächst  folgende  Allensche  Presse 
wurde  an  anderer  Stelle  so  eingehend  beschrieben,* 


ibbUd.  ]4. 


des  Prefscylinders  Wasser  von  geringerem  Druck 
in  den  grofsen  Cylinder  eintreten  zu  lassen. 

Bei  den  von  Greenwood  &  Batley  ein- 
geführten Pressen  werden  keine  Pumpen  ange- 
wendet, den  Druck  liefert  hier  ein  einfach  wir- 
kender Druckübersetzer  (»direct  sleam  driver* 
oder  »intensifier*).* 

Auf  einem  ähnliciten  Princip  beruht  die 
hydraulische  Schmiedepresse  von  A.  B. 
Brown,  bei  welcher  der  Prefscylinder  einerseits 

*  Nach  der  von  It.  H-Daelen  angegebenen  und 
von  Breuer,  Schumacher  A-  Co.,  Kalk,  ge/eichnelon 
Einridilunir.  Vergl.  H.  M.  Daelen:  ,Üie  Presse  mit 
hohem  Wasserdruck  im  Kisenhflltenlietneb*.  (.Stahl 
und  Eisen*  IÖÜ2,  Nr.  4,  S.  158). 


dafs  wir  hier  nicht  weiter  darauf  einzugehen 
brauchen. 

Im  Jahre  1802  liefs  sich  die  Firma  Shanks 
&  Kühn  eine  Schmiedepresse  mit  Dampfdruck- 
Übersetzer  patenliren.  Neueren  Datums  ist  die 
Einrichtung  von  Prött  &  Seelhoff.** 

Der  nächste  Abschnitt  des  Tweddellschen 
Vortrags  ist  der  Beschreibung  der  verschiedenen 
j  Typen  von  Schmicdeprcsscn  Rewidmet. 

Abbild.  1  zeigt  eine  von  Charles  Fox  schon 
im  Jahre  1847  ronslruirtc  Presse.    Dieselbe  ist 

•  Vergl.  ,SUhl  und  Eisen*  1891.  Nr.  11,  S.  89.'i. 
VerKl.  .Stahl  und  Eisen*  1891,  Nr.  2,  S.  132 
und  1«'J2,  Nr.  4,  S.  lüO. 
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niehti  anderes  als  die  bekannte  Bramah  •  Presse 
mit  den  Prefswerkteugen  A  und  B.  An  dieser 
Anordnung  wird  principiell  aucii  nichts  gelodert, 
wenn  der  Prefscylinder  oben  statt  nnlen  ange- 
ordnet wird,  wie  dies  Haswell  im  Jahre  1861 
bei  seiner  in  Abbild.  2  dargestellten  Presse  ge* 
than  hat,  welche  mehr  zum  Foriiij?ebeti  in  Ge- 
senken als  zur  ei);enllichen  Scbniiedearl)eil  zu 
dienen  geeignet  ist. 

Obschon  es  hetitif-'cn  Tages  keine  Schwierig- 
keiten macht,  die  grofseii  Prefscjünder  in  geeig- 
oelcai  Materiiil  bemutellen»  wird  es  doch  ▼ieilcieht 
Ton  Intereeie  leb  lu  lebeo,  in  «elcher  Welse 


Bei  der  Whitwortbscben  Presse  (Abbild.  4) 
wird  der  Prefscylinder  A  von  dem  verschiebbaren 
QuerslQck  B  getragen.  Die  Verschiebung;  erfolgt 
mittels  der  4  Muttern  F,  auf  den  St.inilcr- 
schrauben  G.  Die  beiden  Hebecjlinder  E  sind 
auf  dem  Holm  D  befestigt.  Der  Vortheil  der 
Anordnung  besieht  darin,  dafs  infolge  des  ge- 
ringen Hubs  auch  nur  geringer  seitiicticr  Schub 
auf  deo  Kolben  wirken  kann,  indessen  macht 
die  Anordnung  der  bewi-ürlim  TIküc  (Üp  Ma- 
scbiue  zu  complicirl.  Sobald  aber  die  iSciiwierig- 
kdt,  einen  hioreicbend  starken  Gyliadttr  von  «r> 
forderlleher  Linge  za  crbahen,  behoben  war. 


AbUULU. 


man  flrOber,  als  dtee  noch  nicht  der  Fall  war, 

bemflht  gewesen,  die  grofsen  Cylinder  zu  umgelien 
und  dabei  doch  den  gewünschten  freien  Spiel- 
raum zwischen  Ambob  und  Prel^hlr  tu  erhdten. 

ßemerkenswerlh  ist  die  in  Abbild.  3  veran- 
schaulichte Bessemersche  Einrichtung.  Eine 
starke  Schraulx^  B  bewegt  sich  in  emer  stählernen 
Mutter,  die  in  das  Gerüst  der  I'resse  eingesetzt 
ist.    Mittels  dieser  Schraube  w  ird  das  Gleitstück  C, 
an   welchem  der  Bär  1)  befestigt  ist,  gehoben 
and  gesenkt    Der  Orackkolben  H,  der  den 
Ambofs  trägt,   braucht  somit  nur  auf  gerinKC 
Höhe  gehoben  zu  werden,  was  einen  kurzen 
PreCw^linder  bedingt 

XX.M 


blieb  nur  noch  die  Anfgabe  su  iSeeo,  den  Kolben 

von  falscher  Beanspruchung  freizuliallen. 

Bei  der  Davyschen  Presse  (Abbild.  5)  wurde 
diese  Schwierigkeit  in  der  Weise  behoben,  dab 

statt  eines  I'rtfsc  ylinders  zwei  solche  CC  unge* 
ordnet  sind  und  dafs  die  beiden  Kolben  EB 
gleichmäfsig  auf  das  bewegliche  Querstück  A 
einwirken.  Die  Führung  des  letzteren  geschieht 
mittels  des  verticalen  Kolbens  B. 

Die  Walkersche  Presse  (Abbild.  6)  zeigt 
insofern  eine  abweichende  Anordnung,  als  hier 
der  Cylinder  A  in  den»  beweglii  In  n  Querstück  D 
sitzt,  während  der  Kolben  B  an  dem  Holm  C 
befettigt  iat.    In  beaonderen  Pillen  verwendet 
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Walker  mehr  als  einen  rrefscylinder.  Da&  Heben 
besorgen  die  Cylinder  EE  io  gewöhnlicher  Art 
Eine  von  allen  bisher  angefülitleii  Con>lruc- 
Üonen  verschiedene  Anordnung  zeigt  die  in  Abbild.  7 
abgebildete  Presse  von  Pielding  A  Platt.  Die 
drei  Cyliriilcr  A  A  A  befinden  sich  unter  der 
tiüllensohle  und  wirken  mittels  der  Kolben  B  Ii  Ii 
«uf  das  bewegliehe  Qoerstflclc  C.  In  Verbindung 
mit  letzlerem  sind  die  beiden  Ziijistangen  D  D, 
die  das  obere  Querstück  E  und  mit  diesem  den 
PrebbBr  Et  tragen,  wlhrend  der  Ambos  G  «if 
dem  GerOst  F  raht. 


Abbild  1R. 


Die  beschriebene  l^inricblung  besitzt  den  Vor- 
theil, dalii  der  Raum  fiber  der  Presse  vollständig 
frei  ist  and  daher  die  Benutzung  von  Laufkrahnen 
in  kdner  Weise  beeinträchtigt.  Ueberdies  bedingt 
diese  Anordnung,  hei  welcher  das  ganze  Gewicht 
unten  ist,  dafs  die  Presse  <ehr  stabil  ist.  — 

Im  Vorhergehenden  sind,  nach  der  Ansicht 
des  Vortragenden,  alle  Anordnungen  für  ^Tofse 
Sebmiedepressen ,  die  bisher  aus^^efülirt  oder  in 
Vorschlag'  ^'ebraclit  worden  sind ,  einbcgrifi'en. 
Dabei  sind  unter  .grofsen*  Schmiedepressen 
solche  von  1000  bis  5000  t  Pressung  verstanden. 
Es  sind  aber  auch  solche  bis  zu  10000  t  Pres* 


sung  gebaut  worden,  obgleich  es  nicht  ganz  ein- 
leuchtend ist,  f&r  welche  Art  von  Arbeit  solche 

Pressungen  riolh wendig  sind. 

Ein  grofses  Feld  ist  indessen  noch  für  Pressen 
kleinerer  Art  offen,  welche  f&r  kleinere  Sdimiede- 
werkstätleti  bestimmt  und  die  Hibig  sind,  Pres- 
sungen von  30  bis  150  t  auszuüben.  Ohne 
nSher  darauf  einzugehen,  dOrfte  es  genügen  darauf 
hinzuweisen,  dafs  hier,  ähnlich  wie  bei  den 
Dampfhämmern,  zwei  Typen  zu  unterscheiden 
find,  die  m  den  Abbildungen  8  und  9  ver- 
ansebauliebt  sind. 

In  Abbild.  8  ist  A  das  Gerüst, 
B  der  Prefseylinder,  C  der  Kolben 
mit  tJe  tii  I'ief.-liär  und  D  der  Am- 
bofs.  In  iiuuicbeti  Fällen  ist  über- 
dies ein  zweiter  hydraulisclicr  Cy- 
linder  E  vorhanden,  wihrend  bei 
noch  anderen  Pressen  aiuh  unten 
ein  Cylinder  O  angeordnet  ist.  In 
Abbild.  9  stellt  A  den  beweglichen 
Prefscybnder  dar,  B  den  an  C 
befestigten  Kolben.  Mit  manchen 
der  erwibnten  Pressen  kann  man 
50  bis  GO  Hübe  in  der  Miimte 
ausführen,  so  dafs  die  Wirkung 
wiederholter  Pressungen  mit  jener 
des  beständigen  Pressens  rereinigt 
ist.  Hierdurch  ist  aber  auch  die 
Anschauung  widerlegt,   dafs  die 

hydraulischen  Pressen  beim 
Schweifsen  nicht  der  Wirkung  eines 
Hammers  gleichkommen. 

In  dem  nunmehr  foi;:endt-n  Ab- 
scbnill  stellt  Virfas^^er  eingebende 
ßetrachtungeu  über  die  gegen- 
teiligen Vorzüge  beider  Maschinen- 
gallun^'cn,  der  Pressen  und  Häm- 
mer an.  Er  beleuchtet  das  Vor- 
urtheil,  das  zuent  gegen  die  Presse 
bestanden  bat,  verfolgt  das  aliniäb- 
liehe  Verschwinden  desselben  und 
fafst  schließlich  sein  Urtheil  dahin 
zusammen,  dafs,  während  für  Ar- 
beitsstücke von  landläultgen  Ab- 
messungen die  Presse  ohne  Zweifel 
mit  Erfolg  eingeführt  sei,  dafs  aber 
bei  denselben  noch  ein  grofses  Thätigkeitsgebiet 
für  den  Dampfhammer,  der  sich  durch  sehErleren 
Schlag  auszeichne,  sei,  die  hydraulische  Prane 
das  einzige  Werkzeug  sei,  das  kräftig  genug 
gebaut  werden  künue,  um  Blöcke  von  3U  bis 
60  t  in  Wellen,  Kanonen  oder  Panzerplatten 
umzuformen. 

Ein  Anhang  bringt  dann  noca  die  üeschrci- 
bungen  einiger  Ausf&hrangen  von  hydraulischen 
Schmiedepresseti.  Abbild.  10  zeigt  eine  IJOOO-t- 
Presse  von  Whilworth,  die  zum  Schmieden 
eines  hohlen  Blockes  Ober  eine  drehbare  Spiodd 
eiogeriehlel  ist.   Die  Preaae  ist  hinsichtlich  der 


Digitized  by  Googlei 


15.  Oetober  1894. 


.STAHL  ÜND  EISEN.« 


Nr.  90. 


«07 


bauart  aufserordeDtlich  einfach  und  raassir,  so 
öab  ite  seiwue  Artwit  fcrbflrgL  Abbild.  11  teigt 
eine  Einriehtung  inm  Atttwdtm  von  KADomo« 
ringen. 

Di«  Hiebst«  Abbild.  12  stellt  ein«  Dtryseh« 
2000 -t-P res se  dar,  die  auf  den  Werken  von 
Spencer  in  Newcastle<on-Tyne  aufgestellt  ist.  Die 
erforderliche  Pressung  liefern  4  Kolbenpumpen, 
während  in  dem  Luflkanal  mittels  einer  Ueinen 
HQlfsmaschine  ein  Druck  von  4,38H  kff/qcm  erzeugt 
wird.  Das  seillich  geführte  Querstück  befreit 
die  Prelkt^Under  von  aeitfieben  SehQbeo.  Dm 
Wesen  der  Davyschen 
Einrichtung  besteht  darin, 
dtfo  zwei  Prefskolbeo  an* 
geordnet  sind.  wc!rhc  mit 
den  zwei  Uebekolbeu  durcb 
einen  messiTen  Holm 
blinden  sind ,  während 
cb  noch  schwereres  Gil* 
torwHtt  den  Bodeatheil 
bildet,  der  durch  vier 
Scalen  mit  dem  Holm 
verbunden  ist. 

Das  bewegliche  Quer- 
stQck  ist  J_- förmig,  und 
am  Ende  jedes  der  un- 
teren Arme  sind  Gleit- 
hacken, die  durchbohrt 
sind,  um  die  4  Säulen 
•nfinindiraen.  Die  Arme 
sind  mit  den  Gleithacken 
durch  einfache  Kugel- 
gelenk« verbunden,  In 
welchen  ein  geringer 
Spielraum  gelassen  ist  mit 
Rflcksicht  auf  die  Expan* 
sion,  die  auftritt,  wenn 
das  Querhaupt  durch  die 
Nähe  des  heifsen  SchmiedestQckes  erwirmt  wird. 
Aus  demselben  Grunde  ist  es  ofTenbarUttinOgUeb, 
den  Prefskoihen  mit  dem  Querstück  zu  verbinden. 

Die  Pumpen  sind  einfach  wirkende  Kolben- 
pumpen, die  von  der  Kurbelwelle  aus  betrieben 
werden.  —  Der  hydraulisclic  Druck  geht  von 
ai6  kg/qcm  abwärts  und  ist  von  dem  Wider- 
stände des  Sebmiedestaekcs  abhingig. 

Abbild.  13  zeigt  schematisch  die  Wirkungs- 
weise der  Ventile,  Pumpen  und  des  Luflbehällers. 
Um  diese  erliutem  tu  kSnnen,  nehmen  wir  an, 
der  Prefsbär  sei  mittels  der  Hcheeylinder  in 
einige  EnUernuog  über  das  Schmiedestück  ge- 
bracht worden.  In  diesem  Augenblick  befindet 
sich  in  den  Hebecylindern  infolge  des  Gcwichls 
des  Querstückes,  der  Kolben  u.  s.  w.  Hochdruck- 
wasser, das  auf  die  untere  ringförmige  PiScbe 
der  Kolben  drückt,  gleichzeitig  aber  auch  auf  die 
ringförtni^'e  Fläche  des  Ventils  A  wirkt  und  es 
eilen   zu    halten    trachtet.     Dieselbe  Pressung 


den  vom  Ventil  B  zu  den  Druckventiien  der 
Pumpen  fUhrenden  Rohren. 

Um  nun  den  Prefsbär  auf  das  Schmloikslrtck 
herabzulassen,  wird  das  Ventil  M  geöffnet,  indem 
man  Prerswasser  unter  den  Stempel  JT  «intreten 
I  ifst,  dabei  wird  das  Ventil  R  gehoben  und  das 
Wasser  kann  aus  den  ilcbecylindern  entweichen. 
Dieses  austretende  Wasser  geht  durch  den  mittleren 
Theil  des  selbstthitigen  Ventils  A  zu  den  Prefs* 
cylindern  mit  einer  gewissen  Menge  Wasser  von 
geringerer  Pressung  aus  dem  Luftbehälter.  So 
lange  wie  der  Prafekc^r  durcb  seine  Scbwere 


AbbUd.  17. 


1 

1 

i  ^^==^ 

1 

bonseht  Qberdies  in  den  Leitungsrobren  und  in 


lierabgehl,  wird  die  hohe  Pressung  erhalten  und 
das  Ventil  bleibt  de.shalb  offen,  bis  der  Prefskopf 
auf  dem  Arbeitsstück  aufruht.  In  diesem  Augen- 
blick hört  der  hohe  Druck  auf,  und  alle  Ventile, 
Ruhren  und  Cylindcr  stehen  nur  unter  dem 
Druck  des  Lnftbebilters.  Das  Ventil  A,  das  nun 
nicht  länger  mehr  durch  den  hohen  Druck  auf- 
gehalten wird,  sinkt  infolge  seiner  Schwere.  Die 
Pumpen  werden  mittels  des  Ventils  T  angelassen 
und  arbeiten  so  lange  fort,  bis  die  erfordrrliche 
Pressung  erlangt  ist.  Es  ist  indessen  augen- 
scheinlich, dafs  der  Prebkopf  nicht  in  die  lUlbe 
gehen  kann,  bis  das  Ventil  A  geOffnet  ist  Das 
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Schliefsen  des  Sleuerventils  B  isl  von  dem 
Oeffnen  des  Ventils  8  begleitet,  welehes  denPreb- 

cylindcr  von  dem  dort  herrsch ondpri  Druck  be- 
freit und  es  dem  Ventil  A  ermöglicht,  durch 
den  auf  seinen  ringförmigen  Raam  wirkenden 
Druck  wieder  gehoben  zu  werden.  Wenn  das 
Ventil  R  geschlossen  wird,  wird  der  Aufgang  des 
Prefakopfes  herbeigefOhrt,  indem  man  die  Pampen 
in  derselben  Weise  wie  fQr  die  Coinpression 
in  Bew^ng  setzt.  Zur  Einleitung  aller  dieser 
Bewegungen  dient  der  Hebel  L  und  das  Hand* 
rad  .V. 

Schraiedepressen  von  Tannel 
Si  Walker.  Fig.  14  zeigt  eine  5000-t- 
Fresse,  die  in  der  Gubstshifabrik  von 
Fried.  Krupp  io  Essen  in  Verwen- 
dung steht. 

Das  obere  QuerstOek  ist  beweglich 
und  läfst  sich  um  2,13  m  heben  bezw. 
senken.  Der  Hub  des  Preüskolbens  ist 
0,914  ro.  Es  kfinnen  StOeke  von  5Vs  nt 
Länge  bearbeitet  werden,  und  so  grob 
ist  auch  die  Entfernung  der  Säulen 
TOndnander.  Zur  Bedienung  der  Presse 


bination  einer  Schmied^resse  mit  einem  Druek* 
Oberaetser.  Das  oboe  QoerstOok  der  Presse,  das 

mit  dem  Prefscylinder  aus  einem  Stfick  her- 
gestellt ist,  ist  durch  4  dicke  Säulen  mit  dem 
unteren  Qnertlflek  verbanden.  Die  Slulen  sind 
über  den  Prefscylinder  hinaus  verlängert  und 
tragen  zwei  Dumpfcylinder,  die  zum  Heben  des 
ganzen  oberen  Querstilekes  dienen. 

Fij?.  17  zeigt  eine  1000-t-Schmiedepresse  von 
Tweddell,  Platt  &  Fielding,  welche  sich 
dadurch  auszeichnet,  dafs  der  Raum  Ober  dem 
Ambob  mOgUcbst  frei  isL    Die  drei  Gylinder 


Abbild  la 


AbUU.tt. 


dient  ein  Laufkrahn,  der  eine  Tragfähigkeit  von 
150  t  und  eine  Spannweite  von  18,3  m  besitzt. 
In  Fig.  15  ist  eine  SOOO-t-Preise  Ihnlicher 

Constniclion  in  der  Vorder-  und  Seitenansicht 
dargestellt.  Der  Hub  dieser  in  dem  Werk  der 
SociC'tö  Cockerill  in  Seraing  aufgestellten  Presse 
beträgt  rund  2  m.  Der  Kaum  zwischen  den  Säulen 
ist  3,8  m.  Der  Arnbofs  kann  mittels  hydraulischen 
Cyiinders  vor-  und  rückwärts  bewegt  werden. 

Greenwood  &  Palley  -  Pres'-c.  Die  in 
Fig.  16  veranschaulichte  Maschine  isl  eine  Com* 


liegen  unter  der  Hüllensohle.  Die  nächste  Abbil- 
dung (18)  stellt  eine  40-t-Prc8se  vor,  welche 
bei  H.  M.  Dockyard,  Keyham,  in  Thitigkeit  ist. 
Nach  diesem  Typus  wurden  viele  Pressen  fOr 
französische  und  englische  Firmen  gebaut. 

Die  letzte  Figur  (19)  zeigt  eine  20O't*Presse, 
die  neben  dem  verticalen  noch  einen  horizontal 
angeordneten  Prefscylinder  und  überdies  einen 
unteren  Prefscylinder  besitzt,  somit  dem  in 
Fig.  8  dargestellten  Typus  entspricht. 
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lieber  die  mechanische  Prütiiiis:  des  Uufseisens  und  die 

Hersteliang  der  Probestäbe« 


N«eb  Um.  0.  WttL 


In  eioer  ilngeren  Abhandlung  iai  American 
Machinisl  vom  30.  Aiigtisl  d.  .1.  ühi>r  diu  in  der 
üebersclirift  geuanutLii  Ge^^cusland  (Tlans  and 
m«tkods  neeesmnj  for  obtaining  comparative  pkjffictü 
Ustn  of  ca},t  iioii)  stellt  der  Verfasser  einige  neue 
Gesichtspunkte  aui,  welche  mir  auch  für  deutsche 
Giebereileote  beaehtentwerih  m  sein  aebemen. 
Ich  Wf-rdf  daher  versuchen,  aus  den  elwas  weit- 
schweitigen  und  nicht  immer  leicht  verständlichen 
HHlliejkmgen  das  WeBentiiebe  beraunugreifen 
und  in  ab^'elcürzler  Form  wiederzugeben. 

Statt  der  fQr  die  Festigkeitspräfung  gewöhnlich 
benutzten  Quadratatäbe  wendet  Weet  Stäbe  von 
kreisrundem  Querschnitt  an.  Hinsichtiii  Ii  der 
Gründe  dafür  bezieht  er  sich  auf  einen  vor  der 
Western  Foundrjmen'a  Association  im  Juni  d.  i. 
gelialtenen  Vortrag.  Dafs  ein  Rundstab  ^-kich- 
niäfsiger  abkQhlt  als  ein  Ouadralslab ,  desnen 
Ecken  rascher  als  die  mittleren  Theile  ficr  Bl- 
grcnzungsflächen  Wärme  abgeben ,  ist  nicht  tu 
bezweifeln,  und  ich  vermuthc,  dafs  hierin  der 
Grund  für  die  Wahl  kreisrunder  Stäbe  zu  suchen 
iat  Will  man  die  Silbe  abdrehen,  so  eignet 
sich  auch  hierfür  die  runde  Form  besser  a!s  die 
quadratische.  Welche  grofsen  Unterschiede  übrigens 
in  der  Biefanfsfesligkeit  des  Gu&eisens  durch 
die  Verschiedenheiten  der  Oiirrsclinilfsrorm  und 
durch  die  etwa  stattgehabte  Bearbeitung  (Drehen, 
Hobeln)  bedingt  werden,  ist  durch  Professor 
Bach  nachgewiesen  worden.* 

Stäbe  von  1  QuadratzoU  Querschnitt,  also 
etwa  l'/s  ^oll  (2S,57  mm)  Durchmesser  and 
15  Zoll  (381  mm)  Gesammtlänge  bei  12  Zoll 
f304,8  rnni)  freier  Auflafre  sind  gut  geeignet. 
Die  .Stellen,  wo  der  Probestab  auf  den  Schneiden 
aufliegen  soll,  werden  durch  eingegossene  Kerben 
bezeichnet,  damit  die  Belaitung  bei  der  Prüfung 
stets  in  gleichem  Abstände  von  dem  beim  Giefsen 
unten  bt^adlichra  Ende  des  Stabes  angreift. 

nie  Stäbe  sollen  nicht  licprenrl ,  sondern 
stehend,  und  zwar  von  unten  gegossen  werden. 
Beim  liegenden  Gusse  kSnnen  geringe  Abweichungen 
in  der  Feuchtigkeit  der  flnfsform,  dem  festeien 
oder  lockeren  Einstampfen  und  der  Dünnflüssig- 
keit  des  Metalls  erbebliche  Unterschiede  in  den 
Prüfungsergebnissen  veranlassen.  Die  Abbild.  1 
zeigt  das  Modell  für  den  Gufs  zweier  l'robestäbe 
oebst  dem  Eingufs  F  und  dem  Vertbeilungs- 


•  .Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  Inffeniearc* 
1888.  H.  m-,  188».  S.  141;  Ledebur,  Das  Roheisen, 
8.  Auflage,  S.  S8,  !>7,  S8. 


kanal  D.  Letzterer  hat  unter  dem  Eingufs  die 
Vertiefung  (den  Sumpf)  /i,  welche  den  Zweck 
hat,  zu  verhüten,  dafs  durch  das  von  oben 
niederstürzende  Metall  Sand  l(>sgeri.=;sen  und  in 
die  Form  geführt  werde.  In  dem  Sumpfe  sammelt 
sich  sofort  flÜRsiges  Metall,  welches  den  Stöfs 
aufnimmt  und  so  die  Form  schdtst.  Der  Ein- 
gufs  F  hat  '/g  Zoll  (16  mm)  Durchmef-ser,  die 
Einmündungen  EE  sollen  nicht  über  */t  Zoll 
(18  mm)  weit  sein,  um  sich  leicht  abbreeheo 
zu  lassen.  Die  beiden  Stäbe  RR  dienen  zum 
Messen  der  DünnflOssigkeit  des  eingegossenen 
Metalls.    Sie  sind  8  Zoll  (208  mm)  hoch  und 

Zoll  (19  mm)  weit,  während  ihre  untere 
Mündung  nur  '/s  "^oW  (3  mm)  miCst.  Je  dünn« 
flüssiger  das  Metall  ist,  desto  bfiber  steigt  es  in 
diesen  Formen  empor. 

Da  d.-is  flüssige  Metall  an  dem  unteren  Ende 
der  Probesläbe  stärker  als  an  dem  uberen  Ende 
treibt,  sind  die  Modelle  zu  den  Stäben  unten 
etwa  '  i^.  Zoll  (0.8  mm)  im  Durchmesser  schwächer 
gehalten  als  oben.  Der  Sand  wird  ziemlich  fest 
einfestampft ;  wenn  derselbe  Arbeiter  stets  tur 
HiTslellung  der  Huf'^formen  benutzt  wird,  erlangt 
er  bald  die  erforderliche  Uebung,  das  Einstampfen 
so  SU  tegeln,  dafs  die  StSbe  an  beiden  Ernten 
gleicli  stark  ausfallen. 

Sollen  die  Stäbe  vor  dem  Prüfen  abgedreht 
werden,  so  giebt  man  ihnen  in  der  Mitte  eine 
Verdickung,  indem  man  vor  dem  Einformen 
einen  aus  zwei  Hälften  bestehenden  Uoblcylinder 
an  der  betreffenden  Stelle  um  das  Modell  herum 
legt.  In  der  Abbild.  2,  einen  fertigen  Abgufs 
darstellend,  ist  der  Stab  rechts  mit  einer  solchen 
aufgegossenen  Verdickung  versehen. 

Um  auch  die  Neigung  des  Gufseisens  zum 
Weifswerden  (Abschrecken)  prüfen  zu  ki'innpn, 
legt  man  zwei  halbcylindrische  Gufsschalen  von 
8  Zoll  (76  mm)  Unge  und  ^h«  Zoll  (11  mm) 
Stärke,  welche  den  unteren  Theil  des  Modells 
umschliefsen,  vor  dem  Emstampfcn  in  den  Form- 
kasten ein. 

Die  Modelle  zu  den  Probesirdicn  und  ihm 
Eingüsse  F  (Abbild.  1)  sind  nur  lose  mit  dem 
Modell  zu  den  Einliufen  E  und  dem  Kanal  D 
verbunden  und  ragen  mit  ihren  oberen  Enden 
aus  der  Stirnwand  des  Formkastens  heraus. 
Wenn  nun  das  Einstampfen  beendet  ist,  zieht 
man  sie,  bevor  man  den  Oberkaaten  abhebt,  von 
hier  aus  der  Gufsform  heraus,  wie  Abbild.  3 
I  darslelil,  uui  jedes  Beklopfen  des  Modells  zu 
I  fermeiden  und  gans  genaue  Abgfisse  ohne  die 
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sonst  unvermeidliche  Gufsnaht  an  den  Fugen  der 
Form  zu  erhallen.  Alsdann  wird  der  Oberkaste» 
abgehoben,  iini!  nun,  natluleni  auch  die  Modello 
fQr  E  und  V  (Abbild.  1)  herausgenommen  sind, 
werden  in  der  GarBfonn  mit  HQlfe  einer  Lehre 
JVIarken  angebracht ,  welche  ein  genaues  Messen 
der  Sohwinduag  des  Gufsei^ens  ermöglichen.  In 
dem  Abfnine  (Abbild.  2)  sind  diese  Marken  mit 
A  utid  M  bezeichnet;  es  sind  kleine  Zapfen  in 
bestimmtem  Abstände  voneinander.  D'w  eine 
dieser  Marken  htlindet  -sich  in  dem  aligeschrecklcn 
Theile  des  Probeslabes,  und  die  (Infsscliale  trägt 
eine  entsprechende  Vertiefung  als  Guf-forni  fdr 
die  Marke;  iu  die  Vertiefun{;  wird,  damit  die 
swdte  Harke  stets 
genau  den  gleichen 
Abstand  erhalte,  ein 
an  der  Lebre  befind* 
Hoher  Zapfen  gesteckt, 
worauf  man  die  Stelle 
fBr  die  xweite  Marke 
mit  Hälfe  d«r  Lehre 
in  der  Gufsform  an- 
zeichnet and  dann  ver* 
mittelst  eines  ein- 
fachen Modells  aus- 
bildet. Wenn  Alles 
fertig  ist,  werden  die 
Gufsfornüiält'ten  zu- 
sammengesetzt ,  ver- 
klammert und  stehend 
abgegossen  (Abb.  4). 

Trocknen  der  Gufs- 
form  ist  bei  weichem 
Gafiieisen  nicht  unbe- 
dingt erforderlich,  aber 
um  so  sweckmäbiger, 
je  hSrter  es  ist. 

Man  läfst  den  Ab-  AbbOd-t. 
gub  in  der  Form  er* 

kalten,  bis  er  mit  der  Hand  sieh  anfassen  laf^t, 
und  nimmt  ihn  dann  heraus.  Ztinächsl  wird  die 
Schwindung  in  der  Weise  gemessen,  wie  es 
Abbild.  2  darstellt.  L'ehcr  die  untere  Marke  A 
wird  eine  mit  cnlspreclifniiei  Ooffnunp  versehene 
Lehre  /  von  beslinimtor  Lange  gesteckt;  ein 
Mikrometer  Q  an  dem  oberen  Ende  der  Lehre 
dien)  r.ur  ganz  genauen  Ermittlung  des  Abstandes 
der  Marken  voneinander. 

Dasselbe  Mikrometer  wird  benutzt,  um  nach 
vorgenommener  Rrueliprobf»  den  Durchmcs-icr 
der  Stäbe  an  der  üruchstelle  zu  messen.  Die 
Lage  der  Marken  und  des  Stabes  bei  der  Bruch- 
ptobe  ist  in  Abbild.  5  (Ier;;estel!t. 

Um  die  Tiefe  der  Härtung  an  der  abgeschreckten 
Stelle  zu  messen,  legt  man  den  Stab,  nachdem 
er  auf  seine  Bruchfestigkeit  geprüft  wurde ,  an 
der  gehärteten  Stelle  auf  die  Kante  eines  Ambosses 
und  schlägt  ihn  durch  (Abbild.  G).  Er  zerspringt 
leicht,  wenn  man  die  Kerbe,  mit  der  wie 


erwähnt,  bei  der  Bruchprobe  auf  den  Schneiden 
aufliegt,  nach  oben  hilt  und  nun  den  Schlag 

ausführt. 

Die  Neigung  des  Gufseisens  zum  Saugen 
(Lunkern)  wird  in  folgender  Weise  gemessen. 

Die  Gufsform  ist,  wie  die  Abbild.  3  und  4  er- 
kennen lassen,  oben  oCfea;  dfts  obere  Ende  der 
Gufsform  wird  durch  die  Formkastenwand  ge- 
bildet, welche  hier  auf  I  Zoll  (25,4  mm)  Dicke 
verstärkt  und  so  weit  ausgebohrt  ist,  dafs  die 
Modelle  bequem  hineinpassen.  FflIM  man  nun 
beim  Giefsen  die  Gufsforin  bis  zum  oben  n  Rande 
an,  so  bewirkt  hier  die  Berührung  mit  dt  ni  Form- 
kasten eine   ra»;ehe   Erstarrung,    während  das 

darunter  befindliche 
Metall  länger  flflssig 
bleibt,  allmählicher 
schwindet  und  dabei 
unterhalb  jenes  zu- 
erst erstarrten  Deckels 
einen  Saugtrichter  bil- 
det. Nach  dem  Erkal- 
ten wird  der  Abguls, 
wie  Abbild.  7  zeigt, 
aufrecht  gestellt,  und 
aus  einem  Mefsglase, 
wie  man  es  in  chemi- 
schen Laboratorien  be- 
nutzt ,  giefst  man 
tropfenweise  Wasser 
in  die  Höhlung,  bis 
sie  vollständig  ange- 
füllt ist.  Die  Menge 
des  Terbrauehten  Was- 
sers dient  als  Mafs 
für  die  Neigung  zum 
Saugen;  je  gröber 
diese  ist,  desto  gröfser 
mufs  bei  der  Be- 
nutzung des  Gafseiseos 
für  die  Gielserei  der  verlorene  Kopf  sein ,  desto 
länger  mufs  man  nachgieCsen,  wenn  man  dichte 
Abgüsse  erlangen  will.* 

Mehrfach  ist  trotz  aller  bisher  angestellter 
Versuche  die  Thatsache  bezweifelt  worden,  dafs 

*  West  stellt  l>ei  dieser  Gelegenheit  die  Be- 
hauptung auf,  dah  die  Neigung  zum  Saugen  (ahrinkoge) 

und  die  Schwindung  (cotitnielion)  keinnswegs  dasselbe 
sei.  Die  Neigung  zum  Saugen  xci  aliliängig  von  der 
Temperatur  lifs  M>  lalls.  <iit>  Srliwinduntr  nictil.  I'rolie- 
släbe,  die  aus  ver>cliiedeii  lieifscni  Metalle  von  ntirigeiis 
i:li-ii'her  UcschafTfnliL'it  gegos-ien  wiird'-n  ,  tiAlleii  das 
nauiiichc  Schwindniaf*  he>essfi).  Die  Fl>'hBuptung  ist 
jedoch  nur  llieilwcise  lichlig.  Dan  Saugen  (Luukern) 
ial  eine  Folge  des  Schwindens,  und  die  Neigung  des 
Eisens  tum  Saugen  Ist  durch  sein  Sehwindman  be- 
dingt. Wenn  bei  Wests  VersucliMl  heilk  gegossene 
Probestabe  ftufaerlich  dieselben  Abmessnniren  besaben 
wie  kalt  gegossene,  -n  w  ir  das  eben  die  Fnige  davoo, 
daf-i  «Tstere  im  Itmeni  umlieliter  wann,  grSfsere 
Saug^itellen  ht^safseii.  u:ul  difse  tiidlsfien  Saugslellen 
waren  infolge  der  stärkeren  Scbwindung  des  beifaeren 
Metalls  entstanden.  Dtr  SmuMUr. 


Abbild.  4. 
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das  GuCseisen  ebenso  wie  das  Wasser  beim  Er- 
starren sieh  zunichst  ausdehnt,  bevor  die  Sehwin- 
dung vor  sich  peht.  West  besclireibl  in  seiner 
Abhandlung  einige  von  Whitiiej  zuerst  angestellte, 

ihm  (West)  seihst  mehrfach  mit  dem  gleichen 
Erfolge  wiederholte  Vcisüche,  welche  in  recht 
anschaulicher  Weise  den  Vorgang  ror  Augen 
ÜlhreB  und  zugleich  ein  Hessen  der  stattfindenden 
AuidehnunK  ermöglichen.  Sie  mSgßa  warn  Schlosse 
auch  hier  Erwähnung  finden. 

Am  einfachsten  ist  folgender  Versuch.  A  in 
Abhild.  8  ist  die  Gufsform  fOr  eine  Gufseiseu- 
niassel  von  ungefähr  2,f>  m  Länge,  auf  der  citioii 
Seite  durch  eine  feststehende  Stein  wand  B,  auf 


AblNld.  7. 

der  an&m  Seite  dun  Ii  rineii  Ziegelstein  C  be- 
grenzt. Gegen  den  'Aw^^fAiicin  le^-'t  sicli  ein  Ei>f'ri- 
Stab  D  von  l,ö  m  Länge  und  38  mm  im  Quadrat 
Stark,  dessen  eines  Ende  im  Ahstande  ?on  un- 
gelalir  0,0  m  vnrn  Zli^rlsti  inp  zwischen  zwei  ein- 
gerammten Stäben  drehbar  eingeklemmt  ist, 
wihrend  das  andere  Ende  auf  einen  Ziegelsteine 
aufruht.  Nunmehr  wird  das  flfissij^e  Mf  ein 
gegossen.  Mach  einigen  Minuten  gewalirt  man, 
wie  der  Eisenstah  nllmfthlich  aus  semer  ursprüng- 
lichen Lage  in  die  puoktirt  geseichnetc  ver- 
schoben wird. 

Genauere  Messiyigen  ermdglieht  die  in  Abhild.  9 
dargestellte  Vorrichtungj     A  ist  eine  im  Herde 
berg(stf!l!i:'  nursfoiin    fi'ir   einen   Eisenstab  von  > 
4  Fufs  (1,21  m)  Lange,  .'.'i,   Zoll  (98,5  mm)  i 
Tiefe  und  2»/«  Zoll  (70  iiim)  Breite.     Sie  i-t  I 
an  der  einen   Seite  dini  Ii    einen   Zie^'t'lsfein  B 
geschlossen,  welcher  durch  emen  Eisenbiock  C 
von  ungefkbr  500  leg  Gewicht  in  seiner  Lage 
festgehalten  wird,  an  der  gegenüberliegenden  Seite 
durch  ein  Stück  Gasiioble  J),  welche  derartig  in 
dem  Herdsande  befestigt  ist,  dab  sie  durch  den 
Drnek    des   nn>si^ien    Metalls   ni.iil,    wohl  aber 
durch  die  statländende  Ausdehnung  des  erstar- 
renden AbgusMs  verschoben  werden  kann.  Die 


Gufsform  und  die  Gaskohle  sind  mit  einer  kleinen 
galvanischen  Batterie  und  einem  Galvanometer 

(in  der  Ahhiltlnni:  nicht  angegeben)  in  solcher 
Weise  verbunden,  dafs  der  Slrom  hindurchgeht, 
solange  der  Ahgttb  und  die  Gaskobte  sich  in 
Berührung  befinden ,  ahei-  unterbrochen  wird, 
sobald  dieDerührungaufhörL  ^  ist  ein  Ständer  mit 
einer  in  'a«  Zolle  getheilten  Swla  an  dem  oberan 
Ende  und  einem  Zeiger  I,  weldwr  bei  L  seinen 
Drehungspunkt  hat  und  unten  eine  wagerecht 
siehende,  gegen  die  Gaskohle  slofsende  Nadel  F 
trägt.  Der  längere  Arm  des  Zeigers  ist  24  Zoll, 
der  kürzere  6  Zoll  lang,  also  Verhiltnib  1 : 4. 


Der  Ständer  K  wirf?  vor  dem  Beginn  des  Ver- 
suchs so  autgestellt,  dafs  die  Nadel  eben  die 
Kohle  herOhrt  uncf  der  Zeiger  auf  Null  sieht. 
Bei  einem  Versuche  mit  dieser  Vorrichtung  wurden 
nun  folgende  Beobachtungen  gemacht. 

Zeitdauer  des  Eingiebens  17  Secunden. 
1  Minute  nach  dem  Ein^^iefsen  staml  der  Zeiger 
noch  auf  Null.  1  Min.  30  See.  nach  dem  Ein* 
giefsen  war  der  Zeiger  um  Vis  Zoll,  1  Min. 
50  See.  um  Vs  2ü1I,  o  Mm.  In  .Sei  .  um  '|i  Zoll, 
5  Min.  20  See.  um  'jt  Zoll,  b  Mm.  5  See.  um 
^/,6  Zoll,  11  Mm.  80  See.  um  >^'3s  Zoll,  12  Hin. 
5  See.  um  Vs  Zoll  Wttter  gerückt.  Von  diesem  Zeit- 
punkte stand  der  Zeiger  unverrückt;  25  Min.  15  See. 
nach  dem  Eingiefsen  zeigte  das  Galvanometer, 
dafs  die  Berührung  der  Gfiskohle  mit  dem  Abgüsse 
aufgehört  hatte;  die  Schwindung  hatte  jetst  be- 
gonnen. 

Die  beschriebenen  Versuche  liefern  auch  den 
Beweis,  dafs  es  fehlerhaft  ist,  die  Probcstlbe, 
welche  zum  Messen  der  Schwindung  dienen  sollen, 
swisehen  festliegenden  Endäichen  zu  gleisen,  wie 
es  häufig  geschieht.  Die  Stäbe  können  sich  nicht 
ausdehnen,  und  das  Ergebnifs  wird  unrichtig. 
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Der  Besuch  «ler  niederrheinisch-westfälischen  luduhtrielleii 

in  Belgien. 

(Fortsetzung  aus  Nr.  19.  Seile  871.) 


VI.  Zu  den  Kohlenbergwerkeil  von  Mariemont 


Die  veremigten  Graben  dieser  beiden  GeMil- 

schaflen  von  grofsem  Ruf,  welche  am  23.  August 
Vormittags  in  Gemeinschaft  mit  den  Mitgliedern 
des  Iron  and  Steel  Institute  besichtigt  wurden, 
liegen  im  östlichen  Theil  des  Ccntraibeckene  TOn 
Hainaut  und  haben  eine  Gpsammtausdehnung  von 
3613  ha,  wovon  1663  ha  der  Soci^td  Cbarboni^rc 
de  Ifariemont,  1950  der  Soe.  Cbarb.  de 
Bascoup  gehf5ren. 

Der  erste  Abbau  dieser  Gruben  datirl  noch 
»«M  dem  vorigen  Jahrhundert«  indessen  nahmen 
die  Werke  erst  unter  der  Leitung  Abel  Waroquß's 
einen  bedeutenden  Aufschwung.  Die  Kohlen- 
gruhen von  Uariemont  liegen  im  Gebiet  der 
Gemeiiiilcn  Morlaiiwclz,  la  Hestre,  Hanie  Saint- 
Pierre,  Bellecourt  und  Carniäres  und  haben  eine 
Pliebenauidehnung  von  488  ha  Ober  Tage, 
während  die  Werke  von  Bascoup  die  Gemeinden 
Chapelle-lez-Herlaimont,  Trazegnics,  Golly-lez- 
Pi6ton,  Souvret,  Forchies-la-Marche,  Pi6ton  und 
Manage  umfassen  und  eine  Ausdehnung  von 
42S  ha  besitzen.  Die  Oesammtarbeitersahl  beider 
Wtrke  beträgt  rund  üöOO  Mann. 

Die  Mächtigkeit  der  Lager  schwankt  zwischen 
0,85  und  1,^1'*  in.  Di«'  jährliche  Proiturlion 
beträgt  über  1  lUUuOO  t,  welche  aus  10  Schächten 
geCSrdert  wird,  von  welchen  6  der  Gesellsehaft 
Mariemont  iinii  4  der  Gesellschaft  Rascoup  ge- 
hören. Ein  fünfter  Schacht  der  lelztcrea  Gesell- 
schaft in  der  Gemarkung  Piiton  ist  erst  kflrzlieh 

»ollondfl  worden. 

Durch  stete  Verbesserung  und  Meusnlagen 
bat  die  technisehe  Oberleitung  beider  Werke  den 

Betrieb  stets  vervollkommnet  und  ausgedehnt  und 
sind  in  dieser  Hinsicht  sowohl  die  im  Jahre  1873 
erbaute  unterirdische  Kolilensortiranlage  als  auch 
die  Anlage  des  Schacliles  Nr.  5  mit  seiner  grofsen 
Kohlenwäsche-  und  Aufbereitungsanlage  besonders 
zu  «rwähnen.  Lieber  die  Betriebsverhältnisse, 
An/ahl  lier  Schächte,  Maschinenleistungen  u.  s.  w. 
giebt  die  foI^^enl^<^  Tabelh-  nfüirrrn  Atifschlufs. 

Die  Fördermaschinen  sind  alle  mit  Flach- 
'oder  Rundslulen  aus  Hanf  versehen.  Die  Wasser- 
haltungsmasrliiiien  «Iml  direclwirkeufl  und  mit 
Uülfsrotation  versehen.  Zur  Ventilation  dienen 
Ventilatoren  von  Guibal  und  Fabrysebe  Wetter- 
räder, und  wild  die  Ventilation  in  den  Graben 
durch  Wetlerlhüren  regulirt. 

Die  UDterirdische  Forderung  geschieht  durch 
gendgteGrabenbdwen»  durch  untcrinlMcheFarder* 


iarMMM 

■IMMtt 

1663 

1950 

Boilenflfiche  Ober  Tage  .  .  « 

428 

S200 

38^0 

S90 

m 

Jährliche  Production  .  .  .  .  t 

500  000 

650  000 

Anzahl  der  KohlenflOtze  .  .  . 

25 

17 

Mächtigkeit  der   ,          .  .  m 

0,.35-l."0 

0.35  -i,:?0 

Ausbeule  der  Kohlen  .  .  .  .% 

82.5-87,5 

121—600 

24(t  -610 

Anzahl  der  FOrderschächte  .  . 

6 

5 

,  Wa.i.serhaltang»srhächte 

3 

3 

,     der  Ventilationsacbächte 

5 

3 

.      .  EinsteigeschSehtft  . 

2 

3 

8 

8 

1 

1 

Reparaliirworkslällen  

1 

1 

ZimiiiorpirUze  

1 

1 

Ziegel-  und  Mörtel «»rlo'  .  .  . 

1 

Unterirdische  Bahnen,  mit  Kelle 

5ri8« 

6059 

Oberirdische  Bahnea  desgl.  .  • 
Anzahl  der  üetriebsmasehlaen 

5(ifl4 

3634 

bb 

89 

Pfwdestlrke&iahl  insgesammt  . 

im 

8687 

Anzahl  der  DaiDpfkesscl   .  .  . 

7r. 

48 

Anxahl  der  Locomotivon  und 

M;i-i  iiiiK'ii  /ni(i  Betrieb  der 

6 

G 

maschinen  und  di-ktriscli  hrlriclienc  GriihiMi- 
wagen.  Zur  Grubenbeleuchtung  dient  sowohl 
Gas  als  auch  elektrisches  Licht.  50  Telephon« 
Stationen  dionon  zur  Verbindung  der  einzelnen 
Gruben  untereinander  als  auch  zur  Verbindung 
der  einzelnen  Sohlen  mit  den  Masehinenanlagen. 

Der  gröfstc  aller  Schächte,  Schacht  Nr.  5, 
dessen  maschinelle  Anlage  am  28.  August  he- 
siehtigt  wurde,  ist  mit  der  Gentral-Koblenwäsche 
direct  verhnuden.  Dieselbe  ist  von  Briart  im 
Jahre  I87S  erbaut,  hat  eine  tägliche  Leistung 
von  1000  t  sortirter  und  gewaschener  Kohle. 
Die  Wasch-  und  Sortirmaschinenanlage  wird  durch 
eine  50  pferdige  lie^'eiide  Dariipfiiia^i'hine  an- 
getrieben. Die  Anzalil  der  auf  Schacht  5  eio- 
schliersiich  der  Koblenwische  bescbilliglen 
Arbeiter  beträgt  1000.' 

Dirccl  neben  der  Sortir-  und  Waschanstalt 
befindet  sich  der  FOrderschaeht,  dessen  Förder- 
maschine, eine  stehende  Zwillingsmaschinr.  im 
Jahre  1873  von  der  Firma  Qaillac  in  Anzin 
gebaut  ist.  Die  Cylinder  haben  800  mm  Durch» 
mt-^ffT  und  1500  mm  M  ih,  die  Fördorteufe 
beträgt  247  m.  Der  Trommeldurcbmesser  der 
Seiltrommeln  betrfigt  6  m,  die  FOrdeneit  sowie 
die  Ladeieit  je  30  Seeunden.   Die  in  demselben 
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Gebäude  unlergebrachle  Wasserhallungs-Balancier- 
HtKchine  ist  wn  der  Soei^tö  Gockmil  gebaut, 

hat  200  Hr*  iinii  ciiiLii  Cylinderdurelimesser  von 
1,404«)  oi,  einen  Kolbenhub  von  3,5  m.  IMe 
Hascliine  ist  mit  2  seitlichen  Schwungridern  tod 
i  ■  S,4  III  Durchmesser  verseilen.  Der  aus  Kisen- 
blech  gebaute  Balancier  hat  in  der  Mittelebene  eine 
H6he  TOD  S  m,  eine  Länge  von  15,42  m.  Die 
Maschine  wirld  auf  3  Pumpensälze  in  80,  160 
und  240  m  Tiefe.  Der  Durclunpssi  r  iii  r  l'umpen- 
cj^linder  beträgt  5üO  mm,  derjenige  ucr  zum 
Antrieb  der  Pumpen  dtenenden  Zugstange  üt)er 
dem  obcrptm  Piimpensatz  160  mm,  der  wirk- 
same i'utiipenkolbeuquerschnill  0,20  qm,  der  Hub 
der  Purapen  2,5  m,  die  Anzahl  der  DoppelhQbe 
■i  i.  (!.  Min.  Die  Pnnipi  n  linben  eine  Leistung 
von  5U0  1  pro  Hub.  Die  Balaocieracbüe  wird 
durch  2  gubeiserne  Sftulen  getragen  und  liegt 
10,5  m  aber  dem  Fufaboden  des  Maschinen- 
bauses. 

Im  Maschinenhaus  befindet  sich  ferner  noch 

eine  00  pferdige  Maschine  zur  Bewegung  der 
FahrkunsL  Dieselbe  bat  einen  stehenden  Cylioder 
von  600  mm  Durchmesser  und  SOG  mm  Hub 
und  liuft  mit  l'i  ucn  i.  d.  Min.  Der  Durch- 
messer der  liciilcii  lirt;f"ti!fen,  einfachwirkenden 
Pumpencylindti  bdiagl  0,82()  iii,  der  Hub  der- 
selben 1,2  m,  der  Durchmesser  der  beiden 
Hubcylindcr  der  Faln  kunst  0,4  m,  der  Hui)  dt  r 
Selben  5,2  in,  diu>  Ueberselzungsverltäitnifs 
zwischen  der  TouretizaU  der  Maschine  und  der- 
jenigen der  Pumpe  10,  das  Gesammtgewicht  des 
Schwungrades  der  Dampfmaschine  19  400  kg. 
Durch  die  beiden,  direct  Ober  dem  Sehacht 
luoiiliiten,  stehenden  Cylimli  r  wci di  n  die  (Icstänge 
der  Fuhrktmsl  je  um  5  m  gehoben  bezw.  gesenkt, 
so  dafs  die  F6i  der  höhe  bei  jedem  Kolbenhub 
10  m  beträgt.  Da  die  hydraulischen  Cylimler 
3,(>  Touren,  also  7,2  EinzelhQbe  i.  d.  Min. 
macben,  so  betragt  die  mittlere  Gesehwindii;keit 
des  Fahrkunstgestänges  3t>  in  i.  d.  Min.  oder 
0,6  m  i.  d.  See.  Mit  BerQcksichtigung  der  Pausen 
am  Ende  jedes  Kolbenhubes  betragt  die  mittlere 
Ffirdei^eschwindigkeil  18  m  i.  d.  Min. 

In  dfin  Ma6chinenhau>e  hefinden  sich  endlich 
noch  2  Uuibalsche  Ventiialorcn,  welche  durch 
Stehende  Maschinen  angetrieben  werden. 

VH  Zur  Soci6li  anonyma  John  CockeriN. 

An  der  Besichtigung  der  grofsartigen  Werlte 

In  Seraitig  nahm  die  ganze  internationale  Rcisr- 
geselischaft,  weiche  oiebr  als  500  Kopfe  zählte, 
theil.  Bei  der  grofsen  Anzahl  der  Besucher 
war  i'Inu  Cintheilung  in  eine  gröfsere  Anzahl  von 
Gruppen  getroffen,  deren  jede  durch  einen  aus 
mehreren  Wagen  bestehenden  Extrazug  nach  dem 
Anfangspunkt  der  Besichtigung  gefahren  wurde. 
Aufserdem  war  ein  bestimmtes  Programm  aus- 
gegeben, nach  weichem  die  Besichtigung  der 
einMinett  Werkstitten  vor  sich  gehen  sollte,  da 

3CX.M 


sonst  in  der  Kürze  der  Zeit  eine  Besichtigung 
selbst  nur  eines  geringen  Braebtheils  der  aus* 

gedehnten  Werke  unmögli«"h  ^revvonlcii  wäre. 

In  der  Maschinenbauansiall  wurden  der  Reihe 
nach  besiclitigt:  die  Werkzeugmaschinen,  Pri- 
cisionswerkzeugmaschinen,      die  Schnellfeuer- 
kanonenfabrication,  die  Locomolivfabrik,  die  grolse 
neue  Montagehalle  und  die  Schraubenfabrik,  in 
der  Schmiede  hierauf  die  hydraulische  Schmiede- 
pro^^p  imii  ilie  Dain[jrii;iiuiiJor  uiiii  ilic  V^rriclitiing 
I  zuiij  llarleii  der  K.inünen.     Es  iol^jlc  ein  Uesucii 
der  Bi iiekenbauaristall  uii<i  Kesselschniied«',  eine 
Besichtigung  der  iti  der  Nähe  gelegenen  Gebläse- 
maschinen,  der  Hociiofeo-  und  Bessemereianlage, 
sodann  der  StahlhOtte  mit  der  Bessemerei,  den 
Siemens  -  Martifulf''!)    titul    dem    Schienen-  und 
Baodagenwalzwerk,  endlich  fand  gegen  Ende  des 
Rundgangs  der  Gub  eines  grofsen  GofsstOekes  in 
1  der  f^iscnglersei  ci  .slall.     F.'m  Theil  der  Besucher 
j  fuhr  hierauf  noch  nach  der  etwa  Stunde 
I  vom  Hauptwerk  entfernt  gelegenen  Kohlengntbe 
I  , Marie'. 

IBei  der  Grofsartigkeit  der  Cockerillschen 
Werke  einerseits  und  der  KOrze  der  Zeit,  welche 

'  zur  genauen  Information  seitens  der  Besucher 
I  absolut  unzureichend  war,  scheint  es  nicht  nur  im 
'  Interesse  der  Tncilnehmer  an  dem  Besuch  des 
I  genannten  Werkes,  sondern  auch  im  Interesse  der 
Leser  von  .Stahl  und  Eisen*  angebracht,  eine 
I  etwas  euigehendere  Beschreibung  der  Cockerillschen 
I  Werke«  der  Entwicklung  der  Soei4t6  Godcerill, 
1  der  Productiog  derselben  u.  ?.  w.  tu  geben, 
j  Seraing,  wo  der  Engländer  John  (jockerill 
I  im  Jahre  1617  seine  ersten  Werkstitten  grQndete, 

i  liegt  an  der  Maas:,  etwa  2  MeilfM  nljL-rlialb  I>ültich, 
I  und  halte  im  Jahre  der  Gründung  des  Uockerill- 
sehen  Werks  1980  Einwohner. 

Das  Kohlenbecken,  auf  welchem  Seraing  lie^'t, 
ist  das  bei  üainaut  in  belgisches  Gebiet  eintre- 
tende und  bei  Henri'Cbapelle  nnd  Walkenraedt 
in  das  deutsche  Kohlcii^eiiiet  übertretende,  von 
Osten  nach  Westen  sich  hinziehende  Beckeu. 

Das  gegenwärtige  Hauptgebäude  und  Verwal* 
tungsgebäude  des  Werkes  war  ein  von  dem 
Ftirsleii  von  LCiltich  erhatite.s  Palais,  welches  von 
den  Brüdern  James  und  Jolia  Cockerill  iiu  Jahre 
1817  angekauft  wurde. 

In  den  Jahren  1818  bis  1823  lieferte  das 
ueugegrQndete  Werk  die  ersten  auf  dem  Coo- 
tinent  gebauten  OnmpfnMsehmen,  sowohl  PSrder* 
und  Pniiipmaschinen  für  Kohlenbergwerke,  als 
auch  Betriebsmaschinen  für  Spinnereien.  Es  folgten 
dann  in  den  Jahren  1823  bis  1880  die  ersten 
Hocliofengebläsemasehiiien,  nilrlelismasehinen  für 
Eisenbülleuwerke  und  Mühlen,  Maschiuen  von  ICO 
bis  240  HP  (1824)  fOr  die  kgl.  bollindische 
Marine,  sodann  die  erste  Wasserhaltungsina-i(  hine 
mit  Hülfsrotaüon  und  ein  Dampfbool  für  den 
Rhein,  im  Jahre  1885  die  erste  Loeomotive  und 
die  ersten  Eisenbahnsehlenen  des  Continents^  im 
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Jahre  1839  die  luaschiiielle  Anlage  der  geneigten 
bahn  von  H«tit>Pr«bei  Utlieh.  1846  die  Uft- 

conipressoicn  Tiii  die  pneumatische  Eisenbahn  in 
St.  GeroiaiD,  1848  die  ersten  belgischen  Passa- 
gierdampfer fBr  die  Linie  Ostende-Dorer,  1851 
dir  Scmmering-LocoiDfitlvfMi,  in  licn  Jahren  1854 
hi-'  1856  die  grofsen  transatlantischen  Dampfer 
,Lf.upoId  l.\  , Duc  de  Brabaol*  und  .Congr^s", 
vom  Jahre  1858  an  die  gesammte  maschinelle  Ein- 
riciilung  iür  die  Durchbohrung  des  Mont-Cenis, 
im  Jahre  1864  gepanzerte  Kanonenboote  für 
Rnr^jland,  lHtj5  die  Woolfachen  Wasserhaltungs- 
n).i.sohinen  für  Bleihcrg,  von  don  Jnlircn  1866  bis 
1879  sifhen  Passagierdampfer  für  die  Linie 
0>ten<ii  Ddvit  und  eine  Anzahl  grölserer  rasch- 
f.ihreniier  FracliliLiiiipftT.  S-mI  licm  Jahre  1S7S 
hat  die  (jcsellschaft  namentlich  viele  Einrichtungen 
von  Stahlwerken  gebaut,  ao  aunlehst  die  eigenen 
Werke.  ?ndarm  dir  StaViUvi  rko  der  Comp,  des 
forgcs  de  Chatillon  •  Goramentry,  der  Comp,  du 
Nord  de  TEst  in  Valeneiennee,  beide  in  Frank" 
reich,  verseliiedi'iie  Werke  in  fiiif^Ian  l,  ein  Werk 
in  Bilbao  in  Spanien,  ferner  verschiedene  [{rücken 
Ober  den  Dniester,  Bng  und  einige  spanische 
Flusse  u.  s.  w.  Von  jtröfseren  Ausführungen  neueren 
Datums  sind  noch  zu  erwähnen:  zwei  grofse 
Was^erhaltiingEiTiaschinen  für  die  Mansfelder 
Kupferschieferbauende  Gewerkschaft,  die  Tarlnn«D> 
und  Dampfmaschinmianlagen  für  die  Wns^erver- 
sor^ung  der  Stadt  Tiflis,  eine  5000  pferdige  lle- 
veri-ir- Wal/.enziigrnaseliiiie  für  die  Comp,  du  Nord 
et  de  l'Est  in  Valenciennes,  die  grilfslc  überhaupt 
existirendo  Mui>chine  dieser  Gattung,  und  viele 
andere  Anlagen  mehr. 

Die  Entwicklungsgeschichte  des  ('ockcritlsclicn 
Werkes  zerfftlU  in  3  Perioden,  deren  erste  vom 
Jahre  der  Gründung  bi«  zum  Tode  CSockerills, 
1810,  (?ie  zwei;''  vrun  Ti  t  iriiii  t?er  Gründniif:  der 
Gesellschaft  .Sociele  John  Cockeriir,  1842  bis 
1864,  die  dritte  vom  Jahre  1864,  m  welchem 
Jahre  die  Verwaltung  und  Eintheilini(,'  des  Werkes 
in  der  heule  noch  bestehenden  Art  und  Weise 
vorgenommen  wurde,  bis  sur  Gegenwart  reicht 

Die  ersten  Mitarbeiter  Cockcrills  waren  Martin 
Poncelot  und  sodann  Pierre  W^6ry  im  Maschi- 
neobau, ferner  Gustav  Paslor,  welcher  bereits 
im  Jalire  1817  in  das  Werk  eingetreten  war,  bald 
darauf  Direclor  für  den  hüttemnäiinischen  Thei! 
wurde  und  von  1829  bis  zuiu  3u.  Juni  läüli, 
also  wahrend  87  Jahren,  General  •  Director  des 
(tanzen  Werke"?  war.  Sein  Nachfolger  war  der 
Ltaron  Eugen  Sadoine  von  18üU  bis  1886, 
welchem  nach  kurzer  UebergangsKeit  der  jetzige 
General-Direetor  Adolf  Greincr  folgte,  der  be- 
reits seit  dem  10.  November  1864  als  Ingenieur 
und  ipiter  ala  Betriebsehef  der  Stahlwerke  Be- 
amter der  (l'';-el!s(jhaft  war. 

Die  gegenwärtige  Gesellschaft  Cockerill  ist, 
wie  bereits  erwähnt,  im  Jahre  1842  mit  einem 
Anfangakapital  von  12^1  Hiilionen  Pres,  gegrfindet 


worden«  welches  im  Jahre  1872  statutengemäfs 
auf  15  llilliooen  erhöht  wurde.  Nicfat  weniger 
als  nahezu  50  Millionen  Frcs.  sind  in  den  Jahren 
1842  bis  1886  für  Neuanlagen,  Verbesserung  der 
Werkstfttteo,  Haaebinen  u.  s.  w.  aufgewandt  worden. 
Auch  wurde  in  diesem  Zeitraum  die  Zahl  und 
'  der  Betrieb  der  Kohlengruben  und  Erzbergwerke 
betrScIitlich  vergrSfsert. 

Die  gesammten  W^erke  zerfallen  in  1 1  Untor- 
abtheilungen,  wozu  noch  die  Gcsammt- Verwaltung, 
der  Local-GSIertransporl  und  Seetransport  hinzu* 
kommen. 

Die  Gesanmit- Arbeiterzahl  der  Werke  beträgt 
ungefähr  9500  Personen,  einschliefslich  870  Be- 
amte; die  von  355  Maschinen  gelieferte  Betrieba- 
krafl  19  255  HP. 
I  Wie  bereits  erwähnt,  besitzt  die  Gesellschaft 
eigene  Kohlen-  und  Erzgruben.  Die  ersteren, 
3  an  der  Zahl,  liegen  alle  im  belgischen  Kohlen- 
becken und  zwar  in  der  Fabrik  selbst  oder  in  der 
Nihe  derselben,  wibrend  die  Erzgruben  der  Ge* 
sellschafl  theilwcise  in  Liixemhnrp,  Frankreirh 
und  Spanien  liegen.  Bezüglich  der  Einrichtung 
und  Forderung  der  Kohlengruben  ist  Folgendes  zu 
bemerken. 

Die  Grube  Colard  hat  2  Schiebte,  deren 
giöfste  Teufe  580  m,  deren  ligliche  Produetion 
1000  bis  1200  t  Kohkn  beträgt.  Die  Wasser- 
haltuiigsmaschinen  fördern  5000  cbin  in  24 
Stunden  (etwa  60  1  i.  d.  Secunde). 

Der  Gesammtkohlenverbraucb  des  Werkes  be* 
1  trägt  1400  l  pro  Tag. 

j  Die  Fördermaschine  auf  dem  einen  Schacht 
der  Grube  Golard  ist  mit  Spiraltrommeln  und 

'  Sta)ilrund«cil  versehen   und  hat  eine  llazimal- 

j  Icislung  von  über  1000  Nulz-HP. 

I  Die  beiden  Wasserhaltungsmasebinen,  deren 
T)[nis  von  der  Soci6l6  Cockerill  erst  erfunden 

i  und  in  allen  Tbeilen  aufs  genaueste  durchcoo- 
struirl  ist,  leisten  je  250  Nutz-HP. 

Auf  der  Grube  Colard  hefituiet  sidi  ferner 

I  aber  Tage  eine  schiefe  Cbeoe  von  1,5  m  Steigung, 

I  auf  welcher  die  LoeomotJven  und  Wagen  zur 
Kokerei  ablaufen,  um  den  ftrligen  Koks  fortzu- 
schaffen, während  eine  zweite,  mit  Kettenbetrieb 
durch  eine  Kette  ohne  Ende  ausgerüstete  schiefe 
Ebene  zum  Transport  der  Kohlen  von  den  Schächten 
nach  den  Kesselhäusern ,  dem  Stahlwerk ,  der 
Eiscngiefserci  u.  s.  w.,  sowie  eine  cbeiuolche  mit 
Kettenbelrieb  ausgerüstete  Anlage  zum  Transport 
des  Koks  von  der  Kokerei  nach  den  Hochoiren- 
gichtaufzügeo  dienU 

Die  zweite  Grube  «Marie*  ist  im  Jahre  1857 
anfrelept  und  mit  Prefslufthctrieh  versehen.  Zu 
diesem  Zwecke  steht  über  Tage  ein  Luftcompressor, 
System  Dubois-Fraocois,  welcher  im  Jahre  1871  ge- 
baut ist.  Aufserdem  besitzt  die  Grube  die  Eigenthüni- 
liclikeit,  dafs  auf  ihr  die  erste  Central-Condeosations- 
anlagc  unter  allen  bdgisdiea  Gruben  cingericbtel 
wurde.  Dieselbe  ist  in»  Jahre  1 875  in  Betrieb  fesetst. 
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Die  Kokerei  besteht  aus  50  Copp^eschen 
KoksSfaa  auf  Grab«  Caroline,  270  Appold- 
sehen  Oefen  auf  Grab«  Colard  uod  162  Oefeii 

desselben  Systems  auf  Grube  Marie ;  ferner 
2  Batterieen  mit  je  26  Oefen  nach  dem  System 
Semet-Solvay  mit  Gewinnung  der  Neben- 
producte,  so  dak  im  ganzen  534  Oefen  xor 
Koksbereitung  vothaitden  sind, 

Die  Hochofenanlage  besteht  aas  5  Hoch- 
öfen, welche  tlieilwr-ise  belgische  nnd  luxem- 
burgische Erze  auf  Roheisen,  theilweise  spanische 
and  algerische  Erse  aaf  flOasigen  Stahl  ver* 
arbeiten.  Die  4  Oefen  Xr.  1  bis  4  produciren 
je  90  t  täglich,  der  neueste  Ofen  Nr.  5  bis  zu 
140  t  tiglieli.  so  dab  die  »gliche  Gesammt- 
produclion  etwa  r>00  l  «clrr  liie  ruitllcre  Jalircs- 
productioD  150  000  t  betrügt.  Zur  Windver- 
sorgung der  Oefen  dienen  5  Gebllseaaschinen, 
eine  liegende  Verbundgebläsemaschine  von  300  HP 
und  4  stellende  Maschinen ,  von  welchen  8  je 
300  HP  und  eine  480  HP  entwickelt.  Die 
lelsteren  Maschinen,  deren  Typus  von  Brialmont 
zuerst  auggebildet  worden  ist,  haboti  eine  unge- 
meine Verbreitung  gefunden  und  sind  gegen- 
wärtig über  200  dieser  Hasehinen  Toa  der 
Gesellschaft  geliefert  worden. 

Einer  statistischen  Zusammenstellung  über  die 
biaber  gdieferteo  GeblSsemaschinen  der  Soci^t^ 
Cockerill  sinil  die  folgenden  Daten  rntnommcn. 

Die  Anzahl  der  Geblisemascbineo  belfug  bis 
ton  1.  Juli  1892  157,  von  welchen 


fBr  Hoebofeabetrieb,  sleheode   133 

,              p             liegende    2 

•  Slabiwsrksbelrieb,  stehende   6 

«              ,            liegende   Iti 

bestimint  waren. 


Hnfer  diesen  Maschinen  befanden  sich 
8ü  M;is(liiuetj  mit  nur  einem  Dampf-  und  Wind- 
rylinder, 

9-1  Ma~cliinen  mit  zwei  Dampf-  aber  nur  üineni 

Winfjcylind^'r, 
27  Maschinen  mit  zwei  Dampf-  uod  zwei  Wind- 

^Ibidera. 

Die  gröfsten  Dampfcylindcrdurrlimesser  be- 
trugen 1,30  X  l|dO  m,  der  gröfste  Wind* 
eylinderdarcbmesser  S,0  m,  welcher  sich  bei 
61  Maschinen  oder  fast  40  ^  der  Gesammtxahl 
findet,  der  gröfste  Kolbenhub  2,44  m,  mit 
welchem  nicht  weniger  als  112  sämmtlicher 
ausgefahrter  Maschinen  oder  fast  79  51!  derselben 
arbeiteten. 

Am  häufigsten ,  nämlich  44  mal,  ausgeführt 
findet  sich  die  folgende  stehende  Ifascbine  fOr 


Hochofenbetritl). 

Oampfcylinder,  Anzahl   2 

_     .  f  0.85 

p         Darebmesser   ....      |  j 

Wlndeylhider,  An/aM   '  l 


,  Durctimesser  n>  3,00 

Genieinschafllicher  Kolbenhub  ....    m  2,440 
Die  Oefen  Nr.  1  bis  4  sind  zu  einer  Gnifipc 
vereinigt  und  auf  der  Höhe  der  Gicht  durch  eine 
gem«insuM  PlaUfonn  verbanden.   Die  Anlag« 


des  Stahlwerks  ist  derartig,  dafs  das  abgestocheoe 
Eisen  dtreet  in  die  Gonrerter  fliefsen  kann.  Seit 

dem  Jahre  1893  ist  eine  Anla(;e  zur  Tcnkrheitung 
der  Hochofenschlacke  zu  Ziegeln  und  hydraa« 
lischem  Cemcnt  im  Betrieb. 

Die  Stahlwerke  umfassen  '.'>  Converter, 
3  Siemens-Martin  St  ihlofcn,  11  Flammöfen,  so- 
wie 2  Siemensiöreri  für  Tiet^elgufsslahl.  Vor 
dem  Jahre  1860  wurde  nur  Tiegelstahl  erzeugt, 
I  während  seit  dem  Jahre  1863  auch  der  Bes- 
semerbetrieb eingefährt  ist. 
I  Die  Converter  sind  (Qr  eine  llgliche  Leistung 
von  600  t  eingerichtet,  die  Martinöfen  für  je 
15  t,  so  dafs  man  durch  das  Zusammengiefsen 
der  Charge  der  3  Oefen  Blöcke  von  45  t  Ge- 
wicht für  Kanonen,  grofse  SchmiedestHeke  u.  s.  w* 
erhalten  kann. 

Das  Schienenwalzwerk  hat  eine  wOebentlicbe 
Leistung  von  2000  t  Schienen.  Die  Reversir- 
Walzenzugmaschine  iai  die  erste  Maschine  dieser 
Art  mit  directem  Angriff  an  der  Walzcnstrafse, 
und  hat  die  Gesellschaft  nach  diesem  Muster 
viele  Ausführimpen  nach  DiMiisphland,  Ruisland, 
Frankreich  uiid  England  geliefert. 

Das  Eisenwerk  stammt  bereite  aus  dem 
Jahre  1827,  ist  jedoch  nntHrprenuifs  seit  dieser 
Zeil  sehr  vergröfsert  und  vervollkommnet  worden. 
Gegenwärtig  Itefero  2  Martinöfen  von  je  20  t 
Leistung  das  für  fetnere  Qualil&ten  bötimmte 
homogene  Material. 

Alle  Kessel  des  Eisenwerks  werden  durch 
die  Abgase  der  Flammöfen  u.  s.  w.  gebt  i/t. 

Das  grofse  Blechwalzwerk  wird  durch  eine 
800  pferdige  Reversirmaschine  lietrieben,  wfihrend 
ein  zweites  Blechwalzwerk  für  mittlere  Bleche 
mit  einer  stehenden  800  pferdigen  Maschine  ver- 
sehen ist. 

Die  Eisen giefscrci  wird  dtirch  8  grofse 
Hallen  gebildet ,  \veh'I:e  nach  den  neuesten  Er- 
fahrungen eiii^ericiitel  sind. 

In  der  S  (  h  m  iedewerkstltte  finden  sich 
mehrere  Daiiipfiuimmer  von  25  t,  ferner  eine 
Schmiedepresse  mit  2000  t  Maxinialdruck ,  mit 
elekliiseh  betriebeoem  Laufkrabn  von  60  t  Trag- 
kraft und  20  m  Spannweite,  sowie  eine  grofse 
Anzahl  kleinerer  Hämmer. 

Alle  wnteren,  auf  den  Betrieb  and  die  Aus- 
führungen der  einzelnen  Wcrkstäft'ti  l)ezä;.'lichf'n 
Daten  sind  aus  der  oachstchcndco  Tabelle  er- 
sichtlich. 

Zum  Schlufs  seien  noch  einige  Mittheilungon 
über  die  elektrische  Beleuchtungsanlage 
der  Social  Cockerill  und  ihre  Produclions- 
fähigkeit  gemachL 

Zur  Beleuchtung  dienen  180  Bogenlampen 
und  2500   Glühlampen.     Sämmtliche  Lampen 
werden  von  einer   einzigen   Centrale  aus  mit 
Strom  versorgt,  in  welcher  sieh  1.  eine  Datnpf- 
I  maschine  von  400  HP  befindet,  welche  2  Dy- 
I  munos  von  1000  Ampire  and  180  Voll  antreibt, 
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Nr. 


Wcrkobtheiluni; 


sonal 


Betrieb«- 
masehinen 


An-  Cfirde- 
idbl  kraft» 


Einricbtungeji 


Production 


1. 


8. 


4. 


10. 


u. 


Dii^  Kl  ililf-n  -  Zechen 

Marie  tili»  Koks- 
ofeuanlaKen. 


Eisensleitigrub«n .  . 


Hocbdfen 


ötabiwerk«  .  .  .  . 


Eiseuhütle   .  . 


Gkbereieii  .  .  .  . 

fiiiini-  iiiiü  Hammer- 
»chmivdaQ. 


KeueUcbmiede  und 
BcQckenbrauietalL 


Rftderscliniiede  mit 
Werketitte  tSr  fer- 

liK'e  Radsltt«. 

Mascliincnbauwei  L- 
etfltteB. 


Sebiffiiwerlt  in  IIo- 
bokeakAntwcrpeti 


Bahndiensl  inSerainc 
und  Hobuken. 

lUicdcrd    in  Anl* 
Hcrpen. 


Verwaltiinpsdiensl 
Ingenicrablhoilun;,' 
Verachiedeoe  Oienüle 


232Ö 


400 


400 

im 

S50 

900 

100 

750 

380 

13&8 
lOOO 
4:50 


50  2230 


t)  I  260 


78 


10 


25 


•20 


18 


26  1020 


57  4800 


1700 


10  I  100 


20  I  600 


250 


7S0 


21  400 


lOO 


820 


14  6105 


»7»8 


:r.-.  10225 


7  Schärhle  fHr  Vrulil.iiinn. 
WasserhaUuiig  uuti  For- 
derung, 508  Appoldsche, 
Crtpp^esche  und  Solvay- 
>cIh'  KüksSfen,  Kohleo- 
w&scbe  u.  W. 

Grubenbelrfeb  in  den  Pro- 
vlfi/iMi  Liinifli  iiiiil  N.iiiiiir, 
sowie  iu  Lu\eiiil)ui|5',Fi\itjk 
reicli ,  Deparletiifiit  der 
Meurtbe  und  Mosellc;  in 
Spanien  in  Soniorroslro. 

5  Hochofen  mit  Whilwell- 
sehen  und  Gowperseben 

Winderhilzunnsapparalen 
ii  t.lonvcrl«'r,  3  Sioinens-Mai  lin- 
Stalilöfen,  14  Flairmii  li  n, 
7  Walistral'sen,  8  I)ain[ir- 
häiiiHicr ,  2  Siemensöl'en 
für  Tiegelgufsslahl. 

40  Flarnin('\ren.  8  nampt  häiii- 

lll'T,      \  i     W'ill/sl  I  ill'-  iM»,  1 

Siemens- Marlin -Ofen  von 
20  Tünnen. 

(iiebhalleo  IGufteieen,  Stahl 
nnd  Rolbgiifinlflcke 

12  Sclimiedpfeuei ,  \  '2  Fl  anm- 
ötcn ,  10  Dampfbäiniuer, 
1  hvdr.  i^cltmiedeprewe  t. 
200Ö  Tonnen. 

7  Ocren,  3  DantpfliSnimer, 
12Damprkralinfn,  1 13  Niet- 
iiiaMhincn.  Kfjtnpelpri'^sen, 
l.ocli-und  lioMitiiuscbinen, 
Drtibbänke  u.  s.  w. 

11  Oefen,  9  Dampfbftmmer, 
1  Schmiedeprene,  Krahne«, 

DrehbSnke  and  Special- 
is 

■)2>'  Ür.»liliank.-,  Hobel-,  Slanz-, 
Stöfs-  und  Bolirmascliiiieii 
ti  Hgl.,  58  Frefsluftkrahnen. 

Truckendocka.HeUiogB,Stiipel, 
rabcbanische  Zimmerei  und 

Sclir«'ini.>rei,K>>ä.s»-|$ehnilede 
und  .'>cliuiie<li'. 
27Loroniolivfn,450\Vat{|<ons, 
GO  Kilometer  Eiseuhalui- 
geleise. 

H  Dumpfer  von  1400  bis  3500 
To  nnen,  2  Da  mpf^Barkfuneo 

und  4  Li<'hterscbiffeTOn  je 

300  Tonnen. 
Aarttlichi:.'!  und  l'liarmacuuti^clipt« 
In^tiliil,  Hüsi.iUl.  \Vaii<!nhmiH : 
;lü<>  Ul-Ui-ii,  4  lloctar  (i.irlMii.  Ar- 
bi'ili-rwohnnnicun.  .Scliul«ii  für 
Kiiiilwr  von  IJj.ihri'n iinti ilarUhcr, 
miwi«  filr  die  y.ritflingi-  ilDrtKuhlvn- 
liiTjw«rk<,  wtirlii^  »icli  uuf  ilw 
Cume «Irr  vnii  dirräociili üockwill 
auf  iliniii  Wrrka  Ret<faair«nell 
nrrirwerktxcliul«'  iimidervon  der 
ii4!.Hclh<  h.ifl  io  Ilubuken  |;ofrili>- 
dt'ttm  li«weriie«cb(ÜB  vorbertiilcii. 


iTranea 
840000 


Kokteneuguof  .... 

Iniftndiarhe  und  awlio« 
discbe  Ene. 


Bobeieen  fOr  Giefocrei. 
sowie  fUr  Slabeisen  u. 

Slaliifabricidion. 

s:r|iienen,Kadrtiifen,  div. 
Stabl,  Kanonen. 


Ii  äger,  Stab«iscn,  Fa<;on- 
•■isen  und  Bleche. 


Forrostfleke. 

MLii^chiniii-ßestandtheile  1400 
aller  Art 


Ke8«L>l,  Brücken,  eiserne 
DScher  u.  s.  w. 


Gescbmiedete  Rflder  und 
ItHiUütae,  Acbmn,  La- 
feilen,  Gcscbosse. 

ScIiifT-ifii  i'>  hiiien ,  slat. 
.M:.-<  i::ri.  ri,Locoinotiv., 
masc'liin.  Ein  rieh  lungen. 
Kanonen,  PanxertliQrme 

See-  und  PiubachifT«  von 
Jedem  Tonnengelialt, 
|]ag(;er,  Schleppicbiffe 

u.  s.  w. 
Trsinsporl  im  Innern  des 

Werkes. 


See-  und  Flu&transport. 


3800  000 
Tpwua 
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2.  eioe  250  pferdige  liegende  Maschine  mit  der 
von  der  Soci6t#  Coekerill  gebauten  Friekart- 
Steiurung,  welche  auf  eine  Dynamomaschine 
von  gleicbfalis  1000  Amp&re  arbeitel  uad  die 
Beteucbtang  des  Werkel  wlhread  der  NaehtteH 
zu  hesorgen  hat,  8.  2  Dampfmaschinen  von 
25  bezw.  50  HP,  zur  elektrischen  Kraftübcr- 
IragutiK  während  des  Tages,  für  Kraline  u.  s.  w. 

Nach  Angabe  der  Gesellsrliaft  ist  dieselbe 
gegenwärtig  für  eine  jährliche  Lieferung  von 
100  Locomutiven,  150  Dampfmaschinen,  1500 
Terschiedeneo  HascbinencoDSlruclionen,  10  ODO  t 
«D  BrackeocoABlructioaeii»  Drehsebeibeo,  eiecmen 


I  Dächern  und  Dampfkessch),  ferner  für  14  See- 
[  und  FluFsscbifle  aus  Stahl  oder  Eisen,  und  «ne 
grofso     Aiizalil     klciiiLTtT     Cnuslnictionen  ein- 
I  gerichtet.    Die  jährliche  Productioo  aller  Werk- 
I  abtheilatigeb  «Manaiett  be<iffert  sich  auf  einen 
'  Facturenwertb  von  28  bis  32  Millionen  Mark. 
I  Die  gesammten   Anlagen  zeichnen  sich  durch 
I  sauberes,  fast  elegantes  Aeufsere  aus,  trotz  des 
j  intensiven  Betriebes,  welcher  Oberall  herrscht.  Es 
ist  daher  nicht  zu  verwundern ,  dafs  die  unter 
vorzüglicher  Leitung  siehenden  Werke  einen  tiefen 
Eindrack  auf  die  Besueb«'  machten. 


Zuschriften  an  die  Bedaetion. 


Gas-  und  Luftzufflbrungen  bei  Martinofen. 


lu  dor  svlir  intorus^unttm  »Studie  QWr  Ga«- 
und  Luftsttfahrungen  bei  HMtinlSlisn*'  des  Hm. 

HOttc'iiinKenieur  Wilhulin  80h m  i d  Ii ri  nuiM  r  in 
qStahl  und  Ei^un"  Nr.  17,  wird  auf  Seit«  756 

auch  der  Sob5nwftldersoho  Martinofen erwfthnt. 

Etn/.ehK'n  B»'mfrkiiiii,'.M  .los  Hrn.  Verfassers 
geg«>nOhor  aeh«  ich  mich  zu  nachstehender  Er- 
klärung veranlalMi 

Dill  Tnmnunc;  dor  niifstiigfndon  Gas  .  I 
Luftkanäle  ist  vortheilbaft ;  wenigstens  beweist 
die  lange  Dauer  dieser  kaminartigon  KanSle  — 
wir  haben  solche  schon  2032  Chargen  olino  Er- 
noHorung  im  Botrieb  geliaVit  — ,  dafs  diesi  r  Tlieil 
der  Zil^e  p-schout  wird,  auch  köuueu  »ich  Gau 
iin<\  Luft  wenigstens  in  den  aufsteigenden  ZQgen 
nicht  iiiiRehoii. 

Dafs  uiau  auch  baiia  buaton  System  gut» 
Steine  haben  mnb,  ist  klar.  Die  jdtsi  bezogenen 
Dinassteine  von  dfr  Kr.iiiirin  M  .'i  r  i  o  n  h  IH  1 1! 
iu  Xaiusdor  f  bti  Z  w  i  e  kau,  die  besten,  weiche 
Mrir  bisher  kennen  lernten,  beziehen  wir  aber 
nicht  erst  nacti  EinfflhruUK  der  Schönwälder-Oefen, 
»ondorn  haben  diese  Steine  sclion  vorher  be- 
sogen.  Woher  Hr.  Sohmidhammer  die  von  ihm 
gebra<-hto  Mitth<-ilung  hat,  iwt  uns  unklar. 

Ich  freue  mich,  dafs  Hr.  Schuiidhammcr  einen 
gewissen  Vortheü  der  Schieber  anerkennt,  und 
wundere  mirh  nur,  dafs  ilun  die  grofne  Aufinerk- 
samkeit  Bedenken  einflöfstjdiedcrOfcnbeanspmcJit 
„N'oii  einer  wirklich  guten  Anordnung  muln  man 
fordern,  dab  siü  von  dor  Zuverlässigkeit  und  Um« 
.sieht  des  Aiif''i<)iU-  im)  Arbeitsperaonals  Wenigstens 
tiinigermarsen  unahhilngig  ist." 

Wir  stehen  hier  in  Friedensbfitte  auf  einem 
cfwas  anderen  Standpunkt.  AiiKenehm  ist  <« 
nntUrlich  immur,  wonn  AWv»  vuu  selbst  geht  und 
jliemaDd  auffassen  molk;  aber  so  leicht  wird  es 


dem  Eiseuhüttenmnnno  selten  geoiavlit.  Wir  sind 
ganz  sufriedeut  wenn  nur  die  Anordnungen  eines 

Ofens,  rtii(>i!  Apparat»,  f  inor  ma«rhinoI!i:  n  Anlage 
solche  äind,  dafe  uiau  sie  leicht  «uutroliren  kann. 

Wenn  aber  einmal  ein  Betriebsbeamtor  oder 
Vorarbeiter  zur  A>if'-~ii  li<  /.  B.  eines  Ofens  n»thig 
iaif  so  mag  er  sich  auch  Mühe  geben,  dafs  der 
von  ihm  gefQhrte  ProoeDi  gut  gefOhrt  wird  und 
dafs  sein  Ofen  Ijezw.  seine  Oefon  halten.  Wir 
glaubten,  dafs  es  bei  den  hohen  Kosten  und  der 
Inngen  Dauer  einer  Martinofenr«p«ratur  angezeigt 
sei,  die  ersten  Schmelzer  und  die  Obermeisti  r  rm 
der  längeren  Dauer  zu  intorossiron,  und  führten 
steigende  rrümieu  f(ir  lilugere  Betriebszeit  ein. 
Dieser  Anregung  verdankt  der  Schon- 
wälde r  •  O  f  e  n  V  o  r  w  i  e  g  e  n  (1  f  i  n  0  Ent- 
stehung und  seine  Ausbildung.  Wonu 
man  solche  lange  Ofenoampagnen  hat,  so  viel  an 
Kt'[ir!r.ntiirkus(..ii  s].ärt,  wir  lürr.  s.i  küiinfc'  man 
übrigens  je  einen  Obermeister  oder  Ingenieur  für 
die  Schiebt  nur  fDr  die  Beobachtung  der  Ofen* 
erhaltung  bezahlen. 

Die  Aufsicht  matdit  sich  aber  leicht;  nicht 
nnr  der  Erfinder  bringt  das  fertig,  sondern  au«h 
andere  Betrieb«bean>tt^  nach  kurzer  I^robezoit. 
Hr.  .Schön Wälder  ist  monatelang  zur  Einrieh- 
tunt;  anderer  Oofen  abwesend  gewesen  und  ist 
seit  Monaten  schon  in  Diensten  der  Dillingw 
Hütte.  Tri.l/'Ii  rii  lii.  Uen  und  b:il("n  dio  hiesijjen 
Offen  gut.  Es  wird  freilich  mit  Zuveriilssigkeit 
und  Umsieht  auf  die  Dmuer  der  Oefen  gesehen, 
um  so  mehr,  als  die  betreffenden  Beobachter  daffir 
houoriri  werden. 

Daf«  es  leichter  ist,  nur  2  Oefen  xn  boauftieh* 
ili-'i  Ii  eine  erheblich  ^'rflfsere  Anzahl,  mufs 

zugegeben  werden  und  triÜ't  ebenso  für  Oefen 
nach  SobOnwMders  Patent  als  fUr  andere  Martin* 
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Ofen  zu,  i^üi  überhaupt  nicht  nur  für  alle  0»>fon, 
sondern  auch  andf-n  n  <  M  t<  ri  oder  auch  Personen 
pep^nüber.  Es  würde  aber  weder  Ilm.  ;ild«r 
noch  einem  aodtirou  zuvt)rliU>sigen  und  umäichtigou 
Benuta»  8ah«ri«ii|^«it  nwchon,  mmIi  «io«  erheb- 
lieh  h(;here  Zahl  von  MartinSfen  faeittKlieh  ihrer 
ErheltoAg  zu  beaufsicUUgen. 

XTebrigens  sind  der  HQttenwerke,  welehe  mehr 
als  2  Martinflfon  im  Betrieb  hab'  n,  nir  ht  aUzuvi.  l» 

Die  hiesige  l£olüe  endlich,  für  deren  Em- 
pfehlung ich  namens  unserer  Firma  als  Kohlen« 
producentiii  bestens  danke,  ist  eine  gute  Flamm- 
ItolUe^  keine  Cjtaekohle;  eie  wird  von  einer  Anzahl 
anderer  Fhunmkohlen  hieeliiron  Reviers,  die  auf 
den  Niicliliarworken  fÜr  Martinöfen  verbraucht 
werden,  Obertroffen.  Die  Gaskohlen  des  hiesigen 
und  des  westfiilischon  Reviers,  die  man  dort  fast 
aussohlie&lich  für  Mariinln  triil)  vorwendet,  sind 
erheblich  besser.  Wir  kOunen  also  nicht  zugeben, 
dab  der  rasche  Verlauf  der  llitxeu  grüfstenthuiltk 
anf  Reohnung  der  gerade  hier  verwandteii  Kohle 
zu  setzen  sei,  nehmen  vielmehr  rn],  »InN  «lln  ^nitcn 
blammkuhlen  de&  lüesigcn  Keviera  und  namont- 
lieh  alle  Gaskohlen  unseres  oder  des  westflUiBohen 
viers  gleiche  «der  noch  bessere  Besultate  geben 
würden. 

Uehrigens  haben  wir  nie  behauptet,  daili  die 

Schön willder-Oefen  rascher  IlitKeh  machen  als 
andere  varnünftig  gebaute  und  mit  Umsicht  und 
Aufmeritsamkoit  geführte  Oefen.  Wir  sind  ganz 
zufrieden,  dafs  unsere  Oefen  bei  gleichem  Kin.^tt/ 
ebenso  viele  Hitzen  in  der  gleichen  Zeit  machen, 
aLs  andere  Martinöfen,  daf»  abo  die  -lilngere  <3fen- 
dauer  nicht  schädlich  auf  die  l*roducti<m  einwirkt. 

Jiei  dieser  li7:f«nheit  will  ich  im  Anst-Iilufi« 
au  frühere  Mittheiiungwn  erwähnen,  dah»  Ofeu  I, 
welcher  xnr  Zeit  des  letzten  Berichts  S6it  Chargen 


I  zu  je  14  t  gemacht  hatte,  am  17.  Februar  ltiSü4 
i  nach  1000  Chargen  r.ur  Reparatur  kaltgestellt 
I  wurde.  Es  wurde  Vor-  und  Ifrukwnnfl  und  das 
GewOlbe  sowie  das  Gitterwerk  der  Regeneratoren 
erneuert  und  einig«  starke  Fugen  an  den  Kttpfen 
ztifrovrhmicrt',  Danitif  wnrd<'  ilor  Ofi  ri  am  S.  l^\:n-z 
wieder  in  Betrieb  gesetzt  und  hielt  noch  609  Chargen 
aus,  wflrde  noch  mehr  gehalten  haben»  wenn  nicht 

ila--  fHtt>  ^^^  erk  wegen  Verwendung  st^thr  sehleehtea 
Schrotts  verschlackt  gewesen  wäre. 

Ofen  II  wurde  naah  087  Chatten  Ii  14  t  am 
17.  Marz  wegen  Erneuerung  des  Gitterworka  kalt 
gestellt.  Am  29.  März  wieder  in  Betrieb  gesetzt, 
hat  er  dann  noch  bis  7.  Juli  1894  298  Chargen  mit 
denselben  Köpfen  gemacht. 

Die  Reparatur  wurde  so  beschleunigt,  dafs  am 
31.  Juli  wieder  die  erste  Charge  abgestochen 
werden  konnte.  Bis  86.  September  hat  der  Ofen 
wieiler  190  Chargen  gemacht. 

Auij»er  auf  FriedeushQtte  sind  Oefen  naeh 
8di<(nwllders  Patent  in  Betrieb  in  Bieea  in  Sachsen, 
in  Dillingen  a.  d.  Saar,  in  Trzyniilz  in  Oestcrr.- 
Sclüesien)  in  Milowice  und  in  Kanienakoje  in 
Bnfidand,  im  Bau  sind  Oefen  auf  der  Bnrbaeher 
Hütte,  in  Dillingen,  in  Alteoht  in  Ungarn  und  in 
Luzem  in  der  Sohweiz. 

Wenn  die  Binfllhrung  auch  langsam  vor  rieh 
geht,  so  hoffe  ich  doch,  dafs  sich  bei  der  groben 
Ersparnifi}  und  der  durch  seltenere  Roparaturpauson 
grfiläeren  Erzeugung  gerade  in  den  jetzigen 
schloohten  Zeiten,  in  denen  man  um  so  mehr 
sparen  mufs,  r.lx  r  i\u  tiinm  hun  Orten  die  Martin- 
öfen nach  und  nach  ohne  Störung  umbauen  kann, 
bald  noch  andere  Werke  bewogen  finden  werden, 

die  Oefen  anzuwenden. 

Friedeushütte,  im  September  1S94. 

RMehr. 


Die  Wirkungen  der  letzten  Gewerbeorduun^snovelle. 


II. 

Dil  ji  iiigen  Bestimmungen  der  OMwrrl)t  oi  <!niint.'s- 
rjüvellp,  welche  zum  Schulz  und  zum  Vorlheil 
der  Arbeiter  getroffen  sind,  sind  in  weitestem 
Umfange  zur  DiirchfülirDn;.'  liuif^t.  Die  Industrie 
selbst  ist  mit  einigeu  der  neuen  Vorschriften  ein- 
▼erstanden  gewesen  and  wird  deshalb  auefa  daran 
.keinen  Anslofs  n*  limen,  dafs  iimn  deren  Diirch- 
fUhrung  in  slrengäler  Weise  vorgenommen  hat. 
Diet  ist  beispielsweite  der  Fall  mit  dem  Verbot 
der  K  i  nderarbei  l.  Vom  1.  April  1894  ab 
hat  die  Beschäftigung  von  schulpflichtigen  Kindern 
in  Fabriken  tiierhaupt  aufgehört.  Jedoch  ist 
damit  fDr  die  Kinder  idhst  kwm  eine  Bessentng 


eingetreten.  Nachdem  dieselben  aus  den  Fabt  Ikcn 
verdrängt  sind,  werden  sie,  wie  das  vielfach  be- 
stätigt wird,  in  grofser  Ansshl  in  der  Haus* 
indiistrie  beschäftigt.  Dadurdi  werden  nalilr- 
lieh  die  Wohltiialenj  welche  man  der  Arbeiter» 
Schaft  mit  dem  Verbat  der  Kinderarbeit  erweisen 
wollte,  fast  ganz  illusorisch  gemacht.  Es  wird 
darauf  ankommen,  sobald  als  möglich  das  Verbot 
der  Kinderarbeit  auch  auf  die  Hausindustrie*  zu 


*  Das  heiCkt  doch  aber  wohl  nur  in  einem  üm- 
fangc,  d#r  nicht  ganze  Dislricto  unseres  Vaterlands» 

Wfltlj-'  I*Mji(»lich  Huf  die  ri.Tusiii.Iaslrie  angewiesen 
bind,  wirlhschaftlich  zu  ruiniren  geeignet  wäre. 
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erstrecken.  Die  Gewerbeordouogsnovelle  selbst 
^ebt  ja  die  Hudhabe  dazu. 

Auf  anderen  Gebieten  dagegen  hat  die  Aus- 
fübrung  der  VonchrifteD  die  Befilrchluogen,  welche 
man  bei  deren  Erlab  gehaU  hat,  noch  weit 
Qbersch ritten.  Das  ist  hauplsichltch  hei  den- 
jenigen über  die  jugendlichen  Arbeiter  und 
die  Arbeiterinnen  der  Fall  gewesen.  Und 
nieht  blofs  ober  die  Ausführungsvorschriflen, 
sondern  auch  über  die  Verscliiedenheif  der 
Au:>rüliru[ig  haben  sich  gerechtfertigte  Klagen 
erhoben.  In  dem  einen  Staate  des  Reichs- 
gebiets  wurden  die  Vcirscliriften  so,  In  dem 
andern  anders  ausgelegt.  Und  so  ist  es  denn  ge- 
kommen, dafs  ganze  Industriezweige  in  einzelnen 
Staaten  unter  wuil  besseren  Bodingiin^jen  arbeiten 
als  in  anderen.  Was  die  jugendlichen  Arbeiter 
betriCR,  zo  haben  die  AnsfdhningsTorachriften  Rlr 
einzelne  Berufszwi  l^'e  es  fer(ig  gehrac!:!,  dafs  die 
Betriebsunteroehmer  überhaupt  nicht  mehr  jugend* 
liehe  Arbeiter  anstellen.  Es  ist  ja  sehon  an  sich 
für  die  Continuität  eines  Betriebes  nicht  zutiftg- 
lieh,  wenn  einzelne  Arbeiterkategorieen  nach  dem 
Gesetz  nicht  so  lange  arbeiten  dürfen  als  die 
erwachsenen  Arbeiter.  Die  Betriebsunternehmer 
besohäfli^ten  jedoch  die  jugendlichen  Arheilcr 
einerseits  um  sich  selbst  einen  Stamm  von 
Arbeitern  heranzuziehen,  andererseits  um  den 
Arbeiterfamilien  den  Unterhalt  zu  erleichtern. 
Nachdem  jedoch  die  Ausfübruugsvorscbriftea  zur 
letzten  Gewerbeordnungsnovdle ,  namentlich  in 
Preur?eii,  in  so  rigoroser  Weise  erlassen  waren, 
kamen  zur  Beschränkung  der  Arbeitezeil  noch 
so  ▼iele  Beschwerlichkeiten  für  die  Besehtftigung 
der  jugendlichen  Arbeiter  hinzu,  dafs  man  eben 
auf  diese  Beschfiftigung  rerzichtete.  Den  Sdiaden 
davon  haben  natOrUeh  in  erster  LHii«  die  Arbeiter» 
famüiCD.  Sie  mflssen  die  jungen  Leute  in  anderen 
Berufozweigen  unterbringen,  sie  raQssen  sie  viel- 
leicht an  andere  Orte  schaffen,  damit  sie  etwas 
rerdienen.  Es  haben  aber  auch  Schaden  dadurch 
die  Fabricationszweipp  selbst.  Denn  ein  von 
Jugend  an  in  dem  Berufszweige  geübter  ArbeUei 
ist  natQrlich  tüchtiger  als  Jemand,  der  erst  zwei 
Jahre  oder  noch  lanj:ere  Zeit  anderswo  thätig 
gewesen  isL  Die  Handhabung  der  Bestimmungen 
der  Gewerbeordnungsnovelle  Ober  die  jugendlichen 
Arbeiter  hat  es  also  fertip;  trel)racht,  dafs  rjicht 
blofs  die  Lage  der  Arbeiterfamilien  verschlechtert 
worden  ist»  sondern  dafs  auch  die  deutsche  Pro- 
duction  Unannehmlichkeiten  hat  auf  sich  laden 
massen. 

Bd  der  Frauenarbeit  haben  namentlich 

die  AusfQhrungsvorschriften  Anlafs  zu  Klagen 
gegeben,  welche  sich  auf  die  Beschäftigung  über 
die  Maximalarbeitszeit  hinaus  bei  UeberhSufung 
mit  Aufträgen  beziehen.  Es  mufsle,  nachdem 
man  für  die  Arbeiterinnen  den  Maximalarbeitstag 
von  1 1  Stunden  geschaifeu  halte,  in  der  Gcwerbe- 
ordnungsttOTeUa  vorgnehen  werden,  dalb  für  den 


Fall  auCsergewÖbnlicber  Häufung  der  Arbeil  die 
Hazimalarbetlszeit  abersehritten  werden  darfte. 

Sonst  wäre  ja  inancher  BeruTszwcig  oder  mancher 
Betrieb  voUsländig  brach  gelegt  worden.  Preufsen 
hat  es  nun  wieder  fertig  bekommen,  in  den  Au»* 
führungsvorschriften  zu  dieser  Bestinunung  so 
viele  Hemmnisse  aufzurichten,  dafs  es  beinahe 
unmöglich  ist,  eine  Ueberschreilung  der  Maximal- 
arbeitszeit für  Arbeiterinnen  herbeizufOhieo.  Aoch 
zeigte  sich  in  diesen  Ausfiilirunprsvorschrirtpn  eine 
solche  Aoächauung  über  diu  von  den  einzelnen 
Betrieben  zu  leistenden  Arbeiten,  dafs  es  nicht 
langer  Zeit  bedurft  hat,  um  überall  die  lebhaftepten 
Proleste  gegen  eine  solche  Ordnung  der  An- 
gelegenheit hervorzurufen.  Bs  ist  denn  aoch 
bereits  soweit  gekommen,  dafs  der  preufsisehe 
Uaodelsminisler  Erhebungen  sowohl  über  die 
Wirkongen  der  Vorschriften  betreffs  der  jugend" 
liehen  Arbeiter  als  auch  betreffs  der  Fraucnarlieil 
veranstallet  bat  mit  der  Absicht,  auf  Grund  des 
Materials  Aenderongen  an  den  AusfDhrungtvor* 
Schriften  vorzunehmen.  Es  kann  nur  der  Wunsch 
ausgesprochen  werden,  dafs  diese  Aenderungen 
möglichst  bald  und  möglichst  eingreifend  vor- 
genommen werden. 

Als  die  Gewerheordnun'^'snovelle  ausgearbeitet 
wurde,  konnte  mau  in  der  Presse,  welche  der 
Industrie  nicht  geneigt  ist,  lesen,  welch  ein  grofser 
Wcrtli  auf  die  in  der  Novelle  enthaltenen  Be- 
stimmungen zum  Schutz  der  Silllichkeit, 
Gesundheit  und  des  Lebens  der  Arbeiter 
tielegt  Wörde.  Diese  Llestininuinf.'en  sind  nun 
Gesetz  geworden.  Man  hat  aber  weder  Klagen 
von  Arbeitgebern  noch  von  Arbeitnehmern  Ober 
die  Ausführung;  fiehört.  Wenn  irgend  etwas  zu 
Bedenken  Anlafs  giebt,  so  ist  es  einfach  der  Um- 
stand, dafs  neben  den  GewerbeaoMehtsbeamteo  und 
den  Beauftragten  der  Berufsgenosscnschaflen  noch 
die  I^olizcibehörden  über  die  Ausführung  dieser 
Vorschriften  in  den  einzelnen  Betrieben  die  Gon- 
trole  ausül  en  dürfen.  Da6  den  Unternehmern 
aber  die  Durciifülirtin^  der  Vorschriften  schwer 
geworden  sei,  oder  dafs  die  Arbeiler  freklagl 
bitten,  es  würden  solche  Einrichtun^'en  nicht 
getroffen  oiler  sie  fehlten  in  einzelnen  Betrieben, 
davon  hat  man  nichts  gehört.  Es  darf  dies  als 
ein  Zeichen  daRlr  aufgefefst  werden,  dafs  das 
praktische  Leben  der  Gef^etztrebting  vorausgeeilt 
war,  dafs  diejemgen  Einrichtungen,  welche  das 
Gesetz  verlangte,  schon  getroffen  waren,  ehe  das 
Gesetz  erlassen  wurde.  Und  es  kann  dies  als 
ein  Beweis  dafür  angesehen  werden,  dafs  die 
deutschen  Arbeitgeber  dort,  wo  es  sich  um  wirk* 
liehe  Interessen  der  Arbeiterschaft  handelt,  an 
Humaoilät  nicht  nur  nicht  den  Arbeitgebern 
anderer  Indttstriestaalen  Bsichatehen,  sondern 
ihnen  vorangehen. 

Die  gröfste  Erregung  hat  wohl  die  Ausfüh- 
rung derjenigen  Vorschriftenkategorie  hervor- 
gerufen, welche  sich  aaf  die  Sonntagsruhe 
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befiehl.  AUfculngs  ist  hiervon  Industrie  und 
Handwerk  noch  nicht  belrofTen.  Aber  das  Han- 
dcUpewerbe  hat  schon  seil  dem  1.  ,Iu!i  1892 
die  , Segnungen*  der  Sonntagsruhe  durchzukosten 
bekommen.  Ea  vergingen  nicht  Monate  nach 
dor  Einführung  dor  Sonntapsrube  fiir  ilas  Harufi'Is- 
gewerbt:,  als  sich  auch  ein  Sturm  der  Entrüstung 
Aber  die  beliebte  Ausführung  der  Gesetzesbestim- 
mungen in  den  Blättern  kundgab.  Wenn  diese 
Entrüstung  jetzt  öffentlich  nicht  mehr  so  hervor- 
tritt, so  liegt  das  nicht  etwa  daran,  dafs  der 
Grund  für  die  Klagen  aus  der  Well  geschafTt  ist, 
sondern  dafs  man  sich  davon  überzeugt  hat,  dafs 
die  Klagen  wenig  nutzen.  Schon  vor  längerer 
Zeit  lialle  sieb  der  preufeische  Handcisministcr 
veranlafst  gesehon,  um  dem  öffentlichen  Drängen 
dotli  in  etwas  nachzugeben,  eine  Enquete  über 
die  Wirkungen  der  Sonntagsruhe* Bestimmuniren 
im  Handelsgewerbe  zu  veranstalten,  rd  i  i  <iit' 
Ergebnisse  dieser  Enquete  ist  aber  niclits  in  die 
Oeffenttichiteit  gedrungen.  Es  wtre  sicherlieh 
zu  wiinsrhen  gewesen,  man  hätte  Erhrliiin;^en 
vorher  veranstaltet,  dadurch  wäre  grofsen  Schädi- 
gungen des  Handelsgewerbes  vorgebeugt  worden. 
Bei  Industrie  und  Handwerk  hat  man  «ich  nun 
allgemein  etwas  mehr  vorgesehen.  ine>ofero 
können  ja  Industrie  und  Handwerk  nicht  von 
Glück  genug  sagen,  dafs  das  Handelsgewerbe  das 
corpus  viie  gewesen  ist,  an  welchem  das  erste 
Experiment  mit  der  Sonntagsruhe  gemacht  wurde. 
Man  hat  sich  damals  überzeugt,  dais  das  blofse 
Decrflireri  der  Sonnt.ii^'sruh:"  auf  dem  Paidcr  für 
die  l'ruxis  uiclil  ausreicht ,  ssOiidtTu  dafs  man 
eine  Anzahl  von  Aasnahmen  zulassen  mufs. 
Hierüber  srliwchm  nun  schon  die  Bi  ruthiinppn 
Jahre  liindurcli.  Es  ist  durchaus  nictil  unsere 
Absicht,  über  die  lange  Dauer  der  Berathungen 
irgendwelche  aljfälli;;cn  Bfli Achtungen  an-/u«trll<:  ii. 
Im  Gegentheil,  wir  können  nur  wünschen,  dafs 
diese  Erörterungen  so  genau  und  so  ausfOhrltch 
gepnof^t  n  werden,  wie  irgend  möglich.  Es  darf 
kein  Interesse  eines  gewerblichen  Berufszweiges 
bei  der  Regelung  dieser  Angelegenheit  Obergangen 
odri  ulicrselicn  worden.  Das  würde  sich  in 
Zukunft  bitler  rächen.  Und  nicht  nur  die  Arbeit- 
geber, sondern  vor  Allem  die  Arbeiter  seihat 
würden  die  Kosten  davon  zu  tra^ei/  Im1<<  n.  Aber 
selbst  wenn  auch  diese  Ausnahniebestimmungen 
so  getroßen  werden,  wie  Industrie  und  Handwerk 
es  wünschen,  so  wird  sich  doch ,  wenn  eintnal 
die  kaiserliche  Vcroi  diuing  über  die  Einfül.i  nn,: 
der  vollsländigiju  Sonnlagsruhe  erlassen  worden 
ist,  manche  Schwierigkeit  aus  der  Handhabung 
der  gesetxlichen  Bestimmungen  ergeben.  Als 


man  die  Gewerbeorduiingsnovcile  schuf,  hat  man 
sich  von  den  Sehwierigkeiten,  welche  die  Durch- 

fülircnp    drr    Sonnl:ifr?ruhr    vcr-inlaf  i=pn  wfirdr, 
keine  hinreichende  Vorstellung  gemactit,  und  die- 
jenigen Kreise  am  wenigsten,-  welche  dabei  im 
Ir,trrcs?e  der  Arbeiter  zu  handeln  vori:alien.  Hier 
nun  zeigt  es  sich  so  recht,  wie  wenig  oft  Die- 
jenigen fOr  die  Arbeiter  sorgen,  welche  lediglich 
I  eine  Beschränkung  der  Arbeitszeit  im  Auge  haben. 
Schiiefslicb  möchten  wir  noch  darauf  hin- 
weisen, dafs  auch  aus  der  Unterlassung  der  Auf- 
nahme eines  von  den  verbündeten  Regierungen 
gemachten  Vorschlages  in  die  Gewerbeordnungs- 
novcllc  leicht   Nachtheile  für  die  Gesammlheit 
entstehen  können.   Die  verbQndeten  Regierungen 
hatten  damals  vorgeschlagen,  den  brkaniitrn  §  ir>3 
dahin  abzuändern,  dafs  eine  Bestrafung  für  die 
Abhaltung  von  der  Arbeit  beim  Ausbruch  von 
Streiks,  auch  wenn  keine  Verabredung?  vorliegt, 
I  ausgesprocheu,  und  dafs  ferner  auch  die  öllent- 
I  liehe  Aufforderang  cum  Arbeitsvertragsbruch  hesser 
.il?  liistifT  iint('r  Slr.if«'  jri"'?lollt   werden  könnte. 
.  Leider  waren  die  verbündeten  Regierungen  nicht 
j  fest  genug,  um  auf  ihrer  Forderung  zu  bestehen. 

Der  Reichstag  hätte  sicherlich,  um  die  den  Ar- 
1  heitern  Vorlheile  bringenden  Bestimmungen  zum 
I  Gesetz  erhoben  zu  sehen,  den  abgeänderten  %  1 5S 
der  Gewerbeordnung  gebilligt.    Die  verbündeten 
1  Regierungen  aber  gaben  nach  und  liefsen  ihre 
I  Forderungen  bei  §  153  fallen.    Inzwischen  hat 
sich  immer  mehr  gezeigt ,  wie  aufserordentlicli 
nothwcndli»  die  Durchführung  des  damaligen  Vor- 
,  Schlages  dtr  verbündeten  Regierungen  ist.  Der 
I  Terrorismus  der  streikenden  Arbeiter  gegen  die- 
jpnijrfn,   welche  in  drr  Arbeit  verblribpn,  kennt 
keine  Grenzen  mehr,  und  wenn  in  nächster  Zeil, 
was  nicht  zn  wOnseben  ist,  gröfsere  Streiks  aus- 
brechen sollten,  dann  würde  sich  rr^^t  zptpfn, 
I  wie  verfehlt  es  gewesen  ist,  damals  den  erwei- 
I  terlen  §  158  nicht  anzunehmen.  Es  ist  geradezu 
i*flicht  der  verbündet  en  Begierungc'n  ,  sd- 
j  bald  als  möglich  mit  ihrem  damaligen 
:  Vorschlag  Wieder  an  den  Reiohstag  heran- 
I  zutreten  und  Alles  zu  versuchen,  ihn  jetzt 
i  durchzusetzen. 

!  Man  wird  nicht  sagen  können,  d;ifs  die  letzte 
I  Gowerbeordnungsnovelle  viele  ^rofse  und  wohl- 
:  tliätigo  Erfolge  aufzuweisen  hat.  Noch  weniger  aber 
!  wird  man  behaupten  dürfen,  dafs  die  Handhabung 
j  der  einzelnen  Bestimiiiungon  derselben  den  socialen 

Fricdm  und  die  r>fT<  iitlicln-  Woiilfalirt  Sf^hr  he- 
'  fürdirt  hätte.   Es  wäre  wirklich  schon  jetzt  an  der 

Zeit,  dafs  wenigstens  in  letzlerer  Beziehung  eine 
I  Aendening  dotrite.  R.  Knm»$. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welch«  von  dem  angegebenen  Tige  an  wahrend  zweier 
M*nale  zur  EinsicMnabm«  tOr  Jadarmann  im  Kaiserlichen 


27.  September  18^4.  Ki  7.  U  15  708.  ürahliug 
mit  sciiwinK^'iid*-!!!  ZiehfibM.  K«r] B«rkMihoff^ Mcrkaii» 
liarh  hei  Herborn. 

Kl.  49.  B  14  8.57.  Verfahren  uiui  Linnehtaof 
lum  Kohnieben.   Engine  Fran^ia  BouleL 

Kl.  4i).  6  8548.  Verfiihrm  tur  Hcntillaiic  tron 
Mettllröhrea  durch  Ftarbwaltao  «iats  hoblm  Bioein. 
AlphAns  Carnfer,  Pari^. 

Kl  •!',',  K  11  1.  Maschine  zum  Rieircn  von 
Wir.k'  l(  iN<'ii  K.ilk'T  Wei kzeintniaschirieiifabrik  L  \V. 
BreU'T,  .•^rliuin.ichfr  A-  Cd  ,  Kalk  bei  Kflin  a.  Uli. 

Kl.  -Ii),  .Sei)  'J6b\>.  Formen  TOr  Stanzen,  fressen 
und  dergleichen.    Alois  SchihI,  Wien. 

Der  Palenlsurher  nimmt  für  diese  Anmeldung 
die  Rechte  UM  §  3  des  Uebereiiikommens  mit  Oester- 
reieh-Ungtm  vom  6.  Oaoamfaer  1891  auf  Grand  einar 
Aameldaag  in  Oasterreirh'üngam  vom  1!7.  Oetober 
1898  In  Alisprurli. 

1.  Oetober  l'-'M.  Kl.  .^.  K  11881.  Verfabren 
um  Vortreiben  unJ  Ausitiain  rn  von  Toiineis;  Zot. 
«.  Pal.  76155.    Peter  Kraus.  Wien. 

Kl.  24,  A  »924.  Kublenstaubreuerung;  .5.  Zus. 
s.  PaL  68955.  Actieu«Geadlacb«ft  ffir  KoUenatettb- 
feneniDgtn,  Berlin. 

Kl.  40,  D  628.';.  Roliren<lps  Wasch-  und  Lauge- 
geAft  (3r  Erze.  K.  u.  L.  Davidsohii,  Geurg  Cedergren 
OOd  Marlin  SOiierkind.  Stockholm. 

Kl.  49,  h  tV231.  Hydraulische  Arhf'il^ma.'ichine 
mit  indireclem  Anüieli.  Duishur^'cr  Ma.sclnncnbau- 
AcÜengeselUchall.  vorm.  H'  c  heni     Knolman,  Duisburg. 

KL  81,  V  2164.  ÜatiKergut-Transiiorlkelte  mit 
biognmer  Ueb«rdeckuDg  der  Geleokfuge.  Vollliering 
and  Bernhard  Lflbeek. 

4.  Ock.h.-r  1894.  Kl.  18,  A  SS.'iS.  Verfuhren  zum 
Härten  der  Oberfläche  von  Plalten  und  dergleichen 
durch  CemeotatioD.    Albert  Ammtmuui  Aekennaa. 

Washington. 

Ki.  31,  i:  5144.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Harigufs.  CommandilgeseUacbafl  Emil  Peipera  ds  Gie., 
Siegen  in  Wettf. 

Kl.  49,  B  15963.    Vorlegelisrh  fllr  Stredwerke. 

J.  van  Bieroliet,  Tilieuer,  Belgien. 

Kl.  49,  KU  715.  Vorrichtung  an  Scheeren,  Loch- 
maschinen und  Pres.son  zum  Niedi-rhallen  des  Werk- 
slflcko!«.  /.u.':at/  zum  Patent  7.'i  It;*!.  Kalker  Werkzeug- 
maacbinent'abrik  L.  Vi.  Breuer,  öcliumacher  &  Co.,  Kalk. 

8.  Odober  1894.  Ki.  7,  F  7879.  Verfkhrea  zur 
HerildlaDg  von  dOnnem,  flachem  Drahl  oder  Drabl- 
baod  dordi  Kaltziehen,  Warmwalzen  oder  Kallwalzen. 
Flredrik  Forsberit.  Sandviken  (Sihwedin). 

Kl.  49,  D  6141.  Verfahren  uml  Vorriilituin:  zur 
Her-i^telluDi,'  K«ll''i''^''hli'r  lloriltr,'lt.'('r  durch  Ziehen. 
Duishur(fer  Eisen-  und  Slalilwerke,  Duisburg  a.  Hb. 

Kl.  49,  L  8994.  Rohrwalzwerk  mit  KOslOtztcr 
Dorustang«.  Carl  Gustaf  LArson,  Sandviken  (Sch  werlen). 

KL  49,  T  4110.  Maschine  zum  Walzen  und 
Schneiden  von  Scbranben.  Gebrüder  Thonet,  Wien. 

Kl.  49.  W  10 169.  Vorrichtung  nun  Vorstaaeben 
heliebig  profser  Schrauben-,  Nietkr>pfe  u.  iler^'l.  mittels 
eines  Arl>eiUvorganges.  Westfälische  Mutlern-  und 
Scbrauben-Fkbrik  D.  Ketiier  jr.,  Hagen  i.  W. 


Gcbraach8ntii8t«r-E{ntrag'nngen. 

1.  Oclober  1891.  Kl.  24,  Nr.  30421.  Ada  Stehl 
bergestellter,  dOnner  pavallallUicbli^,  nar  am  oberen 
Theile  konisch  versUrkter  Rosislab.  Hworieli  Spatz, 

Essen  a.  d.  Ruhr. 

8.  Uctoher  1S94.  Kl.  49,  30110.  Sta rh.lilr.ilit 
mit  einpeprefslen  oder  eiiigewalzleu  Schrauheugängea 
zum  H>  fesiigen '  der  Stacheln.  Alexander  Heiael, 
Düsseldorf.   

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  31,  Nr.  76498,  vom  30.  Januar  Ib'H.  Franx 
Xaver  Daulzenberg  jr.  in  Krefeld>ICOoigsbof. 
Kipft-GiefaoffH. 

In  dem  in  Schildzapfen  e  hängenden  Ofen  tt  be- 
ficidel  sich  ein  feuerfester  Einsaizcylinder  L  in  welchen 
das  zu  achmeizeode  Metall  eiagoworien  wird,  wibrend 


das  Rreunmaterial  in  den  i  umgebenden  Ringraum  o 
gelangt.  Der  feuerfesle  Einsatz  i  steht  am  Boden 
durch  Löcher  /  mit  dem  Ringrauin  o  in  Verbindtug, 
so  dafs  beim  Kippen  dee  OJShm  daa  Metall  zu  dem 
Aiis^'ul's  r  i!elangen  kann.  Eine  Veraareinigung  dee 
.Metalls  durch  die  auf  dem  Metall  SChwimmrädeO 
:?chlacken  läl  hierbei  ausgeschlossen. 


11.49,  Hr.  77006,  vom  24  Jan.  1894.  N.  Ho  well 
in  Burry  Port.  Garntariben  (England).  Ver- 
fahren zur  HersullHHf  d6$  AresdUcMR-  Wfatrfiffldto 
«w  SiaenbohluchuHtm. 


Eine  gerade  Eisenbahnschiene  wird  nach  einer 
Schablone  in  der  Mille  derart  abgefrAsl,  dafs  sie  zu- 
sammengebogen (wie  aa  geieielinet)  das  Herzstflek 
eri;iebt.     Dasselbe  weist  an  d«*  SpU»  oine  go- 

>,cli  lossen  p  Fuge  auf.  die  dem  VeMObldf«  nicbt  tO 
nusgesflzt  ist,  wie  der  bisher  üblidlO  Spalt. 


Kl.  8,  Kr.  76881,  vom  10.  OeL  1898.  Wilhelm 
Parje  in  Frankfurt  a.  M.  StnriOHunt  zw  Zw 
führung  frischer  WMer  in  di$  OrtA»  M  Omhnf 

eiphsionen. 

In  der  Nähe  des  Schacht.-s  wird  ein  Iioher,  mit 
dem  Grubeoinoern  bezw.  den  ArbeilsArtern  durch 
Robio  in  Verbindnng  stehender  Daeaeyliader  emcbtet, 
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in  dessen  oberen  Ende  ein  schwerer  Kollten  feslgehallen 
wird.  Tritt  eine  Grubenexplosion  ein,  so  wird  durcb 
dieselbf  der  Kolben  ausgelöst.  üiTselbe  fälll  im 
(Zylinder  herunter  und  lieilit  die  unter  itiai  im  ('ylinder 
bi'findlu'he  Lull  iu  die  Grulienräume.  Gegebenenfalls 
kann  der  Kulhi^n  lam  AmpauipeD  der  NaebiehwKden 
benulxl  werden. 


11.1^  Hr.  76 IM,  Yom  26.  Juli  189«.  a  Q.  Ltrto  n 
inSandviken  (Schweden).  VarrMtUtnggwmGnifeit 
i«r  Bokrt  heim  Xirkm. 

Die  Rohrwand  i  wird  zwisclKii  inncron  und 
äufaeren  Backen  a  e  eingeklemmt.  Die  äurserea  backen 
•  sttwn  io  dem  kegeltgvn  Ring«,  nibnnd  di*  inneren 


Backen  e  auf  dem  Kegel  o  sitzen.  Letzterer  nnd  der 
Hing  e  sind  durch  Kelten  mit  der  Zugvorriebtnng  ver- 
banden, eo  dafit  beim  Zieben  ein  leslee  Einklemmen 
der  Robrwand  swiiebtn  den  Becken  •  «  erfolgt. 


Kl.  40,  Nr.  76228,  vom 
3i.Oclob«rl8dS.  Theodor 
ScbaltsiitWien.  Dampf- 
hmmm§ntmurmttg  »vr  rtr- 
aehigdtnartiffen  tktmpfvtr- 
theilung. 

Der  Kolbenscliieber  a 
€  ist  durch  3  radiale  Wände 
in  3  Abtheilungen  geschie- 
den, wovon  Jede  eine  be- 
sondere KanaUflbmng  bat, 
eo  dab,  }e  oaebdem  eine 
oder  die  andere  dieser  Ab- 
Iheilungcn  vor  den  Schieber- 

Siegel  f  gt'drelit  wird,  der 
iniptlolhen  mit  frischem 
ObtT-  und  [  jiterdampf,  oder 
mit  rns'liom  Unli-rdampf 
uihI  'Xj  iiiciirendfMi  Ober- 
dampf,  oder  nur  mit  Unter* 
dampf  arbeitet,  in  weichem 
letiteren Falle  der  Hainmer- 
bftr  nur  durch  sein  Eigen- 
gtwiebt  wirkt 


.  KI.Sl,  Nr.  7<(GU,  vom  23.  April  im  Franz 
A.  Hoppen  in  Berlin.  Vm^fakrt»  sur  Har' 
aUUmng  mm  StahlgUattn,  «Mfdk«  sm  «incffiMn  JMim 
dar  Obtrfiädu  nacA  4m»  /niMni  w«rlmufmtd  Mktn 
IbhhmaUffj/ehßlU  haben  als  die  atrifem  Theih  de$ 
Outet». 

Die  aus  einer  eisernen  Schab'  fnlor  fcuHrfesler 
.Masse,  oder  aus  bf-ivli-n  b'-stehende  Form  wird  an 
dt'ujeni^'i'n  SIi'H.ti,  :in  vvclclifri  das  Cufsstürk  hfihere 
KohlenslolTgehalte  haben  »<dl,  mit  einer  mehr  oder 
weniger  dicken  Schiebt  Kohle,  Koks.  Holzkohle,  Graphit 
oder  dergL  vereeben,  eo  dab  diese  Scbiclit  beim  Gab 
ganx  oder  nabeiu  gans  von  dem  Metall  angenommen 
wird.  Die  Schicht  wird  aus  Kohle  mit  Thon  und 
gebranntem  Kalk  ala  Bindemittel  hergestellt. 


Kl.  5,  Nr.  76»;«,  vom  14.  Derember  1893. 
Dr.  (Jarl  Roth  in  Hennickendorf  (Kalkberge 
Hflderadoif).  Vtrfahren  :ur  Herbeiführung  der  Ex- 
plo^ion  ron  Sfirfii)f>!cliii.iiifi>  durch  Einleittn  eea  Amm 
oder  yiiiHsigkiHrtt  in  dir  Sprengpatrone. 

Das  Veri'ahren  besteht  darin,  dafs  mittels  Röhren 
Gase  oder  FiOflaigkellen  auf  in  der  Sprengpalrona 
beflndliebe  Sabstanaen  geleitet  werden,  die  In  Be- 
rflhrung  mit  Gasen  oder  Flflssigkeiten  unter  einem  Ver* 
brennungs-.  Glüh-  oder  Delonatlonsacl  reagiren  und 
gegebenenfalls  noch  die  Explosion  fiii.s  besonderen 
.Sprengstoffes  bewirken.  Z.  H.  werden  der  spreng- 
krütiigen  Füllung  der  t>elonatorcn  Uleisuperoxyd. 
Plalinschwamm,  platinirler  Asbest,  metallische  Körper. 
Mischungen  aus  chlorsaurem  Kali  und  Zucker  zugesetzt, 
welche  in  Berührung  mit  schwefliger  Sftnre,  Waaeentoff, 
Chlor  oder  eoneentrirten  Minerabhuran  unter  tinem 
VerbrenBun|e>,  GUlh*  oder  DeUmalionsacl  realeren. 


lU.4^Vr.7ftM6, 

vom  ST.  Oetober  1892. 

KalkerWerkzeug- 
m  u  s  c  Ii  i  n  t>  n  f  a  b  r  ik 
L  W.B  reu  er.  Schu- 
macher k  Co.  in 
Kalk  bei  Köln  a.  Ith. 
Vorriehtung  qh  Schee- 
ren ,  Lodtmatehintn 
nnd  Bretten  «mn  nie- 
derhalten de»  Werk- 
stückes. 

An  dem  das  Schee- 
renblalt  a  tragenden 
ScIiliUei:  /'  ist  ein  Cy- 
linder  i-  b^fe-li,;!,  wel- 
cher durch  eine  Hnhr- 
leitung  mit  dem  beweg- 
lichen Prefscylinder  d 
verbunden  ist,  so  dafs 
das  in  diesem  wirkende 
Druckmittel  den  Kol 
bcn  e  des  Cylinders  c 
nach  unten  drdckl,  wo- 
durch tias  Wf-rkMiick 
von  der  Holle  i  nicder- 
geballen  wird. 


Kl.  48^  Hr.  lO-WS,    vom    12.   Deiend.er  1898. 

Werkaeugmasehinenfabrik  Lud wigshafen 
in  Lndwisehafen  a.  Rh.  tttgaunfteorridUnng 
far  den  SeMagpnnkt  eon  5«^iraiuMmmfni. 


Die  Lager  a  der  den  Sehwanzhammer  vermittelst 

einer  Kurbelscbletre  treibenden  Welle  e  kennen  ver- 
mittelst der  Schraube  e  Während  dei>  Gangeü  den 
Hammers  verstellt  werden,  wodureb  der  Hammarbob 
beliebig  geregelt  wird. 
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Nr.  76919|  vom  8.  Auguat  1893.  Frederieb 
Hiird  in  London.  KtkU»$ehrtmmnekin0. 

Ein  walzenfBrmigpr  Dohrer  wiri!  zuerst  arlisini  in 
die  Kohle  hineinuehohrt.  wonacli  er  unter  unuiuer- 
hrochfiuT  achsialer  Ürt-hunit  um  eine  aufs«  rhalb  des  ' 
Botirers  gelegene  Achse  gedreht  wird,  so  dafs  ein 
in  sich  geschlossener  Sclnani  entsteht.  Die  Gestalt 
des  Schrams  bangt  voo  der  Form  der  Nutbenecbetbe 
ob,  von  wdchw  der  Bohrer  gelDhrt  wird. 


Britische  latente 

Nr.  11  um,  vom  U.  Juni  im.  i.  B.  Cochraue 
und  Th.  H.  Taylor  in  Dadley,  WoreMtocsbire. 

Enttchteefelung  des  Eisens. 

Eis«rne  Bohr-  und  Feilspähnc  (35  bis  70  %).  Flufs- 
spalh  (28  hin  12%),  Kalk^itein  (36  bis  16?»),  Salmiak 
(1  bis  2%)  werden  mit  Wasser  lu  einem  Brei  ver- 
mischt und  gemahlen,  wonach  &ui  der  Mass«  Ziegel 
geformt  werden.  Diese  Ziegel  werden  dem  flUssigea 
Eisen  sugefQhrl,  sei  es,  dafs  man  dieselben  in  du 
Eiaenbad  anterlöneht,  sei  es,  dab  mao  das  Eisen  «af 
die  in  die  Oial^pfiuio*  gelegten  Ziegel  giebU 

Kr.  vom  17.  Juli  1893.  R.  A.  Hadfield 

io  Sherrieid.  MmfoittUM. 

Um  Stahl  von  ganz  hestirnmt'-in  Mnngangchalt  zu 
erhalten,  wir^l  in  «las  auf  einer  Waage  »teilende  Slahl- 
bad  so  Tiel  t!  i?-i;.'es  Man^'nn  gegossen,  bis  dio  WugO 
da»  bestimmte  (iesammlgewicht  angiebt 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Mr.BltfflV.  TlioroasMorrisonin  DaqoesniR, 

Pa.  Trio-M''thir(rk: 

Um  bei  Trio -Walzwerken,  in  welchen  mehrere 
Schienen  gleichzeitig  durch  die  ciheren  Kaliber 
gehen,  zu  verhiodern,  dab  eine  Schiene  auch  noch 
gMehseitig  in  die  unteren  Kaliher  eingeführt  wird, 
m  röigonde  Einrichtung  getroffen:  Vor  dem  Wala- 
weit  find  Kipplager  a  angeordnet,  wolebe^  naebdem 
sie  eine  Schiene  aufgenommen  haben,  nach  unten 
kippen  und  dadurch  die  Schiene  vor  das  nSchste 
unlere  Kaliber  legen.  Hierlu'i  drückt  die  .Schiene  den 
doppelarroigeo  Hebel  c  herunter,  so  dafs  der  Finger  c' 
TOT  du  eine  der  nnterai  Kaliber  sieh  stelit. 


Nr.öiaOD»und518100.  E.L.Ford  in  Yoongs- 
town,  Ohio.  Drek-Riddelof0noHlage. 

Um  einen  Krahn  •  hermn  liegen  die  Drdi-Puddd* 
Ofen  e,  ein  Wtrmofen  »und  der  Hammer  i.  Die  ROpfe  ( 

iler  mit  unterirdischen  Rotrt  neratoren  verbundenen 
Dreh-Puddelöfen  c  sind  auf  Schienengeleisen  fahrbar, 
so  dab  sin  FQUen  nnd  Entleeren  der  Oebn  leieht 


statlflnden  kann.  Zn  erslerem  Zweclc  wird  «in  Gnpol« 
ofen  f  an  die  Drehscheibe  g  herangefabren  and  in  die 

auf  dieser  stehende  GieHtpfanne  entleert.  Diese  wird 
dann  in  einen  der  Oefen  c  ausgegosisen.  Die  Luppen 
werden  nach  Entfernung  der  anderen  Oefenküpte  i 
vermittelst  einer  am  Krahn  a  lifingenden  Blitckzange 
herausgezogen,  auf  einen  aus  dem  Ofen  e  heraus- 
fahrbaren Herd  gelegt  and  dann  in  den  üfen  hinein* 
gaflüiren. 


Kr.611  WS.  Froderick  C.  Austin  in  Chicago. 

Steiitbrteher. 


Beide  Brecbbacken  a  b  hangen  auf  dem  Bolzen  «. 
Die  Backe  o  hat  einen  förmigen  Querschnitt  and 
pendelt  hin  und  her,  währenil  die  Backe  b  ini  Innern 
voo  a  fesigelagert  ist  und  vermilteist  der  Schraube  d 
bebnlb  Aonderong  der  Maulweite  rerstellt  werden  kann. 
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Statistisches. 


Statistnclw  Hitdiüilungen  des  Vereins  dculscher  Eisen-  uii<i  S  lilmduslrieller. 

Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bol&eteoB. 


OlellKorel- 
Ro1m»I«o« 

und 

Our«wua  t*oi 
I.! 


Grnppen-Besirk. 


Werk«.  Production. 

[  T«iiBn. 


Nordwtatdtuttctif  Gruppe  .  .  .  . 
(Wflttrtl«H.Rh«i]ii.,  obneSaarbttiric.) 

Ont^iiMt^  Gruppe  

(Schlesien.) 
Mitteidt utsc^it  (lrupf>e  

(Sachsen,  Tliaringen.) 
Norili0itt«ek»  Orupp«  ..... 

fProv.  Sachsen,  nrandeDb.,lIiilinover.) 
Üüddeutaehe  Gruppe  ...... 

(Bayern,  Württemberg,  Luxemburf, 

Hessen,  Najtsau,  Elsafs.) 
Sadtcestdeutsche  Gruppe  .... 
(Saarbeziric,  Lothriniffn.) 

Puddel-Rohei&en  Summa  . 

am  Juli  1894 
 fitii  AuKuai  1898 


Sordwestliche  Uruppe 
O'itdfutiirhr  Gruppe  . 
Mlttrlilfutsrlif  Cfruppt 
jS'ordiii  ufichr  Oru^t  . 
Süi/>leut.-<ili)>  Gruppe  . 


Besaemsr-Rulieiseii  Suuima  . 

(im  Juli  1894 
 (im  August  1898 


Nordweilliche  Gruppe    .   .    .    .  , 

Ostdeutsche  Gruppe 

Norddeutsche  Gruppe ...... 

Siiddfutsche  Gruppe  

Sädu/eetdtutuche  Gruppe     .    .    .  . 

Thouiaa-Robcis(>n  .Summa  , 
(im  Juli  1894 
 f'o't  Aumigt  1888 


^1  (irdwentiivhe  (Jt  uppr.     .    .    .    .  , 

Ostdeutsche  Gruppe  

Mitteldeutsche  Gruppe    .    .   .    .  , 

Norddeutsehe  GrHfp»  

SOddeutaeJm  Gruppe  

Sädmttdn^k*  Gruppe  .... 

Qtobeni-Rohaisen  Summa  . 

fim  Juli  mi 


S7 
11 

1 
5 


59 
63 
64 


lU 
10 

8 


13 
2 
1 

8 
8 


32 


31 


10 
5 

3 
8 

a 


37 

38 
32 


66  919 
S2786 


9861 


^920 


183  266 
145  m) 

\2h  1821 

29S31 
8197 

4875 

1  120 


37  023 
41  726) 
32  437) 


98  43r. 
8  885 
18  1S6 
44  989 

74  001 


239  466 
209  283) 
200  218^ 


37  285 
3070 

5150 
30878 
8  078 


79  4r»6 

80  753) 
63  112) 


Za«ammenst«1Iung. 

Fuddel-Hoheisen  und  Spit'gcleisen  .  . 

Bessemer- Roheisen  

Thomas  -  Hrtlici-,en  ,  

Uiefserei-Koheläen  ,  

Ptoduetion  im  Auguel  t8»4  

Production  im  Auguai  }Sä3  

Production  im  Juli  IS94  

lYoduc'idH  io>n  1.  Januar  bis  31.  Aiujttsi  1894 
li-oduction  tom  1.  JuHuar  big  31.  Au]/utt  1803  . 


133  266 
37  023 

239  466 
79  456 


489  211 
420  949 
476  894 
3 615  176 
3  236680 
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Referate  and  kleinere  Mitiheiloj^en. 


Me  frtfeteB  ElMBlilttiBwWk»  UngrarM« 

t^iisfreiliif  ist  die  lnduslrie-l''iil<>riie!)ii.uii^r  unter 
dem  Nilinen  der  Himaiiiiiriiiny  Schal^'o  Tarj.mer  F.ison- 
werks- ALlitMii.'r'5ellM  liiifl  c:iic  d<T  licilciU'-iiilsicn  in 
Ruropa  um!  m  oiiit-m  l-anUe  t."  lL»/('ii .  aus  weichem 
sichere  Nai  hricUtcn  Ober  teoliiiist  ln'  Urilernehmungen 
nicht  jederzeit  in  der  gewünschten  Gründlichkeit  zu 
«rlantren  sind.  Die  Unlernehmunir  besitzt  Bergbaue 
und  Bauenwerke  io  Am  Comitat«o  Nearnarkt  (N«ograd), 
GMmer  und  Bonod,  aSmiDtlidi  in  den  enr«feh«n 
AndAnfera  des  sBdliclien  Gebftnges  der  Karpathen, 
und  «!nd  d«n  Berghauplmannschaflen  Pest  (Budapest), 
Bislrit/.  und  Zips  zugctiieilt. 

Die  EisensteiiiherghuiM'  Ix  liti  li-ii  sich  in  dein 
Zipscr  Gebiete,  im  Be/.irke  ii  r  llorclianiihnannschaft 
Zips,  und  zwar  im  Bfr);commis^;arialssprengel  Itosenau 
im  Comilate  Gömer,  wo  in  Thonschiefern  und  Glimnier- 
Bchiefern  xablreicb«  Lager  (auch  Lager^lOcke)  von 
Sidwit  vorkommeQ,  watdi«  bis  tu  «iner  gewi««n 
Tiefs  in  Limonit  uramwMideU  sind.  Die  ralilreichen 
Graben  in  d*n  Gemeinden  Sirk,  TtarEok  und  Rakosch 
bfstehpn  aus  einer  Helehnung  von  929''s  lia  Gnil  cn- 
iiiassHii  und  378  ha  Tagmassen,  VorzufTttweifif"  ^v.  riieti 
die  verwitterien  Spatheis''iis;"iijt'  f,'-' wtHiiicii.  il.is  s;nij 
die  achöiien  fascrigt'n  Brauiieiisrualeiiii"  (lilasköpfe), 
welche  besonders  an  den  Grenzen  des  I.i;.'«  rs  mit 
dem  Glmmierschiefer' in  ausgezeichneter  Reinheit  vor- 
kommen. Doch  sind  die  verwitterten  Erze  bei  dem 
intensiven  Bergbaa  tlieilweiae  «chon  gftnxlirli  ab« 
(«baut,  so  dab  man  aaeh  den  Spatheigemwin,  welcher 
mit  Ankerit  und  mit  Trümmern  von  Quarz,  welche 
andere  Erse  fOhren,  durchsetzt  ist.  verwendet.  Die 
im  Spalheisefj^lein  iinli  inl. rechenden  km/^en  Tniitiraer 
oder  Nesler  von  ijaurt  mit  eingesprengleia  oJer  derbem 
Kupferkies  (Chaifciipyrit)  und  zuweilen  Ti'lraedrit  (Fahl- 
erz) lassen  sich  jedoch  leiiht  durch  Handscheidung 
sondern. 

Der  Bergbau  auT  Eisenerze  iMsilzt  km  anter* 
irdische  FArderhaitnen  und  eine  Pördcmiaseiilae  von 
20  «.  Um  die  Spatlieisenslalue,  von  denen  man  mit 
lunehmender  Tiefe  der  noch  seirhten  Gruben  immer 
imhr  trewiiinen  wird,  an  Ort  um!  Stelle  zu  rösten, 
hat  inuii  10  Röstfifen  erriclitet.  welche  für  die  Ab- 
röslun^'  von  oDÜiiO  t  .Siderit  hinreicln>ii.  Dii'  *!-s.Tji.in[- 
production  von  Eisensleioeii,  nänilicb  BrauneiscB&lein 
und  Spatheisenstein ,  belrigt  1891  9!»iI34'/i  t  mit 
431  Arbeitern. 

Die  Erze  von  den  Bergtiauen,  weiche  insbeson- 
dere die  Gruben  von  Vaichhedi  *  HAkoacb  in  be- 
deatendsten  Mengen  liefern,  werden  mittelst  einer 
Drabtseilhahn  zum  nächsten  Ri^^enwerk  in  Likt^r  be- 
fSrderl.  Die  Draht!>edbahn,  in  der  Länge  von  IS'/i  km, 
nacli  Bl>'i(  lii-rt'.si-hciii  System  Keii«ul  ,  hcsil/t  C>20 
KördüTwai.'oti  /u  q  Tragtahigkeit.  Zum  Krzti  ansport 
dienen  Daruptina^chinen  von  je  50  e  mit  ji'  H  Dampf- 
kesseln. Im  Jahre  1891  fßrderle  man  100  711  t 
Eisenerze.  Bei  der  Erzförderung  sind  78  Arbeiter  be- 
schäftigt. Die  NebengebSude  beim  Eisenersbergbau 
bestehen  aus  3  Beamten»  and  66  Arbeiteriilosem 
Bebst  «inw  Schul«  mit  2  Lehrern,  einem  Spital  mit 
einem  Artl  und  einem  Consumveretn-Filialmagaztn.  In 
Unffarii  und  Sii'lii'nhür^rfii  liaiieii  Ji«  .Montanwerke 
niclit.  nur  ilif  Sorge  für  die  ächulen  zu  tragen,  sondern 
aurh  <ii.<  Kircben,  •nwle  die  anfeitelKen  Oeistliehen 

zu  erhdiJten, 

Beim  Drahlseilbahnbetriebe  bestehen  5  Slations- 
gebAude,  eine  Bearatenwobnnog,  3  Autseher-  and 
II  Arbeitorhtuier. 


Zur  Zuscbiaggewinnung  dienen  Kalkstdo-  und 
DolomitbnVhe,  ereifere  in  Hsolz,  einer  Eisenbahn- 

sla'.lon,  ur.d  in  KI'-iii'"'.  Die  Kalksteinbröoli'^  lieileckcn 
einen  Hauitj  von  126  lia,  besitzen  */»  kru  Lirulf-n- 
bahnen  von  600  mm  Spurweite,  eine  Verlacieranipe 
und  7»  km  Normal«piir-F!Cigelhahn  zwischen  der  Ver- 
laderampe und  der  [^i^etiliahnstation.  Ein  Bremsberg 
verbindet  die  einzelnen  Bau-Etagen  mit  den  Btein- 
brerhern,  welche  ein  eigenes  Maschinenhaus  um- 
Bchliebt  Zum  Betrieb  der  2  Steinbrecher  von  50  l 
stflndlieher  Leiatunft  dient  eine  IS-e-Loeomobil».  Man 
gewinnt  42288  t  Kalkstein  im  Werthe  von  48  300  0., 
obwohl  man  in  der  Lage  w.1re.  30000  t  davon  zu 
erzeugen.  Bei  den  Stfinbrflchen.  welche  durch  i'ine 
wechselnde  Zahl  von  nicht  ständit'en  Arbeitern  meibt 
im  Soiiiiiit'r  betrieben  werdt;n,  l>f lindi-ii  ^^il•h  ein 
Manipultttionspebäude .  di*-  Schmiedewerkstälte  im 
Magazin  und^oin  Kan/Ioi^'elfäuiie.  An  eben  demselben 
Orte  in  Tisok  wird  such  zugleich  Kalk  gebrannt  und 
zwar  in  einem  eontinuirlieb  wirkenden  Ringofen  von 
6000  t  Leistuogsflihigkeit,  obwohl  man  tbatsAehlieb 
nur  4577  t  erzengt«.  Den  Ofen  verbindet  eine  km 
"anfre  FörtliTlKiliii  niil  dfin  Steinbrurli  sowie  mit  Jit 
gedt!t:ktun  Laili'rain[)(>.  In  der  Nähe  von  Kleooc 
befindet  sich  ein  bulo  aitbruch,  in  welchem  man 
232Ö  l  Dolomit  im  Werthe  von  2325  D.  gewinnt. 

Die  der  Actieneesellschafl  eigenthüinlichen  Bra  u  u  - 
koblenb ergbaue  befinden  sich  in  dem  grofsen 
neogenenßraunkohlenhecken  und  dessen  Xebenmulden, 
wdehes  einen  Theil  des  Neograder  und  Botaoder 
Comitats  einnimmt.  Di«  Hanptorte  in  ersterem  sind 
Schalgo-Tarjiin,  in  letzterem  Nadaschd.  Um  Schalgo- 
Tarjdn  ist  die  Miltclmulde  gelagert,  von  welcher  sich 
!  snwolil  ^;<^gen  Norden  als  auch  Nordosten  Seitonmulden 
I  fcirlsetiea.  Bei  dem  eben  genannten  Orte  sind  die 
'/«  bis  2'  4  m  mächtigen  Braunkohlenflßtze  in  S  imlsli  in 
ganz  flach  (bis  zu  7")  {gelagert,  aber  durch  Ttiäler 
und  Verwerfungen  in  vi  r-  hiedenc  Horizonte  gebradit* 
Man  zählt  wotd  8  FlöUe.  aber  das  UaoptflöU  von 
iVi  bis  2  m  Mächtigkeit  ist  daagenig«.  welebes  di« 
beste  Kohlenqnalität  liefert 

Die  wegen  ihrer  guten  EligenBchaflen  sehr  ver> 
WPiMlIiare  Hrauiiki ililr  Iiat  muschligen  Bruch  und  er- 
iiini  ri  au  Glau^kuliku,  nur  an  wenigen  Orten  i?t  sie 
mehr  lignitisch.  Wie  sihou  erwähnt,  ruht  die  Kohle 
innerhalb  Sandsteinschichten,  über  welchen  und  unter- 
halb welchen  Schieferthone  eingelagert  sind;  die 
Liegendschieferthone  ruhen  auf  Tegeln  neogenen 
Alters.  An  anderen  Orten,  welche  nicht  in  der  Nähe 
von  Sobalgo-Tarjin  beflndlich  sind,  finden  sieb  in  den 
braunkohlenfahrenden  Sehlchten  auch  Traebyttuffe, 
zumal  in  den  ilßlzführenden  Sandsteinen.  Die  Bitgbaue 
der  Gesellschaft  im  .Neograder  (^omitate  befindtn  sich 
bei  Sclia1t;o  Tarj  iii  (Veieklß  und  Samosch-l'jfalu)  auf 
dem  beiebnteu  lUume  von  1534  ha  mit  12,3  km 
!  Gruben-  und  7  km  Tagbahnen  (und  zwar  Lofirnoliv- 
I  bahnen),  1,7  kza  als  Zahnradhahn.  Zum  Betriebe 
i  dienen  4  Zahsradlocomotiven  mit  je  160  e  und  208 
Förderwageu  von  166'/«  t  Trattdihigkeit.  Die  Jahres- 
nrdarnttt  beträgt  rund  78000  t  Braunkohle»  die  Ar- 
beitemhl  ist  166.  Am  Werke  befindet  sldi  das  Ma,* 
sehinenwerlcstflll',  Locomotivremise.  dann  Kanstei»  und 
ManipulationsjJi'Ii  iiKlc  n»  b^l  eim  in  Rcatnlcnwohnhaus, 
120  Arbeitern ühi, hausern.  Schulf  mit  2  i.i  hrnrn  und 
einem  Victualieii-Kihalmaga/in. 

Im  Borsuder  Coniitai  zählt  man  4  Urauukohkn- 
zechen  bei  Nadaschd  und  Özd,  und  zwar  die 
Bansalaseher  Grub«  (Gemeinde  ächajo-V&rkony)  mit 
1687V>  ha  Gnibenmassen,  14,1  km  Orabenbabn,  384 


Digitized  by  Google 


9SS        Kr.  SO. 


«STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Odob«r  1894. 


Förderwat'en  mit  267  t  Tragfähigkeit.  Die  882  Arbeiter, 
welche  in  1->Cy  Arbeiterwohnungen  untergebracht  sind, 
prodociren  85014  t  Kohle  im  Werlhe  voa  2&5042  fl. 
Zu  dem  Werke  gehfirt  «iiM  Sefanl«  und  ein  Vietualien- 
Filialinagazin. 

Die  Arlöer  Grabe  (Gemeinde  Arlö)  mit  der  be- 
lehnUn  FUdM  voa  1082*/4  ha,  1,2  km  Grubeobabaen, 
46  Ffirderwagen  mit  87  t  TVagfahigkcit,  produeirt  mit 
40  Arbeilrrn  18?09  l  KoliI?  im  WtTlIie  von  r)f;428  fl. 

Die  .I.ir:uih,izaer  Grube  (Gem.  Jar.tuhazti)  niil  der 
1>»-I.>lin!en  Flrtclit-  von  ha,  4,1  km  Grubenbahn, 

143  Fördernatren  mit  lU  l  Tragfähigk^'H,  3  Dampf- 
kesseln und  ö  stalulcii  DampfmaschiiD  ii  mit  220  e, 
einer  Förder-  und  emer  VVasserhallungsinaschiae  von 
20  e  und  82  e.  einem  Pellzerschen  Venülat  ir,  erzeugt 
11005 1  Braunkohle  mit  110  Arbeitern.  E»  bestebeo 
am  Weit«  Doch  ein«  RepBnitarir«rlrflUtte,  Hanipnla- 
Uonagebftude.  Haxazine  und  13  ArbeiterhSuser. 

Die  Nddaschder  htvdn-Grube  (Gemeinde  Nddaschd) 
mit  lRO\  j  ha  Grulit  umassen,  1,8  km  Griibenbahnlänge, 
61  KöiilttuHt'i  ii  iiiit  49  t  Tra^'fahigkeit,  producirt 
I384<>  l  Kniiirikolile  mit  50  .A rln'itemi  weleh«  in 
15  Arbeitshausern  untergebracht  sind. 

Eisenhüttenwerke  aebst  Fabriken.  Die 
BiseDindastrie-UntemebmnnBen  der  GesellKbafl  ii» 
GOmerer  Comitate  beetehen  aus  folgenden  Hfilten- 
werken: 

Das  Liktrer  Hflitenirerk  tn  d<ir  Batfemung  von 

1  km  von  der  Eisenhahnst.ttion  Nvusrlilya-Liker  d>jr 
ungarischen  Staalsbnlm,  iitil  w(>1c!irT  (ins  Wcik  durpli 
fincii  noriiialspurijii'ii  F'IQgel  verbunden  ist.  D.iselbsl 
befinden  sich  '6  KokshochAfen  (auf  Miilirisch  Ustraaer 
oder  PQnfkirchner  Koks  eingerichtet)  von  je  18  m  Höhe 
mit  2  Cowperschpn  und  ??  Gj.  -  Winderhitzungs- 
vorrichluDgen.  E3  sind  uur  2  llociiöffn  im  Betrieb, 
welche  50000  t  Tbomawrobeiflen  im  Werthe  von 
2000000  fl.  mit  864  Arbeitern  erseugten.  An  «aechi- 
nellen  Vorrichtungen  sind  vorhanden:  8  Dam|if\i.v^,«l, 

5  LiegendK'cbl&se,  2  Compound  -  Dampfma^clnu'-n .  2 
|ineuni.->ti<clif  Aufzugsvorrichtungen,  eine  Girard-Tur- 
bine  mit  13U  e  für  den  Betrieb  des  GeblAses,  der  Pumpen 
und  der  Dynamomaschine  zur  elektrischen  Beleuch- 
tung, eine  Dampfpumpc  mit  Kelleviiie-Kessel.  An  Ge- 
binden zählt  man  drei  grorse  Gufshäuser,  ein  Maschi- 
nen* und  Kesselbaus,  eine  Turbinenanlage,  Eisenerz-, 
Koke-,  Sehlaeken-,  Kalkstein-  nnd  Materialmagazine, 
Hascbinen-,  Schlosser-  und  Tischlerei  •  Werkslfttten, 
chemisches  Lnborntorium.  Am  Werke  stehen  noch 
t  Kaozleigehäude,  8  btninl''ii-,  Werkmeister-,  6  Auf- 
seher- und  50  Arbeilerwohnungeo.  ein  Viclualieu- 
Magazin,  eine  Sebnl«  mit  2  Lehrern  nnd  I  Spital  mit 
einem  Arzt. 

Das  Nyuschtyaer  Hötlen-  und  Guftiwerk  besitzt 
einen  Holzkolilen  •  Hochofen  mit  Gylindergehlüse, 
welches  durch  Wasserkraft  angelrieben  wird.  Die 
441tfVs  t  ectilasenca  gnuies  Aobeisen  werden  mit 
176064  fl.  b«werlhet.  Das  Gnflnreii:  erzeugt  alle 
Sorten  von  Commerz-,  Maschinen-  und  Fabriksgur«- 
waaren,  und  zwar  2.'i55  t  im  Werthe  von  153  327  ü, 
mit  III  Arbeitern.  In  Reserve  steht  ein  Cupolofen. 
Am  \\  frke  befinden  sich  2  Beamten-,  3  Werkmcisler- 
und  '-io  Arbt'ilHrw nhiiijiii.M'n. 

Im  Muranylhale  befinden  sich  zwei  HQttenwerke, 
iiririiiirh  die  Kieskova-  und  Rudna- Hütte.  Erstere 
beeleht  aus  twei  HoUkoblen- Hochofen»  von  denen 
jedoch  nur  «iner  im  Betrieh  Ist,  einem  Gjr lindergebläse 
mit Waieerradanlrieb  und  ei  nem  B  eserve-  Dam  pfgebifise. 
Die  5862  t  Roheisen  wurden  mit  214  484  fl.  bewerthet. 

Die  /ueile  HfiUf?  besteht  aus  einein  Hnl/kohicii- 
lioclinli'ii  mit  C)  liiider^t'Mftse  mit  Was«'TradaiUji''b 
und  jiri)diicirl  .ln-Jit  l  ÜnbeistMi  im  Werthe  von 
121  9.56  ü.    Beide  Hüllt-n  l»>siUen  4  Beamten-  und 

6  Arbeiterwolinungen  und  beschäfli^'en  137  Arbeiter. 

Das  Ukirer  HOttenwerk,  die  Njrusebt]raer  Hatte 
ond  di«  Stationen  der  Drahlseilbabn  and  der  Eisens 


Steinbergbau  sind  milrinander  durch  eine  16'  1  km 
lange  Tfli-plionliiluni;  s  i'rininden. 

Im  Neograder  Comilat  befindet  sich  das  Schaig6- 
Tarjduer  Stahlwerk,  naiie  der  Station  gleichen  Namens 
der  Königl.  ungarischen  Staatsbahn ,  mit  welcher  es 
durch  eine  normalspurige  Fiügolbahn  von  1,6  km 
LAnge  ▼eri>anden  ist.  Innwbalb  des  Werks  bdDndea 
«ich  4'/«  km  Geleise  Ton  *U  m  Spurweite,  Ton  denen 
2'  .  km  für  den  Li)<Mmoliv-Vi'r-fIiie!>di»msl  elttgerichtel 

I  siad.    Hierzu  dienen  2  Loccn^utiveu  von  40  0. 

j         Das  Stahlwerk   umfalVt  fulgonie   Abllieilungen : 

;  Das  Thomas-Stahlwerk  selbst  mit  8  CimvcrtfM  n  711  ja 
7  t,  fQr  welche  2  Cupolöfen  das  erforderiiclie  Eisen 
liefern;  den  Stahlgufs  versieht  ein  hydraulischer 
Krahn  mit  einer  der  Charge  entsprcciieadeu  Pfanne; 
fOr  die  weitere  Manipulation  bei  der  Bebaodlun«  der 
Blocke  dienen  2  hydranltaehe  Krlhne  an  je  8'/*  t. 
Den  Convertern  führt  ein  Zwillingagebl&se  ron  470« 
den  nölhigen  Wind,  nämlich  200  ebm  pro  Minute 
von  2  kp  Fi  cäsun^'  pro  qrm  zu.    Die  ^'L'^aiiimte  hydrau- 

,  lisclie Miiscliint>ui'itiricliiuui,M'. ird  ilurcli  fini  n  GewirhLs- 

IAcCiimuhilDr  ru-bst  Druck (lumpe  bedipnt. 
Als  ergänzender  Tlien  des  Stahlwerkes  dient  die 
W>i ksmlage  zur  Erzeugung  der  basischen  Fütterung. 
nSmlicii  ein  Dolomit-Brennofen,  eine  Oolomitmahle, 
ein  Mischwerk  und  ein  GonTerterbOden-Brennofen  fQr 
eine  ProduelionaflUiigkait  des  Stahlwerk«  Ton  66000  t 
Stahlblöcke  jahrlich. 

Die  zueile  Abthidhin^'  des  Stahlwerks  besteht 
:ui.s  dem  Wal/^verk  mit  7  Üi'netierativ-Schweifsöfen, 
\vlclie  von  Hii  Trep]ienrü5l  -  G^isgeneraloren  bedient 
werden:  einer  Träger-  und  Schienen-Walzenstrafde  mit 
4 Walzenpaaren;  einer  Blechstrccke  mit  einem  Walzen- 
paar; einem  Uni  versalwalzwerk  mit  einer  Walzenstrecke. 
Zum  Betriebe  dieser  Waisenatrecken  dient  eine  Dampf* 
maschiue  mit  Revcestrsteueniag  nnd  2000 e.  Weiter 
•nnd  anbnzShlen:  Eine  Qrobwalzenstrsfse  mit  einer 
Trio-  und  3  Duowalzenstrecken,  zu  denn  Betrieb 
eine  Dampfmaschine  von  250e  aufgestellt  ist.  <lunn 
eine  Drahlwül/t^nslrafsf  mit  10  Triowalzen,  eine  l-  eiii- 
slrecke  mit  »)  Trio-  und  2  Duowalzen,  ätu  deren  Hi:- 
trieb  eine  Zwillingsdampfmaschine  von  600  e  dient. 
Zur  weiteren  Verarbeitung  dfr  Wahwcrkszwischen- 
producle  dienen  3  Heifssägen  und  7  VHr-chiedenartlge 
Scliesreo.  Dia  Fertiptellung  der  PrcMlucle  besoifen 
zwei  fQr  diesen  Zwedt  errichtete  Appretar- Werk- 
slAlten  mit  einem  combinirten  Transporlwerk,  welches 
die  Walzmaterinlien  aus  dem  Walzwerke  zur  Appretur- 
IiüUl'  srli:ilTl,  WO  4  Excenlcrrichtma^chinen,  4  Oes- 
iiMsidnnen .  1  Kalts.tgcn,  6  Doppelbohrer  und  zu 
ihrem  Ht'tr:<di  2  I >;uiiplm,i.-.ehinen  mit  je  15e  auf- 
nesteln smd.  f)ii'  i'njductiijo.sßliigkeit  des  Walzwerks 
beträgt  tiOOOO  t  vVal/m.iioriiil  jUirüch.  Als  eigene 
Betriebszweige  der  Hütte  beslehen  hier  weiter  eine 
Wagenachsen-Fabrik  mit  6  SchweilSs-  und  4  Schmied* 
reiieni,  i  DampOlimmer,  80  Speeialmasehinea  fttr 
Wii^-cnaehsen-Bearheitong  und  einer  ProdaeUcnsRlhiK- 
keii  von  20(^00  Panr  Achsen,  was  etwa  700  t  gleich- 
küiuinL  Dimu  sleiil  liier  eine  SchienennSgel-Fabrik 
mit  2  Koksfeuern,  1  ViMililalor ,  rmcr  iloppclten 
Nagelpresse,  1  SchnL'lllittiiuai^r ,  .Sciietne  und  Putz- 
trommel und  einer  Belriebsdanipfma.schine  von  8e. 
Die  Produclionsfaiiigkeil  der  Fabrik  beträgt  530  t 
jährlich. 

Endlich  ist  daseibat  ein«  Draht-  und  Drahtstiften- 
fabrik  errichtet  mit  2  Dampflnaschinenmotoren  m\H 

300e  und  4  Dampfkesseln  mit  480  qcm  Hei/fläche. 
Es  sind  daselbst  144  Drahtziehtromtneln  verschiedener 
Gröfse,  >^M  Na/i'lschmiedmaschinen,  20  Putzlrommeln, 
3  Maschinen  tfir  Möbelfedcrn  und  2  Maschinen  für 
St.mgendraht'-r/t  ii^'ung  aufgestellt,  n«  lisl  einer  Draht- 
le  izwerksUttle  mit  dreiarmigem  Krahn  und  einer  Giüh- 
.  Stätte  nut  15  Glühöfen  und  1  Krahn.  Die  Verj  ackungs-, 
I  Materiol-  und  Waarenmagnin«^  sowie  di«  Reparatar« 
I  werksUUe  und  die  Vwriehtangen  aar  «lektiisebeB 
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B«l«uehUing  sind  noch  zu  erwfihnen.  I>te  Prodactions» 
fthigkeit  helr,li.l  lAOOO  l  jährlich. 

Das  Bell  itbswaaser  für  die  Hotorea  u.'s.  w.  sämint- 
licher  Zwci^'o  dos  siatihverks  wird  in  einem  Teich 
Ifesarumell,  von  dort  miUeU  cioor  4  cylindrigen  Balan- 
cierpumpH  in  ein  hoch  gelegenes  Kesiervoir  getrieben 
und  tnilleis  Rohrleitungen  in  allen  Fabrikräumen 
vertbeill.  Den  Dampf  fOr  das  Stahl-  und  Walzwerk 
UeCart  «in»  Batterie  von  12  Kcaselo.  Alle  dieie  12 
Keasel  sinrf  combinirte  BouilJeiii<-  uud  Feaerrohrkessei, 
Ohpr  welihcti  noch  ein  Dampftrockner  angebracht 
isl.  Die  iiDllt'ls  Treppenrosien  lieizbaren  Kessel  be- 
sitzen eine  Ikizlli«  he  von  1785  qcm  und  dient  zum 
Abzug  dei-  Feticiungsga^e  nur  eine  Esse  von  *i5  m 
Hohe.  Das  Kesselspeisiwiisstr  giht  vuiUfr  durch 
einen  Beranger-Sliugelsctieii  Wasseneini^'ungsapparat 
und  kann  ent  dann  mittels  5  Sp.  isi'j.ympen  in  die 
Kesael  gepumpt  werden.  Die  Werkaaolege  Terfügt 
noch  Ober  eine  Gieberei  mit  2  Copolftfen,  ritt« 
Schmiedwerkst&tte  mit  8  Feuern  und  einem  Dampf- 
hammer, Schlosser-  und  Uascliinenwerkatltleo ,  15 
Werkieugmasthinen,  eine  Cyiinderdi plierei,  8  Dreh- 
bänke, 1  Tischlrrci.  Die  Werkstätle  besitzt  fine 
HntriobsiiaiuidHiasi-hinc  von  :!5e,  2  Dawiil'kf.ssi'l  mil 
200  ij(  III  Heizfläche  und  eine  Dynamomaschine  /m 
Heleurtitung  sämmtlicher  Werkstätten,  üeberdies  he- 
siut  da»  Werk  ein  cbemischee  Utboralorium  uud 
ZerreiHi*,  Biege-,  Feetigkeilemaeebmen  lurBeelimmvng 
der  Qnalittt  der  Prodncle. 

Dte  Thomassehlaeken  werden  in  2  KagnlmOhlen 
gcmahli-n;  das  Schlackenniehl  (jelaii^t  als  Kunstdönger 
in  den  Handel.  Die  ProducUonirälii^jkeit  ist  ,jijOÜ  t 
^hrhch. 

DielkiiumerzwaarenproductiondesSchalgö-Tarjäner 
Suhlwerks  im  Jahre  1891  war:  29820  t  Stab-,  Uand-, 
FaQoneisen,  Träger,  Schienen,  Universal  -  Schienen- 
platten, Schienennägel,  Wagenacbsen,  Commerzdraht 
und  Drabtstinen  im  Werlbe  von  3418876  fl.  Dae 
Wevk  beKhiiiiigt  1350  Arbeiter  und  besitxt  «nberdem 
2C  Beamten-,  367  Arbeilerwohnhilnaer,  2  Kanzlei- 
gebSude,  eine  Schule  mil  5  Lehrern,  ein  Spital  mit 
einem  Arzt,  ein  Victunlien-Hauptmagazin. 

Im  Horsoder  .C.oniilal  befinden  sich  (olb'i  inlf 
Eisenwerke;  Das  O/der  Eiieinverk  ii>'-,leliL  ;iu.-i  der 
Puddelhütte  mit  11  doppelten  iicgenerativ-Fuddelören, 
von  denen  5  mit  Vorwärmern  versehen  sind ,  einer 
LnppenwalxenstraliM  mit  4  Duowalzen,  welche  von 
einer  CollmanDMliea  Dampflnaaehlne  von  2O0e  be- 
trieben werden,  dann  einer  Luppen walzenttraAe  mit 
8  DtiowalKen  und  Corlirs  •  Dampfmaschine  von  IBOe 
zum  Antriebe.  Weiler  sind  nueh  aufgestellt  4  Dampf- 
hämmer mit  je  2'/*  Tonnen  Failgewichl.  Die  Pro- 
ductionefUligkett  der  FuddeibOUe  betrigl  40000  t 
jahrlich. 

Das  Schweilkwerk  hat  6  Siemens  Regenerativ- 
SchweifsOfen ,  eine  Schnellslrecke  mit  8  Triowalzen 
mil  Collmannachcr  Dampfmaschine  von  200  e;  eine 
FeÜMtreeke  mit  8  Triowalzea  ond  Heyder*  Dampf- 
maschine mit  150«;  eine  Mittel«lri>eke  mit  4  Duo- 
walzen  und  CoIIiu;»nnicIier  Dainjirmasi  liine  von  2r)fie; 
ferner  verscliicdeiie  Sägen  und  Sdieeieii  mit  den 
dazuneliurigen  Uainpimaschinen.  Die  l'i  oduiliuns- 
fähigkeit  beträgt  30  000  t  fertige  VVa&ie  im  Jahre. 
Das  Feuerungsgas  für  die  Puddel-  und  SchweifgOfcn 
wird  von  .^4  Ga^eneraloren  mit  Treppenrostfrueniiig 
geliefert.  Die  Appreturwerkstälten  besitzen  eine 
doppelte  Ex(  rnii  r-Uampfpreaeet  Winkeleiaen-EgaM- 
rongt-  und  Biegemasdiinen,  Sigen  tum  Kalteehneiden 
aud  Scheeren. 

Der  Wasserbedarf  wird  durch  den  zu  einem 
Teich  eingedKuiMilan  Hangony-Bach  geliefert.  Ii.is 
Wasser  gelangt  :ius  KiUern  zu  "cinnr  Pumpe  von  2  clun 
Leistung'  in  der  Minute  und  wird  in  em  liochlie^'endes 

Heservoir  gehoben,  von  wo  es  in  HubrIeituDgeD 
veitbeilt  wird.  Der  BatrielMdimpf  fflr  du  Werk  wird 


1  von  11  Kesseln  mit  930  qm  HeitfRiehe  geliefert  Die 

4  ("oriuvall-,  4  Einfeuerrohr-  und  3  Ekiuilleur-Kessel 
I  werden  mit  Wasser  gespeist,  welches  vorher  in 
(iaillel  Ktitern  gereini>,'l  worden  ist.  Zum  Ei.-<enwerk 
geliören  ein«;  ächitis^erei  und  Maschinenwerkstätte  mit 
Cylinderdrehbank,  Schmiede-  und  TiüchlerwerkstAlte, 
in  welchen  kleinere  Einrichtungsgegenstände  erzeugt 
und  alle  Reparaturen  besorgt  werden ,  ferner  eine 
elektrische  Beleuchtung.  Die  Producüoa  betrt^  21 S81 1 
Handels-,  Stab-,  Winkel-,  Band«  nnd  Watehineneisen 
I  im  Wert  he  von  2  1")S0'i0  fl. 

I  Die  Werke  sind  niil  den  Liraunkotdenber^bauen 
von  B.cnsallascli,  Aihi  und  .).iranli,i.;a,  dann  mit  dein 
Nädasder  Hlecliwal/werk  mit  TelcpluMileitiiiiijen  ver- 
bunden. Im  Werlte  seihst  siii.l  W'-  i  ks^,'« leise  von 
l.G  km  von  uuriiialer  Butin^purweilu ,  1  km  von  1  m 
und  2,5,km  von  >  m  Spurweite  gelegt.  Mit  der  Bahn- 
etation Üxd  (bei  Nidasd)  iet  das  Werk  durch  eine 
16  km  lange  Industriebahn  verbunden ,  auf  weldier 

4  I>ocomotiven  mit  je  80  e  und  40  Waggons  mil  je 

5  l  Tragfähigkeit  den  Betrieb  besorgen.  An  Gebäuden 
bestehen  ein  Betriebsgebäude,  eine  Remise  für  4  Loco- 
motiven,  eine  Reparaturwerkstätte  bei  der  Flügel- 
l)alin,  1  Kaialeigebäude,  14  Hcantten- und  189  Arbeiter- 
liauser  fär  1020  Arbeiter,  eine  Schule  mil  5  Lehrern, 
f>in  Spital  mit  einem  Ani  ond  ein  Victna1icii*Hanpl- 
magazin. 

Das  Niidasder  Blechwalswerk  besitzt  im  Walswerke 
•elbet  8  Siemenseehe  SebweiCiOfen,  16  GiabOfcn,  2 
Biechwalsenslrafden  m'il  je  4  Duowalzen  nnd  einem 

Laulhschen  Trio,  die  beiden  Walzenstrafsen  Iinben 
je  eine  Hotrielis  -  Danipfmascliine  mit  Trappen - 
Steuerung;  im  l  '  iile;  einen  L)aiu|ifliammer  mit  S  l 
üewielil,  3  HIechbchetiren.  Die  Biech-Appreturwerk- 
slätte  ist  mit  einer  Dampfmaschine  von  15  e,  4  Blech- 
scheeren, I  Circularscheere,  1  Blecbbiegemaschine 
und  1  Wellblechprcsse  versehen.  Die  Gasheizung  der 
Uefen  wird  durch  12  Generatoren  mit  Treppenrost- 
feuerung  besorgt;  der  nOtbige  Betriebsdampf  durch 
5  Bouilleiir-  und  1  Cornwallkessel  mit  zusammen 
460  qm  Heizfläche  geliefert.  Das  Walzwerk  ist  auf 
die  Produetioosfilhigkeit  von  7000  t  Irlich  ein- 
gerichtet. 

Die  Verzinn-  und  Verzink  werkstätle  der  Bleche 
j  besitzt  eine  Egaiisirwalzenstrafse  mit  2  Triowalzen 
und  1  Dampfmaschine  mit  Hartungscher  Steuerung 
I  und  tiO  e,  einen  eombinirteo  Feuer-  und  Siederohr- 
kessel mit  100  qm  HeitllSehe,  eine  Bleebbeisevorrleh* 
{  tung,  2  BlechglQhöfen,  5  Taylor-  und  L'Efijrshonische 
Verzinnapparato,  2  BeizebotUehe ,  2  GIQhoren  und 
2  Verzinkpfannen  zum  Verzinken.     Die  Prodiirtions- 
'  fühigkeit  betragt  2500  t  verztnnie  und  1000  i  verzinkte 
i  Bleche jfihrlicli.  Eijr  Reparaturen  dienen  eine  Schmiede-, 
'  Schlosser-    uud  Maschinenwerkstätte    nnl  (.Zylinder- 

drehhank  und  eine  Tischlerei. 
I        Den  Wasserbedarf  liefert  ein  durch  Thnlsperre 
oberhalb  des  Werkes  gebildeler  Teich,  wenn  nOlhig 
I  auch  ein  Bronnen  onterhalb  des  Tlialee.  Im  Werk« 
I  befinden  rieh  1,2  km  normabpurige  und  */■  km  andere 
Batineii  (von  '/.i  m  Spurweite).    Mit  420  Arbeitern 
I  erzeugt   man   6568  t  Cummerx-Schwarzhleche,  ver- 
:  zinnte  und  verzinkte  Bleche  im  Wertlie  von  Sl^üill^i  11. 
I  An    Gebäuden    sind    auf^elQlirl:    1  Kiiuzleigebäude, 
I  5  Beiirnton-  und  lOS  .\rl)eiterhiiuser,  eine  Schule  mit 
2  Lehrern,  ein  i^pital  inil  einem  Ani  und  ein  Victualien- 
i  FilialmagHzin. 

Die  Gesellschall  besitzt  einen  Waldstand  von 
26486  Joch  (1  Joch  «>  1600  □  iUafter)  in  verschie- 
denen Gemeinden  aller  3  Comitate,  in  welchen  sich  ihre 
Montanwerke  befinden.  Die  jährliche  Abstockung 
J)eträt:t  -11.1 1'J^1  cbm  Holz  und  die  Holzkolilenprüduclion 
ITir  ei^'ent  n  tiebraueh  470110  h!.  Bean  Hidz'jchlaj^ea 
und  der  Ki')li!erei  werden  'Mn  .Ariieiter  hesciiättijjt. 

Der  Sitz  der  Gesellsclian  ist  in  Pest,  woselbst 
22  Beamte  aoteiteUt  sind,  Anf  den  Werken  beflndett 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Oetober  1894. 


sieh  6  Beamte  M  der  Eisemt«?!!'  und  iCttllntein- 

ttewinnuii;:.  9  lifim  Rraunkolilcijbcr^'bria.  Dift  Hütton- 
wevke  im  iii'itin'nT  (;<,iiiitiit  l>r'siiz.-ii  ll-t,  ilicjenit^fn  des 
Neofrader  CDmilnU  M  uml  (in' iLiKciihrilti'n  im  l'.orjj'iilcr 
Comilal  17  Beamlei  dazu  kumnieu  nocli  5  Werksärzle. 

An  den  Werken  beftnden  sich  für  die  Beamten 
4  Beamtencasinos,  fQr  die  Arbeiter  4  Arbeiterlese- 
vereine, dann  4  Feaerwehreii  nebil  einer  Werki- 
Miuikkapelle. 

Di«  Beimten  besitzen  eiaen  Pennonsfonds  mit 
81  Milgliederii.  desÄfn  Jalivi'.'icinnalirnpn  "28  067  fl.,  die 
Ausgaben  64ü2  iL  und  ■.!(  ssuii  Veniint.'»'n  (  Anfang  1891) 
185977  fl.  belrug. 

Diejenigen  Monlanwerke,  welche  zur  Bi.iiajiester 
LJer^,'iiauplniannsclirif[  gr-hören,  Itcsilzen  eine  UriiJer- 
iade  mit  ä4öb  Miigiiedern.  üie  Einnalinien  dieser 
Rimamuränyer  Revier  ■  Bruderlade  bestanden  aus 
56650  iL,  die  Ausgafaen  am  46614  H.  jSliriieli,  er- 
«iellen  «Im  einen  Ueliafiebar«  von  100S6  II.  b«i  einem 
Vermögen  (Anfang  1891)  von  137:i73  il.  An  Pensionen 
wurden  14885  fl.  an  119  MRnner,  211  Wiltwen  und 
Z6  Waisen  aii«i.'oza!iIt. 

Die  Schal^ro  Tarj  mer  Hevier  Bruderlade  mit  1201 
Mit^^'liedern  erziehe  l-üh-  Jalireseinnahme  von  i.lviü'.^  ll. 
bei  einer  Ausgabe  von  2h'id0  fl.,  dcmnaeti  einen 
Ueberschurs  der  Einnulimen  von  6239  fl.  bei  einem 
Vermögen  von  138954  fl.  (Anfang  1891).  l'ensionen 
bezogen  35  Männer,  86  Wittwon  und  15  Waisen  im 
jfthrliciieB  GeMininlbetrage  von  7190  fl.  M. 


Laudnirtli»ciiultliche  HascUnen  in  der  Türkei. 

Einem  neoetteo  Handeleberieht  des  britiaehen 

Consula  in  Erzerum  ist  entnehmen,  dafs  in  jener 
Gegend  sich  Bestrebungen  zeigen,  den  Geltrauch  land- 
wirUisctiafllichcr  Masriiiiien  all^^Tiieiiier  /u  machen. 
Pflüge  utui  Säeinasclnneii .  wie  sie  aul  der  Muster- 
F'arm  zu  Ili(ijA  ^reliraiirlit  w.-nioij,  >nid  auf  den  be- 
nachbarten Gütern  immer  mehr  in  Autnahme  ge- 
kommen, und  Icflrzlich  haben  einige  G«;rälhe  dieser 
Art,  welche  ein  Gruadbaailzer  aich  aua  Ljon  bestellt 
hniUb  itroüMO  BeiMl  gefiindeo.  Dem  eof  licdim  Gontul 


scheint  es  nicht  unmöglich,  dalh  der  Bedarf  grSberen 

Tmfang  annimmt;  er  macht  daher  darauf  aufmoilsani. 
dafs  solche  Maschinen  leicht  und  transportabel  seiH 
müssen  wegen  der  selnviei  l'iatisixiit Verhältnisse 
und  der  geringen  Leislungslähigkeil  der  dortigen 
Pferde  und  Kinder.  Zugleich  müssen  sie  möglichst 
«inbclt  und  solide  gebaut  sein,  weil  es  an  geschickten 
Arbeitern  fehlt 


Amerikanische  MaücbitieD  ia  KuTülaud. 

Nach  einer  Miltheilung  in  Petersburger  Zeitungen 
hat  das  russisL-he  .Minislpriutn  für  Ackerbau  anl  An- 
regung seines  Dele|.'i;len  auf  der  Ausstelluin,'  in  Chi- 
cago mehrere  anienkaiiisclie  Fahricanten  hTiuiwirth- 
schalüichei'  Mii'^i  hinoii  eingeladen,  auf  Kosten  dä( 
Ministeriums  (.inztlitf  Exemplare  ihrer  Maschinen, 
namentlich  Ureschmaschinen  nach  RoTslaod  su  schicken, 
wo  sie  geprüft  werden  aollen.  Wenn  die  Eri^nisM 
dieser  Prüfungen  gCnstig  sind,  will  das  Ministerium 
die  Probemaschinen  kaufen  und  den  russischen  Land- 
wirthen  das  ariieiLkani-i  lic  Falirlcal  einjijehlen.  Die 
Vorführung  der  Masclinien  soll  önTenllu  h  sein  und  in 
.Bogoduchuka  im  Gouvernement  (irtl*  stattfniden. 
(Einen  grOfseren  Or«  wichen  Namens  giebt  es  im 
Gouvernement  Orel  nii  ht .  dagegen  liegt  im  benaclf 
harten  Gouvernement  Clbarkow  ein  Bogoduchow  mit 
lliiOO  Einwohnern.  Sollte  das  gemeint  sein?  Oder 
ist  das  Game  nur  Reklame.  Oer  Ref.)        M.  B, 


Der  Lehrpluu  für  die  Eisenhüttenkunde) 

welche  der  Gebeime  Bergrath  Dr.  H.  Wedding  an 

der  KAnigl.  Bergakademie  in  Berlin  und  an  der  lecb- 
niftclien  Hochschule  in  Cliarloltenhurg-Berlin  in  dem 
Studienjahr  1  "^'51 1  liesl,  ist  der  lleihiflion  zuge^'  :). 
Wegen  Hauuimuiigcl>  köanea  die  Lehrpläne  in  .Si.ild 
und  Eisen*  nicht  zum  Abdruck  kommen,  wir  niai  hen 
aber  darauf  aufmerksam,  dafs  sie  unentgeltlich  zu  be- 
ziehen sind  und  zwar  jener  für  die  Hochschule  beim 
Saaldiener  Zimmermann,  und  der  fdr  die  Bergakademie 
iwim  Hauawart  Eiebhom. 


Biloherscliau. 


L.  fif Ilsen  lind  J.  Miliczek:  ^Pmfife",  f^amm- 
iiing  von  Tabelltu  zum  Gebrauche  bei  der 
QueraehfiiÜiAereelkiiung  ttMnur  Trogeonatrue- 
!h,ur,t.    NOrnberg  1894;  Selbatferlag;  der 

Verfasser. 

Von  dem  auf  8  nefte  berechneten  Tabellenwerk 
liegt  das  erste  Hefl  vor  tind  enthält: 

1.  die  statischen  Kutulionen  der  Wiukcd.isen ; 

2.  die  Tra/heiNiiHunentc  von  .Stehbiechen; 

3.  die  Trägheitsmomente  von  Flacheisenlanielitn. 
Das  /.weite  und  dritte  Hell,  welche  voraussicht- 
lich in  diesem  Jahre  vollendet  sein  sollen,  werden 
enthalten : 

4.  die  Tr&gheilamomeDte  der  Winkeleisen  tu  Bezug 
auf  eine  dem  stehenden  Schenkel  abgewandte 
horisontale  Achse; 

5.  die  Trägheitsmomente  der  gleichschenkligen 
Winkeleisen  in  Botu-  auf  eine  dem  stehenden 
Scbfiikel  /.ugewanrU«   ih^r  zuil.ile  Achse; 

C.  die  'rra/heil^iinnnenl  1'  der  u  n  g  1  ei c h  sch  e n  k- 
ligen  Wiukeleisen  in  Bezug  auf  eine  dem 
atebendea  Sehenkel  ingewmidteboriBOBtnleAebM. 


Das  Werk  verfolgt  nach  Angabe  der  Verfasevr 
den  Zweck,  »den  in  Eisenconstraetlonen  des  Hoch- 

und  Tiefbaus  arbeitenden  Architekten  und  Ingenienren 

diejenigen  VVerIhe  labellarigch  an  die  Hand  zu  geben, 
welche,  da  sie  zur  niicr><  hnin<her(?r!inung  erforderlich 
sind,  stet.s  eine  mehr  oder  minder  groi'se  Menge  zeit- 
raubender Nebenarbeit  erfordern*. 

Durch  die,  wie  es  in  dem  Vorwort  beilsW  uaab> 
hangig  von  beiden  Verfiieaem  berechneten,  Tergliebenen 

'  und  beim  Druck  beiderseits  gelrennt  und  dann  ge- 
meinschaftlich rorrigirten  Tabellenwerthe  dflrften  die- 
selben den  BenulZTide:!  hinreichende  Sicberhdt  fOr 
.  die  Angaben  der  TnLellt;n  laelen. 

In  der  Einleitung  des  1.  Heftes  sind  zunächst  fOr 
I  die  Flächeninhalte,  die  Lage  der  Schwerpunkte,  die 
'  Trngiieitsmomenle  der  WinkeleiMn  in  Bnug  anf  an 
!  und  neben  den  Kanten  betiiidliche  Achsen  der  Winkel- 
eisen  ohne    Berflrksichtigun;;    ihrer  Abrundungen. 
welche  für  die  praktische  Anv\eii  Inng  als  entbehrlich 
bezeichnet  wird,  die  gröfsten  in  I  kleirtsten  Trägheils- 
m«.tiiie;iie  rl.  r  \V[iik eli'1-.eri.  tenier  die  Träiihcitsmomeote 
der  Stchlileche  und  der  Flachcisculameiieu  allgemeine 
Formeln  «ufgeslellt  und  deran  Anwmidang  auf  die 
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gebr&uclilichen  (^uerschniltsformen  an  verschiettenen 
Beispielen  gezeigt.  Den  Beielllufll  bildet  üik  Besliin- 
mnni;  <]er  Schwerputiktslage  umymmatriMshflr  Quer- 
scUnilte  mit  UQIfe  von  TragbeiUmometltMI. 

Hicnmf  folgen  die  TabelTeo,  welche  rieh  auf  y;leieh- 
edtenktige  und  ungleichsehenkllge  WInkeIcisen  von 
bezw.  1,5/1. ."i  nn.l  2,'l  cm  bis  la  1,6/1.6  uiul  20,10  nn 
Schenl:e!liin(,'e  und  wechselnden  Schenkfldiikeu  he- 
ii<'li<Mi.  Diu  hierauf  folgind-Mi  Tabellen  eiilliallefl 
die  Irüglieitsmofnenle  von  ^tuhbleciien  für  Picken 
Ton  1  cm  und  Höhen  von  0,1  his  80  cm,  und  von 
Flacheisenlamellen  von  10  cm  Breite,  0,5  bis  ü  cta 
Dicke  mit  einem  Abstände  ihrer  neutralen  Achse  Ton 
der  au  ihr  jMr»Uelea  Adtse  des  ganien  Querschnitte 
fon  0  bl>  80  en. 

Diese,  in  dem  1.  Ilffle  entliultenen  Tabellon  ver- 
mögen demjenigen  Techniker,  welcher  die  nölhiifon 
thfrirelisi  iifii  Vi.i  keiiülnisse  besitzt  und  sich  riiil  <lem 
G»-bi;iucli  iler  TiilielliT)  genau  vertraut  gem.iclit  hat, 
eine  Krl'-i(  lilemin,'  Ihm  der  ;-lalischi'n  Horechuung  von 
ei&ernen  TragconMruo.lioneQ  m  gewAliren.  In  diesem 
Sinne  und  unter  dieser  Bedingung  erscheint  der  bis  jetzt 
ereehienene  Tlieil  des  Werkes  denkens-  und  empfeblens- 
lierlli.  Bim  weitere  Betprecbanf  beh«lten  wir  an«  bis 
nnch  dem  Erscheinen  des  2.  und  8.  Hefles  vor.  IT. 


Neu  Iiianns  Ort»- Lexilmn  des  DtuUdten  Rtich». 

Drille  nc'iihearbcilcle  und  vprrnolirlc  Aufjage. 
Von  Uircclor  W.  Keil.  21.  bis  26.  ^Schlufs  ) 
Lieferung.    Pro  Lieferany  50  ^.  Leipsig 
ISOl.     Blhllo^'raphisches  Inslitul. 
Das  wieiici  liiiU  von  uns  be>|>i ucliene  Werk  liegt 
nunm»  lir  rnlUländig  vor  und  bildet  in  seiner  Gründ- 
lichkeit —  cnlhäll  es  doch  alle  Orlp  di  s  Deuiscben 
lieichs  mit  mehr  als  300  Einwohnern  utiil  ullo  ki<  iiiercn 
OrlR,  in  welchen  eine  Verkekmlaliuii ,  eine  Ffurr- 
kirehe»  ein  grosses  Gut  fim  20  Bewohnern  tn.  eine 
nennenswertbe  Indnelrie  u.  s.  w.  vorhanden!  —  eine 
Zierde  des  deutsehen  Bflchermarkls.  In  der  Thnl  bat 
es  auf  dem  von  ihm  behandeltet)  n<'l)I>  tc  nicht  seines 
Gleichen.  Zahlreiche  Stichpioben  luihefi  uns  wiederholt 
von  der  Lii-iniuit'keil  lier  Aii^-alien  iibent<ugt.  Industrie, 
Handel  und  Gewerbe  in  hervorragender  Weise 

berücksichtigt;  alle  statistischen  Angahen  beruhen  auf 
den  neuesten  und  fnvrriAsai^slen  Quellen.  Die  bei- 
gegebenen Karten,  StAdteplSne.  WappenabbilJungcn, 
Inseln  in  Farbendnidi  o.  a,  w.tnichnea  sieh  ebenso  sehr 
durch  Genauigkeit  alt  dnreh  Sauberkeit  und  Uebersieht- 
lichkelt  der  niir>t(llanj,'  aus,  kurzum  ein  Werk,  auf 
welches  das  rährige  liibiiugraphische  luslilut  in  Leipzig 
mit  Recht  atols  sein  kann.  De.  W,  Bttm»r, 


I  Das  Oeselz  zum  Schutz  der  WaarenbezeirhnHn^n 
com  12.  Mai  1894  mit  den  Ausführuugs- 
beslimmungenf  Erlfiuterungen  um!  Formularen 
zur  Anmeldung,   bei  P.  Stanitiewics  in 
Berlin.     1  tJi. 
Der  .DeiiUche  HiMchsanzeitrer  und  KflniKl.  Preufs. 
I  Slaatsatiieiger'   sagt   über  diese  Sciinft  zulrclTend: 
I  .In  einer  kleinen  Broschüre  wird  den  KauHeulen  und 
I  Industriellen,  die  Waareateiehen  besitxea  oder  ein* 
tragen  hmn  wollen,  das  «Gesetz  snm  Schalt  der 
Waarenbetaichnnngen  vom  12.  Mai  1894'  In  einer 
besonderen  Ansgabe  zur  Verfügung  gostellt.  die  darauf 
berechnet  ist,  ilin  Risilj.-r  ein^'s  Zeidicns  Ober  die 
mit  dem  Besitz  v>  i  l>ün<leiicn  Hechle  und  solche  Ge- 
wcrhelrt'ilMTiili- ,    die   ein    Zeichen   einlra^'en  lasset! 
I  wollen,  über  die  geselziichcn  Vorschriften  und  die 
einfachsten  Mittel  und  Wege  zum  Ziele  genau  zu 
unterrichten.    Die  Broschüre  entliilt  nämlich  autser 
dem  eigentlichen  Gesetz  die  Verordnung  zur  Aus- 
,  nthrung  des  Gesetzes,  die  BestimmniMett  über  die 
I  Anmddnng  eon  Waarenselehen  and  emgefaende  Er- 
;  läuterungen  des  Gesetzes,  die  sehr  geschickt,  einfach 
I  und  gi-meinverst.lndlich  alle  Fragen  beantworten,  die 
itn  Zuvaitiiiifnliaii/e  mit  den  einzelnen  Par.urrapheii 
dfs  üeseUes  etwa  annanchen  kAnnen.   Den  liescliluls 
der  Broscliüie  bilden  Koriiiiilart'  zur  Anmeldung;  es 
werden  n,iiuli(  Ii  iJeispiele  für  alle  bei  der  Anmehlung 
eines  Zeiclif  IIS  nüihwendigcn  Schriftslflcke  dargeboten, 
so  dafs  die  AiJerligung  für  den  besonderen  Fall  keine 
Schwierigkeiten  mehr  bereiten  kann.  Für  Zeichen- 
erneueningen  sind  zwei  Formulare  beigegeben,  die  nar 
ausgefQlll  irod  unterschrieben  werden  brauchen. 


Dr.  Harb  arger  I,  Reehtaanwalt  in  MOnchen, 

Die  CitncHrsorihnitKj  ilc.i  Dfult^chm  Heidts 
und  Einfübrungsgcselz  vom  10. Februar 
mit  der  Nofelle  Tom  9.  Ilai  1894.  Zweite 
vüllif;  ncubearbcitetc  und  sehr  vermehrte 
Auflage.  München  1894.  C.  H.  Beck. 
1  M  40  cy 

.Veben  der  Aufnahme  der  die  Concursordnung 
abändernden  gesettlichon  Bestimmungen  in  den  Text 
und  dem  Hiniveis  auf  die  weiter  einschlAgigen  G<>selze, 
versucht  auch  diese  aweite  Auflage  des  trefflictien 
Gonmentars  eine  möglichst  genaue  Znsammenstellung 
der  Ergebnisse  der  Hechtssprechung.  Ein  gutes  Sach- 
register erleichtert  den  Gebrauch  des  handlichen 
BOehleina.  Dr.  B. 


Vierteljalirs-Harktberifhte. 

(Honat  Juli  bis  Ende  September  1894.) 


I.  lllitliiM-WMihlMi. 

OOsseMerr,  lütte  Oetober  1B94. 

Die  ir:  der  Eisi'u-  iitni  S  I  all  1  i  mi  u  s  l  r  i  e  ^'o^ren 
Ende  d--s  vorigen  Vier  lel Jahres  eingetretene  Stille  in  der 
Nai'lifra^'o  hat  nicht  nur  angehalten,  sondern  einen 
n(>ch  gröfseren  Umfang  angenommen.  Die  vielfach 
ffsil«^  Hoffnung,  dafs  mit  Beginn  des  Herbstes  eine 
Basaining  in  der  Conjunetur  eintreten  werde,  ist  deb- 
halb  leider  nicht  ganz  erfIBllt  «Ofden. 

Die  Lage  des  Kohlen  markles  zeigte  in  dem  ver- 
flossenen III.  Vierteljabr  wenig  Verändcrang.  Der 


Absatz  in  Industriekohten  war  regelmilkig  and  lebhaft, 
wibrend  derselbe  tu  ffausbrandkohlen  an  wflnsehen 

übrig  lipfs.  n>T  Versand  weist  wiederum  hr>here 
Ziffern  niicli,  als  in  der  gleichen  Zeil  des  Vorjahres; 
wiMin  tr(4zdeiii  die  Zeclien  vitdrath  genOlhigt  waren. 
Fi'XTsrtiielitcii  <'iiizule}Ten,  so  lie^it  die«  lediglich  daran, 
dafs  die  aufsonii  lieiillicli  ■:»'stei^'>'rle  Leistutigsllhlgkait 
der  Gruben  dem  Verbrauch  vorausgeeilt  ist. 

Die  Nacbhlge  in  Koks  hct  sich  so  sehr  ge* 
bessert,  dalii  zom  trstenmal  seit  mehreren  Jahren 
die  Rerstellang  dem  Verbrancb  nicht  genügen  konnte, 
und  am  Ende  des  Vierteljahres  bedentende  Ucferanga- 
rückslfinde  verblieben. 
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•STAHL  oHD  eisisir.' 


Die  Preise  bliehen  unverändert. 

Ks  Verdient  erwälint  zu  worden,  dai'?>  nicht  allein 
«lie  Staatirbalin  von  Ueio  ihr  eingctäuiaten  Uptiouist- 
recht,  d"!!  Kohlertvcrtrag  mit  dem  Syndiral  auf  das 
Belriebüjahr  1895,f)6  auszudehnen.  Gebrauch  gemacht 
hat,  gondern  auch  die  Kaiserhche  Marine  ihren  ganzen 
Bedarf  mit  d«m  Syndicat  tQr  die  Oaner  deateliwn  ab* 
gewhlosun  hat. 

Auf  dem  Ersmarkt  war  fQr  die  Siegerlünder 
Gruben  der  BMcblur«  der  Vetknufaslelte  fflr  Sieger- 
ITuiJer  Rohtfisen,  die  Production  der  letzten  4  Monate 
d.  J.  um  25  %  der  Antheilziff^r  einzuschränken,  ein 
äuf^erst  verhängniCsvoller,  da  etwa  '  *  der  FOrdeiun^' 
im  Siegerlaade  verhQitet  wird.  Durch  weitgehende 
Preinu|(e<t&Ddnis8e  brachte  roao  die  freigewordenen 
Mengen  in  Westfalen  unter  und  langte  durch  gegen- 
seitige! Unterbieten  der  Preise  wieder  auf  den  nie- 
drigsten SlandpiiDkt  der  Preise  an.  Hao  bemOlile 
eich  in  den  Kreisen  der  Beigwerkibesitier  nunmvhr, 
aiirli  eine  gemeinsame  Verkantalelle  tOt  Eiiencne 
zustande  /.u  bringen. 

Im  Nassauiachen  kamen  derartige  Scbwankun^'en 
nicht  vor;  es  mangelt  hier  auch  nalurueinäfs  .in 
Absatz,  aiieiti  die  l'reise  für  besseren  Itotliei.senslt  in 
sind  in  der  Herichts]>criodo  nur  um  2  bis  3  v*'  per 
10  t  gewichen. 

Selir  lebhaA  war  im  Gegeniali  sum  inlindischen 
Bngeeehllfl  die  Naclifrage  naeh  aiisUndiaehen  Er/en. 
Das  bessere  Geschift  und  die  zum  Tbeil  sehr  bedeu- 
tenden Abschlösse  besonders  in  schwedischen  Erzen 
fcind  diircli  die  billigen  Wasserfrachlen  hervorgerufen. 
I-ei(ler  küinmt  ja  der  am  1.  Mai  1893  in  Kraft  ge- 
IreteriH  Ausnalinieiai  it  für  Lolhrmjfer  Mmette  den  am 
llheine  belegenen  W'erlkeii  trotz  aller  Ueclamationen 
noch  immer  nicht  zu  gute.  Infolgedessen  sind  diese 
Werke  aof  den  Bezug  von  auslandischen  Erzen  an- 

G wiesen  und  müssen  auf  gröfsere  Bezöge  aus 
itbringea  wegen  der  theuren  Fracht  verxicblen. 
Aar  dem  Roheiaenmarkte  traten  merkliche 
Veränderungen  nicht  ein,  und  die  Freii^e  hielten  sich 
auf  der  bisherigen  Höhe.  Der  Absatz  in  Puddel- 
und  Stahleisen  lief*  nafli.  Die  Preise  liefsen  den 
HcKhofenwerken  nur  eiunn  ^rcrinjjett  Niil/.en,  atier 
iiiiiii  w.ir  üluTzeu,;!,  d:if>  auch  eine  l'reisherabselzung 
ein  ietihalteres  üeschüfl  nicht  liervorrufen  werde. 
Aus  diesem  Grunde  entsclilofs  sich  die  VorkautMelle 
für  SiegerläDder  Robeisen,  wie  bereits  erw&bnt,  tu 
einer  2&  %  igen  Eneugungseinschrftnkung  ftir  die  letzten 
vier  Monalft  daa  laiinmd«n  Mut»,  «iaa  tiefeinacbnei- 
dende,  aber  mft  Rtlekalebt  anf  die  Gerammtlage 
t'eliolein'  M.ifsrejfeJ.  Der  Giefsereiroheisenverbrauch 
w.ii  bei  niclil  etiiöhten  I 'reisen  ein  etwas  grflfserer. 

Auch  im  S 1 11  b  e  i  s  e  n  t;e:icbdn.  i.st  liie  I.u^'e  un- 
verütiderl  uttU  die  NacldViige  eine  selir  uiäiiiiige  ge- 
wesen, hauplsächlicb  wühl  desbail),  sseil  einzelne 
Werke  mit  billigeren  Preisen  auf  den  Markt  traten 
OOd  die  Handler  daher  hofften,  dafs  die  Preise  noch 
«Ine  weitere  ErmA&iguDg,  erfabrea  und  die  Obrigeu 
Werke  folgen  würden.  — ' 

Bei  nicht  ausreichenden  Preisen  war  die  Nach- 
frage in  Draht  eine  sehwache  und  das  Geschält 
deshalb  wenig  lebliaD. 

Auf  dem  GrubbiechaiHrlite  besserten  sich  die 
ungünstigen,  schon  im  vorhcrgehniden  Vierklj.iiu.s 
berichl  geschilderten  Verhältnisse  leider  in  keiner  VVeue. 

Aul  dem  Peinblechmarkte  würde  ein  besseres 
Geacb&fl  zu  erzielen  gewesen  sein,  wenn  nicht  die 
Pretia  seitens  einzelner  Werke  in  einer  geradezu  un- 
verantwortliehen  VVeiae  geworfen  worden  wiren. 

Eine  Beaserong  In  dem  Geschäft  mit  Eisenbahn- 
iiialerial  ist  auch  in  diesem  Quartal  nicht  oin 
getreten,  und  die  Werke  waren  noch  immer  liaupt- 
sftclilii  li  nur  auf  dii  jenifV  n  Anfira^'e  m  Oberhau- 
uiaterial  augewieseu,  w  elche  ihnen  von  den  preufsischea 
Giaeohaboen  anf  Graad  das  Uvbeieiakonimeiia  mit 


I  dem  Eisenbahnmiiiisler  zukommen.  —  Den  auslän- 
iii<rtien  Wettbewerb  .inf  dem  Weltmärkte  zu  bekämpfen, 
war  liei  den  niedrigen  Preisen  desiielben  den  iulän- 
disrben  Werken  kaum  nM^^licb. 

Die  Eisengiefsereien  waren  zum  gn'fslen 
Theil  recht  gut  beschäftigt,  aber  trotzdem  kuDcite  die 
aotbwendige  Preisaufbesaarang  keine  merUichen  Fort- 
achritta  naeben. 

*  Dia  Haaehinenfabriken  hatten  mit  wenigen 
Aasnahmen  ziemlich  reg-iluiäfsige  Beeehifligung. 

Die  I'rei-;e  f.  d.  Tonne  stellten  sich,  wie  folgt: 


Monat 

Munal 

Mtmat 

Juli 

StnttMbsr 

Kahlan  und  Koks: 

FUmmkuhlen  .... 

8JHl  -  9,00 

H,oO— 9,00 

S,50  —  B.OO 

KAkskoblan,  a*w*M<i«n 

6,00  -  6,S0 

6,00—  6JM 

6,00  — 

KeksierHocIiMawrarka  \ 
%    «  BaMBBMifcatr.  ■  / 

UjOO 

11.00 

n.oo 

Ens: 

RllltWVtf  Iii 

7410 

7.» 

•» 

G«rO*l.Spath«i4icii»(ein  . 

IO,M 

IdgM 

SvmornwtlO  f.  •.  B. 

Roiurdaai  .... 

~ 

RoMisa: 

Gicitorsitlan  Nr.  1 .  . 

63,00 

63,<'0 

«S,00 

III 

Htmatit                 .  . 

M,<i0 

63,00 

njoa 

amw 

B(WMniiir  ...... 

Nr  I 

niiAlllAls  -  Pitrl  r1  i>f r<t4r>n 

^/  im i  S %*k In       1    l  i  LI  M      L.  L'  b  ^  t.  r  1 

46,00 

48JM 

MJD0 

44jM 

^1  sitf  M  r  I  '1  n  iH  r 

t^lVK  vi  1  >lll'.i  V  1  .... 

44  00 

MJia 

A  n  1  JMadlii          A 1  i  a.<^ic.     LI  n  « 

imr    iLl  O^j.  Phniinhnr 

s<in 

ÜO    OIVpwD        >      .      >  ■ 

TViJifnnttAiiian   mil  1  K 
a  uuufAHViinii    uiit  Mt>J  {q 

44  (jO 

44,00 

MulgUl ,  nb  Loxont- 

kllPlP    StAttA    f^A  1^» 

uuriK  iiei  1  iif  viSM*  • 

Danaelba  ohne  MaDgan  . 
opiogsieisoii,  lu  Dia  is"  « 

SS,30 

68,20 

sa,8u 

15,80 

ujua 

Engl.  GiersereirbheiMn 

Nr.  III,  fnineo  Ruhrori 

»,00 

Luxemburg.  Puddaleimn 

ab  L^ixemburg  .   .  . 

3d,iO 

fltwalittt  ElMn: 

Slaboisen,  Schweir«-  ,  . 

104,00 

10>-I04 

,        Fluff  .... 

99-101 

99- IUI 

US  1(10 

Wiohal-  nad  Wi^putiMn 
141  thnlicbM  Qnm4' 

proi*en  al«  WstslMB 

mit  AnfacblliMi  nadl 

d«r  Scala. 

Trager,  ab  Barliacli .  . 

Bleche,  Keasol-     .    .  . 

150,00 

IM,00 

1W.U0 

,       et>r.  KliirseiaFD  . 

120,00 

IMJOO 

l«t,«e 

,      cHtiitie  .... 

lli-IIS 

in-m 

IIS-IU 

Stabldritht,A,3ion]  netto 

ab  Work  

Draht  anaScIiwel  raeiaen. 

ir>'»'<">linliehcr  ab  W«rk 

hmmitt  QoaliUiM 

Dr.  W.  Beumer, 


Dl 


n.  OlMracblMiM. 

Kaltowitx,  den  1.  Oetober  1894. 

im  letzten  Vierteljahrs  -  Marktbericht  ausge- 
sprochene Erwartung,  im  :i  nuartaJ  1894  wQrde  in- 
f<)ly;e  der  diircli  die  Aiistulir  naeh  Rufsland  geschaffe- 
nen Entlastung  des  deutschen  Marktes  eine  wesentliche 
Belebung  des  InlandsgaacUfla  elntteiany  bat  aich  niebt 
verwirklicht. 

Der  Verbrauch  des  Inlandes  blieb  leider  so  wesent- 
lich hinter  dar  sonst  in  den  Honalen  Juli  bis  Septenbar 
heobachtslen  HSbe  sarRck,  dafii  die  naturg«mlfs  In 
ruhigere  I^ail^en  ^'elreleiu  Ausfuhr  nacli  Hiifsland 
die  durch  dm  erhulTte  Uesaerung  allein  nicht  /u  bringen 
veilUNcble. 

Das  hiesige  £iseogescba(l  Itfttte  infolge  des  geringen 
lalaadabadaru  nnd  aea  etaiken  Anfabota  der  iiielil 
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durch  einen  Wrband  tjeeinlen  wesHiphen  Werke  im 
Bcrichlsvierleljahre  ein  trauri|(es  Bild  dargeboti'n,  wenn 
nicht  der  durch  das  Zustandekommen  6«»  deulsch- 
rniriachen  Handelsvei  traites  ermögliclite  Absatz  grofser 
MenMD  ob«ncblesischer  WaluneneugaiiM  nach  Osten 
wtnqjsUiM  die  nothweDdim  ArbaH  gebrMbt  Utte. 

Onb  ftwitich  durah  das  voUstiodln  Duiiadar' 
hef^n  des  inllndiseheD  Marties  d«r  Wettbawerb  in 
Huiisland  und  Russisch-Polen,  immer  heftiger  ent- 
brennen und  dadurch  aucli  (iurt  ein  wi>tleres  At>- 
brOckelo  der  jetzt  schon  wenig  iühnentien  Frei*«  hw* 
beigefQbrt  werden  wird,  iiegl  auf  der  Hand. 

Die  ailgemeine  Lage  des  Kohlen-  und  Koksmarktes 
war  dank  dem  ZiMammeogebcn  der  Kohlenproducenten 
ftucli  im  3.  Quartal  «in«  befHedigaade.  Der  Absatz 
war  lebhaAar  ah  in  Vorquarlal«  aewi«  im  «nUiireebAn* 
dm  Zdlnram«  de«  Vorjahres. 

Roheisen.  Der  Absatz  an  Pnddelroheisen  hielt 
nicht  (schritt  mit  der  Erzeugung  an  solchem,  wes- 
halb sich  die  Bestilnde  auf  den  meisten  Puddelroh- 
ei;^en  erzeugenden  Werken  erhöhten.  wUhrend  Tlionias- 
roheiscii,  dessen  Erzeugung  k?egeiiQber  dem  tlleiclien 
Zeitraum  des  Vorjahres  gestipgeo  ist,  besseren  Absatz 
fand.  Ein  MrhAltnir^märsig  gQail^es  Resultat  Iflfst 
sieh  aneh  i)«sQglich  der  Erseognnf  nnd  des  Absatzes 
an  Gieberefrobciaen  m«1d«n.  IM«  bereits  im  letzten 
Berieht  als  vertustbriiuKiid  betelcbneten  Roheisen- 
preise  haben  seitdem  leine  Erhöhung,  die  Pr«s« 
TOn  Puddelroheison  sogar  eine  Ertn,irgigung  erfahren. 

Im  Wa  1 7.  f  i  se  ngfschäfl  ist  für  die  Zukunft  eine 
Hi-seruug  nur  dann  zu  erwarten,  wenn  zwiscli-n  ii  rn 
Schletiisch-MitteldeutscheD  Verbände  und  den  rhein- 
ländis<ch  -  WPälfAlischen  Werken  wiederum  eine  Ver- 
ständigung, wie  solche  früher  im  Walzwerksverbande 
besland,  herbeigefahrt  würde.  Die  Ungunst  der  Ver- 
bUtnine  im  Bericht»qnartale  liefs  kein«rl«i  Pr«isbc«ie> 
rang  aufkoDimen,  sondern  xwaog  dan  SdkteMaeh- 
Mitleldeulschen  Verband  zu  PreisredttCtlonon,  ««Ich« 
5  bis  10  iJl  fQr  die  Tonne  betrugen. 

Der  Absatz  an  Drahtfabricalen  liat  im  ver 
gangenen  Quartale  eine  merkliche  AhschwäcIiuDg, 
welche  ein«  AbbrOekdusg  der  Pretie  mr  Folge  hatte, 
erfahren. 

Bleche.  Die  Nachfrage  in  Grubblechen  Mr  den 
Inlandsbedarf  hat  sich  im  Laufe  des  Berieh tsqnartahl 
wesentlich  verringert  und  ist  am  Schluß  des  Quartab 
fbal  auf  Null  gesunken,  wflhrend  FeinMeehe  bei  sinken- 
den Preisen  gut  gefragt  waren.  Das  AnslandsfesehSft 
nncti  Rufsland  hat  sich  in  flrülil)l''ch  erliehlicli 
vetik'lilechlert ,  während  daäselt)e  in  P'einhli-clj  ein 
lebhaftes  war. 

Ei  s  e  n  i)  a  h  n  ni  a  t  e  r  i  .1 1.  Aus  den  bereits  im 
vorigen  Bem  lil  erwulmli  n  Gründen  war  auch  im 
8.  niiailal  der  GeschÄftsgatu;  iiierin  ein  flufsersl 
schleppender. 

£isengi«f3«rei«n  and  Haacbinenbau- 
•n«talt«n.  Die  Qiefiiereien  and  Masehfaenthbriken 
waren  sehr  anglelchmllbi|  bescbftfligl.  W.'ihrend 
einzelne  Werke  Ober  Arbeitsroangel  klagten,  waren 
andere  gleichzeitig  sehr  flott  beschäftigt  und  lic^t  auf 
diesen  .«-o^'ar  noch  auf  viele  Monate  hinaus  Arijeit, 
wenn  aurh  zu  wrnij;  rentablen  l'rei-ien,  vor. 

K'ilileii.  D&i  liotte  Kohlengeschält  am  b'chiufs 
de,-^  2  (Quartals  er.  hielt  bis  Ober  Mitte  Juli  an.  Von 
da  ab  bis  Anfang  August  trat  eine  erhebliche  Ab- 
schwSchung  desselben  ein,  verursacht  durch  den  Be- 
ginn der  ^nU,  welche  die  landwirtiisrhafilicben  Ge- 
spanne der  Koblenabftahr  von  den  Empfangsstationen 
nach  ileni  Lande  entzofr.  sowie  durch  den  aufserge- 
wöhnli«  heil  VVas«erin;uiK;el  der  Oder,  welcher  die 
WasserverfrachtiHiif  zeitweise  zum  Erliefen  lirnchle 
Dagegen  enlwirkelle  sich  in  den  letzten  l^eiden  Dritteln 
des  August  em  äufsersl  lebhafter  Versand  per  ELsen- 
babn  in  Hausbrandkoblen,  weil  die  U&ndler  sich  be- 
eilten, ihn        noch  mit  Mnteriel  »t  SommerprdsBn 


'  zu  versorpoD,  und  die  Zuckerfabriken  mit  den  Kohlen- 
iiezflgen  fQr  die  nächste  Fahritreise  drängten.  Mit 
I  Ende  Aogust  bis  in  das  erste  Drittel  des  September 
stagnirte  das  Kohle&geschfift  wied«r  infolge  des  In- 
kroAtratena  der  höheren  Wjnterpieiie,  um  alsdann 
•inen  derartigen  Anfiwiiwnng  xn  nehmen,  dafs  der  Ver- 
sand im  September  dieses  Jahres  sin  ungleich  höherer 
geworden  ist  als  im  gleichen  Monat  des  Vor^hres. 
Im  letzten  Drittel  des  Seplember  trat  von  Polen 
I  aus  lebhafter  Begehr  nach  oberschlesischen  Kohlen 
I  ein,     1,1    In    dortigen  Gruben   unter  ern[iliad[irlii'in 
Arbeitcruian^cl  leiden.    Der  übliche  Zuzug  tär  die 
Wintercampagne  bleibt  bei  den  polnischen  Gruben  aus, 
weil  sie  zumeist  in  choleraverseucbtem  Gebiet  liegen. 

Der  Kohlenversand  auf  sammllieben  obcrsrhU  si- 
«elMa  Gmhen  aar  Biaenbahn  betrag  nach  Mafsgab« 
der  eiaeobabnanitfieben  Versandsziffem: 

im  3.  Quartal  1894   .   .   .   3 132 130  t, 
.  2.      ,      1894   .    .   .   2  .'»23  140  t, 
,  8.       ,      1.^^93    ...    '2  '.m  SCjO  t. 
Koks.    Die  im  vorigen  Oi'^rt«!  eingetretene  leb- 
haltere  .Uiforderung   von  Slückkoks   liiell  auch  im 
>  ii.  Quartal  an,  so  dals  die  Lageri>estände  geräumt 
werden  konnten. 

Anch  in  den  kleineren  Kokssortimeoten  machte 
aieh,  namentlich  in  der  allerletiten  Zeit,  eine  rege»« 
Naehfrag«  bemerkbar. 


Preise.  t.i.twu» 

Roheisen:  Jl 

Giefserei-nohei'spn   51—52 

Hämaüt-Huheisen   60—  65 

Puddel- Roheisen   49-51 

Thomas-Roheisen  ,   .  50  -  h'i 

Gewalztes  Eisen: 

Stabeisen,  Grundpreis   lÜO— 110 

Bleche: 

KwMwlbleche,  Grundpreis   iaO-1.50 


iOon«  Blaehe,  tSrnndpreis  ....  lüO— 140 
Stahldrahl  (5  mm,  netto  ab  Werk)  .  .  110—112. 

Nitdt, 

SdiriRlHIiMr  dar  .liaaahalto  Obsischtoilso'. 


III.  England. 

Middlesbro-on-Tees,  den  5.0clober  1894. 

Das  RofieisengescbUl  bewegte  sieh  in  tiemlleh 

entjen  Grenzen  bei  nur  geringen  Preisschwankungen 
I  hii>  Milte  AugusL  Der  neue  amerikanische  Zolltarif 
brachte  zwar  mehr  Unlernehmting^lusl  und  rt^te  ilio 
Speculation  an,  die  Erwailuageci  waren  jedoch  zu 
hoch  gespannt,  denn  mit  dem  neuen  Tarif  kamen 
nicht  sofort  grofse  Aufträge.  Immerhin  wunle  ein 
Anslofs  gegeben,  auch  andere  Verhältnisse  wirkten 
gOnstig.  Der  fast  ein  halbes  Jahr  dauernde  Auastapd 
der  Former  endete  Anfang  September,  nnd  seitdem 
wurde  die  Thäligkcit  in  den  Giefsereien  und  Schiffs- 
werften hiesiger  Gegend  wieder  lebhafter.  Eine  Einigung 
mit  den  Mudeltlisitilern  i^t  leider  noch  nicht  erfolgt. 

Die  ttc.lilstfindige  .Vrbeitsschichl  hei  den  Hoch- 
öfen ist  jetzt  bei  vier  Raiten  eingcfahrl.    Die  Er- 
I  zeugonp  soll  dadurch  etwas  grßtser,  die  Kosten  aber 
I  aurh  hölier  sein.  F.s  ist  nur  eine  Frage  der  Zeil,  bis 
die  Qbrigen  HQttco  diesem  Betspiel  folgen  müssen. 

Die  Waltwerke  waren  fast  nur  für  Stahlmalerial 
aiemlieh  «li  beacbUtmt,  bauptsAcblicb  filr  Platten 
xom  Schiffbau.    Pflr  Sehienen  wurden  nur  wenige 
I  Aufträge  zu  sehr  niedrigen  Preisen  ausgegeben.  Eine 
I  auf  Fabricalion  von  Scliienen  eiiigerictitet«  Hfllte  hat, 
nachdem  sie  lange  mit  X'crlust  geariteiUl  hat,  de« 
I  Betrieb  gSn^licii  eingestellt.    In  demsellien  Mat'sfi,  wie 
die  Stahltahrifatiiju  zugeiioinuien.  haben  die  Eisen- 
waliwerke  gelitten.   In  den  letzteu  5  Jahren  betragt 
die  AbnaJuiM  lllr  Etaanplatten,  Stabaiaen  n.  a.  w.  60  X. 


Digitized  by  Google 


932        Nr.  90. 


.STAHL  UND  BI9BN.* 
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Iii  SclioUliiiid  ytirlaDgten  vor  un^jt-filir  3  Monaten 
die  Her^'leute  eine  Lohnerfioliuii^'  und  legten  die 
Arbdl  oieder.  Die  UatersiüUuaKen  fli"f:ren  nicht 
reichlich  genug,  und  jetzt  ohne  officielle  Beendigung 
die  Arheit  wieder  vielfach  aufgenommen  worden  und 
twar  meist  zu  den  früheren  Mhncn,  so  dafü  die 
Mioen  FodenUoa  mit  dem  Slr«ik  keioen  Erfolg  halte. 
SeboUland  bexielil  von  hhr  grob«  QuanUtflten  (bo- 
Bondera  Nr,  4)  Roheisen.    Die  Verschitfungen  nach 


Graii^jf'inoutli  s^inii  stark  ^-cwaclispu.  Die  i;i-(:eiuväi  lige 
Ui^'i"  des  iiifsi^ieii  Ruliei<eiim;irklps  i-l  slill,  dorli 
zitiuilicb  (vsl.  Die  Speculalion  brachte  iii  deo  Icl/Irii 
Tagen  meliiTarh  in  diesem  Monat  ahzun(>)>in>'ii(i>^ 
QaantiUten  auf  den  Markt.  Die  Hatten  s^iri  i  aber 
gut  mit  Bestellungen  versefasn.  Beeitifiufäi  von  der 
Stimmung  der  FoadabArM,  wur.len  in  den  HaUUm 
Tagen  Abgaben  io  Warrants  gemacht,  die  Preim 
gaben  nach,  erholen  sich  aber  jt'tzl  wieder. 


im 

i8n 

Juli 

Juli 

8#|iteailMr 

I'r'i (lui  lii)M. 
Clevtjiaiid-Eiden.  U.  M.  Ü.-Markeu  .  . 

andere     ,      .  . 

m  748 
16  36« 

iu0  4in 

16  494 

lOb  227 
16  181 

818  4(if; 
48  991 

41  M2 

Im  tranzon  Disitirt  

123  017       ,      liJ7  3i>ö 

122;i^S 
i2y  öiä 

•i>\2  4:yi 

:j:.o  1 1  c, 

Total  .  . 

V  i' r  seil  i  f  l'u  n  i,'e  II  von  M  i  il  d  1  e.s  Ii  r  o. 
n;ich  .Sfholllanil.  F.iit'''iiui  utid  Wiiktf  . 
,    Deul^olilaii  i  und  Holland  .  .  . 

252631 

3:i  7911 
21  213 

244  871 

21  7.-.4 

V,^  41' 7 
•j:,  •,ri-j 

252271 

•2  im 

749  273 

77  ;->■:> 

694  936 

90  'i'>2 
10i2U9 

Total  .  . 

H(>sl,«  n  il 

Gif  v<.'land-^aalitäta(n  Ende  de»  Monala 
Bd  den  Werken  ti.  M.  ß.-Marken  . 
andere 

HO  Öde 

66  »it 

9  O'.'i 

78  877 

12  178 

80  loO 

83922 

]2  2K-l 

242  141) 

229630 

■'A  419 

2.14  401 

820915 

17  821 

FQrfiomJe  Uechnuti^  hoi  den  Werken 
in  den  (tffcntlichen  VVarranl*Lagern 

70  7>"V' 

1  215 
9&407 

yi  0;,:. 

2  IbO 
92904 

2  720 
93260 

2';4  049 

ü  (j6b 
2B1  571 

;)38  7.iC 
260  083 

Inegeaainmt  .  . 

1'  r  tM  '  s  c  Ii  \v  a  II  k  u  ii  -^a  n. 

Middlesl.tn  Nr.  :i  (i  M.B.  

W ;irr;itits  K.'L->:i  K;iiiter. 

Midd!esl>r">  Nr.  'i 

WestkOsten   

178  411 

85/6 

:i        ti'  , 
42..1l';»&42,2'/» 
43/6  k  42/0 
UlO'tt  h  43,8 

186  70» 

35/6  k  36/6 

:r.  t  36/7 
42/-  u  43;9'/t 
42/6  il  43/7Vt 
43/7Vtii  44/10 

192185 

36/S  k  36/9 

3*1  4  .1  :-;t;  ^ 
43/äVait44/2'/« 
48, 5  k  43/lOV* 
44/1  &  44,'ll 

552  305 

604735 

Heulit;c  ri-cl>c  fr..  Ortyber): 
lliddletbro  U.^.B.  ah  NWik  Nr.  1  »8;r>,  Nr.  3  86.8. 
,  Nr.  3  Wan  ini-  30;  10  KasMi-Kflurer. 

M  N.IlAmatilc  Warranis 42/10V)i  , 
Scbol tische  M.  N.  Warrants  42/9  , 

WeaUQaten  M.  N.  Uämatite  WarranU  «SV'/t 


Cisen]dattea 

Slablplattm 

Slabcisen 

Slnhlwink«! 

Elaeitwiakel 


ab  Werk  bier  4.15.-  a  4,17,6  £  \  . 

,     ,      ,  4.17,6^  ,  5.-.-.  i 

»      .      .  4.15,—  ,  4.17.6  .  J|a 

•     •      •  4,15»—  p  5,—,  — »  ' 


_  a 

L'l 


Industrielle  Kundschau. 


BtaMnUltt«,  xn  ItiKmarckbiilt«  bei  Behwl«n« 
to«bl«witot  O.'S. 
Der  GoMcbAftabericht  pro  1898/94  wird  wie  Mgt 

eingeleitet : 

.Dat  abgelaufene  (it-tjchäfl^jabr,  wetebes  fflr  uns 
den  Z«itratt|ii  vom  1.  Juli  ISBS  bi«  mm  80.  Juni  1884 
unifitret,  wnr  für  die  denlseb«  ESsentnduiiIrle  im  all- 

gtfiiieinen  i-in  recht  ungün^^ligcs.  Am  1.  .\iuii>t  v  .1, 
begann  der  russisch-deuUclie  Zollkiirj.',  von  ucMitMii 
T.i^'-'  ah  ih^r  Ahsal/.  in  unseren  IVi  ^iiw  h'n  n.icli  Kul^- 
laiid  aijfhiiiie;  es  begann  die  Z^it  dt>r  Arbfilslu-iigkeit. 
und  daiiiU  der  HOck^'ang,  naincaüirb  filr  Walzeisen,  J 
bezflglich  der  Absatxmeiigcn  um)  des  Freiaerldaea ;  • 
bicRu  trat  noch  die  bald  darauf  im  November  r.  J.  i 


erfolgtp  Auflösung  <b'.s  Di'iil.srhen  Wnlzwcrksverbandcs. 
Ifcjide  Tlialsarbj'n  dnickten  den  olmoliin  wenig  belebt 
gewp»eii<>n  iuläntliscben  Waheiseninarkt ;  der  Mangel 
an  Arbeil  und  da«  sich  daraus  erigebende  starke  An- 
gebot von  Wahwerks-Entcngnimen  rieTeo  einen  Preis* 
druck  bervor,  wie  or  seil  Jahren  nicht  beicannt  ge- 
wwien.  In  etwas  wurde  ein  noch  weiter  befOrchleter 
Pn-i'-'-tiir/  liadiirfli  v>'i  Ii  iiiJerl,  dafs  die  o!i.Tsi'li!rvisclirii 
Walzwerke  üiumi  Voilianil  L-rneueilen,  Und  daü  niirh 
die  milteldeulscli '11  Wal/ivctki'  den  Milt>'l"l<  ut^i  hcn 
Walzwertik verband  verlaiigerUn ;  diese  beiden  Ver- 
klnde  vereinigten  sich  sodann  aU  ,Scble.siscb-miUeI* 
deutscher  Walzwerksverband'»  und  dadurch  wir  ei 
ni6glieh,  einem  noeb  weiteten  PreiarQdigang  v«nu- 
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bmipen.  l'ntfT  dicken  IJiri'-t.'iiKJen  ist  erklärlich, 
liafs  ini  freien  UVtlbewcrb  der  Durchechnillggrund- 
prcds  hei  den  Verbandswerken  von  9,70  für  je 
100  kg  ah  Werk  von  Juli  1893,  sich  nach  und  nach 
bk  mf  8.90  JL  für  je  100  kg  ab  Werk  im  Febnur 
18H»  venninilert«.  Nan  trat  ein  Breignifs  ein,  w«lcbes 
fOr  die  geMmmtn  deuUche,  namentlich  aber  für  die 
obefschlmisrbe  Eisenindustrie  von  grofser  Bedeutung 
war;  der  <leiilsi-h-riis-i>rhe  Hnnili'lsvrrlrag  trat  am 
20.  März  d.  J.  in  Krafl,  und  damit  iK-trmin  die  Ausfuhr 
von  Walrwerkserzpu^nissen  aus  OliiTsctilcsieti  n;irli 
Rufäland  in  so  y;rorsen  Mengen,  wie  nie  zuvor.  Die 
erhöhte  Nadiirug»'  vom  Auslande  fflhrte  —  trotz  des 
schärfsten  Milbewefbi  der  nicbl  im  Verbände  ver- 
einigten dentaehcn  Wabwerke  —  «ine  allrnfthliehe 
PreiaanJbeeearntn  «och  «af  4em  dcutidiea  IfairkU 
herbei,  so  dab  der  DnrehsebntttflerlAe  beim  Sehlane 
des  Geschflflsjahres  im  Juni  d  J.  wieder  bi-s  auf  etwa 
9,.%  Jl  fnr  ije  lÜÜ  kg  Grundpreis  al)  Werk  für  die 
Verhar\ds\verke  gestiegen  war.  Aber  auch  dif.-^er  Pri-is 
dctkl  kaum  die  Gestehungskosten  üelbül  auch  der 
be.steini.'erielit«  lt'n  Wi  ike,  weil  die  Preise  für  Roheisen 
und  Kohlen  in  Oi>erschlesieD  seit  Jahren  viel  zu  bocb 
im  Verhältnisse  zu  den  jeweiligen  Walzeisonpreieeo 
•tebea.  Wir  baben  den  Betrieb  auf  Walseiaen  unter 
dieeed  UnMUndm  vor  InkrafUrtten  des  deutsch- 
mssfscheo  Handelerertrages  zeitweise  nur  deshalb 
weitergefDhrt.  am  unsere  Arbeiter  so  weil  zu  be- 
schafligeo,  wie  die  Verhältnisse  dies  zuliefsen.  Das 
Inlandsgeschüfl  in  Walzeisen  liept  noch  immer  recht 
angQnstig,  und  es  kann,  siMerii  nielit  eini'  alj^'emfine 
Besserung  der  uirlhschuf  Hieben  Verbällrnsse  in 
Deutschland  eintritt,  nur  eine,  sftnimUiche  deutsche 
Walzwerke  umfassende  Vereiabamng,  An|;ebot  und 
Nachfrage  in  ein  richtiges  YerblltaiAl  bnngen  und 
dadoreb  die  Arbeit  des  Eiseorewerbes  wieder  lohnend 
maehen.  FOr  unser  Werk  dOrfen  wir  glAeklieherweise 
mit  einiger  Sicherlii'it  für  die  n'ielisten  Jahre  auf  eine 
verhfillnirsroäfsi^'  starke  Ausitihr  lu  Wal^icisen  nach 
Hufsland  rechnen.  Dor  Markt  in  Eisenblechen  litt 
ebenfalls  unter  dem  ftarki-n  Angebot,  namentlich 
seitens  der  wesldeut.Neben  W'erke;  nur  auf  dem  nahe 
gelegenen  kleinen  Absatzgebiete,  auf  welchem  die 
oberschlesischea  Werke  durch  die  billigere  Fracht 
einen  Torsprong  vor  der  westdeutacben  Goaeorvens 
haben,  war  es  mSglicb,  ohne  Verlust  einen  Thell  der 
Erzeugung  in  Blechen  im  Inlande  abzusetzen.  Unter 
diesen  Verhältnissen  fiel  der  durchschnittliche  Grund- 
preiserMs  fOr  die  im  Verbände  ol)er!^e!ilef  ischer  Fein- 
blech waUwerke  vereinifften  Werke  nach  und  nach 
von  11,39  Jl  fflr  je  H^O  k-  ab  W.-rt  im  Jüli  bis  auf 
10,62  »M  im  December  v.  J.,  am  wieder  bis  auf  etwa 
II  iQr  je  100  kf  im  Juni  d.  J.  zu  steigen.  Diese 
Preise  kennseichnen  am  deutlichsten  die  Lage  der 
deutschen  Bisenindiistrie,  und  wenn  es  uns  trolsdem 
gelnnfe»  ist,  wieder  ein  noch  ziemlich  belKedigendes 
Residtat  m  erzielen,  so  konnten  wir  dies  nur  dadurch 
erreichen,  iif  i  ;  i?  Be^lrchun<;en,  uns  von  der 
allgemeinen  .Markll.i^'»'  immer  mehr  unabhangif?  zu 
machen,  von  weiteren  Krl'olgen  be^'leilel  waren.  Ili"r- 
bei  kam  uns  zu  stallen,  dafs  die  leUlen  Monate  des 
abgelaufenen  Geschäftsjahres  infolge  des  deutsch- 
russischen  Handelsvertrages  die  vorher  entstandenen 
ArbeilslQcken  wieder  ausglichen.  Mit  dem  Inkrafl- 
treteo  dieses  Handebvertrages  haben  wir  nnser  frflheres 
Absatigebiet  In  Rufidand,  welches  wir  ans  seil  Jahr- 
sehnten  nach  und  nach  unter  grofiten  Schwierigkeiten 
errungen  halten,  wiedergewonnen,  und  sind  bei  dem 
besociders  guten  flute,  (h>s<  ii  nusiTe  Krz'-u/tn-se  s  rli 
bei  der  russisclien  Kundschaft  i-l>ls  crSreulen,  »eil 
dem  Aiiflißren  iIp'*  Zollki  icj/obi  m  allen  unseren  Be- 
frieb«-z\veigen  recht  gut  beschäftigl.  Die  durch  die 
Dauer  des  Handelsvertragcü  geschafTene  Stetigkeit  d^r 
Zollvn^bäUoisse  lAfsl  auch  eine  gleiche  {•"orUlauer  des 
Qcaebtrts  oneb  Rafslaiid  erboffeo,  und  sind  wir  dsrvb 


die  bisher  mit  der  rus<i!<chen  Kuodscball  geUiätigleo 
Abschlösse  zu  der  Annahme  berechtigt,  dafs  sich  unseie 
Ausfuhr  nach  Ruf^iland  auch  fernerhin  urafan/reich 
,  i:e-lHltüß  und  erhalten  wird,  und  dab  wir  auch  in 
Zukunft  grOfsere  MenReu  unserer  Eneugnisse  dorthin 
abaetaeo  werden.  Wir  haben  aber  jetxt  srhon  die 
Wahrnehmung  machen  niilssen,  dafs  angesichts  d«r 
erheblich  gesteigerten  Nachfrage  aus  Huf^^land  ver- 
sehiedene  Bett  i.-bseinrichtuugen  nicht  mehr  ausreichten, 
um  allen  A iilurdci unjjon  unserer  Kundscliafl  ^jerocht 
zu  werden.  Aus  diesem  Grunde  haben  wir  im  Vci  ein 
mit  unserem  Aufsichlsrathe  den  Entscblufs  gel'af:«t,  die 
nfithigen  Erweiterungen  in  unseren  Anlagen  scbleuni^'st 
Yorzunebmen.  Unsere  Kenanlagen  aas  dem  Jahre  1S89, 
das  MartinataMwaik  and  das  Blockwalzwerk,  sind 
laistnngsfiihig  genoft,  um  uns  das  banfttbigle  Material 
fSr  die  geplanten  Erweiterungen  noeh  mitsulierem. 
utid  destialh  dürfen  lehtere  nur  at-;  Ergänzunj:  unserer 
bereits  bestehenden  Einnclitun^en  angesehen  wer<jen. 
Das  vor  etv\a  V  i  Jal.rcn  <  rhaute  Tiegelgufsstahlwerk, 
welches  unter  Berücksiehtiguug  der  neuesten  Forl- 
schritte auf  diesem  Gnbiele  errichtet  worden  ist,  hat 
es  uns  ermöglicht,  auch  mit  vielen  Staalswerkstätten 
in  umfangreichere  GeschSflsverbindiuig  als  vorher  zu 
treten.  Oer  in  diesem  Outotablwerfc  «rseugte  Werk» 
zeugstahl  hat  sieh  gnt  eingefAhrt  «nd  emeat  sieb 
einer  beifälligen  Beurtheitung  seitens  der  Abnehmer. 
Die  Mittel  für  den  Bau  und  Betrieb  des  Tiegelguis- 
stahlwerkes hatten  wir  einstweilen  aus  unseren  bis- 
herigen Bclri('l)sfün  is  entnommen.  Da  jedoch  der 
er^veiterle  Belricl)  (lii's<>s  Stahhvcrks,  für  lias  «  ir  auch 
eine  Verkaufsstelle  in  Berlin  errichtet  haben,  sowie 
das  umfangreicher  gewordene  Ausfuhrgeschäft  nach 
Ru&Uutd  mit  seinen  langen  Crediten,  mit  den  erheb* 
liehen  AuriageD  für  Zoll,  Fracht  u.  s.  w.  sehr  grofse 
Betriabamittei  erferdertf  so  kOanen  wir  jetst  die  (Or 
das  GoAsfahlwerk  bisher  verwendeten  Fonds  nicht 
mehr  entbehren  und  bedürfen  aucli  ftir  die  erwähnten 
Neuanlagen,  welche  auch  eine  Verlallijtung  unseres 
Betriebes  ermöglichen  werden,  neuer  f^ddmiltcl.  Zu 
diesem  Behufe  schlagen  wir  der  verehrliehen  (ieneral- 
versammluiii;  die  Ausgabe  iieufr  Actien  im  Nominal- 
beträge von  12üOÜOOt^  vor,  welche  unseren  Herren 
Actionfiren  zur  Verfügung  gestellt  werden  sulleii.  Im 
Ganzen  wurden  im  TerfloMeaen  GescbUmahre  «n 
Halbprodaeten,  Walteiseo,  Bledien,  SlabI  und  Slahlr 
fabricaten  28,')53  050  kg  mit  einem  Gesammtreebnungs- 
werthe  ab  Werk  von  4  373  994,22  e#  tum  Versand 
gebracht* 

Die  Vertheilung  des  Gewinnes  «  ird  wie  ful^'t  vor- 
geschlagen: auf  Amortisation,  Imzw.  Ahschreihnn^ 
VlOOOO  „H,  auf  Tantiemen  und  Uraliiicilionen  an 
Beamte  34  601,94  auf  Tantieme  an  den  Aufsichls- 
rath  30  752,42  .M,  auf  Dividende.  %%  240000««.  fllr 
das  Kreiswaisenhaus  Kaiser-Wi)helm-Stift  in  Beathen 
O.  S.  1000  Jl,  aui  Uebertrag  fOr  das  Jahr 
3865,82  Jl,  zusammen  5a0220,18<UK. 


Cbemnltier  Werkien^ascblneDfabrik  Twnk 
J«h>  Zimmormami. 

Aus  dem  Bericht  IQr  1898/94  geben  wir  den  folgenden 

Auszug: 

.Wir  erlauben  uns  vorzuschlagen,  den  erzidleD 
Rohgewinn  von  51&  288,98  JL  in  foteender  Weise  z« 
verwenden:   143792,28  Jt  n  Absehreibnngen  nach 

den  bisherigen  SAUen,  1409^,W,*'  an  den  Aufsichls- 
rath,  10573,73  Tantiemen.  '..MüO'i  *  zu  <n%  Divi- 
dendr, ''>'HjOt#  Zuweisung'  an  den  rnter--tülzun,.'sli>ii'l<5, 
16774,ü7  ,H  Vrirlra;,'  aiit  nmii'  ileclinun^;,  7n-amitiefi 
515  2.38,98  ,*< .  Das  troV.  der  iint'üiislii:en  Z'Mtv.-v 
l)!lltni><5i>  im  abgelaufenen  Jahre  erzielte  gute  Ergebnifs 
danken  wir  der  Erhaltung  des  altbewährten  Rufes 
des  Etablissemenia  und  unseren  auf  der  Höhe  der 
Zeit  sieliendea  tecbniselieii  fiinricbtangen.  Seilena 
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des  Deutseben  lieirlissind  uns  7  Patente  auf. Neuerungen 
in  unseren  Hranchen  ertheilt  worden,  fi-rncr  besiUen 
wir  ein  Privilegium  für  Oesterreich-Un^rn.  Wir 
hpflen,  data  die  erwähnten  gOnstii^en  YerhSlblbw 

uns  IQ  den  Stand  seU«D,  baim  Eintreten  einpr,  voa 
der  (enimnten  Indnetri«  mit  Sehneoeht  erholhen 

Wiedert>elehnng  de»  GeacliSfls,  die  Leistungsfthigkdt 
unseres  Werkes  voll  tm  Geltung  bringen  m  kOnnen. 
Diir-  unsere  Fahr ira Ii'  -^irh  einer  forltji'st'lzlfn  Belii^bl- 
lu'il.  nuch  im  Atislamif  crfipuen,  (laraii>;  hoi  vor, 

ihils  wir  wieder  tiai'h  ilptnsrllji't)  im  Lauf-'  «Iph  Hfrichls- 
jahres  die  coniplele  EinrirlUung  einer  Präcisionswerk- 
«tftlle  zur  Herstellung  von  Telemetein  zu  liefern  halten 
und  auch  mit  einer  Nachbestellung  betraut  wurden, 
die  nüehstens  snr  Ablieferung  kommt.  In  einem 
andera  Falle  infea  mit  den  Sieg  f^ten  eivlisdie 
lUwknten  datoa,  die  bisher  aUe  Lmmmien  im- 
mnachrlnkt  belianien.* 


lEMbweiler  BerrwerkSTerelo. 

Aus  dem  Bericht  (Qr  1898/114  gebe»  wir  die 

folgenden  Daten ; 

.Die  wahrend  des  (tanzen  Jahres  nnhaltende  Un- 
gunit  in  der  Lage  der  Eisen-  und  Stahlindnstrie.  ton 
welcher  direet  und  Indireet  auch  das  Ergebnlfo  unseres 

Gest-bällsbftiiebs  mit  abhftngl,  machte  es  uninAglich, 
ein  dem  voripjilhrigen  gleiches  Resultat  zu  erzielen. 
Der  erzielte  BrutloilhrTHrlaifs  l.fliut;  1  uU) '.tii?,(;i( 
gegen  1125320,27  im  Vorjahr,  dj^o  liMMll,5S  ,^ 
weniger.  linier  II iri/ureiiinung  des  Voilr;itro-  aus 
vori^j9hriger  lieclinung  mit  35  948,11  tS  verbleibt 
nach  den  stattgehabten  Abschreibungen  von  570000*4' 
und  nach  in  Reservestellung  eines  Belrages  von 
40 000  JE  (Qr  einen  eventuellen  Aasfall,  ein  Rein- 

SBwinn  von  441850,80  aus  w^hem  naeh  Dotirung 
es  geseldiehen  Reservefonds  mit  5  H  sowie  naen 
Vorwegnahme  der  statutarisch  und  vi  rlrii^smiirsi^fen 
Tantiemen  wir  Ihnen,  der  Vurlag«  liis  \'(>r>tainios 
cnts|)r-'clifinii ,  vorschlagen ,  eine  Diviili-iuli?  \(in  M  ?o 
des  emittiit»u  Aciienkapit»)«  von  llhl'JlOU  = 
354  673  J(  mt  Veitheilunt;  m  bringen.  Es  würde 
dann  noch  ein  Vortrag  auf  neue  Hechnung  von 
45  192,68  Jt  verbleiben. 

-  In  der  Gestaltung  der  unaem  Geachiftsbetrieb 
beeiofluieendeB  Verbtltniise  ist  leider  im  Beriehts- 
jähr  eine  Wendung  zum  Bessern  nicht  zu  verzeichnen. 
Die  Preise  unserer  sümmtlichen  Producte  blieben  ge- 
drOeitte,  diejenigen  des  Hoheiscn.<<  iniiMt'n  so^'ar  no(  h 
wesentlich  weiter  nacbgoben.   W»  nii  uurl^  durcli  cito' 

mit    liclU    Wi-sllTiliSi-lirtl    Krik-^syiliiii-Hf    lirrl'CI^N  lülirlo 

Vert<tändigiing  in  dieser  iie/iehung  eine  iiesscrung 
erzielt  wurde,  so  blieb  dieselbe  doeh  den  EinnOsscn 
der  Marktlage  gegenüber  ohne  besondere  Wirkung 
auf  die  Ergebnine.  Der  Absatz  an  Kohlen  war  im 
allgemeioen  etwas  befriedigender  als  im  Voijabr, 
hauptsflehlicb  infolge  einiger  mit  der  KOnlglfehen 
i'^iienbalmverwaltung  gethati^ttti  Abschlösse.  Iiio 
Bruttoforderung  betrug  5GG  7:^J.'i")  t  Kohlen  ■^(■^m 
5r2  5G'2.lO  t  im  Vorjahre;  *!ci  Verknut"  \\ar  nm 
33  829,90  t  oder  um  f..*»  %  grftfsei  «is  itu  Vorjalire. 
Die  Produclion  des  Morhofens  war  35215  t  Roheisen, 
aiinäliernd  wie  im  Vorjahre,  wo  dieselbe  35  385  t 
betrug,  Diedurchschnillliclipn  Verkaufspreisesankenbei 
den  Kohlen  (aoaacbl.  Kokskohlen)  um  0,38  *d(  a.  d.  t, 
bei  den  Koks  um  0,41  cdT  a.  d.  t  und  beim  Robnsen 
um  2,84  »^^  B.  d.  t.  Die  Selbstkosten  sanken  bei  den 
Kohlen  «m  0,238  a.  d.  I.  waren  dagegen  beim 
Itolii'i-.'ii  um  l.5i)  a.  d.  t  h'iInT  im  Vnijalirr. 
Die  liiu  t'h.'^chnittliL'be  Uesammtzalil  der  Arbeiter  betrug 
2521  Mann,  gegen  24  ij  .M.inn  im  Vorjahre.  Das  Er- 
gebnifs  des  Grubenbetriebs  war  um  50  758,5'8  ,^ 
günstiger  als  im  Vorjahre  und  bczillort  oirli  aiil 
019,27  Jli  der  Ueberacbufs  der  GonrorUialiaile 
einseblielUich  dce  fiffebaisses  des  fiisensteinbetriebs 


war  dagegen  um  162  221,46  t£  ungQnstiger  und  be- 
ziffert sich  auf  46258.17  Mit  Hinzurechnung  der 
Einnahmen  aus  d^n  N'ebenbetrleben  im  Betrage  von 
72128.17  ,M  b.  lrat't  der  erzielte  BrultoQben'cluilli, 
nach  Abcog  der  aul  Verlnsteonlo  verrechneten  Sosen 
n.  s.  w.  im  Betrage  von  00491,99  Jl «  1 015  908.09  Jt 
gegen  1  125320.27  .Jf  im  Vorjahre.  EinschliefHlich 
de.s  Vortrages  von  voriger  Rechnung  von  35948.11  t.4f. 
st.  lll  s  ch  der  GesammlQberschufä  auf  1  051  8,5(1.80 
i.'.^'en  1  138 «9.5,90  im  Vorjahre.  Durch  die  am 
■i.  A|iril  (1.  J.  ^Riu  mifruarlet  eitiiiftrotenp  Zalilimjrs- 
einslcllung  des  Hasper  Eisen-  und  Stahlwerks  Krieger 
ib  Co.  sind  wir  fflr  unsere  dabin  im  Auftrage  der 
Thomasroheisen-Verkaobstelle  ausgeßlfarten  Koheisen- 
lieferungen  mit  einem  Betrage  von  77  847,85  .4(  in 
MitlcideflsefanflfferatheB.  Obschon  Aussieht  vorhanden 
ist,  dafs  das  unter  Fdhrung  der  eingesetzten  liqui* 
lialioii  bis  jetzt  in  Ri^lrieb  erhaltene  Werk  im  Betrieb 
erhalten  bleibt  nini  in  eine  Actiengesellscliaft  um- 
i.'pw[i[idelt  wird,  so  halleii  wir  es  ilnrh  für  angenipssen, 
emen  Betrag  von  40 000  (iTr  event.  Verluste  in 
Reserve  zu  stellen.  An  (lemeirnie-,  .'^t  ats-  iirui  Bcrg- 
werks-steuern  sowie  an  Beiträgen  für  die  Knnppschlifl 
und  Berufsgenossenschaft.  tomer  für  die  Alters» 
und  Invalidenversicherung  wwde  die  Summe  von 
267946.70  Jt  bemhlt.  gegen  978 019.04 im  Torjehrei 
aufserdem  betragen  die  indireet  dureh'die  T^Ohne  von 
unserer  Gesellschaft  getragenen  Beitr&ge  der  Knapp- 
schaflsmitglieiliT  9oH4ft.r2.#,  so  dafs  illese  Ui-Kislunp 
die  Summi'  von  .HOO  592,82  Jf,  i-rrciclile  pej;en 
02n,40  .#  im  \  injal>re  oder  0,63.*'  a.  d  t  Förde- 
rung s=!  li''>M'-i  fiir  .Iin  beschäftigten  Arbeiter. 
Die  Aussichten  ffir  lius  neue  Geschäftsjahr  sind,  was 
den  Umfang  der  Kohlenförderung  betrilTt,  im  allge- 
meinen befriedigend;  für  unsere  Roheisen prodnction 
lifot  «ch  dagegeo  leider  bis  jeixt  gttnstige  Vorher- 
sage  nicht  machen.*   


Iltielnische  .Stahlwerke  zu  Meiderich  bei  Rnhrorti 

Dem  Bericht  des  Vorstandes  entnehmen  wirr 
.Entgegen  unseren  im  letzten  Bericht  und  in  der 
letzten  Generalversammlung  ausgesprochenen  Be- 
fürchtungen sind  wir  in  der  Lage,  fOr  das  abgelaufeiie 
Geschftftqahr  liW3/94  einen  besseren  JahrsaabscbiuCi 
als  IQr  das  Vorjahr  vimtdegen. 

Wir  hatten  damals  hervorgehoben,  dafs  wir  iwar 
gut  beschäftigt  seien,  dafs  aber  die  Preise  für  unsere 
Faltncate  sehr  viel  7u  wünschen  übrig  liefsen  und 
vielfarh  kaum  die  SclLslkost.  n  deckten.  Dieser  Zu- 
stand hieli  während  des  1.  Semesters  des  verflossenen 
Ge«li;UUjahres  an,  wesenlticli  mit  hervorgerufen  und 
unterstützt  durch  den  Zusammenbruch  des  Rheinisch- 
westfälischen  Wal/werksverbandes.  Die  einheimischen 
Abnehmer  hielten  damals  vollständig  mit  Abschlössen 
zurüi  k,  da  man  allgemein  annahm,  dab  bei  der  nun- 
mehrigen freien  Gonenrrent  der  Walzwerke  no4>b  ein 

w  eiteres  Weielien  der  Preise,  naineiitlic  Ii  hei  den  Halb- 
ffittriraton,  sowie  bei  St.tlioiscri  und  I5aiieis(»n  eintreten 
svfiKli'.  Selbst  die  (,'ema(ii!en  Al>sr|ilOsse  wurden 
vieSliitUi  nicht  oder  nur  in  iiii<,'enii;.-endem  Mafse  in 
Voll/.iig  gesetzt,  so  dafs  wir  Hjiiiren<i  der  Winterroonate 
den  Betrieb  unsererStabeisenstraisen  wegen  mangelnder 
SpeciHcatioii  der  abgeschlossenen  Auftrage  bedeutend 
einschr&nken  mufslen.  Dies  Änderte  sich  aber  su 
Alltang  dieses  Jahres.  Der  Winter  war  aaflwif  ewOhn- 
lich  milde,  die  fiausaison  trat  2  Monate  frflher  als 
sonst  ein,  der  Bedarf  wurde  lebhafter,  wahrend  alle 
l.ii^'i'r  stark  f;er,liimt  waren,  und  so  enlwirLelte  sirh 
plOtzUcli  zw  Aiifani,'  diesf»  Jjihreä  im  InlHmle  eini'  üü 
lebhafte  Nat  hfi a^,'!-.  ihils  wir  den  VVütisi  heu  misörer 
Abnehmer  nur  mit  Mühe  gerecht  werden  konnten. 
lnfolgede.ssen  konnten  wir  fflr  neue  Abschlüsse  auch 
I  wesentlich  bessere,  wenigstens  einen  mAfsigen  Gewinn 
I  bringende  Preise  enielcn.  Auch  beute  nodi  ist  der 
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Bedarf  und  die  Nachn-a^  im  Inlande  zufriedenstellend. 
Aurh  für  das  Auslaad  gelang'  l>s  un<,  vmh  ''inige 
grfifsere  AbschlQ&se  in  Schienen  und  Stliw  llcn  zu 
Uiftligen.  Lciikr  werden  uns  diese  (i>'s<  liäfii^  lurcli 
die  enorm  billigen  Prei^^foi  derungcn  der  englischen 
and  belgischen  Werke  fnsl  unmöglich  gemacht.  Wir 
können  dicMO  ausländ iscbeii  Preisen  nicht  folgen, 
weil  unsere  Renlellungdkoslen  infolge  der  Fracht- 
vcrhUUiisse  pefTtriaher  d«ii  ftuslindtarb«!!  W«rk«D, 
die  «Ich  weit  gria>li-trep  und  billigerer  Frachlwi  er- 
freuen, vii'l  zu  thcutT  sind.  Tiitt  tiifiin  iiiclil  hat.I 
eiutj  Ai'iulei  iitig  ei.i,  su  iiiur^  und  wjrd  uus'-'ie  liiduslrie 
die  niOlisam  f_Toborleri  ausl'uidisclien  Absü;/^;el>iete 
wieder  verlieren.  Bis  jetzt  sind  leider  alle  uiiseri» 
Heinüliuntjen,  eine  Aenderung  herheizufOhreii,  villii/ 
erfulgioä  gewesen.  Üie  einseitige  Begflnsligung  der 
nicht  am  Rhein  gelegenen  Hochufenwerke  durch 
Atiawbiiefsaiv  der  SUlion  OberlahnaleiD  von  der 
EmtSSiigttng  der  Ekenertfrachten  dauert  anverliidert 
fort,  und  auch  die  KanalL-ialioD  der  Hösel,  die  uns 
den  Bezog  der  Lothringer  Hinetle  ertot^glichen  würde, 
rOckl  ooct^i  iniiniT  mclit  vom  Merk.  So  wandern  all- 
ehrlich  viele  M'lliotuu  M.irk  für  t:i^eu"rze  ins  Aus- 
land, wuiiurch  das  Nationalveniiö^im  in  bedauerlicher 
Weise  geschädigt  wird.  Unser  Werk  allein  hat  im 
veiyengenen  Geschäflsjahr  149 581  000  kg  au-l.IndiscJio 
Bsenerze  und  Schlacken  zum  Werlhe  von  2lWi)Q\} 
verbraucht,  und  dieser  Verbrauch  wird  sich  fOr  das 
neu«  GeMb&Aajahr  oocli  aleigern.  UätUsn  wir  atalt 
deasen  inÜndiBche  Ene  mit  InUndsfraehleA  betleben 
nuTs-scn,  so  würden  wir  zweifellos  nicht  in  der  Lage 
gewesen  sein,  eine  der  heiliegenden  Bilanz  auch  nur 
annähernd  ähnliche  Hil.iii/  v>.ir''iile«'e:i  I  Infi. utlii  h 
wird  sich  angesichts  soIcIut  TluilsiiciuMi  das  Kumgi. 
Slaatsministciiuiii  dudi  endlifli  liewii^eii  frihlen,  die 
der  Eisenindustrie  unaliweislich  nolhwendigen  Fracht- 
ermäfsigungen  eiidli<  ii  in  Vollzug  zu  setzen.  Aufscr 
dem  Belüg  aiuJ&adiactaer  Erie  verdanken  wir  den 
diei^hrlgen  Rdngewinn  nueh  noch  dem  gOnaligen 
Eiokaof  sonstiger  RahstO'ffe  und  tan  sieht  jntringmi 
Theie  auch  dem  weiteren  Verkauf  von  150000  nübel 
sQi)iUssisclier  Actien,  der  uns  einsrhlierslirh  der 
Dividende  liegen  den  HiiuliweiUi  ejiioii  tli'vMmi  vnn 
301  "^7  t,0."i  t/i''  hruclile.  Dieser  iiul'serijewoliidielie  *!e- 
wino  gestattet  uns,  ohne  Sciiuiäleruug  der  Dividende 
eine  dei  Torigjährigen  Abschreibung  entsprechende 
höhere  Abschreibung  auch  in  diesem  Jahre  vorzu- 
nehmen (5I9  891.(j3  gegen  528  400,%  Jt  im  Vor- 
jabr),  was  mit  Haduicbt  darauf,  daCi  die  Ferlig- 
ttelldng  des  dritten  Hochofens  oehat  ZubefaOr  die 
ans  dem  Belricbskupital  entnommene  Summe  von 
838395,43  J(  erfordert  hat,  zur  Vermeidung  einer 
Scliwlifhuii^,'  des  für  den  ^'nd'sen  lieiiieb  ohnehin 
nicliL  zu  liühen  Uetriebskapilal»  drun.'>'iid  wilnsrhen'*- 
vserlli  ersclieinL  Der  neue  Hochofen  lud  den  ^.^'li e^j-leti 
Erwartungen  vOllig  ontsprochen.  Wir  sind  damit 
beschäftigt,  den  im  Januar  ausgeblasenen  ältesten 
Hoebofea  1  in  gleicher  Weise  suuulellen,  so  dafit  wir 
in  Laufe  dieses  Geschäftsjahres  in  die  Läse  kommen 
werden,  nur  eigenes  Robeisen  tu  vararEeiten.  Da 
die  vorhandenen  3  GebllsemaBchinra  «im  Betrieb 

von  2  ^rrifsen  lloclinfeti  nieht  HU.sreiidien.  su  halieti 
wir  eine  ^Türsere  Gebl;i-.''ni.isrliine  l)>'slel!l,  die  iin 
eisten  Si/inester  ii.  J.  lietrif'i»sj.i|ii^'  scir)  wird.  I).is 
ganze  Jalir  hindurch  hatten  wir  2  Hociiöl'eii  iu  lieltieb 
und  jiroducirlen  wir:  157  247  770  kg  Roheisen  gegen 
134  404  608  kg  im  Vorjahre,  was  einer  Tage-protluftiou 
von  432  1  entspricht.  Das  Thomaspaleiit,  v  i  lehejam 
10.  April  d.  J.  «rloeoben  ist,  braeble  im  t erOossenen 
Jahre  nur  noch  den  kleinen  Betrag  von  116i>0,68i# 
ein,  docli  sind  dabei  2  l'osten  rückständig  geblieben. 
An  Aufträgen  hatten  wir  am  1.  Juli  c.  noch  gebucht: 
112253000  kg  gegen  ;817<h;.^D0  kg  am  1.  Juli  v.J. 
Wir  können  somit  noch  ruhig  in  die  Zukunft  liehen. 
Dm  ProducUon  an  Stab]  war  im  verflosseiian  Gesdikfis* 


I  jähre  höher,  als  im  Vorjahre,  nämlich:  158431217  kg 
:  an  Bessemer-,    Tiioinas-    und    Martinblöcken  i;et;en 
I  IDlSöSCJl       IUI  Vüij<ilire.    An  fertigen  Faln  i(  ut^  n 
und  Halbfabricalen  stellten  wir  dar:         TID -t  k>{ 
gegen  12  $531437  k»'  pro  1892  93  sowie  ferner  lOr 
eigenen  Bedarf:  4  691270  kg  (julsw.iareQ,  7  418  484  kg 
basische  B/i  Jen  und  Steine,  1728339  kg  feuerfeste  Steine. 
Versandt  wurden  an  fertigen  Waaren:  11)3  861  842  kg 
1  SUhifabricata  and  erlOit  13 431 778^ U(,  An  Ai  b  i t. m 
f  bescbS(ii||ten  wir  diirchscbnitllieh  2331  Mann  ge^^«  n 
■  2185  Mann  pro  1892  93.    An  I.ulmon  zahlten  wir: 
.  2  617  759,87      gegen  2  561  808,^L'  .vf.  pro  1892  9;i-  An 
'  divei"scn  Steuern  und  Ah^-abeii  u.  s.  w.  ZLibllcn  wir  iin 
.  verflusietien  (I'  scLüfUj.tur«  :    1.  an  Cumiiiua<iiäLeuei  n 
i  öS  632,70       2  an  Einkommensteuern  27  100       3.  an 
j  Gewerbe-,  Grund-  und  Gehaudesteuern  9673,92  Jt, 
4.  an  Bellrkgen  zur  Krankenkasse  22279,48       5.  an 
Beitrigen  zur  Invaliden-,  Wittwen-  und  Waisenkaase 
10687.44     0,  an  Beitri^ien  xar  staaUiehen  Invaliden- 
.  und  AUersversieherung  15830,45  Jl,  7.  an  Beiträgen 
an  die   Rhein.-wcelf.  Unfall -Berufs -Genossenschaft 
41  679.71  Jf,  8.  an  Prämie  (At  Versicherung  der  Beamten 
und  Meisler,  die  ein  Einkommen  Ober  2000  <^  haben, 
^(e^'eri  riifjUe,  '2vtt3,85  «.#,  zusammen  l'J7  9'J7,;i5  iS, 
^-etien  im  Voijalir  190153,12  Ji,  gegen  pro  lö91/92 
IGOÜii^.ti,-.        -e^'cn  pro  1890,91  128  191,05.4'.  Wir 
zahlen  somit  mehr  als  3  ";i  vun  unserem  Ai  tienkapital 
für  Steuern  und  solche  Ausgibeii,  di*-  uns  durch  die 
•oeialpoUtiscbe  Gesetigebung  uuferle^'t  siad,  was  selbst- 
redend unsere  Concurrenzfihigkeit  ^egcii  das  Ausland, 
das  soK'Iio  Lasten  nicht  kciuu,  scltr  beeinträchtigt.* 
Feracr  llieilen  wir  aus  dem  Bericht  des  Aufsiclits- 
ralhs  mit: 

.Es  stellt  sich  der  veibiuibende  Heingewiiin  unter 
Hinzurechnung  der  aus  dem  Vorjahr  1892(93  vor 
getragenen  6065.71       auf  720448,84  Jf,  welche  wir 

'  wie  foljjt  zu  verwenden  heantra,fen :  a)  Dividende 
von  10%  auf  das  AdienliaptUI  von  6&10000  .4« 
651 000  b)  xdm  Spedd*Riaervtfonds  lUr  die  Hosel- 
kanah^ation  50000  Jt,  9)  tut  Beamten-Unterslützungs- 
kasse  10  OoO^#,d)Vorlrag  auf  neue  Rechnung  K  |s,H4 
zusammen  72044'*, JK.  Das  Moselkanalisatiuns- 
projocl  hat  ?uar  im  vergangenen  -lalire  keinerlei 
Fo;  t>chnlt''  ^,'ern.ielil ;  doeb  h.il  die  dem  !.  ;ndla^'e 
gemachte  Vorlage  über  den  I  lorliiuind-lilieiii-Kaiial 
wenigstens  gezeigt,  dafs  es  der  Königlichen  Staats- 
regieruiig  mit  der  Schaffung  guter  den  heutigen  An- 
forderungen entsprechenden  Wasserstrafiieii  wirklieb 
Ernst  ist.  Ailerdinip  ist  dieses  wichtige  Prqjecl  im 
Landtage  von  einer  aus  den  versehiedensten  Bestand- 
theilen  zusammengesetzten  Mehrheit  zu  Fall  gebracht. 
Da  aber  die  Königliche  Staatsregierung  an  dem  l'rojecte 
l'i'sl  liaitt-n  unii  dassidbe  wieder  voi  lrj^en  wird,  mi  dürfen 
^vir  aui  Ii  wdli l  daraul' vertrauen,  dat»  das  liicbl  minder 
wii  bü^'e  Muselkanalisationsproject  baldigst  zur  Vorlage 
küininen  wird.  Wir  wollen  dann  femer  auch  lioffen, 
dafs  die  hieherigcn  Gegner  des  Dorlmand>Rliein-Kanals 
zu  einer  besseren  Einsicht  gelangen  und  das  Mosel* 
kanalproject  genehmigen  werden,  da  es  zweifellos  ist, 
dafs  die  Hbemisch>westl&liach«  fflsenindustria  die 
Lothringischen  Minette-Erze  nicht  entbehren  kann, 

'  lind  d.if-.  diese  nur  auf  dem  durch  die  Moselkanali- 
s.uimi  m  .scl  aiTi'n.len  Wasserwege  geniii^end  billig 
und  in  genügen  b'r  .M^'n^e  herantr^-se halft  W'-rdeii 
kdnuen.  Iii  dieser  Holhiung  schlagen  wir  Ihnen  vor. 
nochmals  50(K)0  Jt  zur  Ansammlung  eines  Funds  für 
den  unsererseits  eventuell  zu  leistenden  Interessenten- 
beitrag  zuinckziistellen.  Im  Obrigen  beab.siclitigon  wir 

I  aufalleF&Uemileini>rStollenanl«gezurInb«lrieb«el»uig 

I  unserer  Lothringer  fSsenen-Goncessionen  vonun$hen, 
um.  sobald  durch  eine  Aenderung  der  bisherigen  Trans- 
pnrtverhältnisse  ein  vortlicilhafterljezui;  der  Lollirtnger 
Erze  möglich  werden  wird,  hiervun  binsiebtlieh  unserer 
eigenen  Erze  Gebrauch  machen  zu  können.'' 
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Hlu-iubch -Wc-stnULschc!«  Kohlcusjrndkat« 
Ia  iler  ani  "U.  St'pteniber  in  Essen  im  Holel  RcUe 
abgelialleneu  fünr/.elinlen  MonaUvcrsanimliing  der 
JStchenbesitzer  im  Kheini^cli -Wcsinkli>iclien  Kolileii- 
«yodiMt  waren,  wie  Uie  ,Rh.>Weiitf.  Ztg.*  beriebtet, 
▼00  8687  berecbtlgleti  Hlimmen  876«  verlruten.  Nach 
Eröffnung  der  Versammlung  durch  Hrn.  GcDeraldireclur 
Kirdorf  erstaUclu  Hr.  Direclor  Olfe  den  Geschäfls- 
bendit.  Ausweiülich  ci.ssi  llun  h  lrug  die  Bellit-i- 
lit'iuig^irTer  im  Huaal  Juli  18i)4  31(^1800  t  ^egon 
2  ä  15  045  t  im  Juli  1893,  also  mehr  266  ir>ö  t  oder 
<J,14  9b.  im  Auk;u.<l  d.  J.  8841  134  l  gegen  3161561  t 
im  August  1H93,  nlso  mehr  179573  t  gifieh  5.68  %. 
Der  AbsaU  stellte  »ich  im  Juli  d.  J.  auf  2d06  521  t 
gleich  91,85  %,  und  nach  Abzug  dea  Sdbslverbrauelis 
von  69&497  t  buf  2211024  t,  von  denen  78.69  %  für 
Hechnong  des  Syndicals  versandt  wurden ,  gegen  | 
68.40  ?o  im  Monat  .Imii  1^594.  Der  Absatz  im  Juli  d  J. 
wci.st  (f*^en  dtu  glei<  linn  Monat  des  Vorjalires  eine 
Vcr  riielirniig  von  128  t"i^;i  i  oili  r  ■ifü  %  auf  Im 
Aiigusil  d.  J.  wurden  utigcsetzt  ^KiUOliO  l  gleich 
91.59  %  der  Bellieiligun^'.  Nach  Abzug  des  8ell>sl- 
verbrauclis  niil 728205 1  blieben  lam  Varkauf 2Ul  VX>  t.  i 
von  denen  1884  680  t  gleich  80.88  H  fAr  Haehuung 
da«  Syndieats  sum  Vcnaod  gelanfteR.  Gegen  den 
gleicben  Monat  des  Vorjahrs  ertirlte  d^r  Aoiräft  d.  3. 
cini-n  Mr'lir.i!i;-»az  von  ir/jnOG  i  oder  4.02  %.  Während 
Ulli  vor  tier  VL'ikaiir.>ril)Oi  naliiuc  diin  li  das  Syndical 
aln,'e>chlusst  iii!  Vcrlia'j;ii  itu  ,\ii;;ii-st  il.  J.  imeh  447  115  1 
Oller  11^.17  %  enUieleii,  bind  auf  »uiclie  VerlrSg»^  in  den 
ersllichen  vier  Monaten  n.  J.  nur  noih  1  018  24H  l  oder 
lO.Ü'  ?»  zu  liefern.  In  der  Zeil  vom  1.  August  d.  J. 
bis  zum  25.  Septcmbtrr  winden  insge^amint  verkauft 
21208261,  von  denen  1929608  I  fOra  Inland  und 
190728  t  fflr  Ausland  hesllinnit  sind.  Sali  Beginn 
dieses  Jjilircs  bis  zum  2'>.  Sp(iltjr.  wurden  durch  das 
Syndical  veikciufl  26^62  408  1.  urnl  /war  23;i53517  l 
fürs  Inland  und  3506  891  t  zur  Au^iulir.  l»ie  V  r 
kaufe  für  dan  Inland  nehmen  ihren  regeimnfsigeu 
Forlgati^'.  <  rvvHliiiL'tiüwerth  ist  besonders  der  Abi^clilufs 
mit  der  Königlich  iVeufHischen  Kiseubalm- Verwaltung 
für  1895/96,  der  übrigens  das  ganze  diesjährige 
Quantum  Toa  rund  1660000  t  umfafst,  sodann  ein 
xwel  Jahre  umfasfender  Abeehlor«  mit  dem  Nord- 
deuUchen  Lloyd  und  schliefslich  ein  Abscblub  mit 
der  Kuiscrlichen  Marine,  auf  Lieferung  ihres  Beüarh 
von  jährlich  rund  100000  t  bis  zum  Abbruch  des 
Syndicalsveiliages,  also  bis  1.  März  , 1898;  dieser 
letztere  Veitrah'  bedarf  indefs  noch  der 
des  Heicba- Marineamts  und  ist  deshalb  in  den  oben 


aui;i  lülirleu  Vjrka.ufaMlil»n  nicht  benVksichligt.  Auch 
nach  dem  Ausland  sind,  wie  die  angegebenen  y,d\\\fti 
erweisen,  beträchtliche  Mengen  befördfrt.  wenn  am  Ii 
die  fremd»'  (^Diicurrt'nz  Mch  hier  und  da  si-luvor 
tahibar  macht,  brwähneiiswerth  isl  naiuenllich  eio 
grAf^erer  I'robeauflrag  dt-r  dänischen  Slaatsbahn, 
welche  bisber  avaachlieCilich  englieche  Kohle  ver- 
wandte. Die  Pfodadionseiiiichrinkang  fOr  Oclober 
wurde  einstimmig  auf  10  H  feetgesetzt  gegen  bisherige 
15  %.  Wie  der  Herr  Vorsitzende  schliefslirh  noch 
mittheilte,  ti.il  Jlt  Lt-iialli  in  sein.T  Intitirj  Sitzung 
beschlossen,  an  ßciU ä^->:Ti  rrir  da.ä  k-Lzle  (Quartal  wie 
bisber  5  %  zu  crhctiL-n  ,  vnrhelialtlich  etwaiger  Aus- 
gleichung im  December,  und  ferner  filr  Aui^uit  d.  J. 
unUa:t  der  Ihats&chlichen  Binschränkuntt  von  8,41  % 
zur  Lteseiligung  in  den  vorigen  Munaleu  irrlhümlich 
uiiberiicksiclitigt  gebliebener  AnsprOebe  der  neuM 
Schachtanlagen  I1.8S  K  EinechriLnkang  der  Abrech- 
nung mit  den  eioülnen  Zechen  zu  Grande  xu  legen. 

WeHtfüliscbeH  kokH.Hyudical. 
In  der  am  27.  .September  in  Hocliuin  im  ll<'>ti'l 
I  Nculiauer  abgehaltenen  Monalsversammlung  des  West- 
fitisclien  Kokssiyndicats  wurde,  der  ,Hh.-W.  Ztg.* 
zufolge,  tUD&cbst  vom  Vorstand  der  GesehSflsberieht 
efstatliÄ.  Nach  demselben  ist  namentlich  seitens  der 
bel;.'i-.c!ien  und  lolhringischen  Eiscnweil;  P  '  : 
bis  zum  .Schlüsse  des  Jahres  1895  erfol^l,  .luuli  dio 
IIocliol''riwi'[  ke  im  Siegcriaiid  IkiIil'h  Iii-  ^uin  I.April 
1895  gekautt  I).c  Pioduction  in  dun  eisten  acht 
Monaten  dns.»  .mires  bclrug  innciluilli  des  Koks- 
synilicaLs  ruii<l  320000  t  oder  11  ?:>  mehr,  als  im  ent- 
sprechenden Zeitiauin  des  Vorjahres.  Die  IhaUäch- 
liche  Einschränkung  hat  in  Monat  Juh  3'/*  H  und  im 
Aui;ust  5  %  betragen,  es  hat  diespihe  jedoch  ihren 
(■rund  nicht  im  Mangel  an  Auflr',;«'!!,  sondern  in  I)e- 
I  triebsslörunifen  und  derjjleichen  auf  den  einzelnen 
Kokereien,  iuful^'i-  rU-n'n  m.  Ii  am  1  Sc|it'  mlK'r  ein 
Liefi-run^srückäUiiiI  von  ruuU  ^UiK'Ö  l  ergiebL  y\uch 
filr  den  Monat  Seplember  sowie  fernerhin  filr  den 
liest  des  Jahres  ist  so  reichlich  verkauft,  dafs  die 
Prodiictionseinscliränkung  fQr  September  gant  talleB 
gelassen  und  TQr  OcU>l>er  auf  nur  8  H  gegen  di« 
bisherigen  tO  9(  restgeslellt  wird.  Die  Beitrüge  werden 
filr  die  Monate  September  und  October  auf  25  %,  wie 
seither  festgesetzt,  für  d.is  nächste  Jahr  ist  jedoch 
infolge  diT  Ijcsscren  l'reisc.  ^^-dcin»  dfn  neuen 
Verkiiuteu  nach  U-Ijrien .  Luxemburg  und  Lothringen 
erzielt  werden  konnten ,  eine  ErmiTaigung  deiMlhen 
um  2  bis  3  ^  zu  erwarU'O. 


V^reütö  -  Nachrickten. 


Verein  il«iitsebor  EitonhOttenleute. 

Aenderungen  im  Mitglieder-Verzt^ichnifs. 

SUaeiHfer,  A.,  Ingenieur,  Duisburg.  Mercatorslr.  98. 
Sj9frt»t  Carif  Ingenieur  der  Böhmischen  Montan- 
geeelbebafl,  KOnigshof,  Böhmen,  Bdbm-Westbahn. 

Neue  MitKlioder: 

I>r9ttt,  Reberi,  Civil-Ingenieur,  GlasbQUe  Klein-SOntel, 
Hasperde  bei  Hemeln  a.  d.  Weeer. 

JlMsehin.'ikij,  Chenr,  Berlin  W.,  M.iithäikirchstr.  4. 
Kil/tpft;  H'iihtli»,  Ingenieur,  z.  Z.  Volontär  bei  der 

He  i  li  ri  all  luhn  Goekerill,  Seraing  bei  LOlUcb, 

IbHol  des  K»lrangers. 
Ohler,  0.f  Hfllten-Ingenieur,  Hamm  i,  Wealf, 


V  erstorben: 

Schfffer,  E,  Ingenieur,  Slerkrade. 
Zilkm,  J.,  Betrielwdirector,  Eschweiler. 

Eisenhütte  Düsseldorf. 

Die  nilehste  VerNimmlung  Andel  an  MittlTOCil 

den  17.  0.  t.>!>.^r,  Abends  8V4  Ubr,  in  der  SUdliaeLen 
Tuuhalle,  Saal  Nr.  3,  statt. 

Die  Tagesordniuig  laalet: 

1.  Utber  Instandsetzen  von  schadhaften  Fabrik- 
schornsteinen ohne  Betriebsstörung  und  Umlegen 
von  aiN'ii  Fubrikschornsteinen.  Vortrog  von 
Hrn.  Ingenieur  IL  Seif. 

%,  Technische  Mitlhelluogen. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Bedlgtrt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  „ni  Generalsecrelär  Dr.  W.  Beumer, 

Gescbftnsfdhrer  des  Vereiat  deutscher  EitenhBttenleute,       Geschiftsrabrer  der  nordwettliolie«  Gruppe  des  Verein 
M.  j  .  s  L  I  L    -•m.  ••  deettcher  Eisen-  und  Stahl-Industrielter, 

«r  den  taebabebw  Thed  fa,  de„  wirihschafUichen  Theii. 

Oaminietleae.V«pU«  von  A.  B««el  in  DOeeeUort. 


1.  November  1894. 


14.  Jahrgang.  • 


Ber  HOrder  ScUaekenproeels. 


.Der  Gerichteliof  hat  fllr  recht  erkennt:  Der 

A  iiK i- k  1  a 1 1'  wird  C rv  i  e s p r  o c Ii  e n  uod  die 
Kosten  der  8liiat>ka»so  auferlegL* 

Begründung: 
Der  grundlegende  Vertreg  vom  19.  December  1888, 

der  iwiechen  dem  H.lrder  Weric  und  der  Firma 
Milebaaek  abgeschlossen  ist,  ist  anf  keinen  Fall 
aebidigend  fUr  den  HOrder  Verein  gewesen.  *Der 
Vertrag  ^lll  in  c'mo  Zfit.  wo  die  Schlacken  werlblos 
waren  und  als  Ballast  angesehen  wurden.  Oer  An- 
geklagte ist  es.  der  tnerst  eine  Verwertbnng  der 
Sclilacken  herbeigeführt  bat  SO  einem  Preise,  der 
gegenflber  den  Vertrügen  anderer  .Werke  als  hoch 
angeedien  werden  mufs.  Auch  die  Dauer  dieses  Ver- 
trages ist  nicht  so,  dnfs  man  sagen  könnte,  darin  sei 
die  Sebftdigung  des  Hörder  Vereins  zu  fin<ien.  w  ii-  die 
hoehaebtbarcn  sachverständigen  Gutachter  an  Hand 
(gegeben  hahen.  An  diesen  Vertraf  vom  19.  December 
1882  schlössen  sich  die  späteren  abgpflnderlen  Ver- 
träge, die  stets  zu  Gunsten  des  Vereins  ausfielen.  Es 
ist  keineilei  Anhalt  dafflr  vorbanden,  defli  innerhalb 
de«  Consortiums  SchcüOer  iWo.  SIcIIud^'  dt-s  Angoklaglen 
eine  so  entscheidende  war,  dafs  er  allein  auf  eine 
habere  Prebbemeasang  mit  Rrfolg  bitte  hinwirken 
können.  Das  b  eweiscn  die  eiiJIiclien  Aiissa^'Oii  der 
Gnlaebter  Scbeibler  und  Glanz,  die  geradezu  von  Daum- 
eehfanban  eprecben,  die  Massanai  dem  Consortimn 
ansetzte,  um  höhere  Preise  fÖr  den  Hfirder  Verein 
m  erlangen.  Aaberdem  aber  war  zu  prüfen,  selbst 
wenn  ^nionebmen  wire,  dafs  dem  Hörden  Verein  in 
den  Jahren  1886;87  geringere  Preise  bewilligt  worden 
wfiren  als  anderen  Werken,  ob  dann  niclil  inn  .\us- 
gleieh  darin  zu  linden  sei  in  dem  sonstigen  Inhalt  des 
VertraffSB,  und  da  ist  das  Gariebt  der  Ansieht,  dafs 
dieaer  Vertrag  nl^  aowobl  «in  Seblaekanverkaiiia- 
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verlrag  ab  in  erster  Linie  ein  Vertrag  um  die  unent- 
geltliche Geslallunj;  einer  Liccnz  für  die  Stalilfabri- 
catioo  sei  (das  Patent  3441G).  Was  die  zahleoniftfsige 
Bareehnnng  der  ans  diesem  Verfiihren  «rwacfasenan 
Vortbeil«  betrültt  an  haben  8  Sachverät.1nJi;:e  sich 
folgendermafsen  geftufsert:  die  UU.  Directoren  Tbieleo 
und  Spannagel  (Phönix)  sehtlien  den  Vortheil  auf 
1,50  t#  f.  d.  Tonne,  Generaldirector  Hollz  (Witkowitz, 
Mähren)  auf  2  tM  I.  d.  Tonne;  das  macht  auf  den 
Uoppelwaggon  abfallender  Schlacke  einen  Hehrver- 
dienst  von  1.50  bis  200  Das  Gericht  schliefst 
daraus,  dafs  ein  erheblicher  Betrag  den)  Grundpreise 
von  20  hinzuzurechnen  ist,  welche  die  Furtilittts 
dem  HOrdar  Verein  fBr  den  Doppelwaggon  Scbladce 
zahlte,  so  dafs  jedenfalls  die  Preise  im  Verpleieh  7u 
anderen  Werken  ganz  erheblich  zu  Gunsten  des  Mörder 
Vereins  ansgefirilen  sbid.  Aus  allen  diesen  Orflnden 
mufste  ein  freisprechendes  Urlheil  erfolgen.* 

So  lautete  der  Urtheilssiiruch ,  welchen  die 
zweite  Strafkammer  des.Königl.  Landgerichts  zu 
Dortmund  am  15.  Oetober  1894  fUlU,  naehdem 
der  Gerichtshof  »inlcr  dem  Vdrsilz  des  Land- 
gericbtsdireclors  Wielhaus  die  üffeiiliichen  Ver- 
handlungen des  Procease«  eine  volle  Woche 
durch  und  nach  Vcrnelimiing  vnn  onoihemd 
50  Zeugen  und  Sachverständigen  geftthrt  hatte. 

Trotz  der  Granditehkeit ,  mit  welcher  die 
L'ntiTsiichungcn  über  die  Schuldfrage  geführt 
wurden,  scheint  ein  Thefl  der  Tageapresse  sich  mit 
dem  Dortmunder  UrthdlMpmcb  nicht  beruhigen 
zu  wollen ;  es  läfsl  sich  dies  aucli  aus  einem 
Leitartikel  schliefsen ,  welchen  die  ,Kölnisclie 
Zeitung"  in  der  ersten  Morgenausgabe  (Nr.  842) 
vom  Mittwoch  den  17.  Oetober  verAlTentUcht. 
In  dieaem  Leitartikel  heibt  es  u.  A.: 
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«ÜTAHL  DltD  EISEN.* 


1.  Mmnibvr  18M. 


»All»  4em  groCwn  Hfirder  Proeease  kOniini  dte 

Kapitalisten ,  die  siel)  als  Acliunftre  an  Actien 
{Cesellaehaflen  betbeiligeo  wollen,  Man  dies  lernen, 
Mch  di«  OrofiiksptUiliiten,  di«  bei  solchen  Unter- 
nebm  untre  Ii  die  Aufsahen  des  Aufsichtsraths  au>- 
anüben  haben,  mdgen  daraus  fQr  die  wirkuagsvolle 
BrflIttiiDg  ihrer  Pflicbten  NoUen  riehen.  Die  Volk«- 
moral  aber  findet  ihre  Rechnung  bei  diesem  Vor- 
gang« nicht,  denn  sie  fragt  vergebens  nach  der 
Sohne  (Qr  die  starken  Verfehlunt'en  gegen  die  Be- 
rufspflicht, wenn  die  früheren  Vorstandsmitglieder 
des  Mörder  Vereins  in  ihren  Kreisen  unverraindertes 
Ansehen  genie&en,  ja,  aU  Wobilhfiter  und  Pfad- 
fiod«r  daiMihao  verherrliebi  werden.  Das  aaw 
längliclie  sittliche  Urtheil  gewisser  Leute,  das  bei 
diesem  Frocefs  bor  vorgetreten  ist.  mufste  wirklich 
ala  da  bedflnkHebes  Zeieben  dar  Zeit  oder  «enigrtraa 
der  in  FiscnhnUi'nkrci.sfn  herr<rlieiir]eii  Lebens- 
•  amicbten  betracht  werden,  wenn  die  Hrn.  Maasenes 
von  naachen  seiner  Qenonen  and  von  aainen 
(Jeschaflsvcrliilndcicti  tctV^'''^'"'"  Kiireiicrklflrungen 
sieb  auf  den  Uenscben  in  seiner  Berufspflicbl  and 
BandMhttifkdt  bautaa  hUtaR.' 

Zu  Beginn  des  Artikels  i»l  auberdem  gesag:t, 
(lafs  die  Gericlil>vc'iliandlüng  und  was  ilir  zw 
Grunde  liege,  ein  keineswegs  erbebendes  Bild 
fon  g«wi«Mn  Zuständen  und  Begriffen  in  OrofsF 
gewerbebetrieb  erg^.   E«  beibt  dann  weiter: 

.Die  Begeisterung,  wflrhn  vcrsrhieden»  Berufs- 
genosseo  and  Professoren  der  Chemie  fdr  Hrn.  Has- 
aenei  an  den  Tag  legten,  steht  im  sebroffan  Gegeiuatx 
zu  den  (lefühlen,  welclu'  liie  Aetionäre  des  HörJer 
UQtteuTereins  biosichtlich  der  Th&tigkeit  dieses  Herrn 
hegen.  Dieser  Untarsehied  rOhrt  daher,  daih  die 
Fachleute  in  Hrn.  Massenez  den  Stahltecbniker 
feiern,  während  die  Actionäre  in  ihm  den  Beauf- 
tragten ihrer  Gesellschaft  erblicken,  unter  dessen 
Leitung  das  ihm  anvertraute  ^Tolse  l'ntcmehmen 
an  den  Itand  des  Abgrunds  gebracht  wurde. * 

Zur  Vermeidung  anderweitiger  Auflassungen 
erküren  wir,  dafs  wir  es  nieht  als  nnsere  Auf* 
gäbe  betrachten ,  uns  mit  den  allgcmeitten  Aus- 
lassungen des  ArtlkHs  und  mit  dem,  was  die 
sogenannlo  Vulksiueiriung  und  dii  Kapilalislenkreise 
insbesondere  über  den  Urtheiisspruch  denken,  zu 
beschäftigen ;  wir  ziehen  den  bereglen  Artikel 
nur  deswegen  in  den  Kreis  unserer  Betrachtungen, 
um  die  VerdCchtigungen,  welche  durch  obigen 
Artikel  gegen  die  Eisenhültenkrrisc  pesrlilcuderl 
werden  und  welche  einen  ganzen  Stand  in  em- 
pfindliclister  Weise  beleidig  als  jeder  BegrQn- 
dung  entbehrend  zuHEckcttweisen. 

Der  besagte  Leitartikel  soll  zwar  anscheinend 
.zum  Verständnifs  des  Riesenprocesses"  bei- 
lragen ;  demgegenüber  können  wir  aber  nicht 
umliin ,  fc'^t'zustcllen ,  dafs  seinem  Urheber  das- 
jenige lochuisclie  Verständnifs  fehlt,  weiches 
jeder  [>aic,  der  den  Gerichtsverliandlungen  bei- 
gewohnt bat,  sieb  angeeignet  haben  mttlsle,  und 


I  welches  für  jeden,  der  ein  Urtheil  Aber  den 

Priuefs  ah^'pben  will,  unentbehrlich  isL  Wir 
führen  zum  Beweise  Tür  diese  Behauptung  M, 
dafs  in  dem  Artikel  gesagt  wird, 

ader  Angeklagte  habe  ein  Interesse  daran  ge- 
baU,  dafil  möglichst  viel  Schlacke  bei  dem 
nach  einem  Patent  ausgeübten  Verfahren  fiel*, 

während  gerade  das  entscheidende  vom  Gerichts- 
präsident mehrfach  hervorgehobene  Moment  des 
Scheiblerschen  Prooesses  der  Umstand  ist,  dafs 
bei  demselben  wenip^er  Schlacke  als  bei  dem 
gewöhnliclicn  ThcuDUiiiJiucers  fällt.  Ferner  heifst 
es,  dafs  die  Aclionäre  «die  ungeheuerliche  That- 
sacl!e*  entdeckten,  Anh  auf  dem  Gelände  des 
Hörder  Vereins  eine,  einem  fremden  Unternehmer 
gehörige  SchlaekenmOhle  stand,  wibrend  es  offen- 
kundig ist ,  dafs  die  Verwalltingen  fast  aller 
rheinisch-westfälischen  Stahlwerke  es  als  in  ihrem 
dgenen  Interesse  liegend  beftinden  haben,  in 
gleicher  Weise  zur  Verwerthang  ihrer  Si  hiacken 
vurzugebea  und  dafs  bei  ihnen  —  es  sind  nur 
Attsnabmsnile,  wo  dies  nicht  der  Fall  ist 
durch  das  Vorhandensein  von  Schlackenmühlen 
auf  ihrem  Gelände,  die  fremden  Unternehmcru 
gehören ,  dieselbe  .ungeheuerliche*  Thatsache 
besteht  wie  beim  Hffrder  Verein. 

Bekräftigt  wird  die  Mangelhaftigkeit  der  Unter- 
ricbtung  der  .Köln.  Zeitung*  über  die  technische 
Seite  des  Prooesses  noch  dnreh  einen  zweiten 
Artikel,  den  sie  in  der  zweilen  Morgenausgabe 
vom  19.  Oclober,  Nr.  849,  unter  dem  Titel: 
.Das  Thomasverfabren  in  der  Eisenberstellung* 
verufTentlichl.  Obwohl  derselbe  vcrmutlilich  eine 
Auseinandersetzung  sein  soll,  welche  dem  Laien  daa 
technische  Wesen  des  Scheiblerschen  Verfahrens 
klar  zu  machen  bestimmt  ist,  enthält  er  eine  Reihe 
von  technischen  Fehlern  ^Tfilister  Art ,  darunter 
insbesondere  denjenigen,  für  uns  iiier  in  die 
Waagschale  fallenden  merkwürdigen  IrrtbutD.  dsfs 
die  iiai  Ii  der  Scheiblersdien  Art  erblasene  sweile 
Schlacke  phosphorarm  sei  und  heute  nicht 
mehr  den  Reiz  für  den  Hochofenmann  wie  frQher 
habe,  da  jetzt  der  Pliosplior  der  Be?tandtheil  sei, 
nach  dem  er  am  ängstlichsten  suche.  Nach  den 
Analyaen,  welche  in  den  Procefsverhandlungen  mil- 
getheilt  wurden,  enlhSlt  nun  aber  diese  Sclilacke 
neben  Eisenoxydul  und  Manganoxydul  (nicht  Oxyd, 
wie  die  ,K0ln.  Zeitung*  meint!)  durehsebnitÜieh 
14  bi>  \C)%,  manchmal  selbst  bis  18^  Phos- 
phorsüurei  enlbilt  also  zwar  rund  10  %  weniger 
an  Phosphoraiure  als  die  enttfallende  Scbdblersche 
Schlacke,  ist  trotzdem  aber  nur  um  wenige 
Proccnte  ärmer  an  PhosphorsSure  als  die  ge- 
wöhnliche Thomasschlacke,  und  ist  es  eben  dieser 
(ieliall  an  Phosphor  in  Verbindung  mit  dem 
iirilieren  Gelialf  an  Manjran  und  Eisen,  welehtr 
die  zweite  Schlacke  gerade  heute,  wo  der  Phosphor 

inoch  gesuchter  als  früher  ist,  zu  einem  höchst 
wertbrollen  Material  filr  die  Hoohofengieht  ge> 
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stolteL  Wenn  daher  der  Gewftbrsjnaoo  der  .KSln. 
Zeitung"  meiot: 

•Am  dicMo  teohoiselica  VerbUtnhHMQ  heimas  | 

ertlSrt  es  sich,  warum  da.-*  Sr-Ii  i'il»U'r-  ch  e  Yer- 
fabren  mit  scioeio  zweifellosen  Zeil- 
▼•rlatt*  Mm  BIimo  nieht  mehr  die  Bedeolniig 
bentee  wie  «ir  Zeit  «einer  EHIodanf '  — 

so  steht  diese  Behauptung  natürlich  in  (Ürcclctn 
Widereprucb  zu  den  th.UsScbiicbea  Verhältnissen.  | 
Was  die  .Zweirellosigkuit  des  Zeitveriusles*  beim  \ 
Klasen  auhelaiigt,  so  hätte  derselbe  Gewälirsmann 
aus  deo  Gerichtsverhandlungen  lernen  können, 
äat»  bei  einigen  nach  Scheiblerseher  Voreehrift 
behendelten  Chargen,  wcl<:he  auf  einera  rheinieehen  ] 
Stahlwerk  ohne  jegliche  Vorbereitung  angestellt  ' 
wurden,  der  Zeitverlust  auf  nur  8,4  Minuten  für  den  ; 
Einsatz  angegeben  wurde,  ferner  dafs  bei  einem  j 
zweiUp  Slatilwerk,  welches  eine  pri')f«ere  Ver- 
suchäreihe  machte,  gefunden  wurde,  dafs  .bei  | 
entsprechender  Einrichtung  durch  das  zweimalige  | 
Blasen  und  Ab^jiofpcn  der  Schlacke  eine  nur  un- 
wesentliche Verzögerung  der  Chargendauer  ein-  i 
trete",  and  dab  bei  einem  dritten  Stahlwerk,  aof 
wciclicm  das  Scheiblersctio  VfiTalux-u  seit  eini(.'f>r  | 
Zeit  in  regelmälsigcm  Betrieb  ist  und  sich  recht 
gut  bewUirt  hat,  flberhaopt  ein  merklicher  Zeit- 
verlust gcfretiüb.T  dein  gewftbDlieben  Tbonas- 
verfahren  nicht  besteht  1 

Nicht  nur  genügendes  tecliniücties  Verstand- 
ttib  hat  indessen  den  Urhebern  der  beiden  Auf- 
sätze in  der  ,Kf)ln.  Z^mIuh^'"  gefehlt;  einijrp  Aus- 
lassungen in  dem  Leitartikel  beweisen  ferner,  dafs 
sein  Verfuser  ebenso  Ober  den  Verituf  dniger 
allgemeiner  Vorgänge  in  den  Oorirlitsvcrhandlunpen 
im  Unklaren  war.  Er  hätte  sich  sonst  bewulst 
eeio  mOssen,  dab  die  VermSgensverbältnieBe  des 
Hördcr  Vt  n  ins,  der  Aufwand  und  der  Verbleih 
der  Gelder  unter  der  Direction  liassenez-Hilgen- 
stock  in  der  Anklageschrift  Oberhaupt  nicht 
erwähnt  waren,  dafs  nach  dieser  Richtung 
hin  ferner  eine  Beweisaufnahnie  nicht  stattge- 
funden bat  und  dafs  am  5.  VerbandlutigälaKe 
auf  einen  diesbezütriielien  Antrag  seitens  der 
Vertheidigung  die  BescblubfaMung  forläuOg  aus- 


*  Die  gei9p«>rrte  Sdtrift  dieeer  Worte  ist  der 
.K.  Ztg.*  entnommen! 


gesetzt,  aber  nachher  aicbl  wieder  aufgenommen 
wurde. 

Eine  Verquii  kling  aller  dieser  Punkte  mit 
deo  Fragen,  welche  den  SacbversUtodigen  vor- 
gelegt worden  sind,  ist  daher  tuator  aHen  Um- 
ständen unstatthaft. 

Der  Verfasser  des  Leitartikels  mufste  bei  der 
Beurtheilung  der  Sachverständigen  ^Aussagen  viel- 
mehr fest  im  Auge  behalten ,  dafs  die  den  aus 
Eiseiihüllenkrcisei)  l»erufenen  Gutachtern  vorge- 
legten Fjageii  sich  lediglich  auf  den  theorelisclien 
und  praktischen  Werth  des  Schelblerschen  Vor- 
fahrens, auf  die  Scblackenvertrige  und  die  dabei 
erzielten  Preise  bezogen.  Ferner  wurde  in  zwei 
Ffillen  auch  seitens  des  ersten  Staatsanwalts 
die  Frage  vorgelegt,  wie  die  Gutachter  gehandelt 
haben  würden,  wenn  sie  sich  in  gleicher  Lage 
wie  der  Angeklagte  beltande«  bitten.  Auf  diese 
Frage  wurde  iti  erster  I.inie  in  einem  Falle  die 
Aulwort  dahin  gegeben,  dais  ihre  Beantwortung 
um  deswillen  schwer  Mle,  bezw.  unmöglich  sei, 
da  dazu  die  Kennlnifs  der  gesammten  besonderen 
Verhältuisse,  der  Qesellscbafls-Satzungen  u.  s.  w. 
gehöre,  wihrend  im  anderen  Falle  gesagt  wurde, 
dufs  zu  ihrer  uneingeschränkten  Beantwortung  der 
Befragte  .in  der  Haut  des  Angeklagten  stecken 
müsse".  Unter  dem  Gesichtspunkt  dieser  Ein- 
schränkung sind  daher  die  weiteren  diesbesOg- 
liclicti  Aussagen  zu  betrachten. 

Wie  unter  solchen  UiiiülänUea  der  Urheber 
des  Leitarlikeis  in  der  .Köln.  Zeitung*  in  den 
Aussapen   der  unter   Fid    stehenden  Gulacbler 
I  .ein  unzulängliches  sittliches  Urtheil  gewisser 
Leute  findet  und  dasselbe  als  ein  bedenkliches 
'  Zeichen  der  Zeit  oder  wenigstens  der  in  Eisen- 
,  hütlenkreisen  herrschenden  Lebensansichten "  bc- 
(  trachtet,  ist  unerfindlich;  sein  falsolies  Urtheil 
i>\  ajf  niatifreliidc  Keunlnifs  der  Gericlitsverhand- 
.  lungen  oder  auf  eine  offcubare  Verkennung  der 
I  Verblltnisse  oder  vielleicht  auf  beides  turOck- 
zuführen. 

Jedenfalls  fehlt  diesen  Vorwürfen,  welche 
einen  ganzen  Stand  anklagen  und  verdicbligen, 

jede  thatsächliche  ßegrttndung.  Wir  weisen  die- 
selben hierdurch  daher  auf  das  schärfste  zurück. 

Verein  deutscher  Eisenhütlenleule. 

I 

I     Dttsseldorf,  den  22.  October  1894. 
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Boireubrlicke  bei  Levensau  Uber  den  Nordostseekanal. 


Die  IQ  nebenstehender  Abbildung  veranschau- 
lieble  HochbrOcke  dient  zur  Ucberführung  der 
EisenbabnliDie  Kiel-Flensburg  und  der  Cbaussee 
Kid-  EekernfBrde  Ober  den  Nordo«lseeluiria],  denen 


die  gHffole  Sptnmveitc  Deutschlands  besitzt.  In 
Europa  giebt  es  nur  2  BogenbrQcken,  die  gröbere 
Weiten  haben.  Das  sind  die  1881  bis  1885 
erbaute  BrOeke  Luis  I  Ober  den  Doaro  bei  Porto 


Abbild.  % 


Wasserspiegel  etwa  45  m  anter  der  Brfleken- 

fahrbahn  liegt.  Die  Spannweite  der  als  Bogen- 
brflcke  mit  Kfimprergelenken  angeordneten  Eisen* 
coostniction  beträgt  nicht  weniger  als  163,4  m. 
Dadurch  gewinnt  die  Hochbrücke  fOr  dciiLsclic 
Verbaitniase  auch  insofern  an  Bedeutung,  als  sie  i  worden  sind. 


ä.hkM.4. 


(für  zwei  Strafscn)  mit 
172  m  Weite  und  die 
1880bi8 1884  (von  Eiffel) 
erbaute  Garabil  -  Thal* 
brücke  bei  Saint  Flours 
in  der  Eisenbahnstreeke 
Marvejols-Neussaiges  mit 
165  m.  Woitergpspannle 
Bogen  brücken  als  diese 
beiden  giebt  es  zur  Zeit 
in  der  Welt  nicht. 

Das  Gesammtgewiciit 
des  Eisenbaues  der  Le> 
ven«atier  Brücke  betrSgt 
2800  t  oder  rund  17  t 
auf  1  m  Weite.  Mit  der 
Aurstellungdcrnfisliinpen 
ist  Ende  vorigen  Jahres 
Wegen  Stdrangen  durch  un- 
der  Winlermonate 


begonnen  worden 
günstige  Witterung  während 
wurden  die  ROsiungen  erst  im  Mai  d.  i.  f«rt%- 
gestellt  und  die  AusrOstung  des  fertigen  (Hievbaues 
ist  im  Monat  September  erfolgt 


Besonders  benierkenswerth  erscheint  die  Art 
des  Betriebs  der  in  Anwendung  gekommenen 
bedeutenden  Hebevorrichtungen  ,  Bock-  und 
Drchkrähnc,  mit  denen  Glücke  von  150  t 
Gewicht  unmittelbar  aas  den  Sehiffen  gdioben 
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Das  Hcbtn  der  Lasleu,  das  Drehen 
der  Krähne  und  das  Fahren  der  Bock* 
kräfinc  in  der  Längsrichtung  der  Gerüste 
ist  auf  elektrischem  Wege  mittels  Kraft- 
flbertraguDg  au8g«i&brt  Wir  geben  nach* 
stehrnd  'inr  knrze  BMchreibuDg  der 
lehrreich<;ii  Anlage.* 

Die  Anordniing  der  Rflstungea  ist  aas 
den  Al)hild.  1  his  ?>  erkennen.  Auf 
den  Küslungen  beOnden  sich  2  feste  Dreh- 
knhne  und  2  auf  Sebienen  fahrbare 
Bockkrähne.    Jeitcr  Bockkrahn  ist  mit 

2  Laufkatzen  ausgestallet ,  so  dafs  im 
ganzen  6  Hebezeage  tw  Verfögung  stan- 
den, die  gleichzeitig  arbeiten  konnten. 
Die  Drehkräbne  fanden  ihren  Platz  in 
einem  Mitteistockwerk  an  der  Durchfahrt 
rar  SchifTe  (Abbild.  1).  Dies  Stockwerk 
bcsars  tili  Goleis  zur  Wiilorbcfördorung 
der  von  eiiiüia  Drehkraiinc  geliubcnen 
Stücke  an  diejenige  Stelle,  wo  sie  von 
den  Bockkrälinen  gf  hoben  werden  sollten, 
um  an  ihren  endgültigen  Ort  verbraclit 
va  werden. 

Mit  der  Ausfiilining  der  elektrischen 
Anlage  nach  den  Knlwärfen  der  ünler- 
nebmerin,  Gtttehoffnuogsbfitte  in 
Stork rade,  wurde  die  Firma  Gustav 
Gönz  in  Hamburg  betraut.  Verlangt 
wurde  aelbattbfitii^e  KegeUuig  der  Ge- 
schwindigkeit der  Lasten  nach  deren 
Gröfse  möglichst  derart,  dafs  Gewichl- 
stQcke  von  10 1  in  18  bis  14  Min.,  kleinere 
Lasten  jedoch  in  kürzerer  Zeit  auf  halbe 
Falirbalinlitihe,  also  etwa  22  m,  gehoben 
weiden  konnten.  Die  zu  verwendende 
Spannung  sollte  220  Volt  nicht  über- 
steigen. Die  DanipTniascliinen,  liic  in 
einiger  Entfernung  vom  Bauplätze  auf- 
gestellt wurden  (Abbild.  8),  sind  als 
Verbundmaschinen  ausgeführt  und  leisten 
25  Pferdekräfte  bei  400  Umdrehungen 
t.  d.  Min.  Ihre  Cylinderdurcbm  easer  sind 
160  und  280  nnn  I)ei  einem  Hube  von 
lüO  mm.  ihren  Daoxpf  eriiielleu  sie 
▼on  2  stehenden  Kesseln  von  8  Atm. 
Ueberdruck,  welclje  von  der  GutehoHbungS' 
hülte  geliefert  worden  waren. 

Die  mit  den  Dampfmaschinen  ge- 
kuppelten" PrimSrdynamos  wurden  in 
Parallel.-^fhaUung  nar-h  beisteliemiem 
Schema  (Abbild.  5)  aufgestellt.  Die 
Stromzuleitung  (Abbild.  3)  übernalitnen 

3  parallel  geschaltete  blanke  Kupfer- 
dräbte  von  6,5  mm  Stärke.  Die  Hiu- 
und*Raek1eilung  au  den  EldKiroiiiotoren 
war  1 300  m  lanp,  der  SpaonuogSTeriust 
im  DurcliSf-bnilt  ■'>  ^  . 

*  HU  Beaulziing~eine3  Aufsaltes  in  der 
HektratediniMhen  ZeKsebrilt,  HeRSl,  ISiM. 
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Zum  Fortbewegen  eines  Bockkrahns  mit  voller  Augenschein  genommen  hat,  haben  seinerzeit  die 
Last  bei  einer  Geschwindigkeit  von  0,16  m  i.  d.  Tagcsbläller  gemeldet.  Die  Tagespresse  meldete 
See.  waren  40  Amp.  bei  210  Voll  aufzuwenden,  damals  auch  den  Inhalt  eines  Telegramms,  das 
wobei  die  Elektromotoren  beider  Laufkatzen  den  :  vom  Fliigeladjiitanten  des  Kaisers  nach  Ober- 
Antrieb  übernehmen.     Das  Gewicht  eines  Bock-  hausen  abgelassen  worden  war  un«!  worin  u.  a. 


Abbild.  8. 


krahns  betrug  33  t.  Abbildung  6  stellt  die 
Brücke  im  Grund-  und  Aufrifs  dar,  die  Ab- 
bildungen 7  und  8  zeigen  Aufnahmen  vom  1.  bezw. 
22.  Juni  1894. 

Dafs  Se.  Majestät  der  Kaiser  im  Juli  d.  J. 
bei  «einer  Besichtigung  der  Arbeiten  am  Nord- 
ostsockanal  auch  die  Levensauer  Hochbrücke  in  j 


auch  bemerkt  war,  wie  Sc.  Majestät  sich  gefreut 
habe,  ,in  den  heute  Morgen  besichtigten  Arbeiten 
ati  der  Levensauer  Brücke  einen  neuen  Beweis 
der  Leistungsfähigkeil  der  vaterländischen  Industrie 
und  insbesondere  der  GuteholTnungshütle  zu 
sehen."  —  — «. 
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Die  Eisenindustrie  Burslands.'* 


II.  Olt  Elm-  mmI  MMguNn-VcfkonmwN. 

Eiamtrxe.  So  wie  überall  in  Europa,  erzeugte 
man  auch  in  Rufsland  früher  Eisen  in  Wolfs- 
Öfen  dort  wo  die  Bedingungen,  nämlich  neben 
dem  Vorkommen  von  Eisenerzen  Holsreiehthom 
und  Wasserkraft,  dazu  rnrhandcn  waren.  Vor- 
nehmlich galt  dies  von  dem  Gouvernement 
Oloneck  und  dem  Gebiete  von  Perm,  «wlebes 
westlich  vom  Ural  lag.  In  dieser  Bpziehiinp  war 
es  in  RuCsland  gerade  so  bestellt  wie  in  Europa; 
alleio  sobald  man  den  Ural  Oberachritt  und  die 
Länder  daselbst  in  Besitz  nabni,  änderte  sirli 
die  Sachlage.  Rutsland  wurde  seit  dieser  Zeit 
du  ertreiditte  Land  Europas.  Wenn  die  Kenner 
europäischer  Eisenerzlagersl;itlcn  dio  Ei /abl.-if^cr- 
uogeo  von  Steiermark,  nämlich  dea  Enzberg, 
als  die  mCchtigite  LagerstStle  von  Eiseoera  (Spath* 
cisensteio)  von  Eurnpa  anerkennen,  so  mögen  sie 
insofern  recht  haben,  wenn  der  Ostabhang  des 
Ural«  nicht  zu  Europa  gerechnet  werden  sollte. 
Allein  sobald  man  den  Ural  zu  Europa  hinzu- 
zieht, so  mfSssen  die  erwähnten  Erzlager  sic'i 
mit  dem  zweiten  Platz  begnügen,  denn  den 
erstan  Rang  nclnncn  die  Erzberge  am  Ural  ein. 
Thatsächlicli  haheii  Viillier,  wehdic  nirht  wufsten, 
was  mit  den  Erzen  zu  thun,  doch  deren  Reich- 
Uium  gewardigt;  denn  als  die  Rassen  auf  dem 
Ural  schon  ansä??!^'  waren  und  ein  denselben 
ergebener  Vogule  (Stepan  Cumpin)  —  von  den 
heimischen  Bewohnern  des  Urals  —  ihnen  einen  aas 
.M.ii^-noleisencrz  bestehenden  Berg  (im  Jahre  1730) 
zeigte,  so  wurde  derselbe  wegen  Vcrraths  von  den 
heidnischen  Priestern  den  GOttem  geopfert. 

Die  älteste  bekannte  reiche  Eisenerzregion 
Steht  sich  längs  des  Ural  durch  die  Gouverne- 
meotai  Perm,  Vjatka,  Ufa,  Orenburg,  und 
Iretan  daselbst  zu  Bergea  grappirte  Stöcke  von 
ganz  reinem  Magncleisenenr  zu  Tajje.  Die  Sttlcke 
sind  in  Orthoklas-  und  L'ralitporphyren  (Am;it 
porpbyren)  eingebettet,  und  nur  äufserst  selten  durch 
hier  und  da  eingesprengten  Orthoklas,  Apatit  oder 
Ampliibol  verunreinigt  und  das  zumal  nur  an  den 
Grenzen  mit  den  Einschlüssen  der  Bergart  selbst. 

Die  bedeutenden  Berj^e,  der  grofse  und  der 
knapp  anliegende  kleine  Ulagodat,  383  ro  (dem 
Staate  gehörig),  die  Vysokaja  gora  (dem 
Fürsten  Deniidov  eigen)  im  Mittel -Ural,  der 
schwer  zugängliche  Kackauar  (das  Erz  fiadct 
sieh  hier  im  Oli vin-Gabbro)  dem  Forsten 
Slroganov  j^-eljörl^^,  dann  die  Magnitnaja  gora 
im  südliclieu  Ural  sind  so  reiche  Grzbergei  wie 
die  reichsten  steyrisdien  Erzlagerstätten.  Zudent 
kommen  noch  andere  kleinere  Erzberge  hinzu. 
Von  einem  Bergbau  auf  Eiseoerxe  kann  am  Ural 


*  Vgl.  S.  718. 


nicht  die  Rede  sein,  die  Gewinnung  geschieht 
mittels  Tagabraum ,  also  steinbrucharlig.  Die 
Reinheil  dm  Maguetils  ergiebl  dessen  Kisen^'chalt, 
welcher  in  der  Vysokaja  gora  ton  63  bis  69  % 
wechselt  und  der  —  was  für  europäische  Eisen- 
hültenleute  zu  hören  gewifs  selten  ist  —  ohne 
Flubmittel  gesehnolien  wird.  Der  Blagodat 
liefert  Erze  mit  Tt2  bis  58  %  Eisen.  Ersterc 
Lagerstätte  liefert  jährlich  über  letztere  Ober 
3  Mi».  Pud  (1  Pud«lM*kg)  Ene.  Die  Magnit- 
naja t-'ora  hSlt  Erze  von  66  ^  Eisen-Gehalt,  und 
nur  die  schwierigeren  Wegverbiodungen  und  die 
geringere  BrennstofTmenge  bedingen  es,  dafs  die 
Erzeugung  nicht  auch  so  bedeutend  ist,  als  aus 
den  vorgenanoleu  Bergen.  Nicht  genug  an  dem 
Magnetit- Vorkommen  in  dem  Gebirge,  auch  andwa 
Erze  finden  sich  daselbst  TOTt  SO  fand  man  im 
nördlichen  Ural  Eisenglanz  in  solcher  Reinheit  und 
solchen  Mengen,  dafs  man  im  Jahre  1890  das 
Kutimsker  Eisenwerk  aufbaute,  um  die  En« 
lagerstSttc  auszunutzen. 

in  klein«  en,  «vaurscuemlicb  lerti&reo  Mulaen 
finden  sieh  auTserordcntlieh  reine  Brauneisensteine, 
welche  indessen  auch  als  Lager  in  devonischen 
Schichten  des  Westabhaoges  und  zwar  als  Aus- 
bisse TOD  Spalhetsenerzlagern  vorfcommen.  Diese 
Erze  gehen  reine  Kisensorten;  der  vorerwähnte 
Eisenglanz  liefert  oft  ein  Ausbringen  von  60  % 
Eisen.  Der  Weatabhang  des  Urals  im  Gouverne- 
ment Vjatka  birgt  Sphärosiderite  und  thonige 
Sphärosiderite  in  geschichteten  Gesteinen  der 
paläozoischen  Formationsgruppe,  allein  manche 
dieser  Erze  sind  etwas  unrein,  wenn  auch  zu 
Gufseisensorten  geeignet.  Die  westlichen  Ural- 
abhänge führen  aber  auch  Rolheisensteioe  in  den 
Schichten  -Jer  Sleinkoblenformation,  wdehe  beim 
Sclinielzen  bis  zu  64  ^  Eisen  liefern. 

Es  ist  begreiflich,  dafs  der  Ural,  seit  der- 
selbe näher  bekannt  geworden  Ist,  zum  Sitae  der 
Eisenindustrie  wurde,  denn  er  besitzt  alle  Arleo 
von  Eisenerxen. 

In  neuerer  Zeit  aber  entstand  ein  rweitcr 
Hauptsitz  der  Eisenindustrie  in  SOdrufsland, 
woselbst  neben  Eisenerzen  auch  Breonstoff,  zumal 
Anthracit  in  dem  Donezer Kohlenbecken  vorkommt. 
Seitdem  man  die  Eisenerze,  welche  als  Sphtro- 
siderite  in  lagerartigen  Platten  oder  in  neslcr- 
artigen  Concrelionen  iu  den  Scliicliten  der  Stein- 
kohlenformation auftreten,  abzuhauen  anfmg,  ent- 
wickelte sieh  die  südrussisi-lie  Eisenindustrie  zu- 
sehends. Die  Mächligkeil  der  Spbärosideritbänke 
wechselt  von  */io  bis  tlber  2  m,  im  Mittel  ist  sie 
etwa  ,  rn,  der  Eisengehalt  beträgt  10  bis  58  %, 
im  Mittel  3Ü  ^.  Der  Reichthum  der  Eisenerz- 
lagerstSIten,  welche  sich  im  genannten  Gebiete, 
das  die  Steinkohlenformation  bedeckt,  vorfinden, 
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ist  ein  bedeutender.  Allein  trotz  alledem  sind  alle 
Sphärosiderit- Eisensteini;rub(>n  derzeit  als  nicht 
mehr  lohnend  verlassen  und  aufser  Betrieb.  Es  ge- 
schall  nämlich  etwasaufscrgewöhnlichUnerwarlelcs. 

In  den  siebziger  Jahren  fand  man  nämlich 
steil  fallende  Lager  von  Eisenglanz ,  schiefrigem 
Rotheisenstein,  welche  mit  Magnetit  gemischt  sind, 
in  einem  Quarzschiefer  an  der  Grenze  des  Jckate- 
rinoslaViT  und  Chcrsoiier  Gouvernements 
hei  der  Ortschaft  Krivoj-rog.    Die  zahlreichen. 


nahe  beieinander  und  übereinander  streichenden, 
viele  Meter  mächtigen  La^er,  mit  reichen  Erznestern 
als  Ausscheidungen ,  enthalten  die  reinsten  Erze 
von  60  bis  68  %  Eisengehalt,  die  ärmeren  von 
40  bis  45  ^,  und  in  anbetracht  eines  solchen 
Fundes  erschienen  die  vordem  erwähnten  Sphäro- 
sideritc  belanglos.  Sobald  eine  Eisenbahn  von 
Krivoj-rog  gebaut  war,  l>egann  eine  bedeutende 
Erzgewinnung  in  Taghaucn,  die  mit  6  m  hohen 
Sohlslrossen  abgebaut  werden,  von  denea  man 


Eiseitfnuugende 
DiUricte. 


\Erxfugung  an  Foheisai, 
in  1890. 


I  Eneugung  an  Sdtmitdeism 
\und  Slahl  in  iS90. 
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Jetzt  sieben  in  den  ziemlich  steil  fallenden  Enc- 
lagorn  zählt ;  der  tiefste  Tagbau  hat  30  m  Tiefe. 

Im  .laliif  ISfK)  pcwjinn  man  «fhon  10  Mil- 
lionen Pud  aus  denselben,  und  im  Jahre  1892 
stieg  die  Rotheisenfflani-Enetifung  auf  21^3  Miil. 
Pud.  Dafs  sich  tc-i  einer  deurtigen  LagersIStto 
da$  siidrU4i»i8che  Eisenhüllenwesen  bald  inil  dem 
uraKschen  wird  mesten  icönnen,  Icann  nicht  an* 

fTf/weifell  werden,  um  so  iiieljr,  ül-^  in  der  Näfie 

noch  eine  zweite  ten  he  LageräläUe  vorii^aden  ist. 
Bei  Korsall-Moll}  ia  im  GouTernement  Taurten 
flnd^t  sich  nämlich  ein  Stock  von  Magnetit,  etwa 
nur  äO  Werst  von  Berdjansk,  einem  der  Hüfen 
des  Asowseben  Meeres,  entfernt,  von  wo  die 
Verfraclilnng  gfln^ig  erscheint. 

Wenn  man  von  den  Eisenrrzfn  von  Millel- 
nifsland  spricht,  welche  sich  .'chr  liaiilig  in  dnn 
Gouvernements  »Nizni-Novgorod,  Vladimir, 
r.jaz.in,  TüIei,  Kalii^'a  und  Orel  finden  und 
welche  den  Bestand  der  miUelrussischen  Eisen- 
industrie begrOttden,  so  kann  man  dieselben 

nicht  mehr  mit  den  I,;ip<-rst.'ilten  der  Z'.vel  eben 
erwähnten  Gebiete  vergleichen.  Häuli^keit  ist 
die  einzige  Eigenschaft  derselben,  da  sie  Lager 
sowohl  in  der  Hirbon-  als  in  der  Juraformation 
bilden;  aber  da  die  daselbst  vorkommenden 
Brauneisensteine  und  thonigen  Spliirosiderite  im 
Eisengehalte  niedriger  stehen ,  auch  zuweilen 
verunreinigt  sind,  so  behaupten  sie  keinen  be- 
sonderen Rang,  wenn  auch  gutes  Oufseisen  aus 
denselben  erschmolzen  werden  kann. 

Die  nördlichen  Gebifle,  nämlich  das  Gouverne- 
ment Oloueck  und  Finland,  siml  ungemein 
erzreich.  Das  erste  Gebiet  hat  alle  Arten  von 
ErzlagerslSlfpn,  besonders  .\fagnetit  und  Ilämatit, 
in  Gängen  und  (magern  autzuweisen,  und  beide 
tnsammen  besilxen  die  ansgedebntesleu  Ablage* 
rungen  von  Rasen-,  Morast-  tmd  Seeerzen.  Diese 
Brauneisensleine  und  (Jeher  bilden  zuweilen  den 
Grund  der  zahlreiehen  Seen  und  den  Uferrand 
und  sind  stellenweise  in  Form  vfni  concentrisch 
gezeichneten  mQnzcnlUinlicben  Plättchen  angeliaufl. 
Wfim  auch  die  LagerstStten  zahlreich,  reich  und 
leicht  gewinnbar  zu  nennen  sind,  so  bleiben  sie  doch 
nur  mit  Phosphaten  verunreinigte  Seeerze,  die  eben 
nur  zur  Giefsereieisen-Erbtasung  geeignet  sind. 

Der  Westen  von  Rufsland  hat  wohl  in  den 
Couvornf'menls  Wilna,  Minsk,  in  Wolhynien 
und  Polen  Eisenerze  in  Menge,  zumal  thonige 
Spliäro?iderile  und  Brauneisenerze  in  der  Carbon-, 
Trias-,  Jura-  nnd  Kreideforniation.  Der  Eisen- 
gehalt ist  aber  in  den  Sphärosideriten  nur  von 
27  zu  S6^,  in  den  Brauneisensteinen  von  35 
bis  i5  %  schwankend;  zudem  sind  viele  Er»* 
lugerstältcn  unrein  und  phosphorhaltig. 

Man  kwia  nteht  scbliefsen,  ohne  auch  Sibirien 
zu  erwfthnen.  Dafs  das  ungeheure  Land  Erze 
enthaltet!  niufs,  ist  bei  dessen  Gebirgsreichihum 
wahrMheinlich,  und  darl  oaeh  dessen  gering 
enlwickelter  Cisemoduslrie  nicht  auf  den  Erz- 
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reichthum  geschlossen  werden,  da  dieselbe  sich 
in  den  Anfängen  befmdet.  Alle  Arten  der  reinsten  * 
Erze  befinden  sich  in  Sibirien,  aber  nur  die  leiebt 
I  zugänglichen  Lagerstätten  werden   irgen«!  eine 
I  Bedeutung  erlangen.    Die  Eisenwerke  im  Tomer 
(Ku  znecker')  KohIenl)ecken   «cbmelzen  Sp!ifiro- 
I  äiderile,   obwohl   sich  Magnetitstöcke   in  Augit- 
I  Mikrosyi^nit  oder  Augit-Syenit  nicht  weit  ab- 
I  gelagert    fitiden.     Die   Eisenwerke   am  Abakan 
,  (einem  ZuÜuh  des  Jenisei)  graben  die  besten 
)  Lager  von  Roihrisenstein  und  Brauneisenstein, 
auf  dessen  reichen  Lagerstätten  eine  bedeutendere 
Industrie  begründet  werden  könnte.  Man  könnte 
die   Erzlagerstätten  Sibiriens  nur  deshalb  auf- 
zählen,  um  immer  die  Bemerkung  zu  machen: 
.wird   wohl    wegen   der   Lage   kaum    benutzt  ' 
werden",  oder:  »derzeit  kein  Bedarf*. 

Die  folgende  Tabelle  zeigt  die  Entwicklung 
der  Förderung  der  Eisenerze  in  zwei  weiter  aus- 
<  einander  stehenden  Jahren,  wobei  auch  der 
I  Kaukasus  mit  einbezogen  ist,  fdr  dessen  Erze 
derzeit  mich  kein  Redarf  i>f,  Alles  wegen  schwie- 
riger Zugänglichkeit  der  Lagerstätten  und  folg- 
lich ersehwerten  Transportes. 


EiMiienfelder 

Jahr  mn 

Jabr  1890 

in  den 

s 

Förde- 

a 

FSTde- 

Verbreiluogs- 
gebieten  im 

runir 
in  Pud 

li-i 

rung 
in  Pud 

n 

ga 

Ural  

441 

47  741  OOO 

435 

5«  2«8  000 

HlUfl-Kulsland 

V!9 

7  134  .'■.00 

•^2 

12  273  000 

»QJ-Rufsfaind  . 

12 

5  hlVA  'iwt 

'22 

22  998  000 

Polen  

C'J 

7  niio 

49 

l;{Sy.S()0O 

Sibirien  .... 

8 

hM  Olli' 

h 

7«0  000 

Nord'Rublaod  . 

lois 

484  OUO 

571500 

Fialand  .... 

1  505  000 

ISOicg 

312&000 

1  Grabe 

Ifirobt 

Kaukasus  .  .  . 

3 

817  SOO 

Gruben  . 
En-Seen  > 

828 
77 

66460000 

589 
195 

109  6»  000 

Nach  den  Arten  der  Eisenerze,  welche  zur 
Verhüllung  gelangten,  kann  man  folgende  Ueber- 
sicbl  fflr  drei  Jahre  aufstellen: 


Ersgatluncen 

TanduDolMD»  Eimmn- 
Brazm  li>  IkMMite  Fad 
la  dMi  ithmt 

18S2 

1686 

1890 

MatTDeteisenerze  

11  095 

13  924 

17  703 

Brauneisansteioe  .... 

35  044 

3Ü  879 

46  348 

Rotheiseosteine .  >  «,  •  • 

2t  SSO 

Spiiitieisen-  u.  Tlumeisen- 

12  800 

14  013 

Seeerze  und  Raaeneisen- 

|i4  18C 

2  933 

Andere  Erze  

498 

Außerdem : 

Sehlaeken,  Roheiaenbmch- 

stocke,  Ssenal»PUl«  .  . 

726 

2  674 

7  546 

«1052 

66277  j  110  878 
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Die  Zunabme  M»  Maf  netits  zur  Scbmelsung 

im  Ver^^ltich  der  Jahre  1HR'>  unä  IS'PO  lielrägl 
gegen  6U  fb,  was  mil  den  AnslreuguDgen,  welciie 
die  Eisenwerice  des  Urals  machen,  um  die  Pro- 
tluclion  zu  heben,  zusammeiiliängt.  An«  h  di.r 
erhöble  Verbrauch  an  Rollieisenüteio  in  den 
afldrusnschen  Eisenhalten  zeugt  ton  deren  Tcr- 
gröfserlen  Erzeugung.  Auffällig  ist  die  Zunahme 
der  Schmelzung  der  Eisenabfaile  und  Scblaclien, 
welche  Tornehmüch  auf  10  pohiisehe  Eisenwerke 
fällt,  welche  etwa  die  HälAe  dieser  Menge,  nämlich 
3  506  000  Pud,  allein  für  sicli  verschmelzen, 
während  die  HüUcn  des  Urals  nur  1  372  000  Pud 
dieser  Materialien ,  nämlich  nur  Schlaclcen ,  im 
Jahre  duielisetzten.  Das  rührt  daliei',  dafs  am 
Ural  die  Erze  reicher  erscheinen  als  die  Schlacken, 
deren  Zusatz  in  den  Hoeltofen  also  nicht  immer 
erwünscht  ist ,  während  die  ärmeren  polnischen 
Erze  den  Zusatz  der  eisenreicbea  Schlacken  gut 
Tertragen.  Der  BisenertlierglMiu  hesdiiftigt  (1890) 

82  777  Arbeiter;  auf  die  uraliselien  Rergbaue 
eiUtallen  22  816,  auf  jene  von  Miltelru^and 
8597,  Ton  Polen  8985,  SQd*  und  SUdwestraftkuNt 
2146,  Kaukusus  10,  Weitsibirien  176,  Oslsibirien 
5;L,  Finland  46. 

Manfontne  finden  sich  in  Rufsland  im 
Kaukasus,  in  SQdrufsland  und  am  Ural;  die 
bedeiileiidsle  Wichtigkeit  besitzen  die  Lagerstätten 
am  Kaukasus,  nämlich  in  Transkaukasicn,  wo 
dieselben  in  den  Bezirken  Tiflis,  Kutais  und 
Saropansk  vorkommen,  jedoch  nur  in  letzterem 
iii  schwunghaftem  betrieb  stehen.  Die  Mangan- 
lagerslSIten  sind  daselbst,  nämlich  um  Saropanslt 
und  Ciatura,  auf  einen  Flächenraum  von  etwa 
120  Quadralwerst  (1  Werst  etwas  länger  als 
1  km)  verbreitet.  Hier  durchschneiden  nlmlich 
der  Flufs  K viril  und  seine  Zudüsse  Sukruta, 
Perevisa,  Itcbvisa  das  Gebirge,  in  welchem  sie 
tiefe  Tbalrisse  und  SchrOnde  bilden,  an  deren 
linksseitigen  Böschungen  die  Erzlagerstätten  zum 
Vorschein  kommen.  Die  Maoganerzlager  wechseln 
in  der  Michtigkeit  von  bis  2  m  und  be> 
stehen  aus  einzehien,  sechs  bis  elf  Bänken  von 
Erz,  welche  durch  taube  Mittel  getrennt  sind. 
Man  kann  nach  der  Art  des  Erzvorkommens 
gleich  abbauen,  ohne  erst  die  LagerstStten  auf- 
sehliefsen  oder  vorrichten  zu  müssen.  Seit  dem 
Jahre  187'J,  als  diese  Lagerställen  entdeckt 
wurden,  befafsten  sich  mil  der  Erzgewinnung 
die  reichen  Grofs-Laiidlicsit/.er,  allein  da  dieses 
Unternehmen  gewinnversprechend  war,  so  ge- 
sellten sieb  dasu  eine  Menge  kleiner  Unternehmer, 
welche  weder  Keniilnifs  des  Bergbaues  noch  sonst 
eine  andere  gute  Eigenschaft  be^afsen  —  mei»t 
Griechen  welche  aber  in  kurzer  Zeit  die  Preise 
so  drückten,  dafs  man  nur  durch  unregehnSfsi^'eu 
Bau  in  der  Lage  war,  Erze  mit  irgendwelcher 
Aussicht  auf  Nutzen  zu  liefern.  ThatsSehKch 
geschieht  der  Bergbau,  wenn  er  überhaupt  diesen 
tarnen    verdienen   kann,   ganz  unregelm&fsig. 


Eine  andere  Schwierigkeit  bestand  in  dem  Trans* 

port  der  Erze,  welcher  in  von  Ochsen  gezogenen 
Arbas  (zweträderige  Uolzkarreoj  über  Gebirgs- 
wege geschah  und  wo  nur  ein  Gewinn  aus  dem 
'  Fuiirloliii  zu  e'.hoJTen  war.  Allein  später  wurde 
eine  Flügelbalin  zu  den  etwa  50  Werst  abseits 
von  der  Transkaukasischen  Hauptbahn  gelegenen 
Gruben  ausgeführt,  wodurch  eine  grofse  Schwierig- 
keit, nämlich  der  höchst  beschwerliche  Transport, 
beseitigt  worden  isf.  Die  Erze  des  Saropansker 
Bezirkes,  welche  bei  den  Ortschaften  Hgani, 
Zeda  Rgani,  Mgvimevi,  Perevisi,  Snkruti, 
Itchvisi  gewonnen  werden,  cnlhallcu,  da  sie 
I  selir  rein  erscheinen,  56  %  Mangan. 

Etwa«*  weniger  reichhaltige  Erze  finden  sich 
indessen  auch  näher  zu  der  Tran.«kaukasischen 
Eisenbahn,  demnach  noch  nSher  dem  Schwanen 
Meere,  können  also  eher  verfrachtet  werden  als 
diejenigen  anderer  Vorkominnittse.  Diese  Erzlager* 
Stetten  finden  sich  zwischen  den  Eisenbahnstationen 
Samtred i  und  Novo-Senaki  der  Transkauks' 
sischen  Bahn. 

Wiewohl  HanganlagersMtlen,  welche  in  Kl  ein - 
asleii  nahe  des  Si  liwarzen  Meeres  bei  Trape- 
sunt,  aufgefunden  wurden,  den  Verkauf  der 
kaukasischen  Erze  (zu  bindern  schienen,  so  trafen 
die  Befürchtungen  nicht  ein  und  man  erzeugt  Erze 
in  jährlich  steigenden  Mengen,  weil  deren  Qualitfit 
eben  eine  ausgezeichnete  ist. 

Andere  Maoganerzlagerstätlcn  beherbergt  der 
Ural  (im  Gouvernement  Perm)  itn  Gebiete  der 
Fürstlich  -  Demidovschen  Herrschaft  N  i  z  n  i  • 
Tagitsk,  wo  diesdben  in  der  Sapalsky- 
Manganerzgriibe  abgrebaut  werden.  Auch  im 
ürenburger  Gouvernement  des  Urals  flndeo 
sich  derartige  Erze  bei  Verchne^Uralsk. 

in  SüdnifslanJ  ia^'t-ni  Man^raiierze  in  Ränken 
von  1  m  Mächtigkeit  in  eocänen  Schichten  bei 
Nikopol,  im  Jekaterinoslarer  Gouverne- 
ment. Im  Jahre  1886  begann  daselbst  der 
Abbau  derselben  und  Jetzt  sind  zwei  Zecbeo 
in  Betrieb.  Die  Erze  von  SQdrufsland  enthalten 
57  '       II  MnOj. 

Üie  Manganerze  des  Kaukasus  werden  nur 
aufser  Landes  versendet  und  zwar  meist  ins 
Ausland;  den  Hauplantheil  an  <!er  Ausfuhr 
nelimen  die  Erze  des  Saropansker  Deziikes; 
weniger  gesuciit  snid  die  Erze  des  Tilhäci  und  des 
Kutaiser  Bezirkes,  sie  konnten  nicht  gegen  dieses 
neue  Voikonitiien  aufkommen  und  hat  deren 
Gewinnung  im  Jahre  18ä7,  wo  noch  bei  Cchikota 
(Tifliser  Bezirk)  60000  Pud  gewonnen  wurden» 
anfgch.irt.  Trotz  der  Wohirellbeit  der  Arbeit 
iiabcn  die  Sorlirungskoslen  der  Erze,  in  denen 
häutig  Einschlösse  des  Nebengesteins  vorkommen, 

den    Preis    desselbi.'n    erhuhl,    ><)    dafs    bei  der 
Qberhasleleu  Erzgewinnung  im  Saropansker  Be- 
zirk, wodurch  der  Preis  gedrOckt  wurde,  aus 
j  der  Erzgewinnung  aus  den  frOber  genannten  zwei 
i  Bezirken  kein  Nutzen  mehr  erwuchs. 
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Die  Erze  des  Urals  wurden  dorlsclbst  ver- 
whtnolzen,  dasselbe  gilt  von  den  ifldruiiiiciien 

Manganerzen. 

Die  ProductioD  der  Uangmnenc  zeigt  folgende 

Tabelle: 


Jahr 

Kaukasus 

Ural 

Sü.i- 
ruf^land 

Samma 

1878  .  .  . 
1881  .  .  . 
1883  .  .  . 
1886  .  .  . 
1888  •  1  • 
1890.  .  . 

-      1    1 1  800 
68t)  000,  ~ 
97^  OOO'    fit?  000 
4  242ono|  r.üOOO 
18280001   82  700  1 
10  468  000'  143  SOO 

250  000 
bOÖCO 
&'i8000 

1 1  800 
086  000 
1  041  OOO 
4  542  ÖOO 
1  995  000 
11139  700 

Von  den  im  Jahre  1090  gewonnenen  .Mangan- 
ersen wurden  nar  479  000  Pud  in  Rafsland  ver» 

schmolzi  n  iiia1  daraus  22  000  I'ud  am  Ural  er- 
blasenes  Ferroniangan  und  617  SOO  Pud  in  Säd- 
rufsland  ersehmotxenes  Spiegeleisen  bergesteHt. 
Die  iil>i  itrf'  Manganerzprodticlion  w'  il  m -  -r';.!! [  f 
Die  Ausfutirziffern  für  die  Jahre  1Ö82  bis  i»ÜU 
sind  folgende:    562700,  871500,  1247800, 

2  567  000,    :Mw3  400,    3  690  400,    8  042  700, 

3  440  300,  8  129  500  Pud.  Die  Verfrachtung 
geschieht  über  die  Häfen  Balum  und  Poli  am 
Schwanen  Meer. 
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Die  Bestimmung  der  Äusiuhr  für  die  letzten 
8  Jahre  zngt  folgende  Tabelle,  wobei  bemerkt 
wird,  dafs  die  als  holländisch  registrirtc  Ausfuhr 
wahrscheinlich  nach  Deutschland  bestimmt  war 
und  dab  all«  Schiffe,  welche  durch  Gibraltar 
eegelleni  als  nadi  England  beatimint  angesetzt 
wurden. 


Nach 

Manganerzaiisfahr  io  Puden 

1888 

1889 

1890 

tiriirsbriiannlan.  .  . 

1  627  800 

2  348  400 

5  275  000 

768  000 

349  000 

1  466  700 

276  700 

121  600 

511  500 

Deatacblaod  .... 

250500 

SOS  400 

439400 

Ver.  Staaten  v.  Nord- 

9  400 

400  100 

132  000 

104  700 

104  800 

Die  Zahl  der  beim  Manganbcrgbau  beschäftigten 
Arbeiter  belrlgt  8096  (1890),  wovon  auf  den 
Ural  47,  auf  drn  Siiilen  und  Südwesten  Rnfs- 
lands  4&2,  auf  Transkaukaaien  2667  eolfalleo. 
Im  Jahre  1886  besebiftigte  man  nur  1140  Ar- 
heiter  bei  sämmtlichen  Manganerzgruben. 

Den  Werth  des  ausgeführten  Manganerzes 
beziffert  man  für  das  Jahr  1890  auf  3  348  000 
Goldrubel  (1  Goldrubel  »4  Frca.). 


Der  Besuch  der  niederrheiniseli-ivestflllisehen  Industrieilen 

in  Belgien« 

CSeblgfs.) 


y\\\.  Zum  Stahlwerk  CouilleL 

Die  am  23.  Augnsi  .Nachmittags  von  den 
deutsclicn  Eisenhütleii-  und  Bergleuten  und  den 
Mitgliedern  des  Iron  and  Steel  Institute  besich- 
tigten VVVrkc  tipr  Soci^-fA  anonyme  de  Mai  ci- 
nelle  et  Couillet  stammen  ungefähr  aus  der- 
selben Zeit,  wie  die  Anlagen  der  vorbeschriebenen 
Socii'te  Jolin  Cockerill.  Zu  Anfang  dieses  .lahr- 
hunder ts  wurde  zuerst  io  Marcine  11  e  Kohlen- 
bergbau  betrieben  und  im  Jahre  1821  in  Couillet 
eine  Schmiede  nini  mehrere  Puilifel'ifeii  zur  Eisen- 
erzeugung nach  englischer  Manier  erbaut.  Im 
Jahre  1822  wu»de  der  erste  Hochofen  der  späteren 
Gesellschaft  in  Haudires  bei  Couillet  gebaut  und 
dort  die  ersten  Versuche  io  Belgien  mit  einem 
Hoehofenbetrieb  mit  Koksfeuerung  gemacht.  Erat 
6  Jahre  später  (1828)  wurden  in  Couillet  selbst 
die  ersten  HoeliGfen  gebaut.  Der  grofsen  Pro- 
ductiuij  derselben  eiitsprechehd ,  mufsten  auch 
die  Walzwerke  rasch  aufblähen.  Dieselben  wurden 
im  Jahre  1834  in  einem  für  damalige  Verljä!' 
nisse  grofsen  Umfang  erbaut  und  enlwickeiteii 
lieh  sdir  bald  tfl  hoiier  BIQlhe. 


Die  Gründung  der  heutigen  Sociale  anonyme 
de  Marcinelle  et  Couillet  geschah  am  I.  Jult  1835 
unter  dem  Prolectorat  der  belgischen  Soci4t4 
gen<!'ral  ponr  favorl^-er  l'industric  nationale. 

Durch  Ankauf  der  Werke  in  Cbitelineau 
wurde  die  Gesellsehafl  im  Jahre  1866  betrleht- 
lich  verpröfscrt  und  gleichzeitig  auch  ein  weiterer 
Ausbau  der  Hochofen  undWalzwerke  vorgenommen. 

Als  die  Gesellschaft  im  Jahre  1889  grofse 
Aufträge  an  Panzerthürmen  für  die  Maasbefestigung 
erhielt,  wurde  ein  neues  Sietnens-Martin-Staldwerk 
gebaut,  durch  welches  die  Herstellung  der  grüfslen 
Blöcke  und  GufsslQcke  möglich  wurde.  Im  Jahre 
1892  wurde  das  am  23.  Aut:usl  gleii  hfalls  be- 
sichtigle neue  Thomas-Stahlwerk  gebaut  und  ein 
neuer  Hochofen  lediglich  fOr  den  Bedarf  des- 
selben erriclitet. 

Gegenwärtig  setzt  sich  die  Soci^tä  anonyme 
de  Marcinelle  et  Couillet  aus  folgenden  Werken 
zusammen : 

A)  Werke  in  Couillet: 

1.  Hochöfen  und  Koksöfen, 

2.  ein  Siemens-llartin-Slahlwerk  nebst  ZubehOr, 


Digitized  by  Goo^^Ic 


m        Kr  21. 


8.  ein  Thomas-SUhlwerk  neb«t  ZnbehOr, 

4.  VValzenstnifMn  für  ScIiieiiCD  uod  Profileiwn 

aller  Arl, 

5.  Eisen-  und  Kupferi^iclscrcai) ,  eine  Kessel- 
sehmiede,  grofse  HammerscIimieJen ,  Luco- 
motivbauanstnlt  um]  WerksUUten  für  Kriegs* 
maleriai  aller  Art. 

B)  Werke  in  Cbäidin^au: 

1.  HocbOfen  und  Koksofen, 

2.  Blecliwalzwerk  für  schwere  und  letchle  Bleche 
aus  £is«ii  und  Stahl, 

3.  Eisen^eraerei,  Kesselschmiede  und  Hascbinen- 

iiauvvo.'  kslaltrii  für  alltjcniriiitti  Ma^cliiiirnljau  ; 
ciue  6rücke/)bauaii8lall  für  Brückenbau  und 
Eiseneonstroctionsn  aller  Art. 

C)  in  Mareinelle: 

die  Koltlenbergwerke  von   Ifercinelle -Nord 

mit  7  FSrdirscbäcbton. 

Hierzu  kouiiueii  in  der  Provinz  Narnur  und  in 
Luxemburg  verschiedene  Eiaenerzgruben. 

Die  roleende  Uebersichl  gilt  fiOr  alle  Werke 
susanimen : 

Aiuaitl  der  Hochöreti   5 

*       .    Koksofen   ,   250 

.       .    Puddelöfen   60 

,      .   der  Schweib-  und  Flamrofifen  .  25 

Sieiiieoe-Martin-Slahlwerk  .   1 

TbeDtas'St<ihlw«rk   1 

Aouibl  der  CDpalOfen   10 

,       ,    WillzenslrarsHn   lü 

,       ,    Eisenj;i-r-tT,-ii'ii   .......  3 

,       .    Kesselschmieden  .......  8 

Masch  ineiiriil>nken   2 

Brflrkeiibaiiuit^tntten                               .  1 

VV«rk$Utl  rar  Kriegsmaterial   1 

Aosabl  der  Scbmiidefeaer   100 

,      .    nirdsroias^inen   9 

«      »   Waiserhaliun^niadcliinen  ...  5 

Ver8eliieüi>i!e  an<)«r#  Bi'trielh«ni:i!«chin<>n  .  .  28 

\Verl:.'>Mi/ni,i-iIiii;i'ii  aller  Arl   204 

Anzahl  üer  Djinplietisel   184 

Hetriebs-iTeidestärkenznlil  elwa    .....  7000 

Arizulil  der  Lo<-omotiven   14 

Im  Jabrc  1»64  betrug  die  Arbt:ileiicalil  llSä, 
die  jährliche  Gesammiproduction  4650000  Pres., 
wovon  1  Million  tfir  i.Un  Export  bestimmt  war. 
Im  Jahre  I8ä9  war  die  Arb«ilerzalil  auf  55U0 
gestiegen,  von  weichen  allein  1 200  in  den  Walz- 
werken  von  Couillet  und  Cli.i'flineau  bescliäfli:;! 
wurvii.  Gegenwärtig  belriigt  die  Zahl  der  Arbeiter 
6000.  Der  Export  reprSsvntirte  einen  Werth 
von  6  500  000  Fri-..  itie  ' M  -amnilproduclion  einen 
solchen  von  15  0(^0  000  Eres.  Hierin  ist  die 
Erzeui;ung  der  Walswerke  von  Couillet  und  Chä- 
telinenu  mit  7  Millionen  Pres.,  entsprechend  einer 
l'roduclion  von  50000  t  ierliger  Walzerseug- 
nisse,  enthalten. 

Die  KohleiibergWLTke  haben  eine  jährliche  För- 
derung von  400  000  t  Knlj|.-n  nmi  (!-' iHX)  t  Koks. 

Die  LoeoinolivbauaiiriUlt  vciiLiUgl  jährlich 
etwa  100  Locomotivdn  verscbieJetier  Gröfse  und 
Bauart,  w&brend  die  Mascbinenbauaastait,  ausser 


der  grofsen  Menge  von  Kriegsmaterial,  etwa  2000 
biä  2500  t  fertiger  Producte  liefert. 

Das  nonr  ThoTiias^iatitwcr k,  welches  im  ver- 
üossenen  Februai  erst  in  Betrieb  gekommen  ist, 
ist  nach  dem  U,  DQdelingen  xuerst  angenoraonenen 
Grimdplan  prbaul  und  ebenso  wie  die  Stahlwrrke 
von  Burbach  und  Providejice  zum  gröfslen  Theit 
von  der  Kfilnisehen  Hasehinenbau-Aetien- 
Gesellschaft  ausgcrührl.  F.<  ist  in  einer  Halle 
von  52  X  30  m  unlergebrachi  und  eolhäll  4  Con- 
verter SU  je  15  t,  welehe  zu  je  2  aber  besonderen 
Giefsgrubcn  angeordnet  sind.  Jede  der  letatereo 
wird  bedient  durch 

1.  einen  GiefsMitteikrahn  von  7  m  nulzl>arer 
Ausladung  und  einer  Tragfithigkeit  von  12 
bis  14  t  flilssitjen  Stahls; 

2.  zwei  Block- Krühne  von  je  0  t  Tragfähigkeit 
von  5  m  Höbe  und  4  m  Laufweite. 

Zwischen  beiden  Gruben  liegt  ein  weiterer 
Blnrkkrahn,  welcher  Lasten  von  60OO  u.  12000  kg 
mit  7  m  Ausladung  zu  heben  imslande  ist. 

Krähne  und  Converter  werden  durch  Wasser, 
vrl  hcs  unter  einem  Dnu  k  von  30  Atm.  steht, 
bewegt,  lo  gleicher  Uöhe  mit  den  Converter- 
mflndungen  liegt  eine,  durch  die  ganse  Halle 
laufende  Hochbahn  auf  Kisen^'erüäl,  auf  welcher 
die  Roheisenpfanue ,  nachdem  sie  durch  ein 
hydraulisches  Hebewerk  hochgehoben  ist,  mittels 
einer  iiaspeleinrichtung  hin  und  her  bewegt  wird. 
Von  einer  zweiten,  höher  liegenden  Platlforiii  aus 
erfolgt  die  Besehickung  der  Converter  mit  Kalk. 

Das  Roheisen  kommt  dils-sig  vom  Hochofen; 
aufserdem  sind  noch  2  Cii|MjIüfen  vorhanden, 
welche  20  000  kg  in  der  btunde  zu  schmelzen 
imstande  sind. 

Die  Thomasstahlblöcke  werii«  ti  ^ufort,  nach- 
dem sie  aus  den  Coquillen  herausgenommen 
sind,  in  zwei  Rollöfen  gebracht  und  gelangen 
dann  dirett  zum  Triowalzwerk.  Letzteres  hat 
Walzen  von  750  mm  Durchmesser;  es  ist  zur 
Schienen-,  l'iäger-,  Profilstab<Fabrication  bestimmt 
und  umfafst  3  OeKMe.  Vorn  und  hinten  liegen 
Uullengängc,  vor  jedem  Gerüst  belindel  sich  eine 
besondere,  durch  Dampf  betriebene  Hebevorrich- 
tung l'ür  die  Wulzcohebel,  sowie  Eiin  iciitungen 
zur  seillichen  Bewegung  'iei  Uhu  kr  mhi  fiorüst 
zu  Gerüst,  so  dafs  die  llaiularbcu  aul  em  Mindest- 
inafa  bescbrinkt  ist. 

Uie  Blockscheere  veini  ig  Släbe  von  17'»  nun 
im  Geviert  zu  zeischneiden ;  für  das  Schneiden 
der  Fertigfabricate  sind  2  weitere  kräftig«  Seheeren 
vorhanden. 

Die  Walzen/ngmaschine,  System  tliriiardlÄ; 
Seh  liier,  bat  3  Cylinder  von  gleicher  Giüfac  und 
erreicht  grofse  Geschwindigkeiten  bei  ruhigem 

Gange. 

Von  tuueiheilen  des  Werkes  seien  noch  die 
folgenden  hervorgehoben.  Im  neuen  Maschinen- 
haus des  Thomas-Stahlwerks  befindet  sich  die  im 
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Jthre  1898  TOn  der  SoeiM«  John  Go«kerill  gebMite 

liegende  Zwüliiigs  ■  flcliläst  iuascJitrie  inil  Gonden- 
satioa.  Die  Üaiupfcjflinder  derselben  haben  1,4  ni 
Durehm.,  die  Windeylmder  1,60  m,  der  gemein- 
same Hub  beträgt  1,75  m,  der  Oainpldi  ui^k  5  bis 
6  Alm.,  der  WinJdrurk  1,75  bis  2,2  Alm. 

Die  aus  Holiigiils  hergestellten  hegenden  Hiog- 
Ventile  tiiid  an  beiden  Cylindeneiten  in  beson« 
deren  ringrötinigen  Venlilküslen  an^'thr.icht.  i^s 
sind  auf  jeder  Gyiioderaeile  22  Saug-  und  22 
Druekvenlile,  also  im  ganxeo  88  Ventil«  bei  jeder 

Mascliirir  vorhanden.  Das  Vfrlirillinfs  des  <^t'- 
sammleo  Ireien  Saugveali^uerschnitls  zum  V.y- 
ünderquerschnilt  betritt  1 : 4,^,  dasjenige  des 
Druckventilquerschnitto  ittot  Cylinderqaeracbnitt 

1  :  4,9  bis  l  :  f.. 

Die  Masclune  hat  bei  34  Umdrehungen  und 
etwa  17  ^  FailuDg  eine  Leistang  too  1000  HP. 

Die  Kolbengesrhwin.lit,'kfcit  beträft  dabei  1,98  oder 
rund  2  la.  Das  Vacuum  im  Coodeasalor  betragt 
nahezu  65  cm. 

Die  grobe,  in  der  HauplsehmiedewerkstSlte 
bffifidliche  ,  von  der  Kalker  Werkxeug- 
mascbinenfabrik  L.  \V.  Breuer,  Scbu- 
maeber  A  Co.  in  Kalli  gelieferte  Schmiede* 
presse*  hat  einen  Maxinialdiuck  von  2  Millionen 
Kilogramm  bei  einer  Daiupfäpanaung  von  ü,5  Aliu. 
in  den  Dampfeylindern.  Die  Entfernung  von 
Mitte-  z(i  Mitte  der  vier  die  l'ies«.'  tran:pnden 
Säulen  beträgt  2500  mtu  in  der  eiueu  Hictiluug, 
1500  mm  in  der  anderen  Hicbtung.  Die  Presse 
hat  einen  Maxinialhub  von  1200  nmi,  dagegen 
künnen  die  hydraulischen  EiiizeU-iddriiuke  I.  d. 
Cylinderhub  bis  zu  150  mm  gesteigert  werden. 
Der  Maximaldruok  in  den  hydraulischen  Cylindern 
lH>trägt  55U  Alm.  iJit;  ( ifsrliwiiidigkeit  der  Presse 
ist  durch  Anwendung  tincs  Danipftreibappurats 
wesentlich  vergröbert  und  können  beii>pielsweisc 
beim  Schlii  iitcti  von  Wellen,  VVasserradaclisi  n 
u.  s.  Vi.  30  bis  40  Hübe  i.  d.  Minute  aiisgetuhrt 
werden.  Beim  ersten  Bearbeiten,  Slreclten  a.  s.  w. 
der  grofsen  Hlöcke,  diTfii  fiticr  von  etwa  800  mm 
Durcbm.  am  besuchsnachmillag  unter  der  Presse 
bearbeitet  wurde,  ist  die  Hubzahl  natOrlich  be* 
Irächtlich  geringer  und  betrug'  hol  spielsweise  an 
jenem  Tage  etwa  t»  i.  d.  Minute,  so  dab  für 
jeden  Doppelhub  etwa  10  Secunden  erforderlich 
waren ;  dabei  fand  ein  Stauchen  von  etwa  100 
bis  14U  mm  statt.  Zur  bedienung  der  grofsen 
Presse  dienen  Lauf-  und  DrehkribneT  mittels 
deren  die  Blöcke  leicht  und  schnell  von  den 
Oel'en  zur  Presse  geschalTl  wiirdim.  — 

Die  Fabricale,  welche  die  Besucher  sahen, 
zeugten  von  grofiier  Sorgfalt  in  der  AusfOhrung. 
Der  in  inteiibivui  Weise  ^'LTührtL-  Gi  sutninlliLlrieti 
bekundet  grolise  Umsicht  uod  Krfaiirung  der 
Werksleitong. . 
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IX.  Zu  den  Kohlengruben  von  Marchienne. 

Während  die  Hültenleute  die  Anlagfn  von 
Marcinelle  und  Couillet  besichtigten,  btsuihlt-ik 
die  Bergleute  die  Gruben  von  Marchienne,  deren 
wir  bereits  an  anderer  Stelle  (vergl.  Xr.  18,S.S2i) 
Lrwäbnuog  gellian  haben,    (ianz  besonderes  In- 
teresse erregten  die  grofsartigen  Fördereinrieti- 
I  tungcp,  bei  wi.lclien  IVirderkörbe  von  10  bis  12 
Etagen  m  Anwendung  stehen.    Da  dieselben  in- 
dessen im  II.  Abschnitt  eingehend  beschrieben 
wurden,   können   wir  uns   mit  ciiieiii  Hinweis 
I  darauf  beschränken  anzugeben,  dafs  die  Förde- 
j  rung  im  Jahre  1890  ItfOOOO  t  betragen  bat. 
I  Sie  war  im  Jahre  1893  auf  140  000  t  gestiegen 
I  und  wird  im  laufenden  Jahre  allem  Aniwbein 
I  nach  aber  200  000  t  betragen.    Als  Förderseile 
verwendet  man  starke  Statalbandseile ,  die  aus 
8  Litzen  bestehen ,  von  denen  wifdiT  jetjp  atis 
4  Drähten  von  2  mm  Du^cil^lt■s^er  ticluldel  ist. 
Das  Gewicht  eines  Meiers  von  diesen  Seilen  be- 
liflgt   im   DLirchschniU    1  1   kg.     Bei.te  Förder- 
maschinen sind  liegende  Zwilliogsmaschinen  von 
2000  Pferdestärken.     Eine  «kivoo  hat  einen 
Cylinderdiirctimesser  von  1,25  m  bei  '1  m  Hub, 
die  andere  hat  1,05  m  Cylinderdurchmesser  und 
1,80  m  Kolbenbub. 

Ikzü^rlicli  der  Ventilation  sei  erwähnt,  dafs 
dieselbe  von  zwei  Ventilatoren  besorgt  wird. 
E:ner  ist  nach  dem  System  ftateau  gebaut,  be* 
sitzt  einen  Durchmesser  von  ;.',8  in  und  wird  von 
einer  liegenden  Maschine  mit  Mayerscher  Steuerung 
angetrieben.  Ein  zweiter  Ventilator,  System 
Lambert,  von  10  m  Durchmesser  dient  als  He* 
servr,  dm  li  soll  derselbe  deruiiäehst  durch  einen 
HfUta  bt»Sät.'reii  App;irul  erscUl  wurdtu.  Der 
erforderliche  Dainpl  wird  von  einer  Batterie  von 
10  Köhrenkesseln  von  15  ni  I.Snge  geliefert. 

Die  SurliruQg  der  gelördcrten  kühlen  erfolgt 
aui  Stobherden.  Alle  über  Tag  befindlichen 
Anlagen  sind  elektrisch  beleucbtet. 

X.  Zu  den  Kohlengruben  von  Horloz. 

Die  Tlieiinehmer  an  diesem  Ausllugc  fuhren 
I  am  24.  August,  Vormittags,  vom  Bahnhof  GuUle* 

inins  ab  und  erreichten  die  Gruben  von  Horloz, 
wo  der  Director  und  die  Beamten  des  Werks 
zum  Empfang  anwesend  waren.    Obgleich  die 
Grube  in  bergteclinischer  Beziehung  nichts  wesent* 
lieh  Neues  bietet,  so  giebt  aie  doch  dem  Aus- 
ISnder  ein  vorzügliches  Bild  einer  charakteristisch 
belgischen  .Steinkohlenzeche.     Die  Grube  besitzt 
ein  Feld  von  278  ba  und  berechnet  iliren  Heich- 
ttrmi  an  Kohlen  auf  40000000  t.  Ihre  Kohlen 
sind  magere,  fette  und  gasreiche,   die  sich  auf 
,  27  bauwürdige  Flulze  veilheilen,    Die  I'ro  luction 
j  der  Grube,  die  iiu  Jahre  löiiU  UU  üÜÜ  l  betrug, 
I  stieg  im  Jahre  1809  auf  154  000  l  und  beläufl 
j  sich  im  gegenwftrtigen  Jahre  auf  wabrscbeinlich 
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mehr  al«  880000  t.  Die  Zeebe  besitzt  2  FSrder- 

schächle,  Nr.  1  (Schacht  Braconnier)  mit  einer 
Teufe  von  560  m  und  Nr.  2  (Schacht  von  Tilleur) 
mit  einer  Bolchen  von  345  ni  und  Nr.  3  (Schacht 
TiJlear)  mit  einer  Teufe  toq  450  m.  Auf  Schacht 
Braconnier  gcschiefit  die  Förderung,  wie  fast 
allgemein  in  B(.-I(.'ien  üblich,  durch  Förder- 
maschinen mit  Aloe  -  Bandseilen.  Die  Wasser- 
lialluiig  wird  durch  3  Maschinen  bewerkstelligt, 
welche  die  Wasser  von  deo  95  m,  220  m  und 
845  m  tiefen  Sohlen  heben  und  imstande  sind, 

zusammen  7-  bis  8000  rbrii  zu  Ipisfnn.  Ztir 
Ventilation  dienen  2  Veulilatoren,  der  eine,  nach 
dem  System  Gniba]  gebaute,  besitxt  einen  Doreh* 
tnesser  von  9  m  und  «  ine  Breite  von  2,50  m 
und  leistet  25  bis  30  cbai  i.  d.  Secunde.  Der 
andere,  ein  Zenüelle-Ventihtor  von  5,50  m  I>urch* 
messer  und  5  m  Höhe,  dient  als  Reservemaschine. 
Die  Förderung  von  Tilleur  geschieht  aus  zwei 
Schächten  durch  xwei  mlchtige  stehende  Förder- 
maschinen mit  Bolünen,  die  imstande  sind,  die 
belafV-nen  Fördcrkörbp  von  2000  und  1200  kfr 
aus  eiijc'i  Teufe  vüu  000  in  mit  einer  Gfschwin- 
digkeit  von  7  m  zu  heben.  Die  Seile  sind  gleich- 
falls Aloe-Bandseile,  die  Fördeikötbc  sind  zwei-  ; 
«tagigt  die  Führungen  aus  Eisen  und  von  sehr  ' 
fester  Gonslruetion.  Die  Wasserhaltungsmasehine 
leistet  750  bis  800  cbm.  Zur  Ycntilation  sind 
ein  Guibal  -  Ventilator  voo  10  m  Durchmesser, 
2,26  m  Hfih«  und  einer  Leistuni^  vnu  80  bis 
40  cbm  und  ein  Coffint-Vcntilator  zur  Ftcservi- 
vorhanden.  Emc  Compressiousanlage  ist  mit  einer 
Hascfaine  ausgerüstet,  die  bei  40  Umdrehungen 
in  der  Minute  12  cbm  Luft  voo  3  Atmosphären 
liefert.  Zu  der  beideu  Schächten  gemeinacbaft- 
licben  Aufbereitung  gelangen  TerhiltnifBmSfsig 
wenig  Kohlen.  Der  gröf^te  Theil  wird  direct 
von  den  HSngehSnken  aus  verladen.  An  Koksöfen 
besitzt  die  Grube  20  Coppöc-Ocfen  und  40  Smets- 
Oefen,  welche  xusammon  3200  kg  Koks  in  24 
Stunden  erzeugen.  An  Wohlfahrtseinrichtungen 
besitzt  die  Urube  eine  grofse  Anzahl  von  Arbeiter- 
Wohnhäusern,  UnterstCMsungs-,  Invalidiltts-,  Spar^  | 
und  Allers>kassrn,  in>d  eine  Herg-  und  Forthildungs- 
schule.  (Nach  dein  Bericht  der  Hheia.-Weslf.  Zeitung.)  : 

XI.  Zu  den  XsblengrybM  voo  U  Haye. 

Am  25.  August  wurden  die  Steinkoblenberf* 

werke  von  l.n  Hayc  ,  die  zu  den  sehenswertben 
Kohlengruben  Belgiens  gehören,  besucht. 

Die  Graben,  westlieh  von  Lattich,  in  der 
Nibe  der  Stadt  gelegen,  blicken  auf  «int-  lauge 
Vergangenheit  zuritt  k ;  eine  Reihe  von  Schächten, 
Piry,  Campay  und  la  Vielle  Haye  Nr.  2,  die 
früher  ausschliefslich  zur  Förderung  dienten,  sind 
schon  seil  vielen  .lalirzehnten  aufsei-  Betrieb  gesetzt 
worden  und  durch  die  beiden  Anlagen  Saint- 
Gilles  im  Norden  und  Piron  im  SQden  des  Groben» 
feldes  ersetzt  worden* 


Das  Grubenfeld  ron  La  Haye  umfafst  eine 

Fläche  von  288  ha.  Die  Gruben  bauen  die 
Kohlen  aus  allen  Partieen,  die  halbfetten  eignen 
sich  besonders  fflr  den  Kesselhrand,  zu  verschie- 
denen Hütten/wecken  und  namentlich  für  den 
Hausbrand,  die  l'etti  n  fii  i<n  idre  Hauptverwendung 
in  den  EiseiiliüUvn,  zur  Fanru  ation  des  Koks  u.  s.  w, 
DieFfirderung  betrug  im  Jahre  1893  350  000  t, 
was  pepen  die  Fßrdprun^  des  Jahn-s  IS 83  eina 
Zunahme  von  120000  t,  gegen  die  des  Jahres 
11178  ckie  seiebe  von  850000  t  und  gegen  di« 

des  Jahres  1863  eine  solelic  von  etwa  ^iOO  000  t 
bedeutet.  Der  nocli  vorhandene  Keiclilhum  an 
Kohlen  unter  Tage  wurde  auf  80  000  000  t  be* 
recluiel.  Die  im  Jalire  1819  hegontjerie  Anlage 
von  Sainl-Gilies  besitzt  zwei  Förderschächte,  ciaeo 
HOllksehadit  und  einen  Weltersehaeht.  Der 
Schacht  Nr.  1  bat  eine  Teufe  von  618  m. 

Von  Interesse  ist  dieser  Seliaclil  durcfi  seine 
grofse  liegende  Fördernmschine  von  430  HP,  die 
für  eine  Teufe  von  1000  m  oonstruirt  ist.  Auf 
dem  Wettet  sriiacht  steht  ein  Guibal -Ventilator 
von  9  XU  Durchmesser  und  2,5  in  Brette,  sowie 
ein  ReserTeTentilator  gleichen  Systems  —  ein 
dritter  Ventilator  ist  im  Hau  liej^riffen  —  und 
eiu  Majerscher  Conipressor,  der  imstande  ist, 
6  cbm  Luft  von  5  AlmoephSren  in  der  Minute 
zu  liefern.  Besonders  interessant  ist  ffir  den 
Techniker  die  eigenartige  Fördereinrichtung  dieser 
Anlage,  die  zum  gröf^ten  Theil  von  den  Sohlen 
unter  Tage  bis  zur  Aufbereitung  der  Zeche 
mechanisch  und  aulüiiialisch  veriaufl.  Der  Auf- 
bereitung werden  liiglich  etwa  450  t  Kohlen  zu- 
geführt, welche  in  10  Stunden  gewaschen  werden. 

Die  Anlage  Piron  besitzt  2  Förderschäelitc, 
die  beide  508  m  tief  &ind.  Aufser  mehreren 
Wasserhaitungsmasebinen  Ober  Tage  auf  bdden 
Anlagen  befinden  sich  auf  der  letzteren  auch 
zwei  gröfsere  Wasscrlialtungcn  unter  Tage.  Die 
erste  steht  auf  der  300-m-Sohle  und  die  zweite 
auf  der  iy6-m-Sohle.  Auf  der  408-in-Sohle  ist 
man  im  Begriff,  eine  dritte  Masohine  aufzustellen, 
die  imstande  ist,  auf  310  m  Hohe  3UUU  1  Wasser 
in  der  Mioute  bei  45  Hub  zu  beben.  Zur  Ven- 
lilallon  dient  auf  diesen  Schächten  gleichfalls  ein 
Guibal- Ventilator  von  9  m  Durchmesser  und  2  m 
Breite.  Zur  Reserve  ist  ein  K/JrtJng^Ventilator 
vorhanden.  Fbenfalls  besitzen  die  SrliüLlite  einen 
Luftconipressor  suwte  eleklmche  Liclilaitlagen. 

Zur  Koksfabricalion  dienen  auf  den  Gruben 
60  Coppee-Oefen ,  von  denen  40  in  Thätigkeit 
sind.  Die  Beschickung  belrär;l  für  den  Ofen 
2500  kg,  das  Ausbriugcn  an  Koks  76  ^,  was 
einer  täglichen  Erzeugung  von  75  t  entspricht. 
Eine  Fi>  ilie  von  Kesseln  wird  durch  die  Abgase 
der  Oefeu  geheizt. 

Die  Zahl  der  Arbeiter  auf  den  Gruben  der 
Gesellscbafl  betrigt  zusammen  1866. 

(Nach  der  nhein.-W«str.  Zeitung.) 
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XII.  Zu  den  Stahlwerken  in  Sciessin  der  So^4U 
anonyme  des  aci6rles  d'Angleur. 

Die  im  Jahre  1873  gegründete  Geseliscliait 
besitzt  aufser  dem  Stahlwerk  von  Angieur  noch 
ilie  Hoclinftnanlage  von  Audun-Ie  Tiche,  die 
Werke  in  äclessio  uad  überdies  gro^  Erzfelder 
in  Luxemburip  und  bei  Hvy  in  Belgien.  Welche 
Be>!tiitutip  die  genannten  Werke  haben,  geht  am 
besten  aus  folgenden  Zahlen  hervor.  Ea  betrug 
nimlich  die  Jalireeeraeugung  an  Koks  80  000  t, 
an  Fii^rtxrz  300  000  t,  120  000  t  Ruheisen, 
100  ÜOO  t  Stablblöcke,  1500  i  Subigufs.  80  000  t 
gewalzten  Stahl  und  5000  t  BrOeken-  and  Con* 
atructionsmaterial. 

Das  Hätlenwerk  Sciessin  besitzt  100  Koks- 
5fen  Ton  9  m  Länge,  1,75  m  Höbe  und  0,45  m 
Breite,  mit  7  Dampfkesseln,  ferner  2  Hochöfen 
"Fon  20  m  fluhe,  G,5  m  Durchmesser  und  unge- 
fähr 312  cbm  Fassuiigsmum ,  sowie  8  Cowper 
Winderhitzer,  nebst  12  Dampfkesseln.  D.is 
Si.ililwtrk  uiiifurs!  eine  Tliomashütle  mit  3  lO  t- 
(Jonvertern  und  10  bydrauliscbeo  Kr&boeo.  Es 
ist  ehenfalls  erst  vor  kurxem  in  Betrieb  gekommen ; 
die  ganze  Anonhiunt;  Ist  nacli  tUm  VorMld  des 
Thomaswerks  der  Actien- Gesellschaft  Phönix 
in  Rahrort  ausgefBlirt.  Im  Hascbinenhaus  be- 
findet sich  die  Gebläsemaschine,  die  erforder- 
lichen Pumpen,  ein  Accumulator,  ein  Farcot- 
Venliiator  und  die  sur  elektrischen  Beleuchtung 
nöthigen  Maschinen.  Zwischen  dem  Stahlwerk 
und  den  Hochufen  liegt  die  Eisenglefserei. 
Nelien  erstereni  befinden  sich  die  Constructions- 
und  Montageanlagen,  an  diese  schliefst  sich  das 
eine  Fläche  von  mehr  a!s  83(^0  ((in  lieder  keiide 
Walzwerk  an.  Dieses  uiigtheurt  Uuiuvcrk  enthält 
5  Walzenstrafsen  fQr  Schienen,  Schwellen,  Träger, 
Knüpiiel  u.  s.  w.  und  Ql»enlic<  5  Puddelöfen.  Das 
Triowaizwerk  ist  sehr  kraltig  gebaut  uod  gut 
eonstniirt;  die  Walzer  zeichneten  sieh,  wie  zumeist 
auf  den  belgischen  Werk n  fnrcli  profsc  Oos  liii  k- 
lichkeit  aus,  was  ohne  Zweite!  auf  jien  Umstand 
zurOekzufithren  ist,  dafs  die  Arbeiter  von  Jugend 
auf  an  die  Arbf  it  gewöhnt  sind.  Nicht  unerwähnt 
wollen  wir  hier  lassen,  dafs  die  Belgier  es  waren, 
welche  das  Trio  zuerst  als  Fertigwalzwerk  aus- 
gebildet haben.  Der  Hollen^'ang  davor  nebst 
Anlriebsmaschine  ist  von  der  Mascliinenfabrik 
Daklbrueh  geliefert. 

Ein  aller  Dampfhammer  ist  dadurch,  dafs 
an  Stelle  des  liärs  eine  Palrize  iin'l  auf  ilein 
Amhofs  eine  M.itrizc  angeordnet  ist,  in  prakUsclitr 
Weise  dazu  heiiulzt,  um  den  Schwellen,  uachdem 
sie  auf  rirhilf.'e  iJin^r  ^e<!fhniUcn  !-iiiil,  die  end- 
gültige Form  mit  einem  Schiag  zu  ^elH^n. 

Den  Abschlufs  der  ganzen  Anlage  bilden  die 
atis^rilrhnten  Lagerräume.  Mit  der  Nord- Bel- 
gischen Eisenbahn  steht  das  Werk  durch  eine 
eigene  PlQgelbahn  in  Verbindung;  Qberdies  besitzt 
es  unmittelbaren  Kanalanachlub  mit  der  Haas. 


Neben  der  überaus  vortheilhaften  und  wohl- 
durchdachten Ancirdniin^'  der  einzelnen  Werks- 
.il)tli».'ilunt:on  iiind  die  iiberalt  lierrschende  Ord- 
I  nung  und  peinliche  Sauberkeit  allseitige  Aner- 
kennung. Zum  Sehhiri  sei  noch  erwihnt,  dab 
das  Werk  ungefähr  2000  Arbeiter  beschäfligt, 
175  Arbeilerii&user  besitzt  und  ftber  eine  eigene 
Schule»  Arbeiter-UntersHItsungakaase  und  andere 
Wohirahrtseinrichtttngen  verfOgt. 

I      XHI.  Ztir  Fcmtaff iMfabrik  lu  MariMnont 

Dieselbe  arbeitet  mit  2  WannenOfen,  welche 

imstande  sein  sollen,  zusammen  500  t  Schmelz- 
masse zu  fassen.    Die  Oefen  haben  an  beiden 
Längsseiten  je  8  Lufl>  und  Gaswirmespeicher 
unter  der  Hütteiisohle  angeordnet,   welche  von 
I  allen   Seiten   zugänglich    sind.     Das  Wannen- 
gewölhe  liegt  zwecks  Luftkühlung  ebenfalls  frei. 
Die  G9S-  und  Luftnichae  liegen  Qbereioander  und 
nehmen  die  Verlirenniing:spa«e  ihren  Wep  senk- 
recht zur  Hauptachse  des  Ofens.  Der  ßelrieb  ist 
:  ein  continuirlicher;  an  der  Brustaeite  des  Ofena 
j  beSnden  sich  die  ArlicitiöfTnungen ,  während  an 
der  gegenüberliegenden  Schmalseite  die  Chargir- 
Cffhnng  angebraeiit  ist.    Di«  Durchsetzzeit  der 
Schmelzmasse  ist  2  bis  3  Tage.   2  Siemen^srhe 
Gruppeageneraloren  mit  Ünterwind  und  je  10  Füll- 
Öffnungen  dienen  zur  Gaseraeugung.  Brennstoff: 
:  Schlainmkolile  mit  Felnkolile  verml<(:lil.  An  einem 
.  Ofen  arbeiten  je  30  Mann  in  dreitheiliger  Schicht, 
j  Beim  Blasen  der  Cjlhider  benutzen  die  Belgier 
1  zum   Nachwärmen   den   Schmelzofen ,  während 
1  hierzu  in  Westfalen  besondere  .TrommelöfeD* 
1  erforderlich  sind,  in  denen  eine  schmauchende 
'  FlajDmo  erzeugt  wird,  da  bei  vollständiger  Ver- 
;  brennünfr  der  wp?;tf;lli;^i  hon  Kohle  dieselbe  Anlauf* 
:  Farben  auf  dem  Glase  hervorbringt. 
I       8  StreekOlen,  von  denen  jeder  4  Mann  Be- 
i  dienunp  erfordert,  dienen  dazu,  die  vorgewärmten 
I  Giascylinder   zu   Platten   zu   verarbeiten.  Die 
.  Heizung  geaebiebt  dureh  Knzelgeneratoren  ohne 
;  Rost.    nroim?tofT:  Slürlckohten.    Mit  den  Streck- 
i  Öfen  stehen  die  Temperöfeu,  eine  Art  umgekehrter 
RollSfen,  in  Verbindung,  in  welchen  die  langsame 
Abkrifiluiit:  der  nkistafeln  erfolul. 

Monatliche  Erzeugung  angeblich  140000  qm 
Fensterglas.    Anzahl  der  Arbeiter  600. 

XIV.  Zur  Tafej-Qlasfabrik  in  Roux. 

Die  ,S(.ici('l<'-  anonyme  des  glaces  de  I '-liar'eroi' 
besilzl  in  R(.>ux,  am  Kanal,  der  von  Cliarleroi 
'  nach  Brüssel  führt,  eine  Glaafafltto,  wel<'he  mit 

13  Schmelztjfen  arbeitet,  von  denen  jeder  16 
Schmelzhäfen  enthält.  Daneben  beflndcu  sich 
132  Kablöfen,  in  wetehen  das  Tafelglas  nach 
erfolrrtoni  flinfsen  nachgeglüht  wird,  und  !  7  Platt- 
formen von  je  6'/t  tn  Länge;  10  davon  dienen 
sum  Schleifen  und  7  zum  Poliren  der  Spiegel- 
aebeiben.  Ueberdie*  aind  besondere  Einrichtungen 


Digitized  by  Google 


952         Nr.  21. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


1.  November  1894. 


zum  Tran«por(iren  der  profsen  Tafeln  vorhanden. 
Anscliliefsend  an  die  eigentliche  Glashflite  befindet 
pich  die  Abiheilung,  in  welcher  die  Spiegel- 
fabrication  seihst,  also  die  Versilberung  vorgc- 
DOrnmen  wird. 

Diu  Belriebskrafl  liefern  zwei  Snlzer  Mn^cltinrn 
von  je  1000  Pferdeflärken.  Die  4  Dampfkessel 
sind  lUthrenkrasel,  nach  dem  System  Hanlez 
prbaüt  und  mit  Greenschen  Vorwärmern  vcr^t  liHn, 
9  Wilsonscbe  Gaserzeuger  mit  Unterwind  liefern 
das  Gas  fDr  die  4  Schmelzofen,  als  Ventile  dienen 
hydraulische  Ventile  nach  System  Wailt-^.  F!-- 
sind  dies  die  ersten  derartigen  Ventile  in  Europa. 
Die  jShrliehe  Erzeugung  wird  mit  180000  qm 
Rohglas  bezw.  150  000  qm  polirtem  Glas  an- 
gegeben. Al.s  Specialität  soll  demnächst  auch 
die  Herstellung  von  Drahtglas  eingefQhrt  werden. 
Die  Zahl  der  hier  besehSitigten  Arbeiter  belrlgt  475. 

XV.  Scbluftwwri 

Wenngleich  die  vorstehende  Artikelreihe  nicht 

den  Anspruch  rrhclten  kann  und  will,  dafs  sie 
eine  erschöpfende  Darstellung  des  von  unseren 
belgischen  Freunden  Dargebotenen  sei,  so  dOrde 

sie  in  Verbindung  mit  >]cn  Mitthcitutu'i  ri,  wcli  In 
i:n  vorigen  Jahre  anläfslich  des  Besuchs  der  bei-  ^ 


gischen  Ingenieure  im  rheinisch-westfälischen  Be- 
zirk in  dieser  Zeitschrift  und  anderwärts  er- 
schienen ,  au^rfit  hrmlrr  Beweis  für  rite  Wohl- 
thati^keit   internationaler  Ztisammenkünfte  sein. 

Den  vielen  HSnnem,  welche,  begabt  mit 
weitem  Blick,  flcm  Unternehmen  ihr  Wohlwollen, 
ihre  Arbeitskraft  und  fioanzielle  Unterstützung 
brachten,  gebOhrt  dauernder  Dank ;  die  Verdienste 
der  Einzetiit  n  um  den  trefTlichen  Erfolg  der  Ver- 
anstaltungen im  vorigen  wie  in  diesem  Jahre, 
welche  wesentlich  dazu  beigetragen  haben,  die 
freundschaftlichen  Beziehungen  zwischen  iltti 
Ingenieuren  beider  Länder  zu  stärken,  hier  noch- 
mals zu  wflrdigen,  mOssen  wir  uns  schon  aus 
Hücksicht  auf  den  uns  zu  Gebole  stehenden 
Raum  versagen.  Wir  können  indessen  nicht 
umhin,  den  Dank  für  da«  Zustandekommen  der 
Zusammenkünfte  von  lürs« m  und  dem  vorigen 
Jahre  nochmals  an  Hm.  Bergwerksdirci  tur  Consul 
Tomson  in  Dortmund  zu  richten,  welcher  die 
Seele  der  Verbindung  gewesen  ist,  dessen  liebens- 
wiirdigf-m  A iiftrct'Ti  iinri  de^^^nn  aufopferungsvoller, 
selbstloser  Arbeit  die  alle  Betheiligteo  hochbefrie- 
digende, zweifellos  von  dauerndem  Nutten  be- 
trlfltete  Näherung  der  Ingenieure  Belgiens  und 
^  Deutschlands  in  erster  Linie  zu  danken  ist. 


Beitrag;  znr 

Von  Paul  Bayard, 

Die  iieufidjugs  iu  der  Fachliteratur  über  die 
Gasfeuerunp  veröffentlichten  Abhandlungen  zeigen, 
dafs  die  Gewerbctreibendeti  tnit  den  wirtlistliiift 
liehen  Ergebnissen  der  bisherigen  Emriciitungen 
nwht  zufrieden  sind,  und  dafs  die  Ingenieure 

lelztcrc  ril^  t\\vh\  ^fiinjrrMuI  rationc!!  ni  d  |irak1i-;rli 
erachten.  Wenn  sich  auch  die  Fachleute  über 
üie  Mittel  zur  Verbesserung  der  bestehenden  An* 
a^rcii  nicht  einig  sind,  <ii  wcrdrn  ddc'i  die 
jlachthcile  derselben  von  ihnen  wie  von  uns 
anerkannt.  Wir  wollen  zunSehst  diese  Nachlheile 
erörtern  und  alsdann  auf  die  Mittel  zu  ihrer 
Beseitigung  näher  eingehen. 

Naclilliene  der  bMiwigcn  Gaafeueniii||«ii. 

A.  Kit  lr««keB«rI.art  ohne  GeblüHewInd  betriebene 

Oaserxonger. 

1.  Dieselben  erfordern  ein  Brennmaterial  von 
guter  QudilAt  und  guter  Zua«roroeusetzung,  geben 
daher  einen  theuren  Betrieb. 

2.  Die  Vf-rhrennunj?  a.  d.  rfm  Roslfläche  ist 
gering:  sie  erfordern  daher  viel  Baum  und  ihre 
Anlagekosten  sind  hoch,  zumal  sie  oft  unterirdisch 
gebaut  werden  mOsaen.  Sie  gestatten  weder  einen  \ 


OaRfenernng* 

Ingenieur  in  Paris. 


verschiedenen  Betrieb  iiuch  eine  je  nach  Dedarf 
erhöhte  Gaserzeugung. 

3.  Da  der  Zug  gering  ist,  so  rrm^  aiu  h  die 
IIölic  der  Brennmaterialsohicht  verhältnifsmSfsig 
gering  bleiben,  die  Zusammensetzung  der  Chise 
i-l  al-il;uiii  eine  verschicdrnc,  weil  sich  im  Brenn- 

j  material  küastliche  Züge  bilden.     Die  immer 
j  mehr  oder  wenig  undichten,  vielleicht  auch  ge- 
rissenen Ofenwände  lassen  Luft  eindrln^'pn,  was 
eine  zu  frähe  Verbrennung  im  Gaserzeuger  selbst 
oder  in  den  Leitungen  bewirkt 

4.  Beim  Rostreinigen  wird  die  Zusammen- 
setzung der  Gase  eine  schlechte:  die  durch  deu 
Rost  gehende  Luft  dringt  sogar  bis  in  die  Gas- 
leitungen und  verbrennt  dort  theilweise  die  Gase 
der  nlirif,'fri  (la^pfzenper. 

5.  Das  llüslifinigeii  ist  für  die  Arbeiter  an- 
strengend und  gefährlich  ,  oi  foi  icrt  deshalb  ein 
zahlreiches  ufid  kostsfiuli-fs  Personal. 

C.  Beim  Hostreinigen  verliert  man  an  Kiein- 
kolis  eine  Brennmaterial  menge ,  welche  dem 
Aschengeliält  itfssilhcn  entspricht. 

7.  Das  Hostreinigen  ist  aufäerdem  mit  einem 
bedeutenden  Verlust  an  Wirme,  die  durch  Sehlack« 
und  Kleinkoks  absorbtrt  wird»  verbunden. 
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nt  tooekeMT  Laft  ud  GekliMirind  betriebene 


Dm  Nadillifne  ad  1,  2,  8,  deren  Ursache 
dem  geringen  Zug  zuzuschreiben  ist,  sind  hier 
ferioger  oder  Terschwinden  gSnzlich.  Die  Nacb- 
Iheile  ad  4,  ft,  6,  7,  welche  beim  RostreittigMi 

entstehen,  vermehren  sich  Sf'hr  hedeutend, 
und  zwar  besonders  der  ad  7  angeführte 
Nachtheil,  wenn  ein  heiCser  Betrieb  mit 
Kalksteinzuschlag,     behufs  Entfernung 


der  Scbiackeo  im 
gtfflbrt  wird« 


flQssigen  Zustande, 


C  Mit  «Ni«lit«r  Lall  ka- 


Dieselben  bieten  gegen 
die  zwei  vorbergeheoden 
l^ataiM  eina  mehr  oder 
wanigar  badantaiide  Ver- 
beiKrang,  je  nach  den 
beim  Reguliren  des  ein- 
gefOhrten  Wassers  oder 
Dampfes  beobachteten 
Vorsichtsmafsregeln. 

Wird  unter  dem  Roal 
nur  Wasser  allein  hinge- 
leitet,  so  ist  die  Dampf- 
enaagnag  aina  aehr  im- 
ragdmftfsige ,  und  zwar 
beim  bellen  Rost  eine 
itarke,  beimverseblaekteD 
Rost  dagegen  eine  geringe. 

Wird  kalte  Luft  mit 
dem  Dampf  eingeblaten, 
so  verlangt  man  von 
dem  Gaserzeuger,  da  dia 
Dampfmenga  statata  boiA 
und  der  Dampf  feaebt 
ist,  gleichzeitig  einen  Ver- 
dampfungs- ,  einen  Hei- 
XUngS-  und  einen  Zer- 
sel7iingsprocefs,  was  eine 
bedeutende  Abkühlung 
bewirkt,  die  Bildung  von 
Kohlenoxydgas  erhöht 
and  uozersetzten  Dampf 
dnrebgalMii  IlTat,  walcbar 

alsdann  der  Ofenkammer  eine  bedeutende  Wärme 
entzieht;  dieser  Ueberschufs  an  feuchtem  Dampf 
bawirkt  sogar  oft  das  Ausgehen  des  Gas- 
erzeugers. 

Die  Schwierigkeiten  beim  Rostreinigen  können 
bier  geringer  sein,  doch  bestehen  immer  die 
Naebthdla  dea  Roatwaobaalna. 


1.  Die  Gaserzeuger  arfbrdaraalaBreuimalerial 
Koks  oder  Anlbracit. 

2.  Sie  erfordern  mehr  Raum  und  sind  iheurer 
wie  alle  anderen. 

XXLu 


8.  Die  Zusammensetzung  der  ersaugtan  Gaaa 
Inetet,  sowohl  beim  Secondfirgas  wie  brim  Wasaer* 

gas,  bedeutende  Schwankungen,  welche  die  Anlage 
von  Gasometern  erforderlich  machen.  Die  unter 
4,  5,  6,  7  angegebenen  Nachtheile  beim  Rost- 
sind bedeutender  als  bei  Gaserzeugern 
mit  GeblSsewind,  besonders  infolge  der 
bald  sehr  hohen  und  bald  sehr  niedrigen 
Temperatur,  sowie  der  Abkttbhiog  doreh 

dif  bei  der  VerhramillllgROna  ailge» 
brachten  Kühlkisten. 

B.  Ea  entstehen  bei  jadaamaligam 
Umsteuern  Gasverluste 
oder  Gase  von  schlechter 
Zusammenaetsong. 

9.  Das  auf  diese  Weiaa 
erzeugte  Secundärgas  TOD 
mangelhafter  BeadialEm- 
heit  läfst  sich  achlaeht 
rerwenden. 

fm  Garnen  genom- 
men kann  das  Wassergas 
höhere  Temperaturen  ent- 
wickeln ;  die  Erzeugung 
desselben  ist  aber  weniger 
ökonomisch,  und  zwar 
wegen  der  hohen  Anlage- 
kosten, des  höheren  Prä- 
ses der  Brennmaterialien, 
der  schlechteren  Aus- 
nutiung  damaHMB  und 
der  hJHieran  ArbcitalOhne. 

E.  Schlechte  Ansnatsang 
der  Dutiirllchen  Wiirme. 

Zu  den  vorerwähnten 
Naahthailen  der  gegen- 
wlrtigen  Gaserzeuger  tre- 
ten noch  andere  hiniu, 
je  nach  der  Art  und  Weise, 
wie  dieselben  mit  dem 
Apparat,  in  welchem  die 
Gase  benutzt  werden  sol- 
len, in  Verbindung  ge- 
bracht werden ;  wir  setzen 

Fig.  I. 

hier  voraus,  dafs  dieser 
Apparat   der  Sumena» 

Ofen  sein  soll ,  da  dieser  der  einzige  ist,  der 
praktisch  und  theoretisch  eine  vollkommene  Aus- 
nutzung der  Gasrerbrennang  gestattet. 

Diese  Nachtheile  bestehen  in  der  mangel- 
haften Ausnutzung  der  natürlichen  W&rme,  welche 
im  Gasenceoger  entwiekeh  wird,  welche  sehleehte 
Ausnutzung  sich  zeigt: 

a)  beim  Rost,  d.  i.  Wärmeverlust  durch  Ana- 
iCschen  und  Entfernen  der  Schlacken  und 
des  Kleinkoks; 

b)  beim  Gaserzeuger,  d.  i.  Wärmeverlust 
durch  Ausstrahlung,  welcher  Verlust  mit 
den  Abmeaaangan  dea  GaaanMugera  (Gaa- 
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erzeuger  ohne  Gebläs^ewind),  bezw.  mit  der 
Tempentur  des  GaMneogera  (Gaseraeugcr 

mit  Cebläsowind)  stri-l. 

c)  zwischen  Gaserzeuger  und  Ofen,  wenn 
ihre  Enifernon;  grob  ist  and,  wie  beim 
snjrrnnnnlen  Siemonssrlien  KOhlrolire,  eine 
Abkühlung  der  Gase  in  den  Leitungen  nebst 
Verdiehtang  von  Kohlenwanentoffen  itatt- 
findet ; 

d)  hinter  dem  Ofen  selbst,  wenn  der  Gas- 
erzeuger dem  Ofen  so  nahe  wie  möglich 
steht  und  die  Abicähiung  in  der  Leitung  eine 

möglichst  geringe  ist. 
Wir   haben    zwei    Fälle   zu  untersclicideii: 
Entweder  gelangen  die  Gase  ans  dein  Gaserzeuger 
durch  die  Wärmespeicher  in  dmi  Ofen ;  in  diesem 
Falle  bringen  sie  eine  Temperatur  von  700  bis 


Gaaeriruger.  WcctiM-tapinrat. 

Fig.S. 

800  "  mit  sich,  und  die  verbrannten  Gase,  welclie 
nach  dem  Umsteuern  durch  diese  Kammern  stehen, 

können  diesellten  ni<  ht  n)it  peritiperer  Temperatur 
verlassen,  es  entsteht  somit  ein  bedeutender 
Wirmeverlust  durch  den  Kamin;  —  oder  die 
Gase  pehen  vor  ihrem  Eintritt  in  den  Ofen  nicht 
durch  die  VVfirmespeicher;  die  einströmenden 
Oase  werden  also  hier  nur  durch  die  Verbren- 
nungslufl  ali^rckiilill,  deren  Gewicht  etwa  nur 
halb  so  grofs  ist  wie  das  der  verbrannten  Gase;  sie 
werden  demnach  beim  l  msteuern  nur  die  Hälfte 
ihrer  Temperatur  verlieren,  e«;  entstehen  daher 
wiederum  ludeutende  Wftrmeverluste  durch  die 
abziehenden  Gase. 

In  Vorschlag  gebrachte  Apparate. 

Zur  Beseitigung  dieser  vielen  Nachtheile  sind 
xwei  Apparate  VMfeachlagen  worden,  welche  wir 
im  Naebstehenden  kun  beschreibm  wollen. 


Taylors  Gaserzeuger  (Fig.  1).  Dieser 
Gasenengcr  besteht  am  einem  eylindrisehen 

S(  liacli)  aus  Eisenblech,  ist.  mit  Gtorkcn  Anfgebe- 
vorrichtung  A,  feuerfester  Ausfütlerung  M  und 
durch  Thoren  D  geschlossenem  AsehenMl  ver> 
schon;  in  dentselben  wird  durch  ein  Dampfstrahl- 
gebläse  /  Wind  dugeführl.  Dieser  tritt  durch 
das  Gentralrohr  K  ein,  weiches  als  Orehiapfen 
für  die  riri^^rünni^'e,  von  aufsen  mittel*  der  Korbslff 
drehbaren  Platte  G,  dient. 

Die  Verbrennungszone  beginnt  0,10  m  Aber 
dem  Wlndeintrillske^el :  sobald  dicsi  IIh  steigt, 
was  man  durch  die  Schaulöcher  B  erkennt,  wird 
sie  mit  der  ganzen  Brennmalerialmasse  auf  die 
richtige  HAhe  zurflckgebraeht,  indem  man,  ohne 


0® 


0 


Fig.». 

den  Wmd  abzustellen,  dl«  Platte  <7  sieh  drehen 

iSfst.  Die  Sclilacke  ßllt  in  den  Aschetifall, 
welcher  jeden  Tag  einmal  geleert  wird;  sie  ist 
ganz  kalt  und  enthilt  höchstens  I  ^  Brennstdf. 

Unter  diesen  Umständen  ändern  sich  die  unter 
A.  angefahrten  Nachtbeile  wie  folgt: 

1.  Der  Winddrack  seh  wankt  swisehen  5  and 
10  cm  Wassersäule,  gestattet  demnach  die  Ver* 
Wendung  aller  Gattungen  von  Brennmaterialien. 

2.  Da  die  Verbrennung  50  bis  100  kg  a.d.qm 
RostfUtche  betragen  kann,  so  bietet  die  Gaserzeugung 
einen  weiteren  Spielraum  und  ein  hohes  Aus* 
bringen  auf  einen  lieslinimten  Raum, 

8.  Da  bei  hohem  Druck  die  Brennmaterial« 
Schicht  entsprechend  hoch  sein  kann,  so  sind 


keine  Schwankungen  in  der  Zusammensetzung 
der  Gase  zu  befürchten. 

4.  Das  Roslreinigen  geschieht,  ohne  den  Wind 
abzustellen  und  ohne  dufs  die  Höhe  der  Brenn- 
materialschicht  eine  Aenderung  erfährt,  daher 
treten  auch  keine  .Schwankungen  in  der  Zusam- 
mensetzung der  Gase  auf. 

Tl.  Der  Arlieitslolin  für  das  Hostreinigen  ist 
auf  das  Aeufserste  beschränkt,  die  bei  niedriger 
Temperatur  gebildelen  Scblaelien  sind  leicht  ser- 
brechlich  und  /erbrückeln  hei  ihrer  Berfihrung 
mit  der  ringförmigen  Platte. 

6.  Da  die  Verbrennungszone  stets  in  gleicher 
Hnho  gehalten  wird  und  das  Niedergehen  des 
Brennmaterials  regelniäfsig  vor  sich  geht,  so 
wird  letzteres  vollstlndig  verbrannt,  so  dals  kein 
Kleinkoks  eneugt  wird. 
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7.  Da  die  herausgezogenen  Sclilacketi  kalt 
^Dd,  M»  Andel  beim  SehlaekenreinigeD  kein 
Wärmercrlus!  statt. 

Ficliet ■  iieu rley scher  Weuhselapparat 
(Fif .  8).  Der  Temperaturweebtler  hat  den  Zweck, 
Mwobldie  in  den  GaMReuger  einioRlIirende  Luft, 

1 


II 


als  auch  deu  Dauipf  zu  erwäriueii,  um  den  unter 
C  und  E  erwibnten  Naehtheilen  vonubeugen.  Dank 
dem  hohen  WasserslofTgohalt ,  welcher  alsdann 
zum  i^ohlenoxjrdgasi  dem  einzigen  PiuJuct  von 
Hageriioblen,  tritt,  geslältet  der  Apparat,  letstere 
mr  Enüeluiig  bober  Temperaturen  tu  venvendeo. 


Die  in  deu  Gaserzcuijer  einzufüitrende  Luft 
wird  erwlrmt  durch  Temperetorweebeel  dieser 

Lufl  und  der  licifser,  G  i^;»',  welche  vorlheilhafler- 
wei84>  abgekühlt  werden.  Die  heifaen  Gase  werden 
zunichet  durch  den  Kanal  h  Ober  die  Rohre  V 
Kcführl,  in  welchen  der  von  a  kommende  und 
dann  in  den  Bläser  /  zu  leitende  Dampf  überhitzt 
wird;  die  beiben  Gase  gehen  nun  durch  die 
Rolire  t  herunter,  d.  i.  durch  ein  RohrtiAndel, 
das  von  aufsen  von  der  unten  eingeftlhrten  und 
oben  bei  d  ausströmenden  Luft,  die  den  Gas« 
erzeuger  speisen  soll,  bestrichen  wird. 

Die  eingeblasene  Lufl  tritt  also  warm  in  den 
Gaserzeuger,  während  die  Gase,  welche  beim 
Eintritt  in  den  Wecbselapparal  beib  waren,  den- 
selben bei  S  kalt  verlassen  werden.  Je  nach  der 
Brennmaterialgattung,  welche  im  Gaserzeuger 
Verwendung  findet,  wird  der  Weebselapparat  an 
verschiedenen  Stellen  aufgestellt  und  zwar: 

I.  Bei  Magerkohlen  oder  Koks  wird  der 
Weebselapparat  W  awisehen  dem  Gaseneuger  G 
und  dem  Ofen  0  (Fig.  8)  angebracht. 

Da  die  vom  Gaseneuger  geliererten  Gase 
weder  Tbeer  noch  Kohlenwasserstoffe  enthalten, 
so  können  dieselben  ohne  Nachtheil  sofort  Ai- 
gekühlt  werden,  und  ihre  natürliche  W&rme  wird 
unmittelbar  durch  die  eingeblasene  Lull  dem 
Gaserzeuger  zugefQhrt.  Sobald  das  Brenngas 
abgekühlt  ist,  wird  dasselbe  dem  Verbrauchs- 
apparat, welcher  von  dem  Gaserzeuger  beliebig 
weit  entfernt  sein  kann,  zugeführt.  Das  unter 
einer  Temperatur  von  100"  und  unter  einem 
Drucke  von  5U  mm  Wassersäule  befindliche  Gas 
erfordert  bei  gleicher  Geschwindigkeit  eine  an 
Querschnitt  I^^nuil  kleinere  Leitung,  als  wenn 
die  Gase  bei  700  "  und  unter  einem  Drucke  von 
10  mm  abgeleitet  werd».  Durch  den  Wegfall 
<li  r  Sleinaiisfüllerung  die.ser  Lcittinp  vermindert 
sich  aufserdem  noch  ihr  Querschnitt  und  dem- 
nach ihre  Anlagekosten. 

II.  Hei  Fettkohlen  wird  der  Apparat  zwischen 
dem  Ofen  0  und  dem  Kamin  K  (Fig.  4)  auf- 
gestellt. 

Da  die  von  dem  Gaserzeuger  gelieferten  Gase 
Kohlenwasserstoffe  enthalten,  welche  sieb  bei 
Temperaturweehsel  zersetzen  können,  so  ist  es 
vortheilbaft,  dm  Gaserzeuger  dem  Ofen  so  nahe 
wie  eben  möglich  zu  bringen ,  um  in  letzlerem 
heifse  Gase  mit  lienulzung  aller  Kohlen  Wasser- 
stoffe zu  verbrennen. 

Da  aber  in  diesem  Falle  die  Sienietisschen 
Wärmespeicher  die  Verbrennungsproducte  nicht 
gänzlieh  abkablen  (vergl.  E.  d),  so  wird  die 
Wärme,   welche  <o  im   K;imin   verloren  ^.^clicn 
I  würde,  durch  deu  Weebselapparat  zurückgewonnen 
I  und  xum  Heicen  der  Speiseloft  verwendet. 

Vortheiie.  Die  Vorllieile  dieser  Ausnutzung 
würden  keine  wirklichen  sein,  wenn  die  auf 
diese  Weise  dem  Gaseneuger  sugefOhrte  Wirme 
nur  eine  Temperaturerhöhung  des  Gaaerteugers 
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s«Ibst  zur  Folge  hätte,  was  im  Gegentheil  mit 
Nachlheilen  verbundtu  wire.  Der  Zweck  der 
Vermehrung  der  für  den  Gaserzeuger  freien 
Wfirmeeinheiten  besteht  darin ,  dafs  dieselben 
unmittelbar  für  die  Zersetzung  einer  möglichst 
grofsen  Menge  von  Wasserdampf  benutzt  werden, 
um  eine  viel  giöfsere  Menge  Wassergas  zu  er- 
zielen, als  dies  beim  Einblasen  von  kalter  Luft 
möglich  ist. 

Bei  kalter  Luft  und  feuchtem  Dampf  kann 
die  Dampfmenge  nicht  400  g  auf  1  kg  Brenn- 


Kig.  6. 

sloiT  betragen,  ohne  die  Temperatur  der  Ver* 
brennungszone  des  Gaserzeugers  so  weit  sinken 
zu  lassen,  dafs  die  Menge  der  Kohlensäure  rasch 
zunimmt,  ohne  dafs  der  Gaserzeuger  zum  Aus- 
löschen kommf. 

Bei  Erwärmung  von  Luft  und  Dampf  bis 
800 kann  man  ohne  Nachlheilc  bis  580  g 
Wasserdampf  mit  1  kg  Brennmaterial  zersetzen; 
man  erhält  mit  einem  festen  Brennstoff  ein  Gas, 
welches  dem  Volumen  nach  Wasserstoff 
und  39  %  Kohlenoxydgas  enthält  und  auf  1  cbm 
1537  Wärmeeinheiten  mit  einer  theoretischen 


Verbrennungslemperatur  von  2280°  entwickelt, 
während  der  mit  kalter  und  trockner  Luft  ge- 
speiste Gaserzeuger  auf  1  cbm  nur  1084  Wärrae- 
einheiten und  eine  theoretische  Verbrennungs- 
temperatur von  1883"  ergab. 

Die  theoretischen  Vortheiic  des  auf  diese  Weise 
erzeugten  Mischgases  sind  demnach  im  Vergleich 
mit  den  bisher  mit  kalter  Luft  erzeugten  Gasen 
als  bedeutend  zu  bezeichnen. 

Der  pyiometrische  Wärmeeffecl  dieses  Misch- 
gases ist  allerdings  niedriger  als  der  des  Wasser- 
gases; da  wir  jedoch 
wissen,  dafs  letzteres 
in  der  Praxis,  mit  Aus- 
nahme einiger  ganz 
besonderer  Verwen- 
dungszwecke, mit  dem 
gleichzeitig  erzeugten 
Secundärgas  gemischt 
Verwendung  findet,  so 
bietet  uns  dasselbe  in 
Wirklichkeit  nur  ein 
Mischgas,  welches  in 
der  Erzeugung  viel  um- 
ständlicher ist  und  des- 
sen Gestehungskosten 
sich  viel  höher  stellen. 

Zu  erwähnen  ist 
noch  die  Wichtigkeit, 
die  uns  durch  das  Ein- 
halten eines  bestimm- 
ten Verhältnisses  von 
Luft  und  Dampf,  wel- 
ches von  den  Schwan- 
kungen der  Gesammt- 
abgabe unabhängig  ist, 
geboten  wird.  Diese 
Bedingung  hat  ja  die 
Errichtung  eines  mit 
ganz  besonderen  Vor- 
sichtsmafsrcgcln  ver- 
sehenen Injectors  er- 
furdert. 

Wenn    man  end- 
lich  mit  dem  vorer- 
*^        wähnten  Wasserstoff- 
verhüllnifs  arbeilet,  so 
ist    jede  EKplosions- 
gefahr  bei  Inbetriebsetzung  ausgeschlossen,  da  das 
Gas  kalt  angezündet  wird. 

Besondere  Merkmale  der  vorgeschlagenen  Apparate. 

Ohne  auf  die  so  meisterhaft  von  Dr.  Friedr. 
C.  G.  Möller  entwickelte  Theorie  der  Feuerungs- 
apparatc*  zurückzukommen,  erkennen  wir  an, 
dafs  die  Grundsätze  der  verschiedenen  an  diesen 
Apparaten  angebrachten  Verbesserungen  von 
mehreren  Ingenieuren  bereits  aufgestellt  wurden. 


*  Vergl.  .suhl  und  Eisen'  1882,  .S.  395  und  465. 
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Die  schon  ron  Ebelmen  bekannte  Einfdhrun^ 

Ton  Wasserdampf  in  den  Gaserzeuger  ist  längst 
Ton  Fritz  W.  LQroiBQa*  sowie  von  A.  Lencau- 
ehez**  Torgetchlageo  worden;  Ebrenwerth*** 
OMSttürt  die  stets  hohe  Temperatur  der  Essen* 
gase  und  giebt  an,  dafs  der  Verlust  durch  un- 
follständige  Regenerirung,  wenn  Gaseriwuger  und 
Ofen  weit  auseinander  stehen.  U3  des  pyro- 
metrischen  WärnaeeOectes  der  Gase  beträgt.  An- 
dererseits bewirkt  nach  K.  Eicbbornf  die  weile 
Kilfeniiny  des  Gsoeneagers  ▼om  Ofen  eben 
WSrmeverhist,  welcher  nach  diesem  Verfasser 
zum  Vorwärmen  der  Luft  benutzt  werden  könnte. 

In  einer  Reibe  b<khsl  interessanter  Ab- 
handlungen hat  \V.  Schniidbamin erft  die 
Frage  der  EinfObrung  von  Wasserdampf  bebaodeit, 
aber  obsehon  derselbe  die  Möglichkeit,  die  Ge- 
bläseluft vorzuwärmen,  anführt,  giebt  er  keine 
Zahlen  an  über  die  Vortheile,  die  sich  durch 
den  zersetzbaren  Wasserdampf  daraus  ergeben 
würden. 

Fichel  und  Heurtey  haben,  obsehon  sie 
von  den  vorerwähnten  Abhandlungen  keine  Kennt- 
nifü  hatten,  dieselben  Grundsätze  verfolgt 
haben  sowohl  durch  Rrchnung  wie  durch  Ver- 
suche die  Nolbweodigkeil,  den  Wasserdampf  zu 
aberbitMn  festgestellt,  welcher  als  Beweger  tür  die 
durch  den  Injector  eingeblasene  Lufl  dient;  wenn 
man  ein  richtiges  Luftverbältnils  ohne  üeberhitzen 
erzielen  will,  so  giebt  es  stets  Dampfflberacbtib, 

daraus  entsteht  eine  Abkühlung    l-  Gaserzeugers, 

eine  Steigerung  der  Erzeugung  von  Kohlensäure 
und  sehlieblteh  das  Ansgehen  des  Gaserzeugers, 

wenn  man  denselben  nieht  von  Zeit  zu  Zeit  sehr 
Stark  betreibt,  wie  dies  auch  bei  dem  Do  wsonscbeo 
Gaserzeuger  ttt  der  Fall  ist 

Dieselben  haben  aufserdem  den  Apparat  ein- 
gerichtet, welcher  den  vorerwähnten  Bedürfnissen 
entspricht  und  welcher  es  gestattet,  durch  Wieder- 
benutzung der  Abhitze  sowohl  vor  wie  hinter 
dem  Ofen  das  Ueberhitzen  der  zur  Zersetzung 
einer  genügenden  Wasserdainpfmenge  uölhigen 
Lnft  in  gkonoraisclier  Weise  sn  bewirtoi. 


Der  obenbesehriebene  Ganneoger  ist  ron  J.  W. 

Taylor  in  Xew  Jersey  erfunden  worden:  vir 
haben  denselben  in  Amerüia  bei  Gelegenheit 
der  internationalen  Meetings  in  NewTorIc  und 
in  Plltshurg  im  Jahre  1S91  in  Betrieb  gesehen, 
uameallich  auf  dem  Haffioirwerk  zu  Brooklyn 
sowie  tnf  don  HOtteuwerlt  xn  Bethleliea,  wo 
wir  durch  die  praktischen  Voitheile 
Apparates  in  Erstaunen  verBelzt  wurden. 


*  .suhl  und  Eisen*  1888.  S.  SSL 
**Uas«Uisl  1891,  S.  695. 

,       188.^  S.  341. 
t     .      1888,  s.  m. 

tt  •  1888.8.809;  1880.  S.541;  1893,8.794. 
ttt  Vergi.  .Stahl  «nd  Bsen*  1898»  8. 896. 


In  Mai  1898  waren  in  den  Vereinigten  Staaten 
157  dieser  Apparate  aufgestellt,  unter  welchen 
20  bei  Jones  &  Laoghlin  in  Pittsburg,  in  der 
Gegend  des  Naturgases,  sowie  15  bei  Solvay  in 
Syracuse  und  14  in  Montana  su  nenn«!  sind. 
In  Frankreich  ist  dieser  Gaserzeuger  ztim  ersten* 
mal  in  einer  Ziegelei  tu  Ivry,  wo  er  zum  Heizen 
eines  SteingutbrennoHns  dient,  aufgestellt  worden. 
Derselbe  wurde  ferner  von  der  Firma  Solvay  &  Co., 
welche  den  Apparat  durch  ihr  Haus  in  Amerika 
kennen  gelernt  hattei»  zunickst  in  Dombaale  und 
alsdann  zweimal  Mif  cioem  ihrer  flbrigeo  Werke 
gebaut. 

Alte  diese  Apparate  sind  mit  dem  Temperatur* 

Wechsler  versehen.  Dieser  letztere  Apparat  ist 
es,  der  die  bedeutende  und  rasche  Versvendung 
des  Taylorsehen  Gaserzeugers  zur  Speisung  von 
Gasmoloren  gestattet  hat.  Die  bedeutende  Ver- 
mebruog  des  Heizeffectes  der  so  erzeugten  Gase, 
der  Wasserstoffgebalt,  dessen  plfitzHches  Explo- 
dircn  im  Motor  besonders  vortheilhan  ist,  haben 
es  niöglicli  gemacht,  das  Leuchtgas  durch  Misch- 
gas  mit  bedeutender  Krsparnifä  zu  eräelzeii. 
Stall  eines  Cubikmeters  Leuchtgas,  welches  in 
j  Krankreich  von  -^Lldtisohen  Anstallen  entnommen, 
'  0,24  oS,  und  bei  eigener  £i-zeugung  0,Oi)ö-bis 
0,18  tS  d.  cbm  kostet,  braucht  man  zur 
Erzeugung  einer  gleichen  Kraft  3  bis  4  cbm 
Mischgas,  welches  im  höchsten  Fall«  0,004  <J( 
fl.  cbm  kostet,  also  nur  0,016  tS.  Die  ernelte 
Erspariiifs  gegen  Verwendung  von  Leuclitgas  ist 
demnach  eine  ganz  bedeutende;  dieselbe  ist,  im 
Vergleich  mit  dem  Dampfmotor,  ebenfalls beachteas- 
werlh,  denn  die  beste  Dampfmaschine  verbraucht, 
wenn  sie  von  einem  Kessel  besten  Systems 
gespeist  wird,  nicht  unter  1  kg  Kohlen  pet 
Pferdekraft  und  Stunde,  wthrend  dieser  Ver- 
brauch sich  bei  Motoren  von  etwa  10  HP  auf 
0,7  kg,  bei  Motoren  von  100  UP  dagegen  auf 
nur  0,4  kg  stellt. 

Diese  Vortlieile  sind  von  solcher  Bedeutung, 
dafs  dieselben  innerhalb  kurzer  Zeil  die  Anlage 
von  Motoren  von  zusammen  300  HP  veranlafst 
haheti.  In  gröfsereii  Städten  geniefsen  derartige 
Anlagen  für  bewegende  Kraft,  welche  die  stets 
sehr  gefthrlidien  und  fUA  Raum  einnehmenden 
Dampfkessel  entbehilich  machen,  eine  besondere 
und  stets  zuoebmende  Beliebtheit. 

In  diesem  Falle  mflssen  die  Gase  stets  ge- 
waschen und  gereinigt  werden,  um  dieselben  von 
.  ihrem  Tbeergehalt  vollständig  zu  befreien.  Eine 
derartige  Gesammtanlage  ist  durch  Fig.  5  und  6 
dargestellt. 

Ganz  besonders  im  Hüttenwesen  weisen  solche 
Anlagen  sehr  hohe  Ersparnisse  auf,  und  zwar 
zunächst  durch  Verwendung  von  Brennmaterialien 
von  beliebiger  nualitiit  und  verschiedener  Zu- 
sammensetzung, üUdann  durch  die  Kauuierspar- 
nifs,  durch  den  infolge  der  Kegelmäfsigkeit  er- 
leichterlen  Betrieb,  durch  die  Möglichkeil  einer 
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genauen  ReguKning,  durch  den  hohen  Heiz- 
eflect  des  erzeugten  Gases,  durch  AbschaCTung 
der  ArbeitilCbne  fOr  das  Entfernen  der  Schlacke 
und  endlieh  durch  Wegfall  von  BrennmateriaV 

Verlust  an  Kleinkoks,  welcher  Verlust  dtinh- 
sclinilllich  10  ^  der  verbrauchten  Brennmaterial- 
inenge  beträgt. 


Die  Bedeutung  der  in  den  Vereinigten  Staaten 
errichteten  Anlagen  von  Taylorschen  Gaserreugern 
zeigt,  obechon  dieselben  durch  den  Temperatur* 
wechiler  nicht  TerrdietXndigt  aind,  wie  hoch  die 

Vortheile  derselben  in  ciaeBi  Lamic,  welches 
sicherlich  in  Hüttenwesenanlagen  die  erste  Stelle 
in  der  Welt  einnimmt,  geschätzt  wurden. 


Ueber  Instiindsetzeii  von  schadhaften  Fabrikschornsteinen  ohne 
Botriebsstörang  und  Umlegen  von  alten  Fabrikscliornsteinen. 

Von  Ingenicttr  H,  Stif  in  DOneldorf.* 


M.  H. !  Zweck  meines  lieiitigeii  Vorlrafjes  ist,  ' 
ihnen  emige  Miltheilungen  über  die  Reparatur  | 
von  sehadhanen  Pabrikschomsteinen  zu  machen,  | 
um  iliro  Aiifmerksatiikeil  darauf  zu  lenken,  auf 
welche  Art  und  Weise  selbst  die  gröfsten  Schäden 
dauernd  und  tehndl  beseitigt  wwden  Itönoen. 


Die  Stliätlen  können  niunnigfuciicr  Art  sein 
und  unterscheidet  man  iOtche,  wdche 

1.  dun  Ii  atiTsere  WitterungseinflflSM  entstanden 
sind,  und  solche,  welche 

2.  durch  den  inneren  Betrieb  ▼eraraaeht  worden 
aind. 


Da  heute  die  Ziegeltechnik  so  weit  vorgeschritten 
ist,  dafs  die  erzeugten  Fabricate  durchaus  wetter- 
beständig sind,  und  da  ferner  die  meisten  Schorn- 
Steine  heute  nicht  mehr  in  dem  MaTse  aus  Hand* 
strichateinen  hergestdit  werden,  wie  dies  frOher 

*  Vorgetragen  in  der  VerMuonilung  der  «Eiaeabfltte 
DtlsMMorr  am  NUlwocb  den  17.  October  UM. 


der  Fall  war,  sondern  ans  Hadialsleincn  aufgebau 
werden,  welche  aus  besserem  Rohmaterial  in 
geeigneter  Verarbeitung  mitlela  Mascbineneinrieh» 
tung  geformt  und  vor  allen  Dingen  besser  durch- 
gebrannt worden  sind,  so  dnd  die  durch  die 
WitterungseinflOsse  verursaditco  Sdiiden  auf  «n 
Minimum  zurQckgefQhrt  und  erstrecken  sich 
meistens  auf  die  Fugen.  Es  lifsl  sich  nicht 
vermeiden ,  dafs  die  selbst  auf  das  sorgfaltigste 
hergestellten  Fugen  nach  Jahren  auswittern,  und 
Haan  wird  ein  Nachfugen  notliwendig  sein.  Zu- 


«S.S. 

weilen  kommt  es  vor,  dab  die  aus  Gementmllrtel 

liergestrllte  Ahwässerung  dos  Kdpff?  (iiiicd  Witte- 
rungseinflüsse sckadbaA.  wird  und  erneuert  werden 
muCt,  wobei  man  oft  gezwungen  ist,  den  ganzen 
Kopf  zu  erneuern. 

Die  aus  dem  inneren  Betrieb  hervortretenden 
Sehiden  Cufaem  dch  in  sehr  verschiedener  Art 
und  greife  ich  folgende  heraus:  Wird  z.  B.  ein 
Schornstein  überlastet ,  d.  h.  sind  seine  Dirnen» 
sionon  ,  besonders  die  Lichlweilf,  zu  klein  ge- 
iKinimen  oder  im  Laufe  der  Zeit  zu  klein  ge- 
worden gegenüber  der  (Mufse  dir  Aiilaf.'«',  diT 
er  dienen  soll,  so  kann  der  Sciiornsteiu  krumiu 
werden  und  Risse  bekommen.  Bei  Feuerungen, 
in  welchen  Generatorgase  oder  Hochofengase  zur 
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Au.snutzung  des  Heizwerlhes  verbrannt  werden,  ' 
kann  es  vorkommen ,  dafg  bei  Luftmangel  un* 
verbrannte  Gase  in  den  Kamin  gelangen ,  dort  ^ 
durch  einen  Zufall  sich  entzünden  und  explodiren, 
wodurch  der  Kamin   Risse  erhält.    Wenn  die  I 
Abgase  sehr  holie  Temperaluren   führen  oder 
schroffen  Temperatiirveränderungen  unterworfen 
sind,  so  kann  der  Kaminmantel,  wenn  -lerselbe  nicht 
durch  ein  Isülirfuttcr  ge- 
schützt ist,  Risse  bekom- 
men.   Es  giebt  noch  eine 
ganze  Reihe  von  Ursachen 
fOr    die   Entstehung  von 
Schäden,  welche  ich  jedoch 
nicht  aufzählen  will,  um 
Ihre  Zeit  nicht  zu  sehr  in 
Anspruch  zu  nehmen. 

Jeder  vorsichtige  In- 
genieur wird  jedoch  be- 
strebt sein,  von  vornherein 
die  betreffenden  Ursachen 
auszuschliefsen  und  n)ehr 
oder  weniger  die  zu  Gebote 
stehenden  entsprechenden 
Mittel  verwenden.  Ist  nun 
aber  einmal  der  Schaden 
da,  dann  handelt  es  sich 
darum:  wie  läfst  sich  der- 
selbe schnell  und  billig  be- 
seitigen, und  soll  die  Beseiti- 
gung während  des  Betriebes 
erfolgen  oder  nicht? 

Sl.  H. !  Um  hierüber 
zu  entscheiden,  mufs  von 
folgenden  Gesichtspunkten 
ausgegangen  werden :  1.  ist 
es  angebracht,  für  die  Dauer 
der  Ausbesserung  den  Be- 
trieb still  zu  stellen  oder 
nicht?  2.  ist  die  Art  des 
Schadens  derartig,  dafs 
eine  Aufserbetriebselzung 
zu  rmpfehlen  ist? 

Wenn  es  sich  nur  um 
eine  geringfügige  Reparatur 
handelt,  die  höchstens  ei- 
nige Stunden  in  Anspruch 
nimmt,  dann  ist  es  am 
besten ,  den  Schornstein 
aufser  Betrieb  zu  setzen,  da  es  hierdurch  mög- 
lich wird,  die  meistens  nur  im  Inneren  sich  be- 
findlichen Steigeisen  zu  benutzen,  um  nach  oben 
zu  gelangen  und  von  da  aus  nach  aufsen.  Bei 
Reparaturen  jedoch  wie  Ausfugen,  Risse  schliefsen, 
Bänderumlegen ,  Geraderichten,  allen  Arbeiten, 
welche  längere  Zeit  in  Anspruch  nehmen,  ist 
es  anzurathen,  die  Ausbesserung  während  des 
Betriebs  vorzunehmen,  und  zwar  vom  ersten 
Gesichtspunkt  aus  betrachtet,  um  den  Ausfall 


vermeiden.  Femer  ist  vcm  zweiten  Gesichts- 
punkte aus  die  Vornahme  von  Ausbesserungen 
vorgenannter  Art,  d.  h.  das  Schliefsen  von 
Rissen,  das  Geraderichten,  schon  deshalb  wäh- 
rend des  Betriebes  vorzunehmen,  weil  die  dauernde 
Beseitigung  solcher  Schäden  dies  nolliwendig 
macht.  So  werden  z.  B.  Risse,  welche  ge- 
schlossen worden  sind,  während  der  Kamin  kalt 

gestanden  hat,  sich  öffnen, 
sobald  der  Schornstein 
wieder  in  Betrieb  komm!, 
denn  es  ist  das  eine  natür- 
liche Folge  der  durch  die 
Wärme  verursachten  Aus- 
dehnung des  Mauerwerks. 
Dies  wird  vermieden,  wenn 
das  Schliefsen  der  Hisse 
erfolgt,  wenn  der  Kamin 
im  vollen  Betrieb  ist,  somit 
das  Mauerwerk  das  Maxi- 
mum seiner  Ausdehnung 
erreicht  hat.  Das  Gerade- 
richten einer  Kaminsäule, 
welche  krumm  oder  schief 
geworden  ist,  erfolgt  auch 
am  besten  während  des 
Betriebs.  Ich  füge  hier  ein, 
dafs  die  schiefen  oder  krum- 
men Schornsteine  durch 
Einsägen  an  dereinen  Seite 
gerade  gerichtet  werden ; 
in  die  Schnittfuge  wird 
dann  Cement  eingegossen, 
um  die  Verbindung  l)eider 
Mauerwerkstheile  wieder 
herzustellen. 

Ist  der  Schornstein 
warm,  dann  erfolgt  das 
Abbinden  und  Austrocknen 
des  in  die  Fuge  eingegos- 
senen Bindemittels  schnel- 
ler und  gleichmäfsiger,  als 
wenn  der  Schornstein  kalt 
steht,  und  ermöglicht  es, 
die  in  die  Schnittfuge  ein- 
gefügten Keile  eher  heraus- 
zuziehen. Um  eine  sorg- 
fältige und  sachgeniäfse 
Ausführung  zu  erhalten, 
wende  man  sich  nur  an  tüchtige  Specialisten  und 
nichtan  herumziehende  Maurer,  welcheaiigeblich  für 
diese  und  jene  Firma  derartige  Arbeiten  ausgeführt 
haben  und  billigaberauch  dementsprechend  arbeiten. 
Man  erspart  sich  viel  Aerger  und  unnöthige  Kosten. 

Zur  Ausführung  der  Reparaturen  ohne  Be- 
triebsstörung mufs  der  Schornstein  von  aufsen 
erstiegen  werden.  Sind  Sufsere  Steigeisen  vor- 
handen, dann  ist  es  sehr  leicht ,  nach  oben  zu 
gelangen;  ist  dies  aber  nicht  der  Fall,  so  mufs 


in  der  Fabrication  zu  umgehen  und  Verluste  zu  i  mittels  Kunstgerüstes  oder  Kunstkette  der  Schoru- 
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stein  erklettert  werden.  Viele  Specialislen  lassen 
in  etwa  Manneshöhe  lange  Kloben  in  die  Fuge 
einschlagen,  welche  zur  Aufnahme  eines  Consol- 
bockes  dienen  (Fig.  1).  Die  Böcke  werden  mit 
Breitem  belegt,  und  auf  diese  8tei((t  der  Arbeiter, 
wenn  er  die  nficbst  hriher  gelegenen  Kloben  ein- 
schlägt und  auf  diese  Weise  das  darüber  zu  er- 
bauende Consolgerüst  vorbereitet.  Andere  Specia- 
listen  schlagen  in  ähnlicher  Weise  Kloben  ein,  an 
welche  eine  kurze  leichte  Leiter  in  der  Art  der 
Dachdeckerleitern  mit  Stützen  am  unteren  Ende 
aufgehängt  wird  (Fig.  2).  Die  erst 
aufgehängte  Leiter  wird  erstie- 
gen, der  nächste  Kloben  einge- 
schlagen, wieder  eine  der  kurzen 
Leitern  aufgehängt  und  so  fort, 
bis  man  oben  angelangt  ist. 

Beide  Besteigungsarten  sind 
jedoch  unsicher,  denn  durch 
das  Einschlagen  kann  der  Kloben 
an  seinem  äufseren  Ende  einen 
Sprung  erhalten,  so  dufs  der- 
seltie  beim  Besteigen  des  Ge- 
rüstes abbricht.  Es  ist  auch 
vielfach  vorgekommen,  dafs  der 
Kloben  sich  nicht  weiter  ein- 
schlagen liefs,  dabei  aber  noch 
nicht  fest  genug  safs,  um  die 
Last  tragen  zu  können,  so  dafs 
der  Arbeiter,  der  es  wagte,  an 
einem  solchen  Kloben  den 
nöthigen  Halt  zu  suchen,  ab- 
stürzte. Eine  weit  mehr  Sicher- 
heit gewährende  Art  des  Auf- 
klelterns  wird  von  der  Firma 
Alphons  Custodis  in  Düssel- 
dorf bei  ihren  Ausführungen  in 
Anwendung  gebracht.  Eine  be- 
sonders conslruirte  Kette  wird 
um  den  Schornstein  geschlungen 
und  mittels  Schrauben  fest  zu- 
sammengezogen. In  die  Glieder 
dieser  Kette  werden  Console 
eingehängt  und  können  solche 
nur  dann  wieder  aus  dem 
Kettenglied  heraus,  wenn  dieses 
hochgehoben  wird.  Ein  weiterer  Vortheil  dieser  so- 
genannten Kunstkette  ist  der,  dufs  um  den  ganzen 
Schornstein  herum  mit  gröfsler  Bequemlichkeit 
Böcke  gehängt  werden  können,  indem  jedes  Glied 
benutzt  werden  kann.  Auf  diese  Weise  wird  eine 
sichere  Auflage  für  die  Laufbretter  gebildet.  Das 
Besteigen  mittels  der  Kunstkt-tte  geht  sehr  schnell 
vor  sich,  und  nach  dem  Abrüsten  ist  es  nicht 
nothwendig,  die  den  Schornstein  verunzitTenden 
Keile  sitzen  zu  lassen  oder  das  Herausziehen  der 
betr.  Kloben  vorzunehmen.  Hierdurch  wird  eine 
gewisse  Garantie  geboten ,  dafs  der  Schornstein 
nicht  unnöthig  mit  Löchern  verschen  worden  ist, 
die  noch  offen   sein   und  zu  weiteren  Schäden 


Veranlassung  geben  könnten.  Bei  jedem  Gerflst 
wird  eine  Strickleiter  mit  hochgenommen  und 
oben  befestigt,  so  dafs  man  bequem  auf-  und  ab- 
steigen kann.  Die  Ausbesserung  oder  das  Ring- 
umlegen wird  während  des  Aufrüstens  besorgt, 
so  dafs  die  Arbeiten  fertig  sind,  sobald  der 
bctrelTcnde  Meisler  oben  angelangt  ist.  Sind 
Steigeisen  vorbanden ,  dann  ist ,  wie  bereits  er- 
wähnt, der  Aufstieg  sehr  leicht.  Die  Steiggerüste 
fallen  so  zu  sagen  gänzlich  fort,  indem  man 
dann  nur  nöthig  bat,   unter  dem  Kopf  eine 


rig.  5. 

Kette  oder  einen  Ring  anzulegen ,  um  hieran 
die  Strickleiter  oder  den  Flaschenzug  zu  be- 
festigen, damit  der  Reparateur  herauf  oder  her- 
unter oder  um  den  Kamin  herum  gelangen  kann. 
Sobald  jedoch  der  Kopf  einer  Ausbesserung  unter- 
zogen werden  mufs,  dann  mufs  ein  KunstgerQst 
mit  den  oben  beschriebenen  Consolbocken  auf- 
geschlagen werden.  Das  Schwierigste  ist  das 
Abrüsten.  Es  wird  in  der  Weise  ausgeführt,  dafs 
der  Meister  eine  an  einem  starken  Kloben  sitzende 
Rolle  mit  einer  tiefen  Nuthe  am  Rande  einschlägt, 
Ober  welche  ein  Seil  läuft.  Mittels  Karabinerhaken, 
an  dem  einen  Ende  des  Seiles  befestigt,  wird  der 
Meisler  von  seinen  Handlangern  schwebend  ge- 
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hallen,  und  läfsl  die  letzten  Böcke  und  die  Kette 
herunter,  bis  er  zum  Schlafs  selbst  herunter- 
gelassen wird  und  das  Seil  abwirft.  Rolle  und  Kloben 
müssen  freilich  als  Andenken  hängen  bleiben. 

Ich  erlaube  mir  nunmehr  einige  Lichtdrucke 
herumzureichen,  welche  sowohl  die  Ausbesserung 
eines  Schornsteins  ohne  Betriebsstörung  veran- 
schaulichen, als  auch  die  Erhöhung  eines  acht- 
eckigen Schornsteins  im  vollen  Betrieb  zeigen. 
Eine  Ansicht  zeigt  den  Meister  im  Aufstieg  b«- 
grifTen ;   er  hat  gerade  die  Kunstketle  umgelegt 


ri%.  e. 

und  schraubt  dieselbe  zusammen.  Eine  weitere 
Ansicht  zeigt  denselben  oben  angelangt,  und  die 
dritle^.  Ansicht  zeigt  den  Meister  beim  Abstieg. 
Die  nächste  Abbildimg  (Pig. 4)  zeigt,  wie  Hchon  er- 
wähnt, die  Höherführung  eines  Kamins  ohne  jede  Be- 
triebsstörung. Sic  sehen  ConsolgerOst  mit  Krahnen, 
Strickleiter  u.  s.  w.  u.  s.  w.  Die  Aufnahmen  zeigen 
Ausführungen  der  Firma  Alplions  Custodis. 

Die  Preise  richten  sich  selbstredend  nach  der 
Gröfse  der  Schornsteine  und  dem  Umfang  der 
Arbeiten.  Der  l'reisunterschieJ  für  die  beiden 
Ausführungvarbeiten  (im  Beirieb  und  aufser  Betrieb) 
ist  nirlit  bedeutend,  doch  spricht  eine  Störung 
des  Betriebes  so  mit,  und  beeindufst  die  Art 

XXLu 


des  Schadens  die  Ausführung  so  sehr,  dafs  fast 
sammtliche  Ausbesserungen  w.ihrend  des  Be- 
triebes zur  Ausführung  kommen  müssen. 

Eine  weitere  Arbeit,  mit  der  der  Scliornstein- 
Specialist  sich  beschäftigen  mufs,  ist  das  Nieder- 
legen von  alten  Schornsteinen.  Sie  werden  gewifs 
denken,  dazu  braucht  man  keine  Specialisten,  eine 
solche  Arbeit  kann  man  durch  einen  gewöhnlichen 
Maurer  besorgen  lassen.  Allerdings  ist  diese 
Ansicht  im  gewissen  Sinne  berechtigt,  aber  nur  an- 
gebracht, wenn  der  Schornstein  mitten  im  Gebäude 
steht  und  eben  nur  durch  Ab- 
tragen beseiti(^t  werden  kann. 

jedoch  der  Kamin  an  einer 
Seile  frei,  d.  h.  ist  Platz  genug 
da  und  der  vorhandene  Raum 
noch  um  etwa  10  m  länger 
als  der  Schornstein  hoch  und 
vielleicht  15  m  breit,  dann 
kann  man  fthne  Bedenken  den 
Schornstein  umstürzen  lassen. 
Ich  will  im  voraus  bemerken, 
dafs  dies  sehr  einfach  erscheint, 
aber  grüfste  Sicherheit  und 
Fertigkeit  erfordert.  Um  das 
Umstürzen  des  Schornsleins  zu 
bewirken,  wird  demselben  die 
Stabilität  genommen  und  zwar 
dadurch ,  dafs  auf  der  Seite, 
wohin  der  Schornstein  fallen 
soll,  2  oder  8  Steinschichten 
herausgenommen  werden.  Die 
Fugen  werden  an  der  Fallseite 
mittels  einer  Säge  aufgeschnit- 
ten und  nachdem  die  Mittellinie 
der  Fallrichlung  genau  auf  dem 
Schornstein  markirt  ist,  von  die- 
ser Linie  aus  gleichmäfsig  nach 
beiden  Seiten  hin  vorschreilend 
die  Steine  ausgebrochen  (Fig.  3). 
Entsprechende  Keile  werden 
eingeschol)en,  sobald  die  Lücke 
frei  ist.  Nachdem  der  halbe 
Ring  entfernt  worden  ist, 
werden  die  Keile  gelockert 
und  diese  schliefslich,  von  der 
Mitte  ausgehend,  gleichmäfsig  herausgenommen. 
Sobald  die  letzton  Keile  herausgonommen  sind, 
wird  der  Schornstein ,  der  sich  vorher  schon 
gesenkt  hat,  sich  langsam  herüberneigen,  bis 
er  ungefähr  einen  Winkel  von  54"  mit  der  Erde 
bildet,  und  dann  mit  stets  zunehmender  Schnel- 
ligkeit fallen.  Während  des  Falles  hört  man 
ein  Krachen ,  das  von  dem  Platzen  der  Fugen 
herrührt,  Staubwolken  entstehen,  der  im  Schorn- 
stein sich  berindliche  Rufs  dringt  durch  alle 
Fugen  und  aus  der  Mündung  heraus,  und  che 
der  Schornstein  noch  die  Erde  erreicht ,  hat 
eine  mächtige  schwarze  Wolke  ihn  umgeben, 
aus  der  nur  der  dumpf  dröhnende  Ton  des  Auf- 
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Schlages  dringt.  Sobald  die  Staubwolken  sich 
verzogen  haben,  sielit  man  die  heriirngcstrctiten 
Steine  und  ist  erstaunt  zu  linden,  dufü  der  Bruch 
an  Material  sehr  gering  ist.  Zur  ganzen  Aus- 
führung sind  nur  wenige  Stunden  erforderlich. 

Ich  habe  Gelegeiilicit  gehabt,   

derartigen  durch  die  Firma 
Alphons  Cuslodis  ausgeführten 
Arbeiten  beizuwohnen,  und  lasse 
zur  Veranschaulicliung  einige 
Lichtdrucke  von  Momentauf- 
nahmen herumreichen.  Bei  allen 
drei  Aufnahmen  (Fig.  5  bis  7) 
sehen  Sie  unten  rechts  durch 
einen  auf  einem  Pfahle  stehen- 
den Hut  die  Fallriclitung  mar- 
kirt.  Die  erste  Aufnahme  zeigt 
den  zum  Sturze  vorbereiteten 
Schornstein,  die  zweite  und 
dritte  Aufnahme  den  im  Fallen 
begriffenen  Kamin.  Um  die 
aufserordcntlich  grofse  Sicher- 
heit in  d«r  Ausführung  hervor- 
zuheben, bemerke  ich  noch, 
dafs  nach  ausgeführtem  Sturz 
der  die  Fallrichtung  markircnde 
Hut  genau  getroffen  woiden  war. 

Es  giübt  noch  andere  Me- 
thoden zum  Stürzen  von  Schorn- 
steinen ,  z.  B.  das  Sprengen 
dersell>en  mittels  Dynamit ; 
diese  Ausführung  wird  Ihnen 
ja  schon  durch  die  Fachzeitungen 
bekannt  geworden  sein,  so  dafs 
ich  solche  nicht  mehr  wieder- 
hole. Wiewohl  die  Spreng- 
technik mit  grofser  Sicherheit 
arbeitet,  so  dürde  diese  Art 
und  Weise,  einen  Sihornslein 
umzulegen,  doch  eine  gewisse 
Unsicherheit  in  sich  schliefscn ,  indem  das  Ver- 
sagen eines  oder  mehrerer  Schüsse  dem  Schornstein 

eine  andere  Fallrichtung 
geben  könnte  als  die  ge- 
wünschte, wodurch  dann 
das  gröfsle  Unglück  her- 
beigeführt würde.  Von 
einer  andern  Methode  er- 
fuhr ich  kürzlich,  und 
zw.-u"  wurde  der  Kamin 
in  der  Weise  umgelegt, 
dafs  die  beiden  Seiten 
des  Schornsteins  heraus 
gemeifselt  wurden,  wäh- 
rend sowohl  auf  der 
Ilückseite  wie  auf  der 
Vorderseite ,  die  auch 
Pallseile  war,  Theile  als  Ständer  stehen  blieben 
(Fig.  8).  Auf  der  Fallseile  wurde  der  Ständer 
angebohrt,   mit  Dynamitpatronen   versehen  und 


der  Stander  herausgesprengt.  Dieses  Verfahren 
ist,  wenn  die  eine  oder  andere  Patrone  ver- 
sagen sollte,  oder  die  Ladung  nicht  so  stark 
genommen  ist,  dufs  die  Widerslandsfähigkeit  des 
Materials  überwunden  wird,  ebenso  gefahrbringend 


I'a  Itfiefifum^. 
Fig.  8. 


Fig.  7. 

wie  das  vorhergeschilderle,  und  dürfte  daher  auch 
nicht  oft  Anwendung  finden.  Die  einzig  sichere 
und  einfachste  ist  die  erstgenannte  Art  des 
StOrzens.  Der  Preis  für  das  Umstürzen  ist  gegen- 
über dem  Preise  des  Abtragens  gering,  und  kann 
ich  Ihnen  daher  nur  empfelden,  wenn  Sie  eiiunal 
in  die  Lage  kon»mcn  sollten,  einen  Fabrikschorn- 
slein beseitigen  hissen  zu  müssen,  dies  nur  durch 
Umlegen  bewirken  zu  lassen,  natürlich  voraus- 
gesetzt, dafs  der  erforderliche  Haum  vorhanden 
ist.  Zum  Schlufs  bemerke  ich  noch,  dafs  der 
Anblick  eines  fallenden  Schornsleins,  wie  die 
Iwlrelfende  Abbildung  zeigt,  so  grofsartig  und 
interessant  isl,  dafs  ich  Ihnen  gern  die  Sache 
in  Wirklichkeit  zeigen  möchte,  ich  werde  gebotenen 
Falls  nicht  verfehlen,  den  Vorstand  darauf  auf- 
merksam zu  machen,  damit  derselbe  mit  dem 
bctrefTendcn  Fabrik herrn  in  Verbindung  treten 
kann,  um  den  Vereinsmitgliedern  den  Anblick 
einer  derartigen  Ausführung  zu  verschaflen. 
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Zar  Bestimmung  yon  Schwefel  im  Eisen. 


Im  Jahrgang  ISOl  di.s.  r '/tils.  lirift.  S.  4Sn, 
wurden  einige  Mittheilungeii  aii^  dem  diesigen 
Laboratorium  TerAffcDUtchl.  Weitere  Studien 
liaben  «lio  Erfahrungen  auf  die?<Mii  fli  bii  t  wr^rnt- 
lieh  vermehrt,  so  dafs  deren  VerölTenllichung 
wohl  eintKes  Intereno  beanfpruehen  dQrlle. 

'/iir  Httr i(t>-;Iioaiirs!clilin;iing  ei;incl  sich  von 
den  bekanntet!  Methoden  unzweifclhaA  nui  die  Cnt- 
wicklungKniPthode  in  ihren  verschiedenen  Formen. 
Wie  aus  »li-r  ersten  Mittheilung  hervorgehl,  ist 
diese  Melhodc  unter  Benutzung  von  WasserstoiT- 
supcroxyd  im  hiesigen  Laboratorium  in  Gebrauch; 
auf  sie  erstreckt  sich  der  grOfate  Theil  der  Unter' 
sochungen. 

I.  Conrcn Iration  der  Säure.  Die  fröher 
allgemein  benutzte  Losungssüure  wurde  durch 
Verdiiiineii  di^r  Salzsäure  1,19  mit  zwei  Tlieilcn 
Wasser  erhalten.  Ks  stellte  sich  al>er  heraus, 
dab  bei  gewöhnlicher  Behandlung  SAure  von 
dieser  Stärke  in  einzelnen  Fällen,  besonders  lu  i 
kuprcrreichere»  Holieisensorten,  nicht  ausreichte. 
In  der  .Zeitgehrift  Air  angewandte  Chemie*  fOr 
1^'!  '  1!,  kommt  Schindler  auch  zu  diesem 
Ergebluis  und  empfiehlt  die  Benutzung  concen- 
trirter  Slure.  Bei  Anwendung  von  alkaliMheni 
WasserslofTsuperoxyd  ist  aber  diese  starke  Säure 
durchaus  unzweckmäfsig,  denn  sie  giebt  bei  der 
Brwirmang  eine  Menge  gasförmiger  SSure  ab, 
welche  nicht  zur  Lösung  des  Eisens  dient,  sondern 
durch  Erhitzen  und  Neulralisircn  der  Absorptions- 
flüssigkeit  schädlich  wirkt.  Da  durch  Kochen 
von  Salzsäure  verschiedenster  Conccntration  aom 
Schlufs  eine  Säure  von  conslanter  Zusammen- 
setzung entsteht,  so  erschien  es  zweckmäfsiger, 
von  voraherein  eine  ähnliche  Sftare  tu  der  Auf- 
I6aung  SU  beiraUen.    Eine  wenig  stärkere  als 


ille  fon<'tant  siedende  Säure  mit  dem  Fpeclfisthfn 
Gewicht  von  1,09  wird  erhalten  durch  das  /u- 
saromenmischen  von  1  Theil  Säure  1,19  und 
1  Tlu'il  W.iss'T.  Die  Concenfration  dor  S3ure 
bedingt  aber  nicht  die  vollständige  Austreibung 
des  Schwefels,  s.'tndem  der  Grad  des  Ginkochens 
ist  von  unlMjdin^tcrn  Einflufs  auf  (I;is  Erpf^linifs. 
Denn  mag  man  eine  beliebige Coiiceotration  nehmen, 
90  erhfih  man  bei  bestimmten  Eisensorten  immer 
zu  wenig  Schwefel,  wenn  die  Säure  nicfil  so 
weit  abgetrieben  wird,  dafs  beim  Erkalten  Gisen- 
chlorid  aoskrTslalUslrÜ  Ckwhieht  dies,  so  ist 
nun,  TOrBasgeSfllst,  ddil  eint  genügende  Menge 
Säure  verwendet  wurde,  an  sich  gleichgültig, 
welche  Conceutration  die  zugesetzte  Salzsäure 
besitzt,  da  ja  gegen  Ende  des  Abdcstillircns 
immer  die  con?tanl  siedende  Sätuf  vorhanden 
ist.  Rein  praktische  Gründe  gebieten  jedoch 
den  Clebnuicli  der  obeneraprohlenenCoticentration, 
<Ia  sIl'  weder  überfl rissige  Säure-  noch  Wasser- 
mengen enthält.  Der  Funkt,  bei  dem  die  Destillation 
untnrbroehen  werden  darf,  ist  ohne  Sehwierigkeit 
zu  bestimmen;  die  Flüssigkeit  wird  dann  dick, 
kocht  stark  schäumend  und  wirft  greise  Blasen. 
Das  Kochen  wird  dann  einige  Minuten  unter 
Aufsicht  fortgesetzt.  Als  Beleg  des  oben  Gs* 
sagten  dienen  folgende  zwei  Versuche. 

Zwei  Proben  (A  und  B)  ziemlich  kupferhaltigen 
Rolniscti-.  wurl'ii  mit  Sfturen  von  verstiiiedener 
CoiKoiilr.tiiüti  ln'liaiHlcIt.  Die  Fln<t«i(rk«it  wurde  dann 
><)  \;i\\ff'  erfntzt,  Iiis  srhciiihar  alles  Eisen  aufgelAst 
war,  was  ein  Kochen  von  '20  bis  30  Minuten 

ei  tiiiiierle.  tJanii  wurde  die  Vüila;.'o  gewechseil  und 
die  saure  naheza  vollständig  abgetrieben.  Folgende 
ConceitlratioB  wurde  benutzt: 

L  100  es  eooe.  Slure  1,19.  U.  100  ee  oooc.  Slnre 
and  BO  ce  WasMV.  in.  108  ee  eone.  Shire  and  100  cc 
Wasser.  IV.  100  re  Stare  and  800  ee  Wasser. 


Sture  I 

Stare  II 

, Starr  III 

Sture  IT 

•1,6 

%8 

Vor- 
kochtn 

•«•8 

N>ch- 
kochMi 
•kB 

■   1 

Vor- 
knchaa 

•U9 

•/.s 

Vor- 
kochen 

•/.s 

Nicb- 
kocfaM 

SanuiM 

Probe  A 
.  B 

0,220 
0,800 

0.016 
0,080 

0,288 
0,8S0 

0,800 
0.188 

0,087 
0,088 

0,888 
0,816 

0;205 
0.175 

0,080 
0,040 

0,885 
0,815 

0.188 
0,180 

0,04.1 
0.058 

0,2.^5 

0.818 

Es  zeigt  sie!)  somit,  dars  auch  bei  Anwcndnti).' 
von  concenlrirter  Säure  zur  Austreibung  der 
letsten  Reste  des  Schwefels  das  Einkochen  un- 
bedingt nothwendig  ist. 

IL  Das  Wasserstoffsuperozjd.  Diese 
Verbkidung,  die  bei  Massenanalysen  als  Oxydations- 
mittel ii>'m  Brom  unbedingt  Tonuziehen  ist, 
ist  mancherlei  Veriinr"ini'.;iin»»en  ant^j^esel/t ;  die 
Schwefelsäure  ist  niclil  die  scliitiuinste;  im  Gegen- 
theil  kann  sie,  ihrer  leichten  Bestimmbarkeit 
wegen,  von  Nutzen  srin.  Denn  die  geringen 
Mengen  Schwefelsäure,  die  bei  sehr  reinen  Eiseu- 
sorten  entsteht),  lassen  sieb  sehr  schwer  voll* 


strindi^;  iiiisfälleo.  Fl'  ;i  "liwefelsäure  in  dem 
Superoxyd  vermehrt  m  seiir  erwOoschter  Weise 
die  Menge  des  Barinmsulphats.  Die  schlimmste 
Beimengung  ist  die  KieaclOufssäure.  Wem)  in 
neutraler  Lösung  mit  Chlorbarium  gefällt  wird, 
so  scheidet  sich  neben  dem  schwefelsauren  Baryt 
Kieselfluorbarinm  mit  aus;  ein  späterer  Sture- 
Zusatz  vermaj;  dieses  nur  unvollkommen  dem 
i^iederschlag  m  entziehen.  Diese  Niederschläge 
bleiben  deshalb  immer  durch  Kicselfluorbarium 
verunreinigt.  Die  in  dc-m  Wasserstoffsuperoxyd 
iuuuer  vorkommende  Kiesel-  und  Phosphorsäurc 
ist  unsehidlidi.     Die  Untersuehung  von  aus 
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verscbiedeneD  Quellen  und  uiUer  verschiedenen 
Bes»iehiiang«n  bentfenem  Wassentoflwpennyd 

ergaben  in  100  cc  Folgendes: 


B«MiebiittD| 

RQek- 

Ku-«.-l- 

Schwefcl- 

«Und 

üUuro 

nulmilur« 

■tttr« 

» 

c 

f 

 i  

A  I  CIm'iii,  ft-ities 

1,. 1-2:^0 

— ■ — 1 

0,0180 

0.000 n 

ö.oooo 

A  II  Technisclies 

0.2S'J0 

0.0162 

0.007  r. 

0.0228 

H  I  Chem.  reines 

i,<;.ür)5 

0,0190 

0,0000 

0./»000 

B  11  Technisches 

0.1 9äO 

0,1)265 

0,üO2y 

0,0233 

B  IIIlMedicinale 

0,0355 

0,0120 

0.0000 

0,0015 

C  Tecfmisi-lift« 

0,2030 

0.0260 

0,0520 

0,1260 

Der  auffallend  grofse  RflcksUnd  des  soge- 
nannlCD  ehcmiMb  mii«n  Snpenajds  bestand 

zum  gröfsten  Theil  aus  salpelersaurem  Natron. 
Das  den  Anforderungen  der  Analyse  am  besten 
entsprecheDde  Superoxyd  B  III  ist  das  sogenannte 
nu'dkinale  und  stainnil  von  C.  Raspe,  Berlin; 
aber  aucb  die  sehr  ferunreinigten  lecbniscben 
Superoxyd«  IttMD  sieb  ohn«  bedeutende  ?eriaste 
an  Wassersloflsupcroxyd  reinigen.  Zu  diesem 
Zweck  wird  ein  Reagens,  welches  Zinkoxyd  und 
Bariumoxyd  in  alkalischer  Lösung  enthalt,  her- 
gestellt: 10  g  Zinkoxyd  werden  in  Salzsäure  ge- 
löst, mit  Ammoniak  hin  zur  Wicderaiindsunf:  des 
Niederschlages  versetzt,  10  cc  concentrirle«  Am- 
moniak und  100  cc  Gbiorbariumldsung  1:10 
zu{,'pft1gl  nnd  d.is  (Tanre  auf  500  cc  verdünnt. 
Dieses  Reagens  rerursacbl  im  Wasserstoffsuper- 
oxyd einen  aofangs  Toluinindflen  Niedenchlag, 
der  sieh  aber  bald  selzl  und  särnnitliche  verun- 
reinigende Säuren  mit  sich  reifst. 

Sobald  die  Fiaasigkett  aieh  elwaa  geklirt  hat, 
wirti  sie  durcli  ein  sclmell  laufrndr^s  Filter  ge- 
gossen und  das  Fillrat,  um  weitere  Zersetzungen 
SU  vermeiden,  sofort  angeeluert.  FOr  1000  cc 
der  stark  verunreinigten  technischen  Superoxyde 
genügten  50  cc  des  Reagens.  Auf  solche  Weise 
gereinigtes  Superoxyd  vertiert  durch  die  Behand- 
lung 15  bis  20  ^  WcisserstolTsuperoxyd ,  ist  aber 
vollständig  frei  von  Kiesels'iurr,  Kieseldufssäuro, 
l'hosphor-  und  Sciivvefelsaure ;  doch  hält  es  Zink- 
und  ein  wenig  Bariumsalz.  Wo  letzleres  uner- 
wnns;ehl  sein  soll ,  ist  es  leicht,  dassell)e  durch 
die  here*  hnele  Meitge  Schwefelsäure  zu  entfernen. 

Bei  dem  Bezut;  von  .Wasserütofbuperoxyd  modi- 
einale*  maCi  alier  auf  einai  tiet>al6land  aufmerksam 
gemacht  werden,  der  «icb  beModen  fOblbar  macht, 
weD»  man  grOfaere  Meng:en,  etwa  eine  Korhflasche, 
betleM.  Die  PKiasigkeit  halt  einen  feinen  Nicdersichlag 
aur^^eschlSminl,  der  sich  nur  lang-mn  aliset/l  und 
^^i(  h  hei  Benutzung  der  Flas.<<igkoil  er^t  ihin  h  /u 
lii)ti<-  ürgebnii'se  bein<>rkbar  macht,  tls.  ist  dc^lialli 
iiuUiweiidig,  die  Korbfla.sche  erst  einig<>  Tage  nneli 
Einpfaiig  in  Gebraurh  zu  nehmen  und  die  FliKsigkeit 
M)  abtobebem,  dafs  der  Bodenmtx  nicht  mitgeboben 
wird;  dieser  besteht  haiqitsleblieb  aas  BeSO*. 

Dafs  die  Absorption  des  ScIiwefelwasserstofTs 
in  der  amrooniakalischen  Superoxydlösung  voll* 
kommen  ist,  zeigen  folgende  Versuche: 

Hinter  (Ihv  ersten  Vorlage  wurde  'ine  zweite 
eingeschailel ,  und  die  Uase  von  U  KlufsHisenhestim- 
mongen  durrhgeleilcL  Auü  dic^ser  Vorlage  wurde 
dann  0,0008  g  BaSO'  erhalten.  Bei  einem  sweilen 


Versaehe  wurden  die  Gase  von  5  RohetsenlMstim- 

mungen,  welche  zusammen  0,4  g  BaSOi  lieferten, 
durchgeleilet.  Hierbei  betrug  die  Menge  des  Bariam- 
sulphals  0.0004  g.  Wenn  diese  geringen  Mengen  nicht 
von  Versuchsfehlern  herrflhren.  so  läfst  sich  der 
tJrsprung  dieses  Bai^O«  wohl  auf  die  durch  die  Gase 
aus  dem  ersten  Absorptionsrohr  mitgerissene  Flüssig- 
keitsmenge  zurQckfQhren.  Die  Absorption  kann  des- 
halb als  vollkommen  betraehtet  werdan.  ist  aber  die 
AhsorptionsflQssigk<>it  oieht  genflgend  alkaliseh,  so  dafs 
sie  von  den  Säui .  Ifimpf.-n  neutralisirt  wird  und  Murc 
Rcactionen  anniiiuiit,  so  Ivönnen,  wenn  dieser  Zustand 
nicht  sofort  henicikt  win)  ,  Ki  obc  Fehler  entstehen. 
Der  Zustand  der  Lö^^nni;  hifst  -ieli  leicht  aus  den 
entweichenden  Chiorarnniuniutnilainpfen  beurtheilen. 
Werden  die  Dimpf«  dfinn  oder  verschwinden  sie  gar, 
so  Ist  ea  Zeit,  Ammoniak  sososetsen. 

III.  Die  Verdrängung  der  Gase.  Dies 
geschab  anfangs  anstandslos  durch  KoblendioxyJ. 
Als  es  sieb  aber  als  nothwendig  beraotwlellte, 

die  Salzsäure  ganz  abzutreiben  und  infolgedessen 
eine  Menge  Sal/.sSuregase  in  die  Vorlage  gelangle, 
deren  Flüssigkeit  erhitzend ,  trat  eine  eigen- 
thQmliche  Erscheinung  ein.  Gegen  Ende  der 
Entwii  klunp,  als  der  gröfste  Theil  des  Ammoniaks 
schon  in  der  Vorlage  neutralisirt  war,  bewirkte 
das  Kohlendioxyd  eine  Austreibung  von  Schwefel* 
ammonium  aus  der  Vorla^^eflüssigkeit,  trotrdem 
die  Lösung  mit  Methylorange  eine  deutliche  al- 
kalisehe Reaction  ceigte.  Ueber  die  Uflndung 
der  Vorlage  gelegtes,  anfjefeuclilelps  Bleipapier 
schwärzte  sieb  mehr  oder  weniger  stark;  ein 
Zosatx  von  Ammoniak  beseitigte  die  Erscheinung. 
Wurde  das  Kolilendioxyd  dun  li  Wasserstoff  er- 
setzt, so  trat  keine  Schwefclammonium- Entwicklung 
in  der  Vorlage  auf.  Da  aber  comprimirter 
Wasserstoff  nicht  wie  comprimirtes  Kohlendioxyd 
damals  käuflich  zu  erlialten  war  und  eine  Druck- 
luflleiluug  zur  Verfügung  stand,  so  wurden  Ver- 
snobe gemacht,  Luft  als  Verdriui^'ungsmittel  zu 
benutzen.  Es  stellte  sich  dabei  heraus,  dafs  in 
der  kochenden,  stark  sauern  Uisung  keinerlei 
Oxydation  des  Sehwefels  stattfand  und  scheinbv 
blieb  das  Eisenoxydu!  ebenfalls  tinoxydirl;  erst 
nach  dem  Entfernen  der  Flamme  trat  eine  merk- 
bare Oxydation  ein.  Vergleiehende  Versaehe 
zwischen  dei-  Anwctidung  von  Wasserslr'T  tnid 
Luft  ergaben  dieselbe  Scbwefelmenge,  und  die 
im  Kolben  gebliebene  FlOssigkeit  lieferte,  wenn 
Schwefel  flberhanpl  vorhanden  war,  in  beiden 
Fallen  ziemlich  dieselbe  Menge  Schwefelsäure. 

Als  Regel  bei  der  Benutzung  von  Lufl  gilt, 
dab  nur  zwei  Blasen  in  der  Se<;und€  durcb- 
geleiiet  werden,  und  daf.s  die  Fhissif^keit  immer 
siedend  gehalten  wird.  Wie  erwähnt,  iäl  die  im 
Kolben  bleibende  Scbwefelmenge  gering. 

Bei  4  Flufseisen  mit  einem  (lehalte  von  0,070  bis 
0,080  %  S  wurde  die  im  Kolben  gebliebene  FlQitsig- 
keit  zusammen  mit  der  in  der  Kunel  nngos.innnelten 
mit  Brom  und  .Salpetersunrf  oxy.iirl  und  mit  Bnrium- 
uitrat  zur  irocktie  vfriianiiift:  in  keinem  Falle  wiinle 
mehr  als  Ü,Ü02  %  Schwefel  gefunden.  Üersehie  Ver- 
surh ,  bei  einer  Reihe  Boheisenprobcn  mit  einem 
Schwefetgehalt  von  0,040  bis  0,850  %  wiederholt« 
eigab  fOr  graue  Sorten  0,004  M  8,  IBr  weibe  Sorten 
0,W2  96  und  weniger. 
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IV.  Fällung  der  Schwefelsäure.  Als  ^ 
auch  in  Flufseison  Schwefel  bestimml  werden  ; 
sollte,  liateii  anfangs  die  giSfsten  Unre(relmäfsig-  ) 
keilen  auf.  Die  Doppeiprubeii  wollten  miteinander 
Hiebt  stimmen  und  es  traten  oft  Ausfälle  bis 
zur  Häifle  des  Schwefels  ein.  Da  Flufseisen 
sich  bedeutend  leichler  löst  als  Hoheisen  und 
Mich  kdiien  whwefelhaHigM»  Raekstand  giebl, 
so  werden  die  Kolben  nur  15  Minuten  nach  er- 
folgter Auflösung  der  Sp&hne  weiter  erhitzt.  1d- 
folgerfenen  geht  Tiel  weniger  Siare  In  die  Vor* 
läge  über,  diese  crbitzl  sich  bt'deiilend  weniger 
und  deshalb  bleibt  erheblicli  mehr  Wasserstoff- 
superoxyd aannetst.  Das  Wameraloffsuperoxyd 
aber  zersetzt  sich  beim  Kochen  in  ammoniaka- 
lischer  Lösung  zum  Schlub  sehr  langsam  und 
unvollkommen,  so  dafs  man,  um  die  letzten 
Reste  zu  zerstören,  genöthigt  ist,  die  Flüssigkeit 
bis  beinahe  zur  Trockne  einzutianipfen.  Reini 
Kochen  mit  Schwefelsäure  aber  bildtl  Uaa  VVoiser- 
St(^buperoxyd  aller  Wahrscheinlichkeit  nach  lieber- 
scliwefelfäure.  Dn  fliese  indessen  mil  Baiyl  nicht 
fällbar  ist,  so  bleibt  nach  Zusatz  von  Chiorbarium 
«in  Theil  der  Sehwefcldlure  in  Lfisuog.  Das 
Filtral  einer  solchen  Pflllnnp  erscheint  vollkommen 
klar;  trotzdem  setzt  sich  im  Laufe  von  24  Stunden 
etwas  Bariurasolphat  ab,  wohl  infolge  langsamer 
Zersetzung  der  Ueberscliuerelsiiui e.  Der  letzte 
Best  des  Bartumsulphats  läfst  sich  nur  durcb 
Eindampfen  des  Flltrats  zur  Trockne  gewinnen. 
Zum  Zweck  genauerer  Feststellung  dieser  Vor- 
gänge sind  folgende  Versuche  angestellt  worden: 

10  bezw.  2")  ce  einer  verdünnten  Schwefelsäure 
wurden  nach  vorheri|;<?r  Verdünnung,'  tnit  100  ec 
Wasser  /um  Sieden  erltitjl  und  mit  <  Ibici  b.iriuin  pe- 
tiillt.  Dabei  wunifti  0,0270  ^  bc^w.  Ö.OfiTO  g  Haiiuni- 
stüphat  erhalten.  Dieselben  Menden  wurden,  mil 
100  ec  Oiloraianioniuin  (800  g  im  üterX  ^  ae  Was-;er- 
■teJIteperaxyd  und  lOeeconeantr.  Anamoniak  versetzt, 
die  FlQsB^eit  (hmn  bis  zum  AurbOmi  der  sichtbaren 
SauerstolTentwicklun«;  gekoeht,  mit  2  bis  3  Tropfen 
Salzsäure  angesäuert,  mit  5  rc  Clilorbarinm  Terselzl, 
Ifi  Minuten  t;ekiicbt  und  naili  1*  Miunlen  Inn/cin 
Kochen  alifillnrl;  liierluji  wurden  Ü,Ü2 18  g  un*l0.ü21*>g 
bezw.  0,Utii;4 und  0,0*101;  ^  erhallen.  Naeh  24slün- 
digi'iii  SU'iit'n  halto  %ich  ein  gcrinyrer  Niederschlag 
aht,'CH»  lzi ;  die  Mtri^-H  desselben  betrug  0,0020  g  und 
0.0015  g  bezw.  0.0020  if  und  0.0022  Das  zweite 
Filt.rat  wurde  nun  zur  Trockne  ^'ebruciil  und  hierbei 
noch  0b^0035  und  0,0040  g  bezw.  O^QOä«!  und  0,0085  || 
Darhmisulphat  gewonnen.  Die  Samme  der  drei 
Niederschläge  betrug  somit: 

0.0218  +  0,0020  i-  0.0035  =  0,027;{  g  BaSO*. 

0,0216  -j-  0.0015  +  0,oii'ia  —  0,0271  g  ,  , 
bezw.  i\ini24  -f  0,0020  +  0,00^5  —  0.0Ö79  g  ,  , 

0,0(1  IB  4-  0,0022  -I-  0,0040  =  0,0678  g  .  , 
also  mil  <ier  directen  Bestimmung  dbereiostimmend. 

•  Ürtrselbe  Versuch  wurde  in  der  Weis«'  wiederholt, 
daia  die  FlOasigkeit  nur  eben  anigekodit  and  dann 
sofort  geflutt  wurde,  wobei  dann  eine  betrftditliehe 
Kenge  des  Wasserstoffsoperonds  onxeraelst  blieb; 
bierbei  ergaben  sich  foI((ende  Zahlen: 

0.0040  +  0,0074  +  0,0162  =  0,0276  g  BaSOi, 

0.0060 +  0,0130 -1-0,0074  =  0,0270  g  ,  , 
bsiw.  0.0446  +  0,0036 -I- 0.0192  =  0,0674  g  ,  , 

0,0416  +  0.0154  +  0,01  OS  =  0,0674  g  .  , 
Bei  einem  drillen  Versuch«-  wurde  anfangs  wie  : 
bei  der  ersten  Verniebsreihe  verfahren,  jedoeh  wurde  | 


vor  der  Flllang.  um  den  Rest  des  WasserstelBniper' 

oxyds  zu  zerstören,  die  Flnssigkeit  mit  Kaliumperinan- 
ganat  versetzt  und  der  Ueberscbufs  des  letzteren  mit 
einem  Tropfen  SaUsiiure  we^rgenonimen.  Die^n  V-  r- 
»Hchfireihe  ertrab:  0.0270  und  0,0274  jf.  beiw.  0,0678 
und  0.0ij74  g  H.inunisulpliat ;  das  Fdtrat  blieb  klar, 
und  ein  Gindampfen  ergab  keinen  liruksland. 

Diese  Versuche  zeigen,  dafs  es  unbedingt 
nothwendtg  ist,  jede  Spur  von  Wasserslotbuper* 

oxyd  zu  zerstören,  um  sie  vor  Verlusten,  die 
durch  die  Bildung  voo  Ucberschwefelsäure  ent- 
stehen, SU  schOtxen.  Um  deshalb  alle  Sehwefel- 
säiire  auf  das  Filter  zu  bekommen,  verlahrt  man 
auf  folgende  Weise:  Nachdem  die  fintwiokluogs- 
periode  beendet  und  aller  Schwefel  in  das  Ab* 
sorptionsrohr  fetneheo  worden  ist,  wird  der 
Inhalt  desselben  in  ein  ßcchcrglas  von  700  cc 
ausgeleert.  Die  Flüssigkeit  wird  zum  Sieden 
erhitzt,  5  Minuten  gekocht,  mit  10  cc  verdünnter 
Salzsäure  angesäuert  und  noeii  1  bis  2  Min.  pe- 
kucht.  Sie  wird  hierauf  so  lange  mil  Permati- 
ganatlösung  versetzt,  bis  die  Farbe  des  letzteren 
nicht  mehr  verschwindet.  Um  sie  zu  enlfernen, 
wird  aufgekocht,  ki  die  Farbe  durch  Kochen 
nicht  tu  entfernen,  so  wird  ein  Tropfen  Oxal- 
saurelß^:ung  zugesetzt.  Der  Becher  wird  dann 
von  der  Flamme  abgesetzt,  nach  einigen  Minuten 
AbkOlilens  werden  2  bis  3  Tropfen  Methylorange 

zugesetzt  und  die  Flüssigkeit  mit  Hiilfe  von  ver- 
ddnnler  Salzsäure  und  Ammoniak  neulralisirt, 
worauf  die  rothe  Farbe  dureh  5  bis  6  Tropfen 
Salzsäure  wieder  hervorgerufen  wird.  Die  eben 
saure  Flüssigkeit  wird,  wenn  nötliig,  auf  etwa 
300  cc  gebracht,  zum  Sieden  erhitzt  und  mit 
5  cc  gesättigter  Rariumiiitrallösuitg  versetzt.  Das 
Sieden  wird  wenigstens  15  Minuten  Inn^  forl- 
yeselzt,  dann  10  cc  verdünnte  Salzsäure  zugefügt 
und  noch  5  Minuten  gekocht.  Den  Becher  iSbt 
man  {»ei  Roheisen  dann  ^>  bis  4  Stunden  an 
einem  warmen  Ürtc  stehen.  Flufseisen  verlangt 
wenigstens  12  Stunden.  Zum  AbAltrimi  dient 
ein  Filter  von  dichtem  Papier,  in  dessen  Spitze 
man  etwas  Filterbrei  gegossen  hat.  Letzleren 
erhilt  man  durch  SchOtteln  eines  achtel  Filters 
mit  warmem  Wasser  in  einem  Probirröhreheo. 
Dieses  Millelchen  ist  auHserordentlich  wirksam; 
es  gelingt  hierdurch,  das  sonst  so  schwielig  zn 
iiltrirende  Bariumsulphat  vollkommen  zurück- 
zuhalten. Der  Niederschlag  wird  mit  heifsem 
Wasser,  verdünnter  hcifser  Salzsäiu'e  und  wieder 
mit  heifsem  Wasser  ausgewaschen.  Wenn  es 
sieh  um  Prüben  bandelt,  bei  denen  keine  gruFsere 
Genauigkeit  verhui^'t  wird,  so  kann  man  sclion 
la  Minuten  nach  dem  Kochen  ahnitriren.  Der 
hi>  rbei  entstehende  Verlust  von  0,0040  bis  0,0060  g 
BaSU«  ist  bei  Hoheisen  von  geringerer  Be- 
deutung. Der  ausgewnschene  Niedersciiltg  wird 
mmuü  Filter  in  einen  Platintiegel  gebracht  nnd 
geglüht. 

Im  allgemeinen  kOnnen  aoch  Puriellanttegel 

geinauelit  werden,  dueli  darf  die  Hitze  gewöhn- 
liche Kolbglulh  nicht  überschreiten,  da  sonst  die 
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TiegelwCnde  angegriffen  werden  und  die  Sehwefel- 

SRure  sich  vprflflrfitipl. 

Das  Filter  wird  nafs  bei  niedriger  Temperatur 
gi-kohlt  und  dann  bei  guter  Rothglulh  unter 
Lunzuriihr  l  ine  Iiallie  Stunde  lang  (.'CkIüIiI.  Ks 
tuufs  unbedingt  für  gute  Luftzufuhr  gesorgt  werden, 
da  sonst  Schwefelbsrium  entsteht.  Ist  dieses 
w  irklich  vorhanden  (Mifsfarbigkeil  des  Kückstandes 
und  Schwefelwasserstoffgeruch)»  so  werden  einige 
Tropfen  verdflnnter  Schirefelsiure  zugefOgt  und 
nochmals  geglOht.  Hai  man  ais  Einwai;^  i],H74  g 
benulzl,  80  erhiU  man  durch  Verdoppeln  des 


Grammgewichts  des  Bariumsulphats  den  Proeent- 

gehalt  des  Schwofols. 

Dats  bei  normalrm  Gang  die  oben  erwähnte 
Zeit  sum  Abselsen,  3  faesw.  12  Stunden,  sur 
volIsISndlf^f'n  Anssclicidiinp;  tics  Bariumsulphats 
genügt,  zeigt  folgende  Versuchsreihe.  Bei  einer 
AnxaM  Doppel  proben  wurde  di«  eine  Reihe  wie 
oben  angesehen  behandelt,  die  Proben  der  zweiten 
Reibe  wurden  uacb  Entfernung  der  Kieselslure 
mit  Bariumnitrat  rar  Trockne  gebracht.  Wie 
die  Tabelle  zeigt,  weichen  die  Ergebnisse  der 
beiden  Hcilien  nur  unerhebhch  voneinander  ab. 


Rieh 

Zar 

Kacb 

U  WmOm 

Stürndn 

TkMkM 

i.'>  Minotm 

».Stund«« 

it  SlmdM 

TmlM 

abSIWrt 

■MUlrirl 

fobfaebt 

abßltrirt 

abmtrirt 

•bnitii« 

fftbndit 

tr 

f 

K 

tr 

K 

RobeiMn  1    .  . 

O.onßo 

0,0110 

0.0170 

Flufsoisen  1  . 

o.om 

0.0300 

0,0365 

0,0870 

2   .  . 

0,0170 

0.022r» 

0.0-230 

2  . 

O.OSMO 

0.0810 

0.9350 

0,0850 

3    .  . 

0,0375 

0.0430 

0.i)440  : 

3  . 

0,0210 

0.0240 

Ü.0:W5 

0.0320 

4    .  . 

0.05$»0 

0.0640 

0,0G55  j 

0,0120 

0,0180 

O.OUlO 

0,0220 

0.12S0 

0,1305 

0.1820 

1    :   J : 

0,0100 

0,0140 

0,090» 

Rllt  eine  Probe  so  wenig  Sehwefel,  dafs  die 

Men;;!'  rlcs  I>.\rium8u1phat8  weniger  :ih  0.02  p 
beträgt,  so  verzögert  sich  das  Ausfallen  ungemein, 
und  unter  Umstftnden  bleibt  noch  nach  zwei 
Ta^'cn  ein  Theil  in  Lösung.  Diesem  UelKlslaiid 
wird  dadurch  abgeholfen,  dafs  man  dem  Super- 
oxyd  einen  Sebwefetsluregehalt  von  0,02  bis 
0,03  g  BaSO«  in  50  cc  giebt.  Will  man  das 
Superoxyd  jedoch  nicht  in  dieser  Weise  ver- 
unreinigen, so  versetzt  man  die  Absorptions- 
flflstigkeit  vor  dem  Fällen  mit  einer  abgetuessi-nen 
Menge  stark  verdünntet  Scliwefelsäure,  si>  liiifs  Jas 
Mehr  an  Bariumaulpitul  wenigstens  0,02  g  beträgt. 

Bei  Massenanalysen  kann  man  einen  grofscn 
Tlieil  des  Fillrirens  vermei«iii),  indem  man  die 
klare  Flüssigkeil  so  weil  abhebert,  dafs  etwa 
2S  ec  im  Becher  bleiben.  Um  den  Niederschlag 
nicht  aufzurühren,  benutzt  man  tinen  unten  ge 
schlosseneo  Heber,  welcher  5  mm  vom  Ende 
mit  zwei  LOehern  verseben  ist.  Damit  der 
Nii'i!i;rs<  lila^  i)eiin  Auswaschen  nicht  durch  da« 
Filter  gebt,  darf  der  Wasserstrahl  nur  auf  den 
Rand  des  Filters  gerichtet  werden;  auch  darf 
der  Strahl  das  Filter  nicht  zu  heftig  Ireffeu, 
weshalb  vor  der  Spitze  im  Gumrniscidauch  ein 
Rohr  mit  feiner  Oeffnung  eingeschoben  wird. 

V.  Beschaffen  heil  des  Niederschlags. 
Der  scliwcfttsaurc  Baiyl  fällt  bekanntlich  nicht 
in  reineii)  Zuälaiido  auä,  sondern  reifst  immer 
etwas  von  den  in  Lösung  befindlichen  Salzen, 
in  diesem  Falle  Barytsalzeii,  mit.  Wird  der  ge- 
glühte und  gewogene  Niederschlag  mit  etoigen  cc 
floncentrirter  Salzsiure  eingedampft  und  dann 
mit  stark  vordilnntfr  Sal/siiine  auppolatipt.  so 
tritt  je  nach  der  Menge  des  ursprünglichen  Nieder- 
schlags ein  Veriust  von  0,0040  bis  0,0060  g 
ein.  Um  das  Au-^I.iu^;«!!  von  -Iw.»  vorlcimlcnfm 
Schwefelbarium  zu  verhindern,  wurdv  bei  einige» 


anderen  Proben  der  Niederschlag  vor  der  Slure- 

hnhandlung  mit  1  cc  ammoniakalischen  Wii>«in 
ätolTsuperoxyds  eingedampft.    Die  Verluste  Helen 
dann  etwas  niedriger  aus,  wie  unlenstehcade 
Tabelle  zeigt. 


Roheisen 


1 

2 
3 
4 

Kliirseisen  1 
2 


UaSu, 
goglOht 
nnd 


ir.d.m*AtS;i4>S*lMri«^ 


0.0028  I  Ea  ».ir4(<  flieil- 

O.OO.'iS  H.>ii.i-vi, 


0,0263  +  0,0004 
0.028')  +  0.0007 

0.0470|     0,0007 1   . 

0.0^40  +  0,0010 )  —  0,0056  f  <iill''Q£risMi  nil 

0.0333  +  0,0003  '  -  0.0032    ~  "     "  " 


0,0445)  +  0.0005  |  -  0,0040  i 


(•AUL 


Es  ist  somit  ohne  Bedeutung  fQr  die  Menge 

der  Verunreinigungen,  ob  mit  Bariumnitrat  oder 
Chlorbarium  gefällt  wird.  Wie  ersichtlich,  ist 
die  vorhandene  Menge  des  Schwefelbarium  gering. 
Sie  kann  sich  aber  erheblich  vermehren,  wenn 
reducircnde  Gase,  z.  B.  durch  einen  Sprung  in  der 
Muflcl,  in  den  Glühraum  eindringen.  Auch  durch 
nachlässiges  Auswaschen  wird  die  Neigung  nir 
Schwefel b^iriuniiiildiinp  prliehlicli  verstärkt, 

lut  alli;cniciucn  wertleii  die  in  der  Tabelle 
angegebenen  Verunreinigungen  bei  der  Berechnung 
des  Schwefels-  nicht   in  AS/iig  gchrachi,  da  sie 

I  so  ziemlich  die  Verluste  ausgleichen,  die  im 
Laufe  der  Analyse  entstehen.  Diese  Verluste 
sind :    Rückstand  im  Kolben,  Ver!ti«t  heim  Ab- 

j  hebern,  Verlust  beim  Fiitriren  und  Auswaschen 
und  Verlust  durch  Schwefelbariumbildung. 

I        Ich   benutze  hier  die  flelegenheit,  um  den 

!  Herren  Ingenieur  H.  Becker  und  besonders 
Ingenieur  F.  Wigger!  fDr  die  bei  dieser  Arbeit 
gewAhrte  BeihQlfe  zu  danken. 

Laboratorium  des  A.icliener  Ilntl('n-AclienvpreinS4 
September  1894.  jjr.  M.  A.  poh  Htit, 
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lieber  (las  Verhalte«  ma^iienia reicher  Hocliofeiisehlackcn 


machte  F.  Firrostone  einige  MiUheilungeii,* 
wekhe  mit  den  bisherigen  Anschauungen  und 

auch  mit  den  Ergeluiissen  von  Versuchen,  wplrhc 
der  unterzeichnete  Berichterstatter  vor  Jahren 
amtellle,**  nicht  im  Einklänge  stehen  und  de*- 
halft  auch  hier  wiedergegeben  werden  inup-en. 

Man  pfl^le  bisher  anzunehmen,  und  jene 
Versuche  im  Kleinen  lieferten  die  BesUligang 
dafür,  dafs  ina^'titsiiirticiiL'  Schlacken  zur  Auf- 
niüime  von  Schwefel  weniger  beilhigt  seien,  als 
magnesiainnere  mit  höherem  Kalkerdegehalt,  aber 
von  gleichem  Siliciruiigsgrade. 

Im  östlichen  Pcnnsylvanicn  verhütlele  niiin 
Erze,  deren  Scliwefel^elialt  durchschnittlich  0,03  % 
betrug,  benutzte  dazu  Koks  mit  einem  Scliwefel- 


üeit  dem  angegcl>eneii  Tage  wurde  der  kalk  durch 
Dolomit  von  folgeoder  Zusammensetning  eraeixt : 

Kalkcrde   30,42  % 

Magnesia   20,95  . 

Kicscisslure   2,07  . 

TI)onf»rti<'.  I-;i<i*»noxv<i    .  1.27  , 


Die  in  den  beiden  Füllen  erfolgenden  Schlacken 
enthielten:«  „   n«.«n>ii- 

1 

37,82 


Mit  lUUulMif 


Kieselslure   .  . 

Thonwde  .  .  . 

Kalkenle    .  .  . 

Mattne^iii  .  .  . 
Eisciioxyikil  .  . 
Sclivvcrflcalciuui 


119.95 

5.48 

47,80 
5,:<8 
0,94 
nicht  b«8t. 


4,0.^ 

10,88 
0,74 
1.82 


H 

88.37 

S,98 

35.18 
19,48 
1.22 


geli.ilt 
zum  ö. 


von  0,60  bis  0,' 


Iii  verwendete  bis 


October  1891  als  Zuschlag  Kalkstein  mit: 

(ialkerde  44,62  % 

Mafn««ia.  ......    5.45  » 

Kieselafture   7,18  , 

Thonerde.  Elsenoxyd  nicht  best 


9tf,14 

1.17 


J»,77 

I.Ol 


V9,7< 
1.04 


Silicirungsgrad  .  .  . 

Der  Gebalt  des  erfolgenden  Rolioi'^ens  an 
Silicium  und  Schwefel  in  einem  Zeitraum  von 
je  34  Tagen  vor  und  nach  dem  Wechsel  des 
Zuschlags  war: 


Bei  Kalksteintusehla'g 


Üatum 


BeEtchaffenhell 

lim 

Roheis'-ns 


Silicium 


1 

Seliwefel  \ 


Bei  Dol om I Iznseh I ag 


Datum 


Bescbalfenheit 

des 

Huheisens 


Siliciom 


Scbwef«! 


*  n 

0,081 

0.070 

ü,8yi 

0,057 

0,955 

0,028 

1300 

0,016 

1.200 

Ü.008 

0,549 

0,059 

0,5.r. 

n,0:>2 

1.040 

0,02.'> 

1,1. JO 

l',022 

1.020 

0,025 

0.414 

0.045 

1,100 

0,027 

1.090 

0,02H 

0.8IU 

0.041 

.  0,508 

0,070 

1,140 

0,025 

0,910 

0.020 

0.428 

0,048 

U,621 

0,023 

1  9. 

ür.uu's  l'ii')flolrol»fisen  . 

0,590 

0.09*> 

7,.  10 

4  9. 

Nr.  2  

1,1  r)0 

0.059 

8.,  10. 

5.j9. 

Gmura  Fuddtflrohetoeii . 

0,H52 

0.069 

11.  10. 

Nr*  ^ 

0,819 

0.064 

13,10. 

7./9 

0.676 

O.091 

1  1.5.  10. 

8./». 

.2  

l,:<2o 

0.026 

1  17.  10 

9  9. 

,2  

0,947 

0,064 

19.  10. 

10.  9. 

1,520 

0.035 

21.,  10. 

II.  9. 

I|2  ■tiasia« 

l,8;iu 

0,044 

23.  10. 

14./9. 

.2  

o.Kn7 

0.077 

25.;  10 

15.9. 

.2  

1,020 

0.032 

27  10. 

16.9. 

Uruueä  Fuddelrülifucn  . 

0,596 

0.104 

29.,  10. 

17.,9. 

Nr.  2  

l,49(t 

0.033 

31  10. 

19 ,9. 

Graues  Fuddelrobeiseo . 

0.539 

0.087 

1  2/n. 

20  9. 

Nr.  2........ 

1.010 

0.089  1 

4./11. 

21.  9. 

.2  

1,240 

0,031 

I   6  11 

22.  /9. 

23.  f9. 

.2  

1.200 

0,04ß 

;  8.11. 

.2  

0.954 

0.08(1 

!  10/11. 

25./9. 

.2  

0,802 

0.076  ' 

12.  11. 

28.;9. 

«     i  ■»•••aa* 

1.220 

0,041 

30. 9. 

0.H13 

0,039 

3./10. 

1,410 

0,034 

.V'IO. 

,2  

0,7«Ö 

0,053 

Nr  2  

.    t   . 

.  1 

.1  

,2  

«1  •••««■•' 

*1  »««■■■•' 

.2  

,1  

V        i  »»»««■«' 

l^l  «»««Ii«' 

I  Qnues  Pudd«iroheisen 

Nr.  1  

.1  

.1  

■      1  •*•••••< 


Zirlii  itiaii  die  Mittelwctthe  «US  den  Zahlen- 
reiben, so  ergiebt  sich : 


Sehw«M 

FQr  den  Betrieb  mit  Kalks^tcin  .    1.026  0,057 
,     .        ,       ,  Dolomit.  .    0,807  0,030 
Der  Unterschied  in  dem  Schwefelgebalt  ist 
um  30  auffälliger*  da  auch  der  durchschoillliche 


*  OcloberTersammlung  das  .American  lustituta  of 
Miuing  £ngioeer8*.  , 

.Zeitschrift  des  berg-  und  hatt^nmBnnisefien 

Vereins  ffir  K5riUl]fii'  ls81,  Seite  55;'  amdi  LHehur, 
.Eisenhüllenkunde'',  2.  Auflage,  Iscile  2^1  und  292. 


Siliciumgehalt  dps  mit  Dolomilzusclilaj;  (.rblasenen 
Roheisens  niedriger  ist,  als  der  des  andern, 
wahrend  aonat,  wie  bekannt,  der  Schwefelgehalt 
zu  steigen  pflegt,  wenn  der  Siltciunii;f halt  TriMt. 
Auch  wenn  man  nicht  die  Miltelwerthe,  sondern 
zwei  Roheiaensorten  mit  gleichem  Siliciumgehall 
vergleicht,  zeigt  sich  fast  immer  ein  niedrigerer 
Schwefelgehalt  in  dem  mit  Dolomilzuschlag  gc- 

*  Etwas  auffällig  bei  den  Analysen  ist  daj>  gäos- 
licbe  Felden  das  Mangatigelinits.  Welche  Gattung 
von  Enen  man  verhiittele,  \A  niciit  angegeben. 

Anmerkung  Uta  UnichUrstaUtis. 
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1.  Norerober  1894. 


wonnenen  Roheisen.  Zur  leichteren  Ermöglichung 
dieses  Vergleichs  sind  in  folgender  Zusammen* 

slollim^,'  die  sclioii  oben  mitgeÜiülHen  Werlhe 
iiacti  iMafsgabe  di*ä  Siliciumgehalls  geordncl. 


Bei  Katkzusclila^ 


Hei  DolomitzuHchlag 


dos 

Sili-  '  j_ 
cium  "5^ 

Uorii'halTcuhMl 
dm 
RohMMIW 

Sili- 
ciunt 

9 

u 
(0 

».0 

Pnddelrobfiicn 

o,.'>;i«jM,o><7 

Nr.  2, 
.  2 


0.r>9f5  (1,104 

ü,r>7<!'ii,ij;.M 
0.78t>u,u;»;i 
0,8020,07« 
0.WJ7  0,077 


Puddetroheisffli  0.8520.069 

Nr.  2  0,»47;0.004 

,  2.  .      .  .  fo.954:0.08(i 

,2  jl,ftlO,o.ü.3v» 

,  2    1.0200.032 


2, 
8, 
2. 
3, 

2, 
8 

2, 

2  , 
2  . 


i,i.soo,o5y 

1,200  0,0  4 'i 
1,2200.041 
1.240  0.031 
1,32<IÜ,02«J 
l,440l0.034 
I.490|0,03» 
l,.V20y,03:. 
1,830,0,044 


1 


0,8180.041 
;0,891|0,05i7 


0,428  0,04M 


l'ud.lelrolieisf  n  ;0,Ö0M  0.070 

Nr.  2  ii,,-,:!Mi,o.-,-; 

.1  u,54yo,oö'j 

,  I   0,6210.023 

,2  0,«8 10,070 


2.1, 

2 . !  ! 
i.  .  . 
1.  .  . 
1 .  .  . 

1   I.040:<i,'i25 

1  ....  .  1,090:0,»  128 

1    1.1000,027 

1  ....  .  I,l3i'(>,022 

I   1.14U0,02r, 

I   l,2U<^U,0o«i 


1,2UU{U,U 
l,S00j0,0t6 


Seit  der  angegebenen  Zdt  hat  man  auf  dem 
genannten  Eisenwerlie  unausgesetzt  Dolomit  als 
Zuschlag  verwendet.  Während  bei  Kalkstein- 
zuschlag die  Schlacke  das  Ofcngvi^tull  rings  uro 
die  Formen  herum  stark  angriff  und  beim  Er- 
kaHf'H  7.11  PtilvfT  zeiTirl,  so  tiufs  man  hasisr.here 
Schlacken,  als  angegeben,  überhaupt  nicht  bilden 
durfle,  verschwanden  dteee  UebelsMode  sofort 
bei  der  Anwendung  von  Dolomit,  und  man  er* 
hielt  selbst  bei  einem  Kieselsäuregchall  der 
Schlacken  von  nur  35  guten  Gang.  Dw 
Verhältnifs  der  S<  lilaokeninetigt'  zum  RobStteb 
war  l^lt'.l,  die  Windtemperatur  400^  C. 

Firmatone  fOgt  seinen  MiUbeilungen  mit  Reebt 
hinzu,  dafs  die  Benutzung  von  Duloiuil  statt 
Kalkstein  als  Zuschlag  nur  dann  von  Nutzen 
sein  kann ,  wenn  die  Erze  nicht  etwa  reich  an 
Tlionerde  sind.  Bei  englischen  Hochöfen,  welche 
llionerderciche  .Sphärosiderite  verscIiiiicIzLn,  wird 
die  Schlacke  durch  Dolomitzusatz  Kticiigilüösigcr, 
steifer;  verhüllet  man  dagegen  Rasenerze,  welche 
r»"^!  frei  von  Thoiierde  sind,  so  erweist  sidi  aiuli 
bei  llolzkohlenbclrieb  —  wie  ich  selbst  mehrlach 
erprobt  habe  —  ein  Dolomitsuaehiag  an  Stelle 
oder  iitbeti  dem  Kalksltin/usi  lda'^'  als  (Brderlich 
für  die  .Scbmelzbarkcil  der  Schlacke. 

Aufftlltg  aher  bleibt  immerfain  die  beohachtele 
stärkere  Enlschwefelting  durch  die  magneaia- 
reichere  Schlacke.  A.lMMmr. 


Der  Harzbarger  Eisenerzbergbau. 

Von  Olkar  Slimnersbaeh  in  Berlin. 


Der  FisiTicrzhcrgltnii  ritii  notdn-.tli<dion  Hunde 
des  Uarzgebirges  in  der  Nähe  von  Harsburg 
blickt  erat  auf  wenige  Jahrzehnte  zurdck.  Im 
Jahre  1850  inaelilc  die  rothe  Kärhiin^;  d<  s  Ackers 
auf  den  Charakter  der  darunter  liegenden  Ge- 
hirgaachichlen  aoftnerksam;  im  folgenden  Jahre 
wurde  das  Eisensteinvorkommen  erschürft  und 
zugleich  der  Bergbau  aufgenommen.  Begründer 
des  Untemebmens  war  der  Consul  H.  H.  Meier 
aus  Bremen,  in  dessen  Besitz  die  Gruben  bis 
zum  Jahre  1872  blieben  und  dann  in  das  Eigen- 
Ihum  der  Actiengesellschafl  «Harzer  Union*  zu 
Hannover  übergingen,  welche  letztere  vier  Jahre 
spfüer  ihre  diesl)e/.nt;l!rlieri  Rechte  an  die  hpiitige 
bcsilzcrin,  die  Acticngesellschaft  .Mathildenhütle* 
in  Harzburg,  abtrat. 

Die  Eisenerze  treten  bei  Harzhurg  in  fl'itz- 
artiger  Lagerung  auf  und  folgen  den  Veränderungen 
und  Ricbtung en  der  umgebenden  Gebirgascbichten 
fowohl  im  Eirifalloii  wie  im  Streichen. 

Das  Vorkommen  der  Harzburger  Eisenerze  | 
bihlet  im  allgemeinen  eine  Shnliche,  fast  gleiche 
Ablagerang,  wie  man  sie  bei  den  oolithisefaea  | 


Eisenerzen  der  \\'eser(crlle  (fn-i  HatiphtM-fje)  und 
de»  Teutoburger  Waldes  (bcM  Allenhccken  und 
Willehadmsen)  beobachtvi. 

Die  Harzburger  La;.'er  ffi'ireii  —  wie  dort  — 
ooUlhischen  Brauneisenstein  und  liegen  thcils  im 
Ltas,  theils  im  braunen  Jura  und  in  der  oberen 
Kreide.  Ilire  Alda^^erung-^verhällnis.sc  .sind  nlelii 
uninteressant.  Der  Harz  bildet  bekanntlich  ein 
Plateau  des  Sehiefergebirges,  aui  welchem  sich 
am  DordSstlichen  Rande  zwei  grofse  Granit- 
massen —  die  des  Brockens  und  die  des  Rammeis- 
berges —  erheben.  Diese  in  der  Kreideperiode 
erfolgte  Hebung  und  Auseinanderrcifsung  des 
Schiefergebirges  hatte  zur  Pol^'e,  dafs  die  an- 
stofsenden  Schichten  der  Jura-  und  Triasformalion 
dem  Harz  zu-  statt  abfallen.  Es  zeigen  sich 
sflmrntliclie  Scliichtcn  —  von  der  Kreide  ab  — 
auf  der  ganzen  Erstreckuug  hin  überstürzt;  die 
liieren  Schichten  ruhen  daher  bis  zur  Mulden» 
(iiife  auf  den  jüngeren,  und  wenn  sonst  die 
Reiheofolgc  der  Gesteine  nicht  bekannt  wäre,  so 
wQrde  sie  hier  gerade  umgekehrt  aufgestellt 
werden  k6nticn. 
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Keuper  und  Lias  überlagern  den  braunen  Jura, 
wie  das  nachstehende  geognostisehe  Querprofil 
(Flg.  1)  veranscbaulicht. 

Auf  den  Eisensteinlagern  im  Lias  baut  die 
Grabe  , Friederike*,  aaf  denm  un  braunen  lan 
Grube  .Hansa*  und  auf  denen  des  Uilatlion 
Grube  »Uermann*. 

Die  Graben  .Hansa*  und  , Hermann'  liegen 
zur  Zeit  slill,  erstere  seit  1888,  letstera  seit 
1861;  auf  beiden  ging  nur  Slollonbau  um. 

Das  Brauneisensteinvorkomnien  im  Lias  wird 
durah  dnwisebengelagerte  Thonbanke  in  vier 
Lager  gespalten,  und  zwar  Hefit  zwischen  dem 
ersten  und  zweiten  Lager  eine  2  bis  3  m  mächtige, 
swiaehen  dem  sweiten  und  dritten  Lager  eine 
6  m  mäclitigf  Thonschicht,  und  auch  das  dritte 
Lager  wird  vom  vierten  durch  eine  ebensolche 
getrennt.  Etwa  75  m  vom  ersten  Lager  liegt 
i  in  —  besonders  nach  dem  Hangenden  zu  — 
eisenhaltiges  Kalklager  von  16  m  Mächtigkeit. 
Das  erste  Lager  leigt  eine  Michtigkeit  von  4,33  m, 


1  ES  Aelterm  Schiefxrgrblritr  d«i  Hanv«  mit  tiranil  -  Run  h- 
briich.  2  —  liuiitcr  San<l>u-iii  :J  MuM-liclkalk.  4  -  K-miimt 
6=  Lin-i.  ß  =  Hmuui-r  Jura.  7  Wml!«!-  Jur».  -  -  lliUlijHii 
mit  UohnerzüCtien.  tt  =  (Juadersuiidiilem.  10  -=  Obere  Kreiiia. 
a  b  c  Sisemitoiolager. 

das  zweite  von  3.0(3  ni  und  das  (Jriltc  von  8  ra, 
während  das  vierte  Lager  unbauwürdig  ist.  Nach- 
stehend folgt  «n  Qowprofll'  der  GeMrgasehichten 
vom  Keuper  bis  zum  Mittcllias,  (F^.  2). 

Sämmtliclie  Lager  sind  reich  an  organischen 
Resten.  So  erscheinen  im  dritten  Lager  vom 
Hangenden  bis  zum  Liegenden  vorziigiweiac : 
die  Greif-  oder  Uabichtsoiuschel,  Gryphaca  ar- 
coata,  kenntlich  an  dem  stark  flbergebogenen 
Schnabel,  und  Ammonites  Bucklandi  (Rflcken 
mit  Kiel  und  Furchen),  bei  6  bis  7  wenig  in- 
volaten  Windungen  erreicht  er  häufig  eine  Gröbe 
von  55  cm  im  Durchmesser.  Ferner  ziehen 
sich  durch  das  ganze  f-ager  Terebratula  numis- 
malis,  Nautilus  aralub  niiinisnialis,  Pleurotomaria, 
Trochus  und  Belemnites  paxillosus;  von  letzterem, 
unter  dtm  Niraen  »Donnerkeil*  allbekannt,  wird 
gewöhnlich  nur  ein  Theil,  das  sRoslrum",  ge- 
funden. 

Einzelne  Ueberreste  finden  sieh  nur  in  ganz 
bestimmten  Schichten,  nämlich  in  der  Richtung 
von  unten  nach  oben: 

1.  Pentaerinus  »calaris  mit  .'ieinen  fOnfkantigen 
Sftuien,  nur  am  Hangenden  in  der  Schicht 
zwischen  Stein  und  Thon. 

2.  Ammonites  spiratissimus  (ähnlieh  den  Amm. 
Bucklandi),  1  m  vom  Hangenden. 

8.  Ammonites  Channasse,  2  m  vom  Hangen- 
den in  einer  1  m  starken  Schicht. 

XZLu 


4.  Lima,  8  m  vom  Hangenden,  und 

5.  Saorierreste,  besonders  RQekenwirbel,  mitten 

im  Lager. 

Die  zwischen  dem  dritten  und  zweiten  Lager 
sich  befindende  Thonsehieht  ist  versteinerangs* 
leer,  hingegen  ist  Plötz  II  angefiillt  von:  Griphaea 
arcuata,  Terebratula  nuraismalis,  Rhynchonella 
rimosa,  Ammonites  geometricua,  Amm.  Scipionia' 
nua,  Amm.  Bucklandi,  Nautilus  aratus  namts* 
malif  und  Spirifer  Walcotti. 

Das  erste  Lager  führt:  Spirifer  rostratus, 
Spirifer  Walcotti,  Gryphaea  arcuata,  Terebratula 
nuinismah.s ,  Ammonites  Bucklandi,  Nautilus. 
Rückenwirbel  der  Saurier  und  Ammonites  Sauzea- 
nns  (1  m  vom  Liegenden  in  einer  Vi  Fub 
mächtigen  Schicht). 

In  dem  lö  m  mächtigen  eisenhaltigen  Kalk- 
lager nehmen  den  roafsgebenden  Rang  ein: 
Gryphaea  eymbium  (die  Schale  ist  flacher  und 
breiter  als  bei  arcuata  und  wächst  meist  stark 
schief  nach  vora),  Belemnites  paxillosos,  Pleuroto- 
maria und  Rhjrnchonella  rimosa,  während  Phola- 
domya  sich  nur  1  m  vom  Hangenden  vorlindet. 

Fig.  2. 


MÜlktKlM  EriiieiHsilfillagir 


Was  den  Abbau  der  Erze  anbelangt,  so  baut 
Grube  «Friederike*  auf  Lager  I,  II  und  III.  Die 
Lager  sind  1200  m  im  Streichen  von  Südosten 
nach  Nordwesten  —  westlich  560  m  und  östlich 
650  m  —  durch  dne  sOhlig  streichende  Haupt- 
strecke im  dritten  Liger  in  einer  Tiefe  von  75  m 
aufgeschlossen.  Im  ersten  oder  zweiten  Lager 
eine  Hauptstrecke  zu  treiben,  erwies  sieh  des 
schlechten  Nebengesteins  wegen  nicht  raÜi.satn. 
Von  der  Hauptstrecke  aus  wird  daher  alle  40  m 
ein  Querschlag  nach  dem  ersten  und  zweiten 
Lager  aufgefahren;  wo  der  Querschlag  die  Lager 

I  und  II  USfit,  geben  von  40  zu  40  m  Förder* 
rollen  bis  unter  den  alten  Mann.  Im  dritten 
Lager  werden  in  je  20  m  Entfernung  Fördcr- 
rollen  angelegt.  Letztere  sind  1,20  bis  1,60  m 
hoch  und  2  ra  breit;  die  Strecken  und  Quer- 
schläge haben  oben  1  m,  unten  1,50  lu  Breite 
im  Lichten  und  besitzen  eine  Höhe  von  2  m. 

In  75  m  Teufe  des  Schachtes  liegt  die  vierte 
Bausohle;  auf  den  oberen  drei  Sohlen  (20,  85 
und  50  m)  fallen  die  Lager  mit  45  bis  50"  und 
auf  der  vierten  mit  50  bis  70**.  Wahrscheinlich 
werden  die  Lager  wohl  in  etwa  200  m  Teufe 
mulden. 

In  der  Grube  herrseht  nidOrlioher  Weiterzug. 
Im  flstlichen  und  westlieben  Felde  befindet  sieh 
je  ein  Luflsebacht,  durch  welchen  die  WettW 
einziehen,  sich  im  Haupiquerschlag  treffen  und 
dann  durch  denselben  im  Ibschinensehacht  I  und 

II  ausziehen. 
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Die  beiden  HoschinensotiScbte  liegen  im 
Liegenden  in  5ü  und  80  m  Abstand  vom  ersten 
Lager.  Auf  Maschinenschacht  1  steht  nino  Wasser- 
ballungsmaschine von  15  HP,  auf  dein  andern 
eine  solche  von  50  HP  eingebaut. 

Die  Abbaumetbode  betnfTinil,  so  wird  der 
Etäeriälein  ctagenweisc  von  oben  nach  unten  ab- 
gebaut, indem  man  StöCae  von  2  bis  2V*  m 
bildet,  rechts  und  links  Abbaustrecken  vorriclitd 
und  sodaDD  nach  dem  Hangenden  und  Liegcndca 
TO  durch  Pf»il«rbau  d«8  Eiiencn  hereinholt. 
Nach  Gewinnung  des  Eisensteins  wird  das  Holz 
geraubt,  wodurch  der  alle  Mann  zu  Brucb  geht. 
NalurgemSlii  hat  diese  Abbaumelbodc  ein  Sinlien 
der  GrtiitJ<^lL!cke  zur  Folgef  so  dafi  dieeelbcn 
«ngeliaufl  vrcrdcn  müssen. 

Da«  Streckenhoh  (FiebtenroDdhots)  wird  jede 
Woche  zweimal  künstlich  bewässert,  was  ihm  eine 
beträchtliche  Festigkeit  verleibt.  Früher  wurde  das 
Holz  mit  nassem  Thon  oder  Cement  angestrichen, 
auch  mit  Greosot  getränkt,  aber  nach  l^i  bis 
2  Jahren  war  es  bcrrits  faul  und  niufsle  aust;e- 
wechselt  werden,  vvuhrt'Uil  es  jeUl  oucii  zwti  Julircn 
noch  vollständig  seine  Härte  beibehalten  bat. 

r)ic  IVjf  (Icrunp  (if  r  Eisensteine  erfolgt  in  der 
Weise,  dafs  vom  Ort  aus  der  Stein  in  die  Hollen 
gellippt,  in  Wagen  geladen  und  doreh  Schlepper 
nach  dem  Maschinenscltacht  gefahren  wird. 

Zur  Scblacblfördcrung  steht  auf  Masebinen- 
sehacbt  I  eine  direcl  wirliende  FOrdermaeGbine 
von  70  HP,  und  auf  Mas(jhineiiscliucht  U  eine 
Zwilliogsmascbine  von  12  HP  mit  Vorgelege. 

Gefttrdert  werden  jihrlieh  etwa  62  000  t.  Die 
Gewinnungskosten  betragen  etwa  2,50  för  die 
Tonne  bia  über  Tage  und  etwa  3  Jt  franco  Hütte. 

Der  beste  Eisenstein  kommt  vom  zweiten 
Lager.  Das  Erz  fallt  hier  sehr  feinkörnig,  einzelne 
Stücke  zeigen  bis  zu  45  ^  Eisen.  Am  Hangen- 
den steht  eine  Bank  von  30  bis  80  cm  au,  die, 
weil  taub,  stehen  bleibt.  Das  erste  Lager  fübrt 
ilhtrall  guten  Stein  von  probkörniger  Natur»  mit 
o5  ^  Ki^jwa  und  9  ^  Hückstand. 

Im  dritten  Lager  wechseln  Aueidien  und 
Qualität  des  £iaenKteini        hCttflg.    2  bii  S  m 


am  Hanguiidcn  liiU  dtr  Sleiu  sehr  gut  aul'  und 
zeigt  bis  40  %  Eisen,  aber  auch  etwas  mehr 
Rückstand  als  gewöhnlicli.  Daran  schliffst  sieb 
eine  sehr  thonhaltige  Bank  von  20  bis  40  cm 
Mächtigkeit  an  mit  20  bis  25  ^  Eisen  und 
ebensoviel  Rückstand.  Diese  Schicht  wini  ver- 
^clzl.  Die  folgende  Bank  von  20  bis  90  cm 
Mächtigkeit  giebt  grobes  Korn,  bricht  jedoch  nicht 
in  eirunden  Körntrn,  wie  im  ersten  Lager,  sondern 
iii  kantigen  Stücken.  Die  nAchsle  Schicht  —  2  bis 
S  m  michtig  —  filhrt  den  besten  Stein  mit  96 
i>is  3G  %  Eisen  und  9  bis  10  %  Rückstand. 
Am  Liegenden  wird  eine  Schiebt  von  15  cm  zu- 
rückgehallen, worauf  wieder  eine  gute  Eisenstein- 
bank von  etwa  25  cm  Mächtigkeit  folgt. 

Der  eisenhalli^re  rieslaridllicil  des  Brauneisen- 
tfies  ist  EiseiiüX)dl))dral.  Der  Eisenstein  tritt 
als  Bohn-  und  Roggenerz  auf.  Was  die  Bildung 
dieser  Eisenerzlager  angeht,  so  wird  wold  an- 
/.üiiehmen  sein,  dafs,  wie  alle  Brauneisenerzlager 
dos  Lias  and  der  Molasse,  auch  die  Hartbitrger 
Klsensleinlajrcr  aus  einem  an  Eisrno\yJ  und 
Ciscnoxydhydrat  sehr  reichen  Absatz  der  um- 
gebenden Thon-  und  Kieselsehichten,  gemengt 
mit  pflanzlichem  Abrieb  und  einer  Unmasse  von 
Muscheln,  entstanden  sind. 

Zwei  Durchschnittsproben  des  Rarzburger 
Eisensteins  neigten  folgende  Zusammensetzung: 

I.  n. 

Eisen  Sb.lS  %       Sb.lO  % 

Kieselsäure  .  .  .  12,32  ,  12.14  . 
Ttionorde  .  .  .  10,28  .  9,11  , 
Kalkerde  ....  8,64  .  9,9S  , 
Phosphor  .  .  .  0,47  ,  0.4«  . 
Mangan    ....     0,26  .  0,21  , 

Dero  Aussehen  nach  gleichen  die  Erze  voll- 
kommen der  Luxemburgsclien  Umette,  enthalten 
jedoch  bedeutend  mehr  Thon.  Dieser  höhere 
Thongehalt,  bei  dem  geringeren  Ausbrtnj^en  an 
Eisen,  bedingt  einen  stärkeren  Kolisverl)i auch 
und  soniit  hOhere  Selbstkosten  der  Hütte. 
kann  daher,  wenn  nicht  bald  günstigere  Verkehrs- 
Verhältnisse,  bezw.  billigere  Tante  eintreten,  nicht 
aushleiben,  dafs  der  Harzer  EisenefshergbMi  docr 
trOhen  Zukunft  entgegensieht. 


Die  EntwieUung  der  nordamerikanischeii  Eisenindustrie* 


Vor  kurzem  ist  die  zwölfte  Auflage  des 
unseren  Lesern  aus  frflheren  Besprechungen  wohl- 
bekannten Führers*  durch  die  Eisen-  und  Stahl- 
werke der  Vereinigten  Staaten  erschienen,  welcher 
durch  James  M.  Swank  in  Zwischenräumen  von 

•  Dirci  lory  lo  Ihe  Iron  aud  Slc-cl  VVoikd  ol  Ihe 
t'nili  »!  "^Uitrs.  Zu  liezielien  von  ,Tlie  American  Iron 
and  Sleel  AsaocialioD'',  Philadelpliia,  l^a.,  i\'o.  2H, 
iJooth  fourth  Street,  gegen  Blasendung  von  6  f. 


je  2  Jahren  herausgegeben  wird*.  Die  neue  Ausgabe 
ist  eine  würdige  Nachfolgerin  der  früheren  Binde. 

Ihre  Bearbeitung  ist  mit  Aufwendung  der  gröfsten, 
dem  Verfasser  eigenthümlicben  Sorgfall  geschehen, 
und  künnen  wir  kein  besseres  Mittel,  um  die 
LeistungsflUiigkeit    der    amerikanischen  Eisen- 


*  Vergleiche  .Stahl  und  Eisen'  1802,  äeiU  305, 
1800  Seite  196»  1889  Seite  880  o.  s.  w. 
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Industrie  kennen  zu  lernen  und  Orientirung  Ober 
die  einzelnen  Werke  su  gewinnen»  empfehlen,  alt 
des  Studium  des  Buchs,  welches  nunmrhr 
auf  292  Seiten  (gegen  282  in  1892)  aoge- 
wachsen  i«t. 

Dio  Jahre  l^^>2  und  180^,  welche  die  neue 
Ausgabe  umfafst,  sind  für  die  amerikanische  Eisen- 
induslrie  höchst  weeheelvolle  gewesen.  Während 
im  ersteri'n  Jahr  noch  ilic  allgemeine  Lebhallig- 
keit  der  Vorjahre  fortdauerte  und  weiteres  Fort- 
•dmiten  b  dem  reifsendeo  Waebstham  der  Ge- 
lammlerieogung  zu  verzeichnen  war,  brachte  das 
Jahr  1898  einen  jähen  Rückschlag,  der  manchen 
Zusammenbrach  ond  den  Stillstand  vieler  blühen- 
der Unternehmungen  ond  dat  Aufgeben  der  Neu- 
bauten h"rvorriof. 

Die  ailgemeine  Uebersichtsliste  (vcrgl.  Seite 
806,  1892)  gestaltet  sieb  neuenfings  wie  folgt: 


Die  Elten-  und  Stalilw«ri(e  der 
VereiaiftM  Staaten 


Die  Butt'  o«<  Stahlwerke  <er 

Vereinigten  Staaten 


Anzahl  der  belriehsfiliigen  Hoch- 
Ofen.  259  rar  Kuks.,  142  fllr 
Anthnidtp  md  Koks*  und  118 

für  Holikohlcnbelriob  ... 
Anzahl  der  im  Bau  begiifTencn 

Hocliöft'n  

Jälirliclie  l,»'i!'tiing«ßhi)jrkp't  der 

belri*>t>sfrihi^pii    tfocln'ili'n  an 

hoheia«!!  in  metr.  Tonnen  . 
Jährliche  Lpistoa^nbigkeit  der 

Kokabocb6f«n  ....... 

Ahrliebe  LeistunitsfllbigkeU  der 

AntbracithochOfeQ  

Jährliche  Tjeistungsflibigkeit  der 

HolzkohlenhochAlcn  .... 
Anzahl  «ler  betriebsfähigen  l'u<i- 

del-,  Walz-  iinil  Stalil werke  . 
Ani^M  der  im  Bau  t>egriffenen 

Puddel-,  Wa]z-  und  Stahlwerke 
Aoiahl  der  einfachen  Puddelöfen 

(t  Doppelofen  ist  fQr  8  ain- 

mehe  gereehneL) 
Annhl  der  Wlrmöfen  .... 
Anzalit  «tftr  WHlienstrafscii   .  . 
JAhrlii  lie  Ijei!>tunirsf3ihigkeit  der 

l'uddel-  und  Walzwerke.  .  . 
Anzalil  der  VVakwerIce,  weiche 

mit  NAgelfabrieatlen  Yerbun» 

d^n  sind  

Anzahl  der  Nflgelmaschinen  .  . 
Aanbl  der  im  Ben  begriffenen 

Nflgelfabrikea  

AnsablderlQr  di»  oeaen  Fabriken 

bestimmleit  Nftgelmeachinen  . 
Anzahl  der  Drahtstiftenfabriken 
.\nzahlder  In  trielmfätiisfHn  Besse- 

nierslatilwr'rte  

Anzahl  der  im  Bau  bt^griOfeuen 

Besscmerstahlwerke  .... 
Anzahl  der  Bessemcrconverler  . 
Jährliche  LeistungisfShigkoit  der 

vorhandenen  und  im  Bau  he- 

griffenen  Beaaemerstahlwerke 

an  Blöcken  l 

Anzahl  der  betriebsfähigen  Clapp- 

(JrittUli^>l.ililwerke  

Anzahl  der  Uapp-GriftUhscon- 

Tarter.  


im  Januar 

1-iM 

1  im  Januar 

im 

1 

519 

$69 

1  " 

1 

I653136:i 

14  771  519 

11866&7Ö 

I02'>0t6') 

88S878I 

884976ti 

I30ti007 

1874583 

487 

460 

9 

4790 

18 
5120 

8102 

1711 

2918 
1592 

12677 536 

10788850 

55 

517.'i 

5546 

54 

49 

43 

46 

1 

95 

S 
95 

7864754 

6808572 

4 

5 

7 

8 

Jährliche  L'-istunt;^friliigk<-it  der 
vorhandenen  und  im  Bau  bp- 
grilTenen  Clapp-GrifBtllSitabl- 
werke  an  BlOcken  .  .  .  .  t 

Ansaht  d.  betrielMahigen  Roberl- 
Beaiemerstahlwerke  

Anzahl  der  im  Bau  begriffenen 
j  Robert-Bessomprstahlwerke  . 
,  An7fihl  der  Hobert  •  H"saemer- 
I     Converter  (6  fertig  und  2  im 

Bau  begrifT'-n)  

]  Anzahl  d.  betriehsniliigon  Marlin 

werke  

Anzahl  der  im  itou  begrifleuen 

Hartinwerke  

Anaahl  d.  Martinofen  (189  Hertha, 
4  Im  Bau  begriffene  und  5 

beinahe  fertig"-)  

Jährlich!.'  Lci>-liinir>f.lliik.'ki  i}  der 

Martinofi'  u  w  !•  i-  k  -j  a  n  H I  "j  c  It  c  n  l 
Anzahl  d.  bs'lrii'l>-lVitii^'eu  Tiegel- 

tfursstiihUvfTk*-  

Anzahl  der  im  Bau  begrilTeni  n 
Tiegelgufsätahlwerke  .  .  ,  . 

AoiatU  der  Tiegel  in  den  be- 
trtdnfUiigen  Werken  .... 

Jährliche  Leistungsfllbigkeit  der 
Ti^elgunfstahiwerkea.  Blöck.  t 

Anzahl  der  Unltenwirke  mit 
direcltr  Gewinnung  schmied- 
baren Eisens  aus  den  Erzen  . 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  der- 
selben a.  Blocken  u.  KnQppeln  t 

Anzahl  der  Hvlttenwerke^  welche 
Luppen  aus  Uobeisen  und 
Sehrott  darsinU^t  

Jlbrüche  LeiftaigsÜhigkeit  der- 
selben an  Ijuppen  


im  J.tnuar 
I8M 


148  844 


im  Januar 
18SS 


154224 


6 

81 
1 

189 

1  707840 
48 
I 

8152 

100  584 

11 

18156 

14 
81420 


6 
71 
4 

164 
1406160 
45 
1 

8934 

!  95856 

10 
19288 

20 
88659 


Hochöfen.    Die  Zahl  der  belriebsffthigen 

Hochöfen  winl  auf  519  angegeben  mit  einer  jre- 
sammten  Lfiblungsfahigkeit  von  lu5313G3  t 
gegenüber  569  Hochöfen  mit  einer  Lcistungs- 
f^ihi^'koit  von  14  771  519  t  im  Jahre  1S92.  Seit 
jener  Zeil  siod  It>  neue  Hochöfen  gebaut,  da- 
gegen W  WM  der  Uste  geatriehen  worden,  weil 
sie  kanm  noch  je  in  Betrieb  kommen  werden.  Von 
deo  aufgegebenen  Hochöfen  liegen  allein  20  in 
Pennsylvania,  von  den  16  neuen  Hochofen  Hegen 
7  in  Tenne^stc,  5  !n  Vir^-Mnia  uml  Je  einer  in 
New- York,  North  Carolina,  Alabama  und  Wiscoo- 
dn.  Z.  Zt.  ist  ein  neuer  Hochofen  im  Bau  be- 
griffen, dagegen  ist  der  Bau  von  sieben  Oefen,  d»  ren 
Errichtung  begonnen  hatte,  iinlerhroehrn  wonien. 

Walzwerke  und  Stahlwerke.  Es  wurden 
zu  Anlang  des  Jahres  487  Tollstandige  Anlagen 
dieser  Art  gezahlt,  hierunter  446  mit  W.il/en- 
stralsen  und  41  ohne  solche.  Während  der 
letzten  8  Jahre  itnd  57  neue  Werke  gebaut 
worden.  Eins  i=;t  erneuert  und  31  sind  verlassen 
worden,  so  dafs  eine  Zunahme  von  27  Werken 
ta  teridebnen  ist.  Im  Januar  1694  waren  8 
Werke  im  Bau  und  eins  im  Umbau  begriffen. 
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PuddelSfen.    Die  Zthl  der  PoddeMfeB  wtr 

im  Januar  1894  4715  gegen  5120  im  Januar 
1892,  zeigt  also  eine  VerminderuDg  um  405 
Oefen  oder  8  JÜ.  Es  ist  dies  die  erste  Ausgabe 
des  Directorys,  welche  einen  Naclilafs  in  der 
ScbweiCMisenfsbricalion  zu  verzeichnen  hat. 

Betsemer-Stshlwerlce.  Seit  1892  sind 
4  Bessemer-Stahlwerke  erbaut  worden,  eins  in 
Garwood,  New-Jorsey,  um  Wagenräder  zu  giefsen, 
dessen  Betrieb  aber  sclion  wieder  eingestellt 
worden  ist,  eins  in  Sli<  nango,  Pa.,  zur  BneugUQg 
von  Stahlknüppeln,  eins  in  Mc.  Keesport  zur  Er- 
zeugung von  Knüppeln  und  Rölirenblechen,  unci 
eins  in  Indianapolis  zur  Fabrication  von  Stab 
und  Formeisen.  In  der  gleiclien  Zeil  sind  7 
Normal- Besseineranlagoo  entweder  abgebrannt  oder 
aufgegeben  worden,  io  dafli  jelit  48  Norroal- 
nessetiierarilagen  mit  95  Convertern,  gegenüber 
46  in  1892  mit  95  Ck>nrertern,  vorhanden  sind. 
Eine  neos  Anlage  mit  xwei  10-t*Cr0ntrertem  xor 

Frzengiin^'  von  Schienen  und  nonstriiclionsinalerial 

ist  ia  YoungBtown,  Ohio,  im  Bau  begriffen.  Eine 
weitere  Anlage  mit  dnem  4-t-ConTerter  wurde 

in  Sharon,  Fa.,  begonnen,  der  Bau  aber  wieder 
eingestellt.  Aufserdetn  sind  nocb  4  (5)  Clapp- 
Grifßihs  und  4  Robcrl-Bessemer*Werke  vorhan- 
den, deren  ertlere  liber  7,  die  letzteren  über  6 
Converter  verfügen.  Neue  Anlagen  der  letzteren 
Art  sijiiii  nicht  erbaut  worden.  Die  Jabres- 
Leistungsföhigkeit  der  Normal- Bessetnerunlagen 
belrSjrt  an  Blöcken  und  Formgufs  7  8G4  7r)4t, 
gegcnülier  6  808  572  l  im  Januar  1892.  In 
dieser  Hinsiebt  ist  also  ganz  erheblielier  Fort- 
prhrift  fiir  die  rwei  .Tahre  zu  vnrrnichnen.  WShrenrl 
der  Bedarf  an  Schienen  für  Hauptbahnen  be- 
deutend turflclcgegangen  ist,  hat  die  Nachfrage 
nach  Besseroerstahl  für  Slraf<eiihaliiiS(  hieneii, 
Constructionsroateria),  Achsen,  Federn,  Draht 
und  andere  Zwecke  ganz  erlieblich  stigenommen. 

Martinanlagen.  In  den  2  Jahren  sind 
15  neue  Anlagen  gebaut  worden,  während  5 
abgebrannt  oder  aufgelassen  worden  nnd,  so  dab 
also  eilM  Vermehrung  um  10  zu  verzeichnen  ist. 
Im  ganzen  sind  81  betriebsfähige  Martinanlagen 
vorhanden,  dazu  kommt  noch  eine  Anlage,  welche 
die  Illinois  Steel  Company  bei  Chicago  erbaut. 
Die  jährliche  Lei>lnnt!sftihit,'keH  an  niricken  und 
Gufsstiicken  ist  von  1406072  t  im  Januar  1892 
auf  1767840  t  z.  Z.  gestiegen.  Das  Material 
wird  hauptsfirhiii  li  für  Kcsselbleche,  Panzerplatten, 
Kanonen,  Gufsstüoke,  Locomotivradreifen,  Werk- 
senge,  Construetionsmateria)  und  Rlr  den  all- 
gemeinen Maschinenbau  gebraucht.  Nicht  nur 
den  Bessemereien ,  sondern  auch  den  Eisen- 
giebefeien  ist  der  HarUnbetrieb  ein  sehr  gefthr» 
lieher  Wettbewerber  geworden,  denn  z,  Z.  sind 


I  28  Stabigiebereien  In  den  Vereiniglea  Staaten 

vorhanden. 

Basische  Stahlwerke.  Die  Erzeugung  von 
basischem  Material  ist  thatsCehlieh  auf  4  Werke  in 

Pennsylvania  Ijescbränkt,  von  welchen  3  Marlln- 
I  und  1   Bessenier betrieb    haben.     In  anderen 
I  Staaten,  einscbliefslicb  der  SOdslaaten ,  ist  man 
über  das Versucbssladium  nicht  hinausgekommen. 

Tiegelgufsstah  I  werke.     Von  denselben 
sind  4  aulgegcben  und  7  neu  gebaut  worden, 
j  so   dafs  jetzt   48    betriebsfähij^e   Anlagen  vor* 
banden  sind ,  dazu  kommt  nooh  eine  Anlage, 
welche  im  Bau  begriffen  ist. 

Geschnittene  NSgel.    Wahrend  im  Jahre 
1892   noch   6h   Walzwerke   vorhanden  waren, 
welche  sich  ganz  oder  zum  Theil  der  Fabricaliun 
von  gesehnilleiien  Nigeln  widmcloo  und  Ober 
!  5546  Nagelniasehineii  enthielten,  ist  (liege  Zahl 
j  im  Januar  1894  auf  55  Werke  mit  5094  Nagel- 
I  maschinen  gesunken. 

Drahtwalzwerke  sind  z.  Z.  23  vorbandeD, 
Drahtziehereiea  64. 

Drahtstiftfabriken   sind    54  ▼orhanden 
gegen  49  vor  2  Jahren.  Die  gesanunte  LeisUingS* 
j  fähigkeit  ist  erbeblich  gesteigert  worden. 

Wei fsbicchfabrication.  Im  Januar  1892 
wurden  20  Werke  gezählt,  welche  die  Fabrication 
von  Glanz-  oder  Mattbleehon  schon  betrieben 
oder  im  Begriff  standen  zu  fabriciren,  während 
I  heule  56  fertig  und  3  im  Bau  begriffen  sind. 
Die  dirccte  Eiscndaislellnng  aus  den 
Erzen  und  die  Luppenerzeugung  aus  Koheisen 
und  Sehrott  ist  im  weiteren  Niedergang  begriffen; 
die  Zahl  der  Werke  ist  von  30  auf  25  gesunken. 

Verschiedene  Werke.  An  Blech-  und 
Ptattenwalzwerken  sind  188  vorhanden,  29  Blech« 
Stanz-  und  Emaillirwerke,  6C  Buk  kenhauanstallen, 
I  30  Schiffswerfte,  18  Uuraagelfabrikeo,  21  Loco- 
motivbau •Anstalten,  64  RShrengiefsereien ,  82 
Röhrenwalzwerke,  66  Wa^;enachsenfab^iken,  118 
Wagenradfabriken  und  109  Wagenbauanstalten. 

Natürliches    Gas.     Das    natürliche  Gas 
wird   iniiuer   noch   in  einer  grofsen  Zahl  von 
:  Walz-  und  Stalilwcrken    benutzt.    Es  bedienen 
j  sich   desselben   zum  Theil   uder  ausschlier&lich 
noch  79  Werke,  von  denen  57  in  Pennsylvania, 
5  in  Ohio  und  17  in  Indiana  lieRen.    In  Penn- 
sylvania macht  sich  aber  eine  Abnahme  des 
Zuflusses  des  Gases  bemerkbar,  wihrend  in 
Indiana  noch   eine  Zunahme  stattgefunden  hat. 
Canada  und  Mexico.    Ganada  ziblt  z.  Z. 

7  betriebsfthige  Hoehfifen  und  18  Walz*  und 

Stahlwerke,    während   Mexico   IT  Hochöfen  und 

8  Walz-  und  Stahlwerke  zu  verzeichnen  hat. 
In  Mexico  ist  noch  ein  neoer  Hoehofen  im  Bau 
begritbn. 
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Nutzbarmaishang  der  chemlsoheii  Energie  der  Kohle 

als  ElektrioltSi 


Trolz  der  pror?en  Erfolge,  die  das  Gebiet 
der  Technik  in  den  lelzleo  Jahrzehnteo  auf- 
zuweisen bat,  ist  bnlang  die  Frage  der  B«* 
Schaffung;  billiger  Energie  immer  noch  eine  un- 
gelöste geblieben.  Jahraus,  jahrein  werden  Un> 
mengen  von  Kolilen  Terbraneht,  uni  iiieehai«itche 
Arbeit  zu  erzeugen,  aber  nur  der  verschwindend 
kleine  Bruchtheil  von  anniliernd  12  ^  der 
in  den  Kohlen  enthaltenen  Energie  wird  in  Form 
mechanischer  Arbeil  erhalten,  der  weilaua  gröfste 
Bruchtheil  peht  nntzlos  verloren.  Unsere  gewöhn- 
lich als  hoch  eiil wickelt  gepriesene  Industrie  ist 
gexwungan  mit  einem  ungeheuren  EnergiedePicit 
71)  nrbeiten  und  die  ihr  }:iir  Verfügung  siehende 
Energiequelle  inalslos  zu  verschwenden. 

Dieser  Uebelstand  wird  nicht  schwinden,  so* 
lange  die  Dampfinaschine  als  Zwischengliefl  zur 
Nutzbarmachung  der  Energie  der  Kohle  ein  un- 
enetslicher  Apparat  ist.  Denn  um  die  Dampf- 
maschine in  Tliätifjkeit  zu  setzen,  mufs  die  Er- 
zeugung von  Dampf  vorangelien,  und  hierin  ist 
die  Ursache  des  groben  Cnergieverlustes  zu 
suchen,  welche  bei  der  gegenwärtig  gebräuch- 
lichen Ausnutzung  der  Kohle  unvermeidlich  ist. 

Die  hohe  Temperatur,  bei  welcher  die  Ver- 
brennung der  Kohle  erfolgt,  bedingt  eine  grofse 
TemperaturdilTerenz  zwischen  WärmeentwicLler 
und  Wärmeempfänger,  so  dafs  im  günstigsten 
Faire  nur  etwa  75  ^  der  entwiel^elten  Wfirme 
vom  Wärraecmpftinger  aufgenommen  werden. 
Dieser  Mifsstand  könnte  wohl  aut  dem  Wege  be- 
hoben werden,  dab  eine  Steigerung  der  Temperatur 
des  Wärmeempfängers  slallfinden  würde,  so  dafs 
die  Temperaturdiffereoz  zwischen  Heizraum  und 
Keiielinhalt  vermindert  wQrde,  allein  die  pralt* 
tische  AusföhruriR  wird  auf  unOberwindliche 
Schwierigkeiten  stofsen.  Alle  Bemühungen  in 
dieser  Richtung  mflssen  vor  den  unzolinglichen 
rneLliaiiisehen  Arbcitseigcnschaften  unseres  Con- 
structioosmalerials  sowie  vor  der  geriogeo  Wider- 
standsfilhiglteit  desselben  'm  hIRieren  Temperaturen 

Halt  machen. 

Der  hauptsichlichste  Grund  unseres  Energie- 
deFicils  besieht  jedoch  darin,  dafs  wir  zur  Er- 
zeugung der  Spannkraft  einen  in  gewöhnlicher 
Temperatur  flüssigen  Körper,  das  Wasser,  benutzen. 
Hierbei  sind  wir  gezwungen,  diesen  Körper  in 
.  bampflbrm  überzuführen.  Um  diesen  Zweck  zu  er- 
reichen, ist  eine  whällnifsniafsig  aufserordentüch 
grofse  Wärmemenge  nölhig,  welche  nutzlos  verloren 
gebt,  da  der  Körpei  den  Umformungsapparat,  die 
Dampfmaschine,  in  Dampfform  verläfst,  seine  Ver- 
dampfuogswärme  in  demselben  also  nicht  in 
mechanitcha  Arbeit  umgeaetit  wird,  sondero  in 
den  meisten  Fflllea  unbenutzt  verloren  gehU 


Die  Verdampfnnpswärme  für  1  kp  Wasser 
beträgt  rund  530  W.  E.  Da  1  kg  Kehle  durchs 
schnittlich  8  kg  Wasser  im  Dampfkessel  ver- 
dampfti  so  werden  von  der  gesamniten  von  1  kg 
Kohle  entwickelten  Wärmemenge  4240  W.-E. 
verhraneht,  um  die  8  kg  Wasser  von  100*  C. 
in  Dampf  von  100"  G.  umzuwandeln. 

Es  werden  demnach  etwa  55  %  der  chemischen 
Fnerpif  d.T  Kohle  dazu  verwandt,  um  den  Körper, 
der  ilie  Spinnung  auf  den  Dampfkolben  Aber* 
tragen  soll,  in  Dampfform  überzuführen. 

Eine  Verbesserung  der  Construction  der  Dampf- 
maschine ist  somit  von  keiner  wesentlichen  Be- 
deutung, da  dieselbe  die  Ursache  diefser  klilg- 
liehen  Eaergieausbeulung  nicht  ist,  sondern  nur 
dadurch  dieee  grobe  Vergeudung  veranlafst,  dafs 
sie  eben  Dampfkessel  als  ndthwendige  Bctrieb?- 
einrichlung  voraussetzt.  Die  Dampfmaschine  selbst, 
als  mechsmseher  Apparat  ffir  sieh  betrachtet»  weist 
ziemlich  zufriedenstellenden  Encrf;iehaushalt  auf. 
Sie  ist  imstande,  immerhin  85  ^  der  ihr  in  Form 
von  Spannkraft  des  Dampfes  zugeführten  Energie 
in  mechanische  Arbeil  umzuwandeln.  Einnahme 
und  Ausgabe  stehen  also  hier  in  keinem  schreien- 
den Mifsverhältnifs. 

In  richtiger  Erkenntnib  obifen  Uebelstandes, 
den  die  Verwendung  des  Wassers  mit  sich  bringt, 
sind  verscliiedenc  bcnicrkenswerthe  V;>rsuche  ge- 
macht worden,  die  Spannkraft  von  Gasen  7ur 
Erzeugung  von  Arbeit  zu  benutren.  Als  Gasart 
wurde  gewöhniiclie  Luft,  welcher  auf  geeignete 
Weise  Wirme  zugeführt  wird,  benutzt.  Der 
Ausbreitung  und  Vervollkommnung  dieser  Heifs- 
luftmaschioen  standen  jedoch  ihre  erforderlichen 
grofkeo  Abmessungen,  sowie  die  Erfindung  der 
Gasmotoren  im  Wege. 

Die  modernen  Gasmoloren,  bei  welchen  Gas 
und  Luft  soenit  eomprimirt  werden  und  das  Gas 
sodann  zum  Enlflaramen  gebracht  wird,  arbeilen 
viel  vortbeilhafler  als  der  Dampfkessel  in  Ver- 
bindung mit  der  Daropfmasehine.  Es  ist  mög- 
lich, annähernd  20  %  der  erzeugten  Wärme  in 
Arbeit  umzusetzen,  ein  Resultat,  das  zwar  immer- 
hin  noch  zu  wünschen  übrig  läfst,  aber  im  Ver- 
gleich zur  Leistung  der  Dampfmaschine  doch  als 
ein  beträchtlicher  Fortscbrifl  anzusehen  Ist. 

Diese  Ueberlegentieit  der  noch  jungen  Gas- 
kraftmaschine über  seinen  weitaus  älteren  Con- 
currenten  die  Dampfmaschine  zeigt  jetzt  s(-bf>n 
den  W^eg,  auf  welchem  eine  Vervollkommnung  der 
thermodjnamiseheo  Maschinen  zo  erwarten  ist. 

Zu  bemerken  ist  je  f  rli  dafs  Gasmotoren 
verhältniCsmäfsig  kleinerer  Ausführung  dieselbe 
LeistuQgsftUtifkeit  aufweisen,  wie  man  ne  mit 
DampftnasehucnanUifen  grSfirteo  Umfaoges  erst 


Digitized  by  Google 


974 


Nr.  2t. 


.STAHL  UND  EISEl 


1.  November  18M. 


kOrzlich  zu  erreichen  gelernt  hat,  und  zwar  an- 
gespornt durch  den  Wettbewerb  der  Gasfeuerungs- 
und Ga^kraflmaschinen-Technik. 

Bei  der  Aufschliefsung  der  Energie  der  Kolilc 
ist  es  jedoch  niclit  unumgänglich  erforderlich,  dafs 
die  chemische  Energie  in  Form  von  Wfirme  frei 
wird,  denn  hierbei  müssen  wir  immer  die  hohen 
Anfangstemperaturen  von  etwa  1200  *G.  mit  in 
den  Kauf  nehmen,  deren  ganze  Ausnutzung  tech- 
nisch schwierig  ist.  Sobald  wir  jedoch  einen 
Weg  finden,  der  es  ermöghclit,  die  chemische 
Energie  der  Kohle  ohne  Wärmebildung  in  mecha- 
nische Arbeit  umzuwandeln,  kann  die  Verwer- 
thung  dieser  Energiequelle  auf  technisch  einfachere 
und  deshalb  rationellere  Weise  erfolgen,  da  es 
für  die  Summe  von 
Energie  ganz  gleich- 
gflltig  ist,  auf  wel- 
chem Wege  dieselbe 
entslanden  ist. 

Der  Gedanke  lag 
deshalb  schon  lange 
nahe,  ein  galvani- 
sches Element  herzu- 
stellen,  um  elek- 
trische Energie  dirccl 
aus  der  Kohle  zu  er- 
zeugen. 

An  Versuchen  in 
dieser  Richtung  hat 
es  begreiflicherweise 
nicht  gefehlt;  die  bis- 
her erzielten  f\esul- 
tate  scheinen  aber 
doch  erst  heute  in 
ein  Stadium  getreten 
zu  sein,  welches  der 
Maschinentechnik  zu 
denken  geben  mufs. 
Auf  der  soeben  slall- 
gehabtcn  Jahresversammlung  der  Deutschen  Elektro- 
chemischen Gesellschaft  hut  Dr.  Borchers  aus 
Duisburg  ein  galvanisches  Element  vorgeführt, 
welches  selbst  in  seiner  noch  höchst  primitiven 
Urgestall  die  Leistun^^en  der  besten  Dampfma- 
schinen bereits  weit  hinter  sich  läfst. 

Der  Gasanatytiker  wird  beslätigen  können, 
dafg  eine  LösunK  von  KupfcrchlorOr  in  Wasser 
sowohl  für  Kohlenoxyd(!as  und  SauerslolT  ein 
vnrzQgliches  Absorpliunsmiltel  ist.  Das  Haupt- 
princip  der  Borcherscht-n  Erfindung  beslolil  nun 
darin,  dafs  Kohlenoxyd(?ns  durch  J?auerstofT  in 
einer  Lösung  von  Kui>fcrchlorflr  als  Elektrolyten 
einer  kalten  Verbrennung  unter  llieil weiser  Um- 
Setzung  der  freien  chemischen  Energie  in  Elik- 
IricitAt  unterworfen  wird. 

Bekaimtlich  bildet  sicli  bei  der  Lösung  von  CO  in 
CujClj  eine  Verbindung  Co«  COGU,  welche  die  Nei- 
gung zeigt,  mit  H^O  in  Cu,  HCl  und  CO*  zu  zerfallen : 

Cu,  CO  Gl,  +  HaO  =  2  Cu  +  2  HCl  -j-  CO,, 


auf  der  anderen  Seite  ist  der  SauerslolT  der  Luft 
bestrebt,  Cuj  Gl»  zu  oxydiren: 

Cus  Gl«  +  2  H  Gl  +  0  =  2  Cu  Gl,  -f  H^O. 

Nach  Aufnahrae  von  CO  auf  der  einen  und  0 
auf  der  anderen  Seite  macht  sich  nun  zwischen 
dem  abgeschiedenen  Kupfer  und  dem  in  Bildung 
bcgrilTcncn  Kupfcrchlorid  das  Bestreben  der  Rück- 
bildung geltend: 

CuGlj -rGu  =  CuiGl,, 
so  dafs  der  Elektrolyt  wieder  hergestellt  wird. 

Das  Endergebnifs  ist  also  die  Oxydation  des 
Kohlenoxydes  unter  Entwicklung  der  bei  diesen 
Umsetzungen  überschüssigen  Energie  in  Form 
von  Elektricität  und  zwar  bei  gleichbleibendem 

Elektrolyten.  Enthält 
das  Kohlenoxydgas 
aufser  Kohlenoxyd 
noch  Wasserstoff 
oder  Kohlenwasser- 
stofTe.  so  werdendiese 
wie  das  Kohlcnoxyd 
oxydirt. 

Da  unter  diesen 
Umsfiinden  nur  die 

Bestandtheile  der 
Kohlengase  und  nicht 
etwa  in  der  Zelle  vor- 
handene Metalle  ge- 
löst werden,  so  ist 
die  Möglichkeit  ge- 
geben, den  Pol,  an 
dem  die  Lösung  der 
Kohlcngasc  vor  sich 
geht ,  aus  Kupfer 
oder  ähnlichen  Metal- 
len, und  demgcmäfs 
den  gleichzeitig  als 
Stromleiter  dienen- 
den Flüssigkeitsbe- 
hälter selbst  aus  Kupier  zu  construircn.  .Man 
hängt  dann  in  diesen  Behälter  eine  durchlässige 
Zelle  als  Kathodenrauni  ein.  Die  Kathode  selbst 
setzt  man  aus  Kohle  oder  Platin  zusammen. 

Zur  Feststellung  dieser  Erwägungen  be- 
nutzte Borchers  den  in  Figur  l  abgebildeten 
Apparat. 

Ein  Glasgefäfs  von  rechteckigem  Querschnitt 
wird  durch  zwei  nicht  ganz  auf  den  Boden 
reichende  Glasplatten  in  drei  Ahlheilungen  zer- 
legt. Die  beiden  äufseren  Abtheilungen  enthalten 
je  ein  Kupferrohr,  welches  zum  Einleiten  des 
gasförmigen  BrennstolTcs  dient. 

In  die  milllerf  Zelle  taucht  eine  Kohienglocke, 
in  deren  Inneres  atmosphärische  Luft  zut^cleilet 
wird.  Als  Elektrolyt  wurde  anfänglich  alkalische, 
später  mit  Salzsäure  angesäuerte  Kupferchlorür- 
lösung  benutzt.  Die  beiden  äufseren  Abtheilungen, 
in  welche  das  Kohlenoxydgas  eingeleitet  wurde, 
sind  vor  Luftzutritt  geschützt. 
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Bei  Verwendung  von  stark  durch  Kohlen- 
sSure  verunreinigtem  Kolilenoxydgas  erhielt 
Boichers  Ströme  von  O.T)  Ampere  bei  einge- 
scbahetein  Mefswiderslandc.  Das  Kohlenozydgas 
wurde  der  BequeuKehkeit  halber  durch  Leuchtgas, 
welches  ja  annähernd  7  %  CO  enthält,  ersetzt 
und  durch  Einbringen  von  Kupferspähnen  in  die 
beiden  iafseren  Zellen  die  Absorption  de*  gu* 
förmigen  FärciinslofTs  zu  erhöhen  gesucht.  Hierbei 
wurdeu  bei  geringem  äufserem  Widerstände  (Kurz- 
tchluffl,  bei  eiogewhaltetem  MebwideriUnde) 
Ströme  bis  zu 
0»64  Ampere  er- 
halten. Wörde 

der  äufr^ere 
Widerstand  ver- 
gröbert, so  blieb 
der  Strom  bei 
einem  Maximum 
von  0,56  Voll 
cotistant.  Nach 
Abzug  aller  in 
dem  Elemente 
f  or  sieb  geben« 
den  Neben reactionen  sollte  der  verbleibende  Vor 
gang,  CO-{-0  =  COt,  theoretisch  Spannungen  bis 
1,47  Volt  ergeben.  Es  sind  demgemftfs  im  gfln- 
sligsten  Falle  38  %  di  r  Hnergie  des  BicnnslofTes 
in  Elektricitfit  übergeführt  worden,  der  ungQo- 
sügate  F«ll  ergab  26  ^  Nutzeffeet. 

Dieses  Resultat  ist  zwar  noch  kvlu  vollkom- 
menes SU  nennen,  sieht  man  jedoch  die  Unvoll* 
kommenfaeit  des 

Versuchs- 
apparales  in  Be- 
traciit,    so  ist 
dieser  erste  Er« 
folg  doch  aufser- 
ordentlich  zu- 
friedenstellend 
und  zu  weiteren 
Versuchen  mit 
vollkommene« 
ren  AppiirateO 
ermuthigeod. 

Ferner  ter- 
sucbte  Bor- 
chers ,  von  der 
Ueberzeugung 
ausgehend,  dals  die  Kohlen  Verbindungen  sind, 
welche  den  Kohlenwassersloffen  sehr  nahe  stehen, 
direct  Steinkohlcnpulver  in  den  Apparat  einzu- 
führen, wobei  allerdings  das  Resultat  hinter  den 
obigen  zunlckhlieb. 

Die  Kupferpole  erlitten  jedoch  ebensowenig 
wie  bei  dra '  vorbergehenden  Versucben  Irgend« 
welche  merkliche  Gewichtsveritnderungen.  Die 
höchste  Stromspannung,  die  erreicht  wurde,  be- 
hug  0,8  Voll,  und  da  der  Kohlenstoff  bei 
setner  (^datioa  la  Kohtenalure  2  Volt  theo- 


F^S. 

nienle  entstehen. 
Steinzeugbehälter, 
dem  eigentlichen 

Trog) 


retisch  liefert,  so  würde  dies  einem  iSutztffecl 
von  nur  15  ^  der  Gesamtnlenergie  entsprechen. 
Als  weiterer  Mifsstand  tritt  hinzu,  dafs  trotz  leb- 
hafter Flüssigkeitäbewegung  bald  eine  Strom- 
schwSchung  sich  einstellte,  so  dafs  die  Versuche 
in  dieser  Richtung  vorläufig'  aufi^egeben  wurden. 

Auf  Grund  der  oben  milgelheiltea  Versuchs- 
ergebnisse beantwortet  Borchers  die  Frage,  wie 
d.i-;  zukünftige  galvanische  nrniuislofTt-leinenl  aus- 
sehen müsse,  lolgendermafsen.  Fig.  2  u.  3  stellt  einen 
für  gasCBrmige  Brennstoffe  bestimmten  Apparat  dar. 

Der  Apparat  be- 
steht ans  Kupfer 
mit  Elnsttien 
aus  Steinzeug. 
Der  kupferne 
FlQssigkeitsbe- 
hülter  A  nimmt 
den  Elektrolyten 
und  die  Stein- 
zeugeinsälze  B 
auf,  so  dafs  auf 

diese  Weise 
zweiiellige  Ele> 
Als  Kathodenraum  dient  der 
er  besteht  aus  drei  Theilen: 
Delifiller  (ein  schmaler  langer 
finem  oben  und  unten  offenen  Einsatz  und 
dem  mit  zwei  Ruhrstutzen  versehenen  Deckel. 
In  den  Seilenwandungen  des  Behälters  und  des 
Einsatzes  befinden  sich  Lochungen  lUid  wird 
zwischen  die  beiden  Wandungen  nöthigenfalls 

irgend  eine  po- 
röse Masse  ge« 
bracht,  so  dafs 
ein  Diaphragma 
entsteht. 

Den  Katho- 
denraum durch- 
zieht Luft.  Um 
zwischen  dieser 
und  der  Flüssig* 
keH  efaie  mög- 
lichst grofsc  Re- 
rühruogsiläche 
SU  schaffen,  wird 
ersterer  mitKoks 
oder  Retorten* 
grapliitstOcken 
gefüllt.    Eine  am  Boden  liegende  Kohlenplatte 
dient  zur  Stromleitung,  ebenso  ein  durch  den 
Deckel  geführter  Kohlenstab  k. 

Als  FlQsäigkeitsbehiilter  und  Anode  dient  das 
äufsero  Kiipfcr^.'cfärs.  Der  Anodenraum  wird  mit 
Kupferdrehs-pühnen,  Granalien,  Uieclischnilzcln  und 
dergl.  gefÜllL  Zur  Ersparong  an  Metall  kann 
dicht  unter  dem  Flassij:keils3piegel  ein  gelochtes 
Blech  oder  ein  starkes  Drahtnetz  angebracht 
werden,  auf  welchem  das  KupferUein  liegt.  Bride 
Anoden  lind  In  Fig.  2  lur  Anschauung  gebracht. 
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Der  Elcklrol)l,  welcher  durch  ein  Gerinne 
im  DtM  kel  zugeführt  wird,  berieselt  das  Kupfer- 
klein,  während  ddssilbo  von  Kofilenoxyd ,  also 
Generatorgas,  bestriclien  wird.  Vom  Boden  des 
Anodenraums  wird  die  FIQssigkeit  einem  sweiten 
etwas  liefer  slehenden  Gtfärs  7<igffTihrt  tincl  kann 
so  eine  beliebig  grofse  Batterie  durchQiefsen.  Das 
Gas  wird  durch  eine  Seheidewand  feswiuigeo, 
jpdoii  Appirat  in  hufci'^enfßiiiiif^cin  Wege  zu 
durchziehen.  Den  Apparat  für  festen  Brennstoff 
zeigt  Fig.  4  nnd  6.  Oer  Kethodenraam  hat  die- 
selbe Einiicliliinf:  wie  beim  Apparat  für  gas- 
förmige BrenosloOe.  Im  Anodenrauni  mufs  für 
«neu  aufsteigenden  FKissigkeitwtrom  gesorgt 
werden,  welchen  man  durch  einen  Spatt  am 
Boden  eintreten  und  durch  ein  Sammelrohr  oben 
abniefsen  iSbt.  Die  Geschwindigkeit  des  Klässig- 
keitsstromes  mufs  so  geregelt  werden,  dafs  die 
Kohlentheilctien  nicht  in  dem  Spalte  untersinken 
können. 

Was  den  Elektrolyten  betrifft,  so  kann  der- 
selbe auch  durch  andere  Körper  ersetzt  werden. 
An  SauerstolTüberträgern ,  die  sich  für  diesen 
Zweek  eignen,  fehlt  es  nicht.  Es  mag  hier  nur 

an  die  Eisen- ,  Mangan- ,  Kobalt-  und  Blcivcr- 
bindungen,  sowie  an  starke  Schwefelsäure  er- 
innert werden. 

Die  Fra^e  nun ,  welche  Anforderunj^en  die 
Technik  an  das  galvanische  Element  zur  Nutz- 
barmachung der  chemischeji  Energie  der  Kohle 
stellen  mufs  und  welche  Bedingungen  dasselbe 
SU  erfüllen  hat,  wurde  von  Professor  Ostwald 
in  einem  Vortrage,  den  derselbe  vor  etwa  einem 
halben  Jahre  auf  dem  Verbatidstage  deutscher 
Ek'klroteehnikcr  hielt,  bereits  henntwnrlet.  Der- 
selbe »teilt  folgende  Anforderuii^uu  aii  das  neue 
Element  i 


„Unser  künftiges  Kohlenelcment  wird  also 
das  Oxydationsmittel  an  der  Stelle,  wo  die 
verbrennende  Kohle  nicht  ist,  enthalten  rntl?i??n, 
und  zwar  mufs  es  entweder  der  Sauerstoll  der 
Luft  selbst  s^n  oder  ein  in  beliebiger  Menge 
ans   dioFPr   m    erhaltendes  Oxydationsmitlel. 
Ein  solches  Element  würde  genau  denselben 
ciiemisehen  Proeefs  seigen  wie  «in  gewöhn* 
lieber  Ofen:  auf  der  einen  Seite  würde  Kohle 
eingeschüttet  werden ,  auf  der  andern  Seite 
möfsle  SauerstofT  zugeführt  werden,  und  Kohlen* 
säure  würde  als  Product  der  Wecliselwirkung 
entweiclien.    Nur  mulis  noch  ein  passender 
Elektiol)  t  eingeschaltet  werden,  der  den  elek- 
trischen Vorgang  vermittelt.  Dieser  Elektrolyt 
wOrde  nur  als  Zwischensubstans  wirken  und 
keinen  Verbrauch  erfahren." 
Wir   sehen,    dafs  die  Erfmdung  von  Dr* 
Borchers  mit  keiner  dieser  Anforderungen  in 
Widerspruch  steht,  ja  sogar  sämmtliche  derselben 
in  der  denkbar  einfachsten  Weise  erfüllt.  Ks 
unterliegt  nach   den  Ergebnissen   der  Versuche 
wohl  keinem  Zweifel ,  dafs  die  Ausnutzung  der 
Cnei^ie  der  Kohl«  auf  dem  Wege  der  kalten 
Verbrennung  in  einer  rias-  oder  Kohlenbatterie 
unter  Gewinnung  elektrischer  Energie  sich  durch* 
fahren  iCbt. 

Sobald  die  Mügüclikeit  der  praktischen  An- 
wendung dieses  neuen  galvanischen  Elementes 
im  Grofiibelriebe  gesichert  ist,  stehen  wir  vor 
einer  Umwälzung  der  gesammten  Technik,  welche 
der  Erflndung  der  Dampfmaschine  an  Bedeutung 
mindestens  gleichkommt.  Das  schwierii^e  Problem 
der  Beschaffung  bslüger  Energie  wäre  hiermit 
gelöst.  An  Stelle  der  Dampfkr-«««']  tritt  das 
Gas-  oder  Kuhlenelement,  und  aa  Steile  der 
Dampfmasehin«  der  Elekitomotor.      F.  W9tL 


Unlanterer  Wettbewerb. 


1. 

Seit  einiger  Zeil  wird  in  der  poKtisehen  Presse 

die  Frage  des  unlauteren  Wettbewerbs  stark  er- 
örtert. Die  Thalsache,  itafs  die  Goncurrenz  vielfach 
unlauter  ist,  dals  bei  dem  wtrtbschaflltchen  Kampf 
mit  Mitteln  gekämpft  wird,  welche  dem  kauf- 
männischen Ehrbegriff  nicht  entsprechen,  kann 
nicht  bestritten  werden.  Sie  ist  so  olTenkundi(^, 
dafs  man  sie  nicht  erat  zu  beweisen  braucht. 
In  jedem  Berufsr.welge  gptlren  die  reellen  Ge- 
schäftsleute die  Folgen  der  unlauteren  Goncurrenz. 
Zu  erklSren  ist  die  Tbatsaehe  sehr  wohl.  Der 
Kan>pf  um  das  Dasein  hat  sich  mit  der  Zeit 
immer  schwieriger  gestaltet.  Je  mehr  die  Be- 
TÖfterung  sunimmt»  und  je  intensiTcr  die  wirth- 
sehaftliche  Entwidclung  wird,  um  so  mehr  wird 


die  Neigung  angestaclielt ,  auch  abseits  von  der 
rechtlichen  Bahn  dem  Verdienste  nachzugehen. 
Erküren  lITst  sieh  also  das  Vorkommen  des  un* 
lauteren  Wettbewerbs  sehr  wohl.  Nicht  olino 
weiteres  verständlich  ist  nur,  weshalb  gerade  in 
Deutschland  über  dies  Uebel  am  meisten  su 
Klagen  Veranlassung  ist.  Wenn  in  der  Rriebih 
tap^rommiffion ,  welche  in  der  letztverflossenen 
Tajiung  einen  Gesetzentwurf  über  den  Waaren- 
bezoichnun^sschutz  vorbericth,  mn  Mitglied  ba* 
liaupten  konnte,  dafs  die  Neiguitp  mm  unlauteren 
Wettbewerb  in  einem  Theil  der  deutschen  Ge- 
scbiftswelt  stärker  vorhanden  sei  als  in  anderen 
Ländern ,  so  mufs  das  einen  Grund  in  speciell 
deutschen  Verhältnissen  haben.  Und  dieser  tiruud 
wird  am  diesten  klar,  wenn  man  <fie  deutschen 
VerUQlnisse  mit  den  fransSsiaehcD  vergMebt 
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Deutschland  ein  Specialgesct/. ,  wrkhL^  sich  die 
Bekämpfung  des  unlauteren  Wetlbewerbä  zum  Ziel 
gesetzt  hätte.  Es  besteht  dort  lediiilicli  eine 
•ligeoieine  Vorschrift  und  zwar  im  Artikel  1386 
des  Code  elvil,  welcher  betrügerische  Manipu- 
lationen, wie  sie  beim  unlauteren  Wettbewerb  vor- 
koinmeo,  bestraft  wissen  will.  In  Deutscliland 
bestehen  wcnig?tpn<?  ähnliclio  Vorschriften,  ja  in 
der  Kheinprovinz ,  wie  überhaupt  in  deujenigen 
Theih»,  in  denen  das  rraaxOrische  Recht  gilt, 
gelangt  derselbe  Artikel  des  Code  civil  zur  An- 
wendung. Während  jedoch  in  Frankreich  An- 
wigeo,  welche  auf  Grund  dieses  Artikels  erfolgen, 
von  den  Richlern  mit  dem  gnifsten  Verständnifs 
fdr  die  gescbältlicheo  Verb&llnisse  «ufgeoommen 
werden,  fehlt  es  bei  den  deutsehen  Richtern  leider 
an  einer  ähnlichen  Handhabung  des  Gesetzes. 
Die  französischen  Richter  halten  sich  mehr  an 
den  Geist  der  Gesetze,  die  deutschen  mehr  an 
den  Baebstuben.  Und  so  ist  es  denn  ge- 
kommen, dafs  in  Frankreich  der  un ludere  Wett- 
bewerb gar  nicht  die  Dimensionen  hat  annehmen 
können,  die  m  Deatsehland  thslsleblich  Tor^ 
banden  sind. 

Man  hat  in  Deutschland  häutiger  zu  Elot- 
sehuldiguog  der  Richter  «ngefQhrt,  dafs  die  be* 
trögerischen  Manipulationen  nicht  so  hSußg  zur 
Anzeige  gelangten,  wie  sie  verdienten,  und  man 
hat  darauf  hingewiesen,  dsfs  der  %  268  des  Straf- 
Koselzbuclies  dann  wohl  ^enfl^jen  wfirdc,  nin  einen 
Theil  der  Mi&tslände  aus  der  Welt  zu  schaffen. 
Jedoch  wenn  man  auch  zogeben  kann,  dab  ihal* 
sächlich  solche  Anzeigen  nicht  in  dem  möglichen 
Umfange  erfolgen,  so  liegt  dies  doch  einmal 
daran,  dafs  man  eben  auf  Seiten  der  deutschen 
Richter  nicht  diejenige  (ieiu  ij^ltjeil  zur  Verfolgung 
der  Sache  voraufscl/l,  welrhc  nulhi^'  wäre,  um 
Erfolge  zu  sehen,  und  anderer^eils  daran,  daXs 
zur  Construrlion  eines  Belrugsfalles  nicht  blofs 
der  Nachweis  der  Täuscluin^',  des  ScJiwindels 
gehört,  sondern  auch  der  Nachweis  der  Absicht, 
dnsn  reehtswidr^en  Termügensf ortheil  sich  xu 
»erschaffen,  und  der  Nachweis  der  Schädigung 
eines  Andern.  Alle  diese  Nachweise  herbei- 
xuschaflTen  und-  noeh  daxo  in  einer  Form,  wie 
sie  von  den  Richtern  im  allgemeinen  nur  als  zu- 
Ifissig  erkannt  wird,  ist  aufsorordentlich  schwierig, 
▼or  allen  Dingen  sehr  seitraubend,  und  wenn 
Oberhaupt  dem  unlauteren  Wettbewerb  gesteuert 
werden  soll,  so  kann  das  nur  geschehen,  wenn 
das  Verfahren  so  schnell  als  möglich  ge^^laltet 
wird.  In  Frankreich  ist  es  ja  denn  auch  so, 
dafs  der  Richter  nach  Empfang  der  Anzeige 
sofort  eine  Verfügung  gegen  den  Schwindler 
erläfsl.  Diesem  wird  dadurch  vorläufig  das 
Handwerk  gelegt,  und  erst  wenn  ihm  nicht  nach- 
gewiesen werden  kann,  dafs  er  eine  concurrence 
d^'loyale  getrieben  hat,  wird  ihm  sein  Geschtfts- 
betrieb  wieder  geOffnet 


Also  mit  den  bisherigen  gesetzlichen  Be- 
stimmun^'en  wird  man  in  Deutschland  gegen  den 
unlauteren  Wetlhewerh  nicht  so  viel  ausrichten 
können,  als  wünschenöwerlli  ist.  Es  ist  dies 
auch  bereits  durch  ein  gesetzgeberisches  Vorgehen 
eingestanden.  Ein  .\u{.\U):  zum  Kampfe  auf 
diesem  Gebiete  ist  bereits  gemacht  und  zwar 
in  dem  Gesetzentwurf  zum  Waarenbezeicbnungs- 
schutz.  Es  ist  hier  allerdings  nur  ein  kleiner 
Theil  herausgenommen.  Aber  itu  Princip  ist  damit 
entschieden,  dafs  die  gesetzgebenden  Factoren  des 
Reiches  es  filr  nTtlhiß  erac  hten,  daf^,  abgi  sehen 
von  den  allgemeinen  gesetzlichen  Bestimmungen, 
durch  besonderes  Gesets  dem  unlauteren  Wett- 
bewerb zu  Leibe  gegangen  wird.  Es  ist  bekannt, 
dafs  das  Waarenbeseicboungsachutzgeselx  neben 
den  Bestimmungen  Ober  di«  Waarenzeieben  anch 
solche  enthält,  welche  sich  auf  die  Verpackung, 
die  Aufmachung  der  Waaren,  die  Ausstattung  der 
Preisverzeichnisse,  Kataloge,  Rechnungen  u.  s.  w. 
bezichen.  Natürlich  konnte  der  Schutz  aller 
dieser  letztgenannten  Objecto  niciil  in  derselben 
Weise  ausgebaut  werden,  wie  er  für  die  Waaren- 
zeieben errichtet  ist.  Denn  die  genannten  Objecte 
sind  nicht  so  greifbar  wie  eine  Marke.  Immerhin 
ist  bestimmt,  dafs,  wenn  Jemand  diese  Auf- 
machungen, Verpackangen  o.  s.  w.  nachmacht 
und  ihm  nachtrewipsen  wird,  dafs  dieselben  als 
einem  andern  Geschäft  eigentbümlich  iu  der  Ge- 
schäftswelt bekannt  sind,  er  bestraft  wird.  Das 
Gesetz  ist  am  1.  Oclober  d.  J.  in  Kraft  getreten, 
und  es  wird  sicherlich  noch  einige  Zeit  vergehen, 
ehe  man  ein  Urthal  darflber  gewinnen  kann,  wie 
diese  Bestimmungen  sich  bewähren.  Sicher  ist, 
dafs  die  Absicht  der  Gesetzgeber  durchaus  zu 
i  billigen  ist.  Und  wenn  dies  auf  dem  einen  Ge* 
i  biete  geschieht,  so  ist  kein  Grund  vorbanden,  es 
!  auf  den  anderen  Gebieten  zu  unterlassen.  Im 
j  Gegentheil,  die  Entwicklung  der  wirthschalUicben 
'  Verhältnisse  gebietet  geradezu,  dafs  hier  doreb 
ein  SpeeialfresetT:  vorgegangen  wird. 

Wenn  somit  grundsätzliche  Einwände  gegen 
den  auch  von  der  Reichsregieruog  bersita  smI 
I  längerer  Zeit  in  Angriff  prnnmmenen  gesetz- 
geberischen Plan  nicht  vorhanden  sind,  so  wird 
doch  auberordentlicb  viel  auf  die  AusfOhrnng 
ankommen.  Die  gröfste  Gefahr,  welche  hei  der 
Ausführung  vorhanden  ist,  ist  die,  dafs  durch 
Bestimmungen,  welche  man  gegen  den 
un  reellen  Wettbewerb  erläfst,  auch  der 
j  reelle  getroffen  wird.  Es  ist  aufserordent- 
lieh  schwierig,  die  gesetzlioben  Bestimmongea 
so  zu  forinuliren ,  dafs  hier  jede  Klippe  ver- 
mieden wird.  Man  ersieht  das  schon  daran, 
dafs  derjenige  Antrag,  welcher  in  der  vorigen 
Session  im  Reichstag  zur  Bekämpfung  des  un- 
lauteren Wettbewerbs  peslelH  war,  aufserordent- 
lich  vielen  Modilicationeu  utiterwuiten  wurde,  ura 
dann  später  doch  nicht  angenommen  au  werden. 
Die  Verwerfung  ist  allerdiogs  aus  einem  andern 
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Grande  erfolgt  als  aus  dem  der  Unzulänglichkeit 
der  Formulining.  Jedoch,  wenn  man  sich  über* 
haijpl  auf  eine  nähere  Prüfung  des  vom  Ab- 
gcortiiielen  ilüien  geslellten  Antrages  eingelassen 
hätte,  so  würde  man  sicherlieh  U  den  Einzel* 
heilen  desselben  grofseii  Anstofs  p;onommen  haben. 
Es  mufs  hier  die  Tragweile  nicht  bloCs  jedes 
Satzes,  sondern  jedes  Wortes  wohl  Oberlegt  werden. 
Deshalb  ist  es  ja  auch  tigenllich  viel  besser,  ganz 
allgemeine  Bestimmungen  im  Gesetz  auf  diesem 
Gebiel  zu  eriaasen,  wie  sie  io  Prankrnch  be* 
stehen.  Deut  wird  ja  wohl  hin  und  wieder  der 
einzelne  Richter  über  die  Grenze  hinaus  gehen, 
welche  der  Gesetzgeber  bat  ziehen  wollen,  jedoch 
im  allgemeinen  wird  der  gesunde  Mensfhen- 
vertflaod  die  Richter  davor  bewahren.  In  Deutsch- 
land sind  leider  die  Richter  nicht  dazo  zn  bringen 
gewesen,  dab  sie  die  allgemeinen  gesetzlichen 
Bestimmungen  in  der  gleichen  Weise  auslegten, 
und  deshalb  wird  man  in  den  sauren  Apfel  des 
Specialgesetzes  beifsen  müssen.  Darüber  wird 
anch  der  Vorsuch ,  im  Biir^etliclieri  üeselzbuch 
vorzugehen,  um  im  g  749,  wie  er  in  der  zweiten 
Lesung  entstanden  ist,  eine  Handhabe  gegen  den 
uolauleren  Wetll>ewerb  zu  schaffen,  nicht^^  nfllxen. 

Ein  zweiter  Gesichtspunkt,  der  bei  einem 
Specialgesets  in  Frage  lommt,  ist  der,  ob  man 
strafrcchllich  oder  civilrechflirh  vor- 
gehen soll.  Es  ist  sieber,  dafs  bei  dem  un- 
reellen Weltbewerb  die  redle  Goncarrenz  ge* 
schtdigt  wird.  Denn  wenn  das  PttMikam  dareb 


echwindelhafle  Manipulationen  veranlafst  wird, 

hei  einem  unreellen  Goncurrenten  zu  kaufen,  SO 
entgeht  diese  Kutidscliafl  dem  reellen  Goncurrenten. 
Und  es  ist  ganz  angebracht,  dafs,  wo  überhaupt 
der  Nachweis  möglich   kt,    dafs   eine  solche 
Schädigung  slallgerumien  !iat,  dureh  das  Gesetz 
dem  reellen  Concurretilen   ein  Entschädigungs- 
anspruch zugebilligt  wird.   Man  ist  auch  in  der 
öffentliclien  ErSrterunp,  soweit  diese  jäicfi  über- 
sehen  läfst,  ziemlicli  einer  Ansicht,  dafs  in  dieser 
Weise  vorgingen  werden  marstc.    Nur  streitet 
'  man  sich  noch,  ob  es  auch  nötlrig  sei,  straf- 
!  rechtlich  vorzugeben.   Manche  Kreise  stellen  sieb 
'  auf  den  Standpunkt,  dafs  demjenigen  Theil  des 
Publikums,   welcher    liel   dem    unreellen  Gon- 
currenten kauft,  ganz  recht  geschieht,  wenn  es 
.hineingelegt*  wird.    Man  sagt  sieh,  dab  die 
Dummheil  bestraft  werden  müfsle.   Jedoch  unsere 
heulige   Gesetzgebung  geht  von  einer  anderen 
Auffassung  aus.    Bei  der  eben  geschilderten  An- 
schauung vermifsl  man   jeden  socialpolitischen 
Zug.    Der  Staat  soll  nun  einmal  nicht  die  Rolle 
des  Nachtwächters  haben.     Er  soll  sich  darum 
!  kümmern,   dafs  die  Dummen   nicht  ausgenutzt 
j  werden.     Hnd   von  diesem  Standpunkt  aus  ist 

Iauch  die  strafrechtliche  Verfolgung  des  unlauteren 
Wettbewerb«  dnrchaus  wOnsefacftSwertb,  ja  neth- 
wendig.  Das  Uebel  hat  sich  überdies  in  einer 
Weise  eingefressen,  dafs  es  ohne  ^Benutzung  des 
Straf^esetsbttclMB  nieht  einzaengen  ist. 

JB.  JEnanM. 


BerieU  Uber  in-  und  ausläniÜBChe  PateBte. 
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Kl.  5,  T  4128.  DrohLoliriiiasi  liiii!.  für  Hamlhotrieb. 
Louis  Thomas,  Montcgii.  c  tui  (.aiiich.  h.  ly.'ie'>. 

Kl.  20,  L  8812.  Mitnelunergabel  fflr  Förderwagen. 
August  L.aucnrolli,  Sulzbach  bei  Saarbrücken. 

Kl.  48,  U  14814.  Verfkhren  xam  Bearbeiten  von 
Rohren  dnreb  WslzMi.  Paul  Hess«,  barloha. 


0  e  I)  r  a  n  e  h  Bmnster*Elatra|ru  n  ^'^  • 
22.  October  1894.  Kl.  5,  Nr.  81 165.  .'>:eilgrdfer 
(Qr  maacbinelle  StreokenfOrderongen,  bei  wdctieo  die 
Gabel  snr  Anfnabme  des  Seiles  exeentriseh  und  dreh« 
bar  am  Kopf  der  am  FOrderwagen  befestigten  Sefl- 
Iragstange  angeordnet  ist.  C.  W.  Hasenelever  SOboe 
(Inhaber  Otto  Lankhorst),  Dfisseldorf. 
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Kl.  S|  Nr.  31 187.  SelbtttbfiUge  Absperrvorriehtong 
für  geneigte  Bahnen  (Förderstrecken.  Bremsberge)  mit 
an  einer  Qaerstange  drehbar  und  verschiebbar  auf- 

Ifeliün/len  Spt-rrln"igeln,  welcln?  d^m  iiacli  oben  golicn- 
den  Karren  peiul.-lnd  auswi'iohen,  vor  dfrn  luTub- 
zulassenden  Karren  aher  liurcb  einen  Helie]  au:j- 
gebobea  werden  mQsscn.  Casimir  Sevria,  Gülj,  Belgien. 


Deutsche  Reichi^tente. 


Kl.  18,  Nr.77  66ö,  vom  6  März  1894.  E  Dietz 
in  Aotterdam.  Vtrfahrm  «ur  DartUUung  pkoa- 
pkUlrMkir  SMadtm  beim  Sniam«aproc«/>  tfiireft  Zw 
tehUf  tettraiM«'  tntMMimr  «der  kanttttehtr  Fhot- 
phat«. 

Um  hei  tlm  basischen  Verfahren  derStahlgewiniiung 
zu  einer  an  tiudenlöslii  lieii  Phosphaten  (riiosphaten, 
weh^he  nicht  wasserlOslicli,  wohl  aber  für  Pflanzen 
leicht  assimiiirbar  sind)  reichen  und  tcroft^en  Schlacken- 
menga  zu  gelangen,  reicliert  der  Erfinder  deren  Phos- 
phatgehalt  Ober  den  aus  dem  Kisen  erhäiliiclien  in 
der  Art  ao.  dafs  ei  an  der  stelle  des  Qblichen  rein 
baatMheD  ZaachJaffs  bexw.  als  Zugabe  xu  demselbeo 
nfttflrlleiie  oder  kOngllidie  Pbusphate  bmntit.  Diese 
Zuschlagsphosphate  brauchen  dagegen  nicht  frei  von 
Eisen,  Thonerde  und  Kieselsäure  zu  sein,  dilrfen  auch 
nicht  alkalische  Phosphate  sein,  lia  diese,  lieispiels- 
weise  Natriumpiinspliat,  eine  fOr  die  l'naiizeiiernähriintt 
indifferente  Hisi-,  in  keinem  Falle  aber  ein  solclies 
Lflelichkeitsveruiö^en  I>e8ilzen,  wie  es  für  rationelle 
Eralbrung  der  Cullurpflanzen  nolbwendig  ist. 

Bb  bleibt  also  die  Art  der  Anaaeheidung  des  im 
Ehen  baflndlidien  Phosphors  die  flbtiche;  dagegen 
wird  die  Menge  des  'chliefslich  gewonnenen  boden- 
Iflsliehen  Kalkpliosphab»  belrflchtlich  erhdlit  und  iiüngl 
nicht  Von  der  im  lioiieisea  belindlidien  i'liosphor- 
menge  ab.  Selbstverständlich  i.st  das  Kalkphosphat 
derart  umi  in  solcliein  Verhältnifs  dem  Eisen  zuzusetzen, 
dab  die  für  die  gewilnscbte  pjitphosphorun^  benötbtgte 
Maoge  freien  Kalks  vorlianden  ist  und  dia  ffitia  dar 
Birne  nicht  unter  den  zum  Entphoapborunga-  n.  a.  w. 
Proeab  dea  Biaena  nOthlgen  Grad  sinkt 

Ala  Konatpbosphate  sind  insbesondere  kalkreirhe 
Pboaphatschlacken,  wie  z.  it.  arme  Martin-Schlacken, 
d.h. jene  aus  d'iti  ■^ieiuensMaitin-üfen  kommenden 
kalkreichen,  aber  pbosphatarmen  .Schlacken  ins  Auge 
gefafst.    Dieselben  werden  gblhend  auf  das  flüj-sige 

Sbosphorhaltige  Roheisen  in  die  Birne  oder  den  Marlin- 
fen  gebracht. 

Die  Naturpbospbate  werden  roh  oder  pebnuinl 
dem  geschmolmicn  Roheiaen  nigeseibt  Sind,  wie 
Tielfach  der  Fall,  die  Natnrpbospbate  nicht  hinreichend 
massig,  so  wandelt  man  sie  nach  dem  Brennen  noch 
in  hinreichend  grofse  Stneke  von  .sonst  tieliebigcr 
Form  um,  damit  sie  beim  ülasen  aus  der  ISirne  niclit 
torteeiührt  werden. 

Die  Phosphate  werden  in  derselben  Weisse  wie 
der  Qbliche  reinbasischa  Zoseblag  dam  geaebmolieDen 
Roheiaen  sugefOlirL 

Zweekmibig  arbeilet  man  in  folgender  Weiae: 
Aus  einem  Galeinirofen  gelangen  natdrlicheoder  kOn^i- 
liche  Phosphate  (arme  kalkhaltige  Martin-Schlacken] 
glühend  in  die  basische  (eventuell  mit  Phosphstfutter 
vorscliene)  Birne.  Naciidem  einige  Minuten  Innvt  ^6- 
lilasen  >Yorden,  wird  die  erhaltene,  Mr  den  .Atker- 
buiten  assimiiirbar  gewordene  Schlacke  abgegossen. 
Uei  der  event.  Bweiten  Periode  des  Blaseus  giebt  man 
glühende,  weniger  reiche  Phosphate,  die  jedoch  so 
viel  Iblk  eatballen,  daCi  aller  Phosphor,  der  im  Roh- 
eiaen ist,  gebunden  werden  kann,  hinzu. 

Patentanspruch:  Verfahren  zur  Darstellung 
pboB^atraiebef  Sehlacke  beim  Thomas-Proeefi^  dar 


I  doroh  gekennteiehnet,  dab  man  den  Obliehen  rein- 
basischen  Zuschlag  ganz  oder  zum  Theil  durch  kalk- 

'  reiciie  natQrliche  oder  kflnslliche  Phosphate  (Phos- 
pliatschlacken)  ersetzt,  wobei  ilie  iiHirirl;rlien  l'hos- 
|)haie  vor  dem  Zusatz  zum  flüssigen  Hoheisen  event 

{  erst  gebrannt,  aowie  Im  BadarfafUla  tu  Stilekaa  giformi 
werden. 


KL  7,  Nr.  77146,  vom  20.  Augnat  1898.  C 
Bremieker  in  Haspe  i.  W.  DrMt»kh$H€uMn» 
:um  Ziehen  deg  Drahte*  dmxk  msArsr»  ZiMMur  In 

i'inem  einzigen  Zuije. 

Der  Draht  irehl  zuerst  durch  das  Zieheisen  a,  dann 
in  mehreren  Windungen  um  die  angetriebene  Zieh- 
rolle b,  hiernach  um  die  Leitrolle  e  und  dann  schlaff 
sam  Zieheisen  d.   Von  diesem  geht  der  Draht  wieder 


in  mehreren  Windungen  um  die  angetriebene  Zieh- 
roile  c,  dann  am  die  Leitrolle  i  und  niernacb  adilaff 
zum  Ziobetsen  «.  Von  diesem  geht  der  Drabt  wieder 
in  mehreren  Windung«!  um  die  angetridwne  Seh- 

rolle  (  ,  dann  um  die  Leitrolle  «  und  schlaff  zum  Zleh- 
eist'ii  <  u  s,  w .  Die  Hollen  von  eMlspr  eclienileni  Durch- 
nier^ser  sind  in  einem  kremeinschaftlicben  Bock  gelagert. 
Die  Hollen  c  i  tam  hett  in,  in  der  Höhenlage  dnateil- 
bare Oelbebälter  m  v. 


Kl.  7,  Nr.  70513,  vom  17.  August  1893.  E.  Martin 
in  Paris.  Verfahren  zur  Herstellung  von  Jtöhren 
durch  AuawabtH  auf  tintm  Dorn. 

Ein  cylindriseber  Kematab  wird  auf  dem  mittleren 
Theil  seiner  Lange  mit  einem  Metall  um^'usseii,  wobei 
'  aber  Sor^e  ^'etr^ll;en  wird,  dafs  beide  Metalle  nicht 
I  /.iisanimenscbweirsen.  Nunmelir  wird  das  Werkslflck 
derait  .uis^'evvalzt,  dafs  das  Mantelmetall  ülier  den 
ganzen  Kernstab  anstrereckt  und  letzlerer  in  der  Mitte 
mehr  als  an  den  Knden  im  Durchmesser  vermindert 
wird.  Hierbei  soll  aber  das  Aeufsere  il<  s  WerkstQckes 
cylindrisch  gehalten  werden.  Sriiiiei.li-t  man  das 
fertige  Werkstück  in  der  Milte  durch  und  zieht  aua 
beiden  Hllften  den  Kern  (nach  der  Ifitle  »0  beraua,  ao 
erhftit  man  %  wuhm.  ejUndrIaehc,  Innen  aber  kegelige 
Rohre. 


KL  40,  Kr.  77127,  tom  18.  SepUmber  1894. 
Georg  Nahosen  in  KOln  a.  Rb.  ViirhertUitng 

zinkiachen  Rohmaterials  zur  Elektrolyse. 

Das  neben  Zink  auch  eleklropositivere  Bestand- 
thdie  «otballanda  Rohmaterial  wird  bei  genflgandam 
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SalphatfdMU  allein  mit  Wasser,  andernfalls  aber  mit 
frefe  Sinre  oder  Zink-  oder  Eieenoxjrdsalz  entbaltea- 
d«n  WaH«r  vor  der  mit  dem  Ekktrolylen  n  be* 
wiikmdtti  LMignag  aiiagvwMclMD. 

Kl.  10,  Nr.  7n«:M,  vom  I.Februar  im.  V.J. 
Coli  in  tu  Uorlniund.    Liegender  Koksofen. 

lo  der  Decke  der  Verkoknilgdcammer  «ind  auf 
ihrer  gaDzen  L&oge  Oeffoungeo  TortatodeD,  durch 
welche  die  Koksgaie  in  einen  Ober  der  Kammer  ge- 
leguien  Kanal  str&men.  Am  dieeem  treten  sie  durch 


zugerohrt,  welche  in  i  unterrutäctit,  um  in  den  Herd  d 
«1  geleiten  and  durch  UodenOffnungeo  in  den  KAbl- 
num  •  wa  kommen.  Die  Feaergan  geben  Aber  di« 


lesä  feaa^^ 


_  4. 


*  - 


auf  einer  Seite  gelegene  OcfTnuinren  in  einen  Aber 
der  Seilenwand  pelegeneii  Kanal.  In  liiestMu  t^olioii 
sii'  an  i!u.>  ln-iiit-ii  Einlen  di-s  ( Ifens  unil  ilun  li- 
slröiui'u  dann  biftiiienil  «lie  Wandkaiuilj  c  iiai  h  der 
Millr  des  Uf'-iis  /II.  Von  hier  i,'<-lien  dif  (Ji-ie  in 
eiuea  Uodenkanal  o  und  nach  dem  Durchgang  durch 
einen  Soblkanal  rar  Esse. 

II.  44»,  Xr.  'ttisi,  vom  2Ö.  November  1898. 
Conalantin  Ilaron  in  Wien.    Ofen  :um 

Erhitzen  nicht  atück:<iT  Sfofff  in  unmittflhurem 
BetriOe. 

Das  tu  brennende  Mateiial  g  (Magneeitt  Bauxit 
oder  dergldehen)  wird  bei  a  den  achri^ren  Herden  b  t 


Herde  d  e  und  unter  dem  Herd  h  Tort  zum  Eatan« 
kanal  t.  Dagegen  gelangt  die  im  KQhlraam  «  vor* 
gewirmte  Luft  durch  den  Kanal  «Aber  den  Hard  h 
und  dann  nach  ». 


El.  fAt  Hr.  77  SB^  vom  S.  September  1898. 
August  Dauber  in  Bochum.  Flanm^w  mH 
darunter  befindliehem  Recuperatorayttem. 

Die  iui.^  ii>>m  Herd  a  komtnenden  Abgase  fallen 
durch  den  Kanal  b  in  den  auf-  und  absteigenden 

Kanal  c  und  gehen 
durch  den  Kanal  d  xnr 
Esse.  Im  Kanal  e 
gen  die  aar  Erbitaong 
der  Luft  und  der  Gene- 
ratorgase  dienenden 
auf-  und  absteigenden 
CliHmollf'r'diren  c,  so 
dafs  sie  auf  allen  Sei- 
ten von  den  Abgasen 
umspült  werden.  Die 
erhitzte  Luft  trilldurch 
den  Kanal  i  an  den 
AusiritlaOffnungan  », 
welche  Ober  denGaa- 
aostrtttaOlToungen  lie- 
gen. Bei  Anwendung 
des  Gegenstroni)>rin- 
(•iii.-i  inOndet  der  Kanal 
b  in  einen  direi  L  unter 
dem  Herd  liegenden 
Kanal,  welcher  in  den 
Kanal  d  übergeht,  so 
dafs  die  Ab^ta*  den 
entgegengesebtenWeg 
wie  die  zu  erhitzende 
Luft  macht.  Behufs 
inniger  Mischung  von 
Gas  und  Lufl  beim  Ein- 
triU  in  den  Hi  i  dstofsen 
die  betreflVtideiiKanäle 
spiU  zusammen.  Den 
gleicbenZweck  verfolgt 
eine  im  Hard  •ngaorv* 
nete  durehloebte  Prell- 
pbtte. 
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Statistiselies. 


Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


Einfuhr 

1.  Janaar  bis  31.  Auguhl 

1.  Jnnnar  bis  81.  Aagiut 

im 

im 

1883 

1804 

t 

1 

t 

t 

ErMt 

10t888» 

1 881 711 

1M6870 

1667807 

47  854 

60181 

49S8& 

54748  ' 

Brnchciwii  und  AhttHs 

6  SS« 

8617 

88985 

52996 

155  818 

127  492 

60  327 

106  541 

878 

424 

3ti284 

24  502 

Fabricatet 

98 

162 

73  535 

90  298 

21 

H42 

0*t£> 

23  9ti3 

2ß  759 

4 

8 

174 

86 

10  542 

12  861 

161  743 

198  606 

Platten  und  Bleche  aus  schtniedbarem  Eise»,  rohe 

A  IJV*9 

46  149 

57  760 

1  615 

2  103 

693 

1  526 

32:» 

220 

Eisendrabl,  auch  fa^onuirt,  nicht  Tcrkapferl  •  .  . 

2  950 

2  923 

6Ö751 

79  391 

216 

190 

&6  25i 

56  424 

Guu  grobe  Eiaeowaanat 

Q 

15 

100 

5  690 

2  855 

10  268 

10  059 

IbO 

188 

1  /28 

2  OOo 

9l)[ 

990 

294 

298 

7 1 

120 

3  669 

3  4)8 

Drahtaeile  .................. 

107 

119 

1123 

1 120 

laseo.  ni  groben  iliMchiiienthfllleii«te.Torg«MbiDwd. 

8S 

68 

807 

1841 

785 

888 

81210 

15  593 

— 

98 

584 

918 

1 178 

1054 

15  888 

18519 

QrolM  Ktoenwaarent 

« 

Riebt  ab|«seh1iiren  aod  abe«»ehliffen,  Werkzeuge  . 
Gflscbosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  abgegohhCTen 

«051 

6096 

65249 

70780 

0 

26 

1  157 

2  055 

18 

99 

35  327 

87  815 

(»eschüise,  ahmest  liliuen  ohne  Bleimlnlei  .... 

0 

12 

7 

2 

221 

189 

1  451 

1302 

Feine  Elaenwaaren: 

1  049 

1  076 

10  036 

9867 

W  S/W  ■ 

16 

18 

488 

544 

2 

1 

956 

275 

HO 

10:5 

72 

6;J 

S 

6 

641 

650 

75 

79 

23 

2t 

1  ^* — *      --  - 

86 

27 

230 

844 

MasclifnPii : 

1  rm 

1  974 

3  012 

3  743 

117 

245 

13W 

1  589 

l  ifiii» 

2  209 

1  OIS 

1  173 

18  167 

22  455 

44  560 

57  913 

'   >               .         .  Sebmiedeiten  .  .  . 

1Ö09 

2028 

8  520 

9  772 

a              a         a  and.  onedi.  neiiuien 
MlmaacliiiMD,  ObwwiegeDd  aas  Gur^cisen  .... 

280 

196 

898 

404 

2848 

1877 

5064 

5125 

a                 •          >  Scbmiedeiüeu  .  . 

17 

17 

8580 

9  772 

Andere  Fabricatet 

182 

158 

110 

132 

8iMiibahiifabneB|i« : 

2862 

ohne  Lader-  elc.  Arbeit,  je  unter  1000»^  werth  \ 

1 

14 

1962 

.      .       ,      ,  Qber  1000  .      .     1  £ 

58 

442 

258 

~3 

84 

36 

159 

146 

88 

96 

Zu«.,  einaeh).liiitrttiii.iLAiifwnte  doch  ohne  Erze, 

886  504 

2V8027 

880546 

1041808 
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Berichte  Uber  YersaminloDgeii  aus  FaehTereinen, 


Eisenhütte  DQsseldorft 


Am   17.  Oftoh«r  fhDil  nach  twe'iraonatlicher 

Uiilerhrechiinjf  eine  viin  2r,  Mit^'liedern  un  1  (Mslon 
besuchte  MocaUversauimlung  unter  dem  Vinsily  des 
Herrn  R.  M.  Daclen  statt,  in  welcher  Hi.  Iin.'>'iii"ur 
H-  Seir  Ober  Insland^^etzen  von  schadtiatleii  K*brik- 
sclioriistiiii'ti  uhne  Betriebsstörung  und  lliulepeii 
von  alten  Fabrikschornsleinen  sprach.  Der  Wort- 
lint  des  Vortrags  ist  an  anderer  Stelle  (Seite  058) 
lam  Abdraek  galangt  An  di*  Nillb«Uiing»o  •ehlofo 
akb  «in«  l«bh«fle  BespreehnnR  m.  tm  irdditr  ueh 
«■fttr  dem  VorsiUenden  die  HH.  LÄhrmann,  Guiitodis 
and  Sotr  betheiliglen.  Im  Verlauf  der  Disctnsion 
wurde  mehrfach  auch  :iiif  >1en  Hau  der  Schornsteine 
eingegangen  und  öber  ütcst'ii  GcKeaslaDd  ein  beson- 
deier  V>irir;i^'  s-  iietis  des  Hrii.  Salt  (Qr  eiD«  ipfttere 
Sitzung  in  Aussiuht  gcstellL 

Hr.  Civiliogenieur  P.  Horn  maehte  aodattD  die 

nar!i'-l "!nTi'l.>ri  Mitthfilungeii  üher 

Bouhnrhtung'en  nn   einer  Uatniirhunnnercbabotte. 

Auf  einem  alten  Rheinischen  Hüttenwerk  hatte 
ieh  vor  kurzein  Gelegenheit,  eim-n  Fall  kennen  zu 
lernen,  wie  ervielleicbt  acboD  mehrfach  vorgekommen 
sein  mag,  mir  aber  in  ao  aigentbamlieber  Art  noch 
niebt  bekannt  feworden  war.  DI«  CbaboUe  eine« 
Dampfhammera,  welcher  vor  mnd  12  Jahren  neu 

angelngl  und  in  Betrieb  genommen  wunli',  mit  und 
ohne  Oherdampf  arbeiten  kann  un  i  li-  M^i  ii  l  all- 
l,'e\\iclit  l'H)  (!i-iiliicr  —  h^iCm  J>^;  stln\»'i  i-l.  Ii.illi'  seit 
ein  pditr  Jaluen  iiie  Neigung  gezeigt,  nach  einer  .Seile 
in  der  L&iigslinie  des  Zwischenrauniä  der  Ständer- 
fondamt-nte  sich  schief  m  stellen;  man  half  oftmals 
in  «1er  bekannten  Wci-te  nach ,  endlich  wurde  das 
unmfiglieb  gemacht,  da  die  «cbiefe  Stellung  auf  etwa 
8500  mm  «Ine  Senkung  von  etwa  150  mm  «rreiebt 
hatte  und  die  Cbai>otte  die  Queranker  der  SlAnder- 
fufi'platlen  berührte.  Man  muffte  den  Betrieh  des 
llaniniers  ein-^lellcn.  uiu  eine  v;rü luiti.  tie  Untersuchung 
bezw.  lu'paiiitur  vonit-liiiu'n  /u  kOnnen.  Zu  dem 
Zwecke  wunlc  di--  Chahuttr  l>is  unlsn  Tollkoonten 
freigelegt  und  beiseite  i^escboben. 

DI«  Paadirang  wnr  folgend«  geww«» :  «nf  festem 
Ki«a  war  ^n  Batonkloto  aufgefahrl  von  2000  Breite, 
SOOO  HAhe  und  fast  7000  tJnge,  in  deren  Linie  die 

Schi(T>tilIutn,'  vor  sich  gegan^'-n  wvir.  .Auf  liirsem 
Betoiiklut^  wdien  drei  Haikens«  hichli'n  \  Kii  ht  iitiDk 
kreuzweise  Qbereinander  gelegt  ;  <li«.'  unlt  rsii'  >■  hii  ht 
be<«t!ind  aus  7  Haiken  von  6  m  Länge,  die  zweite  auü 
17  \w\  lyöO  Länge,  die  oberste  au«  7  Haiken  von 
4S0Ü  Länpc  Die  einzelnen  Haiken  niafsen  300  mm 
im  Quadiat  un<l  waren  in  jeder  Schicht  unterein- 
ander neiir  dauerltafl  verbunden.  Auf  dieier  drei- 
faeb«n  Holsunlerlage  ruht«  die  etwa  51000  kg 
schwere,  aus  drei  Theilen  bestehende  Chabutte.  Als 
man  beim  Aufgraben  fast  bis  an  die  oberste  Hol/.- 
schiebt  i.'fl.iii^'t  \s:tr,  wurde  wc^'iMi  /un'-liiii'  ndci  Hitze 
den   Arlicil'  ili    dn'  Ij-mI    iinnirig^ii  Ii  ^;iTn.n'lit 

iiiid  iii.iii  .-jniizic  nun,         tinii  nur  ein  paiir 

luge  zur  Kühlung  mit  VVa!»<<er.  ^iacli  voll<>tatidiger 
Kreilegung  bis  auf  den  Hetunklutz  zeigte  man  mir 
den  Zustand  der  Uobcunterlage.  Die  obere  Schicht 
derselben  war  an  d«r  Stelle  der  tiefsten  Senkung  der 

Cbabott«  fast  Tcrsebwund«»;  eioe  braunkoblenartige 


trocken«,  lh«ik  pulverige,  theils  alflckig«  oder  Ihaerige 

Masse  zeigte  sieb  statt  der  fröheren  vollkantigen 
Cichenbalken.  Diese  Veränderung  war  am  andern 
Ende  der  oberen  Scbi<  ht  weni^'i  r  weit  vorgeschritten. 
Es  waren  jedoch,  wie  sich  sp.iler  zeigte,  alle  drei 
Holzunterlagen  braun  uud  stückig,  fast  koMig  ge- 
worden, die  unterste  am  wenigsten.  Die  vuife,'t>zeigten 
Proben  geben  ein  Bild  von  den  wenig'T  stark  vcr- 
ünderlen  Ilöizem.  Angesichl«!  rlie<«*r  Metamorphose 
imirsle  man  sofort  aof  den  GediAitkt'ii  komineD,  dafs 
hier  ein  Vorgang  stattgefonden»  der  mit  der  natflr' 
liehen-  Rildunf  der  Brannkohle  >u  verglfliehen  isL 
Druck  tuul  W.irme  haben  die  Verwandlung  hervor- 
gerufen, eiiR'  trockene  Deätillaliun  hat  slalt^^efunden, 
[iie  vuli  noch  dunli  den  Geruch,  ähnlich  dem  an 
Kuliienmeiiera ,  zu  erkennen  gab.  Wie  dem  auch 
sein  mag,  auffalli^nd  ist  die  Kürzt?  1er  Zeit,  in  der 
die  Verwandlung  vor  sich  gegangen.  Eine  Wärme- 
mittheilung von  aul'sen  hat  nicht  mitgewirkt,  da  in 
der  in  Betracht  kommenden  Umgebung  weder  Rauch- 
noch  Seblackenkanile  oder  brennende  Halden  sich 
beiluden.  Wasser  lutt  auch  uidit  oülfsqilelt.  Di« 
einzige  von  auf^n  hinsDgetrelen«  Wirm«  rflhrte  von 
den  Schmiedfldfi.  ti  ti  li«  r  Die  KflhUmg  der  Chabotte 
wurde  in  tx  k.tnnli  r  Weise  diiifli  Auflaufen  von 
Wasser  )>eui;l;t,  , liier  liiü  unten  liin  cnljeliielen 
nicht  gedrungen  ist,  denn  es  zeigte  sich  du-  ^.luze 
Hnlzinasse  äutsersl  trocken.  Jedenfalls  hat  nur  der 
Bcbiag,  dl»»  Hrnrkwirkung .  die  Hauptun^ache  des 
Vorgangs  4;',l'ild-i  und  dabei  wesentlich  der  fort- 
wftbrende  Wechsei  xwischon  Entlastung  und  Druck. 
Die  hierdurch  entstandenen  Motecular- Bewegungen 
hatlt^n  die  Wärnp  entwicklunp'  zur  Folge. 

iiekräfligt  wird  diese  Atiuahmc  dadurch,  dafs 
diejenigen  Balkenstellen,  welche  nicht  dem  directon 
Druck  ausgesetzt  waren,  weniger  Veränderung  zeigten, 
ja  hei  der  ur.tersten  Schicht  fast  erhallen  w;iren. 
Ob  di«  Qualität  de«  Hölzes  mitgesprocheD,  ist  nicht 
mehr  tu  entscheiden.  Eb  waren  gesunde  Eichenblome 
aus  dem  Westerwald,  die  ein  Jahr  vor  der  Verwonduiig 
gelagert  halten.  Man  könnte  nun  fragen,  oh  die 
l)ruckfläche  zwischen  Holz  und  Cliabotte  etwa  zu 
klein  gewesen  ist  oder  die  Clinbolle  zu  leichL  Die 
Druckfläche  liat  einen  Inhnll  v^n  <>:;  ."i30  qcm,  woraus 
ein  ruhender  Flächendruck  von  nur  0,78  kg  pro 
Quadratoentimeler  sich  ergieM.  DukIi  die  Schlag- 
wirkung wurden  bei  stetiger  Anweuduog  von  1  ni 
FalIhShe  ohne  Oberdampf  \ii  bis  '/iir  mit  Oherdampf 
Vit  bis  */m  >nkg  auf  das  Quadrateentimoter  geioläett. 
Das  sind  mftfsige  Inanspruchnahmen,  wobei  za  be* 
denken,  dafs  sie  in  Wiiklichkeil  nicinaU  erreicht, 
sondern  höchstens  70  biH  80  %  wirksam  wurden. 
Bei  anderen  H.iiiniiern  ganz  gleicher  ConstrucUon 
ist  ein  ähnlielies  \  »rkommnifs  meines  Wissens  nicht 
beobachtet  worden,  /um  Srlilufä  ist  die  Frage  denn 
wohl  nicht  unberechtigt,  ob  ein  gewis^^er  grofjcr  Ela^^ti- 
citiiUgrad  des  Holzes  wesentlich  mitgesprochen  hat« 
der  die  Moiecularbewegungeo  begflnsUgtey  Es  war 
nlmüch  aufbllend,  dab  der  etwa  02000  kg  aebwere 
Tkionklotz  vollBtäodig  «rbalteu,  also  schwer  genug 
war,  um  der  Rlaslidtibiwlrkang  Widerstand  zu  leisten, 
d  h.  die  inneren  Hewegunpen  sich  vull/ieli'-n  m  lassen. 

Ea  wäre  interessant  zu  hören,  ob  ähnliche  1^- 
scheinungen  und  unter  welchen  Umstftnden  «Ddem 
Orts  beobachtet  worden  sind. 
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Verein  für  £i$enbalmkunde  zu  Berlin. 


Die  OcloborsilzuDg  des  Vereins  ff]r  RiHenbiiha* 
liande  zu  Berlin  fand  untT  dem  Vorsili  dfs  G<»h. 
Oher-Regierungsrath  Streckert  am  9.  d.  M.  Mntl. 
Nach  i^ledigung  der  geacblAlicheo  Millheilungeo 
ppriioh  Hr.CiTilingenieur  Lenit  mc  DQiMldorf! 

Ucter  41e  aaf  EmUiraaf  «trkMtfMi  InaerM 

BpUHiiDpeii  dor  l.nroniotlr-  Howle  ScliiffiikeHt«««! 
nnd  Mittel  zur  Re»«elti^nng  den«ell>eii. 

Der  Vorlr.-i^'einii'  t'rJAutert  an  der  Hand  von 
Zeil  linim^'t'ti.  Di.i^'ranimen  und  Taliellen  die  Art  iiud 
Weise,  in  weicJier  die  Berechnung  der  relativen  Aus- 
dehnung der  inneren  Kessoltheile  gegenOlier  dem 
Ke«<<elinant«l  der  ver«diiedeneii  Kesselsysteme  vor- 
zunehllKn  bl  und  wie  daraus  die  entstehenden 
Spannungen  fefandeo  werden.  Er  weist  d«iu  nach, 
Wie  grofa  dt«  teittive  AosdebnonR  in  der  Llngs-, 
IJuer-  und  Verlicalrichlung  in  den  Kesseln  der  ','4  ge- 
kuppelten Schnellzuifmascliiiien  und  in  welcher  W«»!»« 
iri-in-soml-Tc  (iic  FcinTluichs  -  Rohrwaiii)  iltMi  icr- 
«li'iriinlt'ii  Kr.'in.Ti  iiiitiTworren  ist.  Zur  LieKeiliguiig 
iIk'sit  st  h.VUic'it'ii  Eiiillüssp  «  «Tilen  bewegliche  Verlical- 
anker,  Slehbolzen  und  die  Anbringung  eines  elastischen 
Ringe«  Tom  Vortragenden  emprohlen.  Die  (Ihrigen 
Locomotiv-,  Schiffü-  und  Torpedubootkessel  zeigen 
dieselben  UebeisUnde»  welche  durch  die  nimliclien 
Mittel  beeeiltgt  werden  eollen.  Der  Vortragende  zieht 
dann  die  Umehe  der  Deformalion  der  Wellrohre  in 
Schill»-  und  ornoÜvkesseln,  weli  lier  die  ungenügende 
LflngselaBticiUl  (irr  Wellrohre  zu  (iiniide  liegt,  zur 
ErörleruMt,'.  Zum  Srliliil'-i  woisl  it  iiarli,  uic  duri'ii 
Hinzutüguiig  ilei»  vorerwäiiuleu  elastischen  iUngcs  die 
Spannung  der  Siederuhre  und  somit  das  Hohrlaufen 
deiigestait  beseitigt  werden  liann,  dafs  der  ankerlose 
Keaael  tadellos  functionirea  dOrA«,  und  spricht  die 
Hottrang  miB,  dab  aeine  AnreguDg  dazu  fahren  mOge. 
dab  die  Loeorootir-  und  Sehilnkeesel  in  Zuknnft 
spannaageft'ei  conslruirl  werden. 

To  der  darauf  folgenden  Discussion  spricht  Hr. 
Eiseiilialindirector  U  o  r  k  grolV'-  HciiiMikcn  ^'f^jen  die 
Aiiwi'iidunt;  vnn  Wellrolircn  aus,  c^i  nach  seiner 
Anaicht  si  iir  srliuipri^'  <c\,  dif-elhen  kreisrund  her- 
zustellen. Er  hilf  ilie>^Iheii  Idr  Dampfspannungen 
bis  zu  20  Alm.  fOr  vollständig  ungeeignet.  Hr.  Lenlz 
widert^  diese  Behauptung  und  erlilArt,  dats  die 


I  Wellrohre  bei  der  Pabrieallon  auf  dem  Wetirobr- 

^  «'iit/u>  rk  durchaas  kreisrund  werden  müssen,  Qber- 

Ihiiu^il  unrund  nicht  henr<'stellt  werden  kOnnen,  und 
dafs  die  Kupferböchsen  der  j>'l7i>:i?ii  Ke-ael  för  20  Alm. 
.  Druck  vollstAndig  unbrauclilmr  umi  lietriebsgefShrlich 
sind,  da  Kupfer  hei  ij.-r  inil  soi(  h>-in  Druck  verbundenen 
'  hohen  Temperatur  •  ine  viel  zu  geringe  Festigkeil  be- 
sitzt, um  <l>)n  linlien  Druck  Widerstand  zu  leisten, 
während  das  WeUruhr  bei  den  hoben  Temperataren 
eine  weseaUieh  grBfsara  Widefutandattbigkeit  beeibl. 
ah  Kupfer. 

Hr.  Direetor  Peters  bringt  die  bereits  im  Monat 
Mai  vor  dem  Verein  filr  Ki.senbahnkunde  zur  Crfirterung 

I  gekommene  Frage  der  Einfniirung  des  metrischen 
GewinilHsy-ili'ms  für  Schr;iijlM'ii  iTnenl  zur  Besprechung, 
indem  er  die  Gründe  einer  austührlichen  Darlegung 
unterzieht,  welche  den  .Verein  deutscher  Ingenieure* 
veranlafsi  haben,  ein  metrisches  Schraubengewinde 
zur  einheillicheD  Sinfabrung  in  Deutschland  vorzu- 
schlagen, um  dann  an  den  Verein  die  Fran  zu  Hebten, 
ob  er  geneigt  sei,  die  Beslrebnngen  des  ,Wenäm 
deutscher  Ingenieure*  zu  unlerslQlzea.  Die  von  den 
Gegnern  dieser  Bestrebungen,  »o  auch  den  boi<ieii 
Hednern,  welelii«  in  der  MHisilzuiäg  die  Vorscliläge 
dieses  Vereins  liekilinpf  t  Hufgeslellle  Beliauptung, 

dafs  d»s  \Vliilvvorl!i-(;i'\viiide  einheitlich  111  Üeul>i  ti- 
land  eingefabrl  sei,  wird  vuin  Vortragenden  it^  aus- 
führlicher Begründung  widerlegt.  Eine  Ueberein- 
stimmang  sei  nur  beim  oberfläcbiichea  äufseren  An- 
sehen Toihanden,  thalsSehlieb  sei  von  einer  Einheit» 
liehkeit  des  Whitworth-Oewladct  niebl  mehr  die  Rede. 
Das  allgemeine  und  OlTentliehe  Interesse  erfordere  es, 
Schritte  zur  Beseitigung  des  beurteilenden  Zustandes 
7.11  thuii  ;  der  Hedner  ist  überzetii;!,  dafs  das  allgemeiue 
lllt^■r<■sso  <irh  slärkrr  ersveisen  werde,  als  das  des 

,  Eiiizi'ltuMi.  in  eiiifui  Liiiide,  in  dem  das  Melermafs 
das  (,'e^elzliclu'  isl,  könne  uiir  aus  ganz  zwingenden 
Gründen  der  Wunsch  zurückgehalten  werden,  auch 
hierin  zum  metrischen  Mafs  überzugehen.  TbalsAeb- 
lieh  sei  die  HQckkebr  zum  Wbitworth-Sjatem,  welehet 
im  Obrigea  der  genauen  Rerstellvng  äehwierigkeiten 
bereite  und  zum  Ausarten  geneigt  sei,  mit  ebensoviel 
Schwierigkeiten  und  Kosten  verknüpft,  wie  der  Ueber- 
gang  zu  einf-m  ni/u>'ii  f^y-t'  ni. 

Nacti  länt.'er<'r  Disi'ii^sioii  hcschliefst  der  Verein, 
dem  Anlrane  dr-s  NOrtra^foiuien  eiit^'iire)  luniil,  zur 
BeralhuDg  der  Angelegenheit  einen  engeren  Ausschufs 
einzusetzen,  dessen  Wabl  auf  den  uIclMAen  Sitxungi» 
abend  festgeselzt  wird. 


Referate  nnd  kleinere  MittheUangen. 


Ein  Stück  liistorisclien  Eisen«!. 

Bei  der  groi'sen  Verehruug,  welche  die  deutschen 
Eisenbültenleule  dem  Fürsten  iteirhskanzler  entgegen- 
bringen, freut  die  Hedaction  sich,  nachstehende  Mit- 
Ibailnng  des  Direclors  der  Actiengesellsehaft  lÄneb- 
bammcf  Hm.  Hnllbaaar  Ixingan  lu  kOuBen. 

Strabo  tebreibt  Im  riertehnten  Bneh  «einer 
6eogra|<hie : 

,Die  Ma^nel*::n  sclieinen  Aliküinniliiige  der  Üeiphier 
„zu   <  11:.  welche  die  Didym.~ii~i'licn  Berge  iaTbeSMÜieD 
,antmutea,  von  denen  Ht^iudu^  singt: 
,Oder  wie  sie,  bewohnend  die  Didymftischen  Hügel 
,ln  d«a  Ootiadiaa  Feld,  bnm  tranbenreieben  Amyros 
(Badet*  in  Bolbes  See,  die  nie  ▼ermlbite  Jnngftau. 
„Hier   war  aui  h   der  Tempel  der  GOtterniutter 
,Diodjmene,  deren  Priesterin  die  Gattin  des  Tbemisto- 
«klet,  tmeb  Aadtim  denen  Tochter  gewcaen  leia  aolL 


«Jetzt  ist  der  Tempel  nicht  mehr,  weil  die  Stadt  an  eine 
.andere  Stelle  veraelst  wurde.  In  der  jetzigen  Stadt 
.ist  der  Tempel  der  Diana  Leukophrys,  der  zwar  an 
.Gröfse  des  GebSiides  und  an  Menge  der  Weihe- 
.gescheiike  dem  in  F.phesus  nachsteht,  an  Kegel- 
«mAfsigkeit  aber  und  Kunst,  in  Ansehung  der  Aus- 
.schmückung  lies  Heili^-lhuins.  iUxrlrillt  er  ihn  weit. 
.Auch  ao  Grödse  überragt  er  alle  in  der  asiatischen 
.Provinz,  ausgenommen  die  «wd  in  Kphesua  und  In 
.Didma*  n.  s.  w. 

Strabo  war  geboren  um  das  Jabr  66  Tor  Christo, 
er  war  ein  griechischar  Geograph,  der  ausgedehnte 
Reisen  vom  Schwarzen  Meer  bi«  Äthiopien  and  tod 
Armenien  bis  n<-i>  li  :  li  iien  miulite  und  Jessen  Werk 
eine  iiuujjltiutllc  iler  itlLen  t;i'()j:raiiiiie  bildet. 

Auch  Vilruv  sprii  lil  uiil  einer  Mr  iliesen  Autor 
seltenen  Bewunderung  vom  Tempel  zu  Magnesia 
mn  Mäander: 
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,In  der  Stadt  Magnesia  sieht  man  den  Tempel 
,der  Diana  Leukophryn«'.  Wenn  man  den  Tempel  za 
.Cphesus  aufnimmt,  ObertrifU  dieser  Tempel  durch  seine 
,GiÖfse,  durch  die  Grorsartigkeil  der  VVeihjteschenke, 
durch  seine  .richtigen  Abmessungen  und  die  Kunst,  mit 
,der  er  gebaut  ist,  durch  die  Ornamenürung  des  Heili^f- 
.thums  alle  Tempel  Asiens;  ja  durch  seine  GrofsarliKkeit 
.flhertrifrt  er  sie  alle,  ausgeuomuien  den  von  Didyme 
,und  den  von  Ephe^us*.  Daraus  geht  hervor,  sagt 
Texier  in  seiner  BeFchreibung  Kleinasiens,  In  wie 
hohem  Grade  er  in  Asien  bertllinit  war;  wenn  er 
also  unvollendet  gebliehen  würe,  so  würde  Sirabo 
das  sicher  erwähnt  haben,  wie  er  es  vom  Tempel 
zu  Didyme  tbat. 

V i  t r II  V  nimmt  keinen  Anstand,  Hermogenes, 
den  Erbauer  dieses  Tempels,  unter  die  berühmtesten 
Architekten  seiner  Zeit  zu  rechnen. 


Die  Zerstörung  des  Tempels  der  Diana  oder 
Artemis  wird  den  Persern  zugeschrieben,  wahr- 
scheinlich aber  haben  auch  Erdbeben  zu  derselben 
beigetragen;  durch  Humanns  Ausgrabungen  sind 
die  Heste  des  berOhnUen  Hauwerks  freigelegt  und 
man  erkennt  deutlich  die  Silulen ,  eine  neben 
der  amleren,  genau  so  wie  sie  einst  aufrecht  standen, 
umgestürzt  am  Uoden  liegend,  man  sieht  die  Archilrave 
und  weiter  Trümmer  der  Bedachung;  durch  die  Wucht 
des  Kalles  sind  wellenförmige  Vertiefungen  im  Roden 
enLstanilen ,  der  mit  grofsen  Steinplatten  gepflastert 
war.  Nnr  einige  der  untersten  Säulentrumineln  stehen 
noch  am  Platze,  aus  tadellosem  weifsem  Marmor  be- 
stehend, wie  alle  theilweise  mit  reichen  Ornamenten 
verzierten  Archilekturtheile,  die  in  grofsen  Bruch- 
stücken umher  liegen.  Die  mächtigen  cannelirten 
Sftulentrommeln  zeigen  z.  Th.  noch  die  starken  eisernen 
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Texier  nimmt  an,  dafs  der  Tempel  der  Diana 
zu  Magnesia  in  der  Zeit  von  330  bis  300  vor  Christo 
erbaut  worden  sei,  dagegen  schätzt  Dr.  Karl  Humann 
seine  Erbauung  um  das  Jahr  200  vor  (Christo. 

Die  Stadl  Magnesia  mit  dem  Beinamen  am 
Mfiander,  liegt  am  Fufse  des  Berges  Thorax  nicht 
weit  vom  Mäander,  unmittelbar  am  Flöfschen 
Leth&us.  Themisltikles,  aus  Alben  verbannt  und 
vergeblich  ein  Asyl  in  Europa  suchend,  fand  ehren- 
volle Aufnahme  bei  Artaxerxes.  der  ihn  an  seinen 
Hof  zog  und  mit  einem  jtmgen  Mädchen  von  hervor- 
ragender Herkunft  vermählte.  Artaxerxes  wies  dem 
Themistokles  Magnesia  am  Mäander  als  Aufent- 
haltsort an  und  er  empßng  die  gesammten  Einkünfte 
dieses  Ortes,  die  sich  auf  50  Talente  belaufen  haben 
sollen;  mehreie  Jahre  hindurch  genofs  der  von  Athen 
Verbannte  diese  ausgiebige  Gastfreundschaft,  da  kam 
Artaxerxes  auf  den  Gedanken,  Themistokles  mit 
einer  zahlreichen  Armee  nach  Attika  zu  senden, 
dieser  aber,  weder  fähig,  gegen  seine  eigenen  Lands- 
leute ins  Feld  zu  ziehen,  noch  die  Vertheidi|riin? 
seines  Woblthäters  abzulehnen,  gab  sich  den  Tod 
ums  Jahr  461  und  man  errichtete  ihm  ein  Grabmal 
auf  der  Agora  von  Magnesia,  bis  später  seine 
Gebeine  nach  Athen  übergeführt  wurden. 


Dübel,  mit  denen  sie  aufeinander  befestigt  waren, 
ebenso  finden  sich  eiserne  Klammern  und  mit  Bloi  ver- 
gossene Hronzedflbel  verschiedener  Forn»  in  Menge  vor. 
Die  Klammern  sind  aus  Quadrateisen  von  20  mm 
Seilenlänge  hergestellt  und  etwa  160  mm  lang;  die 
eisernen  Dübel  sind  etwa  130  mm  lang,  90  mm  breit 
und  15  mm  dick  und  scheinen  jedes  das  (lesammt- 
product  einer  Schmelzung  zu  sein,  sie  sind  mit  einer 
dicken  Oxydscliicht  bedeckt,  nach  deren  Entfernung 
indessen  das  metallische  Eisen  zum  Vorschein  kommt. 

Durch  die  Güte  des  Hrn.  Dr.  Hu  mann  wurden 
mir  mehrere  Dübel  und  einige  Klammern  überlassen, 
um  dieselben  näher  zu  untersuchen.  Da  zu  ver- 
mulhen  war,  daf<i  das  Eisen  bei  verhältnifsmärsig 
niedritrer  Temperatur  erzeugt  ist,  wurde  die  Hufserste 
Vorsicht  angewendet,  dennoch  ging  das  Eisen  beim 
Schmieden  stellenweise  auseinander;  der  Versuch,  ein 
i^tück  auszuwalzen ,  um  einen  Zerreifsversuch  vor- 
zunehmen, gab  ebenfalls  ein  ungenügendes  Bcsultat, 
es  war  kein  Stück  von  genügender  hänge  zu  gewinnen, 
um  dasselbe  auf  die  Zerreifsmaschine  bringen  zu 
können. 

Das  Eisen  erweist  sich  stahlartig  und  zwar  näher 
dem  Stahl  als  dem  Schweifseisen  stehend,  z.  Th.  sogar 
wirklich  als  Stahl,  denn  es  nimmt  Härtung  an;  ea 
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kl  nlebl  faomogao,  wndem  «ehtint  wo»  mehr  oder 
mindw  sUblarÜgetn  Eisen  und  Stahl  zasamineo- 
geMhwei&t  uod  von  ganz  auf^erordentlictier  Reinhrit, 
wie  auch  die  Aiialys^D  bestälii^'^n.  Dasselbe  iat  jeden- 
h\h  aus  den  in  den  dortigen  Flufsläufen  vorkommen- 
den oolythiscben  Magnt^teiseDstpinkArnorn  auf  dio 
einfachste  Weise  in  fran/.  Uoiiien  Oefen  fnler  Gruben 
OUl  «inem  Blascbalv:  erxi-uttt  K-^  ^-i  h  weifst  bereits  bei 
■ebwBcher  RothyiuÜi  uud  gebt  bei  sUrkerar  £rhitzaag 
toarinander. 

üte  in  anMrain  Hi«MrIi»boraloriiini  soagoAlbTton 
AnalyM»  «isabm: 

I  .  .    0,20    ololf     -     ^  —  '  ^  98,71 

II  .    .     0,28     0,022S   S|>ur      —  HilitMliMrtw  — 

Eine  im  Laboratorium  von  Prof.  L»d«bar  iD 

Fri'ihtjrt;  auit.'<-rQ{irte  Analyse  ergab: 

KcbUcke  («iiigi?in<'0|(t)       PbMfbm      KuUUnslvff  ScfawvM 

1,01- X  0,02S        0.061  - 

Bemerkt  mufs  werden,  dafs  diese  Analysen  von 
Tenwbiedenea  Stdcken  F.i»en  geniaclil  wurden  sind. 

Un  aus  eiOMn  der  am  regelmäßigsten  geformten 
und  «in  wenigiten  durcb  Rost  zenlArten  D0b«l  ainra 
Bri«!bMfihwer«r  f&r  S«.  Dnrrblaucht  äm  FOntan 
Bismarck  herzustellen,  liefs  ich,  naphiti>in  der  Dabei 
Toriticbtig  au.sgegiahl  und  langsam  ab^tküiill  worden 
war,  >li>-  rinc  Flädic  ^'Uiii  hobeln,  ebfns«  »Ii*?  s.'ilen, 
wSlirt'iiii  ilif  alliiere  Flächt'  im  ursprünglichen  7m- 
slaii'le  iielaj.^f'n  kvurde.  Das  Hubein  bot  Schwierig- 
keiten, weil  das  Kisen  nicht  glcicbmSfsig  hart  war, 
es  gelang  jedoch,  eini>  leidlich  reine  OberOleh«  ber- 
nisteBeo,  die  allerdii^ts  oicbt  völlig  frei  war  tod 
sehwaraen  Adern  und  Flecken,  doch  des  Eingraviren 
eteer  Wl^kMUig  gealatteie,  deren  Wortlaut  aus  der 
aebenstehenden  Abbildung  des  StOdks  hervorgeht 
Eingefafst  wurde  das  Slili  k  Fiscn  ilurc  ii  i^in<-ii  suuber 
ciselirten  Rahmen  aus  Uruu/e.  <Iit  unten  durch  eine 
lilii-lilall«  alit.'t'schlusseii  i-l,  d.imit  nun  die  ud bearbeitet 
)(elaät>t>ne  Uückseile  de»  Eiä^^us  »eiien  kaun. 

Bs  unterliegt  wohl  keinem  Zweifc>l,  dafs  diese 
Stacke  Eisen,  in  Ansehung  des  Zwecks,  als  Dflbel  in 
die  SAuleotrommelo  eiogelasseu  zu  werden,  nvr 
maagelbaft  durebgearbeilet  sind,  und  dafs  man,  wenn 
eine  andere  Verwendung  beabsichtigt  gewesen  wKre, 
durch  weiteres  Bearbeiten  ein  homogeneres  Material 
daraus  gewonnen  haben  wQrde,  welches  die  unge- 
wAhnlirhe  Htiinheit,  an  der  man  durch  die  hiu^h- 
Ugerteo  Schlackenpartteen  >u  sweifeln  geiiuigl  auiu 
kiinnt«,  dan  Auga  sichtbarer  genachl  haben  würde. 

HaUbautr. 


Frelaawl^alMii, 

Die  .Industrielle  (i-'sellsclcifl'  vixi  MiTlhauson 
bat  fdr  da»  Jahr  1895  wieder  eine  Heihe  von  Freis- 
an^ben  ausgeschrieben.  Fflr  unsere  Leser  dürften 
nur  die  narbfoliendea  ein  besonderes  Interesse  beben : 

«lüneBirenmedanie  fOr  eine  liCgirang  oder  eine 
andere  zur  Fabrication  der  Rakeln  dienende  Substanz, 
welche  die  Elaslicilfit  und  die  Rtrle  des  Stahls  besitzt 
und  iiuf^^ei  ileiii  durch  saure  Farbstoffe  oder  gewisae 
Metall<;filze  nicht  anf^e^riffen  wird. 

F.iiie  .silberne  Medaille  für  einen  autoinalischen 
lVnip*?talur-  und  Feuchtigkeit»- Hegulalur  f»lr  Hänge- 
rAumn  in  den  Zeustdruckereien. 

Eine  silberne  Medaille  und  400  iM  für  die  beste 
Abhandlung  über  eine  neue  und  vurtheilhafle  Bauart 
von  Gabinden,  welclM  aidi  xn  einesi  der  folgenden 
Indostriezweige  eignen  wOrden :  Baomwoll-  und  Woll- 
spinnerei, Weberei,  Katliuidrurkerei. 

Eine  silberne  Medaille  und  eine  Summe  von  400  Jf 
ftlr  ein  neues  Mittel,  das  Quantum  des  dncch  den 
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Dampf  ans  dem  Kessel  mltgeriseenen  Wsssscs  an  be- 
stimmen   Das  Mittel  nnb  einfach,  praktiaeh  und 

wenig  kostspielig  sein. 

Kiiie  l'.liri-niiiedaille  für  >-iae  neue  Verbesserung 

im  IS.)u  oiii  t  iiL  dei  Kiriiichtuni-'  der  Siederkess;©!  mit 

UnterfviiiTiiii,! 

Em»-  threiiiiieduilli:  Idr  «inen  von  dm  riiede- 
I  rAhrenkeäseln  abweirlienden  und  im  Obel  -  Elitafü 
I  fuugireoden  feststehenden  Dampfkessel,  dessen  Aus. 
1  nutzung  S&  %  der  von  den  auf  dem  Hoste  verbrannten 

Xoblen  «nennten  Gesammtheiikrafl  erreiclit  Diese 

Hitse  wird  durch  direete  ealorimetrisehe  Meesong 

hfütimmt. 

Eine  Elirenmedaille  für  einen  .'^ummlrungsapparat 
der  Lei^tuii;,'  der  1  >,uii|'t"iuii?.clnnen 

Eine  .sillieriae  Medaille  für  Veil»essorungen  in  dem 
Bau  der  grfifseren  Gasiiioloren.  Dieselben  sollen  Vor- 
th eil  liaAer  sein  als  Dampfmoloren  von  gleicher  .SlArke. 

Eine  silberne  Medaille  für  Verhaaerang  der 
Wassergasapparate  in  Besag  anf  die  regelmälkige  Br- 
seiignng  dieses  Gaeaa  nnd  deasen  Anwendni^  sowohl 
für  Ganmotoren  als  auch  fllr  Warmverxeugnng. 

Eine  silberne  Medaille  und  eine  Summe  von  400  Jl 
für  eine  auf  mehrfache  Versuche  ^ich  stnt/ende  Ab- 
haiidhm?  über  die  den  .*s!horn«ieinen  der  Dampf- 
inasi  hitii'u  /.II  ;/etienden  Dimeiisioiii'n. 

Knie  Eiireiiuiedaille  für  ein  tmit»  Heizung^- 
verfahren  der  Dampfki'ssel  durch  vorgängige  Um- 
wandlung der  Breunmaterialieii  in  Gase  oder  durch 
inech-miscbe  Heisvorrichtung. 

Eine  silbern«  MedaiU«  und  400  fllr  n«ne 
theoretische  und  paktiseh«  NadiAuiMliaageB  Ob«r  di« 
Bewegung'  und  die  BrkUtung  dca  Waaserdampfes  In 

langen  Leituiijjen. 

Kine  silliernc  Medaille   für    die  Elrfindun^'  und 

I  Au.veiiduiig  KiHM  registrirenden  Pyrometers,  uelches 
zur  Messung  der  Temiieiutur  dor  vmi  der  Kolileti- 
verbreunung  unter  den  Dampfkesseln  berrQbrendeu 

I  gasförmigen  Fruducte  hestimmt  isL* 

j       Üie  Denkacbriften,  Zeichnungen,  Belege  und  Musler 

I  sind  dnreh  ein  rem  Verfiw^er  gnwtbltss  Motto  su 
bezeichnen  und  vor  dem  15.  Februar  1895  franco  an 
den  Präsidenten  der  .Industriellen  Gesellschaft*  von 
Mülhausen  zu  senden  ,  saiiiint  eineni  versiegelten 
(louvert,  in  dem  der  ^;L'[iaue  Name  und  die  Adresse 
des  Bewerbers  ang<v'eiu'n  >ind. 

Die  BetheiligunK  '«u  einer  Frei^bewerbiing  schliefst 
für  den  Bewerber  die  N  i  rpflichtung  in  sich,  die  Eni- 
'^clieiduTi);  der  Geselischaft  als  eine  unwiderruflich« 
anzuerkennen. 

I  Jeder  Bewarber  bleibt  beftagt,^  ein  Erfiodonn- 
patent  m  nehmen,  aber  die  .IndnstrieHe  Gesellsdbaft* 

l>ehait  ^ieh   das  Hecht  vor,  die  ihr  unterbreiteten 
I  Arbeilen  gauz  oder  theilweiyti  zu  veröffeutlicben. 
!         Die  .Industrielle  Gesellschall*   behält  sich  die 
!  Befugnifs  vor,  Auszeitlinunv?en  für  belohnenswerlhe 
.Arbeiten  zu  verleihen,  auch  Ai-nn  letztere  su  Ii  auf 
keine  der  im  Programm  erwähnten  Fragen  beziehen. 

Die  leisten  Nittheilongen  des  Centralvereios  fflr 

Hebung  der  deutachen  Plufs-  und  Kanalschiffahrt  ent- 
halten nachstehende  auch  für  ^veit.  re  Kreise  intereHsante 
Zusammenstellung  der  in  den  luliren  bis  I8U3 

seitens  der  preufsisclien  SLaalsre^'ierung  gemncbten 
Aufwendungen  für  Wassei^trafsen. 

In  diesen  1.3  Jahren  betrugen  nämlich : 

1.  die  Aufwendungen,  welche  mit  der  Schiffahrt 
nicht  unmittelbar  zusammenhängen,  für  Unterhaltung 
dar  Wasaerbauwerke  1D28UOO0  J(,  für  BrOeken- 
bauten  9911000  JK,  im  ganzen  112725000  Ul  oder 
im  Durchschnill  jährlich  Sßl  Millionen  Mark; 

2.  die  Aufwendungen,  weldie  im  we^enUichen  für 
Sebifiahrtaawecke  erfo^t  aind  nnd  swar  zur  l^egolirung 
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der  grCfäCDii  uud  kleineren  Ströme  68512000  tS, 
aomt  Bioeli  xurFördeniiig  der  BioneoMhiflEahrt  und  zu 
fidldtnilmaten  52  S18C00  «M,  im  g«n«n  190  B80 000 
oder  im  Durchsclinitl  jährlich  9.3  Millionen  Mark. 

Aus  dieser  ZusammeiisleUunv;  jtehl  die  bemerkens- 
wert lif  lliiitsarlie  liervor.  <laf-i  di-'  Aiis^jülu-n,  wi  IcIh' 
im  woseiitliLlieii  für  SchiffalirUzweckf  Hrfol^jl  sind, 
dii/  üliiigon  Au-gaben  nur  wenig  riliiTslei^«_'n,  welche 
zur  Unlcrhaitung  und  Reguliriing  der  Ströiut*,  iiiiUiin 
zam  Schulz  der  Uf<>r  und  der  angrenxi^nden  Ländereien, 
also  im  Landesinteresse  erfolgt  sind,  und  dab  daher 
die  in  neuerer  Zeit  mehrfach  MUgetreteoe  Ansehattong, 
di«  Unierlnilang  und  Hegulirong  der  Htrfime  errolge 
aasBchlieMich  ira  Inlereese  der  SchiiTahrt,  welclic 
tlHhdv  aucli  (i;<-  Kosten  aufimbringen  habe»  d«r  Bc- 
gnlndung  entbehrt. 


Vergleicht  man  ferner  die  in  diesem  läjälirigeu 
I  Zelbaom  Iflr  di«  Waaaentntfiien  aafjHt»«ndeten  Mittel 
I  TOn  8SS56S00O       oder  im  Doreinchnitl  jährlieh 
18  Millionen  Mark  mit  deo  Ausgaben  der  Eisenbahn- 
venvälluug,  welche  in  den  letzten  3  Jahren,  selbst 
hei  der  gröfsten  Einschrünkuag  noch  im  Etat  vor- 
gesehen  sind,  nnd  zwar  an  einmalipren  und  aufsfr- 
ordt-iitlichon  Aii^t;:ihen  im  Durch-clmitt  jährHcii  niiipl 
20  Million<>n  Mark,  und  fdr  Erweiterung  und  Ver- 
'  vullülAudigung  detSlttbeisenhahnnetzes  durchschnitt- 
.  lieh  26  oder  im  gnotan  durcluwhnilUicb  Millionen 
Mark,  d.  h.  also  fOr  ISeenbahnen  jährlich  ungeAbr 
2'A  mal  so  grofee  Auegaben  als  Tür  die  Wasseralnfiwil, 
I  so  wird  man  der  Staatsregierung  sciiwerlich  d«n  Vor- 
I  wurf  einer  besonderen  EtegilnsUgung  der  Waä!<erstrarMa 
I  niacben  können.  V.-C. 


Bttche 

Dit  Smmgmnlagen.  Leipzig  1894,  Odo  Wicgand. 
I.  Theii;  4  J(.  Verfa&t  von  F.H.Hause, 
geprorter  Civil  -  Ingenieur ,  Patentanwalt  in 

Berlin. 

Dieser  i  r-(e  Tlieil  heschsnigt  sich  mit  dom  zum 
Heizen  von  btrwohnbaren  Käumeii  nnHiigen  Wärm»^ 
aurwand.  giebt  eine  Anleitung  zur  Hcm  üieiUmg  aller 
den  WSrmeaufwand  beeinflussenden  Vurkotnninisse 
und  üUlfafst  ItU  Seiten.  Die  Al)han(llungen  sind  sehr 
klar  und  deshalb  fOr  Jeilen  verstflndlicb.  Jader»  der 
die  Anlag«  von  Hdiungsan  lagen  für  bewohnbare 
Häume,  kleine  sowohl  als  grolse ,  glaubt  durch  Be- 
rechnungen feststellen  zu  mflssen ,  Andel  in  diesem 
Bnclie  die  Aiih'iliiti^'  il;t/,u- 

B»"!  dem  Wiinnc'hi'dürfiiirs  sowohl  als  den  Wärme- 
vi'rliisltMi  sind  alle  vurlioiiiiiienden  Verhältnisse  lie- 
r0ck2»iclitigl  und  in  leicht  auf  andere  Fälle  anzuwendende 
Formeln  gebracht. 

Unerw&hiit  «oll  nicht  bleiben,  da£i  das  Lesen  des 
Buches  Iflr  den  an  die  neuen  Habe  und  deren  Be- 
xmehnungen  und  andere  Ahkarzungen  und  Sclireib- 
webe  gewohnten  Ingeniour  einiges  Auffallende  enthält. 
So  wird  ge»chri»  hf  ti ;  .Vi«  nim*  anstatt  ,0,(>r>  nun'; 
.Kür'  anstatt  ,lte''«  .Uelsiusjrrade*  und  ,*CeI«.'  an- 
stull  .■aifarli  ."C;  ..Sleinsrhirhtc'  -^liitt  .Sleinschicbl 
oder  Lage";  .(Juadralmeter*  statt  ,<jni";  .Cubicdeci- 
metcr*  anstatt  .cbdcm*.  während  die  /»-ichen  ,m* 
und  »mm*  von  dem  Verfasser  ab«raU  gebraucht  werden. 


Denkwhrifl,  betreffend  die  Anlage  einer  elektrischen 
HocMmhn  (S<'tnrrhebahn,^jitt«mE^lgm  Lßngt») 
für  Berlin.  Köln. 

Den  Lesern  dieser  Zeitschrift  ist  das  Schwebebahn- 
system, erfunden  von  Eugen  T^angen  m  KAln,  durch 
die  aasfahrliche  Mittheilung  in  Nr.  VI  1804  bekannt; 
sie  wissen,  dafs  die  AuafOhrung  von  Bahnanlagen 
dieses  S]rstenu  der  ESaenindustrIe  dureh  Herstellung 
der  TiHger-  und  StQtzenbauten  nicht  unerhebliche 
Arbeil  zuführen  würde.  Mit  Interesse  werden  sie 
daher  vernehmen,  dafs  der  Ijiinder  de^  Systems  ini; 
der  ihm  eigenen  Energie  mit  d^r  KinrillirutiK  seines 
Systems  auf  grflfserer  Gruudl.i^;e  li.  sriiiiliii.')  ist  Der 
Zweck  der  vorliegenden  Üenkschntt  ist  neben  einer 
allgemeineti  Darstettung  dea  Sebwebebahnsystems  die 
Auseinandersetzung  von  dessen  ZweckmAfsigkeil  fflr 
die  Stadt  Berlin  und  einer  daselbst  erst  su  erbauenden 
Linie  Zoologiaeher  Gerten-Spittelmarkt  im  besonderen. 
In  der  Dsnksebrid  wird  mit  Keeht  auf  das  waebaende 
BedOrftiib,  weite  Bnlfernniigeii  in  Beriin  durch  aebnelle 


r  8  c  Ii  a  u. 

I  Fehrt  zn  kOraett  und  auf  die  Umolftni^cbkeit  der 

bestehenden  Verkehrsmittel  hingewiesen.  Die  VoitOge 

der  Schwebebahnen  bestehen  in  der  Sicherheit,  der 

■  Annehmliclikeit  und  üerAusctil(isit.'keil  der  Fi' •'  der 
I  relativen  Leichtipkeil  der  Träi-M-rhaiiten  und  der  ge- 
ringeren firöfsc  der  Her-Iellunt;skiisteii   im  Ver,:!eich 

,  zu  den  gewöhnlichen  Hoclihahnen.  Die  tiesthwin- 
I  digkeit  der  Fahrt  wird  mit  40  km  wohl  kaum  zu  hoch 

■  bemessen  sein ;  es  wird  beabsichtigt,  die  rasch  hinter- 
einander lahrenden  Wagen,  welche  nach  Art  des 
Pferdebahnverkebi«  nur  eine  Klasse  führen  sollen,  in 
rascher  Folge  hintneinander  laufen  nnd  hSuflg  halten 
zu  lassen,  so  dafs  die  durchschnittliche  Knlfernung 
der  Stjlionen,  welche  b'-i  der  Berliner  Stadtbahn 
1,17  km  helrSgl,  liei  der  Srliwehehnliii  liiihl  iAWl 
0,6  km  sein  soll     Der  Tnrit  soll  10  ^  für  l>eliebige 

Kntlernungen  in  der  liii  iitang  einer  Durehqoening 
des  Sladtweichbildcs  sein. 

Die  constructiven  Einzelheiten  sind  mit  äufsersler 
Sorgfalt  durchgearbeitet,  der  Laie  erhält  ein  Ircffliches 
Bild  von  der  sukOnftigen  Gestaltung  der  von  Schwebe- 
bahnen dnrehxogenen  Strafsen  und  Kanlle  durch 
Beipabe   von  kAnstlerisch   ausgeffllirtcn  Anriehten. 
Dem  genialen  Erlinder  und  -eii  i  n  Miiai Ivitern  ist 
die  Möglichkeit  der  baldijren  At|st'ä||nlll^;  imitier  ersten 
I  gröfsercn   Slrerlci'    von    Herzen    zu    uiiiiselieii.  Ihr 
'  folgen  sicherlich  bald  viele  nach,  da  das  Langeoscbe 
.  Omnibussysten  das  Ideal  IQr  HaneDTerkehr  sein  dOrfie. 

E.  Sehr. 


fUektrische  Kraftübertragung  und  Kraftvertheilung. 
Festgeschenk  für  den  Verein  deuUchcr  In- 
genieure l>ci  Gelegenheit  der  XXXV.  Haupl- 
vt  rsamtnlting,  verfafst  und  dar^el)riu'ht  durch 
die  All^'emoine  E 1  ek tri c i tä t s •  G esel I • 
Schaft  in  Berlin.  Zu  bezichen  durch 
Jul.  Springer  in  Berlin  N,  Monbgnaplali  8. 

Das  elegant  ausgestattete  Buch  behandelt  in 
4  Abschnitten  und  28  Unterabtheilungen  in  syste- 
matischer \Veiv>>  das  We-eii  utnl  die  Art  der  elek- 
trischen Kraftühertrii^tiiniK',  deti  Kl^ktrorncilnr  An- 
trieh-ruit lel  und  el.'kirix  h  hetnelierie  Masrhinen  und 
Apparate.  Die  Darstellung  ist  bestimnit  für  Laien  auf 
dem  Gebiete  der  Elektrotechnik ;  dort  wo  es  nOlhig 
ist,  sind  Beispiele  aus  anderen  Clebieten  der  Technik 
entlehnt;  das  beschreibende  Wort  wird  von  zahl- 
reichen Abbildviigen  unterstOlit;  werthvolle  Tabellen 
erMehtern  die  Benutzung  j  aneh  fehlen  die  Preise, 
wekfa«  zu  einem  Kostenaoedibii  ndthig  sind,  nicht 
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Mancher  Techniker  alten  Schlag«,  dem  die  moderne  | 

Elelli  otci'fiiiik  nrirh  ein  mit  fünf  Si-'tfcln  vorsditossiMfo  i 
Hucli  ibl,  tlürfltä  durch  dieses,  auf  walirlinti  inaktiscInT 
Grundlage  aufgehauten  Hutidli  icli  Imtz  iler  viel*<n  be- 
stehenden populären  Leitfäden  für  Elektrotechnik,  ein 
wesenllicher  Dienst  geleistet  sein  ;  wegen  der  Menge 
von  KrfahruDgsangahen,  die  in  nhersiclitliclier  Weise 
geordnet  siod,  ist  e»  auch  für  (Jen  mit  der  Elektro- 
toehaik  fertniiteo  Ingeoieur  eio  willkommene«  Halb- 
mittet.  Die  .Allgemeine  ElektrieitItt'GcMlIsebaft'  hat 
mit  der  Herau»gal)e  des  Buchs  einen  glücklichen  Griff  ' 
>,'i'tlian.  und  ist  ihr  im  Interesse  einer  weiteren  ge- 
sumli'ti  I-'iilwickluti'.'  .i»T  l';irklt()!<-chmk.  welcho  heute 
auC  unseren  lliltiiM»  iirui  .M;isihjuf"iiral»riken  bereit« 
eine  so  wiclili^te  HoIIh  spi.  ll  und  Miiiwälzeini  in  deren 
Zukunft  einzugreifen  scheint,  die  dealache  Ingenieur- 
welt  fQr  das  praktiecbe  Qesdienk  ni  lebhaftem  Dank  . 
TerpiliehleL    ß.  Sehr. 


HaupOnaalog  d«r  Matehitienfabrik    und  Eisen' 
gitftereitoH  Erdmaim  Kireheis,  Äut^  Saehstn, 
Von  der  durch  EinfQbrang  und  Herslellang  von 

Uici  h-I?"  :irl>  'it\in'rriiris(  hincn  als  Specialitftl  rfihmlichst 
bt'kaunlcii  t'iriiia  lie;;t  wiederum  ein  neuer  Katalog  vor, 
der  zugleicli  die Julieliiusifnt>i>  zum  .M'j.lhrigcn M8>i  iiiiicM- 
bauer  -  Jubiläuni  des  Begründers  der  Firiii;i  (^arl 
Krdinann  Kireheis  vorstellt.  Der  uneriiittln  he 
Toil  hnt.  wii-  wir  mit  Wohnuilh  fesLstellen,  den  Jubilar 
kurz  vor  l'>'i ligslellung  des  Katalogs  in  die  ICwigkcit 
«bberufeo,  uud  so  ist  deaaelbe  treffend  als  ein  Abseblufs 
seiner  von  thm  «elbsl  gesehafreneB  W«ik.e  lieiriebnet 
worden,  denen  In  der  Oescbiebte  des  deutschen 
Hascbinenbane«  eine  bedeutende  RoUe  zoerkannt 
werdeti  imifs. 

Au»  kleinen  Aiitangtn  Uai  der  Verstorbene  neiiH' 
Hpeciahtät  zu  ungeahnter  Entwicklung  gebracht:  die 
1801  begründete  Fabrik  licscliäfligt  jetzt  in  ihren  neuen 
Häunien  etwa  r>0(t  IVrsonen,  darunter  -'lO  Beamte  und 
Meisler.  Der  Katalog,  der  in  inuistcrgOlliger  und  gc- 
admaektnUer  Weise  ausgestaltet  ist  und  ein  Prai-bt- 
weik  enlen  Hanges  TorstaUt,  enttaill  anf  etwa  300 
Seiten  fn  Quartformat  die  in  klaren  Hoixsehnitlen  her- 
gestellten Abbildungen  und  (laup'mafsan^^aben  der 
7.ablreicben,  in  der  ni»deriien  itlccbindur^trie  zur  Ver- 
wi'iuiunn  i,ndan;zcuiion  Ma-cliini  ii.  vnn  welrln  n,  wie 
eine  Aut:«tvliung  nachweist,  die  Firma  bis  zum  Fnlhjalir 
d.  J.  nicht  weniger  als  rund  1M500  SlQek  im  ganzen 
geliefert  hat.  8. 

Dr.  AriHild  Soligsoltn,  lUM'ld.sanwall,  Gesidz 
zum  Schutz  der  ii''aareabezeiekuu»geH  vom 
12.  IMai   1894  nebst  AttsfOhrunf^bestim- 

niungcii.  Berlin  SW  1894,  J.  (inttentag. 
Der  vorstehend  angezeigte  ('.ommenlar  zu  dem 
Waarenbezcichnungsschulz  ■  Gi'SfIz  i*t  t'in  sehr  ein- 
gebender and  erläutert  den  Inhalt  des  Gesetzes  in 
ansrhaulieher  Weise  an  praktischen  Beispielen.  Bei- 
freV'eben  üind  im  Wortlaut  die  üebereinkommcn  mit 
Oe;>terreich- Ungarn,  Ilali4>n.  Serbien,  der  Sehweit, 
sowif  das  Gesetz  üiier  M.irkrnschul/  vom  30.  Novrnibcr 
l!S74  und  «>in  Verzeirluiiis  der  W aarenklasscn.  Das  I 
Buch  ii.ii  -ii'li  UMS  heitiL  |)raktixchen  Gebrauch  als 
ein  »u verlässiger  Führer  erwiesen.  Dr.  ü. 

Lexikon  der  fuammttH  Technik  imd  **r«r  Hülfs- 
trisüfx-rhnften.  Hcraus^'e^eben  von  Olto 
Luegcr  im  Verein  mit  Facligenossen.  Mit  | 
xahlretclien  Abbildungen.  Deutscbc  Verings- 
.uj.-iali,  Stuiigart  u..«.  w.  II.  AbllieilunR.  b'Jf. 
Oer  ersten  Ablbeilang  ist  die  zweite  rasch  nach- 

gaMgt,  so  dnb  sn  erwarten  steht,  dalk  die  ver« 


sprochene  Frist  bis  tnr  Pertifstelinng  des  amfting* 

reichen  Wethes  eingehalten  wird  Du?  V(1rli^;.♦^»ndc 
HffL  toiclit  von  .Aetzfarben*  lur-  ,  Angtlüiclicrei'. 
Aurs;ii.^i'  üli'T  ,  Aluiiiiiii'.jm*  iiii'l  .Amerikanische 
Hrüiken",  wulche  Bericlili»i.<*UlUi  durchlas,  lassen 
den  Hürkschlurs  ziehen,  dafa  das  Werk  mit  grofser 
Sorgfalt  und  richtigem .  tecboisGfaeo  Verstäodnifs  be- 
arbeitet wird. 

Ijegir-  und  Löthkunsi  oder   kurser   Abnfs  der 
ArbeitoelgeDSchaflen  der  Metalle  and  Le* 

pinuigrn  ,  Anleilunp  7iir  Darstclltinp:  der 
Lcgirungcn  und  Luthe,  liebst  Beschreibung 
der  verschiedenen  Löthrerfaliren.  PQr  Metall- 
arbeiter ;ill*r  Art.  IV.  Auflaizf.  Von  Dr. 
F.  Wüst.  VVeitnar,  bei  B.  F.  Voigt.  Preis 
2,50  tS. 

Ein  .sehr  empfehlenswertbes  Buch  in  gemein- 

verständlicher  Darslellung. 


Reperttrium  der  Tgdtuitdun  Jotumai-JMmim; 

{tu  Auniii^-T  tlcK  k'aiserl.  I'alcntanUs  lieraus- 
gegeben  von  Ur.  Rieth,  Mitglied  des  Kaiserl. 
Patentamts.    Jaiirgang  1898.    Berlin,  bei 

Carl  Heymann.    Preis  15  t-M. 

Gs  ist  dies  die  Fortsetzung  des  im  vorigen  Jahr 
ersdüenenen  und  in  dieser  Zeitschrift  besprochenen 
üucbs,  dessen  Inhalt  ohne  Zweifel  eine  von  Vielen 
empfundene  Lücke  ausfallt. 


BrocMaus'  C<>)ir':i:-,ati<m$fLtxikmif  IL  Band;  von 
L«hcr  bis  More. 

And.  in  dem  neuesten  Band  des  rOslfff  fort- 

stlii  -it-iidtti  W.  iks  findnu  sich  zaitlreichc  n.uskl- 
hmgen  in  Wort  und  Bild.  Von  technisclieo  Ailikdu 
wollen  wir  den  reich  mit  Al>lnldiitit.'('a  .iu>yestaltetfn 
Artikel  ilber  .Loconioliven',  der  aiicii  die  neuesli'ii 
Fortschritte  auf  diesem  Gt-biet  berücksichtigt,  sowie 
solche  aber  Mikrometer,  Mikrophon,  Mikrophotographie 

Recht  angenehm  ist  die  Beigabe  der  PUUie  bei 
den  Artikeln  Ober  die  grOfkeren  Stftdte.   Hag  man 

nach  Leipzig,  nach  Mailand  oder  nach  Lissabon  reben, 
man  kann  ^ich  stets  »oi  her  durch  einen  Blick  auf  die 
betr.  Stadtpläne  orii  iilin  n  Ks  i  nur  ge-slall.  I,  iiin  b 
dieser  Micblung  den  Wunscli  zu  i^nfsern,  dciiiii.K  h^t 
die  Stallt  Manchfster,  deren  Umgebung  in  duiikens 
werther  Weise  in  einer  besundereu  Karte  dargestellt 
ist,  auch  SU  berOeksIcbtigen. 


Ferner  sind  der  R.-daclinn  folgende  Bücher SU- 
gegaogcn,  deren  Be&preclinng  vurbehallen  bleibt: 

Rechtsanwalt  Dr.  Harburger  I,  OaneHraordmiHff 

für  daa  Deuhche  lieich.  II.  völlig  umgearbeitete 
Auflage.  Manchen  1894,  G.  H.  Beck. 
1  >.fi  40^. 

Dr.  Justus  Olshaiisen,  Reichygerieblsralh,  Die 
Rrhh-^q(.si  f:^,  betreffend  das  yeidige  Eigenthutn, 
Licilin  lölii,  Franz  Vahlen.    80  r). 

Georg  Meyer,  Hechtsatiwalt,  Der  Schutz  der 
iVaarenb€2eicJiti>tnrjTf> .  Für  die  Bedürfnisse 
der  Gewerbetreibenden  sowie  der  Patent- 
uod  Rechtsanwälte  dargestclil.  Berlin  1894, 
J.  i.  Heines  Verlag.    1  *S. 
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Dr.  jnr.  R.  Stephan,  Reg-^Ralh,  <7cMte  mm 

Schutz  der  Waarenbezeichnutigen .   III.  Auflage 

der  Erläuterung  des  Gesetzes  über  Marken* 

sebatz  wo  T.  Ph.  Berger.  Berlin  SW  1894, 

J.  Gtttteotag. 
Ludolf  Parisius,  Da»  ReickagtuUs,  betreffend 

di«  GeaOlsehttfitH  mit  befehrSiMtr  Haftung. 

Zweite  vermehrte  und  verbenerte  Aullage. 

Bf  iliri  1S9I,  .T.  Huttcntag. 
Julius  Hucke,  Dua  (ielff-ProMem  und  die  sociale 
Berlin  1894.  Mitsdier  Rfiilell. 


Atetbagoras,  Gymnasiallehrer,  QymnaMl^ldmg 

und  sittliche  Erziehung  der  Jugend.  Braun* 

schweig  1894,  Otto  Salle.    6U  ^. 
Aletbagoras,  Gymnasiallehrer,  fhmrGpHimidr 

Unterricht.   Bekenntnisse.   II.  umgearb.  Aufl. 

Braurschweig  1894,  Otto  Salle,    60  c>. 
Gustav  Otto,    Zwei  Reformvorschläg«  fSr  dm 
'  Invaliditäts-    und  Alteraversichenmftgetel». 

Berlin  S,  Louis  Abel.    60  cj. 
F.  W.  Eitzen,  Vom  Mifabrauch  der  Fremdwörter 

Im  Bmid.   Uipsi«  1894,  H.  Haenel. 


Industrielle  Bundsehaa. 


Badlscbe  Ma<<chiiienrabrik  and  Elseni^erserei  Tor- 
mal«  ti.  Sekold  nnd  Sebold  &  NeflT,  Durlach. 
Dem  GeschSfLobericht  fflr  189H/94  zuroI|;e  srhlicfot 
nach  Erledii^uiir'  i'  r  in^^Mrnmten  Ünkoslpu.  licr  Aus- 
gaben fürErneuerun^'en  an  M  isfhirien  uuü  habii<.-Hlmns- 
eiririchtnngen  u.  -.  sowie  Jer  Verzinsung  dir 
Partialobligationen  daa  neunte  Oschäflsjahr  ein- 
srhlierslich  des  Gewinnvortrages  au<  iii>in  Vorjahre 
mit  einMD  Ueberscburs  von  117  524,ä0  .M  und  nach 
Abialiaag  der  Abschreibungen  auf  Anla^ewerthe  im 
Betrage  voa  29tt40,4S  Jl  mit  einem  Reinaberschufa 
von  87  684,ll{>  Jt.  tinter  den  aiMstebendan  Pordemngen 
von  initgesamml  185969,69  -.M  sind  Bankguthaben  in 
Hflhe  von  .')7  971,01  ,.4f  enthalten.  Dit  Masrhincn- 
li.iulietrieb  zeigte  gegen  <la^  Vorjahr  wiftdfrum  »iiien 
ertreulichen  Fortgang  luid  es  machte  sich  <lai>i?t  auch 
schon  eine  in  diesem  Jahre  neu  eingerülirti'  Speciahtftt 
forderlich  gellend.  Es  ist  sowohl  von  diest-i  als  auch 
von  den  übrigen  SoDderzvreigeii  des  Maxell  inonbaues 
tOr  dai  begonnen«  10.  Geschansjahr  ein  günstiges 
Ergebnib  to  erhoffen.  Auch  die  Giefserei  berechtigt 
durch  eine  regelmftfsigere  und  lebhaftere  Beschäftigung 
sa  besseren  Aussichten  gegenüber  den  letzten  Jahren. 

Boehniner  yerein  für  Bergbau  aiid  fiBfMtahl- 
flibrie«(ioD. 

Aus  ili'iii  fSeschäflsbericbt  des  Vt-rwaUiiii.'-i  atlis 
für  das  Ut'chnungsjahr  180.1,94  geiien  wir  toigrnden 
Auszug : 

,l)as  hptriehst^rgi'bnirs  th>s  berichlsjahres  ist  etwas 
gflnstiger  als  dasjenige  des  Juhrefl  1892  ■)!t,  was  liaupt- 
flflcbUcb  einer  Verringerung  der  Ausgaben  fflr  Steuern 
u.  8.  w.,  sowie  einer  geringeren  Zabufee  fllr  unsere 
Stemkohlemecben  beizomossen  ist.  In  laufenden 
GeschllfL«jahre  werdttn  dip  Ergebnisse  unserer  drei 
^'tcinknlil.-ii^Tiibt'fj  rilnif  /wtTel  ^;"iiist;„'ei  m^Iii.  Dji' 
M»fiii;i'  der  (•'lügcii  urul  l]altiti»r'it.'t'ti  Waai'i'ii  mioei'ct' 
Guft^slahlfahnk  üni  i (ii-^ji-JH^'u  dr-s  Vuijalircs  um 
etwa  8000  l,  w(»ge>.'»'ii  dir  Einnahme,  wie  die  später 
folgenden  ZifTern  ergeh>>n,  nur  elwa  800000  «4^  mehr 
belrAgl  ab  im  Vorjahre, 

Im  Berichtsjahr  verausgabten  wir  anSHtnUicben 
Lasten:  1. Steuern  728428,77  .#  daranler  aus  llfhnr- 
trag  aus  dem  GesrhSftA^hr  1892^98  34&977.72 
bleibt  3H:n.M.OÖ  2   -niisti^-c   l^nsicii  (Unfall-, 

Kranken-  und  InvHÜ  li  nvi.tsiclieiuuK)  2'j22H2,14 
/ii-aiiiiii.>ii  rM-*"» .M  g«'genüher  9»ti:i  i'in..;?  im 
Viirigen  Jahre  Die  für  dnw  Steuerjahr  1.  Ajiril  l!^9;t 
bis  31.  März  1894  veraula^t'n  steuern  beziffern  sich 
aut  &2^8G8,ri9  <M,  Dos  Gewinnergcbnifs  des  Bctriehs- 
jabrei  glauben  wir  im  Hinblick  auf  die  vorgedachten 
hohen  Belwtungen,  sowie  anf  die  allgemeine  Lage 


der  Eisen-  und  Stahlindustrie  als  ein  befriedigendes 
betractiten  zu  dürfen.  El>eDfalls  dürfen  wir  die  Be- 
schäftigung unserer  Gufsslahlfahrik  im  verflossenen 
Jahre  in  Rücksicht  auf  die  allgemeine  OeactigflsUge 
als  befriedigend  bezeichnen,  obwohl  die  am  I.  Juli  er. 
in  das  laufend«'  G>  h<  haflsjahr  übernommenen  Oe- 
ä^mmlauflrAge  hinle:  den  vorjahrigen  ku  rück  bleiben. 
Die  Beschäni).'iiii|_'  und  der  Uetriebsgewinn  der  Stahl- 
industrie wart'n  ri-rlit  pflnstig. 

Die  in  unsnrcii  lel/.lj  lUi  ipcn  Heriehleii  licrvor- 
geliobene  Schwierigkeit,  die  WerkiUUcn  mit  ge- 
nügender Arbeit  zu  versehen,  dauert  noch  inuner 
fort  Den  deutaohan  Eisen-  und  Stahlwerken  wird 
die  frOher  sehr  erhehliebe  Ailsfbbr  Ihrer  Bneng» 
nissp  — -  wie  wir  das  bereits  in  unseren  früheren 
Berichten  ausgeführt  haben  —  durch  die  billiger 
arh'  ileiuien  und  geringerer  Trans|M>rlkosleii  sii  Ii  er- 
lleuendeu  ausländischen  Werke,  welche  nii  lit  wie  die 
inländischen  mit  ^t'-t-  uaclisendiMi  Au>^'al)i'ii  für  Ar- 
beitervcrsorgungSitwecke,  Steuern  u.  s.  w.  tielastct  sind, 
ungemein  erschwert,  ja  unmi^glieh  gemacht,  wenn 
man  nicht  zu  verlustbringeiideit  Preisen,  lediglich  um 
die  Werkstätten  zu  hesrhäfligen,  verkaufen  will.  Die 
Einschränkung  des  Exports  hat  natoigeniUk  eine  Ver- 
schärfung des  Wettbewerbs  auf  dem  inilndisehen 
Markte  zur  Folgf,  was  \mi  «o  empfindlicher  ist,  als 
durch  die  allgemeiue  wirtli>cli,ilitiche  Lage  der  Bedarf 
im  Inlande  verringert  oder  ducli  wenigstens  eine 
Sleigerung  dessclhon  verhindert  wird.  Die  Gesammt- 
production  unserer  GuCsütahlfabrik  an  Hohglahl  betrug 
wie  im  vorigen  Jahre  etwa  176000  t,  der  Absatz  an 
fertigen  und  halbfertifttn  Waaren.  einschliefslich  des 
nach  Deckung  unsersf  eigenen  Bederfo  verkauften 
Roheisens^  1798C8  t  (v.  J.  164  5&0  l>  mit  einer  Ge- 
sa minlein  nah  ino  von  20013638*4! (v.J.  I979RRg9.ir). 
darunter,  an  Hoheiten  50215  t  (v.  J.  4I9H.5  t);  Ein- 
iialiiiie  liu  ll'duM-.en  25G3  165  .dE  (v.  J.  2 ^2^;  972  ,Jf-). 
Utr  Meiij/e  der  hergestellten  gufseiscrnen  ('.»quilleu 
bcl'ct  M'  h  ,iuf  2592  t  (v,  ,1.  1^1)4  t).  die  lunnahmc 
dafür  ai.l  244  974      (v.J.  1*^,271  Die  Verkaufs- 

preist  t  u  fertige  imd  halbfertige  Waaren  entsprechen 
ungefähr  den  vorjährigen.  Allerdings  Qbersiieg  die 
diesjährige  Menge  der  werth volleren,  also  beswr  Im« 
/.alilten  Erxeugniose  diejenige  des  vorigen  Jahres,  wo- 
gegen  aber  auch  die  Menge  der  zu  ungflnsiigen  Preisen 
verkauften  VVa.ir.  ii  hrdi- r  war,  als  die  vorigjährige, 
so  dafs  dadurcli  ein  uii^:.»|Vitirer  Ausgleich  zwischen 
den  höchsten  und  ni"<li  :i;s1-  ri  I'i  eisi'ii  ln-rlieigeführt 
wurde.  Die  dureiisctinittiichon  Verkaufspreise  unserer 
Gufsslahlfahrik  für  fertige  Waaren  und  Halbfahrieale 
sind  um  4,51  J(  pr.  t  und  für  Hoheisen  um  4,43  »dSpr.  l 
zurückgegangen.  Di*'  Production  der  Slahlindnttrie 
betrug  an  Robstalil  67  089  t  (v.J. 57 696  t)^  an  v«r- 
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Itaaftwi  Pabriraten  57S65  t  (v.J.  53427  t).  die  Ein- 
Dahme dafQr  6  S36  426,86  Jl  (v.  J.  5602824.75  Jt). 

An  Auftrftgon  fQr  unsere  (iun»la1iirabrik  wurden 
ro  1.  Juli  1894  in  das  n<MH'  Gi  üi  liättsjalir  flberlragon: 
)  fertige  Erreugnisse:  G2üüy  l  (v  J.  r>7»>60  t,  ein- 
.hliefslich  10  000  l,  welche  1894  '.*r,  nliziiliefHni  -indi. 
b)  Roheisen:  18  980  t,  (v.  J.  18101  Ij  im  ganzen 
76949  t  gegen  8S761  t  des  Vorjahre«.  Am  1.  Oclober 
des  laufend^Ti  Tahres  betrugen  die  bn  unserer  Gufs- 
stablfabrili  vnrlie^'eaden  Bestellungen :  a)  fertige  Waaren 
71719  t  (t.  J.  74552  1),  b)  Roheisen  17360  i  (v.J. 
182201),  im  ganven  89079  l  gegon  87772  t  ita  Vor» 
jabres.  Im  •  ist<  n  Quartal  des  neuen  Geschäftsjahrs 
belru;:  d^r  Ab^aU  unserer  Gufs^tahlfabrik  an  fertigen 
lind  halbfertigen  Erzeugnissen  aussclilifl-iii  h  Hoh- 
piien  3". '272  t  (v.  3.  28901  »>,  der  Faclunivverlh 
4510  897  ,M  (v.  J.  4  144  1(112  ,#.),  Die  Ausfuhr  an 
fertige»  Waaren  betrug  33  741  l  (v.  J.  36469  t).  Zu 
URäerem  bilanzmärsigen  Brutto- Ueberschufs  von 
1910490,29u(  baboD  beigetragen:  die  SUhlinduslrie  (hei 
TvieblMi«»  Abaehrdbnngen  und  Aeeerven)  180000  Jf 
(v.  J.  100 ODO  Jf);  die  Zeebe  Hasen winkel  168945,78  Uf 
Ausbeute  (KegenQher  einer  Zubufse  von  81665,79  Ut 
in  1892;93);  die  Quarzit^-riilieii  19  741,2.'.  (v.J. 
9938.74  .4').  l!n.«if»r  übri^jer  ll^rnwerksbesiti  hat  Zu- 
liufse  erfordert  und  zwar:  1.  die  Zeche  vereinigte 
Maria  Anna  und  Steinhank  240  227.09  JK  (v.  J. 
854  362,53  .Jt).  2.  die  Zech'  v,  reinifti^  F.ngeisburg 
(995  Kux)  154200  .M  (v.  J.  302200  t^-),  3.  die  Eisen- 
Btetnuehen  48  716.19  J(  (v.  J.  67  034,18  JL). 

Der  nach  Abtog  der  Abacbreibungea  veiiileibende 
Reingewinn  von  1087825,28  »4!  (reatattet  ans,  der 
Generalvf^rsainmlun^;  die  Vertlifilunf;  einer  Dividende 
von  4';j  ?i>  /w  Geiielitni^'nnt'  /u  piupfehlen.  Der 
verbleibende  liest  würde,  wih  in  Irüherin  Jahren, 
unter  Berücksiclitigun^.'  der  slalularistlu'n  und  eon- 
tracUiclicn  Tanlicnien.  s<nvie  anderer  üblicher  Aus- 
gaben, nach  dem  Ermessen  des  Verwaltungsralhs  zu 
Grstifleationen  und  UnteniatniDgeii  zu  verwenden 


Crlmmltecbaner  Maschinenfabrik. 

Die  im  ersten  Geschäftsbericht  ausgesprochene 
HufTnung  auf  immer  günstigere  Ergebnisse  des  Unter- 
nebmeiM  bat  sieb,  obwohl  dareh  die  im  aMgeroeinen 
gedrarkte  Getehihslage  gut  lohnende  Prelie  nicht 
immer  erzielt  werden  konnten,  bei  •ngeatreogteeter 
Thätigkeit  bewahrheitet. 

Die  Gesellschaft  betrachtet  das  Abschlursresullat 
fflr  1893/94  ahs  erfreulich  und  i-t  bei  wiederum  reich- 
lichen Abschreibungen  und  niediitrer  i;inselzuti|>;  der 
Inventurpreise  in  der  Lage,  eine  Vertheilung  von 
6  9i  Dividende  in  Vorst  hlag  zu  bringen. 

Die  Neaanacbaffuogen  und  die  im  Interesse  des 
Ußternehmens  gel^#ne  ^Weiterung  nnd  Auadehnung 
desselben  veranlassen  dss  Werk,  eine  Erhöhung  des 
ActIenkapiUüs  um  löOOOO  «4!  bei  der  Qeneraiver- 
«anmlung  sa  beantragen. 


Dorstener  Ki»engiefserei  und  Maschinenfabrik. 

Gesammtproduction  oder  JalirerümiMchiax  pro 
1898/94  225715,06  gegen  1892/98  212752,21  Jt, 
darunter  wie  im  vergangenen  Jahr  grOtbere  Lieferungen 

der  S|ie(ialität  der  Firma  i/iegileima-cliinon  resp. 
Dorsli'ner  Stein  pressen)  nach  dem  An'^Uuid  iLsbesDiuiire 
Amerika,  Hufsland,  Siluvei/,  .Norwe^'fii,  Frantreiili 
Die  ÜurchüctinittüurUeiterzatil  im  verflossenen  liti- 
srhüftsjahre  war  80,  stellt  sich  mithin  der  vorigjälirigen 
Zahl  gleich.  Die  verausgabten  l>)hnc  stellen  sich 
pro  1893/94  auf  55  983,80.« gegen  1892,93  50592.93^«. 
Der  Nettogewinn  betrügt:  &H  vom  Aetienkapital 
10620  Jft^WJlpn  Aetio. 


Eiaenindealrie  sn  Menden  und  Schwert«^  AeUen- 
KeMllsebafI  Im  Sehworte^ 

iirr  R>  lieht  des  Vontandet  lautet  im  weanil- 

lKh«n  wie  (Vilt:i: 

.Wir  bekhi,:eii  es  lebliaK.  für  l8':i:!  94  eine  Bilanz 
vorlegen  zu  müdseu,  welche  einen  Fehlbetrag  auf- 
weist. Der  Kelriebsgewinn  hat  nicht  hingereicht, 
um  die  Abschreibungen,  Handlungsunkosten  und 
Zinsen  zu  decken,  ao  dab  der  Reservefonds  zum  Aus« 
gleich  des  Fehibetragea  fast  gani  (mit  219908,5«  Jl} 
iD  Ansimieh  genommen  werden  mnfik  DIeÜnncbe 
des  ungOnstigen  Ergebnisses  haben  wir  Ihnen  in  unnerm 
vorigen  GeschAflsberichl  zum  Theil  bereits  mitgelbeiU. 
Seit  Inbetriebsetzung  der  fratrlirh.-n  zweiten,  mit  dem 
Stahlwerk  combinirten  Drahtwalzptrafce  im  Januar  d.J. 
haben  wir  allmählich  die  Sclbstküsleti  für  Walzdraht 
so  weit  verbilligt,  dafs  wir  in  diesem  Art.ikel,  ?owie 
in  bearbeitetem  Draht  und  Drahtstiften,  den  neharfen 
Wettbewerb  kanfUg  besteben  zu  können  bnffen.  Da- 
durah  dflrflo  auch  unser  Stahlwerk,  welehes  ftist  nur 
fßr  unseren  eigenen  Bedarf  das  Halbfabricat  zu  dem 
Walzdraht  liefert,  rentabel  gemacht  worden  sein. 
Fast  die  Fliilfie  des  jet?.it?en  Verlustes  ist  durch  un- 
lohnende Treisc  für  Stall-  und  Bandeisen  herbeigefOlirt 
wcir;len  Infolfre  der  Aut'lrisun^f  des  rb.einiscli- we?-t- 
fltliächen  Waiwerksverbamlea  wurden  die  Preis«  für 
genanntes  Walzeisen  heinahe  auf  diejenige  Stufe  zu- 
rflckgedrftngt,  welche  frOher,  wo  unsere  Industrie  nicht 
durch  die  socialpolilischen  Gesetze  belastet  war  nnd 
die  Roheisen-  und  Kohlenpreise  sich  etwa  85  basw, 
bQ%  billiger  stellten,  jemals  dagewesen  ist  Eine 
.\enderiing  in  diesem  beklagenswerthen  Zustande  trat 
erst  ein,  als  der  Abschlufs  des  russischen  Handels- 
vi'ilraps  mehr  Arbeit  brachte  und  die  gebuchte  Art  eits- 
meii^'L'  die  Werke  auf  längere  Zeil  heschäfti^-tc, 
dals  >*ie  in  die  La^'e  kamen,  neue  Aiiftri>;e  ali/ulelineii. 
wenn  lel/lere  zu  höheren  Preisen  nicht  erhältlich 
waren.  Die  geforderte  mtMga  Preiserhöhung  kam 
,d«D  Walxwarken  Obrigena  nur  zum  kleinen  TbeQ  zu 
'gvrta,  da  de  mH  hShereo  EhikanHqireiaen  fBr  ßob- 
material,  namentlich  fflr  Kohlen  und  filr  Halbfabricate, 
rechnen  mufsten.  Wirklichen  Nutzen  aus  dieser  Preis- 
erhöbung  haben  die  Walzwerke  jedoch  im  ersten 
Semester  dieses  Jahres  kaum  sclion  verspüren  können, 
da  das  vorher  zu  den  niedrigsten  Preisen  verkaiitle 
Quantum  den  Bedarf  auf  lAngere  2^it  fast  ganz  deckte. 
I,.eider  ist  In  den  letzten  Monaten  ein  Theil  der  Preis- 
erhöhung wieder  aufgegeben  worden,  da  einige  Waia- 
werke,  welche  neuer  AuftrSge  bedurften,  solche  Im 
Wettbewerb  miteinander  nar  unter  Preisopfern  er- 
langen konnten,  obwohl  die  noehofenwerke,  durch 

ihren  Zusaminenschlufs  zu  .'-y ndiraleii  da/ii  heflhigl, 
die  ISotieisi'iipreise  in  die  Höhe  ^'esetzt  haben.  Die 
Verkaiifsiirei-^e  ffir  Uraht  und  hralitstilto  liaben  in 
der  zwfileii  Hälfte  des  Berichtsjahres  zwar  eine  klinne 
Erhöhung  erfabren,  doi-b  ist  der  Weltuiurkt,  auf 
welcheji  Deutschland  mit  dem  gröfseren  Theil  seiner 
Production  in  diesen  Fabriealon  angewiesen  ist,  seit 
einiger  2eit  so  wenig  aufnaliniefShig,  dalk  bei  groftem 
Wertbewerh  um  die  wenigen  AuflrBge  die  Verkauh- 
preise  langsam  abbröckeln.  Trotz  der  gegen  damals 
jetzt  viel  höheren  Preise  für  Roheisen  und  Kohlen 
sind  die  gegenwärtii:oii  Preise  für  uns.  ro  Fa!>iiiate 
nicht  einmal  so  lun  b.  aU  zur  gleichen  /.<  it  ']<■<  Vur- 
jabre-.  Wir  priidueirivn  [)ro  1S93/94:  an  Stablrrh- 
t)lö(  kijn  329ytioSi  k^r,  au  Cisenluppen  I2t>.'>h  36a  kg, 
au  Slnb-  und  U.mdei,en  beiw.  -Stohl  15  059387  kg, 
an  WaUdrahl  30  210  908  kg,  an  bearbeiteten  Urfthten 
und  StUloa  21  491  897  kg.     Unsere  Production  hat 

sieh  alto  gageo  das  Jahr  1892/93  ansehnlich  gesteigert; 

nichtsdestoweniger  sind  die  Selbstkosten  meistens 

über  don  Verkaufspreisen  geblieben.  Die  Summe 
.  unserer  Facluren  betrug  5  525  587,75  «4f.  Es'wurden 
I  verarbeitet:  Kohlen  und  Koks  84050360  kf»  RoheiMtt 
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25926110kg.  Slahlblöcke  uruJ  Knüppel  3:i 07 r22.')  kg,  f 
Luppen  und  Altmaterial  4ä(i48  4H5  kg.  Wir  be- 
schäftigen durehi^c  iinitlüch  1485  Arbeiter,  welche  ins- 
«,'pj!amml  1438769,90,.*;  an  Lohn  erhielten.  Wir  ver- 
ausgabten 13069,8K4'  als  Beitrag  zur  Werkskrariken- 
kaaae,  18299,99  ab  Beilrag  am  üübll-  uod  Uc 
niCwMUMseiuebalt  pro  1898  und  8991  Jt  ala  Baitrag 
iQr  die  Invaliditdls-  und  Allersversicherung.* 

Vom  Aufsicht^ralb  wird  zu  diesem  Bericht  Foli;en- 
das  bcmt  rkt: 

,Wir  iilir'rrcii  ti>«n  den  obigen  Heruhl  tml  dem 
Bemerken,  ihils  wir  uiib  dessen  Ausfilliruni^ffn  an- 
achlieisen  und  mit  dem  Vurstande  bedauern,  dafs 
avch  das  diesjährige  Hesultat  so  wenig  befriedigend 
ausgefaileD  'ni.  Der  empflndliche  Druck,  welcher 
auf  deo  ganzen  wirthscbaniiclicn  VerbUtniiieeii  und 
gam  baaoBdars  avf  derEiaanüiduairia  uaantarbrochen 
aehon  a«t  Jahren  taalat,  sehaint  dorh  nun  seinen 
Hölit'punkl  rif  I  I  (  ritten  zu  haben,  und  wenn  die  in 
ileu  lel/.leu  MüikUl'u  t;eRohenen  Zeichen  einer  Be8serun;_' 
iiii'lit    trügen,   so   dürfte   eine  'rtf-   Nui-Iiti  a^'-' 

auch  wieder  die  nöütigc  üeli  ljuni.'  ili  s  M.irklu.i  und  i 
d«mit  erbAhle  Preise  brin;{en     llab-n  wir  diese  er- 
reicbi,  ao  ist  die  Einrichtung  unserer  Werke  mit  in 
eiater  Hdhe  berufaD,  daran  tbelltanabmen.* 


Oabstahlwcrk  Witten. 

Aus  dein  Bericht  des  VoTalandaa  thailan  wir 

folifeiiile  F.inzclbi'ilen  mit : 

,\S  aliii'iid  di's  alii;(daufcnenfies(  li;insjalii>,  189:ii'94, 
über  das  wu  lliueti  beute  zu  berichten  haben,  hat 
die  Eiüeii-  und  Slabliiiduütri>>  in  erlieblichem  Mafse 
mit  der  Ungunst  der  VerhiiltniHs/ zu  kämpfen  gehabt, 
die  in  dem  farlwährenden  Niedergang  der  Freite  ihren 
Ausdruck  bnd.  Die  AnfUlsuiig  des  Walzwerks -Ver- 
bandes TerBchlimmsrte  die  Lage,  indam  die  Preise 
des  Ifuiidrisi'isi'ris  unter  die  StdlistLoslen  sanken  und 
die  liiet/.u  Villi  uiuzelnen  S»:'ilen  ^eihätigteu  grofsen 
VcrkäuCe  auf  Zeil  es  verli iiiderleii .  gewiimbritnjciidr 
J'ifis*'  zu  erzielen,  als  im  Früiijahr  der  Bedarf  wjyiler 
ein  jehiiaflerer  wurde.  —  Wir  ^v,lr^•Il  im  ^;.-itii-.)n  Jahre 
im  alli;emeiiieii  uu^^reicbend  mit  Auftrüt^en  versehen 
und  ist  es  diesem  Umstände  mit* zu  verdanken,  dal's 
wir  io  der  Lagt  sind,  wie  im  Vorjahre  in  Anasinhl 

Steift,  doati  basseren  Abscblars  tu  sntarbreiten, 
'  nacb  reicblicben  178  538,6ö  ,ä  betragenden  Ab- 
Bchreibnngen  und  nach  Ueberweisung  von  14000  Jf 
zu  Gralifliationen  und  für  Beamten-  und  Arbeiter- 
UnterbtQtzungüzwecke  «h  ertniVl'<'ht,  noch  f>'/«  %  Di- 
vidende zur  Vertheilung  /u  hrinKh-n  Der  l  iiiHf  lil.i'; 
des  vorigen  üeschäftsjahrs  beCru^  4  Uiiü  2'52.i»ü .  *"  ..t^-imi 
4Ii83939,98  im  Vorjahre.  Zu  Abschreilniti^-cn 
sind  seit  dem  Bestehen  uiis<"rrr  fiesellschafl  jetzt  1 
9115  630,98  e#  verwandt  word-  n  und  slelieri  die  ge-  ' 
sammtan  Immobilien  mit  2194tib7,21  tS  zu  Bucli. 

Bs  wurden  in  der  Gnfiwtablscbmelcerei  an  Tiegel- 
und  Martinstahl,  bczw.  Flufseisen  bergeslelll  90300000 
gegen  18  400  000  kg  im  Vorjahre.    Der  Stahl  wurde 
zu  den  vei'schi>'ii»'risli'ii  Fabricaten  in  den  »its'ciii'ti 
Werkstätten  verorbeilel.    Der  Martinofen  Nr  3  «urde 
iini^eliaut,  bczw.  vergröf^ert  und  für  die  Werkstätte 
jur  Bearbeitung  des  Slablt;usse>i  eine  weitere,  grofse 
SRgemasi'hino  be&chaiTl      Die  Fa^onsctimiede  stellte 
an  Schniiederabncalen  her  3  GOü  (K)0  geg>-n  3  180000  kg 
bn  Vorjalire.    Die  Einrichtungen  der  HuhlkOrper- 
presserH  wutdan  vervollstlndigl  und  ein  abbftagiger 
Dampfkessel  en«txt.  Die  Sehnenstrafte  und  flrobalrafse 
des  Walzwerl  -  i^roducirten  zusammen  13  15i)fl00  gegen  ; 
12650  000  k^'  im  Vorjahre.    Die  Grobsliafse  wurde  j 
mit  einem  wi  ilcren  Ofen  versehen  iiml  in  dn  Adjustage  I 
cinisje  IVp<-i'ii  auf  Fiestel  It.    Das  Blechw.nl/w.'rk  pm-  I 
dutntf  nii  ttrob-  und  Feinblerben  zusanim>'ii  smv'imjiih 
gegen  897U000  kg  im  Vorjahre.    Ca  wurden  berge-  i 


stellt  in  der  mechanisclien  Workstfttte  1Ö85Ö(J0  k^- 
bearbeiteter  SchmiedestQcke,  Stahlgufs-,  Haschinen-  und 
Locomotivtheile,  GeschQtze  und  tieschatzbestandlbeile, 
Geschosse  u.  s.  w.  Für  diese  Abtheiinng  wurde  eine 
grOfsere  Anzahl  neuer  Werkzeugmasebinen  beschafft. 
DasLaafbobrweric  war  auch  im  »eriieaBaaen  OeachMte- 
jahre  mit  dar  Heiatellung  von  rohen  und  bcsMieiteten 
Gewehrläufen  u.  s.  w.  nur  mittelmärsig  beschäiligl. 
Die  Einrichtungen  der  ehemaligen  Gewehrfabrik  waren 
mit  der  Herstellung  von  Kli  ineisenzcug  und  son>tigen 
Massenartikeln. sowie  mit  lit  rHi'arlu'iluiig  von  Si-))iniede- 
und  Guf^^lückeu  mittel mäfsit:  hesciiäriigl.  el.ienso  das 
besondere  DampHiammerwerk  der  Ablheiiung  mit  der 
Fabrieation  von  Schmiedestflcken ,  StaaiphrUi^ 
a.  8.  w.  Es  wurde  eine  neue  Excenterpresse  auf- 
gestellt. Die  ProdueUon  toh  feuerfesten  Steinen  be- 
trug 6  840  000  kg*  An  Stauern  xabllen  wir  42  899,88  Jt, 
an  Beitrügen  nir  Arbeiter-Krankenkaase  10  786,40  «4?,  an 
Beiträtren  zur  Uiiraü-BenifsgeuossiTis.  han  16  176,09  c*. 
an  H'>:lrä;,'en  zur  Altera-  und  Invalidenversicherung 
7  til  7,51)  r  oder  an  Steuern  um!  Wohlfahrlsbeiträgan 
eltva  «i2  %  deä  Heiagewinn^>.  Uelier  die  Aussiebten 
für  das  laufende  Geschäftsjahr  biLst  sich  bei  der 
gegen  wärt  i^ren  unsicheren  Gescballslage  ein  einiger* 
mausen  ziiverUbsi^'eä  Unheil  niciil  abgeben.  Wir 
sind  bisher  mit  auareicbeoden  AufUigen  versehen 
gewestn  und  haben  andi  solebe  noch  IQr  llngere 
Zeit  gebuebt,  so  dab  wir  mit  ROcksiclit  hierauf  glauben, 
safriedensteliende  Resnilnle  in  Aussicht  stellen  zu 
können,  wenn  nicht  si  iisli-e  \vidrige  Umstände  ein- 
treten. Zur  Verfügung  der  (ieneralversammlung  ver- 
bleibt ein  Beingewinn  von  2I  '<  7.;i,'!2  In  Ueber- 
einstimmung  mit  dem  Aufsicbbraiti  schlagen  wir  vor, 
hiervon  19.%000  ^■M  zur  Vertheilung  einer  Dividende 
von  6'/>  %,  7000  zu  Gratificationen  an  Beamte 
und  Meister,  Tui»)  Jf  filr  Beamten-  und  Arbeiler- 
prämien-  und  Unlentflisungazweeke,  4781,82  Ji  ab 
Vortrag  auf  D«ae  Reebnnng  1894/95  in  Tarwendan.' 


HiMrt>ner  G»r<<!»tJihi werke. 

l)or  Directionslierieht  lautet  im  wesentlichen 
wie  folgt: 

,Das  abgelaufene  GeschäfUgahr  189K;94,  Ober 
welches  wir  zu  berichten  haben .  war  wiaderam  ein 

sorgenvolles.  Es  setzte  mit  aeblecliteii  Aussichton  im 
allgemeinen,  für  uns  specieti  mit  geringen  Aufträgen 
ein.  und  zei-Lo  sich  im  Verlauf  des  ersten  halben 
Jahres  iiitlil  besser,  so  dafs  der  HRlbjaliresalisohlufs 
keinen  Verdienst  auswies.  Wenn  e-  nun  trnl/.dein  im"',;- 
lirh  war,  unserer  Generalversamtitluiig  eine  Dividende 
von  4  ■«  (gegen  2''i  %  im  Vorjahre)  zur  Vertheilung 
an  die  Acliouäre  vorzuschlagen,  so  ist  dieses  in  erster 
Linie  wohl  dem  reichlicheren  Ziistrßmen  an  Aufträgen 
von  Mooal  Mftrs  bis  Jabreaacblufa  sususchreiben. 
nierdtireb  wurden  wir  in  die  Lage  versetzt ,  durch 
srhärfcren  Betrieb  von  Martinüfen  und  Kleinbessemer, 
die  Selbstkosten  beronlerzudrücken,  sparsamer  zu 
wirlhscliaflen  und  unser-'  Krätie  i  e-^sei  au^.'.iinutzen. 
Die  Anlaj»e  eines  zweiten  liampflauili.ibn»  für  die 
t;iil-erei,  eingefilhrte  VerlM'--,erunt,'eii  und  Erweite- 
rungen der  Hfllfswerkzeuge  und  Oei  ii.  schärfere  Be- 
triebsleitung und  Controle  wirkten  zusammen,  um 
dieses  einigermafsen  bessere  Besultat  zu  erreichen.  ' 
Bs  dürfte  als  bekannt  vorausgesetzt  werden,  dafs  die 

B^faen  Hoffnungen,  weleheaUgeniein  aufden  rusaiaehen 
anddsvertrag  gesetzt  wurden,  sieh  nicht  realisirt 
haben.  Trotzdem  in  Hufsinn  !  für  utisere  Ürnucbe 
fortgesetzt  i:flnstige  (luiijunctnr  berrschl,  lial-en  wir 
wetut;  davon  za  <|)flren  bekommen,  üestfneirh  ist 
lins  ja  duich  die  beirefTenden  Zollverträge  total  ver- 
sehlossen.    —   Dageg'  ii   balM-n  wir  ziemlieb  Aufliä^e 

in  diesem  lielrieb^ttüre  von  Eoglaod,  Bülgieti,  Holland, 
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Italien  und  Spanien  erhallen.  Im  allgenieiaan  ibul 
die  AikPprache  an  die  QiuliUl  des  SlabifafongilMM 
K«;sliegen  und  geht  dM  wohl  HBlld  fai  Httid  mit  dem 

Fortschreiten  der  Verwendung  dessolheo  in  allen 
Branchen.  Die  Preiti«  verharrten  so  ziemlirh  aui 
dein  niedrit,'!'!!  Stande  des  Vorjahres,  d^m  es  wohl 
loiuschreilxMi.  dals  keine  weiteren  Slahlfatjongufswerke 
melir  Hn^r>  li'r'l  wuriicn.  Kin  weiteicr  lirund  für  dies 
Ictictere  Moment  niMg  wohi  auch  tu  den  gt>ringen  Er- 
liigniflsen  aller  Stahlfa^ongufswerke  und  in  dem  Kalt- 
iefen  ein»  solchen  Werkes  niittea  im  industrio-Reriere 
loanelMaMlii.  Dnrebden  lebhafteren BelriebdetKUin- 
bitwmw-  CoBTWtM»  «ind  di«  TjefriflfBii  to  eDÜastet, 
dtfs  wir  auf  neae  Arlxnt  delAr  ttnnen  mttfiiien,  und  be- 
schlossen demnach,  die  Fahricalion  von  Werk/fnu^- 
!«lahl  aufiuoehmen,  lu  di-ni  liierfflr  zu  erricliteinien 
ilammerwerk  soll  dann  auch  eic  ^rluv'Tf  l'fssii  mit 
enlaprechendem  Dampfhammer  Aulstellung  Üiiden, 
um  iliirch  liri' ugun^'  von  SchmiedestQcken  die  Pro- 
duction  untreres  Maiiinwerkü  unl<>r7.tibrin;r^n.  Wenn- 
^eicb  auf  diesen  neuen  (iebieten>eiiie  leblialle  (xin- 
CBrreas  herraehl,  und  nicht  mehr  der  frahare  hohe 
Vardianat  anidt  wird,  ao  ist  «a  doeb  rirhar,  daG^ 
wewB  wir  irirlhaebaftliaber  arbeilan  woUan .  una  nr 
oichla  Anderea  flbriir  bleibt  1  —  Wir  mOasen  den  um- 
achlüg  erhöhen,  tUf  fitMH^ralfcoslcii  lierunlerdrQcken, 
—  mit  der  (jiefserei  allriu  cn  fii  hcn  wir  das  nicht. 
Aufserdein  li.iheii  wir  »pII>-[.  dir  Lloiiiini^siniifn,  einen 
ziemlichen  itedarf  an  Scitinietleälückeii,  weichen  wir 
xiir  Zeit  von  auswärts  decken  müi^sen.  Oie  mecba- 
nisi-lie  Werkstatt  war  dank  der  Aufträge  der  Fa^joU' 
(iefserei  hei  gutem  Wa-s^ier  ebenfalls  reichlich  be- 
aeb&rtigt.  I>ia  PadarfabricaÜon  konnte  bia  Anfang 
1894  noch  auf  laidlicha  Praisa  Micken,  was  idwr  von 
da  ab  dadurch ,  dab  tu  der  vorjährigen  belgischen 
auch  eine  weitere  inlSndische  Concurrenz  hinzutrat, 
«ich  gfüiiilert  li.it.  Kür  das  Walzvsctk  li.ilicn  sich 
die  im  vorigen  H^  richt  schon  aU  Irühe  gescliildertt  n 
Verhällfiiiise  nicht  hosfr  tristaltet.  Den  liriluToii 
Kohlenpreisen  und  noch  immer  steigenden  social- 
polilisclien  Lasten  stehen  die  in  allerletzter  Zeit  ein 
wenig  niedrigeren  Preise  des  Uohniaterials  nur  schwach 
gegenüber.  Der  Facturawerlh  für  von  uns  abgesetzte 
Waaran  betrog  in  dieaam  Batriabtgahr  »90608,14  JH, 
gagenflbar  einam  aoleben  von  1  WSl  686  Jt.  im  Vor- 
jahre, mithin  weniK-i  "1083,86  J(.  V'v  Zahl  der 
Arbeiter  stellte  sich  ilurLtischnittlich  aul  :?52  gegen 
ü;{l  im  Vnrjalir>'.  ihjr  iietrag  der  ausgezahlt>'n  Löhne 
auf  -U 1  utiu  •  *  tre|.'.  n  :!  1 226,.'i0  JK.  Die  Production  an 
rollen  Stiilil-fi-s-  II  uiiii  Hlr.;-ken  betrug  3952  (3542)  t, 
der  Verbrauclt  an  Koblea  9366  (9206)  t,  der  Verund 
an  FartiglhbricBton  84S8  (889B)  t* 


Hamer  Werke  zu  RUbeland  and  Zerge. 

Die  Einleitung  des  Vorstandsberichls  Iftr  1893/94 
lautet  in  der  Hiuii>t<iacbe  wie  fnl^t: 

.Die  sclion  im  vori»jen  Geschattsjahr  bestehende, 
das  allgemeine  industrielle  Leben  so  sehr  ungAnstig 
beeinflussende  Lage  hat  sich  noch  verHchärfl,  und 
wir  können  leider  auch  nicht  der  Hoffnung  Raum 
geben,  dnfit  doa  nena  GaBcbafttgafar  waaantlich  baasare 
Reanllala  arbringen  werde.  Zwar  hatten  wir  bei  «n" 
zeloen  Betriebszweigen  in  den  U-lzten  Monaten  de» 
(jlesch&ftsjahres  mehr  /u  thim.  al-  e.s  im  Antantr  des- 
Sellien  der  F.1II  war  —  speciell  Kalkwerk  und  Gi-'l'se 
reien  hatten  reciil  flott  Brscliätligung  —  aber  es  war 
bei  dem  letzlgenanntt  n  Heti  iobszweige  nicht  die  kleinste 
Prei<:5teit.'erung  olflgUch  und  blieben  deshalb  die  Elr- 
Ir&gnisse  hintar  danjanigen  des  Vorjahres  erheblich 
tnrück.  In  nnaarem  Geacbaftsberichl  fQr  1892  93 
haben  wir  baralla  auf  die  ongflnilige  Silttalion  onaeres 
BlankanbBrgor  Hodtofanwana  hingawlaaao  und  er* 


Iwibnt,  da(k  wir,  wenn  es  uns  nicht  galknge,  billigere 
Praehtan  tu  erreichen,  wohl  jaawongen  würden,  daa 
vorgenannte  Werk  bia  mm  Einbritt  gOnstigerar  Var- 
i  h&ltnisse  kalt  zu  legen.    Wir  haben  uns  nach  allao 
,  möglichen  Kichtungon  bemüht  und  keinerlei  Mittel 
I  gescheut,  um  das  Kr^ireble  zu  erreichen,  milssen  uns 
aber  saj,'>'n,  d als  all'  unser  Milben  beinahe  resultallos 
jrevvescn  isi.     Wenn  wir  liüuie  nucli  inclil  /nin  Aus- 
blasen  des  lluclioi'ens  geschritten  sind,  so  hat  das 
[  etneslheils  st  inen  Urund  in  der  Hoffnung  gehabt,  daft 
der  ruaaiache  Handelsvertrag   den  Absatz  unaerea 
.  (iicfsereirohaiaena,  lierandcrs  uach  Sachsen,  gAnatig 
beaiofluaaan  würde,  andararaaita  in  dam  aabr  nsUIr' 
I  lieben  Striuben  gegen  eine  solche  Mafkregd,  dann 
<la.<»  Aus-  und  Atihlasi-n  eines  Hochdrens  ist  immer 
mit  groisen  Kosten  veikiiüjdi.    Da  uuii  die  Roheisen- 
I  preise  gegen  das  Vorjahr  noch  um  2  t#  pro  Tonne 
'  pewich«*n  sind,  der  Absatz  (roUdem  nicht  zn-,  sondern 
ahtjonnintnen   hat    und    sclde|i[)eiider  ^'ewordeii  ist, 
I  unsere  VorrAthe  sieh  aus  diesem  (irund  etUeblicli 
'  vergrOfsert  haben  und  vorerst  auch  noch  keinerlei 
Auaaioht  auf  billigere  Brennmaterialfrachl  ist,  so  hat 
der  Auraiehtarath  baaehloaaen:  den  Üochofen  swar 
nicht  kalt  zu  legen,  aber  vorflbergahend  auf  dia  Oaoer 
von  drei  Monaten,  was  technisch  nnbadenkUeh  anato« 
führen  ist,  zu  stopfen,  w:'ilireiid  dieser  Zeit  die  Roh- 
,  eisenvorrädic  nach  MAgliclikoil  ^.u  vermindern  und 
abzuwarten,    oh    iiicli   Abliiut    vorerw&linler  Frist 
I  bessere  Verhftltnisnc  lür   den  Hochofenbetrieb  ein- 
I  getroffei^  sind. 

Wir  liabaii  schon  aioige  Maie  in  umercn  De* 

I  riehlen  die  In  unaerem  Bergbau  gemachten  eebAoen 

Auf-' Iilii--e    erwiShnl.      Dieselben   haben  sich  auch 
,  weileihiri  ^riil  (ifslaJtel.     Das  Lager  —  aus  Braun-, 
Rolh-,  Ma^'iii  l'  und  Thonoisen>li-in  ho>te|jend  —  wurde 
im  Uvivii   .•^tollen   in   einer  Mfn  hiigkeil   von  16  m 
I   durchquert  und  ist  auf  dem  streichen  durch  .Strecken  , 
'  in   einer  L<knge  vun  etiva   110  m   bereits  nach- 
gewiesen.   Durch  diesen  AutiK-iilttb  ist  die  Nach- 
j  haltigkeit  nnaerer  BndageraUUtttn  arwieaen  und  die 
Möglichkeit,  mit  anaeram  aiganan  Baigintn  onaera 
Hochofen  noch  auf  lange  Jabra  binaua  nU  Enen 
I  zu  verborgen,  gegeben. 

Wie  wir  scliiin  vurhiT  auileuleten ,  hat  das 
Kaikvverk  wieder  reclil  günstig  gearbeitet.  Es  ist 
uns  gelungen,  jetzt  schon  grOfsere  AbacblAaaa  fAr 
das  Jahr  1895  zn  lohnenden  Preisen  so  machen. 
Die  GiafaareieD  habon,  wie  aebon  erwftbnt,  haopl- 

'  .sächlich  durch  die  niadr^n  Preiaa  galiltan.  Ana  * 
meisten  macht  sieh  der  Onidt  anf  leUlerc  htä 
Ofen^fufs  filhlltar.  Ganz  besonders  bei  unserem 
Zorger  Werke  —  welches  mit  Rücksicht  auf  die 
Holzrerkolihintrüaiistall  gezwungen  ist,  den  Hol/kuhlen- 
hochofen  iui  iJ«theb  zu  erhalten  und  das  daiiäl 
erzeugte  theure  Hubeisen  zu  vergiefsen  -  bemerkt 
man  die  ungünstigen  Preise.  Früher,  d.  h.  vor  Rin 
führung  des  .Stahlgusses,  konnten  wir  das  Hol/kohlen- 
roheiaan  meist  laicht  und  gewinnbringend  varkaufeo.- 
Unaere  neu  aingaricbtate  Kiinstgieltorei  in  Rflbaland 
war  recht  got  beachftRigt  und  die  liergeslellton  Gegen - 
Stande  erfreuten  sich  allgemeiner  Anerkennung.  Die 
Hul/vcrkohliin|.'sanslalten  haben,  besonders  diejenitre 
in  itrihelaiiil,  iiijch  günstige  Hesiiltale  eriiell.  Aller- 
(iiti^'s  hei  Zorge  in  weniger  erhehlictiem  Mal'se.  Die 
amerikanische  Concurreos  wird  bei  den  Vcrkohlungs- 
produelen  immer  fQhlbnrar.* 

Die  Abschreibangen  wurdan  wie  folgt  fflatfeatalKt 
statutarisch  feststehend  mit  71 823,50  ;  auf  deltriaehe 
Anlagen  28s74  t-Ä;  auf  Hochofenanlage  Blankenhiirg 
85462,17  iM;  zusammen  1S0  57'.>,67  uM-.  wozu  zu  ver- 
wenden waren:  der  lleingewinn  ">".»  (nit;,*;;)  ^ ;  der 
Vortrag  vom  Vorjahre  1093.84^;  der  VerfOgungs- 

;  fonda  A  130419,14  JC-,  maammen  180579,67  Jt, 
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STAHL  DSD  EISEN.' 


1.  Movmiber  1894. 


EaU&mttuar  ActlMHClMelbflliaft  Ar  BerfN« 

und  EiHonhUttenbetrieb. 

Aus  dem  Bericht  über  das  fünfte  Geschäfts>jahr 
1893/94  tbeilen  wir  Nachstehendes  mit: 

uPto  aniaiMliee  Entwicklung  der  GescIiUtoUs«, 
unter  der  wir  schon  im  Vorjahr  t'^litten  haben, 

hat  sich  im  Berichtsjahr  leiJ.-r  I'ort^^^i'se-Jzt.  W'onii 
am  ii  unsere  Kohlengruben  iluea  Ali^ali  Limi  !•  riniiTunij 
^leitriiii  konnten  und  damit  —  un;.'f.iililt:fl  ilnr  lort- 
gesf t/t  '.varhsenden  ge«elz)irh<'n  Zuwendiiiv'''»  ati  >lie 
für  ilie  Arhr-iter  ge»cliaiT<-iiüii  Wohlfahrts(<lni  utlilun^en 
und  trulx  der  gostieijenen  Slcu(>rlastt>n  —  höhere  Ge- 
winne als  im  Vorjahre  erzielten,  so  lial  der  aufser- 
ordentliche  Niedergang  der  Roh-  und  Walzeisenpreit^ 
welche  achlleMeh  die  ntl  der  Aufinrateit  Spanamkeit 
niedwgeballenen  Stlbalkoalen  ttulerscbriUen .  doeh 
derartige  Auslftlle  in  den  Resultaten  unserer  Hütten- 
werke zur  Folge  gehabt,  daf?.  die  (ii-^iiimuttM'ttfl^^e 
unserer  GeüelUchaft  nicht  dii-  im  S'nrjain  ciitiillcn 
BelriiK*'  aufzuweisen  vermochU-n. 

Ütft  kohlenahsalz  war  in  den  drei  ersten  Quar- 
talen des  Berichtsjatires  im  ganzen  zutriedenstelh-nd. 
Das  Ausbleiben  eines  strengeren  Winters  sowie  der 
Vondlige  Eintritt  des  FrQhjaiirs,  verbunden  mit  dem 

«iigeneioen  DaDtederlitfgen  der  Industrie,  veraalafirten 
•lier  Ini  4.  Quartal,  auf  das  erftdirangagenitlb  beson- 
ders grolto  HoCtauDgcn  getsetzi  wurden,  einen  ganz 

ungewfihnlichen  Niedergang  im  KoMenabsalc.  Um 
tili'  [!f r-läiulo  nitlil  all/u  hoch  tinu ai. lisiii  7U  la-^sen, 
waren  wir  i;i'/.\vun;,'en,  tlie  t'r.niiiction  durcli  Kinle^;pn 
von  Feierschitli Icn  im  Ict/.leii  (Juartal  t-i  h>_'tilirh  /u 
besclirünken.  feli»  Iconut«-  uitoigedessen  die  Gei^aiiinil- 
fßrderung  dos  Jahre»  189Ö/91,  welche«  seit  Bestehen 
unserer  Gesellschafl  die  hOchsle  ZilTer  auswies, 
wiederum  nicht  erreicht  werden.  —  Wahrend  unsere 
HodiOfen  gleichioUisiR  fortarbeitoleo.  ist  unsere  Walz* 
eisenprodnction  gegen  das  Vorjahr  nicht  unbedeutend 
ziirüclcgebliebfn ;  dahfi  vennihrU'ii  .sich  die  Bestände 
an  Walzprudncten  in  sonst  uu  hi  tn  woliuter  Weise. 
Kist  in  doli  lel/:len  Tagen  des  (icscl;ütt^]ahrc>  trat  inii 
Bt^gmii  des  deutsch-russischen  liaiidi'I.svHrtr.igb  UauUei 
ein ;  die  Verladung  wurde  lehliuller  uiwl  gleichzeitig 
begannen  die  Preise  langsam  atizuztetien  —  Unsere 
Werkstätten  waren  dauernd  reichlich  beschäftigt,  doch 
litten  die  Freise  ihrer  Fabricato  und  damit  die  Er* 
trüge  empfindlich  unter  der  Ungunst  der  nUgvmoinen 
Marktlag«.  Zar  Erweiterung  und  VerbeaMrung  unserer 
ÜetrieManlagan  wurden  im  Laufe  d«  Janres  für 
Neubauten  und  AnsriudBingen  ilBr  gritCwre  Betrige 


aufgewendet,  el)en'<y  \vurde  der  UeMitMl.md  unserer 
Gesellschaft  durch  im  Betriebsinteresse  nothwendige 
Ankäufe  verschiedener  GrandatOeke  und  Wohngebtnde 

vermehrt. 

I        lieber  die  eintelnen  Betriebszweige  unserar  Ge- 

aellsebaft  ist  in  Weiteren  «i  bericbton ; 
I       A.  Steinfcohlengrnben.  Sbnmtfiebe im  Allein- 

besilz  der  OFsellschafl  iK-findliche  Grui>en  proitui  irl>'n 
IG42  808  1  Kolil-ii  aller  Ait,  also  gegen  das  Vorjahr 
•■)7;i47t  iiiphr.  Verkauft  wurden  1  277  146  t  Und  nvf 
den  eigenen  VVeikeu  Terlnauchi  363479  t. 

H.  Die  Koksanstall  Fl orentinegrubi!  ar- 
beitete im  hi^herigeu  Umfange  mit  14  Appaltöfen  nur 
min  Beilart  dur  ilubertushOtle.    Die  Gondensations- 

I  anläge  für  Theer  und  AmmuniakwaAser  wies  gleich- 

{  bleibende  zofriedensteilando  Erfolge  auf.  Es  worden 
58 180  t  Koks,  4645 1  TbMT  and  97016 1  Ammoniak' 
waaser  producirt. 

G.  Die  Ki siMi e rzfö r (1  f r  11  n g fn  hatten  eine 
(ifijammtproductiiiti  vtui  22r>2r)  t  Uraaneisener?.*-  umi 
'J0:i4  t  Thotii'isHT'.sieiiu.'.  Im  i5rlrii'he  war  nur  di«- 
Uiechuwilzer  ICrzJ'örderuiig ,  sowie  die  Ttiunetsert- 
Steingewinnung  im  Katlowitz-Hyalowitzer  Walde. 

Ü.  Die  Hubertushütle  erzeugte  in  den  Hoch- 
Ofen  I  und  IV,  die  unausgesetzt  und  gleichniäfsig 
betrieben  wurden,  S847r>  t  Robeisen,  die,  soweit  Me 
nicht  von  unserer  GieAerei  und  dem  Walswerk  eon- 
sumirt  wurden,  tum  Verkanf  gelangtt>n. 

E.  Die  Marlhahfitte  ist  infolge  der  uut;Qnsli).'en 

I  gesiliärtlii  lien  Verhältnisse  in  der  i'ioductnin  (fCK-en 

i  das  Vijijaljr  zurückgeblieben.  Sii-  [iroducirti'  nur 
20 '_'tj8  t  Handi'i-cisi-n  t-'Ojjcii  21  lt>4  t  itn  Vorjahr  tiiid 

;  liehidi  davon  am  Jahresach  tu  fs  noch  1126 1  im  bestände. 
Vom  Netlü-Gewinn  pro  1898/94  1679199,07 
sind  zu  verwenden  laut    Statut:   HQcklage  in  den 
Beservefonds  \  :^%  von  1514743,80.^  ^  75  737,19uC 

I  bleiben  1503461,88  eJ.  Wir  achlagen  demnach  vor, 
auf  das  Aetienkapital  von  16000000  JS  eine  Dividende 

I  von  8  ^  zu  zahlen,  erfordert  1  280  000  >#.  verbleiben 
disponibel  223461,88  »4f.  Hiervon  bitten  wir  dem 
Vorr-Iandf  zur  Voi  Windung  a)  für  den  Pensions-  und 
l  Ulli siritznngsvHrein  cltT  von  VVincklerschen  Beamten 
4'i!i00  hl  für  aur.si'rnrilL'iitlicbe  UeinunrraliOi'iMi 

hezw.  Tantiemen  an  Beamte  25  0ÜU  c^,  c)  für  VVohl- 
fahrtszwecke  12000  ti^  zur  Verfügung  zu  stellen  und 
d)  xnr  Special-Abscbreibnng  fdr  Grundstücke,  die  zu 
Broch  gebaut  sind,  790IK1  Jl,  luanrnmeo  147  ODO  J[ 
verwenden  in  dQrfiu.  Den  Rest  mit  76461«88  Jt 
bitten  wir  als  Uebertrag  in  das  nBefaite  Jahr  binübef 
lunehmen.* 


Tereins  -  Naehrichten. 


Verein  deutseher  EitenhOttenleute. 


AondofWBon  ta  Mtiliidor-Vondclinifs. 

Atloüo,  Osriir,  HüMendireclor,  Haaper  Seen«  und 

SLililueik,  ll4.-iie  i.  W. 

DtmouUn,  Jean,  Dirocteur  -  görant  de  la  Soci^tä  ano- 
nyme des  Forges  de  Monligny  sur  Sambre  pr6s 
Charleroi.  Belgien. 

Frahm,  Regierungsbaumeister,  Hameln,  Hafenstr.  l-j. 

KSrlM,  Kmfl,  Ingenieur,  Moskau  II.  HeschUchanskaja, 
Haus  Sarkisof.  Nr.  47, 

fftfruen,  W.,  Walzvvcrks  lngenicur,  Schalke  i.  W. 

Stktif,      INreetor  der  Hathlldenhatte^  Hanburg. 


IFiMa^  Ai^  Bebtiebsaasialenl  der  DOaseMorfer  ROhren- 

nod  Elsenwahwerke,  Dflaiddorf. 
IFwrmstalf»  Carl,  Kaufmann,  Duisburg,  Kfloigstr.  49. 

Neue  Mitglieder: 
Dr.  Lt<6fi«!M,  Chemiker,  itemaehetd. 
Müller,  Joh.  ßitpt.f  Ii^enieur  bei  der  Firm«  A.  Gastodis, 

Düssoldorf. 

Schoenwälder,  Htiiin'cli,  Betriebsführer  des  Slablwerln 
der  billinger  Hüttenwerke,  Dillinypn  a,  d.  Saar. 

WeMfr,  Reinhold,  Ingenieur,  Hctri*-l)-loil<T  di-s  Sura- 
hammar-Eisenwerks,  Surahammar,  Schweden. 

Verstorben: 
Krf.ttirtreiff,  Gtutlav,  ( -ivil  lngenienr,  Hagen. 
Melcher,  Otutav,  Ingenieur,  Düsseldorf. 
Rmtaak,  U,  Oberbefgratli  a.  D..  Cannstatt. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen, 


Radlfflrt  von 

Ingenieur  K.  Schrödter,  and  G— eimlwcreHr  Dr.  W.  Beniner, 
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14.  Jahrgang. 


Bericht  an  die  am  10.  NoTember  1894  abgehaltene  Haopt- 
yersammlang  der  Nordwestliehen  Gruppe  des  Yereins  deatseher 

Eiseu-  und  Stahlindustrieller. 


^ie  Aufgabe  der  Gruppe  besteht  in  der 
Wahrung  der  wirtbMhaftlichen  In- 
tercssen  der  Eisen-  und  Stahliniluslric; 
sie  hat  sich  daher  mit  allen  Fragen 
XU  bcMhCfttg««,  welch«  dies  Gebiet  herflhren, 
und  miifs  vorzugsweise  der  Gt?<etzgebung  auf 
wirtbschaftUcheni  und  sociaipohtischem  Gebiete 
folgen.  In  dieser  Beziehung  nahm  in  der  Periode, 
welche  seit  der  letzten  Haupt vrr>;uiuii!ung  ver- 
strichen ist,  wiederum  die  Arbeiterschutzgeselx- 
gehang  das  Interesse  und  die  TbitigkeiW  der 
Gruppe  in  Anspruch. 

Zuerst  beschäftigte  sieb  die  Gruppe  mit  der 
Frage  der  zulässigen  Arbeit  an  Sonn*  und 
Feiertagen.  Bei  der  Besprccliung  des  vom 
Bundesrath  aufgeslelllen  Entwurfs,  belrelTend  die 
Sonntagsruhe  in  den  Gruppen  III  und  V  der 
Gewerbestatistik,  wies  sie  im  allgemeinen  darauf 
hin,  dafs  eine  den  wirtliscliaftlich  Schwaclien 
sehfitzende  Gesetzgebung  mit  Freude  begrQfst 
werde,  in  erster  Linie  auch  Tom  Arbeitgeber, 
dem  srhlipfsiich  am  allermeisten  daran  gelegen 
sein  müsse,  zufriedene  Leute,  soweit  mensch- 
liche VerbSitnisse  Oberhaopt  eine  ZofHedenheit  zu* 
Itsaen,  in  seinen  Arbeitsstätten  zu  beschäriit^cn, 
ein  Gesichtspunkt,  der  leider  in  neuerer  Zeil  bei  der 
Beurtheilung  des  Verhältnisses  zwischen  Arhdtgeber 
und  Arbeitnehmer  nur  allziileiclil  (lber^ellen  werde. 
Auf  der  anderen  Seite  aber  werde  kein  vernüufliger 
Mensch  verkennen,  dafs  es  fdr  die  Arbeiter» 
schutzgesetzgebuog  auch  eine  gewiise  Grenze 
gelwn  mdsse,  und  zwar  liege  dieselbe  da,  wo 
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die  Schutzgesetzgebung  die  Arbeit  als  solche  ge- 
fährde, wo  sie  die  Arbeit  unmöglich  mache  oder 
den  Ertrag  so  sehr  vcrkrirzo,  dafs  der  Wettbewerb 
mit  fremden  Erzeugnissen,  insbesondere  auf  dem 
Weltmarkt,  ausgeschlossen  werde.  Denn  eine 
so](;he  Arbeitrrseliiilzgesetzgebung  würde  den, 
der  durch  sie  geschützt  werden  soll,  am  aller- 
meisten schädigen,  insofern  sie  dem  gesetzgebenden 
[^ande  auf  die  Uauer  die  Arbeit  und  damit  deot 
Arbeiter  die  Möglichkeit  entziehe,  Geld  zu  rer» 
dienen  und  sich  und  die  Seinigen  m  erolbren. 
In  der  Kritik  der  Entwürfe  im  Einzelnen,  bezQg- 
Hell  deren  wir  auf  die  Veröffentlichung  in  unserer 
Vereinszeitschrifl  «Stahl  und  Eisen*  verweisen, 
wurde  dann  nachgewiesen,  dafs  sich  dietheoretisehen 
Bedenken,  beispielsweise  betreffs  der  .Grausam- 
keit* der  24 stündigen  Sonntagswectiselscliicht  beim 
Hochofenbetrieb,  in  der  Praxis  In  keiner  Weise 
bewähren  und  dafs  eine  Befrajrnng  der  Arbeiter 
beweisen  werde,  dafs  wir  mit  unseren  Anschauungen, 
die  sich  auf  de  Praxis  des  industriellen  Lebens 
im  Gegensatze  zur  Theorie  «tiitzf  n,  im  Rechte 
seien.  Wie  zutreffend  diese  Ausführungen  waren, 
bähen  die  Verhandlungen  In  Berlin,  zu  denen 
Arbeilgi  tier  i;nd  Arbeitnehmer  zugezogen  waren,  ztir 
Genüge  bewiesen.  Durchweg  stimmten  die  letzteren 
mit  den  Ansichten  der  ersteren  (Iberein,  und  so  dflrfen 
wir  hoffen,  dafs  der  Bundesrath  den  voti  iin^  bezw. 
vom  Uauplverein  gestellten  Abänderungsanträgeo 
seine  Genehmigung  nicht  versagen  werde. 

Betreffs  der  Ruhepausen  jugendlicher 
Arbeiter  in  Walz-  und  Hammerwerken 
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hat  sich  auch  an  amtlicher  Stelle  die  Erkenntnifs  1 
Bahn  gebrocbeo,  daCs  die  bezüglichen,  vom  Bundes- 
rath  unter  dem  29.  April  1892  erbmenen  Be- 
stimmungen unhaltbar  sind.  Der  Herr  Minister 
für  Handel  und  Gewerbe  hat  daher  einen  Ent- 
wurf, betrefTend  die  Abänderung  dieser  Vorschriften, 
in  einer  am  80.  April  ds.  Js.  zu  Berlin  ab- 
gehaltenen Berathun«  luil  suchvcrstänrlijren  In- 
dustriellen undGeweibtaulsichlsbeauilen  vorgelcgl, 
in  der  auch  die  Gruppe  durch  zwei  Gutachter 
vertreten  war.  Ein  Beschlufs  des  Bumlcsratlics 
in  dieser,  namentlich  für  die  Arbeiterfamüien 
«uberordendieh  inchügen  AngelegeoheH,  steht 
noch  aus.  — 

Die  Kosten  der  Arbeiterversicherung 
sind  von  Jahr  m  Jahr  nicht  unwesentlich  ge- 
stiegen. Die  Steuer,  welche  von  Jon  Unter-  ' 
nebmern  in  Form  von  Versicherungsbeiträgen  für 
die  Lottnarbdter  aufgebraebt  wird,  betrug  für 
das  Jahr  1893  schon  138'/«  Millionen  Mark  und 
taut»  infolge  des  bei  der  Unfallversicherung 
gdtenden  UmlageTerimhrens  und  wegen  der  nicht 
volUtSndigen  DurchfQhrung  des  Kapitaldeckungs- 
verfahrens bei  der  Invaliditäts-  und  Alters- 
versicherung im  Laufe  der  Jahre  noch  weiter 
steigen.  Von  diesen  138*1,  Millionen  Mark  ent- 
fallen 32  Millionen  auf  die  Krankenversicherung, 
58,4  Millionen  aul'  diu  Unfallversicherung  und 
48,1  Millionen  auf  die  Invaliditäts-  und  Altera* 
Versicherung.  Die  Arbeiter  selbst  trapen  nur 
126,1  Millionen  Mark  bei,  aärolicb  78  .Millionen  i 
fQr  die  Krankenversicherung  und  48,1  Millionen 
für  die  InvaliiJitäts-  und  Altersvcrpicheninp,  wobei 
noch  zu  berücksichtigen  bleibt,  dafs  diese  Beitrags-  i 
leiatung  anmOglich  ohne  rine  Erawirkimg  auf  | 
die  Lohnhöhe  stattfindet. 

ADgesicbls  dieser  Ziflfcrn,  welche  gewifs  be-  i 
weisen,  daft  die  mirsorge  fOr  die  Arbeiter  in 
Deutschland  keine  geringe  ist,  ist  die  Frage  be-  1 
rechtigt,  ob  die  in  Rede  stehende  Versicherung 
die  auf  sie  gesetzten  Hoffhungen  crfBlIt  hat.  Diese 
Frage  wird  nicht  nur  von  uns  verneint,  sondern 
auch  in  Bundesrathskreisen  bricht  sich  die  Ueher- 
zeugung  Balm,  dafs  der  gehoffle  Erfolg  keines- 
wegs in  die  Erscheinung  getreten  sei.    So  ant- 
wortet der  bayrische  Bundeshevollmüchtigtc  von 
Landmann,*  zweifellos  einer  der  erfahrungssreichsten 
Kenner  der  modernen  socialpolitischen  Gesctz- 
pehung-,  auf  die  Frafre:  .Was  ist  hislier  in  Bezug 
uuf   die   erfolgreiche   Bekäuipiung   der   Social-  I 
demokratie  erreicht  worden?*   mit  den   nach*  j 
folgenden  Aiisfnhninpen;    »Weniger  als  nichts. 
Die  Zahl  der  socialdemokratischen  Stimmen  betrug 
■tsüooo  bei  den  iteielistagswahlen  von  1877, 
420  700  ,     ,  ,  ,  1878, 

335  300  ,     ,  ,  ,  1881. 

507  800  ,     ,  ,  ,   1884.  | 

878800  .     ,  ,  ,    1887.  | 

1  323  200  ,      .  ,  .  1890, 

17«6000  ,      .  ,  .  1893. 

*In  dm  •Preob.Jabrbaehern' Aug.  1894. 3.8640:  ! 


Auch  die  Ziele  der  deutschen  Socialdemokralie 
sind  unverändert  geblieben.  Dieselbe  verlangt 
nach  wie  vor  die  Aufhebung  der  kapitalistiflchen 

Produutionsweisc,  die  Verwandlung  des  printie» 
Eigenthums  an  den  Produclionsmitteln  in  gesell- 
schaftliches Eigenthum,  die  Beseitigung  unserer 
Staatsordnung  und  die  Herrschaft  des  inter* 
nationalen  Proletariats.  Aufrenblicklich  allerdings 
treten  diese  Foriierungen,  wenigstens  im  Reichs- 
tage, infolge  der  Vorsicht  der  Führer  etwas  weniger 
stilrmisch  auf,  allein  tlafs  dioselhen  print:ipiell 
aufrecht  erhalten  werden,  geht  aus  dem  Erfurter 
Parteiprogramm  von  1891  und  ans  verschiedenen 
anderen  Kiindprhnnpen,  wie  ?..  H.  an.s  der  Haltiinp 
der  deutschen  Socialdemokraten  bei  dem  letzten 
internationalen  Bergarheilereongrefk  in  Berlin, 
deutlich  hervor. 

Auch  in  Bexug  aul  andere  günstige  Wirkungen, 
welche  man  sieh  von  der  Arheiterversteherungs- 
gesetzgebung  versprach,  hat  man  sicli,  weni^übtens 
zum  Theil,  getiuscht.  Unter  den  Gründen,  welche 
dazu  fahrten,  das  Hafipfliehtgesetz  durch  die 
Offentlichrechtliche  Unfallversicherung  zu  ersetzen, 
war  von  besonderer  Bedeutung  der  Wun»ch,  die 
vielen  und  langwierigen  Proces^c  zu  beseitigen, 
hiermit  das  VerhlUnib  swischen  Unternehmer 
und  Arbeiter  zti  verhewrn  und  (iberiiaupt  den 
Frieden  der  U>  riit'sklasscn  untereinander  zu  lurdeni. 
Nun  ist  aber  die  Zahl  der  Unfali-Entschädigungs- 
processe  noch  eine  reelit  belrächtlidie,  und  auch 
die  Stimmung  der  gewerblichen  Arbeiter  gegen 
die  Unternehmer  scheint  im  aligemehien  keine 
bessere  geworden  zu  sein.  Im  Jahre  1892  sind 
von  den  ausscbliefslich  dem  Reichsversicherungs- 
amt  unterstehenden  Bernfsgenossenschaften  (also 
nicht  eingerecluiel  di-'  l]erufsfrenn?sen.«rliaften, 
welche  zu  den  Landcsversiclierungsämtern  ressor- 
tiren)  128239  Entschädigungsbescheide  erlassen 
und  iiiervon  22  249  durch  Hi-nifung  an  die 
Sduedsgericbte  angetocbten  worden,  während 
im  gimehen  Jahre  beim  Reiehsvcrsieherangsamt 
4240  Hecurssaclien  anhängig  wurden.  Man  wird 
diesen  Zalilen  gegenüber  mit  Recht  einwenden, 
dafs  sie  weder  im  VerbSltnifs  xur  Gesammtsahl 
der  im  Deutschen  Reich  alljährlich  bei  den 
ordentlichen  Gerichten  anfallenden  Civilproi^esse 
(IV»  Million)  noch  im  Verhältnifs  zur  Z  dil  der  be- 
rufsgenossenschafllichen  Entschädigungsbescheide 
erheblich  seien,  dafs  es  vielmehr  ein  sehr  günstiges 
Verhältnifs  sei,  wenn  nur  etwa  der  sechste  Theil 
der  Bescheide  durch  Berufung  an  das  Schied«*' 
gericht  und  wieder  nur  der  sechste  Theil  der 
Schiedsgcrichtäurthede  durch  Kecurs  an  das 
Reiehsversicherungsoimt  angefochten  wird.  Man 
wird  ferner  zugeben  müssen,  dafs  den  Vorständen 
der  Berufsgenossenscbaften  aus  diesen  Zahlen 
kein  Vorwurf  gemacht  werden  kann,  denn  diese 
haben  sich  zwar  vollständig  in  den  vom  Reichs- 
versicherungsamt  angebahnten  wohlwollenden  Voll- 
zug des  Gesetzes  bineiugelebt,  sind  aber  nicht 
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berechtigt,  nieb  Willkflr  Geschenke  aaszutbetten, 

sondern  verpfliclilel,  die  Inlcreasen  der  Berufs- 
genosscnsc)ian«n  wie  gelreue  Vormünder  zu  wahren. 
Trotzdem  sind  die  etwa  30000  Unfallprocesse, 
welche  sich  jahraus  jahrein  in  Schwebe  befimfen, 
eine  sfhrunerwüiischlesocialpolilische  Erscheinung, 
weil  sie  von  den  socialdemokratischcn  Führern 
ab  Streitigkeiten  der  Arbeiter  mit  dem  in  den  Be- 
rnf^genossensrliafleii  verkörperten  .t^nternehmer- 
Ihum*  betrachtet  werden  und  stets  neuen  An- 
lafe  Uelen,  die  UntendimerklaM«  aozufieindeii. 
Sir  sind  insofern  in  hölieroni  Mafse  Klassen- 
processe  als  die  früheren  Proce«se  unter  der 
Herrschaft  des  Hafipfliehtgesetzes.  Sie  wflrden 
aber  iliesen  Charakter  verlieren,  wcrm  (iie  Arbeiter 
selbst  zu  den  Kosleu  der  Unfallversicherung  bei- 
steoera  und  ao  der  Verwaltung  derselben  theit» 
nehmen  würden. 

Noch  in  einer  anderen  Hinsicht  haben  die 
UnfallTersieherangfgeselze  den  auf  sie  gesetzten 
Erwarludi-'en  nicht  vollständig  entsprochen,  näm- 
lich in  Bezug  auf  die  Verminderung  der  Zahl  der 
Unfälle.  Obwohl  mit  Recht  erwarlct  werden 
durAe,  dafs  die  schwere,  durch  diese  Gesetze 
den  Unternehmern  aufgebürdete  Last,  der  nrnml- 
satz  der  Beitragsleislung  nach  Gefahrenklassen 
und  die  —  freilich  nicht  obligatorischen  und 
auch  noch  nldit  allfrcniein  t iii^'efalirten  —  UnfnU- 
verhülungsvorschriften  dazu  führen  würden,  die 
Häufigkeit  der  Unflille  zu  veiniindem,  ist  diese 
Wirkung  bis  jetzt  nieht  erkennbar.  Vielmehr 
ist  die  Zahl  der  zur  Anmeldung  und  sur  Enl- 
aehidignng  gelangenden  UnfiÜle  noch  immer  im 
Stellten  begriffen. 

Es  betrug  die  Zahl  der  Unfälle: 

•  angemeldete  entschädigte 

1891  L'J..  :M7  51  209 

1892  23«2&5  55  654 

1893  282633  62605. 

Dagegen  hat  sich  allerdings,  wenigstens  in 
den  Gewerbebetrieben,  die  Zahl  der  schweren 
UnMIe  relativ  vermindert.  Inwieweit  aber  dieser 
•  Grfolg  auf  die  Unfallversicherung  oder  auf  die 
gesteipertr  Tlialinkeil  der  Oewerbeaufpielilsbeamlen 
zurückzuführen  i^l,  uiufs  dabiugestellt  bleiben. 
Eine  Herabdrückung  der  Zahl  der  Unttlle  wird 
aber  wahrscheinlich  so  lange  nicht  möglich  sein, 
als  die  Gesetzgebung  sich  nicht  entschliefsl,  die 
Nieblbeachtung  der  UnrallverhtKungsvorschritten 
nicht  nur  den  .Arbeitgebern,  sondern  auch  den 
Arbeitern  gegenüber  mit  schwereren  hecblsnacb- 
theilen  to  bedrohen,  als  dies  bis  jetzt  der  Fall  ist.* 
Soweit  H.  von  L.mdmann,  ;.;ewirs  ein  iin- 
parleiiscber  Zeuge  irt  dieser  Angelegenbeil.  Je 
mehr  es  uns  mit  Genugthuung  eriftlllt,  derartige, 
vnn  uns  seil  Jaiiren  ans^esprochene  Ansietiten 
nun  auch  von  einer  solchen  Stelle  als  durchaus 
begrflndete  anerkannt  zu  sehen,  am  so  mehr 
■nässen  wir  warnen,  auf  dem  socialpolitischen 
Gebiete  nun  noch  weiter  einem  falschen  Reform- 


'  eifer  zu  folgen  und  die  Industrie  mit  den  Projecten 
I  der    Versicherung    gegen    Arbeitslosigkeit  und 

dergleichen  fernerhin  zu  beunruhigen. 

Zu  der  Abänderung   und  Erweiterung  der 

Unfallversicherung  wird  die  beutige  Qeneial- 

versammhitig  Stellung  zu  nehmen  haben.  Die 
j  in  Betracht  kommenden  Entwürfe  sind  in  einer 
I  von  der  Gruppe  in  Gemeinschaft  mit  dem  .Verein 
'  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtbsi  baflüchen 

Interessen  von  Rheinland  und  Westfalen*  ge* 
I  bildeten  Ciommission  in  einer  am  92.  Seplerolier  d.  J. 

abgehaltenen  Sitzung  in  eingehendster  Wei?  "  1;rrh- 

berathen  und  nachfolgende  BescbKUse  gefafst 

worden; 

A.  QMtlimiiiMirf,  belKirmil  dto  AbindeninQ  in 

Gegen  den  Artikel  1,  I,  welcher  den  Betriebs- 
I  beamten  im  Sinne  des  U.'-V.-G.  Werkmeister  und 
)  Techniker  gleichstellt,  ist  nichts  zu  erinnern. 

Artikel  1,  II,  §  la  will  die  Versicherang  »uf 
I  häusliche  und  andere  Dienste  erstrecken,  ,zu  denen 
I  versicherte  Personen  neben  der  Beschäftigung  im 
,  Betriebe  von  ihren  Arbeitgebern  oder  von  deren 
Beauftragten  heranpezogen  werden".    Wenn  auch 
zugegeben  werden  inuLj,  dais  mit  dieser  Besüm- 
mung  eine  scharfe  Wendung  in  ein  der  Unfall- 
1  Versicherung   fern   liegendes   Nebengebiet  beab- 
sichtigt wird,   so  kann  doch   nicht  geleugnet 
I  werden,  ditt  die  neue  Bestimmung  die  Behand- 
i  lung  zahlreicher  vorkommenden  Fälle,  in  denen 
bisher  Zweifel  darüber  erhoben  wurden,  ob  ein 
Betriebsunhll  vorliege  oder  nicht,  tereinfaehen 
^■Ird.    Auch  sichert  die  neue  Bestimmung  den 
j  Unternehmer  vor  möglichen  HaflpQicbtprocessen. 
Unter  diesen  Umstinden  erscheint  es  der  Gora- 
mission   wünschenswerth,  dafs  die  Erstreckung 
der  Versicherung  auf  häusliche  Dienste  wenigstens 
durcb  Statut  ermöglicht  wird.    Um  mögliche 
I  Unklarheiten,   die  der  Begriff  «Beauftragte  de« 
'  Arbeitgebers*  hervorrufen  kann,  zu  vermeiden, 
\  werden  an  die  Stelle  dieses  Begriffs  die  Worte 
„Leiter  des  Betriebes  oder  eines  Theiles  des* 
I  seilten*  gesetzt,  so  dafs  der  §  la  folgende  Fassung 
:  haben   würde:    .Die  Versicherung  kann  durch 
I  Statut  auf  hftusliebe  oder  andere  Dienste  erstreckt 
werden,   j^ii  denen   versicherte  Personen  neben 
der  BescliiiHiguog  im  Betrieb  von  ihren  Arbeit- 
gebern oder  den  Leitern  des'Betriebes  oder  eines 
Theiles  desselt>en  herangezogen  werden,* 

Gegen  g  Ib  sowie  gegen  Artikel  1,  Iii,  ist 
nichts  so  erinnern. 
I  Bei  .Artikel  2,  I  wird  darauf  hingewiesen, 
I  dafs  die  MögUchkeit  gegeben  werden  müsse,  die 
I  Unternehmer  kleinerer  Betriebe,  welche  nur  mit 
einem  f.ebrling  oder  überhaupt  ohne  Personal 
I  arbeilen,  dem  Versicberungszwang  zu  unter 
I  werfen,  so  dafs  diesem  Artikel  folgender  Zusatz 
I  zu  geben  wäre:  «Durch  Statut  kaiui  ferner  be- 
I  stimmt  werden,  dafs  und  unter  welchen  Be* 
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diogungen  ITuternelinier  der  nach  §  1  versiche- 
rungspfliclitigen  Betr  iebe  verp  fl  i  i  li  liM  sirui,  sich 
selbst  gegen  die  Folgen  von  betriebsuntällen  zu 
f«niebmi.* 

Betreffs  des  Artikels  3,  Absatz  1,  erscheint 
eine  BesUmmuog  wünschenswerth,  dafs  für  die-  . 
jenigen  Personen,  welche  infolge  hohen  Alters  I 
oder  wegen  körperlicher  und  geistiger  ncljreclien 
den  orUQblicheti  Tagelobn  erwachsener  Arbeiter 
nicht  mehr  verdient  hahen,  eine  zu  bewilligende 
Rente  nur  unter  Zugrundelegung  des  thatsäch- 
liehen  Arbeitsverdienstes  berechnet  werde,  \ 
TOrhdialtlich  der  Anfechtung  dieser  Festsetzung  i 
im   schiedsgerichtlichen   Verfahren,    weil  sonst 
eine  höhere   Rente  bewillipl  werden  miirste,  als 
der   llialsächliche  Arbeitsvrrdienst    [»-tragen  lial. 
Es  wird  daher  beschlossen,       lieaiitra^'en,  dafs 
die  Bestimmung  des  Isndwirthschafllicheii  Unfall-  ! 
versicherungsgesetzes  §  ü  Absatz  6  in  das  in- 
dustrielle UnMlgesets  aufgenommen  werde,  so 
dafs   dem   Gesetz   vom   0.  Juli  1884   bei  §  5 
Absatz  5  hinzugefügt  wird:  ,Wenn  der  Verletzte  I 
zur  Zeil  des  Unfalles  hereits  theilweise  erwerhs- 
unfaiiig  war  und  deshalb  einen  gerin^reren  als  I 
den  durcbscboilllicheo  Arbeitaverdienst  bezog,  so  ] 
wird  die  Rente  nur  nach  dem  Mafse  der  durch 
den  Unfall  eingetretenen  weiteren  Scbnuilerunf; 
der  Erwerbsfähigkeil  bemessen.    War  der  Ver- 
letste  Sur  Zeit  d«i  Unfiilles  hereits  vdlUg  erwerhs* 
unfähig,    so   beschränkt  sich  der  zu  leistende 
Schadenersatz  auf  die  Kosten  des  Heilverfahrens.* 

Zu  Artikel  4,  Iii,  §  5a  wird  anerkannt,  duls 
in  dem  bisherigen  li.-V.-G.  zweifellos  eine  Lücke 
besteht,  welche  durch  die  Aufn.ihnie  einer  be- 
trefTendeii  neslimmung  im  Interesse  des  Enl- 
SChädigungsberecliliglen  dahin  aUBgefDIIt  werden 
mufs,  dafs  ehi  Verletzter,  welcher  vor  Ablauf 
der  IS.  Woche  geheilt  ist,  ohne  dafs  er  seine 
▼olle  Grwerhsßlhigkeit  wiedererlangt  hat,  von 
der  Beendigung  des  Ileilverfalirens  an  bis  zum 
Ablauf  der  IS.  Woche  eine  Rente  seitens  der 
Berufsgenossensehaft  erhilt.  An  die  Stelle  des 
vorgeschlagenen  §  5a,  welcher  in  der  Fassung 
des  Gesetzentwurfs  unannehmbar  erscheint,  soll 
daher  eine  Bestimmung  treten,  nach  welcher  die 
Krankenkassen  verptliclitct  sind,  den  Berufs- 
genoseenschaften  von  der  Beendigung  des  Heil- 
verfahrens sofort  Kenntnift  au  geben.  Die 
Berufsgenossenschaften  setzen  dann  nach  Lage 
des  Falles  eine  Rente  fest,  welche  von  der 
Krankenkasse  vorschufsweise  zu  zahlen  und  von 
der  Geoossenschaft  zu  erstatten  ist.  Die  Bestim- 
mnnp,  welche  den  Betriehsunternehmer  zur 
I.eislnng  (§  5  Abs.  9)  verpflichtet,  &ul\  in  Weg- 
lall kommen,  so  dab  der  Zosehufs  nicht  vom 
Betriebsunlernchmcr,  sondern  von  der  Berufs- 
genossenschaft gezahlt  wird. 

Artikel  5,  I  —  welcher  bestimmt,  dafs  der 
Satz  .wenn  dieser  ihr  einziger  Ernährer  war", 
durch  die  Worte  ersetzt  wird:  ,wenn  dieser  zu 
ihrem  Udterhalt  wetentlieb  beigetragcit  hat*  — 


erscheint  unannebmhar,  weil  er  eine  weitere 

Belästigung  der  f5cno<!Sienschanen  in  sich  schliefst, 
und  weil  schon  jetzt  ,mil  dem  einzigen  Er- 
nlhrer*  genug  Unfug  getrieben  wird,  so  dafs 
vermieden  werden  mufs,  die  daraus  für  die  Ge- 
nossenschaften entsiebenden  Schwierigkeiten  durch 
Aufstellung  noch  dehnbarerer  Begriffe  wie  «wesent- 
lich beigetragen  hat*  nruh  zu  vergr^fsern.  Ein 
stricler  Macbweis,  in  welcher  Höhe  die  Ascen- 
denten  onterstfltxl  worden  sind,  libt  sich  selten 
erlangen,  und  bei  dem  notorischen  Bestreben 
namentlich  der  kleinen  Gemeinden,  sich  zu  ent- 
lasten, müssen  daraas  fQr  die  Genossenschaft 
nur  vermehrte  Lasten  und  Mühen  entstehen. 
Auch  könnte  unter  I'uistäiiden  die  Rente  viel 
hulier  seiu  als  die  Unterstützung,  die  der  üe- 
tödtele  den  Aseendenten  gesahll  hat.  Es  wird 
daher  beschlossen,  tu  beantra<!cn,  dafs  die  Rente 
nur  in  der  Höhe  der  empfangeneu  Unter- 
stfltzungen,  jedoch  auf  keinen  Fall  mehr  als 
20  %  des  Arbeitsverdienstes,  und  mit  der  Ein- 
schränkung gezahlt  wird,  da£s  nicht  bevorzugtere 
Entschadigungsberechtigte  vorhanden  sind.  Ferner 
wird  als  wünschenswerth  bezeichnet,  dafs  unter 
die  entschädigungsberechtigten  Personen  alle 
Angehörigen  «nbezogen  werden,  welehe  civil- 
reclillieh  einen  Anspruch  auf  die  Entschädigung' 
geltend  machen  können,  damit  auf  diese  Weise 
lästige  Civilprocesse  gegen  die  Unternehmer  ver- 
mieden werden. 

Die  unter  Artikel  5,   llc  und  III  geplante 
Ausdehnung  des  Rentenanspruchs  auf  Geschwister 
erscheint  unannehmbar;  denn  weder  das  gemeine 
Recht  noch  d^s  französlselie  Recht  kennen  über- 
haupt eine  peselzliclie  Verpflichtung  zur  Ernährung 
hülf loser  Geschwister;  nur  das  preufsiichc  Land- 
recht enthält  eine  süIlIic  liestimmung.    Was  die 
Dauer  des  Rentenbezu^es  der  tnkel  und  Ge- 
schwister betrüR,  so  ist  fOr  erstere  bestimmt: 
.Bis  zum  zurückgelegten    15.  Lebensjahre  des 
jüngsten  derselben.*    Hiernach  wäre  man  be- 
rechtigt, anzunehmen,  dab  die  Slleren  Enkel  auch 
über    15  Jahre   hinaus   Rente  weiter  beziehen  . 
sollen,  was  wohl  kaum  beabsichtigt  sein  kann. 
Jedenfalls  ist  hier  Klarheit  erforderlich.  Im 
übrigen  würden  nach   dem  Wortlaut  des  Eni- 
wurf»  Enkel  und  Geschwister  unter  Umständen 
eine  wesentlich  gOnstigere  Stellung  «nnebmen, 
I  als  die  eigenen  Kinder  des  durch  einen  Betriebs- 
unfall Geschädigten,  was  widersinnig  erscheint. 
Die  Bestimmung  im  Artikel  5,  IV,  welche 
1  lautet:  .Wenn  für  die  Höhe  der  Rente  der  Betrag 
des  Arbeitüverdienstes  des  GetSdteten  bestimmend, 
dieser  aber  infolge  eines  früher  erlittenen  Be- 
triebsunfalles geringer  gewesen   ist  als  der  vor 
diesem  Unfall  bezogene  Lotin,   so  ist  eine  aus 
Anlafs  des  Betriebsunfalles  bei  Lebzeiten  bezogene 
Rente  dem  Arheitevordienst  bis  zur  H0he  des 
!  der  früheren  RentenfeslsfeMunp  zu  Grunde  gelegten 
,  Arbeitsverdienstes    hinzuzurechnen,"  erscheint 
I  dagegen  aus  BilligkdlsgrQndeii  berechtigt. 
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In  dem  Artikel  6,  U  erblickt  die  Cknomission 
eine  Aonihnung  an  den  Grundsatz  der  Ver- 
sicherung gegen  Arbeitslosigkeit.  Thatsächlich 
wissen  scIioq  jetzt  vielfach  die  Arbeiter  die  Zeit 
ibvM  Anlentbaltes  im  Krankenhaus  ungebührlich 
auszudehnen.  Wenn  die  Motive  darauf  auf- 
merksam machen,  dafs  eine  ähnliche  Erweiterung 
der  Leistungen  für  die  Ortskrankenkanen  dareb 
§21  Ziffer  8  des  Kranken versicherungsgcselzes 
vorgesehen  sei,  so  ist  darauf  zu  entgegnen,  dafs 
diese  BeetinMiiing  ioi  KnmIteiiltMseogeBets  nur 
facultativ  ist.  Zurii^in  h\  nicht  zu  vergessen, 
da£s  xur  Krankenversicherung  die  Arbeiter  selbst 
beilragen,  wibteod  die  Leislongen  der  Unfsll- 
versicherung  von  den  Arbeitgebern  allein  getragen 
werden.     Die  Nr.  III  isl  daher  unannehmbar. 

Artikel  7,  1  erseheiul  wegen  der  völligen 
Unklarheit  seiner  Beslimmungen  unannehmbar, 
ts  wird  beschlossen,  zu  beantragen,  dafs  in  einer 
alle  Mtlsverätandnisse  ausschliefscnden  Weise  aus- 
gesprochen wird,  «ifaifs  UoflUle  der  bei  aus- 
wärtigen Maschinenmontirungen  u.  s.  w.  be^ebäf- 
tigten  Personen  denjenigen  Berufsgenc^nschaitcn 
*nr  Last  bllen,  welchen  ihre,  ihnen  den  Lohn 
aahlenden  Arbeilgeber  a^ebdren*. 

Artikel  7,  II  dagegen  erscheint  zweckmäfsig 
und  liegt  im  Interesse  der  Betriebsuntcrnchmer, 
da  es  wOneebenswerth  Ist,  dafs  möglichst  alle 
einem  und  demselben  linternehiner  unterstellten 
Betriebe,  sofern  sie  local  zusammengehören,  der 
gleichen  Berufagenoesenschaft  zugellieilt  werden. 

Artikel  15  wird  angenommen. 

Arlikel  16,  I  tlage^^en  so!!  durch  die  Bestim- 
mung ersetzt  werde»,  dafs  das  Schiedsgericht  in 
der  Regel  durch  einen  Vorsitzenden,  zwei  Bei- 
sitzer aus  dem  Arbeitgeber-  und  zwei  Beisitzer 
aus  dem  Arbeitnehmerstand  besetzt  werden  soll. 
Beseblufsfthig  soll  das  Sehtedsgeriebt  sein  bei 
der  f^r-ctzung  diircli  den  Vorsitzenden,  einen 
Beisitzer  aus  dem  Arbeitgeber-  uod  einen  aus 
dem  Arbeitnehmerstand.  Hit  anderen  Worten, 
es  soll  bei  der  ßestimmung  des  §  47  des  Qe- 
setzes  vom  6.  Juli  1884  verbleiben. 

Arlikel  16,  II  wird  angenommen. 

Artikel  17  ist  durch  den  weiteren  Zusatz  zu 
ergänzen,  dafs  dureh  die  polizeiliche  Untersuchung 
auch  diejenigen  Angehörigen  festzustellen  sind, 
denen  nach  §  7  Absabt  2  des  Gesetzes  vom 
6.  Juli  1884  bei  Unterbringung  eines  Verletzten 
io  ein  Krankenbaus  ein  Eotscbädigungsanspruch 
castebt,  weil  fOr  Ermittlung  dieser  Peraooen 
erfahrungsgemäfs  die  Mitwirkung  der  Behörden 
sehr  häufig  ooth  wendig  ist.  Da  aufserdem  die 
Berafagenossenschaften  bisher  vielhch  vier  Wochen 
und  noch  länjjer  auf  die  Zustellung  der  Unter- 
suchuDgsverbaodluugeD  haben  warten  müssen, 
so  wird  gewflnscht,  da&  den  PoIizelbebSrden 
zur  Vermeidung  solclier  Verzögerungen  eine  be- 
stimmte Frist  gesetzt  wird,  innerhalb  welcher 
sie  ein«  Abschrift  der  Untersuchungsrerband' 
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I  lung  demjenigen  Genossenschaftsorgane  zusenden 

müssen,  welches  eine  solche  verlangt  hat. 
'  Artikel  18,  nach  welchem  auf  Verlangen  des 
I  Enlschädigungsberechtiglen  demselben  oder  einem 
i  von  ihm  zu  bestellenden  Vertreter  Gelegenheit 
'  zu  geben  ist,  seinen  j^nsprurh  vor  dem  Fest- 
I  ülcUuugäurgaue  uiüudlich  zu  vertreten,  erscheint 
völlig  unannehmbar,  da  er  lediglich  einen  Fcoht- 
:  boden  schatTeii  Wörde,  auf  web  hein  die  slaatS- 
I  und  arbeitgeberfeindlichen  Elemente.  Winkel* 
I  «ownilenten  u.  s.  w.  Gelegenheit  haben  worden, 
<  ihre  Be=itrelHingen  zur  Gellung  zu  bringen. 
i  Die  bisherige  Bestimmung  des  Q  57  Abs.  ä, 
I  wonach  vor  der  Feststellung  der  Entsdiidigung 
,  dem  Entschädigungsberechligltn  durch  Mittheilung 
j  der  Unterlagen,  auf  Grund  deren  dieselbe  zu 
I  bemessen  ist,  Gelegenhttt  gegeben  werden  mu£i, 
sich  binnen  einer  Frist  von  einer  Woebe  ZU 
j  äufsem,  erscheint  völlig  geaOgeod. 

Artikel  19,  I  ist  unannehmbar,  weil  die  in 
demselben  beabsichtigte  Ausdehnung  der  Frist 
für  Unfailfolgen,  welche  sich  erst  naehtriiglich 
bemerkbar  machen,  als  eine  die  Verjährungsfrist 
nahezu  beseitigende  Bestimmung  crscheinl,  und 
jeder  Arbeiter  seinen  Anspruch  wohl  innerhalb 
der  zwei  Jalire  aauieliieo  wird,  weim  er  nach- 
theilige Folgen  von  dem  Unfall  befürchtet.  Es 
t  kann  also  sehr  gut  bei  den  bislierigen  Reslim- 
muDgen  verbleiben.  Wird  dem  Versicherten  die 
I  erfolgte  Anzeige  eines  Unfiüles  vom  Unternehmer 
bescheinigt,  so  <\ud  alle  Bedenken  gehoben. 

in  Artikel  19,  Ii,  g  59c  soll  im  zweiten 
Absehnitt  der  Satz:  «Die  lelsicre  bat  der  erateren 
die  bereits  gezahlten  Entschädigungsbeträge  zu 
erstalleu*  ersetzt  werden  durch  die  Worte:  «Die 
letztere  bat  der  ersteren  die  berMla  gezaÜten 
Entschfidigung-^beitriige  und  die  im  VerliÜiren 
cntstandeoeo  Kosten  zu  erstatten.* 

Artikel  21, 1  will  gegen  die  Entscheidung  der 
Schiedsgeriebte  nur  das  Reclitsmillcl  der  Revision 
zulassen,  und  die  Motive  geben  als  Grund  fOr 
eine  solche  Bestimmung  lediglich  die  Ueber- 
bürdung  des  Reichsversicherungsamtes  mit  einer 
sehr  bedeutenden  Anzahl  geringfügiger  Streitsachen 
an.  Die  Commission  ist  der  Ansicht,  dafs  dieser 
i  (irund  fOr  die  EinfBhrung  der  neuen  Bestimmung 
I  keineswegs  mafsgebend  sein  dürfte,  dafs  vielmehr 
durch  die  Vermehrung  der  Zahl  der  Käthe  im 
Rdcbstersicherungsamt  UnzulrigHehkdtett  der 
genannten  Art  tliunlichst  abzustellen  seien,  Ks 
wird  somit  beantragt,  im  Artikel  21  die  Worte 
«des  Reditsmittel  der  Revifion*  zu  streichen, 
und  dem  folgenden  Satze  nachstehende  Fassung 
zu  geben:  ,Der  Kecurs  hat  aufschiebende  Wir- 
kung nur  insoweit,  als  es  sieh  um  Betrige 
i  handelt,  die  für  die  Zeit  vor  dem  Erlafs  d<  s 
angefochtenen  Bescheides  nachträglich  gezahlt 
werden  sdlen/ 

Ebenso  wird  Artikel  21,  II  abgelehnt. 
Die  Bestimiiuingen    des  §  63c  in  diesem 
Artikel  sorgen  lediglich  dafür,  wie  die  Entschädi- 
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gungen  fBr  den  Verietxten  ftufsubringvn  sind. 

Wie  aber  Iiei  dei;irligen  berufsgenossenscliafl- 
licheo  Verwickeluagea,  deren  Vorkomroen  schon 
der  Artikel  7  des  Entwurfs,  auf  den  die  Motive 
besonders  hinweisen,  sehr  fSrdern  wird,  das  Bei- 
tragsverhfiltnifü  der  Unternehmer  geregelt  werden 
soll,  darüber  verlautet  nichts.  Ca  mufs  hier 
klar  ausgesprochen  werden,  dsüt  diejenige  Be- 
rufspenossenschaft  in  An?pnic!i  penommen  wcriit-n 
soll,  bei  welcher  der  Verlelzte  versiciiert  oder 
versicherungspflichtig  war,  unbeschadet  ihrer 
Regrefsanspräche. 

Artikel  22  wird  abgelehnt,  da  die  unter  Ii 
getroffene  Bestimmung  eine  Brutstille  (ttr  Be- 
rufungen und  Rpvi«:ionen  werden  würde.  Die 
aufschiebende  Wirkung  der  Hechtsmittel  bedeutet 
einbeh  weiter  niebts«  ak  den  Berafsgenosacn- 
schaften  das  bisherige  Recht  der  Rentcncrmäfsi- 
gungen  und  -Einstellungen  zu  nehmen  und  auf 
die  Schiedsgerichte  su  flbertrsgen.  Es  wird  ia 
dieser  Bestiinnuiiig  des  Entwurfs  ein  völlig'  nn- 
berechtigles  Mif^traueosvotum  für  die  beruf«- 
genossemchaftfiehen  Organe  erbHckt,  welche 
bisher,  wie  das  auch  stets  von  mafsgebender 
amtlicher  Stelle  anerkannt  worden  ist,  ihrer  ge- 
setzlichen Verpflichtung  vollauf  gerecht  geworden 
sind.  Ueberzeugende  Gründe  der  Nothwendigkcit 
einer  derartigen  Abändeninp  sind  in  Mutlveu 
keineswegs  entliaUen.  Es  wird  aui  das  ent- 
schiedenste Verwahrung  dagegen  eingelegt,  dafs 
den  Berufsgenoäsenschaflen  zupemulhet  wird,  bei 
Verletzungen  einen  höheren  Ersatz  der  Körper- 
sehidigung  m  leisten,  als  oaehweisbar  IhalsiebKoh 
vorhanden  ist,  und  noch  dazu  für  die  ganze 
Dauer  des  Bcrufungs-  und  Revisionsverfahrens, 
welches  bis  ins  Unendfiche  in  die  Llnge  zu  sieben 
dem  Kläger  ein  Leichtes  sein  würde.  D  if-  rinmal 
gezahlte  Renten  für  die  Genossenschaften  für 
immer  oneinsiehbar  bleiben,  ist  eine  durch  die 
Thatsaflien  bestätigte  Erfahruntr.  Aurli  würden 
durch  die  neue  Bestimmung  die  Schiedsgerichte 
in  unnOtbiger  Weise  mit  Berufungen  belastet  werden, 
weil  jeder  Verletzte  sich  naturgemäfs  bemühen 
wird,  die  Rente  so  lange  als  möglich  zu  erbeben. 

Artikel  23  §  66a  bezeichnet  einen  Fortschritt, 
weil  es  das  öffentliche  Rechtsgef&hl  verletzt,  einen 
Strafgefangefien,  der  sich  gegen  die  fifFentliche 
Ordnung  vergangen  hat  und  dalür  bestraft  wird, 
neben  dem  aus  Slmitsmitteln  gewährten  freien 
Unterhalt  noch  Rerjle  bezichen  und  dadurch 
gewissermafscn  das  Uebcrtreleo  der  Strafgesetze 
primiirt  tu  sehen. 

Artikel  24.  Die  Kapilalabfindung  wird  an- 
genommen, jedoch  nur  mit  dem. Vorbehalt,  dafs 
es  lediglich  der  Vereinbarung  «wische»  der  Be- 
rufsgenossensnhaft  und  dem  Verletzten  zu  über- 
lassen ist,  ob  und  wie  eine  Abiindung  durch 
Kafrital  stattfinden  soll,  und  dafe  dabei  die  An- 
wendbarkeit des  Tarifs  zur  Derechnung  des 
Kapital  werthes  der  derTierbauberufsgenossenscball 
»ur  Last  gefaUcnen  Renten  nicht  obligatiNtiseh 


I  gemacht  wird.   Vorausgeselst  wird  femer,  dab 

die  Kapilalabfindung  stets  eine  definitive  ist.  und 
i  dafs  die  spätere  Anwendharbeit  des  g  65  Abs.  1 
I  des  U.-V.-G.  ausgeschlossen  ist.  Endlich  erscheint 
es  billig,  eine  Uebergangsbestimmung  zu  schaffen, 
dafs  bei  Abfindung   von  Rentenempfängern  aus 
j  früheren  Jahren  ein   entsprechender  Theil  des 
I  Reservefonds  mit  verwendet  werden  darf.  Denn 
'  wpnn  dies  nicht  gescliSlie,  würden  die  Hftricbs- 
uuleinctuuer  durch  diu  Aufbringung  der  ganzen 
Abfindungssumme  doppelt  belastet  werden,  da 
sie  für  die  betreffenden  Personen  schon  einmal 
zur  Bildung  des  Reservefonds  Beiträge  geleistet 
faaben.   In  all«!  diesen  Besiebungen  bedarf  also 
Artikel  24  der  Ergfin7,ung. 

Auch  in  dem  Artikel  28,  Anlegung  der  ver- 
fügbaren Gelder  bis  zum  vierten  Theil  in  anderen 
als  den  im  Absatz  2  liezeichncten  zinstragenden 
Papieren  oder  in  Hypotheken  oder  in  Grundstücken, 
erbliekt  die  Commitsion  einen  Fortschritt  Zu 
erwägen  wäre,  ob  einer  Genossenschaft  nicht  ge- 
stattet werden  kann,  diese  Gelder  auch  bei  grösse- 
ren Banken  zwecks  Ersielimg  eines  Ont»*  oder 
Conto-Corrent-Verkehrs  anzulegen,  da  dies  eine 
grofse  Erleichterung  in  der  Geschäftsführung  der 
genossenschafllichen  Organe  bedeuten  würde. 

Artikel  80  nub  naeli  den  zu  Artikel  31  ge- 
machten Aendeningen  geändert  werden. 

ßei  Artikel  33  wird  zunäciist  die  Tbatsache 
besprochen,  dafs  auf  Grund  des  §  98  des  Un* 
fallgcselzps  von  1884  wiederholt  von  Verletzten 
und  deren  Angehörigen,  selbst  wenn  sie  von  einer 
GenoMcnsehaA  Entschldigung  erhalten  haben, 
gegen  dritte  Unternehmer,  in  deren  Betrieb  sich 
der  Unfall  bei  zufälliger  Anwesenheit  des  Ver- 
letsten  ereignet  hat,  die  Givilklage  auf  vollen 
Schadenersatz  angestrengt  wuide.  Es  wird  in- 
I  folgedessen  dringend  eine  Bestimmung  verlangt, 
I  dab  seitens  dieser  Entsehidigungsbercchtigten  nur 
dann  im  ordentliclien  Prücrfsweg  die  Klage  auf 
vollen  Ersatz  angestrengt  werden  dürfe,  wenn 
eine  gerichtliehe  Bestrafung  behufs  vorsittlicher 
Herbeifulirung  des  Unfalles  stattgefunden  habe. 

Was  die  Verantwortlichkeit  der  Betriebsunter- 
nehmer und  Beamten  gegenüber  den  Berufsge- 
nossenschaften und  Krankenkassen  aus  §g  95,  96, 
97  bctrlfTl,  so  ist  dieselbe  vom  Geselzgeber  als 
unentbehrlich  betrachtet,  wurden.  Auch  unter 
der  (IrOberen  Gesetzgebung  wurde  von  den  Pri- 
vatversicherungsgesellschaften dem  versicherten 
Belriebsuntcrnebmer  ein  Ersatz  der  Haftpflicht- 
entschldigung  dann  nicht  gewährt,  wenn  derselbe 
strafrechtlich  ventrtlieilt  war.  Die  Wirkung  ist 
also  dieselbe  geblieben.  Damals  erhielt  der  Unter- 
nehmer von  der  Versicherungsgeseltschaft  keine 
Entschädigung,  mufste  dieselbe  also  an  den  Ver- 
letzten oder  dessen  Hinterbliebene  aus  eigener 
Tasche  leisten,  und  jetzt  roufs  er  die  Aufwendung 
der  Berufsgenossenschafi  resp,  der  Krankenkasse 
ersetzen.  Die  Hegrefspflicbt  aus  §  ^8  beruht 
anf  der  berufsgenossensebafUichen  Gliedsrung  der 
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und  4  des  U.-V.-G.  erscheinen  als  Trtger  der 
UnfallTersicberuog  die  einzelnen  mit  Corporation«* 
rechten  ausgestatteten  Berufsgenossenschaften, 
welche  innerhalb  des  betreffenden  Industriezweiges 
ffir  bestimmte  Bezirke  pebiWpt  sind  und  alle 
diejenigen  lielriebe  umfassen,  für  welche  sie  er- 
richtet sind.  Hieraus  ergiebt  sich,  dafs  die  ein- 
reliieii  Beriifsjrcnosfsenschaften  einander  völlig  selb- 
ständig' gegenüberstehen,  und  jede  einzelne  der- 
selben nur  in  rechtlicher  Besiehung  zu  ihren 
Mitgliedern  steht,  weiterhin  dafs  naangels  solcher 
Beziehungen  die  Mitglieder  aller  übrigen  Berufs- 
gsMUMOSchalten  im  VerbiHnib  za  jeder  als 
i^Dritte*  sich  (larsiltnen.  Angesichts  diesrr  HSrle 
des  U.'V.-G.  erachtet  die  Commission  eine  Be- 
stimmung für  nothwendig,  dafs  fUr  eine  Berufe* 
genosgenschafl  die  Möglichkeit  einer  Ersalzforde- 
ruog  gegen  das  Jlltlglied  einer  anderen  Berufs- 
genossensebaft  in  Wegfall  gebracht  wird.  Die 
Ersatzvetbindlichkeit  an  sich  könne  in  dem  bis- 
herigen Umfang  zwar  bestehen  bleiben,  es  würde 
abw  l^Ar  die  den  ferklaglen  Unternehmer  ent- 
lastend* Nsbenbestimmung  in  das  Gesetz  aufzu- 
nehmen sein,  dafs  bei  einem  Obsiegen  d«r  klagen- 
den Genossenschaft  die  Genossenschaft,  der  der 
TerUagte  Unternehmer  an^'eliürt,  für  den  Ersatz- 
ansprucb  in  derselben  Weise  aufzukommen  hätte, 
wie  für  ihre  sonstigen  Entschädigungsverpflich- 
tungen. Bei  einer  Arden  Vereinbarung  zwischen  den 
belbeiligteii  Genos.oenscbaften  fiber  i'ie  Ersritzpflicht 
wäre  oaturgemäfs  der  Klageweg  nicht  erforderlich. 

Artikel  36  erscbeint  unannehmbar,  da  die 
höheren  Verwaltungsbrbörden  der  bernfsgenossen- 
schaftlicben  Tbätigkeit  viel  zu  fern  stehen,  als  dafs 
sie  an  die  Stelle  des  Reiebsversieherungsamtes 
treten  könnten.  Aucb  die  Einheitlichkeit  der 
Recbtsprecbung  bei  Slrafrerfügungen  erscheint 
durch  diesen  Artikel  des  Entwürfe  in  hohem 
Grade  geßbrdet.  Zudem  kann  die  Nolhwendigkeit 
einer  Aenderuog  der  bisherigen  Bestimmungen  in 
keiner  Weise  anerkannt  werden. 

Die  übrigen  Artikel  des  Gesetzentwürfe  geben 
SU  Bemerkungen  keine  Veranlasi?iing. 

Die  Wünsche,  welche  in  dem  Abänderuugs- 
eotwurf  nicht  zur  Erledigung  gekommen  sind, 
werden  sodann  von  dem  Referenten  Dr.  Beumer 
kurz  besprochen  und  in  die  folgenden  drei 
Kategorleen  zerlegt: 

1.  VerhOtung  derMflgliebkeit  einer  Einkommens- 

verbessoning  durcb  die  Rente  plus  Lohn; 

2.  Bekämpfung  der  Simulation; 

3.  Bestraftiog  fahrlässiger  oder  vorsCfslicher 
Verursachung  von  UnfiÜten. 

Was  den  ersten  Punkt  anbetiitTt,  so  bezweckt 
die  Unfallversicherung,  wie  jede  Versicherung, 
nur  den  Ersatz  eines  thatsiehKch  enstandenen 
S(:)iadens,  nicht  aber  eine  Bereiehcrunt:  des  Ver- 
sicherten.  Ferner  empfinden  es  die  Mitarbeiter 
des  Vcrietzteo  als  eine  Ungerechtigkeit,  wenn 


Vet-letzte  neben  seiner  oft  beträchtlichen  Rente 

ganz  denselben  oder  einen  höheren  Lohn  ver- 
dient, wie  ein  Unverletzter.  Aulserdem  wird  die 
Unvorsichtigkeit  der  Arbeiter  und  die  Simulation 
gefördert,  wenn  die  Höglidiksit  geboten  wird, 
sieb  durch  Vcrlctziinp  in  den  gepammfcn  Lebens- 
j  verhälLtüssen  zu  verbessern.  Eudbcii  steht  er- 
fahrungsgemäfs  fest,  dafs  der  verletzte  Arbeiter, 
wenn  er  infolge  der  Unfallrente  erheblich  besser 
als  vor  der  Verletzung  gestellt  ist,  in  8«iuen 
LeMungeo  zarilekbleibt.  Die  FlUe,  in  denen  der 
Verletzte  ganz  denselben  oder  einen  höheren 
Lohn  verdient,  wie  ein  Unverletzter,  sind  gar 
nicht  so  selten.  Nach  einer  dem  Referenten  vor» 
liegenden  Statistik  bezogen  im  M3rz  1891  auf 
einem  rheinisch- westfälischen  Stahlwerk  140  Ar- 
beiter eine  Unfellrente.  Von  diesen  verdienten 
48  neben  ihrer  Rente  einen  höheren  oder  ßleich 
hoben  Lohn  wie  vor  der  Verletzung,  obwohl 
X.  B.  bei  zweien  von  ihnen  eine  Verringerung 
der  Erwerbsfahigkeit  um  50  %  festgestellt  worden 
war;  weitere  30  halten  mit  EinschluDi  der  Rente 
einen  höheren  Verdienst  als  Mher,  so  dafs  ub 
Ganzen  78  Rentenempfänger,  also  äber  50 
besser  als  vor  der  Verletzung  gestellt  waren. 
Bei  Facharbeilern,  Drehern,  Schlossern  u.  s.  w. 
tritt  eine  Verminderung  ihrer  früheren  Arbeits- 
fähigkeit durch  den  an  sich  schweren  Verlust 
eines  Auges  meistens  niclil  ein;  üeujiuch  criialtett 
sie  nach  eonslanter  Praxis  des  Reichsversiche- 
rungsamtes meistens  eine  Rente  von  30  bis  50 

Gewünscht  wird  deshalb  die  Aufnahme  einer 
Bestimmung  in  das  U.-V.-G.,  wonaeb  in  solchen 
Fällen  die  Rrrilr  entweder  für  den  Zellraum  der 
unverminderten  Arbeitsfähigkeit  ruhen  oder  die 
Möglichkeit  geboten  werden  soll,  das  Rentenfest* 
Selzungsverfahren  jederzeit  wiederaufzunehmen. 

Was  die  Simulation  anbetrilft,  so  ist  es  selbst- 
Tvrstlndlich,  dafe  die  Bewilligung  einer  Entsehl- 
digung  abgelehnt  wird,  wo  vollständige  Simulation 
erwiesen  wurde.  Es  würde  aber  dem  Simulaaten- 
thum  in  noch  wirksamerer  Weise  gesteuert  werden, 
wenn  nicht  den  Berufsgenossenschaften  die  Pllicht 
obläge,  den  vollen  Beweis  der  Unwahrhafligkeit 
des  Verletzten  in  allen  strittigen  Punkten  zu 
erbringen.  Ist  ein  Verletzter  nnt  Sitiberheil  über- 
führt, in  einer  Anzahl  wichtiger  l'unktc  die  är7t- 
lichen  Untersuchungtin  abäichllich  zu  täuschen 
versucht  zu  haben,  dann  erscheint  es  ntcbt  mehr 
als  billig,  dafs  ihm  die  Entschädigung;  verweigert 
wird  für  die  üblichen  angeblichen  Störungen,  so 
lange  bis  er  selbst  den  Nachweis  ihres  wirklichen 
Vorhandensein;?  erbracht  hat.  Für  diesen  Nach- 
weis vor  der  letzten  nur  aus  Laien  gebildeten 
inslanz  sollte  aber  nicht  ein  ohne  Kenntnib  der 
Ai  tcfi  ausgefertigtes  Sprechslundengutacliten,  wie 
I  es  vielfach  für  wenige  Mark  erbälllicb  ist,  Geltung 
I  haben.  Bs  raufe  femer  gefordert  werden,  dafe 
nur  ein  auf  genaue  Reobachtung  und  Unter- 
suchung begründetes  ärztliches  Urtheil  Berflck- 
sichtigung  findet,  nuehden  es  vorher  von  emer 
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CfOrnniMrioii  nchrerallndigerAeKte  feprflft  wurde, 

und  zwar  einer  solchen,  deren  Mitglieder  die  Er- 
fahrung eioer  langen  praktischen  TbftUgkett  mit 
Toller  Unpartbeilichkcil  verbinden. 

FQr  die  Nothwendigkcit  solcher  Beslimtnungen 
beruft  sich  der  Referent  auf  iJas  lJrlli<nl  dos  mit 
den  Machenschaften  des  Simulatitciithums  durch 
seine  Praxis  aufserordentlich  vertrauten  Professors 
Dr.  Witzi^l  in  Bonn,  Nvclchor  wörtlich  schreibt: 
«Solange  es  in  strilligen  Fallen  genügt ,  eine 
Entscheidung  zu  Gunsten  des  der  Simulation 
Bexichligten  und  tln  ihvelse  Ucberwiesenen  dadurch 
herbeizuführen,  dafs  ein  leicht  hingeworfenes  Gut- 
achten die  Milgtieblieit  dea  Beatahcna  von  Beaebwer- 

den  znläfst,  so  lange  wird  unser  Mülien  ein  ^'.inz 
vergebliches  bleikien  zur  Ausrottung  der  im  Gefolge 
des  UnMlgeaeties  aufgetretenen  Sehmarotzer- 
seuche.  —  Oefahr  ist  im  ,  <  s  nniTs  bald 

das  Richtige  zur  Abwehr  geschehen;  sonst  geht 
auch  den  ordentlielien  und  ehrlichen  Arbeitern  das 
Geföhl  für  Recht  und  Wahrhaftigkeit  verloren.' 

Die  GomoiiasioD  stimmt  den  Ausführungen 
de*  Referenten  zu  und  erklirt  strengere  Bestini- 
QUngen  gegen  Simulanten  für  nothwcndig. 

Was  die  fahrlässige  oder  vorsätzliche  Ver- 
ursachung von  Unfällen  betrifft,  so  ist  durch- 
greifende Abhülfe  nur  durch  eine  differentielle 
Entschädigung  der  Unfülie,  je  naeluletn  sie  selbst 
verschuldet  sind  oder  nicht,  zu  erzielen.  Die 
Commission  kann  sich  aber  leider  nicht  der  Hoff- 
nung hingeben,  dafs  ein  dahin  gehender  Antrag 
in  der  gesetzgebenden  Körperschaft  des  Reichs- 
tagea  durebrabringen  wire.  Um  ao  mehr  betont 
die  Comtiiission  die  Nofhwcndig:keil,  dafs  die 
muthwiliige  Uebertretung  der  Unfallverhätungs- 
voraehrifteD  mit  stlrkeren  Strafen  aU  bisher  be- 
legt wird.  Nach  dfin  Wortlaut  des-  l'.-V.-G.  ist 
es  wohl  möglich,  den  Betriebsuntcrnebmer  für 
eine  Aufserachtlaaaung  einer  Vorschrift  in  einer 
für  ihn  recht  empfindlichen  Weise  zu  strafen 
dadurch,  üa£s  sein  Betrieb  zu  eioer  höheren  Ge- 
ftkhrenklaaae  veranlagt  oder  er  aelbal  nnroittelbar 
hohen  Geldatrabm  unterworfen  wird,  während 
das  Gesetz  es  verbietet,  dem  Arbeiter  höhere 
Geldstrafen  als  bis  zu  6  -S  aufzuerlegen.  Eine 
Aonderung  dieser  Bestimmung  ersthoint  um  so 
nothwendiger,  al^  ein  t'rofser  Theii  der  Unfälle 
durch  AuräcrucliUassten  der  Unfallverhülungsvor- 
achriflen  seitens  der  Arbeiter  herbeigeführt  wird. 
Unter  den  ■2:.,64  «h  der  Unfälle  des  .1  ihres  1887, 
welche  nach  der  Statistik  des  Reichs  versichern  ngs- 
amlea  durch  die  Arbeitar  herbeifefllbrt  worden, 
waren  5,>7  <6  auf  das  Handeln  wider  bestehende 
Vorschriften  und  1,76  ^  durch  die  Nichtbenutzung 
oder  Beeeitigung  vorhandener  Sebotivorriebtangen, 
also  6,93  %  sfimmtlicher  Unfälle  auf  die  unmittel- 
bare Aufserachüassuug  der  gegebenen  Unfallver- 
hfltttngs-Vorscbriflen  lurUdczufOhren.  Bei  einiger- 
uiafscri  strenger  Bestrafung  der  Arbeiter  würde 
dieser  Procentaatz  voraussichtlich  stark  verringert 
werden  Mnneo. 


:  B.  Geaetcentwurf,  betretiend  die  Erweiterung  der 
UnMlYeriieliinmg. 

Die  Commission  schliefst  sich  den  Aus- 
führungen des  Referenten  an,  welcher  zunächst 
darlegt,  dafs  man  mit  der  Annahme  dieaea 
Gesetzentwurfs,  der  aller  atatistischcn  Unter* 
lagen  entbehre,  einen  , Sprung  ins  Dunkle*  thun 
werde.  Statistische  Unierlagen  sowohl  über  das 
Hedürfnifs  einer  solchen  Versicherung  für  die 
Kreise  des  Handwerks,  des  Kleingewerbes,  des 
Handels  u.  s.  w.,  als  aucli  über  die  geldlichen 
Aufwendungen,  die  das  neue  Veraieheningageaelz 
von  den  Bctheiliglen  fordern  wflrdc,  erseheinen 
um  so  nolbweodiger,  als  einerseits  die  Fra^e  be- 
anlwortd  werden  rofiaae,  ob  die  belheiligten  Kreiae 
lei?ltingsfilhig  genug  sein  würden,  diese  Lasten, 
die  der  ausländische  Wettbewerb  nicht  kennt,  zu 
tragen,  und  andereradla  der  Umstand  nicht  anfoer 
acht  gelassen  werden  dürfe,  dafs  diese  Kreise 
für  die  Landwirthscbaft  und  das  Gro&gewerbe 
die  Verbraucher  darstellen,  deren  geaehwiehle 
Consumkraft  auf  die  letztgenannten  Productiv- 
8l£nde  unheilvoll  zurückwirken  würde.  Die  Ck>m- 
miasion  verhehlt  «ich  nicht,  dafo  ea  wanachena» 
Werth  erscheinen  kann,  einige,  besondere  Unfall- 
gefahren  darbietenden  Betriebe,  wie  Schlosseret 
u.  s.  w.,  dem  Unfallversicherungszwang  zu  unter* 
werfen;  ebenso  wie  es  zu  Unzutriglicbkeiten 
führt,  dafs  beispielsweise  jetzt  ein  Schlosser, 
wenn  er  als  liauschlosser  thälig  ist,  versichert 
wird,  während  er  bei  joder  anderen  von  ihm 
ansgoöblen  Sehlob-scrarbeit  unversichert  bleibt. 
Bevor  aber  diese  Frage  gesetzlich  geregelt  werden 
kann,  iat  auf  daa  entaebieienste  lu  verlangen, 
daf«  eingehende  statistische  Grundlagen  gefunden 
werden  über  die  Nothwendigkeit  einer  solchen 
Versichertmg  und  Ober  die  voranaaichtlichen  gdd« 
liehen  Opfer,  welche  tinrch  eine  solche  Versiche- 
rung den  Betbeiligtcn  auferlegt  werden  würden. 
Da  darartige  Grundlagen  in  dem  vorliegenden 
Gesetzentwurf  in  keiner  Wei-^e  gegeben  worden 
aind,  so  erklSrl  die  Commission  denselben  für 
die  Industrie  ab  völlig  unannehmbar. 

So  weit  die  Beschlüsse  der  Commission,  die, 
wie  oben  bemerkt,  der  heutigen,  Hauptversamm- 
lung zur  Beralhung  unterbreitet  werden. 

Was  die  Arbeilerverhfiltnisse  betriti'l,  so 
haben  dieeelben  im  Bezirk  derGruppeim  allgemeinen 
zu  Klagen  keine  VeranlassuTig  gegeben.  Auch 
in  diesem  Jahre  können  wir  feststellen,  dafs  der 
gesunde  Stnn,  der  in  der  ciaenarbeiteoden  Be- 
völkerung Rheinlands  und  Westfalens  steckt,  sich 
durchweg  gegen  die  Agitationen,  die  sich  in  viel- 
faetier  Weife  brdt  machen,  ablehnend  verhalten  hat. 
Um  schmerzlicher  mufs  es  berühren,  dafs  diese 
1  Agitationen  von  Jahr  zu  Jahr  wflater  worden  und 
I  dab  die  Gefebr  einer  Ehtwirkung  deraelben  auch 
auf  den  verständigen  Arbeiter  nicht  ausgeschlossen 
erscheint,  wenn  nicht  Mittel  und  Wege  gefunden 
werden,  dem  empörenden  Treiben  der  Hetzer, 
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die  zudem  von  den  Groschen  der  belliörlen 
Arbeiter  leben,  wirkaanen  Einhalt  zu  Uran. 

Aus  der  nht  ijien  wirUisrliaftlichcn  Gesetzgebung 
erwibneD  wir  das  am  1.  October  ds.  is.  in  Kraft 
getretene  Gesets  cum  Sefautz  der  Waaren- 
bezeichnungen,  welches  ohne  Zweifel  einen 
Fortachriü  darstellt  und  dem  Mifsbrauch,  der 
mit  der  Nachahmung  von  Waarenzeichen  gelrieben 
wird,  zu  steuern  geeignet  erscheint.  Namentlich  ist 
der  bisherigen  Praxis  ilrr  Gerichte,  Nacliahmungen 
vielfach  unbestraft  zu  lassen,  wenn  sii-  nur  eine 
kenntliche  Abänderung  aufweisen,  dadurcli  vorge- 
beugt, dafs  eine  Fassung  der  betretTotulcn  Ih- 
Stimmung,  gewählt  ist,  weiche  unzweifelhaft  fest- 
stellt, dafä  sümmtlielie  Voraehriften  des  neuen 
Gesptrf»?:  sicli  nicht  nur  auf  f^tnaii  gleiche  Zciclicn, 
Namen  u.  s.  w.  beziehen,  sondern  auch  auf  ähnliche 
Zeichen,  Namen  u.  a.  w.,  d.  b.  auf  solche,  welche  im 
Verkehr  der  Gpfiiir  der  Verwechslung  unterliegen. 

Betreffs  der  Bedürfaifsfrage  eines  preufsischen 
Wasser reehts  besteht  in  der  Gruppe  kein 
Zweifel  ilarübpr,  dafs  es  in  liohetn  Grade  wQiischens- 
werth  sein  würde,  wenn  an  die  Stelle  der  gegen- 
wärtig sehr  zersplitterten,  ▼erschiedenarligeii  und 
vielf.uli  veralteten  Wasserrechtsgcselzgebung  ein 
eiobeitlicbes ,  den  gegenwärtigen  Verhältnissen  i 
entsprechendes  Gesetz  träte.  Indefs  kann  man  | 
sich  leider  nicht  verhehlen,  dafs  über  den  von 
der  Staatsregierung  der  öffentlichen  Begulaclilung 
vorgelegten  Gesetzentwurf,  wenn  er  in  die  parlamen- 
tarischen Körperschaften  gelangte,  die  Interessen 
heftig  aufeinatiderplat:cen  und  sich  bekämpfen 
wOrden.  Es  erscheint  daher  räthlich,  die  Vor- 
legung  des  Entwurfs  auf  ruhigere  Zeiten  xu  ver- 
schieben. Dem  wirüiscliafllichen  f. eben  Deutsch- 
lands und  Preufsens  tiiut  der  Frieden  dringend 
nolh,  der  vorliegende  GesetMAtwarf  aber  wOrde 
neuen  Krieg  bringen.  Bezügfirh  der  bedenklichen 
Bestimmungen  des  Eulwurfs  im  Einzelnen  ver- 
weisen wir  auf  da«  Gutachten,  welches  Herr 
Dr.  jur.  F.  Goecke  narnens  des  , Vereins  zur 
Wahrung  der  gemeinsamen  wirlhschafllicben  In- 
teressen in  Rheinland  und  Westfalen*  Ober  den- 
selben erstattet  hat  und  welches  in  unserer  Vereins- 
zeitscbrifl  «Stahl  und  Eisen*  (Nr.  17  ds.  Jahr- 
gangs) eingehend  besprochen  worden  ist. 

Auf  dem  Gebiete  des  Steuerwesens  ersuchten 
wir  den  Hauptverein,  bezüglich  des  Stempels  von 
'/s^    bei   Lieferungsverträgen  an  den  ' 
Rdehstag  das  Ersuchen  zu  richten,  er  wolle 

in  ErwSgung,  dafs  die  Anmerkung  zu  Nr.  4  B 
im  Tarif  des  Gesetzes  vom  29.  Mai  1885  den 
ausdrücklich  ausgesptocbenen  Zweck  verfolgt«, 
die  Prnducenlen  für  das,  was  sie  produciren,  ' 
von  der  Stempelsteuer  frei  zu  lassen  und  damit  . 
den  BedOrlbissen  der  produetiven  Stinde  der  | 
Industrie,  der  f.an(hvirth?ehafll  aod  des  Hand- 
werks gerecht  zu  werden, 

in  weilerer  ErwSgung,  da&  diese  Raelmcbt- 
nahme  heute  um  so  miÄr  «ngieseigt  eraebeint, 
XXILu 


als  die  BeUslung  der  produetiven  Släode  durch 
die  seit  dem  Jahre  1885  in  Kraft  getretenen 

soriatpotitisc'lien  Gesetze  eine  kaum  ertrftgliohe 
Zunahme  erfahren  hat, 

in  endlicher  Erwägung,  dafs  gerade  iKe 
gegenwärtige  Zeit,  in  welcher  sowohl  die  Land- 
wirthschaft  als  die  Industrie  sich  in  sehr  ge- 
drückter Lage   befinden   und  bezflglich  der 
Preisstellung,   namentlich  dem  \Veu[)ewerb 
anderer  Nationen  gegenüber,  mit  den  gröfsten 
Schwierigkeiten  zu  kämpfen  h^ben,  als  die 
allerungflnstigste  fOr  die  EinfDhrung einer  solchen 
Stetirr  erachtet  werden  mufs, 
von  emer  Streichung  dieser  aAomerkung"  Absland 
nehmen  und  dieser  Tarifnummer  ihre  bishmge 
Fassung  belassen. 

Der  Reichstag  hat  diesem  Ersuchen  nicht  enl- 
sprochen,  vielmehr  in  dem  neoen  Stempelsteuer- 
ge^elz  vorn  27.  April  1894  eine  niehl  unwesent- 
liche Aenderung  der  bisherigen  Bestimmungen 
insofern  getroffen,  als  die  in  dem  Gesetz  von 
1885  in  der  Anmorkung  zu  Tarlfnumruer  4  B 
aufgeführte  Befreiung  für  Kauf-  und  sonstige 
AnsehaffongsgeschSfte  Ober  Im  Inlande  von  einem 
der  Contrahcntcn  scibsterzeugte  oder  hergestellte 
Mengen  von  Sachen  oder  Waaren  in  dem  neuen 
Gesetz  In  die  Zahl  der  Befreiungen  selbst  auf- 
genommen und  auf  die  Fälle  beschränkt  ist,  in 
denen  diese  Waaren  Gegenstand  eines  nach  Tarif 
Nr.  4  B  älempclpüichligen  Geschäftes  sind.  Durch 
die  einschrlnkende  Fassung  des  neuen  Gesetzes 
ist  aber  vorerst  an  dem  heslehenden  Zustande 
noch  nichts  geändert;  vielmehr  geuiefi^en  die  ge- 
nannten GesebSfle  auch  unter  der  Herrschaft  des 
jüngsten  Gesetzes  noch  völlige  Steuerfreiheit,  so- 
wohl vom  Heichs-  wie  vom  Landesslempel,  da 
der  durch  das  Reichsgesetz  von  1885  fOr  sie 
einmal  aufgehobene  Landesstempel  niclit  ohne 
weiteres  durch  eine  Aenderung  der  Heichsgesetz- 
gebang,  sondern  erst  durch  ein  neues,  ihn  aus- 
drücklich wieder  ins  Leben  rufendes  Landesgesetz 
neue  Gültigkeit  erlangt.  Nicblsdesloweniger  hörten 
wir,  daib  seitens  mehrerer  Stempelfiseale  das  in 
der  öffentlichen  Sitzung  des  4.  Civilsenals  des 
Reichsgerichts  vom  lä.  März  1889  verkündete 
Erkeontnifs,  welches  feststellte,  ,dafk  es  be* 
absichligt  worden  isti  den  in  der  »Anmerkung« 
bezeichneten  Geschäften  volle  Steuerfreiheit  zuzu- 
billigen und  damit  iolgeweise  dieselbe  auch  der 
landesgeselzlichen  Besteuerung  zu  entziehen," 
nicht  mehr  anerkannt  und  der  Versuch  gemacht 
werde,  den  Licferungsstempel  von  ^  wieder 
zu  erheben.  Es  veranlafste  uns  dies,  den  Inter- 
essenten den  Rat!)  ni  geben,  die  Stempelgebühr 
nur  unter  Vorbehalt  zu  zahlen  und  dann  den 
ProcdSiweg  zu  besehreiten.  Wir  fflbllen  uns 
d?i7.u  um  80  mehr  veranlafst,  als  auf  diesem 
Gebiete  Zustände  einer  Unklarbeil  und  Unsicher- 
heit herrschen,  welche  jeder  Beschreibung  spotten, 
Bo  dab  eine  Klarstellung  im  Interesse  der  lo- 
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dustric,  des  Handwerks  und  der  Landwirlhschaft 
dringend  gewQnsehl  werden  mufs.  Zur  Zeit 
lir^'t  ilic  Sache  in  Prcufsco  so,  dafs,  wie  aus 
einem  bestimiulcn  uns  vorliegenden  Heispiel  her- 
vorgeht, der  Liefernde  von  der  SteuerbeiiSrde 
tiiclil  crralitori  kann,  ob  ein  Verlrag  nach  einem 
vorliegenden  Entwurf  slempelpfUchlig  oder  nicht  i&i, 
und  dafe  er  es  «ich  unter  Umstinden  8Vf  Jahne 
nach  der  liiL-fiTuntr  g'Tallen  lassen  inut^,  v.w  dem 
^'/i'^^chen  Betrag  der  gezahlten  Stempclbumme 
herangezogen  zo  werden.  Wir  fragen :  Isit  tinter 
solchen  Umständen  die  Abgabe  eines  Lieferungs- 
Angebots  überhaupt  noch  mögiicb?  Zumal  da,  wo 
Lieferungsgegcnstinde  von  hundertlaueend  und 
mehr  Mark  in  Betracht  kommen,  und  unter  Umslän* 
den  der  ganze  Verdienst  von  dem  nachtrS^Iirh  ein- 
gezogenen Stempel  verschlungen  werden  kann, 
wenn  nicht  gar  noch  etwas  dazugelegt  werden 
mufs.  Unserer  Ansicht  nach  ist  es  Pflicht  des 
Staates,  den  productiven  Ständen  die  Lieferung 
der  von  ihnen  erzeugten  VVaaren  darch  Icltre 
und  nttrht  iiiirsversläntllirlie  nestimmungcn  zu 
erleichtern,  nicht  aber  durch  Bestimmungen  zu 
enebiveren  oder  onin^glieb  xu  machen,  denen 
die  betlicil igten  Gcwerbclrcihcndcn  rafhlos  pppen- 
Qbersleben.  —  Hier  rauCs  Abhülfe  gescbafifen 
werden« 

Grofses  Bedeiikt-T)  encgl  ferner  die  durch  das 
neue  Coromuaalabgabfingesetz  in  Kraft  tretende 
Doppelbesteoerung  Ton  aufserpreufsi- 
Schern  Grundbesitz  und  Gewerbebetrieb, 
welche  in  erster  Linie  Handel  und  Gewerbe  be- 
lasten wird.  Eine  reichsgesetzliclie  Regelung 
dieser  Angelegenheit  erscheint  dringend  nolh wendig. 

Auf  dem  Gebiete  d^s  ZoHvvescns  bildeten 
die  sogenannten  drei  kleineren  IlnndeUverträge 
mit  Spanien,  Rumftnien  und  Serbien,  voD  denen 
nur  die  beiden  Irtzteren  zustande  kamen,  und 
der  russisch-deutsche  Handelsvertrag  den  Gegen- 
aland eingehender  Berathung  auch  in  anserer 
Gruppe.  Wir  erkannten  zunfiehst  an,  daf^  die 
Staats regierung  diesmal  durch  Befragung  der  Be- 
theilifteik  au«  Handel,  Industrie  und  Landwirth- 
schifl  den  richti^jen  Wefr  eingeschlagen  habe, 
den  sie  hoffentlich  nie  wieder  verlassen  wird. 
Durch  das  gleiche  Verfahren  vor  dem  deutsch* 
österreicliisclieii,  schweizerischen  und  italienischen 
Uandeisvertrage  hätte  grolser  wirtbschafllicher 
Schaden  verhfltet  werden  ItQnnea.  Im  Übrigen 
stimmten  wir  den  genannten  Verträgen  zu,  weil 
wir  sie  für  die  Gonsequenz  des  deutsch-öster- 
reichischen Handelsvertrages  hielten  und  einen 
günstigen  Einflufs  von  ihnen  auf  das  wirth- 
scbaflliche  Leben  Deutschlands  erwarteten,  stellten 
jedoch  ausdrücklich  fest,  dafs  die  Industrie  nie- 
mals bestrebt  gewesen  sei,  sieh  auf  Kosten  der 
Landwirtlisr  hafl  Vortheile  zu  verschaffen. 

Für  die  iNothwendigkeit  der  Beschickung  der 
Ausslellungzu  Antwerpen  sich  auszusprechen, 
war  die  Gruppe  nicht  in  der  Lage  und  zwar 
aus  den  seil  Jahren  wiederholt  ausgesprochenen 


1  Gründen.  Der  Verlauf  dieser  Ausstellung  hat  denn 
I  auch  geseigt,  dafs  es  sieb  viel  mehr  um  die  Vcr- 
anstaUtin?  von  Vergrorigungen,  öffentlichen  Auf- 
zögen u.  s.  w.,  aU  um  ein  ernstes  Ausstellungs- 
unternahmen  gehandeil  hat.  Ruhe  ist  auch  auf 
diesem  Gebiete  für  die  Industrie  in  erster  Linie 
nothwendig. 

In  derPrageder  staatlichen  Ueberwachung 
df.'ä  Scliiffbaues  t^tiriiiiite  uii^er  Gutarliten, 
welches  die  Nothwendigkeil  einer  solchen  Ueber- 
wachung bestritt  und  lediglich  eine  schwere 
Schädigung  des  deutschen  Schiffbaues,  nicht  aber 
irgend  welchen  Nutzen  von  derselben  erwartete, 
mit  der  Ansicht  sSrnmlicher  betheiliglen  Kreise, 
u.  a.  dem  einstimmigen  Votum  des  Deutsehen 
Harulelstasres  vom  13.  Januar  '1894  überein. 

Auf  dem  Gebiete  des  Verkehrswesens  be- 
antragten wir  beim  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeilen,  dafs  für  Kalksteine  für  den  Hötten- 
betrieb  der  Frachtsatz  mindestens  auf  den  sog. 
NothstandsUrif  d.  i.  1,5  ^  für  das  tkm  +  6  «4( 
Abfertigungsgebfilir  si-hlcLJnig:sl  herabgesetzt  werde, 
und  wiesen  zur  Begründung  des  Antrags  darauf 
hin,  dafs  in  der  bisherigen  Tarif bilduog  fBr  Kalk« 
steine  eine  Ungerei  hligkeit  vorliege,  da  sie  unter 
den  Hütleamateriahen  den  geringsten  Geldwerlh 
an  sieh  reprisenliren  und  so  den  höchsten 
Tarifen  gefahren  werden.  Ancli  machten  wir 
darauf  aufmerksam,  dafs  die  wellbewerbenden 
belgischen  Hochofen  zu  Frachten  anfahren,  welche 
durchschnittlich  um  die  Hälfte  billiger  sind,  als  die 
entsprechenden  preufsischen  Frachten.  Einen 
Erfolg  hat  der  Antrag  bisher  leider  nicht  gehabt. 
Bei  der  Tarifirung  der  Eisenerze  besteht 
;  die  I''ngereeliti^'keit  fori,  dafs  die  Umschlag- 
Stationen  nicht  in  den  erniafsi^^len  Tarif  vom 
I  1.  Mai  1893  einhe/.ogen  worden  sind.  Es  wider- 
;  spricht  dies  den  bisher  bei  den  FraeiiUarifen  gel- 

Ilenden  Grundsätzen,  dafs  Güter  gleicher  Art  zu  ent- 
fernt gelegenen  Stationen  nicht  zu  billigeren  Pracht- 
sätzen gefahren  werden  sf^Hen,  als  zu  näher  liegen- 
1  den  Plätzen.  Es  ist  auf  diese  Weise  ein  Differential- 
I  larif  eingefQhrt,  wie  er  bisher  nie  (üblich  war.  IM« 
;  am  Wasser  i  i  I  .••^••eo  Hocliofen  werden  fiir  diese 
Lage  bestraft  —  was  nicht  Aufgabe  der  Staats- 
eiaenbahnverwaltong  sein  kann  —  und  man  zwingt 
sie  zum  C'  zng  ansi.'indi<elier  Kizi-,  gegen  welchen 
ja  gerade  durch  die  Ermäl'sigungcn  der  inländischen 
BeRSrderungskosIcn  angekämpft  werden  soll. 

Dafs  die  s.  Z.  vom  Landeseisenbahnrath  be- 
fürwortete Ausdehnung  des  Hohstofflarifs^ 
auf  Kohlen  noch  immer  nicht  durchgefQhrt 
ist,  haben  wir  zumal  iu!  Ilmhlick  auf  die  z.  Z. 
äufserst  schwierige  Lage  <ier  deutschen  Eisen-  und 
Stahlindustrie  und  mit  RücLsichl  auf  die  dadurch 
j  gehemmte  weitere   Entwicklung  unseres  wirlh* 
I  schafllichen  I-ehens  auf  das  tiefste  zu  hekliiL'^n. 
Unsere  Hoffnung,  dafs  durch  eine  KauäJ- 
verbindung  zwischen  Dortmund  und  dem 
Rhein   sowie   durch   die   Kanalisirung  der 
j  Mosel  die  Bezüge  ausländischer  Erze  zu  Gunsten 
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der  ii)läii(iiscitt:ii  wesentlich  vermindert  und  da- 
durch Hunderte  von  Millionen  Mark  im  Inlande 
bleiben  und  iiaiiif ntlich  aucli  dvn  heimischen  Erz- 
grubenarbcitern  zu  gute  kommen  würden,  isl 
leider  in  jtber  Weiie  wmMH  wordeo.  Das  Ab- 
geordnetenhaus h;it  nicht  aus  sachlifh^n,  sioniliTO 
lediglich  aus  parteipolitischen  Gründen  die  Vor- 
lage der  lUnalTerbmdung  zwiseben  Dortroond 
und  dem  Rhein  (Sndcni?clier!lnie  und  Hamm- 
Datlelij)  abgelehnt  und  damit  deo  Kanal  Dort- 
mand'Emshsren,  der  im  Jahre  1896  vollendet 
sein  wird,  zu  einem  Torso  gemacht,  der  dem 
preufsischen  Staate  grofse  geldliche  Opfer  auf* 
erlegen  wird,  wifarentf  er  zum  Rheine  fortgcfBhrt 
das  wirthscbaniiche  Leben  in  entschiedenster 
Weise  befruchten  würde.  Wir  holTen,  dafs  die 
Slaalsregierung  die  Vorlage  erneut  dem  Landtage 
vorlegen  wird;  denn  das  wirthschaflliche  Ge- 
deihen Deutschtand««  für  die  Zukunft  hängt  von 
dem  Ausbau  eines  weitverzweigten  Wasserslrafsen- 
^^.^etzes  ab. 

Was  die  Frage  des  Eisen-  und  Stahl- 
marktes in  der  seit  unserer  letzten  Uauplver- 
sannlang  abgelaufenen  Periode  anl>elaogt,  so 
hielt  im  Brginn  des  1.  Vierteljahres  1893  die 
Ruhe,  welche  das  Vorquarial  kennzeichnete,  noch 
aDj  und  erst  im  Hirz  1893  trat  allniihlleh  eine 
Benerung  der  Geschäfte  ein,  die  es  der  Riscn- 
und  SlabltnduBtrie  ermöglichte,  bei  gesteigerter 
Naehfrage,  besonders  in  einigen  Artikeln,  wie  in 
Stahlerzeugnissen,  etwas  Ijessere  Preise  zu  er- 
Stelen. Die  Besserung  maclite  im  Anfange  des 
xwdten  Vierteljabre«  erfreutiche  Fortschritte,  so 
itit  die  Lage  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  als 
eine  verhältnirsmäfsig  feste  bezeichnet  werden 
konnte.  Leider  trat  jedoch  infolge  der  politischen 
Lage  und  der  Ablehnung  der  Militärvorlage  im 
Reichstag  peil  Anfang  Mlu  ein  lieilenkliclicf  Rflck- 
RChritt  in  dtr  Gescliätlslagu  citi,  der  sich  ui  sehr 
merkbarem  Mafse  durch  äufserst  geringe  Nach- 
frajre,  mangelnde  AuflrSge  und  w  eicheiule  Preise 
kundgab.  Weichende  Preise  waren  auch  für  das 
dritte  Quartal  1898  in  erster  Linie  bezeichneiid. 
Die  RackwirkuQg,  welche  man  Ton  den  grolSwn 


englischen  Kohlenarhciterausständen  und  deren 
Einflufs  auf  die  dortige  Eisenindustrie  erwarten 
zu  dürfen  meinte,  trat  auch  nicht  ein:  die  Lage 
des  heimischen  Eisen-  und  Stahlmarktea  wurde 
weder  eine  bessere,  noeh  hoben  sieh  Nachfrage 
und  BestelUuigcn.  Bis  zur  ersten  Hälfte  des 
Monats  Dccember  blieb  bei  ungenügenden  Preisen 
die  Naehfrage  eine  so  sehwaebe,  dafo  es  schwer 
hielt,  den  Werken  die  nutliige  Bcschanitrung  zu 
geben  und  sie  im  Betrieb  zu  halten.  Erst  in 
der  zweiten  Hälfte  des  genannten  Monats  wurde 
der  tiefste  Stand  überwunden  und  es  trat  eine 
kleine  Besserung  ein,  welche  im  Beginn  des 
Jahres  1894  anhielt  und  sich  dann  im  wdteren 
Verlauf  SU  einer  entschiedenen  Gesundung  der 
allgemeinen  Lage  des  Eisen-  und  Stablmarktes 
gestaltete.  Ohne  Zweifel  war  dies  zum  grofsen 
Theil  auf  den  Ahschlufs  des  deutsch-russischen 
II;inde!sverl:ages  zurückzuführen;  denn  wenn  aus 
dem  letilcrcn  der  rheinisch-westfälischen  Eiüen- 
und  Stahlgrofsindustrie  im  wesentlichen  unmittel- 
barer Nutzen  kaum  erwuchs,  so  waren  doch  die 
millelbaren  Vottheile  für  sie  von  nicht  zu  unter- 
schfitsender  Bedeutung,  da  einerseits  die  rheinuch- 
westfalische  Kleineisenindustrie  ihre  lehliafteti  Be- 
Kiehungen  zu  Hufsland  wieder  aufnahm  und  in 
die  Lage  kam,  dem  Gisen-Grofegewerbe  vermehrte 
Arheit  für  Halberzeugnisse  zuzuführen,  und  anderer- 
seits den  scblestscben  Eisenwerken  erhebliche  Auf- 
träge BUS  Rufsland  zuflössen,  welche  »ilwirkten, 
den  heimischen  Markt  von  dem  auf  ihm  lasten- 
den Druck  zu  befreien.  Riefen  denn  auch  die 
starken,  in  den  Monaten  April  und  Hai  gethä- 
tigten  Kiufe  gegen  Mitte  Juni  eine,  übrigens 
in  den  Sommermonaten  stets  hervortretende  Ruhe- 
pause hervor,  so  blieben  doch  die  Werke  im 
ailgemeioen  mit  Aufträgen  hinreichend  versehen. 
Die  eihoffle  Beh'Ijunt<  des  Hei listgeschäfts  Irat 
gleichwohl  nicht  ein,  und  z.  Z.  zeigt  der  Eisen-  und 
Stahlmarkt  eine  unerfreuliche  Ruhe,  die  zugleich 
von  sehr  nie(}ri;^'eii,  stellenweise  rerlustbringenden 
Preisen  begleitet  ist. 

Wir  lassen  nunmehr  io  gewohnter  Weise  die 
statistischen  Aufseichnungen  folgen: 


J.  QmlÜKta-Puddeleisen  wtA  Sj^agdrinn, 
1891  18t« 
I.  Uuartal. 


TottNa 

Tdbihii 

47  789 

128  «54 

128  178 

Vüikiiul'  und  Verbrauch  .  .  . 

.  12ß9«4 

137  7r.6 

»8  211 

II.  Quartal. 

;',<;  2 1 1 

lau  im 

Vcrknuf  UM>1  Verliraoch  .  .  . 

.   127  -Tm 

118  861 

49  690 

III.  Quartal. 

■19  r,no 

,  140  34r> 

r2ü  m'i 

Verknut  uikI  Verbrauch  .  .  . 

.  137  152 

122  HO 

Vurralb  1.  üctober  ..... 

.  &4t>ä9 

4»  212 

weniger 

r 

mehr 
weniger 

uenit;er 
mHir 
weniger 


weniger 


imalS«» 
Vornan 

476 
10  792 
U31S 

14318 

4116 

IÖÜ6 

1  800 
13  683 
9  012 
6  477 


18M 


TMfflra 

64  336 
115  351 

124  324 
55  363 

55  410 

55  410 

125  891 
125  212 

56  089 


mehr 
weniger 

« 

mehr 

mehr 
weniger 
roabr 


mehr 
weniger 
ff 

mehr 


Ifi  547 
12S27 
13  43a 
17  152 

17  152 
7  916 
3516 
5  720 

5  720 
771 
2  928 
7  877 
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Die  Eisenpreise  betrugen  im  Jahre 


Januar 

Febmar 

Min 

Aprtt 

Hai 

QiMlitlti-PiiddsleiseD  Nr.  !  .  . 

47,06-48,00 

46/H)-47,00 

48,00 

48.00 

47.00 

_ 

4»,00 

42,00 

Dautiehes  Bessemerrolieisen  .... 

62.00 

63,00 

62.00 



,        üiefsereiroheisen  Nr.  I  . 

62,00 

«2.00 

62.00 

62.00 

62.00 

•                  *              »  8  . 

55.00 

55.00 

55.00 

55,00 

55.00 

Spiogeleisen  10  bU  12  H  Hangsn 
Engl.  GieraerriroheiMa  Nr.  III  franco 

50,00—51,00 

50,00-51,00 

50,00-51,00 

50,00 

49.00 

Rubrort  

50.00 

56.00 

.'•4,00 

54.00 

.V4,00 

LuX«mbD^.  Puddcleic»  ib  LMsamborc 

SS.80 

84.40 

84.80 

84^ 

8M0 

lSSt,50 

188.50 

188,50 

182,50 

128,50 

KesjelblMfae ....  1 

(5eu.,hnli«b*  Bleche  Gnmdpr«» 

Dflone             ,  ' 

1881         1888  1888 

Ur   <-,.,_.,„  1  mulir  oJar  mehr  oder 

•Q"»»^'"'  weniger  »«nivcr 

Tonnen          Touneo  TuDotn  Tooncn  Tonnm 

Vorrath  1.  Oetober                      54  680        48  212  weniger  6  477  .56  08»  mabr  7  877 

ProducUon  120  »69      ri2546  mehr  2  177  122  919  «  878 

V«iM  nod  Vwibmueb  .  .  .  .  127  269      106422  weniger  20  847  118  887  •  18465 

▼orrilb  81.  D«Mnib«r                47  788       64886  mebr  16547  60181  wcDiger  4215 

ZlUtmunen  QualUStS'Puddeleisen  und  Spieyeleinen. 

Vornith  t.  Jaouar                     50839       47  789  weDtger  8050  64  836  mebr  16  M7 

Pradvetion                             515  598     507786  „  7866  486  585  weniger  81141 

Verkauf  und  Verbrauch  ....  518642      491  179  .  27463  490  800  .  379 

Vorralb  31.  December                 47  78»       C4  38«  mehr  16  547  60 121  ,  i  215 

JI.  Oitllii'ires  Puddtleisen. 

1.  (Quartal. 

Vorralb  1.  JaoiMt                       12  566         9  551  weniger  8015  13  128  mehr  3  577 

Production  :i5  773        36120  mehr  847  34  726  weniger  1394 

Verltaur  und  Yerhraoeb  ....    30218        86  206  weniger  3010  39186  mehr  2978 

Vorralb  1.  AprU                        9  121         9  463  mehr  842  8  668  weniger  795 

Ii.  Quartal. 

Vorrath  1.  April                       9181        9468  mebr  848  8668  weniger  798 

Producliou  SS  829       89  008  .  5673  86  708  ,  8800 

Verkauf  und  Verbrauch  ....   SS  455       87  181  •  8676  81851  ,  5780 

Vorralb  1.  JuU                          8  995       113:i4  ,  8889  14019  mehr  2685 

III.  Quartal. 

Vorriiih  1.  Juli                              8  995        11334  mehr  2  3;<9  14  019  mehr  2685 

Froduclion  31 0C6        31  r>7:i  ,  3607  22644  weniger  12029 

Verkauf  und  Verbrauch  ....    30455        34815  .  4360  20221  ,  14594 

Vomdi  1.  Odober                    9606       11  198  .  1586  16  448  mehr  5  250 

IV.  (Juarlal. 

Vorrath  1.  Üclober                        9  606        11  192  mehr  1586  16  442  melir  5  250 

Troduction                        .  .    89  468       liBn.V'  weniger  3427  26  282  wen^r  9  777 

Verkauf  und  Verbrauch  ....    S9523       34123  ,  5  400  26891  .  7232 

Vorralb  81.  December                 9551       13128  mebr  8577  15883  mebr  8705 

ZKMmmen  ordinärts  PuddeltiHH. 

Vniralh  1   J.inuar                         12566          9551  weniger  342  IUl'S  n..lir  3577 

t'roiiucUoa                                  139  636       145  854  mehr  6  218  120;i.>4  weniger  25  500 

V,.rkauf  und  Verbraueh  ....  142651       112277  weniger  S74  117  649  .  24628 

Vorrath  31.  December                  9  551        13  128  mehr  3  577  15  863  mebr  2  705 

III.  Besatmef-  und  Zftomowwril. 

I.  Quartal. 

Vorrath  1.  Januar                        30  893        19  121  wemp  t  11778  21  1.S4  mehr  2  063 

»•rodutlioii                                 198  437       241  608  mehr  43  171  239  480  weniger  2  128 

Verkauf  und  Verbraueb  ....  206029      236600  ,  29671  254013  mehr  17443 

Vorralb  1.  April  22401       24129  .  1 7iS  6621  weniger  17508 
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1893  pro  Tonne  ab  Werk  in  Mark: 


Janl 

Juli 

Septem  b«r 

Oc  tober 

No«tmb«r 

Deeember 

46.00 

46,00 

4.*i,i)0 

44.00 

43,00 

42,00—48,00 

48,00  -44,00 

41.00 

41,00 

41, Uli 

4U,ÜÜ 

39,00 

38.00 

39.0(1  ^4ü,U0 

62.00 

62.00 

62.00 

62,00 

62,00 

62,00 

62.00 

53.00 

53.00 

53,00 

53,00 

58.00 

53,00 

58»00 

49,00 

49,00 

49.00 

49.00 

53,00 

53,00 

53.00 

54,00 

54.00 

54,00 

54,00 

34,40 

84,50—35,00 

84,50-35.00 

34.50— S.'i.OO 

33,00 

33.00 

33.00-  34,00 

107,50 

110,00 

110»00-]05,00 

U0,00-105»00 

105,00 

100.00 

100.00 

1  " 

1  - 

1681 

II.    O  U  a  r  l  al.  weuigtir 

Tyuüt;ti          Tonnen  T^miect 

V4>rralli  1.  April                          22  401        24  129  m«>hr  1728 

Prüduclion                                 213  921       2:«  774  ,  19  863 

Verkauf  un>i  Verbraudi  ....  217  345       236480  ,  19  135 

Vorratü  1.  Juli  1Ö977       21423  ,  2448 

IIL  QaarUi. 

Voi  I all.  1.  Juli                            18  977        ".il  421  mehr  2  446 

Protlurlion                                 232  170       2^4^01  .  2  691 

Verkauf  un>l  Verbrauch  .  .  ,  .  238  936       240  810  ,  1874 

Vorratb  1.  Oclober  12  211        15474  ,  8  263 

IV.  Quitrtftl. 

Vorralh  1.  Octoher                       12  211        ir,  474  mehr  :i2:m 

ProducUon  240  »59       244  974  weniger  1  H6b 

Verkauf  und  Verbrauch  .  .  .  .  239  949       'IM  -'l  A-  ,  685 

Vorrath  31.  December                 1«  121        '21184  mehr  2  063 

Zusammen  Bessemet--  und  ThomtuidMH. 

VomiUi  1.  Januar                    80898       19181  ireoiier  11772 

Producticn  891887      955  217  mehr  63880 

Verkauf  und  Verbrauch  ....  903 159      958 154  .  49  995 

Vorralb  81.  December  19121       21184  .  2068 

IV.  Giefiier9irek*iM», 

I.  Quartal. 

Yomth  1.  Januar                     81 076       31  02S  weniger  51 

Prodoctioo                              58168       54  960  mehr  1797 

Verkauf  and  Verbrauch  ....   52279       »8706  ,  1427 

Vorratli  1.  April  «1 960       32  279  .  819 

II.  QuarlaL 

Vorratb  1.  April                      81960       8227»  mehr  819 

ProduclioD                              54  085       54039  weniger  56 

Verkaaf  nnd  Verbrauch  ....   53708       58987  mehr  5279 

Vorrath  1.  Juli                         82  347       27:^31  weniger  5016 

III.  Quartal. 

Vorrath  1.  Juli                            32  347        27  331  weniger  5  016 

Produetion  59  107       61 79d  mehr  2  691 

Verkauf  und  Verbrauch  ....    5S  826       64118  ,  5292 

Vomlh  1.  Odober                    82  628       25  011  weniger  7  617 

IV.  Quartal. 

VuriiiUi  1.  Odober  .82  628        25  011  weniger  7  617 

Producticn                                56  250        69  299  mehr  13  049 

Verkauf  und  Verbrauch  ....    57  8r.3       57  901  .  4» 

Vorralh  81.  December  81  025       36  409  ,  5  384 

Zusammen  Giefsertiroheiseti. 

Vorratb  1.  JaBinr                    31  076       31  025  weniger  51 

ProdQcUoD                            222615     240096  mehr  17481 

Verlmuf  und  Verbrämt  ....  222666     284712  ,  18046 

Vorratb  81.  December               81 025       86400  .  5884 


6  621 
260  643 
252  363 
14901 


weniger 
mehr 


weniger 


welliger 
Tonn«n 
17  508 
26  879 
15  883 
6  522 


14  901  weniger 
273  391  mehr 
271  185 

17  157 


17  157 
3U4  714 
290  800 

81071 


81184 

1078  228 
1068841 
81071 


86400 
56769 
55681 
87  547 


mehr 


mehr 


mehr 


6 .522 
38  580 
80  825 

1683 

1  683 
59  740 
51  586 

9  887 


9068 

123  011 
115  187 
9887 


5  884 
1809 
1925 
5  268 


87547  mehr  5268 

54  874       .  835 

54016  weniger  4  971 

88405  mehr  11074 


Angaben  nuhl  mehr 
geliefert. 
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Die  Production  in  1898  im  Vei^eieh  za  derjenigeo  in  1892  und  1891  eifiebt  folg«nd«i  R«*a1tat: 


yual.-Puildelroliei»*«  und  Tonnen  Tonnen 

'  Spiegelcisen   486  585  507  726 

Ord.  Pnddelrofaeieen  .  .  .  120  145854 

Beaaenter-  a.  Tboniamaeii  1 078  228  955  217 

Giebet«irolieis(SchUxaiifr>  280  000  240  006 


1N»8  1S!»I  m-2 

mabr       weniger  in»,!  Tcnn»o  mnUi     w«nigvr  in*/« 

—  21141  4.16  515.592      —       7866  1.53 

—  2.5  &00  17,48  139  636  6218  —  4,46 
1?S011     -  12,98  891887  68880    —  7.16 

—  10  0%*  4.20  222  615  17  481     —  7,85 


3.5»    1  7ti9  23U    7>t  663     —  4,bO 


1882 

mabr  wvnifar 

340  984 


In*'. 


1  »15 167    1848tfi>3     Ü6  274  — 
Di«  RoheUenprodttclion  in  gua  DeulflcblAnd  faetrur  in 

189«  1892  1898  1881 

Tonnen  Tonnen  mahr       weniger      iu  "  „  Tonnan 

4  95.'J14J*       4  7',r:fUir^       HIO  M:>  ;i,.'i4       4  452(119 

Üf'ni|remür3  wurden  im  Bezirk  der  Ciruppe  iti  IH'm'A  vud  dur  GesHiniiitproducUon  38,07  %  erzeugli  io 
1892  dagegen  88,57  9i. 

In  EoKlund  und  in  .SrhuUland  wurden  an  Hoheiten  ertengt: 

inm         i>m  um  im  189S 

Engl  Tunnon      Kngl.  Tonntin  mobr       «rnlgtr      ■■*/«       Ea^'I  l  nnutin     mehr  weniK^r 

G  829  841       0  616  890      212  951       —  7  228  4a0       —  011606 

Die  RohcisenproducUon  der  Vereinigten  Stantea  von  Amerika  betrug: 

tsm  18»2  1898  ism  1892 

Nclto-Toonen    Nultn-Tonnen    mehr       witniger  in",'u       Nell<»-T«nii«ii  niflir  WW^r 

7  979  442     10  255  840     —     2  4Ti;  .'WS       2J.15       9  273455      982385  — 

Im  Bezirk  der  Gruppe  betrug  der  Vorralli  au  dt>n  Hoctiöfeii: 

Eadi»1888  Ende  1898  ItW  Bndel88t 

Tonnaa  TVtBDan  mt-hr    wanigar  Tonm^o 

Qual.-PuddelroheiMn  und  Spiegeieisen  .     60181  64836  —      4215     47  789 

Ord.  Puddelroheiflcn                              15883  13  188  2  705      -        9  551 

Begecmer-  und  TbomMeisen                    81  071  21  184  9  887       -       19  181 

Oieftereiroheieon  (SchlUBBg)                  40000  86  409  3  591       -       81  025 


in 

8,46 


in  »  „ 

10^9 
1898 

m»hr  waaifiv 
16  547  — 
8577  — 
8068  - 

5  384  — 


147025      135  057    HVfi6       —      107  486     27  571     —  . 

Der  Vorrath  betrug  dalier  in  uneerem  Betirke  Ende  1898  von  der  GeMmmlproduction  7,68  9i  gegen 

7,30  %  in  1892  uii.l  6,0S  %  in  1^91. 

Die  nolieisenvorräUie  in  Kngiand  und  Schutlland  betrugen : 

Ende  1898  Ende  1882         1888                       1881  1882 

Bpfl,  Tonnan  XniLTMam     nwlir     waniam     ln*/a      EnaLTanaan  maiir       wanigar  in«ir» 

868780      872  OOS       —       3365      0.89       1  292277  —       480182  82,51 

Ende  1893  belruf;  der  Vorratli  12.72  H  von  der  JuhrcsproJiiction  |,av't>n  13,18  H  1892  und  17^  %  1891. 
In  den  Vereinigten  Staaten  sletiten  sich  die  Koheisenvorräthe  wie  fotgt: 
Ende  1898    Ende  1888  1888  1891  1883 

Tiotto-Tonnan  Nallo-TonDin       nxtir        wanigar       in'>„       Nctto-Tuunen     nähr        w«niger  in"o 
792  19«       566  850       Ü2:»04t)        -        39.75       667  893        —        61  043  9,14 

EihlH  1      betrug  iIm  der  Vorrath  9.98  K  von  der  Jnbresprodvction  gegen  5,58  %  ia  1892  und  7,20  X 

des  JnhreH  l  ^'M . 


l)ir  (ir^iiiiiiiilitrutluctioti  an  Rolifisen  in  l'etilsch- 
land  liatt)'  |.M';:eD  1892  um  3,34  %  zugenoniuien,  im 
Bezirk  lit  r  Gruppe  jedoch  um  3,5X  %  ;  im  Jahre  1892 
gegen  1?'JI  um  7,66%  bezw.  4,50 

£ade  1893  betrugen  die  Vorr&lhe  im  Bezirk  der 
Gruppe  147025  t,  Ende  1892  betrugen  dieselben 
135057  t,  die  Zunahme  derselben  betrflgt  demnach 
8.12  %  gPKcn  25,65  %  Ende  1891. 

An  Thomaaeiaen  wurden  produrirt  im  Bezirk 
der  Gruppe: 

1H91  —  7o:rj:9  i 

1892  g:  79*5  329  t 

Zunahme  o  98  050  t  oder  13,23  H, 

1898  >■  888168  t,  Zunnbrne  gegen  1892  um 
96839  t  oder  12.16  H. 

Die  Ein-  utid  Aiiafohr  gestaltete  ^i'  h  wtc  folgt: 
Einfuhr.  Anüfabr« 
Uruolieiä»>n  und  Elücnubrälle. 


Eiaftabr. 


Ausfuhr. 


1S93 
1892 


1893  mehr 

1893  .  .  . 
IS92  .  .  . 


1893  mehr 


8  178  t  1H93  ....    62954  l 

6  419  t  1893  ....    64  377  t 

1898  weniger    1 42H  t 
ler  Art. 

1^93  ....  108675  t 

  \m  ■  .  ■  .  118391  t 

9692  t        1893  weniger    4716  t 


1759  t 

Itobeiscn 
218  998  t 
209  306  t 


Eck-  und  Winkoleisen. 

l^'.-:!  .  .  .  . 

14  r,  t         1893  .... 

107  383  t 

1892  .  .  .  . 

282  t         1892  .... 

84  055  t 

1893  weniger 

188  t        1898  melir  . 

23  828  t 

EiieidMhiikaehen  u.  s.  w. 

1892  .... 

154  t         1892  .  .  .  . 

3»  5.58  t 

189S  mehr  . 

548  l        1898  .weniger 

8010  t 

BiaMibabnaehlenenr 

1893  .... 

6  310  t        1808  .... 

87300  t 

1892  .... 

7 186  t        1898  .... 

1187181 

1898  weniger 

876  t        1898  weniger 

28  412  t 

Rndkranielaen,  Plu^scbaareneiaen. 

1893  .  .  ,  . 

7  l          139"  .... 

1S92  .  .  .  . 

1893  weniger 

4  t        1893  weniger 

SchniioiUiares  Eisen  in  Stäben. 

17  054  l         1893  .... 

231  297  l 

181)2     «      •      r  a 

81085  t         1892  ...  . 

199064  l 

1898  weniger 

4031  t        1898  mehr  . 

82268  t 
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Einfuhr.  Aiuftihr. 


Lvppeneisen,  RohiehitDea,  BlOek«. 


1893  ...  . 

511  t        1808  ...  . 

5»&6&t 

1892  .... 

440  t        1892  .... 

87  1841 

188S  meiir  . 

71  t        IBftt  Piebr  . 

18881 1 

R«he  Eisenplatten  und  Bleelie. 

lHi*o  .  .  .  , 

67  703  l 

1892  .  .  .  . 

2638  t        1892     .  .  . 

&5  58K  t 

ISm  m-hr  . 

4ü7  l                  niplir  . 

V>  115  l 

Polirle 

u.  8.  w.  Eiwoplalten  und  -Uleclie. 

1898  .... 

78  t         1803  ...  . 

8830  t 

1892  .... 

er.  t         1892  .... 

2  448  l 

m'd  mrbr  . 

7  l         l»9a  mehr  . 

3?2  l 

Weibbledi.  . 

1893  «  •  »  « 

1887  t         1893  .  .  .  . 

.   638  t 

18d2  .... 

1 884  t         1892  ...  . 

341  t 

1898  wttägtt 

7  t        1898  melir  . 

197  t 

Drahl. 

1898  ...  . 

4947  t         1893  .... 

191  fil8  t 

1898  ■  I  «  . 

4678  l        1898  ...  . 

187376  t 

t89i3  n«hr  . 

273t  i        ISBtt  mehr  . 

4142  t 

Grol.o  Gufswaaren. 

1893  .... 

8  925  t          1893  .... 

16  G20  l 

1892  .... 

7  358  t          1892  .... 

18  098  l 

im  mehr  . 

1  5«7  t        mm  weaiger 

1478  l 

Ambosse,  Bolzen. 

1893  .... 

887  t        1898  .... 

2006t 

1898  *  *  *  . 

248  t         1892  .... 

2  316  t 

1898  weniger 

6  t          1893  luelir  . 

589,1 

Anker,  grobe  KeUeo. 

189.3  .... 

1  312  t         1393  .... 

:m6  t 

.... 

1  477  t         1898  .... 

479  l 

1898  weDimr 

165  t         1898  welliger 

1181 

Rrilckenlheile. 

1808  .... 

185  t         1893  .... 

60781 

189S  .  .  .  . 

121  t        1S92  .... 

7296  t 

1898  nielir  . 

64  t        1898  weniger 

8818  t 

Drahtseile. 

189J  .... 

1  121  l         1898  .... 

1  .•i73  t 

1892  .... 

973  l          1892  .... 

1  776  t 

1898  mehr  . 

148  t        189S  weniger 

203  t 

Einfuhr.  Ausfuhr. 


Eisenbehnechaen  n.  s.  w. 

29  714  l 

1892  .... 

1  32i  l  1892   

26  5M  t 

1898  weniger 

841  t        1898  mehr  . 

8160  t 

Bieren,  gesehnniedet. 

I  .'.44  t          1893  .... 

25  023  l 

1892  .... 

1  481  l          1892  .... 

20  794  t 

1898  mehr  . 

68  t        189^  mehr  . 

4889t 

drolie  Ssenwaeren,  nicht  nbgeMliliffBn. 

1><93  .... 

4  400  t         1898  .... 

97  247  t 

1892  .... 

457.'>  t         1892  .... 

86  9.'j7  l 

1898  weniger 

175  l        1883  mehr  . 

10  290  t 

Drahtstifte. 

1893  .... 

23  t  .... 

54  849  l 

1«92  .... 

40  t          1892  .... 

»0  323  l 

1893  weniger 

17  t        1893  mehr  . 

4526  t 

Bni 

iwiaren,  abgeseblilEm  u.  e.  w. 

1898  .... 

4709  t        1898  ...  . 

15  427  l 

1892  .... 

5  174  t         1892  .... 

13  569  l 

1893  weiiiger 

465  t         1893  mehr  . 

1  858  t 

Dampflceaae]. 

189:1  .... 

860  t        1808  .... 

2  206  t 

1892  .... 

312  l         1892  .... 

1  875  t 

1893  mehr  . 

48  l          1893  mehr  . 

331  t 

LocomoUven,  Locomohilen. 

1893  .... 

1  788  t          1893  .... 

4  507  l 

1892  .... 

4  538  l         1892  .... 

4  778  l 

1893  weniger 

8  745  l        1893  weniger 

271  t 

Andere  Maschinen  and  Kaaehinentbeile. 

39(i'J2  L          ISlj:^  .... 

90  610  l 

1892  .... 

33  233  l         1892  .... 

86  lf>2  t 

1898  mehr  . 

5  859  t        1893  mehr  . 

4448  t 

Pf.  W.  neunter. 

GmgchiinsfQhrcn«)«!!   Mitgllnl  im  Vi>rj»li«nde  tUr 
,JI«rdwts<lieh*n  CIrnpp«  dM  VM«im  dralaclMr 
CiMa*  med  SlahUndulcMlM". 


Protokall 

Ober  die  Verhandlungen  der  am  10.  November  1894  za  Düsseldorf  ubgelialtenen 
Hauplversammlang  der  NordwesUichen  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen» 

nnd  Stahtindustrieller. 


Zu  der  Ilaiiplversammlung  waren  die  Mit- 
glieder durch  Hundsch reiben  vom  23.  Oclober 
ds.  is.  eingeladen  uod  die  Tagesordnung,  wie 
folgt,  fcs{jrp5?etzl : 

1.  ErgänzuDgswahl  für  die  nach  §  3  al.  8  der 
Statatei)  anflaeheidendeo  Mitglieder  des  Vor» 
Standes. 

2.  Bericht  über  die  Kasseaverhäiloisse  und 
Fcateetnmg  der  Hdhe  des  Beitrages  ($  6 
der  Statalen). 


3.  Jaliiesbcriclil,  eislallel  vom  GeschärtsfQlirer. 

i.  Die  Novellen  zum  Uufailversitherungsgesctz. 

5.  Etwanige  Anträge  der  Mitglieder. 
Duicli  Rtindschreiben  vom        Ortoher  d.  .1. 
.war  dann  noch  folgender  Punkt  der  Tagebordnung 
hinzugefügt  worden: 

Vorberathung  der  Tagesordnung  für  die  am 
22.  November  er.  in  BerUn  slalliindenüe  Äus- 
aehubslizong  des  Deutschen  Handelstages,  welebe 
n.  A.  enthslt : 
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1.  Entwurf  eines  GcseUes,  betr.  die  Bekänipiiuig 
des  unlauteren  Wellbewerbs, 

2.  die   Rrrichlung  einer  Cenlralslellc  betiufs 
Vorbereitung  künftiger  Uaudelsvertrage, 

8.  die  F^Irderung  des  Ausfuhrhandels, 
4r  Unfallversicherungsnovelle, 
5.  Doppelbesteuerung    von  tiichtpreu&ischeni 
Einkommen  dareh  Gemeinden  {%  88  des. 
Coinmunal  -Abgaben-  Geieties). 
Die   Hauptversammlung  wird   um    12  Öhr 
Mittags  durch  den  Vorsitzenden,  Hrn.  Üireclor 
Servaes,  mit  henlicben  Worten  der  BegrOfoung 
eröffnel. 

Zur  Erledigung  der  Tagesordnung  werden 
zu  1.  die  HH.  Branns,  B.  Goeeke,  H.  Lueg, 

Rüssel  und  Wcylaiid  in  den  Vorstand  wieder- 
gewäbiU  Die  btellc  des  durch  Wegzug  nach 
Freiburg  !.  B.  ausscheidenden  Hrn.  Frank  soll 
einstweilen  nicht  besetzt  werden. 

Zu  2.  wird  beschlossen,  von  den  neueinge- 
echfitzten  Beiträgen  als  II.  Bote  pro  1894  nur 
2h  %  einzuziehen;  für  das  Jahr  I894j95  wiiil, 
falls  nicht  aufsergewöhnlicbe  Aoforderungeo  an 
die  Kasse  herantreten  sollten,  die  Einziehnng  von 
50  ^  der  neueingeschStzten  Beiliäi^e  voraus- 
sichtlich genügen.  Hiervon  soll  den  Mitgliedern 
durch  besonderes  Circular  Kenntaifs  gegeben 
werden. 

Zu  3.  wird  dtT  vorstehend  abgedruckte  Jahres- 
bericht des  Geschäflbfiiliri  r^  einstimung  genehmigt. 
In  dem  nächsten  <ialiresbericht  soll  die  Statistik 
durch  Aufnahme  der  die  Erzförderung  betreffenden 
Ziffern  erweitert  werden. 

Zu  4.  wird  von  dem  CSommissionsberichl 
übtT  die  rnrall\'t»rsirheriin;jp-Novrllfn  (s.  den  Be-  ' 
rieht  des  Gescbäftsfülirers  an  die  Hauptversanim-  . 
lung)  dankend  Kennlnifs  genommen.  Den  Gesetz-  | 
entwurf,  betreffend  die  Kr' Weiterung  der  Unfall- 
versicherung, erkl&rl  die  Versammlung  aus  den  j 
im  Gommissionsbericht  dargelegten  Gründen  fdr  | 
unannehmbar.    Bezüglich  des  die  Ab'in ilc ning 
der  Unfallversicherung  betreffenden  Gesetzentwurfes 
Mt  die  Versammlung  der  Ansicht,  dafs  derselbe 
einerseits  manche  Bestimmungen  enthalte,  welche 
entschieden  eine  Verschlechterung  des  bisherigen 
U.-V.-G.  darstellen,  andererseits  einige  Verbes- 
serungen aufweise,  die  den  seitens  der  Industrie 
geäufserten  Wünschen  Rechnung  tragen.  Diese 
Verbesserungen   aber   werden    für   nicht  weit- 
tragend genug  gehalten,   um   scIkmi  jetzt  eine 
Revision  des  U.-V.-G.  geu'rhifLTti^t  et  sr!i.-iti»_'ii 
SU  lassen.      Die  Versammlung   nimmt  daher 
auch  diesem  Gesetxenlwurfe  gegenflber  eine  ab« 
lehnende  Stellung  ein. 


Zu  5.  wird 

a)  im  Ansehlofs  an  einen,  von  Gebr.  v.  d.  Zypen 

eingebrachten,  die  nieiclisttllung  der  Expe- 
ditionsgebilbren  betreffenden  Antrag  be- 
schlossen, bei  den  Herren  Minisfern  der 
fiffentlichen  Arbeiten  und  der  Finanzen  ncicb 
einmal  für  die  bereits  vom  Landeseisenbahn- 
ralhe  befürwortete  Ausdehnung  des  Rohstoff- 
lurifs  auf  Kohlen  und  Koks  vorstellig  zu  werden ; 

b)  im  Ansciilufs  an  elnL-n  von  der  Westfälischen 
Union  geslelltt-n  Aiitrui;  bcaclilüssen ,  beim 
Herrn  Minister  >ler  öffentlichen  Arbeiten  die 
Ausdehnung  dLS  Aiistiiilimetarifs  für  Winkel-, 
Profil- '  u.  s.  w.  Eisen ,  das  tür  Schiffbau- 
swecke bestimmt  ist,  auf  gewöhnliches  Stab- 
eisen lind  Nieten  fOr  Schiffbaoswcck«  tu 
befürworten  | 

e)  im  Ansehluh  an  einen  Antrag  des  II.  Vor- 
nitZLndiii,  Coiiinieizienralli  C.  Lucg,  betref- 
fend weitere  Torifermälisigungen  für  Erz- 
trans^porte,  eineCommission  eingesetxt,  welche 
eine  diesbe/.n^'ÜL'bL'  Eingabe  an  die  Ministerien 
der  öffentlichen  Arbeiten  und  der  Finanzen 
vorbereiten  soll.  In  diese  Commission  werden 
^'!-w;lhlt  die  HIl.  Geh.  Rath  Jencke,  General- 
director  Brauns,  Commerzienrath  C.  Lucg 
und  Dr.  Beumer; 

d)  betreffs  der  Heschäftigung  jugendlicher  Ar- 
beiter in  Walz-  und  Hammerwerken  an  den 
Herrn  Minister  für  Handel  und  Gewerbe  die 
Anfrage  zu  richten  für  nothwendig  erachtet, 
wie  fs  mit  der  in  Ausi-iilil  frestfllten  Ab- 
änderung der  bundesräthlichen  Vorschriften 
vom  29.  April  1892  stehe.  Es  soll  bei 
diosrr  flelogonheil  nocli  ptnnial  il.iraiif  hin- 
gewiesen werden ,  welche  Gefahr  für  viele 
Arbeiterfamilien  darin  liegen  wdrde ,  wenn 
Sil-'  zum  Oslcrtorniin  ISOT)  für  ihre  aus  der 
Schule  entlassenen  Kinder  keine  Stellen  in 
den  genannten  Werken  erlangen  könnten, 
weil  eine  Abäinierunx'  Jener  bundcsifithlichen 
Vorschriften,  deren  Durclifabruog  aus  ROck- 
sibhtMi  auf  den  Bebteb  unmfi^ich  ist«  noch 
nicht  Platz  gegriffen  bitte. 

Nachdem  sodann  eine  kurze  Vorbesprechung 
über  die  auf  der  Tagesordnung  der  AusschuCs- 
sitzung  des  Deutschen  Handelstages  stehenden 
Gegenstände  stattgefunden  hat,  erklärt  der  Vor- 
sitzende die  Hauptversammlung  um  3  Uhr  Nach- 
mittags für  gescidussen. 

g«,  Director  A.  Semu,      gtet.  Dr.  W,  Beumer, 
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Klappbrücke,  nach  System  Josef  Hase. 


-Soniruni 


Di«  Verladevorriclitungen  auf  den  Kohlcn- 
schfichten,  an  Babnslaliooen,  Häfen  und  anderen 
Ladeplätzen  weisen  zur  Zeit  noi  h  so  viele  Müngel 
mancherlei  Art  auf,  dafs  man  gewifs  mit  Freuden 
eine  Einrichtung  begrfifsen  wird,  die  hierin  eine 
durchgreifende  Abhülfe  schafft.  Dem  Ingenieur 
Hase  in  Kladno  (Böhmen)  ist  es  gelungen,  eine 
neuartig»  Klappbrflek»  fDr  Verladeatellen  la  eon- 
Stryiren,  die  wohl  geei^nrt  ««  in  dürfte ,  all  die 
Unnitrftglichkeiten  zu  beseitigen ,  die  sich  zur 
Zeit  noeli  der  Verladtmg  von  ManengOtem  ent- 
gegenstellen. Die  Hasesche  Klappbrücke  ist  seit 
mehreren  Jahren  auf  dem  Mayrauscbacbte  in 
Kladno  in  Betrieb,  und  bat  rieb  dort  in  jeder 
Beziehung  aufserordentlich  bewährt.  Die  ^jrürsle 
Scbwierigkett  bei  der  Gonslruction  der  Bracke 
■tdlte  »eh  in 

den  inbent 
knappen  Raum* 

mfailtninen 
•ofderBamtelle 
entgegen.  Der 
Mayrauschachl 
verfQgl  aber  2 

Bahngeleise 
(Fig.  1),  von 
denen  man  ur> 
sprünglich  nur 
das  unmittelbar 
«n  Haypiperron 
vorbeigeführte 
zur  Verladung 
benutzte.  Brat 

später  wurde 
auch  das  zweite  dazu  herangezogen,  und  diente 
nun  ein  zwischen  beiden  GeldMn  erriebteter,  eehr 
schmaler  Zwischenperron  dazu,  die  beladenen 
Förderwagen  direct  in  die  Eisenbahnwagen  zu  ent- 
leeno.  Mit  Hinzuriehong  de«  zweiten  Geleise»  zur 
Verladung  trat  nun  aber  auch  die  Nothwendigkeit 
heran,  beide  Perrons  an  mehreren  Stellen  so  zu 
▼erbinden,  dafs  die  UeberbrQckung  in  kduer  Weise 
den  sehr  re^en  Betrieb  störte.  Einer  derartigen 
üeberbriif  kung  stellten  sich  aber  so  viele  Wirt- 
liche Schwierigkeiten  in  den  Weg ,  dafs  keine 
der  bisber'  zur  Verwendung  gelangten  Brflcken- 
fonstructionen  sich  als  peeipnef  ^cnw^  erwies, 
um  als  bauwürdig  bezeichnet  werden  7.<\  kutinen. 
Die  meisten  denelbea  konnten  ihres  i^rofsen 
Raumbedarfs  und  ihrer  ungünstigen  l'iatzans- 
nutzung  halber  überhaupt  nicht  in  Betracht  kom- 
men, andere  wieder  sdieiterten  an  der  zu  be- 
fürchtenden Gefährdung  des  Bahnverkehis  und 
der  Verladungsarbeiten ,  noch  andere  an  ihrer 
kostspieligen  Anlage,  den  grofssn  Betridwkoeten 
und  der  compUeirlen  Handbabung.  Die  Hasesehe 

XXILm 


Sortirung 


Kf.l. 


Klappbrücke  (Fig.  2  und  3)  entspricht  dagegen 
als  eine  rationell  cun^truirte,  technisch  vollendete 
Brückenanlage  allen  gestellten  Anforderungen. 
Das  neue  Princip  dieser  äufserst  einfachen  Con- 
struction  besteht  in  der  Anordnung  einer  Con- 
sole,  welche  an  der  um  pine  wagerechte  Ai  lise 
drehbaren,  gut  ausbalancirten  Brückenk läppe  so 
befestigt  tat,  dab  sie  bei  vollständig  geöffneter 
'  Brücke  ganz  genau  in  jene  Stellung  eintritt,  die 
bei  geschlossener  Brücke  ein  gleicher  Fahrbahn- 
theil  inne  hat,  letzteren  daher  ersetzt.  IMe  Con* 
sole  bewirkt  somit  eine  selbstlhätige  Ueberhrückung 
des  von  der  etwas  zurackgeslellten  geöSaeten 
BrOekenklappe  liegenden  Kammerseblttses,  wo- 
durch eine  gänzliche  Freihaltung  des  Uferver- 
kebrs  längs  der  Perronkaute  erzielt  wird.  Ferner 
„  erflttirt  auch  an 

der  Brücken- 
Stelle  selbst  der 
WeehseWerkehr 
zwischen  der 
überbrückten 
Fahrstrafse  und 
ihren  Ufern  keine  Störung.  Das 
freie  Dur«  lifahrtsprofil  erleidet 
keine  Einengung,  was  den 
groben  Vortheil  einer  gftuz- 
liehen  Unabhängigkeit  von  den 
örtlichen  Verhältnissen  der  Bau- 
Stelle  bietet.  Die  wesentlich 
erleichterle  Unterbringung  der 
Brflckengegengewichte  gewährt 
die  MS^iebkeit,  die  BrOcke 
ganz  nach  Wunsch  ausbalan* 
ciren  zu  können.  Auch  die  Möglichkeit  der 
bequemen  Tfillig  gefahrlosen  Handhabung,  selbst 
aus  pn'Ifsrrcn  Entfernungen ,  sowie  die  Anord- 
nung wirksamer  Hülfsstützungen  bei  einflüge- 
ligen freischwebenden  und  bei  zweiflügeligen 
Brückenanlagen  ist  gewifs  nicht  zu  unterschätzen. 
Alle  diese  angefahrten  Vortheile  können  durch 
die  einfache  Anordnung  der  Gonaole  aueh  bei 
jeder  Constructionsart  der  Klappbrücken  erzielt 
werden ,  ohne  bedeutende  Erhöhung  der  Bau- 
kosten. Zur  Erhöhung  der  Verkehrssicherheit 
ist  eine  selbsltfailige,  aus  zwei  Einfallhaken  be- 
stehende Sperrung  angebracht  (Fig.  2  und  3), 
welche  die  Hinlcrkiappe  bei  geschlossener  Brücke 
fest  an  die  Kaminerdeeke,  bei  geOffneter  Brücke 
fest  an  einen  eigens  angeordneten  Anschlag 
andrückt  und  sicher  festhält.  Das  Losen 
der  beiden  Spermi^ea  erfolgt  mit  der  Hand, 
kann  aber  aueh,  wie  die  Brückendrehung,  leicht 
aus  gröfserer  Cntfernung  besorgt  werden.  Jede 
BrOekenklappe  trigt  Über  der  Geleisemitte  eine 
Sigoalscheibe,  bei  Naobt  eine  Signallaterne,  und 
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hat  sich  diese  einfache  Signalisiruag  vollkommen 
bewihrt.  Dem  BrQekenschwerpunkt  kann  jede 
beliebige  Lage  gegcnöber  der  Drebri(  lisentnitle 
ertheilt  werden,  man  hat  es  dadurch  io  der 
Hand,  den  BrOckeaklappen  jedes  gewQatdile  ¥«• 
halten  zu  ertbeilen.   Ü«  Anordnung  der  Goniolc 


BrQckenä[)annweile  ermöglicht.  Am  zweckmätsig- 
slen  dOrfle  ein  Aurschlegswtnk«)  von  dO*  oder 
aiinälieriiii  00"  sein.  Die  Console  isl  stets  unter 
dem  Aufsctiiagswiakel  gegen  die  Brückenfahrbahn 
geneigt  anzubringen.  Dm  Hauptgewicht  aber  Jit 
immer  auf  eine  mdglmheC  foUkomnene,  gut  in 
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1 

fei 

und  Drehachse  wird  sich  natürlich  nach  den 
VerkehrsTerhSltnimen    richten.     Bei  starkem 

Brücken-  und  schwachem  Uferverkehr  wird  man 
die  Drehachse  möglichst  nahe  der  BrQckcnfahr- 
bahn  anordnen,  damit  die  geschlossene  Brfleke 
gut  im  Lager  ruhe.  Etei  geringem  BrOeken-  and 
starkem  Uferverkehr 
(besonders  grofseaVer- 
kebrslasten)  ist  hin- 
gegen jene  Anordnung 
vorzuziehen,  bei  wel- 
cher die  Gonaole  der 
geöffneten  Brücke  sym- 
metrisch zur  Dreh- 
adiaen  •  Lotbrechlen 
liegt,  damit  ilirc  Oela- 
glung  möglichst  wenig 

drehend  auf  die 
BrÜckc'iikl.ippe  wirke. 

Durch  Anordnung 

dner  Panzerplatte, 
Maoer  u.  s.  katiti 

der  Kammersclililz 
▼(dlkommen  (^cschlos- 
•en  und,   olme  die 

Spannwfite  lier  Brücke  nennenswerlh  vergröfsern 
zu  luüssen,  das  Hinaustreten  einzelner  Brücken- 
thcile  während  der  Brückendrehung  vollkommen 
vermieden  werden.  Auch  bietet  die  Anwendung 
hinreicliend  grofser  Aufschlagswinkel  grofse  Vor- 
theile, da  ein  reichlich  bemessener  Aolkcblags- 
winkel  (aii  immer  die  Wahl  einer  kleineren 


Stand  ei  liallene  Lagerung  und  auf  eine  zweck- 
mfifsige  AuBlialandrang  tu  legen,  um  einen 
kleinen  möglichst  constant  bleibenden. Bewegunga^ 
widerstand  zu  erzielen. 

Die  oben  besprochene  Brücke  hat  sich  nach 
dreyjüiriger  Thitigkeit  auf  dem  Mayrau-Schacble 

in  jeder  Hinsicht  vor* 
züglich  bewährt,  die 

ganie  Kohlen- 
\'erladunp  wurde  we- 
sentlich erleichtert  und 
erfordert  einen  bedeo* 
tend  kleineren  Zeil- 
und  Kostenaufwand  als 
vorher. 

Doch  aucli  auf  an- 
deren Gebieten  des 
Verkehrs»  und  Ver- 
ladungswesens  lälst 
sich  dieses  Brücken- 
System  mit  Vortheil 
anwenden.  An  Stelle 
der  liisher  ül)li(lien 
Handverladuijg,  /,.  B. 
der  Stückkohle,  könnte 
die  viel  billigere  Verladung  durch  directes  Ein- 
fulut'ii  der  Körderwagen  in  die  Waggons  treten, 
und  ohne  Einengung  des  Liebtraumprofils  könnte 
die  Verladung,  selbst  in  der  freien  Strecke, 
leicht  und  hillig  bewerkstelligt  werden.  Als 
Sturxbradten  kannten  sie  die  Teriadang  in  die 
Eisenbahnwagen  nnd  Sebille  wesentlich  vnrein* 
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ftwben  <Pig.  2  und  8)  und  die  FraehtgOter  und 

Fahrzeuge  dun  Ji  Anwendung  einer  kloinen  Slurz- 
höhe  weieotlidi  schonen.  Aber  nicht  nur  an 
offenen  Laderampen  lassen  sich  diese  BrOcIien 
vcrvvcii'Ii  n,  sondern  auch  an  den  Fraclitmagazinen 
selber,  ohne  das  Plateau  der  betreffenden  Lade- 
piKzc  durch  den  Einbau  der  Klappe  zu  unter- 
brechen. Auch  zur  l'eherbrQckung  von  Schiflahrts- 
kanälen ,  kanahsirten  Flufästrecken ,  schmalen 
Neeresarmen  eignet  sich  dieses  Brückensyslem 


vonOglicb,  ohne  dabei  das  Kanalprofil  eimiiengen, 

oder  den  Leinpfad  zu  unterbrechen. 

Aus  tk'tii  über  die  neuartige  Brflckenconstrtiction 
System  Hase  Gesagten  ist  wohl  zu  ersehen, 
dafs  dieselbe,  bei  Wahrung  möglichster  Einfach» 
heil,  so  viele  wfilli volle  Vortheile  bietet,  dafs 
das  neue  l'rincip  jedenfalls  die  Beachtung  und 
WQnliguog  aller  Verkehrskreise  verdimt. 


Yerwendung  von  gfebranntem  Kalk  als  Zaschlag 

in  Hochofen.* 


In  einem  Vortrage  von  Lowlhian  Bell,  vor 
der  September-Versammlung  des  fron  and  Steel 

Institut  1893,**  ist  die  Frage  nach  den  Vortheilen 
der  Benutzung  von  gebranntem  Kalk  anstatt  Kalk- 
stein kurz  behandelt;  ebenso  in  dem  Vortrage 
von  Howdon***  und  ausfAhrlieh  in  denjenigen 
von  G.  Cochrane.t 

Bell  halte  s.  Z.  railgelheilt,  dafs  gebrannter 
Katk  in  HoehSfeB  von  IS  m  Höbe  eine  wesent- 
liche Ersparnifs  an  Brennmaterial  veranlasse,  dafs 
die  Benutzung  desselben  in  Hochöfen  von  24  m 
jedoch  keine  Brennmaterialerspamifs  bewirke. 
Warum  ?  Bell  erklärt  diese  Frage  für  die  Cleve- 
iSnder  Hochören-  und  sonstigen  Verhältnisse  wie 
folgt:  Laboratorturos-Versnehe  hStten  ihn  belehrt, 
dafi^  die  Kohlensäure  des  Kalksteins  erst  bei  einer 
Tetn])eralur  cutweiche,  bei  welcher  sie  durch 
den  glülienden  Kokä  in  Kohlenoxyd  reducirt  werde. 

Wäre  das  richtig,  dann  wQrde  der  gebrannte 

Kalk  in  den  höheren,  an  der  Gicht  kälteren  Floeh- 
Öfen  wieder  Kohlensäure  aufnehmen,  welche  erst 
wieder  in  den  hdberen,  tieferliegeaden  Ofenfonen, 
gleichwie  aus  dem  Kalkslein,  ausgetneben  werden 
müsse  und  könne. 

Schon  eine  geringe  Temperaturerhöhung  be- 
filrdere,  wie  durch  Versuche  festgestellt  sei,  die 
Aufnahme  von  KohlmsSure  durch  dpn  gebrannten 
Kalk-,  es  sei  deshalb  wahrscheinlich,  dafs  der 
vorerwihnle  Vorgang  zum  größten  Tbeil  in  der 
Rcduclionszone  «tatlfinil<-.  Es  sei  natürlich  un- 
möglich zu  unterscheiden  zwischen  der  Kohlen- 
säure,  welche  von  der  Reducticm  stamme, 
und  derjenigen,  welche  direcl  aus  dem  Kalk- 

*  Nach  eineiu  Vortrag  vuii  Sir  LuvvUtiKU  Uell 
vor  dem  ,IroD  and  Stoel  Institute*  am  26.  Sept.  1894. 

•*  ,Tbe  ioumat  of  the  Iron  and  Stee)  InsUtut*' 
Nr.  IL  1898,  S.  St9. 

.Stahl  und  Elsen*  1894,  Nr.  18,  S.  577  u.  f. 

t  Vergl.  .ätahl  und  Eben*  1890,  Nr.  1.  S.  29. 


stein  oder  indirect  auf  vorbeschriebene  Weise 
frei  werde. 

Wenn  die  gesammte  in  den  Gichtgasen  vor* 

I  kommende  Kohlensäure,  welche  durch  Peduction 
I  der  Eisenerze  sowie  durch  Zersetzung  einer  ge< 
I  ringen  Ifenge  Kohlenoxid  entstdie,  und  endlich 

ans  (ictil  Kalkstein  stamme,  durch  iiiedergehenclen 
Koks  reducirt  werde,  dann  sei  die  vorliegende 
I  Frage  leicht  zn  beantworten.  Wenn  andererseits 

alle  aus  fleni  Kalkstein  slauiniende  Kohlensäure 
als  solche  aus  der  Gicht  entweiche,  so  werde 
die  Kohlensäure  der  Gichtgase  noch  vermehrt 
durch  die  aus  der  Reduntion  der  Erze  in  der 
oberen  Zone  stammentle  Kohlensäure. 

Bell  hebt  noch  besonders  hervor,  dafs  ein 
Tbeil  des  Ems  im  Gestell  durah  festen  Koblen- 

slolT  reducirt  werde,  in  piner  Zone ,  in  welcher 
die  Kohlensäure  immer  sofort  zersetzt  werde. 
Man  nehme  an,  dafs  20  ^  des  Sauerstoffs  des 
Eisenoxyils  im  Oestcll  geliunflen  werilcn  und  dafs 
6,38  cwt.  Units  pro  Tonne  Eisen  für  die  obere 
Reductionszone  flbrig  bletbeir.  Wenn  dann 
I  I  Units  Kalkstein  auf  I  t  Eisen  ^.'cbr  ujcht  wcnicn, 
sei  man  berechtigt  anzunehmen,  dufs  inindeätens 
10  %  des  Kohlenstoffs,  welcher  ursprünglich  als 
Kohlensäure  in  den  Gasen  enthalten  gewesen,  in 
der  Reductionszone  durch  glOhenden  Kohlenstoff 
in  Kohlenoyd  umgewandelt  seien.  In  folgender 
Zusammenstellung  von  Zahlen*  sind  verschiedene 
Beispiele  von  VVärmebilatizen  von  rJetrlehen  von 
Hochöfen  mit  Kalkslein  und  Ckveland  Kisensteia 
angefertigt.  Diese  Zahlen  sollen  den  Einlliifs  der 
Wärmezufuhr  durch  heifsen  Wind  und  der  Ver* 
grofserung  der  Hochöfen  zeigen. 

*  Die  englischen  MafiM  und  Gewichte  sind  nicht 
uiiik(crechnet,  weil  sonst  da«  Bild  der  abgerundeten 

Zahlen  d*>s  Oriffinals  für  den  Leser  verloren  ginf^ 
und  der  Vergleich  der  Zahlen  uomAgUch  wflrde,  wie 
»ieh  aus  den  Beapreehnngen  der  Zahlen  ergehen  winl. 

D«$-  lief. 
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B 


G 


E 


HöIk."  dt»s  Hocli'jfens  

Koks  auf  20  F.inlieileii  Hulit- )a>:ii  

Kalkäti-in  uut   '0  Eiohpiten  Roheisen  ....... 

Temperatur  des  Windes  in  Celt^ius  

.  der  Gichtgase   

Auf  20  Einheiten  Roheisen  in  den  Gasen  Kohlenstoff 

«U  Kohlensflure-Einheitcn  ,  . 

Wirm«-Einbett«n  «us  dem  Koks   . 

,  in  dem  beiften  Wind  

p  im  ganzen   

,  auf  eine  Einheil  Koks  

,  aus  dem  Wind  auf  eine  Einheit  Koks 

.  aus  dem  Koks  und  aus  dem  Wind 

auf  eine  F.iiilifit  Koks  .... 
Gewii'hl  des  Windes  auf  20  Eiiiln-itf:n  Holicisen  .  . 

,  der  Gichtgase  auf  20  KiniiPitcn  Kolit-isen  . 
«)  Wftrme* Einheilen,  eingefOhrl  Uurcb  den  heifsen 

Wind,  aar  20  Einheiten  RoheiMii  

b)  Wirme 'Binbeiteii»  mit  den  CUcbtiatCB  eaUUhrW 

auf  20  JSttheitaa  Roheisen  

Untanehiad  EWiachcn  a  und  h: 

alä  Vciluäl  aiizuscben   .  . 
.  Gewinn  .  . 

Diese  WArme* Einheiten  enlspre>  lion  in  Kok-: 
omgareehDot: 

.als  Verluül  anzuseben  .  . 
'  .  Gewino       ,        .  . 

Der  Ausdruck  »Verlust'  in  vorstehender 
ZfthleosuaainiiieDStellung  seil  niebt  wörtlich  ^( 
nommen  werden;  vielmehr  soll  die  beticlTcnde 
Zahl  nur  den  Unterschied  zwischen  den  durch 
di«  Gichtgase  «uagefOhrten  Wirme-Einheiten  an* 
zeigen,  Angoblich  sollen  diese  Zahlen  ferner 
xeigen,  dafs  der  Gewinn  der  Cleveiänder  Hoch* 
9r«n  durch  ErhAbunf  «of  80  Pafo  und  durch 
Anwendung  des  heifscrcn  Windes  ein  bedeutender 
war.**  Es  werden  nun  die  Zahlen  dieser  ver- 
tcbieden  hoben  HoehSfen,  in  welche  terschieden 
heifser  Wind  eii)gcbla.sen  winl,  wie  folgt  verglichen. 

Der  Hochofen  unter  C,  welcher  48  Fu(s  hoch 
und  in  welchen  Wind  von  820*  C.  eingeblasen 

sein    soll,    soll    ilurcli    lelzteren    12  736  W.-E. 

emptBogen  und  es  sollen  ihm  durch  die  GichtKase 
20448  W.-B.  entfuhrt  «ein.  so  dafs  sich  ein 

Unterschied  von  7712  W.-E.  ergehen  soll»  und 
dieser  soll  2,67  cwt.  Koks  entsprachen. 

Bei  dem  folgenden  Ofen  unter  D,  welcher 
dieselbe  Höhe  von  48  Pub  hat,  bei  welchem 
jedoch  die  Windtcmperatwr  um  165"  C.  zuge- 
nommen hat,  soll  dadiircli  l  iii  (ipwinu  an  Kifks  von 
6,25  cwl.  erreicht  sein,  gc^-cn  •J5**''  cvvt.  för  die 
ersten  820"  des  lu'if.-ien  Windes  oder  noo", 
wenn  man  annehtne ,  dafs  20  die  Temperatur 
der  atmos|ihlri8chen  Luft  ad.t  Die  Vermin* 
derung  des  Koksverbnwdis  xwisehen  den  Hoch' 

*  Gebläsewind  von  Null-Grad  gieht  es  nicht. 

**  Dieser  Schlufs  ist  jedoch  nur  richtig,  wenn  die 
betr<  fTi  tiiieii  ZahU  ti  an-  don  Schmelzbachern  tterechnet 
und  Dicht  wdlkürlicii  tiag(;uommen  sind.      Der  Ref. 

***  Diese  Zahl  ist  nicht  aus  den  &hten  vorslcbeodsr 
Zusammenstellung  zu  entnehmen. 

t  In  der  Zusammenstellung  werden  anter  B 85  *  C. 
als  die  Teroparalnr  der  atm.  Lull  angenommen. 
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451 

5.75 
88848 
14488 
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8153 
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8  660 
126.08 
168,87 

14488 

18884 
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80 
22,50 
11.0 
486 
810 

6,97 
79656 
11538 
91  194 

3  540 
518 

4  053 
100,41 
185,20 

11588 

10058 

1480 


0.41 


80 
19,99 
11,0 
704 
850 

5,97 
74040 
14587 

88  577 

3  704 
787 

4  438 
87.16 

118,47 

14587 
7166 

7871 


1,89 


Öfen  unter  D  und  E,  in  welch  letzteren  Ofen 
ebenfalls  Wind  von  488 eingeblasen  wird,  wäh- 
rend die  Erliohiing  von  48  auf  80  Fufs  statt- 
gefunden hat,  beträgt  6  cwt.  Kuks.  Die  Oefen 
E  und  P  seien  von  gleicher  Höhe,  dagegen  wire. 
bei  letzterem  der  Wiml  um  219'  wiSrmer. 

Während  nun  bei  den  Oefen  G  und  D.Swelche 
beide  48  Pufs  hoch  seien,  «oe  Erhöhung  der 
Windtemjierattir  von  165"  C.  eine  Koksersparnifs 
von  (>,ö  herbeigeführt,  habe  eine  Temperatur- 
crhdhung  von  219*  G.  bei  den  80  Pufs  hohen 
Oefen  nur  eine  ErspannTs  von  2,r)l  cwt.  vcr- 
anlafst.  Wie  die  Vermiaderung  des  Verlustes 
durch  die  Gichtgase  bei  den  Oefett  A  und  B,  bd 
welchen  der  Wind  die  Tempfralur  der  atmo- 
sphirischen  Luft  halte,  und  bei  dem  Ofen  F, 
bei  welchem  dieser  Verlust  durch  den  WSrme- 
beitrag  von  7871  W.-E.  durch  den  heifsen  Wind 
übertroffen  wurde,  will  Bell  in  einem  früheren 
Vortrage  erklärt  haben ;  die  Verminderung  des  Ver- 
lustes im  Falle  des  Ofens  F  glaubt  Bell  mehr  erklirt 
durch  die  Verminderung  der  Menge  der  Giehlgase, 
als  durch  den  fnlcrschied  in  der  Windleiuperalur. 

Was  die  Höhe  dieser  W'indlemperatur  anbe* 
treffe,  so  werde  diese  auf  Beils  Clarence -Werken 
in  ausgezeichneter  und  zufriedenstellender  Weise 
durch  steinerne  Winderhitcer  erriek;  trotzdem 
kflnie  CS  wnlil  kaum  vor,  dafs  weniger  als  20  Ein- 
heilen Koks  für  dasselbe  Gewicht  Roheisen  ge- 
braucht worden.  Er  kOnne  sogar  zugestehen, 
dafs  es  eine  Ausnahme  st  i ,  wenn  weniger  als 
2 1  cwls.  Koks  mit  8  ^  Asche  auf  20  cwls.  Roh- 
eisen gebraucht  wflrden.  In  einem  Punkte  seien 
die  Hochofenleiter  einig,  dafs  die  Anwendung  des 
heifsen  Windes  eine  grö£Mre  Unregelmfifsigkeil 
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der  GQte  des  Roheisens,  sowie  des  Bedarfs  an 
Koks  veranlafsl  habe,  als  dies  hei  Anwendung 
der  t'iscnien  Winderhitzer  der  FaJI  gewesen  ?ei. 

Bt'i  den  Vt^rtreU'rn  dieser  Ansicht  »ei  die 
Unregelmäfsigkeit  der  Windtemperaliir  unzer- 
trennlich von  den  steinernen  Winderhitzern,  und 
diese  werde  als  der  Hauptgrund  für  den  unregel- 
mifsigen  Gang  des  Hoehof^ai  angeieben.  Seine 
Erfahrungen ,  gesanimeU  bei  de?  täglichen  Bc- 
trieiwIeitURg  von  26  Hochöfen,  von  denen  die 
eine  HUfle  mit  Ctevdand- Eisenfttein,  die  andere 
Häirtc  mit  Lancashire  -  Hämatit  betrieben  werde, 
bestätigen  das  Vorhandeoceio  des  unregelmftfsigea 
6anfe«.  Seiner  Ansteht  naeb  sei  die  obige  Er- 
klärung' für  denselben  jedoch  nur  aufgestellt  aus 
Mangel  eines  anderen  Grundes  für  das  vorhandene 
Uebel.  INcae  Art  der  Begrßndung  habe  fiele 
Unbequemlichkeit  und  ofl  Verluste  zur  Folge, 
weil  die  Annahme  eines  Irrthums  nur  zu  häufig 
dazu  Terleite,  l^eine  ferneren  Versaebe  zur  Auf- 
findung des  wahren  Grundes  aufzusochen.  Znr 
Erklärung  fflhrt  Bell  folgendes  Beispiel  an. 

Man  nehme  einen  Hochofen  an ,  welcher 
60  Einheiten  (ewt.)  Roheisen  i.  d.  Stunde  erzeuge, 
fOr  welche  eine  entsprechende  Menge  Kohlenstoff 
vor  den  Formen  mit  Wmd  vergast  werde,  welcher 
durch  «inen  steinernen  Winderfaitnr  imierhalb 
eines  zweistflndigen  Wechsels  zu  erwärmen  sei. 
im  Anfange  der  Benutzung  eines  Winderhitzers 
mdg«  der  Wind  788  *  G.  and  am  Ende  derselben 
677  "  C.  haben.  In  dieser  Zeit  seien  dann 
120  Einheiten  Roheisen  erzeugt,  also  1  Einheit 
in  der  Minute,  fflr  weldie  etwa  4,85  cwt.  Ein* 
heiten  Wind  vcrhrauchl  worden  seien,  während 
vor  den  Formen  0,85  Einheileo  Koblen^loff  ver- 
gast sein  sollen.  Die  Wirme,  «reiche  naeb  An- 
stellung des  vorher  geheizten  Winderhitzers  tut 
den  Wind  Qbertra^n  wird,  wäre  dann 

to  dar  «nua    M  tu  nntMii 
märt*  mUmM 

4,35  X  0,237  X  788  -  ...  .   812  W.-E. 

4.35  X  0.237  X  677  =     .  .  .  697  W.-E. 

Der  Kohlenstoff,   welitier  in 

beiden  Filllen  im  Gestell  lu 

Koblenoxyd  vergast  werde, 

«neiig*  035X8400»  .  ,  «HO  .     8040  . 

Snnunc  der  Winna  Tom  haibn 
Whid  ond  rom  Koks  .  .  .  8888  W.-B.  8987  W.-B. 

Dnrdl  Versuche  will  ÜhI!  ^-h- 

fünden  liaben,  dafs  für  jedL' 

in    dem    Gestell  erzeugt'^ 

Wärme-Einheit  deren  iwei 

von  der  erhitzten  Resciiickung 

ins  Gestell  beruolergebraeht 

Warden;  das  entsprich«'  .  .  o7ij4   ,     ri474  . 
Die  Qesammtmenge  der  Wärme 

sei  deshalb  far  die  Miaute.  8556  W.-E.  8211  W.-E. 

Der  Unterschied  stwiseben  der  ersten  und 

letzten  Minute  betrage  also  8556  —  8211  = 
345  W.-E.  und  dieser  entspreche  nur  4,20  ^, 
««lebe  aofterdem  auf  den  Zeilraum  von  zwei 
Stunden  vertheilt  seien.  Man  nehme  nun  an, 
dab  in  dem  Gestell  die  Temperatur  in  demselben 


Verhältnifs  gefallen  sei,  wenn  am  Ende  der  zwei 
Stunden  wieder  ein  Wechsel  der  Winderhitzer 
vorgenommen  werde.  Mati  habe  dann  auf  einmal 
den  Einflufs  des  beifseron  Windes,  welcher  den 
eingebildeten  Mangel  der  345  W.-E.  wieder  aut- 
gleiche. Aufserdem  liabe  Niemand,  aufser  einigen 
unbedeutenden  Aenderungen  im  Aeufseren  der 
Seblacken,  «ine  wirkliche  Verfindming  des  Ganges 
beobachtet,  welche  auf  den  Wechsel  in  der  Tem- 
peratur des  Windes  zurückgeführt  werden  könne. 

Obgleleh  ea  niebt  als  wabrsebeinlieb  angeadien 
wurde,  dafs  eine  Einwirkung  der  plötzlichen  Er- 
hebung der  Temperatur  des  Wind^  von  ihrem 
niedrigsten  anf  ihren  höchsten  Grad  ftlhlbar 
wurde,  habe  er  dahingehende  Bestimmungen  vor- 
genommen. Nach  Aufgabe  einer  Gicht  finde 
eine  Erhöbung  der  Temperatnr  der  Gichtgase  statt, 
sobald  die  Beschickung  die  Temperatur  der  Gase 
angenommen  hal>e.  Innerhalb  20  Minuten  wurden 
in  Zwischenräumen  von  einer  Minute  gleichzeitig 
die  Temperaturen  des  Windes  und  der  Gichtgase 
und  damit  folgende  Ergebnisse  festgestellt. 

In  einem  Fall  hatte  der  Wind  eines  umzu- 
wechselnden Winderhitzers  621  ^  C. ;  diese  Tem- 
peratur sank  bis  zum  Kndc  der  9.  Minute  auf 
606  ^  C. ;  die  Gichtgase  hatten  zum  Anfang  der 
Beobachtung  314**  C.  und  stieg  deren  Temperatur 
auf  339  «  C,  also  um  25  »  C.  Nachdem  die  Wind- 
erhitzer während  der  10.  Minute  umgewechselt, 
stiegdieTemperatordes  Windes  innerhalb  4  Minuten 
auf  760'  C.  und  bebiell  dieselbe  bis  zum  Ende 
der  Beobachtung  bei.  Die  Gichtgase  zeigten  nach 
der  10.  Minute  Icdne  bfliondere  Stdgennig  und 
wat  ilie  Steigerung  wlhrMid  der  fdgenden  10 
Minuten  nur  5^0. 

Bei  «inem  zweiten  Versuch,  unter  den  Torigen 
ähnlichen  Verhältnissen,  stieg  die  Temperatur  in 
den  ersten  und  zweiten  iO  Minuten  gleichmälsig 
um  etwa  7°  C,  der  hdbe  Wind  hatte  am  Ende 
der  10.  Minute  600°  C.  und  das  Gas  343  C. 
In  der  kiirzesten  Frist  hatte  der  Wind  nach  dem 
Wechsel  der  Winderhitzer  760"  C.  und  blieb 
auf  dieser  Temperatur  bis  zum  Ende  des  Versuchs, 
während  die  Temperatur  der  Gichtgase  nur  auf 
365"  C.  kam,  also  nur  um  12*^11.  stieg.  Auch 
«io  dritter  Versuch  bestätigte  die  Ergebnisse  der 
vorstehenden  Versuche,  dafs  nämlich  die  Steige- 
rung der  Windtemperatur  keine  merkliche  Steige- 
rung der  T«mp«rBtur  d«r  Gichtgase  xur  Folge  habe. 

Es  sei  ferner  allen  Hochöfnern  bekannt,  dafs 
die  Neigung  der  Hochöfen  zu  »hängen*  seit  Ein- 
führung des  Alicrbilzten  Windes  sehr  zngenommen 

habe.     Diese  Erscheinung  werde  für  den  nctrleb 

der  Hochöfen  dann  immer  gefährlich,  wenn  die 
Beschickung  in  der  Zone,  in  welehw  sie  tdgig 
zu  werden  beginne,  an  den  Wänden  hafte,  und 
wenn  sich  dann  in  der  festsitzenden  Beschickung 
keine  Schächte  bildeten,  durch  welche  die  heiften, 
zur  Reduction  der  Eisensteine  bestimmten  Gas« 
mit  so  Obermfifsiger  Geschwindigkeit  aufsteigen 
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mObtei),  dalk  die  ErfDltuD^  ihrer  Au^aben  in 

einer  für  den  Ofengang  gerährlichen  Weise  unter 
brocbea  würde.*    Ihm  (üir  Lowtbian)  sei  ein 
Fall  bekannt,  in  welchem  die  Beechiekung  in 
der  Gegend  der  Rast  eine  Kuppel  bildete,  deren 
Spitze  8,25  m  über  der  Herdsoble  lag. 

Als  dieser  Ofen  ansgeblasen  wurde,  zeigte  es 
eich,  (lafs  sich,  von  der  Spitze  dieses  GewSlbes 
ausgehend,  ein  Schornstein  von  2,25  m  Durch- 
messer gebildet  halte,  welcher  aus  der  über  dem 
Gewölbe  angesammelten  Bescbickung  gebildet 
wurde  und  etwa  9,75  m  hoch  war.  Dieser 
Schornstein  endigte  ao  der  Gicht  in  einem  Trichter, 
welcher  8,30  m  tief  war  und  8,50  m  im  Duroh- 
messcr  hatte.  Das  Innere  dieses  Schachtes  war 
raub  und  hielt  so  den  Niedergang  der  aufgegebenen 
Beeehiekung  auf,  welche  iiinmüieh  durah  dieeeD 
engen  Schlund  niedergehen  inufäle.  Er  (Sir 
Lowthian)  wolle  nicht  bebaupleo,  dab  solche 
SWnmgen  nicht  vorgekommen  ecien,  als  man 
noch  mit  Wind  von  400  bis  500  C.  blies, 
aber  er  sei  der  Meinung,  dals  dieselben  verbuodert- 
focht  sden,  eeitdem  er  auf  Glarence  Workt  die 
«teinerncn  Winderhitzer  eingefülirt  hübe. 

Während  die  geringen  Unterschiede  von 
100*  C.m  der  Temperatur  dee  Windei,  erhitit 
durch  stdjMme  Winderhitser,  sdner  Mcinang 


nach  wemg  Einflob  anf  den  Wechsel  des  Gaogei 

des  Hoehofens  hätten,  sei  er  geneigt,  die  höhere 
Windlemperatur  als  Ursache  der  oben  beschrie- 
benen Breignisee  (also  de«  «Hängens*  der  Hoch« 
Öfen)  anzusehen,  weil  durch  den  überhitzten  Wind 
die  Temperatur  in  der  Zone  über  den  Formen  in  einer 
grofsen  Ausdehnung  und  dauernd  erhöbt  wflrde. 

Um  Ober  die  Art  der  vorerwfihnten  Störungen 
ein  Bild  zu  gewinnen,  hal)e  er  (Sir  Lowthian)  d;e 
Ergebnisse  von  8  Hochöfen  während  dreier  Munale, 
welche  am  14.  Juli  1894  endigten,  seinen  Beob- 
achlunf^en  rii  Grtjnde  gelegt.  Er  habe  in  jedem 
Fall  je  drei  Wochen  gewihlt,  in  welchen  der 
betreffende  Ofen  den  höchsten  und  den  niedrigsten 
Koksverbrauch  gehabt  habe.  Der  Unlerschie<l 
zwischen  diesen  beiden  Grenzen  betrug  innerhalb 
dieser  beiden  Zritriume  von  8  Wochen  cwt.  auf 
1  ton  Roheisen  0,75,  1,11,  1,76,  1,85,  2,25, 
2,48,  4,82,  Ö,47.*  £r  müsse  dazu  bemerken, 
dab  nach  seiner  Meinung,  welche  durch  die 
Meinung  Anderer  bestätigt  würde,  alle  diese 
Uebelst&nde  mit  dem  Alter  der  Hochöfen  zu- 
nehmen. Was  nnn  die  Vermehrung  der  Wirme 
durch  Einführung  des  Oberhililtn  \Mndes  anbe- 
trifft, so  stellt  Sir  Lowtbian  diese  wie  folgt 
bin,  für  die  oben  Betsplde  anfgefBhrten 
€  Hochofen. 


1.  Höhe  des  Hoctiofens  

2.  Windteroperatur    

3.  WflrTTiP-Einheif*!!  auf  eine  Einbeil  Kok»  

4.  Einheiten  an  Kuliienstoff,  welche  als  gohlen«ftnre  im  Gas 


5.  Auf  eine  Einheit  KoblenileA'i  welche  als  Kohlensaure  im 
Gas  enthalten  ist,  kommen  Einheiten  Kohlenstoff  als 


A 

B 

c 

D 

R 

F 

48 

70 

4% 

48 

80 

80' 

kalt 

kalt 

320 

485 

485 

709 

2590 

2727 

3255 

3660 

4053 

4438 

5.00 

5,25 

5,40 

5.75 

5,97 

5^7 

10,55 

7,64 

6,28 

8.74. 

2,57 

8.18 

17 

297 

507 

518 

727 

6.  Auf  «ine  Einheit  Koks  wurden  darch  den  heifsen  Wind 
Winne -Einheiten  eingeführt  .  

Die  gröbere  Wirksamkeit  des  Koks  gegen-  |  dafe  er  keinen   tu  grorsen  Werth  auf  (fiese 


über  di  rjenigen,  welche  durch  den  heifsen  Wind 
veranlafstsei,  linde  ihren  Ausdruck  in  dem  gröfMren 
Verhlltntfk  an  Kohlenslure  In  den  Gasen.  Dei 

Äufserste  Gehalt  an  Kohlensäure,  welcher,  herbei- 
geführt durch  die  Reduction  des  Eisenoxyds, 
vorkommen  könne,  betrage  5,98  Einheiten  Kohlen- 
siure  auf  SO  Einh«l«n  Roheisen,  woni  noch 

eine  prrin!">  Menge  komme ,  welche  aus  der 
Zerüelziin^  vüo  etwas  Kohlenoxyd  statnnit.  In 
der  vorstehenden  Zusammenstellung  sei  nun  5,97  *• 
die  lißehste  und  5,00  die  niedrigste  Zahl  für 
dieüf'ii  (iehalt.     Sir  Lowthian  sagt  auch  selbst, 

*  Die  inleressatilen  Angaben  von  Gründen  fOr 
die  Erscheinung  des  .Hängens*  der  Hochöfen,  welche 
van  Vloten  in  »Stahl  and  Eisen*  1892.  S.  114.  and 
1693,  S.  26,  verOffentlfebte,  aehwdgt  Sir  Lowthian 

todt,  wie  man  dmn  In  ausländischen  Vorträgen  sehr 
selten,  in  englischen  nie  die  Erwähnung  deutscher 
Arbeilen  findet. 

Diese  llebereinstinninniic  liir  F.i>cebni»»e  des 
Belriclic-.  tiul  <i*'r  Tlicon''  isi  uiti  >ri  aiirCalleDder,  als 
oben  lier  giuti»«  VVechs«!  in  itir><'ii  Kr^'ebnissen  des 
Betriebe»  hervorgehoben  i»l,  wie  i  i  m  Deul»chlaiul 
bei  keinem  Hochofen  vorkommen  dürfte.    Der  Bsf. 


Zahlen  legen  wolle,  well  der  Wtchsel  des  Ge- 
halts an  Koblensiurc  in  den  Gasen  ein  zu  grofser 
sei.  Doch  sei  im  allgemeinen  die  Menge  Kohlen- 
stoff, welche  als  Kohlensäure  auftrete,  verhällnifs- 
mäfsig  gleichmäfsig ,  wenn  die  Menge  t'es  Koks 
für  eine  bestimmte  Menge  Roheisen  gering  sei ; 
dagegen  trete  dann  eine  wesentliche  Verminderung 
des  Gehalts  an  Koblenoxyd  ein  und  damit  die 
groftiü  Vermehrung  des  EiTecls  des  Koiiä,  und 
zwar  halt  Sir  Lowtbian  es  für  nöthig,  darauf 
aufmerksam  zu  machen,  dafs  bei  Erzeugung  von 
Kohlenoxyd  nur  2400  und  bei  Erzeugung  von 
Kohlensiure  8000  W.-E.  fBhlbar  würden. 

Was  ntin  die  Verminderung  des  Verlustes 
durch  die  Verminderung  des  Volumens  der  den 
Hochofen  verlassenden  Gase  anbetrefle,  so  habo 
dier;t'  ans  demselben  Grnnde  ihre  G'cn:c ,  wie 
die  Zuführung  der  Wärme  in  den  Ofen  durch 
den  heihen  Wind.   Die  Verminderung  der  Wind- 


*  Diese  üntencbiede  sind  sehr  bedeutend  und 
dürften  bei  einem  denlsdien  Hoehofenbet riebe  nicht 
vorkommen.  Der  Bef. 
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menge  sei  eine  aufseroriknliich  grofse,*  so  grofs, 
dab  Ifir  eine  gegebene  Menge  W&rmeeinheiten, 
welche  mit  dem  heifseii  Wind  in  den  Ofen  ein- 
geführl  würden ,  die  Tcmpiralur  des  Windes 
«ine  (Dr  die  Praxis  unanwendbare  werden  würde. 
Um  dies  besser  überaeben  la  kAauea,  bab«  er 


folgende  Zusammenstellung  gemacht,  in  welcher 
die  Zahlen  des  mit  inäfsig  erwäimtem  Wind 
betriebenen  Horbofens  C  als  Einheit  angenommen 
und  diesen  die  Zaiileo  der  Hochöfen  D,  £,  F 
gegeofiberfMtelH  ideD. 


c 

Hohe  des  Ofens   48 

Koks  fQr  20  Einh.  Robeiseo   35 

Ukitcin  tat  90  Bob.  RoheiMB   17 

Windtempentur   820 

Temperatur  <1''r      chlgtisf   400 

Kok^,  för  20  Eiiih.  Hobeiseii   lOO 

Kalkstein  für  20  Einh.  Roheisen   100 

Windgewicbt  filr  20  Einh   Roheisen   100 

Gewicht  ilor  (lirhtgase  tOr  20  Einh.  RohclMD   100 

Einheiten  Kuhlenslotr  als  koblensAure   100 

Wfirmeeinheilen  durch  Verbrennang  vun  Kohlenvloff  .  .  100 

Die  durcb  1  ffioheit  Koks  entwiekelle  Wirme   100 

.     ,     1     ,     .  .         .  und  dareb  den  beiAen 

Wind  «iogeAbcte  Wime   100 


D 
48 

28,50 
10.00 
485 

451 
81,5 
M.l 
75,1 
79.0Ö 

106,48 
88.79 

109.08 


B 

80 

22,50 
lIjOO 

C4,3 
64,68 
59.74 
63,47 

110.55 
78.72 

122.46 


V 

80  Fufli 
19,99  cwt 
11,00  . 
704*  & 

sopa« 

.■»7.1 

64.68 

51,85 

56.09 
110,55 

73,17 
128,12 


112.47      124.51  185,82 


Der  Unterschied  der  Kohlen?to*fnii':  pe  In  den 
Gichtgasen  tod  Hochöfen,  in  denen  Kalkstein 
oder  aber  gebrannter  Kalk,  oder  beeeer  geaagt 
Kalkstein,  aus  welchem  die  Koliletisi'iure  Iheil- 
weiae  auagetrieben  ist,  sei  ein  geringer.  Seine 
Uolereoehnnf  des  sogenannten  gebrannten  Kalkes 
habe  ergeben,  dafs  das  Brennen  des  Kalkes  sehr 
unToUkommeo  gewesen  sei^  unter  gewissen  Um- 
slinden  sei  die  Auatrdbung  des  totsten  Restes 
Kohlensäure  aus  dem  Kalkslein  mit  bedeutenden 
Schwierigkeiten  verbunden.***  Gr  habe  während 
einer  Woche  Durcbscbnittsproben  von  dem  so- 
genannten gebrannten  Kalk  genommen  und  fol* 
gende  Ergebnisse  gefunden  : 


Proben 


Minimum  Muimuni  Dureti*clin. 
Kohlenslur«  KohleosHure  Kobl«D*ftan 

»1,77 

S2.07 
33.06 
31.14 
34.34 
34.2« 
37.8.^ 


87,80 
28.84 

27,77 

27.60 
27.30 
81.54 
33,49 


*  Infolge  VenDiDderuog  der  Menge  des  oOtbigen 
Koks. 

**  In  den  enrten  Veiseiebnilk  sind  hIerfBr  850*  G. 

angMeben. 

Solche  Schwierigkeilen  !^ind  in  Deutschland 
nicht  bekannt;  wie  würde  es  sonst  der  Kaikind uslrie 
ergehen?  JKff. 


31.08 
8»,«3 

80.64 
80.22 
2a66 

32,20 

:i2,01 

Die  Versuche  mit  gebranntem  i^aik  wurden 
vor  mehren  Jahren  auf  Clarence  fron  Works  in 
den  Hochöfen  Nr.  11  und  12  gemacht,  welche 
80  FuTs  (24  384  mm)  hoch  waren  und  20000 
Cubikftils  (666,8  ebm)  Inhalt  hatten.  Die  Hoeb* 
Öfen  waren  pcit  19  Jahren  im  Betriebe,  und  es 
war  deshalb  nicht  zu  erwarten,  dafs  der  Erfolg 
ein  solcher  war,  wie  er  bitte  in  jüngeren  Oefen 
sein  können;  die  Versuche  wurden  aoob  als 
miCslungeii  angesehen. 

Die  Betriebsergebnisse  leigt  folgende  Zu- 
srnnmensteUni^: 


Koks 

Z 

u<chia^ 

st.  Eisrnsl. 

Ei 

zemiu 

Marke 

N 

H 

D 

N  H 

N 

N 

H 

i> 

N 

i> 

▲  Hoher  Kaikstaia: 

Bechotoi  Nr.  U  .  . 

80,44 

23,78 

21.82 

11.80 

18,18 

11.76 

45,15 

48.87 

47,22 

414 

512 

151 

8.8 

2,9 

8.8 

6  C  r.r;.iint*r  Kalk: 

Hociiofen  Nr.  12  .  . 

18,ÖU 

21,54 

2iM4 

8.01 

a,i5 

8,:>7 

')0,4'J 

47.10 

544 

4SI 

2,y 

S».3 

weniger  ..... 

1,61 

1,24 

3,29 

8,08 

8.1'j 

48 

0,75 

l,t>2 

i2 

au 

k  Roher  Kalkstein : 

Hochofen  .Nr.  12   .  . 

28,85 

23,96 

22.01 

11,!^1 

12,41 

11.87 

46,16 

49.86 

47.62 

397 

495 

459 

3,0 

3.9 

8,3 

B  fiabmanler  Kalk: 

Becbofen  ..... 

19,10 

21.88 

20.09 

8,27 

9.39 

8.62 

45.95 

50.08 

47,:54 

444 

555 

497 

H.H 

weniger  

1,75 

2.08 

1.92 

3,24 

8,02 

8,25 

0,21 

o,i;H 

mehr  ..... 

— 

0,72 

47 

'iO 

G  Roher  Kalkstein : 

Hochofen  Nr.  11    .  . 

20,90 

22.54 

21,79 

10,67 

12.02 

11,47 

44.82 

48.20 

46,81 

432 

501 

466 

3.3 

4,0 

3.5 

Gebrannter  Kalk: 

Bochqftwi  Rr.  18  .  . 

20,41 

H,V2 

«,'>! 

13.45 

49,05 

47,47 

501 

558 

536 

3.0 

3,8 

8.5 

Wender  ..... 

1,64 

2.13 

2.03 

2,55 

3.29 

2,96 

— 

0.3 

nebr  ...... 

- 

- 

1,18 

0,86 

1,16 

69 

S7 

70 

0,7 

0  4arcb*AaHnidiwT«At«ttli,  ia  4«r  UMm  Mh»  iii*4iis»te,  bOcktlc.  durekMluilUidM  Gttl«. 
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Die  beiden  Venocbe  A  mit  rohem  Kalkitein 

danerlcii   in   l)ei(leii    Hochöfen    19  Wonlien ;  (iif 

Versuche  welche  mil  gebraDotem  Kalk  ange- 
stellt wurden,  welcher  den  oben  mitgetheihen 

Analysen  entsprach,  d.  h.  0,33  bis  0,40  Kohlen- 
stoffeinbeiteo  auf  1  cwt  Robeisen  enthielt,  dauerten 
17  Wochen.  C  zeigt  die  Vereucbe,  welche  während 
13  Wochen  gleichzeitig  in  dem  einen  Ofen  mit 
•  ohi  m  iiiiil  in  (km  anderen  Ofen  mit  gebranntem 
Kalk  geiiiachl  wurden. 

Die  durchschnitUiche  Koksersparnifs  betrug 
nach  diesen  Versuchen  1,87  EinliL-iten  Koks  auf 
20  Einheiten  Roheisen  beim  (gebrannten  Kalk. 
Die  erzeugten  Rohdseomarkeo  waren  in  beiden 
Fäll™  von  gleicher  Göte,  und  dlo  Koksersparnifs 
betrug  b^öö  ^.  Sir  Lowlbian  setzt  nun  voraus, 
dafo,  wenn  roher  Kalketein  verbraucht  werde, 
:illt'  KoIilensSure  in  den  Gichtgasen  von  dt  r 
Keduclion  des  Eisenoxids  durch  Kohlenoxyd 
stemme;  ferner,  dab  sSmmtliche  Kohlensiure 
des  Kalksteins  in  der  Reductionszonc  ausgetrieben 
und  durch  den  Kobleostoff  des  Koks  in  Kobleo- 
oxyd  abergefOhrt  werde. 


I      In  einem  Mheren  VorlraBe  habe  er  (Sir 
Lowtbian)  nun  folgend«  VerbiltoitM  ftatgeatdlt : 


Kohlenstoff  im  Koks  . 

Kohlensloff  i.  Zuschlag, 
wflichar  Kohlenstoff 
ans  dam  Koka  ant' 
fahre  


19,72 


44016 


W&rmeentwicklunif: 

18,84  X  2400- 
5,18   Kohlenstoff  ab 

Kohlensinreacieugten 

mehr  5.18  X  MW  =  29008 


17,80 


0,80 

17,80 


17,30  X  2400»  41  &44 

4,06XMOO"26Q40 
87  «84 


KülilenslofT  im  Kuki  

VVilrmeeiilwickluiij,'   

In  deti  Gftseii  seien  wie  oben  an  Kohlensäure 
Üaveu  ab  die  Kohlensäure  des  Zuschlages 


Er  fSir  Lowihian)  sei  nicht  in  der  Lage  zu 
behaupten,  dals  die  sämmtliche  Kohlensäure  des 
Kalices  oder  ein  Theil  deaaelben  wirklich  ala 
Koh!enp5iirc  aus  der  Gicht  entweiche.  Das  werde 
durch  die  Thal^ache  bestätigt,  dafs  in  den  Gicht- 
gasen der  Gehalt  an  Kohlensäure  innerhatb  der 
Grenzen  wechsele,  welche  auch  eine  Ztrsilziing 
derselben  durch  Koks  möglich  erscheineu  lasse. 
Diese  Uoregelmlbigkeiten  seien  wahrscheinlich 
auf  den  Wechsel  in  den  Teniperaliiron  zuröck- 
sufOhren,  welche  in  den  oberen  Zonen  eines 
Hochofens  ▼orkimen,  von  welcher  die  Zeraatoung 
der  Kohlensäure  durch  den  Kohlenaloff  des  Kid» 
abb&ngig  sei. 

In  folgenden  Zahlen  sollen  diese  Unregel- 
mäfsigkeiten  ihren  Ausdruck  ßnden ;  sie  zeigen 
den  KolifetiStorr,  welcher  mif  20  Einhttten  Roh* 
eiäen  n\a  Kohlensäure  entweicht. 

Beim  Verbravdi  von  rohen  Kalkstein: 

8  Proben  unter  5  Kohlenstoff  durcli^clinitUicli  4,70 

9  ,  .5         ,  und  darühiT    .  -'i.aU 

Beim  Verbraacb  von  oetiranntem  Kalkstein  eat» 
haltend  0,97  bis  0,45  Kohlenstoff 

16  Proben  unter  5  Kohlenstoff  durclischniltlich  4,66 
7      .        ,5         .       und  darüber    .  5.25 

4,84 

Um  einen  wirklichen  Durchschnitt  feststellen 
zu  kAnoen,  würde  eitt«  gröfserc  Zahl  von  Proben 
nothwNidig  gewesen  aeiu;  doeh  glaube  er  (Sir 
Lowtbian),  dafa  gebrannter  Kalk,  welcher  noch 


73024 

Von  dieser  Wärme  wur- 
den bei  der  Reduciion 
der  KnhlensiSure  des 
Zuschlags  zu  Kolilen- 
oxyd  verbrancht   .  .  4416 

Rest   68608 

Wenn  man  dagegen  annehme,  dafa  sCmmtUehe 

Kolilcnsäut  e  des  Zuschlags  als  solche  mil  den  Gicht- 
gasen eotweicbe,  so  erleide  der  bis  vor  die  Formen 
!  gelangmde  Kdilenatoff  krina  Tamnidemng. 

llakw  KUhMa  IMiruDtar  Kalk 

19.72  17,61 

19,72  X  2400  -  47  A2t>  17,61  X  2400  =  42  264 
5,18  4,65 
1,88  0.30 
»,WXMOO  — 81280   4,85  X  5600  =  24  360 
68  608  66  624 

I  bis  zu  Vs  seines  Kotilenstoffs  enthalte,  Gichtgase 
<  liefere,  welche  7  bis  10  ^  weniger  Kohlenstoff 
als  Kohlensiure  enthalten,  als  wenn  roher  Kalk- 
I  stein  aufgegeben  werde. 

Ueber  die  Temperatur  der  Gichtgase  bei  Be* 
nutsnng.  von  rohem  und  gebranntemi  Kalkstein 
theilt  Sir  Lowtbian  folgende  Beobaehlungen  mit: 

Hochofen  Nr.  10. 
ßehn  Verbraadi  von  rohem  Katkstetn: 

VinimDm  lUximum  Durchachaill 


Grad 

C  a 1 «i  u  a 

20 

Beobacbtungen  .  . 

195 

297 

247 

26 

•         •  • 

160 

856 

201 

26 

a 

170 

886 

885 

86 

•               •  • 

170 

887 

826 

32 

170 

201 

32 

Ihl 

226 

188 

32 

«               *  • 

ICO 

281 

181 

Hochofen  Nr.  11. 

Beim  Verbraacb  von  gebrannten  Kalk. 

Minioium  Mazimuni 


Grad  Celiioi 

9  Beobachtungen  .  . 

148 

558  407 

Q 

987 

416  296 

9 

20  r. 

m  808 

9 

245 

• 

.  237 

416  8B5 

Hochofen  Nr.  18. 
Beim  Verbrauch  von  gebranntem  Kalk. 


Beobachtung«! 


Himmnm  Maxiniuro  DurcbschaUt 
Grad  Calaiua 

816       m  882 

m        357  880; 

480  272 

l&J        363  236 

287        690  878 
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Der  DurehsebDilt  der  Temperatur  der  Gicht- 
gase beim  Verbrauch  von  rohem  Kalkstein  beim 
Hochofen  Nr.  10  ergab  211»  C,  während  der 
Durchschnitt  beim  Verbrauch  ton  gebranntem 
K^ilk  beim  Hochofen  Nr.  11  31 7»  C.  und  heim 
Hochofen  Nr.  12  266*  C.  ergab.  Die  Tempe- 
ratur der  Gichtgase  sei  also  beim  Verbrauch  von 


als  beim  Verbrauch  von  gebranntem  Kalk,  dieser 
Unterschied  werde  veranlabt  durch  die  gröfsere 
zu  erwärmende  Gewichlsinengp  des  rohen  Kalk- 
steins, welche  sich  zum  Bedarf  an  p:ehrani)tem 
Kalk  wie  11  :  8,33  veihalte,  und  durcli  die  bei 
der  Atifnahnie  von  Kohlensäure  durch  den  ge> 
brannten  kalk  freiwerdende  Wärme.* 


rohen  Kalkstein  um  37*  bis  93^  C  niedriger. 

Die  Wirraebllaiis  stellte  sieh  nun  wie  folgt:  Hochofen  Nr.  11.  Beim  Verbrauch  von  gebranntem  Kalk: 


Bot  Wicklung  ^er  Wirme. 


cwl 


Verbrauch  der  WSrme. 


Koksverhrauch   19.&d  !  VprdampFtii     iles  Wasüers  im  Koks  .H9  X  540 


KoblenstolTgebalt   17,63 

Davon  ab  Kohlenalofr,  weleber  einen  TlieU 

der  KolUensinrs  dea  KalkateiM  redndn  0.4S 

Bleibe  Kohlenstoff»  «eldier  vor  die  Formen 

gelange   17,4iO 

Wameeatwldtlnng  17,20  XMOOs  ....  41880 

Von     dem     erzeuglpn     Rohlenoxyd  sollen 
5.1(>  lu  Kohlensaure  verbrannt  werden 

5,16  XMOO-                            .  «  BB896 

WSrmeent'ivifkhinir  durch  Kohlenstoff.  .  .  .  70176 
Wärmezufuhr  durcli  hei&en  Wind  t$4.82  X 

«73»C.X0,S57»                       .  .  16&28 


211 

108 


Im  ganzen  Wime  entwickelt  .  i^704 
Fernere  Berechnungen  der  WSnnebQanien  dieses  Hochofens  Nr 

Entwickelte  und  Tsrbraucbte  Witrme 


Hi'diiohon  des  Hi-enoxyds  18,0X1780  . 

KohlcnstotTnufttahme  0,6  X  2400    1  440 

AustreiliuDg  der  Kohlenslor«  des  Kalkes 

8.56  X  870   1317 

Zersetxang  eines  TheOs  dieser  KobleosRore, 

entspr.  0.43  C.  0.43  X  8200    1 376 

Zersetzung  des  Wasserdampfes  im  Winde 

0,07X34000    2380 

Heduction   der    Phosphor-,    Schwefel-  und 

Siliciuiiivei  [))tuiuni,'en   4  174 

•SchmekuDg  des  Roheisens  20  X  330  a  .  .  .  6  tiOO 
i<'chmelzung  der  Schlxcke  80,4X  500.  .  .  .    16  720 

Aqsstratalang  a.  dergl   5  .'^21 

Onrdi  die  Gichtgase abfef.  118.93X408    i>,24   1 1  057 

Im  ganzen 


Üiirchschuitt  soll  betragw 


.  11  sollen 
K<  kuvecbrauch 

79  2IS  18,9»  . 
74  U42 

78  302 

80  430 
80  455 


,    83  704 

ergeben  haben: 


7»489" 


Hochofen  Nr.  12.    Beim  Verbrauch  ton  gebranntem  Kalk: 


Eolwicklung  der  W firme.  ^ 

Koksverbraecb   10.56 

KohlenslolT  im  Koks   17,63 

Davon  ab  Kolil<:n«(oiT,  welclier  einen  Tlieil 

der  KohlensluK  des  Kalks  redacirt  .  .  0.43 


Bleibe  Kohlenstoff,  welcher  vor  die  Formen 

gelange   17.20 

W>nneentwieUang  17.90X3400»  ....  41880 
Von  dem  CO  wurden  4.97  sn  GOi  verbrannt 

4,97Xf>600  =  .  .  .  ■  ■  .  27  8;^2 

Wärmeentwicklung  durch  KohlenalulT    .  . 


Wärme  durch  den  heifsen  Wind  sogefiDtart 
83,66  X  öOO"  X  O.^^T  ^   ■  ■ 

Gesaiiimle  Wärmeenlwirklunj?  . 


69  112 


11  896 


81  00« 


Verbrauch   der  W  ä  r  in  e. 

Verdnmpfun;;  des  Wassers  im  Koks  39X^40  211 

ReducUoo  di  a  Eiscnoxyd«  18.6  X  1~S  >  ...  33  108 

Kohtensliiffanrnabrae  0.«  X  <400    1 440 

AusireibuHK  der  Kohlenaüttre  au»  dem  Kalk 

3.56  X  370   1317 

Zersetzung  eines  Tbeils  dieser  Kohlensäure, 

0.43  (\,  0,43  X  3200    1  376 

Zersetzuif^'  <ie3  Wasseidampfcs  im  Winde 

0.07  X  34  000    2  380 

Reduction   der  Phosphor-,   Sehwrfel-  und 

Silicium  Verbindungen   4  174 

Schmelzung  des  Roheisens  20  X  •'^30  .  ,  ,  .  6  «00 

Schmelxang  der  Schkcke  30,4  X  dOO  .  .  .  .  16  720 

Aosstvahluiig  n.  dergl.  .  .    5S51 

Dareb  die  Gichtpai?p  an?p-emhrt  (fehl,  die  Zahl.)  7  831 

G' sariiititer  Wärtneverbrauch  .  .  81008 


Fernere  Bereclmun^'eti  der  Warmobilanzcn  dieses  Hochutcns  iNr.  12  sollen  ergeben  haben; 

KokiTorbraucii 


Entwickelte  und  verbrauchte  Wärme 


Diirchsehnitl  soll  betragen 


79  014 
78  961 
78  500 
81276 

80  445 


10,36 


tOtiOl 


*  Alle  diese,  also  auch  die  lolgeudeu  Angaben  haben  gar  keinen  Werth,  ueil  Sir  I^oivthian  keinen 
gebrannten,  sondern  nur  einen  angebrannten  Kalk  verwendet  hat. 

**  Die  RechnunKen  kaben  keinen  Werth,  weil  der  dieselbe  beeinflussenden  AunaLmen  zu  viele  sind; 
die  Berechnung  der  Zahl  79  4S9  stimmt  keineufUlss  die  kOnstlicbe  Gleiehatellnag  der  Zahlen  anf  beiden 
Seiten  der  Bilansen  ist  gans  k  la  Sir  Lowthian. 

***  Die  Zahl  80601  ab  Doichsehnitt  stimmt  weder,  wenn  man  nur  obige  5.  oder  ancb,  wenn  man  die 
davorstehende  6.  Annahme  mitberechnet. 
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!ti  folgendem  Verzcichnifs  sollen  wie  in  demjenigen  für  rohen  Kaiksleio  die  Ergebnisse  von 
]2  Versuchen  mil  gebrantilem  iCalk  zusammengestellt  sein. 


Hftlie  d«r  HochaCm  80  Pulk  «iignieh  odar  24,684  m 


Hoehofvtt  Rr.  II 


! 

1 

ei«en  (lOM  k|f)  .  .  .  . 

19.59 

18,99 

18.99 

18.99 

18,99 

18,99 

19,59 

19,36 

19.36 

19.36 

19,36 

19,36 

Gebranuter  Kalk  .... 

8,38 

8,33 

8,33 

8,33 

8,33 

8,33 

8,33 

8.33 

8,33 

8,33 

8,33 

8,33 

Kohlenaloff  eothalleo  im 

Zttseniaff  .... 
Einneitad  KoblsnatolT  iib 

0,43 

0,37 

0,37 

0,37 

0,37 

0,87 

0,43 

0,87 

0,87 

A  OT 

A  OT 

ü,o7 

0,87 

CUi  i.  d.  bicntgasen  .  , 

D,1Ü 

4,Ai 

4,51 

J  JA 

4,49 

4,90 

4.85 

A 

4,97 

4,oö 

4,09 

4,4«J 

4,00 

K  Kl 
0,Vf 

«ärme  entwickelt  durch 

dea  Konlenstoli  .... 

64  9oo 

65  384 

65  272 

67  568 

-i7  288 

ÖD  094 

t)0  o4<5 

DO  BD4 

A{t  AOA 
OD  40V 

DVoBS 

Warme   lugefiinn  uurcli 

1.5  0£ii 

14  282 

1  O  OZ.O 

iö  OOÖ 

Ii  IJ.IU 

12  862  13  167 

1  1  OVO 

12  422 

12  ol>> 

1.^  573 

Temperatur  (ii's  WitiiJea  C 

67o 

674 

o<2 

670 

664 

600 

620 

CIA 

610 

665 

71» 

,          d>'r  (iichl^iise 
Wftrine  entwickelt  auf  eine 

408 

307 

ZbS 

294 

223 

246 

292 

272 

248 

879 

899 

870 

ct5D2 

3417 

3441 

3435 

8553 

3541 

O  J  OA 

3448 

8408 

8494 

Wim«  im  Winde  aaf  eine 

691 

751 

718 

686 

693 

692 

607 

641 

686 

653 

764 

801 

Summe  .  . 

4273 

1  ' 

4168 

4159 

4121 

4246 

4233 

4133 

4080 

4078 

4055 

4198 

4-383 

Gewieht  des  Windes  auf  20 

1 

Einh.  RohiM^eii  .... 

84,82 

89,41 

85,76 

82.06 

81.18 

83.67 

83,66 

84,54 

85,17 

85.72 

9838 

91»<M 

tiewicht  der  (I.i-e  auf  20 

Einh.  liohei-eii  .... 

112.92 

114.04 

111.35 

108.58 

108,87 

110,20 

111,75 

111,34 

111.81 

112.02 

118,46 

116,93 

Wilrme  einKelfilirl  durch 

14,282 

13,058 

13,080 

12.862113,167 

11.896 

12,422 

12.813 

12,636 

14.796 

15,513 

W&rme  nu  ^riTnhrl  durch 

die  Oi(  iiig.i>e  

11,057 

8.402 

7.653 

7,601 

6,506 

7.831 

7,268 

6,655 

7.500 

7,164 

7.745 

Uulerufaied  ,  , 

2,471 

6,8S0 

6,005 

5^09^  7,062 1  6.661 

4,065 

5.154 

6^ 

5.136 

7,«32 

7.768 

Bockofea  Wr.  IS 


In  folfiendLn]  VerzeiciiDifk  sollen  die  Ergebnisse  von  6  Versuchen  mit  rolicm  Kalkstein  zu- 
sainmengcstelli  sein. 


Hohe  der  HoehOfen  80  Fufe  engl,  oder  84,884  m 

Nttmm«x  d«r  Hociuifaa 

• 

• 

• 

• 

• 

4 

Kots  auf  1  Tonno  (1016  kg)  nohei:i«»n  

20.76 

20,86 

20,86 

20.76 

20.f?6 

11,91 

11,97 

U,ä7 

11,97 

11.97 

11,97 

KolilenstofT  enthalten  im  Zuscbley.  .  

1.86 

1.36 

1.36 

1,86 

1,36 

1,86 

5.03 

5,17 

5,33 

5.10 

.'i,.')f> 

69,760 

70,760 

71,440 

70,368 

71,552 

72,944 

15,42t 

15,528 

15,577 

14,971 

15.997 

15,881 

746 

738 

735 

714 

752 

747 

847 

839 

355 

367 

820 

294 

8,860 

8.891 

8,441 

8,878 

8.44« 

8,497 

748 

744 

750 

718 

768 

788 

Summe  .  ,  . 

4,108 

4,1-» 

4,191 

4,09t 

4,214 

4489 

Gewicht  di's  Windes  auf  20  Eitih.  Roheisen  .... 

H7.22 

8.*,75 

89.43 

88,48 

89,76 

86,03 

«      der  Ga»e      .  20    .         ,  .... 

119,23 

120.80 

121.35 

121,51 

121.58 

119.22 

Wftrme  eingebracht  dufdi  den  Wind  

15,421 

15.528 

15,577 

14.971 

15,997 

15.831 

9,929 

9,828 

10,339 

10,702 

9,337 

8,412 

Untersrhifd  .  .  . 

5.492 

5,69) 

5,238 

4,269 

6,660 

6,819 

Ge»ammtmeuge  der  zur  Verfügung  gestellten  Wärme 

85,181 

86,288 

87,017 

85,339 

87,549 

68,175 
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D«r  WArmeverbmucb  dieser  Uocböfen  soll 
«ich  meh  folgenden  Zahlen  gestalten: 


Verdampfung  des  Wawere  im 

  227      221  227 

Reduction  des  EUeooxjds  l  '.  83 108  83  108  33 108 
Kobkiutoffauf nähme  ....  1440  1  440  1  440 
Antnribaiif  der  Kohtenaluw 

am  dem  Kalkstein  ....  4207  41fö  4  807  ' 
Zersetzuntr    von  Koblenaiure 

au«  dem  kalksUlO  ....     4352    4352  4352 
Zersetzung  voo  Waawr  in 

Winde   2  720    2  720    2  380 

Reduction     der  IMiosplidr-, 

Schwefel-    und  Kieselver- 

bindiingen   4  174    4  174    4  174 

Sehmelung  dei  Hoheieaiu   *    6  000    6  600    6  600  1 
,       derSebladt«  .  .  10720  lS7fi0  16  720 

AoaalnbJung  D.  8.  w  S907    8158  0555' 

Wirme,  ausgefahrl  durch  die 

Giclitgiaa   .    9  828  10  .'^30    8  412 

Stimn.c  .  86  283  87  017  88  175 

Aus  diesen  Zahlen  gebe  hervor  (behauptet 
Sir  Lowthian),  dab  beim  Verbraach  YOn  Toheni 

Kalkstein  etwa  4200  W.  E.  nuthig  seien,  om  die 
Kobleos&ure  aus  dem  Kalkstein  auszutreiben,  und 
4300  W.'E,,  um  diese  Kohlensäure  zu  zersetzen ; 
das  ergebe  zusammen  8500  W.  E.  Beim  Ver- 
brauch  »on  gebranntfin  K;ilk  vertnindfi  t  slrii 
dieser  Vt'rbrauch  auf  2385  VV.-E. ,  so  ilafs  eine 
Verminderung  um  6115  W.«E.  eiotrete,  welche 
1,49  Kokseinheitpn  entsprächen. 

Darin  nun,  dafs  in  obigen  Verzeichnissen 
von  Zahkn  ha  Falle  dee  Yerbraueba  von  Kalk* 
stein  als  Zuschlag  etwa  8G  500  W.-K.  und  im 
Falle  des  Verbrauchs  von  gebranntem  Kalk  etwa 
80870,  m  leUlerem  Falle  also  etwa  6220  W.-E. 
weniger  zu  erzeugen  sind,  fimlcl  Sir  Lcnvtbian 
einen  Beweis  der  Richtigkeit  seiner  Zahlenauf- 


Stellungen,  denn  die  Mengen  von  6220  und  6U5 
W.*E.  «eiea  nahezu  gleich.* 

Die  Bedingungen,  unter  welchen  die  Wärme 
in  einem  Hochofen  wirken  könne,  seien  fQr  die 
Erbebung  der  Temperatur  der  Beschickung  viel 
gOnatiger,  als  in  einem  Kalkofen,  dessen  Wirkung 
sehr  inan^'olhafl  sei.  Man  dürfe  sich  darüber 
nicht  wurulern,  ubgleicb  1  EinheU  Koks  im  liocli- 
ofen  nur  4200  W.-E.  fühlbar  werden  lasse,  während 
1  Kinbelt  Kohle  im  Kalkofen  fast  das  Doppelle 
fühlbar  werden  lassen  könne.  Der  Verlust  im 
Kalkofen  sei  dadurch  so  grob,  weit  sieh  die 
Kohle  schon  im  oberen  Theile  desselben  entztlnde, 
SO  dafs  fast  16  000  W.-E.  in  demselben  entwickelt 
werden  mOfsten,  um  die  Arbeit  ta  leielen,  welche 
im  Hochofen  mit  etwa  5000  W.-E.  geleistet  werde. 
Vom  l^aufm&oniscben  Staudpunkte  aus  sei  deshalb 
nicht  viel  dadurch  zu  gtwioneit,  dafa  man  anstatt 
Koks  Itn  Hocliofen  Kohlen  im  K  ilkufen  verwende. 
Die  Kleiokohle,  welche  im  Kalkofen  verbraucht 
werde,  koste  twar  nur  die  Hilde  als  der  Koks, 
man  brauclie  davon  aber  auch  das  Doppelte. 
Um  10  988  tons  (je  1016  kg)  gebrannten  Kalk 
zu  erzeugen,  seien  2932  tons  Kleinkohle  er- 
forderlich, welclie  83S.15.9  (16  775,75  Ji) 
kosteten,  so  dafs  1  ton  gebrannter  Kalk  1  sh  C)  d  32 
(1,53  vM)  iür  Külileii  erfordere.  Auf  I  ton  Höh- 
dsen  (1016  kg)  würden  8,33  cwt.  gebrannter 
Kalk  benöthigt,  also  für  0,C37  Kohlen  ver- 
braucht. Der  Aufwand  an  Arbeitslohn  sei  ja 
unbedeutend,  aber  die  Unterhaltung  der  Kalköfen 
koste  doch  auoh  «Uerhand.       (Schlafs  taigL) 

*  l'iiie  Kiilik  liT  Berechnung<ri  ?ir  Lowlhians 
wird  untei lassen,  weil  dieselbe  weiter  unten  ia  der 
Besprechung  dareh  einige Landsleute  des  Vortragendea 
arfoigt. 


Die  Eisenindustrie  Bafslands.'^ 


III.  Grobschmiede«  und  Blechwasren-Erzeugung 
In  RHTttand. 

Bis  in  die  neueste  Zeit  wurden  bestimmte  i 

slatistische  Daten  flber  die  in  mancher  Hinsicht  , 
sehr  entwickelte  russische  Eisen-  und  Metallindustrie 
nicht  Terdflentticht  —  Alles  aus  dem  einiaehen 
nrunde,  weil  m.in  dieselben  niclit  Iiatle.  Man 
ist  jedoch  bemübt,  über  die  Erzeugungsverhälloisse 
sichere  Anhaltspunkte  ta  eriangen,  und  hat  den 
ersten  Schritt  gemacht,  das  nicht  Vurliamlenc 
durch  gemachte  Nacbforscbuogeu  zu  ersetzen. 
Nun  erschien  vom  Handels*  und  Ifanufhetur* 
Departement  des  Finanzministeriums  eine  Schrift 
von  Prof.  N.  Lab  sin  des  Petersburger  Techno- 
logischen Instituts,  welche  das  Wesen  der  Eisen- 
industrie beleucblet  und  in  jeder  Beziehung  leseos- 

*Vgl.&M8. 


Werth  ist.  Wie  überall,  giebt  es  auch  in  Rufsland 
Klein-  und  Grofsbetriebe,  allein  in  Rufsland  besteht 
seit  allersher  noch  eine  eigene  Aii  des  Gewerbe- 
betriebes, sügeuuuiite  Ariels  oder  Vereine,  welche 
in  ihrer  Organisation  die  iltesten  Grofsbetriebe 
auf  gctneinsLhaflliche  Kosten  und  Gewinn  vor- 
stellen und  in  Kufsland  eine  vorzügliche  Urgani* 
sation  hesitaen.  Es  kfinnen  diese  Betriebe  als 
KIfinmeister- Verbindungen  oder  Meister-Gewerk- 
vereine  bezeichnet  werden.  Oft  bestehen  die 
Dörfer  nur  aus  Meistem  eines  Gewerbes,  welche 
sich  zu  einer  Gesellschaft  vereinigt  haben  und 
womögUch  auch  die  Arbeitstheilung  einführten. 
Es  arbeitet  da  die  ganze  Familie  an  der  Her> 
richtung  gewisser  Theile  von  den  zu  erzeugenden 
Gegenständen.  Bei  der  Vorliebe  der  Russeu,  sich 
mit  dem  Gewerbe  zu  befasseo,  um  so  die  weniger 
bdidite  und  weniger  eintrigliche  LandwirthsckaR 
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nicht  ausübeu  zu  müssen,  ist  es  nidbt  zu  wundern, 
dafs  gewisse  C^werbe  eiocn  hohen  Grad  Ton 
Vollkommenheit  erlangt  liaben,  zumal  der  Russe 
ein  sehr  lindiger  und  hochbegabter,  zudem  auch 
wenn  er  teinen  VorUieil  ridili  sdir  flribiger  Hensoli 
in  jeder  tlinsicbt  ist. 

Die  Gewerkvereine,  welche  eine  gemeinschaft- 
liche Leitung  aus  gewählten  Vorstandsmitgliedern 
besitzen ,  gemeinschaftliche  Einkäufe  von  Roh- 
materialien niiithen.  auch  gemeinschaftlich  vpr-  ' 
antwortlich  sind,  verkaufen  ihre  Erzeugnisi>e  an  i 
Handelsleute,  welche  dieselben  zuweilen  mit  Vor- 
schüssen verschen,  oder  durch  ander«;  Vcrmilller. 
Wie  auch  der  Verkauf  der  Waaren  abgeschlossen 
werde,  so  fieUoigen  dlesdben  immer  nach  Nfznf- 
Novgoroil  zur  Messe,  wolil  aiicli  ;ui  anderen 
Märkten  zum  VerscbidXse,  so  dafs  Bestellungen 
in  tunerem  Sinne  selten  ausgefQhrt  werden.  Bs 
werden  also  meist  Waaren  in  Vonalii  geliefert, 
meist  zum  Verkauf  aut  der  Messe  und  nicht  auf 
Bestellung  und  auch  seilen  nnr  ffir  den  localen 
Verbrauch  gearbeitet. 

Dabei  sind  diese  Kleinmeister- Vereine  aber 
dorcbai»  nicht  am  Attherk^Hnmlichen  haftend, 
sondern  filgen  sich  in  alle  n  ibr  (icbiet  fallende 
Aenderungen  oder  Verbesserungen  des  Handwerks 
und  sind  auch  für  Maschinenarbeit  eingenommen, 
nur  mibseu  die  ersten  Muster  geliefert  werden, 
nach  welchen  sie  dann  ebensogut  arbeiten  und 
sich  schnell  einüben,  so  dafs  durch  dieselben  jede 
Neuerung  eingefllbrt  werden  kann,  sobald  Jemand, 
der  nufserhalb  dür  Gcwcrksrlnfl  steh!,  ihnen 
Gclegeulieit  oder  die  Mittel  dazu  in  Form  von 
Mustern  oder  Haifsmaaehinen  giebt. 

Die  Schmiedewaarenerzeupunpr  in  Rnfb 
laod  gehört  zu  den  ältesten  Gewerben  des  Landes. 
Schmiede  machten  sich  gewdhnlich  an  schiffbaren 
Flüssen  ansässig,  um  ihre  Krzeiif(iiis.-c  alisrtrcn 
ZU  kOuncA,  uud  au  solchen  Orten,  wo  einmal  der 
Bedarf  •»  geschmiedeten  Eisenwaaren  gedeckt 
wurde,  ging  das  Gewerbe  an  die  gesamrate  Be- 
völkerung gewisser  Dörfer  über,  welche  nicht 
alle  Schmicdcwaaren,  sondern  nur  einzelne  Sorten 
davon  i  r/.t  ii^'ten.  So  hat  im  Gouvernement  Nov- 
gorod,  lleziik  Si-ripovetek,  eine  ganze  Ortsrhnfl 
Ulomsk  nur  Nägel  uinl  zwar  alle  Sorten  von 
Nageln,  von  Schuhnägeln  angefangen  bis  zu  SchifTs- 
nägeln  geschmiedet  und  in  den  siehziijer  .laliren 
davon  600000  Pud  im  VVerlUe  von  '6  Millionen 
Rubeln  abgesetzt.  Allein  mit  der  Einführung  der 
Ma.scliinenarheil  voilni  die  Industrie  an  Bedeutung, 
so  dafs  gegenwärtig  nur  noch  Scbiflsuägel  mit 
der  Hand  geschmiedet  werden.  Einige  Gegenden 
der  Gouvernements  Tvi  r,  Niznf-Novgorod,  Vj.ilka 
und  Jaroslavl  befassen  sich  auch  mit  dem 
Nagelschmiedhandwerk  und  werden  gegenwärtig 
im  Gonvi  rnenienl  Tver  elun  um  400  000  Rubel 
Nägel  geschmiedet.  Msui  rechnet  em  Pud  Nägel 
tu  8  bis  8  Rubel.  Im  Gouvernement  Nfsa(* 
Novgorod  erreickt  die  Erzeugung  den  Werth 


von  300  000  in  Vjatka  gegen  150000  Hubel 
jährlich. 

Die  Schmiedegenossen 3 chaften  des  Gouverne- 
ments Niznf-Novgorod  und  Vjatka  befassen  sich 
mit  der  Erzeugung  von  Ketten  und  Ankern;  im 
letzgenannlen  auch  mit  dem  Schmieden  von 
Wagen  beschlagen  aller  Art.  Die  Schmiede-Dorf- 
genossenschaften  der  Umpebunt?  von  Nfznf-TagiUk 
am  L'ral  (Gouvernement  l^crm)  befassen  sich  mit 
der  Anferli|:nng  von  Schaufeln,  Hauen,  Becken, 
I  Trcigon  und  hinderen  haus-  und  landwii  thäcbafllichen 
Geräthen  Im  Werthe  von  rund  200  000  Rubeh 
I?ei  der  Aiifzählimp  der  S<-fiiniei!eit  siiul  die 
einzeln  zerstreuten  Schmiedgewerbc  nicht  be- 
rOeksJcbtigti  es  sind  immer  nur  die  Genossen- 
schaften der  Schmiede  gemeint,  welche  mehr 
Waareu  erzeugen,  als  in  dem  Erzeugungsorte 
oder  in  der  nächsten  Nähe  verbraucht  werden 
kann.  Welche  bedeutenfien  Mengen  von  Handels 
schmiedwaaren  dann  an  anderen  Orten  zum  Ver- 
kaufe gelangen,  ersieht  man  allenfalls  an  einem 
Beispiele,  nämlich  den  Schmieden  des  Gouverne- 
ments Vjatka,  die  jährlich  um  l'/i  Millionen 
Rubel  Waaren  fOr  den  Handel  erzeugen.  Wenn 
auch  die  einzelnen  Dorlädiniiede  Hufeisen  für 
den  Bedarf  .schniiwlen,  so  giebt  es  doch  auch 
ganze  Ortschaften,  wie  Kasfmow  im  Gouvernement 
Rjazan,  welche  sich  nur  mit  dem  Schmieden  von 
Hufeisen,  für  den  Handel  befassen  und  4  SlQck 
davon  zu  äO  bis  50  Kopeken  verkaufen. 

Ton  der  Schmiedindustrie  bat  die  Nagel- 
sclimiederei  an  Wichtigkeit  verloren,  da  dieselbe 
durch  die  Maschincnnägel- Erzeugung  verdrängt 
wurde.  Gegenwärtig  liaben  sieh  die Nagebcbmiedeii 
nur  noeh  in  Finland  erhalten ,  welche  um 
200  000  Hubel  jährhch  Nägel  meist  zum  Schiff- 
bau  absetzen.  Sonst  aber  sind  Nagelbbriken  in 
gröfseren  Städten,  wie  in  Petersburg  oder  Riga, 
errichtet  worden,  welche  entweder  aus  Draht 
(Drahtstiften)  oder  aus  Bkeh  Nigd  erzeugen  und 
zuweilen  mit  Drahtzflgen  vergesellschaftet  sind. 
Hufnägel  erzeugt  man  fabriksmäfsig  auf  heiCsem 
Wege  in  den  Fabriken  von  Viljejka  und  auf  kaltem 
Wege  in  den  Petersburger  Nägelmaschinen. 

Durch  den  Bau  der  Eisenbahnen  Ist  ein  Be- 
dürfnifs  nach  Nägeln,  Laschen,  Bokeu  u.  s.  w., 
kurz  an  Bcfostigungs-  t>der  Kleiiimalerial  erwachsen, 
uelrlies  rdu-r  nie  mittels  Handarbeit  erzeugt  wnrde. 
sondern  dessen  Darstellung  meist  in  den  bchienen- 
Walzhätten  selbst  geschah.  Zwei  grobe  Staats- 
Ei«enhi'lttenwerke,  näiiilii  Ii  Kolpinsk  bei  Petersburg 
und  Votkins  nahe  der  Kama  (Perm)  beüassen 
sieh  mit  dem  Anfertigen  von  schweren  Ketten, 
deren  Festigkeit  garanlirt  wird.  D.is  erstere  Werk 
befalst  sich  mit  dem  Sclimteden  von  Schiffsketten 
aus  6  bis  70  mm  dickem  Rundeisen  nur  fQr 
die  Admiralität,  für  welciie  jedoch  nur  C  ".  000  Pud 
jährlich  abgeliefert  wurden.  Das  zweite  Werk 
erzeugt  Kelten  auch  fDr  die  Handebschilfe.  Jkf 
Preis  der  ScbiffskeUen  beträgt  im  Mittel  10  Rubel 
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für  das  Pud.  Voq  Kleiomeister-GewerksdiaAen 
werden  mit  der  Hand  geschmiedete  kleiiie  und 

grofse  SchilTäketleri  ia  dem  Kirchdorfe  Bezvodnoje 
und  dessen  Umgebung,  sowie  ia  einigen  Orl- 
sebaften  der  Bezirke  Sennenoosk  und  Balachanek, 

sämmllich  im  Gouverncncnt  Nizni-Novgorod, 
jährlich  elwa  im  Werlhe  von  lOOOUO  Rubel  er- 
zeugt. Wiewohl  die  SchilTükellciischmiederei  sich 
hebl,  so  ist  doch  deren  Stärkung  nicht  in  dem- 
selben iMaf^c  fortf-rhreitend,  als  die  Nachfragen 
zuuühiueii ,  westialh  diesen  nicht  gleich  ent- 
sprochen werden  kann.  Da  aber  die  Kelten- 
schmiedvcreine  keine  Maschinen  für  Fesiig- 
keilsproben  besitien,  demnach  die  Kellenproben 
nicht  tromdimen  und  ihre  Ariieit  nicht  garan- 
liron  k/niiirn,  so  ziehen  es  manche  Schiffs- 
eigner vor,  solche  Kellen,  weim  auch  um  höhere 
Preise,  von  den  Staatswerken  oder  gar  ans  dem 
Auslände  /u  bozitlioii. 

Im  Kirchdorfe  Hezvodaojc  wird  nur  Ilaod- 
ai^eit  ausgefQhrt;  aus  6  bis  45  mm  dickem  Rond- 
eisen  bester  Qualität  werden  zum  I'rcise  von  3  bis 
5  Rabel  f.  d.  Pud  Kellen  von  80  bis  40  m  und 
auinahmsweue  bis  zu  60  m  LSngc  geschmiedet. 

Schwere  SchifTsankcr  werden  nur  in  den  StaaU- 
eisenwerkon  in  Kolpinsk  und  Volkinsk  mittels 
eigens  schweren  Dampfhämmern  gesclimiedet  und 
nicht  eher  verkauft,  bevor  sie  nicht  eine  Probe 
ausf^'ehalten  iiiüi  bevor  von  einer  vom  Staate  be- 
stellten Prufungscomniission  die  Beschreibung  und 
das  Beoutzungsveugnifo  als  Begleitsebem  ausgefolgt 
worden  ist. 

Für  die  Zwecke  der  Seeschitlahrt  verfertigt 
das  Work  von  Kolpino  Anker  nadi  dem  Muster 

von  Martin  oder  Trolman  zu  14  bis  29  f^nhcl 
das  Pud;  die  schwersten  SchiiTsanker,  welche 
das  Werk  verlassen,  haben  das  Gewicht  von  450  Pud 
(=7'|'r  tons).  In  Votkinsk  sirul  die  Preise  für 
die  dort  geschmiedeten  Anker  bcdcutcad  niedriger. 
Die  ElsenhQtlen  des  Grafen  Stroganov  in  Dobriansk 
erzeugen  auch  Anker  von  guter  Qualität  für  den 
iocaien  Schiflsverkehr.  Auch  die  Kleinmeisler- 
vereine  von  Grudec  und  Bor  m  der  NShe 
von  Nlznf-Novgorod  befassen  sich  mit  Anker- 
sclimiedcrej  für  den  Bedarf  der  Wolgaschiflahrl. 
Die  Erzeii^rnisüf  im  Gewicht  von  6  bis  47  Tud 
besilzen  aber  eine  zweifelhafte  BeschaOenheit,  da 
man  in  der  Auswahl  des  Eiscnmateriats  krine  TJcijel 
befolgt,  ja  altes  Eisen  und  Abfälle  verscbiedenei 
fSaensorten  zusammenschmiedet,  wobei  freilich  ein 
für  Anker  niohl  immer  passendes  Eisen  erlialleji 
wird.  Die  Preise  sind  aber  auch  denieutsprechend, 
denn  ew  Pud  wird  mit  2Vg  bis  3«/s  Rubel 
verkauft. 

Die  Haus-  und  LandwirtbscbafUwerkzcugc,  wie 
Ifanen,  Spitzhauen,  Schaufeln,  macht  man  an  sehr 
verschiedenen  Orten  durch  Schmiedegewerk?*  fiaften. 
Allein  die  bedeutendsten  Werkstätten  dieser  Artikel 
sind  die  Staats  •Werkzeags-  und  Kri^smaterial- 
WwksUUte»,  welche  auch   mechanische  Vor- 


richtungen zur  Erleichterung  der  Erzeugung  ein- 
geführt habra.  Auch  in  Petersburg  bildete  sich 
eine  wohleingerichlele  Fabrik,  von  Spiegel,  zur 
Erzeugung  von  landwtrthschaftlichen  Werkzeugen. 
Andere  geschmiedete  Gegenstände  zum  Hausbau, 
wi«  Tlidrailgeln ,  Fenstcrriegcl,  Geländer  und 
Anderes,  macht  man  entweder  in  den  mechanischen 
Werkstätten  oder  in  eigenen  HamlcUwcrkstältea, 
welche  sieh  in  vielen  kldneren  SUIdten  zerstreut 
vorfinden. 

Da  die  Arten  der  Haushallungs-  und  Land- 
wirthschaftsgerälhscliarten  gar  zu  mannigfaltig  sind, 
so  lar>l  sich  deren  Vfrsehiedeiiarlipkeil  nicht 
leicht  zusammenfassen,  allem  wenn  man  den  jähr- 
lich erzeugten  Werth  dieser  &hmiedgegenstimle 
mit  20  Miliinnen  Rubel  annimmt,  SO  begeht  man 
in  der  Schätzung  keinen  Fehler. 

Von  Eisen-  und  Stahlbleehteliem  und  Blech- 
huclisen  zum  Verpacken  von  Gejreii.standen  wird 
eine  grolse  Menge  erzeugt.  Die  Teller  macht 
man  aus  Schwarzblech  und  verzinnt  sie  dann 
oder  emaillirt  dieselben;  nur  ganz  leichte  Waare 
wird  aus  Wcifsblecb  gepreCst.  Die  Büchsen 
zum  Verpacken  aber  fertigt  man  nur  aus  WeUk- 
blech  an. 

Die  Ortschaft  Kasimow  im  Gouvernement 
Rjazan  befafst  sich  ausschliefslich  mit  der  An- 
fertigung von  Tellern  in  einer  grofsen  Fabrik  d^ 
Kaufmanns  Salaskin  und  in  kleineren  Gewerk- 
vereinen.  Die  Preise  von  Schwarz-  und  Weifs- 
blechtellern  sind  so  niedrig,  erstere  zu  2,85  bis 
3,10  Rubel,  letztere  zu  4  bis  S'/*  Rubel  das  Pud, 
je  nach  der  Form,  dafs  sie  auf  den  Märkten, 
besonders  aber  auf  der  Messe  von  Nfznf-Nov- 
pornd  keine  andere  Waarc  aufkommen  lassen. 
Man  erzeugt  indessen  derartige  Teller  in  geringereu 
Mengen  auch  an  emigen  Orlen  des  Gouvernements 
Perm.  Durch  d<  ii  Aufschwung,  den  die  Zucker- 
fabrication  jährlich  gewinnt,  isl  auch  die  Fabrication 
der  Bleeli-Zurkerhutformen  «n  Artikel,  von  Be- 
deutung geworden. 

Emaillirtes  Geschirr  wird  derzeit  nur  von  der 
Volcano'Gesellschafl  in  Warschan  erzengt  und 
zwar  mit  Maschinen,  welch«  weiches  Eisen  in 
allen  mögliehen  Tiefen  pressen.  Da  Jedoch  diese 
Fabrik  die  einzige  ihrer  Art  in  Rufsland  isl  und 
keine  Coiicurreriz  zu  bestehen  hat,  so  sind  deren 
Frzeugius>e  theuer.  Sie  liefert  um  '/*  Millionen 
Rubel  Wiiaren.  Der  neue  Fabricationszweig  ist  erst 
seit  dem  Jahre  1881  eiDgeflOhrt;  vordem  wurde 
nur  Wcifsblcchgeschirr  erzeugt,  dessen  Fabrication 
aber  bis  jetzt  noch  fortgesetzt  wird. 

Aus  Eisenblech  madit  man  TrSge,  Maurer- 
kellen, Brolschüsseln,  Wasclibccken  und  Andere* 
milleis  Handarbeit  im  Gouvernement  Moskau. 
Der  Handel  mit  diesen  lackirten  oder  btofs  gefirnifs- 

len  oder  beMiallen   Waaren ,   ileren  ZeiLlinun^ren 

in  Ansehung  dessen,  da£s  sie  in  Dörfern  bergesietlt 
worden  sind,  doch  nicht  roh  ausgefOhrt  erscheinen, 
ist  em  bedeutender,  und  erreicht  für  das  Mos- 
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kauer  Uouvernemeut  die  Höhe  von  150000  Rubel. 
In  gaoz  Rubhuid  ab«r  werden  solcher  Waaren 

jihrlich  um  '*/4  Milünnpn  Riihel  in  Kandel  pcbrarhl. 

Das  Walzen  von  Eisenrübren  ist  für  Hufs- 
land  ein  ^nz  neuer  Induslriesweig,  den  einzu- 
führen man  in  ilcii  sechziger  Jahren  in  der 
VjskuQsker  Fabrik  von  Sepeleo  versuchte.  Allein 
erst  im  Jahre  187$  hat  Gbodouar,  do  Belgier, 
erste  derartige  Werkslälte  errichtet,  zu  welcher 
1884  eine  weitere  Fabrik  in  Sosoovice  an  der 
westlichen  russischen  Grenze  hinzukam  und  im 
Jahre  1890  eine  grofsc  Eisenröhrenfabrik  durch 
Sfpeipo  in  Jekaterinoslaw  ^,'r'^r<'tn<]fA  wLirde.  Diese 
drei  Fabriken  erzeugen  jalu  lich  300  OuO  I'ud 
Eisenröhren  im  Werthe  von  l'/s  Millionen  l!ul»el; 
allrill  da  in  Rufsland  durch  den  Bau  von  vielen 
Wasserleitungen  der  Bedarf  an  Eisenröhren  sehr 
gesteigert  wurde,  so  decken  die  dr«  Fahriken 
den  einheimischen  Roflarf  nicht,  infolgedessen  aus 
dem  Auslande  in  den  Jahren  1887,  1888,  1889 
jfthrlich  81000  bezw.  07000  und  101000  Pud 
Eiaenröhreii  eingeführt  worden  sind. 

Weilsblechbüchsen  und  Dosen  Air  die  immer 
ranehnende  Erzeugung  von  Zuekerwaaren,  ein- 
gekochten Früchten,  Fisch-  und  Gemflseconserven 
wurden  nur  im  Inlande  und  xwar  meist  in  Peters- 
burg und  Moskau  mittels  Handarbeit  und  auch 
mit  BeihOlfc  von  Maschinen  erzeugt.  Bemerkens- 
weHh  ist  die  Weifsblccbbrichsen-Fabricalion  in 
Baliim  am  Schwarzen  Meer,  welche  jährlich 
1  Million  Pud  zollfrei  eingeführtes  Weifsblech  | 
rerbrauehl.  Die  Büchsen  dienen  als  Petroleum- 
bellälter  für  die  Ausfuhr  desselben. 

Zur  Verfrachtung  von  S|iiritus  benutzt  man 
Eisenf&sser,  die  in  grofscn  Werksliillen  hergestellt 
werden.  Blecbröhrea  und  Blechöten  aber  fertigen 
die  KleinmöstervcrMne  an,  titeAs  miUeb  Haiid- 
arbeit,  theils  mit  Zuhnlfenahme  von  Handmaschinen, 
besonders  für  die  Knieblecbrüliren.  Wenn  auch 
die  Blechfabrieate  nicht  an  emem  Ort«  «neagt 
werden,  sondern  deren  Erzeugungswerkstälten  im 
ganzen  Keicb  zerstreut  sind,  eine  Wertbziffcr  also 
schwierig  bestimmbar  su  sein  scheint«  so  kfinnen 
doch  8  Millionen  Rubel  als  Widirscheinlicher  Werth 
der  Erzeugnisse  dieser  Industrie  angenommen 
werden,    wobei    aber    der    Worth    der  hi 


IBalum  verfertigten  Petroleum-Blechbüchsen  aus- 
gesehlosten  ist. 

Zu  den  Schmiedarlikeln,  welche  in  Rufsland, 
I  dank  der  Errichtung  von  Gewerbe-  und  Zeichen- 
!  schulen,  in  jüngster  Zeil  eingebürgert  wurden,  gc- 
hui  en  die  Gitter,  Thor*,  Kandelaber,  Mauerarmc  für 
ßeleuchtungsobjecte  u.  s.  w.  Diese  Gegenstände 
sind  recht  kunstvoll  ausgeführt,  oft  mit  (Jufseisei»- 
verzierangen  versehen.  Die  geschmiedeten  Arm* 
lenehter,  T.eitehtslfinder  ii.  5.  w. ,  welche  hei  der 
neu  erbauten  Häusern  der  reicheren  Bewohner 
:  in  deren  SttegenriUimen  u.  s.  w.  sehr  in  Uebnng 
kommen,  zeigen  ?;ehr  viel  Gesehmnrk  in  tlcr  Aus- 
führung. Die  seit  15  bis  20  Jahren  bestehenden 
KunstwerfcsUtten  in  Petersburg,  Moskau,  Odessa, 
welclie  sich  mit  der  Verfertigung  derartiger  ge- 
schmiedeter Gegenstände  befassen,  entsprechen 
ToUkommen  don  Bedarfe. 

Trotz  der  genügenden  Eiil\vi(  kinng  der  Er- 
rengimp  von  Schmiedcwaarcn  ist  die  Einfuhr  nach 
Rufsland  doch  eine  bedeutende,  was  vornehmlich 
auf  Kosten  der  eingeführten  Dampfkessel  nnd 
Eisenr'ihren  frillt. 


Jahr 

Einfuhr 

von 
Sthmiml- 
wtar«n  und 
Schwärt- 
bloch- 

Kuifi:  hr 
von 
WailfeblMh- 

•miiillirl«n 
Hk-ch- 
waarcin 

Einruhr 

vcrtii-rliT 

ul«tUrter 
«maran 

WcUiblKh- 
wawm,  —■Wl 
Waibblcchwiar. 
vrriiartan  odar 
goiaptatl  RIach. 

ROKanxUod«« 

In   t  a  II  R  «  n  il  <•  n  Hub 

i!  1  n 

1886  . 

mi  . 

1888  . 

1889  . 
18i»0  . 
1S91  . 
1892  . 
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ir.92 

979 
1274 
1127 
1291 

9dl 

424 

243 
:<5n 
411 
487 

m 

44 
H4 

36 
49 
59 
74 
ÖS 

3 
4 

4 

12 
6 

12 
6 

Man  verfertigt  im  Reiche  Schmiedewanren 
und  Eisenblech  -  Gegenstände  im  Werthe  von 
27>/t  Hillonen  Rubel  jShrlich  und  fOhrt  um 

1  511  000  Rubel  derartige  Waaren   ein,   so  dafs 

der  jährliche  Verbrauch  sich  auf  29  Ol  1  000  Rubel 
belgofL    Das  Reich  erzengt  also  bnnahe  05  % 

(94,8  ^)  des  Verbrauchs  seihst  und  ist  nur  mit 
I  einem  gaaz  geringen  Bruchtheil  auf  die  aus- 
I  lindische  Einfuhr  angewiesen. 


Die  Weltaasstellmig  zn  Antwerpen  im  Jaiire  1894. 

(Portsettang  von  Seite  498). 


Meinem  letzten  Berichte  über  die  Maschinen- 
halle möchte  ich  beule  zunächst  eine  kurze  Be* 
Schreibung  der  belgischen  Abtheilung  folgen  lassen. 
Wie  ich  bereits  in  meinem  vorigen  Bericht  er- 
wähnt habe,  befindet  sich  die  belgische  Abtbeiluog 
in  dem,  der  VecbiDdungsgnilerie  mit  dem  Industrie- 
geblttcte  zunichst  li^nden  flflgel  der  Ibsehioen* 


hülle  und  nimmt  die  ganze  Tiefe  der  Halle  bis 
ungefähr  zum  mittleren  Haupleingang  in  die 
Masdiinenbatle  ein. 

Der  Industriellalle  znnächst  liegen  die  Aus- 
stellungen der  Firmen  Society  John  Gockerill 
mit  einigen  Motoren ,  wdirend  sieh  die  H«ipt< 
gruppe  dieser  Firma  in  der  Mitte  der  MaachineQ' 
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halle  befindet,  ferner  der  Firmen  Hoyois  in 
Brüssel,  Lebrun  in  Nimy,  Bellinx  in  Brüssel, 
Phönix  in  Gent,  welche  sämmtlich  mit  Dampf- 
maschinen vertreten  sind.  Neben  diesen  kommt 
die  grofse  Gesammlausstellung  der  Society 
d'Electricitö  et  hydraulique,  ferner  der 
Internationalen  Elektricitäts-Compagnie 
und  daneben  die  der  belgischen  Slaatstelegraphie. 
An  diese  reihen  sich  eine  grßfsere  Anzahl 
grOfserer  und  kleinerer  Sonderausstellungen  an, 
so  von  Halct  &  Co.  in  Brüssel  und  Heinrichs 
in  Verviers  mit  Dampfmaschinen,  die  grofse  Aus- 
stellung der  Soci^>t6  anonyme  de  Marcinelle 
et  Couillet  mit  mehreren  Dampfmaschinen  und 
endlich    die   Hauptgruppe   der  Soci<!'t<^  .lohn 


Verwaltungsbehörde,  welche  den  Abbau  der  ver- 
schiedenen Kohlenlagerstätten  und  den  noch  vor- 
handenen Kohlenreichthum  Belgiens  veranschau- 
licht. Hierher  gehört  ferner  die  Ausstellung  der 
Soci^tcs  Charbonnieres  de  Mariemont  et 
Bascoup.  Dieselben  sind  durch  ein  vollstän- 
diges Modell  des  gröfsten  Schachtes  dieser  Ge- 
sellschaft, des  Schachtes  Nr.  5,  vertreten,  welcher 
aufserdem  durch  Zeichnungen,  Photographieen 
und  graphische  Darstellungen  nebst  Beschreibung 
näher  erläutert  ist.  In  gleicher  Weise  ist  das 
Kohlenbergwerk  von  Trieu-Caisin  durch  einen, 
auf  Glastafeln  dargestellten  Lageplan  vertreten, 
welcher  den  geologischen  Bau  der  Kohlenfelder 
und  den  Abbau  derselben  in  sehr  übersichtlicher 


Fig.  Ii 


Coquerill  in  Seraing.  In  der  südwestlichen 
Ecke  der  Maschinenhalle  bezw.  der  belgischen 
Abiheilung  ist  eine  grofse  Papierfabrik  der  F'irma 
de  Nayer  in  Willebrook  aufgestellt,  welche  fast 
bis  zur  Mitte  der  MaschiDcnhalle  reicht.  Aufser 
den  bereits  genannten  ist  noch  eine  grufsere 
Anzahl  von  belgischen  Firmen  mit  Dampf- 
maschinen und  Kesseln  vertreten,  deren  Auf- 
zählung mich  zu  weit  führen  würde. 

Die  belgische  Bergindustrie  ist  durch  eine 
Reihe  recht  interessanter  Modelle,  graphischer 
Darstellungen,  Profilen  der  Becken  von  Möns, 
Charleroi  und  Lüttich,  geologischer  und  berg- 
n)ännischer  Karten,  sowie  die  Hüttenindustrie 
durch  eine  Menge  von  Producten  der  Eisen- 
hütteninduslrie  vertreten,  welche  sich  gröfsten- 
theils  in  der  belgischen  Abiheilung  des  Industric- 
palastcs  befanden.  Unter  ersteren  verdient  haupt- 
sSchlich  Erwälinung  die  Ausstellung  der  obersten 


und  leichtverständlicher  Art  und  Weise  zur  An- 
schauung bringt. 

Verschiedene  andere  Werke  sind  durch  Mo- 
delle ihrer  P'ördermaschinen ,  Wasserhaltungs- 
maschinen und  Gesteinsbohrmaschinen  vertreten. 
Hier  ist  besonders  das  Modell  der  grofsen  Förder- 
maschine der  Bergwerke  zu  March ienne  bei 
Charleroi  zu  erwähnen,  welche  für  eine  Förderung 
aus  einer  Teufe  von  1000  m  bestimmt  ist. 

Verschiedene  Werke  zeigen  den  in  ihren 
Gruben  bereits  vielfach  angewandten  Betrieb 
durch  elektrisch  betriebene  Gesteinsbohriuaschinen 
sowohl  durch  Modelle  als  auch  durch  Zeich- 
nungen der  letzteren.  Vielfache  Anwendung 
finden  in  Belgien  die  Bohrmaschinen  von  Elliot 
und  Thomson  -  Houston,  letztere  von  der 
General  Electric  Co.  in  New-York  gebaut. 

Verschiedene  Modelle  von  Aufbereitungs- 
maschincn ,  so  diejenigen  des  Kohlenbergwerks 
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VOQ  Gouffre  und  Charleroi  und  von  Wasser- 
Iwllungen,  wie  die  von  der  Society  de  Marci- 
nellc  Ol  Couillel  gebaute  Wasserhaltiings- 
roaschiae  des  Koblenbergwerlis  Amercouer  ver- 
TolIslindigMi  (fine  AuMlellooB  der  belgiscfaen 
Montanindustrie. 

Die  Leistungen  der  verschiedenen  Hüttenwerke 
sind  durch  Ausstellungen  ihrer  Walzpronie,  Biege- 
proben, Bleche  u.  s.  w.  veranschaulicht,  so  Fpeciell 
bei  der  Soci^t^'  de  Marcinclle  et  Couillel, 
welche  aufserdera  eine  groTse  liegende  Dampf- 
maüchine  und  verschietlcne  anilere  Producte  ihrer 
Fabricatioii  ausgestellt  hat;  liie  aus  Amerika  flam- 
mende Ertindung,  der  Ersatz*  des  gewölinliciien 
I*  Risens  und  E-  Eisens  beim  Baa  grSberer  Wag- 
gons durch  dünne  Rolirc  hat  auch  Eingang  in 
Belgien  gefunden.  Ein  auf  diese  Art  und  Weise 
naeb  dem  Syetem  von  Goodfellow  und  Gush* 
man  gehaiiles,  von  der  Soeiötö  anonyme  de 
Baume  et  Marpenl  ausgestellter  vierachsiger 
GSterwagen  mit  zwei  Drehgestellen  hat  bei  einer 


mittlerweile  mit  den  hdchsten  Preisen  ausge- 
zeichnet ist.  Von  den  bdfischen  Dampfmaschinen 
waren  die  beaclitcnswertliesten  diejeni<;en  der 
Sociale  Cockerill,  weiche  eine  grofse  drei- 
fache Verbandschiffsmaschine,  eine  grobe  lie- 
gende 3 -Cylinder - Tandem-VerbunJmaschine  mit 
Frickart- Steuerung  und  eine  kleinere  Dampf- 
maschine in  der  Nahe  der  englischen  Abtbeilong 
ausgestellt  halte,  fi-rner  die  von  der  Soci6td 
Anonyme  des  Forges  etc.  de  Hayoe  St.  Pierre 
nach  dem  System  von  Hoyots  in  Clabecq  ge* 
baute  Maschine  mil  der  eigenartigen  Steuerung 
der  in  den  Deckeln  angebrachten  Eiulalsveotile, 
femer  eine  von  der  MasehinenCtbrik  Ton  I.  Hein* 
rieh  iti  Verviers  ausgestellte  Sulzcr-Maschine, 
ferner  die  Dampfmaschine  der  Sociiti  de 
Marcinelle  et  Couillet. 

Zwei  höchst  onginelle  Dampfmaschinen,  deren 

Constniction  von  der  bisher  gebräuchlichen  wesent- 
liche Abweichungen  zeigt,  erregten  einiges  Auf- 
sehen mid  seien  dieselben  daher  hier  erwihnt. 


LadeAhigkeit  von  SO  000  kg  nnr  ein  Eigengewicht  • 
von  10  500  kg,  also  eine  im  Verhältnifs  zu  seinem 
Eigengewicht  1 '/«  bis  2  mal  so  grofse  Tragfähig- 
keil,  als  unsere  gewöhnlichen  Doppelwaggons. 
Die  Gonstruction  derselben  ist  ans  Fig  .18  ohne 
weiteres  verstSmlheh. 

Oer  weitaus  grüfste  Raum  der  Maschinenhalle 
wird  natttrgemüis  durch  die  Maschinenausstellang 
eingenommen,  unter  welcher  die  belgische  Aus- 
stellung, wie  auch  in  den  übrigen  Gebieten, 
voranetehl. 

Was  zunSchst  den  Dampfmaschinenban  an- 
betrifft, so  ist  derselbe,  abgewlMD  von  belgischen 
Firmen,  im  allgemeinen  sehr  schwach  vertreten, 

speciell  aus  Deutschland,  Frankreich  und  der 
Schweiz,  England  und  Nordamerika  ist  fast  keine 
einzige  der  bekannteren  Dampfmaschinenfabriken 
vertreten,  höchstens  durch  Locomobilen.  Hierher 
gebdrt  —  um  dies  an  dieser  Stelle  gleich  zu 
erledigen  —  die  Ausstellung  von  Locomobilen 
und  landwirthschaflliched  Maschinen  von  Lanz 
in  Mannheim  mit  einer  grofseren  Anzahl  von 
Locomobilen,  Dreschuiasctimen  u.  8.  w.,  welche 


•  VeigL  .Stahl  and  Besn*  18M,  Nr.  19,  8. 864. 


Die  erste  ist  die  von  der  .Werkstitte  fOr 
Maschinenbau  vorm.  Ducommun *  in  Mühl- 
hausen  i.  Eis.  gebaute  Maschine,  Patent  Brown, 
fOr  hohe  Tourenzahlen. 

Wie  aus  Figur  14  hervorgehl,  befinden  sitli 
im  Cylinder  2  Damplknlben,  zwisclion  welche 
der  Dampf  c-inslrünU  und  sie  auseinander- 
tre%l.  Der  Kolbemchub  wird  durch  je  emen 
lothrechten  Balancier  und  eine  Kuppcistange  auf 
die  Kurbelwelle  übertragen.  Die  Maschine  ist 
emfaohwirkend  und  arbeitet  mit  sehr  hohen 
Tourenzahlen.  Da  der  Kolbendruck  stets  einseitig 
auftritt,  so  ist  kein  Nachstellen  der  Lagerschalen 
selbst  nach  lingerem  Betriebe  und  einiger  Ab- 
nutzung der  Schalen  erforderlich.  Die  Kurbel- 
welle und  der  untere  Theil  des  ganzen  Be- 
wcgungsmeehanismus  befinden  sieb  in  einem 
allseilig  geschlossenen  Gehäuse,  in  dessen  unterer 
Hälfte  sich  eine  Oelschicht  befindet,  wodurch  die 
Kurbeln  und  die  Gelenke  der  Kuppelslange  fort- 
während geschmiert  werden. 

Die  beiden  Kolbenstangen  sind  anfserhalb  der 
Cylinderin  zwei,  am  Gehäuse  befestigten  Böcken 
geführt.  Durch  einen  auf  der  Euibdwelle  sitzen- 
den Fedemgttlator  wird  ein  Excenter  verdreht, 
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welches  auf  einen,  unter  dem  Daniprabsperrventil 
si(zeDd«n  Drehschieber  einwirkt  and  hierdurch 

die  Fällung  veränderlich  macht. 

Die  vorbeschriebene  JUascbine  wird  sowohl  ein- 
•1s  auch  mehrcjlindrisch,  mit  und  ohne  Gonden* 

ftilion  gebaut  und  soll,  da  alle  bewegten  Theile 
der  Maschine  sich  gegenseitig  vollkommen  aus- 
balancircn,  selbst  bei  sehr  grofser  Tourenzahl 
eint-n  sehr  ruhigen  Gang  und  einen  sehr  geringen 
Dampfverbraurh  hnbrn.  Die  Ma.srliinc  ist  infol^rc 
des  kräftigen  Uiikibaues,  auf  welchem  sie  ruiil, 
üu frorst  stabil  und  bedarf  zu  ihrer  Fundaneolirung 
keine  umständliclien  Fuiidamentbauten,  loodern 
nur  einen  soliden  Mauersockel. 

Die  andere,  gleichfalls  orlginelte  und  auf  der 
Antwerpencr  Ausstellung  xum  eralcnmal  Tor* 


Dampfzuleilungsrobr  abgedichtet  ist  und  sich  in 
letzlerem  zugleich  mit  dem  Cylinder  hin  und 
her  schiebt,  während  die  Ausströmung  durch  den, 
den  Cylinder  tragenden  Rahmen  erfolgt.  Cylinder 
tind  Kolben  legen  je  die  HitUle  des  Hubes  «oer 
gleich  grofsen,  gewübnlichen  Dampfmaschine 
zurück,  so  dafs  man  die  Tourenzahl  der  Maschine, 
also  auch  die  Leistung  verdoppeln  kann,  ohne  eine 
die  erfalirungsgemäfs  festgesetzten  obersten  Grenzen 
der  Kolhcngeschwindigkeil  überschreitende  Kolben- 
geschvvindigkeit  zu  erhallen.  Die  Steuerung  ge- 
schieht durch  eine  gewöhnliche  Meyer-Steuerung. 

Nacli  Angabe  des  Erbauers  sollen  trotz  der 
bedeutenden  sich  in  Bewegung  betindliclicn  Massen 
die,  von  der  Reibung  nnd  Trifft  der  einxelnen 
Theile  herrOhrenden  Arbeitsverluste  durch  den 


Pir  I«- 


geführte  Maschine  ist  die  Dampfmaschine  System 
Pierrez  (Fig.  15  u.  16),  welche  von  der  Firma 

J.  Joly  in  St.  Ghislain  ausgeslcllt  war.  Die  Eigen- 
art dieser  Maschine  besteht  darin,  dafs  der  liegende 
Cylinder  auf  dem  Fundament  nicht  festgeschraubt, 
sondern  auf  einem  Rabiiien  horizonKil  Inn  und  her 
beweglich  ist,  und  sich  in  einer,  der  Bewegungs- 
rtchlung  des  Kolbens  entgegengesetzten  Richtung 
bewegt.  Zu  diesem  Zweck  ist  die  Kurbelwelle 
dreifach  gekröpft,  und  steht  die  mittlere  Kurbel 
durch  die  Pleuelstange,  einen  Kreuzkopf  nnd  eine 
Kolbenstange  mit  dem  Kolben  in  Verbindung, 
während  die  beiden  iiufseren,  um  180"  gegen  die 
orslorc  versetzten  Kiiibeln  mittels  je  einer  Pleuel 
Stange  mit  dem  vorderen  Cylinderdeckel  verbunden 
sind.  Die  D.inipf-Ziis[n'iinung  geschieht  durch 
ein  am  Scbiebcrkastcn  befestigtes,  rechtwinklig 
umgebogenes  Rohr,  welches  mittels  einer- Stopf« 
bOelise  in  dem  fest  mit  dem  Gestell  verbundeoeo 

XXII  u 


Fortfall  der  einseitigen  Lagerdrücke  und  der 
hierdurch  verursachten  Reibung  reieblieh  aus- 

pet,'liclieii  werden,  so  dafs  diese  Maschinen  noch 
mit  Leichtigkeit  einen  mechanischen  Wirkungs- 
grad von  80  ^  und  mehr  erreichen  sollen. 

.  Auffallend  klein  sind  im  Vcrluiltnifs  zu  den 
Leistungen  die  Cylioderdimensionen,  wie  aus  fol- 
gender Tabelle  des  Erbauers  hervorgeht. 

IihL  Leittun«  in  ni*  j«  CyL-Din.         Kolbenhub  ~ 
Wh  dem  DumpMruck 

5-8 
8-15 
15-80 
80—40 
40—55 
55-80 
Wie  ans  dem 
gramme ,  welches 
abgenommen  war, 


TüurennU 
i.  iS.  Min. 

161» 
HO 
120 
100 
80 
70 


III 

OJÜ 
0.20 
0,25 
0,80 
0.87 
0,40 

in  Flg. 
an  der 

hervorgellt,  i.-il  die  ÜelTiiung 
des  Dampfeinstrflmungskanals  wenn  auch  keine 
momentane,  so  doch  auch  keine  allzu  schleichende, 

5 


0,20 
0,32 
0,43 
0,50 
0.60 
0,80 

1 7  diirgcsliellten  Dia- 

Ausslellungsmaschlnc 
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während  der  Abschlufs  der  Einströmung  und  der 
Beginn  der  Expansion  ziemlich  momentan  erfolgt. 

Etwas  vielseitiger  aU  die  Dctheiligung  an  der 
0*ropfiiiaMhifienAusstellUDg  war  diejen^te  an  der 


fabrik  mit  Tcrsciiicdencn  liegenden  und  stehenden 
Gas-  und  Petroleuramotorcn  vertreten,  unter 
welchen  sich  ruelircre,  mit  der  neiwn,  auf  den 
Regulator  wirkende»  HembnDsteueraQg  fenebene 


1 


Auasteliung  vuu  Gasiiioturuii,  Lli  WLicht-t  auiser 
Tersehiedffnen  b<^Igis<>heii  Firmen   fast  alle  be* 

kaniii  .'  M         JiLa  Viii;.   aucli  einige 

englische  Finnen  vertreten  waren. 

Von  den  belgitMshen  Firmen  rind  su  nennen 
Deneffe  «t  Co.  in  Lülticli,  Daclstaen  in  Brüssel, 
Gasloo  Ragol  in  Brüssel.  Von  deutschen 
Firmen*  war  zunicbst  die  Deutzer  Gasmotoren* 


*  Die!<el))<>n  sind  fast  ausuahiuitluä  mit  huiieti 
l'roiscii  au8);czeicl)Qft  worden ,  wie  denn  Qberhaiiiil 
aacli  Deutschland  die  relativ  bödiste  Zahl  der  Aus- 
«eiehnongen  gelangt  bL 


Maschinen  befanden.  Gebrüder  Körting- Han- 
noTer  hallen  eine  direct  mit  der  Dynamomaschine 
gckiippelie  Gastii.'isriiine,  sowie  einen  kleinen 
Petroleummolor  ausgestellt. 

Die  Dresdener  Qasmotorenfabrik  Torm. 
M.  Hille  hatte  eine  'tOpferd. liegende  Gasmaschine 
zum  Betrieb  der  Ton  der  Firma  J.  Nyssens 
ausgestellten  Goulds  -  Pumpen ,  ferner  eineA 
80  pferdigen  Petroleummolor,  eine  6pferdtge  und 
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vni  2  pferdige  Ci«smotoi«n  (iiegende  und  stehende) 

und  einen  4  pferdigen  Petroleummotor  ausgestellt. 
Femer  warea  vertreten:  die  Bielefelder  Ma* 
echinenfabrik  Torm.  DQrkopp  Co.  mit 
2  stellenden  itod  8  liegenden  Ga.sniotoren,  S wi- 
der ski  in  Leipzig  mit  mehreren  Motoren  des 
Capitainscben  Systems,  Mulilur  &  Co.  in 
Heidelberg  mit  einem  2  pferdigen  stehenden  Gas- 
molnr,  J.  Grob  Sc  Co.  in  Lfipzij:  mit  mehreren 
FelruleutiimolorcD  und  einem  Modell  eines  Pe- 
troIcumlMOtes  im  Durchschnitt,  bei  welchem  die 
Umsteuerung  durch  Verdrehung  der  Schrauben- 
flügel der  Schraube  bewerkstelligt  wird,  indem 
dieselben  beim  Siilhtand  des  Bootes  genwi  recht« 
winklig  zur  Drehachse  der  Schraubi  nv  r  lie  stehen 
und  beim  Vorwürtsgaog  nach  vorne,  beim  Rück- 
wirtsganff  nach  hinten  geneigt  sind.  — 

Von  cni^lis»  hcn  riasniotorenfsbriken  war  ver- 
treten die  Firma  Burt  &  Co.  in  Glasgow  mit 


rig,  16. 

einem  liegenden  Acme- Gasmotor;  aufserdem  be- 
fand sich  in  der  englischen  Abtheilung  der 
Maschinenhalle  ein  Stockport- Gasmotor.  Der 
prrtfsle  englische  Gasmotor  aber  war  der  200  - 
plerdige  F iclding  -  Motor  iu  der  elektrischen 
Station  des  Balloii  dirigeable  oder  lenlihnren 
LuflschilTs,  welches  von  dfr  Ausstellung  zur 
Börse  und  zurück  fahren  sollte.  Der  .Viutor  war 
ein  liegender  Zwillingsraolor  und  sollte  durch 
Do  w  so  n  gas  betrieben  werden,  zu  welchem 
Zwecke  im  Stationsgebäude  der  elektrischen 
Station  eine  Dowsongasanlage  aufgestellt  war. 
WcfkT  fliese  letztere  jciioch ,  noch  der  Motor 
selbst  war  al>erbaupt  während  der  ganzen  Dauer 
der  Ausslellong  in  Betrieb  gesetzt  worden,  da  das 
lenkbare  Luflsi  liilT,  Jessen  Mascliinen  durch  die 
elektrischen  Centralstatiouen  iu  der  Ausstellung 
getrieben  werden  und  die  Kraft  zum  Fortbewegen 
und  Lenken  des  Schiffes  erhalten  sollten,  bei  drei 
nacheinander  wiederholten  Versuchen«  es  zu  füllen, 
stets  geplatzt  war.  Sowohl  diese  Anlage,  als 
auch  das  von  Anfang  an  projectirte  in  der  Luft 
schwebende  Kestauraut  sind  über  das  erste  Ver* 


sochsstadium  nicht  hinausgekommen,  und  haben 

diese  Mifserfolgc  allerdings  nicht  gerade  zur  Vcr< 
besserung  des  Benommöea  der  Antwerpener  Welt- 
ausstellung beigetragen,  rielradir  manchen  AnlaHt 
zu  satirischen  ßemerkuDgcn  flbsr  da«  Antwerpener 

.Lunselilofs*  gegeben.  — 

Kehren  wir  noch  eiamal  zur  Mascbineoballe 
zurOek,  so  seien  mm  Sehlufa  noch  ebige  d^utsehe 
Firmen  erwähnt,  welche  sicli  die  Unkosten  und 
Muhen  nicht  haben  Terdriefsen  lassen  trotz  der 
geringen  Auslebten  auf  materiellen  Erfolg  ihr« 
Maschinen  betw.  Producta  naicli  Antwerpen  zu 
senden. 

Die  Firma  F.  A.  Hcrbertz-Richardswerk 
j  in  Köln  hatte  einen  ihrer  mit  Dampfkraft  be- 
j  triebenen  und  auswpchselharem,  fahrbarem  Boden 
;  versehenen   patentirten  SciimeUüfen  ausgestellt, 
;  Ed.   Hochheim  in   M.Gladbach  Ventilatoren, 
C.  L.  P.  Fleck     Söhne  in  Berlin  eine  Serie  von 
Uolzbearbeitungsmascbinen,  das  Düsseldorfer 
Eiaenwerk  Senff      Heye  in  DOsaeldoif 
Graf(»berg  einige  ihrer  Speisewaaserrorwirmer 


Fig.  n. 


10  mm  mt  1  ksi'qem.  Cyl.-Dm.  SOO  mm  .KuU»«ahub  9<X)  Dic^. 
ItoteM  1:1. 

oder  Economiser,  welche  in  den  Puchs  eingebaut 

werden  und  das  Speisewasser  auf  80  bis  125" 
'  erwärmen,  um  dadurch,  den  jeweitipen  Um- 
I  ständen  entsprechend,  nach  Angabe  der  Firma 

eine  Brennmaterialerspamifs  von  10  bis  25 

zu  erzielen. 

I  Werkzeugmaschinen  waren  geliefert  von  den 
Firmen  Habers  ang  ft  Zinzen  in  Dfisaeldorf, 
Erhard l  in  WolfTenbrntel,  nügenhert'  &  Co.  in 
Köln,  Buchdruckerei-  und  sonstige  Druckpressen 
von  der  Qardenbergerseben  MasehinenfÜirik  in 
Darmstadt  sowie  von  cini^'cn  anderen  Flrnien  Ma- 
schinen der  verschiedensten  Art,  Tabakscboeide- 
maschinen,  Falzmasehinen  u.  s.  w.,  welche  sieh 
ja  bekanntlich  auf  allen  Well*  und  Landes- 
Gewerbe-  und  Industrie- Ausstellungen  ebenso 
rcgelmäfsig  wiederholen,  wie  die  obligaten  Cboco* 
ladeinaschinen,  Buebbinderei-  und  Paplertndttstrie- 
maschinen  u.  s.  w. 

£«  sei  gestattet,  hiermit  das  allgemeine  Gebiet 
der  Hasebinenindostrie  zu  rerlassen  und  zunichst 

noch  zweier  Ausslellun^'cn  in  der  Mascbitienhallc 
zu  gedenken,  welche  auch  hier  wieder,  wie  in 
Chicago,  gerechtes  Aulsehen  erregten  und  stets  viele 
Ausstellungsbesucher  um  sich  sammelten:  die  Aus- 
Stellung  der  MeCsinslruraente  vonReioeckerdeCo. 
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in  Chemnitz  und  der  De  Lavaischen  Dampf- 
turbinen. 

Die  iinpehrtire  Empfindlichkeit  der  Rein- 
eck er  sehen  Mcf&jiislruiiiealc,  deren  Princip  oft 
genug  erOrtert  worden  ist,  zeigte  sich  auch  hier 
wiHer  an  verschiedenen  Beispiden,  so  beispiels- 
weise an  dem  Ausschlag  der  Farbwas3er!;äulc 
bei  falöfeer  Anniberong  der  Hand  ao  den  Fflht- 
körper,  an  dem  Znrürkgehen  derselhen  bri  niphr- 
maligem  Fächeln  nait  einem  Fächer  oder  Tuch- 
lappeo  und  dergleicheu  ndir.  Dm  Gcnaii^k«t 
der  Ablesung  beträgt  fQr  Ungeübte  nach  Mit' 
theilung  der  Firma  VtomQinil 

Die  bereits  in  Cbicago  aosgestellten  und  faier 
in  vier  verschiedenen  Gröfsen  vertretenen  De 
La  val sehen  Dampfturbinen,  deren  Wellen  bei  einer 
Lehlung  Ton  5  HP  etwa  6  mm,  bei  20  HP  etwa 
8  bis  9  mm  slaric  find  >hkI  itn  ersten  Falle 
30  000  Umdrehungen  in  der  Minute  oder  500 
Umdrehungen  in  der  Secunde,  im  letzteren  20000 
Umdrehungen  in  der  Minute  oder  333  Um- 
tlrebim^'pn  in  der  Stcuiide  in;i(  licn,  habt-n  aufser 
einem  sehr  kleinen  Rauiiibedarf  und  Gewicht 
den  Vortheil  TerhittniiSimärsig  kleinen  Dampf- 
vribramlis ,  zumal  wrnn  sie  mit  f-onilensation 
arbeiten,  welche  durch  einen  Körting  sehen  Strahl- 
•pparat  bewirkt  wird  und  dne  absolute  Spannung 
von  nur  0,12  kg/qcm  hinter  der  Tutbinc  ergiebt. 
Nacl^  Versuchen,  welche  im  Jahre  1893  in  Stock- 
holm mit  einer  SOpferdigen  Turbine  angestellt 
wurde,  betrug  der  Dampfverbi auoli  lici  der  Diucli- 
schniltsleislUDg  von  68.7  clT.  HP  8,95  kg  für 
1  efT.  HP  und  Stunde  und  der  Kohlenrerbrauch 
1»21  kg  tQt  dieselbe  Leistung. 


Mittkeilaugen  aus  dem 

Eine,  neue  Methoiie  zur  exacten  eestimmung  des 
Phosphors  in  Eisen  und  Stahl. 

Die  Moljbilännuthode,  so  .schnell  iiii».lülirbnr 
und  angon^hm  siu  ist,  vi<rlanv^t  mr  Erroiohung 
ttbfreitistiinnu'iidfr  Kc^^iiltüte  ilnrf  Vinu--  Lrlt  iVhi^Ro- 
dingungcn,  b^zOglich  den  Zubtandcs  lifr  Molyi>diui- 
iDsuog,  sowi»  derConccntratioM»  und  Temperaiur- 
TerliriHiii.s.si"  hvi  der  Fällung. 

l>ie  neue,  hier  anzugebende  Methode  ging  aus 
dem  Baatrebon  hervor,  eino  einfache  Resfiromung 
d«'^  Pliosphori  in  Kis.n  und  Stahl  /.u  erli.itten, 
dioauch  boi  wontger  sdhwierig  oinzuhaltenüen  C'on- 
eentrations»  ORdTemperaturvorhültuisüen  durdiaus 
ttbi^reinstiininond«,  genaue  Resultate  liofcri. 

Man  l.'i>t  j«'  hai'li  d<  m  vcrnuitln  t.  n  riiosplior- 
gt-liuUc  Oft  hin  5  g  du»  Mftiillti  in  Snii>vtc'r«iüuru 
vom  apec  Oew.  «tw»  1,2,  verdampft  zur  Trockne, 
macht  die  Ki«s»lAuro  unlOfllieh ,  lltat  d«n  Rflck* 


ND  EISEN.*  15.  November  1894. 


Das  Gewicht  einer  Maschine  von  5  elT.  IIP 
beträgt  rund  130  kg,  einer  lOpfcrdigcn  200, 
einer  GOpferdlgen  1550  kg.  Die  Bodcnlluche  der 
Maschine  im  ersten  Falle  0,8  m  X  0|37  m,  im 
zweiten  0,015  m  X  0,465  m,  im  leliten  Falle 
1,88  m  X  0,S>4  m. 

Die  Maschinen  sind  stets  dircct  mit  den 
Dynamomaschinen,  welche  sie  tu  treiben  haben, 
niif  einer  r;runi"?[ihttc  montirt  und  ist  dadnrcli  itire 
Aufstellung  und  Befestigung  eine  aufserordenllich 
leicht«  and  bequeme.  Es  ist  wohl  aufser  Frag«, 
dafs  die  vortheiUiaflfstc-  Anwendung  dieser  Ma- 
schine di^enige  für  den  Delrieb  von  Dynamo- 
maschinen ist  und  werden  atch  dieselben  gerad« 
ffn  diesen  Zweck  zweifellos  sehr  rasch  überall 
dort  einbürgern,  wo  Dampfkesselanlagen  für 
andere  Zwecke  vorhanden  sind,  indessen  dörften 
sie  auch  vidlddit  in  solchen  Fällen,  wo  sie  die 
Aufstellung  eines  besonderen  Betriebskessels  be- 
nülhigcn,  den  für  die  Erzeugung  des  elektrischen 
Lichts  gegenwirtig  mit  grftfstem  Vortheil  an* 
gewandten  Gasmotoren  Concurrenz  bereiten,  wonn 
die  Anlage  der  letzteren  aus  irgend  welchen 
'  Gründen  auf  Schwierigkeiten  stofsen  sollte, 
j  Für  Transmissionstietrieh  sind  die  Dampf- 
!  turbinen  bisher  noch  weniger  zur  Anwendung 
I  gekommen,  da  di«  Verlangsamung  der  grofsen 
Umdrehungszahl  nicht  ohne  erheblichen  Krafl- 
verlust  ausführbar  ist,  weshalb  es  fraglich  ist, 
ob  die  Dampfturbine  Rlr  andere  als  die  Zwecke 
der  Belenrlitung  den  gcwGhnlicben  Dampf- 
maschinen erheblichen  Wettbewerb  zu  bereiten 
imstande  sein  wird. 

(Schlub  folgt  in  nichster  Noornier.) 


EisenhUttenlaboratorium. 

1  stand  in  Salz8:\uro,  verdünnt  die  L«>»uug  und  sutzt 
I  Ammoniak  und  Sehwefelammonium  Im  Uebersehufe 
I  zu,    Eafalh  nnus:  Eist  n.  M.uignn,  Knj>f<T  u.  8.  w. ; 
in  Lösung  bleibt  die  rhoüphorsäur«  (und  wenn 
vorhanden  Arsen  und  Antimon).    Nach  kuncem 
Krwärnii'ii  wird  der  Siilliilniedersching  filtrirt  und 
I  3*  bis  4 mal  mit  heif8«m  Wnsscr,   dem  etwa« 
I  SchwoMammontum  sugMctzt  i^st,  »uHgowasehen. 
I         Wonn  ni.nn  sehr  wonig,  i  twa  nur  gegen  O.Ol  JK 
l'lio><j)li<(r  vormutlut,  und  deshalb  eine  gröfsoro 
Menge  Met.ill  zur  An«ly.s«>  vorwondft,  kann  man 
.luch  naoli  dem  F.Hllen  mit  Sehwefelnrnmonium 
auf  '<tn  br^fimnd-  >  AI.ir-~  in  rinem  Mafskoll>en  mit 
engem  Hals<?  aiifliillen,  in  ein  trockenes  Ik'cher- 
gtas  zu  guter  llisehong  ausgiefsen',  den  Nieder- 
sehl.ng  absitzen  lassen  und  von  der  öbcrstcbf-n- 
den  Flüsäigkeit  ein  bestimmte«  Hah,  etwa  die 
HUAe  des  Qnnzen,  abJiltriren  zur  weiteren  V«r* 
arbeitung. 
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Diu  Filtrat  wird  vingoUainpft  und  in  einer 
Platinaobal«  zur  Trucknu  verdampft,  nachdem 
i^iiiit  zur  AuälTiliung  der  FhoaphorHiluro  mi  lir  als 
liitiruichcn«!  grofse  Mongo  von  Magnesiasal/lOsung 
demaalben  zugefOf^t  war,  die  ammoniiikalischcn 
-wordm  vr-rjast,  und  der  ück'-fftnd  wird  in 
verdünnter  8alz8äuro  unter  Erwärmen  gelOst. 

T«t  noAn  siehGr,  d«b  Arwn  nod  Antimon  nicht 
vorhanden  sind,  »<>  versetzt  nTun  die  »aixsauro 
Lösung  mit  einem  Ueberschuls  von  Aramomak 
und  bcstinmt  da9R«fMI(«ph««phorMtire-Mi>gne«ia* 

salz  in  Ii<  kaiiiitcf  Weise.  Andrinf.ills  htlirindelt 
mau  die  salzsaure  Lüsuiig  erst  mit  Schwufulwa«i««r- 
stolf,  filtriri,  verjngt  den  SchwefdwMsafstoff  und 
fjlüf  (Intm  mit  A iiiiiiuniak. 

Zur  Prüfung  der  Muthodo  habo  ioh  oine  E«ihe 
▼ersleiehender  B«8timmnng»n  suggefBhrt,  deren 
Resultate  )ii<  r  mitgetheilt  seien.  Die  Zahlen  unter 
I  sind  nach  meiner  Hethode,  die  unter  II  nach 
der  Mol>  bdäumethode  bei  Beatimmung  als  Magnesia- 
■alz  «ibalteo  worden. 

Yfrw«D<]i.-(e  Menge  I  II 

0.  5  g  ....  I,b48  l,t«J7 
1    ,  .  .  .  .      0,84  0^896 

1   0,672  0,06 

a  „   .  .  .  .  0,117  U41 

6  „  .  .  .  .  0,072  0,072 

5   0,03:{  0,0(2 

Zu  Controlprüfungen  dOrfto  sieh  die  neue 
B4*«»timnning  besonders  gut  eij^m  n. 

Die  Methode  sei  der  vom  Verein  .Uiit>cher 
Ei:ii.'nhQttcnl€ute  eingesetzten  C'ommission  zur  Ein- 
fQhrung  einheitlteheirüntersuchungamethoden  zur 
gefl.  Trüfung  anempfohlen. 

Da  im  Eisen  «iiUiallenes  Titan  bei  der  ersten 
FAllong  durch  AmmenJalc  vollstSndig  lurOeb« 
ge]ialten  wird,  kann  aiK-h  (k  i  titanhalUgam  Eisen 
die  Methode  in  Anwendung  kommen. 

äept.  ISUl.  Dr.  Litbnch'R^inxticiwid 

ICbm.  Uber.  Dr.  Scbwilv  *  Or.tii«bri«b). 


Das  Vorkommen  von  Cyan- Stickstoff  «Titan  in 
Ferromangan. 
Ven  T.  W.  Hogg. 
Diese  Verbindunf?  und  in  einigen  Fallen  auch 

Stiekstofftitan  tinii  K  iMni-trifftitan  kommen  in 
.den  meisten  Ferromanganen  vor.  Uui  siu  zu  ge- 
winnen, werden  grSbere  Mengen  *  Hetall  in  der 
Killte  mit,  ^  ri-ilrSniiter  Salpt  tiTsilurt^  hehandelt. 
>'ach  24  Stunden  wird  der  kohlige  KQckätand  ab- 
llltriri,  gewaschen  und  gotroeknet.  Er  wird  dann 
V  i-iiihfij»  zu  l'ulver  gerieben  iiinl  ilii  Krystalle 
durch  langsames,  vorsichtige«  Schlämmen  von  den 
Bnmengungen  befreit,  hin  nur  die  kupferfarbige 
Verbindung  Qbrig  bleibt.  Die  gröfste  Menge,  die  auf 
diesem  Wege  erhalten  wurde,  betrug  0,032  Die 


»U\rk  ntetnllglänzonden,  spiegelnden  KrystSllehcn 
durchsetzen  vullkomtnen  das  Ferromangan.  1  ci-  er- 
gab bei  der  Zählung  wenifrst  '  ns  öOtjOöKryställehen. 
Ihre  Gröfso  liegt  zwistlita  Ü.003  mm  bis  0,08  mm. 
Das  apee.  Qewicht  bctrfkgt  4,1  bi»  5,1 :  Titangehalt 
eo  bis  80  H.  (Engin.  Min.  Joura.  1«03,  S.  OOi.) 


EIm  Mnw  Methide  air  BesHmmang  von  Kobten- 

stoff  im  Eisen, 
Von  Leup.  Schneider. 

Die  clireete  Verbrennung  von  Eisen  im  Sauer- 
stoff bietet  trotz  der  anscheinenden  Einfa<diheit 
de«  Verfahrens  mancherlei  Schwierigkeiten.  He- 
Sondf>rs    i^t         <s.-hwnr,    (lefti    Ki^i  n    ■li>'  n/'rilii;;o 
Temperatur  mitzuiheilen  und  die  Verbrennung 
xu  Ende  va  führen.    Die  Art  und  Wnse,  wie 
Lorenz  (D   Z.  IS«)}.  S,  ITO)  divso  ^rhwierigkeiten 
ZU  umgehen  verHUcbt,  erscheint  nicht  geeignet 
zur  Einfflhrung  in  die  Praxis.  Verfasser  versucht 
die  Verbrennung  de.s  Eimens  zu  erleieht-  rn.  indem 
er  eine  Wärmequelle  in  das  Verbrcmiungsrohr 
selbst  verlegt.  Werden  ntmlieh  die  EisensiAhno 
mit  Blei-  und  Kupfcrspällinen  bei  Rotbgluth  der 
Einwirkung  von  Sauersto£f  ao^jesetzt,  so  oxjdiron 
letxtere  aidi  lebhaft  und  entsQnden  das  Eisen. 
Die  Oxyde  helfen  sodann,  das  Eisen  vollständig 
zu  oxydircn.    Die  Au.sfUhrung  gellt  in  folgender 
Wcisfi  vor  sich :  8  g  verkleinerte  Stahlspähne  werden 
mit  10  g  einer  Miaehung  Ton  8  Tb.  Bleipulver  und 
1  Th.Ku|if.  rj  ulver goinf»ngt  und  in ■■in<  in  Porzellan- 
Schilichen  in  die  VerbrennuugsrOhre  eingeschoben. 
Damit  das  8diüR»hen  nicht  am  Glase  festaehmitit, 
werdfn  einige  Asbestfasern  untergeschohcn.  Vor 
dem  SchüTchen  beiinden  sich  10  bii»  20  cm  Kupf«r- 
oxyd.  Das  Bohr  wird  verschlossen  und  das  Kupfer« 
.  oxyil   zum  Glühen  u«.br;i<li(.    Hii  ratif  wird  il:v» 
I  Schiffchen  zu  dunkler  Kothgluth  gebracht,  der 
j  Sauerstoff  zugelassen  und  die  abziehenden  Gase 
ober  Schwefelsaure  getrocknet  und  in  N'atronkalk 
I  aufgefangen.   Beim  Zulassen  des  Sauerstoffs  ent- 
I  zOndet  sieh  dos  Metallgemisch  und  verbrennt 
unter   lebhafter  Feuerersclieinung.     Nach  dem 
.  Verglimmen  leitet  mau  noch  10  Min.  Sauerstoff 
!  durch  und  unterbrieht  dann  die  Verbrennung. 
Das  Ganze  nimmt  etwa       Stunde  in  Anspruch. 

Das  Bleipulvt'r  (Kornblei)  wird  hergestellt 
durch  Schütteln  von  geschmolzenem  Blei  (B.  Keiis 
Probirkunst,  8. 157).  Wird  oxydirter  Kupferdraht 
im  W!t'5««'r-.f ffföf Toni  reducirt,  so  erhillt  ninn  ein 
sehr  mörbe.s  Kupfer,  das  sich  luicht  zerreiben 
l&Cfti  Eisen ,  welches  sich  nicht  im  StahlmOrser 
pnlvrrn  läf^t.  wiril  .als  Spälinr-  --ci  lanire  darin  go- 
hfimmort,  bis  sich  dünne  riidtehcn  gebiUlet  haben. 
Diese  verbrennen  ebenso  leicht  wie  Pulver. 

(Oesterr.  Zeitschrift  far  Berg-  und  liQttenwcson 
1  Ol,  S.  ä4»,J 
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Unlauterer  Wettbewerb. 


II. 

Ueber  den  Umfang,'  lifs  unlauteren  Wetibtwr'rLs 
lial  die  französisctic  Literatur  bcrcils  eine  zutrcl- 
fen'ic  Cbarokterislik  und  hioKicfaende  Klassinca- 
Uon  pegeben.  Danach  fcommen  drei  Kategorieen 
aut  diesem  Gebiet  in  betracht.  Einmal  bandelt 
OS  sich  um  dkjenigeo  FSJle,  in  denen  der  eigenen 
Waare  Vorzüge  nngcdiclilet  werden,  die  dieselbe 
nicht  besitzt;  sodann  um  Fälle,  in  denen  die 
Wuren  Anderer  ditcredilirt  irerden,  und  drittena 
tim  das  Gebiet,  welches  man  :ini  trcfTendslen 
mit  dem  Verbot  von  Fabrik-  und  Gescbafts- 
gehetranissen  bezeichnet. 

Man  könnte  glauben,  dafs  nach  dieser  llieo- 
rclischen  Abgrenzung  »ich  die  praktische  Gesetz- 
gebung leicht  gestatlen  Hebe.  Jedoch  so  leicht 
ist  die  Forniulirung  der  gesetzgeberischen  Sctirilte 
nicht.  Es  wird  immer  dem  Richter  der  grfifsere 
Th«il  der  Arbeit  bei  der  Bekfimpfung  des  un- 
lauteren Wettbewerbs  zufallen,  jedoch  nmh  das 
Gesetz  50  eingcrichlct  werden,  dnTs  ilcr  Pichler 
zu  den  zweck niäfsigsten  Litheils-sprüchen  unge- 
halten wird.  Die  erste  der  drei  genannten 
Katet-''»ricen  ist  im  ripiclislage  bereits  bei  iler 
Uerathung  über  das  Gesetz,  betreffend  den 
Waainenbezeichnungsscbutz,  behandelt  worden, 
und  zwar  infolge  eines  An'.rags ,  den  der  Abge- 
ordnete RCreo  gestellt  halle.  Die  erste  Form, 
welche  diecem  Antrag  gegeben  war,  war  folgende: 


,Wcr  zum   Zweck   der  T'üi?elinnL' 


mi 


IIa. 


und  Verkehr  über  den  Ursprung,  über  bescudere 
Cigensehaflen  und  Auueiehnungen  von  Waaren, 

über  die  Menge  der  Vorrfithc,  den  Anlafs  zum 
Verkauf  oder  die  Freisbemessung  falsche  Angaben 
macht,  welche  geeignet  sind,  einen  Irrthum  Aber 
BeschaiTenheit,  Weilh  oder  Herkunft  der  Waaren 
zu  erregen,  wird  vorbehaltlich  des  Entschädigungs- 
anspruches des  Verletzten  mit  Geldstrafe  bis  zu 
3000  t/f  oder  mit  Gefängnifs  bis  zu  drei  Monaten 
bestraft.  Das  GLrieht  kann  auf  Aritrag  der  Be- 
Iht'iligten,  dem  die  erfurderlichen  Naclivveise  bei- 
lofdgen  sind,  im  W^e  der  einstweiligen  Ver- 
fOgung  Annrdminpen  treffen,  die  pefif;iiel  sind, 
die  zum  Zwecke  der  Täuschung  bewirkten  Vcr- 
amlalloagen  und  Ankflndigungen  zu  verhindern.' 
Man  ersieht  aus  dircrm  Woi  llaut  ,  wie  mannig- 
fach die  Manipulutiouen  snid,  welche  durch  Be- 
strafung in  dieser  Kategorie  aus  der  Welt  ge- 
?rha(Tt  werden  sollen.  Ob  jedm  Ii  diese  Form 
genüjjl,  ist  höchst  zweifelhaft.  Schon  bei  den 
Bcrathungen  in  der  frOheren  Tagung  stellte  sich 
im  neieli&ti;^'^  dli^  Abäiiderun|;si>ril(n fligkeil  des 
Antrages  heraus.  Jedoch  wenn  nur  der  Wille 
zur  Formulirung  vorhanden  ist,  to  wird  sieh  auch 
der  Weg  dazu  linden.  Das  Reichsamt  des  Innern 
bat  ja  in  letzter  Zeit  eine  Gonferenz  out  MSnnern 


der  Praxis-,  Hou  ohl  aus  dem  Gescldfls-  als  aus  dem 
Juristenleben  abgehalten  und  es  werden  sich  sicher- 
lich auf  Grand  der  dort  abgegebenen  Gutachten 
geselzgebcrisclie  Mafsnahmen  vorschlagen  lassen. 
Vergessen  darf  nur  auf  keinen  Fall  werden,  dafs 
in  Frankreich  haoptsSchltch  mit  dem  Verfahren, 
welches  dem  zweiten  Salz  in  dem  Antrage  Rören 
entspricht,  die  bekannten  Erfolge  erzielt  sind. 
Eine  ähnliche  Bestimmung  wird  sich  also  auf 
jeden  Fall  bei  den  betrefTenden  geaetzgeherischen 
Vorschlägen  befinden  müssen. 

Vielleicht  am  leichtesten  wird  sich  die  An- 
golegtnhdt  hezOgUch  der  zweiten  Kategori« 
der  in  Rede  stellenden  F3lle  ordnen  lassen.  Iiier 
würden  die  Gesichtspunkte,  nach  welchen  abge- 
urlheiU  werden  soll,  gew|}hnlich  auf  der  Hand 
liegen,  und  hier  wird  sich  aueh  n;rhr  noch  als 
sonst  der  civiU'echlliche  Schadenersatzanspruch 
gellend  machen  lassen. 

Wenngleich  nun  auch  die  Industrie  an  sSmnit- 
lichen  drei  KalCj^'orieeii  betheiligt  isl,  —  denn  es 
handelt  sich  duch  zix  einem  guten  Theile  immer 
um  Erzeugnisse  der  Industrie,  und  der  letzteren 
n>ufs  aufserordenllich  viel  daran  gplepen  sein, 
dafs  möglichst  wenig  Scliundwaare  auf  den  Markt 
gebracht  wird,  —  unmittelbar  und  am  meisten 
ist  sie  inlerci^sirt  an  der  Bekämpfung  des 
Verraths  von  Fabrik-  und  Gescbäflsgebeim- 
nlsseD.  Das  Thema  ist  der  Industrie  nidit 
unbckaiuit.  Schon  in  der  Mille  der  achtziger 
Jahre  hallen  die  zuständigen  Reichsinslanzen  die 
Industrie  zu  Gutachten  Ober  die  Frage  aufge» 
fordert.  Wie  das  Reichsamt  des  Irmcrn  später 
verkünden  liefs,  waren  diese  Gutachten  so  weit 
auseinander  gegangen,  dafs  man  damals  davon 
Abstand  nahm,  die  Sache  weiter  zu  verfolgen. 
Es  hat  sich  allerdings  inzwischen  gezeigt,  dafs 
diese  Abslandnahme  durchaus  nicht  zweckmüfsig 
gewesen  isl.  Die  Sache  ist  hier  beinahe  genau 
so  verlaufen,  wir  Ik  i  di-r  Markensefiulzreforra. 
Wir  erinnern  daran,  dafs,  als  la  der  Mille  der 
iichtziger  Jahre  eine  Revision  des  Markenschutz- 
fjcsetzps  vom   30.  November  seitens  der 

Industrie  verlangt  wurde,  die  Reiclisbchörden 
dwauf  antworteten,  es  könne  eine  solche  Revision 
nicht  als  dringend  angesehen  werden,  weil  die' 
Interessenten  seihst  in  der  Frage  versctUedener 
Ansicht  seien.  SpSterhin  ist  dann  doch  die 
Refiirfii  voi  iioinnien,  weil  sie  vorgenommen 
werden  muffte.  Und  nunmehr,  nachdem  das 
neue  Gesetz  Ober  den  Waarenbezeichnungsscbulz 
in  Kraft  getreten  isl,  stellt  es  sich  heraus,  dufs 
das  ÜedüifniCs  zu  den  Neueruugen  von  geradezu 
aufserordeDtliehem  Umfange  gewesen  ist.  Ebenso 
wird  die  Sache  mit  der  Bekämpfung  des  Ver- 
ralltes  von  Fabrik-  und  Geschäftsgeheimnissen 
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verbufeu.  Nalürlich  kauD  niclil  verkaonl  werden, 
dar«  auch  hier  grofoe  Sehwlerigkdteo  sich  der 

Regelung  rntgcgetistellen.  Es  darf  NicmanJctn 
verboten  werden,  dafs  er  die  allgemeinea  Betriebs- 
und  Geecb&ftskenntnisse,  die  er  in  einem  Betriebe 
erworben  hal,  eventuell  seihst  in  einem  eigenen 
Betriebe  oder  für  einen  Anderen  in  dessen  Ge-  | 
schifle  verwerthct.  Würde  man  anders  ver- 
fahren, so  würde  man  den  gegenwärtig  bestehenden 
Betrieben  ein  Privileg  für  alle  Zeiten  t  rllieilen, 
welches  die  gewerbliche  Entwicklung  vu^läUiidig 
hemmen  würde.  Es  wlre  ein  aolcltcs  Verfahren  | 
aiuli  mit  den  Ansdiauungen  über  die  Freiheit 
des  Individuums,  wie  sie  sich  in  der  modernen  t 
Zeit  auagebildet  haben,  nicht  su  vereinbaren.  Es 
mufs  also  vor  allen  Dingen  eine  Ui-finilion  dossen 
gegeben  werden,  was  man  unter  Fabrik-  oder 
GeacbSftsgehetmnib  veralebt.  Das  ist  natOrlich 
niclil  lei(  Iii.  Vielleicht  würde  es  sich  empfehlen, 
nach  der  negativen  Seite  vorzugeben  und  fesl- 
zuselzen,  was  nicht  Fabrilc  and  Gienhftftsgehdmnilis 
ist,  also  etwa  im  Gesetz  festzustellen ,  dafs  die 
Verweithung  allgemeiner  Betriebs-  und  Geschifls- 
kennlnlsse  gestattet,  die  Aosnatzung  s^pecielt  den 
einzelnen  Betrieben  eigenthümlicher  Verfahren 
aber  strafbar  sei.  Es  müfsle  der  gesetzlichen 
Bestimmung  die  Form  gegeben  worden,  wie  sie  j 
bereits  in  dem  Waarenbezeichnungsschiilz  für 
die  Nachahmung  von  Verpacluingen,  Aufmachungen 
u.  s.  w.  vorhanden 

Dafs  es  möglich  ist,  mit  dem  Gesetz  gegen 
den  Verrath  vorzuirelien,  ist  nicht  ]i]oh  dadurch 
erwiesen,  dafs  ausländische  Gesetzgebungen,  wie 
beispielsweise  die  belgitehe,  solche  Vorschriften 
kennen,  sontlcrn  liafs  auch  in  rlen  rrilliernn  Par- 
licuiargeselzeu  der  einzelnen  deutschen  Staaten 
sich  Ibniiehe  Bestimmangen  fanden,  so  in  den 
Gesetzen  von  Baden,  Sachsen,  Wüi  ttembcrg, 
Bajfern,  auch  in  dem  Tbüringischcn  Strafgeselz-  i 
buch.  Wenn  das  Reichs  •Strafgesettboch  eine  | 
ähnliche  Vorschrift  nicht  enthält,  so  rührt  das 
daher,  dafs  ihm  das  Preufsiscbe  Strafgeselz- 
hach  als  Muster  gedient  bat,  und  rieh  in  df«i 
lelztcrea  solche  Ekstimmnngen  nicht  vorgefunden 
haben. 

Eine  weitere  Sireilfrage,  die  sich  auf  diesem 
Gebiete  ergeben  kann,  ist  die,  ob  der  VLrralh 
nur  dann  hestriifl  werden  soll,  wenn  der  Ver- 
räther sich  nocli  in  dem  geschädigten  Betriebe 
befindet,  oder  auch  dann,  wenn  er  den  lelzleren 
bereits  vcrhi-^sen  Ii;it.  Wir  glauben,  djfs  es 
durchaus  nothwendig  ist,  aucli  den  letzteren  Fall 
in  dem  geplanten  Gesetz  vorzusehen.  Man  icann 
dies  um  so  eher,  .ils  die  deutsche  Gesetzgebung 
tiereits  eine  älmiiche  Vorschrift  kennt.  Das 
Unfatlveraicherungsgeset«  bestimmt  nAmlleh  in 
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den  ^§  107  und  lOS,  dafs,  wenn  bei  der  Be- 
sichtigung von  Betrieben  Beamte  der  Berufs* 

genossenschaft ,  also  aufserhalb  des  Betriebes 
siebende  Personen,  Betriebsgeheimnisse  kennen 
lernen,  sie  zu  der  Geheimhaltung  derselben  ver- 
pflichtet ^ißd,  widrigenfalls  eine  Strafe  eintritt. 

Des  weiteren  wird  natürlich  niclil  hlofs  der 
Verrälher  der  Geheimnisse,  sondern  auch  der 
Anstifter  bezw.  derjenige,  zu  dessen  Nutzen 
der  Verrath  begangen  wird  ,  mit  Strafe  bedroht 
werden  müssen.  la  denjenigen  Fällen,  wo  das 
Ausland  in  Frage  kommt,  und  diese  wQrden  ja 
nicht  einen  kleinen  Theil  einnehmen,  wird  man 
ja  von  der  Bestrafung  des  Anstifters  absehen 
mOsseo.  Jedoch  auch  die  FKtle,  wo  im  Vater- 
Irindc  die  Anstiftung  vorgenommen  wird,  sin<l 
recht  zahlreich.  Namentlich  kommen  hier  die 
Geschlftsgeheimniss«,  wie  Eundenlisten ,  Haupt- 
absatzgebiete, Waarenpreise  u.  s.  w.  In  Fra^e. 
Es  ist  vielfach  vorgekommen«  dafs  Angestellte 
eines  Gescliifls  von  Inhabern  anderer  Betrieb« 
zur  Mitlheilung  über  die  erwähnten  Punkte  auf- 
gefordert wurden.  Solche  Anstifter  müssen  ganz 
energisch  bestraft  werden,  und  zwar  reicht  dabei 
das  Civilrecht  nicht  aus,  «a  mOfste  anoh  straf- 
rechtlich  gegen  dieselben  vorgegangen  werden, 

Schliefälich  würde  sielt  ein  geaclzgcberisches 
Vorgehen  auch  nicht  darauf  beschränken  dflrfen, 
den  ahsich (liehen  Verralh  unter  Strafe  zu  stellen, 
sondern  aucli  den  fahrlässigen.  Nur  zu 
ofl  kommt  es  vor,  dafs  aus  blofser  Renommtr- 
snehl  oih?r  in  <ler  Trunkenlieit  Fabrik-  und 
Geschäftsgeheimnisse  von  Angestellten  einer  Firma 
ausgeptaudert  werden.  Ja,  Manner,  welche  in 
diese  Vorkommnisse  einen  näheren  Einblick  ^elhau 
haben,  behaupten,  da£s  gerade  die  letzteren,  die 
fahrlftssigen,  Fllle  hiuflger  sind  als  die  wissent« 
liehen.  Nalürlich  würde  eine  enl>|ireciiende  Ep- 
mäfsigung  der  Strafe  Platz  greifen  müssen. 

Auf  jeden  Fall  kann  nur  gewünscht  werden, 
dafs  recht  bald  mit  der  allgemeinen  Bekämpfung 
des  unbiuleren  Wettbewerbs  Emst  gemacht  wird. 
Für  die  nSchste  Reichstagslagung  sind  eine  giofse 
Zahl  von  Gesetzentwürfen  in  Aussicht  gestellt. 
Es  gieht  darunter  nalürlich  verschiedene,  die 
dringlich  sind.  Unter  diesen  aber  nimmt  den 
ersten  Platz  wohl  der  Entwurf  zur  Bekämpfung 
des  unlauteren  WeUbewcrits  ein.  Wenn  es  sieh 
als  nothwendig  herausslelitn  sulllc.  dufs  eine 
Anzahl  der  geplanten  Entwürfe  für  die  nächste 
Talling  znrtlckgestellt  wurde,  so  darf  sieh  dar- 
unter der  Entwurf  zur  Bekämpfung  des  unlauteren 
Wettbewerbs  nicht  liofioden.  Es  wQrde  sonst 
ein  Wnrsrli,  der  wolil  in  der  gesanunten  Gc* 
schüflswclt  getheilt  wird,  nicht  in  Erfüllung  geben. 

R.  Kratitt. 
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Patentanmeldungen, 

«kflIcM  VM  dem  anfegebenen  Tag»  an  wlhrend  zwalar 
Monata  zur  Eiaiichlnakaia  ilr  Jadarmaa«  im  Kaiaarliehan 
PalMlurt  kl  BavHa 


25.  Octuber  1894:  Kl.  1.  M  10917.  Vorrichtung 
zum  Enhv.issern  TOD  Emn,  Koblan  o.  «.  ir.  Karl  S. 
Mayer,  Barmen. 

Kl.  31.  St  3019.  Kernmassp.  Jamet  Seymoor 
Phillip  SluUcy,  Adelaide,  Sail-Australien. 

2y.  Oclober  1894:  Kl.  5,  F  7040.  Hydraulischer 
Tierbohrer  mit  aloTMlidein  MeifaeL  K.  Pialacheck, 
Preibar;  {.  8. 

Kl.  7,  B  16601.  Drahtzug  mit  schwingenden 
Zieheisen;  Zus.  z.  Anm.  B  15  798.  Carl  BerkenholT, 
Herhorn. 

Kl.  18,  H  8749.  Vi-rfalirpn  mm  Tempern  von 
Gnfsgpjfnst.lnrlen.    Carl  Holt,  Nüroher,?. 

Kl.  31.  II  14  9t34.  WrCuliren  und  Vorrichtung 
zur  llersU'ilung  von  VerbunJgurj  (PansarplatUnj. 
Thomas  Hamplon,  Sherfleld,  Engl. 

Kl.  49,  A  3725.  Pulver  zum  SchwairMD  ▼(» 
Stabl.  Eroat  Oaear  Arnold.  KOUb  bd  Hd&en. 

Kl.  90,  B  IS 810.  SeblendarmOhre  mit  Sortir- 
vorriclilunjr  zum  Malilpn  von  Erzen.  Aiii;nsle  FrtdirJc 
Ueypr  und  .Ailolplie  Gustave  Heyer,  Parii. 

1.  November  1S9J:  Kl.  1,  K  767;{.  Srhaukelarli^ 
schwingender  .Separationsherd.  I'lrifli  Franlz,  Zabrze, 
O.-Schl. 

Kl.  5.  11  14  942.  Vorfaliren  zuin  Aliholnen  von 
BobrlOchcrn  und  .Schächten  im  sctiuiiunienijf'n  (ie- 
liine  ohaa  gleichzeilige  Verrobroog  der  Bobrwftnda. 
Fr.  HODigiDinii.  Aaelien. 

Kl.  4»,  A  8936.  EmaillirofeD  ohne  MufTel ;  Zus. 
X.  Pat.  45888.  AclicngeselUchafl  fflr  Gla^^industric 
vorm.  Friedr.  Siemens,  l)re>iili  n 

Kl.  48,  H  13420.  Vorfahren  zum  einseiligen  oder 
Iheilweii'on  Kuinilliren  von  Hetallfageastlndoo.  Wal> 
demar  Ihijfeniann,  Berlin. 

Kl.  41».  .S  70iy.  Triowalzwerk  für  Bl-rlie  und 
Flarke  Platten  mit  liydraulischer  Abbalancifung  der 
Walzen.  Sorido  anunvme  dflt  AeMriea  de  Longwy, 
MoDt  St.  MartiD,  FrankKirh. 

ft.  November  1894.  Kl.  19.  W  10059.  Zur  HOiien- 
regulirting  der  Schienen  verwendbare  Schienenher«- 
sli/unjf  für  yuerscbwellen-Obcrbau.  A,  Wambsganl«, 
Frankfurt  a.  () 

Kl.  20,  H  118S7.  Vorru  litunt;  zum  sellt.-^ltlirili^'en 
K;m(;cn  und  Abstreifen  von  Milnehmergahelii  hei 
Förclerwageii.  Ih  iti,  Ferdinandgruhe  bei  Bogutächülz, 
Kr.  Kattowit/.. 

Kl.  40,  C  4894.  Ileinignng  von  ZtnIualzlOsungen 
nur  eloktrolytiachem  Wega.  Flarkar  Cogswell  Choat«, 
New  York. 

Kl.  40,  II  1072t.  Verfaliren  und  Vorriditanff 
zum  Trennen  von  geschmoUenea  Helallen  u.  de^K 

3.  A.  Mars,  Lon<lon. 

Kl.  4Ü,  U  >".0j.  WiilfiKiii  und  Kupf.T  eiithalt<iide 
Aluminium  LoKitung.  lieinluiril  I-idore  Hom.m.  London. 

KI.  l'.J,  II  Ihim.  Vftl,ihi.-n  zur  Itihiuiiif  von 
Fl.int«clien  an  schmiedbaren  Kohren.  S.  K.  llowell, 
Sheüield,  England. 

8.  November  1894:  Kl.  20.  H  14  782.  Oberbau 
fRr  dektriache  Eiaanbaboen.  HOrdar  Bergwerlct*  und 
iiatlenverein.  HOrde. 

Kl.  84.  W  10280.  KohlenaUobfenerung;  Zna.  z. 
Anm.  W  10 100.  Carl  Wegener,  Beriin. 


aasländisclie  Patente. 


Kl.  49,  K  11  7.m  Walzwerk  zur  Herstellung  von 
Wellblech.  Kalknr  WerkzeugmaHchinenfabrik  L.  W. 
Breuer,  Scbumacher  ±  Co.,  KaJk  bei  Köln  a.  Rh. 

Kl.  49,  K  11748.  '  RiemenMlbammar.  Adolf 
Koefa,  Renuehoid. 


GeMwietaraster'Bbtragunrea. 

6.  November  1894.  Kl.  1,  Nr.  31  5G0.  Pochwerfc- 
alempel  mit  auswechselbarem  Uoterlheil.  Firma  Carl 
Pieper,  Berlin. 

Kl.  19,  Nr.  81660.    Sehraabeaaicberang  fSr 

Schienenlaschen,  bestehend  aus  einer  Schiene  mit 

Aussparungen  für  ilie  Muttern  unii  hinter  'lie  I,«sclieti 
greifenden,  federnden  Lappen.  Ferdinand  ruchscberer, 
Hegis  i.  S. 

Kl.  20.  Nr.  31  588.  Dichtung  für  die  Nabeo  der 
Binder  von  FörderwageodurehOammixing».  CMbcbk«, 
Weilhurg  a.  Lahn. 

Kl,  49,  Nr.  81638.  .-^diit-nen-  und  Träger  Ffla* 
acbeiba  mit  cfngeMtslen  Maaaerhaltoro,  deren  Meaaar 
«oüMrtMlb  dar  Itaseiibia  «nteridital  riad.  Kalkar 
Werkzeugmaschlnenfabrik  L.  W.  Breaer,  Schumacher 
Co.,  Kalk  h.  Kßln. 

Kl,  40,  Nr.  olütl.  M.isrliine  zum  S"..-inz<  n  und 
gleichzeitigen  Aulreiben  von  Lüi  hern,  gekennzeichnet 
durch  eine  zugleich  nchniial  v>  rsi  hieb-  und  drabbare 
Spindel.    Sen/owein      Co.,  H  ldesheim. 

Kl.  81,  Nr.  31  530.  Aus  Metall  herxuUiUtndes 
Tausportband.   Georg  Ludwig,  Dresden. 


Deutsche  Reichspatente. 


Nr.  «1305.1.    Tbc  Colorado  IroB  Works  in 

Denver,  Colo.    (lestell  für  Schachtöfen. 

Das  Gestell  a  und  der  untere  Theil  b  der  Baal 
aiad  aus  einem  doppelwaodigen  Blechmanlei.  daaaan 


Hohlraum  mit  Was«er  gefOtlt  Ist,  gebildet  und  werden 
zwi-clieii  i\'iv  (fcinauettt  n  l'inst  c  und  dem  Bodaa  d 
durch  die  Schrauben  e  lestgekleuinit. 


K1.fl)  Kr.  77AHä,  vom  2S.  Juni  W.  A. 

Koaemann.  Ch.  G.  Singer  und  ti.  F.  Ilatcb  in 
Chicago.  iia»ftittruHg»ttHlag«. 

Bei  dieaem  bauplaflcblicb  als  Ganenerator,  aber 
aueb  ala  Scbmelzoreo  venreodbaren  Sehaebtofen  iat 
Ober  der  Raat  ein  Kanal  a  angeordnet,  der  mit  dem 
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Schaclitiniif rii  durch  ScliliUe  h  in  Verbinduuif  stellt 
und  2  Scheidewände  c  besitzt,  so  dafs  der  Kanal  a 
in  2  Tlieiie  getheilt  wird.  Einer  derselben  steht  durch 
den  Kanal  d  mit  der  flic-hl  in  Verbindung,',  während 
der  andere  Theil  durch  den  Kanal  o  zu  den  Ver- 
wendungsslellen  de^«  Gases  fOhrt.  Im  Qbrigen  .-^ind 
um  deo  Schacht  nuch  Windrohre  i  o  und  Dampf- 
röhre  r  aogeiMrdDvt,  um  nach  BaAurf  Wind  odar  Dampf, 


oder  beide  iiuammen  in  den  anteran  oder  oberen 
Theil  des  Schachtes  einblasen  ta  kOnnen.  Der  Betrieb 

des  Ofens  soll  in  der  Weise  vor  sich  irehen,  dafs  ein 
'i'lieil  der  im  (lei^tell  entwickellen  Gase  durcJi  die 
Schlitze  Ii  durth  ilcn  K^inal  c  entweicht,  währeiui  imj 
anderer  Theil  durch  die  Hoschirkun^i;  in  den  ot)>'n  ii 
Theil  des  Sichachtes  stei^M,  hier  durch  Destillat mn 
dea  Brennmaterial.«  mit  brennbaren  Gasen  sich  an- 
rateliert  und  nun  durch  den  Kanal  4  wieder  in  die 
inittlefe  flöhende  Beaebickunnune  rarOcktritt,  nm 
dann  durch  den  Kanal  «  den  Ofen  ni  Terlanen. 

Kl.  49,  Nr.  77  141,  vom  II.  November  1891. 
Dr.  Georg  Walz  in  Heidelberg.  Verfahren 
und  Vorrichtung  zum  Locken  und  Auftreiben  ton 
MetalUtüeken. 

Bei  dieaem  Vecfabren  wird  ein  MeUllblock  in 
in  eine  Ihlrlte  «toraeW.  in  «elehe  er  möglichst 
fenaQ  peiU.    Am  Ende  der  Hatrise  ist  dar  mm 


XXIli« 


Lochen  bestimmte  Dorn  lest  aufgestellt  und  das  Werk- 
stück wild  diin  h  eini'H  Druckstempel  aus  der  Matrize 
über  tlen  Dorn  k-'i'pr-'l'st.  Da  das  zu  lochende  massive 
\VerkstQck  die  Matrize  ganz  ausfüllen  kann,  so  kann 
der  Druck  de.<  .Stempels  ein  beliebiger  sein,  voraus- 
gesetzt, dafs  der  Dorn  denselbi^n  aushält.  Unter  dem 
Einflars  dieeea  starken  Druckea  schmiegt  aieh  bei 
weicheren  Haterialian  das  Werketfld  genaa  der  Form 
der  Hatrize  an,  ehe  es  sich  Aber  den  Dom  bewegt. 
Da  die  Matrize  eine  vollkommene  Stfltznng  gegen 
Stanchen  und  Verbic^'en  bildet,  so  kOnnen  TertiliUllli»' 
m&fsi^'  liOnnc  Stücke  gelocht  werden. 

Ii;   Ki^'.  1   liezeichliet  <<  die  Matn/r,   'Ai-Irlie  durch 

Zugslangen  b  mit  der  Triiverse  c  fest  verbunden  ist. 
Der  Dorn  d  ist  in  dieser  Travei.se  fest  gelagert;  e  ist 
der  durch  hydraulischen  Druck  oder  andere  Mittel 
bewefcte  Stempel,  während  /'  das  Werkstück  danlellL 
Eine  durch  die  Zufstaofen  b  gefahrte  Traverae  § 
hllt  den  Dom  in  «einer  wttabtellaiig  beim  Anfitttf 
des  Lochens.  Wahrend  FIf.  1  die  FOhmng  des 
Stempels  und  der  Traverse  vor  dem  Anfang  des 
Lechens  darstellt,  zeigt  Fig.  2  den  Motnent.  in  welchem 
der  Stempel  f  bis  dicht  an  die  Spitze  des  Domes  d 
vorgedrungen  ist  und  hierbei  das  Werkstück  Iiis  auf 
sein  leliles  Ende  über  den  Dorn  hinilberge.Kcliüben 
hat;  enthält  der  Zugstempel  eine  punktirt  ange<leutele 
Vertiefung,  so  kann  er  unter  Umständen  auch  das 
letzte  Ende  des  WerkslOckes  Ober  den  Dorn  pressen. 
Ist  dagegen  der  Druckatempel  e  an  seiner  OrockflAcbe 
glatt,  so  wird  er  vor  Beendigung  der  Operation  nirtck- 
gelogen,  ein  Ring  h  eingefQhrt  und  das  letzte  Ende 
des  Materials  auf  dem  Dnickstempel  mit  HQlfc  dieses 
Ringes  h  Qber  den  Dorn  geprefst,  Für  Körper,  welche 
am  Doden  ge.'scliiossen  bleiben  sollen,  lallt  dieser 
letzte  Theil  der  Lijrli<i[ieration  selbstverständlich  weg. 

Kehrt  man  den  in  Fig.  I  bis  3  gezeigten  l'rocefs 
um,  so  erl  iill  man  Fig.  4,  bei  welcher  der  Dorn  d 
in  das  Werkstück  f  emgedrQckt  wird,  während  der 
Stempel  e  ein  Zurückweichen  des  Werkstflckes  ver- 
bindert and  die  Matrise  weiche  sich  mit  dem  Dorn 
vorbeweiit,  «n  seitliebes  Aosweieben  des  Werkstflekeef 
vor  dem  Berfihren  mit  dem  Dorn  an  der  noch  massiven 
Stelle  unmöglich  macht.  Auch  hierbei  bewegt  sich 
d  l-  Wi  ikslück  nur  si>  lange  in  dem  engeren  Theil 
dl-:  .Miilrize,  als  es  noch  nicht  seine  Imhle  Endl'orm 
;in^'oiiommen  hat.  Selbstverständlich  kann  man,  ob- 
glei(  Ii  dies  nicht  notliwendig  ist,  dem  WerkstQck  auch 
nach  seiner  Lnchung  noch  eine  Föbrung  in  derMatriie 
geben.  Ist  bei  Fi^.'  4  der  Procefs  dea  Lochens  beendet, 
so  wird  der  Dum  d  zurückgezogen,  wobei  das  auf 
demaelben  sitzende  Werkstflck  an  die  Veri&ngerung  t 
der  Ibtrlae  o,  welebe  VerUngerong  als  Führung  des 

Dernes  dient,  anstöbt  und 
I  dann  das  Wegstück  /  seit" 

lieh  liera'js^'enominen  wer» 

den  kann. 


P  a  t  e  n  t  a  n  s  ])  r  ü  c  h  e  : 
1.  Verfahren  zum  Lochen 
und  Auftreiben  von  Metall- 
slQcken,  darin  bestehend, 
dafs  ein  massiver  oder 
botaler  Uetallblock  durch 
einen  Stempel  aber  einen 
Dorn  geschoben  oder  der 
Dorn  in  einen  Metalibiork 
eingetrieben  wird,  dadurch 
gekerinzeiclmet .  dafs  der 
Metallblock  vor  d'-m  Dorn 
seme  Führung  in  einer  Ma- 
trize erhall,  welche  so  an- 
geordr;et  ist,  dafs  sie  das 
Werk.slOck  nur  bis  in  die 
MAbe  der  Dornspitze  führt, 
wodurch  dem  Material  beim 
Lochen  seitlieli  Plalt  rar 
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EotfeniaDg  von  wioer  Hitldadiae,  also  tor  tugehin- 
dertcD  VcrgrOÜwriiiif  Mincs  Inbämi  Darebmefwers 
gegeben  tsl. 

Die  übritteii  Ansprüclui  l/ctron'-n  liesoiuliTe  Aus- 
fBbrungsformen  des  Veifainenä  und  il<>r  \  urriclilungen. 


Kl.  40,  Nr.  77  12:>,  von.  M.  August  1893.  Rudolf 
Urbanilzkf  uod  Aug.  Fellner  io  Linz.  Elek- 
iriteher  Sehmdt-  md  Stdttetiotuofint. 


Der  Herd  des  Ofens  wird  aua  dem  basiaeben 
Falter  a  und  dem  kegeligen,  durcb  Chamottkeile  i 

5ehaltan«n  Kobleboden  e  gohildet.  liOiztorom  wird 
er  Strom  doreh  das  Kabel  e  zuifeführl.  Als  pusiUve 
ElektrndHti  dienen  Kohlo>iHl><  welehe  naicdiatallbar 
in  den  Führungen  i-  gt-taiirl  suid. 


ILl^  Rr.  7717S,  vom  21.  Februar  1893.  H.  H. 
Lake  In  London.  Verfahren  inr  IlttMeUung  vo» 
t^nn-rphittf,!  wit  Flächen  i  ft  achieilein  r  Il'h  t,. 

Kini'  MeUlluluUe  wird  gleicliz-ititf  auf  der  "infn 
FUeb«  mit  kohlandttn  und  aur  der  .-iiiK.-^'rn^'rs-i/.ten 

Fliiclie  mit  entfcohliMidcn Sief- 
IVi)  bedc'fkt  unil  dann  unter 
Luflabschlura   einer   boben  i 
Temperator  auageaatst   Bei  i 
Bahandlong  mahrarar  Matten  I 
nach  diesem  Verfahren  wird  ! 

zvvi«clii'ii    (lit>sil!ii;i  iil>w<cli- 
>clnd  Kolilc  c  und  l'jseiioxyd 
('  ^■(■IiYt.       d.ilV  sirli  .slel-^  2  t'''li"'dl<'  um! 
Flächen  der  Platten  a  gegenüber  stehen, 
noch  warme  Platte  wird  anrcb  Abaebreeken  gvhtrtat. 


l  eiitkohlte 
Die  fertige 


KI.M»Mr.  ;«967,von>  14.  Kebruur  iSiH.  Robert 
WiadenbrOg  in  Rosariu,  Argentinien.  Vor- 
HdUUHf  Mum  Durchbrechen  der  oberen  üchicht  des 
Fkutnuigtmaterials. 

EM  mnchTenebreodea  Vorfeuarongen,  bei  welcben 
die  Luft  durch  das  frncbe  Brennmateiial  bindureh- 
■trneben  maft,  am  nir  Vwbrennangszone  zu  gelangen, 
macht  sich  der  üehelstand  bemerkbar,  dafs  bei  un- 
^'Hiiiljrcnder  Luflzufulir  eim'  Verkokung  der  oberen 
Kobleiiscliirbt  finlritt.  I'm  dj.'s  zu  veriiitidprn,  be/.w. 
diese  Koks><rliii'|it  zu  be>.'iijj.fi),  brinift  mun  in  der 
Decke  des  Feuerungsrautnes  an  Ketten  inuiiremle 
SlAfser  an,  die  dnrch  Stofswirkung  die  Kokb-chirlit 
serlrOromero.  Gegebenenfalls  kann  den  StOfsern  nucb 
eine  Drebbewegnng  am  ihre  Aebae  gegaban  werden. 


KL la,  Mr.  JSeOtt»  vom  24. November  1893.  Niis 
Peraaon  WiekatrOm  io  Stigarp  (Sehwaden). 
Vorftkirm  umd  VoirMUtut§  tut  BAtmtßititf  ft- 


aehmotztiur  JfcteU*  (heatmitn  Btktum)  in  mmr 
Bintu  durdt  d*tt  Mctri$ehgH  Strom  uni  BiuVote» 

vom  LuflstrSmen. 

Das  t;esrhrnril/.riii'  Metall  wird  ilurcli  eine  mit 
tVuerfesterii  Futter  v-r-iebetie  Hiriiie  (i  geleitet  und  in 
dieser  tiecu  Einilur--  Howohl  eines  »larken  elektrischen 
Stromes,  der  das  Metall  sUrker  erwftrmt.  als  auch 


von  schräg  aaftrefTeDden  {..uftatrahlen,  welclie  durch 
die  Dflsen  c  eingeblasen  werden,  unterworfen.  Cm 
die  GeaehiHiidiipteil  daa  fliefsenden  Melaliatromaa 
regeln  m  kSnoan,  kann  die  Neigung  dar  Rinne  var- 
Indart  werdan.   

Kl.  <M>,  Nr.  77W84,  vom 
7.  Juli  im.  Go ecke  in 
Kiel.  Ah Horisontt^tramme 
dienender  Gürtüpangtr  für 

KriegnKchiffe. 

Das  ScIiilThnt  einen  seit- 
lichen liordwandausbau  (i. 
dessen  Sclineide  unterWassor 
liegt  und  auf  de-=son  Fläciien 
in  einei'  odrr  mebreren  auf- 
einander liegenden  Lagen  die 
Panzerplatten  mit  oder  ohna 
Hinterlage  c  durcb  Boben 
oder  darglaichan  bafaa^  aind. 


Kl.  4<),  Xr.  7742.1,  vom  12.  Oclober  Is'J.i  A. 
0  V  a  1 1  a  V  i  c  u  il  a  in  V  a  II  e  n  a  r  (Chile).  Ofenanlage 
zur  DaruteUung  von  Gnrkujifir  au»  SdkiPtftttm^er- 
enen  in  ununterbrochenem  HiUgang«. 

Ein  Herd  a  steht  einerseits  mit  einein  Cnpolofen  b 
und  anderersaita  durch  KanAie  e  mit  8  aynunvtriacb 
liagaoden  Hardao  d  in  Verbindung.    Die  Herda  a 


und  d  werden  vun  den  Feuerungen  f  gelieixl.  wobei 
eine  beliebige  l{eg>>lung  der  Flammenzufuhr  durch 
Schieber  /  ermögltcht  ist,  Das  Kupfererz  soll  im 
Cupolofen  b  mit  Koks  niedargescbmolien,  im  Herd  a 
antaebwefett  benr.  raffinirt  and  in  den  Herden  d 
tetiggaatflUt  werden. 
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Statistisches. 


Statistische  Hitlüeilungen  des  Vereins  rfentscher  Eisen-  und  StahliadustrieUer. 

Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bolieiaten. 


Oleilverel- 

und 

L 


Gruppen-Bezirk. 


Nordwegtdeuiwhe  Gruppe  .... 
(Westfalen.  lUieiril.,  ohaeSsStbsdcfc.) 

(MdetUsehe  Gruppe  ...... 

UOMdeutsche  Gruppe  

(Sachsen,  Thüringen.) 

Sorddeuttrhe  Gruppe   

(ProT.  Sachsen,  brandenb.,  Hannover.) 
S9dä«u*»eht  Gruppe  ...... 

(Bayern,  Wflrtlemberg,  Luzsuüllirg, 
Hessen,  Nassau,  Ellsafs.) 
SN^tftdr'Htsche  (iruppf  .... 

(Saarbezirk,  Lothringen.) 

PdddeI*Rob«B«D  SumiBS 
(im  August  1894 
(im  September  1898 


Moaat  Soptbr.  I89i. 
Werke.  PrudacUon. 


S« 
11 

1 
8 


68 

59 

59 


ITordwiMfricte  Gruppt  

Ottd*Hf*che  Grippe  

liifteldmttch«  Ontpp*  

Soi-dd(  Utecht-  Gruppe  

Siiti deutsche  Gruppe  

■Roheiseo  Summa  . 

(im  Angost  1894 
(im  SeptwaW  1898 


S«rdm»tliche  Gru]^  

(MitHttek*  Ort^  

N&rddtuUehe  Orufp«  

SnJihul^che  Gruppe  

SüdicettdeuUche  Gruppe     .    .    .  . 

Thomss-Roheisen  Summa 

(im  Aogust  1894 
 (im  Ssptember  1898 


liordwestlirhe  Gr¥fpt  

0$t4*nt$eh»  Orufpe  

mtUMeiiUeiu  Orttpp«  

Norddeutsche  Gruppe  

Süddeutsche  Gruppt  

Süttufestdf'utxrhf  (iruppf      .    .    .  . 

Glefserei-iloheiaen  Summa  . 

(od  August  1894 
 (im  September  1898 


10 
10 

» 


14 
2 
1 
8 
8 


33 
38 
SO 


15 

S 

8 

e 

4 


33 
37 
81 


56  978 

29  011 

8185 
15  469 

86648 


130  270 
188266) 
199  804) 


3&86 

1991 

1450 


37  841 

37028) 

88878) 


9:>  165 
7  704 
13  071 
89  761 
65  544 


221  245 
239  466) 
191  663) 


4(1  'r)".") 

2  890 

5  251 
34615 

10  483 


83  714 
79  456) 
60848) 


Zusammpn^tcllun 

Puddel-Hoheisen  und  Spiegeleisen 

Besseiuer-Hoheisen  

Thomas  -  Roheisen  ..... 
Gieberei-Rohaiaeii  


Pro.Iurtiou  Im  Septbr.  1894     .    ,    .  • 
Production  im  Seplbr.  1893  .... 
Production  im  Au<jii-^t  isuf 
Uroduetion  vom  J.  Januar  bi«  30.  Septbr. 


1894 

ms 


130  270 
37  841 

221 245 
83714 

473  070 
410  198 
489  211 
4  088  246 
8646878 
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Berichte  tttier  Yersammlnngeii  ans  Faehyereineii. 


British  Iron  Trade  Association. 


Diete  Vereinigung  entspricht  fBr  dcntsche  Ver* 
hiltnine  dem  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 

imiiistriflliT.  Dir  Nutlilago,  in  weicht'  viele  englische 
Eisenwerke  duicli  dt-rt  anhaltcndt  n  Niidergang  der 
englischen  Eisenindustrie  gerathen  ^intl,  mü^'en  wrttil 
die  Ursache  gewesen  sein,  dafs  der  Verein  neuerdings 
iiirlir  an  die  Oeffentlichkcit  tritt:  wäiirend  er  bisher 
immer  seine  Venammlungen  in  London  abhielt, 
ging  er  dieanal  warn  erstenmal  in  die  Provinz  und 
hielt  io  QlMfoir  eioe  xiemlkh  ublreioh  bemcbte 
VenaannlnnK  sb.  Da  die  VerhtodhingvD  etn  treues 
Spiegelbild  der  Gedanken  sind,  welche  die  IcitomliMi 
Kreise  in  England  bewegen,  so  glauben  wir,  daiB 
eine  augziit^Iit  li*-  Wictlcr^-iilie  derselben  nicht  unange- 
zeigt  ist,  211  welcliLr  wir  indessen  ansdriK-klii  h  be- 
merken, dafs  wir  nn»  dabei  jeder  Kritik  enihakeii,  i-o 
sehr  auch  an  manchen  .Stellen  dazu  Anlais  vorliegt. 
Wir  wollen  eben  durch  diese  Wiedergabe  unsere 
Leser  nur  mit  den  englischen  Ansichten  bekannt 
machen.  — 

Di«  VeraftiBinlaiig  ward«  doreb  den  VonitMades 
Jfteki  mit  etaer  Ansprache  erOfFnet,  in  weleher  er 

die  Ziele  des  Vereins,  ferner  auch  die  l.ago  der 
englischen  Eiseninduütrie  in  grofscn  Zügen  darlegte. 

Nach  den  Angaben  des  Redners  war  die  Er- 
zeugung der  Welt  an  Roheisen  in  den  Jahren 
1871  1882  1893 

11  788  000  tous   21  321  690  tone  8tf  289843  ton» 


Uierron  entfielen  auf 
1871 


1808 


1888 

England  ....   «817000    8  418887  8828841 

Amerika  ....    1720  000     .'»17.S121  7  124  502 

Deutschland.  .  ,    1  278  000     3  4(jl>7iy  4  700  000 

Andere  l.iiiuler  .    iMömhk)      1180  572  4  585  000 

Während  also  im  Jahre  1871  Grolsbritannicn 
noch  die  Hälfte  der  Wolterzeugnng  darstellte,  war 
im  Jahre  sein  Aotheil  nur  noch  40  H  und  im 
Jahre  1898  nor  noeb  wenig  Bber  '/«•  Orofabrttannlen 
t«igt  aber  nicht  nur  einen  relativen ,  sondern  seit 
10  Jahren  anch  einen  nicht  unerheblich  absoluten 
Kdcks-aiifC.  Während  im  .Taliie  l>^7tp,  im  Criindungs- 
jahr  der  British  .\i<.'<()e)atii>ri ,  iln'  cruft^hritaiinisi  lie 
Ausfuhr  an  KiHci»  uinl  .<iahl  aller  Aiteii  •J-J-Ji-'-"  ' 
im  GesaTomtwt.tUi  vuii  durchschniulieh  im  die 
Tonne  betrug,  nachdem  sie  im  Jahre  1873  einen 
Werth  von  U7',«  Millionen  X  besessen  hatte,  fiel  die 
Amfahr  Im  Jahre  1878  auf  etwas  über  2'  4  .Millionen 
Tonnen  in  einem  W«rth  von  kaom  mehr  al»  18'/« 
Hill.  JL  Im  Jahre  1878  stieg  sie  wiederum  auf 
iSfiOOOO  t  an  einen  Werth  von  31679000  Ji,  wenn 
aveh  der  Darchsehnituwcrth  sich  nur  etwas  fibcr 
140      f  (1.  Tonne  hob. 

Die  Be.^serting  hielt  at»t  r  aieht  laii^e  an.  dann 
ging  die  Krzcii^,Mirii:  wii  iler  stark  herab,  so  dafs 
im  .Tahic  is.s6  der  Werth  nunmehr  wiederum 
L'lslTeioii  X  betrug.  Von  da  ab  bis  1889  trat  noch 
einmal  eine  kleine  Besserung  ein .  da  in  letzterem 
Jahre  der  Werth  29  Mill.,  im  nilehnffolgendcn  81'  » 
MiU.  £  war.  Von  jetst  ab  machte  sich  ein  sehr 
sebarfw  Rfiekgaog  bemerkbar,  indem  innerhalb 
air«ii«r  Jahre  die  Verminderung  «ler  Ausfuhr  1  lo*t'Mi(i  t 
dem  Gewicht  nach,  und  etwa  2  Mülionen  X  dem 
Werthe  nach  betrug. 

Die  ürtlnde  tiir  diesen  Rttckgang  erblickt  Redner 
in  dem  gröfseren  Krfoli;  (ii'.s  ausländischen  Wett- 
bewerbs, iu  den  höheren  Arbeitslöhoea ,   in  den 


häufigen  Ausständen  und  in  den  höheren  Eisenbahn- 
und  Seefrachten.  Unter  der  ausländischen  Concnrreni 
macht  sich  namentlich  der  belgische  und  deutsch« 
Wettbewerb  fQhlbar. 

Manche  BrBcken  und  manche  D&eher  auf  ttffent- 
Ifchen  OebMnden  sind  aas  belglsebem  Bisen.  Eine 
d>'Utsche  Firma  hat  allein  30000  t  Träger  im  ver- 
;;angeneD  Jahre  eingeführt.  In  Indien  und  den 
übrigen  Colonieen  finden  sich  überall  die.'ielheii  Ver 
hSItnisse.  Nach  Rechuansland  ffingen  kur/.üi  h 
7n(t(t  l  d>-ntfelie  Si  hwrlleii.  l>er  deutsehi-  lü  fol;:  si'i 
dannil  zurückzuführen,  dafs  die  deutschen  Firmen 
veruiöge  des  Schutzzolles  auf  ihren  inländischen 
Märkten  aa  b&berea  Preisen  verluiurea  konnten  und 
dadnreh  io  die  Lage  kirnen,  »aeb  d^  Aoslande  an 
niedrigeren  Preisen  zn  verkaufen. 

Die  Schwierigkeiten  bezüglich  der  Arbeiterfrage 
Hiiui  in  i'iner  kUrzlich  ersrhienemo  Schrift:  ,Der 
••Vchlsnindeulag  in  der  Kisiri-  und  Sialiliininstric"* 
niedergelegt.  Ferner  erhellt ,  lials  die  l.ühin'  min- 
destens 50  %  im  DurcliM'hnitt  tiüher  sind  als  die 
Löhne  aut  dem  Festland. 

Dais  auf  dem  Festland  niedrigere  Frachten  be- 
et^hea,  sei  nicht  zu  bestreiten.  Eine  gewisse  Be> 
reebtigiiiig  ffir  diese  höheren  Sitze  sei  allerdings 
in  dem  Umatand  sa  suchen,  dars  der  Bau  der  Eisw- 
babnen  in  England  viel  theurer  als  auf  dem  Continent 
ist.  Aus  diesem  Grunde  sei  auch  der  Bau  Ton 
Kleinbahnen  bisher  in  Eti^lnnd  nicht  gefördert, 
trotzdem  derselbe  gleicli  nützlich  für  die  I..andwirth- 
SChaft,  wii'  für  die  EiseninduHti ie  erscheine. 

Hediicr  kommt  dann  auf  den  Achtstundentag 
und  die  diesbezüglichen  VerliRndlungeu  im  Parlament 
zu  sprechen  und  die  günstigen  Erfolge,  welche  hei 
Mather  k  I'latt  in  Manchester  erzielt  wurden 
sind,  hebt  dagegen  herror,  daA  die  Frage  mit  der 
grOnten  Vorsieht  so  behandeln  sei.  Jeder  reehtHoh 
denkende  Mann  liabe  den  Wunsch,  die  Verhältnisse 
des  Arbeiter!)  nach  Möglichkeit  günstig  zu  gestalten, 
aber  es  :*i'i  liier  der  fremde  Wi  tilirwerli  i.w  he- 
riiek-*iciitif,'en.  nnd  .sei  zu  l'e(iir<-liten,  dal-'  scidiefNlirh 
dir  Kinfidirun;;  dein  l.atnle  iioeh  weiteren  .'<eha<len 
zufügen  werde,  sowohl  dem  Arbeitgeber,  wie  Arbeit- 
nehmer. Von  den  vielen  Ausständen  könne  er  nur 
sagen,  dafs  Jeder  derselben  von  einem  Verlust  tllr 
die  Industrie  auf  irgend  einem  .Markt  begleitet  sei  und 
«lafs  es  in  manchen  Fillen  aebr  schwielig  nnd  hinfig 
unmöglich  gewesen  sei,  dieselben  wiodenngewinnen. 

Redner  glaubt,  dafs  Versöhmingsämter  sich  er- 
spriefnlich  erweisen  können ,  hält  dagegen  dafür, 
daf^  «lie  Hewegung  für  die  Lösung  der  Frage  dnrch 
eine  (iewinnbetheiligung  noch  niclit  reif  »ei. 

  (Schhifs  folgt) 

l^tktrotechnischer  Verein. 

Am  28,  Oetober  hielt  iler  Elektrotechnische 
Verein  die  .tfnnn.'Kversainmlung  für  die  bevor- 
stehende Sitzungsperiode  ab.  Aus  der  Rede,  die 
der  Ehrenpräsident  des  genannten  Vereines,  Staats- 
secretir  Dr.  von  Stephan,  bei  dieser  Qelelegenheit 
Ober  die 

Entwicklung  der  Elektrotechnik 

hielt,  lai«sen  wir  auszugsweise  die  nachstehenden 
Mittheilnngen  folgen. 

•  Von  .1,  ,S.  .Irans,  ileiii  tnihcren  Secretar 
des  Iron  and  8ieel  Institute,  welcher  jetst  die  Ge- 
schäfte dei  british  Iron  Trade  Aasoelation  Qber^ 
oommeu  hat. 
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Die  SUrkstromtechnik  hiiUe  im  abgelattfeaen 
Jahre  in  allen  ihren  Zweigen  Fortschritte  711  ver- 
zeichnen. Das  System  des  DrehBtroma  ist  seit  der 
LaufTen-Frankfarter  Kraftübertragiinj.'  aus  «iem  Vcr- 
suehsatadiom  herausgetreten,  elioiifm  liaheii  die  Be- 
mUhunji^en ,  den  Wechselstroramotor  7.11  verbessern 
und  von  seinen  beiden  Unvollkommeobeiten,  dem 
schlechten  Angehen  sowie  dem  StollMlbteiben  bei 
UeberJaatang,  «t  befreien,  gewiwe,  w«nii  »neb  aicbt 
abediliefMDCM  Erfebniue  geliefert.  DeeglndMn  hL 
mit  Erfolg  auf  cino  hObere  tecbniaebe  Toilendimg 
der  Gleichatrommaschinen  binfrearbeitet  worden. 
Von  den  zahlreichen  neuen  Lichtanlagen  ist  besonders 
bemerkenswerth  diejenige  in  München,  deren  Be- 
triebskraft  dem  (Jefiille  der  Isar  entnommen  wird. 
Die  elektrische  Triebkraft  findet  bereit«  in  vielen 
Zweigen  der  Grofsindustrie  sowie  auch  im  Klcin- 
fCewerbe  Anwondun^-  Im  Bau  elektriacber  Strafaeo- 
bahnen  hat  sich  im  verflossenes  Jalire  doe  Mge 
Tbitigkeit  bemerkbar  gemaebt. 

Keebt  güDstige  Aoealebten  ^rOfftoen  aieh  der 
Elektrochemie.  Namentlich  in  der  Erzeugung  und 
Verwendung  des  Ozons,  in  der  elektrolytischen  Ge- 
winnung von  KiiptV-r  und  /.ink  diiectaus  den  Erzen 
ohne  Schmelzprocel8  sowie  in  der  elektrolytischcn 
Au--'  Ii»  i  lang  des  in  den  lilk-kstäiideii  der  Golderze 
verbleibenden  Goldes  sind  namhalte  tiortschritte 
an  verzeichnen  gewesen. 

Ueber  die  Verbreitiuig  der  Anlagen  fUr  elektrische 
SUrkströoM  IniMn  die  V«0  der  Belcbs  -  Post-  nnd 
TelegrubeiTiBrwsltvDg  ToigoBoimeiiM  BrfaebiiMen 
Foigendea  feetgeitellt:  ei  waren  an  1.  October  9.  J. 
im  Dentschen  Reich  —  mit  Atis^oblu^  von  Hävern 
und  Württemberg  —  6020  Staikt'tiuujanl.'igen  iiu 
Betrieb.  Davon  dienten  5880  Anlagen  in  erster 
Linie  der  elektrischen  Belenchtnng;  die  Zaiit  der 
Glühlampen  betrug  rund  l(Mi;)OiK),  die  der  Bogen- 
lampen 48715.  64  Anlagen  wurden  ausschlierslich 
otar^iebenbei  zu  elektrolytischcn  Zwecken,  232  An- 
lagen lur  Kraftübertragniig  benutzt.  In  der  Ilaupt- 
aaehe  wird  tnin  Betrieb  der  Starkstromanlagen  der 
Oletebetnntt  benutzt;  anaschliefsliob  alt  Weehsel- 
etrom  werden  358,  mit  Drebstrom  19  Anlagen 
betrieben. 

Bei  der  \  on  vielen  Seiten  behaupteten  Zunahme 
i-  r  liilt  gci'ahr  in  den  letzten  Jahrzehnten  hat  dii« 
Heiciispostverwaltung  der  Frage,  oh  ancli  die  Stadt- 
Fernsi)reelieinrichtungen  mit  ihren  die  llauser  (ilier- 
ragenden  Eiseficonstructionen  und  Drahtnetzen  auf 
das  Verhalten  der  atmosphärischen  Elektricit&t  von 
Einflab  aind,  beaondere  Anfmerkaamkeit  gewidmet, 
und  baben  die  Unteraachnngen  ergeben,  dab  die 
Drahtnetze  einen  schützenden  Einflufs  ausflbon. 

Das  Telegraphen-  und  Fernsprechnetz  des  ge- 
rammten Deutschen  Keielis  i.st  im  letzten  .lalir  von 
180471  km  Linie  auf  187  HH»  km  Linie  und  von 
065061  km  LettuDg  auf  610881  km  Ldtang  ange- 


wachsen, ood  bestehen  zur  Zeit  19464  Telegraphen' 
betriebstollcn  im  Dent»cljen  Reich. 

Die  in  den  letzten  .lahren  angestellten  Versuche 
bezüglich  bcsHerer  Ausnutzung  der  Telegraplu'n- 
geetünge  haben  dazu  geführt,  die  Uestänge  mit 
sclimiedeisernen  Querträgern  an  Stelle  von  Hakcn- 
stQtzea  anaauri^stpn  Aufserdem  sind  umfangreiche 
Veraoebe  mit  der  \  erwendung  von  Telegraphen» 
stangea  aaa  T-£*Mn  an  Stelle  von  Bolsvtangen 
eingeleitet  worden.  Bei  den  TelegraplieDleitungen 
in  Deutsch-Ostafrika  wurden  ala  Telegnpbenstangen 
ausschliefslich  MannesmannrOhren*  von  6,6  ni  Länge 
und  zur  Leitung  DoppelbMHuedraht  von  2  mm 
Dnrchraeaser  verwendet. 

.Sehr  ert'reuhclie  Fnrt.-»ehritte  sind  ira  abgelaute- 
uen  Jahre  auci)  liinsicbtlieh  der  Entwicklung  des 
Fernsprechwesens  gemacht  worden.  In  Deutschland 
ist  die  Zabi  der  Orte  mit  Stadi-Fernsprechleitungcn 
um  38,  die  Zahl  der  Sprechstellen  um  9100  gc- 
waebaen;  eratare  betrigt  ietat  im  Beiohapoatgebiet 
raod  410,  letztere  8780O.  Die  Oeaamnlainge  der 
Theilnehmerk'itnngen  beträgt  1520Ö0  km.  Besonders 
hervorzuheben  find  die  neuen  Verbindungen  Berlin- 
Köln  680  km  und  Herlin-.Milnchen  »V.M)  km  fowie  die 
Anlage  Stettin-Stralsund,  AulVerdcm  hat  die  Er- 
öffnung des  Verkehrs  /.wiseher  1  ■il  n  und  Hreraeii 
sowie  Köln  nnd  Hamburg  »tattgcluaden.  Binnen 
Icurzeni  wird  aueh  die  t>dO  km  lange  Verbindung 
Berlin- Wien  dem  Betrieb  übergeben  werden.  Ferner 
sind  noch  au  nennen :  die  640  km  lange  Anlage  Berlin- 
FranMvrt  a.  M.,  Berlin- Eibini; -lostarbnrfTileit' 
Hemel,  dnreb  welehe  eine  Yerbindting  Bernn-Hemel 
■  von  Uber  1  wo  km  CeMamnitl.tnge  gc^sehafTen  wird,  so- 
;  wie  die  Anlagt«  JitrafBburg-.Miilliauseu.  .\Ue  drei  ge- 
nannte Anlagen  gehen  ihrer  Voll<  ndung  entgegen. 

Die  Stndt'Fernsprecheinrichtuug  in  Berlin  hat 
ihren  ersten  Platz  unter  sämmlichenStadt-Fernsprech- 
einrichtungea  der  Well  fortgesetzt  behauptet.  Die 
Zahl  der  Anschlüsse  ist  seit  dem  V^orjahr  um  1725 
gewaehaen  und  beträgt  jetat  faet  so  viel,  wie  in 
gan«  Prankrdeh  anaainBiengenommen,  nlaiich  22070, 
für  welche  täglich  365  000  verbindvageii  anainfllbrea 
sind.  Berlin  ist  gegenwärtig  mit  etwa  90O  anderen 
Stadt-Fenisprecheinrichtungen  verbunden.  Die  Zahl 
der  täglichen  Gespräche  im  ganzen  Reich  beträgt  etwa 
lOtSMO  oder  om  190700  nelir  aJa  in  Vorjahre.-- 

*  Der  Berichterstatter  erinnert  rieh,  dafs  von 
einem  oberschlesischen  Röhrcn\s  alzwcrk  bereits  im 
.lahre  1879  Vorschläge  gemacht  wurden,  zu  Tele- 
graphenstangen  längsgeechweifste  Bohre  zu  nehmen, 
und  es  ist  nicht  ersichtlich,  warum  derartige  Kohrc, 
welche  ohne  Zweifel  billiger  herzustellen  sind,  für 

idieeen  Zweck  niobt  dieaelben  Dienste  leisten  sollten 
wie  nabtloae  Robre. 
Aiuiurietmf  tkt  BerMUtntatttn. 


Keferate  und  kleinere  MittheUungen. 

Wlnderliitier.  (D.  R.-P.  Nr.  4*?fil.)  I        Vor  wenigen  Wochyu  habeu  un  einen  Apparat 

Vor  wenigen  Tagen  wurden  e^  6  Jahre,  <iab  die  aufser  Beirieb  gesetzt,  um  uns  Aber  den  Zustand  des- 

ersten  '6  WiDderbiUer  nacii  obi^eni  Patent  hier  auf-  selben  genau  /:u  unterrichten ,  und  hab(>n  gefunden, 

gestellt  sind.    In  dieser  langen  Zeit  sind  die  Apparate  '  dafs  die  Abnutzung  der  Wärme»peii  her  Oberfläche 

nicht  gereinigt  worden  —  auch  nidtt  durch  S«bief»en  —  1  eine  gleicbmäfsige  ist,  so  dafs  wir  nur  not  Ii  i-;  haben, 

nur  der  unter  dem  Kost  lieg eada  «erlhvoUo  Ziokstaab  die  obere  Sleinlage  durch  eine  neue  zu  ersetzen,  um 

wurde  dann  nnd  wann  heranegeiioiininen,  um  niekl  den  Kanälen  oben  den  gleichen  acbarfkaatigen  Qner- 

dl*  ZIaaan  an  verlieMn,  eine  Arb^,  welehe  nur  eebnitt  wiedenogebeo,  den  de  vor  der  Inbetrleb- 

einige  Stunden  beanqpnwht  aebong  hatten. 
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15.  II«T«alMr  IBM. 


In  dem  Verbrennuiigsscliacht  war  eine  klein« 
Keparatur  erforderlkb,  die  mit  der  GoniinieUoii  des 
ApparaUt  nidit  tunjnmeidiliif  I,  die  Kuppel  iit  noeh 
volMftndls  |ttl,  ebenso  der  Rost. 

Wflhrend  der  obengenannten  Untersuchung  haben 
unsere  3  Oefen,  welthe  im  Oclolier  liurclischnitllic! 
;i40  l  Koks  p«T  Tag  verltriiiitittni  und  insl  dpiieii  wir 
eine  G<'»animl-Moiiats|M Diluclion  von  luo'J  '  l  Huheisen 
erreicht  haheti,  inil  nur  5  Apparaten  gearbeitet,  was 
um  so  mehr  aiiltallen  düri'le,  als  ein  mit  diesen 
Apparaten  iiiitlietriebener  Hochofen  von  den  n.lch.stcn 
Apparaten  98  m  entfernt  ist  Trotsdem  Itaben  wir 
Docb  eine  Durehsebnitlstemperatur  von  700*  enielt 
und  haben  ans  deshalb,  eotsehloeiea ,  eftmintliehe 
Apparate  nach  und  nach  zu  revidiren  und  die  kleinen 
oben  Hntredeuleten  Veränderungen  vorzunehmen. 

Die  iU'sullatc  auf  iler  DotinersmarcfchQtU' ,  wo 
seil  h  Jahren  5  Apparate  gleicher  Gonslruclion  In 
uiiuiitei  iiiucheneni  Beiriebe  aind,  sind  die  nftmliehen 

wie  t)i'i  uns. 

Üif  M'incr  Zeil  gegen  die  hiesijren  Apparate  vor- 
gebracblea  Beuierkungen  und  Angriffe  dürften  nach 
Vorstehendem  Unbebugenen  als  anbarecbüft  er- 
scheinen. 

Gern  wollen  wir  loifeben,  dafs  die  bei  ans  dureh- 

gefOhrli'  reichliclif  uiiil  .sehr  empfelilenswerlhe  (ias- 
reinigiing  auf  di'U  LlT-ct  uns''rer  Apparate  ton  Eiiidufs 
gewesen  isU 

FriedensUaile,  2  Nov.  1894.      lfar<<n  Bceck4r. 


Italien»  Kisenindu.Hlrii-  im  Juhre  1899).* 

Im  Jahre  1898  worden  in  Halten  insgeeamml 

191S0.^t  Eisenerz  im  Werthe  von  1782667  Lire  ge- 
fördert, es  macht  sich  daher  gejreii  das  Vorjahr  eine 
WerHiv«  riiiiii<l<  i  uii^' urn  9H9 488  Lire  iieinerkhar.  Der 
tiruiui  hieriür  isl  ii:  <leni  rm«lanil  /u  suchen,  dafs 
der  l'rei-  der  KIIkiit/'»  von  13,2."i  Lire  im  .Uihro  H91 
auf  9,12  Lire  hu  Heri(  litsjahre  lifriinlei>;,  ^(angen  ist, 
während  die  EisenerzlVinlei  mig  jen^  r  Insel  nur  eine 
Verringerung  um  9286 1  erfahren  hat.  In  Piehiunt 
blieb  die  Production  nahezu  unterindert.  dagegen 
war  aie  in  der  Lombardei  nm  etwa  6000  l  geringer 
als  im  Vorjahre.  Zu  der  oben  angegebenen  Menge 
kommen  noch  HSOr»  t  inan^rardiailiger  Eisenerze  an:$ 
den  Gruben  de,<  Munt.'  Ar^'etilario.  Diesi-iben  sind 
sehr  gesucht,  da  sie  kaum  Spurt'u  von  Scliui'fi'l  und 
Phosphor  enthalten  ;  sie  werden  nn  is|  nach  Eii|.'land 
vnd  Amerika  ausjjeintirl. 

An  Ellia  Lr/en  wurden  nur  11.S85I4  1  au«^:«  h"ilirt 
gepn  208  .'.SI  t  im  Jalire  1^92  und  1G0  712  l  im 
Jahre  1891.  Während  die  Vereinigten  Staaten  im 
Voqahre  173846  t  Elbaerxe  bezogen  hatten,  war  die 
Einhihr  im  Jahre  1898  auf  19886  t  gesanken,  dagegen 
war  der  Export  nteh  Enftland  nicht  unwesentlich  ge- 
slj.  ^;cii.  Während  de- Hi  i  ii  litsj.ihres  slandnii  5  Hochölen 
nn  Hott  ii'l).  dii'  ^usanuneii  nur         t  lloiieisen  lieterten. 

Währiiul  in  der  Kidieisener/euttunt'  ein«'  Ver- 
ringerung um  4ti'.il  t  /ü  verzeii'hnen  ist,  ina<  hl  sich 
in  der  l'roduction  der  Eisen-  und  Stalilwerke  ein 
Aufschwung  ln-merktiar.  Deun  während  im  Jahre 
1892  die  (!•  sammter/eugung  nur  180816  t  betrug, 
hatte  sie  im  Jahre  200426  t  erreicht,  und  stellte 
einen  Werth  Yon  51121844  Lire  dar.  Her  vorge- 
nannten Prodnctionsziffer  sind  noch  8159  t  Gufseisen 
zweiter  Schmelzung  hinzuzurecluien,  die  zum  grAfsten 
Theil  von  der  mit  dem  Slahhvrik  m  Terni  veri'inigten 
Giefserei  geliefert  wurden.  Von  der  <dien  angefiilirten 
(iesanuntsuinene  vun  20'.<-tJ*;t  enU.illen  L!^04t>l  auf 
die  Ei»en-  und  71  :i8U  l  aal  die  älahlerzeuguog. 

(L^lndostria  1894.  8.  887.) 

•  VflPgl.  ,>^tahl  und  Eisen'  is'.t  ;.  .Nr.  16,  S.  717; 
vargl.  .Stahl  und  Eieen*  1892,  Mr.  1,  S.  5S. 


taOnha. 

Die  Grube  Juragua,  die  im  Anfang  des  lahres 
mit  1500  Mann  arbeitete,  kam  im  Mai  in  die  Lage, 
ihre  Arbeiter  beinahe  ganz  zu  entlassen,  weil  die 
F'ennsjlvania  Steel  Co.,  der  die  Hälfte  der  Juragua- 
.Minen  gehArte,  liquidirti%  und  in  den  Vereinigten 
Staaten  die  Nachfrage  nach  Eisen  und  Stahl  sehr 
nachgelassen  hatten  Die  Zahl  der  Arbeiter  ist  anf 
120  bis  150  reducirt.  nie  Ausfuhr  von  En  be- 
schr&nkte  sich  ron  da  ab  auf  5000  bis  6000 1  im 
Monat.  Die  Mnien  von  Dniqniri  (Spanish  American 
Mines)  stellten  ihre  Arbeiten  ganz  ein.  In  Ähnlicher 
Lage  bi^nden  sich  aneh  die  Hanganelaenber^hane. 


Nene  Eiaenbaluischienennagel. 

 j  Die  liisher  verwendeten 

I  S'chient-iinfigel  leiden  an 
dem  relielstniid ,  dafs  sie 
den  tnrtwiihrenden  Stöfsen 
und  Angriffen  nicht  ge- 
nflgenden  Widerstand  ent- 
gegensetzen. Ow  nnver» 
meidliefc  einiMtonde  Lodka- 
nmt;  verlangt  fteU  aorr 
laltige  Ueberwaebnng  nnd 
w  ledei-holles  Nachschlagen, 


v\ei(iie  Arhi'it  indes-en  mit 
iler  Zeil  i'rliu^'lu<  \sird.  Der 
in  neheuslelieiiiier  Eigur 
abgebildete  neue  l^chienen- 
nagel,  der  unter  Nr.  TTT--:^ 
der  Consolid  1 1  1 1  u  U 
den  hotte  in  Zaltrxe  durch 
ein  deutaehes  Reicbtpntent 

ge<t(' 

hntst  ist,  soll  die  ein* 
gang?    genannten  MHngel 

vollkonuiien  beseitigen.  Der 
Scliaft  des  Nagel«  ist  lilier 
ilie  gatijti-  Breite  seiner 
SeitenOächeQ  mit  Auskeh- 
lungen versehen ,  welche 
zunflchst  eine  au»  den  Quei- 
schnillen  ab  und  cd  er- 
aicbtUcbe  VergrOfserung  der 
HaftflSeben  in  ausgedehn* 
tercrn  Maf^c  hinten,  als 
<lies  liurch  V»»rmchrung  der 
Kantenaii/aiil  oder  durch  Anbringung  von  Hillen  zu 
erreichen  ist.  Beim  Einschlagen  in  die  .Sehwelh- 
durclischnoidet  der  Nagel  mil  seinen  schail'-n  Kauten 
die  Holzlaser  und  erniAglichl  dem  Holze,  sich  fester 
in  die  obere  Hohlkehle  einzulegen;  dabei  läfst  sieb 
der  neue  Nagel  leichter  in  die  Holzscliwclten  ein* 
schlagen  als  die  blaher  Oblichen,  leistet  dagegen  aber 
beim  Heransiieben  viel  mehr  Widerstand  als  dieia. 


Gewfamnnf  Ton  phosphormnreoi  Kalk  In  Alferten. 

.Vach  dem  HandeUbcricbl  des  englischen  Konsuls 
für  das  Jahr  1892i9S  ist  in  Algier  eine  neue  be- 
deutende Indu:<tric  entstanden  infolge  der  Auffindung 
ausbeutefilhiger  Lager  von  nhosphorsaurem  Kalk  in 
Teraehiedenen  Theiien  der  (»lonie. 

Im  Departement  von  Oran  nind  dia  bedeutendsten 
liager  in  Inkermann,  Rio  Salado  und  in  Kona  bei 
Maskara.  An  diesen  drei  l'läl/eii  sind  im  .lahro  1898 
1.M4  t  piiii-phoi .-liurer  Kalk  gewunni-n  und  440  t 
ausgetilhit  Wurden.  Im  Jahre  189.3  uiiiden  19","  t 
gewonnen  und  1120  l  auHgeftlhrt.  Viele  andere  Ali- 
lageruiigi'U  i^ind  noch  vorhanden,  /u  deren  Ausbeutung 
es  nur  Geld  und  Unternelunung-^inn  liejHrf.  Ungleich 
]  wichtiger  aber  »iud  die  im  Departement  von  (k)n- 
I  stanline  aufgefundenen  Lager  hei  üjebel  Üyr  in  der 
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Nflhe  von  Tehessa,  welche  von  einer  schollischcD 
Kirina  aus^rt  lit-iil.  !  werden  und  uii«»rschflpf  !i<  Ii  sein 
solleu.  Hislier  ivar  die  Ausbeul<»  verhä|lr,if5iiiiili»ig 
Itering.  Die  Cnlernehnierin  lial  aUev  >l"n  Hau  einer 
Zweigbahn  im  Anachlufs  an  die  Linie  Hiioe-Uuelnia, 
etwa  15  km  von  Tebessa.  in  Angriff  genommen,  die 
im  April  18d4  fertig  werd«-n  sollte.  Ahdanu  hoffte 
dÜONUM  SOO  bis  800  t  phosphorsauren  Kalk  täglich 
fltnton  n  kfioiMi).  Das  Produet  eoU  von  b««opderer 
Gate  «In,  ftrt  fun  IM  von  Emcr  and  Ttwoerd«, 
und  ht'i  der  Uinwandliiii(  in  Saperpboq»hat  das  beste 
Ergebnifä  liefern. 

Eine  andere  scliollischf  riesellschaft  li;it  eine 
(k»nees«ion  bei  Djohi  l  Kamt  »m  luiltcii.  Uli"  durtipen 
l-afc'HC  werden  auf  tiM^jOOiKJ  t  j.'f?cliäl/t.  F.s  i.sl  hIp-t 
oOtiii^,  zuerst  eine  bahn  von  2-'>  km  Lang»'  zu  bauen. 
Ali^iiann  -ullen  täglich  etwa  200 1  gefördert  und  versandt 
werdea  kAnneii.  Mach  angeiteillea  Berechnungen  soll 
dia  Toona  in  GroUirilaontftn  mit  allen  Kosten  auf 
87  Sbillinf  so  atahen  kommeo  and  dort  zu  85  Shilling 
varkanft  irardeD  kOnaen. 

(Deotseliea  Handabarehiv  \9H,  S.  3»».) 


Gafseisernes  Strarttonpflaster. 

Perrody  empfiehlt,  wie  die  „Ztschr.  des  (Jesler. 
log.-  und  Arehit- Vereins*  mittheilt,  für  das  BettunK^- 
pflaster  der  StrafseDbahngeleiee  die  Anwendung  gob* 
eiserner  Blocke.  Uieaalben  eind  2$  cm  lang,  17,5  cm 
br«t  nnd  15  cm  hoch ;  sie  ^nd  bolil  und  mit  Cemenl 
BUsfefOOt.  Um  dem  Pferdebaf  ein  feste«  Auftreten 
711  '-ichi-rn.  -ind  lii"  uheren  und  unteren  Flrn  l)(>ii  -nit 
VertiL't'un^'Pii  v.•r^.cllelJ.  welche  ein  Netz  von  min 
hohen    (Juadralrti   riii--iiaii-ii.  ilci    ülx'ii  In- 

schriebenen  Be>^chalTenheit  können  die  Blöcke,  sobald 
die  eine  FiSche  ausgefahren  ist,  umgelegt  werden. 
Der  Preis  eines  Blockes  stellt  sich  auf  Jl. 


Ibmkm»  das  Bedarb  aa  Hasdllnaa  In  China. 

Dareb  die  Einführung  der  GoldwähruUr:  in  Indien 
ist  eine  merkliche  Abnahme  in  dem  Handelsverkehr 
swifcban  Indien  und  China  eingetreten.  Die  Garn- 
einfuhr  nach  China  aus  Indien,  welche  1892  noch 
einen  Werth  von  84  Millionen  Mark  hatte,  ist  seil 
Schliefsnng  der  indischen  Münze  ganz  hetrAchllich 
heruntergegangen ,  weil  die  I'reise  dadurch .  dafs  sie 
jetzt  in  GoM  ^r-viiliU  werden  müssen,  infolge  der 
starken  Enlwerthuiit'  de«  Silbers  um  30  bis  40  % 
höher  wurden  als  vurlu  t  Den  Chinesen  koruml  iti  i 
die  Silberentwerthung  ganz  gelegen,  weil  in  ilii'  ru 
I>ande  der  Silbf  rdollar  auch  jetzt  nocli  denselbeu  Wo  Üi 
darstellt  wie  früher,  die  Production  und  Fabricalion 


also  dadurrh  erheblich  !>illi^'  r  wird,  nnd  so  der  beste 
Anliifs   ;?f>^'.'ln  n   i-1   zur  Gi  ün Jnti;,'  von   i Diiu-triplleM 
Bctrit'ben.  So  werden  naiui'iillich  H.iuni'.vullspiimt'reien 
und  Webereien  geplant,  lirr  ';!  in  Sli;iiii.'l!.ti  nnd  Wut- 
schang  bereits  mehrere  beMtfhfii.  Kine  grolse  Baum- 
Wollweberei  in  Shantchai  ist  im  Öclober  vorigen  Jahros 
abgebrannt;  aber  ol  wohl  die  Fabrik  nicht  versichert 
I  war,  und  die  Besitiar  dabar  sehr  grofsen  Schaden 
I  hatten,  wnrdan  unTersOglich  neue  Maschinen,  lumeist 
I  bei  den  Etagllndern,  bestellt;  und  der  Gonsol  der 
Vereinigten  Staaten  von  Amf^rika  hprichtet.  dafs  zur 
i  Zeit  eine  europäische  Finna  in  Tien  Tsin  AuflrSgc 
auf  Lieferiiiii;  von  Maschinen  im  Gesainmtu  itHh'  vnn 
einer  Millinn  Dollar  habe.  Wahr«pheinlirli  sind  darin 
die  Ma-irhiiton  tür  die  abgebrannte  F.iln  ik  niitenthalten. 
'  Aufser  den  Fabriken  zur  Verarbeitung  der  Baumwolle 
sollen  auch  die  bisher  von  AasMndam  betrialMnan 
'  Setdenfilandeh  vermehrt  werden. 

Nun  hat  firailich  das  Saezollamt  in  Shanghai  am 
16.  April  verfOgt,  daA  Haschinen  von  ausländischen 
I  Kanfleuten  und  auf  deren  eigene  Rechnung  nur  dann 
in  China  i'in;.'efrilirt  \wi  ili'ti  iliirlVn  ,  uonn  durch  sie 
weder  lias  Leiten  ilei-  (:iiiiie~en  fr*'i.ilink't.  nach  auch 
die  M;lte|  /lim  Leli'-nsiuiterhalt  d'T  (iljiiie-.-ii  j,'escliiii,'l- 
lert  w^nieu  können;  Jalla  solclie  Maschinen  im  Farif 
nicht  he-^  mders  aufgeführt  sind,  sollen  für  sie  an  Zoll 
.5  %  vom  Werth  erhoben  »erden.    Sobald  al)er  Leiien 
und  Lebensunterhalt  der  Chinesen  durch  die  Maschinen 
I  gaffthrdet  erochainan,  ist  die  Binfnhr  verl»t«n:  abge- 
■  aahan  von  solehan  Maschinen,  welche  in  dem  chine- 
sischen Tarif  ausdrflcklich  genannt  sind.    Da«  Lotnrnt 
einem    Einfuhrverbot  für    Maschinen   zum  Fahril4- 
betriebe  durch  Ausländer  gleich    |  i:i/n  s.  in  t  ihl.  ikh  h 
einer  Millheilung  im  .Export',  dei  Ostaswtiaclie  Lioyd, 
ilals  das  einseitige  Vorgehen  der  chinesischen  Ue- 
gierung  vertragsbrflchij»  ist.  indem  ohne  Einverständ- 
nifs  derjenigen  Staaten,  mit  welchen  China  Vertrflge 
'geschlossen  hat,  weitere  Artikel  als  die  in  .den  Ta* 
iifct)  als  Contrehande  ausdrQdclich  besaicbnateii  von 
der  Einfuhr  nickt  «nagaschloasan  werden  dOrfen.  Die 
i  diplomatischen  Vertreter  der  VerlragsmSchte  haben 
I  daher  sicherem  Vernehmen  nach  gemeinschaftlii  h  Lei 
'  der  chinesischen    Regierung   gegen   die  Vertüfuug 
formell  protestirt  und  sie  für  den  Schaden  verant- 
worülieh  erklärt .  der  ann  der  .Anwendung  der  Ver- 
fti^;uij^'  ITir  ilie  hei i  Kauf leiite  entstehen  könnte, 
I  Vielleicht  giebt  der  Verlauf  des  japanisch-chinesischen 
I  Krlegea  Gelegenheit,  dem  Einspruch  mehr  Nachdruck 
zu  geban.   

Mckel. 

l)i  <!en.  Bericht  auf  Seile  888  (Nr.  19)  muf»  es 
heiiscij    d.  I  Preis  ist  nanerdings  bis  aaf  4  Free.  fOr 
•  1  kg  herunteigagangan: 


Bliche] 

Da»  mikrosk»yi.KlH  Gefügt  der  Metalle  und  Le-  ' 
girwtgtH.  Vergleichende  Studien  von  H.  Beh- 
rens, Professur  an  der  Polyleclinischen 
Schule  in  Delft.  Hamburg  u.  Leipzig  1894. 
Vertag  von  Leopold  Vob.  170  Seiten  und 
126  Abbildungen ;  8«.    Preis  14 

Den  groüMn  Qeaafii  nnd  die  Fireada  an  fleifoiger  j 
nnd  grQndllcher  Arbeit,  die  mir  das  vorliegende  Bneh  ^ 
gewahrte,  kann  ich  dem  Verfasser  nicht  besser  ver- 
gelten, als  durch  die  Empfehlung  seines  Werkes  an 
alle  Fachgenoaaan,  die  sieb  Uber  das  Wasen  der  Me*  | 


schau. 


lalle  durch  das  Mikroskop  unterrichten  wollen.  Ich 
darf  d'f'  inii  um  s.i  ;;t.'i,V  t.'i  Freudigkeit  tiiuti.  als 
der  Veilasaer  uueh  .j.  rii  jn ,ikli- 1  heu  Melaliurgeu  werth- 
vollcs  und  äül- >  r-;  am  ^'aterial  bietet.  Kr 

giebl  in  ernster  Arbeil  eine  reiche  Fülle  von  Thal- 
Sachen,  die  der  Verfasser  durch  eigene  Studien  neu 
begründete  oder  durch  gewissenhaftes  .Nachprüfen 
der  Funde  Anderer  befestigte 

Am  eingehendsten  ist  das  Gebiet  der  Metall* 
leglrungen,  namentlich  der  Bronsen  im  weiteren  Sinne, 
behandelt,  während  der  Abschnitt  Ober  das  Eisen 
den  Anfang  der  Arbeiten  des  Verfnasers  uuf  diesem 
Felde  dantelit  Aber  das  Gablet  der  Legirungen  ist 
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dafQr  um  so  voll»Uini5ig>'r  nasgebair,  i  :  mM>  kann 
besonders  diesen  Theil  um  so  mehr  al»  eine  Anleitung 
für  die  praktische  Ausnutzung  des  Mikroskops,  selbst 
fOr  den  Erzeuger  und  Verbraucher  der  beschriebenen 
Materialien  bezeichnen,  als  der  Verfasser  die  ?on  ihm 
heoattten  miktoskopiscIieD  und  chemischen  Melhoden 
sdion  in  seinem  voriiegenJen  Werke  in  knepper 
Form,  aber  vollstflndiff  beschreibt.  Er  beschränkt 
sich  keineswegs,  wie  der  Titel  vermuthen  lassen  konnte, 
auf  die  Darstfllanir  und  B-'schri-üiunit  da^  mikro- 
skopischen nifiln-'s.  Aufserdem  wird  ahcr  in  kurzer 
Zeit  noch  em  Werk  desselben  Verfassers  über  mikro- 
chemische Analyse  erscheinen ,  das  einn  »ehr  werth- 
VoUe  Ergfinzung  des  vorliegenden  Werkes  zu  werden 
▼eruMriehL  Wie  die  mikrochetnischen  Methoden  vom 
Vermser  forlsebildot  und  in  auagiebigster  Weise  be- 
niriil  worden  sfand,  eo  bat  «r  aneh  die  Beetimmong 
der  Ittrte  der  dnielneo  Gefllfreelemente  vnter  dem 
Mikroskop  we'<en1Iicli  vi^rvollkoirimnet  und  vor  allen 
Uingen  die  Möglichkeil  ifeschafTen,  diese  Ue-iümmungen 
im  Anschtufs  an  die  Härtoscala  der  Minoralo^ne  ein- 
lipillich  dur<'h?;ufnhrcn.  indem  er  sich  bereit  erklarte, 
unter  seitiRr  Aufsithl  di«  vi)n  ihm  zur  Härtoiirüfung 
benutzten  Nadeln  satzweise  herstellen  zu  lassen  und 
die  von  ihm  geprflfleo  und  verglichenen  Nadeln  aus- 
mgeben.  Die  HtrlepriMong  geacbieht  durah  Einetechen 
vcndiieden  bartor  Nadeiä  in  das  sä  prafende 
Fischenelement,  indem  featcestellt  wird,  welche  Ton 
den  Nadeln  des  Satsee  noch  eindringen  und  welche 
von  ihnen  Pnrmindcrungen  ilvrer  Spitzen  erleiden. 

Die  Polle  der  vom  Verfasser  geforderten  Thal- 
saebeii  ist  sü  iirofs ,  dafs  sie  in  KQrze  nicht  wieder- 
gegeben werden  kann ;  ich  beschranke  mich  daher 
anf  die  Aufzählung  des  Buchinhalts. 

S.  1  bis  89  sind  der  Zurichtung  des  Materials, 
den  HSlibniiUdn  und  Verfahren  der  mikroskopischen 
Untersuchnni  mmdmet,  und  S.  40  bis  164  f  eben  die 
Bfsehr«b<nv  der  einseinen  Metalle  und  ihrer  Le- 
giruDgen.  Unter  den  Edelmetallen  sind  namentlich 
Uuld,  Silber,  Platin  und  ihre  Legirungen  behandelt, 
dann  kommen  Zinn,  Zink  und  Blei  an  die  Reihe,  und 
ganz  besonders  eingehend  und  inil  stetiger  HQck^ic  lit- 
nahroe  auf  lii«  techiiisehe  Vivworthljarkeit  ist  das 
Kupfer  samml  seinen  Legirungen  besprochen  (S.  67 
bis  127).  Dem  Eisen  und  seinen  LegiranR«!  sind 
37  Seiten  gewidmet. 

Wenn  ich  auch  persönlich  aut  diesi-ui  letzten 
Gebiete  niebt  mit  Allem,  was  der  Verlasser  vorbringt, 
einTerstanden  bin,  so  habe  ich  doch  die  frohe  Za* 
versirhl  ^<^uonncn,  dafs  endlich  auch  dieses  Gebiet 
in  Heinde  gekommen  ist,  von  denen  eine  sichere 
Forderung  erwartet  werden  darf,  uml  dieser  Umstand 
kann  nicht  freudig  gemii;  tie^rnWst  werden,  denn  es 
wird  dem  Leser  nach  dnin  Sluduim  des  vorhe^enden 
Werkes  nicht  mehr  zweüelhaft  bleiben  können,  dafs  es 
auf  dem  vom  Verfasser  eingeschlagenen  Wege  gelingen 
wird«  endlich  auch  auf  diesem  Gebiet  dem  Mikroskop 
aUnmanen,  berecbligten  Eingang  zu  verschaffen  und 
es  lossnmadion  Toader  Obermäfsigen  Zudringlichkeit 
das  Pfcotograplien.  A.  ifarfen«. 


La  MHallurgie  en  FruKe»  par  Urbain  Lo  Verrior, 
Mit       T(  xiflgnren.    Paris  bei  Bailli^re  k 
Kils.  Frcs. 
Wenn  ein  diut-^ehev  IJiUtenmann  das  Buch  zur 
Hand  nimmt  in  der  Uoiloung,  aus  demselben  etwas 
Heues  aitf  teehnisebem  Gebiet  von  unseren  Nachbarn 
tu  lernen,  so  wfirde  vt  rieh  eine  sehwere  Bnttftuschong 
bereiten.    Üss  Bndi  ist  eine  gemelnfafeiiche  Dar- 
stellung des  Eisen-  und  andern  MetalUintt  nwesens 
unter    besonderer   BerücksichliKung    der    Väi-  und 
sfinsliijen  Verhältnisse  1  rankreiibs  zu   nennen.  R-> 
ist  flolt  und  mit  dem  Geschick  der  Darstellung  ge- 


schrieben, das  viele  französische  Schriflsteller  aus- 
zeichnet. Dafs  der  Verfasser  stcti  in  allen  Funkten 
auf  der  Hohe  beHlnde,  kann  man  nicht  sagen,  sonst 
wQrde  er  z.  B.  verschmiht  haben,  Zeichnungen  und 
Abbildungen  von  HoebOfen  einzuschalten,  welche  vor 
20  Jahrea  modern  waren.  Aueh  berührt  es  eigen- 
ihOmlieh,  in  einer  .Metallurgie  en  France*  eine  ein* 
gehende  Beschreibung  und  Darstellung  der  Brflcke 
über  den  Firth  of  Förth  zu  finden.  Sehr. 


L.  Geusen  und  J.  Milirzek:  „ Profile" ,  Samm- 
lung von  Taltellen  Gi^rmdk«  bei  dtr 
Qutrschnitt^ererlnning  Üxerner  Tragrim^i'ue- 
tioiun.  Nürnberg  1894,  Selbstverlag  der 
Verfoater. 

Von  dem  auf  3  Hefte  lierechiietfn  Tabeltf-nwerk. 
wovon  das  er^te  Hefl  m  Nr.  20  dieser  Zeitachrifl  be- 
s|irnciien  wurdc^  liegt  nunmebr  das  xweito  Heft  tot, 

welches 

•4.  die  Trägheitsmomente  der  Winkeleisen  in  Bezug 
auf  eine  dem  stehenden  Schenkel  abgewandle 
horizontale  Achse, 

&.  die  Trägheitsmomente  der  gleiehachenke- 
ligen  Winkeleiseo  in  BssQg  auf  eine  dem 
stehenden  Sehenkelzugewaadte  horisontaleAehaa 
enthftit. 

Die  unli  r  4  erwähnten  Trägheitsmomente  gleich- 
'  schenkeüjier  und  ungleichscbenkeliger  Winkeleisen 
smd  für  .^bme^suI•,^'en  derselben  von  15  X  l''  >'  nun 
hezw.  2h  X  iö  X  ä  mm  bis  zu  160  X  KiO  X  2(i  mm, 
bezw.  200  X  100  X  16  mm,  und  für  Abslände  der  dem 
stehenden  Schenkel  abgewandte  horizontale  Achse 
von  3  bis  10  mm  liei  kleineren  und  von  3  bis  28  mm 
bei  grOfiwren  Profilen  in  Gentimetern  berechnet  und 
in  oEersiehtiieher  Weise  iabellariseh  msammengestelit 
j  Die  unter  5.  erwähnten  Trägheitsmomente  gleich- 
schenkeliger  Winkeleisen  sind  für  Abmessungen  der- 
selben von  45  X  45  X  5  mm  bis  zu  160  X  160  >'  20  mm 
und  für  Abstände  der  dem  stehenden  Schenkel  zu- 
^'evfandten  horizontaleti  Achse  von  0  bis  800  mm  in 
,  Ceotimeter  berechnet  und  in  gleicher  Weise  zusammen- 
gestellt. 

'  Ueber  den  Gebrauch  vorstehender  Tabellen,  welche 
demjenigen  Techniker,  der  die  nOthigen  IhecircLischen 
Vorkenntnisse  beeilst  und  sieh  mit  dem  Gebrauche 
der  Tabellen  genau  vertrant  gemaehl  hat,  eine  weseni' 

liehe  Erleichterung  bei  der  statischen  Berechnung 
von  eisernen  Tragconstructionen  gewähren  kOnnen, 
verweisen  wir  für  jetzt  nur  noch  auf  unsere  frühere 
Empfehlun;?  de?  Werkes,  indem  wir  uns  eine  weitere 
Bespteeiiunp;  bi$  nach  dem  Brsebdnen  das  SchlttÜs- 
beftes  vor  behalten.  B, 


FestigkeUiitabelUH  für  FlaekMbt  vnd  RundtUOt. 

Von  Philipp  Reden.  Preis  geb.  2,50  bezw. 
1,50  cM.    R.  Schultz  1-  Ho.,  Slrafsburg. 

Die  uns  vorliegend''n  Tabellen  sollen  allen  Den- 
jenigen, die  gezwiii);.'en  sind,  liäiilifc'  '/erreifsversuche 
mit  Metallen  zu  mat  hen.  da.s  lästige  uud  zeitraubende 
Berechnen  der  Kesti^-k-it*  und  ConlraclionszifTern 
ersparen.  —  in  Tabeilentorm  sind  diu  Gesauimtlreg- 
kraft  des  Versuclisstabes ,  der  Querscbnitt  desselben 
und  die  aus  diesen  bdden  Werthen  ermittelte  Zug- 
festigkeit zusammengestellt,  ferner  sind  in  anderen 
Tabellen  die  Procentsfttze  der  Gantiaetton  für  ehie 
grofse  Reihe  von  Qnerachnittswerthen  ermittelt.  Das 
Ganze  zerfällt  in  zwei  Bändchen,  von  Jenen  das  eine 
die  Flachst&be,  das  andere  die  Rundstäbe  behandelt. 

Es  wäre  vielleicht  zweckmAfsi^  gewesen,  die  Festig- 
I  keils-TabeUen  fQr  Flacbsl&be  gleich  so  einuirichten, 
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difo  Ü6  meh  Ar  di»  Y«rBttcii«  loit  RuadstiUieD  dienen 
koontan.  Es  wire  nar  nfllliig  gewesen,  unter  der 
Quer*c1tnittszifr«>r  am  Kupf  der  FestigkeiUUbellen  den 
diesem  Querschnitt  enliiprc«liead«ll  RlUUbUibdttKh- 

ines-ser  m  v#-rmerken. 

Durch  llirr/'jfiit.'un^'  einer  Kreisin haltstabellc,  wie 
ein»  soll  he  in  dem  BilnJcheii  für  die  Rundproben 
enUialten  ist,  wären  dann  auch  mit  Leiclitigkeit  aus 
den  für  Flachstäbe  aufgestellten  Cotitraotionstabellen 
die  Werthe  fQr  die  QuerMbntttseinschnarung  bei 
Rundprob«a  m  ermiUeln  feweeen.  Die  Tabelte  (Ur 
Randproben  wfire  dtno  Ar  all*  DiejenigeQ  aberBOsiig 
geworden ,  die  ahweehsrind  FlMh»  and  Ritiidproben 
En  machen  haben. 

Die  Anordnung  il-'r  Taliellcii  ist  im  übrigen 
zweckmätsig,  und  kann  deren  Benutzung  bestens 
amprohlen  werdm. 

Weiolig,  Zerreifa -Tabelien,  Tabellen  zur  Be- 
•timraung  drr  Elasticitttigrpnwn ,  Zugfestig- 
keit und  Conlraction  hei  Rundstäben  aus  Stahl, 
Eisen  und  Kupfer.  Preis  geb.  8,50  tS.  Ver- 
lag von  G.  D.  Baedeker. 

Die  weilgeh IM1  Jen  (Jiialitäts-Ai]s[M-f]ihi'.  Jie  heute 
an  alle  Erzeugnisse  aus  Eisdi  und  Sinhl  uMlelll 
werden,  zwingen  uns.  ilie  Fabricalion  furlurilir-nd 
durch  Analyse  und  Zeireifsprohen  ?ii  controliren. 
Besonders  mit  letzteren  ist  ja,  wie  jeder  HittlpnnmnD 
weib,  ein  zeitrauhendea  und  umständliches  aad  des- 
halb lelehl  au  Fehlern  VeraalanHrag  bietendes  Rechnen 
verbanden,  nnd  ist  daher  das  Erscheinen  dieser  Ta- 
iMlleil.  welche  das  Rechnen  ersparen ,  als  sehr  teit- 
getnSfs  zu  bcprnf-;i*n. 

Enlj<])r.  (  hi  nd  lii  i-  Mugiiciikeil ,  g^nau  zu  mesacn 
und  <ii«  H<  liistiiDtf  .»biulesen,  steigt  di«  Tabello  in 
dem  Stabdurchmesser  um  je  0,05  mm  und  für  die 
Ftehü^lung  um  je  200  kg  Zwisrhenwerlbe  sind  Inicbt 
au  interpoliren.  Das  Ganze  ist  Qbersichllich  und  nicht 
an  ToluminOs  hei  grnfser  Genauigkeit. 

BesQodes  aogenebm  iel  es,  dab  der  Verfasser  die 
TiiMlie  «ir  Umwandlung  der  englischen  Pestigkeits- 
angaben  in  deubiche  and  umgekehrt  mit  aufgenommen 
bat.  Diese  Tabellen  zeichnen  sich  durch  grofsK,  leiclit 
leaerliche  und  das  Auge  nicht  erm"iriendt'  Z  lYern  aus. 

Das  Werkchen  verdient  beste  Empfehlung. 


Prof.  Dr.  van  der  Borght;  Das  Verkehrswesen. 
Uand-  und  Lehrbuch  der  Staalswissf  nsebaften 
in  selbsUndigen  Bänden.  Herau^gt■gLh^n  von 
Kuno  Frankenstein.  I.  Abtheiinng:  Volks- 
wtrlhächaftslehre ;  7.  Band.  Leiprig  1894, 
C.  L.  Hirschfeld. 

Das  tsi  eintiuki  ein  Buch ,  aus  welchem  man  auf 
jeder  Seiln  leinen  kaan,  wie  gut  es  iil ,  wenn  ein 
Pndessor  der  Nntinnalökonomie  ans  der  Schuh-  des 
praktischen  i^bens  hervorgegangen  ist  und  mit  dem 
malitiacben  Leben  ständige  FQhlutig  auch  ferner  zu 
Balten  mit  Erfolg  sieh  bemQhl  hat.  Mit  wissenschaft- 
licher Gniadliehteiti  Jedoch  otme  langweilige  Weit- 
■ehweiSgiteit,  aalt  ernster  Vwtiefiing,  aber  ohne  jenen 
nysliseh- theoretischen  Stfl,  der  derarligen  Arbeiten 

so  ofl  ei^'en  i-l.  iiehandell  van  der  Uorght  da>  ^r'>(-i>' 
Gebiet  lies  Vei  kein  swesenÄ  iiiil  einer  Fri'^elie  der 
D.irslelliin^r,  die  das  Hai  \t  auch  für  weitere  Kreise  zu 
einer  genui"srei(  heu  l.ecttlre  gestaltet.  Dahet  iteugt  es 
von  einem  waliren  Bienenfleir«  des  Verfaissers,  der 
hier  in  statistischer  Beziehung  werhvoltsten  Stoff  in 
einem  Umfange  zusammengetragen  hat,  wie  wir  ihn 
anderweitig  noch  nicht  besitzen.  Dabei  sind  die  Er- 
fahrungen, die  THU  der  Borght  io  seiner  neunjKhrigeu 
Tbltigkeit  als  Seerel&r  der  grolben  Handelskanunera 
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SU  Aachen  nnd  KAln  nrade  in  Bezug  auf  das  Ver- 
kehrswesen zu  sammeln  Gelegenheit  hatte,  in  bester 
Weise  verwerthet,  so  dafs  dadurch  das  Werk  auch 
den  Kreisen  des  praktischen  L -hms  näher  gebraclit 
ist.    Der  Verfasser  meint  in  der  EmleiLun»,',  Aber  die 
Zw<>LktiKirsit;fced  iles  Griindsclieni:«s  der  nn^'e wendeten 
,  SloiTeiuUieiiung  lasse  sich  streiten.    Wir  unsererseits 
i  Iheilen  aber  völlig  seine  Ansicht,  dafs  die  Grundsätze 
I  der  finanziellen  Behandlung  des  Verkehrswesens  mehr 
in  die  Besprechung  der  StaUnOg  dar  fiiTentlichen  Ge- 
walt SU  dem  Verkehrswesen  gebOrsn,  ab  in  die  Dtr- 
steHung  der  Preisbildung,  zomsl  wenn  —  wie  es  Tom 
Verfasser  geschieht  —  schon  iltirdi  die  SieHung  der 
:  hetrefTendeu  Darlegungen  rl#T  /.u>iuiiiiienhani;  mit  der 
Freisbildung  angedeutet  wird.  Ein^n  besunderi'ii  Vorzug 
des  Buches  bildet  die  ihalsache,  dafs  den  VVassi»r- 
strafsen  ein  verhältnifsmärsig  grofser  Platz  ein);er;iuiiil 
worden  ist.    Mit  Kecht  wird  insbesondere  hervor- 
gehoben, dafs  die  Pflege  des  Wasser>trar3ea Verkehrs 
I  und  namentlich  die  planroftfsige  Erweiterung  unssrea 
I  WasserstraCiennetses  nicht  auf  eine  Veränderung  dar 
Eisenbahnen  binaasUuA,  aunaal  noch  hinsukommt, 
dafh  eben  durch  die  Wasserstrafsen  nicht  nur  das 
Bedilrfnifs  nacli  fiillij^er.  sotidern  für  wiiljtii^e  und 
grofse  Thcile  de^  Verkehrs  aucii  nach  schneller  und 
pflnktlicher  Beförderung  sti'ijit,  also  von  selbst  «ien 
Eisenbahnen  immer  neuer  Verkehr  znwärlist.  nicht 
nur  im  rersntien-,  sondern  auch  im  (iüterverkehr. 

Wer  iiiuuur  sich  über  das  inlete»»ante  und  weit- 
verzweigte Gebiet  des  modernen  Verkehrswesens  rascbi 
»icher  und  raveritasig  anterrlehlea  will,  der  greife  zu 
▼an  der  Borghts  Bneb,  das  «Ine  Musterleistung  wissen- 
schaftlich vertiefter  und  zugleich  die  BedOrfnisae  des 
praktischen  Lebens  nicht  auJber  Aebt  haaeaden  Be* 
trachtaagMreiae  ist.  Dr.  W.  Bmmtr. 


1.  Alelhagoras.    Unstr  Gfftnimial- ünUrri^  f 

Bekenntnisse.  Zweite  Auflage.  Bnuhsdiweig, 

Otto  Salle.    60  ^. 

2.  A  letiiagoras.    Oijmnasiale  Bildung  tuid  sitt' 

lieh*  Erziehung  der  Jugend.  Zweite  Auflage. 
Braunschweig,  Ollo  Salle.  60  ^ 
Der  so  hochbedeutsame  und  zeitgemäfse  Vortrag 
des  Hrn.  Julius  Vorsler  Aber  ,deu  Soeialismus 
der  gebildeten  Slfinde'  darf  wohl  als  in  den 
Kreisen  der  Industrie  allitemein  bekannt  voraus^-eset/t 
werden.  Aulser  dein  aligemeinen  Inhalt  hat  derselbe 
noch  einen  Sehlnfs,  welcher  speciell  Schulmfirinerii 
Interesse abnöthigU  Hr.  Vorsler  fragt,  wie  es  niöttUch 
sei,  dafil  das  Gill  der  Socialdemokratie  einen  solchen 
Boden  adhat  unter  den  Gebildeten  und  Föhrero 
unseres  Volks  gefunden?  Er  antwortet  dann:  der 
Hauptgrund  liegt  darin,  dafs  unsere  Gebildeten  noch 
jetzt  nach  einem  System  erzogen  werden ,  das  fast 
itire  ^unrt'  Atiilkssun^rskraft  und  ihre  Blicke  vom 
Lebeu  uud  deu  treibi  tuien  Faetoren  der  Gegenwart 
abwendet  und  in  die  uns  ^'än/.lirh  fremde  Welt  des 

I  Allerthums  föhrt.  Wörtlich  bagl  Hr.  Vorsler  S.  44 
des  angegebenen  Vortrag«:  .Was  können  wir  gegen 
das  Weiterwuchem  socialer  Zukunftttriume  in  den 
gebildeten  Ständen  thun  V  —  Nach  meiBer  Ansicht 
liegt  die  ürsacha  dieser  Strömung  wesenllich  an 

I  onserm  veralteten  Sehulsystcro  una  der  damit  ver- 
liuiuieiien  Prärogative  des  humanistischen  Gymnasiums. 
Suliinge  dieses  alle  Privilegien  besitzt,  werden  nach 
wie  vor  auch  dii-  S{)hiie  der  I niiustriellen  und  Kauf- 
leute  dem  üyiiinüsiuni  /u'-trrMiien  und  damit  neue 
Generationen  entstehen,  die,  mit  rein  theoretiseiiein 
Wissen  erfüllt,  auf  andere  Stände  uud  die  praktische 
Arbeit  herabeehsD  und  vielleicht  sogar  die  Güter, 
die  ihre  Väter  erworben  und  von  denen  sie  leben, 
bei  Anderen  als  «omoralieehen  Kapitaliamua  renw» 
tbeilen.* 
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So  spricbl  ein  GroEsindustrieller  und  so  hat  nun 
■«iL  fast  zwanzii;  Jabtvil  uoeriDadlich  ein  Theil 
dar  PSdagogen  cesproebm,  antor  ftianD  ieb  «eUuL 
Eiii  anderer  Th«!il,  die  Gymn«sial* Partei,  widersatit 

sich  dem  aufit  lebhaftf>sle  und  stützt  die  alten  Vor- 
uillieile  und  Kedensarteii  /.u  ^'^1"^''^''"  '^^^  klassischen 
Sprachen.    Mit  welrheiii  Kriol^'C,  ist  lickutint. 

I>.L  nun  l.i'ii  L-:  i  I  ULM  [, ,  liuf^  .■iich  aürli  iu  den 
Krei:^e(i  der  Gynioasiallelirer,  der  Altpnitulogen,  nach 
und  nach  Männer  flnden,  die  sich  auf  unsere  Seite 
schlugen.  Ihr  Specialstudiuni  liefet  t  ihnen  Waffen, 
die  uns  Anderen  bisher  nicht  bekannt  waren,  die  aber 
ftufsarat  wenbvoü  und  vanreniihar  ^\nA,  Aletba- 
goraa  ttatat  unter  diaaan  AUphilulugen  in  arttar 
Heibe.  Er  war  frflher  nicht  bloCs  ein  warmer  und 
geschickter,  sondern  anch  ein  ungewöhnlich  kenntnifs- 
reicher  Verlheidiger  der  Bevorzugung  der  alten 
Sprachen  und  ist  nun  ein  Mitkämpfer  für  unsern 
blandpunkt  geworden.  Die  Harteigenosseii  werden 
von  dieser  erfreulichen  Tbatsache  gewifi«  mit  um  so 
gror^erer  Befriedigung  Kennlnifs  nehmen,  aU  sie  ganz 
allein  die  WirkuoK  einer  aua  langem  ernsten  Nach- 
denken und  Forschen  gewonnenea  innaren  Uabar* 
aengnng  isL 

Alethagoras  liat  wiadarboll  und  jetzt  aufs 

neue  au-igcs|iruc1icn,  dals  sein  heutigtM  Standpunkt 
WfüeiiHicli  durch  das  Studium  iiu'irier  Schriften 
herbeigeführt  sei.  So  werden  also  din  Kreunüf  dor 
gemeinsamen  Sache  ei klärlich  Qnden,  diii's  gerade  ich 
mir  gestalte,  auf  die  Schriflchen  aufmerksam  zu 
machen  und  die  bitte  auszusprechen,  zur  Verbreitung 
darselliHti  in  Industriekreiseu  milzulielten, 

£»  dürlte  aich  fielleicht  empfeltleo,  daCi  sich  die 
bdiiatrie  sur  Durehkimpfang  der  taeaproehenan  Idee 
mit  SehakatWMum  in  Verbiddung  seilte.  Dar  Real- 
aehulmtnner- Verein,  dessen  Vorstand  ich  an- 
zugehören die  Ehre  habe,  isL  in  der  Srliulwell  der 
Hauptvertrelor  derselben.  Du  liiüusUie  ütehen  un- 
gleich  gtidsere  piximiaro  Mittel  zu  Gebote  als  den 
l'iidag«(g(ti ,  urul  es  lafst  »ich  nicht  leugnen,  daf* 
diese  durcli  <lie  Besch raiiiilheit  derseJii'.Mi  vielf.ich 
recht  fühlbar  in  ihren  Bestrebungen  beengt  werden. 

Ouisbnrg.  Fif.  Sehmtding. 

Hatul-  und  Lehrbuch  der  deutschen  HandeLspraeh«. 
Unter  Zugrundelegung  der  neuen  Orthographie 
bearbeitet  ?on  F.  H.  Schldssing.  III.  Aufl. 
■  Stuttgart  bti  Rieh.  Hahn.    Preis  1,75  t^^. 

Vei fasse r  erfQllt  die  löbliche  Aufgabe,  in  die 
Geschäftsbriefe  dar  Kaufleute  grammatisch  richtiges 
Deutach  su  bringen,  durch  die  vorli^eiide  tirammaük 
nebet  -Beiajiielen  nur  dae  beale. 


Dampf,  Ktiendtr  für  Dampf  betrüb.  Em  Hand- 
und  Hülfsbuch  für  Dampfanlagen  •  besitzer, 
Fabrlkleiler,  Ingenieure,  Techniker,  Werk- 
fSiirer,  Werkmeister,  Monteure,  Maschinisten 
und  Heizer.  Bearbeitet  und  herausgegeben 
von  Richard  Mittag;,  Ingenieur  und  Chpf- 
RedactfLir  der  ZeiLsclirift  »Dampf".  Acliler 
Jahrgang  1S95.  Mit  einer  Eisenbahiikarle 
und  198  Holzschnitten  im  Text.  DaTüi  eine 
Beilage.  Preis  in  Brieflasclienforiü,  in  Leder 
f«io  gebunden,  oebst  Beilage  4  J(,  Verlag 
▼on  Robert  Tersmer,  Berlin  SW.  la 

P.  Siahlens  Ingenieur- Kalender  für  Maschinen' mii 
JfiHtentfchnifcer,  189'').  Eine  gcdrängti.' Samm- 
lung der  vviciUigsleii  Tubelleu,  Formeln  und 
Resulläte  aus  dem  Gebiete  der  gesammten 
Tcnlinik,  nebst  Notizbuch.  Unter  Mitwirkung 
hervorragender  Fachmänner  herausgegeben 
von  Friedrich  Bode,  Cinl- Ingenieur  in 
Dresden.  Dreifsigster  Jahrgang.  Essen,  Druck 
und  Verlag  von  G.  D.  B&deker.  Preis  geb. 
8,60  tS,  i»  Brieflasehenform  4,50  *S, 

Fehtands  Ingenieur- Kalender  ISÜ.'t.  Für  Masctiincn- 
und  Halteningenieure,  herausgegeben  von 
Th.  Beckcrf  und  A.  Polster.  XVII. 
Jahrgang.  Berlin,  Verlag  von  J.  Springer. 
Preis  geb.  8  »S. 

Schlosser- Killender  für  dan  Jahr  ISU-j,  verbunden 
mit  dem  Schmiedekalender.  Herausgcgebeo 
von  der  noilaclion  der  Deutschen  Schlosser- 
Zeitung,  mit  zahlreichen  MusterzeicUnuQgen. 
FOnfter  Jahrgang.  Prds  1,25  mit  Niekeh 
schlofs  1,60  «4P.  Beriio,  Verlag  toq  Ollo 
Eisner. 

Ei'.-Tii-  inni  MetaJIgiefser-Kalender  für  1S9.'>.  Her- 
ausgegeben von  Carl  Pataky,  Herausgeber 
des  «Melallarbeiter",  unter  Mitwirkung  vieler 
Fachiri5nnpr.  XV.  Jahrgang.  Preis  in  Lein- 
wand gebundeu  2,10  tyM.  Berlin  S.,  Prinzen- 
■trabe  100.   Verlag  des  Harauagcben. 


industrielle  Eimdschau. 


AeUeu-Cuniiiinridll-lÜHellsehan  Aplerbecker  Hltte, 
MrUgmann,  »  ej  Uud  4t  Co.  In  Aiiderbeek* 
Ueber  die  allgemeine  Lage  bemerkt  der  Beriebt: 
•Des  Oesrhftr(-«jahr  I8i)J/y4  eifiebt  gegen  das 

Vorjahr  ein  giiii!,ii|;ere9  Ergebnlb,  welehes  jedoch 
nicht  durcli  eine  allgemeine  bessere  Ue-^taltiin^'  des 
Eisenmarkluti  erreiclit  worden  ist.  Wir  veid.mken 
dasselbe  zum  Theil  der  Lrni.'d-^i^'iint'  der  Sell)slküdten 
des  Hohfisens  infolge  der  Uiiige&UUuiig  uu4>«;rer  Uocb- 
ofenaniut'>*i  ''-um  Ibeil  auch  der  Vcrmiuderung  der 
RoheisenbestAnde,  welch»»  in  der  vorigJShrigen  Hilanz 
VOrsicbtabalber  nieiJug  b>'»erlliei  worden  waren.  Ojo 
allgcniMne  Lage  der  Eueoiaduslhe  bat  sich  noch 


nielit  geljessert  und  werden  wir  nur  durL-li  die  ver- 
schiedenen UoUeiseavereinigungen  vor  veiluslbringen. 
den  Preisen  geseblltst.' 

Infolge  der  Abnahme  des  Puddelvertahrens  war 
es  der  Hfltte  nicht  mehr  mOglich,  die  Produetiou 

eines  llochofeiiä  in  Puddel-  und  Siableisen  abzusetzen, 
und  miifsle  sie  auch  zur  iJafälfllun^,'  von  Thomas- 
roheisen  üljert'eben ,  oligteich  die  Etze  der  Gruben 
sich  hier/u  nicht  eignen.  Es  wurden  eiblasen  au: 
Puddel-  und  SUthleisen  22  694  t  gegen  32bt)9,5  t  im 
Vorjahre,  Tbomaseiscn  U  t,  Giefserdeisen  18  &ia,8  t 
gegen  14014,2  t  im  Vorjahre,  Sttssmmao  4756*3  t 
ftgen  474»3,7  t  im  Vorjahre. 
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Die  Grubea  lieferten  im  fer^augenc^o  Jalire  einen 
Betriebsdberachura  von  90892.45  ci#,  der  g^s  mmle 
BfflriehsOberschurii  hetrü);!  211  ^82.43  Jl.  gegen 
119063.92  %M  im  Vorjahre,  un<l  unter  Hinzureclinung 
dcf  Einnahmifta  fflr  Pa«hl  nnd  WohauDnnii«tb«n  in 
Betrage  voo  94 141  Jl  XüoA  Abraebitung  der  AuspdivB 
an  Zinsen  und  ScontovergQlungen  von  81 245,92  Jl 
verbleibt  ein  Bruttogewinn  von  204477,51  Jt-,  Hier- 
von 114256,10  Jl  zu  Alisctiroiliungen,  so  dafs  ein 
Reingewinn  von  90221.41  JL  lur  VerrOgun^  stellt, 
tteflsen  Verwenduiit:  folirl  vorgeachlogen  wird: 

%  %  Dividende  67  5tK>.4f,  10  %  Reservefonds  '.tli)0  , 
Vertrags-  und  stalult-nmafsige  Tantiemen  8706, »iü  -M , 
Gr«tifiektioa«n  4814,81  uT,  waammen  90  221,41  Jl. 


AetteavsMlbehaft  flebalker  Graben-  na4  R1ltt«i- 

rerein  %n  (Jciscnkirfhcn. 

lieber  die  wirUisiiliafllicLt-  La^je  4uf-ert  skIi  dt-r 
DiNctionsbericht  wie  fol^M: 

,1m  Geschftflsijahr  18y:i'94  befand  sirli  .iie  Kisen- 
induMtrie  in  einer  weni^'  erfreuli<lieii  Xja^c.  Helier 
die  erste  Jahreshälfte  hinaus  war  e»  I>osonder8  der 
wilde  Wettbewerb  der  Siegener  Hochofen  werke,  welcher 
die  Robeiaenpfeite  so  stark  berabdrückle,  daXi  dia- 
adiMO  aelbat  bei  aebr  günstigen  ProduetiiMMitaetatt 
kaum  eiDen  Vorlheil  mehr  lieben  und  dabei  doch 
niebt  den  Erfolg  ballen,  irgend  wdehen  Mebrabsatz 
hervorzurufen.  Oie  Aiini5suntr  des  Walzwerksverbnndes 
gnh  zu  Be^ri<■^lsei'lscll^ällLun^,'!■^  in  allen  Zweigen  der 
Fabricalion  Veranlassun>.'.  Ks  fehlte  jede  Nachfrage 
iia<li  Hohei^i'n.  und  il)e  I,.ii.'erbes*Li»üde  lier  MQtten 
rnehrlffi  sich  bis  /u  einnr  iiufserordpnUii  lieri  Hflhe. 
Nachdem  gegen  Frühjahr  1Ö94  die  mehrlacben  Be- 
niAbttl^fail  ttir  Vereinigung  der  Siegener  Hatten  la 
einem  engeren  Verkanisverbanda  von  Grfolg  waren, 
volliof  airh  die  Vereinigong  dieaee  Verimndee  mit 
dem  diceseitigen  za  einem  gemelnaehafllichen  Ver- 
kaufssjndicat  ohne  besondere  Schwierigkeil,  so  dafs 
dieses  unterm  17.  April  1.  J.  In  ilas  \A\v.n  treten 
konnte.  Hierdurch  wurde  lier  Wcilhewerb  nach 
aufsen  lieseitiKl,  es  ^'ali  sich  wi>'iitT  i  rj  Vertrauen 
in  die  Zukunft  durch  veruteiirte  Nachtrabe  und  Ab- 
satz kund,  und  es  konnte  eine  mäfsige  Preisaufbesserung, 
wie  solche  durch  die  gleichzeitig  höher  gehenden  Roh- 
malerialpreise  bedingt  wurde,  durchgefQhrt  werden. 
Ldder  aind  die  bOberen  Robeieenpreiae  dorcb  ein 
weiteree  8te^{en  der  Rohmalerlallen,  weiehem  ai« 
nicht  zu  folgen  vermochten,  nahem  wieder  ausge- 
glichen. Der  Wettbewerb  tritt  nunmehr  innerhalb 
des  Vertiandes  in  dem  i<e«trehen  der  Hütten  nacti 
Erti&hung  ihrer  Leislungsrulijgkeit  und  Verruij;erung 
der  Gesteh uiit.'-k(ist"n  zu  Tage,  zu  welchem  Zwecke 
allseitig  ilie  giülaten  Anstrengungen  unter  Aufwendung 
»cliwerer  Opfer  gemacht  werden.* 

Was  den  Hochofen-  und  Giefsereibetrieb  betrifft, 
ao  waren  während  des  ganzen  Jahres  2  Hochofen, 
aowie  der  drille  7  Monat«  lang,  im  Beirieb..  An  Stelle 
dee  OlSma  tl,  welcher  hn  Vebrnar  kalt  geetent  werden 
rnuisle,  trat  zu  Ende  Juni  der  Ofen  Hl,  so  dafs  jetzt 
die  Oefen  III,  IV  uiul  V  im  Betriebe  stehen  und  die 
(teten  I  und  II  neu  vor^jerichtet  weiden.  In  den 
heulen  IJeUtehsablli'  iIungen,  H<Kliofeii  und  Giefserei, 
wurden  an  Rühm  iierialicn  und  Roheisen  venu  heiu  i 
im  Werth  von  f  457  000  iM,  dagegen  beziffert  sich 
der  Verknufswerlb  der  Gesanunlprodnrtion  an  Roh- 
eisen und  Gufswaaren  auf  11050000  Jl.  Die  gesamrate 
Belegschaft  betrug  1570  Arbeiter,  an  welche  1  TllAlhiM 
Lobn  oder  pro  Kopf  1100,97  Ji  lur  Ausaablung  ge- 
langten. An  Beitragen  zur  Werkakrankenkaaee,  Be< 
rufsgenof senschafl  und  Invaliditätsversicherung  wurden 
l»ro  Arbeiter  .''8,12  .4!  oder  zusammen  .")9  8.'j0;4^  und 
43850.4t  an  SInats'  und  Ü.  ineiiiriesteüern  =  103  700^ 
verausgabt.  Die  Eisenbabnfrnchten  für  augekomweue 
Güter  betrogen  1479  900  Jl.  Die  Gielkerei  war  an* 


friedenstellend  beschäftigt.  Mit  Ende  MArz  I.  J.  ist 
der  seit  Jahren  bestandene  Veritand  der  , Deutschen 
RObrengiefnreieo'  aufgelöst  und  infolgedessen  unter 
den  Gonnirientitn  eine  starke  Preisunterbietung  auf» 
getreten*  daiMHi  feblla  ee  dem  Werk  nirbt  «n  be> 
langretehen  AimrR|ren  and  flotteni  Abiati. 

Nach  Ah<u>r  der  Zinsen  und  Generalunkoslen 
verbleibt  ein  Biulto^ewitin  von  677  121,31  Jt,  dessen 
Verwendung  wie  nachsteheml  viirt.'esi-liln^.'(ti  wird: 

1,  Al>8chreihung  der  vor^ijeseheneü  Betn'i^'e  von 
zusammen  .'l-JT  ijOo  hleihen  350121,31  Jl  ;  2,  dem 
Reservefonds  zu  überweisen  gemur«  1 !  des  .'Statuts 
h%  17506,06  3.  als  Dividende  zu  verlheilen  \  % 
auf  3ti00O0O  -M  Actienkapitall44UtX).4;=  löl  506.06 e4(, 
bleiben  188615.22  hiervon  4.  dem  Aufsichtsratb 
9N  Tantitaia  US17  w«.  bleiben  177998.95  Jl^  hiarm 
der  (Sewtnn-Saldo  ant  dem  GeKblftejabre  1899/8  von 

'  inS40,:!'>  -#=188138,64  hiervon  5.  als  Super- 
dividcode  zu  vertheilen  5  %  auf  3600000  UK  Actiea- 
kapital  180000  ,ti  und  den  Rtttbetragvon  8198,94 ii^f 

\  auf  neue  Rechnung. 


Actlen-<jo.m>lUrhaft  Valkan* 
Aua  dem  Bericht  fQr  1893/94  Iheilen  wir  Fdgen- 
dca  mit: 

.Daa  ahaebtafene  UeschAflajahr  le^  im  waaent- 
lichen  dasselbe  Gepräge,  wie  das  vergangene  Jährt 

nicht  lohnende  Preise  und  schwachen  Absatz 

Wenngleich  die  Preise  zum  Thejl  um  einige  .Marli 
anziehen  koniiti^n,  mj  smd  dodi  auch  andererseits 
die  Preise  der  Ruhmaterialien  —  Kolden  und  ?>ze  — 
in  einem  Mafse  gestiegen,  dafs  der  Mehrerlös  am 
Eisen  dadurch  absorbirt  wurde.  Wie  bereits  im 
vorigen  Jahreaberiebt  mitgetheilt,  wurde  Ofen  II.  der 

aaralarbedOrftig  war,  im  Augnat  dee  laufenden  Oe- 
Kft^rea  avsgeblaaen  und  im  Janoar  d.  J.  nach 
erfolgter  Neuzustellung  dem  Betriebe  wieder  flbergeben. 
Aufser  diesem  Umbau  sind  wesentliebe  Itennnlagan 
auf  der  Hütte  nicht  aus^efahrt.  Der  GeanmmtmieOg 
auf  der  HQlte  helrä^:i  CK  2^2.83  uT. 

Froducirt  wurden:  30  7 1  :i  1 5  kg  Thoinaseiscn. 
258ÖO0ükg  Puddeleisen,  5äl»7  k(r  Gief.-,ereieisen 
und  Gufswaaren,  1785000  kg  Man^aneisen,  Summa 
40676  615  kg,  welche  87  906  130  kg  Erze,  24  338  090  kg 
Kalkstein.  4.'>080295  kg  Koks  erforderten. 

An  Koks  wurden  in  eigenen  KokaCCen  eneugt 
,  Sl  706445  kg,  dagegen  149738S0kgTom  Kokaqr>HUe*t 
'  gekauft.    Der  Rohgewinn  der  Hütte  vrOrde  nicht  un- 
I  erheblich  grOfser  gewesen  aeifl,  wem  wir  daa  letztere 
Quantum  ebenfalls  in  eigenen  Oefen  hatten  herstellen 
können.    Die  Vorrftthe  an  Hoheiateu  beliefen  sich  am 
1.  lull  nni  6770000  kg.  nnd  an  Anftrügnn  lagen 
9  4b4  üUO  kg  vor. 

Die  diesjährige  Bilanz  schliefst  ab  mit  einem 
Rohgewinn  von  193965,01  Jl ,  der  sich  folgender- 
mafsen  zusammensetzt:  Saldo  -  Vortrag  21  493,72  44(, 
Gewion  beim  Grubenbetrieb  10081,40  «il,  desgl.  beim 
Hottenbetrieb  156179,79  Jl,  Einnahme  aus  Hietben 
2362,10  tM,  verfall<;ne  Dividenden  18'>5  Jt,  Summa 
193905,01  Ji,  wovon  für  Zinsen,  Verlust  an  einer 
streitigen  Forderung  nus  18'J0.  Unkoslen  und  Pro- 
cefskosten  79162.02  J(~  ab/ebcn.  so  dafs  für  Ab- 
9chreibuii,;en  114802,99  .</  verl,lcil»en.  Em  vertheil- 
barer  Reingewinn  wurde  also  nicht  erxielt.  Immer- 
hin aber  müssen  die.^e  Abüchreihuiigen  im  Vergleich 
XU  früheren  Jahren  als  sehr  gute  bezeichnet  werden. 

In  Bezug  auf  das  laufende  Geschilftsjahr  bemerken 
wir,  da/i  dar  rbeioiaeh'westiUisebe  Robeisenv arband, 
m  dem  l>ekanatlieb  auch  unser  Werk  gebOrt,  ioawischen 
auf  l)isheriKer  Basis  bis  zum  1.  Juli  18i»ö  verl.lnperl 
worden  ist,  was  zu  der  Hoflnung  berechtigl.  dafs  das 
Roheisenge-.!  li:°itt  im  laufenden  Jalire  ein  elnigermabeo 
stetiges  bleiben  wird.* 
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Anncner  tinfsstitblnerk  (AeU«iige««U«chaft) 
Am«  Ib  WmMMm. 

Da*  r.eschäAsjaJir  1893/94  war  für  Jas  Werk 
wii'deiuiu  kein  gönstiifes.  Wenn  es  iJoinselhen  auch 
pt'liiriift'n  ist,  zieftilifh  truti^  Hr'<Lhriflii.'iin>;  zu  erluil'.on, 
so  war  dies  doch  uur  auf  Kotzten  der  Preise  luögiich, 
welcher  Umstand  um  bo  nachtheiliger  wirkte,  ala  das 
Hofamalerial  nicht  billijjer  als  im  Vorjahre  su  beschafTeii 
w«r,  wlbreod  wir  die  Kohten  von  April  ab  sogar 
w«iM>nÜich  tbeurer  betahlen  mu(M«n.  Der  nach  Be 
Btr«ilung  der  Tertragsmafsi^en  Tanlf^men,  aoirie  der 
Absrliioihungon  von  2  "i  auf  Iinnioliili-'n  und  5  % 
uuf  Mubilien  verlilfiliemie  lU'iii;.'-\unii  lieläufl  sich, 
eiiischliefslicli  .Irs  VDrU  atrs  uns  IS'.U  auf  2'J  .->1>>4 
wovon  abjf»»li('ii :  liie 'ranticine  dt>  A ul'.-ichtsi  uüis  mit 
21(M)U(?,iur  Bihiüii,;  eines  Helcredert«  Contns  1  c,  1 13,65^. 
SUsammen  18  213,6^  J(,  bleiben  11  676.19  <4(.  Ivt  wird 
vorgeschlagen,  eine  Dividende  von  1  %  mit  10  750  «41 
m  vertbeiien  und  überacbiefaende  926,19  tM  aui  neue 
RecbDUDg  vorntragen. 

Der  Schlufs  des  Berichts  des  Vorstands  lautet: 
.Wenn  das  abgelaufene  Geschftftsjahr,  unter  dem 
Drucke  iler  all^rfmiMi  ungünstigen  ZcitverliSltnigse, 
aiicti  (  in  keineswegs  bul'riedigendeit  Rrgi-lmif*  erbracht 
iial.  sü  kontilen  wir  doch  den  Kreis  unserer  Kurid- 
schafl  erweitern  und  das  Kenommöe  unserer  Fabncate 
durch  tadellose  Leistungen  noch  weiter  heben.  Wir 
dOrfen  hiervon,  sowie  dank  unserer  guten  Fabrications- 
EinriebtungeD,  sobald  sich  die  Verhältnisse  in  der 
GcaammUnduslrie  wieder  «tbesaert  haben  werden, 
enUpreehende  Vorthelle  erwarten.  Ueber  da«  ebhliers- 
liehe  Ergebnirs  des  laufenden  Geschilftsjahret  I&Cst 
sich  Bestimmtes  nicht  voraussagen.  Zur  Zuit  sind 
wir  noch  ^■ciiO<;eiiJ  mit  Auftr.l^en  vcrselien,  allerdings 
zu  Preisen,  die  zu  wQnschen  übrig  lassen.* 


Fridrick  Wnidm-Itttt  n  HUlielm  a.  4.  Rokr. 

Der  allgemeine  Tbeil  des  Votalandaberlehta  lautet: 
«Die  Bilanz  des  am  80.  Juni  d.  ].  abgelaarenen  Qe> 

schäftsjahros  189"?  fl4,  schlieft  nach  üeckunp  aller 
Ge¥ch.1ft$unko$tCii  mit  eiiHui  üetriebsflberschutoc  vuii 
57ü940,8'J  und  nach  Abzug  der  ()lilit^''!!i>iiiszinscii 
von  63  600  tJ(  mit  einem  Gewinne  vnn  ön7  H4i>.n9 
Hiervon  kommen  in  Abzug  für  Aiisel  :  i  i  ti  auf 
Fabrikgebäude  und  Hochöfen  'J;{1'J  *,  auf 
Maschinen  und  Werkger.lthe  93480,^7  '/ ,  ..u;  Gruben 
einscbliefrlicb  der  StoUenbankosten  23U24,IU  J(,  xa- 
aamroen  210292,38  tM,  eo  dab  ein  Reingewinn  von 
297048,01  «4  verbleiht.  Die  in  unserem  vorigen 
Berichte  erwihnte.  aus  Muntrel  an  Nachfrage  und 
durch  KQckgang  der  Preise  hervorgerufene  iiti^rilii-.ti^.'e 
Lage  des  Höhren-  und  Magchiuenniarktes  ist  waliretui 
des  ganzen  Berichtsjahres  anhalleiid  ^-esvesmi.  Dieses 
wurde  im  Masrhinenlmu  vorwiegend  durch  venninderle 
ßesch&fligung,  dagegen  in  den  Eiscogiefsereieii  mehr 
durch  daa  furtw&lirende  Sinken  der  Verkaufspreise 
unaogenebm  empftinden.  Wilhrend  wir  die  Mt-nge 
der  Erseugniaae  unserer  GieCieceien ,  insbeeondere  iti 
llOhren  liemtich  erheblich  vermehren  konnten ,  war 
es  IrolS  aller  Anstreitgimg  leider  nirht  möglich ,  die 
durch  ^fenbauten  und  durch  HescIialTuiig  neuer  Werk- 
/'•■u^rtn:i'-cli:ne(i  erhöhte  Lfislun^rsiahigkeit  unserer 
Ala-ihinerihauai,-;alt  v()li>i;iiiiii;,'  :iu-?.'aniitzen.  Hier- 
dureli  wurde  das  Ki  ^'rhir.lV  die^T  lieideo  Retriebs- 
abtheilungen  merkbar  Iteeintrücfiti^t.  BerQcksi(-hti|.'cii 
wir  forner,  duls  unser  Hochofenbetrieb  durch  dit- 
wesentlich  erhöhten  Preise  der  Brennstoffe  um  sn 
ungilrisliifer  beeinflüfst  wurde,  als  eine  Erhöhung  der 
Verkaufspreise  für  t;ie£terei<  and  Hftmatilroheieen  bi» 
nini  April  d.  J.  i;ar  nirht  und  dann  auch  nnr  um 
eine  Mark  fflr  die  Tonne  eintreten  konnte,  dann 
glauben  wir  das  Betricbscrgebnifs  des  GescUäflsjahres 
1893/94  ab  befriedigend  bezeichnen  tu  dOrTen.  Di« 


Roheisenerzeugung,  welche  34  314  t  gegen  35  051  t 
des  Vorjahres  heinig,  wird  >'u^h  im  laufenden  Ge- 
schfiflsjatire  vorau^isichtlich  verdoppeln,  indem  wir 
seil  Ende  Juni  d.  J.  beide  Hochöfen  im  Hetrieli  h  du  n. 
Die  Giefsereien  lieferten  27  542  l  Röhren  und  andere 
Gufswaaren  gegen  25  237  t  des  Vorjahres,  also  2305  t 
oder  fiist  10  %  mehr.  Dagegen  sind  in  der  Maschinen* 
bauänstalt  nur  2369  t  Hasebinen  hergestellt  worden 
gegen  3053  t  des  Vorjahres.  Der  Reehnnogawerth 
aller  ahgesetcten  Erzeugnisse  beträgt  4878685  Jf 
i^H^reii  Ti  221  122  .^  des  Vurjahre-,  Die  Verminderung 
von  3  4  "! ')  !7  ..M  ist  dun  Ii  d«n  Preisfall  auf  dem 
Hdhrinninrklc  und  durch  den  geringeren  Wrlrieh 
vou  Maächineu  ent^itanden.  Mit  Beginn  des  lautenden 
Geschäftsjahres  hat  sich  zwar  eine  kleine  Aufhesr^rung 

!  der  Preise  fi\r  Röhren  und  andere  Gufswaaren  voll- 
zogen. Dieselbe  ist  aber  so  unbedeutend,  dafs  wir 
den  gröberen  Vortbeil  in  einer  von  der  Herabminde- 
rung der  Selbstkosten  bedingten  verraehrton  Erzeugung 
anstreben  mAssen.  Hierzu  liegen  im  Hochofen-  und 
Giefsereibelriebe  begrflndete  Aussichten  vor;  im 
Mii>^rhinenliau[)elriebi'  i.st  da*  heule  zwar  noch  nicht 
der  Fall,  bleiben  wir  aber  von  aufset^-ewidiidiehen 
Zwischenfällen  verschont,  dann  diliTeii  wir  aus  dem 

I  laufenden  Betriebs^jahre  wiederum  ein  befriedigendes 
Ergebnifs  erhoffen.* 

I  Es  wird  die  folgende  Verwendung  des  Heingewinns 
beantragt:  Nachdem  21000  dem  Reservefonda 
Oberwiesen  und  die  alatulariscben  und  vrrlragsmtlsigen 

I  Gewinnaniheile  mit  98858.03  Jt  bestritten  sind,  anf 
lüo  Prioritltsaclien  eine  Dividende  von  >^  "J  und  auf 

,  die  Staniiiiactien  eine  Dividende  von  2  ins^fesanunt 

i  mit  "JIM  f'>l"J  tJ(  zur  Vertlieihin;:  /ll  hnn^ren.  au-  dem 
alsdann  noch  erfihriifendeu  lietia^'e  von  1-1  .')fit».US  Ji/, 
der  Arlieiler-l'nU'r-'ilül/un^ts-  und  l'ensionska-se  ÜO^'O«^ 
zu  flherweisen,  ferner  die  übiiehen  UeMianai)tlieite 
und  Belohnungen  an  Beamte  zu  bestreiten  und  den 
dann  etwa  verbleibenden  Rest  auf  neue  Rechnung 
vorsulragei».  _ 

Mölu-MUscner  Berjrwerbs-Actien- Verein. 

Dem  GeschäA-sberiehl  di  r  Direriion  pro  1893/94 
'  entnehmen  wir  di.-  narhslehendeti  A n^'aie  ii  : 
i         ,Dic  Bilanz  legi  Zeuguila  ali  vi<n  den  un^'ilnstigon 
Verhältnissen,  welche  auf  dem  Geldele  unserer  Thfttig- 
.  keit  im  abgelaufenen  Geschäftsjahr  1893/94  bedauer- 
!  licherweiso  geherrscht  haben.    Wenn  sclion  im  Jabro 
1892/93  auf  dem  Eisen-  und  Metallmarkte  unerfreu- 
liche Zusllndo  in  die  Erscheinung  getreten  waren, 
wie  wir  dieselben  in  unterm  Jahresbeiicht  bei  G** 
'  legenheit  der  leisten  ordentlichen  Generalvprsammlang 
/n  scliildern   Veranlas^uii.:   nahmen,   su    Imhiui  wir 
weiterhin  vielfach  noch  inil  Kr^'l^^eren  Schwieri^rkeiten 
kämpfr'n  nuisseu.    Gegen  Ende  de-  Jahre;  IHIK!  zei^'te 
der  Hoheiscnniarkt   für  den  Froducenlen  geradezu 
irii^thtse  Aussichten.    Bei  hohen  Kokspreisen  waren 
die  Preis«  füt  Roheisen  unaufhaltsam  heruntergegangen 
und  hatten  einen  ijtand  erreicht,  der  mit  directen 
Betriebsverlusten  verbunden  war.    Eine  Aendemng 
in  diesen  Terbiltniasen  erschien  unbedingt  erforder- 
lich, wollten  nicht  die  Hochofenwerke  des  Sieger^ 
landes  unaufhaltsam  dem  vollständigen  Ruin  entgegen- 
gehen.   Es  war  die  Zeit  gt-kommen,  den  Geiimken 
•»iner  Vereinigung  d^r  in  «o  nnheilvdMi'r  Wei-'e  unter- 
einander coni'ürri reniifii  Wiike  von   tieueni  anfh-ben 
zu  lassen.    Dahingeliende  Bestrebungen  fanden  statt 
und  waren  diesmal  von  Erfolg.    Im  Februar  d.  J.  con- 
slituirte  sich  der  Verein  für  den  Verkauf  von  Sieger- 
I  läiuler  Roheisen  mit  dem  Sita  in  Siegen,  und  fand 
j  gleichzeitig  eine  VerstftndigUDg  mit  dem  Rheiniaeh- 
I  westftli^ehen  Verband  fllr  Pnddelrobeisen  und  Stahl- 

;  eisen  in  Düsseldorf  statt.  Wir  gehören  diesen  Ver- 
.  eiiiigungen  an  und  sind  damit  allmählich  in  den 
I  Genab  der  höheren  Verkaufspreise  gettetan,  welche 
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die  Aafhebung  d«>r  Concurrenx  begleiteten.  Im  ab- 
frdaufeDen  Gesch9n.<jalire  konnten  sich  die  auf  solche 
Weise  (rescbaffenen  gilnstigeren  Veriiilttiisse  jedoch 
Dur  in  geringem  Umfange  lür  uns  geltend  machen, 
indem  ebieneiu  die  beverea  VerlwndepreUe  erst  in 
den  letilra  Monaten  des  GcKhlflsjabrn  in  Fra^e 
kamen,  andererseits  aber  auch  mit  dem  Zustandekommen 
«IfS  Koheisenverhandes  gant  wesentliche  Preis- 
Steigerungen  der  Sif^'frhiniiHr  Ki^ensli'nu-  Hund  in 
Hand  gingen,  iJerKf^lall.  il.ifs  em  nitiil  uiibed.-utefider 
Theil  der  hfth'  ren  \  .  i  kaur<|*r*"ise  durch  höhere  Selb'^t- 
kostcn  wieder  aur^»-iKclirl  wurde.  Die  hriilpri  Hoch- 
öfen  unserer  Creuzthuler  HQIte  waren  d.is  gun/e  Jahr 
hindurch  in  Betrieb  und  kamen  SU)runt>en  von  Belang 
nicht  vor.  DietelbvD  produvirleo  in  861  ArbeiUUgea 
68284  t  Rob«ieeii  pegn  Ö9087  t  im  Vwjthtt.  Di« 
Austichten  fOr  das  bufende  Getehlftsjahr  tind  noeh 
keine  gQnsligen,  Die  geltondeii  Vcrljarid-iirfiüe  für 
lioheisen  gewährleisten  T.\\i\r  /A>r  Zi'it  einen,  wenn 
auch  t-'.Tiu  l.OM  lu'idi'nen  Nutzen.  <io<  h  der  AlisaU 
seit  t  iiii^rm  Munalcn  ei  h' lilirlj  /uriir k;;cj.'ant;i'n,  sy 
diiT.s  t;i öfseri!  F'i  iiiiut-lionst-iiiscIitätikunKeii  noUns  ctulig 
geworden  sind.  I'fr  nixlioteu  unserer  MOsert«;r  iiülte 
konnte  infolge  verrjugirten  Absatzes  in  Holzkohlen- 
raheiaen  nur  bia  Ende  Min  d,  J.  in  Betrieb  gebalten 
wenlen,  doch  «lud  dl«  Ergabnlno  (Qr  dleaen  Balrieb 
aiebt  ao  uogflnaUge  geweatü,  w«m  «ach  die  Prcbe, 
Bchon  mit  ROdLsiolit  tnf  iBe  stetig  weietienden 
Notirungen  fflr  Koitsroiieisen,  immer  melir  oacbg eben 
niulsien.* 

Nach  <iiT  nHitiiz  liciraKi-n  ifu'  fietrieh'-riberschösse 
eiüsstliliel'.-lirii  des  SaJdovoiliäiges  von  1892  93 
'209  0^iv'>y  Da  VI. 0  geben  ab  au  Verw.nltuiigs-  imd 
GeschäAaun kosten,  Zinsen  der  Anleihe,  Oiaconlen  und 
Kahalte  148  7.'^9,42  Jg,  bo  dafs  60  847,17  J(  Obrig 
Usiben»  welche  Smnma  so  Abtchreibui^fB  Terweadet 
worden  ist.   

XaMsbinenbau^eAellaeltaft  München. 

Im  Betrlebsjahr  konnte  die  Oe^llsrhafl 

in  ihren  a!t>-n  J'ppcialitaten,  sowie  iin  nüi-'-  in' inen 
Maschinenhau,  infolge  der  immer  noch  gcdiüikten 
Geschaftsla^'e  fiiuii  i/enQgenden  Umsatz  nicht  erziflen. 
wfihrend  die  Einführung  ihrer  DampfiiiH^rhinen  aber- 
mals erhebliche  Opfer  fordert* .  Das  W.  rk  begegnete 
einer  dufserst  rQhrigen  Concurrenz  und  mufüte  sich 
entschliefsen  —  um  einige  gröfsere  Anlagen,  bei  welchen 
die  Vorlheile  seines  Oamnfmaaehinen  •  Systems  am 
meisten  m  Tags  treten,  im  Betrieb  vorzeigen  lu 
können  —  n>  verlustbringenden  Preisen  sa  liefern. 

Das  Gesehärt.>ijahr  schliefet  mit  einem  Betriebs- 
v.-ilusl  von  ir,2  54K.98  Jt.  derselbe  erliülit  -icli  filr 
Aniorlisatiun  um  46ÖU0  »M,  Verlustvortrag  1893 
37396,M  Ul;  Totatveriast  Saldo  235  »48,2i  Jl. 

Vereinigt«  Königs*  nad  LanrnhBtt«. 

Die  Einleitung  des  Beriehls  des  Vorstands  lautet: 

,ln  demGe^häftsjalir  l^^OR  1)4  wurde  der  Hetri  ■!»  «n.^crer 
HOltenwerke  besundeis  stark  dureii  die  Zullvi  rhültnis-ne 
an  der  russischen  Grenze  sowie  dim  h  ilie  Auflösung 
des  deutschen  Waliwerksverhnndes  heeinüulst.  welche 
letztere  den  Concurrenzkampf  der  deutschen  Eisen- 
werke jinlereinander  entfesselte  und  sieh  bereits  im 
Pommer  189  !  vorbereitete.  Die  Bildung  des  Schlesisch- 
HiUeUeutscheD  WaliwerksTerbaades.  su  welchem  sieb 
die  Ostiiehen  Gruppen  des  alten  Gesaramtverbandes 
vereinigten,  erniOglu-hle  zwar  eine  VersUindigang  tur 
Wahrung  der  genieinschatthchen  Interessen  dt-s  Eisen- 
gewerhe:^  im  t;an/en  ( »sterj  von  Deutschland,  indessen 
tdieb  d(*cli  dir  (i'-^rensatz  gegen  die  westdeutschen 
Werke  unvermittelt.  Das  Sinken  des  Eisenle-darLs  im 
Inlande,  welches  sieb  in  neueicr  Zeit  mehr  und  mehr 
dnreh  bhillg  wiederltehreoda  OesebiftastUle  auf  dem 


Cisenmarkte  bemerkbar  iri»cht,  hatte  schon  im  Anfang 
1893  die  sc  Ii!  »wischen  Ki-^enhfltten  auf  eine  verstärkte 
■  Beachtung  des  Auslandsgeschäfts  huf^ewie^en ,  tmd 
der  in  Rulsland  wegen  grofser  Eiseabalmhauunter- 
I  nebmmigwi   arfaehlicb  erbflhte  Eigenbedarf  hatte 
I  im  I.  Sonester  1683  zo  einer  VersUrkung  dar  Eisen- 
j  ausfuhr  aus  Oberschlesien   nach  KulVIand   bis  zur 
I  Hohe  von  25  000  l  Veranlassung  gegeben.  Diese 
:  lebhafte  Ge-t  häfisverhindung  wurde  bald  nach  Beginn 
j  unseres  Ijes^  lüflsjahres  im  August  18\t:i  Aarch  den 
I  russisch-deutschen  Zollkrieg  plützlich  alt^'esctinitlen, 
und  es  mufste  infolge  dieses  Ereignisses  die  Produc- 
tion  an  Handelseiscn  auf  unseren  scliiesisefaen  Werken 
sofort  .starke  EinsclirAnkungen  erfahren;  hierbei  sanken 
aucli  die  Ei<engrundpreis«  Ton  99      im  Aufsog  des 
GescfaAfUjahres  auf  das  niedrige  Niveau  von  89  Jt 
per  Tonne  ab  Werk.    !^hr  danhenswerth  und  will- 
koinnieii  waren  unter  dii-sen  un^nlnsli^ren  Umstanden 
die  zur  tiezeiclinetcn  Zeil  einlaufenden  tipneii  Aufträge 
an  Kisentiahalmiimaterial  für   die  Staatseisenhalinen, 
•  w«IcIh?  es  uns  ermöglichten  ,  den  russisrh  -  deulsclien 
Zollkrieg  zu  flberdauern,  ohne  zu  sUrk-'n  Arbeiler- 
I  entlassungen  von  unseren  schlesischei)  Werken  ge- 
zwungen zu  sein.     In  itufsland  hatte  der  Zollkrieg 
eine  «rbeblicbe  Steigerung  der  Eisenpreise  sur  Folg«, 
wdehe  unserer  Katbarinuhatta  au  gute  kam,  obwohl 
dieaelbe  imter  einer  Vertbenerung  der  Kateriutproiie 
zu  leiden  halte.   Im  II.  Semester  und  besonders  im 
I  IV.  Ouartal  des  Geschäftsjahres  traten  l-cMl^'lich  der 
1  lelzltrwrihnten  Funkte  die  enlifpgenjtetsel/ten  Vettiäll- 
nisse  ein.  iinlcrii   mit  dem  A  bsdilnfs  des  russischen 
Handelsvertrags  eins  starke  Austuhr  nach  Hulsland 
sich  entwickelte,  von  welcher  eine  sehr  leMialie  15«- 
I  tchüftigung  der  schlesischeti  Werke  bei  einer  mäf»igen 
Erhöhung  der  Grundpreisverwerthung  auf  94, ^      im  . 
Inlande  die  Folge  war.  Ein-  seitens  des  Oharschleti- 
sehen  Wahwerbverhandes  gemachter  Vecsneh,  den 
starken  Ahilufs  an  Eisen fabricaten  nach  Bufsland  xu 
einer  bedeutenderen  Aufbesserung  der  Eisenpreise  zu 
beiiiil/>'n.  führte  nicht  zum  Ziel,  weil  die  weslcieutschon 
Werk«  ihren  Weltliewcrli  m   niedrigen  Preisen  bis 
nach  S(  lile-sien  hin  .ins^  idehm  ti  bestrebt  waren.  — 
Die  Verwerthung  der  Producte  der  KatharinahQlte 
erfuhr  wegen  der  in  Kufsland  nach  Eröffnung  der 
Grenze  eintretenden  aufserordentliih  starken  Concur- 
:  renz  im  IV.  (Quartal  eine  so  bedeutende  Eriijarsii^ung, 
dab  die  Vortbeile,  welch«  die  scbiesiacben  Werke 
unserer  GesellscbafI  von  der  erwihnten  PreiserhAbnng 
im  Inlande  hatten,  hierdurch  vollkommen  ausgeglichen 
wurden.    Am  Sthlu-se  des  Gesebfiflsjahres  blieb  die 
'  f'rei-lie\v*>;.runt,'  durclit:än|?ik'  eine  rflckläufisfe ,  indem 
die   l'reise  le^i   staikein    Wellhewerh  der  deutschen, 
SDWie  der  südmss  schen  Eisenwerke  auf  dein  riissisclien 
Markte,  besonders  für  HatuieUeiscii  und  (>ruhlilcche, 
mehr  und  mehr  abbröckelten  >  während  sich  im  lO" 
lande  eine  grobe  ZurQckballung  des  Handels  bei 
sehwaebem  EiaeDcoDsnm  liemerkbar  machte.  Dabei 
ist  die  Racbfrage  oaeh  Eiaeo  in  Rnfaland  fortdauernd 
eine  lebhafte  geblieben.  Der  Gesammtabsatz  an  Walz* 
waare  hat  sieli  tiei  unseren  Werken  im  ganzen  Ge- 
j  schäflsjahre  um  etwa  läuOÜ  l  gesteitjert;  diese  Ver- 
mehrung der   Produclion    bezog    sich    auf  Bleche, 
,  Faeoneisen.    Eisenbahnmaterial   und   andere  nicht 
I  syndic  i  te  l'abricate,  wahrend  der  Versand  an  Handels- 
I  eixen  um  etwa  3000  t  sank.    Von  dem  Gesaminlabsalz 
'  an  HauJelseisen  verbrauchte  das  Inland  bS.'i  H,  das 
Ausland  incL,  HulUand  dafünn  41,7  H.  Die  Gesammt^ 
verwertlning  maanr  WaliwerkspToducte  auf  den 
schlesischen  Werlten  stellte  sich  in  1898/94  wiederum 
erheblich  niedriger  ats  im  Vorjahr,  und  zwar  um 
j-7,8  tJf  per  Tonne,  wfthrend  auf  Katharinahütle  im 
I  Durchschnitt  ein  mAfsiiter  Aufschlag  in  der  Verwer- 
thung y.ü  ver^fictiij>-n  Ii  lieb.     Das  KohlonflreschSft  ge- 
I  staltete  sich  iui  I.  Semester  lb93|  94  vortheilhafl  infolge 
I  des  groben  Streiks  der  enfliflcbou  Bergarbeiter, 
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welcher  vom  August  bis  f'ndf  Ncnember  dauerte  und 
eine Uinderein fuhr  eniilischer  Kohle  nach  den  deutschen 
OttoacpHtMii  zur  Folge  halle.  Hierbei  erirab  sich  fCir 
ans  ein  namhafter  Mehrabsatz  Riegen  dats  Vorjahr, 
welcher  jedoch  im  11.  Semester  wieder  erheblich 
henbgvmindeil  wordei.  Jm  Wiotcr  Turflaale  das 
KohlentTMcblfl  infeige  der  milden  Witteranir  und  im 
FriTlijalir  wenen  des  niedrijfen  Wn-i-erslaiidcs  iter 
Oder;  besonders  zu  hektatren  alter  iJafs  es  iler 
englischen  Kohle  narh  Bfendiiiunt;  des  ;.'rorsen 
englischen  Berparbeitprstreiks  iM^reils  mit  He-^'inn  des 
Jahres  1894  unter  liem  S^chut^e  J'-r  liolieu  Fracht- 
tarife ooserer  Staatshahnen  Jilr  srlilesisi  Im  Knlilen 
von  neuem  gelanir,  den  letzteren  an  (icn  OstseekiVirn- 
pUtaMi  und  in  den  Flnbgebieten  der  Oder,  Havel, 
Spree  and  Ell»  «in«  arfolgreiclie  (kn^urrenz  zu 
machen  und  sie  mm  Theil  atu  diesen  Gebieten  zu 
verdHingen ,  trotz  der  aurserordentlieh  niedrigen 
ürubenpreise ,  zu  welrhen  dio  scblcsisolif'  Kolile  ab- 
gegeben wurde.  Wir  lioflVn  .  lial'.s  es  dcti  erneuten 
VorstellungPD  bei  -der  StaatsliaimverwaUun;: 
wird ,  baldigst  die  ungünstige  üestailuiig  der  Tarife 
zu  beseitigen,  welche  Oberschlesien  —  namentlich 
auch  im  Vergleich  mit  Westfalen  —  England  iregen- 
Ober  henachtlieiligen  und  welche  leider  sogar  durch 
Erhöhung  der  Vorfraebten  tu  d^n  Bmlauer  Waacer- 
Umschlagstellen  noch  im  Jabre  1808  eine  Ver- 
üchlimroerung  erfahren  haben.  Bei^onders  stockte  der 
Absatz  an  groben  Sortimenten,  so  dafs  grofse  Mengen 
an  Slflck-  und  Würfelkohle  in  die  Beslände  t,'.hnn 
mufttten.  Die  procentnal  stärkere  Fi'inii'nm^  uiui 
VersendunR  der  billigeren  Kohlensorliiiienlf  be  wirkte 
bei  denselben  Grundpreisen  einen  RQckgang  tu  der 
Verwerthung  unserer  Kohlen.  Der  öesammtabsalz 
an  Steinkohlen  sUeg  in  I89S/94  um  etwa  15  000  t, 
die  Verwerthung  sank  jedoch  nm  84  ^  per  Tonne. 
Der  Bruttogewinn  unseres  Unteniebniens  elellte  sich 
nach  Deckung  aller  Kosten,  auch  derCentralTcrwaltung. 
der  Verzinsung  der  Oblit^ationen  u.s.w.  auf  2  947 008  uV, 
d.  i.  um  273  414  höber  als  derjenige  des  Vorjahres. 
Zu  dieflem  (lewinn  t>at  der  Hesitz  der  Aclieti  der 
Eintrnrhthütle,  wob  he  b  l/.ici  e  nach  Schlufs  de»  Ge- 
««k'liäftjijahrc«  durob  Auf las^ilul^r  in  das  Figenthum 
unserer  Gesellschaft  übergegangen  ist,  28000  t.^  bei- 
getragen. Sonst  verlheilt  sich  der  Jalire»gewinn  auf 
die  Steinkohiengraben  mit  68,1  9i.  auf  die  Ertförde- 
ranftan,  Brfleb«  und  Landgtter  mtt  4,4  %  und  aul  die 
HQUanwerke  mit  87,5  H.  Das  immerhin  gegen  das 
Vorjahr  aufgebeeserte  Resultat  rflhrt  vom  Betriebe 
der  Hnilenwerke  lier.  wflhrend  die  Stciiilvdhli'ngruben 
in  ihieu  lCrtri^^'e^  ,uiflrkg»>hlieh<»n  sujJ.  B<'jflplirh 
der  schle^isclu•n  HnUcu  sind  insbesondere  die  I.i  isluii- 
gen  der  in  den  letzten  Jahren  eingebauten  Heliuralioneii 
hervorzuheben.  Im  abgelaufenen  Geschüflsjahr  liaben 
sich  diese  Meliorationen,  mit  welchen  wir  fortfuhren, 
auf  den  HQIIenwerken  vorzugsweise  auf  die  Walzwerke 
eraUockt,  indem  aowobl  in  Lauiabütle  ala  in  Katlt«' 
rinahatto  jo  ein  Robrwalswerlc  aulj^ebant  und  Vor- 
boreiton^n  fOr  eine  vortheilhaftere  Erzeugung  von 
Peinfkbricaten  in  Randelaeiseu  und  Blechen  getroffen 
wurden.  In  Königshatti>  wurde  der  weitere  Aushau 
unserer  Werkstätten  zum  Rjm  von  Kleinhahnen  und 
von  Eisenrniiiti  ueliunen  begonnen  uräd  eine  \'er- 
kokungsanslalt  mit  (lewinnuiig  der  Nt'tienproducto 
vollendet.  Die  Au^-ru  htung  utiKCrer  Steinkohlengruban 
wnrde  in  der  planiuACiigea  Weite  weiter  fortgefilhrtin 


bleibenden  Saldo  5^  000  dem  Vorstande  zur  Yer- 
wendun)..'  für  Wohttbältgkeitaanstalten  und  zu  Wobl- 
fahrtszwecken  im  Einvernehmen  mit  dem  Aofsicht.^ralh 
zur  VerfOgung  lu  stellen  und  den  Rost  fon  87 19&JäOJl 
mal  nenn  Reebnnog  Tormlragen. 

m«lnlaofe<w«ttfin«dies  Koklnntyndlent. 

lieber  die  am  .*».  Novhr  in  Essen  ahjiebrillene 
sechzehnte  Versammlung  der  Zechenbesitzer  im  Hhei- 
niisch-westf&lischen  Koblensvndical  berichtet  die, Bheio.- 
Westf.  Zt«.':  Von  ä693  berechtigten  Stimmen  waren 
in  derselben  3459  vertreten.  Zunftehst  wurde  TOm 
VorsUndder6eaehAfUberiehtMalatlet,ansdfm  hcrror- 
ging,  data  der  Absati  nach  wlo  vor  ein  recht  flotter 
ist  und  dafs  auch  die  ferneren  Auasichten  erfreulicher- 
weise sieh  gQnslig  (restalten.  Im  September  vorigen 
Jahres  betrug  bei  25  ArbeilscsKen  die  Betheiligungs- 
Ziffer  3109  41.'^  t.  Her  Abs.ilz  2944.S87t.  so  dafs  sine 
Einschrankiit»/  um  104^26  t  oder  5,30  %  verblieb 
I  gfpen  eine  «olche  ton  8,61  %  im  August.  Der  arbeits- 
t;lgli.  li  .1  rttz  stallla  eich  im  August  auf  86363  t, 
im  September  dagegen  auf  90026  t  Von  der  Sep* 
tember  •  FArdemng  gingen  nach  Abzog  das  Selbstver* 
braudM  82,9H  %  für  Raebrnnw  daa  Sjvdirats.  8,31  H 
m«hr  wie  im  August.  Im  dritten  Viertel  d.  J.  betrog 
bei  einer  Betheiligungsziffer  von  9  650  814  t  der  Ab- 
satz 8  908  734  t  gegen  «9914.'>7  bezw.  8  271487  t  im 
zweiten  Jühresvierlel.  Verkniift  wurden  in  den  letzten 
vier  W(Mdien  T;i9  04H  t  und  in  den  ersten  neun  Mo- 
naten (!..(.  -27  ►'illl  4r)fi  t.  von  denen  '2.3h38  4i'.6t  fürs 
Inland  und  ä%2'Jl>0t  fürs  Ausland  bestimmt  waren. 
Die  Ergebnisse  des  Monats  Ootober  werden  sich  aller 
Vorauaaiebt  nach  noch  besser  gealalton  ala  die  des 
September.  Besonders  gefragt  sind  der  lafarcneil 
entsprechend  die  Wasch prodnete  der  FoU«  ond  Magaf' 
kohlen,  wRhrend  Gasflanimkohlen  «twas  mehr  unter 
Absalzmangel  zu  leiden  haben.  Mku  schreibt  diee 
einmal  dem  Mmsland  zu,  dafs  j^eraile  in  der  Flamm* 
kohlenablbeiiiinp  wesenllirbe  ErtiOliun;,'eti  der  Be- 
theiligung^ziffei'it  haben  zugestanden  werden  messen, 
nut  denen  der  Verbrauch  nicht  gleichen  Schrill  balten 
konnte,  und  dann  der  immer  mehr  zunehmenden  Ver- 
drängung dei  SchweilVeisens  durch  das  zu  t^einer 
«  Herstellung  «dt  weniger  Kohlen  erfordernde  Fiafs- 
eisen.  Von  seilen  der  Hlodler  und  Gonanmenian, 
namentlich  von  den  letzteren,  ist  man  hereila  dev 
Erneuerung  der  mit  dein  1.  April  und  1.  Mai  n.J. 
abiaiifendcn  Vertrftco  näher  getreten,  und  es  zeigt 
sich  idiuier  mehr,  daf»  namentlif  Ii  ilie  (;r<)l'dronsunienleD 
die  durch  das  K'ihlcnsyndic.ii  vi>rbrtrgten  stetigen 
Verhältnisse  des  Kohlenniarktes  zu  wflrdigen  wissen. 
Die  Förder- Einschränkung  Iflr  den  Monat  November 
wurde  einstimmig  auf  10  %  fesigcsetzt  und  sodann 
zur  Beraihnng  über  den  Entwurf  eines  Vertrages  mit 
dem  WeatOliacben  Kokssyodicat  g««r.briUao.  Nachdem 
bereits  Hr.  Oeneratdireetor  KirdorT  den  daa  ReauRat 
langer  und  eingehemler  Bi-rathuntren  bildenden  Ver- 
lag dringend  zur  Annahme  empfohlen  hatte,  betonte 
auch  Hr.  Henjas-^e-srir  Fieper,  der  VOrsil/enJe  des 
Kokssyndieats,  dal's  die  Genehmi^nn'iK'  dieses  Vertrages 
im  gleichen  Interesse  :iller  üeiliL'ili^'len  lie^je.  der 
Koksproducenten ,  weil  ihnen  durch  den  Verlrag  die 
Regelang  der  Productions-  und  PreisTerh!(ltnis'<e  nach 
wie  vor  ge^tichert  bleibe,  nnd  der  anderen  Zechen, 
weil  sie  nicht  zu  den  hoben  Umlagen ,  welche  dar 
Koksvarbrauch  nun  einmal  erfordere,  beicntragen 
Nettogewinn  hetrftgt  1288 S$S,4Si#.  Hiervü)^' «v.||rauehten.   Die  Kokseneugung  habe  im  Rnhrbetirfc 

Zahluiuf'^ifr  l  einen  ungewobnlen  Aufschwung  genommen,  sie  habe 


HUiii    /II    venv.'nden    laut  St.'\tii1 :   zur  i!^aniuiig  ^ 
T.'uitieme  an  den  \i)f!<)chf-r!ith  und  die  Gesellschaft^''', 
bei»n>ten  'J^  l;ii:i,i;7  .    ,  l^l.  iben  1128502.81  .M,  dazu 
Saldo    aus    dein    Vorjahre    34  292,99  ergiebf 
1  162795.80       4  %  Dividende  erfor  b-,  n  1  O8O00O 
verbleiben  zur  Vertagung  82795.80  ./(f.    Der  Vorstand 
schlfigt  vor,  auf  das  Actiankapital  von  87000000  .4r 
eine  Dividende  von  4 »  zu  wblen,  ans  dem  vor- 


<u /.  H.  im  .bibrc  1885.  wo  die  erste  Koksvereinigung 
^gegründet  wunle.  1' >^OiH)i)ii  i  betra-reu.  «rhon 
3900  000  t  und  wer<ie  sicU  filr  1094  mit  rund  4  7.^0  uOOt 
im  Gesammtwerlh  von  ■'>0  Mill.  Mark  stell  i  l  i  se 
riesige  Steigerung  der  Fri'etufnn^r  hat  natürlich  laicht 
im  Inlande  untergelii mi  t  ueriii-n  können,  sondern 
mufste  zum  grölaton  Theil  ausgeführt  «erden,  and  ea 


Digitized  by  Google 


IS.  iTovcmlMr  18M. 


.STAHL  UND  BI8B1I.« 


Iii'.  St. 


hftUen  sich  üiti  iteiügUchen  Mafdnahroen  uodEiniicli- 
tungen  des  Kokssyn<licaU  su  selir  txmibrt,  deren 
Erhallung  wohl  ein  Upter  werin  sei.  l)«r  sfiftler  iiopI» 
DOlanell  zu  vollziehende  Verlrag  liiriU  boilanii  ein- 
stmimuce  Aiinalitn'',  Der  weilere  Vorschlag  der  Ver- 
walluri^',  die  sauuogggemärs  in  der  wsUb  Zechen* 
iMiiUer-Veräainroluiig  j«den  Jahres  vorxunehuiende 
PcalatdUiog  der  Abgab«  fOr  Hshif&rderuog,  der  Eal- 
Mbidignag  ror  lliudetWni«n»v  und  der  ätraf«  lOr 
NiehUleferang  tchoa  jeltt  Tonunehnen  and  In  allen 
drei  Fällen  2  für  die  Tonne  festzusetzeu.  faiij 
sodann  etienl'alla  ein»limniige  Billi^ruii^.  Der  Vur^tan^l 
lii:-  Kühleii.synilR-ats  lintU  woh!  n^L'ht  mit  L'nrecliL, 
(laf>i  üjeser  Besctiiuls  wtätiiiUicl»  ^ui  Herlieifülu img 
einer  gleichuät'sigeii  BeschürUgung  dir  LinzelneD 
Zechen  beilrageti  und  jedenfalls  eine  goreclitere  und 
zufriedensleliendere  Entschädigung  den  weniger  Kör- 
danidm  erinOiglieb«n  werde,  um  VenHiinitilung  lieCt 
lieh  lodann  noeh  lur  Kennlirifii  dteoen,  dal»  an  SteUe 
de>  verslorbeoen  Hrn.  Bergrath  vun  VeUen  Hr.  Ueneral- 
direelor  EfTertz  zum  Mitglied  de»  Beiralhs  benannt  sei 
und  iiesch;  f  -  iiliefslich,  die  Besohlursfi^^iunt'  Ober 
die  LmwanuiLiiig  der  Zeche  Lothringen  und  /»"die 
Schwerin  wegen  jurisliselier  Uedeiiken  :^u-Zll^eli'.en, 
damit  iotwischeo  em  juristisches  Gutachten  aber  diese 
Frage  dofiliolt  werden  kann. 


We.Htrüiisches  Kokssyndkat. 

Uie  Ta^'csurdiiunt'  'J''''  »"i  Novhr.  in  Essen  ab^e- 
liaiteDen  Muiiiiisveis<iiiiiiilaiii^  iler  Mitglieder  des  ^Vest- 
läJischen  kukssyndi€<tli9  uuiUü»le  (auch  der  «Khein.- 
VVeslf.  Ztg.*)  nur  zwei  Funkle:  den  geschärilicheii  Be- 
richt den  Voralandes  und  die  Fettlselzung  der  Beiträge 
fAr  den  laufeaden  Honat.  Uie  sonst  seit  lang'er  Zeit 
regelnlifug  «racheineude  FesUeUuug  der  Produclions- 
«ineebrlakung  feblt«  dieamal ,  da  fOr  d«fn  ianfendeo 
Monat  eine  Einschränkung  der  PlodtieÜon  nicht  er- 
forderlich ist.  Der  Absatz  innerhalb  des  Kokssyndicats 
hat  im  Monat  Seplember  d.  J.  Ö47  74  I  L  lietianeii,  das 
sind  rund  5UUU0  t  (iJer  14  '}»  nielir  nia  im  j^leirhea 
Monat  des  Vorjalires.  Der  N'ei-^and  im  dritten  Ouar- 
tal  d.  J.  atelU  tiith  auf  1  Ik^ö  löti  t,  der  Versand  in 
den  drei  verOomeiien  Quartalen  d.  J.  auf  3  471  180  l 
gegen  vorjahrige  3 10t)  076  t,  weist  mithin  ein  Plus 
von  etwa  Ii  %  auf,  und  Miel  tu  erwarten,  dafs  auch 
IlHlierliia  die  BeeeiUfUgoiig  der  Kokereien  eine  gute 
eein  wird.  Bemerkenswertb  ist  inabMondere  noeb, 
dafs  der  Absatz  ins  Kohlenrerier  eine  sehr  belrftcht- 
liclie  Zuiiabiue  autiiuweiisen  bat  und  dafs  die  Ausfuhr 
zur  .See  weseullieli  gestiegen  ist;  die  letztere  stellt 
aich  lu  diesem  Jahre  biaber  aut  224  'Hi  U  Uie  Bei- 
träge für  November  wurden  aur  SS  H  wie  eeilfaer 
festgeeteiJL  

Westfälische  Union,  .ictiengeBcIlKcliaft  für  Berg- 
baB)  Elsen*  und  DrahllJidustrie  tu  Hamm. 

Die  Einleitung  des  Vorstandeberiehla  lantet  im 


.Des  Mir  1898^  eebliefiit  mit  einem  thnlichen 

Ergebnifs  ab,  wie  die  Vürhergelienden,  und  sind  wir 
zu  unserer  Genugthuuni^'  in  der  La^e.  die  VerUieilung 
derselben  Dividende  in  Vürselila^:  biinj^eii  zu  können. 
Die  Lrage  unserer  tjesell^eliaft  l^t  eine  durchaus  ge- 
sunde, die  wir  den  slarken  Alisebreibunp'en ,  der 
Torsichtigen  and  aoliden  Üilanzirung  der  früheren 
Jabrt  verdanken  baben.  Wir  hoffen,  dal's  die 
a«aetalvefMB>duDgiliia  ihre  Unteralützungauf  diesem 
aueb  in  Zakunft  nlcbt  Tersage,  dann  werden 
wir  unseres  Erachtens  auch  spSter  befrled^ende 
Hesultate  zu  erzielen  vermögen,  wenn  auch  die  Con- 
junctur  des  Eiseiigeschiin.s  die  t,'tfiiche  ungürisli^e  bleibt, 
wi«  in  den  letzten  Jahren.  Und  ungQustig  war  auch 
das  leiste  Jafar  wieder.  Wihrend  die  Preise  last  aller 


unserer  Fabricate  im  Laufe  desselben  allmftlilicb  fielen 
und  am  Sclilufs  niedriger  standen  nl-  Beginn, 
War  (lajj  Ge^eiilbed  bei  den  Hobinateriaiien  der  Fall, 
iuiinenlln  li  liei  Ktdilen  und  Holieisen,  die  durch  fest 
geschlossene  ^>yndicale  gehalten  werden.  Leider  sind 
solche  für  Slabeiaen,  Üraht  und  Ürahbitifle,  wie  die 
Erfahrung  gegteigt  bat,  niclit  durchzuführen,  und  sind 
deshalb  aoeb  dl«  Aüsei<AlaD  filr  diese  Artikel  doppelt 
aagQastig;  nuMmWebt  ««na  ee  sieb  um  den  Export 
bandelt.  Wir  kOnnen  nnr  boffen,  da£»  die  Letter  der 
fc'rofHen  Syiulicate  die  Aussichten,  die  sie  ihren  Ab- 
üeliaierii  bei  (irüiiduiig  ihrer  Verbände  eröffnet  haben: 
.die  tJewÄiiruiig  aiip"  iiiessener  Freisvergülungen  für 
die  exporlirteii  .Meinferi"  auch  wnhr  machen;  denn 
sonst  wird  es  aul  liie  Uauer  uiclil  niÖKtich  sein,  den 
Export  der  Fertigtabricale  zu  erhdiieu  oder  auch  nur 
in  bisherigem  Umfange  aufrecht  zu  crhalleu.  In  der 
Tonne  Drahtstille  werden  S  bis  4  t  Kohlen  indirect 
exportirL  B»  leoebtel  also  «io,  wolche  UnteistQUung 
unserer  ansIludisdMil  GMcamu  durch  di«  biiligeii 
Kohlen  und  Koks,  die  ihr  von  Deutschland  gdiefert 
werden,  gewährt  wnd.  Da  kann  es  unseres  Erachlons 
gar  Dicht  zweil'ellialt  sein,  wo  der  giöl'sere  Vorllieil 
fdr  die  Erzeuger  der  Holimatenalien  wie  der  Fertig- 
fabricate  und  aucb  Tfir  die  gei>ammte  deutsche  Volks- 
wirlhschafl  liegt  Vor  Allem  kommt  es  doch  darauf 
an,  daEs  möglichst  hochwerlhige  Producte  tum  Export 
gebracht  werden,  dafs  die  darin  »teekondeo  LObM, 
Frachten  o.  s.  w.  im  Lajide  bleiben. 

Hit  dem  Orobau  unserer  Werken  dem  Krsatz  on- 
ralioneller  Maschinen  und  Kessel  haben  wir  auch  Sin 
vergangenen  Jahr  unter  Aufwendung  grofser  Beträge 
zu  Lasten  des  Uelriebs  fortfahren  müssen  m.  i  lürfen 
damit  auch  in  Zukunit  nicht  nachlasrieii .  <i  >i).;t  wir 
wettbe« crlj'fiihi/  bleiben.  Es  stehen  uns  [..«■■h  iln  -.  r 
Richtung  noch  groiae  Ausgaben  bevor,  zumal  die  Ver- 
wendung von  l'uddeleisen  stetig  nachläfst,  also  ein 
Aufhören  der  Fuddelei  in  absehbarer  Zeit  su  erwarten 
iat.  Wir  schlagen  daher  vor,  beim  dieqjlbiigeB  Ab* 
sehlufs  demgeinüuii  Vorsorge  la  brcBen. 

Unsere  ProducUon  betrug  im  Jahre  1898/94  an 
Halbfahricaten  140  7259  662  kg,  an  Fertigfabricalea 
lU7äü8  26y  kg;  verbraucht  wurden  an  ttoheisen, 
Kohslahl  und  Schrott  132  t;.")t  :^:J7  lg  im  Werthe 
von  8  571  2»5:i.39  an  K.dileii  147ä4047O  \in 
Werltie  von  1  Vl/S  .")73,-4S 

Zu  den  KraiiLenkussen  unserer  Werke  zahlten 
wir  r.i  .      ivährend  die  sousUgeo  Binnafamen 

derselben  48616,24  betrugen.  Ausgegeben  wurden 
ii  1846,78  Jt,  so  daA  ein  Vermögen  der  Kassen  ver- 
blieb von  115  522,88  Jf  gegen  lil6itö,88  am 
Schlüsse  des  Vorjahres.  Die  Inralldenkaase  der  Ab- 
Iheilufii,'  Nachrodt  veieinnalunte  an  unseren  Beiträgen 
»Ö-Sl,!!.»  ,4^,  au  sunslii-'en  Einkauften  2ü  775,;jö  JL 
verausgabte  17b7^",<;ö  .  f  ,  und  betrug  ihr  Vermögen 
am  öü.  Juni  er.  143  7S.'i,83  S.  An  die  UhüiniscU- 
westfälische  Hütten-  und  Walzwerks-Berufsgenossen- 
scüaA  hatten  wir  für  das  Jahr  18^3  zu  zahlen  51U<>2,20UC 
(ebUGhliefslich  7872,50  Ui^  =  2,817  pro  Kopf  Naeh« 
lal's  aus  18i)2,  welche  pro  1893  wieder  einfOgm 
sind)  oder  18,270  J(  pro  Kopf  gegen  32592,26  oder 
11,934  t*'  pro  Kopf  im  Jahre  1«9'J.  Aufserdem  zahlten 
wir  fQr  die  luvaliJilälä-  und  Alters  Versicherung  pro 
1893j94  18869,16  Ji  gegen  17  224,58  ^«  im  vori^'eu 
Jahre.  Unsere  Gesell^ebaft  hatte  aho  !)9  2:i8,4t» 
iQr  Arbeib'rversielierun/  ^'e^en  7(j '2i!.l.'Jl  in  lsy2;i.»3 
und  an  Steuern  (Staats-  und  Uonimunalsleuent) 
70 648,65  Jt  gegen  63  81Ü,82  J(  zu  leisten,  also  tür  staat- 
liche und  commnnale  Lasten  in  äumma  169807,14 
d.  h.  über  8  9i  vom  Aclienkapital  oder  58,18  pro 
Arbeiter  oder  1,58  Jl  pro  Tonne  FertigfabricaU 

Daneben  gewährten  wir,  abgesehen  von  dem 
höheren  ZlnsTufs  unserer  Sparkasse  (5  %),  unseren 
ordentlichen  Arbeitern  noch  freiwillig  eine  Lohn- 
prtmie  von  186863,1«  wT.    Unsei«  l^wkassa  hat 
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,-erfreuliche  Fortschritte  gemacht.  Die  Zahl  der  | 
.-ipnrcr  i<*t  von  81  aur  103.  das  eingelegte  Kapital  von  i 
47  458,80  JK  auf  60  4H0.94ur  jrPsli.'gcn." 

f)t*r  Brutt<^ewiDii  l>''lrHi;i  1  2ul  ^.t'.t,-!-  Duvoii 
laut  beschlufs  de:«  AulsicbUralh»  At>sc  lirpiliunt:eri  «iit 
Anlageconti350000r4:,  bleibineingHWMni  h:>i  s91>.48  .M. 
hiwTOD  stalntariach«  Tanli^ni«  54482,45  Jt,  bleibt 


797  407,03  Jf  ;  dazu  GewinnMÜdo  vom  1.  Jalt  1898 

30  05^,r>6  c#  =  827  462,09  ,4tf.  Es  wird  vori^i-schla^'en. 
als  D^vi.lemle  tu  vertheilen:   12?^  auf  .Sii40<i00 
l'riciriUUH.iciien  =  ^.^.l4  872  ^'o    auf   4."r.MiOO  ,^ 

SUnitnactien  =  27  540  zuwinmen  632412  Jf,  und 
den  verbleibenden  Gewinnnldo  TOD  186  080.09  Jl  auf 
aeoe  Recbaang  vomitngcii. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenbattenleute. 

Aendeiungen  im  Mitglieder-Verz&ichnits. 

JJutk,  l'aulf  Civil-lngenieur,  Gei^enlcircheo,  Bocbuoier- 
■Inb«  tt, 

Kffutz,  W..  Rr>rgUMpeeUNr,  Grob«  Ton  dar  Heydt  bd 

SaarbrOcken. 
IMrw,  Thrill.,  BIbwfeld.  ViehhofMr.  117. 

Priek<ii  t>.,  W.,  Ilftiiihurg.  .Bei  d^m  Hnimerpostcn*  25"' 
Sattmann,  Alexander,  Ober-lngeoieur,  Üoaawilz  bei 

Laoben,  Staiermark. 
Wulff,  Theodor,  Vcrirettr  der  Firma  Eisen-  und  Stahl- 
werk Hoesch,  ürauDsch«veig,  Sandweg  1. 

K  e  n  e  M  i  t    1  i  c-  d  l-  r : 
Brand,  JhI.,  Ingenieur  int  äärhsischen  Dampfkessel- 

rtviiioD»Vei«lii,  CbewaUx, 
CUiMtn,  Director,  Eintracht^hfltte,  O.-S. 
um  B»ffer,  lludzinitz,  O.-S. 

Verstorbeo: 
Juch,  Otto,  Iiig«iii«ar,  Hocbdabl. 


Eisenhütte  Oberscblesien. 

Die  ordenllirlie  Hauptversammlung    liodel  am 
Sonntag  den  16.  December  1894.  Nachmittags  3  llbr, 

im  Parkliulel  m  KßnigshQlte  statt 

TagetordnuDg: 

1.  Aendi-rung  d<>s  |  4  dar  Ssünngen.  Es  wird  vor* 
gt>«rhlairen,  daff  der  Vonland  von  jetzt  ab  ana 

1>  Mil^rlKMlerii  I)es!"fil. 

2.  AMi'guiii,'  iler  JuliresrecbDung. 
:\.  AiiMelliing  des  Voratwehtagf, 
t.  Voiätandswahl. 

.).  ,E)(>obachtungen  bei  der  Vcru (Muiuti^;  von  Slalil 
und  Eisen. '  Vortrag  des  lirn.  Direcior  Leciiner, 
LauraliQtte. 

6.  »Die  neueren  Betlrebuagen  zur  Herstellung  hoeh- 
gekohlten  Flnfaelftens.*  Vortrag  des  Hrn.  Geheim* 
ralb  Ptofcssor  Dr.  Wedding,  Barlfau 

7.  .Tiegeignfsslahl  und  dessen  Pahrieation."  Tortrag 

i         dl'«  Hm.  Intfcnii-ur  PpipiTs,  lüsmarokfiQtte. 

Die  gemeinscbafUicbe  Festtafel  findet  um  5  Uhr  statu 


i  Eisenhütte  Düsseldorf. 

I  Die  nächste  Versanimluog  findet  an  U.  November 
I  1894,  Abends  8'/4  I  hr,  in  deraidlnehen  Tonhalle  statt. 

Tagesordnung: 
1.  Das  Schaiblersrbe  Vertabrea  im  Tbomasprocetp. 
S.  Taebnlaehe  WUbailungen. 


Die  nflchste 

HanptTersiiDnüiHig  des  Veniiis  dsutsclier  EisenliiitteDleDte 

findet  atatt  am 

Sonntag  den  13.  Januar  1895 

In  dar 

Städtischen  Tonhalle  zu  Dösseldorf. 

Tagesordnungr. 

t.  etfCblftlichi  MiHlMilung«ii.  2.  ttomraliltii  im  Vorstandet.  3.  BerichterttathiiHl  über  die 
Forticbritte  der  denttohon  RoMteiwriMgung  seit  dem  labrt  1SB2. 
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Redlglrt  von 

I  .genieur  E.  Sehrödt«r,  und  riciKials.  < n  i.u-  Dr.  W.  lltMimt^r, 

GcMb&furohrcr  des  Vereint  tfauttcharEitanhltttlltlllt^        UeschäftslührF!  <ter  nordwestlichen  Gruppe  des  Vereine 
fOr  den  technischen  Theil 

Conunlaeione- Verlag  von  A.  Begel  in  Dtleseldorf. 


deutscher  Eisen-  und  Stahl-Industriellefp 
für  den  wirUuchaAlichea  Theil. 


M  23. 


1.  December  1894. 


14.  Jahrgang. 


Befom  oder  Bevolation! 


(L'i  G.Ii.  Rtt^leningsralli  C.  v.  Massow, 
Mitglied  der  internationalen  Gommis- 
C2^(^  sion  fttr  S^utspflege,  Vorntxender 
les  Centraivorstandes  deutscher  Ar- 
be>tercolonieen  u.  s.  w.,  ist  ohne  Zweifel  ein 
watrmheniger  Mano,  der  es  mit  unserem  Volke 
gut  meint  und  in  einem  »Reform  oder  novolulion" 
betitelten  Buche,*  welches  de  oranibus  et  (]ui- 
bindam  aliis  handeh,  allerlei  Hitte)  und  Wege 
für  die  .Reform'  unseres  Staat»«  und  Volks- 
Wesens  vorschUlgti  damit  wir  in  den  socialen 
Wirren  der  .Revohitjon*  entgehen  sollen.  Mit 
manchen  AualDlMlingen  des  Verfassers  kann  man 
sich  völlig  einverstanden  erklären,  beispiels- 
weise mit  seinen  Vorschlägen  betreCfs  der  Für- 
sorge für  die  Bildung  der  heranwachsenden  Ar- 
beiterjugend, bclrofTs  der  Rinriclitung  von  Volki^- 
uoterhaltungsabenden  u.  s.  w.,  obwohl  auch  hier 
Herr  Hanow  in  seinem  pessimistischen  Urtheil 
viel  zu  sehr  j^pneralisirt  und  das,  was  bisher  auf 
diesem  Gebiete  geschehen  ist  und  noch  geschiebt, 
oicbt  genOgend  zu  kennen  und  deshalb  nicht 
gebtthrend  anzuerkennen  scheint. 

Aach  mit  dem,  was  der  Verfasser  über,  den 
Boreaakratismoa  und  die  aus  ihm  fllr  unser 
wirthschaftliches  Leben  resullironden  Gefahren 
sagt,  kann  man  sich  durchaus  einverstanden  er- 
klären. In  der  Industrie  weib  man  es  nur  su 
gut,  wie  recht  Hr.  Uasflow  bat,  wenn  er 
(S.  229  ff.)  sagt: 

«WShrend  unsere  Armee  eine  beständige 
Reformarbeit  vollzieht,  jedwede  Erßndung  der 
Wissenschaft  im  Leben,  Wehen  und  Verkehr, 
im  In-  und  Auslande  sich  zu  eigen  macht, 


•  V.-rlag  von  Otto 
XXULi« 


Lielmiann,  Berlin  W..  1894. 


i 


stellt  unsere  Givilverwaltunp  noch  genau  auf 
dem  Standpunkt,  wie  vor  siebzig  Jahren,  als 
die  Welt  noeh  nicht  im  Zeichen  des  Verkdurs 
stand.    Sic  Irlif  nnch  unter  den  Verhältnissen 
der  alten  Postkutsche.    Davon,  dafs  Zeit  Geld 
ist  und  dafa  die  Wahrheit  dieses  Satzes  aneh 
auf  alle  Diejenigen  Anwendung  findet,  welche 
mit  den  Behörden  zu  thun  haben,  von  deren 
Entscheidung  abhängig  sind,  davon  sebemt  sie 
keine  Ahnung  zu  haben.  .  .  .  Gleichzeitig 
Grund  und  Folge  dieses  Gebahrens  ist  die  Un- 
bekanntschafl  mit  den  Verhittniiaen.  Weil 
man  nach  dem  Grundsatz:  quod  nOB  CSt  in 
acti.«,  nnn  est  in  mundo  verfllhrt  und  immer 
erst  eine  Eingabe  erwartet ,  ehe  man  etwas 
tbut,  so  Tenichtet  man  darauf,  die  Verhältnisse 
aus  eigener  Initiative  zu  studiren  und  zwar 
generell  zu  studiren.    Man  kennt  also  diese 
Verbiltnisse  zumeist  nicht  oder  docli  nur  ober- 
flächlich,  wenn  das  Gesuch  ciiiKehl,  und  des- 
halb vermag  man  dasselbe  nicht  sofort  richtig 
za  beortheilen,  mufs  vielmehr  erst  Ermiltlaogea 
anstellen,  wodunli  vnn  vornlicreio  eine  be- 
deutende Verzögerung  entsteht." 
Rr.  V.  Massow  urtheOt  Qlier  diese  Dmg«  zu* 
IrefTcnd,  weil  er  hier  aus  wirklicher  Kenntnifs  der 
Verhältnisse  schöpft;  denn  er  war  selbst  Ober 
80  l»hre  in  dieser  boreaukratisch-theoretisdien 
Organisation  tbätig,  wenngleich  ah  ein  Mann,  der 
sich  selbst  röhmen  kann  (S.  IV  des  Vorworts), 
immer  den  Verhältnissen  des  praktischen  Lebens 
entsprechend  seine  Theorieen  modificirt  zu  haben. 
Anders  liegt  die  Sache,  wenn  Hr.  v.  Massow, 
der  14  Jahre  Laiidrath  und  nachher  Decernent 
in  der  Schulabtheilung  einer  Regierung  war,  sich 
auf  das  Gebiet  der  Volkswirthscbaft  begiebt,  auf 

1 


Oigitized  by  Google 


106D        Nr.  8S. 


.STAHL  UND  BISEN.« 


1.  üeMotber  1894. 


dem  er  offenbar  der  elierpritnitivsten  Kenntnisse 
enlbebrt,  um  zur  Fällung»  irg(  n<i  dnes  IJrlheils 
berechtigl  zu  sein,  geschweige  denn  den  «Refor- 
mator* gegenSber  den  n»s  umdriuenden  Gebhren 
der  .Revolution*  zu  f^piclen.  Wer  im  Ernste 
den  Salz  niederschreiben  kann  —  und  das  sollte 
eigentlich  niebt  rinnaal  bei  dem  Decernenten  der 
Schulabllieilung  einer  Reperung  TOrkommen 
dürfen  — : 

»Kapital  lieifst  üesit/.  von  tdeliiittall,  das  an 
vmd  für  siel»  keinen  Werth  darstellt ;  die  Arbeit 
des  Kapitals  ist  WerihvermitUimgi  aber  nicht 
WerlbscbafTung  * , 

der  bat  kein  Recht  mehr,  in  volkswirlhscbaft- 
licben  Dingen  mitzu rüden. 

So  hat  sich  denn  auch  in  dtni  Kapitel  ,Dif 
Arbeiterfrage'  Iii.  v.  Massow  auf  ein  Gebiet  be- 
feben,  auf  dem  er  seine  mangelhalte  Kenntuifs 
unserer  industriellen  imd  wirifischaftlichen  Vor- 
lialliitijse  iu  einer  Weise  an  den  Tag  legt,  die 
denn  doch  wünschen  läfst,  er  hätte  sich  nach 
dieser  Richtung  di^  durch  das  Mafs  seines  Wis- 
sens gebotene  Beschränkung  auferlegt.  An  ein 
paar  schlagenden  Bdspieien  libt  sieh  das  in  aller 
KOrze  darthun. 

Zur  gründlichen  Lösung  der  Arbeiterlrage 
macht  Hr.  v.  Massow  S.  204  und  S.  222  einen 
radicalen  Vorsclila^r.  dor  kurz  duhin  i^elil ;  der 
Arbeiter ,  weicher  weit  von  der  Fabrik  wohut, 
mufs  eine  kOraere  Arbeitszeit  haben  —  bei  dem- 
selben Lohn  — ,  als  der  in  der  Nähe  der  Fabrik 
wohnende  Arbeiter,  und  der  kinderreiche  Arbeiter 
mufs  in  Bezug  auf  den  Lohn  anders  gestellt 
werden  als  derjenige,  welcher  wenige  Kinder  bat. 
Mit  Bezug  auf  den  ersten  Vorschlag  beibt  es 
S.  222  wörUich: 

Regeln  wir  die  Arbeitsseit  individuell,  so 

kann  sie  vielfach  länger  bemessen  werden,  als 
wenn  die  Arbeiterechafl  sie  schliefslich  ertrotzt, 
s.  6.  kann  der,  welcher  nahe  der  Arbeitsstelle 

wohnt,  länger  arbeiten  als  dei ,  welcher  einen 
weiten  Weg  zurücklegen  mufs. 

Nichts  einfacher  als  dasi  Wo  cmc  Zeitung 
gesetzt  und  gedruckt,  ein  Kanonenrohr  gebohrt, 

eine  SchifFswelle  abgedreht,  naninwnlle  nesfiannen, 
oder  irgend  eine  andere,  nur  mit  einer  gröfseren 
Menge  von  tfeneehen  herzustellende  Arbeit  ge- 

h  isit  l  werden  mufs,  da  beginnt  man  mit  der 
Entlassung  des  am  weitesten  wohnenden  Arbeiters 
meinetwegen  um  5  Uhr  Nachmittags,  um  5V« 

kommt  der  nächstweit  wohnende  daran,  bis  um 
7  Uhr  nur  noch  der  in  unmittelbarer  Nähe  der 
Arbeitsstfttte  wohnende  da  ist  und  dann  auch 
nach  Haaie  gehen  kann.    Oh  dabei  die  Zeitung, 

das  Krinonenrohr ,  ilie  SeliifTsurlle ,  das  Garri 
terlig  wild,  was  küiiuueit  uns  d^- 7  Wenn  nur 
die  sociale  Frage  , gelöst*  wird! 

Schwierigor  liegt  die  Sache  mit  d»  r  Vertheilung 
der  kinderreichen  Arbeiter  in  die  einzelnen  Be- 


triebe.   Das  giebt  auch  Hr.     Massow  zu ;  denn 

er  schreibt  S.  204  wörtlich: 

Ein  Punkt  ist  schwierig,  und  das  ist  die 
Frage:  wie  soll  es  mit  den  kinderreichen  Ar» 
heitern  werden.  Wer  sechs  Kinder  zu  er- 
nähren hat,  mufs  mehr  erhalten  als  derjenige, 
der  nur  zwei  hat,  wenn  die  Existenz  eine 
glcichmafsig  menschenwürdige  werden  soll, 
ich  gestehe  zu,  dab  mir  diese  Frage  viel  Kopf- 
zerbrechen gemaeht  hat,  mehr  als  manche 
andere,  leb  nu  ine,  hier  MUifs  der  Zwang  ver- 
sch&rA,  die  kin  der  reichen  Arbeiter  müssen 
auf  die  Arbeitgeber  ihrer  Branche  pro- 
centual  vertheilt  werden.  Wer  so  und 
so  viele  Arbeiter  beschäftigt,  mufs  unter 
ihrer  Zahl  einen  gewissen  Procentsatz 
von  kinderreichen  aufnehmen,  die  ihm 
im  N'otlifalle  das  Arbeitsamt  —  eine 
v.  Massuwsche  Instilution,  gebildet  aus  Arbeit- 
nehmern und  -gebern,  von  der  weiter  unten 
die  Rede  sein  wiid,  —  zuweist.  Aufserdem 
könnte  aber  der  Staat,  der  ja  die  gröfsten 
Betriebe  hat,  insofern  helfend  eintreten,  als  er 
unter  seine  eigenen  Arbeiter  vorzugsweise  die 
kinderreichen  aufnimmt.  Zahlt  er  diesen  mehr, 
so  emihrt  er  dadurch  seine  zukOnftigen  Sol- 
daten und  die  Mütter  TOD  solchen. 

Der  Vni  Scilla;:  ist  neu  und  originell.  Wir 
empfehlen  ihn  zunächst  dem  Eisenbahnminister 
Tbiden,  der  Mititlrwerkstltten  «Verwaltung  in 
Spandait  und  anderen  staatlichen  Instituten,  nicht 
ohne  die  feste  Zuversicht,  dafs  Finanzminisler 
Miquel  dieser  Uebernahme  kinderreicher  Arbeiter* 
Familien  mit  höherem  Lohne  in  die  staatlichen 
Betriebe  auCserordenllich  sympathisch  gegentti)er- 
steheo  wird.  Auf  dem  Wege  des  Zwanges  will 
Hr.  v.  Massow  auch  die  »Halbinvallden*  unter- 
bringen.   Das  Mittel  lautet  S.  204  j:anz  euifach: 

Man  ermittle  in  jeder  Fabrik  u.  s.  w., 
welche  Arbeitsstellen  too  Rslbinvaliden  ver- 
sehen werden  könnet) ,  und  zwinge  die  Ge- 
schäftsinhaber ganz  ebenso  wie  die  Communen, 
«ie  nur  mit  HalÜnvaliden  zu  besetzen.  Zu  dieson 
Zwecke  stelle  mau  den  letzteren  auf  Hrund 
amtsärztlicher  Untersuchung  einen  UalbiDvaliden- 
Bchetn  aus. 

Aber  Hr.  v.  Massow  hat  noch  weitere  Vor- 
schläge; sie  betren'<n  namentlich  die  benare 
Ernährung  des  Arbeiters. 

Die  Fabriken  —  so  lesen  wir  S.  200  — 
arbeiten  ausnahmslos  mit  Dampf.  Bei  der  Ver- 
vollkommnung der  technischen  Mittel  würden 
sie  mit  Terhältnifsmäfsig  geringen  Kosten  ihre 
.Arbeiter  speisen  können.  Ein  paar  geeignete 
Apparate  anfi^estellt .  mit  der  Drimpfmascliine 
verbunden,  die  Lebensunttel  en  gros  eingekauft, 
die  Bespoisung  auf  den  Lohn  verrechnet,  davon 
und  vnn  der  Herstellunpr  von  einigen  Speise* 
-■»älen  wird  kein  Fabrikbesitzer  arm. 
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Gewib  nicht !  Aber  dafs  die  Arbeiter  solcbe 
MtswiiapeiBung  gar  nicht  wollen,  dafs  das  Familien« 

leben  dabei  zu  Grunde  geht  —  oder  sollen  viel- 
leicbl  auch  die  Frauea  uod  Kinder  zum  Mittag- 
eaaea  in  der  Fabrik  antreten  f  — ,  dafb  der 

Kleingewerbetreibende,  der  Nahrungsmittel  ver- 
kaafl,  dabei  ruinirt  wird,  dafs  das  Trucksystem, 
das  doch  in  der  Verrechnung  der  Kost  auf  den 
Lohn  liegt,  durch  die  Gewerlwordnung  Terboten 

ist,  das  kömineil  Hrn.  v.  Magj^ow  nicht,  wenn 
nur  die  sociale  Frage  geiösl  wird ! 

Ebensowenig  scheint  er  die  Klagen  zu  kennra, 

welche  jalircin  Jahraus  von  den  Grwerbelrdben- 
den,  die  doch  auch  bei  der  Lösung  der  socialen 
Frage  am  Leben  bleiben  mOasen,*  gegen  eine 
zu  grofse  Ausdehnung  des  ConsumTereioswcaeos 
erhoben  werden ;  denn  er  meint  S.  200 : 

Auch  für  die  Kleidung  könnte  durch  Er- 
richtung von  Verkaubliden  gesorgt  werden, 

kleine  Fabriken  könnten  sich  Zusammenthun. 
Dasselbe  gilt  von  Möbeln,  Colooialwaaren  u.  s.  w. 
o.  a.  w.  Es  iat  ganz  aweifellos,  dafs  ohne 
irgendwelchen  Kostenaufwand,  ohne  dafs  die 
Fabricanten  eioeo  Pfennig  bar  auizuweaden 
bnnebten,  schon  sehr  viel  geschehen  kftnnte, 
um  die  materielle  I^age  der  Arbeiter  aufzu- 
besaera.  Es  wäre,  nur  noth wendig,  data  die 
FalnrAbeBitzer  ihre  Inleihgeiiz,  ihr  ABsehen, 
ihren  Credit  in  den  Dienst  der  Sache  stellen 
wollten.  Man  siebt  doch  an  den  Offizier-, 
Beuatenvereinen  u.  s.  w.,  welche  riesigen  Er- 
sparnisse erzielt  werden  können,  wenn  man 
ohne  den  ZwisehenliruiH»!  einkauft  und  verkauFt.* 

Dem  Zwischenhandel  und  den  durch  ihn  er- 
nlhrlen  HOlionen  von  Menschen  whrd  damit  die 
Existenzberechtigung'  abgesprochen.     Auch  hier 
macht  das  Verbot  des  Trucksystems  dem  Ver- 
fasser wenig  Kopfschmerzen;  denn  er  flihrt  fort: 
,Za  risktren  ist  kaum  etwas  dabei,  da  die 
Arbeiter  ihren  Lohn  postnumerando  erhalten 
und  eine  Einzahlung  fär  den  Consum  in  der 
Form  des  Lohnsbsttges  sich  unschwer  An- 
richten läfst.* 

Es  wäre  gut,  wenn  Ur.  v.  Massow  zu  a^ner 
Belebning,  dab  das  nicht  geht,  einmal  der  Zeche 

Courl  einen  Besuch  machte,  auf  welcher  sehr 
wohlwollende  Bestrebungen  nach  dieser  Richtung 
sofort  behördlicherseits  unterdrückt  worden  sind. 

.  Ueber  das  Arbeitsamt ,  in  dessen  Hände  die 
Durchführung  aller  dieser  und  unzähliger  anderer 
Neuerungen  gelegt  werden  soll,  spricht  sich 
Hr.    Massow  S,  208  also  aus : 


*  Da(k  es  Qberliaupt  vielen  kleinen  Handwerkern 
and  Gewerbetreibenden,  vielen  Colonialwaarenhandlern 

und  anderen  kleinen  L>u'ieti  bedeutend  schlecliter 
gellt,  als  dem  Durchsi  iinitt  unserer  Falirikarbeiter- 
heviUkerung,  davon  scheit)!  Ur  v.  Massow  trotz  Meinem 
stets  auf  das  Praktische  gericbtelen  Blick  keine  Ahnung 
Sit  babeo.  Dr.  B, 


a£s  ist  zweifelhaft,  ob  man,  wie  die  Ver- 
hiUnisse  zwischen  den  Arbeitgebern  trad  Ar» 

heitern  liegen,  die  Vorsteher  der  Arbeitsämter 
aus  Wahlen  hervorgehen  lassen  darf.  Zunächst 
wird  es  besser  sem,  wenn  der  Staat  <fie  unterste 
InsUmz  ernennt  und  vielleicht  als  zweite  eine 
Commission  bestellt,  zusammengesetzt  aus 
Arbeitgebern  und  Arbeitnehmern,  mit  einem 
Beamten  an  der  Spitze.  Wesentlich  wird  die 
Instruction  sein,  welclie  das  Arbeitsamt  erhält. 
Hier  wird  man  bestiumile  Noraieu  aut'slelleii 
müssen :  Nahrung  für  den  Mann  für  so  und 
so  viel  Geld,  für  die  Frau  desgleichen,  für 
die  Kmder  je  nach  Zahl  und  Aller  desglejchen, 
ebenso  Kleidung,  ebenso  die  sonstigen  Be- 
dflrfnispc,  ebenso  Wohnung.  Nach  alledem 
der  Lohn,  und  nach  der  EotfefoUDg  der 
Wohnung  von  der  Arbeilastelle,  nach  dem 
Lebensalter,  dem  nesclilecht ,  der  Köiper- 
beschaffenheit  die  Arbeitszeit  bemessen.* 

Wir  fragen:  Weiler  nichts?  Und  fragen 
zugleich :  Ist  es  nicht  seltsam,  dafs  ein  menschen* 
frenndli*  her  Mann,  der  sich  rühmt,  dreifstg  Jahre 
auf  den  mannigiachstcn  Gebieten  thätig  gewesen 
und  dabei  immer  der  Praxis  des  Lebens  auf  den 
Grund  gegangen  zu  sein,  sich  zu  solchen  aus- 
schweifenden und  unausführbaren  Vorsclilägen 
versteigt?  Woran  liegt  das?  Das  liegt  (bran, 
dafs  auf  dem  Gebiete  <li  r  !?ncialen  Frage  .leder 
thätig  sein  will  und  neue  Vorschläge  machen  zu 
kfinnen  glaubt,  der  ein  gutes  Herz  hat,  auch 
wenn  er  von  tnancheti  Wirttisrliaftsgebieten  wenig 
oder  gar  nichts  versteht.  Daher  der  WelÜauf 
der  Referendare,  Assessoren,  LandrSlhe,  Pastoren. 
Vereinsschwestern  und  Anderer  auf  diesem  Gebiete, 
daher  die  Flutb  von  Broschüren  mit  Reformvor- 
schlägen, welche  die  Kfipfe  des  ?olkes  und  reform» 
schwärmerischer  Hafidelsniioister  verwirren  und 
Projecte  zeitigen,  bei  deren  Durchführung  Deutsch- 
land wirlhschafllich  zu  Grande  gehen  möfste. 

Wie  schief  aber  die  volkswirthsehaftlichen  Be- 
griffe des  Hm.  v.  Mapsow  sind,  das  mag  scliliefs- 
licb  neben  seinem  Ausspruch  vom  Kapital  noch 
die  Art  und  Weise  darthun,  in  der  er  (S.  197) 
von  der  Xothwendigkeit  der  Vcrh.gnng  der  In- 
dustrie ,auf  das  platte  Land  und  numeutUch  in 
den  biliigen  Osten*  redet,  ähnlich  wie  die  höhere 
Töchterschülerin  in  einem  deutschen  Aufsatze 
ihre  Verwunderung  darüber  aussprach,  daCs  mau 
die  grofsen  Städte  der  besseren  Luft  wegen  nicht 
aufs  platte  Land  baue.  Nur  Unklarheil  der  He- 
griffe  auf  volkswirttiachaftlichem  Gebiete  kann  es 
darum  schliefblich  sein,  die  den  Verfasser  Terteitet 
hat,  von  einer  Reform  unserer  Wirthschaflssy.slcme, 
die  die  Aussaugekraft  des  Grofskapitals  l)e* 
sehrinkt,  zu  reden,  .welche  immer  wieder  Tausende 
gram-  uml  harverfölllcr  Elemente  in  das  Proletariat 
hineinwirft".  Wir  schlagen  Htu.  v.  Massow  vor, 
einmal  einen  Besuch  in  dem  ältesten  deutschen 
Industriebezirke,  dem  Gebiete  der  Bielefelder 
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Leioeoiodustrie,  zu  machen.  Dort  ist  eine  Arbciler- 
befttlkenmg,  die  frfiher  im  tiefiten  Elend  lebte 

(ind  vielfarh  .in  ErdhfUtcn  wohnte,  die  durch  ihre 
Handarbeit  mit  Spinnen  und  Weben  so  wenig 
Terdieote,  dafa  der  Haogerty|»bus  unter  ihr  per- 
manent war,  durch  die  allmähliche  Elnfülirung 
des  grofsindustrielleo  Fabrikbetriebes  im  Vergicicli 
zu  dem  frflheren  Zaslande  in  jeder  Benehimg 
aurserordentlich  Rehohen  worden.  Wir  rathen 
Hru.  V.  Massow  feroer,  die  utufasseaden  Wohl- 
fklirtieiiirielitangeft  in  derben*  und  Stftblindacfarie 


unserer  westlichen  Provinzen  kennen  zu  lernen 
and  sum  Sehlub  einen  Besuch  auf  dem  Krupp- 
schen ,A!lerdiufe*  zu  machen,  'a-h  er  die  ^aus- 
gesogenen'' Invaliden  der  Arbeil  in  einer  (ie- 
rafitheverfessiiag  antreffen  wird,  die  den  Verfasser 
des  Buches  „Reform  oder  Revolution'  seine  Be- 
hauptung von  der  Ausaaugekraft  des  Gro(akapitals 
als  das  erkennen  lehren  dflrfte,  was  sie  wirklieh 
ist  —  eine  in  scliiefen  Bei^'rifFeii  und  in  Unkennt- 
oils  der  einsciilfigigen  Verhältnisse  begründete 
Redensart  I  Dr.  W.  liewMr. 


Znr  Entschwefelung  des  Roheisens 


empfiehlt  A.  de  Valhairc,  Ingenieurin  St.  Didier, 
die  Anwendung  eines  Cyanids  von  der  Formel 
FleKaBaGy«,  welebes  dnrdi  G3ngtel^en  einer 

Losung;  von  244  Gcwichlslheilen  Clitoi laryum 
in  eine  Lösung  von  422  Gewichtstlieilen  gelben 
Blutlaugenaalses  dargestellt  werden  soll.*  Es 

entsteht  Intrbei  ein  ge!her  krystalllnisriier  Nieder- 
schlag mit  3  Molecülen  Wassser,  demnach 

56  Qewiebtstliell«  Eben, 

78  .  Kalium, 

137  ,  Baryum, 

156  ,  (."y.in, 

54  2  Wasser, 

481  Gewiehtatheile 

enthaltend. 

Um  das  Wasser  zu  eotfernea,  welche?  hoi 
rascher  Erhitzung  des  Salzes   auf  RoLliglulli 

oxydirend  auf  Kalium  und  Bary<ini  svirken  würde, 
mufs  das  Salz  vor  dem  Gebrauch  längere  Zeit 
auf  mindestens  800  ^  C,  erwärmt  werden. 

Unter  der  Annahme,  dafs  der  im  Roheisen 
vorliatidene   Sohwcfel  dem    im    Salz,  ent- 

haltenen Baryuui  und  Kaliunt  MuuuäuHide  bildet, 
und  dafs  der  Gebalt  des  Salzes  an  diesen  Metallen 
voll  ausgenutzt  werden  könnte,  wOrde  man  das 
6,7 fache  Gewicht  des  Salzes  von  dein  (jewicht  des 
anwesenden  Scbwefals  ufilbig  haben.  Vathaire 
schlägt  vor,  statt  dessen  das  8  fache  Gewiolit  zu 
verwenden. 

Wehrend  der  stattfindenden  Einwirkung  jnoiE 

ilie  DerQhnuin  mit  der  Luft  iitul  anderen  oXjdirend 
wirkenden  Körpern  ferngehalten  werden. 

Giefst  man  in  einen  mit  Kohle  ausgeftiltertwi 
Tiegel,  dessen  Deekel  aiif^;i  klüel  Ist.  eine  Mi>eliung 
vou  schwefelreicbcm  Koheisen  und  dem  be- 
scbriebeoen  Sähe  unter  Zusatz  von  etwas  Plub* 
Späth  (welcher  das  Schmelzen  erleichtern  soll), 
80  ist  nach  Vatbaiies  Versicherung  leicht, 
nachzuweisen,  dafs  aller  Schwefel  in  die  Schlacke 


*  »Hevue  universelk  des  roines",  September  H'H, 
Seile  SI8. 


gehl.  Analysen  von  den  Frgebnissen  Iiercifs  an- 
gestellter Versuche  sind  jedoch  nicht  mitgetheilU 

FOr  ^  Anwendung  des  Verlbhrens  im  grofsen 
schlägt  Vathaire  einen  Drehofen  —  etwa  naeli 
Art  des  Danksscben  Ol'cns  —  for,  mit  einem 
Mannlocbe,  durch  welches  das  Sah  eingdiracht 
und  das  vom  Hochofen  komuiende  I'oheisen  ein 
gelassen  wird.  Wenn  Alles  darin  ist,  soll  der 
OÜNi  geschlossen  und  die  Drehung  begonnen 
werden.  Da  10  oder  12  t  Roheisen  mehrere 
Stunden  flüssig  bleiben  >  kann  diese  ganze  Zeit 
benutzt  werden,  um  (Üe  Einwifirang  statUtnden 
und  schliefslich  die  Schlacke  sich  vom  Eisf  n 
sondern  zu  lassen.  Das  Innere  des  Ofens  soll 
mit  Kohle  oder,  besser  noch,  mit  Theerkalk  aus- 
gefüttert werden. 

Die  Kosten  für  die  Aidage  und  Unterhallimg 
eines  solcLeu  Drehofens  sowie  für  die  Löhne 
veranschlagt  Vathaire  zu  0,50  Frcs.  für  je  1  t 
Roheisen  hei  re^elm.'ir«it,'eiii  Betriebe;  die  Aus- 
gabe für  das  Entschwefclungsmiltel  dagegen  auf 
2,25  Frcs.  fOr  1  kg,  also  auf  )e  1  kg  Schwefel 
im  Roheisen  auf  18  Fre^.  Fr  ßeslehl  zu,  daf?; 
hierdurch  die  Anwendung  des  Verlahrens  tür 
sehwefelreiehe  Robeisensorlen  zu  kostspielig  wird 
und  will  es  auf  die  völlige  Entsf hwefdung 
solchen  Roheisens  beschränkt  wissen,  welches 
an  und  fUr  ^ch  schon  ziemlieb  rein  ist,  jedoch 
für  -die  Herstellung  feiner  Eisen-  und  Stahlsorlen 
benutzt  werden  soll.  Der  Fall,  dab  hierbei  der 
Nutzen  des  Erfolges  mit  der  zu  machenden  Ausgabe 
im  Einklänge  steht,  wird  jedoch  schwerlich  häuilg 
vorkommen.  Wenn  daher  die  in  oben  genannter 
ZeitschriA  Ober  das  Verfahren  gebrachten  Mit- 
tbeilungen  ihrem  Hauptiahalte  oacb  in  Vorsteben- 
dem  wiederf;ej?eben  sind,  so  geschah  e«  «lehr  in 
Rücksicht  aul  die  wissenschaftliche  Bedeutung  des 
—  wie  man  schliefsen  darf,  im  kleinen  erprobten  — 
Vorganges,  als  in  der  Frwartuiifr,  dafs  das  Yer 
lahreu  eine  gröfsere  Wiclaigkeit  für  den  Betrieb 
erlangen  werde.  A.  L, 
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.STAHL  UNO  EISEN.« 


Nr.  ».  ms 


Verweuduug  von  gebrannteni  Kalk  als  Zuschlag 

in  Hocliöfen. 

(Schluiii.) 


DMprechung.  * 

DaTid  Evans  sagt,  er  sei  sehr  befriedigt 

von  dem  Inhalt  von  Sir  Lowthians  lehrreicltem 
Vortrage;  er  habe  vor  etwa  30  Jahren  den  Ilc- 
trieb  von  Hochdfen  von  45  Fnfe  (13,72  tn)  Höhe 
geleitet  und  gefunden,  daTs  der  Verbrauch  von 
gebranntem  Kalk  in  diesen  niedrigen  Oefen  einen 
Vorlheil  gewähre.  Als  er  nach  Cleveland  ge- 
kommen sei,  habe  er  geliUKiLM) ,  dafs  Windsor 
Richards  lOJahre  vorher  Versuclie  gebranntem 
Kalk  in  einem  Fürs  (28,9tj  mj  hohen  Ofen 
gemacht  und  während  eines  seohsmonatlichcn 
Betriehf^s  keine  Vortheile  ^M  fiiiult  ii  liahf.  Er  selbst 
habe  seitdem  Versuche  m  Hochöfen  von  80  Fufs 
(34,88  m)  bis  8fi  Fob  (35,91  n)  H8he  gemacht 
lind  kpinrn  Vnrthfi!  elal)ri  fjofunrlcn.  Es  sei  zwar 
eine  Koksersparnifs  testgesteilt,  der  aber  ein  Ver- 
brauch an  Kohle  und  Ausgaben  (Qr  die  KalkOfen 
grgfnnbersländen ,  so  daFs  krln  Vorlheil  dabei 
sei  und  er  die  Versuche  uicbl  fortgesetzt  habe. 

Hr.  Julian  Kcuoedy-Pitlsburg  theilt  tnit, 
dafs  seines  Wissens  in  den  Ver.  Staaten  keine 
ausgedehnten  Versuche  mit  gebraonteio  KsAk.  ge- 
macht seien.  Ein  Tennch  «et  von  Taglor  in 
einem  rastlosen  Hochofen  gemacht,  habe  Jedoch 
auch  keine  Vortheile  ergeben.  Die  Einrichtung, 
welche  als  charakteristisch  für  den  amerikanischen 
Portschritt  im  Hochofenbetrieb  zu  bezeichnen  sei, 
wäre  <lic  Anwendung  von  wa5!sergekühlten  Platten, 
welche  in  etwa  oSQ  nun  voneinander  eiilft-riilen 
Lagen  angeordnet  würden.  Dur«  }i  diese  Kühlung 
würde  die  innere  Form  der  Hochöfen  in  ihrer 
UrsprQnglichkeit  erhalten ,  was  sehr  wichtig  sei, 
und  nur  etwas  mehr  Kühlwasser  erfordere.  Dann 
sei  man  gonei^'t ,  flachere  Rasten  anzuwenden, 
und  gebe  damit  unter  75  ^ 

Hr.  Charles  Wood*  Middlesborough  bestreitet 
die  Beliaupliüi^r  Sir  Lnwthiatis,  dafs  die  Ver- 
wendung von  gcbrauolcni  Kalk  mit  keinem  rjutzen 
fOr  den  Hochofenbetrieb  verbanden  sei;  es  sei 

dies  so^'ar  eine  Fraije  tjf  pounds  ,  sbillint^s  and 
pcnce.  £r  habe  vor  25  Jahren  die  Verwendung 
von  gebranntem  Kalk  begonnen  und  dieselbe  bis 
jetzt  fortgesetzt ;  das  würde  er  doch  nicht  getban 
haben,  wenn  damit  kein  Vortheil  verbunden  wire. 
Er  habe  unsweifelhall  weniger  Kohle  verbraucht 
and  halle  bessere  und  hcifsere,  also  zur  Dampf- 
erzeugunf;  geeignetere  Gase,  als  früher,  und  das 
sei  wichtig  für  ihn.  Er  habe  den  Kalkstein 
immer  mit  dem  Eisensidn  susamroen  gebrannt, 

*  Nach  den  Hillbeilungen  des  «Irontiiuiigers* 
vom  25.  Angtnt  1894,  9. 851. 


und  darin  wiederum  einen  Vortheil  gefunden. 
Er  gebe  den  Kalkstein  zusammen  mit  dem  Eisen- 
stein in  die  Rilstufen  in  dem  Verbälloils,  in 
welchem  beide  in  dem  Hochofen  aufzugellen  seien. 
Er  habe  gelürcbtet,  das  Brennen  de«  Knlksteins 
wilrde  unter  diesem  Verfahren  leiden ;  er  habe 
jedoch  gefunden,  dafs  deiu  nicht  so  sei ;  dersellw 
sei  zwar  nicht  vollständig,  aber  besser  gebrannt 
gewesen  als  ilerjeiii^e,  welchen  Sir  Lowthian 
7.ur  Verwendung  gebracht  habe.  Es  komme  sehr 
darauf  an,  wie  der  Kalkstein  zerkleinert  und  in 
den  Röstöfen  aufgegeben  sei.  Wenn  darauf  {»ut 
geachtet  würde,  seieu  *la  des  Kalks  ganz  und 
Vs  etwa  halb  gebrannt.*  Mr.  Evans  und  Sir 
Lowthian  hätten  die  Kosten  der  Kohle  für  das 
Brennen  erwähnt.  Nach  seinen  Erfahrungen  seien 
dafür  besondere  Kosten  nicht  aufzuwenden,  wenn 
der  Kalkslein  einfach  mit  dem  Eisenstein  gut 
gemischt  werde;  die  Röstöfen  arbeiteten  sogar 
besser,  weil  der  Kalkstein  die  Beschickung  des- 
seilicn  auflockere.  Gr  spare  ferner  die  Kalk- 
sleinscbläger  und  Aufgeber ;  er  beziehe  den  Kalk* 
stein  zerkleinert  aus  den  BrQchen. 

A.  Greiner 'Seraing  sagt,  er  habe  gehofft, 
ans  dem  Vorfrage  S'ir  Lowthians  etwas  zu  lernen, 
was  bei  der  Betriebeieitung  der  Hochöfen  in 
Seraing  bitte  Verwendung  finden  kfinnen.  Die 
grofste  Störung  in  dem  jetzigen  Betriebe  der  Hoch- 
öfen sei  das  , Hängen*,  welche  mit  £iaführung 
der  steioernen  Winderhitzer  zugenommen  habe. 
Sowohl  in  England  und  Deutschland ,  als  in 
Belgien  habe  man  diese  Störung  als  eine  sehr 
unangenehme  erkannt.  Er  bitte  gehofft,  in  dem 
Vortrage  Sir  Lowthians  die  Angabe  zu  finden, 
dafs  der  Verbrauch  von  gebranntem  Kalk  diese 
Störung  beseitige,  was  leider  nicht  der  Fall  ge- 
wesen sei.  Es  möge  sein,  dafs  durch  den  Ver- 
brauch von  gebranntem  Kalk  keine  Ersparnifs 
iierbeigeführl  werde ;  iha  inleressire  es  jedoch 
zu  wissen,  ob  eine  Verbesserung  der  Beschaffenheit 
des  er/:eugteu  Roheisens  damit  verliunden  sei. 

Mr.  Charles  Wood  meint,  vielleicht  könne 
Sir  Lowthian  ein  Mittel  zur  VerhOtung  des 

.Hängens*  der  Hochöfen  angeben. 

Der  Präsident  Windsor  l\ichards  glaube, 
das  beste  Mittel  gegen  das  .Hängen'  sei  eine 
geringere  Gierde  naeh  Kokwrsparnift.** 


*  Die  englischen  UCtttenleute  scheinen  sich  mit 
KalkOfeo  sebledit  eingerichtet  su  haben. 

•*  Dos  stimmt  nicht  mit  den  Erfsbrungen  in 
Deulscbland;  je  garer  die  Ilocliöfen  gehen,  um  so 
leichter  hllngen  sie  sieb  auf! 
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Sir  Lowthiao  Bell  erwidert,  es  seien  ituuicr- 
bin  fast  65  Jabre,  seitdem  er  begonnen  habe, 

gebrannten  Kalk  zu  trebranclien  ;  aber  trolz  diest  r 
ausgedebateo  Versuclie  ^ci  er  zu  den  im  Vortrage 
mitgetheilten  Schlössen  gekommen.  Er  ad  aber 
nicht  willens,  die  Eifahrungen  Mr.  Woods  herab* 
xumindern.  Derselbe  habe  ganz  richtig  fcst- 
gettellt,  dafs  die  Gase  beim  Vcrisrauch  von  ge- 
branntem Kalk  weniger  Kohlensäure  enthielten, 
als  beim  Verbrauch  von  Kalkslein,  ;ilsn  ein 
beüä«res  Heizmittel  lieferten,  ais  wenn  sie  tuelir 
Kobleosiure  enthielten.  Dm  gleichseitige  Rösten 
von  Eisenslein  und  Brennen  von  Kalk='e;n  sei 
eme  alte  Geschichte ,  welche  er  (Sir  Lowtiiiait) 
immer  seboo  auf  Clarence  Works  angewendet 
habe ,  und  könne  dieses  Verfahren  sowohl  aus 
der  Praxis,  als  durch  die  Theorie  begründet 
werden.  Die  Wirmemenge,  wdche  xur  Rftttong 
der  Ki?ensteine  erforilerlich  sei,  wäre  gering,  weil 
durch  dicOxydalion  von  2'/|lona£iaensteinWärme 
eraeugt  werde.  Die  Menge  Wirme,  welche  die 
Austreibung  der  Kohlensäure  aus  dem  Eisen»teiti 
?erlange,  sei  wesentlich  geringer  ais  die  Menge 
Wirme,  welche  bei  der  Oxydation  des  Eisen- 
oxyduls fühlbar  werde.  Es  könne  leicht  sein, 
dafs  Mr.  Wood  für  das  Brennen  des  Kalkes 
weniger  Brennroalorial  im  Eisenslein  -  Röstofen 
gebrauche,  als  wenn  er  dafür  einen  besonderen 
K.ilkofen  anwende.  Er  habe  nun  schon  Auftrag 
^egcbcti,  die  Versuche  von  neuem  aufzunelimen, 
bevor  er  von  dem  Verfahren  Wou  Is  ;;ehört  habe. 
Sein  hochgeehrter  Freunii  Orenier  ,  den  er  zu 
sehen  immer  glücklich  sei,  nicht  um  ihm  Mit- 
Ibeilttttgen  so  machen,  sondern  um  von  ihm 
solche  zu  empfan^fen ,  Iiabe  ihm  eine  sehr  be- 
rechtigte Frage  vorgelegt,  welche  dahin  gehe,  ob 
der  Verbrauch  des  gebrannlen  Kalks  einen  Ein- 
flufs  auf  das  , Hängen*  der  Hochöfen  habe. 
In  Anbetracht  jedoch  solcher  beherzten  Feiode 
wie  Charles  Wood  und  der  schriftlieh  vorliegenden 
Einwürfe  von  Charles  Cocbrane  sei  er  nicht 
eilig,  seine  etwa  hierüber  gemachten  Beobachtungen 
raitzolbeilen ,  wolle  damit  vielmehr  bis  später 
warten.  So  viel  habe  er  jedoch  aus  allen  Vor- 
kommnissen gelerot,  dafs  es  angebracht  sei, 
fernere  Untersuchungen  anzustellen.  Er  sei  der 
Ansicht,  dafs  die  Anwendung  von  gchranoteiD 
Kalk  die  Neigung  der  Beschickung,  a'ich  auf- 
zuhängen, vermindere.  F.v  sei  jedoch  durch  die 
Benutzung  von  gebranntem  Kalk  während  der 
letzten  ^  Wochen  sehr  licrabgestimmt,  es  kötme 
sein,  dafs  der  verwendete  Kalk  zu  schlecht  ge- 
brannt gewesen  sei;  er  sei  vielleicht  imstande, 
auf  tiein  nächsten  Meeting  bessere  AufklSruogen 
zu  geben. 

Qreiner*Seraing  erklirt,  dafs  auch  er  ge- 
funden habe,  daf-;  zur  Höstuns.'  von  Fisenslcin 
eine  sehr,  geringe  Menge  Koks  (Brennmaterial) 
ndthig  sei;  er  habe  diese  Erfahrung  bei  der 
Rdstung  der  in  Spanien  bekanntlich  in  so  groben 


I  Mengen  vorkommenden  Spatheiscosteine  gemacht ; 
I  dieselben  braucMen  nicht  1  ^  Kohle  xur  RSstung. 

Von  Cliarlet:  Cochrane  lag  noch  folgende 
^  schriitliche  Aeufserung  vor:   Da  er  (Gochrane) 
,  die  Verwendung  von  gebranntem  Kalk  in  den 
letzten  10  Jahren  zu  seinem  Specialstudium  ge- 
macht, und  darüber  vor  der  Institution  of  Mc 
chanical  Engioeers  im  Oetober  1889  schon  einen 
i  Vortrag  gehalten  habe,  so  glaube  er  den  Httgiiedern 
hon  and  Sloc!  Institutes  einen  Gefallen  zu 
itiun,  vv'eiui  er  ilinen  fuigeiide  Mittheilungea  über 
die  ferneren  Ergebnisse  der  Lösung  des  Problems 
mache,  welche  Sir  Lowthian  als  eine  besonders 
I  schwierige  Frage  darstelle.    Anstatt  jedoch  die 
Bestimmung  fÜlr  unmöglich  zu  halten,  welche 
Menge  Kohlensäure  durch  Reduclion  der  Eisen- 
erze entstanden  und  welche  Menge  derselben 
unmittelbar  aus  dem  Kalkslein  aasgetrieben  sei, 
finde  er,  dafs  diese  Bestimmung  eine  selir  ein- 
fache sei.   Schon  vor  Jahren  sei  auf  den  Urmesb; 
Iron   Works  (Middlesborough)  monatlich  fest- 

j^estelll,  dafs  bei  ^ul  geröslelern  Cleveland-Eisen- 
'  stein  0,04  cwl.  Kohlenstoff  die  höchstmögliche 
l  Nenne  sei,  welche  als  Kohlensinre  auftreten 

kenne,  so  dafs  6,04  X  -3-  =  22,15  cwl.  Kohlen- 

I  siure  auf  1  t  Rolieisen  komme.    Eine  Wieder- 

!  aufnähme  von  Kotitensänrc  durch  den  gebrannten 
<  Kalk,  wie  Sir  Lowthian  sie  voraussetze,  sei  aus- 
geschlossen.   Wenn  jedoch  eine  solche  Wieder- 
aufnahme von  Kohlensäme  stattfinde  und  der- 
:  selben  eine  Wiederauslreibung  folge,  so  würden 
sich  diese  beiden  Vorgänge  einfeeh  aufheben. 
I  Wenn,  wie  feetgestellt,  der  gebrannte  Kalk  nicht 
I  mal  Wasser  aus  den  Gasen  aufnehme,  so  kOnne 
I  er  noch  weniger  Kohlensäure  aufnehmen,  denn 
I  seine  Verwandtschaft  zum   Wasser   sei  giüfyer 
als    zur    Kohlensäure.      f,angandaucrnde  Be((b* 
a<  htungen  über  den  Wassergebalt  der  Gichtgase 
und   den   Wassergehalt  de«  Windes  seien  zur 
Fest.-lellung  die<er  Frage  gemacht  worden. 

Wenn  man  nun  annehme,  dai's  für  1  t  Hoh- 
eisen  20  cwt.  Koks  erforderlich  seien,  so 

•  ntspr.'k'hi'ii  Jieüe  HD  Kohlenstoff  ....    18,00  cwt. 
Wean  das  Küheiiten  davon  aufnähme  .       0,60  , 
ro  bUf>bsn  an  Kohlenstoff  .  .  17,40  cwt 

welche  im  Hochofen  entweder  in  Kohlenslare 

oder  Kohlenoxyd  übergeführt  würden. 
I  Wenn  der  Kalk  so  vollkommen  gebrannt 
i  wOrde,  dafs  er  keine  Kohlenslure  mehr  enthalte, 
wenn  eine  vollkotnfnene  FiedLiction  de«  Ei.sensleins 
slalUindc,  und  wenn  kerne  Rückführung  von 
Kohlensaure  in  Kohlenoxyd  vorkomme,  dann 
würden  von  den  17,40  cwt.  Kohlenstoff,  wie 
oben  schon  aufgestellt,  0,04  in  22,15  cwt. 
Kohlensiore  flbergefOhrt,  wlhrend  17,40  —  6,04 
=  li,3t>  cwt.  KohlensiofT  vof  dm  Formen  als 

IKohlcnoxyd  vergast  würden,  und  davon  demnach 
7 
11,30  X  V  —  2(>,&1  cwt.  bildeten. 
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Nr.  S8. 


Aus  solchen  ToUkommcnei)  Vorgängen  eines 
Hochofens  würde  «ich  also  das  VerhIltnUs  von 
Koblenaiur»  zu  Kohlenoxyd  von 
2a.  lö  Kohlwisiare 
Kohlenoiyd 

0,885  ergeben.    D«fl  wQrde  also  das  gCbmUgSte 

Verliältriifs  für  einen  Clevfland-Off'n  ?ein. 

Nun  wolle  er  (Coclit  ane)  annelirneii,  die  Analyse 
der  Gichtgase  habe  ein  Yerhältnifs  von  0,085 
erprben;  ein  solclies  Verliältnifs  könne  nur  vor- 
kommeo,  wenn  ein  Theii  Kohlensäure  in  Kohlen- 
ozfd  surdckverwandelt  sei ;  die  Menge  des  Kohlen- 
stoffs X  dieser  Kohlensäure  sei  duroh  folfende 
einfache  Rechnung  zu  Qnden: 

22,15 -^x 


«0,635;  66,45-11  x«r(71l,58-f  7z)  0^685; 

=  50,50  +4,Ux. 

K..U  X  -  15,95;  X  =  1,03. 

Daraus  folge  klar,  dafs  nicht  6,04  Kohlen- 
stoff zu  KohlensSore  vergast  seien,  sondern  nur 
6,04  —  1,03  =  5,01,  während  nicht  1 1,36  Kohlen- 
ätoff  zu  Kobleooxyd  vergast  seien,  sondern  11,86 
+  1,08  «  12,89  cwl. 

Wenn  man  nun  ierru-r  annehme,  dafs  12,5  owt. 
roher  Kalkstein  auf  1  t  Roheisen  nöthig  seien, 


und  diese  enthielten  ^-  X  1«,5  =  1,50  Kohlen- 


stoff, so  stelle  sich  die  Rechnung  wie  folgt: 

Wie  oben  seien  auf  1   t  Roheisen  an 

Kohlenstoff  r\M\\^  18,00  cwt. 

Dazu  komme  der  Kulilensloff  den  Kalkä  .     1.50  , 

Der  gerammte  Kohlenstoff  betrüge  also  19,50  cwt. 
Dnreh  da«  Robeüen  werde  davon  auf- 

fanomniMi   0,60  » 

Es  hi;>'l»-n  dt-Kinacli  Kniilcn-toff  .  .  .    18,90  ewt. 
Bei  vollkoiuinener  llfdiirtion  lies  Eisen- 
steins und  (Jeii)  Verliiut'  der  Vorgänge, 
wi«  oben  schon  voraosgesetzl,  würden 
dsvon  Isftent  tu  Kohkattav«  vergast    6.04  . 
Es  blieben  demnach  Kohlenstoff  .  .  .    12,86  cwt. 
Davon  mOlsten  12,86  -  l.öO      11,86  vor 
den  Formen  vergast  und  1,50  (die  in  der  Ton 
dem  Kalkstein  stanintenden  Kohlensäure  enthalten 
seien)  durch  glühenden  Kohleostoff  in  Kohlenoxyd 
umgewandelt  werden. 

Das  Verbällnib  von  KoblensBure  su  Kohlen- 
oxyd würde  also  sein: 


umgewandeil  sem  sollten,  sich  auf  Ö,0<1  —  1,22 
»>  4,82  ewt.  vermhidcrlea,  wihreed  12.86  + 

1,22  —  14,08  Kohlenstoff  als  Kohlenoxyd  auf* 

träten.    Der  Uesammtscliaden  betrüge  also : 

WiedertterfUbrttng  der  doreb  Redoetioo 
des  Eisensteins  entstandenen  Kohlensäure 

tn  Kohlenuxyd  1,22  cwL 

Durch  Umwaiidluiitc  der  Kohlenaäure  de« 

Kalks  in  Kohlenoxyd   1,50  . 

Im  gansen  .  .  9,78  «wL 
Die  Bestimmung;  der  Mengen  der  auf  ver- 
schiedene Weis«  gebildeten  Kohlensäure  sei  also 
eine  vollkommene.  Setze  man  nun  einen  Zusehlag 
von  gebrannleni  Kalk  voraus,  der  nocii  so  viel 
Kohlensäure  enthalte,  dafo  der  Kohlenstoff  der- 
selben 0,40  cwt  auf  1  t  Roheben  anamacli«, 
dann  stellten  sich  die  Berechnungen  Wie  folgt: 

Uer  Koiilenatoff  in  dem  fflr  1 1  iUiheiseo 

nSthigao  Koks  betrage   18,00  cwt 

Hierzu  komme  der  Kohlenstoff  im  Zu- 
schlag mit   0.40  > 

Da»  ergebe   18,10  cwt 

Davon  sei  abüuuehen  der  Kohlenstoff, 
welcher  vom  Rohelasn  aul^enommen 

werde  -    0.60  . 

Bleibe   17.8U  cwl. 

Bei  vunkoiiiniener  Reduction  u.  s,  w.,  wie 
oben  roransgeä«tzt,  würde»  davon  zu 

Koblensftnre  vergast   6.04  . 

Es  blieben  also   11,7«  cwt. 

Das  Vcrbältnifs  von  Kohlensäure  zu  Kohlenoxyd 
wttrde  also  sein: 

j!**^'^-g:g=  0,807. 
11,76X3  • 

Wenn  nun  die  Gasanalyse  dieses  Verbältnib  auf 
0.607  fflstfl«>|«|lt  habe,  dann  sei 

22.15     y  X 
 5- —  =  Ü,6U7 


87.44  + j« 


8,04  X 


11 


I«i86X-J^ 


22.15 
80,01 


0,738. 


Wenn  nun  das  Verhihnifs  durch  die  Analyse 

der  Ga^c  z.  B.  auf  0,538  fesigeslellt  sei,  dann 
finde  man  x  an?  der  Gleichung 

U  _ 


22,15 


80,01 -jx 


«0,588 


und  swar  x  =  1,22,  so  dafs  die  9,0*  cvrt.» 
welche  nach  der  obigen  Annahm«  in  Kohlentf  ore 


und  daraus  ergebe  sich  x  «  1,08  eWt 

Oasu  komoe  der  Kohlenstoff,  der  sar  Ueber- 
rObrang  der  Kobleoslore  fan  Zuseblag 

in  Kohlenoxyd  erforderlich  sei,  mit  .  .  0.40  , 

so  dafs  der  Kohlenstoff,  welcher  aus 
Kuhlensäure  zu  Kohlenoxyd  lorflekver- 

wandelt  werde,  betrage  1,48  cwl. 

Um  die  t^infachheit  dieser  unterscheidenden 
Berechnungen  noch  klarer  zu  machen,  sei  an- 
genommen, r\:\U  alle  Kohlensäure  des  als  Zu- 
schlag verwendeten  gebrannten  Kalkes  die  Gicht 
als  solche  verliebe;  dann  stelle  sich  die  Be- 
rechnunsr  wie  l'ol^rt : 

Kohleostoff  ans  dem  Koks  18.00  cwU 

,         ,     ,  Zusebb«  ....  .    0.40  . 

Snmme  18,40  ewt. 
Davon  vom  Roheisen  anl{|enoinmea  .       0,80  , 

bleiben   17,80  ewt 

KohIrn<tiiiT  lU  KohlenHäure  unter 

(j|)i-i  n  \  oraussetzungen    .  .  .  8,04 
Külileustüff  als  Kohlensäure  des 

Zosehlagi  0,40      '  H  . 

Ktdilenstoir  als  Kohlenoxyd  11,86  ewt 
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Du  Verfalltnib  von  Kobkmiare  zu  Kohlen-  | 
Stoff  würde  also  sein: 


6.44X 


li.aöx 


11 

3^ 
7 

8 


23,61 
28,(1 


20,81 +  yx 


'0,607,  X  sei  <ianii  l,4tt  cwU 


Wenn  die  Gasanalyse  ntin  ein  Verliällnifs 
von  0,607  ergeben  habe,  wie  auch  in  dem  vorigen 
Beispiel  angenoinnien,  dann  stelle  sich  die  Be- 
rpchnnnK  fk'r  Kolilonstoffs  der  rflekverwaodelten 

Kohletiääüiti  wie  folgt: 


Ziehe  man  von  diesen  1,48  cwl.  Kohlenstoff 
die  0,40  des  Zuschlages  ab,  so  blieben  1 ,08  Kohlen» 
Stoff  entspirchond  dos  Theils  der  Kohlensäure, 
welche  zunächst  durch  Deduction  gebildet,  und 
dann  wieder  in  Kohlenoxyd  snrflckTerwandeil  sei. 

In  Vorstehendem  sei  gezeigt,  wie  leicht  und 
genau  man  unterscheiden  könne  zwischen  der 
Kohlensaure,  welehe  aus  dem  ZowMBg  stamme, 
oder  aus  iinvollkommen  gebranntem  Kalk,  und 
wolle  er  (Cochrane)  nun  versuchen,  auch  die 
wirklich  sehwieri|re  Frage,  betreffend  die  Menge 
der  Kohlensfiure,  zu  Iiisen,  welche  durch  Zer- 
setsung  von  Kohlenoxyd  in  Kohlenstoff  und  Kohlen- 
sflure  entstanden  sei,  und  ihren  Einflufs  auf  das 
Verhältnifä  roD  Kohlensaure  zu  Ko1ilew»yd  in 
den  Gichtgasen  geltend  mache. 

Ea  sei  klar,  dals  die  Gaae  in  dem  Gaa- 
ableitungsrofar  eines  Hochorens  eine  Mischung 

aller  t1.  r  Giclit  entströmenden  Gasf-  i-i  i;  this  Ver- 
hältnifs  der  Kolilensäure  zum  Kohienoxjd  in  diesen, 
den   Terschiedenen  Umkreisen   des  Gichlqner- 

»chnittes  entströmenden  Gase  sei  sehr  verschieden; 
es  solle  von  0,300  bis  8,000  wechseln. 

Um  diese  verschiedenen  Verhältnisse  festzu- 
stellen, hahe  man  Gase  an  den  verschiedensten 
Stellen  des  Gichtquerschnittei»  cnl7f>KPn  "n  !  '^c- 
fundeil,  dafs  dieselben  an  den  verscliiedeuen 
Stelleo  Kohleoslure  und  Kohlenoxyd  unter  oder 
tUn  r  (1*  ni  sogenannten  ▼ollkommensten  VerhiUnib 
cnthiellen. 

Wenn  das  Verhältnifs  unter  oder  ul>er  dem 
vollkommenen  läge,  so  bedeute  dies  einen  Verlust, 
tler  besonders  grofs  sei  für  das  nicdri^'c  Ver- 
häUnifs.  Mit  der  Zersetzung  von  Kuhlenoxyd  in 
Kohlenstoff  und  Kolilensäure  werde  jedenfalls 
Warme  fühlbar,  und  zwar  In  iK  r  dnctionszone, 
während  es  von  der  gröfsten  Wichtigkeit  «ei, 
diese  kalt*  zu  halten.    Der  bei  diesem  Vorgang 

all■^|.'^-•^cllil'^^•tu•    K  i 'I.lrU^lrifl    priit-i    lifm    fjoi  bofi  Ii 

Übrigens  nicht  verloren,  sondern  gelange  wieder 

*  Where  it  is  of  tbe  attiiost  imporUnc«  to  keep 
il  eool. 


vor  die  Formen  und  werde  in  Kohlenoxyd  um> 

gewandelt,  wenn  dies  nicht  schon  vorher,  tlurcli 
Kohlensäure  geschehen  seL  Bei  dem  oben  ge- 
wShtten  Beispiel,  in  welchem  18, uO  cwL  Kohlen* 
Stoff  aus  dem  Koks  und  1,50  cwt.  aus  dem  Kalk- 
stein stammten,  wäre  das  vollkommene  Verbfiltnifs 
von  Kohlensäure  zu  Kohlenoxyd  in  den  Gasen 
0,738,  während  das  Vsrhlltaiiil  der  Gase  in  dem 
Gasrohr  /u  0,538  angenommen  sei.  In  der  Milte 
des  Oltiis  solle  das  Verhältnifs  zu  0,338  und 
an  dem  Rande  der  Gicht  zu  1,00  angenommen 
werden,  während  an  einzelnen  Stellen  Gase  inil 
den  aufscrgewübnlichen  Vcrhällnisaeu  von  2,000 
und  3,000.  der  Gicht  entweichen  sollten. 

Um  nun  z.  B.  zu  berechnen,  welche  Menge 
Gas  mit  dem  Verhältnirs  1,000,  und  welche 
Men^e  Gas  mit  dem  Verhältnifs  0,ääÖ  nöthig 
sei,  um  100  Theile  einer  Mischung  dieser  Gase 
mit  di.-ni  Verhallnir-;  0,r>S8  ZU  «rteugeo,  Stelle 
man  folgende  Rechnung  an. 

Wenn  x  —  dem  Gewicht  des  Uasea  mit  dem 
Verhältnifs  1,000  sei,  dann  sei  100  ~  x  =  dem  Ge- 
wicht des  Gases  mit  dem  VerhftltuiiSt  0,338.  Es  sei 
also  X  X  1.00  (+  100  -  x)  X  0,888  —  100  X  0.SS8. 

demnacli  x  +  3:^,8  —  0,338  x  =>  55,8  und  0,668  X  »  80, 
also  X  —  der  Menge  Gas  mit  dem  Ver- 
hältnifs  1,00  =  30 

100  —  X  der  Menge  Gas  lu.  J.  Verhrdlnils  0,838  ■=  70 

tcleich   der  Menge  des  Gasos  mit  dem 
Verhältnis   0.588«- 100 

Um  SU  untersuchen»  wieviel  von  den  SOTheilen 

Gas,  welche  das  Verhältnifs  1,00  habe,  aus  einem 
Gas  mit  dem  vollkommenen  Verhältnifs  0,738 
und  ans  einem  Gas  mit  einem  höheren,  vielleicht 

mit  i1<  III  Verhältnifs  2,000  gemisoht  seien,  stdl« 

man  foigende  Kechnung  an. 

X  a  der  Menge  der  Gase  mit  dem  Veihältnits  2,000 

80 -xd   0.788 

Dann  x  X  2.00  +  (30  —  x)  X  0.788  =  80  X  1.00 
und  demiiacii  1,202  x  —  7,M  od«r  X  «•  6»00 

mit  dem  Verhältnis   2,000 

und  80  —  X  24 
mit  dem  VerhUtaUi   0,788 


oder  zui>ammeil  * 
mit  dem  Verhältnifs  


80 


1,000 


Die  Gase  in  dem  Gasrohr  mit  dem  durch- 
schnittlichen Verhältnifs  von  0,538  würden  also 
in  diesem  Falle  gebildet 

Aus  70  Tbcilen  Gas  mit  dem  VerhUtnilk  0,888 

>  0.7W 

.      '  1,000 

odsrlOO   ,  0,188 


Und  wenn  dn  solches  Maximum  des  Ver- 

hfiltni--;!-'--,  wie  IVono  L'cfundt'ii  werde,  und  es 
wäre  wüuschenswerlh  Icstzuslellen,  wieviel  davon 
in  dem  Gasgemisch  enthalten  wire,  so  würde 
eini'  .ähnliche  Kcchnunf:  wie  die  vorstehende  er- 
g«bco,  dafs  davon  8  Theile  und  von  dem  Gas 
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mit  dem  vollkommenen  Verhältnili  nor  27  m-  | 
statt  30  Tbeile  vorhanden  wären.  | 

Dann  wOrdcn  tich  die  G«se  in  dem  Ga»robr 
mit  dem  VerhXltnUii  0,588  zusammeneetseo  am 

70  Th.  Gas  aiu  der  Mitte  des  Ofens  m.  d.  W rhSltn.  0,338 
27  .     .    .  dem  UiniaDg  des  ...        >  0,738 

3  .    ,   ,    ,  8,000 

lOU 

IjH  ersten  dieser  beiden  Fälle  sei  die  Grörse 
der  DisBociation  dea  KohIen<nt|dB  ^  6  ^  und  im 
zweiten  Falles» 8^  dc«  ge«amm(en  Volumens  ' 

der  Gichtgase. 

Daraus  gebe  hervor,  wie  genau  sich  der  .Verlust 
durch  Dissoctalion  des  Kohleooxyds  bestimmen  . 
lasse;    der  dabei  abgelagert«  KolilenSloff  iasae 
sich  wie  folgt  berechnen.  ' 

Diese  Zersetzung  des  Kohlenoxids  finde  stall  [ 
RB«h  der  Fomd  9C0KC  +  C0a. 

W«no  18.00  cwt.  Kohlenstoff  auf  1  t  Roh- 
eisen, wie  oben  angenommen,  aus  dem  Koks 
Stammleo,  während  1,50  Kohlenstoff  in  dem 
Ralkttein  enthalten  seien»  so  aei  das  sogenannte 
vollkommene  VerhSItnib  in  den  Gasen,  wie  oben 
festgestellt,  0,738. 

Dabei    wären   Hann,    wie   oben    berechnet,  i 
22,15  cwt.  Kohlensäure  und  30,01  cwt.  Kohlen- 
oxyd gebildet;  wenn  nun  aus  einem  Theil  dieser 
30,01  cwt.  Kohlenoxyd,  KohlenstofT  und  Kohlen-  ; 
säure  eniätelic,  so  entspräche  die  Menge  dieser  , 
Kohlensaure  nur  der  Hälfte  des  Kohlenstoffs  der 
betrefTendni  MiMiir-/  Kulilenoxyd  auf  finind  obiger 
Formel.    Wenn  nun  x  —  der  Monge  KobleustüfT  j 
sei,  welcher  dieser  Zersettong  unterworfen  worden,  | 
und  wenn  infolge  l]ie^^•^  Zür^^cl/.un^'  in  irgrnd  oim-ni 
Theil  der  Gicht  Gase  uiil  dem  Verhällnifs  2,000 
attsstrSmten,  dann  sei 

22  15  ■^  ^  ^  X 

 J—  =  2,00;  66v45  +  II  a  -  (90,08  -  U  X) 

30,01—2^« 

2,00  und  X  SS  2,91  cwt.  Kohlenatofr  auf  1 1  RoheiMO, 
wdeher  di*  tlmwaodluog  aus  Koblenozyd  in  Koblen- 
Store  mid  Kohlenstoff  durebgemacht  habe. 

Da  die  Gesammlmenge  dieser  Gase  mit  dem 
Verbältnib  2,000,  wie  oben  festgestellt,  jedoch 
nur  6  jt  sein  kOnne,  so  sei  in  Wirklichkeit 

diese  Kohlensloffmenge  nur  gleich  2,91  X 

0,17  cwt.    Auf  dieselbe  Weise  berechne  aich 

dieser  Kohlenstoff  für  Jen  Fa!I,  dafs  Gase  mit  dem 
Vcrhäitnifs  3,0üÜ  vurkainen  auf  0,11  cwt. 

Er  (Cochranc)  hofl'e,  dafs  diese  Zahlen,  welche 
die  Ergebnisse  der  Beobachtungen  von  3*/j  Jahren 
umfafsten,  von  den  Mitgliedern  des  Iron  and 
Steel  Institute  geprüft  werden  ufirdiMi.  Bei  dem 
niedrigen  Vcrhäitnifs  der  Kohlensäure  zu  dem  ■ 
Kohlenozyd  von  0,888  wäre  die  Menge  dieser  i 

KX1U.M 


Gase  nicht  %  oder  6  '^i ,  wie  in  den  vorher 
betrachteten  Kulien,  sondern  bis  70  ^ ,  und  be- 
rechne sieb  der  Verlust  wie  MgL 

70 

 ~     =0,838;  x*«2,7ewL;xXwvft=130ewl. 

aaoi  +  yx 

Diese  1,89  cwt,  Kohlciislüfr  cnlspraolifn  also 
dem  Verlust,  wenn  70  ^  der  Gase  mit  dem 
niedrigen  Verhiltnifs  von  0,338  entwichen. 

Das  Vcrhäitnifs  der  Kohlensaure  zum  Kohlrn* 
oxyd  zu  uniersuchen  und  die  Verluste  zu  ver- 
meiden, welche  mit  dess<'ti  Aeiiderungpn  ver- 
bunden seien,  müsse  die  stete  äorge  des  Hoch- 
ofenbetriebeleiters  sein. 

Er  bedaure,  ao  weillSufig  haben  werden  au 

müssen,  holTe  aber,  dafs,  wenn  Bell?  Vortrag 
gedruckt  werde,  auch  seine  (Cochranes)  Mit- 
theilungen  des  Drucks  fBr  würdig  eraehlet  wflrden; 

er  halte  es  fiir  ein  ^'.äiizliclies  Mirsversländnifs, 
wenn  Sir  Lowlliiao  immer  wieder  eine  solche 
ficlive  Einheit,  wie  diejenige  der  , Wirme  ent- 
wickelt  durch  1  Einheit  Koks",  als  eine  Grund- 
lage zur  Berechnung  der  BrennstofTmenge  vorführe. 

Sir  Lowthian  hatte  dies  gelban  in  der  oben, 
Seite  3,  milgetheilten  Zusammenstellung  der 
Zahlen;  so  seien  z.  B.  in  der  Reihe  C  7712  W.-E. 

in  2,67  1  \vt.  Ko!deiisto(T  im  Koks  umgesetzt, 
wobei  jede  Liuhtil  KolileastofT  im  Koks  2891  W.-E. 
entspreche,  während  in  der  Reihe  F  7371  W.-B. 
in  1,99  cwt.  KohlenslofT  ivii  Koks  iimpeselzt 
seien ,  wonach  1  cwl.  KohlenstotT  im  Koks 
3704  W.-E.  entwickle. 

Nun  könnten  bei  der  Vergasung  von  Kohlen- 
stoff vor  den  Formen  zu  Kohlcnoxyd  hüchstcns 
2400  W.-E.  fühlbar  werden;  folglich  müfsten  die 
7712  VV.  E.  in  Reihe  C  nicht  durch  8,67»  sondern 

durch  'JJ^^  =  9,2l  cwU  Kohlenstoff  oder  etwa 

3,57  e\\t.  Koks  ihren  Ausdruck  fmden  und  die 
7371  W.-E.  in  Reihe  F  nicht  durch  1,90,  sondern 
7171 

durch  2400"^  ^'^^       Kohlenstoff  oder  3,40  cwt. 

Koks  bewerthet  werden. 

Es  sei  sehr  interessant  zu  beobachten,  wie 
Sir  Lowthian  die  Wärmemenge,  welche  eine 
Einheit  Koks  fOhlbar  werden  lasse,  von  2891  in 
einem  Hochofen  von  48  Fufs  (14,63  m)  an- 
wachsen lasse  auf  3704  in  einem  Hochofen  von 
80  Fufri  (24,;!8  in),  während  weder  in  dem  einen 
iiocii  in  dem  amlern  Hochofen  der  Wärmewerlb 
einer  Eiiibeit  2400  W,-E,  libersleigeu  künoe. 

Es  würden  allerdings  durch  den  Kohlenstoff, 
weini  er  zu  Kohlensäure  vergast  werde,  8000  W.-E. 
fühlbar;  ater  es  dürfe  uictit  (Ibrrsehcn  werden, 
dafs  die  Kohlensäure,  welche  etwa  vor  den  Formen 
gdi»iid«t  werde,  sofort  in  Koblenoxjd  abergeltthrt 

8 
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werde  und  io  diesem  Zustande  so  lange  bleibe, 
bis  SM  mit  dnem  KQrper  tusammentrelT«,  welcher 

Sauerstoff  abgeben  könne. 

Wenn  darüber  noch  irgend  ein  Zweifel  vor- 
banden «ein  k6nne,  so  müsse  dieser  beim  Durch* 
lesen  det  Berichts  über  die  wirklich  kühnen  Ver- 
suche verschwinden,  wflrhe  van  Vloton  in 
Dortmund  gemaciit  Habe,  und  durch  welche 
er  nachgewiesen  habe,  dafs  Sauerstoff  aus  der 
Luft  und  Kohleni^änre  in  alinehnjenden  Mengen 
bis  zu  einer  Entfernung  von  2  Fufs  (600  mm) 
von  der  Form  vorkomme,  dafs  aber  darOber 
hinaus  nur  Kohlenoxyd  auftrete.* 

Was  nuD  den  Vortrag  des  Sir  Lowlhian  an- 
betreffet       wiaie  man  nach  dem  Dorchtesen 

nicht,  ob  er  den  Haupt  gegenständ  desselben,  die 
Benutzung  von  gebranntem  Kalk  als  Zuschlag» 
empfehle  oder  verdamme. 

Wenn  er  (Sir  Lowthian),  wie  auf  Seite  1015 

festgestellt,  schlecht  gebrannlen  K.ilk  verwendet 
habe,  welcher  noch  31,03  bis  35,45  %  Kohlen- 
Binre  von  den  darin  höchstens  vorkommenden 
42  ^  cnlhallen  habe,  dann  k(^niie  niHti  sieh  nicht 
wundern,  dafs  er  (Sir  Lowthian)  die  Versuche 
wieder  aufgegeben  habe;  in  der  That  sei  es 
sehen  viele  Jahre  her,  dafs  er  (Sir  Lowthian) 
ihm  (Cocbrane)  einen  halbleeren  Kalkofen  auf 
seinen  Clarence  Iren  Works  gezeigt  und  ihm  er- 
zählt habe,  dafs  er  die  Verwendung  des  ge- 
brannten Kalks  ah  „nseless"  erkannt  habe. 

Seitdem  habe  er  (Sir  Lowthian)  zwar  Er- 
kltrangeo  Ober  die  Unbrauchbarkett  des  ge- 
brannten Kalkes  im  Horhoren  gegeben,  jedoch 
habe  er  (Cocbrane)  trotz  dieser  Verdammung 
schon  vor  10  Jahren  die  Versuche  aurgeooromen, 
weil  er  der  festen  Ueberzeugung  gewesen  sei, 
dafs  Sir  Lowthian  unrecht  habe. 

Es  sei  erfreulich,  in  dem  Vortrage  von  Sir 
Lowthian  lu  finden,  dafs  mit  gelmniitem  Kalk, 

*  .Stahl  und  Eisen*  1893.  S.  26. 


weicher  noch  0,33  bis  0,40  cwt.  Kohlenstoff  als 
KoblensCare  auf  20  cwt.  Roheisen  enthalte,  im 

Durchschnitt   von  3   Versuchen   eine  Erspanub 

von  1,87  ewl  Koks  zu  erreichen  sei. 

Der  Schlufs,  welchen  Sir  Lowthian  aus  seinen 
Beobacbtangen  ziehe,  gehe  dahin,  dafs  1  I  ge* 
brannter  Kalk  1  s  6,32  d  koste  und  für  1  t  Roh- 
I  eisen  bei  einem  Verbrauch  von  8,33  cwt.  ge- 
I  branntem  Kalk  die  Kosten  7,S9  d  (PenoeB^) 
I  betrügen.      Demgegenüber    bestände    nach  Sir 
1  Lowlhiaoa  eigener  Berechnung  ein  Gewinn  von 
16115  W.>E.  durch  den  Verbrauch  von  gebranntem 
Kalk ,  woraus  er  (Sir  Lowthian)  nur  eine  Er- 
j  sparui^  von  1.49  cwt.  Koks  finde.    Hier  nun 
I  beimhne  er  (Sir  Lowlhian)  wieder  mal  eine 
j  gaos  kOnstliebe  Einheit  Ar  die  Warmceniwieklang 

I  de«  KohlenstoRii,  nimlieh  ^^»4l00,wibrend 

I  die  Einheit  doch  2400  W.'e.  sei,  so  daTs  die 

i  Erq;nrung  in  Wirktiehkeil  ligg^^»^^  Kohlen» 

i  stolT  oder  2,83  cwt.  Koks  bclragr,   .ledoch  selbst 
I  nach  der  Berechnung  des  Sir  Lowthian,  nach 
welcher  nur  1,49  cwt.  Koks  erspart  wOrden, 
wäre  dv  Oeldgewinn  bei  einem  Kokspreis  von 

13  sh  für  die  Tonne  noeh  immer  =  — 

=  11,62  -  7,59  —  4,03  Penee  =  0,^3b  cS 
auf  1  t  Roheisen,  eine  Ersparnifs,  welche  die 
Aufmerksamkeit  einet  Jeden  EisenhOltenmannes 
erregen  müsse. 

Charles  Corhrane  ist  der  Ansicht,  dafs  die 
Einführung  des  Verbrauchs  des  gebrannten  Kalkes, 
wie  diejenige  der  stcinernco  Winderhitier,  als 
ein  grofser  Segen  fOr  die  Eiseniodustrie  an- 
zusehen sei.*  L—O. 

I       *  Diese  Meinuiip  wAre  ricl)lit?er.  wenn  ihe  Kr- 

:  sparnifs  durch  ili-n  Wrliraufh  V(tn  ^''■l>^.lnllleIIl  Kalk 

I  nicht  nur,  wie  oiien  here.  linel,  Ü,.i »4!  auf  1  t  Huh- 

,  eisen,  sondern,  \viL-  irrtlirimlirh  im  «Ironaonger*  an- 

i  gegeben,  4  sh  oder  4  betrage. 


Die  Weltausstellung  zu  Antwerpen  im  Jahre  1894. 

(Sehlub  von  Seite  1028}. 


Eine  Antahl  interessanter  Sonderausstellungen 
auf  dem  Gebiete  der  Eisen-  und  Stahlin<lustric 
befand  sich  im  ffauptgebäude  der  Ausstellung, 
dem  Industriefi  ilast,  sowohl  in  der  belgischen,  als 
auch  der  dentsclien,  französischen  und  enj.'lischen 
Abtheiluiig,  und  sei  aus  denseiijeu  Folgendes 
hervorgehoben. 

Die  Soci4(4  anonyme  d'0ngr4e  hatte 


aufser  verschiedenen  Plänen  der  Kohlenwäsche 
und  Aufbereitungsanlage,  der  Ifocbofenanlage 
u.  s.  w.  mehrere  Sortimente  von  Era-  und  Eisen- 
proben ausgestellt,  welche  durch  Wiedergabe  der 
Ergebnisse  der  chemischen  Analysen  bei  den 
einzelnen  Sorten  besonderen  Werth  erhielten. 

In  der  folgenden  Tabelle  sind  lunldist  die 
Analysen  der  Gisenene  wieder|iegebea« 
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Di«  imite  Tabelle  giebt  die  Analysen  der  Eiseo"  und  Schlackenproben. 
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In  inehrcren  Schränken  befanden  sich  Sammlungen  von  Zerreifeproben  von  Thomasnufseisen 
aus  Material  fQr  Schiffbauzwecke,  wdcbe  VOJB  Bureau  Veritas  geprflft  worden  waren,  von  wdehem 
folgende  Werlhe  erwähnt  seien: 

Aufserdem  waren  nocli  7nli!r<  ic!it'  Bkgopioben 
von  Stahlbandagen  für  LocuuuitivruJer  auä  Sieiuens- 
Marlin-Specialstahl  mit  einer  Bi  uchfestigkcit  tob 
65  bis  75  kg'qmm  ntisgpsttllt,  ferner  Bifgeproben 
von  Eisenbahn  -  Wagenachsen ,  welche  alle  eine 
vorsOgliehe  QualitSt  des  Maleriab  erkennen  lieben. 

Neben  der  Ausstellung  der  Soriett^  d'Ongrfjc 
befand  sich  eine  interefsaiitc  Uruppe,  die  Kellen- 
ausslellung  der  Soci4t£  anonyme  des  usine« 
Waltelar  Franre  in  Rniix  bei  Cnat leroi.  Aufscr 
einer  grofsvn  Anzahl  verschieden  kalibrirler  Kelten 
waren  viele  Probekctien,  welehe  vom  Bureau  Veritas 
gcpiüfl  waren,  mit  den  amtlichen  Certificalen  ver- 
sehen, ausgeslellt,  deren  Abmessungen  und  Probe- 
belastungen ans  folgender  Tabelle  zu  ersehen  sind. 
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Von  den  in  der  deutschen  Ablheiluog  betind- 
licben  Sonderaussfeltangen  seien  die  folgenden 

besonders  bei  vor^'eliobcn.  In  dem  Hiiujil  (Jiier- 
schiff  der  deutschen  Gruppe  befand  sich  zunächst 
die  grofse  Saromelaossteliung  der  Firma  Feiten 
&  Guilleaume,  Carlswerk,  in  Mülheim  a.  Rliein, 
von  welcher  Fig.  18  eine  Gesamiutansicht  giebt. 

Die  Firma,  welche  die  elektrischen  Kabel  fär 
die  Meuchtung  der  Aussleliungsgebäude  und 
des  pesamniten  Ausslelhin^'^p.t: ks  an  die  (luinp 
Inleraalionale  d'i^kclricitc  de  Lie,;e  ^'elielert  halle, 
gab  ein  ir  teressantes  Bild  ihrer  Lei^tun^^srahigkcit 
und  der  Vielseitij:keil  ihrt^r  Erzeugnisse  in  iah!- 
losen  Trüben  vun  Drahtseilen,  Förderseilen,  Kabeln 
(Br  elektrische  Beleuchtung  und  KraftObertragung, 
von  Telegraphenkabeln,  Tclcphoiikiibeln  und  Dräh- 
ten, sowie  von  Erzeugnissen  aus  Draht,  wie  Drahl- 
gefleetiteo,Drabtin«tten,  Staeheldrahtsaunen,  Draht- 
federn U.S.W.  Unter  den  elektrischen  Kabeln  sind  zu 
erwähnen  Pi'übcn  von  1000  qram  Kupfcrquerscbnitt 
mit  Isolining  aus  vulkanisirtem  Kantsehnk,  so- 
peiiannltiii  .Oconite',  lle^!elll'nd  ans  n2  Kiipfcr- 
drähtcn  von  3  mm  Durchmesser,  einem  liufsereu 
Durehmesser  von  85  mm,  in  4  eoneentrischen 
Lagen  um  einen  Mitleldralil,  desgl.  ein  ebensolches 
Kabel  von  4509  mm  Kupferquerschnitt,  37  Drähten 
von  8  mm  in  3  Lagen  um  den  Kern  gewunden 
und  einem  flufseren  Durchmesser  von  26  mm. 
Das  gröfste  Kabel  für  elekt  ische  Releiiclitiin^  liaUc 
100  mni  Durchaicsser  bei  lUÜU  qnuu  Leiluiij;»- 
querschnitL  Interessant  war  in  dieser  Abtheilung 
die  schemalischc  Darstftluiig  der  Herbleliung  der 
Slöfse  oder  Verbindungen  elektrischer  LiciUkabel. 
Ahl  Isolvnittel  dient  bd  dentelhen  Guttapercha 
and  Knutacbak. 


Die  Telephonkabcl,  deren  gröfslcs  (Nr.  1) 
aus  4  X  63  oder  248  Drihten  bestand,  sind  aus 
I.it/en  von  je  1,  liurcli  Papier  oder  Guttapercha 
voneinander  isolirlcu  Drälilen  gedreht 

Die  Orthtsetle  fiOIr  Fördermaschinen  waren 
in  allen  Gröfsien  als  Hund-  und  Flachscilc  aus- 
gestellt. Von  den  ersten  hatte  die  gröfste  Nummer 
einen  ftufseren  Durchmesser  von  60  mm  und 
bestand  aus  einem  inneren  sechskantigen  Draht, 
um  welchen  zunfSchst  eine  Lage  aus  6  Rund- 
diähten  von  i  imn  Durchmesser,  sodann  eine 
zweite  Lage  von  12  Drähten  gleicher  Dicke, 
hieraiil  eine  L;i;;e  ans  24  trapoz-  oder  kreis- 
sectorförmigcn  Drähten  und  endlich  eine  äufsere 
Lage  aus  S2  Drihten  von  S  förmigem  Querschnitt 
^'edreht  war.  Die  grflfslen  Bandseite  hatten  f^ine 
breite  von  etwa  lÜO  bis  180  inm  bei  einer  Dicke 
von  25  bis  80  mm. 

In  vielen  Exemplaren  und  Hrnf^en  war  die 
Patent -Drahlkette  .Triumph"  der  Firma  aus- 
gestellt, welche  doppelt  so  stark  wie  geeehwabte 
Ketten  sein  soll.  Als  HauptTorthcile  beieichnet 
die  Firma  die  folgenden: 

Dw  Kette  ist  zunichst  viel  leichter  als  eine 
geschweifsde  oder  Jack-Ketle  von  gleicher  Bruch- 
festigkclL  Alle  Glieder  besitzen ,  da  sie  genau 
in  gleicher  Weise  auf  Maschinen  lierBestellt 
werden,  die  gleiche  Bruchfestigkeit  und  Zugkraft. 
Aufserdem  schlingt  sich  die  Kette  nirht  ineinander, 
da  sämmtliche  Glieder  vollständig  gleiclitürmig 
in  der  Form  und  Länge  sind  und  überall  das- 
selbe Spiel  haben.  Die  Kellen  sind  auch  för 
Kettentrieb  geeignet,  da  sie  leicht  über  Scheiben, 
Rollen  und  Trommeln  laufen  und  ikh  leicht 
au(-  und  abwickeln. 
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Zu  erwähnen  sind  ferner  noch  die  ialiltcichcti 
Proben  der  Firma  von  gezogenen  Kisen-,  Stahl-, 
Kupfer-  und  Messingstahon  in  allen  möglichen 
Profileo,  3-,  4-,  6-,  b  kantig,  kreisförmig,  balbrund, 
halbmondförmiip  u.  g.  w.  Eise  grSlIiere  AouM 
von  Bipgpproben  von  Kupfer  dienten  zur  V.  r- 
anscbaulichung  der  Güte  des  verarbeiteten 
Ifaterialt. 

Die  Firma  Boeckcr  Sc  Co.  in  Schalke (Westf.), 
deren  Ausstellung  in  Fig.  19  abgebildet  ist,  hatte 
nblrekhe  Proben   ihrer  Drahtfabricatlon  und 

mechanischen  Di  iUitscilcrei  aus^rcslt  llt.  Zn  tu-iden 
Seiten  des  Haupt-Mittelbaues  waren  2  Pjrramiden 
■08  Dnhtbflndeln  aufgebaut.  AuFfer  Proben  von 
Fürder*,  RüOd*  und  Flaehseilen,  erslere  h'i^  zu  80  mm 
Durchmesser,  letztere  bis  etwa  180  mm  Breite, 
waren  zahlreiche  Querschnitte  von  Drahtseilen 
vorhanden.  Sehr  vollständig  war  die  Ausstellung 
der  Erzeugnisse  iiircr  Xagcl-  iin-l  Drahtstift- 
fabricalion,  in  welcher  aufstr  gcwoiiulichen  drei- 
lantigen,  vierkantigen  und  runden  Drahtstiften  von 
etwa  '/^  "  bis  über  12"  Län^'e  Eisi  iilialiiiscliicnrn- 
nägel  (nach  Boeckers  patentirtem  Verfahren  her- 
gestellt) und  Grubenschienennlgel  zu  finden  waren. 
In  den  Schränken  der  Nai.M'ls:iiiimliiiJfr  befanden 
sich  zwei  gedruckte,  ausführliche  Beschreibungen 
des  B<}cker(>chen  Werks  (in  franz6«ischer  and 
eiigli?c!if'r ,  j'-  Jucii  auffallL-inicrwriM,'  niclil  in 
deutscher  Sprache),  welchen  Folgendes  ent- 
nommen ist: 

Das  Puddel-  und  Walzwerk  von  Boecker 
&  Co.  ist  im  Jahre  1971  gegründet.  Die  Ar- 
beiterzahl, welche  im  Anfang  190  bis  200  betrug, 
stieg  bereits  nach  7  Jahren,  im  Jahre  1878,  auf 
408  und  betrug  im  Jahre  1891  600. 

Die  Erzeugung  betrug  in  den  (rcnannten  drei 
Jahren  2362  t,  12  166  t  und  21000  t,  die 
ent>pi  r<  henrien  Wertbe  0,648,  2,538  und  3,384 
Miil.  Mark. 

Das  Werk  setzt  sieb  ans  8  Abllieilungen  zu- 
sammen. Das  Puddelwerk  hc=il7t  17  Opfen, 
3  Dampfhämmer  und  eine  ältere  Luppenstrafse, 
welche  gegenwSrtig  durch  den  Neabao  einer 
grfif^cren  Strafse  vergröfsert  wird,  die  mit  Ma- 
schinen von  zusammen  1500  ÜP  ausgerüstet  wird. 
Die  iHsherige  Jabreaprodoetion  des  Puddelwerks 
beträgt  12  (iOO  t  Fisrnlijii[)(  n.  Das  gleii  lif-ill-^ 
im  Neubau  bezw.  in  der  Vcrgröfserung  begriffene 
Drahtwalzwerk  hat  4  Drahlstraben  und  eine 
Jahresproduction  von  etwa  13  000  t  Eisendraht 
und  etwa  27  000 1  Stahldrahl  (zusammen  40  000  t). 

Zu  die^^en  beiden  Abiheilungen  kommen  noch 
dne  Drahtzieherei  mit  82  Grobzug*  und  74  Fein- 
zugscheiben .  die  Verzinkerei  mit  einer  Jahres- 
erzengung  von  2500  t  verzinkten  Drähten  aller 
Art  für  Telegraphenleitungen,  für  Drahtseilerei 
und  Weberei,  ferner  eine  Lackirci  ei,  Drahtstiflen- 
fabrik  mit  54  Drahtstift-  und  Krampenmaschinen, 
sodann  die  Scbienennlgelfabrik  mit  einer  Jahres- 
«neugaog  ron  1950  t  Grobennigelii  und  2ftOO  I 


Eisenbahnschienennägeln ,    und   schliefslich  die 
I  Drahlseilerei  für  Bergwerks-,  Förder-  und  Bremi- 
seile,  för  Lauf-  und  Zufrseile  für  Drahtseilbahnen, 
für  Schiffstaue,  Aufzugs-  und  Transmissionsseile, 
KabelseUe,  Kordeln,  Litten  aus  Eisen-  und  Suhl» 
dralil,  letzterer  von  180  kg/qmm  Zerrcifsfcstigkeit 
j  und  t>ei  Pflugseileo  sogar  bis  zu  200  kg/qmm 
I  Festigkeit. 

Die Dampfmaschinenanlage  des  Boe ck ersehen 
Werkes  hat  eine  Gcsammtieistung  von  2200  HP, 
wlhrend  sfimmtliebe  Kessel  eine  Gesammtheiz- 
fläche  von  3000  qni  besitzen.  — 

Die  Ausstellung  der  Deutsch-Oester- 
reich ischen  Mannesmann  -  Rohren  werke 
zeigt  viele  Aelinlu  likcit  mit  der  vorjährigen,  in 
Chicago  errichteten  Gruppe.  Aus  derselben  sind 
neben  verschiedenen  Stromzuführuugsmasten  für 
otekirische  Eisenbahnen,  welche  im  Gebrauch 
noch  mit  verschiedenen  £rtir<ei5<nnen  Soekeln 
und  Ringen  dccoraliv  montirt,  aus  einem  Stück 
in  verschiedenen  Querschnitten  abgesetzt  gewalzt 
I  sind  und  hei  einer  i.äii;^«'  von  etwa  7'/s  m  aus  4 
Röhrenabsätzen  von  160,  140,  110  und  90  mm 
Aufsendorehmesser  bestehen,  zahlrdehe  Kohlen- 
säure- iiiid  WasFerslofTfl  ischcn  von  8,  ITi,  20, 
25,  50  und  100  kg  lidiall  und  1  bii  etwa  5  m 
Länge  zu  erwähnen.  Von  letzteren  war  ferner 
eine  Flascbe  von  20  kg  Inlialt  ansgeskdlt,  welche 
I  mit  normaler  Füllung  von  einem  7  m  hohen 
I  Dache,  in  Gegenwart  staatlicher  Abnahmebeamten, 
I  auf  Eisenbahnscliieiiei!  undStalilblöcke  gescliieudert 
worden  war  und  dabei  nur  Einbeulungen,  aber 
keine  Risse  und  Sprünge  und  nicht  den  geringsten 
Kohlensiurevcrlusl  erlitten  hatte.  Alle  Flaschen 
waren  auf  einen  Probedruck  ?on  250  Atraospbireo 
geprüft. 

Eine  gleichfalls  ausgestellte  Wasserstoffllasch« 
von  elw,i  6,5  mm  Wandstärke,  von  1,35  m 
Länge  und  etwa  250  mm  äufscrcni  Durchmesser 
war  bei  535  Alm.  gesprengt;  die  Flasche  war 
unjrefähr  in  drr  iMitti»  seliwaeh  au<^'L'b,(Ucht  und 
auf  eine  Länge  von  etwa  ^l»  m  aufgeplatzt. 

Von  den  Anwendungen  dbr  Mannesmann- 
röhre  seien  nnrh  die  folgenden,  in  mehrfachen 
Exemplaren  ausgestellten,  erwähnt.  Zunächst 
Stahlrohrtelegraphenstangen  aus  einem  Stflck, 
von  5V4  ni  Lätif-'e,  7G  nun  unterem  und  55  mm 
oberem  Durchmesser,  30  kg  Gewicht  und  mit  einem 
zur  Befestigung  dienenden,  am  Fufsend«  befind- 
lichen umgebördelten  F'lantsch  versehen,  ferner 
StromzuführuDg^maste  für  elektrische  Gisenbaboeo, 
welche  aus  mehreren  Stflcken  von  ▼ersehiedenem 
Durchmesser  zusammengesetzt  waren.  Diese  zu- 
sammengesetzten Masten  hatten  Durchmesser  von 
ISO,  150,  120  und  HO  mm  und  eine  Länge 
von  9'/s  ni.  Hierher  gehörten  ferner  verschiedene 
Proben  von  Rolirsehlanpen ,  darunter  eine  von 
'  20  mm  lichtem  Durchmesser,  1  tum  Wandstärke 
I  und  einem  inneren  Durchmesser  der  Rohrspirale 
I  von  etwa  150  bis  200  mm,  und  eine  andere  von 
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9  mm  äufsercm,  5  mm  innerem  Rohrdurchinesser 
und  60  mm  inncrem  Hohr.'jpiraldurchmesser. 

Lobend  licrvorziiliebcn  ist  an  der  Antwerpener 
Ausstellung  der  Manncsmannwcike,  dafs  nicht, 
wie  auf  Trühoren  Aiisslellungen ,  einzelne  Hohr- 
stücke,  welche  weder  einen  praktischen  Werth 
besafsen,  noch  wirklich  als  Handciswaare  bezw. 
Massenartikel  eingeführt,  sundern  nur  als  besonders 
gelungene  Schaustücke  anzusehen  waren,  vor- 
handen waren,  sondern  ausnahmslos  nur  solche 


Don  vorerwähnten  deutschen  Sonderausstel- 
lungen stand  würdig  zur  Seite  die  Ausstellung 
der  Actiengcsellschaft  Eisenhütte  .Phönix*  in 
Laar  hei  Huhrort  (  Fit;.  '^^)-  beiden  Seiten  der  aus 
Kohlensäuri-ndsclien  aufgebauten,  in  der  Mitte  der 
Gruppe  erriclitelen  Pyramide  befanden  sich  grofse 
Schränke  und  an  den  freien  Stellen  der  beiden  Seiten- 
wfinde  eine  Anzahl  von  Abbildungen  des  Werkes. 

D.issf[be  beschäftigt  gejienwärtig  5000  Arbeiter, 
hat  eine  J.ihreserzeugung  von   230  ODO  t  Stahl 


rig.  18. 


Erzeugnisse  des  Walzwerks  zur  Aufstellung  ge- 
langt waren,  welche  sich  in  die  Praxis  mehr 
oder  weniger  Eingang  verschalTt  haben. 

Interessant  war  srhlierslich  das  Album  mit 
Abbildungen  des  Komotauer  Walzwerks,  aus 
welchem  die  Abbildung  der  grofsen  nruen  Walzen- 
zugmaschine von  945  njm  Cylindcr-Durchmesscr 
und  1312  mm  Kolbenhub  mit  einem  Drahl- 
scliwungrad  von  45  t  Gewicht  mit  Koibenschieber- 
Steuerung  und  Stephensonscher  Couhsse,  welche 
zum  Betrieb  des  neuen ,  in  Monlape  begriffenen 
Walzapparuts  für  Röhren  bis  (>00  mm  Durch- 
messer bestimmt  ist,  besonders  hervorgehoben  sei. 


I  und  verfertigt  als  Specialitäten :  RiUenschiencn  für 
!  Strafsenbahnen  nach  dem  System  «Phönix*  in 
55  verschiedenen  Profilen,  nach  welchem  System 
bis  zum  1.  April  1894  3550  km  ausgeführt  und 
in  Betrieb  sind,  ferner  nahtlose  Stahlbehälter 
(sogen.  Flaschen)  für  flüssige  Kohlensäure,  Wasser- 
stoff, Sauerstoff,  Chlor,  schweflige  Säure,  Lach- 
gas, Leuchtgas  und  andere,  unter  hohem  Druck 
stehende  Gase  oder  Flüssigkeiten,  und  endlich 
Stahlkugeln  aus  gehärtetem  Stahl  für  Kugel- 
mühlen zum  Mahlen  von  Thomasschluckon,  Cement, 
Quarz  und  anderen  harten  Materialien  in  Gröfscn 
I  von  etwa  50  bis  200  mm  Durchmesser. 
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Erwähnt  sei  zunächst  cinp  Sammclausstellung 
TOD  Bruchpiobcn  aus  Stalil  und  t^isen,  ferner 
Proben  von  Thoniaseifcn,  Ferromangan,  Ferro- 
silicium,  Dolomit,  Thomasschlacke  u.  s.  w.,  sodann 
Schienenbruchproben  aus  Stahl  von  GO,  65  und 
70  kg  Zerriir»rosligkeit,  Achseribrüche  aus  Stahl 
von  55  und  05  Festigkeit  und  Bandagen- 
brüche  aus  Stahl  von  60  bis  80  kg  Festigkeit. 
Interessant  waren  ferner  Stahlstiicke,  welche  aus 


I  Stelle    kaum    40   mm    Absland    hesafs.  Der 
Stab  zeigte  in  den  Gewinden,  selbst  in  den  am 
I  stärksten  gezogenen  Fasern,  keinerlei  Risse  oder 
,  Sprünge. 

Die  in  hohem  Mafse  benicrkenswerthe  Aus- 
stellung der  verschiedensten  Gröfsen  von  nahtlosen 
Kolilensäurcflaschen  zeigte  sowohl  die  fertigen 
Fabricale ,  als  auch  verschiedene  Stadien  der 
Vorbereitung,  ferner  halbdurchgehobelte  Flaschen 


Fig.  1». 


Stäben  von  sechserlei  verschiedenen  Härten  zu- 
sainmengcschwcifst  waren,  ferner  ^Proben Slollcn- 
stahl  mit  4  harten  Kernen,  deren  Kerne  einen 
KohlenstoCfgehalt  von  0,Ö  <fe,  die  Umhüllung  da- 
gegen von  nur  0,07  Jb  besafsen,  sodann  6  Probe- 
Stäbe,  welche  aus  einem  Block  von  400  mm 
Quadralseite  ausgewalzt  waren,  deren  quadratische 
Kerne  eine  Seitenlange  von  52  mm  halten.  Er- 
wähnenswerth  ist  sodann  ein,  mit  einem  scharfen 
Gewinde  von  etwa  40  mm  Kerndurchmesser  ver- 
sehener, kaltgebogener  Martin-Flufseisenkniippel 
von  etwa  1  m  Länge,  des.<en  Biegung  an  der 
weitesten  Stelle  etwa  250  inm,  an  der  engsten 


mit  und  ohne  Verschlufsvenlilen,  gebogene,  ein- 
gebeulte, vollständig  zusammengeklappte  und 
durch  einen  Maxiiiialdruck  von  450,  510  und  mehr 
Atmosphären  gesprengte  Flaschen.  Diese  Flaschen 
sind  von  75  bis  205  mm  dick,  von  400  bis 
1550  mm  lang  bei  3  bis  7   mm  Wandstärke. 

Die  Ausstellung  der  ,,  Elmore  Metall- 
Actiengesellschaft"  in  Köln  bestand  haupt- 
sächlich aus  einer  grofscn  Anzahl  galvanisch 
niedergeschlagener  Kupferrohre  von  den  ver- 
schiedensten Durchmessern  und  Län^jen  und  ver- 
schiedenen Wellrohren.  Hin  nahtloser  Wind- 
kessel von  2  nun  Wandstärke,  welcher  einem 
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Probedruck  von  15  Alm.  ausgesetzt  worden  war  und 
keinerlei  Deformation  geteigt  hatte,  sowie  eine  naht' 

lose  Trommel  für  Trockencylinder,  welcln 


o  1  • 


ram 


Wandstärke  un>i  einen  Durchmesser  von  150Ü  tnm 
halte  und  einem  Probedruclc  von  4  Atm.  ausgesetzt 
w«r,  bildeten  swei  Hauplslflcke  der  Ausstellung 

dieser  Firma.  Als  Specialitfitcn  der  ktzteren  waren 
bezeicbuel:  nahtlose  Kupferc)ljuder  in  bfliebijjer 
Länge,  beliebiger  Durchmesser  und  Wandstärke; 
Walzen-  und  Tiockencjl Inder  für  die  Kattun-, 
Seiden-,  VcWcl-,  Wollen-  und  Papierindustrie; 
Rubren  fär  Uoehdanipfdrack,  fOr  Brauereien  und 
Destillationen,  für  Coiulensations-  und  Kuli!- 
apparate,  für  Humpen  und  Punipenstiefel  u.  s.  w.; 
endlich  KttpferObenflge  in  beliebiger  Dicke  auf  ab- 
genutzte Dnickwalzen,  auf  Kolben  für  byJi  riulisLlit' 
Pressen,  auf  Puiupcnkolbcn,  Eisenspiudcin, 
Walzen,  Scbiffssebraubcnwellen  u.  s.  w. 

Eingrc'schaltel  s^el  an  dieser  Stelle  die  Aus- 
stellung der  Oberbtlker  Stahlwerke  tu  Ober- 
bilk bei  DOsseldorf,  welche  sich  in  der  Uascbinen* 
halle  befand.  In  derselben  befunden  sich  aufser 
mehreren  grofsen  Schmiedestücken,  Schrauben- 
scbiffswenen  und  Kurbelwellen  zahlreiche  Höh- 
Schmiedestücke  (so  eine  Pleuelstange,  eine  gröfsere 
Kurlieiwelle),  welche  ;in?frfzeiclinet  «^eiirheitel 
waieii,  fewier  Gulsülaiilsctieibenräder,  Ei&cnbaha- 
wagenrfider  mit  Speichen,  mehrere  Foinhlich- 
nnd  Kaliberwalzcn  von  tadelloser  Ausführung 
und  eutc  Cullection  von  ätahlprubeu  aus  Siemeos- 
HartinStahl. 

\Ve(;en  der  Oiialiiät  der  vei  si  biedv-nen,  von 
der  Firma  hauptsächlich  erzeugten  Stahl-  und 
EisetMorten  Terweisen  wir  auf  die  Tabelle  in 
dieser  Zeit  chrifl  Nr,  8,  Seile  ;54n. 

in  der  trauzösischen  Ablhciluug  der  In* 
duslriehalle  befanden  sich  gleichfalls  mehrere  sehr 
interessante  Aufstellungen  grofscr  französischer 
Hßllenwerke,  von  welchen  die  folgenden  erwähnt 
seien. 

Die  Comp.  anon.  des  Porges  de  Chälillon 
et  Commeolry  hatte  aufccr  grofsen  und  com- 
plicirlen  Gufsstahlstückcn,  su  SchiCTäSchrauben, 
Walzcnständern,  LuficylindernfQr Torpedos  n.s.  w., 
grofsc  Mndelle  und  Ph'ine  von  P.ii./.eMliiirnien, 
ferner  Granuten  bis  zu  42  cm  Durchmesser  und 
eine  Anzahl  von  Panzerplatten  uus(;eslellt,  darunter 
eine  von  70  mni  Dicke  für  ßrückenbefestigungen 
aus  einem  besonderen,  ,St.  Jacques'  benaunteu 
Hetall  hergeetellt,  welche  aus  einer  Kanone  von 
16  cm  Seclendiirrhincspcr  mit  Miil^rurs^Taiuiten 
voQ  45  kg  Gewicht  uiit  einer  Aufs^cliiagsgeschwin* 
digkeit  von  168  m  i.  d.  See.  beschossen  war.  Neun 
etwa  in  l  inein  Absland  von  L'OO  mm  nebenein- 
ander befindliche  Beulen  zeigten  eine  Einbaucliung 
von  etwa  40  mm,  ohne  dafi  die  Platte  ein  ein- 
tiges  Mal  durchschlagen  worden  wäre. 

Eine  zweite  Platte  aus  demselben  Material 
zur  Arroirung  von  Feldgesehaizen  war  mit  einer 
Schnellfeuerkaoone  von  65  mm  geprOft.  Die 


Aufschlagsgeschwindigkeit  betrug  360  bis  512  in 
I.  d.  See  und  war  die  Platte  mit  12  SohOssen  be- 
schossen, welche  simmtlich  die  Platte  durch« 

schlagen  !iatten. 

Die  Forges  et  Aci^res  de  St.  Chamond 
ballen  ebenfalls  ein  grofses  Modell  eines  Panzer- 
tliurmc*!  mit  einem  Panzer  von  12  cm  Durch- 
messer ausgestellt,  ferner  eine  Anzahl  Geschütze. 

Eine  grobe  Panzerplatte  von  etwa  30  cm 
Dicke  uns  Specialstahl  war  mit  einer  Kanone 
von  150  ram  Durchmesser  und  36  Kalibern  mit 
Siahlgranalcn  von  41  kg  Gewicht  beschossen 
und  niemals  durchschlagen  worden. 

Der  Abstand  der  sechs  Aufschlagstellen  von- 
einander betrug  etwa  0,5  m.    Die  Ladung,  Auf- 
schlagsgeeehwindigkeit  und  Lochtiefe  ist  aus  naoh-. 
folgender  Tabelle  v.ii  erselien. 
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2 
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4 

5 

L:iiluiT|;.  k.'  

2«t 

20 

20 

20.85 

22 

4 

1  Auf^chla^'!^  •  lj!c>c!i«!n- 

ili>!k*Mi,  III  .... 

612 

622 

622 

675 

675 

,  lAicliliele,  Diin  .... 

2i:} 

23:5 

248 

266 

271 

20$ 

Die  Comp,  franeaise  des  M4taux  in  Paris 
halte  ziinächsl  eineCollection  von  Aluminiumplatten 
und  Winkeln  für  das  Torpedoboot  ,,Le  Forban** 
ausjjestrüt.  darunter  >'\i\i'  Platl-  vnn  J  m  I-änge, 
1,5  m  breite,  2  lum  WauUsLirke  und  einem 
Gewicht  von  23,6  kg,  ferner  Winkel  von  4  m 
Länge  und  einem  Gewieht  von  4,10  bis  15,5  kg. 
Fin  nahtloses,  gezogenes  Stahlrohr  von  500  mm 
Durchmesser,  5  mm  WandstSrke  und  etwa  8,S  m 
Länge  war  für  To;  peikibnnte  zum  I.aneiren  der 
Torpedos  bestimmt.  Interessant  war  ferner  ein 
getriebener  bezw.  gezogener  Messingeylinder  mit 
nachcnj  Boden  von  400  mm  Durchmesser  ßfiO  mm 
Liinge  und  2  mm  Wandstärke,  sodann  ein  gleich- 
falls gezogenes  Kupforrohr  von  1  m  Durchmeswr, 
3,ü2  m  Lfinge.  10  mm  Wandstirkc  und  1258  kg 
Gewicht. 

Unter  den  gezogenen  Stahlrohren  waren  beson- 
ders bemerkenswcrth  Siederohre  für  Dampfkessel 
mit  8  Innenripix-n  von  r,  mm  Dicke  und  I  •'^i  tnm 
Rippeahühe.  Die  Uohre  hallen  100  uuu  ätifseren 
und  90  mm  inneren  Durchmesser. 

in  der  Ausstellung  der  Forges  et  Chantiers 
de  laMcdtter rannte  war  als  HauptslQck  eine 
für  Japan  bestimmte  Kanone,  System  Ganel, 
von  32  cm  Kaliber,  6Ü  t  Gewicht,  700  m  Ge- 
scli<)f-^iuir.injr<5gescliwindigkeit ,  450  kg  Geschofs- 
gewicht  und  20  000  m  Tragweite  ausgestellt. 
Dieselbe  war  aufrecht  gestellt  und  hatte  eine 
LSn?:e  von  etwa  14  m.  Diesi  Ibe  Firma  hatte 
Patronenhülsen  in  verschiedenen  Gröfseu  aus- 
gestellt, von  welcher  die  grdfsle  1  m  lang  war, 
einen  oberen  Durchmesser  von  120  mm  und  eine 
Wandstärke  von  l'/s  »im  hatte. 

Schneider  ds  Co.'  in  Creusot  war  mit 
Kanonen,  Modellen  von  PanzerthQrmen,  voHstindig 
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bis  ins  kleinste  Detail  durchgebildeten  Modellen 
der  Torpedobool8nia«chineD  der  französischen 
Marine  im  Mafsslab  1:10  und  einer  grotsen 
Menge  anderen  Kriegsmaterials  vertreten. 

Die  So«iCl6  metallurgique  de  l*E«t  in 

Longwy  halte  aufser  verschiedenen  verzflgliclien 
Gufsstücken,  darunter  einem  Lagerständer  für 
Dynamomaschinen  (mit  Grundplatte  u.  s.  w.  in 
einem  Stock  gegossen),  zahlreiche  Prodiicte  der 
Massenformerei,  sowie  Roheisenproben  ausgestellt. 


Die  Zusammensetzung  derielben  ist  aus  fol* 
gcnder  Tabelle  zu  ersehen: 
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a,io 

2.VS 
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0,42 

0,40 

0,32 

0,21 

0,2& 

U,17 

Schwefel  

Q,(U 

0,0« 

0.03.S 

O.Q.S 

0.04 

0.06 

Phosphor   

1,90 

1,80 

2,00 

1,80 

1.75 

Die  folgend.'  labeile  giebl  eine  Reibe  von 
Analysen  von  Roheisen,  Spiegeleisen  n.  «.  w,,  wo- 

▼on  »hlreiche  Proben  :i>r"jn-Mr  llt  \\\yx.^\ 
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4.21 
0.19 
<»,038 
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0.;{5 
11.94 
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Zwei  Kapfer*Alttniiniuiii*t«egirungeD  derselben 
Firma  halten  folgende  Zusammenaeliang: 

Aluminium    .  .  .  96,70  %  92,28  % 

Kupfer                    2.00  ,  5,00  . 

Eisen  0,021  ,  0,81  . 

Silicium  1,28  .  1,91  , 

Eine  Probe  von  Ferro* Aluminium  bestand  ans: 

Aluminium  .  .  .  02,14  % 

Eisen  4,50  , 

SUielom.  ....  1,70  , 

Uebrr  die  Vei  werniun^  lüeser  Legirungcn  für 
die  ludustrie  waren  keine  weiteren  Angaben 
gemaebt  — 


Fafst  man  den-  Gesammleindruck,  den  man 
sowohl  von  der  Antwerpener  Weltausstellunf 
im  grofscn  und  panzcn,  als  auch  insbesondcro 
von  der  Maschinenhalle  bei  eingehenderem  Studium 
gewann,  In  Worte,  «0  lifiit  rieh  einerseits  sagen, 
dafs  die  Anordnung  und  Einrichtung  der  Ma- 
I  schinenballe  sowohl  ais  auch  de«  industriepalastes 
I  dem  Gesehmaek,  SehSnheitssinn  und  Geschick 
der   iH'I^'isclit'n   ludiislricllen   alle   Ehre  inachte 
und  dafs  manches  recht  Irtteressaale  und  Sebens- 
werthe  in  briden  Abthnlungen  geboten  wurde. 
Trotzdem  kann  man  vom  unparteiischen  Stand- 
punkteaus die  allgemein  vielfach  verbreitete  Ansicht 
nur  bestiligen,   dafs  erstlich  för  die  Weltaus- 
stellung des  Jahres  1894  durchaus  kein  Bedflrfnib 
vorlag,   nachdem   Chiraf^o   im   Vorjahre  in  so 
glänzender  Weise  die  Gullurerzeugnissc  fast  der 
ganzen  civilisirten  Welt  zur  Schau  gestellt  hatte, 
dafs  ferner   vom   rein  tfi'.linisch  faohmSnnischen 
Standpunkte  aus  die  Ausstellung  doch  nur  wenig 
Hervorragendes  und  Neues  geboten  hat,  was  nicht 
:  etwa  auch  bereits  diiicli  die  Fachliteratur  Gemein- 
!  gut  der  Technik  geworden  wäre,  dafs  ferner 
zweifellos  bei  einer  gröberen  Pause  die  Antwerpener 
Aasstellun^,'   doch   noch  besser  von   seilen  der 
I  grofsen  und  weitbekannten  Firmen  Deutschlands, 
I  Frankreichs,  Oeslerreichs,  Englands,  kurx  ganz 
Europas  beschickt  worden  wäre,  als  e.i  Jetzt  der 
Fall  gewesen  ist,  und  dafs  endlich  der  wirkliche 
'  Werth  der  Antwerpener  Weltausstellung  flOr  den 
I  Fortschritt  der  Technik  ein  recht  geringer  ge- 
i  Wesen  ist,  dieselbe  daher  wohl  in  der  Geschiclite 
der  Stadt  Antwerpen,  dagegen  kaum  in  der  Ge- 
schichte d^r  Technik  eine  irgendwie  bemerkens- 
werlhe  Etappe  bilden  wird,  wie  dies  bei  mnnt  hcn 
ihrer  Vorgänger,  so  namentlich  bei  der  Wiener  Welt- 
ausstellung, bei  den  beiden  Pariser  Weltausslel- 
:  lungen  der  Jahre  1S7H  und  1889  und  auch  bei 
der  Phiiadelphiitcr   Weltausstellung   des  Jahres 
1876  Bweifellos  der  Fall  war.    Es  kann  im 
Interesse  der   gedeihlichen  Fortentwicklung  der 
Industrie  nur  dringend  gewünscht  werden,  dafs 
die  nach  und  nach  immer  mehr  den  Ghardcter 

grofbcr,  ir!'"-nationaIer  Jahrmärkte  inn-^hnienden 
Weltausstellungen  sich  nicht  nur  nicht  häufen, 
wie  es  leider  den  Anschein  hat,  sondern  eher 
seltener  werden,  damit  die  Indnstrieen  Zeit  haben, 
in  ihren  einzelnen  Gebieten  fruchtbar  weiter  zu 
arbeiten,  dienelben  zu  ▼errollkomunen  und  erst 
nach   längeren   Pausen    sich   wieder  zu  einem 

,  offenen  Wettkampfe  mit  den  lodustrieen  anderer 

I  Staaten  zu  rasten. 
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lieber  Ventile  fUr  Zugumschaltiing. 

Von  HJalnir  BrauM. 


Bei  den  SiemensÖfen  braucht  man  zum 
Wechsel  der  Luft  uud  des  Gases  oft  dieselbe 
VenlilarU  Wie  uatweekmilsig  das  aber  ist, 
findet  man  leicht,  wenn  man  die  verschiedenen 
Verhäiluiis!<e,  unter  denen  die  beiden  Venlilarteo 
•rbtttail  müssen,  und  die  zu  erfüllenden  Bedin- 
gungen zur  Erreicbuiir  pin^s  lif friedi^eiiden  Re- 
sultates belracbtet.  £ine  Uauplbedingung  ist  die, 
dafe  das  Ventil,  wenn  es  die  Verbindung  twtscben 
zwei  Ofenkanälen  unterbricht,  wie  man  sagt, 
dicht  sein  mu£s.  Aber  ein  Ventil,  das  für  die 
Luft  gut  diehteod  and  anwendbar  sein  anf ,  kann 
für  Gas  vollständig  untauglich  sein ;  denn  wenn 
etwas  Luft  fortgeht,  so  entsteht  dadurch  kein 
gröberer  Schaden,  zumal  wenn  die  Laft  durch 
den  Essenzug  eindrinpt,  aber  ein  Entweichen  von 
Gas  ist  gleichbedeutend  mit  ökonomischem  Ver- 
lust. Dazu  kommt,  dafs,  wenn  in  den  abziehenden 
Verbrennungsgasen  Luft  im  Ueberschufs  vorhanden 
ist,  das  entweichende  Gas  sich  entzündet  und  im 
Essenkanal  brennt,  wodurch  das  ganze  Ventil 
nach  kürzerem  Gebrauch  volli^tandig  zerstört  wird. 
Ein  undichtes  Gasvetitil,  besonders  ein  solches, 
wo  das  enlweiolieiidc  Gas  brennen  kann,  wird 
gewölitilich  dadurch  immer  nndicbter,  dab  es 
sich  wirft  und  von  der  erzeugten  Flamme  ver- 
brannt wird.  Solche  Fülle  sind  nicht  selten  und 
veranlassen  meist  lingere  oder  kOnere  Unter- 
brechungen des  Betriebs.  Dpm  Werfen  der  Ventile 
▼orzubeugen  und  so  deren  Brauchbarkeit  zu  rer- 
liogvrn,  sucht  man  dieselben  abzukOhlen.  Aber 
um  das  zu  erreichen,  raufs  man  bei  den  ver- 
lebiedenen  Veniiiarten  verschieden  verfahren. 
Während  man  bei  Loftventilen,  ohne  den  Ofen- 
gang 2U  schädijjen,  beliebig  stark  abkühlen  kann, 
würden  die  Gasrentile  einen  Theeräberzug  ei- 
halten,  der  dieselben  bald  undiebt  machte.  Die 
Kühlung  dieser  letzteren  müfste  also  weniger 
Stark  erfolgen,  damit  die  Theerbildung  unterbleibt. 
Die  Dauerhaftigkeit  der  Veotile  mufs  hier  beson- 
ders dadurch  erstrebt  werden,  dafs  man  sie  mög- 
lichst wenig  der  Hitze  aussetzt  und  dafs  man 
sich  wo  möglich  zur  Kühlung  eines  kalten  LutV 
•Iroms  bcihent.  Aber  diese  Ventile  werden 
immer  früher  nder  später  zerstHrl,  weshalb  man 
niv  nuthigenfalls  rascii  durch  neue  mufs  ersetzen 
kSnnen. 

Um  Explosionen  m  vermeiii»^n ,  müssen  die 
Luft-  und  Gasvenlile  jede  Art  tür  sich  gewechselt 
werden.  Aneh  kt,  wibrend  es  beim  Luftwechsel 
belanglos  ist,  wenn  der  Luflkannl  dabei  in  directe 
Verbindung  mit  der  Esse  kommt,  andererseits 
nicht  zu  empfehlen,  dab  der  Gaszullub  mit  dem. 
Eswnkanal  ▼arbundea  wird,  weil  dadurch  triel 


Gas  verloren  geht,  auch'  andere  Ungelegenheiten 
ent.sletien  küiuien.  Die  Gasventile  sind  deshalb 
so  einzurichten,  dafs  man  wibreod  des  Wcchsdt 
das  Gas  absperren  kann. 

Die  Lage  der  verschiedeneu  Ventile  anlangend, 
ist  diese  bei  den  Luftvenlilen  mehr  gleichgültig; 
man  kann  dieselben  oline  Verluste  für  den  Ofen- 
gang da  anbringen,  wo  es  die  Umstände  am 
besten  erkuiben.  Aber  die  Gasveolilo  mOsaeD 
sich  ■^trtg  möglichst  nahe  an  den  pmeratoren 
befuideo,  um  dadurch  den  Gasverlust  beim  Um- 
wechseln «tt  fermindem. 

Hil  l  aus  gebt  hervor,  dafs  man  je  eine  Ventil- 
at l  für  Gas  und  Luft  haben  muls,  will  man  nicht 
tbeurere  Ventile  nnd  Einrichtungen  benutzen, 
wie  die  Umstände  beanspruchen.  Ich  will  nun 
zwei  Luft-  und  ein  Gasvenlil  beschreiben,  von 
denen  ich  weifs,  dab  sie  befriedigende  Resultate 
liefern. 

Das  Drosselventil  pafst  sehr  gut  für  die 
Luft,  da  man  mit  einem  einzigen  solchen  die 
für  den  Wechsel  nöthigen  Kanalcombinationeo  ar- 
reicheii  kann  ;  dasselbe  wird  auch  von  Anfang  an 
benutzt.  Uiu  das  Ventil  dauerhafter  zu  machen, 
hat  man  durch  eingegossene  Rohre,  in  denen 
Wasser  circuliren  kann .  das  Ventil  und  seinen 
Anschlag  im  Ventilgehäuse  zu  kühlen  gesucht. 
Gegossene  Ventilgeblufia  aber  haben  immer  ihre 
Ungelegenheiten ,  und  man  ist  deshalb  zu  ge- 
mauerten Qbei^gaogen  (Fig.  1),  die  eine  fast 
unbegrenzte  Dauerhaftigkeit  besitzen.  Die  Hauer« 
ziegel  brauchen  nicht  die  höchste  Feuerfestig- 
keit zu  haben,  müssen  aber  gut  sein.  Auf 
dem  Gehiuseboden  befindet  sieh  «ine  Kreuzplatte, 
um  das  Boiienlager  fest  zu  machen  und  die 
Kanalscheidemauern  zu  schützen.  Die  Decke 
bilden  zwei  gufseisnne  Wassericesael.  Um  die 
Dichtung  möglichst  gut  zu  machen,  wendet  man 
stellbare  Dichtuogsleisteo  an.  Das  eigentliche  Ventil 
bilden  zwei  Eisenplatten,  zwischen  denen  Wasser 
circulirt;  die  Platten  sind  an  ihren  Kanten  durch 
ein  U- Eisen  vereinigt.  Das  Kühlwasser  gelangt 
durch  ein  Rohr,  bis  auf  den  Ventilboden,  steigt 
dann  empor  und  verläTst  das  Ventil  durch  die 
beiden  Seitenioiire  an  der  hohlen  Achse.  Von  da 
läuft  es  in  die  beiden  Kessel  herab,  die  es  bis 
zur  bestimmten  Höhe  füllt.  Ein  solches,  auch 
grofses,  Ventil  ist  aurserurdentUch  leicht  zu  warten, 
da  es  vollständig  baiancirl  wird.  Ich  halte  ein 
derartiges  Ventil  fOr  das  beste  Luftventil;  dabei 
müssen  sich  aber  die  vier  Kanäle  begegnen,  was 
bei  den  meisten  Ofeoconstruclionen  möglicli  ist. 
Pig.  2  stellt  ein  solches  Ventil  von  2440  mm  Habe, 
2135  mm  Breite  und  100  mm  Plattenzwüchcaraum 
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von  100  mm  dar,  das  bei  einem  schwenkbaren 
basiachen  60  •  t  •  MaitinofeD  Verwendung  findet. 
Ist  das  Drosselventil  Aber  niclit  anwendbar,  so 
kann  man  das  doppelt«  Tellervenlil  benutzen. 
Aocb  desKD  Geblase  wird  am  besten  femraert. 
Die  beiden  Anschlagsitze  sind  aus  Gufseiscn  und 
der  untere  wird  durch  ein  im  Sitz  eingegossenes 
Robr  mit  Wasser  gekflblt,  wibrend  der  obere 
Sitz  durch  die  kalte  Luft  hinreichend  kOhl  bleibt. 
Für  das  Ventil  selbst  wendet  man  keine  Ab- 
kohlung  an,  weil  dasselbe  nur  dann  einer  hOlieren 
Hitze  ausgesetzt  wird,  wenn  es  mit  dem  oberen 
SiU  in  BerObrung  ist,  wobei  et  auch  durch  die 


Fi(.  1. 


kalte  Luft  gekühlt  wird.  Damit  es  dureh  die 
vorkommende  Hitze  keine  Formveränderung  er- 
leidet, besteht  es  aus  «emlicb  Starkem  Gub  und 
itt  mit  Abstfifft'ilern  versehen. 

Die  Aniageiläciteu  der  Tellervcntile  sah  ich 
verschieden  ausgefttbrt,  aber  meist  hatte  das 
Ventil  kofiisplif  Form,  sn  dafs  die  Diclilimp  da- 
durch erreicht  wurde,  dafs  die  konische  Veutii- 
fllebe  auf  der  Schneide  ruhte,  welche  die  obere 
ebene  SilzflSche  und  die  cylindrisdie  di  r  Vi  tili'- 
Öffnung  bilden.  Die  konische  Form  der  Anlage- 
Melle  ist  gMehwohl  nicht  gani  riebtig,  denn 
kommt  das  Ventil  auf  den  Sitz  niihl  so  lierab, 
daTs  die  Achsen  der  konischen  Fläche  und  der 
Cylioderfliche  der  Oeffnung  susammenfiülen,  dann 
■chliefot  du  Ventil,  wie  leidit  «rnchtlieh,  nicht 


dicht.  Macht  man  dagegen  die  Anlagefläche  wie 
eine  iphCrisehe  Zone,  so  erhilt  man  doch  Dieh- 

lung,  auch  wenn  das  Ventil  auf  den  Silz  etwas 
schief  niederkommen  sollte.  Der  Mittelpunkt 
dieser  Spbire  ist  so  gewählt,  dab  die  den  Mittel- 
punkt  mit  der  Anschlagcurve  verbindenden  Radien 
mit  der  Curvenebene  einen  Winkel  von  45  ^ 
bilden.  Fig.  3  zeigt  ein  dtnrtigcs  Ventil  fttr  einen 
1 0  - 1  •  Ofen.  Die  Ansehhgflächen  des  Sitzes 
oder  des  Ventiles  brauchen  nicht  abgedreht  zu 
werden,  sondern  ein  guter  Gufs  genQgt  voll- 
kommen.  Ein  solches  Ventil  kann  die  Verbindung 
mit  den  Lufl-  und  Essekanälen  natürlich  nur  für 
einen  Regenerator  reguliren,  weshalb  ein  Ofen 
immer  zwei  Ventile  haben  roufs.  Aufserdem 
braucbt  diese  Yentüsrt  einen  ^ 

I 


+ 

+ 

+ 


welcher  ihn  der  vorigen  gegenQbeff  Tsrttraosrt;  sie 
ist  demnach  nur  aniawtnden,  wenn  das  Drossel- 
ventil nicht  pafst. 

Die  Gasvent  ile  bieten  in  ihren  ConstrucUonen 

die  eigentlichen  Schwierigkeiten.  Eini^f  suchten 
das  Problem  mit  nur  einem  Ventil,  einem  Drossel- 
oder Glockenventil,  zu  lösen,  Andere  wieder  durch 
zwei  Ventile,  wobei  doppelte  Tellerventile  oder 
dergleichen  angewendet  wurden.  Aber  beides 
scheint  sich  nicht  zu  empfehlen,  sondern  man 
hat  zum  Gaswechsel  vier  Ventile  anzuwenden, 
nämlich  für  jeden  Rcfrcnerator  ein  Ventil  zum 
Zuleiten  oder  Absperren  des  Gases  und  eins  zum 
Ableiten  der  verbrannten  Gase  nach  der  Esse. 
Bei  dieser  Construction  benutzt  man  einfache  Teller- 
Ventile.  Die  Dichtung  der  Gasventile  hat  man 
durch  WasserabschluÄ  mdgliehst  vollkommen 
zu  machen  gesucht;  aber  dabei  kommen  einige 
Ungelegenheilen  vor,  weil  das  Wasser  die  Ab* 
Scheidung  des  Theers  begOnstigt,  der  leieht  in- 
suamsnpichl  und  die  Ventflbewegung  hindsrt 
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Soll  dM  Veotil  hart  gegen  deo  SiU  pressen, 
•0  wird  der  den  Sphireomittelpankl  bettimmende 

Winkel  nur  35*  grob  gemacht,  was  ein  gutes  Re- 
sultat liefert  (Fig.  4).  Gegen  das  Wer  reo  dieoeo 
AlMtdlfedem,  nnd  der  Gab  mub,  xuinal  b«i  klei- 
neren Ventilen,  ziemlich  stark  ausfallen,  um  der 
Winneeiiiwirkung  su  widerstelien  uod  das  Veotil 


fürchten  kann;  man  mufa  im  Gegeotheil  diesen 
Ventildli  immer  m  anbringen,  dab  er  einer 
mSgliclist  niedrigen  Hitze  ausgesetzt  ist.  Da  der 
dem  Gas  folgende  Rufs  das  Ventil  leicht  undicht 
miehen  kann,  so  wird  die  cKebtende  Sehneide 
am  Gaszugangssitz  etwas  flher  den  Boden  im 
Veolilgebiuse  erhöht.   Um  einerseits  ta  ermög* 
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fDr  die  Diehlanf  hinreieiMmd  schwer  zu  machen. 

Auch  mufs  die  sphärische  Anlapinäclip  sorgfältig 
at^edrebt  werden.  Vor  dem  Abdrehen  sind  diese 
Ventile  aasraglOben,  um  innere  Spannungen,  die 
im  Oufs  vorkommen  können,  auszugleichen.  Der 
Sitz  des  GasabsugTentils  wird  mit  Wasser  gekühlt 
(Fig.  5  a.  6),  aber  der  des  Zugaogventil«  niebl, 
da  nui  bier  leieht  eine  sn  grobe  AbkOhlung  be* 


j  liehen,  dafs  das  Ventil  auf  die  Dichtungsschneide 
kommende  Partikel  ausprefst,  andererseits  die 
Schneide  dauerhaft  zu  machen,  ist  eine  scharfe 
Kante  an  diesen  Ventilen  nicht  angebracht,  sondern 

'  man  macht  die  dichtende  Schndde  abgerundet 
(Fig.  7). 

Die  auf  und  nieder  gehende  Bewegung  des 
GasabsugfenÜlt  bewirkt  man  mit  einer  durch  den 
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Deckel  des  Ventilgeliuus<  s  gehenden  Eiscaspindel.  höchstens  gleichseitig  mit  einer  OfefircpArator 

Da  es  bei  diesem  Ventil  nichts  bedeutet,  ivenn  '  vorkommt,  und  dab  kleine  Mingd  in  WtlM|eD 

durch  dieses  Deckelloch  etwas  Luft  eiorresopon  Mitiiiton  behoben  werden  können, 

wird,  so  mnclit  man  dasselbe  etwas       grofs,  Emtit  solchen  Mechanismus  (Fig.  9)  henutst 

und  erhält  dadurch  eiiieo  Luftstroni,  der  dM  Ventil  |  man  Tür  einfache  und  doppelte  TellerreDÜle  and 

hauptsächlich  in  der  Lage,  wo  es  emporgehoben  ähnelt  derselbe  .sehr  der  Manövrireinrichtung  eines 

und  den  heifsen  Verbrennungsgasen  vom  Gas-  SchifTsruders.  Die  Hauptsache  bildet  dabei  eine 
regeoerator  ausgesetzt 

tl 


ist,  abkühlt.  Bei  derBe 
Stimmung  dieser  Spin- 
deMffnuDg  aber  mofs 
mno  vorsichtig  sein, 
damit  sie  nicht  zu 
grofii  ausftllt,  weil  bei 
dem  Wecliseiii  leicht 
Explosionen  vorkom- 
men kutanen.  Wollte 
man  diese  Einrichtung 
bei  der  Bewegung  des 
Gaszuzugsventil  an- 
wenden ,  so  müfste 
man  Stopfbüchsen  be- 
nutzen ,  was  aber 
schwierigwäre.  Kommt 
die  Spindel  in  den  Gas- 
kasten herab,  so  ist 
sie  nirolich  verhSltnifs- 
mSfsig  knit  und  erhält 
einen  Theerflberzug ; 
beim  Heben  des  Ven- 
tils srhabt  sich  zwar 
der  meiste  Theer  von 
der  Spindel  ab,  aber 
etwas  bleibt  immer 
zurück.  An  der  Aufscn- 
Inft  backt  dieser  Theer, 
und  zuletzt  sinkt  das 
Ventil  durch  sein  Eigen* 
gewicht,  wenn  man  et 
sehlieben  will ,  nur 
schwierig  nieder.  Diese 
Schwierigkeit  hat  man 
vortheilhaft  umgangen, 
indem  man  'Iii-  Fiowe- 
gung  zur  Venlilliand- 
habang  rotirend  an- 
statt geradlinig  macht 
(Fig.  8).  Das  Ventil 
wird  durch  eine  Kette 
geholxni,  welfhe  sirh 

auf  eine  Scheibe  mit  Welle  aufrollt;  anstatt  einer 
Seheibe  kann  man  sich  aneh  eines  IMwlarms 
mit  Welle  bedienen.  Dabei  ist  es  wiehlig,  dab  das 
Drehungsmonienl  hinreichend  grob  wird,  um  die 
Widerstände,  welche  im  Lager  durch  die  Theer* 
Verdickung  entstehen,  Kii  ht  zu  überwinden. 

Der  WecliseUnechaoismus  mufs  so  eingerichtet 
sein,  dab  die  Ventile  leicht  umgestellt  werden 
können,   er  selbst  aber  muf>  so  einfach  und 


Fi(.  11.  ScliniU.AB. 


haltbar  sein,   dab  eine   Reparatur  desselben 


rif.!!  SdmHtCD. 

Welle  A,  auf  welcher  drei  iAader,  das  Handrad  B 
cur  Bewegung,  du  Kellenrad  0  lur  Bewegungs- 

überftihninp  und  das  Sperrrad  D  zum  Aufhalten 
einer  rückläuligeu  Bewegung,  sitzen.  Letzteres 
ist  so  gezahnt,  dab  die  Bewegung  ganz  beliebig 
unterbrochen  werden  kann.  Vom  Keltenrail  wird 
die  Bewegung  mittels  einer  Gallschen  Kette  über- 
tragen, welche  durch  gewöhnliche  Ketten  mit 
den  Ventilen  in  Verbindung  steht.  So  verbindet 
dieser  Wecbselmechanismus  mit  seiner  ganzen 
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Einfaolibeit  die  EigeosobaA,  daCs  er  überall  da  j 
aafgMtdU  werden  Imn,  wo  der  PUttt  sieh  Ar  das 

Handrad  eignet;  mit  ihm  sind  leicht  die  kleinsten  I 
und  grdfsteo^ Ventile  umzuwechseln,  und  mit  passen-  I 
dem  Hand*  und  Kettenrad  sind  Constructionen  aus* 
geführt  worden,  wo  ein  Mami  Ventile  für  1220  mm 
Oeffnungen  leicht  handhaben  kann.  Kin  ameri- 
kanisches Werk  bat  mit  dieser  Eitulchlung  so 
beftiedigende  Resultate  erreicht,  dafs  dieselbe  bei 
allen  Oefen,  wo  nur  mötrllch,  ausgeführt  wurde. 

Uci  der  Auätiiiirutig  eines  Wechsels  besiebt, 
nachdem  das  eine  Ventil  vom  Sitz  gtit  gehoben,  | 
hei  der  weilerrn   Ventilhchung  die  Arbeit  nur 
darin,  den  Heibungswiderstand  im  Lager  u.  8.  w,  j 
zu  aberwioden,  weil  die  Ventile  sich  gegenseitig  > 
vollkommeii  ao^leichen.  Hat  das  andere  Ventil  | 
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seinen  Sitz  erreicht,  so  braucht  das  erste  bloCs 
soviel  gehoben  zu  werden,  daCs  der  Haken  in 
die  nfichste  Vertiefung  des  SperrradM  ftllt*  wo- 
durch das  gesenkte  Ventil  mit  seinem  Gesammf- 
gewicht  auf  den  Sitz  zu  ruhen  kommt,  um  da 
dit-  gehörige  Dichtung  zu  bewirken.  Bei  di^r 
Einrichtung  ist,  wenn  man  f^ie  für  doppelte  Teller- 
ventile benutzt,  in  Vtrlnndung  mit  dem  Ventil 
eine  starke  Spiralfeder  eingesetzt,  um  auch  an 
dem  oberen  Anschlug  eine  gn(p  Dii  htun?  zu 
erlangen.  Sollte  man  mit  diesem  Mechanismus 
nur  ein  einfaches  Ventil  bedienen,  so  bringt  man 
am  andern  Kettenrade  ein  passendes  Gegen- 
gewicht an.  Fig.  10  bis  12  zeigt  die  oben 
beschriebene  Ventilaoordnung. 

(Uebersetnmg  ans  Jem  KorL  Annikr  1894.) 


Zwei  neue  Schiniedepressen. 


The  Iron  Age  (I.  Norbr.  189.4)  bringt  die 
in  der  Abbildung  1  dargestellte  Schmiedepressp, 
welche  die  .Mor^'an  Con-iruclion  Conipanv.  Wf^r 
lester  Mass.  N.-A.'  für  die  Firma  Wymaus 
Gordon  ebendaselbst  gt  lii  ferl  hat. 
D!e  Pres?«  hat  einen  iiiitlisten 
l>ruck  voi)  1000  t  bei  etwa  155  k^ 
Wasserdruck  a.  d.  qcm,  welcher 
vermittelst  eines  Ueherset'/ei  hei 
7  Alm.^Dampff:pannung  erzeugt 
wird.  Die  Anordnttng,  nach  welcher 
der  Prefscylinder  unten  lie^t  und 
der  Kolben  nach  oben  wirkt,  ist 
der  Emfachheit  und  Billigkeit 
wegen  getroffen  worden  nnd  hier 
zulässig,  weil  die  Presse  nur  zum 
Gesenkschmieden  dient,  also  nicht 
eigentlich  dem  BegriiTe  entspricht, 
der  heute  für  Scbmiedepressen  gilt, 
welche  zum  Ersatz  von  Dampf- 
hämmern von  aolsergewfihnlich 
grofsen  Abmessungen  dienen  sol- 
len, wo  die  eigentlichen  Vorzüge 
der  Presse  besonders  hervoi  treten. 
Diese  werden  mit  grofsem  Vorfheil 
zum  Ausstrecken  sehr  schwerer 
BIdcke  zu  Schmiedestocken  von 
verseliiedenen  Formen  verwendet, 
welche  Arbeit  die  Bewegung  des 
Kolbens  von  oben  nach  unten  er»  aiimm.  t. 

fordert,  nicht  nur,  weil  das  am 
Krahnen  hängende  Schmiedestück  seine  Höhen- 
lage während  des  Druckes  beibehalten  mub, 
sondern  vornclunlieb,  weil  die  grofsen  Formstücke 
einen  Hub^des  PreCskolbens  von  bedeutender  Länge 
bedingen. ' Zum  Beben  desselben  sind  besondere 
Cyiindier  mit  dmch  Dampf  oder  Druckwasser  be- 


wegten Kolben  vorhanden,  durch  welche  auch  «las 
Auswechseln  des  Lederstulps  erheblich  erleichtert 
wiril,  wälin-ni!  diese  Artieit  I>ei  der  vorstehend 
allgebildeten  Anordnung  sulir  i^etlraubend  ist. 

Der  Abstand  der  Säulen  ist 
bei  den  eigentlielien  Schmiede- 
pressen viel  gröf^er  als  hier,  und 
zum  Auswechseln  der  Arobofs- 
untersfflfzp  sind  he?on;1ere  meehu- 
nische  Vorrichtungen  vorhanden. 

Die  Einrichtung  des  Druck- 
iibersetzers,  welche  in  Abbild.  2 
veranschaulicht  ist,  läfsl  nicht  auf 
hohe  Betriebsleistung  schtiefsen, 
denn  ihirc}i  die  auffallend  kurzen 
Kolbenstangen  wird  die  Wärme  des 
Dampfes  auf  dss  Draekwasser  Uber- 
trägen  und  wirkt  dadurch  sehr 
naclithcilig  auf  die  Haltbarkeit  der 
Ledcrstulpen.  Der  zweite  Ueber- 
selzer  für  Niederdruckwasser  ist 
hei  den  Pressen  mit  oben  stehen- 
dem Cylinder  entbehrlich,  da  die 
Füllung  »US  einem  Hochbehälter 
oder  einer  sonst  vorhandenen 
Niederdruckleiinng  erfolgen  kann. 
Die  Abmessungen  des  Hochdruck- 
i'ilierpetzcr?,  D^impfkolben  810, 
Hub  12Ü0,  Wasserkoiben  152, 
entsprechen  einem  Hnbe  des  Preb- 
'r  r  !(  ns  von  etwa  i2  mm,  welcher 
für  eine  zur  Erzeugung  von  Fortustückcn  be- 
stimmte Presse  nicht  genOgen  wOrde. 

In  Glaser?  Anuillei)  \  <nu  15.  Nov. 'I..!.  wlnl  eine 
der  obigen  ähnliche,  von  Max  Hasse  &  Co.,  Berliu 
(System  Tenner),  gebaute  Presse  fiir  950  000  kg 
höchstem  Pressendruok  wie  folgt  besdirieben: 
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Abbild  1 

Die  in  nebenstehender  Ab- 
bildung .'l  dargeslellle  Anlage 
besteht  aus  der  eigentlichen 
hydraulischen  Presse  und  dein 
Dampfaccumulator,  welcher  das 
zum  Pressen  erforderliche  Druck- 
wasscr  lierert.  Presse  und  Ac- 
cumulator  können  in  beliebiger 
Entfernung  voneinander  aufge- 
stellt werden,  da  die  Steuerung 
des  Accumulators  von  der  Presse 
ans  geschieht  und  nur  eine 
Zugstange  die  Presse  mit  deu) 
Accumulator  verbindet.  Druck- 
leitung und  Kücknufs  des  Was- 
sers liegen  in  Kanälen  unter 
dem  Fufsboden. 

Die  Presse  ist  bestimmt  zum 
Schmieden  resp.  Pressen  von 
Zughaken ,  Sicherheitshaken, 
Bufferkörben,  Federhaken  etr. 
Die  Gesenke  sind  so  eingerichtet, 
dafs  ein  Festsitzen  von  Stempel 
und  Matrize  nicht  vorkommen 


kann,  so  dab  also  beim  Rflckgang  des  Kolbens 
keinerlei  Kraft  ausgeübt  werden  braucht.  Der 
Einfachheit  wegen  wurde  deshalb  die  Presse  so 
angeordnet,  dafs  der  Kolben  von  unten  nach 
oben  aibeitel  und  der  Rückgang  nach  beendeter 
Pressung  durch  das  Eigengewicht  des  Kolbens 
und  Tisches  bewirkt  wird. 

Der  Kolben  der  Presse  hat  366  mm  Durch- 
messer, mithin  etwa  1000  qcm  Querschnitt.  Der 
Maximaldruck  von  350  000  kg  wird  also  erreicht 
hei  einem  Wasserdruck  von  350  Atm. 

Der  Prefscylinder  ist  von  Stahl  und  hängt 
in  einem  gufseiscrnen  Rahmen ,  welcher  durch 
vier  kräftige  Stahlsäulen  mit  dem  oberen  Holm 
verbunden  ist.  Der  Prefstisch  wird  an  den 
Säulen  sicher  geführt  und  hat  eine  Gröfse  von 
1000X  1100  mm.  Die  gröfste  Höhe  zwischen 
Tisch  und  oberem  Holm  beträgt  1000  mm,  der 
Maximalhub  500  mm.  Die  Presse  ist  so  tief  in  die 
Erde  eingebaut,  dafs  die  Oberkante  des  Tisches 
in  der  tiefsten  Stellung  etwa  350  mm  über  Fufs- 
boden liegt,  um  das  Auswechseln  der  Schmiede- 
slücke, welche  auf  niederen  Wagen  heran-  resp. 
fortgeschafTl  werden,  zu  erleichtern. 

Der  Dampfaccumulator  ist  vertical  angeordnet 
und  hat  Füll-  und  Druckpumpe.  Die  Pumpen 
sind  einfach  wirkend  und  so  eingerichtet,  dafs 
der  grofse  Kolben  der  Füllpumpe  zugleich  Stiefel 
für  den  Kolben  der  Druckpumpe  bildet.  Beim 
Ansteigen  des  Danipfkolbens  wird  das  Wasser  aus 
dem  Wasserbehälter  angesaugt  und  beim  Nieder- 
gang des  Kolbens  in  die  Druckrohre  geprefst. 
—  Steigt  im  Anfang  einer  Pressung  der  Wasser- 
druck üt>er  ein  bestimmtes  Mafs,  welches  von 
dem  Querschnitt  der  Füllpumpe  und  dem 
Dnnipf'Jmck  abhängt  und  vorher  an  dem 
Auslöseventil  g  des  Accumulators  eingestellt 
wird,  so  öffnet  sich  selbsithätig  ein  Venlil- 
kegel   des  Ventils ,  und   das  Wasser  der 


Alibild.  S. 


im 


Füllpump«  üiehl  frei  in  den  Wasserbehälter 
zarfkk.     Der  gaose  Dampfdruck   lastet  dann 

allein  auf  dem  kleinen  Kolben  der  Druckpumpe, 
tiad  der  Wasserdruck  in  der  Pumpe  steigt  auf 
du  Huknam. 

Soll  in  der  hydraulischen  Presse  mit  einem 
geringereo  Druck  all  dem  Maximaldruck  ge- 
arbeitet werden,  so  kann  durch  ESnitellen  des 
Dampfregulirventils  a  am  Aci  umulalorcylimicr 
der  Dampfdruck  im  CjUoder  dem  verlanglea 
Wanerdmek  «ntspreebcDd  reducirt  werden.  ^ 
Der  Dampfverbrauch  entspricht  genau  der  zu 
lei&leoden  Arbeit,  da  zum  Heben  des  Kolbens 
nur  die  Spannung  eintritt,  welche  das  Gewicht 
des  Kolbens  oebst  Reibung  Oberwindet,  während 
für  das  Pressen  seihst  das  Reduclionsventil  den 
Dampfdruck,  dem  veriau|^(en  Wasserdruck  ent- 
sprechend, regulirt 

Die  Steuerung  des  Accumulalors  geschieht 
Ton  der  Presse  aus  vermittelst  eines  Handhebels  b, 
der  mit  dem  Dampfdrebschieber  c  dureb  ein  Ge- 
stänge verbunJeii  ist.  Eiu  Hiti-  und  Herbewegen 
des  Handhebeis  bewirkt  ein  Steigen  bezw.  Her- 
untergehen des  Dampfkolbens,  indem  entweder 
der  Dampfzutrill  unter  oder  n!  i  -  dem  Kolben 
geöffnet  wird,  in  der  höchsten  und  tiefsten 
Stellung  des  Dampfkotbens  sehliefst  sieb  der 
Datnpfzutrill  seIhsUhätig. 

Die  Dimensionen  des  Accumulalors  bezw.  die 
Pumpen  werden  gewöbniieb  so  gewihlt,  dals  ein 
Hub  des  Accumulators  für  eine  Pressung  genügt. 
Sollte  aber  ausnahmsweise  der  Prefsweg  ein 
grSfserer  sein,  so  kann  ein  zweiter  Hub  zum 
Pressen  benutzt  werden.  In  der  vorliegenden 
Anlage  hat  der  Danipfcylinder  einen  Durchmesser 
von  560  mm,  die  Puiupeu  175  bez.  ü6,8  mm. 
Der  Hub  beträgt  800  mm.  Bei  einer  Dampi- 
Spannung  von  &  Atm.  im  Cylioder  wird  in  der 


Fällpumpe  ein  Druck  von  5Ö  Alm.  erreicht,  was 
einem  Druck  in  der  Presse  ron  60  000  kg  ent- 
spricht.  Wird  die  Füllpumpe  ausgeschaltet,  so  steigt 
der  Druck  auf  döO  Atm.  =  850000  kg  der  Presse. 

Der  Prefirtiseb  bexw.  Kolben  steigt  ba  einem 
vollen  Hube  den  Accumulators  und  nur  niederem 
Druck  (50  00U  kg)  etwa  150  mm,  bei  nur  hohem 
Dmek  (850000  kg),  wenn  die  Püllpumpe  von 
vornherein  ausgeschaltet  wird,  eLwa  22,5  mm, 
oder,  wenn  beispielsweise  erst  ein  Weg  von 
80  mn  unter  niederem  Dmek  nirllckgelegt  ist, 
noch  11  mm  unter  hohem  Druck.  Mit  diesen 
Maben  kann  beliebig  variirt  werden. 

Da  die  Zeit  zum  Ansteigen  und  Niedergeben 
des  Dampfkolbens  nur  nach  Secunden  zibh,  so 
hängt  also  die  Leistungsfähigkeit  der  Presse  OUr 
von  der  Schnelligkeit  der  Bedienung  ab.* 

Bezüglich  der  Einrichtung  dieser  Presse  gilt  im 
wesentlichen  auch  das  oben  Gesagte,  und  unterliegt 
es  keinem  Zweifel,  dals  durch  die  Anwendung  der 
zweiseitigen  Dampfwirkung  an  dem  Uebersetzer 
eine  billige  Anlage  entsteht,  aber  der  gröfste 
Vorlbeil  derselben,  die  Beseitigung  von  Steuer- 
organen (Ventile  oder  Sebieber)  aus  der  Hocb- 
druckwasserleitung  wird  dadurcli  geschmälert, 
denselben  besitzt  nur  in  vollem  Mafse  der  einfach 
wirkende  Druekflberselzer,  welcher  die,  in  vor 
stellender  BcschrLihung  hcrvfirgeliolieiie  Eigen- 
thümlichkeit  der  Einste) tu iig  des  Dampfdruckes 
unter  dem  Treibkolben,  entsprechend  dem  Wider- 
stande gegen  den  Arbeitskolben  der  zugehörigen 
Presse  in  vollkommener  Weise  besitzt,  vornehm- 
lich aber  aus  dem  Grunde  im  Betriebe  spaisamer 
ist  als  die  durch  eine  Dampfmaschine  betlMMHW 
Pumpe  mil  Accumulalor  für  Hochdruckwasser, 
weil  der  Verlust  au  lelzlerem  infolge  der  in  den 
Steuerorganen  entstehenden  undichten  Stadien 
meistens  sehr  grofs  ist  B.M.D. 


Mittheilnngen  aus  dem  £isenlittttenlaborutoriuiü. 


Zwei  neue  Colorimeter  zur  Kohlenstoßbestimmung. 
Von  Walter' G.  JI'Hillan. 

Der  in  nachstellender  Figur  1  abgebildet« 
Apparat  besteht  aus  xwei  engen  tilasrßliren  A 
und  B  von  gletehem  Durohmeeser,  die  mit  gleicher 
Eintheilung  vorjuehon  sind.  Bi^de  Hind  am  Boden 
abgerundet  und  in  jedem  ^behndet  sich  ein  pilz- 
förmiger StRp.sol  Fhezw.  G  ans  weiJs&m  undureh- 
Hifhtigcm  Gla.s,  de!«.'^eii  obere  ebene  FÜtohe  mit 
di-iu  Nulliiuiikt  iltr  Eintheilung  zii'^animeiifiilU, 
und  III  dieser  Form  die  weifse  Scheib«  der  Apparate 
von  Stead*  und  von  Bidsdale**  vertritt- 


*  Vergl.%Stahl  und  Eisen"  1888,  Nr.  9,  8. 540. 
**  Vergl.  ,,Sfadil  und  Eisen"  U88,  Nr.  11,  S.  709. 

XXIU.U 


i  Das  tt6hr  B  steht  mittels  eines  kursen  B0hrehens 

mit  i  itu-ni  wcKcn  ii  Clii'^rohr  in  Vorbinduntr.  In 
diesem  kann  ein  gläserner  Kolbeu  C,  der  in  t!ine 
r-  fftnnige  Fahrungssiange  Obergeht,  auf-  und  ab- 
wärts hf'VM  ^'t.  lind  niitti-ls  der  St^'U»chraub()  l> 
festgehalten  werden,  llinter  den  beiden  Melii- 
'  röhren  befindet  sieh  eine  wei&e  undnrebsiehtige 
I  Platte.  Das  Hohr  ß  wird  durch  den  drehbaren 
Uiegel  A'  an  dem  Kähmen  festgehalten. 

Behuf»  Ausführung  der  KohkuistoUprobb  wird 
I  je  1  eg  des  Normalstabls  und  des  za  untersuehen- 
I  den  Materials  in  dor  entsiirechvii  li  n  Monge  Sal- 
j  petersäure  (1,2  spiic.  Gew.)  gelCsl  und  auf  eiu  be- 
kanntes Volumen  (s.  B.  lOeem)  verdünnt.  Maehdem 
man  das  Doppeirohr  B  mit  einigen  Tropfen  der 
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NornMUAsung  au^eaebwenkt  liat,  bringt  nun  den 

R<  »t  dieser  Flri»8igk(.>it  hineiu ,  läfst  den  Glas- 
stöpfel  F  vorsiohtig  aa  seiuen  Fiats  hinabgleiten, 
befestigt  dann  das  Bobr  am  Bshmen  und  aetzt 
auch  den  IMuiiger  C  ein.  Nun  schwenkt  man  das 
Rohr  A  zwoironi  mit  etwa«  Probeliktung  aus  und 
font  es  datin  mit  dieser  bis  zu  einer  entsprechen- 
den Höhe  an.  Nachdom  man  au<'h  in  dii  si  ^  Kohr 
die  Scliwibo  bc7.w.  den  ät^jtnel  6'  binabgeiasaeu 
hat,  .setzt  man  es  iu  den  Rahmon. 

Der  Apparat  miifs  au  «inem  gl«ielim&&ig  b«- 
leufliti-ten  Ort,  am  besten  zwi^fhon  dem  Beob- 
achter und  einem  offenen  Fun^ster  ho  Hul'ge»te)lt 
werden,  dab  die  Rohren  dem  Liebt  sugefcehrt 
sind.  Nun  wird  der  PUinger  V  soweit  nai'h  .tli- 
wärts  gedrückt,  dalk  die  duruh  ihn  verdrängte 
KonnalllJming  in  B  eine3|FlllMigk«tM»ule  bildet» 


daxa,  das  Gasiehtafeld  xn  begrenzen.   Zum  Ab- 
halten des  .s<>it]irhen  Liehtee  dient  ein  innen  ge- 
1  eobwürzter  Kasten  £,  der  unten  mit  einem  Längs* 
I  sohlitz  versehen  ist,  durch  welchen  allein  Lieht 

I  eintreten  kann.  Au  einer  Seitt  (ics  K;i-t<'iis  Ix  ■ 
findet  sicli  eine  kleine  Thür,  durch  welche  die 
WaH8<'rwanne  F  («ingeschuhen  werden  kann.  Diü 
mit  zwei  runden  Oeffnungen  versehene  tjrQdte  Q 
dient  tuir  zum  FrstlinHi  n  ili  r  Ix  idi  n  Kühren  A. 
Der  Kasteiuleckel  trilgt  zwei  .senkrechte  Ständer, 
die  oben  dureh  ein  Qnerataek  H  verbunden  sind. 
Di«>  \'f>rf!r.'(n'^inj'»'»rfvhrpn  B  !!  können  mit  Hülf«' 
der  Schrauben  A' *V  in  jeder  beliobigwu  Stellung 


deren  Farbenton ,  \»n  oben  gesehen,  genau  dem> 

jonigen  der  Prohelösung  gluichkommt.  BorPIunger 
wii<i  in  «iieser  Stellung  mitti  l^  der  Schraube  D 
festgeklemmt,  ulsdann  elFio  in  der  liüekwand  des 
liahmetis  beiiudliehe  Thür  geöflTnct  und  die  Ab- 
lesung Toigenommen.  Er forderl  i  <■  hen  Fa  1  lee  können 
mehrelre  Ablesungen  hintereinander  gemaeht 
werden. 

Bei  dem  zweiten,  in  Fig.  8  dargestellten  AppArat 

tfluehten  in  die  üufnen'n,  oben  b<'ckenförniig  er- 
weiterten It'^hr««  A  VerdräuguntjMV'hre  B,  wekhe 
derartig  au  bemessen  sind,  daCs  der  fieobaehter, 
wenn  er  sie  in  die  mit  einer  gefärbten  Flftssigkeit 
gutalltea  Uohre  A  soweit  eiutuucht,  bi«  sich  die 
Boden  berfihren.  von  oben  aus  keine  Spur  von 
Färbujig  zwi.sehen  beidi-ii  Rühren  erbiickt-n  kann. 
Das  Kottr  B,  das  an  einer  b«»Htimmten  Steile  er- 
weitert ist,  um  ein  Deckglas  D  aufzunehmen, 
wird  im  v».r«  ns»t>  n  Theile  mit  W'jiN-.  r  get'iillt. 
Das  an  beiden  üinduii  offene  Kohr  C  di<>nt  nur 


I  : 


e  I 


fefstgehaUen  werd.>n.  Die  Zeiger  MM  wboA  mit 
BD  fest  verbunden  und  gleiten  Jin  der  gcmein- 
ttamen  Eintlieilung  A'.  Der  ganze  A|tjiar:tt  rulit 
auf  einem  hölzernen  (iestell ,  an  weleheni  unten 
ein  i1r<  !iVinrrr  T{*-f1«.>ctor  L  angebracht  ist. 

Hei  Benutzung  diesut»  Ap|uirats  bringt  mau 
die  NomallOsung  in  eines  der  beiden  Rehre  A 
und  di«'  Prohelösung  in  da?  anderf.  \nn  setzt 
man  den  Kaätenduckol  »arauit  den  beiden  Ver- 
drAngnngsrOhren  in  richtiger  Stellung  auf  und 

Ififst  die  letzteren  vorsiehtig  in  'Hi  K,"iir<  n  A 
hinabgleiten,  und  «war  »o  weit,  bis  sie  die  Büden 
berfihren.  Dabei  wini  die  goflirbte  FlOsetgkeit  in 
die  liiM-keu  gchobi'U,  tuui  Wenn  man  von  oben  in 
die  Köhren  hineinblinkt,  bemerkt  man  nur  weifse 
Rrhellien. 

In  dieser  Stellung  stellt  nuiu  (lio  beiden  Zeiger  .V 
aut  den  Nullpunkt  der  Tlieüung  ein.    Eine  der 
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beiden  li^hren  wird  nun  so  weit  gciiobt-n,  iiin  man 
«inen  passend  «niebeiiMiid«»  ParbmiicMi  eriangt 
hat.  N':ich«lf>ni  ni;ui  <lio  Stfllsohrauhc  ffstgezo^ori 
liat,  hebt  mun  das  zweit«  Ruhr  so  hoch,  bis  der 
Fwrbenton  mit  dem  dm  ersten  Rohrs  rDlIig  Ob«r- 
i'iiistinimt.  Ist  dieH  orreiolit ,  <1nnn  zieht  niiui 
auch  die  zweite  Schraubt»  an.  Die  an  der  £in- 
theilung  abgelesenen  Zefgeratinde  geben  alle  zur 
Bereehnung  erforderlidien  DHteii.  Audi  liii-r 
können  die  Ablesungen  beliebig  oft  nacheinander 
wiederholi  werden. 

In  der  folgenden  Tabelle  sind  einige  Versuohs- 
«•ryt-lmiss«!  wiedHrgt^K«'*'»'» ' 


KohlMatoff-  j 

KnhaK  Hiircli  ' 

Verbrennufijf  | 

.■ri:i;lli>ll  ( 

A 

0,16 

B 

•  •  . 

ojss 

C 

0.48 

D 

0,46 

B 

•  •  • 

1,41 

Mit  dm 
cntMAnant 


Mit 

smiUa  Apparat 
•rhaltM 


0.16 

0,42 
0,47 


0,16 
0.81 

0,48 
0,46 

M2 


(Naoh  einem  Vortrag  vor  dem  Iren  an4  Steel 
luoUtute.)   

Ntatr  Afipartl  flr  dto  Maftamlyst. 

D.  Sidornkv  Iiat  im  4.  Hvft  dur  .,Z«'ilschrift 
fQr  analytiaohe  Cbemio'^  S.  488  den  in  unten- 
stehender Figur  dargortollten  Apparat  beschrieben. 
Letzterer  ist  Oberall  (l<'it  v  ai  Vortheil.  wi>  man 
nüt  swei  titrirt<'ii  Flila«igkeiten  sa  arbeiten  hat. 


Auf  dem  HolsfW  a  ruhen  zwei  Vorrathsflaschen  b, 

von  ÖLiu  II  jede  doppelt  tubttUrt  iüt.  Der  eine 
Tubus  /  trilgt  eine  Kautschukbirne  e,  willirend  die 
heiden  anderen  Stopfen  //  den  Durchgang  der 
lioberöhren  d  gestatten,  welch  letztere  i»  rlie  oben 
kugelfßrmiK  erweiterten  (^uetselihalinhüretten  c 
(bvim  Nullpunkt)  mOndvn.  Die  Handhabung  des 
Apparates  ist  sehr  einfseh.  Prebt  man  die  Birne  e, 


so  steigt  die  Flüssigkeit  in  der  liOhre  d  und  ge- 
langt in  die  entsprechende  BArett«  e  bis  ttber  den 

Nullpunkt  derselben.  Boiiii  Fri-ila-isi  n  il.  r  Birne 
wird  eine  LuftverdOnnung  in  der  Flasche  b  er- 
zeugt, woduroh  die  fiber  dem  Nullpunkt  stehende 
FKlssigkfit  wieder  al)>;i'>nutrf  wird.  Ziiiii  Austritt 
der  Luft  dient  die  zweite  Bohrung  dea  die  uborc 
Mündung  der  Bürette  sehlieAenden  Stopfens. 

Für  Obernuuiganaaures  Kali  ist  der  Quetseh- 

iiahn  p  iliircli  einen  <;iasli,iliii  zu  ersetzen.  Zum 
Aufbewulirun  von  ZinnchlurQrlösung  ist  es  etu- 
pfehlenswerth,  die  FlOssigkeit  in  der  Vorraths* 
flasehe  mit  einer  dünnen  S.liirlit  Petroleum  zu 
bedecken,  uoi  sie  vor  der  uxydirenden  Wirkung 
der  eintretenden  Luft  in  sehatsen. 


lieber  die  Vertheilung  des  GesammtkoMenstoffs 
im  Giefsereiroheisen 

hat  P.  Tabary  «ingehonde  Untersuchungen  an- 
gestellt, denen  wir  die  nachstehenden  Mittheilungen 
entnehmen: 

1.  Proben  von  4  Abstichen  (M,  N,  P  und  Q) 
ergaben  folgende  Werthe: 

M  N  p  Q 

Analysen  1.  8,926  8,648  3,621  3,889 

,  S.  1,144  8,87S  MBB  8,272 

,  8.  8,689  3,528  —  8^1 

,  4.  8,476  3,168  -  - 


2.  Von  einer  liohei&enliosso  von  900  mm  Länge, 
107  mm  Breite  und  110  mm  Hohe  wurden  in 
Abständen  von  2'X)  mm  Proben  entnommen  und 
diese  gaben  8,868,  8,462,  8,226  und  8,848  %  C. 

8.  Drei  Masseln  R,  8,  T,  beim  Beginn,  in  der 
Mitte  und  am  Ende  eines  Abstiehs  entnommen, 
wurden  je  an  8  Stellen;  links  oben  (c),  in  der 
Mitte  (a)  und  rechts  unten  (b)  angebohrt  und  diese 
l*roben  analjrsirt.  Sie  ergaben: 

R  S  T 

Punkt  a     8,550      8,716  3,498 
„     b    8,006     8,444  8,408 

c     :j,r,31       8.5.53  8,444 
Der  (ielialt  an   Kohlenstoff  ist  somit  in  der 
Mitto  des  Massel  -  (Querschnitts  am  gröfston  und 
unten  am  kleinsten. 

4.  Die  Höhe  der  (Juertiiluiitte  <tV>ijjer  8  Mas- 
seln (K.  S,  T)  wurde  in  5  fast  gleiche  Theüo  gu- 
theilt; diese,  von  unten  nadi  oben  der  Reihe  oaeli 
untersucht,  ergaben: 

R  s  T 

1.  3,179         8,294  3,186 

2.  8,198         3.318  3,318 

3.  3,3«:  3,i;95  8,498 

4.  3,512  3,776  8,542 
b,    8,608        8,686  8^ 

(Revue  universelle  des  Mines  1884.  T.XXVm,&98)k 
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Zur  Untersuchung  titanreicher  Eisenerze. 

Die  AnweaenheK  der  Titatisäure  in  Eisenerzen  i 
wirkt  bei  der  Analyse  in  nicht  unwesontlichem 
Onde  er8ohw«.'retid  ein  und  kauii  leiaht  Anlate  zu 
unriohtigen  Ro^ultatun  gvhtsu. 

Was  zunüclist  die  B««timmung  d«s  Eisens 
z.  B.  durch  Tifiiron  mit  ('hamftl«>onlr.*iui>,'  ».i  trifT«, 
so  verursaciit  die  Titansäurt»,  diifs  man  zu  liohe  i 
Uosultat«  erhalt,  inaofera  man  dieselbe  nicht  vor 
dL-m  Titriren  fntffrnt.  Titan^riun-  r.diii-irf  sicli 
nämlich  mit  Lt-ichtigkeit  so  wie  Kistnoxjrd,  und 
d*s  9o  gebildete  Titsnseequtoxjd  ozydirt  leicht, 
»ugar  leicht,  r  als  I  j-^rni.xy.iril.  Auch  bei  d.-r  Phos- 
phorbestim mung  wirkt  die  Gi^enwsrt  der  TiUin- 
«iure  ein,  obgleich  in  entgegengesetstcr  Richtung. 
W.  nn  man  iiiinilich  die  KieseUäuro  auf  gewVhn- 
liehe  Art  ubscbeidet  (eoi  es  mit  oder  uhoe  ror-  1 
h«ig«hendeni  Schmelzen  mit  Alkallearboniit)  durch 
ivindampfon  mit  Salzsilure  u.  «.  w.,  so  «rlullt  man 
rusammen  mit  der  Kif^sidsilure  eine  Verbindung 
der  Titnns&nr«  und  Phosplior-naure,  w.  Ü  be  selbst  ! 
in  starker  Säuro  schworlft.Hlich  ist  und  nit  ht  einmal  J 
durch  Sobmel/en  mit  Kaliunibif«ulfat  in  I.OHung 
gebracht  werd<*n  kann.  AndorerHidtti  verursacht 
die  IMiosphors'lure  leicht,  tint»  man  «inen  SU  hohen 
'ritansiluregehaUbekonmit.  \\  <il  l>.  i  ib  r  Jii  ^tiiiiiiaui;; 
der  Tiian»ilure  auf  g.-wöbnliche  Art,  durch  Aus- 
Alten  in  der  Siedehitze,  PhoephoreXure  in  Gemein* 
Schaft  mit  Titan«anr.  aii-rilK 

Was  abrigenh  die  Bestimmung  der  Titansfture 
auf  die  oben  angedeutete  Weise  betrifft,  dalW  aus 
sehr  v.r,b"iiiiif.r,  -.fJnvadis.d i rn  LOsung  in  der 
Siedehitze  Metatituusüurehydrat  ausf&llt,  i<o  i^t 
diese  Hethode  mit  noch  anderen  Unbequemlich- 
k(  it.  I)  behaftet,  welche  gegen  deren  Anwendung 
sprechen. 

Versuche*  haben  gt-z.igt,  dafs  bei  uiuvm 
Sauregohalt  von  0,8%  freier  .Seh  wefelsanreCLtoung 
800  com,  angewendete  Titan^mr,  0.0«  5  bis 
10%  der  angewendeten  TitanwUire  in  der  L^^uug 
zurückblieben,  die  nicht  durch  weitere«  Kochen 
zum  Ausfallen  ir.  I  n.  Irt  w..rd.-n  konnl  ti:  dagegen 
füllt  die  ganze  Titaii^ijUir«'  aus.  wenn  man  die  Lösung 
zuer>«t  mit  Aiumoniak  neutraliairt  und  sie  nachher 
mit  fiiliwefel-siluie  -sehr  schwacli  anslluert.  Eine  i 
I'üaung  vun  Thunurde  allein,  welvhe  genau  auf 
dieNetbe  Art  behandelt  wurde,  gab  im  «rsteren 
Tiille  keinen  Ni.  tn^,  1,1.,.-,  r  im  letzteren  Falle 
liel  utwaji  Thonerde  beim  Kfclien  aus.  Es  ist 
mithin  nOthig,  um  ein  richtiges  Resultat  zu  er- 
halten, daf«  der  Sikur.  gr.id  und  die  Verdünnung 
innerhalb  »ehr  enger  iJrenzen  g.halten  werden, 
welche  in  der  Praxis  im  allg.  niein.  n  si<-li  »ehr 
schwer  linden  dürften.  Zu  die.si  r  Unbequemlich- 
keit Icomnit,  daf»  bei  üegenw.irt  von  Eisen  dieses 
sich  nothwendigerwoiae  in  der  Lösung  als  UxyduJ 
vorfinden  mub,  and  dafii  es  nur  solten  glackt, 

•  Gooch,  Bull,  of  tho  ün.  St.  «e<»l.  Surwey, 
Nr.  27,  8.  16. 


durch  eine  einzige  Fällung  die  Titj»n!»äure  eiseufroi 
zu  bekommen.  Hierzu  kommt,  dab  der  auf  diese 
Weise  erhalt^Tif  Niclcrsphlai?  s.-lir  fcinkr>niijr  int 
und  ilulserst  leicht  durch  das  Filter  geht.  Um 
den  angedeuteten  FeMerqaellen  auszuweichen, 
bin  ich  bei  d.  r  Bi  stimmung  des  Ei^en-,  Phosphor- 
und  Titangehaltä  in  titanreichen,  phosphorarmen 
Eisenerzen  auf  folgende  Art  zuwege  gegangen.* 

IHe  Erze  werden  durch  Erhitzen  in  einem 
Strom  von  trock  enem  Wa-ssorstofTg.is  reducirt.  Ihnf 
Eisen  wird  durch  Behandeln  mit  sehr  schwacher 
Salzailure  (10  ccm  HCl,  spec.  Gew.  1,12  auf  900  com 
W'asacr)  gelöst      Bm'  Anwendung  von  Salziüluro 
wird  TitansSluru  «icht  gelöst,  was  hingegen  ge- 
schehen kann,  w«nn  man  SdiwefeMur»  anwendet 
Der  ungelAsJ,  Rücksf.^tid  wird  mit  Natriumcarbonat 
geschmolzen  und  die  Hehmelxe  sodann  vollständig 
mit  Wasser  aufgekocht;  hierbei  geht  Eieselainre, 
l'ho«|.horsiilure  und  der  grrtfste  Thoil  der  Tin, norde 
in  Lösung,  wiUirenddesseu  das  saure  Natriumtitanat 
und  Eisenoxid  u.  s.  w.  ungeltot  bleiben;  in  der 
Lösung  kann  keine  Spur  von  Titansilure  mit  Wasser- 
stofisuperoxyd  nachgewiesen  werden.  Schmilzt 
man  dagegen  mit  Kaliumearbonat,  so  kann  ein 
Theil  der  Titan.säure  mit  in  <lie  wässerige  Losung 
gehen.     Den   in  Was^ser  uidöslichen  Hii.k^fnnd 
behandelt  man  mit  rauchender  Salzsäure,  %vodurch 
das  Natriumtitanat  zer.setzt  und  das  Eiaenoxyd 
gelöst  wirtl.   Nach  Zusatz  <'i?ii!,'er  Tropfen  Schwefel- 
säure erhalt  man  ein«  Lösung,  welche  verdünnt 
werden  kann,  ohne  trüb  zu  werden,  was  sich  hin- 
gegen mit  einer  ^-ilzMuren  Lösung  nicht  machen 
läfst.    Diesi)  Lösung  vürsetxt  mau  mit  thonerde- 
freier  Weinslluro  (etwa  dem  dreifachen  Gewicht 
■Ii  r  i(i  ili  r  Lösung  befindlichen '^xydel,  Ammoniak 
und  Schwefelammoniunif  wudurch  man  Titansilure 
und  Thonerde  frei  von  Eisenoxyd  und  anderen 
J  aUH  alkali-schen  Lösungen  mit  Schwefelwasserstoff 
fiUlbaren  Metalloxyden  erhält.   Ist  der  tiehalt  an 
1 1  nredudrtem  Eiaen  grolk,  so  mulb  man  die  Schwefel- 
metalle  lö.sen  und  die  Lösung  noch  einmal  mit 
Weinsäure^  Ammoniak  und  Schwefelammonium 
behandeln.   Die  Schwnfelmetalle  wenlen  gelöst  und 
die  Lösungen  mit  der  I^öHung  des  reducirten  Eisens 
Vereinigt,  worauf  der  Eisengehalt  auf  gewöhnliche 
Art  durch  Titr  iren  mit  Chauiäleeulösung  bestimmt 
wird.  Das  Piltrat  von  den  Sehwerelmetallen  stuert 
man  an  und  dampft  es,  nachdem  man  .1-  n  Schwefel 
abgeschieden  hat,  zur  Troekene  ein,  worauf  man 
diu  Ammonsalze  und  die  Weinsäure  durch  Gltthen 
Verjagt     Den  OlOhrn  k-t.-ind  behandelt  man  mit 
etwas  Schwefelsäure  und  Wasser,  wobei  man  eine 
trabe  liOsung  erhält^  die  sidi  nicht  filtriren  IlDili 
durch  einen  Zusatz  von  Ammoniak  entsteht  ein 
tloekiger  Niederschlag,  der  sich  leicht  filtriren  lä&t 
und  ein  klares  Piltrat  liefert.  Dieser  Vicdersohlag 
wird  mit  Soda  geschnn)lzen,  die  Schmelze  in  der 
oben  beschriebenen  Welse  zuerst  mit  Wasser  be- 

*  Nach  Oooch. 
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iumddt  und  hierauf  in  t>»iz-  und  Schweffli»ftur(;  ^ 
g«lO*i$  die  LSming  wM  iuib«xu  neotmliMrk,  mit  \ 

etwas  eaaipfiaur.  ni  Nntron    v4Tm  tzt,  so  dafs  die 
st&rkereu  S3kuruu  in  die  Natriumsalze  Übergeführt  i 
wefrdan,  Towtct  Behii«AUoh  mit  soTiel  EiteMig,  d«lli  | 
die  Lösung  flsva  10  Voluinjirnront  Essigsfturehydrat 
onthftlt     Beim  Kochen  fällt  reinos  Titaoaftore-  i 
hydrat  «!•  llooUger  Mied«nehl«g  «la,  der  rioh 
rauch  abactzt  ond  ncb  Isiflht  filtrirwi  und  Aua» 
wawhen  l&bt. 

Zur  Boatimmiing  dm  Pboephom  wird  das  Bn 
mit  Soda  geschniolzHii  und  div  Schmelze  mit  WoMar 
ausgelaugt,  wobei  die  Titausäure,  wie  gesagt,  uu* 
gelüat  bleibt,  wiUirenddeeacn  Natriumpho&phat 


u.  3.  VC.  g&lüat  wird.  In  der  Lösung  bestimmt  man 
dam  Phoaphor  mat  gewIShnlldie  Weiae. 

Im  Zusammenhang  hiermit  mng  atif  den  grofsvu 
Nutten  hingewiesen  werden,  den  das  Watuierstolf* 
anpMXKKyd  bai  der  Analya»  von  Tttanvetbindungen 
bietet.  Bfi  Oc^'i  n\v;irt  vuti  TiLuis&ur©  in  sauren 
LOaungen  ertheilt  uilmlich  dieses  üteageoa  der 
Lteang  eine  aehSne  onuif  agelbe  Ftrbuog.  Die 
Reaction  ist  so  empfindlich,  dafä  ein  puir  Tropfen 
Waaaersteffsupcroxyd  eine  deutliehe Fftrbung geben, 
weon  die  LOaung  0,0001  gr  Titanaiara  in  1  eem 
eotbllt;  violleicht  erst  bei  0,00002  gr  Titutiiure 
in  1  aem  wird  die  Beaetion  unsicher. 

(Teknisk  Tidskrift.) 


Zar  Frage  der  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  in  Walss- 

und  Hammerwerken. 


An  den  Herrn  Minister  ffir  Handel  und  6e- 
werbe  riehtete  di«  uNordwesUichu  Gruppe  des 
Vmeina  deutaeher  Biaou-  und  Stahliuduatrieller" 
die  naohfolgende  Eiogitbe: 

Dttaaeldorf,  den  18:  NeTember  IflM. 
Ew.  Exeellenx 

haben  unter  dem  3^).  April  d.  J.  Qber  die  Aus- 
führungebttstimmungen  eine»  Hohen  Bundearatha, 
betndPend  die  Beaehlftigung  jugendlicher  Arbeiter 
in  Wnlz<  und  llHnimcrw<-rki>ii ,  uine  Berathung 
mit  aaehTeratändigen  Induatriellen  und  Gewerbe- 
aufsiehtabeamten  «bKehalten,  in  der  anch  die  ehr- 
erbietigst unterzeichnete  Nordwestliche  Gruppe 
de«  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller 
durch  zwei  Gutachter  vertreten  war.  Wenn  wir 
uns  daher  erlauben,  an  Euer  Excellenz  heute  die 
ehrerbietigste  Anfrage  zu  liiljtfn,  7ti  wolchoni 
Zeitpunkt  «iue  Abäkuderung  der  tragiichen  Be- 
stimmungen ina  Auge  gefabt  ial,  ao  werden  wir 
dabei  von  rlor  Thiitsrn-h.'  fr.>li>i<i  f.  d.'ifs  die  Durch- 
führung joner  liestinimungon  aiiH  KUck&ichi  auf 
den  Betrieb  unmfiglieh  eraeheini,  und  dalb  daher 
die  Mchrziiltl  der  Werke  fist  entschlossen  ist, 
jugendliche  Arbeiter  in  den  genannten  Betrieben 
nieht  mehr  anzunehmen.  DI«  daraus  fOr  die  zahl» 
reichen  Arbeiterfamilien  entstehenden  TJiizutrilg- 
lichkeiten,  eowie  die  Schädigung  einer  ordentiishen 
Aqd>ildung  der  heranwachsenden  ArbeiterbeYSl« 
kerung  und  die  aus  solchen  Mftageln  mit  Noth- 
wendigkeit  resultirende  ^cliüdliche  Einwirkung  auf 
unsere  'socialen  Zustiknde  sind  Euer  Excellen/ 
bok.i-:--. 

Wir  ^.t  siaH«  n  uii'^  ilühi  r  1«diglifh  den  Hinweis, 
dal's  aucl)  zu  dem  Jioiiimenden  Ostertermin  wieder 


zuhlreiclie  Arbeiterfamilien  mit  dem  Gesuch  um 
Einstellung  ihrer  14-  bis  15jährigen  Söhne  in  die 
genannten  Betrieb«  abgewiesen  werden  mflisien, 
wenn  bis  dahin  eine  Abilnderung  der  in  Rede 
stehenden  Bestimmungen  nicht  in  <lit«  Wege  go- 
luitet  sein  sollte,  und  erbitten  von  Euar  Excellenz 
ehrerbietigst  eine  Antwort,  ob  eine  solehe  Ab* 
änderung  bis  daliin  Pl.itz  greifen  wird. 
Wir  verharr«'n  u.  s.  w. 

Nerdweatliche  tiruppe  dea  Verein«  deutaeher 
EiaMi-  und  fitaUindiMlrieller. 

gan.  A.  Servaea,       gel.  Dr.  W,  Beumer, 


Auf  Torstehendea  Gesuch  ist  naohfolgende 
Antwort  eingegangen: 


Ministfrinm 
ffirllnnd«  !  urnl  (bewerbe. 


Berlin,  den  M.1Vot.  1804. 


Auf  die  gefällige  Eingabe  vom  12.  d.  U.  er* 
I  widere  idi  dem  Terein  etgebenst,  dab  der  Bundea- 

I  rath   Ober  dii    AVirmilt  ryng  der  B<  >tiiiiii)uii);i  n 
,  botreffend  die  Beschäftigung  von  Arbeiterinnen 
und  jugendlichen  Arbeitern  in  Walz-  und  Hammer- 
werken, vom  29.  April  1892,  voraussichtlich  In 
alleruAchstor  Zrit  Bcschlufs  fassen  wird. 

Der  Minister  für  Ilando!  tind  Gewerbe. 
In  Vertretung:  Lühmann. 

An  den  Verein  deutscher  Eisen-  «md  Stahl- 
industrieller  (Nordwestliche  (JniiiiH  )  z.  H.  dce 
(ieschi'iftsfOhrera  Hrn.  Dr.  W.  Beumer  zu 
Düsseldorf. . 
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.u!(uaiimetarii  für  Eisen  und  Stahl  zum  Bau  von  Seeschiffen. 


Jim  Nurdwcstlicho  Gruppe  dos  Vwrotns  doutsclit<r 
Kisnii-  iiixl  ^t.ihliriilii'-f  rieller  richtotu  nn  i\i  u  TIi mi 
Minister  der  »lieiitiii  Jjun  Arbeit».'!!  die  iiüchlulgondo 
Eingab«:* 

DHs^vldorf,  den  12.  NoTembur  1S84. 

Der  Vor  kurzem  für  Eiäen  und  üiikhl  zum  Bau 
von  SeeaehiffMi  «mgefOhrte  Auanahmeterif  impIi 

den  St.ilioi!.  II  Fl.  iishtirfr  A  und  Kiel  des  Eisen- 
IwLn-Uirectionsbozirks  Altona,  sowie  Bremen, 
Bremerhafen.  Cfuzbaven,  GoetkemOnd«,  Hamburg, 
IlartKiri^',  Papenburg,  Vagwnwk  u.  ».  w.  isi  be> 
scltrünkt  auf 

a)  Luken*  und  liolinj;  -  rruüleiaeu,  KuiUtQekc, 
Steven  und  Ku<]<  i  raiinun,  T**  U*  undZ-Eiaeii, 
Winkeleisi^n,  Wulst^isen ; 

b)  Eilsen-  und  Stahlkutton  und  Blücbk;  vuii  min- 
derten« 6  mm  Dicke; 

r)  Ankur  und  Sehiffsketten. 

Auf  die  Anfrage  eines  Werkes,  warum  nicht 
gawduülehea  Stabelsen  und  Nieton  zum  Bau  von 
Seeaehiffen  in  diasen  Au)«nahmot«rif  einbezogen 
worden  seien,  hat  die  KgL  Eiaenbafandirection 
Köln  (rrh.)  geantwortat, 
«daft  in  den  Ausnabmcftarif  flir  Sehillbatteisen 
nur  sololie,  beim  Scbiffbau  auf  d<'n  (Iriit':-hen 
Werfen  zur   Vt-rwondunK   kumux-nde  Eiscn- 
und  Stahlwaaren  aufgenommen  worden  sind, 
wcluli"  l>isfu  r  /um  ftl>orwi<  i^i  ii-Ii  ti  Tin  ilo  aus 
England  bexu^jen  worden  und  anderen  Zwecken 
gar  nicht  oder  nur  in  besehrSnktem  Umfkngie 
«lienen.    FOr  die  fibrii?eu ,  zum  gewillinlichen 
Uandoisoisen  zu  rechnenden  und  daher  eine 
allgemaine  Verwendung  findenden  Gegenstände 


*  Auf  dieselbe  ist  unter  dum  19.  Nuvbr.  d.  J. 
aiM  dem  Ministerium  der  OfTontliehon  Arbeiten 
goantwurtet  worden,  dah  eine  PrOfung  der  An- 
gelegenheit in  die  Wege  geleitet  aei.       1>.  K. 


hat  ein  Bedürlnifs  zu  einer  weiteren  Fraohtvsr. 
j^UnstiKung  bohufs  Unterstfltzun>;  der  deutschen 
Industrie  gegenüber  dem  amiläDdiäohen  Wett- 
bewerb niehi  anerkannt  werden  kOnnon." 

Nun  liegen  aber  die  f  hat  sachlichen  Verhält- 
nisse fto,  dafe  sieh  bezQgliüh  des  gewöhnlichen 
Stabeiaens  und  der  Nieten,  aowut  aoMie  Artikel 
fflr  den  Bau  von  TT:iiulolsaQhilEen  in  Betracht 
kommen,  der  englische  Wettbowerb  derart  geltend 
macht,  dab  soteha  Lieferangen  den  deiitsehen 
Werken  gar  nicht  oder  nur  ganz  ausnahmsweise 
zufallet!.  Es  liegt  üoniit  sehr  wohl  ein  Bedürfnif« 
vor,  den  genaiuiten  Artikeln  au3  RQckaicht  auf 
den  unslnndisrlien  Wettbewerb  di«  Wohltbat  <l<  > 
AusnahuietArifs  10a  zukommen  zu  lassen,  wodurch 
übousowoiü  dem  deutlichen  bchiiTbau  alü  der  olmc- 
hin  s.  Z.  «o  »ehr  daniederliegenden  deutaelien 
Fl^riiiii'iu^tric  rine  wirksame  ünteratQtmng  zu 
theil  werden  würde. 

Sollte  eingewandt  werden,  dab  die  RQekaicht 
auf  die  Oontndo  dio  T'iiil>rziehung  der  genannten 
Artikel  in  den  Au«Buhniet«rif  verbiete,  so  ver- 
maßen wir  nieht  einzusehen,  warum  dieae  Con- 
trolc  fdr  Staboisen  und  Nieten  schwieriger  sein 
!>t>llto,  als  fttr  die  verschiedenen  anderen,  ebenfalls 
zum  gewShnHclien  Handctsoiaen  zu  rechnenden 
und  in  den  l'raglidien  Ausnalimetarif  einbezogenen 
Artikel,  wie  beispielswei.se  T-  und  Winkeleisen. 

Wir  richten  daher  an  £w.  Excellenz  das  elir- 
erbieUgate  Qaaueh)  Teraulaaaen  lu  wollen, 

dal"«  in  d.  ii  AusikiIuih  t;irif  10a  auch  gewölin- 
licheü  Öt;»beisen  und  Meten,  8of«rn  dietw  Ar- 
tikel Vorwendung  im  deutseben  SeoaekiinMU 
find*  !!,  oinbexogon  werden, 

und  Vi  rbarren  u.  i«.  w. 

Nordwestliehe  Ürupi*e  dos  Vereins  deutscher 
BiBoo'  und  Btahliodualrioller. 

gc2.  A.  Servaea,       ges.  Dr.  W.  Beumer, 
VeMUtmdw. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente* 


Patentanineldim^en.                  '  15.  November  I«'J4   Kl.  18.  U  16209.  yct.umn 

/  II  lIiT-tillung  von  Flulseisen  nacb  ilem  liasisclicn 

««Ich«  von  dem  dfiflufiBlitruiri  Tag*' an  wäh rend  zweier  i  Flammofenproc-rs.    Ernsl  R.-rtraiui  und  Üllo  Thiel, 

Maaata  nr  Einsichinahm«  für  Jedermann  Im  Raiiarilctwa  Kladno.  BAhmen. 

Paisntaait  in  Berlin  autll«|sn.                  1  Kl.  18,  T  420».    Verfahren  /.lun  Einbinden  von 

  I  pnlverigen  Eiaaaenan  und  dergleichen  unter  Ver« 

12.Nor.l894.  K1.40.K10820.EiektrolytiBcbesVer-  j  wndang  ganablmtr  Hochofenschlacke.  William 

Eüiren  «ir  Darstellung  von  reinem  Chrom  und  Mangan  ^  Thomlitison,  West  RarUepool,  England, 

und  dercD  L^girungen.    Firma  Ftii  .I.  Krupii.  E-^n.  Kl.  40.  B  16138.    Vorfahren  zum  Auf^cbliefsan 

Kl.  49.  H  i*ij2l.    Maschin.     in  II  r<i.  liirv'  von  ,  von  Antimon,  Zinn  oder  Arnen  balligen  Erzen  auf 

ächraabenniuttero.    Albrechl  >rli\v.ii  M  |  IT,  Hi  ilin.  trockenem  \V-  ^;i'     Marie  Georges  Hachimont,  l'aris. 

Kl.  49.  T  3829.   Triowalzwcrk  mit  ver..<tcllbaren  19.  November  1894.  Kl.  l»,  K  11 912.  Schienen- 

liagara.  Alphoma  Thoma«,  Clabacq.  Belgien.           |  atoTarerbindung.  Qaua  KApeke,  Dresden. 


Digitizeü  by  LaOO^lc 


Nr.  28  1079 


KL  1,  M  10881.  Keraforniniuebiiie.  Ibsetiinea« 

'bau-ActieDgeaellschan   vorn).  B<Kk.  St  Heokal,  Ab« 

Iheilun^r  ThcodorsliüUe,  Bredelar  i.  W. 

Kl.  40.  i;  8010  RillonschietiLMi-Wal/werk  Georgs- 
Marimi-l^Ttr« p! ks-  und  Hi1Ut»n\ i'ri'iii,  Ostiabnlck. 

Kl.  81,  T  AtiW.  Vfrfalu.'.i  /.nr  W-iArWw^  von 
beliältern  zur  Aufnahnu'  von  DrucUiilt  und  »iHf 
irleicben.    William  Tiiiimis,  PiUshurg,  V.  Sl.  A. 

22.  November  1»94.  KL  4.  G  9237.  Ueinigunn- 
Torriebtoof  IQr  WttlarlampenkOrba.  OotUH««!  Gfob- 
niMiii  Dortnniid. 

KL  48.  K  11 188.  V«rhhreD  zum  Enlfimeo  dM 
nberschfls^igen  Zinks  von  verzinkten  G«gMllliod«n. 
Friedrich  Wilhelm  Koffler,  Wien. 


12  .Nov.>mlM.r  \m.  Kl.  .1,  Nr.  91 774.  Mebr. 
zinkig«-  Kupiieiuiifc's^altfl  fdr  tnascbinetle  Slrecken- 
förderungi^n.    l'.  Jorissen,  l)f^s^•elcl^rr■GralVnl)erg. 

Kl.  20,  Nr.  31  68(>.  Kippvorrit  hlutit;  riiil  si  liwingen- 
den  Holzen.    V  Jori-^jen,  Uflsseldorf-tiraft!nber„'. 

Kl  20,  Nr.  31705  Wagenschieber,  bestehend  aus 
einem  auf  drehbare,  federnde  Schienenklammern 
wirkenden,  in  einem  Gehäuse  gefährUn  KmI,  io  welcbem 
eine  Brechstange  drebbar  befeaticlirt.  P.BLJaeobas, 
MUlttadL  lUinok  U.&A. 

KL  20,  Kr.  81 7T9.  Heminaehiib  mit  t»ei  b«ir«B- 
lieh  verbundenen  SehleifkfirpwtheQeD.  Ww.  Jon. 
Seiminacher,  Knin. 

KL  20,  Nr.  31  798.  Zun^'fnweirhe  aus  Hillen- 
schienen,  deren  Knden  >)uri  h  gewöhnliche  Laschen 
iitit  (Ion  Mich  an.s('lllie^^en<le^  Schieneneodeil  varbilOdmi 
werden  können.    H.  Grengel,  Berlin. 

19.  November  1894.  Kl.  7,  Nr.  32008.  Nach  allen 
Seilen  beweflieher,  durch  HeibnoK  geballener  Zieb- 
eisenlMlIier.  Boecker  VolkinlMra,  HoheoliiDbiirf  L  W. 

KL  40.  Nr.  81 994.  In  eine  Perrolsehe  HehkuuBcr 
eingesetzter  Sebmelztiegel  mit  Flantacb,  Deckel  mit 
Chlorableilungsrobr,  Str(>mz()fQhruOKa.s.w.  zur  Elektro- 
lyse geschmolzener  SaUc.  E.  Leybol^  Nacbf.,  Köln  a.  B. 


D«atedie  ItoiduqMiteiite. 

II.  48,  Nr.  76422,  vom  «1.  FMmmr  1888.  J.St. 

Reid  in  London.  Maschine  zum  gleiehzritigtn 
Aufbringen  ron  2  oder  mehr  Stacheln  oder  Stachel- 
bündeln  auf  Drähte. 

Um  den  mit  Stacheln  versehenen  Theil  d'T  Haupt- 
drähte aus  der  Ma.*chino  ziehen  zu  ki'^nncn,  werden 
dieselben  aus  den  Schlitzen  von  Blöcken,  in  welche 
>le  nr  Aoftitbrne  der  Stacheln  eintreten,  in  Er- 
weiter angen  dieeer  ScbUtie  hinab^efahrL  Die  Blocke 
sind  für  die  Zuleitung  der  surStaehelbildttng  dienen- 
dea  Dilhle  mit  ubgdMgeiMii  BolmmirD  versehen,  die 
ap  der  Aumliidaiig  mit  Sehoeidälsen  ausgestattet 

»ind,  welche,  mit  beweglichen  Scheerblöi  k'  ti  ?u-ain- 
menwirkend,  die  nr  Stachelbildung  dicnend<-u  Drähte 
ubaehneideD. 

Kl.  40,  Nr.  77  427,  vom  21 .  Januar  1894.  P.  H  a  n  h  e  s 

und  La  Societ»'  A]i<ni>ni'-  de  M i' t a 1 1  ii r p i e  du 
<'.ni%re  (Prondc  l'r.  MaiilicsJ  in  Lyon.  I'er- 
fahte>\  ;tir  Kni^rhirefelttnf  «O»  SdUMfdmMMi  «Ut 
It'ohnickt'l  brzir.  Kiiljiilt. 

Nach  ii.ri^'lictist  vollsländi^rer  Absclieidung  des 
Kisens  wird  das  noch  unreine  Metall  im  geschmolzenen 
Zustande  mit  einem  Gemenge  von  Alkali-  oder  Erd- 
alkaliozvd  und  dem  Cblorid  desselben  Alkali-  oder 
ErdalkaUmetellaa  bebanddt,  wobei  der  SehwefiBl  tum 
Tbdl  ub  adtireflige  Säure  entweicht,  zum  Theil  mit 
deo  Alk«lim«lallen  sieb  verbindet. 


I       KL  M,  Hr.  77888,  vom  17.  Min  1894.  Gebr. 

I  Mfillensiefen  in  CrengeldaDt  (Weatlblen).  Omf 

I  ratorftuerung  ohne  Rut. 


Auf  der  Schräge  a  der  FeMTung  ist  ein  Gewölbe  h 
angeordnet,  durch  welches  der  aus  dem  Kanal  e 
fallende  Rufs  zu  der  Schlackenziehöflnung  d  gelangt, 
ohne  die  Luftwege  in  der  Kohle  zu  verstopfen. 


Kl.  31,  .Nr.  77  493,  vom  11.  März  1894-  Gebr. 
Kuh  Iniann  m  Grtlnc  b.  Iinlobn  L  Weatf.  Sand- 
form für  Mf lall;/ II fif 

Um  beim  GulV  Hlasenbildung  ZU  verhindern  und 
eine  reine  Gufsobcrniiche  zu  erzielen,  wird  der  Form- 
sand in  eir.em  Ufen  hart  gebrannt,  fein  gemahlen 
und  mit  in  kaltem  Wasear  wifgelOatem  Salmiak  rw 
mitebL  Dies«  Maase  wird  nm  daa  Model]  berom 
gelegt,  wonach  der  Formkaalen  mit  gewObnIicbem 
Formsand  gefallt  wird. 


KL  40,  Nr.  77  .W,  vom  9  Jan.  1894.  P.  Gopt- 
well  Choate  in  New-York.  Verftihrm  zur  Be- 
reitung  einer  Zinkl09ung  aut  Zinkerz. 

Aus  dem  Zinken  wird  eine  SuIpbatiOsung  her- 
geatellL  wonach  man  ana  dieaer  die  vereebiedenen 
Saba  auakrjatalliaireji  liftt  Okaa  werden  dann  in 
einem  Mnffotofen  soweit  erhltst,  dab  diejenigen  Me- 
talle, welche  flnrlitiu'er  al>  Zink  sind,  ausgetrieben 
werden,  wAhrond  du-  wriii^'or  flüchtitfen  Metalle  in 
in  Wasser  un  i'-luliti  Vorbindinurfn  ribfi>'olTilirt  werden. 
Das  Zinksulphat  bleibt  dagegen  unverändert  und  wird 
mittda  Warner  an«geiogen. 


KL  Nr.  77477,  vom  25.  März  1894.  Jobn 
Platt  in  London*  Vtrfiäirm  «nd  KerHdUiMf  ntm 
staimmritt»  BMt»  «o»  AniUirdU  (für  ii«  Ent$m- 
fabrieation). 

Der  Draht  a  wird  f  eliuls  l'rliitzuni,' absetzend  an 
den  Polen  be  vorbeigetuhrt  und  tritt  dann  in  die 
HlrteflOsaigkeit  4  eJn.  welche  twlaehen  zwei  nm  elwaa 


mehr  als  der  Mrahtdui  i  llllie^se^  voneinander  erill^Tnle 
Platten  e  durch  Capillaritäl  hochgezotren  wird     I  nl 
sprechend  der  absetzenden  Bewegung  des  Dialils  «ird 
auch  der  elektrische  Strom  durch  die  i'olc  frc  ab- 
setsend  geleileL 
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lOeO       Hr.  «8. 


.STAHL  UND  EISEN/ 


1.  b«cerober  18M. 


KU  40,  Nr.  77556,  vom  23.  Augwt  IWS.  Leo 
Lyneo  in  London.  Zink-D«$tiUirifm. 

Di«  Maffeln  «  ntaden  in  einen  gemeinwliafl- 
iiebm  Gondansationmiini  <,  weiefaw  dniaii  von  Lnfl 


oder  Wasser  durcLflossene  KQlilrOhren  kflhi  gehalten 
wird.  Das  condensirle  Zink  sammelt  sich  in  der 
Mulde  o  und  wird  ans  die^T  .ili^,'<-stri(  hen ,  während 
die  nicht  condenifirt*>n  Zinkdümi))«*  nacli  dem  Dureb- 
gnnf  doreh  eine  Stanbltammer  tur  Ebm  geleitet  weiden. 

KL  81,  Kr.  77181,  Tom  9.  Febr.  1894.  J.  H.  a 
Belinke  und  Chemische  Fabrik,  Torm.  Hell  Sc 
Sthftmer.  A.-G.,  beide  in  Billwirder  a.  d.  Bill. 
Vtrfohren  zur  VMiMiutg  imr  S$tbittiU»Bnduiif  mm 

KohUnlagrrn. 

ünmitli'lbar  durcli  ViTbrennunj?  t-r/i'utrli'  Knlilen- 
sSure  wird  nach  Umständen  zusammen  mit  AiiuiiDniak 
oder  dessen  Carbnnaten  in  die  Kohleidager  eiii^^'-rruirl 
Hierdurch  wird  die  atntoeptilriMhe  Lufl  und  dan 
HetbeDfas  nuaietrieben. 


KL  81,  Nr.  77  796,  vom  16.  Januar  1894.  J.  J.  Gh.  1 
Smith  in  Paeeaio  (New -Jersey).  Jbrwuilwfal /llr 

MetallgufB. 

Asbest,  mit  Wasser  angerfllirl,  wird  mit  2  Thi-ilen 
Gipsmörtel  vermengt,  wonach  die  Masse  um  das  Modell 
herum  aufgetragen  wird.  Die  Form  wird  dun  iMgllW 
getrocknet  und  ach  wach  geglQbt. 

KL  4«,  Nr.  77  6SS,  vom  9.  Mai  189.3.  Frau  Ida 
Quasriio  in  Herl  in.    Fäibr»  ron  Aluminium. 

Ihf  Aluiuiniuni  •  fle^'enständi!  w<'rden  zunächst 
vt'rzinkt  und  .sodann  in  Platin-,  Kupfer-,  Nickel-  oder 
Antimonlosungen  f«t  hsvarz  geßrbt,  wobei  zur  Herstel- 
lung von  Zeichnungen  in  Qblicher  Webe  Oeckflmifi 
verwendet  wird.  

Kl.  49,  Nr.  77 171,  vom  28.  Septbr.  I»tf3.  Otto 
Nicolai  in  WiHsbnden.    MlufmUtd  nm  LMm» 

ron  Alumitiium. 

Das  Flufsmiltel  besteht  aus  Clilorcadmium  und 
Jodcadmium.  Beim  Lfltbeo  wird  das  verwendete  Lolh 
(ZliÄt  Önn  oder  eine  der  gebräuchlichen  Legirungen) 
mit  dem  gepalverten  Salz  (Gblor-  oder  Jodndmium) 
flberrtreat,  worauf  mit  der  Flamme  gelStbet  wird. 

KL  »l,  Nr.  77  698,  vom  ».  Mai  1894.  Hermann 
Schmidt  u.  Georg  Eotch  in  Berlin.  Modellpuder. 

Der  Puder  beatefat  ane  Prefidrahlenaadie  und 
Stirkemefal,  welehem  Qemledi  ein  Znaals  von  in 
Chloroform  gelöstem,  mit  Alkokol  verdflnntem  Kopal- 
barz  gegeben  wird,  wonach  man  die  Masse  verreibt, 
trocknet,  mahlt  and  siebt. 


Kl.  tl,  Kr.  77810,  vom  6.  lanoar  1894.  Job. 

Shepherd  in  Lower  Bredbury  b.  Stockport. 
Tb.  Bowes  Leigh  in  Heaton  Meosey  b.  Mao- 
chesler.  Stan^^HMtAim Wir BmtMtutf  vo»  Kthn» 

und  Ktrntn. 

Der  im  Fornikaslfii  a 
spielende  Stampfer  b 
ist  mit  einem  liund  e 
verseben, welch  er  beim 
Aufgang  des  Stam- 
pfers b  das  Rohr  i 
mitnimmt  und  dadurch 
die  unteren  AualiA- 
Affnungen  dee  Sand- 
trichtera-  e  öfTn<>t.  In- 
fol^redessen  fällt  Sand 
in  den  Formkasten  ii, 
welcher  erstere  beim 
Niedergang  des  Stam- 
pfers b,  wobei  die  Aus- 
lafsOffnungen  durch 
das  Rohr  d  wieder  ge- 
icblosaen  werden,  fert- 
gestampft  wird. 


Nr.  18327,  vom  7.  Juli  1893.   Ch.  J.  Bagley. 

Llewelyn  Roberts  und  The  Moor  Steel  and 
Iron  Go.  Lim.  in  ."^torklon  ■  on -TeeH.  Hlock- 
tpärmofen, 

DfT  mit  t'-wrthnlicher  Üü-tlfinTung  mit  Unler- 
wind  verseheni'  Itlock wärrnofen  ist  unter  der  Hfltten- 
sohle  angeordnet,  so  dafa  die  durch  abbebbare  Oediel 
Terschliefsbaren  Beschickangsftiltaoagen  in  der  Ebene 
der  Hflttenaohie  Uegen.  Um  di«  BIOelEe  «IkMitig  von 
dar  Flamme  umtpuen  su  lamen,  aind  nriaeNn  den- 
aetben  Steine  gdegt 

Nr.  10]K!8,  vom  5.  Juni  1H94.  K.  Bertrand  und 
Otto  Thiel  in  Kladno,  Böhmen.  Darstellung  von 
flui'seixin  im  tlainmofen. 

Mehrere  in  verücbiedener  Höhe  angeordnete 
Flammofen  arbeiten  derart  «Mammen ,  dab  in  dem 
hOchsIgelegenen  Ofen  das  Bsan  niedergesebmoisen, 
entsilicirt  und  zum  Theil  entkohlt  und  anch  entphot- 
pbort  wird,  während  nach  Ueberleitung  des  Metalls 
unter  sot^'fAltiger  Zurücklialtung  der  Schlacke  in  den 
tiefi  icii  >  Mtii  in  dicsi'in  der  Zusatz  voii  Fi'rr<iiii;iiignn. 
Spiegeleisen  oder  dergl.  erfnl^M.  Wird  in  dem  ersten 
Ofen  eine  Botphosphorung  niclit  bHahsichligt,  so  kann 
das  Futter  ein  saures  sein,  andernlalla  ein  baaisebet. 
Das  UeberfQbren  des  Eisens  Ton  einem  Olhn  In  den 
anderen  erfolgl  durch  Rinnen. 

Im  Fhlle  das  Bieen  viel  Silidam  und  Phoepbor 
enthSlt,  mflsscn  3  Oefcn  vorhanden  sein.  Hierbei 
wird  in  dem  ersten  das  Silirium,  im  zweiten  der 
l'liosplior  entfernt  und  im  drittnn  die  F'osI  ferlife'  ge- 
marlil.  Enthält  ein  Tlieil  d<-s  liohtnalcnals  viel 
PlKtsjtliiir.  der  anderi'  viel  .Silii  iuni,  so  werden  beide 
Tbeile  in  getrennten  Ueten  geremigt  und  die  Producte 
in  einen  gemelnsdiaAliehen  Ofen  hebnfii  Fectigetellnng 


Nr.  1876»,  vom  \h.  Juli  1893.  \V.  Tlnunlinsnu 
in  West  Harticpuol  (Durliaui).  Eiuliindtn  lon 
Ei  netten. 

Hochofenschlacke  ge^i  benenfalls  unter  Zusatz  von 
Kalk  und  Thon  wird  mit  dem  nassen  En  zusammen 
geiuablen;  aus  der  Masse  werden  Ziegel  geformt, 
wonadi  diese  getroeknel  werden. 
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Hr.  U31MI.  T.  M. 
Sbearer  io  Butler  (Pa.). 
DampPtammtr. 

um  aaf  das  Werkstück 
schrä);e  Scliläge  nuszu- 
fQhren,  hängt  Jer  Bock  b 
des  Dampfhanimeni  in 
Schildzapfen  r,  welclu^  iiiil 
dem  festHtehend>>n  Amhofs  e 
fMl  verbunden  sind,  so 
dafs  dem  Hammer  jede 
baUebige  Stellung  za  Ittc- 
teraa  gegeben  werdeo 
kenn. 


Um  »viiiiTslaiKislahine  Walzen  zu  erijalten,  wird 
in  ilip  W.ilzenl'orin  fin  scbniiedt'isemes  Rohr  u  ^e- 
aeUt  und  dieses  innen  mit  Stahl,  aufaen  mit  Gursei»en 


Nr.  Ö17  71U.  The  W.  Dewees  Company  in 
M  c.  K  eeeport,  Allegbeny.   WalMwtrk  mit  WMrm- 

ofen. 


Vr.  «17747.  W.  E. 
(l  arriü  in  Nills.  Obio. 


Um  dflnne  Stahlbleche  auszuwalzen,  wird  auf 
einer  Seile  df*  Trio -Wal?.wcik<  e.n  flatlitT  Wiirrii- 
ofen  a  angeordnet,  in  weKliem  da.s  blahlhlech  die  zu 
■einer  Anewalning  erlörderllebe  ffitxe  erhllt.  die  es  j 


wieder  swiiehen  die  We]ien  geeehoben  wird.  Der 
Wärmofen  a  liestebl  aus  einer  flachen  MufTe),  deren 
Kopfenden  oCTen  sind,  während  der  Boden  durch  einen 

Hosl  ifpbildot  wird.  Auf  ilies.-iii  liegt  das  Urenn- 
malerial ,  weli  h«'-'  durch  den  von  den  Wal/en  ge- 
triebenen Vpniilat'ir  f  Winil  erljäl'.  Ik::  i  kann 
an  seini'in  vorderen  Ende  gehoben  und  ^i-^enkt  wi-rdcn, 
um  denselben  gegenüber  den  Walzen  einzuslflliti. 
Auf  der  Decke  des  Ofens  sind  Schienen  c  angeordnet, 
um  da«  Bleeli  beim  letalen  Kaltweben  n  anterrtOlien. 


Nr.  518415  bi^  518418.    Ch.  L.  Miller,  J.  R. 

George  in  Chicago.    GiefshalU  für  Hochöfen. 

Rechts  und  links  von  der  Haupigiefsrinne  a  sind 
die  (inffei-crniMi  Missidfortn-n  r  angeordnet.  Din- 
seihfn  I  u:ii  ti  .lul  iii  Siirkelii  h  em^'fuiauerten  Trrit;<-Tii  c 
und  werden  durcli  um  die  Nasen  <  gelegte  Schellen 
suHunmeogelMlten.  Nach  dem  GulSi  bebt  ein  Ded»n* 


krahn  die  Maeieln  aus  den  Formen  c  und  legi  sie 
auf  eine  Rollbahn,  welche  die  Makeln  zu  den  Brechern 

fülirt.  I.eti'tcre  sind  K\:  eiiter|>rps-en  ,  liei  welchen 
die  Ma.*>eln  iliirili  mit  Uew iclilsliel>''ln 
Ext  enter  auf  ihre  Unterlagen  trcpn  f-  t 
hierbei  in  der  Höhe  sehr  versrtitedene  Jdasselu  fest 
zuhalten,  sind  mehrere  selbatändige, 
vertetsle  Eieenter  angeordnet 


)■  Verbundene 
worden.  Um 


Nr.  SUMS.  H.  Sebneider  in  Grentot 
(FnuilmrielO.  CinMenfcMM  «•»  itMueiyleffw. 

Zwei  Panferplatten  werden  in  einem  GiBboren 

mit  Zwischenraun»  aufein.nndergelegt ,  wonach  in 
diesen,  der  an  den  ."^eiten  geschlos.sen  ist,  das  Cementir- 
gB3  eingeleitet  wird.  Helnifs  ISildung  des  Zwischen- 
raums wird  zwischen  die  Tlattcn  ein  F.isen  -  oder 
Stahlrahmen  gelegt,  der  gegen  die  IMatteii  liurch 
Zwischenlagen  von  .Asbest  oder  dergl.  abgedichtet  ist. 
Da  die  Cementatiuu  un  den  Eintrittsstellen  des  Gasos 
am  stilrkrten  slnltfindel,  so  wird  das  Gas  en  lafaJ« 
reichen  Stellen  des  Rahmens  eingeleitet 

Behob  gleiciini&rsiger  Vertheilimg  des  Kohlen- 
stoffs auf  der  ganzen  Plattenoberfläche  lindet  die 
(iaszufuhr  mit  Unterbrechungen  statt.  Die  das  Gas 
zuführenden  HObren  gehen  innerhalb  des  Ofens  durch 
mit  Waner  gekOblte  Röhren. 


XXilLu 
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Statistisches. 


SUtiiiluehe  HittlMHangeD  des  Vereins  deutecher  EiMB>  und  Stahlittdustrieller. 

Produktion  dor  deutsohon  Hoohofonwerko. 


nrwppen-Bezirh. 

Ko&at  Ootober  1394. 
Werke.  |  fruduc'Uon. 

JPii«l«lol- 
iiud 

»!<i>i«»irc^i- 

NordwegtdeuUche  Gruppe  .... 
(Westfalen,  Kbeinl.,  ohne  ^iaarbezirk.) 
Ostdeutsche  Gruppe 

(Schlesien.) 

(Sarhsro,  lliaringen.) 

Norddeutsche  Gruppe   

(Prov.Sarhsen,BrandDnb.,llaiiDovei-.) 
Süddeutsche  Gruppe  ... 

(Bayern.  Wartlembera,  Luxemburg, 

Hessen,  Nagsau,  EImIb.) 
sadm9tä«Htaehe  Gruppe  .... 
(Siarbctirk,  Lothringen.) 

86 

10 
— 
2 
7 

7 

1  59706 

20  618 

2674 
17  48B 

27547 

Puddel-Roheigcn  Sunium 
Cm  September  1894 
F                         (im  October  1898 

62 
63 
58 

133  035 

180270) 

140799) 

SordweMliche  Gruppe  

O^ttieiiturhe  Gruppe  ...... 

r, 
I 

I 

29  081 
1757 

1670 

BeMCmer-Hüheiaeti  .Stiiniii«  . 

-Joiitcuiliur  ISO.} 

8 
lU 
9 

M  :m 
37  841) 
34  fi32) 

\  itl'»I  t/'t'  yt  1  1  i'  Ji  f    1 1  t'  n  II  Iii 

Ostdeutsche  Gruppe  

Norddeutsche  Oit^tpt  

Süddtuttche  Orujme  '  . 

saditnfdtuUekt  Gruppe  .... 

1.-» 

\ 
t 

lUU  84< 

12  903 

13  m 
4881« 
70229 

tnomas-Koneisen  ^uInnt■l 

(im  Spptf'iii!,,  r  \>*9'\ 

(  •'■Ii.!.'  i  i-'.':: 

33 

•J  ll  Hl 
v.r.  fi42j 

Nordwestliche  Gruppe  ..... 

Ostdeutliche  Gruppe  

Mitteldeutsche  Gruppe  ..... 
Norddeutsche  Gruppt  ..... 

SUdteestdeutHche  drujipi'  ... 

't  1 

8  i 

6  1 
4 

44  262 

4  025 

4i»44 
22256 

s  7-2:? 

I*  üeliinelsiluK. 

Giefserei- llülii  is.-ii  Sunima  , 
(im  Uctdber  189:5 

1 
: 

32 

84  210 
83  714) 
68814) 

ZuaammenKlellung 

1 

Ihuidsl-Rolieiten  und  S|)i4i^'elcisen . 
ttMMmer-Roheisen 
Thomu- Roheisen 

fJiefserei-Koheiscn 


fl^oductioH  im  üelobtr  t9H  

PlraiiHetim  <tH  Oetober  189S  

Proiuetim  im  September  tH94  

iVpAfefi'o»  fom  1.  Januar  bis  31.  October  lbit4 
Proäue^  wtm  t.  Jtumar  hh  St.  OMokr  1803 


1S3  03.5 

241  1«! 
84210 


490984 
487 188 

473  070 
4  579  180 
4  064  056 
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DeHtsehlaiiils  Ein-  und  Ausfuhr. 


laABMrUaJ 

mW  VMHnW  W 1 

HL  fImteiMliM* 

1.  Jamnr  btiM.  StfUnilMr 

tfitMt 

IHOCt 

1884 

t 

l 

t 

t 

Enes 

1  ODA  ßiO 

1  VVU 

1  741  613 

1  874  396 

t  j  RAH 

o%  OVO 

91  .lAQ 
f  1  4U9 

58  352 

65  467 

Bohetsen : 

6  730 

4  307 

44  381 

,")S  ^n9 

17:i{  181 

149  568 

Iii  iak 

SIO 

444 

41603 

87568 

Fabricat« : 

124 

197 

Dt  VOO 

luv  Wo 

-41 

84  ö 

4  5^4 

3  4'i() 

i;7  Sin 

6 

4 

2Üt> 

1  i  k't 

11  955 

14897 

179  024 

*>V»4  Vftl 

Platten  und  Blerlie  aus  schmiedbar««  Ebea,  rahe 

8251 

8269 

M  '221 

A*!  '{Ql 

38 

89 

fi  04  Jl 

736 

168S 

341 

EiMOdcalil,  auch  n^oirt,  mebl  vtrkttjthrt .  .  . 

8  358 

S180 

77  119 

90  971 

881 

240 

65  636 

62  472 

Gans  gnht  HMBwaurant 

0 

LS 

IAO 

6878 

3847 

11  ISA 

172 

m 

1081 

1082 

:>h7 

Knickfii  und  Unickenlteslanailieiie  

74 

120 

4  119 

4  102 

114 

131 

1  269 

1  22?. 

Eisen,  /u^TubeiiMascIiincnlliPiltMi  ru\  vor^'eaehioied. 

lU«) 

/5 

901 

J  361 

t  cdt^rti,  Achf^6n  de.  zu  KisonhütuiwA^cn .  «  •  *  • 

1  *FO 

23  447 

17  497 

1 

9RQ 

682 

920 

RAhren,  gcsclimiodotc,  (.'ewal/le  «'ic.    .  .  .  t  .  . 

i  «Iv 

18052 

20681 

Grobe  Ebtenwaaren: 

.Niolit  aii^;i'>L-hlini'n  und  ah;^i-,clili||üii,  \\  .Tk/euK»'  • 

6  779 

7  585 

74  037 

79  iiCfi 

Qeachoibb  au.s  iicUuiieiib.  Emt'ii,  iiiclil  ab^cescblilTeti 

0 

72 

1  :i27 

2  165 

19 

101 

40  178 

42  342 

G«Mbo«8«.  abgeicbliffeQ  obne  Uleimänlvl  .... 

V 

12 

7 

2 

■TO 

1605 

1478 

Feine  Eisenwiiareni 

1  169 

l  179 

1 1  h'AR 

19 

27 

2 

1 

1  0'2ß 

A 

117 

117 

79 

70 

toi           ■    t         &i » A  *                  V  ■ 

6 

7 

747 

703 

84 

90 

26 
259 

24 

262 

Ott 

SU 

Maüehiuen : 

1593 

2  163 

3  465 

155 

262 

2089 

2515 

1 152 

1305 

•2(1  «41 

24  7f0 

50  978 

66  392 

,                 *           .    Schiniedeisen    .  .  . 

184'2 

2  299 

9  4r.4 

,                 ,           ,    and.  unedl.  Metallen 
Näbiuaücbinen,  überwiegend  aus  Gufgeiseo  •  •  .  • 

306 

212 

4.V2 

48r. 

5  718 

'  5  836 

■                   »           s  ocoiDiwmMO  •  < 

80 

19 

6 

4 

Andere  Fabricate: 

Kratzen  und  Kratzenbesi-hläge  

157 

172 

127 

148 

E[->t'nl);(ltrifahneuge : 

oliiie  Leder-  etc.  ArbeiLje unter  lOUüt4'  werlh  \ 

19 

2311 

3  410 

.     .      ,     .  ab«r  1000  ,     ,    1  5 

60 

586 

2iiO 

3 

1 

84 

36 

188 

161 

97 

110 

Zus.|  ohne  Ena,  doch  einscbi.  lostrum.  u.  Apparate  t 

it>2  355 

284i(>» 

1  O0H75I 

1  IG9'iÜ0 

G«aamnitwerth  der  Ein-  und  Ausfuhr  .  .  1000  J[ 

46  898 

51  535 

2f<l  977 

295  735 
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Aus  Finlands  1892er  Industrie -Statistik. 

(Nach  officieller  Quelle.) 


Dem  Techniker  wio  ilnn  NationHiökonomen  ringt 
eine  schärfere,  fortlaufemli'  Ufi  Imrittiinff  der  metall- 
in<lu:^Uii>lIoii  'rii.Hiitki'il  des  so  wciiif:  /nhlreii'lien 
fioiM  In  n  Volkes  von  Jahr  zu  Jaiir  steigendes  InleressH 
ab,  wean  sie  sich  dabei  vergegenwftrligen ,  unter 
wie  schweren  natürlichen  BedinguDgAO  aioWttftB  sie 
iinigehl  und  trotzdem  im  ganna  eine  aabtei^nde 
Bahn  verfoUrt,  andweneiis  wie  wrait  cspaMiT  daok 
der  hartm  Zollbesetirinkungen  der  flnuene  Aasfabr- 
bandel  sich  /u  '  ntrullon  verin;(i;,  der.  aiifdi''  Aufruihme 
seines  U*"l)erschus-L's  an  Metallerzeiit.'nisstr'n  seitens 
riilf^ilHIi'Js  fyst  allein  ange\s  ie.scn  ,  nn  cIlt  russischen 
GreiK«;  schon  bald  nach  den  crslon  AiiliUifen  dazu  i4uf 
Zelle  stöfbt,  welrho  al-T  i^nihitiiliv}'r«lli'  ;mzii>>-hen  ^ind. 

Auch  für  dt'n  deutschen  Handel  hul  Finland  eine 
gewisse  Bcdeulung  —  der  Werth  seitiur  1891  er  Ein- 
tuhr  dorUiin  bexifferte  sieb  auf  nabexu  47  Hill.  Mark; 
rund  zwei  Drittel  dieaer  Smaio«  «otfleleit  a«f  lodmtri«' 
prodveta  —  tob  diesen  wieder  rv&d  6  Millionen  Hark 
auf  Ersengnisse  der  deutnehen  Gisenindostrie. 

Die  finisrhe  MeiallinduHtri«'  i-st,  wie  vorher  pfsatil, 
bezQgliph  einer  Auslnhr  hlr  den  Ueberschufs  ihrer 
Erz<nij,'uiiir  nur  allein  aul  Huf^hiüd  aiik'fwiesen ,  aber 
auch  dahin  darf  nur  ein  be^icliränktes  Quantum  ein- 
KefOhrt  werden,  und  die^ieM  Liiiiiliim  ist  im  Jahre  1892 
fast  völlig  erreicht  worden.  Vom  Jahre  188ß  au  am 
mehr  als  100000  Pud  gestiegen,  hat  die  linische  Einfuhr 
an  eiaeniodnstriellen  Producten  naeb  Habbind  im 
BerichUjabre  S51 914  Päd  errdeht,  es  hl  die«  hi  An- 
betracht der  einschlägigen  Verhaltnisse  immerhin  ein 
recht  beacbtenswerlhes  Quantum.  Gewachsen  ist 
letzt jäliri(,'  insbesondere  dio  Aii>ruht  an  ."^langeneisen, 
SoiliTfi-T-n  lind  (fufswaai  i-n,  alxM'  ain-h  ilii'jpniw  an 
Mascliituiil  und  rierStlisrhatli'n  iTscli.'int  imrl)  der  Sta- 
tistik, weun  auch  nur  in  gerin>;Hrf  in  Malse,  vergröfsert; 
die  letztere  umfafste  17  038  l*u<i.  Dem  gegenüber  mag 
erw&liut  werden,  dafs  nach  der  gleichen  Quelle  in 
diesen  Artikeln  in  1886  erat  eine  AusÄilir  im  Oewielite 
von  8772  Päd  stallbatte. 

Erlaubt  ist  den  Finen  eine  ISinfubr  naeb  RtilSiland 
überhaupt  nur  von  0^*0 O'M)  Fud  an  Trzeugnissen  seiner 
Eisenindustrie,  welch-'  nai-hverzcichnele  he.tliinmle 
Meii^;en  in  den  S.irten  nii-hl  üherslei^'eii  darf:  Höh- 
eisen  und  altgefafale  Luppen  '2tj<)  (»(17  he/w.  Pud, 
zollfrei  eingehend.  Stangen-  und  Surt'  nei-ien  400000 
Pud  mit  I5,  (^uTswaaren  TOOKO  l»ud  und  Maschinen 
u.  ."4.  w.  60  000  Puil  je  nut  20  Goldkopeken  für  das 
Pud  aollbelaatet.  Lieber  diese  Menge  hinaus  treten 
ZAlte  ein,  deren  HShe  prohibitiv  wirkL 

Der  Oesammtwerth  der  li$92er  Jahresr>rzcuguiig 
der  flnischen  Metallindnstrie.  nbfesehen  von  den  diimit 
verwandten  kleinen   Fatirik-d  und  Handwerken,  "r- 
rt'irhte  21  O'^'t-Ji':*  Fm  Mark,  um  rd.  1800  000  Fin.M.irk 
(>',,'       ■A.-ni,;i'r  al-<  im  .l^ilire  voilier. 

Voruu.-.ge»fheii  wusde  dicB  Zurückbleiben  bereits 
im  1891er  Berichte  (,. Stahl  und  Eisen*  1894.  II)  illw 
den  gleii  hen  Gegenstand ;  veranlnf-t.  vielleieht  aufli 
verschärft,  ersihcint  d»'r  Nicderganjr  get;eiiQber  iler 
IhatsAcblichen  Zunahme  der  Anstulir  nach  UuMand 
durch  eine  Ahschwiehuog  der  Kautkiall  finlands 
selbst  infolg«  einer  ongflnsii^'on  Bmle.  Vermutblicb 
wSre  noch  ein  erbeblich  irrOfserer  Werthunlerschied 
■•i^it'.-tiicli  XU  verzeichnen  gewesen,  halten  ;iucli  tluli 
und  ."-labeiseii  gleich  den  anderen  Artikeln  i:i  H-  iinalh- 
lanJe  die  Preissleligkeil  verloren,  w.t--  l.iiik  dem 
Exporte  nach  KufTtland  den  Weiken  erspart  hliet». 

Umfang  und  Krgelmifs  des  GoMwaschbetrieb^ 
sind  aurückgeganuen ;  nur  «11«iu  am  Flusse  Ivaiu 
wurden  nocb  Seiienwerke  bearbeitet.  Man  erwusch 


daselbst  4807  g  Hold  im  Werthe  von  15  382  Fin,  Hark, 
weniger  als  je,  ansgenoininen  im  Jahre  1886. 

K'i  i>t  kaiun  in  Aussieht  zu  nehmen ,  dafs  .^icb 
auf  diesem  Felde  wieder  eine  regere  Thätigkeil  ent- 
falten werde;  es  wird  vermutitlich  bei  privater  Einzel- 
arbeit sein  Bewenden  behalten,  höchstens  werden 
sieh  kleinere  Arbeitergesellscbaflen  damit  kOoflig  be- 
baaen.  wenn  auch  die  tioldgewinnnng  ans  dem  bei 
Knltala  gelegenen,  jedoeb  nur  4  km  langen,  schmalen, 
nebenbei  nlier  auch  in  seinen  goldreichslen  Partieen 
bereits  ani  ^'auzen  Flusse  entlang  durchwaschenen 
Kronlande  wieder  Hur^etiommnn  Warden  und  inr 

Lieferung  koninien  kOnute. 

iJio  Statistik  herecbnet  die  diesjährige  (!old- 
getviiinuiig  tu  (iurciiscbnittlich  2,28  g  am  Wäscher- 
tage gegen  2,37  g  im  DurchschniU  dar  ganzen  Perinde 
1870/92.  Innerbalb  dieses  Zeitraums  wurden  In«»- 
sanimta«24S» g  Gold  Im  Warthe  von  1 844 417  Fin.  Mark 
unter  jabresdurchsehniUMeher  Besehlftiguog  ▼on  lUi 
Arbeitern  gewonnen. 

PilkUranta.  das  einzige  MetallhOltenwerk  Finlands, 
erzeugte,  Scliwefelsilber  auf  Metall  reductrt  und  als 
:;olches  bewerlhel .  'J'>0  gegen  lelztjährige  l(j:l8  kg 
Silber.  Aufser  Silber  wurden  9,72  t  Zinn  (9,<>ti  und 
:i25,8D6  t  Kupier  (411.830  t)  producirt,  uod  die  ^^e- 
sammle  Erzeugung  Pitkärantas  wird  slalisliscb  mit 
einem  Werl  he  von  11»  000  Flo.  Mark  (1288884)  i« 
Buebe  (^bracht. 

Paanajürvi,  die  einrige,  nicht  dwn  eben  erwitbnten 
Werke  eigene  ünische  Kupfererrgrube,  wird  im  Be- 
richtsjahre nicht  mehr  statistisch  behandelt ;  daa 
Gleiche  ist  der  Fall  mit  der  Grube  Vülimaki,  welche 
auf  Magneteisenstein  bergle;  beide  sind  vermutblicb 
aufgelassen  ivorden. 

Finland  ist  das  Land  der  Seeerze  uod  seine 
Eisenerzeugung  in  der  Hauptsache  auf  diese  angewiesen ; 
im  Berichtsjahre  wurden  aus  168  (177)  Seen  Erze 
zum  Belaufe  von  5821U  t  (.SB 252)  gebaggert,  deren 
Werth  mit  409  828  Fin.  Mark  (462 199)  von  der  StatiaÜk 
Tereeichnet  wird.  Wlbrend  aber  im  Vorjahre  nur 
1490  t  Erze  an  den  Sef ufern  auf  Lager  verblieben, 
traf  dies  Loos  in  1602  nahezu  das  vierfache  Quantum 
—  6570  t  --  ein  Zeichen  lör  nölbig  erachteter  grulscrer 
Oekonomie,  d.  i.  eines  RückgrifTs  ant  i^ltere  Vnrrftthe 
bei  den  Werken.  l>ie  üolieiseiier/.ennunj;  .sfllist 
auf  technische  Details  wird  weiter  unten  zurück- 
gekommen —  ist  von  2:1073.0  auf  24167,2  t  gesüegen, 
von  denen  6983^  t  aus  eiogefaiirlen  schwediaohen 
Bergerzan  und  17  IMIiiS  t  aus  finischeo  Seeerzen  fielen. 

Soweit  der  Pine  Eisen  in  Herden  erfrischt,  arbeilat 
er  nach  der  Franche  comt6  genannten  Metbode  in 
di  iit>(  lien  Herden,  deren  Im  ganzen  L>ande  28  vor- 
lianden  siud.  Die  Erzeugung  darin  flbersleigt  die  im 
Jahre  vorher  —  48"ll,n  |  um  195.8  t.  deren  (ie- 
sammtwerlh  zu  1  UüutiU  gegen  1  1.30000  Km  Murk 
in  l«91  festgestellt  wird. 

Die  Produclion  an  gepuddellem  und  gewalztem 
Eisao  ging  von  112')0,6  t  auf  9535.6  t  zurück;  die 
Erungung  von  Robaehienen  zum  Verkauf  dagegen 
stieg  von  2219,9  t  auf  2790,$  t,  und  die  aus  Flulb- 
bUkcken  erwalzie  von  2164.7  tauf  3062.8  t;  Gesamml- 
werth  2  »20  05»  gegen  2900145  Pin.  Mark  im  Voijahre. 
In  den  belrefTenden  Gewichts/aliliii  sind  ah^jerifsti» 
Luppen  zum  Verkauf  mit  enlh;iHen  hei  der  Herd- 
schmiederei  -^'.'M-^  t  umi  le-i  di'i  l'udd'dei  ilHSO/i  L 

Die  gesaiiinilen  vorher  einzeln  aufgcfQlirten  Her- 
*lellungs?orlen  —  Slabeisen,  Iloh.schienen,  Luppen, 
blecbe,  Feineisen  u.  s.  w^— 20363,5 1  gegen  20446.«  t  in 
1891  —  summirlan  einen  Werth  von  3400050  Fin.  Mark, 
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wozu  iiüch  6äÜ kH)Ü  t'iu.  Mark  (MOUnO)  für  die  l'ro- 
tiuclion  der  drei  finiachen  Flufseisenw  Lrke  init  ttw 
Martinf.fcn  —  3309,9  t  (S032,0  l)  —  treten. 

Der  Werth  der  in  1892  erzeugten  Eisen-  bezw. 
äUbloia&ufactiir-  und  Srhwarachmiedevi'aftreo  beliufl 
•leb  auf  1 100000  cegeQ  1600(100  Pin.  Mark  im  Jabra 
TorLer;  ihr  Gewiebt  iat  von  3867,2  t  auf  81M,2  t 
lantckgegangen. 

Eine  weitere  Wcrtliahiminderung  tritt  in  Er- 
srheinung  bei  tlf  r  (Juf?« aareiierzeaguiifr.  die  mir  mehr 
fU  5i»t;."),'.)  t  iiiMls.o  t)  festzustell'-n  u;ir.  Iut  Werth 
derttfiJljeti  l^l  <tKli4li->cli  mit  in  iler  Hfwcrtliuiig  «ior 
aui  l'rivat-  uml  StiaLs  Ma>-cliiurinvHri(stütten  hervor 
g^Dgenen  Erzeugniüse  autgenommen,  die  sich  zwar 
geg«B  1691  am  847  193  Fin.  Hark  geringer,  trotzdem 
•btf  ala  altt  rcebt  atalUkbar  Batrag  mil  I20S9M5 
Pia.  Mark  (t)!4M788)  vorstellt  An  latiterer  Sanna 
sind  die  staatlichen  EisenbahnwcrkslStten  —  Helsing- 
toT»,  HangO,  Abo,  Wiborg,  Kuopio,  Nikolaiatad,  Ulal» 
bur^  I  I-  /.usammen  b90  Arbeitern  —  mit  1886949 
F.n.  Mark  1 1820 880)  belheiligt. 

Wird  zu  diHsen  ulieii  sumiuariscli  mit  2luij;>201i 
Fio.  Hark  angegf  beaeu  Werthen  noch  der  Enteugungs- 
werth  der  der  Hetallindustrie  zugcbßrigt^n  Hundwerke 
und  Fabriken  mit  441.')Ö45  Fin.  Mark  genoiimien.  so 
ergiebt  sich  TOr  alle  1898  batbltifte  nivUllindustrielle 
Arbeil  in  Finland,  barvonagangao  aus  1048  Arbeil»- 
ttallen,  betelzt  mit  I07i$0  Ihtllgen  Pnvonan.  von 
denen  82  bezw.  8111  auf  die  vorher  specieil  hehandcll<'n 
Betriebe  entrallen,  die  relativ  hohe  Werlhsunime  von 
264'24H:.4  K.n  .Mark,  uui  1  834  Si>.^  Fiii.  M.irk  «.•nli.'f'r 
ala  die  in  Irt'.il.  Den  letzteren  Helrieben  uoll  nach- 
ätehemi  aut  leebalaehein  Gebiete  in  etwa  nther  ge- 
treten werden. 

l'itkftranta:»  Erzschliche  enthielten  2,71  %  Cu.  bezw. 
38,1  %  Ha.;  die  Extraclionalaugen  im  Liter  a9,4  g  Gu. 
lieiw.  0,1081  g  Ag.  Zur  Erzeugung  der  statistisch  auf- 
gaaeidinaten  9,492  t  Zinn  worden  25,7  t  Qnnaobliehe 
aiagesehnoltun.  Oer  Berf^bau  de«  Werkes  lieferte 
aufser  Kupfer-  und  '/Annpr/.fn  ^lO'i.fit  Eisenerze,  deren 
Verwendung  in  der  .^l«li->tik  iii  ht  ersichtlich  gemacht 
ist,  124,1  l  GrHptiil  un'J  j;i7,.".  [  Zinkerze  (Blende?). 
Auch  iler  Werili  dieser  Förderung  ist  slalislisch  nicht 
vermerkt. 

Von  deu  1>  in  1892  Ih&tig  gewesenen  Hochofen- 
werken verlinllelen  vier  —  Skogbye,  Trollshofda, 
Oabls-  und  Tyk&bruk  —  anaaeblieliftlicb  eingefllbrt« 
Sebwadan-Bergene,  die  flbrigen  elf  nur  flniacfa«  See- 
acMi  jadaa  djeaer  Werk«  batte  einen  Hoebofen  im 
Feuer  nnd  die  Daaer  der  Hottenreise  der  etnzelnen 
Oefen  umfaTste  60  bis  366 Tage.  Zehn  OpIVii  hniicten 
mit  Holzkühl  £*n  und  flolz ,  die  re^tli<  hrn  Ifmf  nur 
mit  Holzkohlen.  l)n<  ilurchschniUlu  he  Au^hrlngen 
aas  Seeerzon  liegi  bei  den  einzelnen  Delcn  /.vischen 
iL!  und  40,30  ?t,  der  KrenDmaterialverhrauch  /n  ischen 
CO  und  100  hl   für   die  erzeugte  Tonne  Itotieisen. 

Aus  schwedischen  Bergerzen,  zu  deren  Nieder- 
aebmelien  nur  allein  flolikohlen  In  Anwendung  kamen, 
wnrdan  473  bia  50,2  X  ansgebiaeht  bei  «inero  ge- 
ringsten Kohlenaufgang  von  60  und  einem  hOehalan 
von  70  hl  zur  Produclionstonne. 

Encu^fl  svurden  Oberhaupt  9536,2  l  Giel-.  r.  i- 
roheiä«ij,     fiisl  ausschlieblicli  i  zen  —  14  385  t 

Frischereiroheisen  und  246 1  GnÜwtAeke  1.  Sebmalning» 
im  ganzen  24  167,2  t. 

Die  grOfste  Produdion.  ii  li-^'lich  ans  Seeerzen, 
üel  hei  dem  üfen  von  Möbkü  mit  S4S8,S  t,  durcb- 
schnitUich  10,098  t  Im  Tkge  bei  einem  Auabringen 
von  86,5  %,  70  hl  Brennmaterial varbraneh  a.  d,  Tonne, 
65  ntm  Windpressung  nnd  200*  Windwtme.  Die 
Oi  n-n  M  Siioj.irvi-,  Haapakoski-,  Oravi-,  Karttula-  und 
KuukkaslHnkuiikibruli  crhliesen  aiisschliersiich Giefserci- 
rolit-i^eti  n'licn  w(-iiivr''ii  riin:i<ti  Hochofengiir-i  bei 
einem  Kuhlenaufgang  von  70  bis  100  Iii  zur  Tonne 
Robeiaea,  di«  drai  «raten  d«f  genannten  Werke  mit 


kalten  Wind;  die  beiden  anderen  erwärmten  den  Ge- 
biftsewind  auf  200  bnw.  180*  und  prebten  ihn  auf 

50  bezw.  41  mm. 

Von  der  weiter  oben  verzeichneten  Gf^s-numt- 
production  der  finiscben  Hochofenwerke  fielen  6'i^H3,4  t 
ans  schwedifeben  und  17  183,8  l  aus  finischen  Erzen. 

Vorbanden  ware^i  im  Bericbtnabre  zum  Zweck 
der  Rohetsenereeugung  in  Finland  19  HoehOfen,  17  Roet- 
ö(»'ii,  12  Windheizapparnt>'  Tur  O.is.  f]  derirlcii  ljen  TiTr 
Heil/,  121  Verkohlung»-  un  t  27  llolzlru.  kmm^'-ölen ; 
i-iii  riicil  der  |ptztaufi?i'filiirli:-n  lieiiien  ( IfiMisorten  iliettto 
vcrtuuHilich  auch  sriiieron  Wi'rk*ahllieiluin.'cn. 

Wie  in  1891,  so  AwS  auch  irn  Utriehtsjalir  in 
Finland  noch  6  SlQcköti  n  v<irh<in(i>-n  und  von  ihnen 
die  hei  Pankakoski-  (Kuui  iu  lie^  rk)  und  Kiminkibruck 
(Waaa-Bmrk),  der  erstere  während  S2,  der  letxtere 
wihrend  50  Tkgea  in  Batrirti  gewesen.  Der  Panka- 
koiki-Ofen  lieferte  71,4  t  StOeke,  die  in  der  Hammer- 
hßlle  zu  Värtsilft  weiter  verarbeitet  worden;  aus  den 
Stücken  der  Kiminkl-Enaugang  Worden  44,6 1  Staogen- 

r-i.^en  uus^'ert-ckt. 

!)!•■  Zahl  der  in  1691  vorhaiuien-'n  l'riscliherde 
hat  sich  im  Berichtitjahre  um  3,  aut  28,  verringert; 
dieselben  linden  sich  in  5  Gouvemcmenb«  vertheilt 
und  verarbeiteten  in  1R92  2735,4  t  finiscbes  und 
2811  t  ausländisches  Itohuisen  nebst  416  t  Schrott, 
in  &iniaia  5968y4  t  Eieenmaterial  mit  44797  cbm 
Hohkoblen  so  898,4  t  abgefablen  Luppen,  4024,7  t 
Stangen-,  11,7  t  Fein-  und  75,6  t  anderen  Eisensorten, 
zusammen  zu  5(»05,4  t  (4809,6).  Der  Abbrand  hierbei 
srhwankte  von  bis  22  %  und  der  \  erhrau(  Ii  an 
Kohieu  zur  verfri-iclilen  'lurjne  tlispninali'riul  vun 
6  bis  21  ehm. 

Den  9  vorhandenen  PuUdel-  und  Walzwerken 
standen  zur  Verfügung  28  Puddel-,  25  Schweifs-  and 
1  Blediglahofen.  Verpuddelt  worden  13967,7  t  ero- 
beimisches  und  886«5  t  auiltndiaebea  Roheisen  ndMl 
882  t  RoheisenaehroU,  unter  Verbniich  von  8259 1 
Steinkohlen  und  85108  ebm  Hnls;  der  Erfolg  daraus 
bestand  in  5401,9  t  Rohschienen.  6CSn,h  t  abt'efafslen 
LU|ip»'ii  utid  !^01,5  l  anderem  Puddelei.sen,  in  Humnia 
12 >>^1  l.  ,\iis^.'es4  hvveir.--l  und  au>t,'ü«al7.t  wurden 
654Ö,«  t  Luppen ,  4aüy,a  t  liohscltieiieii  und  22.8,3  t 
anderes  Eisen  (hierunter  134,5  t  Martineisen I.  im  K'<><'en 
11066  1,  unter  Verbrauch  von  ! 566,6  t  Sleinkulilen, 
%1U  cbm  Holzkohlen  und  24  31b  cbin  Holz  zu  7  iU2,5  l 
gewObnliebeoi  £isen,  1688,1 1  Feioeisen,  98  l  ülectaen 
nnd  297 1  Foimoiaen«  im  gaosen  zu  9585,8 1  Fertig- 
fabricat  bei  einem  Abbrand,  der  von  7,8  bis  30  % 
schwankt ,  and  bei  RQekwaage  von  667,3  t  Schrott 
ßeini  Pudddn  ergab  rieh  ein  Abbrand  von  6,5  bia 
v.u  Iii  %. 

Ans  Siemens  -  Martinöfen  .  deren  3  sauer  und  1 
basisch  zugestellt  sind,  gingen  hervor  3157,1  t  Blöcke 
und  143,8  t  Gufsstflcke,  unter  Verbrauch  von  3112  t 
Roheisen  und  Roheisenscfarott,  1447,4  t  Materialeisen 
und  Schmiedeschrott,  11,1  t  anderem  Eisen,  190.7  t 
Eiaenaiaon,  7413  t  vai^ten  Steinkohlen,  10885  ebm 
Hob  und  1519  cbm  Torf,  bei  einer  ROekwaag«  von 
114,2  t  Abfallen.  Ausgewalzt  wurden  3472,2  t  Fluf^- 
metallblöcke,  unter  Verbrauch  von  1033,3  t  Steinkohlen 
und  4Hs;j  cbm  Holz  zu  2517,7  t  ordin  irem  Eisen  und 
;>44,8  l  Blechen,  zusammen  7.u  8062  i  l''erlit:r«bricaten 
unter  HQcksvaa^'e  von  2Sy,4  t  Ab^chiiillen  u.  s  w. 

Der  Abbrand  bis  zum  Block  betrug  5,04,  7,32 
bezw.  13  %,  vom  Bloek  bia  aom  Fertigrabrieata  2,5, 
4,4  bexw.  9  %. 

An  WalienstraTsen  waren  IBr  die  vorbebandelten 
2wei  letzten  Betriehsabtheiluogen  vorhanden  4  Grob- 
bezw.  Loppeastrafsen ,  7  Stabelsen-,  4  Fetnefsen-, 
1  Drahl   und  Hlechstrecken. 

f)iu  Statistik  verzeichnet  als  zur  \''Tiri^un^'  der 
tinischi.'n  (iief^ereien  tV2  (Iujh.)!-,  ".'<  Tie^'rl  -  und 
56  Trockenofen  und  als  erzeujrt  bei  denselben  in  lb92 
5965,9 1  Gubwaaian  zweiter  Scbmelzoog,  von  deiten 
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68,«{  t  f<p«'c]ell  als  MttehiDMigufestfleke  aittg«wle««>n 

werden.  I  ii  ,:eschinolzen  wurden  hierzu  in  at- 
selbstftiiuif^^  aufgeführten  Cticfsoreien  unter  \>il<i;iuc!i 
von  1920  hl  Holzkohlen  und  154«  t  KA-  l 
finifclics  iiiui  3938,9  t  aa«liU)di>tches  l.ulieisi-n  «eh*»t 
910.  ■  t  iiiii*schrotl.  zufamnien  ♦j57«,2  t  Eisenmatorial. 
Üer  Aufgang  an  Koks  —  nur  dieaen  giebl  di«  SSlati^tik 
an  ^  soll  a.  d.  Tonne  eingescbmorteDes  Eisen  he- 
Ingen  b^ben  100  bis  SSO  kg;  aiicli  den  mafsgebenden 
&bl«n  berachneti  stellt  ersieh  anf  885  kg  itn  ^rofsen 
Durchschnitte. 

Der  Verbrauch  dor  itrivaten  nnd  slaalli<-hcn 
mechanisclien  Werkütätten  >?e\/l  >!<  !i  .cuni  -ii  aus 
1272,7  t  liriischem  und  fi79,7  t  ausläudjSLhijui  Si  hweifu- 
eisen.  205,2  I  Stahl,  lö7.t,4  1  Blechen.  132,3.3  t  Winkel 
und  SpaDleneisen,  :iJ49,9  t  gezogenen  n.  s  w.  Bohren, 
lh,9  t  gegossenen  Rohren,  23,7  l  tlnis^hcn  und  SS,.")  t 
auslinüischen  Nieten  nol^l  147,6  t  Kupf«r,  Zink  und 
and<^ren  Metallen. 

Au»  diesen  EUbüssemente  giDcen  nen  hervor 
58  Üanutf  biwte  mit  1906  effecL  Pferdekriften  (27  davon 
Aber  «0  EHP),  18  Loeomobilen  (S88  BHP)»  20  See» 


I  nnd  80  Lend>DaRipfinesehtnen  (026  betw.  1509  GHP), 

70  Dampfkessel  (953  EHPl,  46  DynriinoniasrhinHi) 
u.  s.  w.  Der  Werth  der  au»  der  eliktrutL.  Imisi  heii 
Ahthcilung  einer  in  \  ihitr^;  ^'<'|l<i^■•ll<■n  MaM  linicufabrik 

,  iicrvorgegan(;enen  Erzeugnisse  ist  xu  343  570  l!*in.  Mark 
an(,'eKeben,  der  einer  swellen  kleineren  Fabrik  zu 
6300))  V\n.  Mark. 

Der  gerammte  Verbrauch  an   Brenn maleriallen 

i  und  Hobeisen  der  fioischea  HaUen  nnd  meehan. 
Werkstätten  im  Jafare  1B02  belief  sidi  noT  S9$  065  chm 
Holz.  245  739  cbni  Holzkohlen,  10  245,9 1  Steinkohlen, 
2831  l  Koks.  19  440,5  t  fuiisches  und  817S  t  ans- 
iändiscln'-  Hüh^'i^.jii  n.'hst  21'..'),1  i  i';ur-><-!ir(jll 

Alu  lliatufsluu  aut  tiem  liebiel''  ilvr  MetallmdusLrie 
iT-i-lic-iucn  ii.icli  der  _voi lie„-endcu  Statistik  die  Gou- 
veriKiiisiUs  Nylaiid,  Abo  und  tijornebory:,  Tavastehus, 
Wihorg  und  Kuopio,  welche  197,  200,  133.  205  und 

l  1dl  Arbeiläslellen  zälilen,  welche  mit  2921,  2403,  80C. 

]  15<M  und  1677  Arbeitern  besetzt  waren  und  Erzeugt- 

I  nlsBe  Ueferten  im  Werthe  von  8381816,  667744S, 

I  1848178,  8039159  nnd  8080867  Pin.  Mark. 

I  Dr.  Lm. 


Berichte  Uber  YenammluBgen  aus  Faehvereinen* 


Der  Berliner  Architi*kten-V(>rcin  bat  in 
Gemeinschaft   mit  dem   V»»reiti   fQr  Eisenbahn* 

künde  am  Abciul  it<--        Niivf-mii  r  rini^ 

Feier  zur  Erinueruui,'  an  J.  W.  .Scii« filliT 
voranslallet,  an  der  aufsnr  den  VerwanUb  n  d'  -^  Ver- 
tttorbenen  und  den  Vorständen  der  genannleu  Vereine 
viele  Ehrengäste,  Vertreter  d'>r  Hocnsebnien  nnd  aus- 
wArtifer  Vereinigungen  tbeilgenommen  hatten.  Die 
Gedlebtnifsrede  hielt  der  (Seh.  Baurath  0.  Sarrasin. 
Wir  enlnehm<m  derselben  folgende  Stellen:  ,ln  der 
kurzen  Frist  von  anderthalb  .lahrcii  haben  die 
Schwestcrstädte  Berlin  (;h,ii  hitti  nburg  drei  Mruii.'T  zu 
Urabe  v'elrttjf»*n  ,  die  det»  iHuiuulendslen  iiaturwissen- 
scliartlicheii  h  urs  hern  und  zugleii  h  i|>  u  ausge- 
zeichnetsten Praktikern  —  den  Technikern  im  besten 
Sinne  — -  zuzuzählen  sind.  Am  (>.  December  1892 
stiirb  Werner  v.  Siemens,  am  8.  September  1S94 
Hermann  v.  Helmhollac,  beide  Mnner  der  wiesen- 
aebaftlieben  Foieehnnf  nnd  der  tecbnisehen  That 
Geisteeverwsndt  und  ebenbOrtig  gesellt  sich  ihnen  der 
Wiikl.  (5eh.  (It)ei  n.uir.ilh  Johann  Wilhelm  Srhwedlor 
Uli,  der  udü  tun  l'.  Juni  d.  J.  entrissen  ward.  Auch 
er  stellte  seine  ganze  Kraft,  seinen  klaren,  durch- 
dringenden Forschergeist  stets  in  den  Dienst  dos 
prakliMclicn  Lebens ,  zur  Lüsung  der  ^'rdfsen  und 
neuen  Aufgaben,  welche  die  zweite  Hliirte  unseres 
Jahrhunderte,  die  Zeit  emcr  vorher  nicht  geehnlen 
Entwicklung  des  Verkehrs-  und  Eiseulrahnwesens.  in 
immer  sieh  steigernder  Polle  der  Ingenieurwissensehaft 
in  allen  ibren  Zweigen  darbot  Schwedler  war  am 
2tf.  Juni  182S  in  Rertln  als  der  Sohn  eines  Tischh-r- 
meister.s  gelioi  I  II.  Nactid-'n.  <-\  i/uu.,.  h-;  man,  i'Iliai'.'.« 
Elemenlar^i'liuleii  liesiu-ht  liatti' ,  k.im  -r  auf  die  iia- 
tiials  unlei  Kl'idei.s  L^itiin^;  s!'  ! i .'ii>i'-  [  riediichs- 
VV  erJvrsciie  Uewertieschule ,  w<>  i^icfi  tiei  ihui  eine 
Vorliebe  fdr  die  Mathematik  und  N'Hturwissensch.nften 
entwickelte.  .\ber  der  Vater  starb,  und  die  üulseren 
VerhÄltnisse  verschlechterten  sich  so,  dafs  der  Voisai/., 
Bao6icb  ni  stodiren,  hfttte  aufgegeben  werden  mflssen, 
wenn  nidit  der  ftlteste  Brgder  Hans,  damals  Baa- 
condneteur,  spfller  Wasserhau-lnspeetor  in  KOln,  sich 
des  um  18  Jshre  jüngeren  Krnders  Wilhelm  angp- 
nnmmi-n  hfitte. 

Der  HuDsere  Lehensgang  desFachmannes  Schwedler 
ist  in  wenigen  Strichen  geteiehnet  Naehdem  er  die 


PeldmesaerprOfang.  dann  die  VorprOfung  zum  Land- 
und  Wasserbaumeister  und  1847  die  Vorprflfnng  fOr 

Land-  und  W.osserbrtu  •  Inspectoreu  hest  uuli  ii  hatte, 
war  er  wrihrend  einiger  Jahre  ln  iiu  Ltan  dur  Kreis- 
chaussfc  Voll  (Ireifenhagen  bei  S'.eilin  nach  llahn 
nnd  des  Forsttiehafles  .Neuendori  hbachäfligt.  Zum 
erstenmal  «rwir-s  sich  seine  hervorragemle  Begabung 
für  die  Lösung  schwieii^'er  Aufgaben  der  Ingenieur* 
baukunst,  als»  <tor  j»nge  Haufillirer  im  Jahre  1850 
in  einem  vom  preuCsisdien  Minister  der  öffentliciien 
Arbeiten  ausgeschriebenen  iatemaüonalen  Wettbewerb 
r>1r  «ne  BrOrke  fiber  den  Rbdn  Im!  KOln  mit  seinem 
Entwurf  unter  61  Bewerbern  den  ernten  Preis  davon* 
Iru;,'.  Als  ausfohrf  :id;  I  I'.;iuuM  i<li  i  ti  'ti  t  ■  er  den 
Neubau  lier  Sietrbnn  kr  l.M-i  S.i'j^-lnn-  uud  war  dann 
als  Abtllellnll..■^  liauiii-  i-!  r  anl'  ilur  Strecke  Köln- 
Eitorf  der  Kütu  •  iiielsetier  Ei»eiit<uliii  th'itig,  bis  er 
l^'.'iS  /.uiri  königlichen  Eisenbahn  -  Baumeister  ernannt 
und  nun  als  Hülfsarbeiler  in  da-:  Teelmische  Bureau 
dor  Kisenbahti -Abiheilung  des  Ai lieiUministeriums 
berufen  wurde.  Im  Jahre  1861  erlulgte  seine  Be- 
förderung lom  Eisenbahn  •  Baoimpeelor  und  1866 
wurde  ihm  mit  der  Ernennung  xam  Regierongs-  und 
Bauralh  die  Stelle  des  Vorstehers  des  Tecltniscbeo 
Bureaus  verliehen.  Eisi  .•. ■  i(-  ies  Feld  segensreicher 
ThMigkcit  eröETnete  sich  iiiiu ,  als  er  1B64  zum 
Exaiiiiiiator  für  die  Bauiülnei-  lud  Bauim-jsler- 
prüfuti/en  ernannt  wurde  und  als  er  zwei  Jahre  sp.^ler 
die  Stelle  eine.-i  HOll'slehrers  für  Maschinenbau  au  der 
königlichen  Bauakademie  mit  deijenigen  eines  ordeni- 
liehen  Lebrees  fOr  höhere  ConstraeUonalehre  and 
UrOckenbau  vertausehte,  ein  Amt,  das  er  bis  mm 
Jahre  1873  bekleidet  hat  Ins  wischen  war  er  1868 
/.um  (lelieiiiien  Baiiratli  und  vortragenden  Rath  be- 
fördert wnrdeii  und  gelangte  damit  in  jene  wichtige 
Stellung,  in  di  r  n  vom  Jahre  3>"  l  ab  als  (ie- 
lieimer  OberbauiuUi  -  auf  die  Ausgeataltiing  der 
Entwürfe  für  fast  sämmlliche  auf  den  vaterlftndisrheii 
Fisenbahncn  dieser  Zeit  Vfirkfiiiiiuenden  grufsen  In- 
(.'enieurbauwerke  einen  ii!iiii:i.lelbar  mafsgehenden 
Einflufs  auagettbl  bat  —  23  Jahre  lang,  bis  er  am 
1.  Mftn  1891  in  den  erbetenen  Ruhestand  trat  Das 
iet  in  karten  ZOgen  die  faehliche  und  Beamtenlwif- 
bahn  S(!hwedler!«.  Aber  welche  Pflile  an  Forscher- 
arbeil,  welcher  Reidithum  an  sebOpferiaelier  TbUig- 
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k«it,  welche  Fnirhlliarkeit  an  sOKcnsreiclier  Anregung, 
an  au»gefitr<>uter,  flppig  aufbin ln  ci  i.  r  Saal  in  dinsem 
«clieinbar  so  einracli  geslaUiHeu  L<'beii !  Wer  die 
iiedeutung  Schwedlers  für  die  Entwirkl  iti;.  !<  r  In- 
gonieurwissenscliarien.  wer  inshesondorc  soino  bahn- 
brechende Tliüligkeil  in  wissenschatllicher  und  prat 
ti«eher  Beziehung  auf  ilen»  Gebi»-!»?  des  Eist^nltauos 
lidllig  wflrdigen  will ,  der  wird  nicht  aul'ser  acht 
fauMn  darfen,  «af  welcher  Slufe  diwe  Dinge  sieh 
behRdm,  tU  Sebw^dler  mit  seinen  ersten  Arbelten 
dffentlieb  hervortrat.  Wir  haben  dii-ses  sein  Auf- 
treten etwa  in  den  Anfang  der  fünfziger  Jahre  zu 
setzen.  Wie  schon  crwilhiit,  helheiHgte  ^ich  der 
junge  Bauführer  niil  Glflck  ;in  dein  WVlIhewrl»  filr 
•Miio  Hrückf  Ober  den  Rhein  Itei  Küln  im  J;iiirp 
iinil  liii^'  hifi  den  Sieg  davon  «sogar*  Ober  die  Lug- 
l:in(irr.  svir  in  einem  amtlichen  Bericht  aus  jener  Zeil 
bemerkt  wird  (dem  enghscben  Ingenieur  Gapitän 
Moorsom  wurde  der  zweite  Preis  suericaont).  Diese 
Bemerkung  hatte  fQr  die  «Umnlige  Zelt  ibre  toU« 
Berechtigung.  In  Englantl  war  namenlHeh  infolge  der 
<>ehnel|en  Cntwicklung  des  Eisenbahnwesens  und  den 
■lamit  Hand  in  Hand  gehenden  gewaltigen  Aufschwung- 
des  Verk'  lu^  dnT  als  irgendwo  siinst  d;is  Bedürfnils 
nach  grofntiii  linicken,  wfütjespaniiU'n  Hallen  u.  dgi. 
lnTVorgetreten ,  und  ^Mir.i.^  Kn^'l^mj  lliatsächlich 
da»  Geburtsland  der  gruisen  EiseDliriicken.  Um  die 
linte  unsere»  Jahrhunderts  hatten  englische  In- 
genieure, wie  Stephenson  uud  Fairiwirn,  schon  be- 
deutende BrAckenbanwerke  entworfen  und  ausgpfilhrl 
—  so  die  Brilannia-  und  die  Conway  - Brücke  — , 
wobei  sie  mit  dem  dem  Englftnder  eignen,  in  langer 
Hebung  geschulten  praktischen  Blick  sowii  mit.  Hflif- 
von  Vorsuchen  auch  schon  früh  zu  denjeiiit;en  l'r  i/er- 
(5rundft'r;in!fi  der  Balkenbrücken  gGlaii/*''ii,  ;iu-  .ieiu  ii 
Erfahrung  und  Wissenschaft  nachmab  das  ikeuLi^e 
theoretisch-praktische  Gebäude  der  Brflckenbaukunst 
in  Eisen  errichtet  haben.  Ihnen  folgten  zuii.lchst  die 
.Vordanierikaner,  bei  denen  vielerorts  ähnliche  Ver- 
biJtnisM  obwalteten  wi«  in  England.  Auch  in  Amerika 
finden  wir  schon  in  |en«r  Zeh  Brdckensysteme,  wie 
von  Howe,  Nevllif,  lown  und  Anderen,  die  für  die 
«ipatere  Entwicklung  grundlegend  geworden  und  noeli 
heute  jedem  BrQckenfaclimanne  wenigstens  dem 
Namen  nach  bekannt  sind.  Nach  dies«Ti  Systemen 
wur^lcn  vi' !'■  ^'i  'fsere  Brilckeii  ausgeiril  il  wie  die 
genannten  englischen  Bnlcken  bedeutende  Bauwerke 
ihrer  Zeit.  , Bedeutend'  freilich  mehr  Ihrem  Umfang 
und  ihren  Abmessungen  als  ihrer  wissende  hafUtchen 
BegrOndttDg,  ihrem  Iheoreliscben  Gehalt  nach.  Die 
Tragwlnde  so  aufzuUtoen  und  in  eintelne  Teile  au 
gliedern,  diese  fSnwlglieder  so  zu  geatallen,  antu- 
ordnen und  zu  verhinilen ,  dafs  ein  jedes  die  seiner 
Beanspruchung  zukoiiini"nde  Form  und  StArke  erhielt, 
die  Gestaltung  und  .Viiordnun;:  zii:.l  -u  li  auch  ><• 

/.u  treffen,  dafs  bei  uiöglich.-it  gcniigein  Aufwand  an 
Eisen  die  grfifslmflgliche  Leistung  erreicht  wrtr'ie  - 
von  diesom  Ziele  war  man  noch  weit  entfernt.  Im 
grofsen  Ganzen  fufste  der  Brückenbau  wie  der  lic- 
flammte  Eisenbau  noch  auf  der  Empirie,  der  Er- 
hbrongswisseoschaft ;  die  Strange  Wisseosehaft  harrte 
anf  diesem^  Gebiete  noch  ihres  Aufbaues.  Diesen 
thntkrRftig  in  AngrilT  genommen  und  damit  die  Eiüen- 
hatikiuist  dem  Ziele,  cor-tin.l'v  un<l  wirthschaftlicli 
richtig  zu  arbeiten,  nfthergflnlirt  zu  haben,  das  ist 
Sciiwedli'is  /rofscs  Verdienst.  I  ini  au)  lür-ses  Ziel 
war  aein  Streben  gerichtet  vom  ersten  Tage  tieine> 
Auftretens  an.  — 

In  Schwedler  —  so  faCste  Sarrazin  gegen  Schlufs 
««iaer  Rede  die  WQrdigung  des  Verstorhmien  kurz 
zusunmen  -~  werden  wir  stets  einen  von  den  wenigen 
Mtnnern  Torabren,  die  der  Baukunst  und  Banwlssen- 
scbaft  in  der  Zeit  grobartigster  Entwicklung  des  Ei<en- 
bahnbaues  den  Steiopd  ihres  Qberlegenen  Geistes 
anllgedraekt  habe&.  Er  ist  bahnbrechender  Pfiidftoder 


geworden  auf  wichtigen  Gebieten  dieser  Wissenschaft 

und  dt'  ErtTi  biii-'^''  »ein  r  stillen  Gelehrtenarbeil  und 
seines  iin:it)l.i--i^eii  Scluiliena  werden  unvergessen 
lileilii'K,  niüli  Nvcnn  die  schmalen  Pfade,  auf  denen 
er  jene  Gebiete  seinen  Zeitgenossen  zu^r?lni?lich  marlite. 
von  der  rastlos  weiter  bauenden  und  uiiigc-.t:illi  iiil(  ii 
Wissenschaft  längst  durch  breite  und  bequeme  Heei- 

I  stralben  ersetst  sein  werden. 

( 

I   

I       British  Iron  Trade  Association. 

(Port«ctznng  von  .Seite  1086.) 

Maoh  der  vom  Vorstunden  Wiliinm  J«eks 
gehaltenen  BrOiltanngtrede  spraicli  Jerenfnfa  Bend 

über 

I  neue  Anwendungen  ron  El»en  nmd  Stahl  fAr  den 
'  Hoch'  und  Bcrfban. 

Während  man  in  En;;land  Eisen  hauptsächlich 
nur  fUr  Eisenbahnen,  Schiffbau  und  fOr  die  Weifii- 
bleebfnbrioation  verwendete,  hat  daaselbe  anf  den 

Pe»t1ande  und  in  den  Vereinifcten  Staaten  eine  riel 
allgemeinere  Anwendung,  insbesondere  als  Ersatt 

für  Holz  ,  Ziegel  und  Stein  gefanden.  Die  be- 
merkt'ii.iwt  rtlieste  Entwicklnn^r  in  dieser  Richtnng 

'  hat  in  der  wi  ndunt:  von  F'liifsi  isen  (stoel)  beim 
Bau  OfTentlichor  and  Privatgcbäude  l'latz  gegriffen 
und  «ind  die  Vereinigten  Staaten  hierbei  mit  i^teoB 

j  Beispiel  voran|cegangen. 

Die  anagedebnte  Anwendung  von  Walieieen  fQr 
die  Gerippe  der  „sky-scrapers",  wie  man  die  viel- 
atöcki(;en  Häuser  genannt  hat,  hat  nicht  nur  einen 
eigeti:irti::i  M  Üiiustil,  sondern  aiu-h  eirn'  neue 

I  Industrie  ^csi  liaftVii  U.i.s  Opernhaui<  in  Chicago 
war  lins  erste  i'-  niTsichfri-  Hanwerk  jener  Siadt, 

I  bei  welchem  man  mit  der  althergebrachten  Bau- 
weise völlijr   ;;eltr(u  lien    hat     Neben  Flnfseiscn- 

'  tragern  gelaogiea  noch  gul'seiserne  Säulen  znr  An- 
wendung. Spkter  wurde  auch  ftlr  diesen  Zweck 
das  (lufseisen  immer  mehr  dnrob  Flolseisea  ▼er> 

:  drängt.    Gegenwärtig  macht  man  nteht  nur  die 

j  Säuion  und  Träger  aus  Fhifseisen,  auch  bei  den 

I  Dachconstructioncn  iiiul  l'undanientcn  wird  e»  in 

I  grolsi'ii  .NJengen  benutzt. 

Die  Folge  dieses  getjteig:erten  Vorbrauchs  an 
Baueisen  war.  dafsdie  meisten  grofsen  amerikanischen 
Eisen-  und  Stahlwerke  »ich  auf  die  Erzcnj^nin^r  diesea 
Materials  cingeriebtet  haben  und  diesi-n]  Betriebs' 

i  zweig  ihr  Hauptangennerk  anwenden.  Der  Ver- 
braneh  an  TrXgern  und  Skalen  geht  so  weit,  dafs 

!  n-ihrvti  ?'>  "i,  der  (^esammtcn  Flufseiscnßncnininf  in 

:  Aiin  i'ka  hierfllr  verbraucht  werden. 

l'iii  anderer  Zwi-ck.  t'iii-  \v cldicii  Imm-h  in  «rrolnen 
Menden  in  .\mcrika  verwendet  wiril,  sinri  die  teuer- 

I  .sicheren  DecUi-ti,  obwohl  dieselben  amd  in  England 
nicht  unbekannt  geblieben  sind.  Ans  einer  Ifin^eren 

,  Abhandlun^r.  welche  Sabin  im  ^Enginecruif; "  Ober 

I  feuerfeste  Decken  verAffentlicbt  hat,  gebt  hervor. 

I  dafli  sich  die  Kneten  dieser  %n  jenen  der  gewöhn- 
Hellen  ronstructioii  wie  l!>''i  :  9  verhalten.   E»  ist 

'.  indessen  zn  berncksichtifrcn.  dals  die  Riscnpreise  in 
Amerika  in  lft^t<■r  Zeit  ganz  gewaltig  geannken 
sind  und  dafs  ein  weiteres  .Sinken  noch  zu  er- 
warten ist. 

Ein  amerikanisches  Blatt  hrnu  rkt  Itfcr/.n;  .,Dio 
nicdrij,'en  Preise  für  Eisen  un  l  Stahl  -ind  .sicher 
i  darnach,  um  im  Bangewerbe  eine  Umw-älxung  hervor- 
I  znmfen,  wte  sie  es  schon  in  vielen  anderen  getbin 
haben.  Oebäude,  die  »o  feuersicher  wie  nur  rnftgllch 
I  sind  und  welche  eiserne  W'ände,  Decken,  Dächer 
I  und  Stiegen  besitaen,  wibrend  alle  flbrigea  Theile 
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au«  Zicpflii.  Sttiii  Oller  Torracotta  lier^'OÄtfllt  hind,  i 
können  jetzt  zu  eiacm  Preis  ausgeführt  worden,  [ 
der  DOr  sehr  wenix  hOber  als  jener  eines  gleich  ' 
lprola«n  hölMroen  B»a«M  iat.  Dabei  werden  die 
KTOItoren  Anlagekoftten  mehr  «b  «nftcewogen  durch 
die  ErspAmlfs  an  TerBichernngsgebiUiren  und  den 
Vorthcil,  ein  solideres  nnd  danerhaflerea  Gebäude 
zu  haben,  während  die  Aust^abi  n  ftlr  Erbaltuni:  und 
Kcparaturen  entaohieden  vn  lamsten  des  Eiaens 
sprechen." 

Einen  weiteren  erheblich  gesteigerten  Verbrauch 
an  Eisen  verspricht  sich  Redner  auch  von  der  Ein- 
fQhruni;  tisfrner  Untergestelle  bei  Eisenbahnwagen 
an  Stelle  der  hölzernen. 

In  den  Verdnigtan  Staaten  allein  ist  die  Zahl 
der  Eieenbahnwafen  In  den  Zeitraum  von  1880  bis 
1890  von  BB7000  auf  1091000  gestiegen,  und  kann 
man  wohl  annehmen ,  dafs  gegenwärtig  wenigstens 
2'/»  Millionen  Wagen  alirr  ,\ri  hoi  Räuuntlichoii 
Eisenbahnen  der  Erde  in  \'orwi'iidiiiii(  sti  lion.  Man  i 
hat  diesem  l«ebiet  seitt  iT'^  di  r  anRrikaniHclion  Ivson-  ' 
bahniuKenieure  viel  Antmerksamkeit  geschenkt.  Auf 
einer  Veisammlung  des  Western  Kailway  Clubs  hat 
kUnsiicb  M  c.  J I  w  a  i  n  die  mittlere  Dauer  hölzerner 
WagWl  an  etwa  12  Jahren  angegeben,  wJihrend  ein 
WagcD  mit  eieeroom  UatergeBtell  naeb  eeiner 
Meinung  mlndeetens  yiermat  so  lange  hSIt,  dabei 
dürfte  ein  eiserner  Wat;<'n  um  l.'i  %  weniger  wiegen 
als  ein  hOlzerticr.  Nach  den  Erfahrungen  der 
amerikaniachen  Master  Car  Bnilders  über  die 
Werthverminderung  kostet  ein  gewöbnlleher  Wagnu, 
der  12  Jahre  alt  int.  iii*  lir  .in  Reparaturen,  als  sein 
Werth  beträgt.  Der  Unterschied  der  Reparatur-  - 
kosten  bei  hOlzemea  and  eisernen  Wagen  ist  gewif«« 
«ehr  bemerkenawerth,  and  Q.  B.  Jougbins  glebt 
an,  dafs  naeb  «einen  Brfabnmgcn  die  Oeaaniat- 
kosten  für  Reparatur  hölzerner  Wagen  lebnoia)  «o 
grofs  waren  als  Jene  eiserner  Wagen.  — 

A.  R,  llinit,  der  Leiter  der  bekannten  IMtt»- 
btir^t  r  Alutuiiiiuiurabrik.  empfiehlt  eine  nicht  näher 
bi'zeielinete  Altiniiniumlegirung  fllr  NN  airunpcsd  lii». 
die  lici  einem  specifischen  Gewicht  von  weniger  als 
:',  u'e^'t  n  fa^t  8  beim  Stahl)  ein«-  Festigkeit  von 
28,12  kg;'qmm  besitzt.  Kei  gezogenen  ROhren  kann 
man  dem  Material  eine  Zugfestigkeit  von  :ir>,l.^ 
kg/qmm  galiani  Mit  Rücksicht  auf  den  bedentend 
höheren  Prela  der  Legimng  verspricht  aleh  Bedner 
indessen  nichts  von  der  ElnfUhrong  demelban  för 
genannten  Zweck.  — 

In  Frankreichlvorwendet  "man  jetzt  viel  Eisen 
an  Stolle  des  Holzes  beim  (initienau^tiaii-  Der 
Ansliils  /u  dieser  He wei,'(inj,'  ist  vnti  der  ..Soeiete 
de  Lievin"  und  ..Stcicte  de  Rociiebelle  ■  ausiit  frangen. 
.Seit  dem  Jahre  1879  verwendet  die  erstere  Stempel 
an«  H-Eisen,  von  denoi  1  m  1.'".  kg  wiegt.  Da 
«inersaita  der  VerbKaueb  an  (imhenhulz  in  England 
nngemelo  groib  iat  md  andereraeita  die  Eiseapreiae 
hier  niedriger  aind  als  in  Franitreleh,  ao  mHArte 
nicht  nur  der  englische  Eisenverbranch  gewaltig 
zunehmen,  sondern  sich  der  neue  Grubenausbau  noch 
günstiger  stellen  als  in  Frankreich 

Dies  »"iiid  nur  einige  Fülle,  in  weh  hcn  sich  das 
r.iM  n  mit  Vortheil  st:itt  Stein  cdrr  Holz  \  t  rweiiden 
läfat,  viele  andere  langen  sich  noch  anfiihr>  n.  so  lUr 
BalkooBt  ThÜren .  Fenster,  GewächshäuHer ,  Um- 
Bianan|[en  nnd  dgl.  mehr.  Die  deutschen  Eisen- 
indnatriellen  haben  aieh  grolbe  Milbe  gegeben  and 
keine  Anagaben  gvaeheiit»  an  da  Werk  harauaan- 
geben,  da«  den  Verbranebem  alle  Vorthelle  vor 

Augen  fiihn-n  »oll,  die  mit  der  Ver«  i>ii(!nn:r  des 
F.im'ns  al»  Haumaterial  verknüpft  sind ,  umi  wie 
^clauhen,  e«*habc  srlmn  d.-tliin  u'i'wirkt  .  dals  dem 
Ucgenstand  mehr  .\ntne  rksanikcit  geschenkt  werde. 
Vieileiehl  liefce  si.  Ii  et  wa»«  Aehnlichoa  aach  in  England 
mit  Vortbeil  durcliführen. 


Der  nntmiehr  zur  Verle.snng  gelangende  Vortrag 
von  Jeremiab  Lyon  bebandelte  die  beaondereo 
Bedlagnngen,  waleha 

Fngiaais  Bbeabanial  mH  laiten 

beein  Hussen. 

Während  in  der  Gesamnt^nfhhr  an  Elaen  naeh 
Indien  innerhalb  der  ietatan  -  6  Jabre  keine  merk* 
liebe  Veriaderung  bemerkbar  ist,  indem  dtoee  nnr 

von  3608  405  cwt.  auf  :!722  2.'i2  cwt.  gejtieuen  ist. 
gestaltet  sich  da«  Nerii.iltnifs  ganz  anders,  wenn 
man  den  Antheil,  w  elchen  die  einzelnen  1,. ander  an 
I  diesen  Zahlen  haben,  ins  Auge  faiVt.    .So  bat  sich 
!  beir-iiielHw  eise  die  belgische  Ei8enau:<f  iihi  nach  Indien 
.  in  dem  erwähnten  Zeitraum  vervierfacht.  Noch  auf- 
fallender wird  der  Unterschied,  wenn  man  die  Zahlen 
;  fBr  1888/84  und  18lt8/«B  anm  Vergleich  heraasiebt, 
man  erhftit  dann  86667  cwt  gegen  1 1BB411  cwt 
i         Die  Kinfiihr  an  .=?tahl  ist  von  253426  cwt  im 
'  Jahre  18*^1  s.",  :int  lOM'.tHli  ewt.  im  Jahre  lb'J2 '.»3 
:re8tie;;en.  d'icli  lialiea  die  Vereinigten  Königreiche 
hieran  last  gar  keinen  Antheil  gehabt,  denn  die 
Stahlausfubr  nach  Indien  ist  in  diesem  Zeitraum  nur 
von  263453  auf  270751  cwt.  gestiegen;  dagegen  ent- 
tlllt  der  LSwenantbell  anf  Belgien  nnd  Dentaeblaad. 

Ein  Unistand,  der  vielleicht  in  der  alterniiehstcn 
Zeit  schon  von  I?edcutuMt;  «ein  wird,  ist  die  in- 
ländische Kisener/en;rnnjT,  Finenerze  von  sehl 
hohem  Eisengelialt  kooiiueii  in  .Mailras  nnd  anderen 
Provinzen  vor.  Die  Kohlenfürderung  ist  in  dem 
Zeitraum  von  186«  bis  zum  Jahre  1892  93  von 
lü-S^OOO  t  auf  2iS380(X>  t  gestiegen.  Die  „Bcntral 
Iron  and  Steel  Company"  bat  im  Jahr«  1808/98 
18017  t  Bobeiten  und  SffJO  t  Onfawaar«  anf  den 
Markt  gebracht.  Uei  den  dortigen  niedrigen  Arbeite» 
lohnen  erfordert  es  nur  hinlängliches  Kapital  nnd 
Unternehmungsgeist,  um  dir  Vi)rlian<1eiien  ^^iner»l• 
schätze  autticubeuten  und  Indien  in  dieser  Beziehung 
vom  .\ug|and  unabhängig  m  machen  — 

In  der  nnn  folgenden  Besprechung  hebt  F.  W. 
Moaka  hervor,  aalb  er  auf  einer  Studienreise 
darcb  Indien,  China.  Japan  und  AnatraKaa  gaAndaa 
hat.  dafs  in  allen  Häfen  deutsche»  Elsen  an  dem- 
I  selben  Preis  vie  enfrlifelies  verkauft  wird,  während 
I  da«  belgische  rtnfx^r  um  I  j'  (.  d.  Tonne  ni4>drii;er 
im  rreis>'  steht.    Hei  einem  derartigen  Treisunter- 
j  sehietl  ist  es  daher  nicht  zu  verwundern,  daix  die 
festländischen  Werke  den  enulinchcn  den  Vorrang 
abgelaufen  haben.  Um  dies  zifTernmälsig  zu  belegen, 
\  hat  er  eine  Berechnung  angestellt,  bei  welcher  er 
i  die  englische  Ausflibr  an  Walseisen  nach  Indien  des 
I  Jahres  1888/80  ca  Grande  legte.  Mimmt  man  diese 
als  Basis  mit  100*  an,  dann  ergeben  sieb  f)lrBi«eB(l) 
und  Stahl  (II.>  folgende  Verhältniase. 

I. 
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*  Im  ersteren  Falle  eiii.s]>rirbt  100  der  SonuM 
von  136601  t,  im  aweiteu  Falle  25509  t. 
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Asgesieht«  dieser  Zsblen  wird  man.  so  meinte 
«r,  iiicht  entannt  Min  ro  «rfiüires,  daili  es  hiedM, 
eine  Nadel  In  einen  Heawhober  enehen,  wenn  man 

in  lionilay  englisches  Gison  antrcffi  n  wnÜtt'.  IVberall 
findet  tuan  nur  aualaudlBche  llandelsniarken  und 
4ie  Besdcbnongen:  »llade  tn  Beisinm"  nod  .Made  | 


in  Germany".  Er  iat,  vrie  ««iii  VorNdntr,  der  An- 
«cht,  dala  die  Gründe  fBr  da«  ZarOckcehen  der 
en^llselien  Eisenausriihr  in  erater  Linie  «TrtliBchaft- 
?i<  lu  r  Natnr  und  in  den  böberan  ArbeitaUllineo  und 

Frachten  begrilndet  seien. 

(Soiiiiift  folgt) 


Referate  and  kleinere  Mittheilungen. 


Eisenindustrie  in  China. 
In  Haolcow  am  Y«ni;-läe-Kiaii(f  i~L  f  in  modernes 
Eisenwerk  cntalanden,  welches  kurz  vor  Aufbruch  des 
jetsigen  Kritt{ee  twischen  China  und  Japan  in  Betrieb 
geietit  worden  iat   Die  Anlage  besteht  aus  twei  mit 
Cowpe^Apparat«n,  drei  OebiiMnaaehlneii,  Cornwali- 
Kessel  a.  s.  w.  ansRerasleteB  HoehOfen  fQr  50  t  Ta^t^s- 
eneugung,    ferner  aus  einer  B«"ssemerei    mit  zwei  | 
5-l-Convertern,  je  zwei  Cupolöfen  für  Roh-  und  Spiegel-  ' 
eisen  U.S.  w  ,  ('iiiiTK  Schienenwalzwerk  uul  \'or-  u.Ferlip'- 
straCscii,  riiieiii  Martinstahlwerk  mit  einem  Ofen  und 
einer  l'uiJdf'llifitte  iiiit  20 Puddelflfen. zwei 3-l-Hämmern, 
ein^r  Duo-  und   Trio-Fertigstrafse,  ilherdies  besitzt 
das  Werk  als  ErgSnzunR  zu  dlvmt  Anlage  noch  eine 
Giefserei,  Schmiede,  Fabrik  fdr  feuerfeele  Prodnete 
n.  s.  w.  Zur  Bediennng  d«a  HQtteawerks  dad  80 
Gtiioeeen,  waleh«  vor  2  Jahrea  bei  GoekeriU  ein- 
getreten waren  and  dort  sieh  mit  den  Arbeiten  I 
vertraut  gemacht  haben,  wiedernm  in  ihr  FI»-iiiiath-  i 
land  zurflckgekehrt.   Sie  wurden  Ix'^leiti  t  von  »iwa  ' 
30  bi'ljfi-sctifn  In^'crii^'urt'n .  Meistern  uiul  Arheitern. 
zumeist  ebenfülis  vun  i^eraing.    Die  Beseitigung  des  ; 
bisher  in  China  ausnahmslos  hcrr.<tchenden  Wider- 
stände« gegen  die  moderne  £iseoindnstrie  scheint  dem 
belgiseben  bgenievr  BraiTe  in  ertter  Linie  gelungen 
in  sein. 


Landwlithfclinflltck«  >aMMn«n  fai 

'  Die  Bedeulung  Odessas  als  Markt  fOr  landwirlh- 
sehafUiehe  Maschinen  beruht  auf  stiiner  günstigen 
g«>ographischen  l<age,  iiuirni  die  KOste  des  Schwarzen 
und  Asowschen  Me^-rcs,  nl-n  <Ji*>  vorzöglich  ackerhau- 
trcilH'iiiieii  li(.>uv('irieiiii'iils  (.Ihcrsdn,  lies>araliifii  und 
THurieii  sowie  Theil«  der  Gouvernements  Podolien, 
Kiew  und  Jekaterinoslaw  am  Tortheilbafleslen  hier 
ihren  Bedarf  decken. 

Pf  läge.  Odessa  hat  im  Jahre  lt;93  etwa 
SSOOOFflOge  nnigaseltt,  wovon  22  000  Stack  hiesigen 
Fabriken  (Joh.  H«hn  12000,  Jakob  ROhn  4000,  Scheel 
4000,  WeiCsmann  2500.  Tereschlschenko  u  A.)  ent- 
stammten. Die  FflOfe  au>],(i3disctien  Ursprungs  kamen 
hauptsächlich,  nämlicti  :i'H)'J  Slilck,  aus  Deutschland. 

Der  Verbrauch  untfui'si  fiwa  ','s  einschaiigo,  '/» 
roehrscharige  Pflöge.  Oer  Vfikuulsiirei'-  lietriltri  .'lO  his 
70  Rubel  für  da!«  SlQck.  Der  Xu«  lihui  hitlea  iNikolajew 
verbrauchte  1893=^ti0ifi  l'Hu^'e  dortiger  Fabriken. 

Der  Wettbewerb  der  englischen  Fabriken  tritt 
mehr  und  mehr  zurück,  er  dürfte  jeixt  kaum  noch 
mit  500  Stock  betbeiligl  aeio.  DagfgMi  macht  sich 
(hier  ebenso  wie  in  SOdamerika)  mehr  bemerkbar  das 
Eindringen  <lfs  aniorikanisrluti  WetUicsverhs.  1000 
l'ÜQge  biiiJ  durl  kürzlich  narli  iiiesigeu  Mustern  be- 
stellt worden  zu  Preisen  von  2' Dullarcents  das  Pfund 
frei  an  Bord  Npw  York.  Docli  ist  der  St^ppenlioden 
gchweriT  als  der  amenkanisriie. 

Die  Eigenthümliclikeil^ii  des  hiesigen  PüuggeschäfLs 
wurzeln  in  der  Wirthschaftsweise,  welche  höchst 
•Ktenaiver  Natur  ist  BraciieD  giebt  es  hier  nicht. 
GodOngt  wird  nicht,  da  der  DOngsr  in  der  Sonn« 
verbrennen  wQrd«.    IH«  Stoppoireidet  w«rd«n  nicht 


umgearbeitet,  sondern  die  Saat  nur  einige  Wersrlidk 
lief  in  dieseihen  einpej)flüj.'t.  Ja  Uiau  Ix't rächtet  es 
als  einen  Viirzinf,  w-  im  lier  Pflug  nicht  m  tief  eirt- 
schneidet,  indem  Quacken  und  anderes  Unkraut  dann 
durchschnitten,  beim  Tiefpflflgen  dagegen  nur  auf- 
gewflhlt  werden  und  weiter  wachsen.  Der  Rayon  der 
erwAhnlen,  auf  Haubbau  berechneten  Wirlhäcliafl 
nmfafst  die  Gouvamemenl«  Tanrian,  Jekaterinoslaw 
und  angrenzend«  Cofawte  bis  Odenft.  wo  Giltereoraplei« 
von  im  Durchschnitt  wenigstem  SO  Desjatinen  vor- 
handen sind 

Von  ilen  dieser  Wirt!is(;li;irt--weise  a!if'e|''»M eo 
l'liri^-en  weiiien  ilie  so^ren.innten  Hiicker  oder  Ilugger 
fast  nussclilief.sliidi  in  den  südrussisrhen,  die  so- 
geuannteii  Coiouisienpflüge  aber,  welche  cin«chartg 
und  auf  breite  Furchen  t>erechnet  sind,  auch  in  au-^- 
llndiscben  Fabriken  angefertigt.  Die  Wettbewerbs- 
bedingungen sind  fOr  die  deutschen  Fabricaaten  Vor- 
th eil  haft.  Wegen  der  vielen  Peiertago  itelU  eich  die 
hiesige  Arbeit  (1  bis  2  Rubel  f.  d.  T«ff)  im  Resultat 
höher  als  die  deutsche,  welrlie  zut.'!eii:h  be'sser  isl. 
Der  Zoll  ist  un^'el'itir  der  (.'Kiche  für  die  fertigen 
PflQge  wie  lür  das  Material,  das  auch  aus  Deutschland 
bezogen  7a  werden  [iflegt.  Die  Eisenhahnfrarfit  beträfet 
von  Berlin   bis  Odessa  34  Kup.  f.  li.  I'ud  PnQt,'e  und 

28  Kop.  von  der  Katliarinenhütte  bis  iSikoiajew  für 
das  I'ud  Eisenmaterial. 

Nichtsdestoweniger  (gehörte  die  Pflngfabrieation 
fttr  den  hiesigen  Bedarf  bis  jetzt  nicht  tu  den  vorthcil- 
haftesten  Gescfaiftszw eigen,  da  sie  tum  überwiegenden 
Theil  aus  Colonistenpfiagen,  die  ausscfitieiyilieh  Im 
S;ie[i|ieiiboden  Verwendung  finden,  besteht,  weshalb 
et\vaine  UeberschOsse  der  Production  anderswo  nicht 
aliKesel^l  werd-'ll  können.  Ks  isl  daher  auch  \ diu 
deutschen  Slaudpuiikl  au»  -erfreulit:!!  zu  bemerken, 
dafs  die  intensive  Wirlhschafl,  welche  in  dem  Nachbar- 
Gouvernement  Podolien,  wo  mit  Phosphoriten  gedüngt 
wird,  schon  eingeführt  ist,  jetzt  in  das  Rayon  unserer 
HiliwirlhBchaft  einsudringen  bsgiont  So  wird  bereits 
«n  Theil  des  Gonvernemenls  Öierson  mit  der  Drill- 
maschine bearbeitet,  wodurch  das  Bnchenfitem  all- 
mählich verdrängt  werden  wird. 

Die  hier  von  grölseren  Fabricanten  gestellten  und 
zu  erzielenden  Verkaufsbedingungen  sind:  Feste 
iteciinung  mit  Credit  von  4  bis  9  Monaten  oder  Kassen- 
Disconlo  von  3  %  innerhalb  2  Monaten  k  dato.  Die 
Fristen  müssen  oft  verlängert  werden,  doch  wird 
scbliefslich  Zahlung  in  der  Hegel  erlangt.  Der  Com- 
missionsverkauf  hat  fast  ganz  aufgehört. 

Sg«-  und  Orillmaschinen  werden  flberwiegend 
aas  DeutsehUnd,  aus  England  nnd  Amerika  flwt  gar 
nicht  bezogen.  Die  russische  Production  hat  den 
Artikel  unter  dem  Zollschulz  mit  Erfolg  aufgenoituuen  ; 
rniin  küiin  jedoch  mit  Sicherheit  voi au.s.Kni,'i'n,  dal» 
sie  deuoelbea  wird  wieder  Hnf^'elien  niüssen,  weil 
diese  Maschinen  nicht  fOr  ilas  .stejipengebiel  allein  ge- 
macht und  daher  vortheilhafter  aus  dem  Auslände 
heaagen  weiden.  Di«  deutsche  Drillmaschine  setzt 
dn«n  Boden  voraus,  in  dem  sich  keine  Klumpen  be- 
flod«n;  sie  arbeitet  dann  nicht  viel,  aber  sehr  gut, 
Jodas  Kora  für  sieh  legend.  ErwOoscbt  wäre  inumf^ 
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hin  dnige  Aupassun^  an  die  rmniteben  T«flrfltniiM; 
so  Milte  die  Maschine  auf  15  Desjatinen  Arbeits- 
leistung berechnet  sein  und  sich  der  Hebel  in  der 

Haiii]  lies  Füluerr-  l(friinl>'n,  w.««  bei  lien  deutschen 
Max  liineii  lui  lil  der  FaH  ist.  lui  allgcftieinon  liat 
liiis.-r  Arliki'l  da  bis  jetzt  nicht  einmal  di>"  lircil- 
sAemaseliine  allisemein  aufgt^nommen  i«t,  noctt  eine 
grorse  Zukunft,  wie  daraus  zu  ersehen  ist.  dafs  Podolien, 
Kiew  und  Wolhynien  schon  etwa  bOO  StQck  consuniiren, 
wfthrend  Odessa  zur  Zeil  nur  etwa  50  Stück  aus  dem 
Auaiiiide  bexielit  Der  Freie  iat  fitr  Stetneecliiaen 
100  Rubel;  IQr  DrillmBsdilnra  250  bis  400  Rabel. 

Pferderechen.  In  diesem  Artikel  arbeilet  Amerika, 
das  seinen  Ueberschursliierherabgiebt,  antergflnsligoren 
Hiiiiiii^'iiiigt'n  hN  l)eiit><-lilHiiil.  J'-doch  hab<'n  liic 
ileiitschcn  Liefeirftilfii  wieilci  den  Vortheil,  <1ais 
Itt  iielluivifii  erst  geiiiaiM  zu  werden  brauclKMi,  wenn 
sich  das  Ertcebnifs  der  Heuernte  schon  mit  Sicherheit 
bestimmen  läfst.  Anpassungen  und  Vereinfachungen 
oacli  Geschmackfirirhlung  und  klimatischen  Verhätt- 
Diaeeo  mOssen  gesucht  werden.  Der  Verbrauch  betrug 
189S  800  bis  1000  StOek;  der  Preis  (Dr  Pferderechen 
Ton  27  Zinken  ist  70  Rubel  f.  d.  Slflclc. 

P  f  (•  tiUm!  r e s r Ii  s ä  l  /•  e  mit  0  <'  p  e ! !>  e t  r  i  e  1). 
Hierin  ti.il  sich  m  Wien  eme  l'fir  den  HriJ.irf  in  UiifTari) 
arbeitende  Industrie  ^'i'ljiltiet,  weU.-he  mit  ilir'-n  über- 
legenen Uunslrucliuiieii  auch  den  liit-si^en  .\Iarl>t  be- 
herrscht. Da  jedocli  Göpel  durcli  ihre  Schwere  grolVe 
ZoUspes^n  ?»»rur*<arlipn,  so  hat  die  russische  Industrie 
einen  gewissen  Vurllieil  und  conslruirt  diese  Haschinen 
epeeieU  für  deo  russtsciieo  Bedarf.  MictiUdeBtoweniger 
wOrde  es  sebr  dankbar  flr  die  deutsebe  Industrie 
sein,  den  Artikel,  in  dem  sie  ohne  Zweifel  concurrenz- 
f&hig  i$t,  aufranehmen.  wobei  die  sehr  geräumigen, 
anerkannt  guten  Constructionen  von  Clayloo  &  Etu<irtb  \ 
Vtirbibl  anzusehen  sein  dürften.  Odessa  verbraucht 
800  Stiu  k  in>  CreisH  von  250  bis  1200  Rnbel  oder 
von  •'lOO  liuhel  im  Durchschnitt. 

D  a  ni  p  f  d  r  es  c  h  8  ä  t  ze  mit  Locomobilen- 
England  behauptet  seine  IJeborlcgcnheit  und  seinen 
Vorsprung  dadurch,  daßi  es  eine  Ausfuhr  die<<er  Ma 
acliiaeo  nach  der  gaoien  Well  hat  und  seit  Jahr- 
»fanlen  an  der  Anpsasang  derselben  en  die  russiseheD 
Bedllrfaiese  arbeitet.  Deutschland  könnte  sehr  gut 
eoncorriren,  doch  ist  für  diesen  GeschSfti^zn-eiggrOrseres 
Kapital  erturderlich.  üeüUcbc  Locomobilen  haben 
»chon  jetzt  einen  sehr  guLcii  Huf,  j.i  übertreffen  nicht 
seilen  an  K'Mnlieil  der  Ausfülirun^'i  n  die  englischen. 

Während  des  Zollkriegs  hat  dieKOni);lich-ungarisclie 
Slaatsfabrik  für  landwirlh^haftlicho  Hu.scliiiien,  die 
gut  gearbeitete  aber  theure  Locomobilen  liefert, 
einen  Vorstofs  gemacht  und  In  Kiew  ein  Lager  er- 
riehtet  Die  Attsieht  liegt  vor,  auch  hier  ein  eolehea 
SU  errichten,  und  da  die  Regierung  die  Saehe  unter» 
slOtst,  wird  sie  vielleicht  zur  Ausführung  knininen. 
Odessa  vcrbr-iuchte  1893  350  Daiiipfdresclii>fll/e  /mn 
Preise  von  6000  Rubel  da.s  SlOck. 

Müliiiiasciiinen.  Hand  in  Hand  mit  der  ul»i'U- 
erwähnten  Hücker«  irllischafl  gehl  die  gleichfalls  auf 
Haubbau  berechnete  Uälimuscitine,  wie  sie  in  sQd- 
ruäM»cbcn  Fabriken  hergestellt  wird.  Statt  das  Getreide 
in  Garben  zu  binden,  wirft  sie  es  in  sogenannte 
Kapilzen,  wirre  Haufen,  die  auf  der  Steppe  liegen 
bleiben,  bis  es  gedro8cli«n  wird.  In  leiebeu  Krnte- 
jähren,  wo  die  Arbeit  theueriBl,  wie  x.  B.  1893,  kommt 
es  vor,  dafs  das  Getreide  bis  i>p&l  ins  nächste  Früh- 
jahr hinein  so  liegen  bleibt  und  natürlich  ^rufsenlheils 
auf  der  Sleji]ic  vert;iull.  AI-;  ein  Beweis  foits,  l,; .-iien- 
der  inlen"«i\  ei  WirtbsrbHlt  kann  e?  datier  t;elten.  dafs 
ilrb  liarlierit/inder  aueb  nn  lii''-i|.'en  Haynn  uiebr  und 
mehr  einbürgern.  Wurden  IrQher  auf  lOUU  Mäh- 
maschinen nur  20  Binder  abgesetzt,  so  wird  jetzt  der 
Consum  Odessas  und  Umgegend  (ohne  Ilostow  a.  Don) 
anf  1800  SlQck  geseh&Ut,  wovon  500  Getreidemih- 
maaebiiMiii  600  Bioder  und  200  Graam&bmasebiaMb 


Bezugsland  ist  hst  ausschlieblieh  Amerifai  (Ganada), 
das  darin  specielle  Vorzüge  besitst;  aulberdem  Ei^ 
land.  Der  Preis  beträgt  160  Ruhet  fDr  Grasrolh- 
mn<cbinen.  ^00  Huhel  für  Getreidenlhmasehineo  und 

450  Hübet  lür  Binder. 

F  >■  *  I  s  1  e  Ii  e  n  d  e  1)  a  ni  ]•  f  ni  a  s  c  Ii  i  n  e  n.  Darin 
'  herrscht  rw  Hiiltie  hiesige,  zur  Hälfte  englische  In- 
'  duslrie  vor.    Deutsche  Maschinen  dringen  nach  und 

nach  ein  und  haben  sich  bereits  einen  vorzüglichen 
'  Namen  gemacht. 

(  Kessel.  Einfache  l^el  nach  GorawaU-Sjsteia 
I  werden  durchweg  In  Rafehuid  gemacht  und  sind 

wegen  ihrer  Schwere  auch  bei  den  jetsigen  ZoU- 
verhältnisAen  nicht  aus  dem  Auslande  zu  beziehen. 
.  Rfthrenkessel  dagegen  von  complicirterer  neuerer 
Conslruction  lieferte  Ifistier  meist  Deutschland  und 
Engiand. 

Häcksel  nia.schincn  England  besitzt  das 
Monopol  und  es  würde  sieb  für  deutsche  PahrieantSD 
nicht  lohnen,  ihm  Goncurrena  zu  machen. 

Putz  in  üblen.  In  Mittel-  und  NordRufsland 
findet  starker  Impoft  aus  Deutsebhuid  sUlt,  der  sich 
I  bei  Anpassung  der  Maschinen  an  die  hiesigen  BedOrf- 
ni>se  au!  d'  u  SQ.len  erstrecken  liefse.  Bis  jetzt  wird 
der  Bedarf  üde^-as  hauptsAchlich  im  Inlande  gedeckt 
und  auUerdem  au^  Wien  siiwie  England  bezogen. 

Malil^^änue.  einfaclie,  ^'ehören  beinahe  ganz  der 
inländischen  MiuuUactur  an  und  werden  we^;i  n  ihres 
i  grofrien  GewichU  auch  «schwerlich  aus  dem  Auslande 
bezogen  werden  kOnnen. 

Triears.  Maschinen,  um  das  Getreide  von  Korn- 
rade und  endeten  Unreinigkeiten  in  befreien.  Eine 
Kalker  Firma  beherrscht  diesen  Markt  ausscbüelUtch. 

Eggen  werden  meist  im  tnlande  gemacht,  ItOnilteQ 
all  r  jel/l,  wenn  ans  Slahl  oder  Eisieii  hergestellt» 
auch  aus  dem  .\u-laiide  eingefülirl  werden. 

Von  den  kleineren  laudv.  irtiivcliafliiclien  (ieriJUieii 
liefert  Westfalen  Hauen.  Steiermark  Sensen  und 
Amerika  Heugabeln  uadi  Odcam. 


Zuabme  der  Maschlnenansfnhr  der  Schwell» 

:  1893  und  im  L  Halbjahr  181)4. 

Die  schweizerischen  Metallindustrieen  haben  unter 
der  Ij'ngunst  der  wirthschafllichen  Verhältnisse  weit 
weniger  gelillei»  aN  andere  lndiistri'»i!wpige.  Der 
MuscbiiiiTiexport  hat  --n/ar  we-etnUeti  j?e\s  onnen,  indem 
er  »ich  lt$93  um  17  %  geholten  tml  gegen  das  Vorjahr. 
An  dem  Vorstofs  des  Haschinenexports  haben  alle 
Ab:!iatz^ehiete,  selbst  Frankreich  nicht  auHi;«^nciTnineO( 
besonders  aber  Argentinien,  —  und  alle  UauplurteB» 

I  mit  Ausnahme  der  Werkseu^aschioen  und  der  un- 
verSndert  gebliebenen  Slicicmaeehinen,  ihren  TheiL 
Der  Export  in  letzteren  hat  weniger  als  früher  aus 
alten  Slflrken  bestanden.  Neben  Dainpfstickmascbinen 

,  >pie|reii  llüll:saiascliitien,  nain*'nlbcl)  l'^idelmaschiaeu, 
sodann  auch  TüchliaiipariUe  eine  ziemliche  Kolle. 
In  der  ersten  Hill'ie  d^ese^  .lalires  bat  die  Aus- 

,  fuhr  dynaino-clektrischer  Maschinen  aus  der 
Schweiz  ungefähr  noch  einmal  so  viel  betragen,  wie 
im  ersten  Halbjahr  1892,  aie  halte  ein  Gewtdit  von 
667  t  netto  gegen  SOS  t  und  bei  Durchschnittswertben 
von  218  Pres.  >eg«i  254,18  Free.  fOr  100  kg  einen 

I  Werth  von  1453000  Pres,  gegen  776000  Pres.  Unter 
den  Bezugsländci  n  -b  lieu  neben  den  Hauptabnehmern 
Frankreich  und  lialaii  auch  Deutschland;  Oesterreich, 
Spanien,  171  itM  Frcs.;  Aegypten,   t-:i2  noch  ganz 

:  fehlend  mit  oitdUD  Firs.;  Brasilien,  20  000  Free.  Ab- 

'  genommen  hat  nur  die  Ausfuhr  nach  RulUand,  von 
53  000  Frcs.  auf  46uü0  Frcs. 

Auch  die  Ausfuhr  anderer  Haschinen  zeigt  Zu- 
nahmen, »um  Theil  recht  erhebliche.  So  l>etrug  die 
Halblahrasaasfnbr  von  HOllereimaschinen  18i>2  nur 
1488000FrG8.aD  Werth,  1894  dagsfeB  19M000  Ftos. 
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1.  December  1894. 


.STAHL  UND  EISEN. 


Qator  d«n  BMiicsllft4«ni  Mit  b««ond«n  RoMand  in 

die  AuKcn  mit  der  starken  f^lt-i^ferurii;  Ton  135  000  Krcs. 
•uf  480000  Frcs.;  dann  Fiaukr(n<  Ii,  395  000  Frcs,  auf 
512000  Frrs  ;  eine  Abnahme  zeigt  sich  bei  Deutsch- 
land, 241000  Frcs.  229000  Frcs.;  Italien, 
73 ODO  Frcs.  gegen  61000  Frcs.;  Uriechetiland,  Ungarn, 
Balkanhalhinsel,  ^^Qdnrnerika.  u.  a.  Spinnerei-  und 
Zwirnereinia^<  hinea  ititgcn  von  585  000  Frcs. 
mf  84&000  Frn.,  dato«  hmJj  üeotocbUmi  für 
ItSOra  IVn.  nod  fOr  Fr«. ;  mcb  Oestarreieb 
für  68000  Fret.  und  21BO0O  PK«.;  nach  Italien  tür 
156000  Pres,  und  238000  Frcs.;  nach  (UiMand  (Ar 
660fi0  Frc?.  und  48  000  Frcs.  V.ht-n'^n  ist  eine  Zu- 
natiiiiH  lii'i  S  t  i  ekni  apch  in  en ,  vmi  2J0  000  Frcs.  auf 
'.',2'iW'}  Vtc^.  Das  Mctir  kommt  besonders  auf  Oester- 
reich und  Frankreich,  während  die  Ausfuhr  nach  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  von  103  OOO  Frcs. 
(taf  11000  Frc!).  gefallen  ist.  Strick-  und  Wirk- 
matcbinen  sind  von  137  000  Frcs.  auf  lOSOOO  FrcS. 
fMtIcgen,  Wabstahle  und  Wabtreimaneblnen 
von  1851000  Fres.  auf  1006000  Frei.  IM«  gBue 
Zunahme  der  letzteren  kommt  fast  allein  aui  Dcatwb* 
land,  von  432000  Frcs.  aaf  9^1000  Frcs. 

Abgenommen  Int  die  Ausfuhr  bei  Werkzeug- 
maschinen, von  81S>tM>0  Frcs.  auf  226000  Frcs., 
Infolge  der  Abnahme  nach  Hufsland  von  201000  Frcs. 
•wf  99  OOO  Frcs.  i  beiNtbmaicbin»»  von  SOOOOFrc«. 
aaf  84000  Fm.{  bei  «nderan  McachiDaii  tob 
40&7000  Fra.  auf  4034000  Pre«.  if.  B. 


Cebejr  die  Lage  der  EUeaiadiutrle  in  BoJiUaad 

schreiben  die  .St  Petenbarfer  Nachrichten*  vom 

1.  September  1894.  Nr.  237:  Die  rassische  Fabrik- 
industrio hat  in  der  letzten  Zeit  aufsorordentliche 
Fortschrittp  jtomacht,  und  besonders  gOmstig  sind  die 
Aossichti'ti  für  die  Ki'«enindus1rie.  Das  Sleii;en  der 
Acüen  t\iT  Kis''nf;il»rikeci  uni  mehr  als  das  Doppelte 
ihres  Werths  beweist,  wie  gHwinnbringend  solche 
Unternphmungen  gegenwärtig  sind. 

Die  Jetzige  Lage  der  rtuniaeben  Eieenindwtrie 
Stent  ei^  gewiaserniaften  als  ein  W{edenittneb«>n 
nach  einem  fast  zwanzigjährigen  Abschnitt  des  Ver- 
falls dar.  Dieser  Verfall  trat  zugleich  mit  dem  Auf 
hören  der  Bestellungen  dt>r  Kmnr  t  in.  liic  in  den 
60er  und  im  Anfange  der  TOir  J  Uire  zu  ileiii  Zwecke, 
um  im  Lnriile  ei^eniinJuslrielle  Milt'';|r,uikt-'  fu  srJiiifTen, 
zaiilreicbe  Aufträge  erlheilt  halle.  Ijnler  dem  be- 
lehrnJen  Einflüsse  Icliterer  waren  auch  wirklich 
Fabriken  entstanden.  Aber  als  die  Krone  ihr«  Be- 
•tellungeo  einstellte,  da  begannen  die  Malxeweehea, 
PatUowaehcii,  8ionB«ivaeh«at  Sseinjenailiowaeheii  und 
venehledene  andere  Fabriken  eehoen  ta  mfanen. 

Das  t,"  ^.'enwüi  tig  beobachtete  Wiedi  i  iiiiriilüln  ri 
der  Melifjmhl  dieser  Fabriken  ist  glpiclifr<lls  ui.  ij.  r 
eine  Folge  der  vermehrten  Auflr.tge  ii>"r  Krön»' .  «Ii»; 
mit  dem  AusIhiu  eines  ganzen  N'etzifs  von  Eisenbahnen 
beschBAigt  ist 

Nur  mnTs  ein«>  so  grobe  Freigebigkeit  in  der  Er- 
tbeilaog  von  Kronanflrlgea  schädlich  wirken  sowohl 
Tcrni  Standpunkte  der  noUiwendigen  Sparsamkeit  beim 
Bisenbahnhea  als  aneh  in  Beznfr  anf  das  nicht 
wönschf-nswei  the  Enlst-'hen  n^-uer  rnternchmungen, 
die  vorneliiniicli  auf  <lcrartige  .•lulVerürilenlliche  Be- 
stoilunpen  rcoiinen  umi  inl'oljiedes-ieii  mit  dem  Wieder- 
eintritt normaler  BftJingungen  ttire  Th&tigk6it  ein- 
stellen. Die  Ueberzeugung,  dafn  die  durch  die 
Freigebigkeit  der  Krone  gebrachten  0{>fer  fQr  die 
Entwiekinng  eines  sehr  wiwtigen  Industriezweiges  im 
Lande  von  groben  Nulxen  gewesen  seien .  findet  in 
den  Thatmehen  der  leisten  Vergangenheit  keine  Be* 
grflndung.  Nachdem  die  Krone  auf  künstliche  Weise 
Industrieeentren  geschaffen  balle,  sab  sie  sich,  um 
deren  Weiterbestehen  tu  nnlerbalten,  spMer  genOtbigt, 


nene  Ausgaben  ra  machen,  z.  B.  bei  den  erwlIiDtsa 
Malzowschen  Weiken,  die  der  Krone  mehr  als  18  MilL 

Kubel  schulden. 

Wfnn  ilitlicr  die  schon  vorlmnd'MU'ii  Kiälie  lier 
jetzigen  FHliriken  nicht  ausreichen  soiU^ii,  <Uh  au^'nn- 
blicklicli  gesteigerte  Nachfrage  nach  ihren  Falirii -aten 
zu  befriedigen,  so  wQrde  es  viel  zweckm&ÜBiger  und 
sparsamer  sein,  einen  Tbeil  der  Beetelloogen  an  das 
Ausland  absugeben. 


Bcrg>  wid  Hlttenwcflen  Bosniens  und  der 

Herse^owlna. 

Im  Jahre  IHO:?  «tnnden  in  beiden  Ländern  25  Berg- 
bau«'. 5  Hüllen  unii  '2  .Salinen  im  Beiriebe,  die  zu- 
sammen 1802  Artieiter  besohifligt  haben,  wovon  1691 
auf  den  Aorar  nnd  die  Gewerinehaft  Boenia,  ferner 

III  auf  Private  entfallen.  Im  Voi^ahre  betrag  die 
(jesammtzahl  der  Arbeiter  1426,  es  zeigt  sieh  sonach 
ein  Züw.u  li-^  von  2*!.4  %.  In  vorstehender  Arbeiler- 
zahl •iiiid  di«  bei  der  KiMilerei,  bei  den  periodiächen 
Ta/;irl)eiten  und  bcüii  liis.'rir.ttTmiracrk  Zonlea  Ter- 
wendeten  Arbeiter  niciU  einbegriffnn. 

Die  we«jenllich«ten  Erweiterungen  wurden  beim 
Eiiicnwerk  Vares  durchgeführt,  indem  daselbst  infolge 
der  starken  Nachfrage  nach  (Sufswaaren  die  Hiefserei 
um  76,6  qm  vergrOüMrt.  eine  eigene  RohrgieCserei  fOr 
stehenden  <3nl!i,  sowie  eine  Dreherei  ond  Tisehlorei 
erbaut  wurde.  Ebenso  wurde  das  Masehinenbans  und 
die  mechanische  WerkstStte  erweitert. 

Ki7.ent.'t  wurden  im  Jahre  1?0'J  'in  1^0  kg  aus- 
gedrückt» 1223966  («54  4881  Miiieralk.dileti,  74  805 
(79446)  Manganerz,  OsTt't  ir.lOj'.i  Eisenerz,  36561 
(31  737)  Boheisen.  23tl.">ti  (20051)  Kupfererz,  1093 
(1405)  Kupfer,  9646  (12  588)  Chromerz.  89  (27r)5) 
Antimonerx.  88,6  (34,4)  Quecksilbererz.  16  (409)  Bleierz; 
dazu  kommen  noch  3187  Fahlerz,  7oO  Eisenkies  und 
überdies  33  g  Waschgold  aus  Waschversuohen.  Die 
beiden  Salinen  lieferten  8551 000  kg  Sndsab. 

Der  (iesammtwcrth  der  Bergwerksprodurtion  (mit 
Ausschlufs  des  Salzes)  betrug  499  470  fl.  und  übersteigt 
jenen  des  Vi  i  j  Uii  es  uiu  23,5  %.  Der  Gesammtwerth 
der  Hütlenproduclion  beiief  sich  auf  247  819  oder 
•^r^^cn  das  Vorjahr  nm  3.*J,8  %  mehr.  I't  r  Gesainmt- 
werlh  der  Bergwerks-  und  llütlenprüducUun  zusammen 
(mit  Ausscblul^  des  Salzes)  beiief  sich  auf  747  289  fl. 
und  überstieg  jenen  des  Vorjahres  um  157  665  fl. 
oder  um  26.7  %. 

Die  Bergwerksabgabeo  beliefea  «ich  auf  85307,90  fl. 
gegen  23720,26  0.  im  Voijahre.  Das  QesammtnrmAgen 
der  Lanilesbruderlade  belrntr  mit  Schlufs  1893 
54212,17  fl.  Reuen  45  195.75  il.  im  Iuhre  1892,  ist  daher 
am  9010.42  tl   H'  Wiichvn. 

Werdeil  Uit:  lti.<>lt«'rigeü  KesülUle  heim  Bergbau 
in  Bosnien  näher  in  Betracht  gezogen,  so  sind  die 
Werke  auf  Kohle,  Salz  und  Fi^en  in  steigender  Ent- 
wicklung begrifl'en,  wähn  nd  d.  i  HiMgbaii  auf  Metalle 
nur  periodisch  befriedigende  Erfolge  aufweist. 
(Ocslcrr.  Zeitschr.  f.  Berg-  u,  Hültenw.  1894,  S.  374.) 


Besondere  IJedlnifnntren   fiir  die  T.iefprmir:  von 
Elsenconstmctionen  zu  Brücken  ond  Hochbitaten 
der  KSniffl*  Sioksttehen  Stantsebenhalmen. 

Die  iiächsische  Verordnung,  w.lche  im  ilerbüt 
I  vorigen  Jahres  erlassen  worden  isl,  setzt  die  Normal- 
(  bedingangcn,  welche  im  Jahn-  IS93  von  dem  .Verband 
deutscher  Architekten-  und  Ingenieurvereine*,  dem 
»Verein  deutscher  Ingenieure"  nnd  dem  .Verein 
deutscher  Eisenhattenlente*  aufgestellt  worden  sind, 
ab  gegeben  votans  nnd  besebränkt  sieh  auf  Zusatz- 
bedingungen zu  jenen  Normalbediognngen.  Diese 
Zus&Ue  betrelTen  insbesoodsi»  die  statischen  Be- 
rsebnungsn. 
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„STAHL  UND  BISCH.' 


1.  Decernber  1894. 


Wir  woneD  nar  hfrroiiraben.  daft  ab  Vtrkahn» 

bt^Iastungen  fOr  Eitenbafanbrflek^n  mit  Vollspur  zwei 
Meyer-Tenderlucomotiven  mit  Dauhfolgendcin  Wagen- 

mg  aus  y.wriaclisigen  Gniei  i\ iiKen,  tit>i  Strul'-ieiii>n"ick©n 
ein  Mensi  hi'inffilt änge  von  ■lO'i  k(<Mjiii  ijeltfn;  aUWiisd- 
druck  ist  .iiizuni'lnnen  '2hO  k;.-  (]in  (ür  die  iiiilielaalete 
brOcice  und  i.^U  kg.qtn  für  die  heiastete  Brücke. 

lieber  die  zulA^sigo  MalenaMoanspruchnahme  sind 
aosfDhrlicbere  Bestimmunirei)  hinsichtlich  der  Ue- 
rediDnng  der  Stabqaerachnilte  und  Widerstunds- 
momtnte  gotroflieo;  die  Oeiamnit-BMDsprucbung  darf 
hOebstenc  betragen: 

10,<5  kg/qmm  flQr  SchweifKeiscn  \ 

15.8   ,     ,     ,  Flufseisen      1  auf  Zug  «nd  Druck 

19.8   ,     ,     ,  Flursstahl  J 

»    ■    »  Gufseisen  auf  Zuy  und  Biegung 
7,5  ,    .    ,  Oobeiaan  auf  Druck. 

W.'is  Flufseisen  anbctiilTl,  so  ist  nur  basisches 
MuiUn-  nder  ilionnfts-Eispn  »ugelassen.  För  die  mit 
der  Nietiiiic«  hitie  »'iii/uhriinrendon  Niftmi  ist  it.asselbe 
Material  xulä^ätg,  au%  welchem  die  Irdgeitdeii  Uesland- 
theilc  der  Brücke  erz''ugt  i^ind,  während  die  mit  der 
Hand  zu  schlagenden  Nieton  ausnahnifclos  am  Schweifs- 
eisen  bestehen  milssen.  lofarReiti  fin  let  satzweise 
PrQfaDg  statt;  b«i  Lieferaogen  von  nntw  300  t  Ge- 
aaramtgewicht  kann  indeaaea  von  der  aaUweiaen  Ab- 
mhlD«  Abatand  genommen  werden. 


Mu«Mn«netnAikT  na«1i  Rlgn. 

Die  Einfuhr  vnn  Maschineti  uml  ilcren  Tlioilen 
in  Riga  zur  See  hat  im  Jalire  WJÜ  eine  Oberrascheod 
grofse  Zunaliine  gehabt  gegen  die  !n  IrOheren  Jahren. 


E»  wurden  eingefQbrt: 


UaAviithMli. 


u.  Maachinentbaile 


tTh«U« 

1686-1890  im  Durcbaehn.  42  700  Pud  1«4  200  Pud 

1891  .        ,        89S04  .  101989  . 

1892  .  .  86018  ,  155  882  , 
189«      ,       ,      158907  ,  28S110  , 


Leider  ist  aus  der  StntisUii  nieht  lo  ersehen,  ob 
nicht  die  starlt«  Zunabma  grOfrtctitheils  in  die  letzten 
fünf  Monate  des  Jahres,  die  Zeit  des  Zollkrieges 

zwischen  Deul^cliland  iin<J  RuMand ,  ftllt.  Wahr- 
scheinlich hahrti  liic  Kn^-iainler  die  Zeit  nach  bester 
Möglifliknil  hciiut/l,  um  wif.lcr  inclir  lloilcii  zu  ^c- 
Winnen,  wie  denn  aucli  in  dem  atntiichen  Juhres- 
bericht  über  den  Handel  Rigas  mitgetheilt  wird,  dafs 
die  Einfuhr  landwirthschafllicher  Maschinen  vornehm- 
lich in  englischen  Haschinen  (Dreschmaschinen)  be- 
Bland,  die  nach  Osten  wellerfoefdrdert  werden  aoIUen. 


Zoll  an  der  Gold-  und  Sklarenitttste. 

Für  die  deutschen  und  briliscben  Besitzungen 
an  der  Gold-  und  SklavenkOate  ist  ein  einheillicber 
Zoll,  ohne  ZwischenaoUgienie,  fesigmetzl  worden, 
welcher  im  allgerarinen  4  9i  vom  Werth  betrSgt 

Sehr  vieleGegenstflnde sind  jedoch  davon  ausgenommen 
und  ausdrücklich  als  xollfrel  bezeichnet.  Darunter 
befinden  sich :  Anker  und  Ketten,  I);(nj[ifito<ili%  Eisen- 
waaren,  welche  zu  Kdchzwi-ckcn  tii-  nen.  Cclii-chrftnke 
und  Ka-f-''ltoii ,  (il'U'ki-n  ,  l-i.iiidi,vi'rk</-cut; .  Sin-'l/ou^, 
Instrumente:  medicinische.  inu^ikalisclie.  uiasi'nschHfl- 
liche,  landwirlhschaftliche  und  GarlengerAthe,  Ma- 
schinen für  Bergwerks-  und  landwirthscIialUiohen 
Betrieb,  Waagschalen,  Wagen  und  Karren,  sowie  «He 
GegenaUnde,  welche  mit  Genehmigung  des  Gouverneurs 
oder  des  Lsndeshnuptownna  in  Offentlicben  oder 
dienstlichen  Inlerssse  «ingelObrl  werden. 


Fra^ekasten. 

1.  Wer  kann  mir  die  beste  fUrtnngsmetbode  filr 
Stahldrablwaben  niitlheilen,  um  die  denkbar  bOchale 
Widerstandskraft  zu  erhaltra,  erentnell  mit  welchem 
PrCaervativmiltel,  und  2.  wo  ist  eehler  Huntamann* 
Stahl  XU  bekommen? 


Buche 

Dr.  Stege  mann,   Untauieres  QuchäfUt^btUirtn, 
I.  Typisclie  Ffille.    Braonschweig  1894, 

Allwrt  Limbach. 

Dies  Buch  eraeheini  zn  rechter  Zeit  und  legt 
mehr,  als  theoretische  Deduetionen  es  TermOchten, 

die  N'utliwi>ndigkcit  ge-teizltcher  Mafsnalimen  gegi'U  den 
unlauteren  Wettbewerb  dar.  Wir  sind  mit  dem  Ver- 
fassf'i  li'  i  Mi'iuutitf,  ihil's  der  Gruiid^^it/,  vM^L-hi-in 
die  g«wi»»cultallt!  UiHh'no!<e  eines  patliulagi.scUeu  /u- 
slaiide»  die  unerlür^liche  Grundlage  für  eine  zweck- 
eutsprechende  Therapie  liildet ,  für  die  Krankheits- 
ef8cheinungen  am  Organismus  eines  Volkse  nicht 
minder  gilt,  als  (Qr  die  Lebensbedingungen  des  In* 
dividuuma.  So  wird  auch  die  Zusammenarbeit  de« 
ehrlichen  denlaehen  Qewerbea,  wie  sie  nach  dieser 
Ridttang  hin  in  der  Torliegenden  Sammlung  .typischer 
Falle*  zu  Tage  tritt,  für  den  angestrebten  Endzweck 
von  durchschlagendem  praklischein  Weilhe  sein.  Die 
mitgetheilten  F-illc  lit/.ii  litu  -u  li  auf  lii^ii  \  i  ir;itli  von 
Fabrik-  und  lieschälUgelKiuiitiisstüi  und  Vt;d»*itung 
dazu,  Qualitats-,  Preis-  und  lli>rkuDfb«verschieierung, 
Schetnausverk&ufe,  Concurs.<chwindel ,  Bauschwindel, 
BOrsenschwindel ,  Geld-  und  Creditwesen  u.  u.  m. 
Allen,  die  an  der  Bek&mpfung  des  unlauteren  Wett- 
bewerbs ein  Interesse  haben,  ssi  das  Buch  bastene 
empfohlen.  Dr.  IT  Bttimmr, 


rsehan« 

I  G.  T.  Massow,  Geh.  Heg.-Ralh,  Beform  odtr 
I        Rew^vHonf  Berlin  1894,  Otto  Liebtnann. 

Bezüglich  dieses  Buches  verweisen  wir  am  den 
1  an  der  ämiite  dieses  Heltes  abgedruckten  beeoodereu 
Artikel  aReform  oder  Revolution'. 


F'TniT  sind  hei  dtr  R»'djclioii  fiil-i'iido  Bücher 
eingegangen,  dt^'reii  Besprechung  vorin'hultt'ii  bleibt: 

A.  Fernow,  Geuerbeiteuertjeiitlz  vom  24.  Juni 
1891.  11.  vermehrte  und  verbeaserte  Aoflag«. 

Berlin  SW  1895,  J.  Guttenlag. 

R.  Sydüw,  Co»fnrs'o-iJ/iii)ifi  mit  Eiiifillirungsgesetz, 
Nebengesetzen  urni  Ergätizungen.  VI,  ver- 
mehrte Aufl.  Berlin  SW  1894,  I.  Guttenlac. 

R.  Sydow^  Gerirli/J.o.ttmge9eU  nebst  Gebühren- 
ordnung für  Zeugen  und  Sariivt!  ständige. 
V.  Venn.  Aufl.  Berlin  SW  IH'J  i,  J.  Gullentag. 

Bürger  und  Jkamte.  Ernste  Worte  eines  deut- 
sclieii  Bürgers.  Brauneehweig  1894,  Alberl 
Umbnch. 


Digitized  by  Google 


1.  Deeembcr  1894. 


.STAHL  UND  BISBIT.* 


Nr.  88. 


108S 


Industrielle  Bundschau. 


BerUa  -  ABluUtlMh«  MMdiine nbaa  •  Aettoi  •fi«MlI* 

»«h«n  «n  BerÜB. 

Die  AbsatzverliÄltnisse  der  Gesellschaft  haben 
•'iili  aurli        Tics. -liiil'uj  ihr  nicht  ^.'rinsliger 

tft^slallit.  (Iii  ini  Ma-il'.iiii'ijli;iii  nach  wie  vur  ^rnfi'-" 
Auf*:-[i<'i  auf  dip.^  lu  '-r/ii  l<'iiiien  Prt'ise  drückt  iiml 
einen  bedenlenden  Aufwand  an  Verlriebskoslen  ber- 
VOrraR.  Id  d»T  ersten  HAlfte  des  Geschältsjahres 
wirkte  tudem  der  deutsch- russische  Zollkrieg  stOrend 
VDd  verluttbringend  auf  noch  abmwicitelnite  nmisehe 
GMChlfle  «in.  Uta  Bq^ebnifa  der  Fabriken  bat  «ich 
nsammen  «nnlhernd  auf  der  Hohe  des  Tnrjilh  ritten 
Ergebnisses  gehalten. 

Nacli  Abschreibung  von  10%  auf  Ma»cIiineitcon(o. 
10  "-^  auf  Werkzeuu-  und  Ulensihi'ncooto,  lu  \  .»  if 
Mobitienronlo,  20  %    auT  Fuhrenconln,  sowi.» 
schreibuDtf  der  Kosli*n  ^ftmintlicher  neu  gelV-rtj-ton 
Modelle  verbifibl  ein  Reintcewinn  von  2I7  01<>.4*2 
dessen  Vertheilunn  wie  folijl  Torgeschlai,'<*n  wird: 

Gratificalion  an  die  Beamten  170O0  .4?.  bh  M 
d«B  atatntariidian  ReserTefond«  a.  10552.70  Jf^hytM 
den  geselslieben  ReserTcfonds  ™  10552.70  5  % 
Tantieme  an  den  Aufsichlsrath  =  10552,70  -i'.  7% 
Oivi'lende  an  dif  A(1ionftre=  162  750i#,  in  Summa 
811408,10  u!id  iU-n  Rest  von  5611,32  für 
1894  9.'.  in  Vorlni^,', 

Die  VVefkälailen  der  Ge&elU(:ii»fl  sind  bisher  gut 
besetzt,  die  Arbeiten  uirkcin  sich  glatt  ab,  und  es 
sind  auch  die  Preise  nicht  weiter  rOekj^ogig.  Der 
Bericht  des  Vorstands  bezeiebDCt  dlher  die  AUMiebleo 
lar  Zeit  als  nicht  ungflnstig. 


€lMirfn<Arl«B>Beirfirerlt»'  ud  Hütten  •Tweln. 

Di-rii  H'Ticlit  lies  Noi^tHiuis  entnehmen  wir:  .Der 
Bruttogewinn,  d.  ti.  die  Ge^ammtsumnie  der  Betriebs- 
aberscliflsse  des  Terflossenen  tie«chäfl»jahreg  1893,04 
nach  Abtag  von  Generalkosten  und  iüoeen  and  der 
brat  Bilanz  diesen  Ergebnissen  mgeaehriebraen  Be- 
triebsreserven, bdAufl  sich  auf  1 621 315,05  Ul  gegen 
1561929,99  J[  in  1892/93  und  der  Reingewinn  auf 
«05230.21  ,/f  t'Pt.'«-'«  293ÖGP..71  #  im  Vurjalire. 

1.  Abtheitung  /.•  che  l'iesberg.  a)  Stein* 
koblenbergwerk.  Der  KoliU-nvorratb  auf  der  Qrnbe 
betrug  am  Anfange  des  tieschiAjabres 

18MVM  mtm 

nmt  7989t 

Es  wurden  gfförderl  iti  2ü7 

bezw.  291  Arbnl.t  i^'en    .  IM 0061  131484  t 


demnach  Vorratb  mit  FOr- 

147  639  t 

139  473  t 

Dagegeii  wiird»ii  abgasetlt: 

dnrcb  die  Bahn  

IIS  -IS'i  t 

tu  797  t 

in  Kleinverkanf.  

1'.)  i'Tü  t 

•2-J-4^2t 

zusammen   .  .  . 

118  452  t 

114  279  t 

b)  äteinbrflcbe.  Der  Vorralh  an  Steinen  belief 
aieh  un  Anfuige  des  GeseJilflsjahres  1893/94  auf: 

b«arbi.'itclo  «ishMrheilelo 


8  058  t 

Iii  :mi 

Gewonnen  wurden  in  je  297 

27  r,58  l 

r.7  470  t 

Dem  nach  Vorratb  m.  Qewi  i>  n  u  n;; 

6i<)t 

70  l 

wurden  abgesetzt: 

durch  die  Bahn  ..... 

m  i'^'^  t 

^2  L»Hg  l 

im  KleiQTsrkaof  

■\  t 

30  7«Ot 

Gtf526t 

so  dafs  am  ScblttMS  des  Ge^tchaftsjahm  1893  94  ein 
Bestand  verblieb  von  4  836 1  bearbeiteten  und  4830 1 
unbearbeiteten  Steinen.  Die  Gssamnlsumroe  der  Ver- 
käufe der  Abtbeilung  Piesberg  hat  betragen  in  1898/94 
1  487  770  t'Cgen  1522  892  im  Vorjahre.  Im 
Mrr^'svh-rkL'  iiinl  m  den  Sleinbröclieii  wunli'ii  ins- 
g&Mauitut  durchschnittlich  1364  Arbeiter  beschäftigt. 

2.  Abtheilung  Hattenwerk.  Ans  den 
eigenen  Graben  wurden  getftrdert: 

ISMM  xm;99 

an  Enen   170452  t  170  1861 

,  Kohlen   119501  18  558  t 

Erzeugt  wurden: 

an  Koks   92  678  t  898161 

,  Roheisen   75  898  t  77  6581 

Die  Gesteh iin^'-k listen  des  Roheisens  verminderten 
sich  im  Vergleich  mm  Vorjahre  um  1,85 pro  Tonne. 
Die  Rühtisseii  -Verkaufspreis«  erfuhren  im  Vergleich 
mit  denen  des  Vorjahres  einen  RQckgang  von  dureh> 
Bchnittlieh  8,70  Jl  pro  Tonne.  In  der  Sisenyie&erei 
wurden  in^g^amnit  5078  t  OubwaarMli  Mjcn  8065  t 
im  Vorjahre  hergestellt  fSelierert  wurden  88SB  t  fllr 
fremde  Rechmnn,',  541  t  für  ei^'etu'  Betfieiw.  An 
Schlackenfabricaten  wurden  bergcjlnlil: 

I893.'»t  ims'OS 

Cement   1  742  t        1  563  t 

Mftrtel  8  188  t       2  8101 

SehUckenstein  Stack  5458800  4  881890 

Der  Absatz  an  Sehlacken  betrug  74  018  1     78  801 1 

DieGesammtsumme  der  Verkäufe 

hnt  betragen  5  421  399   5  088  136 

Veraus^riibl    iiniftn  auf  der  HOtle 

fllr  Ki>lijeii  und  Koks  ausscbl. 

I  rächt  ^    889883      897  078 

Frachten  darauf   471 957      482  778 

ArbettdOhne   1  584  S84  1  469  889 

Durchschnittlich  waren  2028  Arbeiter  beschäftigt. 

Der  Durchschnittsverdienst  eines  Arbeiters  im  Hatten* 
betriebe  siellle  sich  auf  ^HJn')  JK. 

3.  Abtheilang   Stahlwerk.     Es  wurden 
erseugt:  i833,94  im,9a 
an  Haltilalu  icateii,  als  Itohstahl  u.  3.  w.  54207  t  46408  t 
an  Fertigfabricaten,  als  Schienen, 

Sebwallen  v.  s.  w   40780  1  86081 1 

Die  Giofscrei  er/eiiglc  Mtll  t  Gufswaaren  —  gegen 
46f3 1  im  Vui  jaliie  —  davon  (i72 1  für  fremde  Rechnung. 
In  der  Sleinfabrik  wurden  5435  t  feuerfest'  ste  ine  — 
gegen  4120  t  im  Vorjahre  —  zum  Warthe  von  172  504 1# 
angefertigt.  Die  Ge^atnmlsumme  der  Verk.tufe  hat 
im  Bericbti||afare  69248^0  WK  —  gegen  6029646  JL 
im  Vorjahre  —  betragen.  Verausgabt  worden  In: 

181)391  189391 

fllr  Roheisen  einschl.  Fracht  .Jt   2  795  538   2  422  485 
,  Kohlen  und  Koks  .....       778  414      666  462 

.Arbeitslöhne   1  460  517    1  282  152 

Auf  dem  Stahlwerke  \v,--iren  eingchliefslich  der 
Meister  1552  Arbeiter  hi  -i  h.ltligt  mit  einem  Durch- 
schnittsverdienst von  941,05.^  pro  Mann  und  Jahr. 
Der  Verkaufswertb  der  an  fremde  Abnehmer  abire- 
aetxten  Bneiqpiisse  aller  drei  Abtheilungen  belief  sich 
anf  rund  9878 189 .4:  gegen  9109540  «#  In  Voijahra. 
Aufeerdem  betrugt  die  Summe  der  Lieferungen  der 
einzelnen  Abtheilungen  untereinander  rund  3  957400^8 
gegen  3471  133 im  Vorjahre.  Auf  den  verschiedenen 
Werken  des  Vereins  wurden  insgesonimt  4944  Arbeiter 
besebiAigt;  die  «n  dieselben  geiahltMi  LObne  belitfen 
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steb  auf  nmmnien  8 9849S8  *#.  Df«  Atttg*ben  noMrcr 

Gesellschaft  frir  Ärbeilerzwcclce  ■^!»'I;fcii  sirh  im  Herichts- 
jähre  für  Kranken-  un«!  Knupijschafukasspn  auf 
61201,83  liie  InvaliiJitäls-  nnd  All<*rsv<'i-ii  lii'rang 
auf  82 9.19. f.  1  .  IJnraliversicherungauf.'io  •2ti'j,.(t;.ir,  , 
sonstige  freiv\ Zuwendtin(!en  «uf  U:i7'i.I2 
insgesammt  auf  I5B 780.02  gegen  Ih'iSbl.h)  Jf-  im 
Vorjahre.  An  Staat»*  und  nemeindeabgaben  hatten 
wir  41 101.63.«  —  gegeo  86494.09  Jt  im  VoriRbre  - 
m  zahlen. 

Oer  Umbaa  der  Hocbofenanlage  rarOeorKs-Marien- 
bfftte  hat  «Inen  bedenlenden  Schrill  vorwBrts  pemacht. 

Von  Mai  J  J.  an  wiirilc  ii:iL  /vnhI  rifiuTi  und  flticm 
ait»Mi  (dVii,  sowii'  mit  zwei  ticui-ii  Gntilfi'^eninsohiiH'ü  i 
i;<'arhcilcl,  D.'kJiiitI)  hat  s^cli  iül-  ProilucliDn  onl- 
itpiechetid  vergröfs«rt,  und  demgemäfs  liahen  sich 
auch  die  Selbstkosten  des  Hoheisens  vermindert.  — 
Es  erübrigt  jetzt  noch  der  IJmliaii  di\s  dritteti  Mofh- 
ofens  und  der  ziigehArigon  Einrichtungen,  um  d.imit 
die  AosgealaUung  der  Hütlenanlacea  nJauacblieriteD. 
Die  Graengung  an  Kohrisen  und  Sehladcenproducten 
der  Hatte  (Cement,  Mörteln  und  Ziegeln)  fand  glatten 
und  trotz  der  im  ganzen  nicht  günstigen  Mnrktverh&lt- 
nisye  nutzbringenden  Absatz,  was  nur  i\'-r  in  i-ir/ij^' 
auf  Qualil.it  und  Preis  erliAliten  I,ci-tininst.ilii^'ki  ii 
unserer  Anlagen  zu  daiiki-n  ist  D.-r  Helreh  dtr 
Giefserei  war  ein  vfrli"illuirsin»fsfg  flotter,  da  nament- 
lich im  Rflliieng'  '-pliart  eine  lebhafte  Bewegung  statt- 
fand. Unsere  Abtheiiung  Ei^en-  und  Stahlwerk  cu 
OsnahrOck  war  im  Berichtsjahre,  wenn  auch  nicht 
voll,  so  dorb  besser  beseblfti|^t,  als  im  Voijabre. 
Insbesondere  halten  wir  ziemlich  belangreiche  Be- 
stellungen in  don  Villi  uns  frepflegten  Oberbau  -  Con-  ' 
structionen  /u  v>T/t'icliu*'ii  Itagegen  haben  die  an-  I 
daueriiii  voriiiinlcrtpii  HescIiafTimgen  an  Schienen, 
Hadf-ifi  n,  lladsälitn  u.  s.  w.  daliin  geführt,  dafs  die  j 
l'ifi^ic  dieser  Gegenstünde  bis  auf  einen  fast  jeden 
Gewinn  aussrh liebenden  Stand  herahgedrflikt  sind. 
Leider  macht  sieb  dl«  Rflckwirkung  dieser  Sachlage 
in  dem  btnüHiden  neuen  Geschäftsjahre  sncb  durch 
«mpllndlicben  Arbeitamangel  nicht  nur  fflr  die  Inda- 
«IrM»  aoBdcm  mnentllcb  fQr  die  Arbeiter  in  Hinsicht 
auf  ein«  ansrelebende  und  »tetige  Befirhüftiuung  der 
letzteren  spfir  unaii^pfiin  pfeifend.  Es  i-*t  i'iIm  i^;er)s  zu  j 
hotten ,  dufs  <liese  ZiirfirkliMltung  der  i-^i'-en li  ihnver- 
walliiiit.'en  ehi'sicns  uieilrr  einem  li-delifinlcren  Vdi- 
gehen  Pialx  machen  werde,  zumal  die  /.»^e.fflsulino 
durch  die  Verhältnisse  von  selbst  gebotenen  Erneue- 
rungen, sowie  die  geplante  Ausrfislung  der  (ieletse 
mit  krAftigeren  Schienen  genilgenden  AnlsGi  zu  uni- 
fangrekheren  Materialbeschaffuttgen  darbieten.  Die 
mit  nnaerem  Slahlwerice  rerbundenen  Hammemverke, 
mechanischen  WerkslStten,  Stahl-  und  Eisengiefsereien 
und  die  Fabrik  fOr  Feldbahnmalerial  waren  mehr  I 
(idei  weni;;i  r  fi  t  tlaufend  mit  AuflrfSpen  versehen,  doch 
wartti  die  Preise  auch  hierfür  (redrückt.  BezOglicti 
d**r  Umii.iulen  auf  dem  Stahiwerlvo  i?.t  /n  hericliteti. 
dafs  die  nt^ue  Geldäsemaschine  für  daa  Hessemerwerk 
anfangs  dieses  .lahrcs  in  Betrieb  genommen  ist  und 
gut  arbeitet,  wfihrend  das  neue  Milteiwalzwerk  wegen 
nachträglich  zweckmftfüig  <>r^chienenftr  AbKndentDgen 
des  Bauplans  in  der  Fertigstellung  vcrzOfrerl  wurde 
und  erst  vor  kurzem  dem  Betriebe  Obergeben  werden 
konnte.  Zur  planmäfsigen  Au<*Keslallung  unserer 
Walzwerke  fehlen  jetzt  nur  noch  <ler  Umbau  der 
Tiio-tiafse  und  liie  \''r<,'rrVfserung  der  Adiiislnv;e, 
Leider  ist  bislang'  in  der  \\  ilrdigun^'  <ler  niinlit.lt  lies 
Kiserdintiiiinaterials  dem  liTdier'-ii  W'ei  tlie  des  R^^^- 
semerstahl.H  im  Verhällnifs  zum  Thomas.stahl  nicht  | 
illierall  genflgend  Bechnung  wil  ragen  wonlcn.  Wir 
glauben  jedoch  ei  warten  zu  dOrten,  üafs  schon  bald 
die  zwingenden  Erfahrungen  der  Praxis  zu  Gunsten 
des  Eiessemenlabls  einen  Umschwung  harbeifahran 
wwdeo,  dar  dann  auch  unaarem  Untamebnett  lo 
gnia  komm««  a»ub.* 


Ans  dem  Bericht  des  Aufsichtsratbstbeilen  wir  Nach- 
stehendes mit :  ,nrr  lieinijinvinn  beträgt  205230,21 
gegen  2ü:äüU.i,7ö  im  Vnrjahre.  Gemäfs  dem  der 
l)ilanz  beiliegenden  (ieu  inn  •  Vertheilungsplan  werden 
wir  beantragen,  dafs  dem  gesetzlichen  Beservefonds 
Ii)  262  ^M,  dem  allgemeinen  Beservefonds  52  940,5)i  M 
und  dem  Arbeiter-Dispositionsfonds  3713.65  Jl  über- 
wiesen werden.  Die  statutenmäfsige  Tantieme  des 
Aufiiisehtsratha  —  4  ^  das  Reindawinna  —  iMtrfgt 
8209  and  die  eontractifeb«  Tantitaie  dei  Vw^ 
Standes  ^  2  %  des  Reingewinns  —  4105  Ji.  Die 
verbleibenden  126  000  .4^  wflrden  als  4  %  Dividende 
aiiFdie  Priont  its-Arti''n  7u  vertheilen  sein.  Zufunserm 
Uedaueia  sind  wir  nicht  in  der  I<n^'e.  die  Zahlung 
einer  höheren  Dividende  heantra^-en  zu  kl^nnen.  Die 
im  verflossenen  laltre  erheblich  verschärfte  und 
noch  ohne  .\ii/*i(ii>n  von  Besserung  fortdauernde 
allgemeine  Nothl.ige  der  Eisen*  und  Stahlindustrie 
zwingt  uns  zur  Zeit  noch  Zu  grofsen  Hockstellungen 
vom  tvawinn,  damit  der  in  unserem  vorjltarioffn  Oe- 
schflfiriierieht  des  Ngharan  dargelegte  Plan  Atit  Dm- 
baues  unserer  Werke  raschmöglichsl  zur  vollen  Aus- 
fiHirung  gehmcht  werden  kann.  Dafs  wir  dem  vor- 
gesteckten Zi. de  im  verflossenen  Jahre  wieder  um  ein 
Krhehlichi?-  n"i herjiekommen  sinil,  ergehen  die  Mit- 
t|'.eilun^."Mi  des  \'ivr-landes  im  diesjährigen  Geschäfls- 
itenctit  Ober  die  Fortschritte  der  Bauten.  Schon 
jetzt  haben  die  nmfasscnden  Verbcsierungan  aod 
Erweiterungen  unserer  Betriebseinrichtungao  die 
I^eistungsßbigkeit  unserer  Werk«  in  baträehtliehar 
Weise  «rbdht.  Sie  haben  eine  argiabigera  Aasaulnag 
aller  uns  zu  Gebole  stehenden  Hfllfsquelten,  irfne  vor* 
theilhaflere  Verwerthung  der  Pio'imalerialien  und 
N<!bctiprodiicte.  die  Ausdehnung  der  Fabricatioii  auf 
\v.  rllividli  re  .Vrlielt'iartikel  und  eine  wesentliche  Ver- 
minderui)^  dei  .Seltistkostcn  ermöglicht  und  zur  Folge 
gehabt.  Diesen  Umständen  verdanken  wir  es,  dafs 
die  vorliegende  Bilanz,  trotz  der  verschlechterten  Lage 
des  Eisen-  und  Stahlmarktes,  nicht  erliebüeb  ungfln* 
sliger  abseblierst.  als  die  vorige  Bihnx.* 

HIMer  Ber^w^rka«  «d  HlltteB<Terelv. 

D'  T  Bericht  der  Direction  kciii!?e-cliii<  t  die  Ge- 
-(diäll-lage  wie  nachstehend:  Jatir  iH'.td  94  war 

fiir  ili-'  ^'O.'-.uM in'.e  Fiseii-  und  Stalilinduslrio  in^^ofi'rn 
ein  recht  ungiliistiges,  als  die  l'rene  für  alle  Fabricate 
im  ersten  Semester  aufserordcntlich  niedrige  waren. 
Infolge  des  fortwährenden  Sinkens  der  Preise  wurden 
die  Käufer  immer  zurückhalten  der.  aus  Furcht,  selbal 
sa  den  niedrigen  Preisen  noch  xn  tbeoar  gekauft  tu 
beben.  Begründet  vrar  diese  Besorgnib  dadoreb,  dab 
der  Rheinisch-westfälische  Walzwerksverhand  mit  dem 
Jahre  I8t>3  sein  Ende  erreichte  und  trotz  aller  Be- 
mühungen nicht  m^-hr  zustand«'  ).'el)rii(  lit  weiden 
konnte.  Es  kann  wohl  behauptet  werJöii,  dafs  die 
Verkaufspreise  unter  BerQcksichtigung  der  holK-n 
Kohlen-  and  iCofcspreise  nie  einen  tit-Fen  Stand 
gehabt  haben  wie  fc]nde  1893.  Zu  diesen  ungünstigen 
Vcrbftltniasen  trat  der  bei  unserer  damala  ungOostigan 
Finanzlage  sehr  nachtheilig  wirkende  hohe  Bankdiseont, 
welcher  onaer  Ergebnifs  weiter  beeintitcbtigta.  An- 
fenga  des  iweiten  Semesters  besserten  sieh  die  Preise 
etwas  infolge  der  Aufssiidit-ui  auf  das  Zustandekotninen 
des  deutsch-russischen  Handehverlra|.'es,  Am  19.  Apnl 
1^1)  t  ist  das  TLomaspatenl  alip^daufen ;  es  euHäUt 
dt-mnach  die  bisherige  Kinnahme  aus  U«;iiibclben  mit 
Ausnahme  einer  geringen  Einnahme  von  einem  Werke 
in  Ungarn.  Nachlheiliger  jedoch  wie  dieser  Umstand 
wirkt  der  Bau  mehrerer  neuer  Stahlwerke  seitens 
belgischer  Geaellachaflen,  wafeba  den  Ablauf  des 
Thomaspatanta  abgewartet  habm.  Dia  aaaare  und 
die  belgischen  Hochofenwerke  mehr  oder  weniger 
auf  den  Bezug  der  luxemburgischen  and  lothringischen 
pboapborbaltigan  Eiaenena  angewiasan  sind,  ao  ist 
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die  Luge  derjenigen  Hochofen  die  ungfinatigste,  welche  ^ 
■n  weitesten  von  jenen  Bezirken  entfernt  li('|,rou,  <).  )i. 
der  weslßlisohcn.    Diesen  unirAnstitJoii  Verhfiltni.s^Hti 
der  ',vp>t!äli.Nf  hen  Hol•llofl•Il-lncln^ll  ir  kiitui  nur  durch 
eine  erlii-ltliclje  iOrniäräiKun^  der  EisenstHinfrachtsälze 
aus  den  bezeidinelHn  Gebieten  begegnet  werden.  Wie 
hohen  Frachtsätze  für  die  luxemburgischea  und  loth-  . 
ringiscben  Eliaenerze  haben  dena  sacb  •inen  umfang-  i 
nielieii  Import  aebiradiKlwr  Em  Twwlnftt  JDiMar  | 
Impoit  wird  ridi  fm  Lnufb  im  nieiisten  Jähret  he-  | 
reits  auf  etwa  600000  t  beziflfern.    Eine  Ermfifsigung 
der  Frai-htsAlze  au?«  Luxemburtf  und  Lothringen  um  i 
1^0»^  pro  Tonne  würde  dnu   Hf/ut.'  iJeutsilitr  Erze 
wieder  vdrllieilhalter  ^ri'-lalteti  als  denjeiii^'en  schwe- 
discher Elze,  und  iiiloljfi'dei-en  diiii  Valirlaiide  viele 
Milhorit'ii  t  rlialt-  n,  welche  heute  dem  Ausland»'  zu^tnte 
kornnun     L)i.   Nulhlage  der  weslßlisehcn  Hocholen- 
loduslri«  ist  bei  der  Berathung  der  Kanalvoriage 
Dortnund-Rbein  im  Landtage  witeDs  der  Regierung 
anerkannt  wordea.    So  »ehr  dia  Ahlebnung  dieser. 
Vorlage  zu  bedauern  ist.  so  Iconnte  von  diesem  Kanaf 
doch  fiühestens  nach  8  bis  10  Jahren  eine  L'nter- 
stützuni;  der  Hochofen  -  Industrie   erwartet  «crJcn. 
Rascher  konnte  die  kAni;;liclii'  Slaatsregieruti^'  Itm 
durch  Herabset/ung  der  Er^larife.    Wir  haben  noch 
eines  andern  L'nistanües  zu  K<?dt;Bk*^'i.  welcher  unsar^/"' 
IndiiHtrie  nachlbeilig  ist.    Wahrend  nämlich  in||isl 
alleti  uns  umgehenden.  Eisen  producirenden  S^ualeb 
die  Voracbrifl  besteht,  dinli»  beim  Uau  von  Eisenbahnen, 
Stnlbenbabnen  und  tonrtigvn  Offentliehen  Anlagen 
das  Baumaterial,  sowie  die  ErsahcstQcke,  nur  mit  Ge- 
nehmigung' des»  betreffenden  Ministeriums  aus  dem 
Auslande  bezogen  werden  dürfen,   sind    die  Fälle 
nicht  seilen,  in  welclieii  die  sflddeulschen  Staaten, 
selbst  bei  ^'anz  geringen  Preisunterschieden,  Lieferunj,'en 
an  das  Ausland  vergehen.     Wir  halten  Abhülfe  in 
\dieser  Richtung  fQr  <lnugend  nothig." 
^S^Die  vier  Hochöfen  des  Werks  waren  wAhrend  dt«« 
ganzen  Geschftftsjahres  in  ungestörtem  Betrieb.    Die  , 
O^hn  Nr.  11  und  III,  welche  im  11.  resp.  9.  Jahre 
ba  Betrieb  stehen,  zeigten  sieh  Jedoch  im  Laufe  das 
Jahres  so  reparaturbedarflig ,  dafs  die  Neuzustellung 
derselben  in  nächster  Zeit  unbedingt  nothwendig  er- 
schien.  Statt  des  Ofens  Nr.  II  wurde,  um  eine  grßfsere 
Betriehsurilerbrechung  zu  verine;doii.  ein  neuer  Ofen 
auf  einein  allen  Fundainenle  lu   AngrilT  genoninien. 
Am  3.  Juli  d.  J.  muffte  auch  der  Betrieb  des  Ofens 
Nr.  III  wegen  seines  niangeUiafUnZoslandes  eingestellt 
werden ;  die  beiden  Oefen  werden  in  grOfaeren  Dirnen* 
alonen  hergestellt,  nm  die  Robeisen  -  Eriengung  ent- 
•precbeDd  dem  Bedarf  des  Stahlwerkes  demnlehst 
xa  vergrOftern.  Gleiehzcitig  werden  die  Torhandenen 
Whitwell-Apparate  in  Cowper-Apparale  umgebaut,  um 
die  Herstellungskosten  des  Ruheisens  zu  verbilligen. 
Die  Production  an  Roheisen  betrug:  189(i;'Jl  1221.118  1, 
1891/92  147öÜOt.  18'J2/Ja  Hti.iTOt,  18i)3,'J-l  178762  t. 
Die  Herstellungskosten  sind  wieder  etwas  gesunken. 
Von  dem  erblasenen  Thoinaseisen  gingen  l.jBÜ47  t  in 
flOssigem  Zustande  zur  llerinannshiitte.   Die  Zahl  der 
Arbailar  betrug  dnrebadinUtUch  504  Mann.  Das  Eisen- 
wark  enMto  «hkan  Uehenehiifii  von  678647,09  Jf 
gegen  695  844,07  JC  im  Jahre  1898/]^,  wobei  das  an 
die  HermannshQtte  abgegebene  Kohelsen  dieser  an- 
nähernd zu  den  Tage*[jreiseii  lierocluet  worden  ist. 
In  der  HermannshiUte  wurde  mit  der  Verbes-serung 
der  Betriehsenii iclilungeii  fortgefahren,  auch  inufsten 
manche  Neueinncbtungen  getroffen  werdeu  zur  Be- 
wältigung und  FartigstaUmig  der  erheblich  geaticgeiien 
Production. 

Es  betrugen  in  1893/94  die  Abgaben,  welche  der 
UOrder  Verein  xom  Wohle  dar  Arlieiter  und  an  Staats- 
ood  OoDwiadelaat«B  ta  tragan  hatte:  1.  die  Baiträge 
snr  Krankenkasse  der  QQttenarbeiter  87  32 1 ,07 (gegen 
SB808.98  in  1892/98);  8.  die  Beitr&ge  zur  Fenaioaa- 
kaaaa  dar  UOttaiiacbaitar  49884,7»  (480H01)i 


3.  die  erhöhten  Krankengelder  fQr  Terletzle  Arbeiter 
nach  §  5  des  Unfall-Versicherungs-Gesetzes  2588,55  >Jl 
(22r)r),.S.')) ;  4.  die  Unler.-^liltzungen  infolge  des  Hafl- 
idlichtfc'es.  l/e.s  U4*i7,2.S  .^^  ( Kl t50r.,28) ;  5.  die  L'nfall- 
versicherungsheiträge:  a)  fQr  Hüttenarbeiter  »52 054,97 
(77 105,68),  b)  för  Bergarbeiter  26889,32  OK  (26  887,72) ; 
6.  die  anfserordenüichen  Unterstützungen  fQr  Hatten* 
und  Bergarbeiter  6744,20  J(  (2305);  7.  die  Beiträge 
snr  KoapfMchafiskaaaa  41 081<4&  Jü  (48688,80h  &  dia 
Bdirflg«  anf  Omnd  dee  Intaliditlta-  und  Altanver* 
Sicherungs-Gesetzes:  a)  filr  Hattcnarbalter 86 669.31 
(28  849.93),  b)  fQr  Bergarbeiter  9398,40  Jt  (9048.00) ; 
9.  Staatssteuern  (Grund-,  Geh&ude-  und  Gewerbesteuern) 
47 14.63  ..€(4693,99);  10.  Bergwerkssteuern  2.3  .'.59.38 
(25  479,86);  II. Gemeindesteuern  19456,60. ;2i.u'J  1,50). 
Summa  321269.95^  gegen  321542.05  .*'  in  1892,93. 

Das  verfügbare  Vermögen  der  Krankenkasse  be- 
tragt 58  990.17  und  du  der  fensioflakasse  578453,15  JT 
gegen  39055,78  und  557  liJSlS  A  am  Scfaluaia  des  aa- 
schlft^{ahrca  1898/9S.  Zur  AuAiahiD«  in  daa  Hatten* 
Hospital  kamen  260  kranke  Arbeiter;  davon  sind  8 
gestorben,  221  als  genesen  oder  aus  einem  anderen 
Grunde  entlassen  und  Iii  in  l'Oege  verblieben.  Pen- 
sioiisbereclitigto  Personen  w[;ren  vorhanden  475  inva- 
lide Arbeiter  und  494  Willwen;  Erztehungsgelder 
waren  zu  zahlen  fdr  412  Kinder  Die  Gesaminlaus- 
gabe  dieser  Leistungen  betrug  158191,10  vtt  gegen 
158500.21  Ol  in  1892/93. 

Auf  (iewinn-  und  Verlust- Conto  ist  der  Verlust» 
Saldo  des  Voijahrea  mit  8404  574,89  Jt  ans  dem  durch 
die  AcÜen-Con Version  eizielten  Bucbgewinn  gedeckt. 
Der  Ueberschufs  der  Einnahmen  von  2247255,20  .iK 
gegen  die  Ausgaben  von  1184  45t5.16  c#  beträgt 
1062799,04.^.  Hiervon  sind  799710.75  zu  Ab- 
schreibungen verwendet,  ao  dafii  ein  Rast  hleiht  von 
268088,29  uT.   


WantttllMh«  Btnhlwerke,  AetlMgMellachaft  n 

Bocham. 

Dem  Geadilftiberisht  Ittr  1898/94  enbiehmen  wir: 
aUnaere  im  Torigj&hrigen  Geschäftsbericht  aus- 
gesprochene   Erwartung    bezOglich    der  weiloren 

gflnsligen  Entwicklung  unseres  (j'nternehinfns  findet 
durch  das  Ergebiiifs  der  diesjähi  igen  Bilanz  ihre 
Volle  Re.-<läligung.  Der  ausweislich  der  Bilanz 
erzielte  Reingewinn  beträgt  371)204,99  ,M  gegen 
166  798,39  .#  im  Jahre  1892/93  und  128  421  im 
Jahre  1891j92.  Das  als  recht  oOnslig  zu  bezeichnende 
Resultat  unserer  diesjährigen  nianz  ist  lediglich  dar 
gaaonden  Weiterentwicklung  onaerea  Untamehneas 
an  verdanken,  die  sieh  insMsondere  In  einer  erheb- 
lichen Verminderung  der  Selbstkosten  geltend  gemacht 
hat;  denn  die  Geschäftslage,  auf  deren  Danieder- 
liegen wir  schon  in  unserin  vorigjührigen  Bericht 
hingewiesen,  war  im  letzten  Jahre  keineswegs  eine 
bessere  geworden,  sondern  halte  sich  insofern  noch 
ungünstiger  gestaltet,  als  die  Preise  der  Rohmaterialien 
gestiegen,  die  der  Fertigfabrica te  dagegen  gefallen 
waren.  Ea  aiod  im  abgelaufenen  Gescbäft^iabr  pro- 
ducirt  worden:  etwa  47000  t  Stahl-  und  PluAeiian- 
hlAdca  «gen  44000  t  im  Jahra  1892/93  sowi«  alwn 
88000t  walsfabrieate  nnd  SehmledestQcke  gegen  35400 1 

im  Jahre  1892  0-5,  Du  '.vir  tn.t  ilen  viuhandenen 
Anlagen  eine  erlielilich  iiöliere  riudacliun  zu  erreichen 
imstande  sind,  sd  \\  u  m  unser  f!eslrcl)eii  darauf  gerichtet 
bleiben,  unser  Alis.ilzgebict  nach  allen  Richtungen  hin 
möglichst  zu  erweitern.  Die  Aussichten  für  das 
laufende  Geschäftsjahr  sind  im  Hinblick  auf  die  vor- 
liegenden Bestellungen  als  recht  befriedigende  zu  ba> 
leichnen.  Hit  Ganugthuung  kAnnen  wir  hierbei  con- 
statiren,  dab  varmOga  der  QaaHttt  unaarer  Fabrieat« 
unser  Kundenkreis  sich  fortwährend  vergröbert 

Wir  schlagen  der  Oeneialversammiung  vor,  den 
die^lhrigan  Reingewinn  von  876  804,99  wl  in  folgender 
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Weite  lur  Vorthcilung  zu  bringi-ii :  llohorweUting  an 
den  geselzlichen  H«tervefonds  18äl0,2')  -M,  lieber- 
Weisung  an  lieo  OispoNÜonsrotids  600O0  Grati- 
fleation  an  Beamle  u.  •.  w.  &000  Verlragliche  uod 
BUtntariMrhe  Tantiimen  S7 231.04  uT.  \%^t%  Ditri> 
deodo  250000<4',  Vortrag  aurneue  Rechnung5I73,70tJ'. 
zuaammen  376204,99.^.  Falls  die  Geaeralversainmluag 


vor8teliend(>m  Vorschlag  (temAf*  beschliefsen  sollte, 
sind  aUdann  seit  di>r  im  Hui  1891  erfolgten  Betriebs* 
eröffnung  unseres  Werks  insgesamml  auf  Anlagccootj 
zur  AbachreibUDg  gebraoht  6'i7Sä5.88  tud  dem 
RMertefoiidt  und  IbnliehM  Conti  tptgesaniait  Ober' 
wiMeo  146  !»71^  wT.' 


Tereins-Nachrichten. 

NordwsitlfcheGruppedMVeraiittdMtubtr  I 


Elsen-  und  StabHndiistrieller. 


In  dorn  auf  S.  lOOft  von  .Stahl  und  Eisen'  ab- 
gedrucklen  Protokoll  Ober  die  Hauptversammlung  der 
NordwMUiehen  Gruppe  ial  unter  den  Namen  der  in 
die  Oommiaafon  »ir  Bertthung  weilerer  Tarif* 

erm^fsigungen  für  Erztransporte  gewitlilten 
Herren  infolge  eines  bedauerlichen  Druckfehlers  der 
Name  des  Hrn.  (^uiniiier/i'  nratli  Wcylaiid  nicht  gonaniil. 
Die  betreffi-iulo  (;<)iiiiiiis>;()ii  lio.^l'-ht  voll75hli!J  au«  den 
HH  Geh.  Hatli  Jciuke.  (^'Hcralilirccior  Hr.iuii-,  Cont* 
merzienralli  C  Lueg,  CuuimerzieaiHlh  Weylund  und 
Dr.  Beamer.         Die  GescUfiflHlührung: 

Jüfiimer. 


Verein  deutscher  Eiseohüttenleute. 


Aenderungen  im  Mitgtleder-VerzeichnUs. 

Kaiser,  R.,  Ingenieur,  DooawtU  bei  Leobeo  (Steiermark). 
MUlfr,  £\ftU,  Belriebedireclor  des  Blecbwaliwerks. 
UereoMdt  DQMeldorf,  ImmennaBBitr.  9t  i- 


Toppe,  G.,  Direltore  dell' acciajeria  di  Dafoor  & Brano, 
Bolianeto  presso  Genova  (Italien). 


I 


EiMnbttlle  OberiehlMton. 

Die  ordiT  II  ■  II. lupi Versammlung  fiiidol  am 
Sonnlag  den  li>.  üecember  1894,  Nacbmitlags  2  Uhr, 
im  Pwrkbfttel  tu  KOaigsbOtle  atatt. 

1.  Aenderung  des  §  4  der  Salzuogea.  Es  wird  vor- 
geschlagen, dafs  der  Vontud  von  Jelst  ab  tos 
9  Milghedern  bestehL 

2.  Ablegong  der  Jabretreehnnng. 
S.AuMeUung  des  VoraoMblagt. 

4.  Voretandfiwabl. 

5.  J!eiiha(litmi^"'n  bei  der  ViTsvcn<liint;  vnn  Slahl 
und  EiM-n."'  Vortrag  des  Hni.  DiiHi-lor  I, c c  Ii  ii e  r, 
l.auralnltti- 

<!.  ,!)!>•  ni  u.  rt'ti  HoHtrebungen  zur  Her^teliuiig  hoch- 
kiiiilteti  h  lurst  isens.*   Vortrag  des  Hrn.  Gebejoi- 

rallt  IVofi'ä^ur  Dr.  Wedding,  Uerliu. 
7.  .Tiegelgufsstabl  und  dessen  Fahricalion.'  Vortrag 

des  Hrn.  Ingenieur  Peiper^  KismarckhQtte. 

Die  genieinscliafUiclie  Festtafel  tindet  um  5  Uhr  statt. 


Die  nilchsto 

HauptversanunlUDg  des  Vereins  deutscher  EisenliiitteDleute 

findel  statt  am 

SmntM  den  13.  Januar  1895 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung^. 

1.  GetcfaifUiGhe  üitUieilungen.  2.  Neuwahlen  des  Vorstandes.  3.  Berichterstattung  über  die 
FtrtMliritte  i»  dMrtMhui  KiMmminim  Mit  dem  Jibrt  1882. 


-»^cö-  
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tahl  und  Eisen. 


40  Pf. 

fUr  41« 
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M 


fflr  du 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 


ogtmimm 


Bediglrt  von 

Ingenieur  E.  Sclirödt«r,  „ui  Generalsecretär  Dr.  W.  Beomer, 

QMcbtfbfahrer  lie»  Vereins  deutscht rEisenliüUeiileuit,        GmhlflsfQhrer  der  nordwestlichen  Grupp*  d«t  Vtrtint 
m.  A     *   1.  t.  *.     «m.  t  <#utscher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller, 

rar  den  tMüniichtti  Theil  (ür  den  wirtliscliaaiichen  Ttjeil. 

OommlMlOM-VwlKC  von  A.  Bkr«l  1a  POt— Idort. 


24. 


15.  Dcceinbcr  1894. 


14.  Jahrgang. 


Das  Scheiblersche  Yerfahreu  im  Thomasprocefs,* 


|St>^as  Scheibimche,  durch  Deutsches  Reichs- 
^1^1?  patent  Nr.  84416  geschätzte  Verehren 
^X^J^'^  in  dieser  Zeitsclirift  zuerst**  als 
rw<^c;^  Auszug  aus  der  Pateutschrift  erwAhot. 
Der  PateDtaitfprucb  lautete: 

•Bd  der  Darstellung  von  Stahl  and  Flufs- 

eisen  aus  phosphorhaltigem  Roheisen  nach  dem 
durcli  Patent  Nr.  12  700***  geschützten  Ver» 
fahren  die  Fabning  des  Proeesses  in  der  Art, 
dafs  zuerst  phospliorsäurereithe,  aber  eisenarme, 
bereits  homogene,  flüssige  Schlacke  unter  Ein- 
wirkung eines  Tbeilquantums  der  basischen  Zu- 
schlüge  gebildet  und  erst  während  der  Nach- 
blasezeit  abgegossen  wird,  und  alsdann  der 
Proeeb  anter  Bildung  einer  eisenreichen,  aber 
photphorsäurearmen  Encischlacke  behufs  Erspar- 
nib  an  basischen  Zuschlügen  und  Erzielnng  cioei 
heibercD  Melallbades  beendet  wird." 

Wie  in  der  Patentschrift  beschrieben  ist, 

sollte  das  Verfahren  in  der  Weise  ausgeführt 
werden,  dafä  von  dem  für  den  Procefa  erfor- 
derlichen Gesammt'Kalksuschlag  zu  Anfang  etwa 
-  bis  ^'u  in  die  Birne  gegeben  und  nunmehr 
SO  lange  geblasen  wird,  bis  die  KohlenstolT- 
linien  Terschwonden,  d.  h.  fast  aller  Kohlen- 
stofT  und  der  gröfste  Theil  des  Phosphors  ent- 
fernt ist.  Es  wird  alsdann  die  entstandene  Schlacke 
abgegossen,  das  fehlende  Drittel  bis  ein  \iertel 
des  Kalkzusclilags ,  möglichst  hoch  erbiltt,  in 
Hie  Hirne  gegeben,  diese  aufgerichtet  und  nun  so 
Ende  geblasen. 


*  Vorgctrafren  vnr  der  Vcrsanirnliinp  iJer  .Eisnn- 
lifllte  DOssebiorf*  ani  14.  Novbr.  von  E.  Schrfldler. 
"  Vergl.  .Stahl  und  Eisen'  1886,  Aprilhefl,  S.  267. 
***  Es  ist  dies  dasgnmdlegendePatenttron Thomas. 
XX1V.I« 


In  einem,  im  Jahre  1886  vom  Erflnder  des 
Verfahrens,  Geh.  Rath  Prof.  C.  Scheibler, 
vor  der  Deutschen  Chemischen  Gesellschaft  ge- 
haltenen Vortraff  über  die  Herstellung  reicher 
Kalkphospliate  in  Verbindung  mit  einer 
Verbesserung  des  Thomasprocesaes  wurden 
als  Vortheile  des  Verfahrens  angegeben  : 

1.  Das  tiesam mtzuschlagsquanlura  wird  auf 
mindestens  xwei  Drittel  des  lieim  bisherigen 
Procefs  angewendeten  reducirt. 

2.  Die  Blasezeit  wird  verringert,  da  die  che- 
mischen Operationen  sich  rascher  Tollztehen. 

3.  Das  Roheisengewicbt  der  einzelnen  Chargen 
kann  höher  als  bisher  gehalten  werden. 

4.  Der  Abbrand  wird  geringer  als  bisher. 

5.  Ileitserer  Gang  der  Chargen,  infolgedessen 
sehr  dünnflüssiger  Stahl. 

6.  Die  Entphosphorung  wird,  ohne  den  Eisen- 
abbrand zu  vermehren,  viel  weiter  gelriebstt, 
als  nach  der  bisherigen  Metbniie. 

7.  Man  erhüil  als  Nebenproduct  zwei  Sorten 
Tim  Schlacken,  von  welchen  die  zuerst  ab* 
gegossene  die  Hauptmassen  der  gebildeten 
Phosphorsäure,  dagegen  nur  geringe  Mengen 
Eisen  enlhilt,  wihrend  di«  zweite  ScUacke 
die  Hauptmenge  des  verbrannten  Eisens, 
dagegen  wenig  Phosphdrsäure  enthält. 

Das  Scheiblersche  Verfahren  war,  so  ist  aus 
demselben  Vortrag  ersichllicli,  zu  jener  Zeit  beim 
Hörder  Verein  bereits  in  l&ngerer  Betriebsperiode 
erprobt  worden.  Es  warde  damals  ein  Rohdsen 
mit  etwa  0,5  ^  Si  ind  3,75  P  verbissen.  Als 
Analysen  der  Anfangs-  und  Endschlacken  werden 
angegeben,  wobei  jedoch  letztere  nicht  reine  End- 
schlacken,  tondem  ein  Gemisch  aas  Schlacke  I 
und  U  warso: 
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tS.  n«?reiiiher  1894. 


Schlnrli  1^  I. 


UM 
88.10 
28.95 

S1.29 

31.50 
32,59 


Sio, 

MS 

5.45 
4.46 

4,5Ö 
5.19 


17,79  4.29 


CaO  UfO 

&S.06  a.7ö 

62.27  4.78 

51,&2  4,80 

.<>R.8ä  2.54 
60.72  — 

Schlacke  II. 

41.78  r,M  19,09 


Fe 

h.lb 
6.24 
8.82 
8,56 
l,FO 


4^8 
4,08 


44,60 
«1.49 


16.10 
17.36 

Bei  xwei  Chargen 


2.14  24.01 
53t  19.75 

fand 
SiO» 


4,48 
4.42 

4.45 

Mn 

8,26 
8,85 


Ca3 
0,96 
1.1» 
1,24 


Blalir.  AiMdl«)' 


0.83 


03t 


man 


i       H.       1.      n.     t:  iT^ 

27,6.'">  17.:iO  4,89  2,96  4.50  22,16 
29,67     16.03     4,45     2,74     4,77  23,65 

Die  Cnparnib  an  ZaBehlagalcalk  wird  dabin 

bezeichnet,  dafs  dort,  \vn  man  hislier  i  lneu  Kalk- 
zutalz  von  18  ^  der  Rohdseiiincnge  nölhig  halte, 
ea  mehr  als  ausreiehend  ist,  nur  12  %  anzuwenden. 

Dies  wird  durch  Gusl.  Hilgenstock  be- 
stätigt, welcher  in  eitieni  vor  dem  Verein  deutscher 
EisenhOttenleute  gehaltenen  Vortrag*:  Ueber  die 
Zusammensetzung  der  Thomasscliiacke 
and  ihre  Begründung  sich  wie  folgt  aussprach : 

■  Wir  liabcn  aus  der  Zusammensetzung  der 
Schlacke  crsdien,  durcli  Versache  bcsliligt  und 
mit  dem  Verlaufe  des  'J'l.omasprocesses  in  Fin- 
klang gefunden,  dafs  duj  i'liosphorsäure  mit  vier 
Aequiv.  Kalk  gesättigt  werden  mufs.  Danach 
bestimmt  sicli  aher  der  Kalkhedarf  für  ein  Roh- 
eisen mit  3  ^  Piioiiphor  ohne  weiteres  auf  rund 
11  ^  aeines  Gewichts.  Ein  Ueberflvb  ist,  ab- 
gesehen von  der  Deckung  der  vorhandenen  und 
entstehenden  Kieselsfiure,  nun  einmal  nicht  zu 
umgehen ;  aber  die  FOhrtiDg  des  Processes  nach 


Scheibler  (D.  R.-P.  Nr.  34  416)  Iphrt.  dafs  man 
mit  13,  höchstens  14  %  Kaikzuschiag  die  Eni- 
pho^phorung  eines  Roheisens  mit  8  Phosphor 
glatt  durryiziiffihren  imstande  i^l." 

Den  Kaikzuschiag  beim  gewöhnlichen  Thomas- 
verrahren unter  sonst  gleichen  VerhSltnissen  giebt 
Redner  ehcnf;iM<5  auf  ±  IS  %  an. 

In  Hörde  ist  das  neue  Verfahren,  welches 
in  theoretischer  Hinsieht  ohne  Zweifel  eine  hOchst 
sinnreiche  Ausbildung  des  Thomasverfahrens  vor- 
stellt oder,  um  mit  Professor  J.  Wecrcn  zu 
reden,  bei  welchen  die  Sehei<hing  der  sich  IhI- 
denden  Schlacke  in  zwei  Theile  und  die  ge« 
schickte  VVahl  des  Zeitpunkts  fär  die  Erzeugung 
des  einen  und  des  anderen  Theils  ein  ganz  hervor- 
ragender Meitiiecfriff  war,  bis  vor  zwei  Jahren  in 
Anwendung  gewesen,  dann  aber  eingeslclU  wort'en. 

Mittlerweile  ist  aus  Anlafs  der  bekannten 
sogenannten  Schlacken  -  Procefsverhandlungen  in 
Dortmund  das  Verfahren  anf  einer  Reihe  von  Stahl- 
werken in  theils  kürzere,  (htil;:;  lün^'i-rc  Ausübung 
gekommen,  und  erhalten  wir  aus  den  diesbezflg- 
Hclien ,  zum  Theil  mit  prnfser  Sorgfalt  auffre- 
stellien  Versuchsergebnissen  ein  zur  Beurtheilung 
des  praktischen  Werths  des  Verfiihrens  hOehst 
werthvolle.«;  Material. 

Aus  einem  Bericht  von  Hrn.  Uirector  A.Spau- 
nagel  Ober  auf  dem  Stahlwerk  der  A.-G.  PhOnix 
angestellte  Versuchsreihen  entnehmen  wir  das  Kol- 
geode:  ,4m  19.  und  25.  September  d.  i.  wurden 
im  Thomaswerk  der  Hfllle  PhOnIx  in  Laar  je 
4  Chargen  nach  dem  Scheiblerschen  Verfahren 
geblasen  und  die  von  Scheibler  in  der  Patent* 
schrifl  gegebenen  Torsehriflen  genau  beachtet. 
Die  Blasedauer,  der  Kalkzuschlag  und  die  Ana- 
lysen res  ul  täte  der  Chargen  finden  sich  in  der 
nachfolgenden  Tabelle  zii«ammengestelll. 


Vergl.  .Stahl  and  Eisen'  18ß6.  Seife  5:u. 

Thomasohargen  nach  dem  Scheiblerschen  Patent  34416 

aar  der  Hölt^  riii^nix  m  Ruhroi  t  j;L-b!aaen. 


Bnelehnuog  der 
Chargen 

o 

-S   /  '-. 

K.ilk- 

ü  -  - 
!-  -r 

7  »  -_ 

.}     '   ■  L 

r  /,  ^" 

^lahtprobfl  nach 
dem  II.  Blork 

Stahlprobe  nach 
dein  VI.  Block 

Roheisfiiprobi' 
vor  dem  &ngi«fimi 
in  den  Convertar 

M  ir,. 

kf 

i'  ' 

Mn 

c 

Mn 

V 

Si 

B 

8824 
Gtwfltuil.  V«HSkhMD 

1920 

0,049 

0,434 

8:}26 

8«h«fl»l.  Vorfthr^ti 

I 

3'  : 

.0 !  I 

1  i,ni)':i 

0,046 

0.212 

0,060 

0,038 

0,216 

1,711 

0,740 

0,084 

0.005 

Sdtib!  V,.rr.Llir.'i. 

0,-1 

0,878 

0.064 

0.059 

0.348 

:(:',ln 

Schtlbl  V.rf.ih:.:. 

\v 

•■'  1 

1  IS'.i 

■  III  ni 

0,052 

0.252 

0,057 

0.234 

8cb«lbl.  Varfiüiran 

S.S77 
CflMUltil.  Vcrffthrva 

11"  .■ 

■  * '  1 

-■"i'i  :  -i:in 

M.III,.! 

'■,i.m;-1 

0,0.37 

0,272 

'M  1-J 

0,064 

0.033 

;!'.:^ 

1-.' . 

'■."■''■2 

.  1  1  r_>  i 

i',:-;';-i 

II.''I1J 

iV>L'-t 

<>:r.(i  .0,088 

ö,.'->12 

o,or,ti 

9eh«nil  V,,l:LLMri 

■ 

'  ,  'J  1  1  '  • 

1 1  1 1 1  '.1 

O.iiJ? 

;,Mi."i 

IMIHI 

0,(1 4(i 

:i.-,s] 

1  '■. '  . 

•-'^i'i  f  .(in 

11, M 

1  l,(lr;  ) 

,i 

'.iiilt  0,r>l  ) 

1,111 

U.DT.'i 

0.0.12 

Sciraibl.  V«rlkbrra 

16, Ji 

U.27Ü 

0,u24 

*J.434| 

0,426 

u,oa2|U,5^6 

1,150 

0,U7ö|U|OI8 

*  Ihttera  GharBS,  daher  weniger  Kalk. 
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Die  ScbUckenanalysen  ergaben  im 


DurctucboiU  voa  dan  Chargen 
8826^  8S27,  8898,  88S9 
L  n. 
23,92         P^Ok  17,11 
5,38  SiOi  3,13 

51,54         Gh  0  4i,H0 
5,.>8  Mii 
6,22  Fe  20.»W 


Durchschoitt  Ton  den  Chargeo 
8578.  8580.  8581,  8588 


und  somit 
im  OesammlidiiircbflehniU 


L 

28,67 

5.0.'> 

Ü.75 


PfO» 

SlOt 

in  0 

Mn 
Fe 


IL 

15.07 


L 
28,79 

r),i7 


FiO» 

IIa  U 

Mu 

Fe 


U. 
16,09 

S.ll 

47,06 
5,02 
19.2» 


Zum  Vergleiuli  wurika  mi  Ueii  gciiannteo 
Tagen  aucli  gleichzeiti|$  2  Chargen  nach  dem 
gewöhnlichen  auf  der  Hülle  i'hönix  üblichen 
Verfahren  geblasen,  und  die  herbei  gewonnenen 
Rcitttlate  «benfRll«  mit  in  <lie  Tabelle  aufteoocnoieD. 

Zum  Vergleieh  der  beiden  Verfabrea  wird 
folgende  Berechaong  zu  Grunde  gelegt: 


Der  heutige  Marktpreis  des  gebrannten  Kalkei 
beträgt  1 1  f.  d.  Tonne.  Der  Kalkzuschlag  für 
eine  Charge  von  12  t  Kobeisengewichl  beläuft 
sich  durduehoUtlieli  beim  PMfna-VerfalireD  auf 
i,»  (. 

Drmua.cli  entstehen  Kosten  durch  den  Kaik- 
verbrauch  1,8    11   19,8      i  heutige  M«rktpreiB  eiotf  derartigen  Schlacke  be- 

Dir  Kalkzubclilag  bei  dem  Scheibler-  j  i^^^i  20  t^.     Da  nun,   wie  bereits  oben  an- 

Verlahren  beträgt  0,050-1-0,4^1=  !  gegeben,  2,7  l  Scblacken  per  Charge  gewonnen 


Es  findet  sich  also  ein  Minderabbrand 
zu  Guosleii  des  Scheibler-Verfahreos  voo 

0,378  —  0,329  l  =  0,049  t 

f.  d.  Charge.  Die  Charge  ergiebt  durch- 
scbnittltcli  10,2  t  Robelahl,  demoaeb 
wird  a.  d.  Tonne  Stahl  nach  Scheibler 

0  049 

weniger  an  Eisen  verbrannt      ^  •  =  0,0048 1 

Bei  ei  III  III  Prt'i.-c  di^s  (lüäsigen  Stahls 
von  60  f.  d.  Tonne  beträgt  der  Min- 
derabbraud  nach  dem  Seheibler-Ver- 
fabren  f.  d.  Tonne  Stahl  0,0048  ■  60^^^288^ 

III.  KotlMNrMlmiing  der  ScMick«. 

Der  Durchschnittsgehalt  an  Pho?phorsäure 
beträgt  bei  der  Pböiux- Schlacke  Der 


1.28  t  tür  die  Charge  von  12  t  Rob- 
eieeneiusats.  Demnach  Kosten  dee  Kalke« 
1,28  •  11   

Demnach  Miuderverbrauf  h  beiniScheibler- 
Verfabreo  

Da,  wie  angegelten ,  das  Kinsat/- 
gewicbt  einer  Charge  von  Hohetstrn  12  t 

betrigl,  eo  iet  die  Kalkersparnifs 

5,78 


werden,  ertiette 
2,7  •  20  Ji^ 


PWoix  für 


dieiea  Quantmn 
54,0  ^ 


5,30 


beim  Soheibler-Verfabren 


12 


oder  a.  d.  Tonne  Siabl  bei  einem  Gbar- 

5  72 

gengewicht  von  10,2  t  Stahl  — 
U  d.  Tonne  StabU  ' 


0.48, 


0,56 


20,275  Jf 


IL  KMtenlMnclmuiig  des  Abbrandei. 

Nach  dem  Ph  5  n  i  x  •  Ve  r  f  a  h  r  e  n  hat  die  Thomas- 
schlacke  einen  Durchschnittsgehalt  von  14  ^  Fe. 
Die  bei  einer  Charge  fallende  Schlackenmenge  be- 
hrigt  dorebachmltlich  2,7  t,  so  d«b  sieh  der  Eisen* 

,2,7  14 


abbrand  demnach  auf 


100 


t  stellt  =  0,878  t 


Nach  dem  Scheibler-Vcrfahren 
hat  die  Schlacke  1  ein  Gewicht  von    .  0,725  t 
ihr  Eisengehalt  beträgt  laut  Analyse  =    6,54  ^ 
die  Schlacke  II  hat  ein  Gewicht  von       1,465  t 
ihr  Eisengehalt  bcträgl  laut  Analyse  =  19,29  ^Ift  Fe 
Der  Abbrand  un  Fe  :>teiU  dich  demnach 

0,047  t 


hei  der  Schlacke  1  auf 


bei  Schlacke  II  auf 


t.465  •  19,29 


t 


t  .  .  =  0,282  t 


demnach  Gesammtabbraud  au  Fe  — 

0,047  +0,282  i  ^  0,8291 


oder  f.  d.  TonoeStahl  boiPhSnix  ^  -  _ 

Das  beim  Scheibler -Verfahren  ge- 
wonnene Schhickenquanlum  1  hat  ein 
Gewicht  von  0,725  t  bei  dnem  Phos« 
phorgehalt  von  durchschnittlich  23,8  ^. 
Der  Marktpreis  einer  derartigen  Schlacke 
beträgt  heute  89,0  c^,  demnach  eriielte 
man  aus  dwser  Schlacke  I  0,725 
*  3«^y0  t'i^  —  • 
Das  Schlackenquantum  II  bat  ein  Ge> 
wicht  von  1,465  t,  der  Durchschnitts- 
V,'ehaU  an  Pliosphorsäure  helrägt 
lt>,i  Wird  lui-  diese  Schlai-kt;  cia 

Preis  von  22  <^  angenommen,  so 
würde  man  erzielen  für  Schlacke  11 

1,465  •  22  U«—  32,230  , 

Demnach  Gesammterlfie  f.  d.  Scheibler' 
Schlacke  28,275  +  82,230      =   .  60,505  , 

oder  f.  d.  Tonne  SUhl  =  ^"'^^  =»    5,93  , 

Der  Mehrertrag  beim  Scheiblerscben 
Verfahren  stellt  sich  also  auf  5,U3 
—  5,80      f,  d.  Tonne  Stahl»  .  ■  . 

Nach  diesen  Berechnungen  erzielt  luin  zu 
Gunsten  des  Scheiblerschen  Verfahrens  eine  £f 
sparnils  von: 

I.  KalktüscMag«0,56 

II.  Abbrand  ü,2<»  , 
HI.  Schlacken     =  0,63  , 

a.  d.  Tonne  Stahl.  1,48  «df 
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U«ber  den  Verlauf  des  Verfahrens 

ist  Folgendes  niilzutheilen : 

Erzeugung:  Nach  dem  PhSnixverruhren 
wurden  in  24  Stundetrdarcbschnittlich  60  Chargen 
zu  je  10,2  t  Stahl  geblasen,  nach  dem  Scbeibler- 
Verfahren  würden  aber  nur  TiO  Chargen  7U  er- 
zielen sein,  da  eiiio  Verlängerung  der  Chargen- 
dauer von  etwa  3  bis  4  Stunden,  die  durch  das 
Abschütten  der  Schlacke  I  entsteht,  nöthig  ist; 
CS  wird  also  eine  Mindererzeugung  von  10  Chargen 
oder  16,67  f(  eintreten.  Bei  allen  jenen  Werken, 
welche  nicht  Aber  SO  Chargen  blaspn,  aber  üon?l 
mit  Ähnlichen  Verhältnissen  wie  Phönix  art)eiten, 
wflrde  diese  Mehrblaseseit  keinen  stOrenden  Ein- 
Qufs  auf  die  Selbstkosten  haben,  >la<:ogen  wOrde 
der  oben  angegebene  Gewinn  bleiben. 

Kalkzuschlag;  Durch  den  geringeren 
Kalkzusclil.-ig  heim  ScheiMi.T -Verfahren,  also  das 
geringere  SchlackecquaAluiu ,  welches  bis  zur 
Temperatur  des  Stahles  za  erintsen  ist,  wird 
selbstversiandlich  dem  Stahlbade  weniger  Wirme 
entzogen.  Es  ist  hierin  ein,  wenn  auch  un- 
bedeutender Vortheil  zu  suchen,  welcher  aber 
in  Zahlen  auszudrücken  nicht  inughch  ist. 

Slahlqualität:  Die  BescbalTenheit  des 
beim  Scheibler-Vcrfahren  gewonnenen  bluhl::  ml 
dem  Phönix  stahl  vollkommen  gleich  wert  h  ig  in 
Bc7up  auf  chemisj'he  und  physikalische  Eitzen- 
Schäften.  Das  Verfahren  selbst  wurde  ohne 
jede  Schwierigkeit  von  der  ersten  bis  zur  letzten 
Charge  ausgeführt  und  haben  sieh  hierbei  keinerlei 
Anstände  gefunden." 

Ans  den  lliltheilunfen,  welche  Hr.  Coromerzien- 
rath  C.  Lueg- Oberhansen  vorbrachte,  sei  her- 
vorgehoben, dafs  auf  Gutebotfnungshütte  eine  Reihe 
Ton  SO  Versuchschargen  erblasen  worden  war, 
und  aus  einem  Gulacliten  darüber  von  Hrn.  Ober- 
ingenieur Merker  Nachfolgendes  wiedergegeben: 
.Diese  Versuchsehargen  wurden  in  der  Zeit 
vom  17.  bis  29.  September  d.  J.  in  unserem 
ThoroaS'Stahlwcrk  erblasen  und  zwar  nicht  der 
Reihe  nach,  somlcm  zwischendurch  im  gewöhn- 
lichen Betrieb,  um  einen  sicheren  Vergleicb 
zwischen  den  beiden  Arl)ells\veiscn  7ii  przielen.  ; 
In  dieser  längeren  Periode  konnte  das  Scheiblersche 
Ver&hren  bei  heifsem,  mittlerem  und  kaltem  | 
Gang  der  Hochöfen  beobachtet  werden  und  uns 
ein  gutes  Bild  Qber  den  Werth  bei  unseren  üe- 
triebsverhiltnissen  geben. 

Was  zunSchst  die  Qualität  des  nach  diesem 
Verfahren  erzeugten  ätahls  anbelangt,  so  lassen  i 
die  Analysen  auf  KoblenstotC  Mangan  und  Phosphor 
nichts  zu  wünschen  ührij:;   die  nieirlimärsii.-keil  I 
ist  sehr  zufriedenstellend,  der  i'hosphorgehalt  in  | 
H6he  von  durchschnittlieh   0,05  ^   ist  sogar  | 
niedr  iger  als  der  durchscluiittliche  Phospliorfehall 
der  gleichzeitig  erblasenen  gewöbnlicbeu  Cliargen,  i 
welcher  0,061  fi  betrug.  I 
In  Bezug  auf  das  Giefsen  und  Walzt  !;   iieser  i 
Versuchsehargen  ist  su  bericbleu,  daCs  die  ersten  | 


I  Chargen  nicht  so  gOnstig  ausgefallen  sind;  dies 

I  ist  allein  darauf  zurQckzuführen ,  dafs  die  Be* 
handlung  dieser  Chargen  zuerst  erlernt  werden 
mufste.  Es  stellte  sich  heraus,  dafs  diese  Chargen 
einen  sehr  hohen  Schroltzuschlag  erforderten, 
weil  sonst  der  Stahl  zu  heifs  fertig  wurde,  sich 
infolgedessen  unruhig  gofs  und  dadurch  weiter 
ein  gutes  Auswalzen  bseinIrBchtigt  wurde. 

Wird  der  Schrottzusalz  in  rlchlit;er  Weise 
gehandhabt,  so  ist  die  Qualität  des  nach  diesem 
Verfahren  erzeugten  Stahls  auch  in  Bezog  auf 
das  Giefsen  und  Walzen  eine  durchaus  gute,  in 
Perioden  kalt  geltenden  Eisens  sogar  eine  ent- 
schieden bessere  als  diejenige  des  in  gewShnticber 
Weise  erblasenen  Stahls. 

Die  Blaseseit  dieser  Versuchsehargen  war 
etwas  grOfser  als  im  gewShnlichen  Betrieh,  dies 
liegt  hauptsäcldlch  an  der  langsamen  Bewegung 
unserer  Converter.  Das  Abgielsen  der  beiden 
Sehhcken  erfordert«  ebettfalh  etwas  mehr  Zeit, 
da  unsere  Convertermündungen  schwer  zugäng- 
lich sind  und  eiu  rasches  Abgicfsen  der  Schlacke 
erschweren.  Bei  entsprechender  Einric-Iitung  wird 
durch  das  sweimallgc  Bhueu  und  Abisi(fsen  der 
Scidacke  eine  nur  unwesentliche  VerzdgeniBg 
der  Chargeiidauer  eintreten. 

Ob  die  Converterwandungen  und  Oüden  durch 
dieses  Verfahren  mehr  als  bei  gewülmüi  liem  !5e- 
trieb  angegriffen  werden,  läTsl  sich  erst  durch 
einen  längeren  ununterbrochenen  Betrieb  nach 
diesem  Verfahren  feststellen.  Die  Versuchs- 
ehargen haben  nichts  m  dieser  Üexiehung  er« 
kennen  lassen. 

Dasselbe  trifft  auch  für  die  Feststi  Ihinp  eines 
geringeren  Abbrandes  zu.  Jedenfalls  erliölit  der 
oft  bedeutende  Schrottzusalz  das  Ausbringen  an 
fertigem  Stahl  nicht  unwesentlich.  Der  Ahhrand 
von  diesem  Schrott  wird  aber  naturgemäfs  kleiner 
sein  als  von  einer  gleichen  Menge  Roheisen. 

Bei  den  ersten  Versuchsehargen  betrug  der 
Minderverbrauch  an  Kulk  etwa  19  j^,  bei  den 
übrigen  15  %  gegenüber  dem  gewöhnlichen 
BctrM). 

Die  erste  Schla*  ke  hat  sich  durchweg  seihst 
in  sehr  kail  gehendeu  i'eriudea  gut  abgiefsen 
lassen,  war  also  flüssig  genug,  was  bei  der  End- 
schlacko  der  unter  gleichen  Verhältnissen  er- 
blasenen gewöhnlichen  Chargen  nicht  in  gleichem 
Mafse  der  Fall  war.  Die  Analysen  der  beiden 
Schlackensortcn  geben  im  Durchschnitt  (Qr  die 
60  Versuchschargen  folgendes  Bild: 

I.  Schlucke  II.  Schlacke 

27,20  Jfc  16.79  JIÄ  P,Oj 

7,45  .  19,89  .  Fe. 

Die  Mengenverhältnisse  dieser  Schlackensorlen 
stellen  sich  für  diese  Versuchsehargen  wie  'U  zu  "le,. 

Bei  besserer  Zugänglichkeit  der  Gonvertsf» 
mündungen  und  bei  demcntsprechendcr  Möglich- 
keit eines  besseren  Abgiefseos  der  Schlacke  wird 
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lieb  dies  Verhittirib  ni  Gunsten  der  enten 
Schlacke  Tcrschicben. 

Auf  Grund  dieser  Versuchschargen  las^scn  sich 
bestimmt  folgende  Vortheile  des  Scheibkracben 
Verfahrens  aufstellen : 

Geringerer  Kalkverbraucli, 

Erzeugung  wertbvollcrer  Schlacken, 

GrObertfr  Znisli  tod  Schrott, 

Erzeugung  von  gutem  Stahl  in  luUt  gthendeo 
Perioden.* 

Auf  den  Rheioiseben  Sublwerlten  in 

Meidericb  wurden  ungefähr  glcich/pitig  pinigc 
Versuchsreihen  ao^eslellt.  Der  von  Hrn.  über- 
ingenienr  von  Kriwei  dtrOber  eretaltet«  Beriebt 
iaillete  folgendermaßen: 

«Sftmiullicbe  Cbargeu,  dereti  Gewicht  8  bis 
10  t  war,  wurden  in  der  Weise  hergestellt,  defs 
von  Anfang  ati  1000  kg  Kalk  in  den  Converter 
gegeben  wurden.  Nachdem  das  Nacbblesen 
2  bis  8  HIoolen  gedauert  hatte,  wurde  die 
Schlacke  soweit  als  möglich  abgeschüttet,  darauf 
200  kg  Kalk  nachgesetzt  und  noch  etwa  1  Minute 
geblasen.  Ol«  ersten  Schöpf-  und  ScbJackeu- 
proben  wurden  bei  der  Unterbrechung  besw. 
vor  dem  ersten  Sclilackenahschütteii  genommen, 
die  zweiten  Troben  nacli  ik'endiguny  der  Chargen. 

Aufser  diesen  Cijargen  wurden  noch  eine 
gan7.e  Anzahl  in  gleicher  Weise  hergestellt,  ohne 
die  Proben  zu  analysiren,  um  ein  Urtiieil  über 
das  Verfahren  su  erlangen.  Heine  Beobachtungen 
gehen  nun  dahin,  dafs  mit  dem  Scheiblerschen 
Verfahren  eine  weitei-e  Eatpbosphorung,  als  bei 
einuatigem  Kalkzusatz,  unter  allen  Umstlnden 
erzielt  wird ;  das  Verfahren  selbst  läfst  sich  aber 
in  der  Praxis  nur  bei  beifsgehendem  Roheisen 
anwenden,  wril  bei  k&lterem  oder  selbst  bri 
normalem  Cliargengang  die  erste  Schlacke  iiO(  h 
ziemlich  dickflüssig  ist  und  sich  nur  schwer  ab- 
gieben  iSfst.  Durch  das  Nachsetzen  des  frischen 
Kalkes  nndet  eine  starke  Abkühlung  des  Bades 
stall;  ist  nicht  noch  eine  erhebliche  Menge  P 
In  Bade,  so  wird  keine  genügend  hohe  End- 
tempentur  erreicht,  die  Folge  ist  zum  mindern 
die,  dafs  eine  schwere  Schale  in  der  Pfanne  zu- 
rückbleibt, oder  die  noch  unangenehmere,  dafs 
der  Stahl  sich  überhaupt  nicht  normal  gieban 
lafst,  ^-ondern  über  den  Rand  der  Planne  aus- 
gegossen werden  mufs.  Letzteres  passirte  uns 
hei  verschiedenen  Chargen. 

Ist  also  Roheisen  mit  holiem  Sillciuni-  tinii 
Pbospborgehalt  zu  verarbeiten,  überhaupt  heifs- 
gebendes  Etseo,  «o  iet  das  SebeiUersdie  Ver* 
fahren  zu  empfehlen,  denn  durrh  das  Abgiefsen 
der  ersten  Schlacke  und  Nachsetzen  von  frischem 
Kaik  wird  das  Bad  erheblieh  abgekOhit,  denn 
bekanntlich  findet  bei  zu  iiohen  Temperaturen 
nur  ungenügende  und  schwierige  Cntphospboruog 
statt;  dann  wird  auch  zum  Sehlufs  eine  b^ischere 
Schlacke  gebildet,  weil  die  erste  kieselsäure- 
ballige  zum  Theil  entfernt  wurde.    Bei  kiUcr 
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II.  Versuchsreihe. 


Datum 

Chara« 
Mr. 

I.ScbApf-. 
probe 

P 

I.  Set 
Pa 

ilacke 

■2  Scliöfjf- 
P 

II.  Sei 

r« 

ti  tacke 
PA 

Fertiger 
äUhl 

P 

An»- 
bnngen 

in  t 

3.0clober  1894  .  . 

do.           .  . 

do.           .  . 
&;  Oclober  1894  .  . 

4o.         •  . 

do.         •  . 

6028 
Ö0-24 
502.5 
8213 
8V518 

0,537 
0,ö8Ö 
0,207 
0.157 
0,134 

5,03 
6.04 
7,3« 
11.74 
15,65 
5,48 

27,05 
2ti.35 
22,97 
21.68 
19,.18 

UM 

0,075 
0,060 
0,039 

0,0/55 
**,<I47 
Ü,036 

9.«2 
»,61 
19.01 

27.73 

27, h4 
16,21 

22.51 
22,89 
15,44 
11,80 
11,4« 
18,27 

0,090 
0.117 
0,U48 
0.U51 
0.069 
0,U57 

0710 

8868 

7763 
8382 
6088 

im 

gehenden  Roheisen.sorU  n  ist  dagegen   der   ein-  '  für  inöp'ücli ,  dafs  dieser  Zeitverlust  durch  ent- 

malige  Kalkzusalz  vorzuzielieu  uad  eio  luüglichäi  i  sprechende  Betriebsetnricblungeo  zum  Theil  wieder 

schneller  Prooeb  im  Converter  mntastreben,  da  '  eingebniehl  werden  könne.  ErgabdasSeheibleraehe 

sonst  die  Gefahr  des  zu  kalten  Gaages  eintritt  i  Verfahren  auf,  weil  bei  fortgeset/.ti  r  AnA-en  juiig 

uad  daimt  ein  £odprodu(;t,  welches  sich  nicht  j  de««elbeo  unter  den  «utserordeatiich  schwierigen 

zu  guten  Bl5eken  ver^iebea  Iflfitt*                  |  Verblttnlmen  sur  Abftibr  der  SchUick«  eine  V«r- 

Aus  den  Verbandlungen  in  Dortmund  seieu  mehruug  der  Erzeugung  an  Thoniasstabl  nicht 
ferner  noch  iolgeode  Aussagen,  als  zur  Üeur-  :  möglich  gewesen  sei  und  diese  zur  vollen  Br* 
tbeilung  des  praktischen  Werths  des  Scbeiblerscbeu  i  schäftigung  der  Walsenstnifsen  dringend  im  In- 
Verfahrens geeignet,  hervorgehoben.  terease  des  Betriebs  gelegen  hätte. 

Hr.    Dircctür    Sultcmeyer,    wulclicr    von  Hr.  GonnaldirLCtor  Einii  Hulz  ist  auf  Grund 

1885  bis  16'J0  lui  lic-lueb  dca  Suhlwerks  in  theortiliäciit'ii  ätudmiuä  und  ues  lienciilä  eines 

Hörde  Ihätig  war,  erklärt,  dafs  er  das  Scheiblersehe  |  seiner  Stahltecboiker,  welcher  auf  einem  andern 

Verfahren  für  vortlit'illKift  angcsehfii  habe,  weil  SluliKverk    umfassenden    Versuchen    mit  denn 

sich  der  Abbrand  verringere,  der  Kalk  verbrauch  •  bcheiblerscheo  Verfahren  beige  woluil  habe,  der 

•in  kleinerer  sei,  die  fallende  Scblaeko  werth*  Ansicht,  dafs  er  bei  sonst  gleichen  VerfaUtnissen 

voller  sei  und  das  Verfahren  unter  den  diinaligeu  .  immer  dasselbe  bevorzugen  würde;  der  Gewinn 

Verhältnissen  (es  war  noch  kein  hoheisenmischer  aus  dem  Verfahren,  den  er  auf  2      f.  d.  Tunue 

da)  die  Möglichkeit  des  direeten  Convertiren^  ge  j  Stshl  scbitst,  wi  so  erheblich,  dafs  die  Mehr* 

boten  iiahe,   weil  man  dabei  durch   fiegulirun^-  kosten  fiir  entsprechende  Kinrichtimi^'rn  nicht  in 

des  K.alk-  und  nöthigeofalls  Schrotlzusatxca  «ä  i  Betracht  kämen;  bei  dem  Vorhandensein  solcher 

in  der  Hand  gehabt  habe,  der  Versebiedeofaeil  |  Binrichtangen  sei  es  dann  auch  leicht«  dieselben 

des  direct  vom  Hochofen  kommenden  flüssigen  >  Mengen  zu  erzeugen,   wie  beim  gewöhnlichen 

Rohetiens  Hechaung  zu  tragen  und  auch  kftlter  ;  Tbomasveriahren.    Er  ist  der  Ueberzeuguag,  dafs 

gehendes  Roheisen,  das  man  früher  hätte  in  den  !  dies  nicht  nur  fflr  Neuanlagcn  zutrifft,  sondern 

Sand  laufen  lassen  müssen,  direct  blasen  konnte,  ;  dafs  auch   bei  bestehenden   Stahlwerken,  falls 

weil  die  Charge  eben  infolge  Benötbigung  von  nicht  bc;iondere  Verhältnisse  vorlägen ,  man  in 

weniger  Kalk  trotzdem  noch  lieifs  genug  ging,  der  Lage  sei,  durch  entsprechende  Einrichtungen 

Ein  Zeitverlust  sei  unter  den  damaligen  Ver  sich  die  Vortheile  des  Schciblerscben  Verfahrens 

hSitnIssen  deshalb  nicht  eingetreten,  weil  durcii  zu  niitr.e  zti  machen. 

das  direcle  ÜunverLiren  das  Abstechen  aus  dem  Hr.  Gencraldircctor  Meier  führt  aus,  dafs 
Cupolofen  in  Wegfall  gekommen  sei,  welches  |  er  das  Scheiblersche  Verfahren  auf  der  Friedens- 
auch  i  hi^  Miouten  gedauert  habe.  Dadurch  hütte  eingeführt  habe  und  he.ili>iehtige ,  es  bei- 
werde der  Zeitaulwand,  welcher  durch  das  zwei-  |  zubehallcii.  Er  hat  für  die  dortigen  Betriebs- 
nialige  Abgiefseo  der  Schlacke  entstehe,  ongefiUir  |  verbftttntsse  kauu  einen  Zeitverlust,  scblimuisten 
ansgeglichen.  Die  Ausfütterinig  des  Converters  Falls  einen  solchen  von  "'4  Minuten  für  den 
leide  nach  seinen  Erfahrungen  etwas  mehr  als  1  Einsatz,  feststellen  können,  was  er  darauf  zurück- 
beini  ölten  Verfahren.  |  fahrt,  da&  man  aut  FriedenshQtte  stets  einige 
Hr.  Mütlt.nihiector  a.  D.  Klostermann  ge-  Zeit  durch  Probenahmen  und  reines  Abgiefsen 
langte,  nachdem  er  im  Mai  1891  in  den  Hörder  |  der  Schlacke  mehr  als  in  sonstigen,  specieU 
Verein  eingetreten  «rar,  nach  4  monatlichem  Be*  |  rheinisch  •westfAlischen  Hütten  gebraucht  habe, 
trieb  zu  der  Ansicht,  dafs  das  Scheiblersche  und  dafs  in  dieser  Zeit  das  Kippen  des  Converters 
Verfahren  bei  beschränktem  Betrieb  und  einer  |  und  Machtrichtern  des  Kalks  geschehe.  Er  könne 
bestindigen  möglichst  gleichbleibenden  Beschaffen-  I  die  ßrspamifs  zilTerniäfsig  noch  nicht  genau  fest- 
hcit  des  Roheisens  praktisch  vortheilhaft  und  im  setzen,  glaubt  aber,  daf:>  sie  mindestens  1  c/^ 
allgemeinen  ohne  Einflufs  auf  die  Qualität  des  f.  d.  Tonne  Stahl  beträtet.  Die  Vorlheile  erblickt 
erzeugten  Staitk  sei.  Er  schätzte  den  Zeitverlust  er  in  dem  geringeren  k;dki;usclda,g,  besserer  Qualität 
für  die  damaligen  Verhältnisse  in  Hörde  auf  5  '  des  Stahls,  einem  höheren  Werth  der  Scbhteke 
bis  ü  Minuten  Iflr  den  Einsata,  hielt  es  aber  auch  |  und  dem  Umstand,  dafs  der  Gang  beib  ist 
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la  ErgflnzuDg  dieser  Mitlheilungen  des  Hrn. 

Meier  erfahren  wir  roch,  dafs  auf  licr  Friciicn«- 
hfllte  das  Scheiblerache  Verfahren  gegenwärtig 
endgQltig  eingefDhrt  ist.  Uetier  den  Betrieb  selbst 
wurden  uns  noch  folgende  Einzelheiten  nait- 
getheilt:  Der  Abbrand  ist  um  etwa  1^  ge- 
ringer, die  Kalkerpparnifs  betrfigt  12  bis  %. 
Der  Mehrerlös  aus  dt  r  ersten  pho«phorsfiiirc- 
reicheren  Schlacke  betr.i;;!  0,ri  hU  1  ^  f.  rl. 
Tonne,  der  dnrchschnitliich  erzielte  Nutzen  ctwu 
1,5  J(  f.  d.  Tonne  gtttor  Blocke.  Ein  grofser 
Vortheil  liopt  in  der  besserpn  Qualilat  i]p3  Stahls, 
weil  man  ohne  Mühe  phosphorreiner  blasen  kann. 
Es  »igen  dies  folgend«  AnalTnen: 
Schienrnmat.  rial  bis  0.05  P.,  0,80  Mn.,  0,42  C. 
Sonstiges  Flufseisen  ,  0,03  ,  0,40   ,    0,07  , 

Die  Thomasschlacken  enthielten: 
Erste Seblselie(A.) 21  bis  22  ^  PtOs  9bisl0  Fe 

Zweite    ,      (B.)     15  5^        .  15  ,  20 ,  , 

Das  aas  dem  Cnpolofen  niefsende  Roheisen 
hatte  ungeflihr  folgende.  Zusammensetzung: 
0,2  ^  St,  1,5     Hn,  2^  P. 

Wenn  bei  Einführung  des  Verfahrens  die  Er- 
haltung dt;r  Converter  und  Röden  eine  angQnsligere 
war  als  bisher,  so  ist  auch  dieser  Nachtheii  in- 
»wischen  verschminden.  — 

Bf'lrachfen  wir  nun,  nariidfin  wir  dip^e  vor- 
schiedenen  Gütacliten  haben  kennen  t;clernt,  noc  li- 
Dials  die  ton  Scheibler  im  Jahre  188«  auf 
gestellten,  eingnnp«'  wiederholten  Vortheile  der 
Reihe  nach,  so  kommen  wir  dabei  zu  folgenden 
Schliifsfolgerungen:  — 

7.U    1      Die   Gesair  m  t z n  5 c !i la p s m  r-n 
wird  auf  mindestens  zwei  Drittel  der  beim 
bisherigen  Proeefs  angewendeten  reducirt. 

Nach  (Jen  früheren  Angaben  von  G.  Hilpen- 
slock  bctrug^  unter  sonst  gleichen  Verhältnissen 
der  Kalkiuseblaf  beim  gewUhnlichen  Thomasiren 
18  beim  Srluiblcrschen  Verfahren  13  bis 
höchstens  14  ^.  Bei  den  Spannageischen 
Versuchen  sank  der  Kalktusehlsg  für  den  Einsatz 
von  je  12  t  von  1,8  auf  1,28  l,  bei  den  Ver- 
suchen auf  Gulelioffnungshütle  bezifferte  sich 
die  Kalkerspamifs  anf  15  bis  19 

Es  wurde  somit  in  den  beiden  letzteren  FSlIen 
die  angegebene  Ersparnifs  von  "..  zwar  nicht, 
immerhin  aber  eine  erhebliche  Er^^partiifs  bereits 
erreicht  und  es  ist  zu  erwarten,  dafs  dieselbe 
sich  auch  in  flen  beiden  letzteren  Fallen  noch 
steigern  liefse,  sobald  man  sich  auf  das  Verfahren 
eingeübt  hat. 

Es  ist  dies  amfi,  wie  von  Scheibler  und 
VVeeren  ausgeführt,  durchaus  einleuchtend, 
wenn  man  bedenkt,  daÜi  beim  gewShnliehen 
THomasvcrfafiren  pefrcn  Schlufs  des  Bfasons  die 
Schlacke  durch  ihren  Gehalt  an  Kieselsäure  und 
PbosphorsiaregewissermaTsen  unempfindlich  gegen 
die  Aufnahme  des  letztvcrbfiehenen  Restes  von 
Phosphor  geworden  ist.  Gerade  in  der  Beseitigung 


I  emer  Schlacke,  die  dareh  ibi'vn  GehaU  an  Kiesel- 
säure und  Phosphorsäure  gewissermafsen  für  den 
vorliegenden  f  rocefo  ungeeignet  ist,  lag  das  Haupt- 
momenl;  da  fiBr  die  Proeesse  hei  hoher  Tem- 
peratur in  feuerdflssiiren  Massen  dieselhon  Gesetze 
gehen,  wie  für  Vorgänge  bei  gewöhnlicher  Tem- 

1  peratur,  so  müssen  die  aus  dem  Roheisen  aus- 

j  tretenden  Verbrenn ungserzeitgnisse  auf  den  Kalk 
um  so  rascher  und  intensiver  reajfiren,  je  weniger 
letzterer  schon  durch  solche  Verbrennungsproductc 
vorher  gesättigt  worden  ist.  Ohne  Zweifel  ist 
unter  diesen  T'm?(3nden  mit  kleinerer  Menpe  von 
Kalk  mehr  zu  leisten  als  vorher  mit  gröfserer, 
d.  h.  es  ist  nieht  anerhehlidie  Kaftersparnifs  mit 
dem  Scheiblerschen  Verfahren  verbunden. 

Zu  2.  DieBlasezeit  wird  verringert,  da 
diechemisehen  Operationen  sieh  raseher 
vollziehen. 

Aus  dem  zu  1  Gesagten  erhellt,  dafs  die 
eigentliche  Blasezeil  kOnersetn  mnfii.  Vergleichende 
Angaben  aus  der  Praxis  liegen  hieriilter  n.  W,  ' 
nicht  vor,  die  uns  bekannten  Zeilangaben  aus 
den  praktischen  Versuchen  beziehen  steh  »imsist 
auf  die  Kesammle  Chargendauer  und  ist  diese  in 
einem  Falle  um  etwa  5,  im  zweiten  um  8  bis 
3'/«  Minuten  und  in  zwei  Fällen  als  , unwesentlich*. 
lAnger,  als  heim  (rewöhnlichen  Thomasverfahren 
angegeben.  Der  Gi  und  hierzu  liegt  in  Hein  Zeit- 
verlust, der  mit  der  zweimaligen  Operation  des 
Aufrichtens  des  Converters .  und  des  Ab^'iefsens 
und  der  Abfuhr  der  Selilacke,  sowie  dem  zweiten 
Eintrichtern  des  Kalk»  verbunden  ist.  Dieser 
Zeitverhift  in  der  Qesamrotdauer  der  Charge  kann 
ohne  Zweifel  in  den  meisten  Fällen  bei  Neuanla^ren 
durch  entsprechende  Einrichtungen  ganz  oder  fast 
ganz  ausgeglichen  werden,  da  ihm  ein  Zeitgewinn 
infolge  der  kürzeren  Rlasezeit  f,'eK''"''5herslebf. 

Zu  8.  Das  Hoheisengewicht  der  ein- 
zelnen Chargen  kann  hSher  als  hiaher 
gell  alten  werden. 

Es  ergiebt  sich  dies  unmittelbar,  nachdem 
Pankt  1  geklärt  ist.  da  der  Raum,  welcher  beim 
alten  Verfahren  für  das  dort  benölhigte  Mehr  an 

j  Kalk  ausgefüllt  wurde,  für  einen  entsprechend 
gröfseren  Einsatz  an  Roheisen  frei  wird.  Voraus« 

.  Setzung  ist  hierbei  natürlich ,  dafs  die  Gebläse* 
k[aft  zur  Ueberwindung  der  entsprechend  höheren 
Eiäeiiääule  ausreicht. 

Nach  den  auf  dem  Phönix  vorgenommenen 
Versuchseinsätzen  läfst  sich  din-pf  Vortheil  in 
runder  Ziffer  dabin  ausdrücken,  dals  man  den 
Roheisendnsatt  von  12  anf  12*/«  t  erfalSben 
könnte. 

iZu  4.  Der  Abbrand  wird  geringer  als 
bisher. 
Der  bekannte  Vorjjang  ii^t  der,  daf?,  nachdem 
zuerst  das  Silicium  und  das  Mangan  des  Eisenbads 
verbrannt  sind,  dann  der  Kohlenstoff  gefolgt  ist  und 
hierauf  energisch  die  Verbrennung  rte-?  Phosphors 
stattgefunden  bat,  scblielslich ,  wenn  die  letzten 
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Phocpbormeogeii  (von  2  ^  ab)  oxydtrt  werden, 

gleichzeiüt;  die  Oxydation  erlieblichor  Eisonmengen 
vor  sich  geht.  Die  Entphospboruog  des  Eisen* 
bades  erfolft  so  lange  ohne  nennentweiibe  Oxy- 
dation des  Eisens,  solange  dasselbe  hinreichende 
Mengen  Phosphor  entliält;  gelingt  os  also,  die 
letzten  Phofphorreste  schneller  zu  entfernen,  als 
dies  bcilD  gewöhnlichen  Thomasiren  der  Fall 
ist,  so  mtifs  der  Abbrand  sich  gerin^:er  gestalten. 
Bei  dem  Scheibkrschen  Verfahren  ist  nach  Be- 
endigung der  ersten  Blaseperiode  noch  etwa 
0,4  ^  Phosphor  vorhanden,  bei  detnselben  steht 
dann,  wie  unter  l  bereits  dargelegt,  zur  £nt- 
fernttng  der  letxten  Phoiphomite  wliirand  des 
letzten  Theils  rior  Nachblaseperiode  der  ein- 
getrichterte frische  Kalk  zur  VcrfQgung,  während 
in  derselben  Periode  beim  gewObntichen  Thomasiren 
die  letzte  Pliospliorsüure  In  eine  mit  Kiesel-  unrj 
Phosphorsäure  reichlich  versetzte  Schlacke  ein- 
treten-mnl^.  Dafs  unt«r  solchen  Umstinden  der 
letzte  Theil  (ipr  Nachblaseperiode,  also  gerade 
derjenige  Thell  der  Bisseseit,  in  welchem  das 
Elsen  bauptsleblich  verbrennt,  beim  Sehnblerschcn 
Verfahren  kürzer  ist  als  bfitn  gewöhnlichen  Thoma- 
siren, liegt  auf  der  Hand,  ebenso,  dafs  der  Ab- 
brand an  Eisen  in  letzterem  Fall  geringer  sein 
wird  als  in  ersterem.  För  die  Praxis  tritt  der 
Umstand  liinzn,  daf^  der  Bläser  bei  dem  Arbeiten 
nacli  dem  Scheiblursclieu  Verfahren  den  Zeil- 
punkt, in  welchem  das  Nachblasen  einzustellen 
ist ,  viel  leichler  zu  bestimmen  in  der  I.ap^  ist, 
als  bei  dem  gewöhnlichen  Thomasiren  rait  ein- 
maligem Kalkxascblag. 

Bi-'i  den  Versuchsreihen  auf  dorn  Pluünix  er- 
gab sich  bei  dem  gewöhnlichen  Verfahren  ein 
Allbrand  von  rond  8,8  ^  Regen  ft,8  ^  (auf  das 
fertige  Flufsoisen  gerechnel),  mithin  '  j  SU 
Gunsten  des  Scbeiblerschen  Verfahrens. 

Zu  5.  Heifserer  Gang  der  Chargen, 
infolgedessen  sehr  dünnflüssiger  Stahl. 

lieber  diesen  Punkt  sind  die  Ansichten  der 
SaehversUndigen  auf  Grund  ihrer  Versuche  z.  Z. 
noch  gctheilt.  Während  in  einem  Fall  dem 
Scbeiblerschen  Verfahren  zum  Vorwurf  gemacht 
wird,  dafs  es  nur  bei  heifsgehenden  Chargen 
Anwendung  finden  könne,  werden  es  im  andern 
Fall  geradezu  al>  Vorlheile  desselben  bexeifhnet, 
dafs  man  bei  äcuicr  Aiiwendun,^  aucli  m  kalt 
gehenden  Perioden  guten  Stahl  erzeugen  k(tnne, 
und  bei  ht-if^eni  naii;:  die  Mi"t;lichkeit  eioes  aUS» 
giebigen  Zusatzes  von  Schrott  habe. 

Dafs  vom  theoretischen  Oerieblspaiiht  der 
Wärmebedarf  ffir  die  Durehrnhrnnp  der  Charfje 
bei  dem  Scbeiblerschen  Verfahren  kleiner  als 
bei  dem  gewöhnlichen  Thomasproeefs  bl,  be^rf 
nach  nbipnn  D.irlepiinprn  nirht  mehr  de>  I^-weises, 
da  einmal  durch  die  sich  intensiver  und  in 
IcOrtrrer  Zeit  vollziehenden  Reaetionen  uod  rerner 
infoige  des  Umstandes,  dab  eine  geringere  Menge 


von  Kalk  zu  verschlacken  ist  und  die  entsprechende 

Wnnriemen^'e  somit  dem  Bad  nicht  rntzo^jcn  wird, 
ein  heifser  Verlauf  der  Chargen  gefördert  'wird. 

Die  Verschiedenhnt  der  Ansichten  ist  ohne 
Zweifel  auf  Örtliche  VerhüUnisse  und  l  m stände 
zurückzufübreo  und  dürfte  ihre  Klärung  erst  zu 
erwarten  sein,  nachdem  die  Ergebnisse  von 
längeren  Betriebsperioden  bekannt  geworden  sind. 

Zu  C.  Die  Knlphosphorung  wird,  ohne 
dcij  Eisenabbrand  zu  veriueliren,  viel  weiter 
getrieben  als  nach  der  bisherigen  Methode. 

Die  theoretische  Erkhirung  hierfür  ist  bereits 
angedeutet ;  eine  Verschieden  heil  der  Ansicblen 
auf  Grund  der  prakUsehen  Versuche  besteht  nor 
in  geringem  Mafse,  da  die  mitgelhpÜten  Analysen 
fast  überall  «inen  niedrigeren  Pbosphorgehall 
aufweisen. 

Zu  7.  Man  erhält  als  Nebcnerzcngn  ifs 
2  Sorten  von  Schlacken,  von  welchen  die 
zuerst  abgegossene  die  Hauptmassen  der 
gcViildclen  Phosphorsäure,  dagegen  nur 
geringe  Mengen  Eisen  enthält  wahrend 
die  tweite  Schlacke  die  Haupimtugc  des 
verbrannten  Eisens,  dagegen  wenig  Phos- 
phorsäure enthalt. 

Die  oben  mitgetheilten  Analysen  ergeben  ohne 
weiteres  die  Richtigkeit  dieser  Behauptungen. 
Durch  die  Schhicke  I  wird  der  Landwiilhschafl 
ein  wegen  seines  liohen  Phosphorsäure-  uiiJ  Külk- 
gehalts  und  seines  gelingen  Eisengehalts  werlh« 
volles  und  lei(  !it  assimilirbares  DiingemiUel  (re- 
boten,  während  die  Schlacke  Ii  vermöge  ihres 
Gehalts  an  Eisen  und  an  Pboaphorsiore,  welch 
letztere  bei  den  Phönix- Versuchen  auch  in  Schlacke  II 
m  noch  höherem  Procenlsatz  als  der  Schlacke 
aus  dem  gewfihnlichen  Verikhren  enthalten  ist, 
für  die  Verliültnisse ,  unter  welchen  heute  vifle 
Hochöfen  arbeiten,  ein  aufserordentlich  will- 
kommene« ErgSnsangamaterial  zum  MSller  bildet.— 

Hieraus  ist  der  Gesammtschlufs  zu  ziehen, 
dafs  das  Sch  ei  hier  sehe  Verfahren  der  Herstellung 
reicher  Kalkpliosphate  in  Verbindung  mit  einer 
Verbesserung  des  Thomasprocesses  oder,  wie  man 
es  auch  bezeichnet  hat ,  des  fraclionirten  Kalk- 
ziisatzes  nicht  nur  in  tli>Mirelis(  lipr  Hinsicht  eine 
weitere  Ausbildung  des  Thoaiaspj  ocesses  bedeutet, 
sondern  die  Anwendung  des  Scbeiblerschen  Ver* 
fahrcns  auch  |)rakti!-ch  als  eine  Vei  vollkotninnung 
des  Thomasprocesses  anzusehen  ist.  Das  schliefst 
nicht  aus,  dafs  die  EinfQhrung  des  Scheiblersehen 
Verfahren^;  im  einzelnen  Fall  nicht  zwcckniüfsi^' 
ist,  da  besondere  Umstände,  unter  welchen  die 
Einrichtungen  des  Stahlwerks,  die  Iteabsichtigten 
Frzi'u.'iin^'Mn»jn^'en  und  der  Pho-plioi hiKiper  der 
benachbarten  Hochöfen  die  Hauptrolle  spielen,  den 
an  sich  stets  damit  verknapfteo  Vortheil  wiederum 
aufheben  können* 
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Die  Wettverkokung  zwischen  dem  Otto-HofTniann-Ofen-  und 

dem  UUttöeuer-Ofen-System/ 


Auf  dem  5.  allgemeinen  deutschen  Bergiuanos- 
tage  in  Breslau  am  5.  September  1892  wurde 
in  einem  Vortlage  ..Eiitwtcklimg  und  Gestaltung 
der  Koksindustrie  durcli  die  V«'i  w*'i  llniiig  der 
Nebenerzeugnisse"  den  Otlo  lioilmann-kohlen- 
destillationsören  hohes  Lob  erthciU,  wk  wenn 
dieselben  das  höchst  Vtillkommenp  erffilUen. 

Eio  »Eingesandt«  von  uiii'  in  ,Suhl  u.  Eisen*  *** 
f«rwiebte,  den  Werth  der  Otto-HofTmann'Oefen 
auf  das  richtige  Mafs  oinziischrSnkcii ;  daln-i  wurde 
unter  Anderem  behauptet,  dafs  der  Utto-Hoff- 
mann-Ofcn  nicht  gleiebmiCsig  heib  gehe  and  dab 
dieFPP  durch  das  Ansehen  der  Koks  bewiesen 
würde;  —  ferner  wurde  das  von  Hrn.  Ley, 
Direetor  der  Actien  -  Gesellschaft  Weatflliscbes 
Kokssyndical  in  Bochum,  fihei'  die  Koks  der 
Hässener - Oefen  in  Bulmke  ausgestellte  Zeugnifs 
im  Wortlaat,  wi«  folgt,  wiedei gegeben: 

.Gegen  die  Beschaffenlieit  des  Koks  di  r  Qblichen 
,Olto-Ho£fmann-Oefen  besteht  seitens  der  Abnehmer 
.keinerlei  Einwand ,  doch  diesem  Koks  ist  der 
«Buimker  Kok»  01»«r,  wie  er  Qberbanpl  sa  den 
«becten  weitNUiseben  Merken  gebOrt* 

Hiergegen  äufeerte  sich  die  Finna  Dr.  C.  Otto 
it  Co.  in  Dahlbausen  a.  d.  Ruhr  in  .Suhl  und 
Eisen* t  wie  folgt: 

.Dafs  wir  im.slandf  sind,  mit  luisiM^'n  Oefen  den 
(besten  Koka  zu  machen,  wenn  nur  die  entspre- 
.ebendea  Kohlen,  die  aieb  Hr.  Hflaeener  nach  Be- 

*  Wir  hatten  Bedenken  gegen  die  VeröfTentlicbung 
obenslelifiidcr  Alihandliin^',  olmi'»  vnriier  deren  Inhalt 
der  Firnm  ür.  Dt  tu  Co.  m  Dalilliaasfu  a  d,  iiuhr 
mitgelheilt  zu  halten.  —  Unser  wicd-Tliolt  dic>orhaU) 
geRcn  Hrn.  A.  Hüi-sener  ausgesprochener  Wunsch  ist 
von  detneelben  aber  ahgelebnl  worden.  Wir  gingen 
dabei  von  dar  Ansicht  aus,  dafs  bei  derartigen  Wr- 
bandlungen  da  Obmann  oder  Schiedsrichter  h&tte  in 
Tbälhtkeit  treten  mCssen.  Wenn  trotxdem  die  Ver^ 
Menttifhung  erfolgt,  so  geschiebt  die«,  well  dte  Ver* 
gleichsversuche  und  ihre  Ergebnisse  ohne  Zweifel  an 
sich  fDr  einen  jtrflfseren  Theil  unserer  Leser  viel 
liilHrcssH  liieltri  und  wt-il  ihre  ^elir  u ah r><lieiidich 
foltreiide  Erörteriiin;  aus  den  Kreisen  der  Dr.stillnüons- 
anstalten  tiernns  iii  liea<  litenswerthen  Miiüi!'ilufi;.'cii 
Qber  dieaeti  wicliligeii  ludui^triezweig  fdtireii  inöclile. 
Hierbei  wird  dann  auch  wohl  unser  weiteres  Bedenken 
gegen  die  VerOlTentlirhung  aufgeklärt  werden,  weshalb 
die  sar  Wottverkokung  getrofleuen  Vereinbarungen 
iwar  Ten  dem  Vertreter  dee  Systeme  Hfls^sener  durch 
Untererhrifk  anettannt  sind,  daf«  dagegen  fSr  die 
Oltn  -  IJi  fTriiann  -  Oefen  nur  ein  Bi-silzer  von  solchen 
Oefen  ,  aher  nicht  ein  Vertreter  des  Systems  gegcn- 
gezeiclinet  ist. 

Die  \  eranUvorlung  für  den  Inhalt  der  uUeii  ver- 
ötTenllichlen  Atdiandluagflberiaaseti  wirderen  Verfasser, 
Hrn.  A.  HQssener.  Die  MtdactioH. 

.Stahl  nnd  ISsen*  18M.  Kr.  16,  S.  81»  hie  828. 
••♦  November  1892,  Nr  21.  S.  it-  '.^r',  bki  969). 

t  Dec^inl.er  18^2.  Nr.  23,  Seile  105?. 


.lieben  ini^-^uchen  kann,  zur  Vertögung  stehen, 
,hewei>t  unsere  Anlage  anf  Zeehe  Germania  U  in 
.Marten.' 

Aus  diesem  Zeittingsstreite  entstand  die  in 

Nachfolgendem  bes<  In  lehene  Wettverkokung  vom 
7.  bis  17.  August  1893  zwischen  den  30  Kohlen- 
destillations  Oefen  Otto-HofTmano  Nr.  91  bis  120 
der  Zeche  Germania  II  in  Marten,  Eigenthum  der 
Gelsenkirrhencr  Bergwerks -Acticngesellschafl  in 
(lelsfukirchen,  und  30  Hüssener- Oefeu  Nr.  51 
bis  SO  in  Bulmke,  gehörig  der  Actiengescilschnft 
lür  Kohlendestillation  in  Bulmke. 

Die  Wt'llverkükung  sollte  erweisen,  weiches 
von  den  beiden  Ofcnsysicmen,  ob  Otto-Hoffmnnn- 
Ofen  oder  Hüssener  •  Ofen  ,  aus  ders*  ibon  von 
Dr.  C.  Otto  d:  Co.  ab  gut  anerkannten  Kolilenart 
der  Zeehe  Germania  II  die  grdfsere  Menge  Hoch- 
ofenkoks ausbrächte  itnd  welcher  Hochofenkofcs 
der  l>essere  sei,  lerner  welches  von  den  beiden 
Systemen  in  den  Hnzicanilen  bdhere  Temperatur 
habe.  Zur  An^filhrnn?  der  Weltvei  kokung  wurden 
ausführliche  Vorichriftcn  vereinbart  und  von  den 
Direelionen,  sowohl  der  Gelsenkirchener  Berg> 
Werks  Actienge^^ellseliafl  in  (lelsenkirelien,  wie 
der  Aotieugeselischafl  für  Kolilendestillalion  in 
Bulmke  nnd  autserdem  von  den  Controleuren 
und  deren  Assistenten,  welche  den  speci»  Ilen  Gang 
der  Weltverkokung  zu  überwachen  hallen,  unter- 
schrieben. Die  Auai)lhrnBge*Beitimmiingen  «nd 
in  der  Anlage  1  gegeben.  Das  Wesentliche  der 

Bestimmoogen  ist: 

1.  Auswahl  der  Oefen,  Besehreihung  der  Hebten 

Dimensionen  und  ihres  Systems,  PeslsettttDg  der 
Kohlenfüllhöhe,  Zeildauer  der  Uarung  in  ununter- 
brochenen Tages-  ond  Haebtaehicbton  eon  je  13 

Stunden. 

■J.  Zeildauer  der  Weltvri kokiing-  Anlan^f  der 
(ifiMifülluiig  7.  August  1»4*3  Morgen-;  ü  Mlir,  Ende 
Iii,  Auj^'Li.l  I89:J  6  Uhr  Vormittags;  End.'  d-r  Olen- 
dr&ckung  beiderseits  am  18,  Augu.st  lH\fi  6  (Jhr  Vor- 
mittags; Ende  des  KoksversamLs  loco  Ci4eul)ahn- 
waKgoQ  im  Veriaufe  des  18.  August  ls93  von  Uhr 
Morgens  bis  6  Uhr  Abends. 

;i.  Die  Kohlen  sollten  sein  gewaseheni»  Koks- 
kühlen  fri^elier  Erzeugung  der  Zeche  Germania  11, 
eniiiütmiieri  aus  deren  reielilich  gefltllien  Kohlen- 
vorraltisüiärnien, 

4.  Ermittlung  des  Gewicllt^  der  SU  Terfilllenden 
Kohlen  nach  Brutto,  Tara,  Nelto. 

5.  Bcslimnmng  des  Wassergehalts  und  Asche- 
gebaltis  der  w.ilireiid  j^Jer  Tages-  und  jeder  Nachl- 
schiebt       vcrfülleiiden  Kolilenmengen, 

i.  Die  Desiillution  der  Kohlen  sollte  gewissenhaft, 
unter  der  bislang  ablicheoTemperatnrhObe  beibehalten, 
aber  keine^ifalls  forcirl  werden.  Die  Teroperatnrmi 
sülllMn  am  9.  und  10.  August  I89J  Vormitlafrs  auf 
li.itiiania  II,  wie  in  Bulmke  ijeni'^-ri  \v-id  ii  und 
auf  Germania  II  inmTlialb  li'-r  auf  ilülie  dir 
\V:ui  1  liegenden  Horizoiilalkai  dn  in  allen  Oefen,  in 
Bulmke  in  Jedem  (weilen  oberen  und  in  jedem 
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niittlvren  borizoDlalen  Wandkanal.  Zu  den  Hesaungen 
BollteD  di«D«n  MataJlpjrometer  aua  in  Fabrik  der 
DnttelitD  OoM-  und  Silbenebcidt-Aaslidt  Tormab 
Roesirr  in  Frankfurt  a.  M.  MM  Pyrometer  «ollte 
20  Mfnnten  \m)^  in  j^dem  Verbrennungfraume  be> 
las-cn  wiTiJi'ti. 

Die  üest't/uTi^'  fiiier  IVihe  von  Sl  Kan&len  gleicher 
Höhenlage  mihe  nicht  inelir  \v:e  15  Minuten  Zeit  be- 
anspruchen. Die  GaruDKsdauer  der  Oefen  sollte 
4H  Stunden  nicht  Qberschreiten  und  die  DrQrkung  jedes 
Ofens  mufste  spitesteoa  vor  dem  Ende  der  4H.  Stuode 
geschehen  sein.  Die  Stunden  «IhKen  von  der  Zeit  der 
Beendigung  der  vorangeganj^enon  Ofoiidnlckonyr. 

7.  Kük-gewiiinung.  Der  Kolis  war  zu  Ireanen: 
ii)  in  Hochüfenkoks,  l>)  in  faalbKaren  Kuka  und  Platz- 
«tifall,  Iptzterer  in  Orßfsi»  bis  rn  einer  halben  Fan^t. 
Was  als  lialhgarer  Kok<  nriii  Pl.dzatifall  zu  j;fUci) 
bätte,  liallfu  liip  ljfiiltTseitit.'fii  Conlioleuro  be- 
Stionneri.  Üw  Men^'in  an  aj  llocliofenkoks,  h)  halh- 
garem  Kok«  und  Platzabfall  sollten  durch  WAguiig 
aach  Bmtio,  Tara,  Netto  und  cwar  getrennt  (Ar  jede 
Taiff»«!-  und  fflr  Jede  Naclitscbirdl  errTiittell  werden. 

8  Dil'  ÜH^fimtnung  dm  Wa^^ergelialts  und  Asche- 
^'clialts  im  Kt>k'<  wurde  auf  Germania  II  und  in 
Bulmke  nach  denselben  unzwcidoutigeu  Vorachritleo 
in  gant  gleiclier  Weise  auügefflbrt. 

9.  Die  Veriaduug  dea  Hadiorankoica  erlbigte  io 
EtwnbatiBwagironB  «week«  Veraendung  an  die  Adresse 

.Holand^Iintli'  in  und  Station  Wcidi'n.iu  a.  d  Sieg." 
Auf  diiscr  Hütte  solllf  die  Cuncurrenz  ia  der  Ver- 

wi'iidiiurkeit  der  Krid-Tseitigen  Kol»  w  lüianhotihofaD- 
zweckeri  enlscltioden  werden. 

10.  Das  Koki^ausbringen  sollte  getrennt  and  im 

nnn  IQr  a)  waaaerfhsiea  HoebofeakoluL  b)  mnaer- 
m  balbgarm  Koka  nebat  Plaltabfall  in  Gaviebla- 

procenten  von  der  wasserfreien  Kohle  für  jede  Tagaa- 
und  fOr  jede  Nachtschicht  eimiltelt  werden. 

11.  I)ie  l  eberwachung  der  Wottverkoknng  sollte 
ununterbroi  lien  geführt  werden  durch  einen  Controleur 
und  einen  Assistenten  desselben  und  zwar  (uf  den 
HOeaeoer-Oeiea  dareh  den  Kokaverwaltpr  Hrn.  TOnigea 
dar  Zeebe  Qermania  U,  anf  den  0ttO'flofftaiann>0nen 
dureb  den  Werkfflhrer  der  Aclicngesellsrhart  fOr 
KoMende^tillation  Hrn.  L.  Holbeck ;  als  Conlrolenr- 
Assistent  für  Hrn.  L  Holbeck  di<>iilH  Hr.  Ileinrirli 
Srhl»nkbo!T.  Belriebsfflhrer  der  Aiiit'ütj«j»elUcliafl  für 
KnlileTulH.tillaii(Mi ,  und  wegen  dessen  Erkrankung 
zeitweise  der  üi-triebsführer  Hr.  Ch.  Vaillant.  Der 
Controleur  Hr.  Töniges  terzichtele  filr  sich  auf  einen 
Aaaialenten,  weil  bei  der  Hegelmäfüigkeit  des  Betriebs 
dar  Bflssener-Uefen  und  der  aufserordentlich  ge- 
nauen Belriebabucbfilbruiig  L'nregeloiifinj^lKiten  ai»- 
geatililoaaen  wlren;  ea  trat  jedoch  aaitweiae  Hr.  Biaer* 
bardt,  Betriabamhrer  der  IIH.  Dr.  G.  Otto  A  Co.  als 
Controleur-Aaaistenl  fflr  Hrn.  Töniges  zur  Bewachung 
des  Betriebs  der  HOssener  Oef'  n  ein  Den  Direetoren, 
Hro.  Haudehrock  der  Zerhe  (ii-rinania  U  der  Gelsen- 
klrchener  Bergwerk»  -  .\i1iengr-.rlUrl)al't,  Hrn.  A.  Hfis- 
sener,  sowie  auch  Hrn.  H.  Meyn  iii  Uociaum,  Ingenieur 
der  IIH.  Dr.  C.  Utto  &  Co.,  stand  die  jederzeitige 
KeDotniruubine  dea  Verlaufea  der  Wellmkokung  frei. 

12.  Die  QOte  dea  l)eiders«itigen  Koka  tu  Hoch- 

ofciizwecken  sidlte  durch  d»'n  Dircctor  der  Bolands- 
hülte  zu  Weid»'nau  a.  d.  Sieg,  Hru.  A.  Schniittheniier, 
eiit-i  Iii' den  werden. 

18.  Das  Wolt-Ergebnils  neb«l  a!!"n  dazu  nßthigen 
BelAgen  sollte  j^der  Partei  bekannt  ^je^eben  und  in 
der  Zeilachrin  .ätabl  und  Eisen*  dea  Vereine  deuleeher 
Baenbflkletüeota  TarOfflSeotliebt  werden. 

Die  BeatimniungeD  zur  AusfQlirung  der  Wi>U- 

vfrkokun^'  sind  von  den  gesetzlichen  VrHrrtern 
der  Uelsenkirchener  Bergwerks- Actieugesellscb&fl 


und  der  Actiengeaeltaehaft  fOr  Eohlendeatillation, 

für  orslerc  von  den  Hfl.  E.  Kirdorf  und  RanJe- 
brock,  fUr  letztere  von  Hrn.  A.  Uüssencr  unter- 
sehrieben  and  au&erdem  tod  den  Contn>!eurea 
HH.  L.  Holbeck  und  Töniges  und  den  Controleur- 
Assistenten  HH.  Heinr.  Schlenkboff  und  Cb. 
Vaillant  gegengezeichnet.  Hr.  J.  Kirschfink  hat 
geseicbnet  als  Vi  rtretcr  des  Hrn.  L.  Holbeck  Ar 
den  Beirieh  in  Hulnike (Hiissencr  Ot'fen''.  Die  Firma 
Dr.  C.  Üllo  A;  Co.  iintcrschr'iüb  die  Ücslimmungen 

j  nicht,  trotzdem  sie  einen  ihrer  Beamten,  den  oben- 
genannten Hrn.  Eisenhardt,  zur  reberwin  liuiig  des 

'  Betriebes  der  Hüssener-Oefen  cDtsendol  halle. 
Die  Wettverkokung  begann  am   7.  August 
1893  Vormittags  auf  Germania  II  mit  Füllung 

\  des  Ofens  i\r.  120  um   7   Uhr  30  Minuten 

I  (Tabelle  Illa);  auf  Bulmke  mit  FflUung  det  Ofens 
Nr.  79  um  7  Uhr  35  Minuten  <Tabene  III),  sie 
endete  in  der  Frühe  des  17.  August  1893  auf 

I  Germania  II  mit  Entleerung  des  Ofens  Nr.  106 
um  5  Uhr.  auf  Bulmke  mit  Entleerung  des  OfSM 

I  Nr.      um  2  Uhr  50  Miouten. 

I  Bei  Beginn  des  Wettversucba  hatten  von  den 
auf  Germania  Ii  am  7.  Augu?<t  1893  mit  Wdl- 
kohlen  zu  füllenden  Oefen  die  meisten  vorher  eine 
unfreiwillig  verlängerte,  bis  72stflndigeQaningSteit 
gehabt,  jedoch  ohne  Schädigung  ihrer  Temperatur. 
Hierüber,  sowie  über  die  Veranlassung  der  un- 
freiwillig verlängerten  Garungszeit  bis  zum  ersten 
Concurrenztage  handelt  der  anliegende  Bericht 

I  der  Controleure  HH.  Uolbeck  und  Scblenkhoff 
(Anlage  II). 

Die  Betriebsergebnisse  sind  von  den  Con* 
troleuren  und  Controleur-Assistenten  niedergelegt 
in  den  Tabellen  I.  la.  11.  IIa,  III,  lila,  IV.  IVa 
(Anlagen  III  b»  IX),  aus  welchen  die  Haupt* 
erp^cbnisso  in  <\pt   ncbenstsheodeii  Ucbersiclit 

iuüauiiutugeslcllt  sind. 

Tabelle  I:  Uüsscner-Oefeo ; 
I  „  Ist  Zeebe  Germania  II;  Otto-Hoffmann* 
Opfrn,  mit  den  Mengen  dt  r  yrrfüllten  wasser- 
haltigen und  wasserfreien  Kohlen  und  der 
daraus  erzeugten  Koks  in  Gewichten  und 
Procenten. 

Tabelle  U:  Hüssener-Oefen; 

IIa:  Zeche  Germnia  II;  Otto-Hottmuii* 
Oefen,  eidhaltend  die  Garungsdauer  der  ein- 
zelnen OelV'ii. 

Tabelle  III ;  Hüssener-Oefen ; 

,  lila:  Zeche  Germania  U;  Otlo-Hoffmann- 
Oefen,  Ilinipt7U<?ammrnslellung  der  Oefen  nach 
Nummern,  Dnickzciten  und  empfangener  An- 
zahl Kohlentrichterwagen  der  veiioilten  wasaer 
freien  Kohlen,  der  erzeugten  waMCrfreiea  Koks. 

Tabelle  IV:  Hüssener-Oefen; 

.  IVa:  Zeclie  Germanin  II;  Otto-H<»(rm«nn ' 
Oefen.  Temperatur-MewangCB. 

Die  Hauptergebnisse  aus  obigen  Tabellen  aind 
,  in  der  nachfolgenden  Uebersicht  zusammengestellt: 
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Uda. 

Germania  II 

Balmk« 

BADBnniiiiff 

V  H  9  H  VI  W  H  ■ 

Hr. 

Omih  Bstnks 

muK  u 

Zaiileii 

Zahlen 

M.  '  1 

^V.'nigor 

TalMD«  I.  n,  Ol  lud  I«,  II*,  lU 

1 

11 

— 

11 

o 

Tabelle  III  «nd  m«: 

9 

9 

■  - 

8 

OCnlBUoiiMB  ......... 

Tabelle  I  und  !•: 

18S 

— 

— 

185 

— 

— 

4 

.  t 

954,989 

932.5S.S 

22,406 

5 

10.81 

12.00 

1,2.5 

— 

6 

Wasserhaltitcer  Hochofenkoks    .  . 

.  t 

651.266 

620,100 

— 

31,166 

7 

VT  aSSCriiQlliill  UcS   nUCilUlCnKUKTt  < 

0.' 

.  7h 

6,85 

• 

0.68 

— 

5.72 

Wasiierhalticper    hAlbrnrAr  Kfikft 

UOil 

41.494 

Flalzabfail  -  .  -  . 

1 

82.374 

41,494- 

40,880 

— 

g 

WasMisehAlt  des  da.  ..... 

6.49 

5.92 

0.W 

— 

5.92 

10 

WaaaBi'liiU*— *  Koks  fan  flftniMi 
TUMIe  III  und  III«: 

788.640 

72,660 

— 

660.980 

72,660 

11 

851,699 

31,874 

— 

820.025 

81,674 

12 

Wasserfreier  Hochofenkoks   .  .  . 

.  t 

609.886 

6291 

818,207 

6,291 

13 

•                .  ... 

.% 

71,610 

4,53o 

75,145 

4,535 

14 

,          halbgarer  Koks  .  .  . 

.  t 

77!o28 

36,383 

40i645 

86,383 

\h 

.% 

9.044 

4.088 

-- 

4.9-")  6 



4,088 

16 

.         Koks  insgesaniml  .  . 

.  t 

686.914 

0,950 

656,852 

30.062 

19 

■           •           »        ■  • 

Tah^lle  IV  und  IV* 
Olifffpr  Kaoal. 

.K 

80^ 

_ 

80.10 

z 

0,550 

18 

Am  ö.  August  1893: 

1020/1100 

— 

170 

1190/12B6 

170 

KuMikopf: 

M  8  KApfeD  

20 

900/1020 
nnter  900 

245 

)  1100'1190 

245 

19 

Am  10.  Augjusl: 

Ktnelkopf: 

bei  6  Köpfen  ....  , 
•  23     »      ....  f 

1090/1100 

170 

1190/1255 

170 

— 

900/1080 
unter  900 

245 

^  1100/1190 

245 

— 

20 

Am  16.  August: 

1020/1100 

170 

A  ff  U 

1190  1^55 

170 

— 

Kaoalkopf : 

bei  8  Kdpfen  ....  , 
•  21     9      ....  9 

900/1020 
ootar  900 

— 

245 

1  UOO/1180 

245 

Sl 

Am  17.  Aupust: 
Kanalmilt« : 

1020  1010 

6   

Andere  verangMekt  .  .  . 

unter  iwu 

— 

— 

KuMlkSpf«: 

}  Ohne  Temperatnr-Measungen 

bei  5  Kflpfen  ....  , 

900/1090 

— 

— 

«21             ,  ( 

anter  900 

— 

Mittlerer  Kanal. 

22 

Am  9.  AugUüt: 

Ohne  Tempe 

ratttr»Mca 

sangen  | 

1190il25ö 
1855/1820 

1  = 

28 

Am  10.  Aoguat: 

Kenalkopr   , 

1190;i2&5 
1190/1255 

24 

Am  16.  August: 

Ohne  Tempenlnr-Het 

■uDgeii 

Kanalmitte  

1190/1255 
1255/1890 

1  = 

üiyiiized  by  Google 


tm        Hr.  M. 


„STAHL  UND  BI8EN.' 


IB.  D«e«aib«r  t8M. 


Lftirt  diewr  Ueberrieht  ergiebt  «ieb:  | 

Zu  Nr.  1,   2,  3  sind  liberpinsfimmend  auf 
Germania  II  uad  Bulmke  11  Betriebstage  ein- 
sebKeblieh  der  beiden  letzten  Wetttage  am  16.  < 
und  17.  August,  an  denen  die  Oefen  nicht  mehr  i 
gefQllt,  sondern  nur  gedrüclct  wurden,   ferner  ^ 
9  Ofenfälltagc,  139  Ofenfüllungeo. 

Zu  Nr.  11   liat  GtMiiKinia  II  BD  W«88er(h»er 
Kohle  ;n,ti74  I  inelir  gefüllt. 

Ein  Tlieii  dieser  K-jhlenmehrfülIung  erklärt 
sieh  daraus,  dafs  die  Kohlenzufuhr  von  Germania  II 
nach  Bulmke  eine  nicht  hinreichende  war  und  j 
dats   am   13.,  14.  und   15.  August  in  Bulmke  I 
weniger   Kohlen   gefällt   werden   mufstcn;  der 
andpre  Theil  der  Kohlcnmehrfiillung  auf  Zeche  i 
Germania  II  erklärt  sich  daraus,  dafs  die  Otto-  I 
HoffluiMO-Oefen  bei  tO  m  Ucbter  Unge,  600  mm  ' 
lichter  mittlerer  Hreitp  un  l  1.7*^0  m  Kohlenfüll- 
böbe  gegen  die  HQssener  üeft;n  bei  9  m  lichter 
LCnge,  575  mm  liehter  mittlerer  Breite  und 
1,700   m    Kohlcnföllhöhe    (10X0,6X1,7  m) 
—  (9X0.575X1,7  m)=  10,2—8,8  =  1,40 cbm 
oder  15,9  ^  gröberen  Koblen&ssungsraum  als 
die  Hüssener-Oc-fen  enthalten. 

Auf  den  Uüasener-Üefen  wurden  während  der 
Zeit  vom  7.  August  bi»  eintchlieMicb  12.  August 
bei    90    Ofenfällungen    an    wasserfreier  Kohle 
555,835  l  oder  pro  1  Ofenfällung  6.176  t  wasser- 
freier Kohle  verfSlIt,  wahrend  am  13.,  14.  und 
15.  August  aus  Mati^'el  un  zureichenden  Germania- 
Kohlen  in  45  Oferifü Hungen  264,190  t  oder  für 
jo  eine  Ofcnfüllung  nur  5,871   t  oder  0,305  t 
fär  je  eine  Ofenfillliiii)^,  d.  h.  auf  45  OfenfOllun^en 
13,725  t,  das  sind  auf  264,190  t  am  18./15. 
August  =  5,19  ^  wasserfreier  Kohle  weniger  ^ 
gesetzt  sind,  als  bitten  gesetll  werden  können.  | 
Hieraus  sind  denn  mich   entsprechend   wiiijger  | 
Koks  am  13./ 15.  August  auf  Bulmke  erzeugt.  I 

Bei  185  OrenfBIlungen  und  851,699  t  Ce« 

samminillurp-  rtn  wassorfrcier  Kohle  in  den  Olto- 
tioffmann-Oeii^n  foTsl  eine  Ofenfüllung  6,457  t 
irassrrfremr  Kohle.  Diese  Iffeng«  ist  xu  gering 
in  Anbctr;i<"li(  lii  s  tiai  l.^i,9  %  ^röfsoren  Kolilen- 
fassuogsraumcs  des  Germania  11  Otto  Uoilmann- 
Ofens  gegen  den  H0s8ener>Oren;  sie  mofste  seni 
6,17G  l  -\-  15,9  %  =  6,176  +  0,982  =  7,158  t 
gegeo  Ist  6,457  t,  d.  b.  der  Germania  Otlo- 
H«ffmanii'Ofen  setzt  anstatt  7,158  t  nur  6,457  t, 
d.  h.  zu  wenig  =  0,701  t  oder  9,79  %■ 

Die  unzureichende  Ausnutzung  des  Kohlcnfüll- 
rauraes  beim  Germania  Il  Ofen  ist  die  Fol^e  des 
unzureichend  garen  Ofenganges  an  den  Kopfenden 
infolge  zu  niedriger  Temperaltjr  an  denselben,  i 
Dieser  grofse  Mangel  hängt  aber  wieder  lu- 
samnicii  tmi  lUm  Sysiem  Otto-HofTmann. 

Zu  Nr.  1-17.  Koksausbringen.  Der 
Koks  war  gcniäfs  den  Ausführungs-Beslimmungeo 
der  Wettverkoltung  sorgfiUttg  in  Hoehofenkoks 
und  in  halbgaren  Koks  nebst  Platsabfall  ge- 
sondert worden. 


Der  Hoehofenkoks  wurde  sofort  in  Eisenbahn« 

wagen  verladen  und  an  die  .4cliengesel!schan 
HolandshQlte  und  Weidenau  bei  Siegen  (West- 
falen) zur  AosfBhrung  der  von  dem  Dirsotor 
Hrn.  A.  Sc  hmitthenner  ZU  leitenden  Wettver- 

bQttungen  gesendet. 

Der  Gehalt  an  Wasser  im  Koks  wurde  aus 
Proben  bestimmt,  welche  Ton  den  in  die  Eisen* 
bahn  wagen  verladenen  Koks  entnommen  waren. 
Niehl  blofs  der  an  die  .Rolandshatte*  zu  Ter- 
sendende  Hoehofenkoks  wurde  in  Eüscnbabo- 
wagen  verladen,  solches  geschah  auch  mit  dem 
halbgaren  Koks  nebst  PlatzabfaU  behufs  genauer 
Ermittlung  seines  Nettogewichts.  Der  Geball  an 
Wasser  betrag: 


p 

BenennuDK 

Germaaiu  II 

Bulmke 

•  « 

*  i 

Germania  II 

fcf^  n  Bulmke 

<•  • 

II 

Bulmke  geMa 

Germania  ll 

Mehr 

W.oiB 

Hehr 

W«lg. 

I 

Hoehofenkoks 

6,85 

5,72 

0,63 

5,7t 

1» 

Halbtcar.Koks 

nebst  PlaU- 

abfall  

6,4&|  5,92 

0,57 

5,98 

Das  Ausbringen  an  wasserfreieiii  Koks  in 

Gewichtsprucenlen  betrug: 


•  — 

H 

Benennung 

Germania  II 

Bulmke 

2  'S 

1 2 

Ui-rmnnia  II 
l|e(«>ii  Bulmke 

is 

ja  e 

Bulmke  MiMi 
GermanWlI 

Mehr 

Wenig 

Mehr 

Waalf. 

-Jb. 

III 
III« 

Hüchuteij- 

koks  .  .  . 
Halbgarer 
Koks.  .  . 

71.61 
9.044 

4.088 

4.535 

75,145 
4,956 

4.535 

4,068 

Im  ganien 

80.654j0,558 

80,101 

OI.US 

Uebei  die  Ausführung  der  Verhüttung  der 
beiderseitigen  Wettkoks  mag  aus  dem  sehr  ein* 
gehenden  Bericht  des  Hrn.  X.  Schmillhenner,  vom 
11.  September  1893,  vorab  nur  Folgendes  aus- 
zugsweise hier  Erwlbnung  finden; 

1.  Wassergehall,  Der  durcbsohnittliebe 
Wassergebalt  der  eingegangenen  Koks  betrug: 

bei  Hüasener  Koks.  .  .    2.515  %, 
„    Germania-  ,    .   .   .    Ti,!:!'.'  , 

dieser  Wassergehalt  hatte  sich  nach  zweitägigem 
Regenwetter  gesteigert 

bei  HOssener  •  Koks  auf  4,5 
•  Germanta    .     •  9,5  , 

2.  Aussehen.  Der  Hil^^ener  -  Koks  .ist 
ahellgrau  bis  silhergrau,  gar  gebrannt,  dem  An- 
,  seheine  nach  trocken  und  zeigt  eine  siemUebe 

„Fe«tir;keit.  Die  angc^rehcnen  Rigensehaften  des 
,Koks  zeigten  im  Laufe  der  Lieferung  nur  un- 
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.bedeutende  Abweicbtingeo.  Die  QaBlitU  leiehoel 
aSich  also  durch  Gleich iDifiii|^eit  Mli". 

.Der  Koks  von  Zeclic  riprmania  -  Marten  ,  im 
»Durchsclinitt  äufsfilich  iiiclil  viel  verschieden 
«von  demjenigen  der  KobteBdestilletion  —  in 
.einigen  Stücken  oft  nicht  7«  unterscheiden  von 
„letzterem  —  halte  im  ganzen  doch  etwas  dunklere, 
«nlcbt  80  sUbergraue  Farbe,  aacb  war  du  Aus* 
«sehen  nicht  so  gleichbleibend  «1»  dw  des  Koke 
•der  KohlendesliUation.* 

8.  .Zufolge  VereinbeniRg  mit  der  Aetien- 
«geselischaft  lür  Kohteadcetiliation  in  Bulmke 
«haben  wir  im  August  d.  Js.,  um  ein  Urtheil  zu 
«erlangen  Aber  den  Werth  der  Koks,  einn  Reihe 
,von  Tapen  ausschliefslich  Koks,  dargestellt  in 
,den  Oefen  der  Kohlendestillation  in  Bulinkt-, 
,un(]  darauf  ebenso  eine  Reihe  von  Tagen  aus- 
.schliefslich  Koks  von  der  Ze(  Ik-  ver.  Germania 
»bei  Marlen  in  tinserrm  [locholVn  verarbeitet. 
,Es  wurden  zu  diesem  Zweck  von  jeder  der 
,  beiden  Koltiofeaanlegeo  uns  gicicbieitig  ecbt 
,Ta).'e  lan^  Im  panzen  etwa  60  D(»ppflwa^;cn 
«von  jeder  Atilage  zugeführt,  beide  Sorten  unter 
«Bedachung  ^sorgfältig  getrennt  gehalten  und 
«nacheinander  verhüllet. ' 

»Der  Hochofen  hatle  bis  dahin  niatlweifses 
»Puddeleisen  producirl  und  war  auf  giaucs 
.Giefsereieisen  umgesetzt,  es  konnte  deshalb  der 
»Hochofenpang  in  drn  ersfcn  Tagen  der  Ver- 
«bfittung  von  Koks  der  Kühlendestillation  nicht 
aale  «normal"  angesehen  werden.  Dieser  so- 
,penannte  normale  Ofengang,  bei  welchem  also 
,das  Ei»ea  ununterbrochen  gieichmäfsig  in  der- 
.jenigen  QualiUtt  (Mit,  welche  erseugt  werden 
.soll,  konnte  erst  vrrn  1'^.  August  ab  alf?  vor- 
, banden  angenommen  werden.  Von  genanntem 
«Termine  ab  wurden  in  sechs  Tagen  bei  gleich- 
.bleibendem  Möller  *  Erz-  und  Kokssalz,  ^'letcli- 
. bleibender  Wiodmeoge,  VVindpressung  und 
«•Temperatur  mit  409  750  kg  Kok%  der  Köhlen* 
.destillation    418  400  graues  feinItAmiges 

.Giefeereiroheisen  prodncirt.  also 

«mit  914  kg  Koks  1000  kg  Eisen. 

«Im  unmittelbaren  Ansehlufs  an  die  Ver- 

,hulturig  der  Koks  von  der  Kohlendestillation 
«wurden  die  Gichten  von  Vioka  der  vereinigten 
«Germania  aufgegeben  und  zwar  wurden  im 
.Laufe  von  fOnf  Tag»  mit  345  125  kg  Kolis 
,384  964  kg  grauen  Eisens  producirt  aus  dem- 
«selben  Möller,  mit  derselben  Windmenge  und 
, -Temperatur,  wie  bei  obenstehciidem  erstem 
.Versuili.  (Die  Versuche  mufsten  aus  hier  nicht 
«zu  erörternden  Gründen  nach  fünf  Tagen  ab- 
«gebrochen  werden.)  Der  Koksverbrauch  betrug 
.also  auf  lOOD  kg  Eisen  -  897  K<:.ks  ^  17  kg 
«weniger,  als  bei  Verhüttung  der  Koks  der  Kohlen- 
«destillation.  Es  seigte  indefs  in  dies«  Versuchs- 
«Periode  der  Hocliofen^ang  nicht  die  Gleich- 
«mfifsigkeit,  wie  bei  dem  ersten  Versuche.  Bei  im 


«übrigen  gleichbleibenden  VerhlKnisaen  weeheelte 

«häufig  der  Gegendruck  im  Ofen,  d.  h.  der  Wider- 
I  «stand,  welchen  die  Gase  beim  Durchdringen 
!  «der  SehmeUsSute  finden ;  die  Schmelssiule  sdgt 
.  Jsich   zu  dicht,    ein  sogenanntes   Zucken  der 
;  «Gichten  macht  sich  zeitweise  iwmerklich.  Der 
.  «Ofenganj  ist  also  nicht  in  wOnscbenswertber 
.Weise  ^eiehniibig.    Abwechselnd  eintretender 
.  ,heifserer  und  weniger  heifser  Gang  hat  Wechsel 
I  ,ini  Krzsalz,  aber  auch  Wechsel  in  der  Beschaffen- 
.heit  des  producirten  Eisens  zur  Folge.  Letzteres 
.gieichmäfsig  zu  erhalten,  ist  aber  das  Be-treben 
„jedes  Hochofenmannes,  und  es  treten  dem  gegen- 
,über  die  Höbe  der  Production  und  die  Erspar^ 
.nifs  an  Brennmaterial  als  weniger  erstrebens- 
«werih  zurück.* 

Zum  Schlufs  wrtbeih  Hr.  A.  Sehmittbenner : 
«Ich  komme  zu  dem  Eodreanltat,  dafs  ich 
«dem  von  der  Kohlendestillalion  in  Bulmke  zum 
«Versuche  hier  angelieferten  Koks  demjenigen  von 
«Zeche  Germania  hei  Harten  gegenflher  vom 
.hntteaminnischen  Standpunkte  aus  den  Vorsug 
I  .gebe.' 

I       Herr  Director  A.  Scbmitthenoer  halte  von 
I  den  zur  Wa^serbestimmung  entnommenen  Koks* 
I  proben  die  Hälfte  in  zwei  Kisten,  eine  von  diesen 
j  mit  K.  D.  (li.  i.  Kohlendcslillation),  die  andere  mit 
G  II  (d.  i.  Germania  II)  gezeichnet,  an  Hrn.  Dr. 
Wilhelm  Thörner,  vereideter  Chemiker,  in  Osna- 
brück gesandt.  Laut  Bericht  des  Hrn.  Dr.  Wilhelm 
ThOrner,  Osnabrflck,  den  4.  September  1893,  sind 
die  Ergebnisse  der  vergleichenden  Untersuchung 
jener  Koksprobeo  folgende: 


Benennung 

K.Ü. 

Kohlen- 
>l«^sUllatioD 
Bohnke 

G.  II 
Zech* 
Geimaaia 

Asche  

Gesuiiitutsrh wefel   .  . 
Spec.üewichtdesKoks- 

koblenstoffes    .  .  . 
Spec.  Gewieht  d.  poren- 

baltigen  Koks  .  .  . 

Pori.--it.1t  : 
In  100  g  Koks  befinden 

sieh  Porenraiim  .  . 

Koksmasse  

1000  g  Koks  Debmen 

einen  Raum  ein  .  . 

9.25  u.  9,20  96 
1,SI-1,44  , 

1,8728—1.8999 

0,9528-0.9(171 

50,2— 53,2  ccm 
lOSt-tOSO 

8.9  u.  8,9  H 
1,98-1,88  S 

1,8884-1,8786 

0.8184-0,9189 

6&«4— 50.1  ccm 
68.5-5$^  , 

.  1088-1095 

1 


Ueber  den  Grad  der  rückwirkenden  Festigkeit 

jeder  Knk<?sorte  werden  Untersuchungen  des  Hrn. 
Dr.  Wilhelm  Thörner    aiöglichenfalls  noch  ge- 

I  scbeheo  können.  Nach  seinen  bisherigen  Unter- 
suchungen ist  der  Aschegehalt  in  ilen  Germania- 

j  Koks  0,33  bis  0,59  ^    niedriger  als  in  den 

\  Bulmker  Koks,  d.  b.  die  Germania  Il-Oefen  haben 
im  Durchschnitt  eine  ascheärmere  und  also  auch 

,  eine   verkokuogsiähigere  Kohle  empfangen,  aU 
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die  HfiMMier'Oefen.  Dafe  trotzdem  eof  Germenia  II 

das  Aufbringen  an  wasserfreiem  Ilochofenkoks 
um  4,535  ^  niedriger,  dagegen  das  Ausbringen 
an  waNerfreiein  halbgarem  Koke  nebet  Platz* 
:ihfall  um  4,0SS  %  IhAws  ahsÜl']  als  auf  den 
HQssener-Oefen,  muh  auf  eine  unzureichend  gleich- 
milbige  Verthdlung  der  aaa  der  Verbrennung  der 
Heizgase  erzeugten  Wärme  über  die  verschiedenen 
zu  heizenden  Flächen  hin  erlilärl  werden.  Laut 
Bericht  des  Controleurs  Hrn.  Holbeck  (Anlage  II) 
schmolz  eine  schmiedeiserne  Stange  innerhalb  des 
Sohlkanals  auf  Germania  II  in  'j'4  Stunde  zusehends 
ab,  also  der  Sohlkanal  hatte  1600"  C,  während 
in  dem  auf  Oberkante  der  verticalen  WandzQgc 
aagtordiielen  Horistonlalkanal,  von  welchem  aus 
der  halb«  Ofen  geheizt  wird,  in  der  Kanalmitte 
die  Temperatur  zwischen  1020  bis  1100°  C. 
lag,  an  fien  Köpfen  dieses  Ilori/otihitL.u.als  die 
Temperatur  in  den  meisten  Fällen  sogar  noch 
nnler  900 *  C.  lag.  Der  ober«  Kanal  der  HOsaeocr- 
Oefen  hatte  durchschnittlich  in  feiner  Mitte  eine 
um  170  0  C.  an  den  Kanalköpfen  eine  um  245  <■  C. 
höhere  Temper»tor,  aie  lag  an  den  8  Heasungs- 
lagen  am  !>.,  10.  und  16.  August  sehr  gleich- 
mäfsig  in  der  Mitte  des  oberen  Kanals  zwischen 
U90^  bis  1255*  C.  —  an  d^n  Kanaiköpfen 
zwischen  1100"  his  1190°  C.  —  Bei  dem 
mittleren  Kanal  der  Hüssener-Oefeo  fmdet  an 
dnen  Kopfende  «ne  Hozgaazttfflbrnng  «tatt;  hier 
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I  war  die  Temperatur  nooK  hoher  all  an  den 

darüber  gelegenen  Kflpfen  des  oberen  Kanals;  sie 
I  lag  am  10.  August  zwischen  1 190  ^  bis  1255  C, 
I  am  9.  und  16.  Augnst  logar  zwisehett  1255* 
'  bis   1320"  C  ,  —  in  der  Mitle   dieses  mittleren 
Kanals  aber  wieder  wie  in  der  Milte  des  oberen 
Kanals  zwischen  1190*  bis  1255*  C. 

Abweichend  von  den  Ausführungs-Dcstim- 
mungen  machte  der  Controleur  Ur.  L.  Uolbeck 
noch  am  17.  August  priratim  eine  Temperatur- 
niessung  in  dem  oberen  Horizontal-Wandkanal 
auf  Germania  11,  um  festzustellen,  ob  die  Be- 
!  Iiauplung  des  Betriebsingenieurs  Hrn.  Bcrve  von 
Dr.  C.  Otto  &  Co.,  es  sei  die  Temperatur  der 
Oefen  am  7.  bis  9.  August  wegen  der  bis  72 
'  Stunden  verlängerten  Entleerung  der  meisten 
Oefen  vor  Beginn  der  Concurrenz  am  7.  August 
zunickgegangen,  zugetroffen  hstte.  Diese  Messung 
erwies,  dafs  am  17.  August  in  der  Milte  des 
HorisonUl- Wandkanal«  0  oneter  von  1020*  C. 
nicht  geschmolzen  waren,  während  entsprechend 
am  9.  und  10.  August  die  1020  C-Fyrometer 
geschmolzen  waren;  a»  den  KnnalkSpfen  waren 
auch  am  17.  August  die  um  9.  und  10.  Auf^ust 
beobachteten  Temperatureu  durchschnittlich  vor* 
banden.  Hiermit  war  die  Unrichtigkeit  der  Be- 
hauptung des  Hrn.  Berve  erwiesen. 

Bulmke  bei  Gelsenkirchen,  im  August  1894. 

A.  Hümmr. 


Anlage!.  BOStl  Hl  IR  U  ngOD 

Sher  Ii«  AnalUuru«  i«r  Wettverkokug  iwlaehMi  je  99  Kohlrad«Rlillatl«BB8ta 
n)  der  XeA«  Oemaiila  n  M  Hm<mi  stalle«  recfctorheinlnh)  der  Gelfenktreheaer  llerfw«rks*Actltn- 
feeollBohtfl  n  Qelieridrehen;  h)  der  KohlendestillatioBs- Anstalt  der  A«M«ngeaelli«h«ft  flr  Kelten- 

deatniatlen  In  Bulmke  bei  Gebeaklrehen. 


Die  Wellvrrkokuiit;  tii7,«ockt  eine  vergleicliende 
Feststellung  der  aas  den  Kohlen  auigebrachtea  Menge 
an  Hoehofenkeks^  sowie  seioe  OQte  als  adleher. 

1.  Oefen. 
Die  Wett-Oefen  sind: 

a)  suf  Oermania  II  die  Oefen  Nr.  91  bis  einadili«>rs- 

lieb  Nr.  120;  System  Olto-HofTmann ;  lichte  Mafne 
=  10  m  LSnire,  1,800  m  Höhe  von  Sohle  bis 
Gi'wnü'iM  hcitfl.  600  mm  mittlere  HrHitp;  Hei;e- 
n'  rativsjilejH ;  Erhitzung  der  Verliri'niiuti|^'«htfl; 

b)  in  li  ilmke  die  Oefen  Nr.  .■>!  bi^  einsrhli«  i-lich 
.Nr.  80;  .System  Carves- HQssener;  Ii' (itf  Mafse 
=  9  m  Li'tnge,  1,800  m  Hfllie  von  Sol.!«'  bis 
QewfillMscbeitel ,  &75  mm  mittlere  Breite  i  ohne 
Rcfeneratlvsjslem;  kalte  Vsrbrennungaluft 
Höhe  von  Sohle  bis  Widerlager  beiderseits  1,700  m. 

Uartinifszeildftuer  bei  jedem  Sjftflem  48  .Stunden,  bei 
unuiitertinicheueni  Uetri>'i)f  in  Tages-  Und  Raeht« 
■diicbt  von  je  12  Stunden. 


9.  Zeitdauer. 
Gseammt-Zeltdauer  der  WettrerkokuRg: 

Anfang  iter  Kotilenfilllungen  ara  7.  Aupust  d.  i. 

von  6  Uhr  V Dmiitta/s  alt,  Ende  liersolhen  am 
I  1*5.  August  d.  l.  bi.s  (1  I'lir  VorrmUups  Ende  der 
I  Ofendrilckungen  am  18,  Au^'ust  d.  J.  bis  6  Uhr  Vur- 
I  mittags;  Beendigung  <1es  Koksversand  loco  Eisenbahn- 

waggoB  im  Verlante  des  lä.  August  d.  J.  von  6  übt 

Vormittigs  bis  6  Ubr  Abends. 

S.  KohlenfQllottgen. 

Die  zu  verwendenden  Kokskohlen  sollen  sein 
gewaschene  Kokskohlen  friscber  Erzeugung  der  Zeche 
Germania  11,  entnommen  ans  deren  reichlicn  geniltem 
I  Vorrathsthurme  Mr  (;ewascliene  Kok-kohlfn. 
j  Die  Kohleneitlnalime  aus  drm  Vorralhslhurme 
■  i  rtolRt  für  Germania  II  am  Tage  licr  Vcrfüllung  in 
I  die  Oefen,  fQr  Bulmke  2  bis  2V>  Tage  vorher,  so 
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zwar,  dar»  je  100  t  in  Wat.'gon.4  an  Kohlen destUtetioo 
abg«fQhrt  wnrden  ah  Zeche  (ierniania  II  am 

5.  Aug.  8—9  Vormittags  zur  VerfüUung  am  7.  Aug. 

5.   ,  2—8  NachmitUift «        «        ,    8.  , 

7.  ,  8—9  Vormittags   .         ,        .    9.  . 

8.  •  8—9  •  •  «  •  10.  , 
9t   a  8—9       •         •         ■        *  11«  • 

10.  .  8-9     ,      ,      ,     •  la.  , 

11.  ,  8-9  .  .  .  ,18., 
W»   ,    8—9       B         «         •        ,  14»  • 

12.  .     2—3  NachmitUgs  .         .         ,  15.  . 

Die  Tage  *  84  SUindan  redtmo  tod  6  Ubr 
Horgwn  bit  6  Uhr  Morg«nt. 

Die  kün'^tliche  BeniissUDg  der  zur  Verffllluog 
gelaogenden  KohlPQ  zwecks  Erhöhung  ihres  Waawr- 
fslMlto  tat  gwtetUl 

4.  BriDill«l«og  de«  Oewlehts  öer  tn  v«r* 

rollenden  Kohlen. 

Daa  Nettogewicht  der  KohlenfQllung  jedes  ein» 
zetoen  Ofens  wird  durch  W&gung  ermittelt  nach 
B^tlo,  Tara  vod  Netto  jedea  eiowlaeii  aar  VerfDUttog 
fntiftn  THehler<OfenrailwigenB;  bimot  wird  dat 

Gewicht  der  Gesammt  -  KohlenfQllung  Tür  j«>de  Tages- 
Schicht  und  Tür  jede  Nachtschicht  festgeslellL 

Die  klenge  der  für  jeden  Ofen  zu  verwendenden 
Kohlenfnllun);  ist  freigegeben.  Sie  ist  anzugeben  in 
Kilogramni  der  wasserhaltigen  und  wasserfreien  Menge 
pro  Ofen  und  itugesaminl  iOr  jede  Taget-  uod  ßr 
jede  Naebtaebieht. 

b.  Beslimmung  des  Wassergehalts  und  Asche- 
gehalts  der  verfflUtan  Koblanroengen. 

a)  Wassergehalt.  W&hrend  jeder  Tajzessclilclit  und 
jeder  Nachtschicht  werden  aus  ji'dem  der  filr  du* 
nächste  OferifüHuii^'  fciligen  TriotittTfüliwagcn 
mil  dem  voigeseheucn  Kuhipu/ielipr  F'nihcii  ciil- 
nommen  und  zu  je  litier  Diircl.^clinitisproh«. 
TerarbeiteL  Aus  dieser  Probe  wird  enluommeai 
0  1  Probe  tnr  Bestimmung  dee  Wassergebalta  in 

jeder  Ofenfüllung. 

ß  1  Prohi'  /.ur  Aschebestimmung.  Die  Probe  ad  o 
wird  sofort  weiter  behandelt  und  dem  Dampf- 
trockenapparat Oheigeben. 

b)  Ascbegehalt.  Aue  den  lloblenproben  tt  wird  der 

Durchs!  hnittsaschegehalt  der  während  je  einer 
Tatres-  und  einer  Nachtschicht  aufgewendeten 
Gesaniii  tniHnire  di-r  KnhlenfQllungi-n  iTiiiittfll 
und  aufseriieiii  di<'  Coulrolprobe  eiilno»imt.Mi. 
l.elzterc  ist  in  gesclilossener .  mit  der  nöthigen 
Beschreibung  versehener  Pulverflasch«  von  '^4 
Ma  *^  1  Ittbali  aa6nb«wahr«ii. 

Die  Controlproben  stehen  dem  anderni  Werke 
£ur  Asebe-Gk»nlrol-üotersuchung  tat  VerfDgung. 

6.  Destillation. 

Die  DeatUlctiom-Temperatar  in  den  Gaaverbren- 

nungsr&umen  soll  gewissenbafl  l>ie  in  der  bislang 

ablieben  Höbe  beil>ehalten,  aber  keinesfalls  forcirt 
werden. 

Am   9.  und  am    10.   August  Vormittags  nach 
Drückung  diT  cTati-n   Hrdfte  dt-r  Oefcn   der  Tages- 
schicht  sollen  die  Temperaturen  sämratlicher  jo  30 
Oefen  in  Celsius-Graden  ermiUelt  werden  und  swar: 
auf  Germania  II  innerhalb  der  auf  Mdhe  der  Wand 

liegenden  HorizontalkanSie, 
aut  Bülmkc  an  jedem  zweiten  oberen  ood  ilt 
mittleren  horiiontalen  Wandkanal. 


Zu  den  Mesiunjfen  dienen  Metali  •  Pyrometer  aus 
der  Fabrill  der  Deutschen  Gold-  und  i»ilberscheide> 
Anstalt  vorm.  Ho.  iM.  r  in  Frankfurt  a.  H.  —  Jede* 
Pyrometer  mufs  20  Minuten  lang  ia  jedam  ihm  in- 
gewicaenen  Verbrennungeranme  belasaen  werden. 

Die  Besetzung  einer  Reihe  von  .31  Kanälen  gleicher 
HOhenli^e  soll  nicht  mehr  als  15  Hinuten  Zeit  bean- 
spruchen. 

Die  Destillalionszeit  soll  pro  Ofen  48  Stunden 
nicht  Obersr breiten,  darf  diese  48  Stunden  jedoch 
unterschreiten.  —  Die  DrOfkung  jedes  Ofens  mufs 
aber  spätestens  vor  dem  Ende  der  48.  Stunde  ge- 
schehen sein.  Die  Stunden  zählen  Too  der  Zeit  dar 
Beendigung  der  forangegangeneu  OfeneBtleernng 
(DrQckung)  ab.  Die  KoksdrQck-Zahnstange  mufj  sofort 
nach  beendeter  DrQckung  aus  dem  Ofeoinoern  zurä<-k- 
geiogan  werden. 

7.  Koksgetvinnung. 

Von  dem  gedrückten  Koka  jedea  Ofens  gilt  als 
Hoebofenlioks,  d.  b.  ala  auageliraebia  iriMeraallige 

Conctirreozmenge,  wa^  nidit  als  halbgarer  Koks  und 

iais  Platzabfall,  letzterer  in  ßrOfse  bis  zu  einer  halben 
Faub-t,  zuriirki,'<'hal(fn  unrilen  ist. 
Wtt»  al»  hdlligart^r  k.oks  und  al:>  l'latzabfall  zu- 
;  rOckzuhalteii  ist,  wird  zunächst  von  dem  Conlroleur 
der  Gegenpartei  bestimmt  und  ^^chliefslich  auf  Ver- 
langen einer  Partei  gemein;fi(  hartiich  von  den  Con- 
Irolenren  beider  Parteien  geprQfL  und  berichtigt. 
Die  Mengen  simmtlieher  gewonnenen  Kolce,  einer* 
j  sv'iU   der  Hoi'Iiof'-nfcoks,  aiidererseit'^  de^  halbgaren 
Koks  üetist  j'liilzaM'ull ,  werden  durcii  Wägung  nach 
Brutto,  Tara,  Netto  in  Kilotiramin.  und  zwar  getrennt 
IBr  jede  Tagesschicht  und  für  jede  Nachtachicbt, 
•rmittelt. 

8.  Baatimnang  des  Wassar-  und  Aaehegebaita 

im  Koks. 

Die  hierzu  nöthigen  KoksproKen  sollen  bt;sl<tben 
aub  je  fünf  auf  jedem  versandfei  tig>'n  Waggon  jeder 
Tages-  und  jeder  Nachtschicht  loco  Urücken-Centesimal- 
waage  sachver&t.^ndig  und  unparteiisch  von  dem  Gon- 
troleur  oder  seinem  Assistenten  io  Durehacbnittswaara 
entnommenen  Stficlien. 

a)  Wasser.  Von  diesen  je  fönf  SlQck^n  wird  eine 
Durciischnittsproh«»  für  die  Hestimmung  des  Wae- 
sergehalts der  hftrelTeiiden  \Vaj?gonladung.barMtel 
und  sofort  der  Linlersuchung  üliertieben. 

b)  Asche.  Aus  sänimtlichen  liurchachnittsprohen 
ad  a)  wird  der  Ourcfaschnitisgefaalt  an  Asche 
der  wibrend  je  einer  Tages-  und  Nadndiidht 
gewonnenen  Koksmengen  ermittelt  und  aufserdem 
die  Cootrolprobe  entnommen.  Letztere  ist  in 
geschlossener,  mit  der  nöthigen  Heschreibung 
versehener  Pulverflasclie  von  bu  '  ^  1  Inhalt 
aufzubewahren. 

Dia  Controlproben  stehen  dem  andern  Weriu  nr 
Asebe-Gontrol-Untersuehung  zur  Verfügung. 

Der  irn  Hochofenkoks  ermittelte  Wassergehall  pilt 
auch  als  Wassergehalt  der  GewicbLsmengen  der  halb- 

/üien  K(<i:s  nebst  PlatzabhU  für  jade  Tagasacbisht 

und  jede  .N'achtrchicht. 

!).  Kok  s  V  er  lad  n  II  g- 

Die  Verladung  der  Hochiifeiikoka  erfolgt  in  Eisen- 
bahnwaggons  swecks  Versendung  an  dia  Adreaaa: 

i\  o  I  a  n  d  s  h  a  1 1  e , 
in  und  Station  Weidenau  a.  d.  Sieg, 

Eisenbahn-Direclionslit'zirk  ElheiTeld. 

Vüü  den  zur  Verladung  von  Koks  |.o  stelllefi  Eisen- 
bahnwaggons  wird  zunäctist  die  für  die  Veriadmig 
der  Weltkoks  uölhige  Anzahl  zurückgehalten. 
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Die  halbgaren  Kok»  nebst  Platzabfall  werden 
aufbewahrt  swecks  ooehmiiliger  Prflfang  nach  Ba- 
•im11(iiii(  der  WettTerkokung. 

Din  Sendungen  haben  mit  je  00  bis  70  t  zu  je 
1000  kg  tSglich  zu  erfolgen  ron  Morgens  6  Uhr  bis 
Abends  6  l  hr;  die  i-rsto  Sendling  ab  Werk  erfolgt 
am  10.  Aii/ust  er.,  die  Utale  am  18.  August  er.  Jede 
Tage&seridunK  i^l  sofort  bei  Versand  dem  Adressaten 
•«brifUicb  bekannt  zo  geben  nach  Abgangnait,  Waggon- 
noRtinw»  BigMthftnMr  und  Qewiehtaiiiluüi 

10.  K  oksa  u.s  I)  r  i  II  n. 

Daa  Ausbringen  wird,  ifclrmnl  ITir  Hochoft-nkoks 
und  für  halbgaren  Koks  mdisl  Plabnbf.ill ,  crmitlelt 
in  Gewichtsproceiiteii  d<T  was.scrlVt'iert  Erzeugung 
jeder  Sorte  an  der  wasserfreien  Kuhle,  sowohl  ini  ein- 
Minen fOr  jede  Tagesschicht  und  Jede  Nachtschicht, 
ab  eaeh  im  ganzen.     Aus  dem  Ganzen  ergiebt  sich 

daf  AmtbriDgeD  fQr  den  Ofen  und  Tag  zu  24  Standen. 
11.  Controle. 

Di(!  zur  Ik4i  it-I>s7,rihlen  -  C.otilrolirunir  nach  .Mnnie 
der  verfflUten  Kohlt-n ,  nach  Zahl  und  Nanmier  düi* 
gefOlllon  Oefen,  nach  deren  Drflckung  und  i'lunh  ung, 
nach  Garungsdauer  und  sehliefslich  nach  Menge  der 
ausgebrachten  Koks  nöthigen  Buchungen  bestimmt 
die  KolileDdestillation  und  liefert  «uch  die  zu  diesen 
Buchungen  nfithiiten  Schemas. 

Jede  Partei  rontrolirt  unniil'  rhiiK  lieii  iÜf  Well- 
Verkokung  auf  d^m  anderen  Werke  durch  je  einen 
CäntTOleor  and  einen  Assistenten  desselben, 

Genaania  II  durch  Uro.  Kokivenralter  TOnige»  als 
Controlear  und  dnrdi  Hro.  N.  N.  ab  denen 

Assistenlen ; 

KohiendesUiialtoD  durch  ihre  Beamten  :  Hrn.  Werk- 
fQhrer  L.  Holbeck  als  Controleur,  Hrn.  Betriebs- 
(Obrer  H.  Sehlenkhoff  als  deeaen  Aasistenleo. 
Aalliierdcin  »tebt  es  den  Herren  Direetoren  Berg» 
assessor  a.  D  Randelirtak  in  Marten,  Ingenieur  II.  Meyn 
in  Bochum  und  A.  Hüssfner  in  Üeiaenkirchen  frei, 
jodir/eit  wfihrt-nd  der  Weltvprkokung  von  letzterer 
auf  jedem  dwr  Goncurrenz-Werke  Kenntnifs  zu  nehmen. 

SauunUiche  Betheiligta  verpflichten  sich,  ihre 
Tbftligkeii  auf  dem  Coaeorreotwerke  lediglieh  auf  die 
Wettverkoknng  und  a«f  deren  Anllpbea  lubeiebriDkeo. 


12.  Gate  der  H ochofenkoks. 

Der  Hücliofenküks  soll  auf  seine  Gvlte  zu  Hoch- 
ofenzwecken von  der  {{ohindshütte  in  Weidenau  a.  d.  ;^ieg 
unter  Leitung  von  deren  Üireclor,  Hrn.  A.  ScbmiU- 
henner,  narh  deaeen  Emeeoeo  ttnd  VonehriAea  ver- 
bflltet  werden. 

Das  Urtbeil  des  Hm.  Dfre^r  A.  SchroittbenDer 
wird  von  den  Parteien  als  mafspebend  anerkannt. 

Es  bleibt  vorlieliallfti),  die  Hochofenkoks  aufser- 
dem  nocii  auf  ihren  Gasamnilgreliall  an  S^clnvefel, 
auf  specitische-:  Grwiclit  tin<l  auf  PiiroslLüt  durch  Hrn. 
Dr.  Wilh.  Thörüer  in  O-uabrflck  unlersuehen  zu  lassen. 
Die  biercu  nAthigen  £ökspruben  sollen  auf  der  Rotaada- 
hatte  von  Atm  Hro.  Direelor  A.  SebadlUieDner  ent* 
noromen  werden. 

18.  Ergebnife. 

Das  Wett  -  iürgehnits  nebst  allen  dazu  nOthigen 
Belftgen  giebt  jede  Partei  der  anderen  bekannt  mit 
der  Befugnifs  zur  Bekanntgebung  in  der  ZeitacbrUI 
»Stabl  and  Eisen*  de»  Vereins  deutaeher  Eieenhütlen- 
leute.  Die  AetieBgeselbcbaft  fülr  Kohlendestlllttton 
empßngt  die  Untersuchungsergebnisse  des  Hrn.  Director 
A.  Schniitthenner  und  des  Hrn.  Dr.  Wilh,  Tliörner 
und  /ield  dioie  F.r^'chnisse  der  GelseolürebeDer  Berg- 
werks Actiinf-seilsrhai't  bekannt. 

Für  lirri  N.  i\  ,  §  II,  Wird  Hr.  Keiserhardt,  Be- 
triebefübrer  der  HH.  Dr.  G.  Otto  4b  Co.,  als  deren 
BavolhHlehtigisr  und  togleteb  a|*  Aeralent  de»  Con> 
trolears  Hr.  Koksverwalter  TQoigei  eintreten. 


a.  g. 

Gelsenkirchen, 
den  9.  Aug.  188t. 

Gelsenkirchener  ßorgwerkn- 
ActiengesellachafL 

E.  Kirdorff. 
BmMrodb. 


u. 

Gelaenkircb  eni 
den     Aag.  1898. 

Acüengesellschafl  fQr 
KohlendestUlation. 

A.  Uütaetur. 


Gontroleare  and  Aaaietenten: 

Töniges.  L.  TTolbicl-, 

Utinr.  SehUnkhoff.  J.  Kirsehfink, 

C.  Ch,  YmUma.  •»•ttwrtr.  WerUMiNr. 


Anlage  iL  Bericht 

niMr  d«n  Tarianf  der  Wettverkoknng  auf  Zeebe  Oermanla  Schacht  II  mit  80  Otto-llafl«an»>Kahlm« 
daatUlalloM-OafeB  Hr.  »I  hb  1»  Tom  7.  M»  17.  Angnst  im. 


Am  7.  August  1803,  Morgens  9,  Uhr,  wurde  mit 
Fallung  der  Concurrenz-Oefen  begonnen.  E«  wurden 
pro  Tat'  '^■^  Oefen  gedrückt  und  geftUlt,  d.  b.  8  Oafen 
bei  i'age,  7  Oefen  bei  Nacht 

Als  Bedingung  war  zwischen  den  Coalrolearen 
verabredet  worden,  dafü  die  Concurrenz-Oefen  auch 
an  den,  dem  Beginn  der  Wettverkokung  vorher- 
gebenden Tagen  regelnACsig,  d.  h.  mit  48  Stunden 
Garang  entleert  werden  BollteB.  Am  8.  August  1893, 
dem  letzten  Tage  vor  Beginn  der  Wettverkokung, 
waren  wegen  Eisenbahnwagen-Mangel  die  an  diesem 
F  l,.:'  illligtri  Oefen  nieiu  ^-edtückl  worden,  fliese  im 
Urnckungsverzuge  am  6.  August  1893  verbliebenen 


Oefen  wurden  erst  am  7.  August  1893  gedrückt  In- 
j  folgedessen  hatten  die  ^ftmnüiichen  Oefen,  welche  am 
7.  und  -J.  AuKUKt  1898  gedrückt  wurden,  eine 48  iftauden 
über^teigeutie  Garun^vduuer. 

Der  Dr.     Ollo-Beanile  auf  /. 'ch.-  ijermanin  II 
behauptete  nun,  daf»  infolge  dieüer  Verzögerung  von 
OfendrOckuDgen  die  Temperatur  in  den  Oefen  merk- 
1  lieb  surOdcgegangen  aei;  auch  der  Kok«  wäre  des^ 
I  halb  tvRhmd  der  nachfolgenden  Tage  sclileehler 
aufgefaHeti.     F).is  Gej,-.'iiUn  il  hiervon  ist  jedoch  der 
Fall.     Die    Temptraiiir   u,ir   in   den  WandkanSlen 
wfthrend  der  nr-ten  THj;e  der  Wettverkokung  laut 
t  Messung  am  H.  und  17.  August  1893,  wie  die  Temperatur- 
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tabelle  nac-li\v>MKt,  Imlter  süs  wie  am  Ende  der  Ver- 
•ucbsperiode.  im  Anfang  der  Wellverkokung  konnten 
nur  wenige  Uefen  als  ungar  bezeichnet  werden,  währond 
geg«n  Ende  der  Versuchs-ZeitdaiK  r  dir  Zatil  dor  Oeren. 


welche  bei  48  stündiger  Ketri(>hsdauer  dennoch  nicht 
völlig  abg^ga-sl  waren,  zunahm,  wie  die  nachrolgende 
Aufv^teliiing  erweist. 

Es  waren  nicht  vnlhg  gar  |;eword<>n: 


Vr 

11  r. 

II/O 

9.  August  1893 

um 

Nachte  gedrückt,  wihread  48.'" 

Stunden  Betriabsdeoer 

■ 

• 

12 

lOi/O 

1 1'. 

• 

• 

• 

• 

* 

N 

12. 

1893 

ä  An 

« 

* 

13.  , 

1893 

A  Vj 

• 

Tags 

w 

48." 

• 

94 

• 

13.  . 

189.S 

9." 

• 

m 

48." 

II 

• 

106 

• 

18.  . 

1893 

3." 

* 

• 

W 

48.« 

W 

1» 

• 

98 

» 

14.  . 

1893 

10.' • 

• 

48.« 

• 

• 

105 

> 

14.  . 

1898 

• 

* 

48.*» 

■ 

M 

IS.  . 

189S 

* 

V 

4a» 

• 

• 

• 

106 

* 

15.  . 

1893 

« 

* 

• 

• 

48.» 

92 

17.  , 

lä9ä 

5.»» 

48.» 

* 

IM 

17.  . 

im 

5.«« 

* 

P 

• 

49.» 

t 

a 

Der  Kokakuchen  war  hauptsächlich  an  den  beiden 
Kopfeoden  nicbi  gar,  iofolge  der  am  Kopfende  der 
Ofenwand  Terhlltniftmirsip  niedrigen  Temperatur  von 

nicht  900»  a 

Um  weniger  halbgaren  Kuks  ia  erhalten,  werden 
aul  Germania  II  dt«  Oreakaniniem  an  Ihren  Kopfenden 
nicht  in  der  gainen  HObe  geflÜlt,  awidern  bis  auf 
etwa  m  in  den  Ofen  hinein  ali(teBchrfgt  (Siehe 
Skine.) 


Trf)l/d!in  war 
die  Men^-'o  der  lial 
wölinlicli  hei  (Ipn  K 
glmcli  in  t^Utureu 
hoch  bis  an  die 
Würden  die  Kohlen 
und  dicht  bis  T«r 
HAsseoer-OeliNi,  so 
Oefeo  die  Hadgen 
Uebflnrnfonf  nodi 


an  iIhii  KApf.n  der  Kok.ikucheti 
ti^'aren  Koks  reirhiicher  als  ^e- 
I ik-^kiiclien  in  Hüsspucr-Oefeii, 
die  Kohlen  tnu|(lichsl  dicht  und 
Koksofenthilren  vorfallt  werden, 
in  den  Otto-HofTniaDn-Oelen  hoch 
die  Thören  vertillll,  wie  bei  den 
wflrden  in  den  Oito-Hoffmann- 
Tod  haUtturam  Koka  naeti  meiner 
viel  reienlieher  auafollen. 


Die  Koblenfllllnngen  wurden  Ungrtens  48  Stunden 
to  den  Oefen  baiaBaeu,  abgesehen  von  4en  nnter 
185  Ofenfailui^att  entatandenen  nachfolgenden  9  Aua- 

nahmefililen : 


Ofen  Nr.  9rt 

mit  48.'" 

älQnd.  Garuiigsilauer 

am  9.  Aug. 

.  ,104 

.  4a'* 

• 

,  9.  , 

.     ,  112 

.  48." 

m 

.  9. 

.     ,  120 

.  48.»^ 

# 

,  9.    ,  ' 

,    .  98 

» 

.11.  . 

,    .  98 

.  48.^- 

.la  . 

.    ,  105 

.  48." 

• 

.12.  . 

,  .104 

,  48.» 

• 

t 

.IS.  . 

.    .  98 

.  48.'» 

• 

17 

welche  aus  Betriebsunfdllen  10  bis  25  Minuten  über 
48  Stunden  in  den  Oefen  belassen  werden  mufsten. 

Die  im  übrigen  möglichst  genau  befolgt i'  \  Ur- 
schrift der  48stflndigen  Ofenenlleemng  hatte  zur  Folge, 
dafr  bei  T«raehieden«n  Oefen  der  Koka  halbgar  ge- 
dröcfct  werden  mubtei  hauptalleblicb  wnrdeo  die 


Oefen  in  der  Mitte  ond  an  den  Enden  dar  Batterie 

davon  betroffen. 

Einige  O.'fen  der  BallLiic  wareu  dajfetjen  schon 
mit  4'>  bis  48  Stunden  abgi-gast.  Die  'l  i-mpcraturen 
waren  also  in  den  verschiedenen  Theiien  der  Batterie 
von  SO  Oefen  ▼araebieden. 

Die  Wetlverkokunj:  wurde  auf  <la«  '^fc-ivissen* 
liafleste  nach  den  darüber  (teilen liiti  Au>friliruni;s- 
bestimmungen  geleitel,  d  jt  ti  knnnlH  ni<  Iii  vennieden 
werden,  dafs  dit*  Trpiinuii^  zwischen  Hochufenkoks 
und  [ialhi;;uem  Kuks  nicht  ^nn/.  sachkundig  ausgeführt 
wurde,  weil  die  heigegehenen  Arbeiter  für  eine  solche 
Trennung  von  tadellosem  Hoi'liofenkoks  und  halb- 
garem Kol»  auf  äennania  II  nicht  eingearbeitet  waren. 
Hierdurch  waren  SlQcke  von  Hochofenkoka  nnter  den 
abgeeondarten  halbgaren  Koks  nebst  Platxabfall  ge> 
lanitt.  Diese  Stücke  Hochofeakofcs  sind  nach  Beendigung 
der  Wetlverkokung  unter  Leitung  und  Aufsicht  de* 
Controleurs  Töniges  von  dein  halbgaren  Koks  nebst 
Plalzalil.iil  in  Men^^i'  !au1  Wfigung  von  •J'1420  kg  ab- 
^'fsiiinlorl  Vau  dieser  Menf**  wurden  »ul  Verlangen 
th\s  (  iniirolcur»  I..  Holbeck  20%  wieder  dem  halb- 
giu  i  ti  Kok.^  nebst  Platzabfall  zugetheilt  und  achliefs- 
lich  21  13<>  kg  st-ilen.4  beider  Cnntroli'ure  Tflnigea  und 
Uolberk  als  Hüclinrcrikuk.s  an.  il;iriiii 

Die  Tempfraliirnii'^siiiijjHii  lamlui»  am  9.,  10.,  IG. 
und  17.  August  IH'.t;?  in  den  auf  Höhe  der  Wand  lic^'t^n- 
den  Horizontalkanftlcn  statt  und  zwar  zu  |(l<^iciier 
Zeit  und  von  der  Prt'fsniasrbineoseite  aus  bei  1  ni 
RntfiMnung  vom  Kopfende  sowie  in  der  Mitte  des 
lluri/i>ntalkanah.  Die  Temperaturen  sind  in  der 
Tabelle  IVa  festgelegt. 

Ein  Versuch,  die  Ti  rii|M  i  aUir  auch  in  d«^n  .Sohl- 
kanälen zu  erniitlehi.  niir^^nhickl''  wy^'i'n  der  Tnaiiig- 
li  hk'  i!  tVii'  7:ur  Auinahme  der  Metallpyrotneler  diencn- 
I  I  ;  e  i'  isernen  Stangen  von  23  mm  Durchmesser 
bei  der  iii  den  Sohlkanälen  herrschenden  Taupeiatar 
in  letzteren  IS  bis  20  Minuten  varwdlen  su  luaan. 
I  Nach  Verlauf  voD  ISbiaSOMinatao  waren  die  aiaenan 
1  Stangen  abgesehmolxen.  Auch  dieser  Omstand  er» 
!  w.  ist  die  unzweckiii.'ir'i;,'''  V^  rtfieilung  der  Wärme- 
nieii„-en  in  den  einzelnen  i  Mi'nkan.lten ;  in  den  .Sohl- 
kartäleti  Sclmiel/hitze  für  Scliniied>d-- ri,  dagegen  in 
den  oberen  horizontalen  Wandkanälcn  an  den  klopf- 
enden noeh  nicht  einmal  -900*  C. 

Zache  Germania  II,  den  19.  Aagnst  1893. 

ges.  lt.  tiolbftslr. 
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Anlage  III.  HQssener- 

■«■fCB  d«r  In  dm  Koh]0B4«itOlBtloBS*HiMtmr-O«rMi  Kr.  Sl  feto  M  «vf  Um  W»rfc«  4l«r 

7.  Aagvst  Ua  «loMUMUtoli  4««  17.  Amgml  18» 


Verfaule 

Kohle 

Erzeugter  Hock- 

18M 

Wasserhaltige 

Wasserh^ie 

Waaaerhaitiger 

96 

% 

Tag 

Nacht 

Was- 

Tag 

Nacht 

Im 

Tag 

Nacht 

Im 

Wia- 

ganzen 

a«r 

ganxan 

ganten 

aar 

DaL 

t 

t 

t 

1 

t 

t 

t 

t 

t 

Tagesschicht  .  .  . 

7. 

■M.893 

- 

10.96 

46,215 

.34,210 

— 

0.70 

Nachtschicht  .  .  . 

7. 

44.996 

100.889 

12M 

42,943 

89,158 

— 

32.900 

67,110 

0,20 

Tagesschicht  .  .  . 

H. 

_• 

48,323 

— 

— 

3r>,2t;o 

- 

0..i3 

Nachtschicht  .  .  . 

o 

ö. 

— 

5ü.2i7 

105.062 

12,70 

— 

43,837 

92.160 

— 

33,940 

69,200 

0,3 1 

Tagesschicht  .  .  . 

t. 

54,722 

— 

ll.fi!« 

48.36t; 

— 

35,340 

- 

0,87 

Naehtoehiebt  .  .  . 

9* 

— 

50,588 

10ü,255 

12.86 

— 

44.025 

98.891 

— 

88.660 

69.000 

1,47 

TiffMBchichl  .  .  . 

1 A 

10* 

56,468 

— 

11,15 

50.168 

— 

— 

35,980 

— 

— 

0,4« 

— 

51.407 

107375  f  18,03 

— 

45,884 

8Sv882 

— 

84,430 

70^350 

O.«0 

TafaMebient  .  .  , 

II. 

55,024 

— 

18^8 

48.180 

— 

— 

35,590 

— 

— 

A  AD 

nMnmbiebt  .  .  , 

II. 

— 

.■i0.850 

105,874 

18,03 

— 

44,898 

92,422 

— 

88,660 

69,850 

0.88 

TagMaehiebl  .  .  , 

18. 

55,745 

— 

— i, 

10.86 

49.981 

— 

36,660 

— 

— 

0,99 

NaebuehMbt  .  .  , 

U. 

50,788 

106,588 

18,56 

44,407 

94,888 

84,880 

70,890 

1  AA 

1.00 

TafMiehicbt  .  .  . 

18. 

57.046 

-    i  11.66 

50,380 

• 

87,080 

0,60 

Naeblaebiebt  .  .  . 

19. 

41,684 

88,677 

18,40 

- 

36,510 

86,890 

88,720 

65.800 

1.SS 

ThgMwhJdit  .  .  . 

14. 

55.353 

11,51 

48.867 

37.490 

1.18 

RaehladtiChl  .  .  . 

14. 

48,808 

108,555 

18,86 

41.788 

90,700 

88,870 

70.360 

0,65 

TataMchieht  .  .  . 

IS. 

'53.556 

11,50 

47.891 

36^ 

1.16 

Nachlscliicht  .  .  . 

15. 

45,757 

90,818 

14,31 

89,818 

66,604 

81,760 

68,140 

ajan 

Tagesschichl  .  .  . 

16. 

Nachtschicht  .  .  . 

IG. 

Tagesschicht  .  .  . 

17. 

NaehUchiehl  .  .  . 

17. 

1 

4H64» 

487.884 

088.588 

12,06 

487.Ö51 

88^.184 

820,085 

383.930 

296.170 

680.100 

0,68 

Annarkong:  Aua  den  an  den  einzelnen  Tagen  mflUlten  Kohlenmengen  sind  die  entsprechenüeu 
Tageaschidit  des  7.  Augnat  verlQlltan  51,893  t  waMarbalUger  Kobl«  erat  in  der  Tagendiiebt  «n  9.  Angwt  m 
geworden.    Di«  Kaksmengaa  hittab  toigeriditig  aif  die  Linie  der  Tagenebielil  dea  9.  August  veneiehnet 

hnltigen  Kohlenniciigen  auf  ih-r  Linie  der  Tagcsschichl  Jes  7.  AugU!«l  verzeichnet.  Aus  obigem  Grunde  sind  die 
denjenigen  Kohlen  Tttneiclinei  werden  massen.  welche  am  14.  und  15.  August  verfflilt  worden  sind. 

Bulmke,  den  19.  August  1898. 
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Tabelle  1. 


Acticll?c•^ellM  h  in  nir  Kuhlcndcstillation  in  Bnlnke  bei  ti«l»eBkIr<rk«R  irikresi  d«r  Zelt  tmm 

Torrout«»  kokHkohlen  and  erzeuirten  Kuk». 


of  «okoks 


Erzeu|{t«r  halbgarer  Koks  und 
PUlsabfall 


Wifletfnitr 

WaawrhalUgtr 

% 
Was- 
8«r 

WaflMrfreier 

WaMcrlialÜgar 

WaaMTfraiar 

1  N«clil 

Im 
ganzen 

Ta« 

t 

Nacht 

liu 

Tag 

Nadil 

Im 

ganz. 

Tag 

Narht 

im 
gansen 

! 

Tag 

Nacht 

Im 

ganzen 

t 

t 

t 

t 

t 

t 

1 

t 

i 

88.981 

— 

2.550 

— 

— 

0.70 

2,529 

— 

— 

86,760 

36,460 

_ 

— 

38.884 

66.755 

— 

8.060 

4.680 

0,80 

— 

2,075 

4,604 

— 

84,980 

71,740 

- 

34,899 

71,860 

84.978 

— 

2,630 

0.38 

8,621 

— 

— 

37.890 

— 

— 

87,599 

— 

— 

— 

33,838 

2.180 

4.780 

0,87 

— 

8.124 

4,745 

— 

86,070 

73,960 

— 

35,962 

78,561 

85,065 

2.720 

0,87 

2,699 

98,060 

37.764 

33,369 

68,434 

2,250 

4.970 

1,47 

2.281 

4,930 

35,910 

73.970 

35.600 

7M64 

8ö.90tt 

• 

2.730 

0,48 

8,789 

38,650 

38,637 

34.310 

70,218 

1,980 

4,710 

0,20 

1,973 

4.702 

36.410 

75,060 

36.283 

74.920 

85,4. -.y 

2,620 

0,33 

2,610 

38,210 

38,069 

33.628 

6y.087 

2,3jU 

4.9.^)0 

0,28 

2.328 

4,9Ö<5 

35,990 

74.200 

35,956 

74,025 

36,565 

2.400 

0,35 

2.394 

39,060 

38,959 

33.842 

70.407 

2.380 

4,780 

1,00 

2.359 

4.753 

36.610 

75.670 

36,201 

75,160 

36,848 

2.410 

0.60 

2,395 

39,490 

39,243 

28.394 

65.242 

1.570 

3.950 

1,23 

1.552 

3,947 

30,290 

09,780 

29,946 

69,189 

87,091 

2,250 

1.13 

2,226 

„ 

_ 

39,740 

39,317 

32,678 

69,768 

1.890 

4.140 

0.65 

1.879 

4,10:. 

84,760 

74,600 

84,551 

73.868 

85,970 

8.880 

1,16 

2,294 

_ 

38.700 

88.269 

31.SI0 

07,485 

1.640 

8.960 

0.80 

1.627 

8.981 

- 

88,400 

72,100 

38,137 

71.406 

Erzeugter  HoLbofeukoks,  balbgarvr 
Koks  QDd  Platsabfall 


821.880|894,387|6I6.207|28,680|  18.850|  40,880|  0,57  |  28,497|  18,148,  40.645|346.5603I4,420j6«0,860|844.8t7|8l8,S85;6S6,852 

Ki'ksm»*n}rfn  srlhstverslSrnlIicli  erst  nach  Ablauf  von  48  Stunden  (gewonnen  worden.  So  sind  t.  B.  die  in  der 
34,21U  Hochofenkok.-i  und  "^.RSO  t  IinlbKifen  Koks  oder  im  ^'anr.en  zu  36,760  t  wasserhaltigen  tiesammiknk«: 
werden  ntö^ien ;  sie  .sind  jedoch  zur  besseren  Uebenfichtlichkeit  tQr  das  Auge  neben  die  ^erfüllten  wasser- 
HorisooUlKuiett  dm  18.  und  17.  August  unbaMbriabea  g«li)teb«i.  Auf  disMUnian  hiUan  di«  Kokamengen  aui 


Der  Controleur :  get.  J.  HSnd^Mt. 
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SengcB  4«r  In  den  K«U«i4<stl]Utl«u«ftB  Ol  hl»  IM)  Sjilm  Hr.  Otto-HoAnun,  «af  <er 

Mt  TM»  7.  AQfut  Ua  «IMltobUeh  im  17. 


18tS 


Aaipiat 


Üat 


Verlfillt«  Kohle 


WaaMrbalti(e 


Tag    j  Nacbl 


Im 


I 


% 
Wa»- 


Wiaterfreie 


Tay    I  Nacht 


f 


Im 


Tageucbicbt  •  •  •  j  1- 
Naehtadiidil  .  .  .  .  7. 

10.88 

50.429 

6.94 

52.167 

108.755 

11.4 

46,193 

96,622 

37.520 

75,970 

736 

Tagesscliicht  .  .  . 

8, 

it  Ott 

SVaOW 

Nnrhtschichl  .  .  . 

8. 

51.566 

109.870 

10,78 

45,998 

97,311 

36,390 

75.450 

5,88 

Ta);esschichl  .  .  . 

». 

bh,i-i2 

9.73 

49,895 

88.070 

5,80 

Naehtaebklit  .  .  . 

«. 

49.874 

105.146 

11,56 

44,107 

94,002 

.33,310 

71,880 

9,48 

TagwMliklil  .  .  . 

10. 

56.189 

9,81 

50,676 

87,020 

839 

Naclitsrhii'hl  .  .  . 

10. 

49^ 

106.784 

11.24 

44,01» 

94,695 

31,180 

68,150 

4.66 

TayewcbiclU  .  .  . 

11. 

57.000 

10.99 

50.734 

35.960 

4,34 

Ifnehtschicht  .  .  . 

11. 

49.690 

106.690 

12.41 

43.519 

»4,268 

80380 

66.790 

7,44 

TagcMciiicht  .  .  . 

19. 

.'»5»064 

10,8» 

49,848 

84.960 

- 

«32 

NarliUchiolit  .  .  . 

12. 

49.241 

104.805 

ll,r>7 

48.589 

»8.882 

29.780 

64,690 

12,0^ 

Tag««sctijctit  .  .  . 

13. 

d&,602 

10,21 

40,922 

37.810 

4.58 

.VachtMhleht  ,  .  . 

18. 

49,757 

105,359 

10,81 

44,ü2Ü 

94,.')44 

81,180 

68,430 

5.37 

Tageaaehldil  .  .  . 

M. 

9.64 

50,016 

3&,<70 

— 

6.18 

.Vuclitscliicbl  .  .  . 

14. 

49.558 

104,90?^ 

10.97 

44,114 

94,180 

:»,190 

68^60 

6,08 

TagesBcliicht  .  .  . 

15. 

54.»01 

10,17 

49,371 

37,080 

7.59 

NachUdiicbl  .  .  . 

IS. 
16. 

ir,. 
17. 
17. 

49.664^104,625 

11,68 

48,889 
_ 

93,260 

_ 

88380 

70.410 

7,05 

' 

50M32 

451.107 

954.98» 

10,81 

451,699  . 400,000 1 851.699 

!  i 

888,580 

296.550 

680,180 

635 

Erzeugter  Hoch- 


Wasserhaltiger 


Tag 


Nacht 


Im 


% 
Wa«- 


'/.umf\tcU:  21.136 


651,266 


.A  iimerlkUnK:  Aus  d^n  an  d»"!!  einzelnen  Tagen  verRlIUen  Kohlenmengen  sind  die  enlsprechendeii 
T.ii.*psi(l)iclil  des  7.  Aut'u<!t  vprr»1llt*»ii  ."»«i  ö88  t  wussfrlinHiv-cr  Kohle  erst  in  der  Tftgesschicht  am  9.  Auioisl  zu 
geworden.  I)i<'si!  Koksiiien^en  liältcn  tol^rerichtig  aut  die  Lioic  der  Tagcs^cliiulil  des  9.  August  verzeichnet 
haltigeo  KohieDiiieDgttH  auf  dar  Linie  der  TagvMcbicbt  dea  7.  Auguat  vmeidiDet.  Ana  obigem  Gruad*  »iod 
«06  denjenigen  Koblen  veneidinel  werden  mOaten,  «dvhe  am  14.  nnd  15.  Auguat  verIQlU  wordon  aind. 

Zeche  (lerniania  II  den  19.  Augwt  1898. 
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Otto-Hoffmann-Oefeti.  Taben«  u. 

/«che  Uennaafai  XI  bei  Marten  4«r  Gebeafclreheaer  Berffwerkft-ActiengeseUiHsbalt  «Muraml  4ar  . 
im  ferfUlt«  KakakoM«»  waä  erbeten  Koka. 


ofenkoks 

Brxengt 

er  halbgarer  Koka  und 
Plaliabfall 

Eraeufter  Hoekorenkoka,  halbgarer 
Koka  nnd  Plataabfall 

Wawerfreier 

WaaaerbalUfer 

H 

Waaserfraier 

WaMerhalÜgar 

Waaaerfreier 

Tag 

Nacht 

Im 
■  III 

lag 

Im 

Nnchl 

1 ganara 

Wae- 
aar  > 

Naehl 

Im 
ganzen 

•lag 

- 

Im 
gs  nzpn 

Tag 

Nacht 

Im 
ganaea 

t 

t 

t 

< 

t  i 
1 

1 

! 

t  1 

t 

1 

t 

t 

1 

85.778 

- 

•1.250 

1 

6,94 

3,955 

_ 

42.700 



— 

89,788 

— 

34,569 

70,347 

3,800 

8,050 

ff  €i£t 

8,501 

7.456 

41.880 

84,080 

88.070 

77«808 

86.BA4 

5,800 

_  1 

6,48 

S.424 

44,880 

41,948 

70  955 

3.980 

9,780 

5,38 

3,765 

9.H9 

40  B70 

85  280 

f7V|  BVV 

38,196 

80,144 

30,001 

5,210 

_  i 

5,30 

4.933 

43.280 

40,984 

32,482 

08.533 

•1.420^ 

9,630 

2,48 

4,310 

9,243 

87.730 

81.010 

86,792 

77.776 

fliLaia 

8,89 

Oy«  V  V 

- 



JA  71A 

29.679 

63,592 

6310l 

1S,730 

4,CÖ 

— 

6,015 

12,812 

37.440 

81.880 

35,694 

76.404 

7,.S70 

4,34 

7.241 

43,530 

41.640 

28,633 

62,932 

7,460, 

15,030 

7.44 

6,9041  14,145 

88.290 

81.820 

35,437 

77,077 

9i,m 

«.580 

-  1 

6,150 

41.540 

38,829 

_ 

26.138 

58,817 

7.S50| 

18,980 

12.08 

6,462'  12,612 

37,060 

78,620 

32,600  71,489 

95,601 

6.780 

-  ■ 

4.58 

6,469 



44.090 

42,070 



29,44ü 

65.047 

5,ü40i 

11,820 

5,37 

4,769 

11.2.18 

36,160 

30,250 

84,215 

76.285 

- 

,5,810 

-  i 

8,12 

5,454 

- 

41,480 

- 

88,940 

31,170 

64,65ü 

5,250i 

11,060 

6,03 

4,980 

10.384 

38,440 

79.980 

36.100;  75,040 

84,263 

_ 

5,030 

7.59 

4.64H 

_ 

42.110 

88.911 

30.9ä<> 

65.243 

5,450 

_  i 

10.480 

7.05 

... 

5.065 

[ 

9,713 

."8,780 

80,890 

.  86.045|  74.956 

1  1 

1 

1 

1  - 

i 

1   

1 

»12,694j877,428|590,182|54.450|49.060|103,510|  6^9  j51,071|45.72l|  96,792  |888,030,845,6l0|788.640|363,765,32ä,l49|686^914 


Zujcüglich:     19,764         AbzQglich:     21.136  AbzQglich:  19.764 

609.886  82,374  77,028 

Koksniciif'en  selbslverstflnrtlicli  erst  iiacli  Ablauf  ron  48  Stunden  pewonni'ii  wortlfn  Sn  ^'\rt<\  z.  Ü.  die  in  der 
3.^,4.^0  t  Hocholenkoks  und  4,250  l  fialbgarem  Kok«  uder  im  gaiu-'ii  /u  4'2,70ii  I  \'.  üssi^rlialti^rfin  Ocsiirtniilfeoks 
werden  müssen;  sie  sind  jeduch  zur  besseren  Ucberfiicbtlichkoit  für  das  Auge  neben  die  vertülUcn  wasser* 
die  Hortsoiitallliiieii  dea  16.  and  17.  August  unbeeehrieben  gebliebeo.  Auf  diese  Linien  hkttea  die  Kokamengen 

Die  Gontroieure: 
gez.:  L.  ttMtdk,  H.  SMtnkK^,  Ch.  VoiUaitt. 
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Anlage  V. 


Hüssener- 

Zeitdaner  vom  üeglau  der  vurAufgegiuiir«Beii  bis  tum 


Aufust 


Dal 


Ofen  N'  r.  TA   h  i  s  Si)  mit  I  Ii  r  e  n 


Offtn 


51    :    52       &3       54       Ü5       56       57       58   |   &9       60  61 


I  68 


T»|;c?:*schi<-]il       .  . 

NachtscIiKjht  .  .  , 

T«g«9adiii-lu  .  .  . 

s. 

Nuhtschicbt  .  .  . 

-> 

TigeiMfaieht  .  .  . 

9. 

Naehtsehieht  .  .  . 

9. 

T*;;esscliichl    .   .  . 

la 

Nactitstliiclil   .   .  . 

10. 

Trtgessihirht   .   .  , 

u 

Narlitjchirlii   .   .  . 

11 

'^ayf>^scllll•llt 

Naclitscliicht   .    .  . 

12. 

Ta^'r.Kst'liiclit    .   .  . 
NacLUchichl  .  .  , 

13. 

Ttcwcbicht  .  .  . 

14. 

Nachtwliicht  .  .  . 

14. 

Tagesaebieht  .  .  . 

I.'). 

Naoljts<:liicht  .   ,  . 

\-y 

^;^^;l■ü^(■||i^•Lt    .   .  . 

l>: 

Naclitscliii  lü   .   .  . 

\'-. 

TügesiscllilliL    .   .  . 

17. 

NacbbwhicM  .  .  . 

17. 

I^elüllt  — 
'  gefQllt 


48.00 


47,65 


47,45 


i;efalll 


47,46 

-    I  47,51 


gelullt 


47,52 
48,00  - 


47,55 


•18.00 


Rennt 


'   —   I  geiiim      -  — 

geiaili  —  -  g«faili 

gelüüll    -  -    .    -     gefüllt  -- 

-  I  -  gefUlti  -  .  _  1  - 
_    I    _    ■  _   I  47,40|  —   I  - 

-  47.40 '  -       _    r  „   i  47^34 
47,50'   -  47,45  - 

-  ■  17.-17  I  -        -    '    —      -(7,47  — 
-  -n.'.d  ■ 

-    I  47,55     -  —  -    '  48.001  - 

,  47,46  1    -    ,    —  17.57  —        -    '  - 

-    I    -    I  48,00 ,    -  —  47.50 !    -  - 

-      47,58'                           ,47,01!  -   :  -       —     47,59 1  ^ 

48,00 :   -       -   ,   —   !  47,55 '   -   '  -  -  48.00 


47,52 


47,47 


48,00 


47.55  - 

-i  I  ,u"i  '  — 

47,oU      —    .    —  —  -Hj,:).» 

—    I  47,40  - 


-     47,11'  - 

-       -       -  4<i<.00l  -  - 

47,55     -  —   !  -  !  47,40 

_      4fi..50      _         _  _  47.15'  — 

•17.50  -  1    —  17,.'>n 

-  47,4u  -  .    -  - 

47„55l    -  -    ,  -  !  47.,'iQ  - 


47,55 

48.00 
48,00 


47.46  - 
-    ,  47.55 


47.15 


Anmerkaofs  Di«  untcrbilb  jader  Ofitauimuner  attflpeflfartan  ZMna  mibteii  bei 

Bulmke,  den  19.  Anguat  1898. 


Zeche  Germania  Ii. 

Xeitdauer  vom  Begino  der  voraofgegangeaea  bis  zum 


Attgutt 


Dat. 


Ofen  Nr.  91  bis  ISO  mit  ihren 


Ofen- 


91      92  '  9S 


94      96      90  j^*97   ;   9B  |  1^9      100  I  101  |  IQl  f  108 


Tagesschicht 
Naebtadiidit 
Tageeacbloht 
Naebtaebieht 

Tagesscliicht 

Naehtschicht 
Tag''--'cliii-ht 
NacliUichichl 
Tagesscliirht 
.N'achUctiicht 
Tatjesscliiclil 
Nach  Isch  ich  l 
TagesMbIcbt 
Kaebtaebirbt 
Tagefisehieht 
.N'acht«chirlil 
Tanesschichl 
NachUchic-ht 
Tajffsschii'hl 
NachUrliiriil 
Tagesaclücht 
Naebleebicht 


Ii 

'  8. 
M. 

y. 

10. 

.  10. 

I  11. 
11. 

12. 
I  12. 

l 

!  I». 
14 

1 1. 
1.-. 

IT.. 
10. 
I'j. 
17. 
I  17. 


gefallt 


46,55 


47.55 


gefallt 


47.10 


gefallt 


gefönt 


-  peraiii 

gemilti  - 


—  jgefani  - 

—  (.'efüllt 


48,50  - 
47.20 


,    -  gefQllll 
48,10 1  - 

—    '    -  48,1)0 


gefüllt  I   —      —  — 

-  I   -    geflUlt,  - 

—    —  '  genin 

-  Keffliit;  -  :  - 

48,00,    -    I  - 

-  1    —    I  47,30  — 


-  i  4a,20 ,  --  —  -  I  47,00 1  _  I  - 
48,50     -       -       -     48,10|         I  — 

—  i     ~    '  48,10 ;    —       —    I    -      48,45  — 
-    ;  48,40     —  -   I  47.40 

49,15'    -    '    -    1    -  48.a3 
—   «     -   ,    -      47.101  -- 


47,30  - 
48.50 


48,55 


48..S5 

48.0{» 

47,30 
—  46.35 


I 


-  :  48,25 

-  ,  —  I  4s,0r>  .  '  _  _  i  48,!i0 
48,95!    —    '    -  47,55 

-  ;  —  4H.1U  — 

4S,2''  —  47.-V> 


47,05'  - 


48.20 1 


4S.'25 


48.30 

47,10 
49,00  _ 


47,.W 


48,20 


48.00 


48,15 1  - 
-    I  48,40 


48,20 
—      48.15  — 


-  ,  47,4^'i     -    [  - 

--  I  -  ;  -  47,55 

—  —  48,30  — 
48,50  _   I    -   I  — 


48.S0I  - 
—  '47^ 


46,50  - 


47,60 


47.S0 


Antneikung:  Die  uolerlialb  jeder  üfennuuimer  aufgefOhrten  Zalileii  iiiüfslen  bei 

Zeche  Germania  II,  den  19.  Auguat  1898. 
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Oefen.  Tabelle  11. 


GaruDgsdauern  in  Stunden  und  Minuten  gerechnet. 


Nummern 


64 

6S 

67 

68  j 

70 

71 

7S  :  74 

75 

76 

77 

78 

79 

80 

— 

— ■ 

— 

^elüill 

1 

— 

— 

gelülK 

— 

— 

— 

— 

— 

getüllt 

— 

gefOUt 

— 

— 

— 

— 

gefDlIl 

— 

- 

g«ftlllt 

— 

— 

— 

— ' 

— 

— 

gefallt  > 

— 

— ■ 

— 

gcfOIH 

— . 

— 

gHaiit 

— 

getaut 

g«mitt 

;efaiH 

gefüllt 

gemilt 



47,»5 

  1 

4«.00 

47,40 

_ 

48.00 

— 

47^8 

— 

— 

47,84 

— 

— 

47,44 

— 

' — 

47,54 

I 

— 

47,50 

47.55  ■ 

47^45 

47.45 

47.50 

— 

— 

— 

(7,4^ 

— 

47.t:( 

4  7.:;5 

— 

47. 5-1 

47, 'lO 

4^,<)0 

47, 

47,^"J^ 

47, 5i) 

48,00 

1 

47,55  ■ 

z 

48,00 

— 

47.55 

48.00 

47,53 

47,57 

4*,54 

47,50 

48.00 

47.50 

- 

48700 

47,49 

47,51 

47,47 

48.00 

47.55 

4«.oo; 

48,00 

- 

48,00 

z 

4^55 

47.4S 

47,4» 

_ 

47,55 

z 

47,55 

— 

2 

48.00 

48.00 

48.00 

4«,0Ö 

47.55 

— 

47,58 



47.55 

48,00'  — 

48,00 

•47.r.o 

47/.^ 

47.05 

48,00 

4-v,'>ij 

47/2:. 

47.00 

47.1,- 

47.25 

47^5 

47,57 

48.00 

47,55' 

regeliuäfsigeiu  48  ständigem  Guran^lielrteb  swinheD  der  47.  amd  48w  Stande  U^n. 


Der  Gontroleor:  ges.  J.  Ktndkßnk. 

Otto -Hoffmann- Oefen.  Tabelle  lu. 

BegiBo  der  nAclistfolgeBden  DrUekanc-fiarangsdaner. 


Oarungtdanern  in  Stunden  vnd  MiRuten  gerechnet. 


Nammern 


104 

105 

106 

107 

108 

109 

110 

III 

112 

119 

'  n4  !  115  " 

litt 

117 

118 

119 

ISO 

gefallt 

getüllt 

gerollt 

«efOlil 

_ 

geßllt 

gemilt 

z 

gefOlll 

geraia 

gefallt 

gerollt 

gefaui 

gerollt 

geRlllt 

geflUlt 

gefallt 

igefölU,  - 

gefOlll 

4M5 

47,45 

48,25 

47,45 

49,05 

48.:'-0 

; ,  ' 

47,r>a 

46,50 

47,80 

48,00 

47,30 

47,40 

48,ä0 

4^(.O0 

4b,00 

46,86 

46.25 

47,85 

48.15 

46,85 

47.;iri 

4d,Ü6 

4».1U 

47,40 

43,10 

47,50 

48,00 

48.80 

47,20 

47,55 

4^10 

47,80 

47,20 

47,25 

- 

— 

__ 

47,40 

z 

z 

47,20 

48.40 

48,10 

' — 

47,85 

48,30 

48,55 

47,30 

48.40 

- 

47,40 

48,40 

4\0.-> 

47,55 

48,05 

z 

_ 



4J>,|i' 

r 

IS,45 

4--.iii 

48.40 

4<S.Ü'1 

47.30 

47.5;. 

47.30 

47,:>i.i 

47.r>:. 

4S,'*LI 

48,25 

4  7,1'.'- 

47.15 

17.25 

47,15 

— 

47,üO 

47,ai« 

4V..^U 

48,80 

47,20 

- 

— 

- 

48.10 

47,50 

rt'gelinäfsi|fem  48 slilniii>t«ru  (;aiiingsbotrieb  /.wischen  iUm  47.  und  48.  .Stunile  liegen. 


Die  Gonlrnleure:  gex.  L.  IMbeek,  H.  SeMmkln>ff,  Ch.  l'aiUnnt. 
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Anlage  VI. 


HQssener- 
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Batterje  Ii. 

Deeimaliabl  ■=  Zeiten  der  OtVnfiiliuri^eti  in  stun<ien  uit<l  Minuten.  0«n»  Z«lil«n  ss  Alinlll 

liei  vHrfülUeii  üulileu  -  Tiicliterwa^en. 


•Numtuti  d'ji  Oeft'ti. 


51 


U   M   S4  SS 


M 


57 


W  ,  5»  j  ««  I  «t 


«8  I  «(    <S  j  M  I  «7  :  60 


«9 


1  I 
71    71  n 


74 


7»    7S  77 


7« 


7» 


J  ik^           (llf  i  1 1 

^'.-^r  h  l^r  liicllt 

WwMfliirKt 

g 

(iMlktMbiebi 

• 

T:n,'i-a;»iliichl 

Ii' 

III. 

TatMMbicU 

II. 

NMbtMfeletit 

II. 

Tafwwbicht 

11 

NmrhUrhi.ht 

1^ 

I.J  ^fhirlil 

II 

Iii 

]  1 

Nubtochiebl 

u 

Thf«Mcbiebi 

hl.  hl 

1  :i 

lt>. 

IfMbtieWcbt 

I<V. 

Tjigawebicht 

17 

Nuhtecbicbt 

n 

<M0 

»> 


M5 

10 


'  10 


390 
10  I 


IQ 


9.1& 
10 


3.05 

10  I 


'4jOO 


Ml, 


!     '«,50  tM 

10  lU 

1>,(M{  ».00 
10  10  I 

10  10 

I  10  10 
'  fl^ 
10 

JO  W 
4J0:  ,8.« 
10  '  <  10 


3,51; 

10 


10 : 


10 


Kl 


8.00 

10 


10 


I  10 


10 


7*^ 

10  ! 


10 


7.40 

:  10 


7.ao| 

10 


lu 


).«0 
10 


I  10 


I  1" 


10 


,  :>tj  I  ,  a.oi 
10  I     !  10 


10  10 


10 


V,l& 

10  I 


I  10  ' 


10  I  10 

S,08i 

h<  10 
M«i  ,7.5U, 
1«  I      ^  1»  !  ' 

'.7.1«?  ,1*9 

10  Ii«. 


10  I  10 

IM«  -iHl 
I  10        I  10 
4.15,  MSy  M5  7.40 

10  I       10  i     ■  10  :  I  10 

«.4«  7^7 
10  [0  l<i 

4^1  ,8,10 


I 


10  I« 

*!*',  IT.» 
*  -10 

10  10 
,110 
I  10 


1>        .  .  10 

I  10  I  10 

ii.ir,  4.10 
II  10 

2,441  MM 
10  10  ' 

iii  4JK>  ,»,1« 

:<<      I  10'  10 

liSO  I     .l-tA  2.1» 

|i»  .  10  10 

n.ju  ;8j00  N.  • 

I      aun     I  :ijM 

I         0         I  0  0 

.1  iJA  '.so 

II  U  0 

I .'.»)  7,40 
0        I  0  ■  0 


I.U  I  I  7.» 
10       i      I  10 

T.i'  a,oa 
10  I  10  ; 

9  !  i« 

.7,40  «.Ift 
10  I  '10 

7J«  t.4i  .7.1V 

10  .  10  u» 


a.os  7>     ,  i'.ii 

10  10         I  If  I 

I  10  !    '         I  10  I 

8.15  7.1»      I  |ä.*0 

10  I      I  10  10 

7,«*      I  KM  ' 

10  I       I  1  lU  ,  . 

10  I     {  10  I  1 10  I 

:.I8  '  |1,|0 

t  .)  I    J  W 

,Uk  IM  A**» 

I  10       :  10 !  Ii« 


7.10 
10 


1(1 


10  I 


l,:ki 


,7.10 
'  10 


1« 


10 


^  7.40  SJUS  I 

10  i  10  10  .       I  10  ' 

1J»  11.46  7J00 

10  I  10  :  10 

«35  7.9tt  7.10 

0  0  O  0 

T.iti«  .1^  T.I0| 

»I  '0      I    I      10 1 

a,4o  i,S'j  s,«>i  7,;  II 

0  o  « 

7,iO  1,45,  ,  1,u<.i 

>  0  0  0 


10  1 


i,mI 

0 


wo 
0 


■ 


0  ■ 


An  m  !•  LI  II  Vkhi  13.  15  AufUsl  wuriien  auf  i^,  Orr  riHnlrkiinv'on  au<  Hange!  an  Kohlpn  leider 
Di<>  ragesscbichlen  uii)raü8''a  die  Zeilen  von  Uhr  Moi-guitn  Ina  6  Ulir  Abends,  die  Nacbtscbicblen 
Die  der  Q.  Stand«  «ifwlrta  zmilciisl  Jiegende  angegebene  Zeil,  also  z.  B,  die  anter  OfcnDVinmtr  75 
•dildit,  und  L  B.  die  unter  Ofenimmnwr  7S  aufgefOhrte  Ziffer  7,116  der  N«ohlieMehi  «m  7.  Augiut  bedeutet 
ab  in  der  Tigeeaebiebt  genaeliteo  Ofenllltlangen  erfolgten  am  8^90  —  8,50  —  9,80  —  tJR  —  8»05  — 

In  &hnlirher  Wciae  sind  die  Zeit  der  ersten  Üfenrüllung  und  die  Zeitfii  <)i  r  ilnrauf  folgenden  Ofen- 
in d<'r  vitrstt'lit'ndon  (Kennutnnierl.ilielle  sind  am  10.  und  17.  Aii|riisl  lediglich  die  am  14.  und  15. 

Tages-  und  iNachtschicliten  dt.*^  Iti.  und  17.  August  uur  die  Drückungazeilen  unter  den  einzelnen  Ofen- 
Die  Anuerkuiig  euf  Tebelie  I,  betreffend  die  AnITQbniiig  der  Terflllllen  Kohlen  and  eneogten  Kolia 

verlllUter  Kehlen  und  eneugter  Koka  aof  denaeibea  Tagee-  und  NachlicliicJitlinien  Anwendung. 

Buinike,  den  19.  August  1B98. 
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Oefen.  Tab«n«  m. 

nach  eBpfaiifeaer  Auahl  geAUter  Kohleatrichterwa^en, 
MMdl  r«rfUltar,  wuanlMsr  Eehb, 
■ach  «nragte».  WMtarflrtleM  loti. 


i 

1 

Verfüllle  Kohle. 

1        Eneugier  Hocliof^nkoki, 
wa&scrfrd 

ErzfU|.'l>»r  lialb^'aror  Koks  und 
PlaUabfaU,  wasserfrei 

Erzeugtor  M4>cliof«nkoln,  halb' 
garcf  Koka  uud  PlaUablUI  im 
gaDun,  WMaerfrai 

2 

Ttg 

Nacht 

,     Tag  1 

Nacht  1 

liQ  ganiea 

Tag 

Nacht 

linganzeii 

Tats 

Nacht  1 

im  gaawtt 

■•1 

t 

t 

l 

t 

1 

t 

t 

*h 

t 

t  1 

t 

t 

1 

» 

«Ml» 

83^1 

78,110 

1 

- 

- 

1 

5.479 

- 

- 

1 

3ii,t6() 

78JBVS 

- 

— 

— 

— 

7 

- 

9».r> 

8>,884 

MilSS 

S.075 

4,880 

iJ04 

Bl,9fil 

71,35!' 

oo^na 

8 

2,1  i2l 

:.,«.>o 

1 

2,1J( 

'.,U!> 

Si,*i3H 

» 

TSJSO  1 

6,58t 

78,061 

t 

83.8$^ 

76i79 

(6,48t 

74  (y70 

38(400 

80«80t| 

78;S44 

1%408 

S 

9Q.tW 

-',::s< 

&.441 

3S.0:<T 

77.031 



7 

75,48 

i,.1ÖH 

HM.'J» 

8 

•  it,i>i  j 

.■,ulU 

- 

- 

;ss,ii'V.i 

;i3,wi> 

7 

7&,9i& 

»».087 

74,«* 

4.M8 

[».«« 

81.10« 

74,015 

80.094 

S 

«.SM 

3«,««» 

1 

44,4M 

M^l 

j33,M8 

74,«41 

3.35S 

S.3I3 

4,753 

5,089 

34.901 

81,477 

7M«0 

7648» 

8 

7S>U" 

2,3»» 

4,7»4 

T7,!''J4 

7 

!t&,i'M 

«i,;6! 

1  Mi 

4.ii6u 

a,*4i 

2'.;'Hf> 

:»,<U8 

8 

18,li>i'j 

4.54  Ii 

1 

«1.1S3 

•0.688 

32,«7S 

(8.390 

e9.7»8 

7«.»17 

1,67« 

4M 

«.108 

*ß» 

WM 

78,i8n 

81^1 

» 

T&,»I8 

e,ii94 

4.840 

88,26» 

80,7M 

7 

Sli»IO 

4,148 

81^1 

ifiil 

B4.&07 

TU400 

88.438 

B8a»l7« 

331.830 

78.»« 

8M,tn 

•1«,»7 

i 

7&.I4( 

&,137 

18,148 

1 

4,148 

1 

4,95« 

U4.8I; 

78.MI8 

813,»» 

81,716 

ao^ioi 

• 

«anigtr  Kohlen  gefQIll,  a]s  wie  mSglicb  gewesen  wftre.  Weilerea  tiehe  io  ilar  Baaebrabanf. 

umfassen  Au-  Zfit  von  6  Uhr  Abemls  bis  fi  Thr  Morgens. 

aufgefahrte  Ziffer  7,50  der  Tagesschicht  am  7.  August  bedeutet  die  Zeil  der  ersten  Orenfüllung  der  Tagös- 
die  Z«il  der  ersten  Ofenfallurig  der  ^iacblsciiiclit  atn  7.  AogusL  Die  weiteren  am  7.  August  von  7,&0 
»JBS  —  4,(». 

miaagea  für  di«  fbl|aadett  Tifea-  anil  HaehtBehiditea  anter  jeder  OfeBaaBiiaer  la  Badea. 

Aaiaet  wrfllllteo  Koblan  ab  Koka  aai  dee  Oefea  gediQakt  wordea;  daber  «üid  aaf  dea  HoriioaUüapellen  der 

numrnern  vt^rnierkt, 

auf  denaelbeo  Tagett-  oder  Naehtieblchl- Uoriioalalliuieii  lindet  aueb  auf  die  obige  Aufführung  der  Mengen 

Der  CSoatrolear :  (cl  J.  EirathfiiUt. 


4 

Digitized  by  Google 


1122         Nr.  24. 


.STAHL  UND  EISEN.« 


15.  becember  Irti. 


Aolftg«  vn.  Zeche  Oermania  II. 

ÜMptiiiMnineBstolliuig  der  Oefent 


18f8 


Batterie  D. 

DeeiintlnUiiii  —  Zeiten  der  OCeofitUwigai  io  Awuteo  nod  MinateD.  Qenie  Zahlen  s  Aniahl 

der  rerlDUteo  Kohlen -Triebtorwagen. 


Niinituer  der  Oeteo. 


^  «1  [  M  « 


VT 


W   W  lOOl  101 


101 


108 


104 


10» 


IM 


101 


IM 


IM 


110 


III  II«  US 


114 


11« 


116 


m  IIB 


II* 


ISO 


T;if  ««»rliicli  I 


Nncbtscliicht 
Xf  iMMtclticht 
IhdrtMhMit 


NadilMhlebt 

NiirKtsK  flieht 

TtgMchicM 
ÜMbtMbtokt 


11 


MO 
11 


J  1^ 


I) 

4,0'i      !  :!,*> 
11  II  I  11 

H  4(1  4,iKl         I  •<,(l<l 

11  II       :     ;  u 


I  U 


&,:-.0  2.M) 

II  II 

7,Sü  .',;ki, 
II  11  II 


SJU) 
I 


11 


4A5 
II 


I) 


M.IB 
11 


! 


11 


0  ■      ■  I 

II  <K( 

(I 


u 


II 


9^ 
II 


8JW 


II 


8^0 
II 


II 


11 


110 

11 


1030 
0 


11 

U  II 

MO 
II 


8v4<l 


8j06 
II 


0 


9,W 
0 


tlo 
II 


SJKI 

0 


2^5 
0 


SM 

II 


SA) 

II 


MO 

n 


8^ 
II 


n 


u 


7^ 
II 


».00 

n 


»,is 
II 


»fiO 

11 


7.50 
II 


9,30 
II 


MO 
II 


MH 
II 


MO 
II 


S.00 

II 


»,00 

11 


II 


II.' 


S.I5 
II 


»,<0 
II 


[1.40 
II 


MO 


n 


3.4» 

II 


0 


11 


II 


u 


8.40 
11 


1.301 

I  II 


11 


U 


1.9Ö 

I  ! 


7^01 
0 


II 


4.40 
II 


7,4^ 
U 


5,0» 
0 


:i,10| 
11 


Mi 
II 


Ml», 
II 


5,00 


M& 

0 


100^ 

II 


7,80 
II 


IM 
II 


7,10 
11 


7,4« 

11 


7.10 
II 


IM 
11 


II 


7,16 
II 


;mo 


7,91» 

II 


7.00 

II 


7.1« 
1 


«.40 

II 


II 


n 


7.80 
II 


M5 
II 


2.00 
11 


2,90 
I 


MO 
II 


11 


MO 
11 


8,00 
II 


II 


11 


i^eo 
11 


«.so 


11 


M8 
11 


II 


I.SOt 

II 


[  I 

7, VI  1,iO 

II  I  II 

I.'Jil  1,45 


MO 
II 


2,00 
II 


1.40 
II 


a 


MO 


1,40 
0 


n 


0,4« 


7.00 
0 


1.8» 

0  1 


Ii 


2.00 
0 


tj,4v 
11  ' 


«,49 
11 


II 


6.80 
II 


11 


11 


II 


11 


i.ao 

0 


«.10 

j  0 


II 


4,90 
0 


6jA 

II 


7je 

11 


MO 
0 


Anmerkung:  Aof  Grund  schriftlich  besUliitter  Vereinbaning  «wischen  den  heidersei'iffi'n  (^ontmlmren 
D^bst  F'laUalifall  19,764  t  halbgarer  Koks  neUl  riaUabrall  ab  Hochofenkoks  anerkannU  Diese  10.7154  l 
der  Uenge  Hocbofenkoks  in  Zugang  gebracht.  —  IMe  Tageoacbiebten  umbwon  die  Zeit  tod  6  (Jbr  Morgeoa 
8,  Staad«  auftrlrla  ranldwt  liatend«  aitiagelieiie  Zeit,  «bo  s.  B.  die  mter  OCnrnnimier  180  anlkeführte 
die  uDter  OAMmimiiier  118  ad^fOhrte  Wbt  7,88  der  Mudilaehiefal  «m  7.  Aagnel  Meotet  die  Zeit  der 
gemachten  Ofenfaliungen  erfolgtpn  um  8,80  -  9,00  _  9,30  -  2,00  —  2,80  —  3,80  —  4,00.  In  Ähnlicher 
Tages-  und  NachUchichten  unler  j-  der  ürennummer  zu  finden.  —  In  dm  Torstehendeii  Ofennumiueintabeilen 
gedrückt  worden;  daher  sind  auf  den  UorizoatalspalleD  dar  Tages-  und  NachUchicbten  des  10.  und  17.  August 
Die  Aonerkaag  wif  Tebelie  I  belreBiMd  die  Aiifnbnmg  der  veiiailteii  Kohlen  und  «rMoslen  Koks  ««r 
md  eneii|lar  Kdu  auf  denidbcii  Taget*  nnd  NeehleeblcbtUtilein  Anwendung. 

Kedie  Gern  na  in  Ii,  den  18.  Augnet  1881. 
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Blieb  enpfMigeBer  AmaU  fefUU«r  Hwhlentrlclitonrafeii, 
Mwk  fwnntor»  wuscrfrelar  KeUe, 


g 
1 

VMlilllte 

! 

firvu^ter  Hnchotenkoki, 

1  wasserfrei 

Erz?iii.'(<'f  h  i'hgarer  Koks 
oebsl  PlaUaliiail,  wasscrlrei 

KaongUr  IIod)of«ik4ikt,  halb* 
gtror  KokM  taad  PlalMbftU, 
wanwfr«! 

1 

Tag 

Nachl 

Im 

k(aaMii 

1 

N.i 



rht 

r 

1  liu  gau£T>n 

Tag 

NaclU 

1 

jlm  ganzon 

Tab' 

1  Im  gdDzea 

41 

t 

t 

1  t 

t 

•/»  , 

t 

t 

t 

1 

1  .  1  - 

t 

"  tt 

t 

i 

8 

— 

1 

— 

70,04 

— 

— 

- 

- 

8.905 

7,84 

j  - 

- 

- 

30.733 

7S.7V 

- 

_ 

- 

- 

- 

— 

4«,t»3 

HMO 

74^ 

70,847 

7S.*l 

1  3,:>oi 

7.5IS 

7,46fl 

l.Ti 

3>l,07i.t 

82,42 

7-,Hü3 

- 

Jl.lS 

_ 

iü,&: 

41.^MH 

7 

- 

7 1  H.f 

P,  1  s? 

I>,44 

^  j 

3e,i<je 

»a,04 

«0,144 

S 

a<,o&i 

71.15 

- 

4.833 

82.141 

1  - 

- 

- 

- 

7 

- 

44.107 

9*m\ 

83,483 

78,64 

68.008 

72,9] 

4.3III 

ii,;^4;! 

|',h;! 

38.708 

88,41 

77."7« 

8^74 

n 

M,»7« 

38,«» 

«,7in 

13,41 

40,j10 

S(J,33 

1 

1 

«7.14 

08,598 

«l:i<: 

- 

13,66 

12,812 

1S,53 

3i.f>'.<4 

;'i,4(M 

sggtB 

8 

7,Ml 

U,27 

41,1^41^ 

7 

M.SU 

■fija» 

•S.W 

88,083 

««,77 

^oo4 

is>,e6 

14,145 

15,01 

I 

85,487 

81.48 
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Hrn.  Louis  Holbeck  und  T4}nig«s  worden  aus  dem  auf  Zeche  Germaoia  II  abgesonderteD  halbgaren  Koks 
wurden  von  d4>r  Menge  des  halbgaren  Koks  nebst  Plalzabfall  einerseits  in  Abzug  gebracht  und  andererseits 
bis  6  ühr  Abends;  die  Nacbtsehiehten  umfasooD  die  Zeit  ?on  6  Uhr  Abend8  bis  6  Uhr  Morgens.  Die  d«r 
ZlHor  7^  der  Tagesscfaiebt  Mii  7.  Anpiit  bedeute!  die  Zeit  der  «ff«tea  (MbttflUliiiit  der  Tugeaadiiebt  und  t.  B. 
erBten  OCmMlliinc  der  Naebteehleht  am  7.  Avgntf .  Die  weiteren  am  7.  Aacoat  von  7 JO  ab  in  der  Tafeisehiebt 
Weise  sind  die  Zeit  der  «roten  Ofenfflllung  und  die  Zeiten  d°r  darauffolgenden  OfenfÜllangen  filr  die  folgenden 
sind  am  IG.  ud<1  17.  August  kdiglirh  die  am  14.  und  L").  A<i(riist  TerfCUiteo  JLoblen  als  Koks  ans  dea  Oetoi 
nur  die  Drück ungszieiten  unter  den  einzelnen  Ofennummern  ternierkt. 

denselben  Tage«-  und  Napbtspbichten-HvriioRtallinion  findet  aucli  auf  die  obige  AuffQhrung  der  Mengen  ver» 

Die  Conlroleure: 
gez.  U  Bolbfck,  H.  ScMenkhoff,  Ch.  roittatit. 


Digitized  by  Google 


1124 


Nr.  24. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


15.  December  1^« 


a 
•n 


2  ^ 

&  I  «> 


a 
'S 

a 


■ff- 

■  9 

-=  « 

9 


5 

's 


a 

s 

i 


4» 

9) 
M 

& 

X 


s 


s 

'S 


1!*Z 


Ol 

sl 

</)  r 

o  a 


a 


ü 


Ol 

o. 

e 


I  s 
s  'i 


I  OS 


•3 

9 

M 


I 


s 


9 


Im 

3 
W 
(« 
L. 

V 

Ol. 

E 


"3    ■=  2 

"5  ~ 


> 


.3 


u9  O  O  O  b'?  O 
.T:  6j      *0  iO  <M 

CM  eo  —  e>j  04  oj  eo , 


.00  OJ  CJ  00  , 


1«  O  C  HO  «C      iit  .  -  o 
0>  C4  >ß  an         1-'.  r". 

I  I   I   I   I  ö>  ,   I  T 

oouioo'-'ooo 


O  C  O  C3  -C  C5  lÄ  bO  ui  »O  O  O 

ijl  C^  ~-  ?1  -l        iC        O  1"  ~ 


•  >n  tri  o>  n 
I  eS  —  so 


c5,  cb  6    i  d  d  d  i  d  d  >A  '  d  I  <d  i 


Tis     O      -  - 
^     —  ^ 


£71 


ir^  9ä  0>  Ok 

OJ       ^       1-^       .-H  ^  ^ 


.O        O  VC  O 

05  i-O  <TS 

o    2    "  S?  ~ 

00  1  d  !  <d  I  d  I  d 

»    ©  a>  o 


o 


o 


(M 


O 

Ol 


<=»  s  2 

I  I  2  I  3  I  2  I  3 

O»       r-l  O 


O 
9> 


C  O  O  w  O  O  -Ci'  O  »iT;  O       —  — 
<^  0>  3)      ^  0>  i3k  ftO      ifcC  7;  7^ 


-r-'       -w«  w  w       t-^  w 


»rt  O  »/?  O 

»C  ^*  kfi  *0  CS  L_ 

Ol  ^  Ol  Ol  —  —I 


«.c  o  ^ 


OS  O  ö>  o         CT-  z 


o  o 


O  ^  O 

^      iC      iO      ^      ^  ^ 

'"'"'didididiSis''"" 

OS       ^  OS 


^  £  ?  1 
3  I  d  I  ? 


«n  1/3  >n        i':  •'o  tA  j£>  «o  «o  (&  jD ;  * —  -----  -   


>«  .1»  £0  «o  <g  jc  '-C  jo  «p  ^  '-S-C"^  dtSiCi  Er,*  SS. 


O       •'^  O       i.^       fci?  Q  »/O  lÄ 

X  ii>     Iß  jo  >n  A  lO 
,c  ?r^  «f»w»<N«S54-.  


    »O  *'^  *0 

>n  ^      lO       r.  >^  TT-  .-:  ^J  , 
e*  o*  t/z 


cc  — 

J     ■  • 

o  2  O 

94  O  O 


■N  1/0 


OC  05  so  OO  <N  IN  —       eO  —       ^  «IM 

ö 

u~  OS 


I  "j?    ^4  «A  d  d  ^  d  i-o  g  »  2  I 


I  7^-- 


a  1(5 


lAd  l^snöd  ii-od 
.JT*     o-*o=  i.oa6 


ä    c  u  * 

5  -r; 


CM  ^      ~      »  M 


1.0  c 
CM  — 


d. 


—  ei 

d  I  d> 

O  05 


t3» 


iid  id  id  id  ididfiisiSiSisis 


IM 


OM  O 
«  — 


C5 


5<» 


O 
IN 
00 


4  4' 

34  9» 


1.0  w 

IM  — 

. — ■  . 

d  '  d 


uo 


wo 

d  :  d 

3S  (» 


in  ö> 
(M  — 

d  id 


© 

5? 


uO 
■M 


tl»      Wft  U» 

^  S 

d  I  d  I  d 

0s 


Vi«  Ä 


!55 

1  » 


e 


•ouo.v  aiH      jqn  II  m        9»  «tÜ  Ol  «681  »«>»»V  6' 


^  >I0  < 


r.  T  — lM^o•^l^?■»c-XlS»o-<C»^o■*'n«0^-xo>©-" 
i  "  r  j©  o  CO     ^  tc  -p  p     t-  I  -  t-  «-  f  t--  1-»  r~     1^  00  00 

.  gC'  S>  O       eif «  «i"  ÖS  «O       <  ------ 


^.     3  "  S  2 

*-  •  §  =  s 

I 


>0     Ol  CO  ^     »  i-  gC'  s>  o     «1 «  ^  lA  <D  r*  00  0)  O  m  ea  so  ^'us  «e  t«  oo  oTo' 


Digitizeü  by  LaOO^i» 


1& 


1804. 


.STAHL  UHD  BISIU.' 


1195 


e 
« 


1-^ 


e, 


flniMMK  jap 
|U2 


0) 


9 

'S 

9 
Q. 

E 

4) 


S  'S. 


9aness||  4dp 


s  »1 


e 

Im 

S 

2 

t> 

a. 

B 

V 


s 




jacn  010)1 


c 
"3 

Ci. 

S 


g  'S. 

I  'S 


s 


O  0*0» 


I  I   I  I         I   I  I 

1 1  II  II  I  I  I  I  I  I  I  I  I  I  I  I  n§  1  i  i||  II 


4j 

I 


liä  fi  1 1  I  I  II  I  I  !!§  I 


•tuio.v  uiK  Ol  fi'l  »iiOA  Jij.i  Ol  '8681  IsnÄnv  ii 


<Ti  ^  1^  !^  *  ^     r"  't'  'Jl  3     ^     i'     o  "-"ofSä    «o  »  t-^  »  ö» 


I  I 


I      I  I  III 


I  I  i I  I  I  r  I  I  I  II i§§  Ii 


•22  I  I 

I  OS  0> 


s  sis        $  SS  s   S8SS  iis  s 


II      1 1  II  I 
i  I  II  § I  rill 


INN 

I  SS  ■ 

I  o  o  . 


I  1 1 

III  I 


•uuoA  «am  OS    Ol  ««q  -«joa  ^n.  os  jia  e  'mi  im*«v  oi 


OS  Oi  Oft  OS  OS  Oä  ^ft  OS  ^*  ^*  ^*  ^ 

OS  OS  O»  O»  O»  a»  O»  3S  OS  C  O  O  O  O  o  -  -  O  o  «  —  —  —         —  —  —  — 


00c  00000c  0000000c  000000c  000000 
??'Noc©ciooo©OQOo©ooooN©e>Jcooo22JOOoo 

y  Oft  Oh  9  Ott  9  OS  OS  OS  w  9  C«  Ol  Oft  OS  OS  OS  ©  ©  ©  ©  OS  ©  ©  OS  Oft  OS  OS 


©  ©  OS  < 


i 1 1 M 1 1 II  1 1 1 1 1 1 1 1 1  !i  iii  iii  II  II 


8©  © 
c  et 
—        « © 


So©©©  © O © © © O o o o © o © © 

©04S4^  O  O  ©  O  M  SM  IM  ©  ©  ©  ©  ©  © 

-.^Oe««  o«-^  —  —  ^  — 

III     I  II     !  I  1  I  II     III  1 

I I I I I    i il I I I ii§ liii      I    i i 


•OMOA  'Olli     Jqn  Ol  «1  Ol  «in  01  mi  !•'»*»¥  'Ol 


e<5  ^  r-  OD  'S-,  c 
O»  Ok  Ol  $  OS  OS  Oft  Oi 


—  'N  TT  3'     "-c  r-  X  2  c  —  ^1  ^  -1'  tc  ©  r-     ©  © 


o  ^  ^  r-  X  ©  ©  —  i?4      -.r  ■t  OD  © 


©©OOO©  ©©©©oOO©©©oc:cC'^©©©©©©  © 
*!©©©©•><    ©©o©o©5ws»©o©'NiMeg©*o?3©©  5 

©A©©©©      ©  0ft90»0i  900090»©  ©©©©©©©©  ©  © 


I  I 


i I I I ||  IUI 


8§  I 


I  I 
©  ©  ( 


1  © 
18 


^ S S S § S <S $     §  $o 


II  III 
II  §1 1 1  II 


I  I  I  I     I  I  i  I  I  I  I  II  I 

i§  i 1 1        i§  i 


©  —  e495-3'.-:!Äii-oc©©-Ne>ii'9"*'«o«ir-TO©© 
C>je<sH"ift'*r-xi©©©o©©©o©©©  —  —  ——  —  —  —  —  —  —  —  o* 

.-^©©©©©©©©^.^.^•^^.^^^•^^^t^^^^»^^"^..^-^-^ 


« 


o 

e 

s 


c  " 

6  I 


a 

I 


.atn 

1 « 

S  o 

s 

ä  u 


a-S» 

2  k. 


Je 
l| 
s  s 


2^ 


CK 


s 


•O  g 


E  =  ^ 
i  5  * 


*  ~3 


5* 


c  *  5 


.Iii 


1^] 


»'S- 

.0}  • 

'  c  e 


—  =  «  r 


«'TT,"  C  ^ 


©  . 


-  -  -  ö  I 


9 


:^  ;  =  S  ,-3  2 


;2 


Digitizea  by  LiOO, 


1126         Nr.  24. 


.STAHL  UND  EISEN/ 


15.  December  1894. 


Neuere  Otto  •  Hoffmauii  -  Koks  -  Oefen. 


Ueber  neue  Koksöfen  mit  Gewinnung  der 
Nebenerzeugnisse  werden  in  jüngster  Zeil  wieder 
Mittheilungen  gemacht,*  welche  durchweg  zu 
Gunsten  .neuer  Systeme*  sprechend  hingestellt 
werden  dadurch,  dafs  zum  Vergleich  OUo  HoET 
mano  Oefen  gewählt  werden,  die  vor  nun  sehn 
Jnhren  schon  gebaut  worden  und. 

Daraus  mössen  IrrthQoier  erwachsen,  die  wir 
nicht  bestehen  lassen  dQrten;  eine  kurze  Be- 
richtigung erscheint  daher  gereehtfertigt. 

Es  hat  nicht  ffliicn  können,  dafs  die  guten 
Erfolge  der  Otto-il  off  mann -Oefen  mit  Ge- 
winnung der  Nebenerzeugnisse  eine  ganse  Reibe 
Ton  anderen  und  sogenannten  anderen  Systemen 
hervorgerufen  haben,  was  sich  ganz  besonders 
in  den  letzten  drei  Jahren  bemerkbar  gemacht  hat. 
Natat^mifs  lehnen  sich  alle  diese  neuen  Systeme 
an  das  eine  oder  andere  der  älteren,  Sernet  Solvay 
oder  Otto-Hoffmaon,  welelie  fast  gleichaltcrig,  aber 
sehr  ungleich  verbreitet  sind,  mehr  oder  weniger 
innig  an;  ein  neuer  GruiidgedanJcc  ist  in  ihnen 
nicht  verkörpert.  Zu  den  Anpreisungen  derselben 
wollen  wir  einige  Zahlen  reden  lassoi. 

Nach   mehr  als  zehnjfihrigern   Betriebe  der 
40  Oefeo- Anlage  auf  Zeche  Pluto  bei  Wanne  ist 
hei  Gelegenheit  einer  grfiadliehen  Instandsetzung 
der  Oefen  die  Anbringung  einer  an  sicli  nicht 
sehr  eingreifenden  Verbesserung  unseres  Systems' 
ermfigliebt  worden ;  sie  betrifft  die  Trennung  der 
Gasziifülirung  vom  Lufleintrilt  in  den  Sohlkanal. 
Die  Abmessungen  der  Oefen  sind  bis  ins  Einzelne  1 
unmftndert  geblieben,  daher  auch  <fie  verhiltntfs»  | 
mfifäig  geringere  Kohlenfüllung.    In  dieser  Her- 
stellung garen  die  Oefen  mit  nicht  zu  nasser  Kohle 
bequem  in  36  Stunden,  sie  liefern  bei  einer  Füllung 
von  5800  kg  trockener  Kohlen  auf  den  Ofen  tfiglich 
3016  kg  Koks.    Henle  ergehen  also  die  Ol  fen  der 
ersten  nach  dem  üllo  HüHmami-Sys-lein  iui  Ruhr- 
gebiet gebauten  Anlage  —  diese  ist  die  auf  Pulo  — 
eine  Leistung^fäliigkeit  von  1085  t  Koks  im  Jahre. 
Dabei  ist  die  Kohle  eine  ziemlich  fette,  im  Aus- 
bringen nicht  gflnstige.    Es  werden  erzielt: 

72,0  %  SlOckkoks, 
1,7  ,  Kleinkoks, 
1.9  .  Kofcstrrw. 

75,6  %  (wasserfrei  W 

Angesichts  solcher  Zahlen  liegt  zu  abfälligen 
Urtbcilen  ein  Anlafs  somit  nicht  vor.  **  Unter 
voller  Anerkennung  des  Verdienstes  der  Semct- 
Solvay-Oefen,  zuerst  die  Verkokung  magerster 
Kokskohlen  mit  Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse 
durchgeführt  zu  haben  und  zwar  mit  praktischem 
Erfolge,  betonen  wir,  dab  nnaei  Ofen-Sjalcm 

*  Siehe  auch  .Stahl  oad  Eisen*  1894,  Nr.  15. 
«*  .Stahl  und  Eisen*  1894.  Nr.  15,  8. 688. 


sich   zur    gewinnreichen   Verarbeitung  solcher 
Knhien  als  besonders  geeignet  erwiesen  hat.  Es 
ist  ja  bekannt,  dafs  bis  vor  einigen  Jahren  die 
Gewinnung  der  Nebenerxeugnisse  bei  Verkokung 
von  Kohlen  mit  weniger  als  20  ^  Gas  in  unserer 
Gegend  nicht  für  gOasUg,  ja  nicht  einmal  für 
durchfObtbar  galt.    Das  bat  irieh  denn  sebndl 
geändert,   und  die  Erwä^^ung,    dafs  die  rna^rre 
Parthie  der  FlÖtzlagerung  des  Ruhrkoblenbeckens 
bei  dem  Entfall  an  Siebgnis  mehr  und  mehr  eich 
,  geltend  machen  muTs,  hat  uns  lic-timmt,  den  Oefen 
unseres  Systems  auch  die  Ausführungen  zu  gelten, 
welche  bekannterroafken  liei  der?erkokttng  mager- 
ster Kohlen  sich  als  zweckdienlich  erwiesen  haben. 
Schmale  Doppolwand-Oefen  unseres  Systems 
I  sind  auf  der  Anlage  Friedrich  der  Grofse  bd 
I  Herne  in  Beirieb  und  haben  wiederholt  zu  Ver- 
kokungsverstichen    magerster    Kohlen  fremder 
i  Förderung  gedient.    Für  solelic  Kohlen  ist  die 
■  Garungszeit  höchfiens  24  Stunden,  und  der  0£en 
liefert  in  dieser  Zeit  4  l  Koks.    Die  Leisinngs- 
,  fähigkeit    des    Ofens    beträgt    also    im  Jaiire 
<  860  X  4  »  i440  t  Koks. 

WSgnnprn  bei  Versuch  '.--rknknng  einer  Kolile, 
die  im  Tiegel  83,36  Jfe  Kok»,  also  nur  16'/i  ^ 
Gas  ergab»  wiesen  ein  Ausbringen  nach  roa 

74,7-  l;pl"]l')'^en  StOdtkoks, 

1,'Jü  .  Kleiiikoks, 

2.10  .  Koksgrug, 

78,»1  %  (wasserfrei!) 

Eine  Neuanlage  von  60  dieser  Oefen  auf  Zeche 
Eintracht  Tiefbau  bei  Steele  tOt  ein«  Kohle,  die 
kaum  16  %  Gas  Itthrt,  kommt  mit  Sehlura  dieaci 

Jahres  in  Betrieb. 

Eine  der  neuesten  in  ßetrieb  stehenden  An- 
lagen ist  die  von  60  Oefen  unseres  Systems  auf 
Conslantin  III  bei  Bo«  hum.  Die  Oefen  haben 
einfache  Wandheizung,  äind  10  m  lang,  im  Mittel 
530  mm  breit  und  bis  zum  Widerlager  1800  mm 
hoch;  sie  haben  Do|ipelsohlkanäle. 

Die  Füllung  der  Oefen  ist  6550  kg  Trocken- 
gewicht und  die  Garungneit  bei  nicht  zu  hohem 
Wassergehalt  der  Kohle  ist  knapp  30  Stunden, 
heruntergebend  bis  auf  28  Stunden.  Wftgungen 
bei  Vennidiaferkokung  auswärtiger  Kohieo  ergaben 
ein  AuAringen  von 

75,7  H  Stflckkoks, 
1,8  ,  Klahikoka, 

2,0  .  Knk«grus, 

79,ü  %  (wasserfrei !) 

Die  LeistungsfShigkett  für  den  Ofen  und  Tag 
ist  4,01  l  Koks  oder  im  Jahre  360  X  4,01 
=  1444tKok8.  Die  durchschnitlllclie  Garungs- 
zeit von  29,6  Stunden,  welche  bei  diesen  Ver- 
suchen festgestellt  wurde,  ist  Ar  die  Abmessungen 
der  Oefen  beachtenswerth. 
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DitM  Ergebnisae  flbertreffen  die  Leistungen 
inmnr  lUmn  Odbn  oinI  mdi  diejenigen  «ndtrar 
neuerer  und  sogenannter  neuenir  Syst^e  um 
ein  ganz  erhebliches  Theil. 

Wir  sind  weit  entrcrnt  davon,  zu  meinen,  daft  das  ' 
Ottu-Hoffmann-System  dauernd  das  beste  sein  werde; 
das  beweisen  die  Verbesserungen,  die  wir  ihm  ge- 
geben haben,  die  wir  uaansgesetzt  suchen  und  die 
ihm  bis  dahin  den  Vorsprung  sichern ;  auch  in  doii 
Ver.  Staaten  ?on  Nordamerika,  wo  ihm  in  nächster 
Zakonft  di»  lahlreiche  AusfOhrung  gMiehcrt  ist. 


Dafs  unsere  neueren  Oefen  auch  iii  (kr  Dampf- 
entwicklung das  Erreiohbaie  leisten,  dafQr  sind 
wir  im  Begriff  Belege  zu  gewinnen,  die  wir  bei 
Abschlufs  der  Feststellungen  bringen  werden. 
Wir  werden  in  der  Lage  sein,  die  deolbsr 
schärfsten  Verfjleiche  ZU  ziehen,  sobald  unsere 
hier  im  Bau  begriffene  gröfsere  Versuchsanlage 
dem  Betrieb  fibergeben  sein  wird. 

Dslilhausen,  November  1894. 

Dr.  C.  Otto  4t  C9. 


Mittheilangeii  aas  dem  £iseiilitttteiilaboratoriiim. 


SliM|VtbM  lu  traiHMn. 

Von  C,  P.  Dudloy  und  F.  N.  Pease. 

Um  die  Genauigkeit  der  titrimctrischcn  Me- 
thodeo  (s.  d.  Z.  1893,  S.  bestimmen  /u  kßnnen, 
waren  einige  Proben  mit  genau  bokunntem  Phos- 
phorgehalt nothwondlp  ^owordi  n.  Zur  Unter- 
suchung kamen  drei  Prubt-n :  1.  Martinflutiaeisen 
mit  etwa  O^lfi  H  C  und  weniger  als  0^06  %  P| 
2.  Martinflurseison  mit  etwa  0,5<)  C  und  0,06%  P; 
&  Tiegelstahi  mit  mehr  ak  1,00  »  C  und  etwa 
€1,04  M  P.  Die  Probra  wwden  mit  mtSgliohater 
Sorgfalt  Ii.rv'fsttllt.  >o  dafs  sie  ala  durchaus  gleich- 
mlTsig  aozuaehen  sind.  8io  wurden  sieben  Che- 
ttiikem  rar  Untersuehtmg  übergeben.  AI«  Methoden 
fanden  theils  die  gewöhnliche  Molybdän-Magii«  si:i-, 
theils  die  Aoetatmetbode  Verwendung.  En  ergab 
sich  Polgendee: 

Max.     Min.  Mittet 

Probe  1, 13  Betitimmuugeu  gaben  0,U42  0,0^5  0,(»38tS 
n    2, 17  .  „     0,056  0,046  0,0512 

„    8,  U  r,  n     "  0:53  0,019  0,0202 

Die  Molybdän  Maj^nesiametliode  gab  die  höhe- 
ren, die  Acetatmethode  die  niedrigen  Zahlen.  Bei 
der  Prüfung  der  letzteren  Methoden  seigte  sich, 
dufe  th.-itsStchlich  Phosphorverluste  entstanden 
waren.  Das  eisenoxydulluütige  Fütrat  der  Acetat- 
llthmg  setct  naeh  einiger  Zeit  einen  Miedereehlag 
von  Ei-^enoxydhydrat  ab.  Dieser  erwies  sieb  als 
phosphorhaltig. 

Beim  Anflfleen  des  Aeeiatniedersehlagee  bleibt 
unter  gewissen  l')nsf"mden  ein  kleiner  Th^  il  in 
Salzsäure  unlöslich.  Dieser  Tbeil  erwies  sieh  auch 
als  phosphorhaltig.  Die  grObte  Menge  Phosphor 
fand  sich  in  dorn  citrononsäurchaltigen  Filtrat  des 
Magneeisniedersehlegea.  Beim  Sammeln  des  Phos- 
phors aus  diesen  ▼erschfcdonon  Fehlerquellen 
wurde  bei  Anwendtin^'  /usartuut  n  80  g  der 

Probe  II  0,0058  «  P  gefunden.  Da  die  dirocte 
Bestimmung  nach  der  Acetatmethode  0,045  %  1'  er- 
gab, so  wurde  in  Summa  0,0606  S  gefunden.  Die 
naeh  der  Mdybdftn-Magneeiameihode  auagefUlirten 


Bestimmungen  hatten  0,056%  P,  also  0,006% 
mehr  ergeben.  Da  der  nach  letzterer  Methode 
erhaltene  Magnesianiedersclilag  in  der  Regel  von 
Arsen-  und  Molybdäns&urc  verunreinigt  ist,  so 
können  dif>v-<>  Z.i1)t<  n  auch  iteine  Ansprüohe  auf 

ZuvorlüssiKlieit  erhoben. 

Eine  Verbindung  der  beiden  Methuden  unter 
f«d|^'t!iid<  II  AbAndeningen  hat  ein  Vorfahren  or- 
geben, das  die  oben  erwäliuten  Fehlerquellen  ver- 
mriden  nnd  somit  Zalil«i  Ton  großer  Zuverlkasi{(* 
keit  ermittfln  iH^t.    10  g  Stahl  werden  mit  80  cc 
oooa  Salpetersäure  in  Lösuug  gebracht,  die  L&suijg 
Sur  Troolme  gebnwht  und  der  RQeittland  im  Luft- 
bad bis  zur  Zf  rstönirifj  de«  Nitrat:^?  .  rlnt/.t.    Di  r 
Rückstand  wird  in  öO  oc  äalas&urc  aufgenommen 
und  die  FlClesiglceit  auf  800  ce  verdOnnt.  Die 
Lösung  wirii  zum  Si<'d<.'n  orliitzt.  von  der  Flamme 
genommen  und  kngsam  mit  eiiier  ammoniakaliaoh 
gemsehten  LOeung  von  Ammoniumbisuipbit  ver* 
setzt.  Wenn  der  sich  bildende  Niederschlag  beim 
L'mrühroD  nicht  mehr  iOst,  werden  8  bis  g  Tropfen 
Salzsäure  zugefügt.  2um  Selilub  wird  das  Sulphit 
tropfenweise   bis   zur   völligen  EntHlrbung  drr 
Lösung  zugefügt.    Die  Lösung  mufs  nun  stark 
n.aeh  schwefliger  Säure  riechen.    Die  Roduction 
und  Neutralisation,  welche  gegen  Soillub  durch 
Kiliitzen  iinterstntzt  wird,  sind  so  zu  leiten,  dafs 
uui  äclilula  ein  heller  Medersclilag  bleibt,  welcher 
dann  mit  einigen  Tropfen  Salsatnre  in  LiSeung 
gebracht  wird.    Dann  wi  rden  5  cc  Salzsiluro  7.n- 
gefügt  und  die  überschüssige  schweflige  Säure  aus 
der  siedenden  FlOssiglteit  mit  Kohlenaiure  Ter* 
tri.  livii.  Dif  Fln^sit;k<  it  wird  abgekühlt  und  so  viel 
Brom  waaser  zugefügt,  data  etwa  ein  iialbes  Gramm 
Eisenozyd  entsteht.  Dann  wird  langsam  Ammoniaic 
zugesetzt,  bis  nacli  kräftiger  Unirühning  der  aus- 
fallende rothe  Niederschlag  anfängt,  grünlich  zu 
werden.  Die  grOne  Farbe  wird  dann  mit  einigen 
Tropfen  Essigefture  weggenommen,  ein  Cululceenti* 
meter   Essigsäure   und    ebensoviel  Ammonium- 
acetat  hinzugefügt,  mit  etwa  2(K)  cc  heifiiem  Wasser 
verdünnt  und  die  Flftssigkeit  zum  Sieden  erhitzt. 
Mach  einer  Minute  Sieden  wird  dureh  ein  Sehnell- 
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filtor  gegossen  lind  dar  Nlederachlag  einmal  mit 
lii-ifsf'iii  Wasser  aiiHtri  wasohoiL  Hierauf  wird  nr 
mit  hoifsor  verdünnlur  Stlffrilnre  in  Lösung  ge. 
bnudii,  [di«  litaiuig  cur  Trockne  Terdampft,  der 

ROckstand  in  verdTinnter  Salzssliire  aufgenommen 
und  filtrirt  und  das  Filtrat  mit  40  cc  concentrirter 
8alpeterrihire  wieder  sor  Troekne  gebradit.  Der 

Rü<-kst;ind  wird  in  75  cc  SaljH  t crsriuro  1,1S  gelöst 
und  der  Piiusphor  unter  den  bekannten  Vorsicht«- 
mabregeln  mit  MolybdAnlSMing  geflUlt  Der  gelbe 
Niederschlag  wird 
in  verdünniem  Am* 
monisk  (2 '/t  co  oono. 

Ammoniak  ent* 
sprechend)  gelost, 
duFUtermitWas- 
aer  so  lange  ge* 
waschen,  bis  da^ 
Filtrat  etwa  100  oe 
betrügt  InsFUtimt 
wird  nun  so  lange 

SchwefelwHsser* 
■toff  gehütet,  bis  die 

FlOssi(?keit  eine 
dunkülrothe  Farbo 
angenommen  hat. 

Durch  schwache 
Uebersättiguug  der 

FlOseigkeit  mit 

SalzsiUirc  falUn 
dann  das  ganze  Mo* 
lybdän  mit  dem 
Arsen  als  Schwefel« 
Verbindungen  aus. 
Diese  werden  ab« 

filtiirt  ini(i  mit 
schwach  Mai/.-tilure- 
haltigem  Wasser 
ausgewaschen.  Das 

Filtrat  wird  bis 
nahe  zur  Trockne 
gebnwht,  einige  ao 

verdftnntor  Salz- 
tiäure  zugof  Qgt  und, 
wenn  nOtiiig,  fil« 
ttirt  Die  Flns.>iig- 
keit  wird  auf  etwa 
16  eo  gebraehty  S  ee  Magnesiamiztur  und  etwas  Am* 
moniak  zugefügt.  Weiter  wird  wif  ul  wöhnlich  ver- 
fahren.  Bei  der  Untersuchung  der  verschiedenen 
RQokstlnde  und  Flassigkelten  zeigte  sich  keine 
Spur  von  IMiosphcir,  ausgenommen  im  Filtnite  des 
Magni'sianiederschlageR.  Die  Mengen  waren  aber 
so  gering,  dab  sie  nicht  gewogen  werden  konnten. 
Di«  drei  Proben  ergaben  nach  diesem  Verfiüiren: 

Nr.  I  St.  2  Nr.t 

^Somderabdraek  vom  Joum.  Amer.  ChMn.  Boa.) 


Nwit  Uiittrty«iiiHi|M  Obar  Bttttnmmg  vm 
KthlMtliiff  Im  EifM. 

S.  Abhandlang  von  W.  Hempel. 

Da  dii-^i'  Al>}iHndlunp  sich  in  der  Hauptsache 
mit  einem  neuen  Verfahren  zur  Bestimmung  von 
Kohlenstoff  besohlfUgt,  ao  erselieint  es  swedc« 

miftjg«  auorst  die  Boschreibung  dieses  A'crfiilin  iis 
zu  bringen.  Prof.  Hempel  zieht  dos  Messen  der 
Kohlena&ure  dem  Wiegen  tot  und  hat  deshalb 

das  Wiborghsche 
Verfahren  weiter 
ausgebildet.  Um 
aber  den  bei  dem 
Verfahren  auftre* 
tenden  Kohlenwao* 

serstoCf  auf  ein 
möglichst  geringes 
Mafs  zu  beachrftn* 
ken,  bezw.  um  dee- 
s»>n  Auftreten  gilnz- 
lieh  zu  verhindern, 
setzt  er  dem  Oxy- 

daticnsgeniisch 
eine  gewisse  Monge 
Quecksilber  tu.  Daa 
Verfahren  wird  fol- 
gcndcrmaü^en  aus- 
gefOhrt:  DerAppa* 

rat,  welcher  in 
Fig.  1  bis  8  wieder- 
K^eben  wird,  be- 
steht aus  einer  Gas- 
barette I  mit  Vor- 
richtung rar  Ab* 
lesung  der  Gasvolu- 
men bei  0°  und 
700  mm,  einem  Auf* 
lAsung^ikolben  II 
und  einer  Gas- 
pipelte  III.  Als  Be- 
agentian  dienen  L 
Chroms3llI^el^.•^lllls:. 
Um  reine  iSauro  zu 
erhalten,  bereitet 
sie  der  Virfassor 
aelbst  100  g  dieser 
Ohromsfture  werden  in  800  g  Wasser  unter  Zusatc 
von  30  g  Schwefelsaure  1,704  gelöst.  Die  Lösung 
soll  das  speoifische  Gewicht  von  1,8  besitzen, 
n.  Sehwefelsture  Ton  1,70A  bei  10*.  Zur  Her> 
Stellung  werden  1000  oo  ooncontrirter  Schwefel- 
s&ure  mit  500  co  Wasser  und  10  g  Chronisäure 
gemischt.  Die  Mischung  wird  eine  Stunde  lang 
gekocht,  5  Minuten  lang  Luft  hindttrohgobiaseD 
und  dann  'lie  vi'rdnnstefe  WasHermenge  eCMtst 
Zur  Ausfuhrung  der  Bestimmung  wird  etwa 
0^  g  der  Probe  in  einem  WiegerObrchen  einge* 
wogen  und  in  den  Koltien  goschOttet.  Paiin 
werden  etwa  2,8  g  (Quecksilber  zugefügt  und  der 
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Apparat,  wie  Fig.  1  zeigt,  zusammongestollt.  D&a 
Mefsrohr  wird  mit  Quecksilbf  r  fnllt,  der  Hahn  D 
geschlossen  und  der  Kolben  \-on  k  aus  mit  einer 
W«s«ersb»h1]nimp«  liif[l««r  g«pumpi  In 
ülockenverschhifs  wirr!  etwas  Wasser  und  in  m 
30  oo  Chroms&urel&sung  gebracht,  weiche  dann 
▼orai«btig  in  den  Kolben  eingelawen  werden.  Der 

Kühler  wird  angelassen  und  die  Flüssigkeit  mit 
einem  kleinen  Flämmohen  80  Minuten  im  Sieden 
erhalten.  Darauf  werden  190  oe  der  Sehwefelatare 
zugelassen  und  nochmals  80  Min.  lang  kochend 
erhalten.  Sobald  der  Druck  im  Kolben  st^rk  genug 
geworden  is^  wird  dieYerbindung  mit  dem  Heb« 
rohr  heljgeitollt.  Ist  das  Kochen  zu  Ende,  so  wird 
die  Flamme  entfernt  und  dureh  m  so  lange  destil* 
Urtea  Wasser  zugelassen,  bis  die  Ga«e  in  da«  Hefo* 
rohr  hinübergotrieben  sind.  Sollte  die  Gasmonge 
nicht  don  ^'radirtin  Tlu/il  crri  iolifii.  so  \K'ird  eine 
genügende  Menge  Luit  zugeliiiijiit.iu.  l>iinn  wird 
das  Volumen  der  Oaee  ahgemeasen  und  der  zwi- 
schen h  und  I  verbliebene  ünsrt  Mt  «herjjpfRugt. 
Hun  wird  das  Metsrohr  mit  der  Absorptionspipette 
verbunden,  daa  Qaa  in  die  Pipette  getrieben  und 

sofort  zurOckgf^Kaiigt,  worauf  der  Gasrost  cenu  s-M  n 
wird.  Um  die  etwa  vorluuideueu  Kohlenwattser- 
at«iffe  xn  begtimmen,  wurde  der  Oasreat  in  der 
Kxplosionspipette  behandelt.  Graue»  Roheisen 
lieforto  in  dieser  Pipette  keine  Kohlensäure, 
Spiegelaiaon  ergab  0,8  9(  des  OeaammtkeManatelb 


als  KohlonwasserstofT,  (<ulssUilil  etwa  ebensoviel, 
Flufseisen  dagegen  ki  ino.  Dif  dann  zum  Vergleich 
herangezogenen  Methoden  gaben  Zahlen,  die  in 
der  untenstehenden  Uebenldtt  suaammengaatellt 
sind. 


M.  (  Im,.! 

Orauee 

Ikolu'isi.'ii 

Fliifsstahl 

Kupferammoniumchlorid  . 

8,87 

Quecksilberchlorid  .... 

2,79 

8,42 

0,08 

Ghloratrom  

8,2« 

0,05 

•2,80 

a.40 

Hempel-Gasanalyse  .... 

Hempd-Oewiehtsanalyae  . 

1,00 

Der  Verfasser  fa£st  daa  Ergebnifs  seiner  Unter* 
andrangen  dahin  inaammen,  dab  nur  die  Kupfer^ 

ammonium'hlnridmtthodo.diegalvanisrhc  Metlimlo 
von  Weyl,  die  Cblormethode  und  die  Methode 
dea  yerfaaaem  empfehlenewerth  nnd.  Die  ereten 
I  drei  haben  •H.j  Xt-igting,  etwas  zu  viel,  die  Iftzie, 
!  etwas  zu  wtnig  zu  geben.   Die  Metbode  dos  Ver- 
'  flieBers  habe  gegenüber  den  anderen  den  Vortlieil 
der  schnellen  AusfQhrbarkeit  bei  grober  Sehlrfe 
der  Erpj'buisse. 

j  (Verband!,  dee  Vereins  2ur  Beförderung  des 
I  Qeweirbfleiihee  im,  S.dfOj 


Die  Ausdehnung  des  Bohstofftarifs  auf  Kolilen  und  Koks. 


Die  Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Slalilindustrifllcr  hal  an  den  Herrn 
Minister  der  ÖfTcntliwhco  Arbeiten  eine  die  Aus- 
dehnung des  RohstoGTlarifs  auf  Kohlen-  und  Koks- 
sendungen befürwortende  Eingabe  gerichtet,  die 
in  Abschrift  auch  dem  Herrn  Finaozmlnister 
nitgetlwitt  iat 

Ddaaddorf,  24.  November  1894. 

Esoelknsl 

Die  Herabsetzung  der  Eisenbahntarife  fOr 
Rohmaterialien  ist  seit  langen  Jahren  Gegenstand 
der  Verhandlungen  der  Bezirkseisenbahnrfilhe  und 
des  Landesei^enbahnraths  gewesen.  Bis  jetzt  aber 
haben  diese  Verliandlungen  lediglich  zur  Einführung 
des  sog.  NothslandsUrifs  vom  1.  August  1886 
und  ztt  dem  ermäfsigten  Tarife  vom  1.  Mai  1898 
geführt,  welch'  letzterer  jedoch  nicht  penflgt, 
zumal  er  nur  für  Sendungen  zur  Anwendung 
kommt,  welche  an  Hochofenwerke  gerichtet  und 
in  den  Frachtbriefen  ausdrücklich  als  ,zum  Hoch- 
ofenbetrieb bestimmt*  bezeichnet  sind,  weicher 
XXlVu 


I  somit  in  ungerechtfertigter  Wdse  die  anf  die 

!  Benutzung  der  Unischlagstationen  angjewiesenen 
I  Werke  von  der  Eniiäfbiguag  ausschliefst.  Nicht 
zur  Dun-hführung  gelangt  ist  bis  jetst  die  vom 
Landeseisenbahn rath  in  seiner  Sitzung  vom  22.  .Mai 
1891   befürwortete  Ausdehauag   des  Ausnahme- 
I  tarifs  fQr  DQngemitlel,  Erden,  Kartoffeln  und 
;  Rüben  auf  Kohlen  und  Koks.    Auch  der  damalige 
Herr  Minister  der  öOenllichen  Arbeiten  hatte  sich 
fidr  diese  Ausdehnung  ausgesprochen;  es  wurde 
aber  allen  daran  geknüpften  Hoffnungen,-  dafs 
nunmehr  auch  die  Kohle  mit  ermäßigten  Fracht- 
sfitxen  bedacht  werden  solle,  ein  jthes  Ende  be* 
,  reitet  durch  die  uns  von  der  K5nigl.  Eisenbahn- 
direclion  zu  Köln  (rrh.)  unter  dem  8.  Juli  189JI 
gemachte  llittheilung ,  dafs  die  geplante  Fracht« 
ermSbigUDg  nicht  eintreten  könne, 

»weil  die  allgetneiiie  Finan/duKe  zur  Zeil  nicht 
gestatte,  mit  Frachtermäfsiguiigen  vorzugehen, 
bei  welchen  mit  der  Möglichkeit  vorObergehender 
Einnabmeau^f^Ile  von  erheblicher  Bedeutung 
zu  rechnen  sein  würde*. 
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In  diesem  Antworlschreiben  i«t  CS  zum  ersten- 
mal mil  aller  Deudiclkdl  ausgesprochen,  dafs 
b«i  der  Verwendung;  der  Eisenbahnüberscbösse 
io  «rster  Linie  die  allgemeioe  Pmantlaf«  des 
Staates  i-;    1^.  f';iflit  komme,    dw  Uebcrschösse 
selbst  alfru  nur  zum  kleineren  Tbcile  für  Verkehrs-  i 
erlnchleroBKeD  Verwcndang  finden  sollen.  Dieees  | 
Verfahren  wid«'r=prirlit  ohne  allen  Zweifel  den 
bei  der  Verstaatlichung  der  Bahneo  seitens  der  . 
Slaatsngientng  gegebenen  Verapreehungen.   Aus*  I 

driicklicli    isl   liei   drn   Veriiandlungen   über  Jie 
Verstaatiicbuog  der  Bahnen  im  Schofse  der  Volks-  . 
▼eriretung  betont  und  von  der  Kdnigl.  Staats-  | 
regierung  anerkannt  worden,  dafs  die  Ut-bcrschüsse 
der  Eisenbahnen  in  erster  Linie  der  Hebung  des 
Verkehrs,  der  Entwicklung  der  wirthschaftlicben  \ 
Krille  des  Landes  zu  dienen  haben,  mithin  erst 
in  zweiter  I.mie   fi'h'  andere  StaatSSwecke  ver- 
wendet werden  dürfen. 

Nun  haben   in  den  Jahren   1862/88  his 

1890/91  die  G'saiiimfeinnahnuii  der  Staalsb.ilin 
6  Idt)  951  506  c>H  betragen.  Demgegenüber  stehen 
die   gesaromten    Ausgaben    im    Beirage  von 
4  10569GI1O  tAf,   so  dafs  ein  UeberBchufs  von 
2  U94  Ü55  396  cM  verblieb.    Von  diesem  Ueber- 
iehnfs  wurden  die  Zmscn  der  Ei^enbahnkapital* 
schuld  mit  1  849  727  844       bezahlt  und  zur  j 
Ausgleichung  eines  beßcits   im  Staati^haushalt  j 
4  400000        verwendet,  so  dafs  ein  ReinQber- 
schufs  von  740  127  552      Verblieb.   Von  diesem 
Betra);e  war  in  Abziip  m  bringen  der  in  Geoiäfs- 
heil   dvs   GeselEes   ntit        ^    zu   ben  clmende  j 
Amorlisalionsbetrag,  und  es  blieb  dann  noch  ein  | 
neinnbeischufs  von  458  BfiO  405  Von  dieser  i 

Summe  sind  verwendet  worden  zur  Deckung  under-  ' 
weiter etalsmi&igerStaalsausgaben  8 19  879  646«^.  , 
Dazu  kommen  nach  dem  Voranschlnp  filr  lH9!j92  ^ 
1417U2  407  t/^,   nach   dem    Voranschlag   für  1 
1892/98  18645249«««,  so  dafs  im  Laufe  der  | 
letztiii  11  .latiie  /II  allgemeinen  Staatszwecken 
aus  den  Eiiumlinien  der  Slaatsbabneo  nach  Ver- 
zinsung der  gesammlen  Eisenbabnschold ,  nach 
Verzinsung  der  gesammten  Staatsschuld,  nach 
Abzug  der  Amortisatioo  von  '/i  %  ein  Betrag 
von  500  bis  600  Uillionen  Mark  verblieben  ist* 
Unter  solchen  UmsUtnden  wird  man  uns  weder 
den  Vnrwurf  der  Uiikluplieit  noch  den  der  Un- 
bescheidenheit  maclien  können ,  wenn  wir  fort- 
gesetzt auf  die  ErmSTMgung  der  Frachten  fQr 
Roliprodm  ic  diän;|en.    Wir  würden  unklug  und 
uut>escheiden  sein ,  Tarifermäfsiguogeu  auf  dem 
bezeichneten  GeMete  zu  fordern,  wenn  die  Staats» 
eiscnbabnen  ihre  Zinsen  und  Amortls  itiunen  lui  Id 
aufbrachten,  wenn  sumit  das,  was  wir  für  uns 
io  Gestalt  von  Tarifermftfsigungcn  in  Anspruch  ; 

*  laOS/M  hat  der  neinOberschufA  162.792340  .ff 
lielratren,  wovon  nach  Abzug  dir  Suiiiiiie  zur  Tiiicung 

Von  staals-.(iiiild<-n  und  lav   Üeckun;.'   von  Anleihen 
wiederum  laitftfbbSu       lur  Verfügung  stehen. 


Deiunen,  auf^'ebracht  werden  mOfsle  durch  Leistun- 
gen der  Gesammtheit  der  Steuerzahler.  Das  ist 
aber,  wie  oben  nachgewiesen,  keineswegs  der 
Fall.  Nun  haben  sich  aber  die  wiederholt  seitens 
der  niedorrheinisch  -  westfSÜsi  hell  Industrie  dar- 
gelegten VerhJUtuisse,  welche  eine  Herabsetzung 
der  Tarife  för  die  Rohproducbe  auf  den  Satz 
der  Aii^nalirnetar  ife  f;;r  Düngemittel,  Erden, 
Kartoffeln  Und  Rüben  dringend  nothwendig  er- 
scheinen lieben,  im  Verlaufe  der  letzten  Jahre 
noch  erheblirb  verseldimnierl.  Zu  dem  Verliisle 
der  früher  für  uasern  Export  aufnahmcfähigeo 
Absatzgebiete  in  den  Ver.  Staaten  von  Amerika 
gesellt  sich  eine  von  Jahr  zu  Jahr  zunehmende 
Belastung  für  sociaJpolitische  Zwecke,  welche  den 
mit  uns  auf  dem  Weltmärkte  wettbewerbenden 
Ländern ,  bauptsichlieh  England ,  Belgien  und 
Frankreich,  ge<!enilher  a!?  eino  Vorbelastung 
anzusvhen  ist ,  da  die  Industrie  der  genannten 
Länder  eine  solche  nicht  kennt.  Für  die  Arbeiter 
der  hier  in  Betracht  kommenden  rheinisch  west- 
fälischen Hülteu-  und  Walzwerkb-Beruf$}:enoäScn- 
sehaft  betrigt  die  Belastmig  aus  der  socialpolitischen 
Gesetzgehnn;:  über  37  J(  pro  Knpf  und  Jahr. 
Diese  pecunifire  Vorbelastung  hat  die  deutsche 
Eisen*  und  Stahlindustrie  Lindem  gegenflber  zu 
tragen ,  gegen  die  wir  auch  bezüglich  der  Pro- 
diictionsbedingungen  bedeutend  ungünstiger  liegen. 
Unsere  Rohstoffe,  welche  die  Grundlage  fSQr 
sämmlliche  Geweibszweige  bilden,  Kohlen,  Er/.e, 
Kalksteine  u.  s.  w.,  liegen  im  Gegensatz  zu  dem 
insularen  England,  wo  sie  durchweg  dicht  b« 
einander  gelagert  sind,  tief  ins  Land  hinein  und 
vielfach  weit  voneinander  entferol,  80  dafs  die 
Erze  zu  den  Kohlen,  die  Kohlen  zu  den  Erzen, 
zu  beiden  die  Kalksteine  auf  theilweise  sebr  weite 
Strecken  gefaliren  werden  nuissen. 

Welch'  ^aiiz  andere  und  wichtigere  Holle 
deshalb  die  Transportkosten  hei  der  Güter- 
cr7Pii?iincr  in  Drutschland  als  in  England  spielen, 
geht  daraus  hervor,  dafs  bei^^pielsweise  bei  der 
Herstellung  des  Roheisens  die  Bahnfrachten  in 
England  nur  9  hl>  10  ^  der  Gcstehunpskoslen, 
dagegen  in  Prcufsen  2d  bis  HO  %  derselben 
bilden. 

Belgien  aber  erfreut  sich  bei  idedri^'eren 
Löhnen  und  gäotlichem  Freisein  von  social- 
politischen Lasten  fl3r  seine  Arljeiter  so  günstiger 
Frachts,'it/.e,  dafs  die  ,Cheinin8  de  fer  de  l'filat 
Beige*  für  Kalksteine,  Eisensteine,  Puddel-  und 
SchweifsBchlaeken  fOr  die  Helationen  bis  zu  40  km 
einscliliefslich  Tarife  haben ,  welche  selbst  im 
Vergleich  zu  dem  sogen.  Nothstaiidstarif  der 
preoürischen  Staatsbahnen  nur  bis  zu  57  ^  der 
preufsischcn  Faehlafttze  ausmachen,  für  die  ^to- 
fseren  Entfernungen,  z.  B.  350  km,  nur  4..!(u4f 
gegenüber  6,70  nach  dem  preufsischcji  Aus- 
nahmetarif vom  1.  Mai  1893,  also  auch  hier 
nni  G3  %  der  pr<nlf^i^ehen  Frachtsätze  betragen. 
Ganz  abgesehen  von  den  billigeren  Kohlenfracbten, 
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wdehe  Belgien  hat,  ermSbigen  sieh  schon  durch  | 

die  niedrigt  ren  T.iriff  für  vorgenannte  Materialien 
die  Selbslkosten  seines  Roheiseos  um  d'^s  bis 
5  «^ff  je  nach  Lage  der  Werke  und  der  Zosam- 
mensetsang  des  Möllers.  j 

Was  die  Kohlenfrachten  Belgiens  anbetrifft,  { 
•O  komiut  den  dortigen  Werken  in  erster  Linie  | 
das  weilvenweigto  Kanalnetz  des  lindes  mit  , 
seinen  tiiedripen  Fracht«5t^en  in  einoni  atifspr- 
ordentlichen  L'iufaiige  im  Nah-  und  Ftriiveikchr 
zu  gute.    In  letzterem  sind  selbst  die  regulären 
Eisenbahntarife  bedeutend  niedriger  iils  (fic  Aii-^- 
»ahmelarife   (Ausnabinetarif  B,   U-zw.  äpeciai-  i 
tarif  III  und  Ausoabmetarit  für  Koks  und  Koks-  \ 
kohlen  vom  1.  Mai  1893)  in  Prenfsm,  und  wie 
bedeutend  günstiger  Belgteo  in  Bezug  auf  die 
EohlenausAibrtariFe  uns  gegenOber  gestellt  ist, 
ergiebt  nachfolgende  Uebersicht. 

Die  belgischen   Frachtantheile  im   Kohlen-  ; 
verkehr  ton  Beigien  nach  der  fraozteiseheii  Ost* 
bahn  betragen  einschl.  frais  de  gare:  | 

KaUnaiHii  •.  d  tkm 

U»fH3tTet  tlOkm  2.SAFres  ,    1,82  r)  , 

.    -AUius  1«7  ,  3,ü7  ,  1,76  , 

Charleroi-Allius  ...  191  ,  3,91  .  I.t34  , 

ULoa«i^e-Lain*'rteau  210  .  4,10  .  1,'>6  .  1 

,  •   ,       Athiis  .  .  216  ,  4.1ß  .  1,54  . 

Iloas-Lamerteau  .  .  .  228  .  4,28  .  1,50  .  ' 

,  -Aüius  2S4  ,  4,:H  ,  1,49  .  j 

Bei  10  Wagensendungen  von  Koks  und  Koble  i 
aas  Belgien  nach  Nord-Prankreich,  Elsafs-Loth*  i 

linirt  n  und  Luxemburg  gewähren  die  lu'l<.'I-rhen 
Bahnen  bis  zur  Grenze  (Gcouviez)  folgende  Ein- 
heitssttse  (einschl.  frais  de  gare): 

Entfernung  ■.  d.  Ikm 

LflUich  •  Grenie  .  .  .  161km  2.2  Cent  =  1,76^3 

Charleroi-    ,    ...  185   .  2,0    ,    =  1,60  . 

LaUuviSre-.   ...  210  .  1.^    .    «  1^2  . 

Möns-        »   ...  888  .  1.8           1,44  , 

Die  analogen  Zahlen  CQr  den  Verkehr  von 
deutschen  Koks-S(ationcD  bistur  Greoie  (Novtent) 

lautt'ii : 

Entfmme  *  ^^'^ 

Escbweiler-GreoM  .  .  277  km  8  Cent 2,4  ^ 
Basen-  .  .  .  394  ,  &7  ,  •  2;|6  , 
Bochum  .  .  .  411  .  2.7  .  s*  2,16  , 
Dortmund-     .      .  .  4dl  ,      'J,6    .    » 2,08  . 

Zur  Ausfuhr  der  Kohlen  auf  dem  Seewege 

hahen  die  belgischen  Bahnen  1.  einen  S-Wa^rn-  | 
Tarif  auf  der  Basis  von  Z  Gent  »  1,6  ^  a.  d. 
tkm  erstellt  und  2.  einen  20 -Wagen-Tarif,  der 
noch  billiger  i^t  und  beispielsweise  (nach  Abzug 
von  4  Cent,  frais  de  gare)  tolgeude  Eiobeitssfitze 
ergiebt : 

b«  IIS  km  Entftmong  1,23  ^  a.  d.  tkm 
.  IS»  .         .        1.19  .    .  » 


Die  einzige  Hfiglichkeit  ßlr  die  deutsehen 

Werke,  diesem  ausländi><  Iien  Wetlbewcrb  pf'gf'n- 
Qber  bestehen  zu  können,  liegt  in  der  Herab- 
setiung  der  Fraehteo  Ittr  Rohproduete,  ins- 
besondere Kohlen  und  Koks.  Denn  ein  anderes 
Mittel,  die  Selbstkosten  CU  ermäf^igen,  besitzen 
die  deutschen  Werke  nicht,  zumal  diese  Selbst- 
kosten, welche  durch  die  Ausnutzung  jedes  tcch- 
ni^<:fi<Mi  Foiischriltp-;  t}iiitili(hs.t  7ti  vermindern 
gerade  die  deulscljc  Industrie  allen  anderen  Län- 
dern voran  auf  das  fiiifserste  l>emiibt  gewesen 
ist,  fort^vrihr^nd  eine  Erliohnn??  anrli  durch  arrdere 
UmstüMue,  als  die  voiher  gekannten,  erfahren 
haben.  Das  vierte  Procent  der  Einkommensteuer 
trifft  die  Grofüinduslrie ,  das  eine  FVücent  der 
Gewerbesteuer  ebenfalls:  überall  em  beständiges 
Anwachsen  der  Selbstkosten,  nirgends  dm  Er- 
iiifirsigung.  Emc  solche  haben  wir  auch  nicht 
in  den  Löhnen.  Mögen  die  letzteren  seit  18Ö9 
auch  da  and  dort  etwas  erroifsigt  worden  sehi, 
nirgends  sind  sie  auf  das  Niveau  von  vor  1889 
zurückgegangen.  Eine  ErmSfsiguog  der  Selbst- 
kosten auf  einem  andern  Weg«  als  dem  der 
Frachtermäfsigung  ist  also  au^^^'esr  blossen. 

Nun  bat  die  Staatsregierung  ohne  Zweifel 
das  allergr6fste  Interesse  daran,  der  inlindisehen 
Industrie  den  Kampf  tnit  der  Industrie  des  Aus- 
landes, namentlich  Englands  und  Belgiens,  nicht 
unmöglich  zu  machen,  sondern  im  Gegcntheil  in 
Frachtermäfsigungen  das  geeignete  Mittel  zu  er^ 
greifen,  um  diesen  Kampf  soviel  als  rnßglich  zu 
erleichtern,  benn  es  slelU  luetbei  uicht  das 
Wohl  und  Wehe  der  einzelnen  Industriellen  in 
Fra?e,  sondern  es  handelt  ^ich  darum,  die  (iiuiid- 
lage  einer  Industrie  zu  fördtrn  und  zu  btüUcii, 
weiche  zu  einem  der  bedfulendslen  wirthschaft- 
lichen  Faetnren  in  tinserni  Staatshaushalte  und 
unserer  ganzen  ökonomischen  Gliederung  heran- 
gewachsen irt. 

Wir  richten  daher  an  Ew.  Excellenz  das 
ehrerbietigste  Gesuch ,  dahin  wirken  zu  wollen, 
dafs  dem  Gutachten  des  Landeseiienbahnrathes 
gemifs 

der  Ansnahmetarif  ft'ir  Dflnjjemittel ,  Erden, 
Kartoffeln  und  Röben  auf  Kohlen  und  Koks 
möglichst  bald  ausgedehnt  werde. 

Wir  verharren 

Ew.  Excelleoz 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 

Eiaan*  und  Stahlindotlrieller. 

Der  VorsitTende.         Oer  Generaisecrelir. 
Ä.  Semaet.  ür.  W.  Ütumtr. 
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Der  Sehntz  des  Betriebsgeheimnisses. 

Von  K.  E.  Detzner  in  Magdeburg-Buckau. 


Bekanntlieh  wurde  bei  der  BeriÜuiDg  d«e 
Entwurfs  eines  Geaetxes  zum  Scliutae  dar  Waaren- 

bpzeichnungen  seitens  der  Reichsregierung  eine 
Vorlage  in  Aussicht  gestellt,  welche  auf  die  Be- 
kämpfung des  unlauieren  Welthewerbes  in  scinrr 
AIIgL'iiii'iiilitit  abziclL  Nun  füllt  unler  den  Begriff 
Hiescs  Unwesens  zwcifellus  das  Gebahrrn  eines 
Geschfiftshcrrn,  weicher  durch  unehrenhafte  Mittel, 
beispielsweise  durch  Besticlmnjr  von  Angeslelllcn 
oder  Arbeitern,  die  Betriebsgeheimnisse  seiner 
redlieben  Hitbewerber  an  dem  Zwedc  läeh  ann* 
pipnpn  sucht,  um  ihre  durch  pfi^^tifrc  Arbeit 
und  namhaftf  (Jcldopfer  erworbenen  Enjingen- 
schaflen  ztLJieiDeni  Nutzen  nfOhelös  auwubeoten. 
ÄTs  daher  ernsthafte  Zeitungen  die  Mittheilung 
brachten,  dafs  neben  dem  Culwurf  eines  Gesetzes 
aar  Bekimpfung  des  unlauteren  Wettbewerbes  em 
solclicr  zum  Schulze  des  netriehsgeheimnisses 
vorliege,  waren  die  betheiligteu  Kreise,  welche, 
wie  durch  Berichte  zahlreicher  HaodeMammern 
sowie  durch  Petitionen  gewerblicher  Vereine  be* 
kündet  wird,  die  durch  jene  Entwürfe  auszu- 
füllenden Lücken  der  heimischen  Gesetzgebung 
seit  Jahren  schwer  empfunden  haben,  hocherfreut. 
Leider  hat  sich  die  Nachricht  in  ihrpm  vollen 
Umfange  nicht  bestätigt,  denn  nach  einer  von 
unterrichteter  Seile  erfolgten  Erklärung  sind  ^'esel/- 
geberische  Mafsregoln  in  der  letztf^enannteu  Hicli- 
tung  bisher  nicht  in  AngriiT  genommen.  bleibt 
somit  eine  weite  Lücke  auf  dem  Gebiete  des  ge- 
werblichen Rechl8SeIiul7.es.  Während  nämlich  die 
oben  gekennzeichnete  Machenschaft  des  Ucschfills- 
herm  dordi  den  ▼ersproeheoen  Entwurf  unter 
hilrf^erlich  rechtliche  und  strafrechtliche  Verant- 
wortlichkeit gestellt  werden  kann,  fehlt  bei  der 
Thal  des  Angestellten  oder  Arbeiters,  welcher  in 
der  Afisiclil  t^euieinen  Erwerbes  die  ihm  an- 
vertrauten  Betriebsgeheimnisse  vcrr&tb,  der  Begriff 
des  unlauteren  Wettbewerbes  vollslindig.  Nach 
der  gegenwärtigen  Lage  der  Gesetzgebung  ist  aber 
einem  derartigen  Verrathe  gerichtlich  aufserordent- 
lieh  schwer  beizukommen. 

Unter  Betriebsgeheimnis  TtTStsht  UM»  im 
allgemeinen  das  Geheimhalten  einer  wichtigen 
Einrichtung,  welche  einem  gewerblichen  oder 
kaufmännischen  Unternehmen  eigenaitig  ist.  Das 
Geheimhalten  kann  nicht  nur  Her;-te]liinf,'sver- 
tabren  oder  Arbeitsweisen,  soudein  auch  Bezugs- 
quellen, Umsatzverl(ällui>se  l>etreffen,  überhaupt 
^'Smmlliche  Vorkomnuiissr  dos  Betriet>es  iin  Auge 
hüben,  welche  von  wesentlicher  Bedeutung  für 
das  Gedeihen  des  Unternehmens  sind.  Da  die 
Offenkundigkeit  jedes  Geheimnifs  vernichtet,  so 
gehört  zu  den  Daseio8i)edjaguogen  des  Betriebs- 


geheimnisses, dab  sein  (atgenstand  weder  d^ 

Oelfenllichkeit  dargeboten,  noch  von  der  Allge- 
meinheit geübt  wird.  Hingegen  ist  als  Merkmal 
des  Betriebsgeheimnisses  nicht  anzusehen,  dafs 
nur  ein  Einziger  im  Geschäfte  es  kenne ;  vielmehr 
kann  dasj^elbe,  unbeschadet  seines  Charakters, 
dem  Belriebsvuräleher,  den  Arbeitern  oder  auch 
fremden  Personen  bekannt  gegeben  werden  — 
nur  mufs  bei  sämratlichen  Mitwissenden  das  Be- 
wufstsein  erregt  sein,  es  bandele  sich  im  gegebenen 
Falle  um  Oeheimhallung,  mag  diese  ausdrOeklich 
7ur  Verpflichtung  pesnacht  oder  als  selbsiver* 
sländlich  vorausgesetzt  werden.  Hieraus  folgt, 
dafs  der  Verrath  des  Betriebsgeheimnisses  in  der 
Regel  von  einem  Angeslelltcn  oder  Arbeiter  des 
Geschäftsherrn  begangen  wird  und  sich  als  V0r> 
trauansbrnch  kennzeichnet,  welcher  in  der  Weise 
zur  Vollziehung  gelang:!,  dafs  der  Arbeiter  oder 
Angestellte,  aus  eigenem  Antriebe  oder  infolge 
fremder  Anstiftung,  mit  einem  Andern  bebofc 
Mittheilung  des  Geheimnisses  in  Verbindung  tritt 
und  zwar  entweder  wShrend  seiner  Beschäftigung 
in  dem  Betriebe  oder  nach  seinem  Ausscheiden. 
In  den  erwähnten  Hericliten  und  Petitionen  finden 
wir  eine  grofse  Anzahl  grober  Vertrauensbrßche 
Angestellter  sowie  Arbeiter  geschildert.  Da  er- 
bietet sich  der  Beamte  einer  Firma  gegen  Zahlung 
einer  Provisinn  zur  Mittheilung  sämmtlicher  von 
seinem  Dienstherrn  abzugebenden  Angebote.  Durch 
den  Geholfen  einer  Graviranstalt  wird  eine  Muster- 
karte von  Neuheiten,  deren  Zusammenstclinng  im 
Auftrage  eines  Dritten  ausgeführt  war,  einem 
Wettbewerber  des  Letzteren  auginglieb  gemacht. 
Der  Vorsteher  eines  Hiüf''n'.'.-prk~  liifst  sich  ver- 
leilen, nicht  nur  das  Arbeitsverfahren,  sondern 
auch  Fabricationsproben  einem  andern  Geschäfte 
Lu  Übergehen.  Von  dem  Zeichner  eines  Ma- 
schinenbauers werden  die  Entwürfe  einer  zur 
Patentirung  anzumeldenden  Masdblne  einem  Be* 
kannten  zur  Verfügung  gestellt,  welcher  dann 
dem  Elfinder  mit  der  Anmeldung  zuvorkommt. 
Der  Betriebsleiter  hat  die  Plioe  der  gesammten 
ihm  anrertrauten  Anlage  copirt,  um  sie  zur  Er- 
richtung eines  neuen  Unternehmens  zu  benutzen. 
Der  frühere  Meister  einer  eheiuischen  Fatirik  treibt 
einen  einträglichen  Handel  mit  den  Puhrications- 
vorschriflen,  welche  ihm  während  seines  Dienst* 
Verhältnisses  gegeben  sind. 

Doeh  nicht  allein  durch  derzeitige  oder  ge- 
wesene Angehftrif^e  des  Betriebes  kann  das  Ver- 
breiten des  Geheimnisses  stattfinden,  sondern  auch 
durch  solche  Personen,  welche  jenes  vermflgs 
ihrer  amtlichen  Stellung  oder  auf  andere  Weise 
kennen  gelernt  haben.    Für  diese  Art  des  Vw- 
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folgende  Beispiel.  Ein  Fabrikbesitzer  unterhandelt 
wegen  des  Ankaufs  einer  Maschine,  wünscht  sie 
jedoch  MTor  zu  besichtigen ;  er  erseheint  in  Be- 
gleitung seines  angeblichen  Directors,  welcher, 
wie  sich  später  heraiisslellt,  Mascbincnfabricant 
ist  und  die  Maschine  nachtiaut.  So  sehen  wir 
innerhalb  der  verschiedenen  gewerblichen  und 
kaufmSnnischen  Betriebe  ein  dem  Sittengeselz 
widerstreitendes  Treiben  sich  breit  machen, 
welchem  stets  das  Streben  innewohnt,  auf  on- 
inoralischc  Weise  dem  Thäler  allein  oder  diesem 
und  einem  Dritten  einen  VennögeDsvortheil  zu 
venclieAen. 

Seltener  sind  rlie  Fälle  von  Vertrauensbrflchen, 
welche  lediglich  in  der  Absiebt,  dem  Geschäfls- 
henro  Schaden  xotafOgen,  ToHbraeht  werden. 
Ein  derartiger  Mifsbranch  des  Vertrauens  MIdet 
den  Gegenstand  des  unlängst  bekannt  gewordenen 
Urtbeils  eine«  sQddeotschen  Landgerichts,  dessen 
Bezirk  dem  deutschen  Geltungsbereiche  des  Code 
civil  angehört.  Ein  in  Unfrieden  von  seiner  ' 
nrnta  pichiedener  Reisender  bot  kurz  nach  dem 
Austritt  einem  Geschäftsfreunde  seines  früheren 
Dienstherrn  die  Mittheilung  billigerer  Bezugs- 
quellen, welche  er  während  seiner  verflossenen 
Stellung  kennen  gelernt  hatte,  an.  Das  auf  die 
Klage  der  Firma  ergangene  !'rOieil  stutzt  sich 
auf  den  bekannten  balz  1382  des  Code  civil, 
nach  welchem  auch  die  an  sich  erlaubte  Hand- 
lungsweise, wenn  sie  einem  Andern  zum  Schaden 
gereiche,  als  widerrechtlich  gölte.  Die  Erwerbs- 
tbfttigkeit  sei  swar  frei,  dflrfe  jedoch  Dicht  mm 
Schaden  Anderer  mirsbrancht  werden.  Ein  Mifs- 
brauch  liege  aber  vor,  da  sein  Vorgehen  gegen 
die  Firma  nur  den  Zweck  «erfolge,  diese  zur 
Befriedigung  seines  persönlichen  Unmutbs  nach 
Möglichkeit  zu  schidigen.  Die  Begründimg  des 
Sehadens  eei  nicht  erforderlich ;  derselbe  bestehe 
aber  darin,  dafs  dem  Kunden  billigere  Bezugs- 
quellen gezeigt  wurden.  Dem  Beklagten  wird 
unter  Androhung  einer  Haltatrafe  untersagt,  ferner 
hin  den  Kunden  der  Kllgerin  Hittheilungeo  in 
der  genannten  Richtung  zu  machen. 

Die  vorstehend  angeführten  Beispiele  grober 
Vertrauensbrüciie  bilden  nur  wenige  Glieder  in 
der  Kette  der  heweise,  welche  seitens  der  Handels- 
kammern sowie  seitens  der  chemischen  und  der 
mechanischen  Industrie  für  das  Vorhandensein 
des  Bedürfnisses  bezügüeli  eines  ausj^iebi^^en  staat- 
lichen Schutzes  der  Betriebsgeheimnisse  gesammelt 
sind.  Auf  bflrgerlich  rechtlichem  Wege  kann 
allerdings  schon  jetzt  der  vollendete  Verrath  zur 
Verantwortung  gezogen  werden,  da  nach  allge* 
mwaem  Rechte  die  Möglichkeit  gegeben  ist, 
Jemanden  für  den  Schaden ,  welchen  er  dem 
Vermögen  eines  Andern  absichtlich  zufügt,  ver- 
bindlich zu  machen.  Wenn  aber  auch  der  Richter 
den  Schaden  zu  erkennen  versteht  und  den  Be- 
klagten zum  Schadenersatz  venirtheilt,  so  wird  | 


die  Pflbidung  in  den  meisten  Flll«n  «ich  a]8\ 

fruchtlos  erweisen.  Das  allgemeine  Gesetz  hilftV 
jedoch  nicht,  wenn  ein  Vertrauensbruch,  durch 
welchen  eine  Schädigung  noch  nicht  eingetreten, 
vorliegt,  das  beifat  bei  dem  versuchten  Verrathe, 
welcher  schon  an  sich  als  eine  Verletzung  des 
Geheimnisses  angesehen  werden  mufs.  Hierzu 
kommt  noch,  dafs  das  deutsche  Strafgesetz  die 
Bestrafung  des  Verrathes  von  Betriebsgeheimnissen 
nicht  kennt;  nur  bei  gleichzeitig  veröblem  Sacb- 
diebslahle  vermag  der  Richter  Strafe  zu  ver- 
hängen. Keineswegs  ist  aber  der  Begriff  des 
Betriebsgeheimnisses  dem  deutschen  Rechte  fremd : 
▼or  der  EinfSbrung  des  RnehastrafIceMttbuches 
gcnofs  in  Bayern,  Sachsen,  Württemberg,  Baden, 
Thüringen  das  Betriebsgeheimnifs  strafrecbtlicben 
Schott;  ferner  wird  gegenwSrtig  in  dem  Unlkll* 
versicherungsgeselz  nicht  nur  I  ii  leabsichtigle, 
sondern  auch  das  fahrlässige  Verbreiten  von  Be- 
triebsgeheimnisaen  darab  Vorstendsmilglieder  oder 
Beauftragte  der  GcnosMiiwlMfteii  mit  Strafe 
bedroht. 

Zu  (fieser  Rechtolage  im  Dentscben  Rdch 
bilden  Gesrtfgebung  und  Strafrechtspraxis  des 
Auslandes  einen  scharfen  Gegensatz.  Die  britische 
Rechtssprechung  straft  die  rechtswidrige  Be- 
nutzung durch  Angestellte.  Das  französische, 
itilicnischc,  belgische,  niederländische,  russische 
btrat^eäet^^buch  enthält  Bestimmungen  gegen  Den- 
jenigen, welcher  eine  ihm  sur  Geheimhaltung  an* 
vertraute  Betriebseinrichtung  einem  Dritten  über- 
mittelt, wobei  die  Tbat  thetls  als  rechtswidrig 
gilt,  wenn  rie  wihrend  des  Dienrtferbflllnissea 
begangen  wird,  theits  auch  dann  noch,  wenn 
letzteres  gelöst  ist. 

Das  Verlangen  nach  EinfKlhrung  eines  aus- 
giebigen Schutzes  durch  'i'^  Rrirhsgesetzgebung 
ist  innerlialb  der  gewerblichen  und  kaufmännischen 
Kreise  seit  Jahren  laut  geworden.  Auch  seitens 
der  Reichsverwaltung  und  der  Bundesregierungen 
wurde  jene  Frage  zum  Gegenstand  einer  ein- 
gehenden Prüfung  gemacht  Aus  Anlafo  einer 
Anregung  von  besonders  beachtens werther  Seite 
fand  eine  Umfrage  bei  den  zuständigen  Behörden 
und  den  Organen  des  Handelsstandes  statt,  ob 
und  wie  weil  das  Bedürfnifs  zu  Mafsregeln  gegen 
die  aus  dem  Verlraucnsbruche  erwachsenden  Mifs- 
stände  allgemein  anzuerkennen  sei.  Die  Er- 
hebungen Itestätigten,  dafs  in  gewissen  Industrie- 
zweigen die  Falle  des  Vertrauensbruches  nicht 
selten  vorkommen,  jedoch  hat  die  Reichsregiet'ung 
die  Ueberzeugung  von  der  Nothwendigkeit  eines 
erweiterten  Schutzes  nicht  gewinnen  k;5nnen,  da 
ein  groXser  Theil  der  befragten  Stellen  das  prak- 
tisehe  Bedfirbiib  verneinte  und  auch  in  denjenigeD 
Berichten,  welche  im  entgcg  r;rc-clzten  Sinne  sich 
ausspracbeo,  die  Anschauungen  über  Wesen  und 
Umfang  des  Schutzes  weit  auseinandergingen. 
Seil  dieser  Umfra^'  ist  der  Ruf  nach  Schutz  an- 
dauernd lauter  erschallt ;  der  Begriff  des  Betriebs- 
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sebeimniasei  bat  iMig  rorttehreitende  KIftrung 
erfftbren  und  die  Art  des  erstrebton  Schutzes  be- 
stimmte Formen  erapfaDgeo.  Die  Ttiätigkeit  der 
bethenigten  Vereine  beweist,  defs  bei  der  Be< 

jeitipunfr  der  ofFenbaren  MifsslSudc  lodiglieh  ver- 
derbliche Auswüchse  des  Erwerbslebens  getroffen 
werden  sollen,  ohne  dadurch  den  freien  Verkehr, 
die  pfTSönliche  Freiheit  der  AngeslelUen,  die  be- 
recbti|tte  Aaeignuog  too  KeoDtnisseo  zu  schidigen. 
Der  Hauptwertb  wird  auf  nn  tirafgenüliehes 
VorKchen  gegen  den  Verlrauensbruch  eines  An- 
gestellten oder  Arbeiters  gelegt,  da  dieser,  wie 
bereits  angedeutet,  in  der  Regel  den  angestifteten 
Schaden  nicht  zu  ei  setzen  vermag  und  die  Straf* 
barkeit  der  Anstiftung  und  Beihiilfe  nach  allgemeinen 
Grundsätzen  des Slrafrechtes  sich  von  selbst  ergiebt. 
FQr  die  Strafvorschrift  schlägt  man  den  nachstehen- 
den lidiall  vor:  Oer  Angehoiij^c  eines  Laurniänni- 
schen  oder  gewerblichen  Belrabcs,  weicher  während 
seines  Dienstverhiltnisses  oder  nacli  AnfUisung  des- 
selben eine  ihm  !;iir  nehclmhallung  anvertraute 
Eigenart  des  Betriebes  in  der  Absicht  zu  sciiadeo 
oder  «ch  oder  einem  Dritten  einen  rechtswidrigen 
Verniögensvorthcil  zu  vcrscbafren,  an  einen  Andern 
verrälb,  wird  toil  einer  (ieldstrafe  bis  zu  5000  ^ 
oder  mit  Geftni^irs  bis  xu  einem  Jahre  bestraft 
Der  Vltsuc!i  ist  Ptrafhar.  Wird  auf  Strafe  er- 
i(annt,  so  iüit  zugleich  dem  Verletzten  die  Be- 
fugnifs  zuzusprechen,  die  Vemrtbeilung  auf  Kosten 
des  Vorurtheilten  ^fTentlich  bekannt  zu  machen. 
Neben  der  Strafe  soll  auf  eine  Bu&e  erkannt 
werden  kfinnen,  welche  jeden  weiteren  Bnt- 
SchädigunKSanspnir  )i  ausschliefst.  Penwrcrschcint 
eine  Strafvorschrift  erforderlich,  wenn  die  Be- 
gehung durch  einen  öfTenIlichen  Beamten  oder 
durch  eine  fremde  Person,  welche  in  ihrer  Amts- 

tlii'ili^'kett  beziehungSWei-^e  auf  aniiereiii  Wepe  Be- 
Lriebs^elieimnisse  kennen  gelernt  haben,  crl'üigl. 
Die  Strafverfolgung  soll  nur  auf  Antrag  des 
Verlctzleii  eintreten,  damit  dieser  nach  seinem 
Ermessen  ein  weiteres  Bekanntwerden  des  Ge- 
bnmnisses  zu  verhindern  vermag.  Auch  die 
bürgerlich  rechtliche  Wrantwortlichkcit  will  man 
umfangreicher  als  gegenwärtig  gestaltet  wissen. 

Bei  einer  derartigen  Brweilertmg  der  gesetz- 
lichen Üestiiiiiniitnieii  ist  aber  stets  im  Au^je  zu 
behalten,  dala  der  Schutz  des  Betriebsgeheim- 
nisses niemals  als  ein  Ersatz  des  Patentschutzes 
angeschen  werden  darf.     Das  Puteut^esttz  ^-e- 

wfttirleiätet  die  auaschliefsliche  Ausnutzung  des 
Erftnduogsgcgenstandes  dem  Patentinhaber,  ver- 


!  langt  jedoch  ah  Gegenleistung  die  Offenlegung 

'  der   Erfindung    sowie    die   Beprenzung  des 
I  Schulze»  auf  eine  ganz  beslimrole  Reihe  von 
I  Jahren.    Innerhalb  dieser  Zeit  kann  Jedermann 
pcpen  Entrichtung  eines  Entgeltes  an  den  Patent- 
.  Inhaber  die  Erßndung  zu  seinem  Nutzen  ver- 
j  werlhen  (tioensvertrag),  wihrend  naeh  Abla«if 
der  Frist  die  Erfindung  zur  freien  Ausbeutung-, 
stcbL    In  ähnlicher  Weise  verhält  es  sich  mit 
den  Erfindungsgegenstinden,  welche  in  die  Rolle 
der  Gebrauchsmuster  eingetragen  sind.  Der  gesetz- 
geberische Gedanke,  weloiien  sowohl  das  Patent* 
gesetz  als  auch  das  Gesetz,  betreiTend  den  Schutz 
von  Gebrauchsmustern,  zum  Ausdruck  bringen, 
wollte  gerade   die  Offenbarung   der  SchfipfnnKen 
des  Einzelnen,  um  die  Gesammtiieit  zum  weiteren 
Streben  nach  neuen  Erfindungen  anzuregen. 
Das  zu  schaffende  Gesetz  kann  daher  nicht  dazu 
dienen,  die  angegebenen  Wirkungen  des  vor- 
handenen Reehtszustandes  aufzuheben,  vielmehr 
können  unter  seinen  Schutz  nur  solche  technische 
oder   kaufmännische  Ausarbeitungen   und  Ge- 
pflogenheiten fallen,  welche  weder  patentflhig 
sind,  noch  den  Gebrauchsmusterschutz  zu  be- 
i  anspruchen  vermögen.  Hingegen  wird  der  ersehnte 
Schutz  bei  der  Ausbauung  unfertiger  Erfin* 
düngen  ^rute  Dienste  leisten  und  die  ge'deililiche 
Entwicklung   de&  gefalsleo  Erfindungsgcdaokens 
begünstigen,  da  dieser  bis  zu  seiner  Anmeldung 
bei  dem   Patentamt  vor  den  Angestellten  und 
Arbeitern  nicht  mehr  ängstlich  verhüllt  zu  werden 
braucht.    Der  Schutz  des  Betriebsgeheimnines 
ersetzt  dann  das  Caveat  (Geheimanmeldong)  der 
Länder  engliseher  Zunge  in  (gewissem  Mafse. 
Damit  nun  auch  in  den  leitenden  Kreisen  die 
i  Erkenntnifs  durchdringt,  (Jafs  das  objective  Recht 
ge<;en  den  Verrath  des  Retriehsgeheimnisses  nicht 
gleichgültig  bleiben  darf,  vielmehr  dem  Verletzten 
wirksame  Abwehrmittel  gewähren  mufs,  ist  die 
Aufklärung  über  das  Wesen  des  Betriebsgeheim- 
i  niäses,  über  die  durch  Verletzung  desselben  her- 
I  vorgerufenen  Schiden,  Ober  die  Unzolingltehkett 
der   ;;e(;cnwartigen   Gesetze    diesen  Mif>ständen 
j  gegenüber,  sowie  über  die  Art  und  den  Umfang 
des  tu  erstrebenden  Schutzes  in  noch  eifrigerer 
Weise  als   liisher   dureJi   Wort    und   Sehrifl  zu 
betreiben.    Liegt  das  Gesetz  erst  vor,  so  wird 
das  Reichsgericht,  welches  sich  als  trefflicher 
Führer  auf  dem  Gebiete  des  gewerblichen  Rechts- 
schutzes bewibrt  hat,  die  Recblssprecbuug  in  die 
richtigen  Bahnen  leiten. 
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Froduction  der  deutschen  Eisen-  und  Stahl-Industrie  mit 

Eiiischlufs  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1891  bis  1Ö93  bezw.  1884  bis  1893/ 

(Naeb  des  VeraflintUelraagMi  d«f  KaiMrIiebeD  StatiitiMhMi  Amtw  WMmin«agesteUt  tod  Or.  N.  ÜMliMk) 


In  dem  Rundschreiben  Nr.  21  des  Vereins 
deutscher  Ei^en- und  Stulilinilustrieller  heifst  rs: 
.Von  dem  Kaiserlichen  Stalistischeo  Amte  ist 
die  Production  der  Berf-  und  HOttenwerk«  des 
Deutschen  Reiclis  für  vr  rr  fTcnllichl  worden. 

Leider  sind  113  Eisen^tefsereien,  6  Scliweifseisen- 
und  8  Plobenenwerke  foit  ihren  Antworten  in 
Rückstand  geblieben,  von  denen  mir  74  Eisen- 
giefsereieo,  4  Scbweifseisen-  und  3  Flufseiscn- 
werke  mit  Ihrer  ProducUoo  abgeicbllzt  werden 
konnten,  so  dafs  39  Giefsereien  und  2  SchwriTi- 
etsenwerke  mit  einer  Production  von  etwa  13  400  t 
Eisengufswaaren  int  Wertbe  too  2270000  Jt 


*  Tsnyl.  .Stahl  BDd  Eisen*  1888.  Nr.  24,  S.  1097. 


I  und  8800  t  Schweifseisenfabricate  im  Werthc 
von  IS6S000  ^  in  die  naclistehcniien  Zusan* 
mcnsteiluiigen  nicht  mit  aufgenommen  sind. 

I  Da  eine  fpilstlndif  itttreOMide  Ermlltlang 
der  Production  für  die   Hnttenwerke  scliwl  von 

,  Krofsem  Werth  ist  und  die  Bestrebungen  unseres 

I  Vereins  sieh  to  vielen  FSlIen  auf  die  Statistik  zu 
stützen  iialien,  darf  die  dtingende   Bitte  wieder- 

;  holt  werden,  dafü  alle  Herren  Eiscninduslriellcn, 
▼orzugsweiso  die  geehrten  Mitglieder  unseres  Ver- 
eins, die  Mühe  iiicht  scheuen  wollen,  die  (dem- 
nächst  wieder  aussugebeaden)  mootanstatistiscben 
Fragebogen  fBr  1894  so  folislindig  als  mü^Ueh 
auszufüllen  und  sodann  an  die  betreffenden  Be- 

I  hörden  zurOckgelangeo  zu  lassen.* 


L  Eisenerxbergbau. 


ISDl 

mi 

mi 

681 

610 

.^61 

10  6.^7  522 

11  539  133 

11  457 

W  erth 

89  408  304 

41  279  751 

3«  801  Otii» 

Werth  pro  Toons  . 

8,70 

8,58 

3.47 

35  890 

1  88033 

84845 

n.  Robeiaen-Production. 

109 

109 

103 

S5548 

26828 

23  886 

Koksrohelsen  und  Roheisen  ai 

IS  lemiaebtani  Brennstoff   .  .  t 

4615089 

4911239 

4  962117 

4  641  217 

4l'n7  46t 

4  986  003 

Werth 

232428  012 

22i,i  286 

216  326  301 

Werth  pro  Tonne  . 

50,08 

46.44 

43,.19 

U  800  129 

12  604  ^39 

12  654  966 

24  77.S 

24  325 

21  2m  1 

270 

266 

2öä 

Hochöfen  in  Betrieb  .... 

218 

215 

204 

Betriebsdauer  dieser  Oofea  . 

10  322 

10  103 

9  747 

702  984 

712  058 

739  737 

Werth  Jt- 

40  3r.O  148 

87  446  000 

36  563  487 

Werth  pro  Tonne  , 

r.7,40 

52.59 

49,48 

8essssier>  mi  ThssMS-isMssi 

2  337  199 

2tiH9  9IO 

2  831  635 

Werth 

114086  147 

1 19  '.)ti5  'J03 

118  611  542 

Werth  pro  Tonne  . 

4.^,S1 

44,60 

41,89 

1  hb.i 

1 491  :m 

1  370  298 

Werth 

73  100  177 

67  660  768 

57  080  544 

Werth  pro  Tonne  , 

47,04 

45.36 

41.66 

3ß  964 

34  149 

34  697 

Werth 

4  361  561 

3  741018 

3  C07  296 

Werth  pro  Tonne  , 

118,00 

109,55 

103,97 

r.nr.«,««r.n  ( GeschirnTuft  (Poterie) 

8927 

2805 

880 
14049 

 t 

14069 

18  79» 

1  x'-^Ti^-i/uni^  1  Gufswaaren 

18  967 

18  045 

19  828 

 i 

10  2.15 

9  748 

9  635 

Werth 

.-•29  il84 

482  602 

463  482 

Werth  pro  Tonne  , 

51,78 

49,51 

46,10 
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III.  Eisen-  und  Stahlfabricate. 


1.  SIscBfiefiwrel  ((joAMiaea  IL  8ehm«lsnig). 


im 

1888 

1818 

1  160 

1  m 

1881 

ArktHi 

62  74S 

61  293 

63  552 

1 184  658 

1173490 

1  234  490 

68617 

68628 

65001 

Röhren  t 

157  S78 

166  572 

188008 

794  422 

781  180 

797  277 

1  028  387 

1  Ol  1  380 

1  0.50  281 

\V»  rth 

176  821  472 

165  984  007 

175  014  924 

Werth  pro  Tonne  , 

171,77 

164,12 

166,64 

2.  SohwetfseiseHwerke  (Schweifselsen  und  Schweifutaiii). 

250 

246 

218 

Arbeiter  

4'J  590 

45  ih;> 

40  342 

Robluppen  und  Robschieneo  zum  Verkauf  .....  t 

«8  »BS 

b3  t>54 

94  066 

223 

852 

1  729 

Sa.  der  Halb-Fabricete  t 

69  III 

84  006 

Oü  7t»6 

Werth   .          ,  c# 

5  560  965 

6  606  388 

7  040  313 

Werth  pro  Tonne  , 

80,46 

78.64 

73.70 

Klsct)lialu)?<('liieiieii  und  SchienenberestiguDgstbeüe  .  .  l 

8  199 

7  366 

11  710 

Risernt-  HahiisrlivN  ollen  ii.  Schwr-llenbeffwtifllllfaUMil«  1 

23  967 

13  030 

3  4.30 

7  798 

7  494 

6  787 

llati<i('l.s(MH(?li,  Fki;i>ii-,  Bau-,  l'rufileison  .......  t 

972  96.'> 

887  289 

807894 

206  601 

177  734 

118474 

'S 

724 

124  780 

124038 

57  699 

s 

»SOS 

16  088 

88874 

AndM«    ß»eti*    nnd    Stahlsorten  (Maschineotheile, 

52038 

45  540 

M  TOA 

Wf  fVO 

Sa.  der  Fabricale  t 

1  411  653 

1  279  287 

1  078  OG?i 

Werth  ,        ,  J[ 

191  007  519 

162  l'>:>  315 

134  457  I>83 

Werth  pro  Tonne  , 

135..31 

126.75 

124.72 

Sh.  d«r  Halb-  und  Qanz-Fabricat«  *  t 

1  484  064 

1  ODO  iVO 

1  177  661 

Wtrtb  •     •     «           »  ^ 

197  079  m 

1  AU  7A1  mi 

IDo  /Ol  iVo 

A^fi  UUv  \/wv 

Wtrtli  |Wo  Tonne  , 

188,80 

ISA  AS 

8.  Flnftelsenwerke. 

117 

122 

139 

61  092 

65  944 

• 

171  Ö.HÜ 

238  036 

230  185 

Bloom«,  Billeto,  Ftatioen  u.  a.  w.  zum  Verkauf  .  .  .  .  t 

549  yso 

.541  446 

701  :is4 

Sa.  der  Halb-Fabricaie  t 

721  486 

779  482 

y.^i  569 

n 

Worth  .          .  Jt 

61  924  742 

Ol  581  903 

69  562  278 

Werth  pro  Toon«  » 

8&.8S 

79,01 

1  74,67 

Etaenbahnsdiienen  und  Schienanbetetigungstbeile  .  .  t 

59680» 

585494 

488888 

186494 

116  800 

150 110 

116817 

90  926 

80049 

.S61  660 

515  173 

694  fi47 

218  554 

252  r,20 

309  391 

» 

23  479 

2*:  813 

27  406 

277  800 

1        812  998 

394  676 

11  154 

1          19  865 

15  015 

9  002 

^           9  404 

8  343 

Andere    Eisen-    und    StehleoTten  UfaiehineDtbeile, 

Sebmiedeitfleke  v.  e.  w   t 

87  894 

1  96641 

69008 

Sa.  der  Fikflcale  t 

1841068 

1976  785 

8  881 878 

Werth  .        .  .4! 

275S98409 

'  275  349  027 

281  228  384 

Werth  pro  Tonne  , 

149.53 

1  189.29 

126.01 

Sa  der  Halb-  iMd  Qa«i>Febricate  *  t 

2  562  54^ 

2  756  217 

:l  1C:U42 

Werth  ,      ,     •  • 

387  217  151 

;  336y;<0  930 

.  8o0  791  000 

Worlb  pro  TouM  , 

181,59 

1  188.85 

110,90 

*  EinaehllefUidi  aller  geeehititen  Werke. 
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ZunmineotttNiMg  iltr  Etomtabrinle  «nlir  SdiiMlniiiii  (Höchsten),  zweiter  Schmebnng  (Bim- 

giefserelen).  sowie  der  Fabricate  der  Schweifseisen-  und  Flufseisenwerke. 


vm 

\m 

18W 

Bitenbalbfabrimle  (Lupp«n,  ingois  u. «.  w.)  >am  Verkauf  .  .  t 

Eisenbahnschienen  iiinJ  Schieiienhetestigungitlbaile  t 

F.Benii'  lIiilinsLihw  Ili  ii  und  Sch wellenbefesljgaOKBtbeUe    .  .  t 

Onht  t 

Anüero  Ki-äen-  und  Stahlsorten  (Maschint-nlheilp,  Schmiede- 

790597 

72444 
I'jr.  754 
K13  \m 
m\  408 
162  461 
124  615 
1  3.U  625 
425  155 

23  479 
402580 

11154 

139  932 

868488 

65  933 
205  813 

799  220 
542  860  ■ 

420 
1  402  462 
430  354 
27  587 
487  070 
19865 

142  182 

1017866 
06821 
288  669 

817  105 
494  938 
153  540 

86  836 
1  502  541 
427  865 

27  406 
452  375 

15015 

117  804 

Sa.  der  Fibricale*  t 
Werth    .         .  JL 
Werth  pro  Tonne  , 

5  III  964 
715479  668 
1S9,SM 

5  165  039 
675  417  653 
130,77 

5  439  480 
673  749  296 
123^ 

IV.  Kotalenproductioii. 

Werth 
W«rlb  pro  Tonne  , 
Arbeiter 

Wertli  .M 
Werth  pro  Tonne  , 
Arbeiter 

73  715  653 
589  518  204 
8,07 
283  227 
20  536  625 
54  165  828 
2,67 
35  682 

71  372  193 
526  979  176 
7,44 
289  415 
21  171  837 

•J,77 
^7  480 

73  852  330 
498  395  022 
6,80 
2i>0  632 
21  573  823 

•70  y^CfC  Vit 

2,57 
86  586 

V.  BeschAftigto  Arbeitskräfte. 

35890 

24  773 

170  '^t;:- 

36  032 

24  32Fi 

34845 

24  201 

Summe  ,  . 

280481 

888  731 

228884 

•  Einsfhlit^lich  aller  geachälzten  Werke. 
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Bericht  Uber  iu-  und  ausländische  Patente. 


Patentamnddimgen, 


■•■at» 


fir  Jedarmann  im 
ia  Barlin  «u»il*|»ii. 


26.  Novbr.  1894.  Kl.  4.  1)  (;88s.  Crubrnwiehw- 
beitslnmpc    (!.  Dahlinanii.  Hcrtu-  i.  \V 

Kl.  24,  i;  473').  Kulilenslaubfeuei  iiujr.  F'T'liiiand 
de  Camp,  Berlin. 

KJ.  SM,  G  5185.  KobleasUttbfeuerung.  Zumu  zur 
Pal.-AniD.  C  47<5.  Ferdinand  de  Camp.  Berlin. 

Kl.  24.  G  87»"i8  Ofr-n  mit  ».'oschlossrnpr  Brenn- 
kammer. Jnhn  GjiTs.  Ayrfsoini'  Iroii  Work^i,  Middles- 
borough-on-Tees,  York,  Engl. 

Kl.  24.  Ü  t>ä91.  Vorrichtung  lur  Ertielaof  einae 
Kl<*iebmafsigen  Aastrilts  beiber  Gase  und  derglaiebeo. 

J.  Gareis,  Köln. 

KI.  40.  M  lu.'iv»!.  VerUliren  mr  Verarhfilunjf 
V'iii  Si  ii  Af'fcliiK  k''i  (.(U'i  Hohnickel  bn/w.  Kobalt.  — 
l'ierre  Marilies  imiJ  Societe  Anonyme  de  Metallurgie 
du  Guivre  (Proc^^  F.  Manbes),  Lyon. 

KL  48.  B  16655.  Verfabran  war  Herstellunf  eüiai 
SehuMbemget  von  ma^etierhem  Oxyd  «nf  ßten. 
P.  H.  BertrantI,  Paris. 

29.  Novbr.  1894.  Kl.  I.  8837.  (Jotoinsbolir- 
iiiaschinc  mit  einem  auf  den  Kolirer  wirkenden,  elektro- 
magnetisch bewraten  Hammer.  Samuel  Lesem,  Denver, 
Colorado.  V.  8t.A. 

KI.  4^.  E  4306.  Verfahren  zur  Herslolliinij  majolika- 
älinlicher  Metallplatten.  Eisenwerke  üaggenuu,  .\.-G., 
Qaggenau. 

KL  49,  F  7785.  WinkeleiaenUegamascbiae.  OUo 
Proriep,  Rheydt  (Rbeinland). 

Kl.  49,  H  18n;)0.  Masoliine  /um  Walzen  von 
Köliren.  William  Ibckerl,  Kindl.'y,  Ohio.  V.  Sl.  A., 
und  Benjuniin  Uutterwortb,  ('.im  intuiti,  Uliio.  V.  Sl.  A. 

3.  December  1894.  Kl.  40,  H  10667.  Verfahren 
zur  Gewinonog  von  ntetallischeni  BJei  nnd  Bleitulphat 
dnreb  Einleiten  tob  Sanaratoff  oder  Luft  in  geaehmol- 
aenai  Bleieolphid.  FH.  AUoa  Ibodoaald,  Ladbroke- 
GroTt,  England. 


Kl.  49,  S  Klf.o.  Support  zum  Abdrehen  der 
Kader  für  Ei^^enbalinlubrzeutre.  Edmund  Suchanek, 
Linz-l'rfahr. 

6.  Daeember  1894.  Kl.  1,  G  8956.  Tronunebieb 
mit  aehaialer  Storsbewegung.    Julias  Ctretimaeher, 

Schemnitz  (Ungarn). 

Kl.  5,  G  90(i7.  Verfahren  zur  Verhinderung  der 
Fori|ifian/ung  von  Explosionen  imdBrftndeniaGrvban. 
Curirad  Uautsch,  Manchen. 

KL  81.  Seh  8986.  Varfkhren  aar  Varhfltaiig  der 
Selbstentzandung  von  Kohlen  und  anderen  «übst« 
enUtflndlichen  Stoffen  und  Einrichtung  lur  AnaflUining 
desselben.  Alexander  Sebflrke,  DrasdaD-A. 


(i  ebraachflmBst«r-Etntragangea. 

3.  Deceniher  lHi»4.  KI.  72.  Nr.  32 428.  Guf^stahl- 
böller  liiil  in  den  Itoden  liinciiiragfuder  -Seele  und  in 
d<-m^<'lben  liegen<)<'ni  langen  Zündkanal  mit  einge- 
.M-hraubtcni  Zündke^'el  von  halber  L&ngO  dCB  F 
P.  P.  Menig.  Lautrach  b.  Hrnnmlngan. 


Deutsche  Reichspateote. 

Kl.  l^  Nr.  ;m018»  vom  25.  M&rz  1894.  Ouis- 
bur|;er  Kuprerhfltt«  in  Dufsbarg.  JSInkimkH 

ton  Kii  aalihrilnden. 

Die  Kii-sabbrändt-  werden  iiiil  Asche  bezw,  Schlacke 
von  kohliMi  udiT  Koka,  gegebenenl'alU  unter  Zusatz 
von  kalk  gemischt  uud  in  der  Form  von  Briketts  oder 
von  regellosen  Klampen  getrodLoet 


Kl.  4»,  Hr.  76801,  vom  6.  Februar  1894.  Paal 
Hesse  in  Iserlohn.  Prtate  zum  Lochen  maagiver 
MetdUhlöckt. 

Der  in  die  Matrize  «  geset/le  glühende  Block  b 
wird  vemiittelat  des  hydraulischen  Kolbeas  9  gegen 
den  von  dem  i^hieber  d  gehaltenen  Dom  e  geschoben, 
so  daA  diaser  in  den  Blodt  5  elndringL  Hierbei  werden 
sowobl  Dom  «  ala  aacb  Bloek  (  von  dem  von  dem 


nl    ' 


r 
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Kolben  e  durcli  die  Hebel  fg  und  die  Zugstange  h 

Ührton  Futter  i  geffihrt.  StAIal  die  Sehnube  k 
Pnttefs  I  ^en  den  Wlnlcelhebel  l,  so  giebt  d«r 

Schieber  d  den  Dorn  e  frei,  wahrend  gleidiTeiti;,'  d«>r 
Kolben  e  umgesteuert  wird.  leifolgcdcssi'ii  kjehl  der 
Kolben  <•  rflckwärl-*  und  /ii'lit  iliirtli  die  Stange  m 
und  den  ll'  h<>l  n  di'ii  1)0111  e  aus  lii'in  lilock  h  hnraus. 
Gleicli/citi^'  Mlii-lil  nin  im  Ki'lU.n  c  ani,'>'ürdnt-4er 
kleinerer  Kulben  o  deu  gelochten  lilock  b  aus  der 
Matrize  •  herana. 


KI.  IS,  St.  77«s;t,  vtuii  7.  April  1894;  Zusatz  zu 
Nr.  (38265  (vgl.  .Sti<til  uiul  Eisen*  1893,  S.  r,63). 
E.  HoDeliill  in  jMai  ch  leniw.  Pudtitli-fi  nantayi 
zum   Verarbeiten   von  dtm  Hochofen  entnommenetn 


Kl.  7,  Nr.  77Ü.S5,  vom  17.  April  1894.  V.  Berg- 
mann  in  Faistrilz  im  Rosenthal  (KArnlhen)' 
AbattttvorrMitmtiff  für  du  Aufwiniarmmti  Mit  Draht- 
zUhmaaeMtm. 

Die  KnppluDK  der  Welle  a  mit  der  Ziehtrommel  b 
wifil  durch  i'iiK'ii  Federwlifl  /  ln-wirtt,  welcher  auf 
ein«>r  Platte  i»i  ruh! .  die  auf  l>til'l<'ii  «  ^-ela^'erl  und 
durch  eine  Schnur  mit  der  Oese  7  veihuiidi-n  ist. 
Durch  diese  gehl  der  vom  Haspel  >j  kommende  Draht 
hindurch.  Wird  auf  die  Oese  7  infolge  KnotenbiiduJIg 
im  Drabt  oder  dergl.  ein  erhfibler  Zug  auageQbt,  ao 
▼arMhiebt  eich  die  Platte  Mt.  bis  ihr»  Soblitce  *»>  Ober 


Dm  bei  ilaii|el  an  Hoehofengaaen  die  PuddeiAlen  a 
sunt  Tbeil  mit  Gen««atorgasen  au  heben,  ist  neben 
dem  Hodioluigaslunal  e  noch  ein  Generatnrgaskanal 
e  ungeordnet,  welche  beide  in  die  Verhi  innuntrs- 
kaniinein  'I  mfitidon.  o  sind  die  Kolirr  zum  /.iiliilir''ii 
von  heir-;pr  iielil.-L-clun  N'nti  r  aus  zw  ci^reii  auch  Hohre 
:d>,  um  di  u  SamniellnTd  r  zu  hei/eri.  bh'  Abgasader 
Herde  werden  zur  Kesselheizuog  verwendet. 


Kl.  80,  Nr.  77 1S6,  vom  12.  Dechr.  im.  Bauer- 
meist  er  &  SOh  ne  stt  Dentsche  ü  ru  Ii    h  Tt  1 1 1  •1 
feld.    Drikftt- Stempel  :ur  Her»hllun'/  mrln  Ihi  ilnjn- 
Brikells. 

Die  Frefsiläche  <i  des  Hrik<  tl-,teiii|u'ls  h  i>l  um 
die  Hfihc  der  Briketts  ein-  oder  mclirruch  ahgcsetzl, 
so  dab  ein-  oder  mehrfach  getheille  Brikells  e  enlalehen. 


die  Stifte  »  treten  und  dann  die  IMatte  m  herunter- 
fSIll.  Infolgedessen  sclineill  der  Stift  /  nach  unten 
und  bebt  die  Kapplnog  zwischen  der  Welle  a  und  der 
Ziehtrommel  h  anf. 


Kl.  :tl,  Nr.  77  ;ViS,  Tom  22.  D. cbr.  imi.  Arthur 
Alexandre  in  Pari».  Verfahien  zur  Hrrgtellnng 
von  MannenartikdM  mit  eitmnum  Km»  durch  Cartri- 
fugalgufe. 

In  einer  rotirenden  Kreisscheibe  a  mit  Eingufiii 
sind  die  Formen  e  fflr  die  Massenartikel  (>:.  B.  Lflffel) 
radial  ant'ei>rdnel.  I'ni  nun  dif  m  die  Purinen  »in- 
^'ebracliten  KisonkertK-  il  genau  ni  di-r  Milte  der  Knnn 
zu  lialten,  so  dats  sie  ilie  Wandungen  dersi  Iben  nicht 
berühren,  werden  die  Kerne  </  .in  Stifte  i  gehängl. 
so  dals  sie  sich  beim  Drehen  iler  Scheibe  infolge  <ler 
Ceotrifugalkrafl  genau  in  di«  Mille  der  Form  einstellen. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  »IM 4 1.1.   Ch.  I..  Miller,  J.  It.  George  in 

Chicago,    (iiefxhnttr  für  llochofm.  \ 

lieber  dem  Giefsbell  iat  ein  De.  kenkrubn  ange-  ! 

ordnet,  welcher  die  Ma^-eln  gruppenweise  aus  den  ' 

Formen  hebt  und  sie  auf  eine  i|ui  i'  ihirrli  die  (iiefs-  1 
halle  angeordnete  Hollbahn  |e;;t.    hie  an^-eli  iebonen 

Hollen  der  letzteren  Iflrdern  di«  Masseln  zu  einem  , 


Hrecher,  in  welchem  dieselben  auf  hestiininlo  Länge 
zerbrochen  weiilen.  Von  dem  Hreclier  failrii  ili'-  ge- 
brochenen Masseln  auf  einer  achvefen  F.hene  direcl 
io  Bisenbahowageii. 


Nr.  .>1H7<».    Th.  F   Witherbee  in  Port 

Henry,  \.-Y.  Hochofen-Gieht. 

I)er  zwisehen  dem  ilufseren  Trichter  (t  und  dem 
inneren  festslebenden  Kegel  b  befindliche  Raam  wird 
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IUI 


iinlon  tliircli  nin  ringförmi^jes  Da<li  c  fcM-stliiusseii. 
Wird  dasselbe  gesenkt,  so  atQrzt  die  Beschickung  Ober 
das  Dach  c  nach  anr«en  und  inneD.  Wird  dagegen 
vorher  dar  im  inneran  Kegel  b  befiödiiche  Kegel  ä. 


Nr.  51867&  I.  F.  Loodahl  In  Homeatead,  Pa. 

Kreiuägt, 

Die  Ton  «Der  Riemeeheibe  «  angetriebene  Rreia- 

sflge  6  ruht  in  einem  Arm  e,  der  in  einem  Bock  d  dreh- 
bar gelagert  iaU  Der  Arm  e  wird  von  einem  Lager  e 
nmikftt,  welehea  in  FQhrangao  i  ^MM  und  von  den 


der  durcli  die  tnilllere  Oeffnung  des  badies  r  liindiircli- 
gehU  gosenkl,  so  wird  der  nach  innen  slflnende  Theil 
der  Beschickung  vom  Kegel  d  wieder  nach  anflMn 
geleiteL 


liydraulisclien  Kolben  o  r  ^THholien  und  ^'i'senkt  werden 
kann.  Hierlifi  Itv'en  sii  l»  dicM'  vermittelsl  Rullcn  gej,'en 
das  l.ai:cr  c,  um  das  infolge  der  Drehboweiriin«  um  «It'n 
Bock  d  crfordcrUche  Spiel  des  Armes  <■  zu  geslatlen. 
Der  Kolben  u  .steht  unter  Aoruniulator-Druck,  wohin- 
gegen der  grOfsere  Kolben  r  nur  i>ei  Bedarf  unter  Drude 
gesetxl  wira  und  dann  den  Kolben  e  zurackdrtngt 


Statistisches. 
Belgiens  Eisenindustrie  im  Jalire  1893.* 


Nach  ilcr  voui  Uberiugeiiieur,  M.  Em.  llarzi  JAhrlich  über  die  Bergwerke  und  Eiseohatten  des  l.andes 
vGir>tr(>nilic!iien  Statistik  tbeilen  wir  Qaebfolgende  Angaben  Ober  die  Hodtdfen,  die  Eiaen-  und  Stahlwerke 
int  Jahre  1893  mit: 


1.  Abdiailiing 
(llonnoirau, 
Urab.iiit, 
beide  Flandern) 

2.  Abtbmiuog 

KSnigreich 
B«lgi«o 

Warth 

tu  andar« 
PiwrinMD) 

lugMuat 
fres. 

Oiirth- 
schnittl. 

I.  Hochofen. 

1  aufser  Betrieb  

Hochöfen  [ 

l  durchschnittl.  Tageslohn  Frc^. 

Verhüttete  (  bel;ri>rhe  l 

Erze       1  ;ui.s|.iti(lr-^clie  

8 
8 
18 
9 

1  120 

2,\}7 
34  löti 
521  700 
155  850 

9 

~18 

2 

1761 

2  ?S 
2Uit  l-iT 

;i:>r,  744 

64  822 

17 
8 
80 
II 

2  88] 

2.9:. 
24H  :)S7 
1  478  444 
220  G72 

1  1  1  1!  1  1  1  1 

Etveimong 

M.iii^;;iii!i;(ltii:es  Holieisen  .  .  . 

He-s''nierl'if)heisoti  

Tbomas-ltobeisen   ...      .  . 
,  Gnbwaaren  I.  Scbmeliuny  .  . 

257  260 
1650 

60O 

171  220 
TS  960 

Itiö  077 
76  477 

428  480 
74  680 

165  077 
77  077 

19  277  800 
8558800 

0  568  100 
3  648  300 

44.99 
47.69 

57,96 
47,33 

i^lilcii  liir 

Zusammen  .  . 

259,510 
270  MH 

485  754 
482  755 

745  2f;4 
753  2«8 

36  052  500 
.38  716000 

48,8J' 
51,40 

*  Vergl.  .Stahl  und  Eisen'  1894.  Nr.  18,  S.  826. 
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1.  Abthfliiung 

Werth 

(Heoac|au, 
BraiMiit. 
MM«  nanaern) 

Ktitiig  reich 

IniMUnint 

ftm. 

Oorch- 

MtaUtt. 
t4.T. 

u. 

Ii  w  0  i  ff  p  i  sen-Werli  e. 

t  aiil^cr  Betrieb  

39 

62 

— 

1 

8 

8 

•«■^•^  {LS;  (S.a.: 

79 

1 1 1 

i  1  A 

32 

dH 
III 

— 
— 

— 
— 

Oefen 

123 
41 

75 
35 

198 
76 

— 
— 

— 

— 

zu  anderen  /  in  Betridi.  ■  - 

1  tu 

— 

— 

Zwenken    |  wifter  Brtrieb  . 

IG 

38 

54 

— 

— 

Arbeiter  | 

Mi  A  fkW 

O  4*1 

iv  IWv 

[  datrebMlinllU.  Teifeeiohn  Frc«. 

o,o9 

B,U9 

— 

— 

Zum  Pii'MHn 
vcrlFmi'.liUsa  ■ 

Kobc-IBt.'il 

belgisches  1 

809670 

107410 

468066 

AK  fiin 

99  «Iv 

in  MSI 

;>!> 

— 

348380 

103  228 

4  l'i  iio> 

35  685  000 

79.90 

Verbrauch  an  Luppen  Tür  Holiscbieueo  .  . 

'21  87. S 

— 

— 

23  194 

22  255 

45  449 

— 

— 

31  7t!l 

36  979 

68  760 

7  386  000 

107.41 

Varbraocli 

iPfi  lv> 

aOfi  7A|t 

ferfMür 

<3  <>0l» 



fthriMt« 

o4  lod 

24  <90 

108  U23 



Orobes  Haodetteisea  .  .  .  .  t 

108 170 

27  «88 

185  193 

15  861 6Q0 

118,68 

101010 

16189 

117  199 

1  0  7 1 0  IAA 

13  713  IQU 

Erzeugung 

66149 

18  002 

84  151 

11  017200 

190,92 

an 

1  664 

784 

2  448 

703  400 

287,32 

1  Iii  a 
1  "16 

197  800 

122.40 

18  960 

l  525  100 

109.25 

labricaten 

15  SnO 

2  668 

18  468 

2  2!.SOO0 

119.94 

Grobbleche  und  Platten  .  -  . 

54  945 

25  579 

80  524 

134,47 

2  142 

29  320 

31  Ii;? 

()  ,5 1  i  900 

ZUU.OO 

Zusaiucneu  .  . 

24(1 

Ii«  0  j  i 

AH  \  1 W  1 

61  873  100 

127,57 

8392Ö5 

189  758 

l  479006 

64879000 

185,44 

III.  Plufeelsen  («ineebl. TiegeblthO- 

1 

Werke 

4 

w 

10 

1 

1 

— 

•BiM«» 

ft 
Q 

•> 

c 

5 

— 

— 

1 

2 

3 

— 

— 

und  ander«' 1 

4 

g 

'  13 

— 

le 

— 

— 

WarmoreD  < 

7 

3 

00 
11 

40 

14 

— 

— 

Arbeiler 

■  4tO 

ß7.^  ' 

0  403 

I 

I  duiclihclitiilll.  Togcslohn  Frc». 

2.9"> 

3.56 

3.43 

]{(th«Wn 

für  BokfUliI 

b^ij  «700 

i  autlindiMbea  .  

14180 

27  718 

41848 

10060 

82  728 

42788 

Braeuguoi;  an  RIOckea  

38  985 

234  128 

278118 

22928700 

83.95 

V»rbrHucli 

1  "»^  { iÄ'id^ -.  : 

15  140 
1800 

•227  050 

mimt  *    VV  v 

9175 

242  190 

2  475 

■- 
— 

— 
— 

1        { SÄ,. ; : 

SS  AVQ 
870 

I  S40 

9»  09U 

1  OIA 

1  Vlo 

— 

— 

6010 

97  886 

104  496 

11  252  400 

107,6s 

7  648 

7  648 

1 616  80(» 

198,33 

U'alzerzeugoimc,  vereehted.  Art 

15  800 

48  983 

64  783 

■  0 

F«rUf- 

14S 

!       5  987 

6ISi 

1  046  600 

170.68 

Grobbleche  

7  700 

15  858 

l      23  0*>H 

3  366  500 

146,00 

450 

8  i':i6 

8  5.'>t; 

1  798  000 

210,14 

Draht  ,   

7  i-n« 

'      :t  *m 

10  249 

1  365  400 

ia;i,22 

/.ii«ainn)KU  .  . 

37  ü^th 

,    167  067 

224  922 

1  2SS68  300 

128.34 

21  OH 

187  227 

1    2Ü8  2B1 

I  27601000 

188,58 
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Schwadiiis  Monteniiulustrii  1893. 


Im  Jthre  1892  hatte  Schwcdei»  FOrdeniiif  ■» 
Ber^'EUenerten  gegen  die  im  Voijshre  ber«itf 

iiiil  einer  Zunahme  uii»  31,1  %  einen  gewalligen  SpniHi.' 
nach  oben  gemacht  —  sie  slellle  sicii  damit  auf 
lülM t,  —  im  Herichtsj.ilir>-  v<-i  IVil^rte  sie  die^e 
Rictititii^  weiler  iind  erreichte  iiiit  einiT  ab^  rnialitren 
Steigerung  Ulli  14,7  %  1481487  t,  den  liucli-l'-n  siau'i, 
dor  seit  VeröflenUiclmDg  einer  officipllcn  Montan- 
slatiüitik*,  seit  1861,  jemals  zu  verzeichnen  gewesen 
ist;  aie  QberUifn  dt«  von&hrige  uro  1.  Uas 

MnÄt  wird  voRugAweiM  de&  BergwerksbetrifiMB  im 
Regiiraagsbttirk  Norrbotteo  —  Oellivm  —  und 
Weatdmuknd  —  Norf>erg  —  verdanicl,  von  d«nen 

erstere  .106  594  t  "04  7f)t>  t  MagneteisenBleine  iirnl 
1828  t  Hämatiti'  miJ  damit  gegen  1892  nielii 
127  777  t  lir(V>rl.  n,  leUtero  aber  \^2\\:<1  t  —  107  194  t 
M8fc,'nett'i-.eii~li'itu'  und  75463  t  HämaUte  g»'gt'n 
lin  .i:-!7  I  iinJalut^  v<ii  h>'i  lUier  die  Uftngebanli  hraclilen. 

Uerg- Eisenerze  wurden  im  U«ricbmahre  io  11 
(11)  RegierangMbeKirkeo  aiM  S41  (858)  Graben  ge- 
fördert. 

Von  Interene  iet  ein  Blick  aaf  die  Venchiebung 
des  proeeotualen  Antheils  eioidner  Regiemngsbezirke 
an  der  Gcsammlfnrderung  während  der  letzten  drei 

Jahre;  am  crsieliUicli^li n  tritt  diese  Vcrsrhiehung  in 
aufsteigender  fSn  lituug  Ihtvui  lieiiii  Itegifrunghbezirk 
Norrl)oU.'ii :  is<.ii  hHirSgt  dessen  Antlieil  <MJ2.  Isitii 
=  13,84  und  It^UJ  —  20.t>2  ?<;  der  gau/^en  Förderimg 
itu  Lande:  der  Antlieil  aller  übrigen  Bezirke  dagegen 
bewegt  sich  abwürts,  selbst  ( >ret»ro  und  Kopparberg, 
weiche  in  18t^2  noch  26,8G  und  85,53  %  der  gcsammlen 
FOrdemog  lieferten,  «iod  in  189a  aaf  20,2it  beiw. 
98,00  !V  derselben  gesanken. 

Wie  grofe  die  erforderliclK'  Sdiuidearbeil  ist, 
wird  am  besten  erkannt  bei  Nebeneinanderstellung 
der  ^1  -iiuiimlen  im  Jahre  gebrochenen  Gesteinsmenge 
und  Ups  daraus  erfolgten  geschiedenen  Jerzes :  1>!)H 
=  2718354  t  und  148M-.7t.  l!!<92  =  J  312  69'^  l  und 
1291933  t;  der  Er^erfulg  berechnet  sich  hieraus  zu 
64,5  bezw.  <'>.5,9  %  vom  Ganzen. 

Die  Förderung  im  Herichlsjahre  zfrli  pt  sicli  nach 
.Sorten  in  1194298  t  Magneteisensteine  —  bü.6  ?i  und 
284189  1=  10,4%  Bisenglanze  (Ululsleine,  Uflmatite). 


FriKch-  und  Fuddelrobeiseo  .  .  . 
Bessemer-  und  MarUnrobdaen  .  . 

Spiegetrobeisen  

GieiMreiroheiseQ  cum  Adaciren 
CHebenirolieieeo  fQr  andere  Zwecke 


Seh weifseisen  und  Stahl  stellten  15o  (158)  i 
Werke  her,    welche  sich  auf  11»  (11*)  Hegierungs- 
bezirke  vt  rllif'ilten. 

Sämiiitliche  Werke  VPtfüjit'/ii  /um  lUifliiiin'ri  lihiM- 
349    (354)    L;int\i-i|iire-.    o'J   (4:i)    l'Vainhe  coiuIl-. 

24  (25)  Vallon-  und  12  (9)  Schrollherde.  4  (4)  Puddel-  ,     .    ^w.-,. 

Öfen,  80  ißH)  Bessemerbirnea«  SO  (30)  HartinDfen,  f  Naeb  Sorten  getrennt  erseheinen  diese  Halbbbricateals 


ElektroDiagaetiscbe  Sebeideapjwrate  standen  in 
<  Regierangsbesü'ken  nenn  wtbrwia  des  Beriehltjalnes 

im  Betri'  b;  mit  ihnen  wurden  tSS75  t  Haltifw  aus 

ullei)  Ihilden  extrsihirt. 

Beschfit'litJiiii/  l'ruideti  iieiin  scliwi'iijsclifii  Eisen- 
«t.">inherghaii  im  Üi  ricliUijabr  (]irecl7510  i7'>ti4i  Arlipiler, 
:;',|'.*9  Ulli)  derselben  unter  Tage.  Auf  den  Kojif 
ausgeschlagen  berechnet  sich  die  durch f^'-hniitlicbe 
Leistung  des»elbon  zu  197,3  t  (170,sj.  wenloa  die 
unler  Tage  arbeitenden  allein  berücksichligt,  zu 
466  t  (482 1). 

See*  nndHonrerxe  winden  nur  in  den  RegierunM» 
bezirken  lAnfcAping  und  Kronober^  S910  beaw.  69  ti 
im  ^ranz'-n  227'  t  flG'iO  1 1  gewonnen;  dieselben  werden 
an~^-chhoL>hidi  aut  UieUcreieiseu  Verblasen. 

liii-  t;i'<ammte  Eisenerzgewinnung  Schwedens 
«iimmirt  im  Rr  richlsjahre  mithin  l  483762  t  (1  29 ?J 583 1). 

liei  l:i4  W.-rk.m  .-^Lamien  m  ls<.t;',  ]',2  Hochöfen 
im  Hetriel>,  aufsrerdeiii  ooeli  47  zur  Auüiahaie  des 
Betriebs  bereit;  die  Betriebsdauer  jener  152  Oefen 
umfabte  87276  Biaaetage.  wfibrend  welcher  458421 1 
Hohoisen  Helen,  eingerechnet  6059  t  GuliMtOcke. 

Im  Jahre  vorher  sftblte  man  153  betriebene  Hoeh- 
afen,  S9  405  Blasetage  und  485644  t  Production;  für 
da:^  Berichtsjahr  crgieLt  sicli  aus  diesen  Zaliien  ein 
abermaliger  Hilcki-'ang  der  Erzeugung  um  32243 
t).6?t>;  ilnii  war  gegen  1891  bereits  eine  Minder- 
erzeugung  von  r)249  t  =  1,1  ?6  ToraufgeganKen,  wozu 
allerdings  hemerkt  werden  mufs,  dafs  die  Production 
des  letztgenannten  Jahres  die  grSlate  —  490  913  t  — 
eeit  einem  Menaehenaller  and  wohl  (Qr  alle  ZeHen 
gewesen  ist 

Die  gewichtige  Stellang,  welche  in  der  Hochofen* 

Industrie  die  Regierungsbezirke  Orebro  und  Koppar- 
herg  von  allersher  einnehmen,  ist  auch  im  Berichts- 
jahr aufn  i  Iii  gehalten  worden;  ihnen  schliefsen  sich 
lifflebürg  und  VVermland  an.  Die  Antheile  dieser 
vier  Bezirke  an  der  i^esanimten  Roheisenerzeugung 
des  Landes  herLfbueu  sich  auf  25.57  (24,65),  24,98 
(26,14),  14,53  (14.00)  und  11,57%  (12.17),  zusammen 
auf  (76.viG)  =  385l52  t  (373758  tj  aus  118 

(114)  Oefen.  Nacli  Sorten  lerlegt  sieh  die  Robeisiäi- 
erzeugung  des  Jahres  in 

.  285  718  t  (816577)  =  63,86  9&  (66,18) 
.    146  479  t  (146 155)  =  82.52  ,  (80,58) 

1»4  t  (910)  =  0,29«  (1.10) 

6922  t  (.5262)  =  1.55  %  (1,10) 

7  949  t  (9792)  a  1.78  96  (2^). 

•S  (6)  Tiegolschmelzöfen  und  7  (6)  Brenn«t,ililöfen, 
zusammen  Ober  426  Herde  und  76  Oefen  uud  Birnen. 
Sie  erzeugt'»n  damit  an  ahgefafsten  Luppen,  Roh- 
schienen. HIrtrken  und  anderen  Halhfabricaten  392.377  t 
iMl*-')  (J2  1  I,  i^eK'Ti  \'(irjahr  wi'iinjer  21144  t  und  an 
Blasen-  und  Brennstahl,  nicht  ausgereckt,  664  t  (876). 


208  802  t  (217  ti8r.)  -  92,6  %  (92,5)  \  gegen  das  Vorjahr 
14  942  t  (  16  022)=  0,8,  (  0,7)/  weniger  4,2  9( 
1  788  t  (1719) 


tiOppen  and  RobBchienen  ans  Laneafhireberdcn  . 

•       .  •         r  anderen  Herden .  . 

Luppen  und  Hohsehienen  ans  PnddelOfen  .... 

•Beaseraerblöeke   84  379 1  (ä2  386)  l  _  m  «     /st  a\ 

BessemertlaUgaftwaarwk   19  t  (86)  («»W 

Martinblöcke  

Martinstahlgufswaaren  

Tiegelstahlblöcke   

Tiegelstahlgufswaaren  


79884  t  (74  631)\ 
2068  t  (1925)  / 
548  t  (615)  \ 
40  t  (2) 


'  49.1  H  (48) 
'dfiH  (0.4) 


sosammen  wie  vorher. 


*  Referent  hat  auch  in  diesem  Jahr"  'in  du  /.u^'miiiDg  der  soeßen  erst  aus  dem  Qruck  hervorge- 
gangenen Statistik  Herrn  tieneralüirector  Äkermaa-SlockliuiiH  verbindlichst  zu  danken. 
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Im  \\'ei,'e  1> a ?  i  s  c Ii  <•  ii  Frocesses  wurdeu 

im  Berahtsjalire  blOcke  23467  t  —  8419  t  im  Con- 
vtfrlcr  und  15  010  t  im  llarltnofen  —  und  mDmdeni 
88  t  MartiiuuCiWMrvD  emugt;  die  gcsammte 
Pltifsmetallerteiif nng  belief  neb  auf  166  845  t 
(M9»t01  —  «vOniTOTteni  84S981  (82422).  MarÜn- 
Ofen  m  98»  t  f 76  SS«)  und  tarn  Tiegel  SS8  t  (617). 

All  ;iu>i,'!'v(  Ii\MMrslon  bczu  .  aus^'f-reckten  M«l«rial- 
eisen  fOr  den  Export  wurden  K<^''^'rUgt 
MI8  Schweifseispn  41  t  (I0| 
,    FlufsmeUll  8GHr,  t  (11212) 
»n  Stangen  lus  Schweifäcisen  107  406  t  (112  2:>») 
,   FlubmeUU      88  6361  (32920) 
an  PomMBan  und  FormstaU 

aus  Schweifseisen  46  l  d-')) 
.    Flufsmetall  7267  t  (6568) 
an  Rund-,  Nagel-  und  Feineisen 

aus  Schw«tf»eiscn  42  579  I  (48458) 
,    Fhi^ni-lall      2>v  :^4;)  t       -'.i'- i 
an  Wal/dr^hl  uiih  Seil WHil'vei^en  21090  1  (24  424) 
.  Flur^nietall      12  728  l  (14  040) 
an  Crobblechen  aus  Scfawei&eisen   132  l  (198) 
.   Flofinnatall  10  589 1  (7940) 
an  Eiaanbabnachienea  aua  8e|iweirii«iBen   —  l  (  —  ) 
,   FlurBinfltaU    5677  t  (6627) 
an  Klrinefeenzeug  IQr  Balin^n 

au«  Sclnveifseisen    367  t  (559) 
.    l-  lufsmetall       637  t  (1080) 
an  Radrififeti  aus  .Sthvveifseisen    —   l  (  ^  ) 
,    Flursmelall     i:543  l  (»75) 
an  Acbsen   aus  St-hweifseisen  298  t  (476) 
,    Flubmelall     925 1  (1164) 
an  Anker-  nad  SchmiedstQcken 

aus  Schwcifseisen  22.^  t  (238) 
.  Flufsmelall  1)80  (  (751) 
Heln>fr(?ndt'  Zalilenr»»ihen  sunimirt  i>rg<-ben,  ilafs 
IUI  Ilt'i  iciilsjalir  .■)it.'^  "o  der  Ferligfabricato  ans  Schweifs- 
•'iiten,  40,'J  ,  d'  iselben  aus  Flulitmctall  licr|s<»>l«lll 
wurdr'n;  iia  viuuulgegangeneo  Jahl«  wann  di«  Ver- 
hältnirs7ahlcn  63,6  und  36,4. 

Sleinkoblan  und  feuerfesle  Thune  tvcrden 
in  Sehwedan  nur  im  Begiamngsbaürk  Mahn6bua« 


I  Schonen,  gerordr'i:;  üb>i  Ji>'  Hängebank  kamen  da- 
selbst aus  7  Grubenleidern  l'J9U33t  Sleinkohlen  ver- 
schiedener Sorten  und  138469  t  feuerfeste  Thoa« 
gegen  iin  Voqahr  199380  b«sw.  128  076 1.  Beachiil^ng 
linier  Tage  fhnden  bei  dienen  POrdenngen  1217  Arbeiter. 

i        An  sonstigen   B r i  gb a upr od a etan  ver- 

I  zeichnet  die  !!"0!{t*r  StnlisHk 


Gilldische  Erze      aus  1  Grube  (Falun)  2441  t  (  3  463) 

Silber-  und  MeieRe  .  28  Graben  21  043  l  (19  « 

Kupferfrze    .  .  .    ,  IH     ,  22  033  t  (24  Utl.M 

Kohalt'T/e  ....    ,    1  Grube  lOl  t  (5:{| 

Zink.  rze  (Blende)  .   ,  26  «ruhen  46  623  t  (541)81) 

Manganen«  .  .  .   ,  12      .  7  061  l  (  7  832) 

MolybdfloerM   ...  1  Grabe  1 1  (i) 

Sehwefelkieee  ...  2  Gruben  480 1  (  1 249) 

Nickfli:i Z"  siiiil  in  Schw cd»"!!  während  der  letzten 
zwei  Jabre  nicht  mehr  gewonuen  wordeOf  das  Gleiche 
war  der  Fall  im  Beriehli(fahr  mit  Braonalain. 

Aus  vorher  vfivt  icluK'icii  Kr/i-ti  wurden  folgende 
Metalle  und  Croducte  erzielt : 


CrOld  .... 

Silber  .... 
Blei  

KupfiT      .    .  . 

Kotmll    .  .  . 
Schwefel    .  . 
Kupfervitriol  . 
Eisenvitriol 
Rothfarbe  .  .   1370  868 

Aban  357  40S 

Graphit      .  .        40  350 


95.376  kg  ( 

4  464,6  .  ( 

461  82H  .  ( 

543  908  ,  ( 

3  298  ,  ( 

75  00Ü  .  ( 

659  031  ,  ( 

4.53  846  .  ( 


87.096) 

5  210,0) 
798  650» 
744bl7i 
7 

4L  600) 
579  986) 
475  793) 


(1089806) 
(  555608) 

(     15  423) 


Die  geaamuitc  Montanindustrie  Schwedens  hatte 
im  Berichtsjahr  324  (346)  Da  in pfoiatc  h  i  n  en  im 
,  Betriebe,  von  welchen  323  (344)  ala  maanunen  10381  HP 
(10267)  stark  angemeldet  worden  waren.  Neben 

,  die.seii  Maschinen  lieferten  noch   bewegende  Kraft 

'  1424  (145^))  Wojiserräder  und  Turbinen,  von  denen 

I    1  ( 1408)  eine  Geaammtatirke  ?on  50  7t»8  HP  (50  064) 

ballen.  ^  . 

j  Ihr,  Leo. 


Berichte  Aber  YersammlnBgen  ans  Faehvereinen. 


Bisenhfltte  DOaaeldorf. 

In  der  am  14.  November  unter  Jf'rn  VOrsilx  des 
Hrn.  R.  M.  D  a  e  1  e  n  stallgebabten  Vetaammlung  aprach 
Hr.  Ingenieur  E.  Srhrttdter  Aber  daa  Seheiblaraehe 

Verfahren  Im  Thomasprocefs.  Der  Wortlaut 
des  Vortrags  ist  an  der  Spitze  dieses  Mefles  abgedruckt. 
An  li'^r  bt'--[ir('(;liiin/  lirthcil i^.'li'n  >icli  nulser  dem 
Vorsitzenden  und  dem  Vortragenden  nainentlidi  die 
HB.:  Horn,  Strin  und  Wflst. 


British  Iron  Trade  AssocUtion. 

(Sehlufa  ton  Seit«  1089.) 

A.  W.  Law  von  dar  Finna  W.  Jaeka  A  Co.  in 
Glasgow  aprafh  Aber 

SchotUandH  KobeUeuhaudel. 

Sehnttland  nalim  lange  Zeit  hindurch  den  ersten 
Platz  |iini<ii-litlic!i  .Icr  H(iliei.s»'ner/.f*u(.'ung  i  in :  sein 
Eisen  war  ehcdom  dai»  beste  der  Well  und  wurde 


flberalt  angewendet.  Die  schottische  Roheisenindostric 
ah  «olehe  <datlrt  erst  aus  dem  Jahre  1760,  um  welche 
Zeit  die  Werke  der  Carron  f^ompaii)  i;e},Trindel  wurden. 
w»»nnf?leich  auch  srhoii  vor  1760  oin/nine  Mulzkolilen- 
l'oi-l.iifi'ii  liotniiiirii  hal.oii.  Iii  jenem  Jalirc  betrug 
die  Kohei'ifiierzeugung  erst  l.>oü  t,  und  20  Jahre  spüler 
stand  sie  noch  auf  demselben  Standpunkt.  Als  aber 
am  Ende  des  vorigen  und  zu  Anfang  unseres  Jahr' 
hundert«  die  Verwendung  der  Steinkohle  eine  allge- 
mainere  wurde,  machte  nuah  die  aehotliMhe  BiMn* 
indualrie  gewaltige  PorteebHtle;  im  Jahre  1805  war 
die  Itohcisengewinnung  auf  20  000  t  gestiegen.  Von 
hier  an  bis  1830  blieb  die  durchschnitllirhe  Erzeugung 
ziemlich  auf  derselben  Höhe,  dagegen  machte  sich 
in  den  nächsten  5  Jahren  nia  ganz  gewaltiger 
Fiirit-rhritt  bemerkbar,  denn  am  Eude  des  Jahres 
183ä  betrug  sie  nahezu  75Ü0U  U  Noch  grofsartiger 
entwickelte  sich  diese  Industrie  in  den  folgenden 
10  Jahren,  indem  sie  in  diesem  Zeitraum  von  750(^0  l 
auf  475000  t  gestiegen  war  und  damit  Schottland 
dan  arsteo  Plala  unter  allen  eiaenanangnndan  lAndem 
der  Erde  TeraehafR  hatte.  Wenngleich  die  Weiter- 
entwirkhing  nicht  in  demselben  Mafse  erfolgte,  wie 
bisher,  so  war  sie  duch  nojh  eine  höchst  beachlens- 
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wcrllie,  indem  im  Jahre  1860  Schottland  rund  1  Mill. 
toM  RofaeiMD  aui  den  Mtrkt  braefale.  Um  di«wlb« 
Zeil  civagte  gans  GrofiibriUuiDien  8890000 1,  AoMrika 
biofcgeD  nur  881000  t  and  DauiticiiUuBd  §tt  nur 
896000  t  RohelMD.  Wi«  gant  ander«  f(4>0taU«te  aieh 
dag  Verhältnifs  30  Jahre  r-iirüfr'.  Wührend  die 
schottische  Eisenindustrie  auf  dt-oi  älainJpunkt .  den 
*ie  im  Jaiire  ISijO  innc  gehabt  hatte,  stehen  ^'i'ltlichfii 
war,  l)?'lrutr  (iroislirilaniiiens  Anlh<*il  7  875UOO,  der- 
jenige Ainorikas  HiOSOOG  und  I).  tiisrhlaiitls  46;17000  l. 
WeOQgleicii  iiHierltalb  dtr  letzten  :iO  Jahre  die  Menjte 
Att  in  Schottland  erzeugten  Ki^enä  dieselbe  g>'blieben 
lat,  BD  ist  in  dem  Batriab  der  HochAfen  doch  iaaofera 
■Ina  Varittdening  eingetreten,  aU  ao  Stell«  des  frObar 
•llgemeio  rerwendeteo  EUackbaoda  jetzt  verschiedene 
andere  Erze  zur  VerhOttung  gelangen  mQssen,  um 
dieselbe  QualilAl  zu  ("r/cn^.'t'ri ,  da  jenes  Erz  immer 
»eltener  uinJ  inlulKeiitssfii  tlieurer  geworden  ist.  Das 
erste  Häiiialitei^eti  wurde  in  Scholliand  im  Jahre  1872 
von  der  Slinttü  Iron  Company  erblasen.  In  welch 
hohem  Mal''ie  diese  Sorte  seit  Errichtung  der  schotti- 
schen Stahlwerke  daselbst  Verwendung  gerunden  bati 
geht  am  besten  daraus  hervor,  dars  im  vorigen  #abra 
das  Himaüteisen  87  H  tod  der  Gaaammtersaogiiiig 
amfemaebt  bat. 

In  dem  zweil.'u  Theile  lieliandelt  der  Vortragende 
die  pppenwflrti^'e  La^je  uii'i  dii-  AMssichlpn  der  schotti- 
schen F-iS'Mimiiu>lrie  un.l  koinrut  tu  dein  »'^i  hliir?^,  d.d'-* 
die  ücliottiäthen  HochCfuer,  fallt»  sie  in  der  Zuknntl 
dieselbe  Thutkrafl  undTaebtificeit  an  den  Tag  legen  wie 
bieber,  ibre  Robeieenersevgnng  gegen  jeden  nremdeo 
Wettbewerb  anfhpeht  erbalten  werden. 

Der  SecretAr  des  Vereins,  J.  S.  Jeans,  brachte 
sodann  einen  Bt-riciil  des  .Sonderausschusses  Qb«'r  die 
Entwicklung  der  Kleinbahnen  und  einen  solchen 
Ober  die  neue,  dieEiseababnlarife  beireifende 
Gase tt gebung  aar  Verlesnng.  D«-  nnnmebr  folgende 
Bericht  behandelte 

]l«atMhlfti4sW«Ub(vwerh  In  der  Elan-  wulStaiil- 

Uiduslrie. 

Die  nachstehende  ZusammenstelUmtr  zeigt,  in 
welihem  M.ifse  sirb  die  Eisenindustrie  irin''rli;illi  de-i 
Zeiliaunii«  von  1882  bis  1892  in  Grofsbritannien  und 
Deutschland  entwickelt  und  wi«  «icfa  die  Auafiibr 
geataltet  bat 


-i-Zo- 
nüinw 

IBfiQ 
loea 

lOVs 

— 

4 
C 

4 
1 

Roheisenerzeuguug : 

In  Grofabrilannien  . 

8686  000 

6709000 

,  Deutaehland  .  .  . 
Erzeugung  an  Eisenwaaren: 

8380000 

4987000 

+  46 

In  Gror«l>ritaDOieD  . 

2  841  000 

1561000 

-45 

,  1 1'-  iiland .  .  . 
Stahlerzeugung:  * 

1496000 

1824000 

—  18 

In  Gror>li:  i'aiuii'Mi 

2  073  000 

■2  919  000 

+  41 

,  Deutschland  .  .  . 

1075  000 

1  970  000 

+  83 

Geeammt  •  Aaahthr  M  Elten 

und  Stahl: 

Grorshritannien  .  .  . 

4  353  000 

2  7*^9  000 

—  37 

Deutwliland  .... 

1150000 

1809000 

+  u 

AttaMir  aa  EInih  mtt  Stabi> 

waaren : 

Grorshritannien  .  .  . 

2  50.S  000 

1  962  000 

-24 

Deutschland  .... 

872i"'0 

1  187  000 

+  30 

Mnn  sieht,  dafs  alle  Znhleti  /n  Gunsten  I")pnt<«ch- 
lands  i-iiri'dien.  Die  grör-te  Zuri.itune  hatte  die  Ausfuhr 
an  Draht.  Drahtstiri<?n,  Badreifen,  Aciiaen,  Scbmiede- 
slQcisen  und  Slahlga6waaren  and  dann  insbeBondere 
an  Sta]}-  und  Winkeletsen  aufzuweisen.  Als  GrOnde 
fBr  die  gewaltige  Entwicklung  des  deutschen  Eisen- 
pewerhes  werden  angegeben:  1.  Die  allgemeine 
Durchrnhrung  des  basischen  Verfahrens  hat  rlie 
deutsrlien  Vi^erke  in  d  -n  Stand  i^eselzt,  jetzt  viel 
I  bilii|5ere  Erze  für  die  Klulseisener/eu^ning  m  ver- 
wenden als  früher.  2.  Die  grolsai lig-'  En'^\ irklunif 
des  Koh!(>nbergbaues  im  Dorlmunder  und  Saarbröcker 
Revier  hiil  d;izu  beigelrajfen,  den  dortigen  Werken 
oiebr  und  billigeren  Brennatoff  za  liefern.  3.  Im 
Hoebofenbetrieb  wurden  gleiehn'itig  ao  gewaltige  Fort* 
schritte  p«>macht.  daCs  die  Roheisenerzeugung  sich  im 
VerhUltniCs  zur  Zahl  der  Arbeiter  und  Oefen  gegen 
früher  gerade  verdoiipi  ll  hat. 
I  Den  SrhldTs  der  Vt!rhaudlungt»n  bildete  ein  Bericht 
I  Ober  den  Achtslunden-Tag  in  der  Eisen-  nnd 
Stahlindustrie,  der  auf  Grund  eines  an  die 
euKlischen    Werke    verschickten    Fragebogeua  VAU 

J.  S.  Jeans  ausgearbeitet  worden  war. 

I  -  - 

i       *  Mit  Aoaschluls  der  Erzeugung  ao  Tiegebtabl. 


Referate  und  Heinere  Mitfheilirageii. 


Die  Nachfrage  nach  dem  Bilbaoer  Eisenstein  war 
im  Jahre  1893  eine  lebhaftere  al:^  im  Jalire  1S92, 
und  hfille  die  Ausfuhr  dem  Votjahre  ge^-enTdier  ^"'wii's 
eine  nocli  (frAfseie  Zunahme  erfahren,  wenn  nicht 
Cholera  und  nüarantä[i"u  die  Foideraag  vod  AbAibr 
ainr  Monate  tun  gehemmt  hätten. 

nie  Preise  haben  sich  fMt  das  ganze  Jahr  über 
auf  demselben  Niveau  wie  am  Schlüsse  ?on  1892 
gehalten ;  rie  waren  aber  gedrückt  durch  die  Immer 
rablbarer  werdende  Cooeurrei»  der  Em  a»  den 
MHtelmeerlSndem  und  Schweden.   Die  retcbbaltigen 

seh  wrdi-ifhen  Erze  fiiilien  den  IJilhaner  Maikt  he- 
soudors  in  l)eiitschhind  /u  verdrluigen  hfj,'üiir,en, 
während  in  Grorshriianiiien  hauplsiichlich  die  Hittel- 
meerejze  mit  den  i'rodui  len  BilijaDS  in  Wetlhewerh 
•,;etrelen  sind.  Aul'ser  den  j^riecliiseheii  liahen  sich 
in  Grofsbritaanlen  ganz  besonders  rasch  die  aQd- 

XXIV.H 


spanischen  Erze  ana  Garrueha  und  Almeria  ein- 

gebQrKert. 

Im  Jahre  haben  die  ({r^'>r?eren  nrnhen- 

gesellscharieti  liilLiao-  mit  umfassenden  Versuciten 
begonnen,  den  noch  in  grf  i'sen  Men^'en  im  Bilbaoer 
Mincndislricl  lagernden  Spallieiäenslein  zu  rOsten. 
Die  Versuche  sind  ji>doch  noch  nicht  abgeschlossen 
unti  kann  daher  nicht  mit  Bestimmtheit  gesagt  werden, 
ob  die  fast  durchweg  noch  unangetasteten,  aua- 
gedelmten  Lager  von  Spatbebeneteio  ein  noch  an 
erwartendes  rentables  Object  iflr  den  Abbau  dar- 
stellen. £s  ist  dies  in  Anbelraeht  der  sich  mehr 
und  mehr  seigeoden  Knappheit  der  übrigen  Ente  eine 
Fra^'e  vnn  grofser  Bedeutun;;  für  HiUi^ia. 

Der  bei  den  VltsUcUüu  verw  n  leie  Spatheisen- 
stein  wurde  durch  das  Rösten  auf  eii.en  Eisengehalt 
von  58  bis  6<»  %  gebracht  und  ist  ui  dieser  Verfassung 
hi-her  mit  tAioi^  zum  Miachen  mit  Irmeren  Rubio- 
crzeu  benutzt  worden. 
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Die  Ausfuhr  vi.n  ElNnan  in  daa  hAum  1092 
und  1693  betrug  nach: 


Grofübritannien  

den  N<(>derlaDden  

Frankreieb   .  . 

BeJgiea  ........... 

DauCaehtMd  

den  Var.  Staaten  von  Amerika 


t  t 

2  651  813  2  999  907 

im  S02  5K8  78« 
829  817 

76249  108089 

1197  - 

34ir.4  10  4*;;] 


ÄusJiiiineii  .  .    3  9is  r)44    4  01öaüü 
kaun  ang<>nomn)ea  werdt  i^ ,   dafs  Toa  den 
•Mb  d«n  Nivderlaoden  venchUnea  ll<>Qnii  rund 
WOOOO  t  (mm  «twB  700000  t  im  Jabra  1898)  an 
deutscbe  Rattenwerke  geifanxen  «ind. 

Die  Erzfnrderunh'  der  drei  GrabengeMlbchaflen, 
deren  Ladesti'llen  in  der  NShe  von  Bilbao  an  dtr 
wesllicheQ  Küste  gegen  Santander  zu  liegen,  betrug 
in  den  beidan  Jabren  1892  und  1898: 


1892 

1893 


Pinvefia 

! 

34  5:,4 
42  lOU 


SaUuras 
t 

150  032 
15')  906 


Diddo 
t 

1S7000 

97  501 


Die  Er/e  kihk''"  audschlipfslicli  nach  OrolV,!)!!- 
tentneii. 

K'Qr  den  Abbau  der  mit  d<*iu  Suiuurru»tru>liii«lricl 
xusamnienhfin((enden  Sopuerla-  und  Al^ngruben  ist 
Ton  dem  HafeiistAdtchen  Castro  Urdiales  au  eine 
atwa  20  km  lange  Schmalspurbahn  anttelegt  worden, 
weldi«  in  dieMm  Sommar  in  Betrieb  kororaan  «oll. 
Beaondera  in  dem  CKetriet  von  Alan  sind  aoarkannter- 
marsen  noch  reiche  Erzhigor. 

Hoht-isen.  Die  drei  hiesiicen  HOltenwerke.  welche 
Tüll  2>'lm  hestf-benden  Horlu'ifV  n  im  .In In.'  1893  sieben 
iu  Betrieb  halten ,  produrirlen  zus^ammen  205  UOO  t 
Hoheigen  und  (BbrttD  hiervon  folgende  Qaanlittten 
an..   Nach:  18,, 

t  t 

DfuL'^chkuid   7  481  7  156 

Italien   16  571  14  650 

Portugal   100  — 

Fraokreicb   16&98  0  988 

Bfligien   10  080 

den  Niederlanden   7889  1  192 

Orofsbritannien  ....  .  .  1878.1  1005 

Zusammen  ■  .    öl!  Iü7    ;n  9(i6 

(Deutochea  Handab-Arcbiv  1894,  8.  873.) 


Der  geiueinwirtli8chaftliche   Nutzen  der  Elsen* 
bahnen. 

Obgleich  der  ungeheure  wirthKchaftliche  Nutien 
der  Eisenbahnen  von  Niemand  ernstlich  ii»'hr  in 
Zweifel  gesogen  werden  kann,  ao  wird  doch  bei  Be- 
nrtheiluDg  der  Gröfse  dieiea  Nntzena  in  der  Regal 
nur  der  tiffermAfaige  Gewinn,  d.  b.  die  Vertteannf 
des  In  den  Eieenbabnen  an^eip^ten  Kapitals,  in  Be* 
trachl  gezogen,  der  nicht  zifT^rm-tr^ig  nnchzuweisen<le 
Nutzen  da;(ei;en,  wolelien  die  Eisenbahnen  auf  dio 
Hi'Imkik  von  Laiiii  u  i  1 1  iisilialt ,  Iiniii-ti  im  I  il.iiiili'l, 
kitt£  auf  die  Het)uii|e  litj.^  Vulk9Mulil»iaMde.'j  und  der 
Sleiierkrafl  de-^  l,andes  ausulben,  aufser  Betracht  ge- 
lasspn.  E^  ist  daher  ein  sehr  verdienstvolles  Werk, 
das  in  flhnlirlier  Weise  wie  frOher  der  bekannte 
Staliktiker  Gebeimralb  Dr.  Engel  den  wirthschafl- 
liehen  Holsen  der  Eisenbahnen  zifferrnftbig  liereehnet 
und  dabri  gefnnden  hatte,  dah  die  prearsiMhen  Eisen- 
bahnen in  den  Jahren  \M4  hu  1878  durch  Rmparnirs 
an  nprirffcrun^j-ki ■>lcii  uiul  an  Zeit  eii.-ii  ii  ili-i  li.ifl- 
ticfieu  N;it/rn  vnii  rumi  'Iii  Milliarden  .VLiik  uiifi  iin 
Durchsi  imilt  j  ilii  lu  li  ■.■'8  Millionen  Mark  erzielt  haben, 
nanmehr  der  um  die  Fesl«teiluog  der  Ei»eubaha- 


Iransportko-itt'ii  verdiente  (ielieiinrath  Launhardt 
in  Hannover  den  gemeiiiwirtliscliaffiichen  Nutzen  der 
Eisenhahnen  nach  einer  einfachen,  leicht  controfir» 
baren  Methode  ziffermSfaig  nachgewiesen  hat. 

Da  wir  auf  die  nälieren  Au^fnlirungen  des  im 
Centraiblatt  der  Bauverwaltang  erschienenen  Artikela 
nicht  weiter  eingeben  kftnnen.  eo  wollen  wir  hier  nur 
bemerken,  dafs  nach  der  angeslelHen  Berechnang  «ich 
ein  gemcinschatllicher  Reingewinn  der  deutsehen 
Ki^enliahnen  von  j.ilulich  2  Milliarden  Mark  ergiebl. 
M«iii  wird  mit  Ht  i  hi  tragen,  wo  im  K'irllt:>etiafllicben 
Leben  dieser  su  uufserordenllicb  ifrof-«e  Nutzen  der 
Eisenbahnen  zur  Erxrheinunir  kommt,  da  zwar  die 
preufsischen  Staatsbahnen  fast  2  %  mehr  einbringen, 
als  die  Verzinsung  des  Anlagekapitals  erfordert,  in 
einzelnen  deut$ch«>n  Staaten  dagegen  der  Betriebs. 
Qberschufs  der  Eisenbahnen  kaom  tor  Verzinsang  und 
Tilgung  der  Anlagekosten  anareleht.  Oer  gemeinwirfh- 
scliaftliche  Nutzen  der  Eisenbahnen  iiuifs  daher  auch 
an  anderer  Stelle  gesucht  werden  i'.r  er-clieinl  in 
der  Erhöhung  der  Grundrente  d"s  Lindliction  wi"  des 
städtischen  Grundbesitze«,  in  der  >-ii  aursiTonU-iiiüch 
gesteigerten  Ausbeutung  d-T  iiiiti>'iajsilieii  Hi,d<-n- 
sehätzo,  in  dem  Geschäfi'4-  und  I 'nierneliinertsewinn 
der  zahlreichen,  erst  duich  die  Eisenbahnen  geweckten 
ndei-  doch  wesentlich  gef&rüerteo  gewerblichen  Uater« 
nehmungen  uod  geeeUfUieben  Betriebe,  in  der  I5r- 
hohung  des  Arbeitslohnes,  Aberhaupt  io  der  erheb- 
lichen Zunahme  iles  ).'ei«ammtcn  Jahreseinkommens 
der  BevTiIb.  riing. 

In  anderer  Beziehung  n/i/l  sieh  der  gemein* 
wirllisohaftliehe  Nutzen  in  der  Ki  iiiärsip-mig  des  Preises 
für  viele  wirtlischaftlicüe  Güter,  die  sonach  für  das 
gleiche  Einkommen  wie  frdher  dem  Genüsse  luglng- 
lirh  werden. 

Wenn  nun  auch  in  allen  diesen  Beziehungen 
noch  ander«  Lmsiande  fordernd  mitgewirkt  iiaben» 
wie  die  Entwicklung  der  Obrigen  Verkehmnittel,  Ins- 
besondere der  Land-  und  Wasserstrafsen,  die  Ver- 
yollkoinmnung  der  .Arbeits vorginge,  die  Entwirklung 
des  Handels  mit  dftn  Auslände  u.  s.  w  ,  <ij  kuiiiiii*-n 
doch  von  der  gesrnninteu  Erhriliimg  des  Volksw^ld 
Standes  jahrlicti  2  Milliarden  allein  auf  <lii'  ICi-^en- 
tiahnen.  Die  Erkennlnifs  dieses  grofsen  geuieinwirtli- 
schafllichen  Nutzens,  der  durch  die  ErmAfsigung  der 
Tarife  noch  erheblich  gesteigert  werden  kann,  weist 
darauf  hin,  von  welcher  aufserordentlicheo  Bedeiitang 
insbesondere  die  Erweiterang  and  Verdiehlong  des 
Eisenbahnnelses  ist,  und  dafs  der  Staat,  auch  wenn 
bei  den  zu  erbauenden  Nebenbahnen  nicht  immer  die 
volle  Verzinsunt!  der  Aiilatjekoslen  erreicht  wird, 
dafiir  eiii'  n  r -ichen  Ersatz  in  Ur  ErbObttHg dee gemein* 
wirllHchatUichcn  Nutzen»«  tiudet. 

Es  dürfte  aber  aucli  ferner  ersichtlich  sein,  dafs 
;  unter  den  Mitteln,  welche  Oberhaupt  geeignet  erscheinen, 
auf  eine  Verbesserung  der  Lage  der  Lnndwlrthschaft 
himuwirken,  die  Erweiterung  des  Eisenbahnnelses 
dnreh  Reben-  nnd  Kldnfaahnen  in  erster  Reibe  alebt, 
weil  mit  der  Verbesaerong  dar  GonmaaiMtionen  efaie 
f orlheilhaftere  Verwerlhung  der  landwirtbsehafUieben 
Erzeugnisse,  und  damit  eine  Rrh^liiing  der  Grund* 
siOckwerthe  verbiimlen  ist.  Die  Landrtirlhschafl  hat 
daher  alle  Veranlassiitig,  sich  mit  Industrie  und  Handel 
zu  vereinigen,  um  die  Entwicklung  der  Eisen-  und 
Wnsserstrafsen  und  die  (hiniil  zu  erreichende  Ver* 
billiguog  der  tiaierbel'örderuug  zu  unterstütxeu. 

r.c 

Neben,  und  Kleiubahnen. 

Obgleich  infolge  der  ungiTnsiigen  F^'nanzlage  die 
fdr  die  Erweiterung'  und  Vervüll>tänd",;iit;^:  If-  "-'(aaS- 
eisenbnhnnelzes  bewilligten  Mittel  vuu  et.va  \)'.t  Mii- 
lioiv  11  Mark  im  Jahre  1890  auf  eUva  2«  Hill.  Hark 
tu  der  letzten  Laadtags-Session  bescbr&okt  worden 
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«ind*  nni  Minlt  die  Bautbälii^keil  der  Staalseisenbahn- 
TinMillaiig  nur  eiwm  dan  driUea  ThftU  der  frOfawen 
JabreÄewilliguDgen  erraicht,  aeheiat  dodt  die  durch 

(Jaü  Kleinbahngc^otz  vom  2S.  Augusl  1892  wieder 
warhiierufene  Btflhpiligung  des  Privatlapitals  dafür 
Er.><;)(/  /II  liu'ti^ii.  Nach  den  officiolleii  Mittlieilungen 
sinii  zur  '/<'it  im  /.tuwn  etwa  27tir»  km  Bahn*>n  in  d«r 
Vorlii-ieitunif  hf^TilTt-u  ,  von  denen  all'Tiliti/^  iiichl 
weniger  als  85ü  km  aut  eine  einzige,  iit^uiidtürs  rQhrige 
und  kapitalskräflige  Uesellscliafl  (Lenz  &  Cu.  in  Slellin) 
fallen,  welclie  «ucb  einen  Th«>il  der  Hahnen  bereits 
•oafQhrt.  tbeib  wenigstens  soweit  vorbereitet  liat, 
dafil  die  AmtÜbranc  IDr  daq,  olclute  Jebr  gancbeii 
eneheint 

Von  allen  bis  Jetzt  in  Vorbereitung  begriffenen 
Bahnen  fällt  die  weit  überwiegende  Zahl  in  den 
Rahmen  des  Kleinbahngeüelzes  und  recitnet  aufser 
der  N'ormalüpurweiie  mit  Spurweiten  von  1  la,  0,75 
und  0.60  m,  l<n/t>Tc  «llerdiDge  nnr  bei  iwet  Gruppen 
von  Kreisbahnen. 

W'pnn  auch  die  bisherigen  Erfolge  den«  vorliegen- 
den Bedarfnlb  noch  bei  weitem  oichl  enlapr^en, 
lo  iat  doch  so  erwarten,  dab  die  EotwieUunf  dea 
Kleinbahnwesens  in  Znkttnfl  raaeberM  Tempo 
«nachlagen  wird,  wenn  «idi  ent  das  K1e!nbabngeeeU 
niit  seinen  Ausführungsbpstimmnnijen  bei  den  Be- 
liArden  wie  beim  Publikum  melii  eingelebt  haben 
wird,  |ie><inilors  i'.brr  wenn  die  Ahsif.lil  /Mr  Ausfüh- 
rung koniiiien  miIIU'.  (Ii-'  Ausfflhrunp  üIhm  liie  Klein- 
bahnen behufs  ••liier  riiiliciUirli''n  HcliaiiMluii;;  d'iri  h 
auf  diesem  Gebiet  vertraute  Beamte  den  Eiienbabn- 
commissanaten  unter  eotspreeheoder  V«rinehning 
derselben  su  flbertrafen. 

Antm  auf  die  Erweiterung  und  Vervollstlndigung 
des  Eiüenbahnnetzefl  sind  die  Wanaflb«  von  Land» 
wirthschafi,  Handel  und  IndiHtrIe  ▼oraogeweise  auf 
Vermehrung  der  Eisenbahnslalionon  :m  den  im  Betriebe 
befindlichen  Bahnen  gerichtet  Die  Veitnehrung  der 
Stationen,  vi.n  denen  \v;r  /nr  ZeU  it.ihnhöfe, 
lUö  Haiteslflinn  lör  Personeit  -  ui.il  ilülerverkehr, 
707  Hiiltepunkte  für  den  Peraonenverkehr,  zusammen 
4074  Stationen  beeitzen,  geschieht  in  der  Hegel  in 
der  Weise,  dafs  die  Anlage  dereeltien  seitenx  der 
EisenbBlinrer»a]ttti^t  auf  den  Anlraf  und  auf  Kosten 
der  Interessenten  aasgefDhrt  wird,  da  jedoch  die 
Landwirthüchafl .  welche  in  «-rster  Beihe  daran  be- 
thedigt  ist,  unter  den  gegenwärtigen  ungünstigen  Ver- 
liällnisH'-n  nur  mit  ^r<ji\en  Schwierigkeiten  in  der 
Lage  i-t.  liii;  t-rfiuilfrlirtic-n  Mittel  aufzuhrin)fen ,  so 
wir>i  li  i;  Anlage  der  Station. -n  mclil  seltiMi  auf  (Mne 
Bfeihf  von  Jahren  veruOgert  oiler  raul'ü  gan?.  unter- 
iilt-ib^n ,  und  den  Interessenten,  insbesondere  licr 
Liandwirtbachafl,  entgehl  somit  die  Gelegenheil,  durch 
bUJigero  Äbfabr  ihre  Producta  leichter  und  besser  zu 
Terwettbea.  sowie  anf  diese  Weise  den  Werth  ihres 
Qrundbeirttses  co  erbOhen.  In  Anetkennung  dieser 
Umstünde  hat  die  Staatseisenbahnverwaltang  lonAebst 
auf  den  Weslerwaldbahnen  durch  Einfrthrnng  Ton 
Ladeputiki-  n  i  tli- ',;'  riiieii  HrfliiiliAl-n  i  eine  für 'Iie  Ent- 
wicklung des  Giii'-rvtfrkeltrs  >ii  vm  tlifillnil'ie  Einrii^h- 
tung  gelroßVii.  liaf-s  deren  aJl^renicitie  Kiiifülirunt:  auf 
den  Neben  und  Kietnhalinen  nur  sehr  erwünscht  sein 
kann.  Auf  den  W  e-terwaldbahnen,  welche  den  (Cha- 
rakter von  Gebirgsbahnen  mit  Steigimw'en  hi«  1  -.  47  liaben 
and  als  NebeniMhnen  mit  einer  Fabr^-es;  l;niiiili^'keit 
bis  «I  40  km  betrieben  werden,  aiod  u&mlirb  schon 
seit  mehreren  Jahren  auf  der  fireien  Strecke  swiseben 
ib  II  Stationen  eine  Anzahl  von  Ladepunkten  eln- 
^'erithtet,  deren  Verkehr  durch  besondere  Bedienungs- 
fahrten  in  einer  Zii^-t  u  ke  von  5  bis  20  Ach>en  gegen 
eine  f'^le  Gel)ritir  lür  die  Zustellung  und  Zunickfahrt 
der  \Vai.'en  geregelt  wird  ;  diese  Einrichtung  von  l.-idc- 
punkten,  nach  welcher  bereits  über  1600  Wagen  mit 
GQtem  versebiedener  Art  auf  freier  Strecke  verladeti 
worden  sind,  ohne  dab  dam  seitens  der  Interessenten, 


aufser  geringer  Kosten  fflr  etwa  anzulegende  Lade- 
bahnen,  besondere  Anlagen  erforderlich  lind,  hat 
lieh  in  jeder  Besiehung,  insbesondere  andi  in  Being 

anf  die  Sicherheit  des  Betriebes  bewährt,  und  kann 
daher  zur  FortscIiaflTung  der  Erzeugnisse,  dea  Berg- 
baues, der  For^t-  und  Landwirthschaft  (Hüben,  Kar- 
toffeln, Getreide  u.  s.  w.)  besonders  in  solchen  Füllen 
empfohlen  vvord  -ii,  wo  es  sich  nur  um  die  Befrie- 
digung einc-s  vorilbergebend  auftretenden  oder  all- 
jahrlich  nur  zu  gewissen  Zeiten  wiederkehrendes  Be* 
darfhisses  handelt.  (V.-C) 


Nene  Accnmniatorenfabrik. 

Die  Firma  Bleiwerk  Neumühl,  Mortan&Co.,  in 
Neumühl-Hamborn,  Hahnstation  .Neumühl,  rochtsrhein., 
Fabrik  für  Walzblei,  Blei  und  ZinnrOhren,  HIeidraht 
und  Plomben,  hat  eine  Abtiieilang  für  Accumulatoren- 
Imu  eingeriebtet  und  wird  einen  neuen  Accnmulator, 
System  Dr.  Wenboean,  auf  den  Harkt  bringen.  Dia 
Betriebsleitung  hat  Dr.  Wershoven  übernommen.  Mit 
der  Accuniulatorenfabrik,  ActiengeselUchafI  in  Hagen, 
ist  ein  Abliomno'n  ^'etro^Ten ,  geniüfs  welclienl  dii? 
NeniinHiler  Firma  zur  Benutzung  von  Bleioxyden 
u.  ^.  ^v   nach  dem  Pataat  Faora  (Nr.  190f6)  be* 

recbtigt  isL  


Liefcmngr  ron  Wasserleitnng'srSbren  nach  Tokio. 

Wie  das  .Engineeriijj/  and  Mining  Journal* 
vom  17.  November  meldet,  ist  von  der  Harrison- 
Hotvard  Iron  Company  in  Bessemer,  Ala. ,  die 
Lieferung  von  10  0(10  t  gufseiserner  Wasserleitungs- 
rOhren  für  Tokio  in  Japan  von  240  bis  d3Ö  mm 
Durchmesser  snm  Preise  ton  155  f.  d.  Tmina  !o«o 
Tokio  flbernommen  worden. 


Eliama  Fisser. 
Die  ,Soci4tö  anonyme  de  Honet*  halte  in  Ant- 
werpen Proben  ihrer  gepre&ten  FSaaer  ausgestellt, 
die  gegcnSber  den  gewMinlicben  HobOseem  den  Vor- 

I  theifder  DauerhafUgkeit  und  Waseerdiehtheit  besitzen. 

j  Die  Fabrication  erfolgt  in  der  Weise,  dafs  man  auf 
einer  besonders  eingerichteten  starken  Presse  ziinUchst 
/.ueL  Cilott'-u  od' r  hesser  gesagt  K.ifsb.'tlfleri  au-i 
eiuelit  .Slück  Biecli  herstelll.  D;i'se  \\  erden  alsdaou 
durch  einen  ma-rbimll  au>t;elQtirlen  do|i])-lten  Fa!« 
vercini/t  und  zur  Sicherheit  an  dieser  Stelle  noch 
verbi  l.i  t.  Kleinere  F&sser  von  10  bis  32  I  Inhalt 
werden  cylindiiscb  aus  einem  Stück  hergestellt;  dabei 
wird  einer  der  briden  Bdden  mittels  eines  doppelten 
Falzes  und  Loiliung  befcaligt.  Fässer  Ton  25  bis  72 1 
Inhalt  werden  in  der  oben  angegebenen  Weise  aus 
zwei  cylindrischen  oder  gewölbten  Starken  zusammen- 
gesetzt, noch  jtrflfsere  Gefäfse,  von  lOÜ  bis  200  I  In- 
halt, \viTderi  (lli-fdies  uiil  S'ahlred'en  versehi-n.  Es 
u'itei liegt  k«iiietn  /»veifel,  Uals  ilie-?e  Fäsaer  vor  den 
genieteten  oder  elektrisch  geschweifsten  mancbe  Vor- 
theile besitzen,  da  hier  einerseits  keine  Nietung  er- 
forderlich ist  und  andererseits  das  Metall  weniger 

'  stark  beanspmcbt  wird  als  dort 

'  Die  geprefirten  Piftser  werden  aus  weichstem 
Marltnflufseisen  erzengt  und  auch  earainkl.  verbleit. 

I  verzinnt  und  emaillirt  geliefert;  sie  dienen  insbesondere 
zum  Transport  von  P.  tndi  um.  Alkofio!  und  Menzin. 

I  Jedes  Fafs  besitzt  zivsji  .Sptitidlöcher  riii!.  Scluüuben- 

I  verschlulV,  io  ;h  kann  nach  H  darf  auch  eine  gröfsere 
Oeffnung  mit  luftdicht  acbliefseudem  Deckel  angebracht 
werden.   


Der  Kanal  Twa  HuMhester. 

Der  Manches;,  r  Katinl  sleilt  si'  Ii  als  eine  Kette 
;  von  Mifsgeschicken  dar.  Ks  i-t  tt  ■kann;,  u  ie  sehr  die 
I  AusfQhrungskosten  den  AnM-ld.ij,'  fii/ers.dinlten  liaben, 
1.  nunmehr  sind  auch  die  5  Millionen  Pfund,  weleha 
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die  Stadt  Manchester  der  Kanalgesellschafl  vorgestreckt 
hat,  aufg^fbraucht.  Die  Retriebtfnnnahmea  der  ersten 
elf  Monate  werden  84  ül  O  £  picht  Qliersteigen,  sie 
h«b«a  nacb  nnd  nach  abfeenommen,  irthrend  die 
BetriebnusgBben  »ieb  auf  etwa  102000  £  steUan. 
Zudem  bat  die  0«$ellächan  bis  P.nde  1895  an  COOoOO  £ 
tOr  Zimen  ihrer  Schiildverschreibungt^n  aufzubringen. 
Es  wfire  a1>r-r  falsch,  wenn  man  durch  das  Mifshngen 
di«>ses  Unteruehmens.  das  auf  besondere  Gründe  zu- 
rüclczufaiiren  ist,  (i>^ni  Amban  watterar  Kantle  das 
Kapital  entziehen  wollte. 

Natürliches  Gas  in  Plttsbnrjir. 
Üas  natürlicln'  Ga-  iiiinmt  iiiuinT  uu'Ur  und  in«»hr 
ah.  Es  i'it  j-'tzl  eine  (Jcscllschatt  mit  einem  K.fpiLal 
von  10  MiliiuiK-ri  Ft'und  in  iiilduiig  begriffen,  welche 
Gas  auf  kOnsllichem  Wege  in  grofsen  Mengen  her- 
Pastellen  btabsicbtigL  Zu  aeiaer  Verbreilunf  mllen 
die  Hohrlaitanfen  dianra,  wekha  flir  das  DatSrlieha 
Oaa  baautit  «oidaii  waren. 


Nachdem  soeban  die  Thore  der  internationalen 
Ausstellung  ron  Antwerpen  und  der  Provinziitlaa.«)- 
steltunj;  von  Lyon  sich  geschlossen  haben,  ist  am 
18.  Uciübur  die  iiüUenm&nnische  Ausstellung  in  San- 
tiago in  Chile  eröffnet  worden.  Eine  ^'n'ifsere  Anzahl 
der  ari)f)*sehen5ten  deutschen  Masctiinenfabriken 
liub'  U  sich  dort  im  Verein  deutscher  Maschinenbau- 
anstalten  zu  einer  SammeiauseteUuDg  suaaroioeage- 
funden ,  welche  dao  Hauptoo^banfqtaftkl  der  Aas- 
atellang  bildet 

DiaVorberritiiBgeii  mr  Berliner  Gawarbeaiiastenung 
im  Jabra  1806  werden  jetzt  recht  krlfUg  betriehen. 
Es  werden,  wie  wir  hAren,  grofse  Anstreni^uugen 
gemarlil,  lun  auch  Firmen  anr-Tbalh  O-tIiih  /.ur 
Betlicfili^'iiii(;  heranzuziehen.  Im  selben  Jalir  wird  in 
NQriili>  rt:  >'itie  liuyn-^t  lit-  LiunJi'-aiisstellung  stattfinden, 
zu  wekltcr  »uebea  in  dem  bayrischen  Industrie-  und 
Gewerbeblalt  die  Einladung  verfifTcntlicht  wird.  Fflr 
das  Jahr  189$  bat  die  Soei^t^  Philomalique  in  Bor- 
deaux eine  gröbere  Aosstellung  filr  die.se  .Stadt  in 
Anaaicbt  gemmmaii«  wellte  fOr  gewiase  Theile  aadi 
einan  internationalen  Cbaraltter  erhalten  soll. 

Die  für  das  Jahr  li^OO  fest  beschlossene  Welt- 
ausstellung in  Paris  beschäftigt  den  Handels-  und 
Arlii  ils-,  Po^ii-  und  Tele>?raiili' n-Mini^ter ,  sowii-  die 
i>lji>ltibohi'n  üflirtiden  von  Pari-t  schon  lu  lioliem 
Mafse.  Vor  eiui^rpr  Zeit  int  zur  Feststellung  der  ali- 
gemeinen Fl&iieein  Wcttbf'wcrb  au>geschrifbeD  wor<len, 
zu  welchem  indeeeen  autidrflcklich  nur  tiehorene 
Franzosen  zugeU.Hscn  sind.  Als  Platz  ist  wiederum 
das  Marsfeld,  der  Trocadi-ro  und  seine  Uiiigebung,  der 
Quai  d'Ofvaj,  die  lieplanade  des  Invalid««,  der  Gours 
1a  Reine,  der  alle  Inditstrietialast  nebst  anatolhendfn 
GrundbtQcken,  sowie  die  Avenue  d'Autin  in  Aufsicht 
genninnien.  IJcber  die  auf  genannten  Pbttzen  liejfcnden 
üiTi'[i!|j(  lH  n  Gebäude,  Denkntälrr  u  w.  d  ir!  j- der 
Miltit'w«  rNiT  frei  srhallen  iinii  walten,  nur  iül  vor- 
t.'i-<rliMi-lieii ,  li.is  (ii'tjilU'.lr  Hilf  dem  Trocadero  zu  er- 
halten, ius  sind  im  ganzen  18  Preise,  darunter  3  erst«» 
TonttOOO,  4  von  4m),  6  von  2000  und  6  von  100()  Frc-. 
ausgesetiL  Der  fflr  die  18  veracbiedenen  Gruppen 
vorgesehen«  bedeckte  Ranm  lieirSgt  im  ganzen 
392000  qm. 

Di«  AuastaUung  soll  am  15.  April  eröffnet  und 
am  ft.  Nov«mb«r  geseblossen  werden. 


WestewInllBA«  doMfeMo*. 

\Vrdiri-inl   sich   in    DeutvclilKnd   il'e  alliremi'ini' 
Auftiii'i  k-iuinVfit  auf  die  Goldfelder  in  Traiisva;il 
riciU'  l  li.it,  hat  su  li  in  W.  si-Auslralien  ^vi(■■)'•nI^>  ein 
aeuea  Eldorado,  wie  es  geiianat  worden  ist,  gefunden. 


Nachdem  vor  zwei  J»hren  zwei  Goldsucher,  Bajlaj 
und  Ford,  bei  Coolgardie,  568  km  östlich  von  Pertb 
und  160  km  von  den  Jilgarn-Goldfeldern  entfernt,  dna 
j  Gold  dortaellMt  entdeckten»  hatten  sich  bis  tarn 
I  Janoar  d.  J.  baraita  T8  ISeaaUsehaften  mit  einem  Ka* 
I  pital  Ton  87  Htilionen      gebildet.  Ohne  Zweifel  ist 
darunter  manche  Gesellschaft  einbegrilTeii,  die  niebla 
weniger  als  zuverlässig  sein  mag.   Tliatsächlich  iat 
aber  die  Goldgewinnung  in  Australien,  i^am.  besonders 
j  in  dem  neuen  üeliini ,  ui  erlifbiiclier  Zutialuiie  he- 
i  griffen.   Sie  betrug  im  Jahre  IHM  er^t  59  fi48  Unien, 
stieg  1893  schon  auf  110890  Unzen  und  im  ersten 
Halbjahr  1894  auf  75  817  Unzen.  Im  zweiten  Vierlel- 
;  jähr   1894    wunien    allein   im   Coolgardie  -  Dislriot 
19209  Unsen  nnd  in  dem  Jilgara-Diatrict  S201  Unsen 
gewonnen. 

Xhariagischea  Teckniknm  n  Dmanna« 

Das  Thfiringisehe  Technikum  wird  im  ernten 

Seniesler  von  142  Schillern  bt'suclil.  Da.s  unterste 
Setnester  besuchen  "2  Schüler,  und  wird  der  Unter- 
riehl in  zwei  Ahtheiliin^'cn  gejjeben.  An  der  .\Dstalt 
unterrichten  aufser  dem  Üirectnr  'i  Ma<rliirien  •  Inge- 
nieure —  darunter  ein  F.lektroteclmiker  und  ein  Kgl. 
Regierungsbaumeister  —  em  Mallieiiiatiker(Oberlehrer- 

I  Zeugnifr«)  und  4  Hilfslehrer  Im  Sommer  1895  wird 
für  die  Anstalt  ein  neues  Scbulhaos  erbaaL  Der  Bau 
soll  demnichst  beg^naa  nnd  derart  faaadiieiinigt 
werden,  deb  das  nao«  Seliolhaua  hn  Oelobar  IttW 

I  bezogen  werden  kann. 


Dem  Hnninlflbericht  «Mr  SIMwale« 

j  fflr  das  Jahr  1893  entnehmen  wir  die  naehfiklgeadent 
I  die  Eisenindustrie  betreffenden  Einzelheiten: 
'       Die  Not'irangan  fOr  Roheis«n  seigtan  nar  sehr 
:  geringe  Sehwanknngen.   Die  Einfhhr  hat  etwas  nach- 

'  gela-sen.  Vi.  Ifai  fi  wurde  das  Hoheisen  direct  an  di« 
in  der  Gülunje  etahhrlen  Giefsereien  geliefert.  Im 
ganzen  waren  abrr  auch  die  Kri,'elinis-ie  für  die 
Giefsereien  nicht  sehr  nünstig  zu  iKüinen,  ui)^-leich 
die  Ue^ierun^;  lieispieLswciie  die  Fabrication  von 
eisernen  Köhren  innerhalb  dar  Colonie  auf  jede  Wei^e 
und  insbesondere  durch  Ertheilung  gröfserer  Auftr.^ge 
bei  guten  Preisen  zu  fördern  sucht  Am  JahresscbiuDt 
galt  die  Tonne  3'  «  bis  4  £.  Die  Einftihr  wird  auf 
142000  Gtr.  im  Warth«  von  8868»  £  angafaban, 
gegen  165000  Ctr.  im  Wartha  Ton  86779  £  im  Vor> 
jaiire.  '  foo  f.rr.  kamen  aos  Dentaebland.  lUOOO  Vir. 

au»  (irofsbrilannien. 

E i  sen  l> '<  h  Inn  a t  e r  i  a  1.  Die  Einfuhr  botruj; 
8l9rt  t  im  Werihe  von  170375  S.  währeml  infoljte 
bedeutender  Erneuerungen  im  Vorjahre  2Hyyij  !  mi 

I  VVerthe  von  346  75.^  £  eingefQltrt  wurden.  Beinahe 
die  Gesammteinftihr  kam  tlieils  diraet,  theila  Ober 

j  SQdauatralien  aus  Grolabiitannien. 

I       Di«  Einfuhr  an  Nfthmaschinan  ist  sahr  ba- 

:  dentend  surfickgegangen  und  wird  dal&r  ein  Wertll 
von  16498  £  angegeben,  gegen  H60S!>  £  im  Vonabra. 

I  Etwa  ein  Viertel  kam  aus  Deutschtan«!.  fast  die  Hilde 
aus  den  Vereinigten  Staaten  von  .Xiinnka 

Man  lial  d'Mi  S'^'r^uch  ^'emai  lit,  \erzinkte  Ei^en- 
bleche  III  der  l.olonie  heuustelieu,  und  damit  an- 
scheinend t'fiiistixe  Ergebnisse  erzielt.  Die  Einfuhr 
betrui;  liM.S  Ctr  im  Werlhe  von  186874  £  gegen 
307  780  Cir  im  Werthe  von  265  018  £  im  Vorjahre! 

der  Einfuhr  kam  aus  Orobbritannien.  Der  Preis 
ror  Stach  ei  draht  wies  aroiSw  Sehwaaknofwm  anf^ 
je  nach  dem  vorhandenen  Lager.  Als  Dorebsebuitts- 
preis  werden  16V'i  £  angegeben.  Die  Einfuhr  betmg 
ctr.  Wim  Ihr  von  Ö9  5:!'i  jt:,  während  da* 
Voijaiir  419  ".^M  Cir.  im  WerÜic  von  V.W^r,^  £  auf- 
W"isl.     L'el)er    ■  ■>   d'T   i'int,'ori5hrliMi   Mengen  kamen 

1  aus  Deulacblaod  uud  Belgien  und  etwas  weniger  aus 
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Gror«britaanien.  Die  Wiederausfuhr  davon  betrug 
28279  Ctr.  g^gen  12439  Gtr.  im  Vorjahre.  Die  Ein- 
fuhr an  rerzinktem  Biaeodrahl  betrug  I8850Gtr. 
im  Werth«  tod  12070  X  gtgßn  S9260  Cir.  im  Warthe 
von  S954S  X  im  Vorjahre.  DeiitachUnd  aod  Belgien 
waren  an  der  Cinfuhr  im  Jahre  1893  mit  etwa  einem 
Drittel  betheiligt,  während  Ober  die  Hälfte  ans  Grob- 
britanuit^n  nach  NeusOdwalea  gelanjite.  I>ii!  WuHicr- 
ausfuhr  ^)(!lr^^^»  7t%2h  ('Ar.  gei?«>n  S97rtCtr.  im  Vorjahre. 
Die  Eitifiitir  an  v  »•  r /.  i  n  k  1 1' ii  E  i  e  n  «1  r  a  ii  l  ii  i' Ir  e  n 
belief  sich  auf  215000  Clr.  im  Warthe  Ton  21856  X 
(egcm  65  460  Gtr.  im  Wettb*  von  71  «8S    tan  Vorjahre. 

Sonstife  verslokle  Bitenfab  ricate. 
Die  Binfiihr  ist  ganz  aurserordentlieh  zuradcgegaogea. 
Es  wurden  nur  3#65  Ctr.  im  Wertlif  von  £ 
eingefafart,  gegen  20  100  Gtr.  im  Wert  he  von  25  21)4  X 
im  Jabra  fforbaf.   Etwa  dl«  Hüft«  kam  von  Orob- 


britannien  nsd  dar  Reit  mit  ftufseral  feriDg«D  Aus- 
nahmen ana  den  Nachbarcolonieen. 

Wftlfablech.  Das  britische  Fahricat  beherrscht 
den  aeaamml«o  Markt.  Ein  gro&er  Theil  de«  Ver- 
brattdu  «ntfiUlt  auf  die  Flmseh»  nnd  Fmebl^Gonsarren- 
fabriken. 

Drahluägol.  Ungeachtet  des  bedeutenden 
Sinken«)  der  Einfuhr  haben  sich  die  Preise  doch  nicht 
gehoben.  Es  schemt  auch,  daf-i  immer  noch  genQgende 
Lager  vorhanden  sind.  Arn  Jahresschlufs  galten  die 
gewöhnlichen  Assortimente  von  Nr.  10  ungef&hr 
12  bis  12'/>  sh.  Fast  ein  Di  iUhI  kam  aus  Deutaeh» 
land,  etwas  weniger  ntia  tirolsbritannien  und  aus 
Belgien.  Es  wurden  19560  Ctr.  zum  Werth«  von 
21881  £  «infefiihrt  gcfen  44880  Gtr.  xnm  Werth« 
von  M979  £  im  Voijnbr«. 

(Deutaehaa  Handelnrebiv  189^  S.  515.). 


Bttehersehau« 


Dk  JüMh  und  ihrt  L*fftnmgm  im  DSuute  der 

ffeere  und  der  Kriegsflotttn.  Von  Dr.  Ernst 
Friedrich  Dörre.  Hannover  1894,  Hei- 
wingsche  Vcrlagsbuchttandlung. 

Einen  je  grOfseren  Umfang  die  dnselnen  /woige 
der  Technik  annehmen,  Qm  so  schwieriger  ist  es  fQjr 
den  Einzelnen,  ihnen  an  folgen.  Ein  allgemeines 
Lriirhnch  der  MetallbOttenkunde  oder  ceUiat  der 
iSeenhfltlenknod«  durehsostudiren ,  nimmt  fOr  dra- 
jenigen,  der  sich  nur  mit  einem  f  iii/pttii-Ti  Zwfi^'c  der 
Technik  beschäftigt,  in  welcheni  Kibcn  Verwei; Jiint; 
flndel.  Hiuf  snlir  ifrolsi'  /nit  in  Anspruch.  E:-  ist 
(iHlier  ein  Vcrdieusl,  dii'J'fuigen  Punkte  aus  dem  grul'sen 
tifbitte  einer  technischen  Wissenschaft  zusammenzu- 
tragen ,  welche  för  einen  einzelnen  Zweig  von 
Nutzen  sind. 

Aus  diesen  Gesichlapnokten  hat  der  Verfasser  des 
vorliegenden  Werks  «in«  UebersichL  der  Haupteigen- 
schaflen,  Darstellungtwege  und  Verwendungen  metal-  ; 
liseher  Haterialien  gegeben,  soweit  dieselben  «im  i 
Gebrauch  in  der  Kriegstechnik  zu  Wasser  und  zu  | 
Lande  geei|cnet  sind ,  und  hat  damit  lieahsichtigt,  i 
einen  jfHeitrnelen  Leitfailen    für  ürti/.;fri'  des  Land-  | 
und  Seedieiisles,   för  KrtegsbaunietstiT    und  srdrln' 
(Ingenieure,  die  sich  mit  der  Anfi'rligung  von  Kri.-^^s-  I 
material  befassen,  zu  schaffen.  Dies  Ziel  hat  er.  was  | 
das  Eisen  anbetriflt,  sowohl  in  ßfzug  auf  die  Ueber- 
sieblUcbkeit,  als  «ach  in  Bezug  auf  die  Vollstftndigkeit 
d«8  Inhalts  in  daokenswerlher  Weise  erreidiL 

Er  beginnt  damit,  eine  Ueberaiebt  der  Eisen- 
darstellungsmethoden  sa  geben ,  nachdem  er  eine 
.itl/eitiHine  L'eliersiclit  Hbor  das  Eis-'ii  um!  dio  Eisen- 
faliric;Uf,  soweit  sie  hier  in  H-'lrarlit  konunen ,  in 
kurzen  Worten  vorausi^oscbu  kt  luitlp-.  f!ci  den  Eisen- 
darstidluniiSTnelhodu-n  hc^'innt  er  mit  den  Materialien 
:ein  auf  Seitf  7  uMl('rt.'chiufiMitr  Druck  ['-'hier,  welc!>er 
dem  Eiiifiioarhiin.u  5»:;  \,  tnutallischen  Eisens  zulheilt, 
ist  stehen  geliliehert)  und  geht  dann  auf  den  Hoch- 
nfenprocefs  Qber,  der  flbliotieo  Eintheilung  folgend. 
Dm  Anwendungen  fflr  das  Kriegtwe«en  ioBondsrheit 
bringt  da«  «bkt«  Kapitel  dieses  als  sweiteo  Abschnitt 
beselebnelen  Thelles  des  Werkes.  Es  wird  die  Ver- 
wendbarkeif dp5  h.ilbirl>-n  Eisens  für  Kriegszwecke, 
die  H.-riltdluii^  und  IJeiiamlluti^  des  Hartgusses,  die 
Verwendung'  des  graut  n  w\<t  weichen  Roheisens  lur 
Herstellung  von  GuCswaaren  für  die  einaeinen  Zweige  | 


der  Kriegsteehnik  «rOflerl.  —  Der  dritte  Absebnilt 
bringt  sodann  di«  HIttbeilangen  Ober  das  schmied- 
bare Eisen.   Nach  einer  kureen,  eigentlich  fOr  den 

Zweck  des  Buidn-s  uoh!  ilhf rflnssij^'en  Erörtenini?  der 
Hennarheilen,  «erilen  din  Krischprocesse  und  uauieut- 
licli  d"r  Pdddel-  und  Bessern erprocefs  einer  eingehen- 
den Beschreibung  unterworfen.  Auch  in  diesem 
Abschnitt  wird  in  einem  besonderen  Kapitel  die  An- 
wendung des  schmiedbaren  Bisens  in  der  Kriegstechnik 
behandelt  nnd  zwar  fOr  die  verschiedenen  Waffenarten, 
für  die  GeschOtM  und  Cleaebosse  und  für  die  Pan- 
zerungen. —  Sehr  kurs  werden  in  der  sw«iten  Ab- 
iheilung des  Buches  die  flbrigen  Metalle  und  ihre 
Legirungen  durchgenommen.  Das  Kupfer  kommt  noeb 
am  hestt  n  Inrl;  alter  über  das  Blei,  das  Zinn  and  Zink, 
sowie  da-i  .Nickel  und  Aluminium  wird  auf  vier  Seilen 
alles  dem  Verfasser  wissenswfrlh  Erscheiii<"ade  niil- 
getheill,  während  doch  diese  Metalle  im  Kriegsw&sen 
zwar  nicht  quantitativ,  wohl  aber  qualitativ  eine  nicht 
minder  grofse  Mulle  spielen  wie  das  Eisen.  Die  An- 
wendbarkeit der  verschiedenen  Kupferarten  und  die 
des  Measinga  für  Patronen  ist  so  wesentlich  von  der 
chemischen  BesehaffenheK  und  Verarbeitung,  von  der 
Herkunft  und  Herslellungsweise  der  Melalle  abhängig, 
dafs  wohl  eigentlich  kein  Kriegstechniker  diese  Kennt- 
nisse enth  hriu  kann.  Man  hätte  eher  gewänsiht, 
im  F,i!äenhüli»  iiwtscn  einige  Kapitel  kürzer  bphanJell 
zu  sehen  und  diesf  'l'ht'ilc  imdir  aus^'cdrduU  vor  sich 
zu  haben.  liiti*'Si»en  d«'r  Uiiit.in^  dt>s  Buches  sollte 
wohl  begrenzt  bleiben,  und  es  ist  auf  den  328  S.?iten, 
welche  das  Buch  umfaist.  bereits  eine  so  grofse 
Mt'nge  wis3eDSW«rtb«n  SloOes  gegeben ,  dafs  eine 
weiter«  Ausdehnaag  aus  Rücksicht  auf  den  Preis  des 
Werkes  wohl  unterbleiben  mnlMe. 

Was  die  Form  aidietrUTl.  sn  hallen  wir  tre.vQnscilt» 
dafs  der  Vecfasätr  sich  eiuer  reineren  deutschen 
Sprache  befleifsigt  hätte.  Gerade  LebrbQcher  haben 
mehr  als  ZeitschriAen  die  Aufgabe,  auch  in  der 
Sprache  sorgfällig  zu  verfahren,  fOr  die  deutsche  - 
Sprache  unndtbig«  Fr«mdwOrt«r  zu  v«rm«iden  and 
oamentlieh  nicht  aoleh«  W6rt«r  «inzufUhren  oder  bei- 
»ibehalten,  die  einen  falschen  Sinn  mit  sieb  bringen. 
So  ist  t,  6.  das  unter  dem  tarnen  3c9'cnierbirne* 
Jedem  HQttenmann  und  jedem  Techniker  u  ohil.'  kannto 
gebrauchte  GeHifs  mit  dem  eiigiisi  hen  Nani'-u  .Con- 
verter' bezeichnet,  ein  Wort,  Wf-kties  un  Englischen 
nocb.aadere  Vorrichlangeo  als  gerade  die  B^aemer- 
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birne,  t.  B.  den  Omcntirofm,  timfafst  und  deshalb, 
abgesehen  von  »einer  frtr  die  deulsche  Sprache  falschen 
Bildung.  «inzweckmAri^ig  i«t.  Wird  doch  durch  die 
Benutzung  derartigt>r  W6rter  derjenige  Techniker,  der 
fiich  vorher  mit  dem  GefStlitaad  Dicht  eiiii^eliciider 
bescliAfligla,  unn&lbk  dasu  retkäM,  ta  glauben,  dab 
man  dt«  dcntschen  Amdrilrk«  «nf  d«irtacb«ii  W«rlc«>n 
UDd  in  ilftif-clipn  Terhnibfrkrpi-sr-n  nirhl  verstehe. 

Das  Werk  kann  nalilrlich  trotz  dieses  unwesent- 
lichen MangpU  mit  Rfloksicht  auf  die  glücklichi;  Zu- 
<«ammenst«'lTung  alles  desaeo,  was  im  wesentlichen 
einem  Krieg^-techniker  wiaaentwerlh  erscheinen  mah, 
beateos  empfohlaa  werden.  Dr.  H.  Wtddimg. 


Anton  von  Kerpelyn  Bericht  illxtr  die  Fortschritte  \ 
der  Eisenhüttentechnik  im  Jahre  ISyOjQl. 
Nebst  einem  Anhange,  enthaltend  die  übrigen  t 
metalliirgischpM  ncwei  he.  Herausgegeben  von 
Th.  Heckerl,  Diicclor  der  rheinisch-west- 
l'alischen  Hüttenschule  XU  Duisburg.  Neue 
Folge.  7.  und  8.  Jahrganj?.  f.  TIhü.  Mit 
350  Abbild.  Leipzig,  bei  Arth.  Feiix.  26  -Ji. 

Dieser  neueste  Band  des  nnsem  Lesern  vorllieiN 
hafl  bekannten  Werks  ist  bereits  vor  beiiiiihe  einem 
halben  Jahre  erschienen.  Die  ForUelzun^r  lie^H  in 
lieu .'ih rt>'ti  Hiiniieri ;  <ia-v  unifariiireiche  JÄaleriul  ist 
IrelTlich  g>'sichtet  und  die  Schilderung  in  knapper, 
den  Kernpunkt  treffender  Weise  gehalten.  Bei  den 
hohen  Ansprüchen,  welchen  der  heuÜ^e  Techniker 
genauen  muf^^,  gilt  mehr  alei  je  dai  Spnehwurt:  Zeit 
ist  Geld.  Zar  raschen  Orientiniiig,  waa  auf  dieaem 
oder  jenem  Spi^^cialgeblet  der  raetailar^hen  Gewerb« 
und  der  Gisenindiistrie  iiisbesondere  geschehen  ist,  i 
ist  das  Kerpely-Bfckertsche  Buch,  dem  wir  nur  \\(\n-  I 
Hchen,  daf-i  es  in  rasclici  Fol^'c  «Icti  liit  i^-mssei)  *!es 
Tages  DachrQckl,  ein  rorzagliclie$  und  unentbehr- 
liehe«  HQirainittel.  1 


jH$maschi>ieUeu  ffilfßmiffrl       rhoninehen  Technik-,  \ 
Beaibcili-l  von  A.  l'aniicko,  Civil-Ingcnieur,  ! 
vorm.  Oberingenieur  der  ehem.  Fabrik  Gries-  I 
heim.     Mit  837  Abbildungen.  Frankfurt 
bei  H.  Becholü.  10  J(. 

TH»  Intialtflvmeiehnil^  der  Hauplkapitel  lantet: 
Allgemfines;  Kraft(|u<-Ilfn ;  Kianoberlra^'ungfu ;  Trans- 
port-Vorrirhluntfed ;  Zorkleincrungn-Maschinen  :  Mi^rli- 
niaschint  M  ;  S.  iiinc:/-,  AufiO!»-  und  Au-l.iu-  Vun  ich 
tungPH ;  (.ioiiCöiUruitoiiit- Vorrichtungen ;  Voi i tdilurigen 
zum  mechanischen  Trennen ;  Trucki-nanlagen;  Aftparate 
Sur  Bestimmung  des  tiewicbta,  der  Temperatur,  deb 
Drneks  und  de«  Zugs;  Geeetsliebe  Verordoangen. 

Angesichts  di»r  neichhaltigkeit  und  VielscillKkeit 
drs  Inhalts  i>l  die  Sichprheil,  mit  welcher  Verfasser 
diu  I  l.wt^.g  die  verüchiedenen  Beiriebe  beherrscht,  zu 
bi;vvu;iiiern ;  die  Darvtelhin);  i.sl  geineinfaf^tich  und 
enjf  praktischer  (Jrnndlage  ruhend,  daf*  die  Ab- 
sicht lies  Verfasser«,  dem  in  die  Praxis  eintretenden 
Clx-miker  ein  praklifches  Lehrbuch  tu  schaffeBt  eil 
gut  gelungen  zu  bezeiclmen  ist. 

Uelier  die  Dampfkessel,  Motoren  und  Kraftaber* 
tragungen  sin  I  .  uhlreiche  gute  und  ausrQlirliche  Hand- 
bllclier  Vüi  liinnii  n ;  u,  M.  n.  würde  Verfasser  richtiger 
handeln,  wenn  er  l-  i  rii.fi  H.  Anfl.i^;.'  liuso  Fiajfen  j 
unberück>icl>tigt  Ussen  und  dafür  einzelne  Special-  | 
itiaschinen  Jt-r  chemiscben  Betriebe  noch  eingehen- 
der behandeln  wollte.  & 


Jiahfhlieh  für  den  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 
Nach  den  A«  len  des  Königlichen  Oberberg- 
ainls  u\  Dortmund  und  luit  Benutzung 
anderer  amilicher  Unterlagen  suiaromeo- 
gCftlellt  vom  Kilniplrtlun  Ohfrherpralh  a.  D. 
Dr.  jur.  Weidlmao  zu  Dortmund.  II.  Jahr- 
gang (1894).  Preia  in  ganz  Leinwand  ge- 
bunden 5         hfl  G.  D.  Bäd»  ki  r  in  Essen. 

Der  im  vorinen  J.ilir  ersetrtenenen  .Auflage  ist  die 
zweite  mit  anerk''rinenswer(her  l'iinkllichkeit  gefolgt. 
Das  praktische  Eandbuch,  für  dessen  üeratisgabe  alle 
am  rnaiitlsdi<w«Blllliaelten  Kobleataerglna  interasditen 
Kreise  dem  Verfasser  tu  lebhaftem  Dank  verpOichtet 
sind,  ist  im  vorderen  allgemeinen  Theil  wesentlich 
erweitert  worden,  es  hat  durch  eine  an^I-  re  Eintheilung 
in  der  Aufzählun^r  <1't  einzelnen  Firmen  an  Ueber- 
sii  htia'hkeil  gewoiiuen,  ferner  sind  aucli  die  tinatiziHi|.>u 
Verhältnisse  der  einzelnen  Unternehmuniren  einbe- 
griffen worden.  Einzelne  l'ngenauigkeiten  m  den  An- 
gaben Ober  die  Verhältnisse  der  einielnen  Zechen, 
deren  Einschleichen  in  die  1.  Auflag*  nnvermeidtlch 
war,  babea  auch  Beriebtiguog  gefanden. 

Das  Elneb  kann  ab  ein  fOr  die  idilreieben 
Interetienten  unenlbelirliehea  Naehschlagebuch  be- 
seiehnet  werden:  auch  weitere  Kreise  kOnnen  aus  dem 
reichen  Inhalt  eine  Fälle  von  thatsftclilichen  Angaben 
von  allgemeinem  Interesse  schöpfen.  Die  Ausstattung 
ist  dem  Zweck  aDlapradiaBd  aolide. 


Ernst  Scherenberg,  Oediehte.  Gesammtaus- 
gabe.  V.  stark  vermehrte  AaRage.  Leipaig 

1894,  Ernst  Keüs  Narhfolper. 

Schon  im  Jahre  liaden  wir  iui  dieser  Stell«; 

Ernst  Scherenburgs  Gedichte,  die  damals  in  III.  Auf- 
lage erschieneneu,  besprochen  und  darauf  hingewiesen, 
warum  .Stabi  und  Eisen',  das  sonst  keine  Gedicht« 
Sammlungen  atiauieigen  pflegtt  mit  denen  Emst  Scheren- 
bergs  eine  Aosnahme  macht  Kennt  ihn  doch  jeder 
Eisenhättenmann  von  nns.-r^n  Versammlungen  her, 
in  denen  er  manchmal  m  herrlichem  Liede  gepriesen, 
was  uns  das  Theuersle  auf  Erden  —  Freiheit  Klu  e. 
Vaterland  — .  und  die  Männer  verherrlicht,  »elclie 
diiK-li  ihre  unvergänglichen  Thaten  den  Grund  zur 
Einigung  Deutschlands  legten,  insonderheit  den  groben 
Eisernen  Kanzler,  der  »acbweibt  vm  Rieaeobloek  von 
Stahl  die  Stühe  all'  ausamroeo*. 

Nun  liegt  von  diesen  herrlicheo  Schöpiungen  icbon 
die  fünfte  Auflage  vor,  die  gegenfiber  der  dritten  und 
vierten  stark  vermehrt  ist  und  die  deshalb  gerade 
iiir  rci'!j('>h  Zi'il  kommt ,  um  der  »deutschen  Fi-en- 
hüttenirau'  auf  den  Weihuactitstisch  gel^t  zu  werden. 

J}ie  KedaeHoH. 


Kälmtitr  für  BtirUMeitung  und  praktk^tn  Ma^ 

schinenhau  lH9't.  Hand-  und  Hülfsbuch 
für  Besitzer  und  Leiter  maschineller  Anlagen, 
BetriebsL^emte ,  Techniker,  Monteure  und 
solche,  die  et  werden  wollen.  Unter  Mit- 
wirkung erfahrener  Betriebsleiter  heraus- 
gegeben von  H.  Gilldner,  Ober-Ingenieur. 
III.  Jahrgang,  i'rr  is  gebunden  -i  i^.  in  Bricf- 
lascheri!)' ter!);«nd  5  tJf.  Dresden,  Verlag  von 
Gerhard  Külitinaon. 

Kalender  für  Maschinen- Ingenieure  1895.  Unter 

Mitvvirkiinj,'  bewShrtei  ln^,'(^niriire  ''l-hijs- 
gegeben  von  Wilhelm  Heinrich  Unland, 


Digitized  by  Google 


16.  DMumbtr  18M. 


.STAHL  ONO  BISBN.* 


Nr.  24.  IUI 


GIvlIingMiear  aitd  Redaeteur  des  «Pralc  | 

lischen   Maf^i  hiiien  -  Conslmrteiir*   u.  s.  w.  j 
Eiouodi wanzigster  Jahrgang.  Preis  gebuode» 
8i4^,  Lederband  4  *M,  Brieft«KcbeD*Ledier- 
band  5        mil  Beigabe  4,  5,  6  tS.  Ore«d«n, 
Verlag  von  Gerhard  Kühlmann. 

Dlläscher  Schlosser-  und  Sehmitd«- Kahndtr  18!)').  j 
Ein  praktisches  HQlfs-  und  Nachscblagsbuch  | 


tat  Seblosser,  Schmiede,  WerkfOhrer,  Mon- 
teure und  Metallarboiter  aller  Art.  Begrdn* 
det  von  Ulrich  R.  Maerz,  CiviHngenieur 
und  Patent  -  Anwalt.    RedacUon:  Alfred 

Schubert,  Architekt  und  ordcntl.  Lehrer 
der  Baugewcrksclmle  in  Höxter  a.  d.  Weser. 
Vierzehnter  Jahrgdiig.  Gebundeu  2  t/M,  iii 
Brieftascheulederbund  i  *M,  Dresden,  Verlag 
TOD  Gerhard  Kahtmann. 


Indastrielle 


«Archtmedes^.  ActieifeseUsdiaft  fOr  Stahl-  md 
BtosnUMistrle  In  Berttai  ud  BresU»i 

Mit  dem  InkraftlreUn  dos  <)ei)t$ch  -  runlschen 
Handelsvertrages  begann  iQr  die  Ge^ellRrbafl  eine 
Periode  flfj'acren  Geschäfts.  Der  wSlirt-ml  Zoll- 
kripyp»  eingelrf len<»  MinderaitHatz  konnte  wieder  ein- 
geholt wi-rden  unJ  der  Gesainmt-Jaliresum^atz  bleibt 
nur  um  wenige  Tausend  hinter  dem  vorjährigen 
sarQek.  Die  Preisbewegung  TQr  die  haupt«Aelilirh<«ten 
Fabricationnrlikel  war  auch  io  dem  6««ehirujalir  1898/4 
ftaX  durchweg  dne  rflekKftnräe.  Du  erweitert»  und 
verbeUMi«  Arbeitsprogramm  hat  es  iiidefs  ermöglicht, 
einen  höheren  Gewinn  zu  ertielen  als  im  Vorjahre, 
so  daTs  hei  reichlicheren  Abschreibtin^'<-ii  \V.i'  Dividende 
wicilermn  etwa»  höher  bemessen  w.  rdi'n  könnt--. 

Dfi-  H.'iiiK'-'vvinii  l*elragt  6;.i  .")24..'!r)  c**.  Ks  wird 
t'orge^chiagen,  denselben  wie  folt;t  zu  Tertlieilen : 
Tantiemen :  a)  Aufsichtsrath  3446,55  Jl,  b)  Vorstand 
and  Beamte  1375&,70  zusammen  17202,25  Jt, 
4V4H  Dividende  auf  1200000  51000  wT,  Vor- 
tn«  aal  neue  Redinaag  182i^l0  uf. 


fiaroper  Waiswerk,  AotieB-OesellsehafL 

Der  Bericht  für  du  Oeaebtnsjabr  1893/94  wird 

wie  foli,'t  eini:cl(>ilel : 

,Dit^  ungtliiätii^e  Lage  der  Eisenindustrie,  welche 
seit  mehr  als  3  Jahren  /w  beklatren  ist.  lint  im  ver- 
flossenen Gescb&fL«jahre  weiter  angeiialien  und  dauert 
aiu'h  heute  noch  fort.  Es  giebt  wohl  seit  geraumer 
Zeit  kein  Jahr,  welches  den  Stempel  der  Verbilligung 
aller  Materialien ,  mit  Ausnahme  der  Kohlen,  mehr 
tragt,  ala  du  Berichtsjahr.  Selbst  politisebs,  Ereignisse,  I 
wie  die  Aniiabme  der  MilitRrTorlsge  und  Handels^ 
vartrige,  auf  die  man  grofse  HofTnungen  gesetzt  hatte, 
blieben  ron  wenig  Einflufs  und  täuschten  die  Erwar- 
tungen des  giöfseren  Theils  der  (je>cliriflswelt!  Daa 
Feinhlech(?eschäfl  hatte  speticU  einen  schwierigen 
Stand,  indem  die  Preise  gegen  das  Vorjahr  weiter 
gewichen  tiind  und  zeitweise  kaum  die  Selbstkosten 
deckten ;  namentlich  ungünstig  wirkte  in  dieser  Be- 
ziehung die  fortwährende  gegenseitige  linterbietung 
der  producirenden  Weike.  Zeitweise  waren  Aufträge 
hst  nicht  su  erlaogen,  so  dab  wir,  um  den  Betrieb 
aafredU  su  halten,  des  Öfteren  auf  Lager  arbeiten 
mnMen.  VkTenn  nun  du  Gescbtftijahr  mit  einem 
geriniren  Verdienst  abschliefst,  so  Ist  solcher  der  Tollen  ' 
Ausnutzung  und  den  vorzüt^lichen  Einrichtungen  un- 
seres Werke«,  sowie  auch  der  grofsen  Vorsicbl  und 
>I>ar5:imkoit .  niil  w  elcher  das  ganze  Jahr  hmdurch 
gearbeitet  wurde,  zu  verdanken.  Einen  nicht  unbe- 
deutenden Ausfall  in  der  Production  erlitten  wir  An- 
üMig  Februar  er.  durch  den  Aebsenbrueh  der  alten  i 


Bandschaa« 


Walzenzugmascbine,  der  ans  zwang,  den  halben  Betrieb 
auf  4  Wochen  einzustellen. 

Die  im  November  in  Betrieb  genommene  Gonden» 
sationsaniage  hat  «eh  gut  bewahrt;  sie  brachte  uns 

die  vorau!<zusebende  erhebliche  Kohlenersparnirs.  — 
Unser  Pabricat  erfreut  sich  nach  wie  vor  grofser  Be- 
lieliihpil .  ^rj  dafs  wir  in  den  meisten  Fällen  einige 
M;iik  nudir  wte  die  Concurreti?.  erzielen.  Prodiicirt 
wurd-n  8  OriS -(;.■)  ku'  r.-iiil.lrrhi<  ^v^'t.n  81.SH252  kg 
III!  Voij.ibro;  dauegen  ,ih„'i  -.  tzt  7»;^9ö7i>  kg  Feinbleche 
gegen  7  928  050  kg  im  \  mi jähre.  An  Nelienproducten 
wurden  ferner  abgesetzt  110505  kg  verbleite  Bleche 
gegen  122  571  kg  im  Vorjahre,  209  H78  kg  Stäckbleeb« 
gegen  lo;i440  kff  im  Voijahre,  1770000  kg  Blech- 
Schrott  gegen  1780748  kg  im  Vorjahre,  284160  kg 
Siiil'T  und  SLhlackf'ii  pegen  310950  kg  ini  Vi irjahre.* 
Lter  Verlusl-Süldo  vorn  I.Juli  1893  betrug  lü7  313,77 
hiervon  ab  Gewinn  1898/94  mit  8710737*4;  bleiben 
100145,90  JC. 


BctllHr  A«UeM!.'>-M'ii\rii;ii!  für  Ehenglnlkaral  und 
Maachinenfabricallon. 
Die  EinleUvng  de«  Bariobts  Ober  du  Geeehlfls- 
jähr  1893/94  lautet: 

.Die  Betriebsthaiigkeil  in  unseren  Fabrications- 
zwi^ij.'!'!!  ist  zwar  etwa>  sclihrtcher  als  in  den  Vor- 
jahren, aber  immer  nnidi  -/.ufiiedensLrllend  prewesen, 
l>i~  aid'  die  Verkaiitsjirei-ie,  welche  i'inen  weiteren 
itückgaug  erfahren  haben.  Es  hat  unter  die^eu  Ver- 
hältnissen ein  Ausfall  am  Gewinnresullat  gegen  das 
Vorjahr  nicht  Termieden  werden  können;  wann  wir 
trotzdem  eine  OUideode  zur  Vertbeilung  in  Vorsehlag 
bringen,  welch«  gegen  die  frOheren  Au«sbiang»n  nur 
um  ein  Oerini^es  surOckstebt,  so  TermOgen  wir  du 
nur,  weil  wir  in  den  Toraufgegangenen  Jahren  nicht 
Terab«aunit  haben,  die  innere  Lage  unseres  Unter- 
nehmens dvncli  reii  ldiclie  t)<dirurig  vnn  Resi'i  vefonds 
und  sotis?i^'''ii  Sii  henjn/en  so  zu  coiidolidireu,  dafs 
ivir  auih  in  irnndor  nrli agsreicheii  Jahren  unseren 
Äctiuiiären  eine  zufriedenstellende  Dividende  hoffen 
vorschlagen  zu  können.  Wir  sind  auch  bei  Auf- 
stelluti','  dieser  Bilanz  von  den  soliden  Grundsätseo 
nithi  abgewichen,  welche  uns  seit  Jahren  geleitet 
haben  und  welche  haaplHAchlieh  in  der  weitgehendsten 
Vorsorge  gegen  Vorkommnisse  der  Zukauft  Ausdruck 
finden.  Uebergehend  suf  die  Btseugnngs-  Und  AbeatS' 
Verhältnisse  unserer  Betriebsabthelluugen  berichten 
wir,  dafs  in  unserer  Eisengii-fserri  im  Gest  haft-jahr 
189:t/94  13  6-19  t  Giifswaaren  producirl  und  1dl  Ifc  t 
iiu  Werlli  von  Ht4jlö>  abgesetzt  worden  sind, 
gegen  14480  t.  Production  und  14  892  t  Absatz  im 
Warthe  von  2  322910  Jf  in  1892;03.  Di«  BeschäiLiguog 
dieser  Abtheilnng  ist  nicht  erheblich  geringer  gewesen 
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ils  im  Vorjahre;  w»^nn  trotzdem  tHwa  800  t  weniger 

Sroducirt  worden  sind,  so  liegt  das  mehr  iti  der  Art 
er  hergestellten  Gufswaaren,  die  ein  gi>riQgeres  Ge- 
mnmtgewiehl  erKeben,  Dagegen  hat  der  Aasfall  im 
AbnUverthe,  weleher  durchsehnitttieh  8«4!  pro  Tonne 
betrftfl,  durch  bilUiwre  Besch  affoor  dar  Materialien 
nicht  gemindert  weraen  kOnnen,  da  Roheisen,  Kohlen 
iiod  Schrn-'l/toks  ohne  wesoiUlu-he  Pr^isvoränderung 
gegen  (la->  Vorjahr  ^'chii.-h-ii  sind.  Die  Maschinen- 
baU'Ablhoihjntf  war  etwas  starker  ht-schäthi,''  als 
1892/98,  uh«l  wtr  konnleu  nach  Hereiunabme  sehr 
umfangreicher  Bestellungen  nicht  nur  das  Arbeitd- 
pertonal  dieser  BetriebsstAlte  vermehren,  sondern  wir 
IHtlMn  MCh  behufs  rechtzeitiger  Fertigstellung  der 
ftbernoimNmD  Uafemogsobject«  aiaan  Anbau  maebeo 
ntoaii,  um  Rmm  Ar  die  ZmaiDtneDitelluDg  der  in 
AuefQhrunp  befindlkben  Maschinen  zu  gewinnen.  Oer 
Werth  der  in  1893/94  abgelieferten  um  berechneten 
MaschinenbauHrbeileo  beläufl  sich  avf  6280Q8|90  Jl 
gegen  599091.80       in  1892;93/ 

Die  Vfrlheilun^;  dfs  Ht  itn,'owiniis  von  309  R04,')2  i4f 
wird  wie  folgt  vorgesclilageu:  5  %  von  ;>i*:M'iri,iK, 
fflr  den  gfselzlichen  Reservefonds  =  15  171.75  ^M; 
Gratillcalion  an  die  Beamtt-n  7500  an  den  Beamten- 
Pensionsfonds  8000  ,M  ■  Tantieme  für  den  Aufsichts- 
rath von  S88  880.81  Jt  abzOglicb  vocatabender  7500  JL 
und  8000  ur  s  I5S00  5  9«  von  S72880.SI  A  « 
13641.02.^;  vertrag.smä^iye  Tantiemen  28398,21  c4f; 
la  %  Dividende  auf  1 800  ODO  J(.  Aclienkapital  = 
834  000  ««l;  Vortrag  auf  neue  Racbnong  8090.54  Jt. 


Haschinenban-Actien-OesellMlMifl 
Tomal»  L.  Schwartzkopir. 

Der  vierundzwanzigsle  GeaehUta-Borichl  dar  DI-> 
rection  Ober  das  Jahr  vom  1.  Juli  I8WI  bis  80.  Inni 

1S94  wird  wie  fulgl  t'int'i'h'itet: 

.Dil-  Gonjiiiictur  für  die  gesammle  Eisen-  und 
Maschinen  -  liiilustric  \sA\  im  veiflusseneii  (ifschäfis- 
Jahre  ungücmtiger ,  als  in  den  letzt  vorhergehenden 
Jahren.  Wie  alle  in  gleichen  Branchen  arbeitenden 
Fabriken  litten  auch  wir  unter  dem  Drtuk  de«  den 
Bedarf  weit  Obersteigendon  Angebots.  Um  die  fOr 
den  Betrieb  nfltbige  Beacbiflicung  berbeizuaebaffen. 
malUen  wir  an«  in  Tielea  Fftlfen  mit  einem  iafterst 
geringen  Nutzen  begnügen;  insonderheit  machte  sich 
dies  im  Locomotivbau  bemerkbar,  der,  wie  bekannt, 
in  unserer  Fabrik  auch  heute  n(juli  die  hervorragendste 
Stelle  einnimmt  Die  Zahl  dur  zur  Ablieferung  ge- 
brachti-n  Lofoinotivin  betrug  69Sl(lck.  gegen  82  Stück 
im  Vorjahr  '  Iti  r  L:«  fernn(>'?(preis  stellte  sich,  einscbl 
Ausrasiu!  ,  ,11  I  U.-*<  i  v<  siürkf.  auf  3 239 568  gegen 
8752  221,^7  JL  im  Jahre  1Ö92/93.  Durch  den  am 
7.  October  de«  VOfifen  Jahrae  stattgehabten  Brand 
wurden  nabeiu  anaere  gesammtea  Modelle  und  eiu 
Theil  nnterer  Magazine,  enthaltend  Vorrflthe  und  Ur- 
tige  Maschinen ,  mit  den  entsprechendpn  Gebäuden 
vernichtet.  Wenn  auch  unser  Betrieb  dadurch  nicht 
dircci  uiilt>rbrochen  wurde,  so  Irat  uns  doch,  wie 
leicht  tn'j;reiflirh ,  dip*«*r  Verlu'^t  in  seinen  Folgen 
sehr  hatl,  da  (h*s  FVlihni  der  Modclln  stL-h  auf  alle 
Gebiete  unserer  Fahricaljüti  eiblreekte.  Hierdurch 
wurde  die  Ferligatellung  und  Abtieferaiig  vieler  Auf- 
trige  wesentlich  verzögert.  Zur  Zeil  unaeres  letzten 
GaacbtAeberichtes  gaben  wir  une  aocb  noch  der  Hoff- 
nnng  hin,  daft  die  Verbandinnges  baiOglieb  Abadüab 
eines  HandelsTertragea  mit  Roliiland  binnen  Kunera 
zu  einem  gflnsligen  Ha-üultate  führrn  uiid  itifol/ivlfi^.  n 
einige  derzeit  in  Aussicht  stehende  Auflniu«  Luid 
[iert<>rt  werdrii  vvürdoii,  Leidi'r  hat  sich  das  ZustanJe- 
kouHiiHn  d.'*  Handelsverlra^-e-.  »Nie  tjekannt,  bis  zum 
20.  Mar/  d.  J.  hmausg e^nj/'  n.    Ks  l^t  uns  zwar  jit  hmp-n, 

den  ersten  grAberea  Aoflrag  auf  LocomoUven,  und 


zwar  von  40  StOck  vierfach  t;ekuppelten  GQlor/ug- 
maschinen  im  Bairage  von  etwas  über  2  Miil.  Mark 
von  dort  zu  erlangen,  wenn  auch  die  Prebe  durch 
die  scharfe  Coneanenz  «ehr  gedrOekl  waren, doch 
kam  derselbe  zo  eptt,  um  aaf  die  Vannabrnng  de* 
Umsätze«  im  verflossenen  Gosehftflsjahre  noch  einen 
Einflafs  ausfiben  zu  kOonen.  Alle  diese  Umstände 
*ind  nicht  ohne  oaehtheiligen  R  nnufH  auf  den  Gewinn 
^ehlit'ljen;  derselbe  stellt  sich  aut  12\  j  treten  \->  % 
im  Vorjahre.  Der Total-Umsati  betrug  s  1  ^ '3/94:  in 
unseren  i-abriken  in  Berlin  5  685  2ti2,.5*J  ,4^,  lu  unserer 
Fabrik  in  Venedig  1269  517,91  Lire  1015  614.40  Jl, 
in  Summa  6650876,99  Jt.  Nach  Vornahme  reicblicber 
Abschreibungen  i;rgiebl  sich  für  unser  Etablisaemeilt 
in  Berlin  ein  Beingewinn  von  887  756,49  «4^  für  anser 
Blal)liswment  in  Venedig  ein  ReingewlnD  von  14ll400t4r, 
dazu  Vortrag  vom  1.  inU  1888  %78,84  Jt^  in  Snmmn 
988029.18 

Trotz  der  bereits  erwSlmten  ungflnsligen  Conjnnclur 
kann  die  Uirection  die  beruhigende  Hittheilung  machen, 
dafs  das  Werk  vorläufig  befriedi^'>  iid  he^^ehäfligt  ist 
und  Aufträge  bis  October  1894  für  B.nlin  tj  2e2ü00  Jl, 
für  Venedig  (welch  letztere  sich  auf  2  Jahre  vertheilen) 
1750000  uT,  in  Sumtua  8082800  betragen.  Da 
noch  etwii  8  Monate  des  neuen  6eseh8fti|)alires  folgen 
und  divene  Verhandlungen  mit  aoswftrtigen  Be- 
hörden schweben,  ferner  eine  grOfiiere  Submisston 
auf  Locomotiven  für  die  preuf»iscben  Staatabahnen 
in  Aussicht  steht,  so  giebt  sich  die  Direction  der 
HofTnun»'  hin.  dal«  weitere  grAfserc  Bestellungen  im 
Laufe  des>  üescliuftsjahres  einleufen  werden. 

Es  wird  vorgeschhi^'on ,  d.n  Heingewinn  von 
988  029,13  wie  folgt  zu  verlheilen:  I.  Dividende 
12'/i%  von  7200000.,«  900  000  2.  Tantieme  des 
Auf«ichtsrathes  nach  §  20  de«  SUlals  48708  Jt^ 
8.  Gralificationen  fOr  Beamte  87000  4.  Vortrag 
pro  1894/95  7381,18  Jt. 


Bor»tener  Eisengiefserel  und  Haaclilnen£ibrlk, 
AdtaKdcMllMdtalt. 

fn  dtT  am  10.  Knvbr.  stalii;eliabten  ordentlichen 
Genera!  •  Ver.sammlung  der  Iturstener  Eisengiefserei 
und  Maschinenfabrik  A.-G.  wurde,  wie  im  vorigen 
Juhre,  die  vom  Aufsichtsrath  vorg^chla^ne  dies- 
jährige Dividende  von  5  9«  30  pro  Actie,  zahlbar 
ab  1.  Januar  189&  li«t  d«r  QesellschaftslEaese  oder  der 
Essener  Greditanstalt  in  fimen.  genehmigt. 

Die  aoascheidenden  AuMchtsratbsraitglieder  und 
die  Revisions-Gommission  wurden  eiostimuiig  wieder- 
gewählt 

Nach  dem  üi'richl  des  Vorstandes  wurde  auch 
im  verflii-^''iieu  Jaiire  neben  den  Aufträi^en  ,  welchn 
von  selten  de^^  Bergbaues  nur  unter  sehr  niedrigen 
Freisen  zu  erlangen  waren,  der  angestrebte  Absatz  in 
Ziogeleimaschinen,  bezw.  der  Dorstencr  Steinpresse, 
insbesondere  nach  dem  Ausland  erzielt. 

Der  Vorstand  erhoffl  infolge  weiterer  Verbes- 
serungen der  Dorstener  Steinpresse,  welche  sieh  in- 
zwischen auch  für  Fahriralion  von  feuerfesten  Steinen 
und  für  Hohkvlinder  zum  Zwecke  der  Cementfabri- 
cation  eingeflllirt  b«t,  ein«  waitero  Beiebong  des 
Geschäfts.   

DOneMorfor  Bta«n«  und  Drahtindwtrio,  MnaUtrt* 
Oberbilk. 

Das  Weric  war  das  ganze  Jahr  1898^84  hindurch 

bei  allerdings  tji'drflcfcten  I'rets<ni  in  allen  Abtheilungen 
gut  beschäftig'!.     Lei  lcr  wuidi'  das  Gowinnerträgnifs 

infolge  M  i--''hiiifidirui'h<  an  der  HIockstralVo  um  nujiir 
als  260U0  ■*(  i/e-chädi^tt.  Es  verbleibt  nach  Abzug 
von   7()  LM>'i,I4  t#   Ahschreiliungpn ,  womit  dieselben 

I  die  Qesammtbölie  von  1226  207,48     erreicht  haben, 
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ein  Hi'in^'-winn  von      ;SOÜ,;il>  .4?,  wodutcli  iler  Kehl-  > 
l)eiratr  v(;m  Viirjuhr  sicli  auf  224  1 18,67  ,^  .  i  i  im  ijerl. 
Der  AI>saU  »a  Fabricalen  belnig  3714  803,76  -  ^,  im 
Vorjahre   3  347  476,24  mithin    1893/94  mehr 

867  327.52  Jl.  Die  im  abgelaufenen  Geschäftsjahre 
in  AnKriff  genommenen  Neuanlagen  behufs  Verfeine- 
rang  der  Drahlfabrim«  und  Verminderung  der  Uer- 
flteUungskosten  heben  Hur  tum  geringsten  Thrite 
fertiggeätelll  werden  kOnnen,  «o  dafä  deren  AusnuUung 
und  Wirkung  erst  in  einigen  Monaten  voll  r.ur  Geltung  , 
kommen  wcnlon.  | 

ll»'b«>r  das  l'rnj>ct  der  MoseiikiHKtlisiruug  spricht 
•ich  diT  i?i'rirhl  des  Vorslatiiis  .vic  fol^rt  aus:  ! 

.Mit  l(»'dauerii  müssen  wir  conälatirei» ,  dafs  die 
in  unseren  früheren  Berichten  hervorgehobene  Noth- 
wendigkeit,  durch  Kanalisimng  der  Mosel  und  Er- 
mSfsigung  der  Gütertarife  die  rheinisch  weetfiUische 
ladiutrie  in  ihrem  dnreh  |die  aoeialen  Lasten  ohnehin 
erschwerten  Wettbewerb  mit  dem  Amiande  zn  stlrken, 
an  compelenter  Stelle  nocli  ni<til  frk;iniil  im  s.iti 
scheint.  Es  ist  dies  um  su  tneln  zu  tiel^la^ren .  als 
die  Cuncurrenz  nichl  allpiti  vnti  H>'1kilmi  und  Ent;land, 
sondern  auch  von  (Inn  Vereinigten  Staaten  von  Nord- 
amr-nka  uns  d^n  Ahi-ai/.  in  deo  (IbemoeisebeD  Lindom 
immer  mehr  erschwert." 


BilBseldorfer  Eisenbahnbedurf,  Tornu  Carl  Weyer 
k  Co.,  MneUffirf-OberMllu 

Die  Gesellsehan  liiUle  im  Geschäft <jnlire  I553;94 
einen  Unisalz  von  l'J68ßlO,35  .4!  zu  ver/eirLnen, 
ptv''''!  0' 'II  787.75  im  Vorjaljrc.  I»as  Ernelmirs  isl 
Irol?.  des  gfrinjirn^n  liiusaUfS  ein  recht  hrfricdigeiiUeÄ, 
was  Im  wDscnilirlien  darauf /ui nrk/iifrihr<>ii  ist,  dafs 
die  in  den  ieUleii  Jahren  geniachliiii  Autwenduiigen 
für  Üptriehsverbcsserungen  in  diesem  Jahre  zur  vollen 
Wirkung  gekommen  aind.  Zum  Vortrag  auf  das 
laufende  Oeseblfiajabr  1894/95  gelangten  Aoftrftge 
im  Werthe  von  851 365 .4^.  Die  BeechUligong  ist  zur 
Zeit  befriedigend.  Die  Preise  sind  leider  gedrOi-kl. 
Die  Bilanz  ergifht,  nachdem  20  172,00  ,M  zu  Ab- 
schreihungen verwendet,  dit-  slalut-  und  verlraKS- 
mäfsigeti  r.inti»imen  fdr  .\ul'siflil-i,üli  und  Directiun. 
sowie  Uratiiicationen  für  il-  auile  und  M-  islei  geküriil  \ 
sind,  einschliefslich  des  \  Orlra^'s  von  17  3<i0,77  «,4(5,  ' 
einen  Reingewinn  von  210238,23  Jl.  Es  wird  be- 
antragt, von  diesem  Kelrage  120000  M  als  10  %  ' 
Dividende  verUteilen,  55000  «4?  einem  Conto  Är 
Neaanlagen,  20O0O  den  UnterstOtsungtronds  sn 
Oh>>r\vei<en  und  15888,83  w(  auf  neue  Rnchoung 
vunutragcD.  _ 

i 

FisenwerlE  Rothe  Erde  in  Dortmund. 

IJclier  die  Geschäftslage  im  Jahre  lbii'H;94  äui'sert 
sich  das  Werk  wie  folgt:  .Seit  unserm  letzten  Bericht 
hat  sich  die  Lage  dee  Waizeisenmarktes  leider  nichl 
gebeiisert,  di<Mlbo  bt  im  Gegcnlheil  eine  noch  un- 
erquicklichere  geworden  and  deshalb  aneh  das  Er- 

Eibnlfs  dee  abgelanfenen  Qeseblftijabm  ni  vnaerm 
edauern  wieder  unbefriedigend  ausgefallen. 

Nachdem  alle  Bemühungen,  den  alten  rheinisch-  \ 
wcstßlischfn  \V<il/werk^verh;iiiii  in  einer,  allen 
theiliglen  /usa^-enden  Ki»rni  zu   verUngerii  erful^flos 
^rehlietieii   w.irtn  iiini   aus  die'^ern  Grunde  ciie  Aul- 
lOsung  der  Vereinigung  erfolgte,  sanken  die  Walz- 
cisenpreise  weit  unter  die  Gestehungskosten. 

Eine  kleine  Besserung  des  Marktes  trat  nach 
Afaeehlob  den  rassischen  Handelsvertrages  ein ,  in- 
dessen laaeo  ona  die  mUngen  FreieaaftelüAget 
welohe  wir  bei  nnseren  Prodneten  einleiten,  nnr  cum  I 
kleinsten  Theil  zu  gut,  weil  die  Preise  f'ir  Kohlm. 
Roheisen  u.  s.  w.  gleichzeitig  auch  wesentliche  Er- 
höhungen erfuhren.  | 

ZXIV4A 


\\:ilirend  die  i'feise  für  die  t;Huannteil  Hob- 
inalerialuti  hisher  durch  die  bei-lL'lit-nd'Ti  Syiidicale 
und  Verkaufsvereinipunpen  {.'''halten  werden  konnten, 
theilweise  sogar  we:tf'r  ^liegen  ,  haben  die  Verkaufs* 
preis«  für  sAmroUiche  Walzeiseafabricnte  bedauerlicher- 
weise  neuerdings  eine  Absehwiehnug  erlitten.* 

Di'?  Gesellschaft  producirte  im  Jahre  1893/94 
12175  >rj  gutes  Stabeisen  ge«;en  11424  288  kg 
gules  Slaheisen  itu  Vnrj-ilire  und  verkaulle  da^e/en 
1893/94  12136526  kg  gules  äUbeiseu  gegen  Ii 336 7 lU 
kg  gutes  Stabeisen  im  Vorjahre. 

Die  Gewinn-  und  Verlnstraohnung  schlieürt.  mit 
28433,9S  TerluiL 


A«tt«ufM0lIwlMlt  HiMiMIttMiwerk  Thalu» 

Dem  Vorstandsberichl    für    das  Geschäftsjahr 

1893  94  enlnelnnen  wir  die  foltjende  Einteitlln^': 

»Die  Vuraiij-sotzDDt'en ,  uiiler  welchen  wir  am 
Schlüsse  luiseres  voijährigen  (ii-sehäftslierichts  dio 
Hoffnung  auf  ein  befritdi^jemies  Gewiniier^'ehnifH  zum 
Ausdruck  brachten,  balen  sich  leider  nicht  erfilllt. 
Das  Berichtsjahr  zeigt  vielmehr  in  seinem  ganzen 
Verlauf  auf  fast  allen  Gebieten  des  Erwerlndebens  ein 
Bild  weiteren  gesehiLfUichea  Niederganges.  Die  Ge- 
scbftflslage  i8r  unsere  Pabricale  bat  sich  insofern  noch 
ungflnstiger  gestaltet,  als  die  Preise  der  RuhatofF«, 
namenllich  Kohlen  und  Roheisen,  eine  Steigerung  er* 
fuhren,  wahrend  die  der  Fertigfabrii  atc  weiter  gefallen 
sind.  Ii)  erster  Linie  wurde  hiervon  die  Walzeisen- 
fabricalion  heliDlTcn,  deren  Fahrirate  infolge  der  Auf- 
lOauug  des  Deutschen  W4li(w«;rks  Verbandes  auf  dem 
schon  ohnehin  wenig  belebt  gewesenen  Markte  einen 
weiteren  Preisrückgang  erfuhren  und  einen  Tiefstand 
erreichten,  welcher  früher,  als  die  Preise  der  Uoh- 
materialien,  Boheisen  und  Alteisen,  eich  «tw»  80  % 
und  Kohlen  etwa  40  K  Ulliger  stnUtan  und  uttaera 
Industrie  nichl  durch  die  Ausgaben  der  socialpolitischen 
Gesetzgebung  vorbelastet  war.  jemals  dagewesen  ist. 
Die  Walzeisenfabrication  ist  unter  diesen  Unist.lnden 
zeitweise  nur  deshalb  weitergeführt  worden,  utu  den 
.\rheii*'rn  Be-cliälligung  zu  ge-.vilirea  und  für  bessere 
/leiten  einen  ätamm  geschuüer  Arbeiter  zu  erhalten. 
Durch  den  Abschlufs  des  Russischen  Handelsvertrags 
trat  in  der  zweiten  Hälfte  des  Geschäftsjahres  eine 
geringe  Besserung  der  Marktlage  ein,  indem  die  öst- 
lich gelegenen  Weriie  durch  starke  Ausfuhr  nach 
Ruftland  aus  der  Goneurrens  auf  dem  Inlandsmarkt 
ausschieden  und  dadureh  die  vorhandene  Arhettn- 
menge  das  ArbeilsbedOrfnifs  der  Obrtgen  Werke  mehr 
le'fnedigen  konnte.  Nach  genügend  verhuchten  Auf- 
trägen machte  der  Vereinigte  Schlesisch-Mitleldeulsche 
Vorhand  den  Versucli  zu  einer  kleinen  Aufhejs.'ruiig 
der  Eisenpreise,  der  indel's  durch  den  Wettbewerb  der 
weslliclien  Werke,  welche  bestrebt  waren,  zu  niedrigeren 
Freisen  den  Absatz  auf  unserm  internen  Gebiete,  dem 
Mitteldeutschen  Markte,  zu  gewinnen,  wieder  auf- 
gegeben werden  muläte.  Auch  für  diefiesefairrfyiricale 
ist  eine  Gesundung  der  Harktvcrhiltnisse,  welch«,  wie 
erwartet,  durch  den  .Verein  deutscher  BIcch-Emaillir- 
werke*  herbeigeführt  werden  sollte,  nicht  eingetreten. 
Den  Zielen  die-es  Verbandes  traten  die  allgemein  un- 
^'Onsli^-en  Kesehalllichen  Verhällaisse  hindernd  in  den 
Wcfc'.  die  zurücki;e'.vicliene  Kaufkraft  in  der  breiten 
Maäüe  der  Bevölkerung,  sowie  das  Bestreben,  den 
Verbrauch  auf  das  Nothwendigste  einzuschränken, 
hatten  eine  stark  verminderte  Nachfrage  im  Gefolge. 
Gleichzeitig  trat  das  Verlangen  nach  billigerer  Waare 
m«hr  hervtv,  wodurch  dk  Radesicht  auf  <u«  gute  Be- 
schaffenheit der  Waare  In  nachtheili^'er  Webe  turaek- 
gedrängt  wurde.  Irmerlialh  des  Verbandes  trat  aus 
diesen  Ursachen  der  Wettbewerb  in  dem  Bestreben 

tu  Tage»  gwringer«  Qualititeu  ni  billigeren  Preisen, 
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als  fQr  di«  Vereinsqualititen  fMtg«Mtst  waren,  auf 

den  Markt  za  bringen,  um  selbst  unter  Aufwendung 
Hclivvprer  Opfer  die  Anlht'ilM{uolen  au  dem  Alisalz 
zu  erreichen.  Aus  .ii-  H  ri  i  i ;  i  inieii  und  luuptsäolilich 
wegen  des  iiiclit  eingflretHni-n  Anschlu-.sfs  der  Siul- 
deutschen  Werke  an  den  Verband  könnt»  die  dun-li 
den  Verein  beab>ichUgie  Prelangulirung  nichl  erfuliceri. 
Die  Aufser-Verbandswerke  nittslen  die  vorlheilbafte 
L«(«  d«r  fni»ü  li«««B«iig  gtgtnlUier  d«n  Varbaoda» 
werken  aus  vnä  «rwmUttm  wAmt  dem  SabotMi  dw 
Verbandes  ihre  AbsatzKebiate.  Ea  mobl«  daher  Al»- 
stand  davon  genommen  werden,  den  Verein  auf 
Grundlage  der  bisherigen  Satzungen  dber  den  fHr 
seine  Dauer  fe«tge«el«l«n  Tenuiu,  l.  Januar  lS9r>, 
liinaus  aufreclil  zu  erliiilleii.  hn  Expurltnarkle  ru  >i  j. 
sich  das  bisher  ^cllorl  lif rr>(lieud('  starke  Atnjebul 
noch  weiter  fühlbar,  da  die  Nachlrajje  in  den  Haupt- 
•bsaUgebielen  für  den  Export  durch  die  in  diesen 
Undarn  herrschende  finanzielle  Krisis  einen  liück- 
giog  eriabrea  bat  Oer  bierdureb  Mieb  aaf  dam  £xDori- 
maril  bervorgwafaDe  Preiiatiin  Ar  BnnatllclUineate 
betrug  im  Durchscbnilt  gegen  den  Erlös  des  Vor- 
jahres IQH.  Trotz  aller  MQhe  Ist  es  dem  Vorstand 
nicht!  gelungen,  die  Rflckwirkung  der  ungünstigen 
geschäftlichen  Veri  rdtnisse  auf  das  GewinnergebniTs 
durch  Verrinpru  ^:  ii  r  Selbstkostm  genü^^end  auh- 
zu«(leicheD.  BS  verringerte  sich  der  Ueherschufs  der 
Betriebseinnahmen  über  die  Ausgaben  vun  625918,01  Jt 
einschliefslicb  des  Vortrages  von  4540,91  JK  aus  Tor- 
jfthriger  Rc<;hnung  auf  56294ß,28  J(,  also  um 
68971,78  und  nach  Absate  der  GeneralkoaUn  uuil 
Zinaco  der  BniUocewinii  tm  284104,99  Jl  auf 
170007,05^1!,  d.  i.  um  54197,94  uT.  Nacb  Abzug  der 
AbAchreibuDgen,  wie  im  Vorjahre,  von  80000 
und  sonstiger  aus  dem  G<  >  ' i  r;  und  Verlustconto  er- 
sichtlicher Abgaben  vennuiiifrte  sich  der  Reinuewinu 
vonSi  1(13,2:;,^  auf  18  tl7 1.1>.J  aUo  um  &2iA\ ,'-0)  -  * . 
Die  Abnatime  6en  Uelriebügewiimes  ist  oamcnllich 
durch  den  Ausfall  bei  Slabeiseii  hervorgerufen,  wfthreo<l 
bei  den  Geschirrfabricaten  der  Betriclisgewinti  ^egen 
das  Vorjahr  ein  Plus  aufweist,  dem  indefs  vermehrte 
BclriabBEoatea  tOr  den  AliaaU  gcfeaabefaiebea.  Die 
BaarciiiDtbiiMn  babta  lich  bei  weiebenden  Preisen 
flilr  die  Fabrieate  durch  Steigerung  des  Absatzes  gegen 
daa  Vorjahr  von  4253  412,32  e#  auf  4422  720,07  Jf, 
also  um  I69307,7ö  ttebobeii.  Wenn  tiun  am  h  d.us 
abgelaufene  Gesrhäft-^jaiir  ein  keineswegs  bt  Iriedi^'endi  s 
Ergebnifs  geiiraciit  h.it,  so  kcnuUe  doch  da-s  Werk  lim 
anerkannten  Huf  der  guten  (Qualität  seiner  VVaaren 
beben  und  den  Kreis  der  Kundschaft  erweitern.  Hierzu 
haben  un«  die  in  den  letsl«n  Jahren  ausgeführten 
VerbeiMniiigen  der  Betriebseinrichtungen  und  Auf' 
wwibinfeD  für  die  Werk«  beAbigl,  mit  danea  wir 
•ach  icn  vergangetien  Jahre,  mn  wetlbewerbtHbig  su 
bleiben,  fortfahren  mufsten." 

Die  Geninnverilieiluog  stellt  sich  wie  folgt :  Beilrüg 
zum  IXeserveloinis  öOün  ,f^,  Tanlictiien  1250  5?« 
Dividende  auf  iiWWO  Jl  Vorzugsactieu  für  ';t  Jahr 
9600.4,  U«bertfa949S1.98wr,  Bunniaen  18671,98^. 


Lothringer  Eisenwerke  An  a.  d.  M> 

Ueber  die  wirUiMbalUiehe  Lage  wird  vom  Vor« 
■Und  wie  folgt  beriebtel: 

.Das  mit  dem  30.  Juni  ds.  Js.  abtiHlaufene  Gi  ■ 
lehftftsjahr  mufs  als  ein  filr  die  dculsi  lie  iu^cnindustui' 
ungünstiges  bezeichnet  werden.  Der  scii«  h  \  i 
jahie  be|^onn<>ne  I'ri'isslur4  seUte  sicli  fort,  in^heson- 
dere  bei  Stiiljeism,  als  die  Verhaudtungcti  Ober  den 
Fortbestand  d<-H  Deutschen  Wakwerks  •  Verliandes 
scheitertrn  und  die  Auflösung  des  letzteren  mit  Ende 
des  Jnhrcf  1893  beschlossene  Sache  war.  Unter  diesen 
Verli.illDis^en  beobachteten  die  Käufer  die  grSfale 
Zurückhaltung,  und  dar  bei  »iakeoder  Coi^aadur  obn«- 


I  bia  schwierige  Absatt  steigerte  efeb  teitweiee  bw  lor 

Arheiünolh.  Kine  Wendun^i;  zum  Besseren  trat  im 
Frilhjahr  1894  injl  dem  Zustandr-kumraen  des  deulscb- 
russis<'hen  Matuiidsvertrages  em;  die  Nachfrajre  wurde 
iebliaTt,  und  uul'.seilutt  der  Händler  und  Verliraucher 
maelileti  sieli,  bei  den  stark  gewichenen  Piciscn,  grofse 
Kauflust  und  Deckungsbegehr  für  lange  Bezugsfrisl 
bemerkbar.  Die  rückläufig  Bewegung  der  Preise  hürto 
auf  und  «a  bagana  ein  laogMuaee  Ansieben  dere*lben. 
Dodi  war  dia  BenMrang  leider  keiaa  naebballige,  es 
trat  vielmelir  wieder  ein  Rückschlag  etn,  und  haata^ 
nach  Ablauf  von  ungefähr  7  Uonaten,'  ist  Ton  dem 
frischen  Zug,  der  damals  durcii  das  ganze  Eispn- 
gescliäft  gi'ig,  nur  höchst  wenig  mehr  zu  spüren.  Wie 
.  ']  n  I)  ri  erwähnt,  halle  SUbeisen  zur  Zeit  des 
kNiederganges  am  meisten  zu  {--iden  «nd  i!ii»s  l)eein- 
i  flufste  auch  die  Verhältnisse  unseres  Werkes,  das  sich 
hauptsächlich  mit  Herstellung  von  Slaheiseu  befafst, 
,  hOchst  ungünstig.  Production  und  Ab^'Hlz  blieben 
,  hinter  dem  Vorjahre  zurück  und  der  au&eroidenüieha 
Rückgang  der  Varkant^Hreb»,  waleba  icttwelaa  wga 
die  mit  iuüienter  Sparsamkeit  niedergehaltenen  Selbst* 
kosten  untersdirilten,  hatte  derartige  Au-sfälle  zur  Folge, 
dafs  die  Ergebnisse  nicht  die  im  Vorjahr  erzielten  ße- 
trSge  zu  erreichen  vermochten.  Von  dem  deutsch- 
russischen  Handelsverträge  halten  wir  keinen  unmittel- 
baren Nutzen;  der  einzige  Vorlbeil  blr  uos  darm, 
dafs  diejenige  Concurrenz,   welche   vcrmAge  ihrer 

Sonstigeren  geographischen  Lage  in  erster  Linie  an 
en  Export  nach  Kufsland  betheiligt  ist,  sich  in^ein- 
zelnen  Abaaligebiaten  wanigtr  füblb^  aU  tonst  machte. 
Der  AbialB  in  Lappeoeiteii  atackle  gani,  and  da  auch 
der  eigene  Bedarf  geringer  als  im  Voriahre  war,  so 
mufste  der  Eletrlfb  des  ruddtflwerks  eine  Einschränkung 
erfahren.  Mit  der  Qualität  unserer  Fa))rie.i!e  ist  die 
Kund!«chafl  allgemein  recht  zufiieden;  auch  das  neu 
eingel'iihrle  Bandeisen,  dessen  Heislellunjf  uns  keiner- 
lei S(  hwierittkeilen  macht,  findet  allseitigen  Beifall.* 

Der  G^samnitamsatz  betrug  1 184  8:t0,99  gfeit 

1 4*J8  7'2>^,y7      im  Vorjahre. 

l^ü  Wird  vorgeschlagen,  den  Reingewinn  von 
4150,71      wie  folgt  zu  verwenden: 

QraUficaUon  an  Beamte  .  .  2000, — 
Vortmg  aaf  neas  Roebnung .  2150.71  , 

4150,71  Ji. 


MiridMlMlIaflcbiBenbau  \ii^f;i]t,  Torm.Kamf  A€o* 

n  Wettor  a.  d.  Unbr. 

Aus  dem  Vorsbuidsbericiit  fOr  1898/94  tbeflaa 
wir  Folgenden  mit: 

.Aue  dem  Vorjalire  nur  ein  geringes  Quantum 

an    Auflra^en   mit    lierdhernidimeiMt .    -  rln  'ten  wir 
I  trleicli  zum  Uegituj  des  neuen  Jahre«  eini>;e  mOfsere 
Bestellungen,  die  es  uns  erniOj^hchiea,  die  Arbeit  ni 
j  silmmttichen  Werkstätten   wieder  aufzunehmen  und 
I  solclie  auch  mit  allen  Kräften  bis  zum  Scblu»>se  des 
>  (Yescbdilsjuhres  und  über  diesen   Zeilpunkt  liiuaus 
furtzusetzen.    Auch  das  laufende  <icsi'härt>jaiir  hat 
uns  bereits  wieder  etuiga  grÄTaere  Aufträge  gebracht, 
so  dafs  sich  dia  DirectioD  der  Hoffnung  hingiebt,  den 
Tolleo  Betrieb  aoeh  noch  fOr  iingere  Zeit  aufraeiit 
erhallen  zu  kOnnen. 

Das  Gi  Wiehl  der  faclurirten  M.ischiiien  betrug  in 
1893/94  2  07üJ^J>kgund  bestand  aus  180893t  kgUufs- 
eisen,  18  536  kg  Metall,  894678  kg  Sebniedsaiien. 
354  195  kg  Stahl. 

Nach  slalutcnmAfiiger  Dntirung  des  Reservefonds 
mit  9543,10  JC,  Tantieme  des  Aufsichtsralhs  mit 
9543,10  sowie  nach  Rückvergütung  der  der 
Special'Haserva  im  forigea  Jabre  ta  Absebreibaogea 
antaonmene«!  28  980,07 .4(  varbteibt  sin  Oawbin-Saldo 
Toa  146099,51  ur,  ttud  mOchtan  wir  uns  den  Vor* 
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«Ii  DiTÜMMi«  SD  verwenden  und  weitere  26  095^81  ««l 
ab  SrIiIo  mut  iMue  Rechnaoi;  vonulrafen." 


■•ilbner  ClMBfMnrel  wb4  MueMiiMilNMMiitalt 

(Torm.  F.  L.  &  E.  Jaeobi)  sa  Heir«eB. 

Der  DirecUoD«ti«ricbt  hal  im  wesenllkhan  folgen- 
de Inbelt: 

,Tm  abgelaufenen  Geschäftsjahr  bntlpn  wir  unl*'r 
dem   Druck  m  leiden.  welrlii>r  nnf  der  j:»»s.Miitnlpn 
Industrie  la-loto  umi  (Ins  Hi  rtieisrlia(Tt'ti  von  lohnen- 
den Aufträtrcn  sehr  schwierig  und  kn'-UpipIig  ge- 
staltete.   Um  so  erfreulicher  war  es.  daTs  uns  von 
den  KOnigl  aftehiisebeD  StiutsbehOrden  wieder  sehr 
belangreich«  Arbdleo  IBr  di«  Dratdaer  Bahnhofe-  , 
bauten  abertrafen  worden,  welch»  mm  Theil  im  { 
terflaesenen  QeeebSfti^abre  eligewiekelt,  lam  Theil 
in  der  AuftfOhrung  hi>gnfr-n  sind.  Besonders  erwähnen  j 
wir  die  Uphcrfnhruni;  der  Eisenbalm  ühft  die  Prager-  j 
strafse  und  die  H(>rstel|iing  des  sil«! liehen  Theils  der 
D'-uen  Hnlle  tarn  Personenhahnhof  Dresden  Altstidl 
In  der  Mns'hinenliamviTksliiUe   hahen    wir   in  <ler 
Hauptsache  maschinelle  Einrichtungen  für  Ztegdeien 
und  keramiache  Flabriken,  sowie  Transmissionen  und 
D-iiopfmaeehiaenanlageQ  ausgefnhri.   welch  letztere 
eieh  beemdm  durch  ihren  geringen  Kobleoverbraiieh 
anifieidinet  babeo.    Der  Uoieats  »lieg  demmrolge 
von  808 596.44  Jf  im  verflotsenen  Jahr«  aar84 1 043.nOuf 
in  die.^em  Jnhre.  uiid  der  (lewirn  von  8')I2<".71  tS 
auf  93(W0,71  Da  w  r  durcli  die  Concurrefi/.  ge- 

nöthi^;!  waren,  zu  niedri^ien  Preisen  zu  vcrkaufi'n,  die 
durch  die  Arbeilenvohlfahrl&gesct/.c  bedingten  An- 
spriTche  ah<>r  wieder  gestiegen  sind  sie  hetragpn 
jotxl  fast  2  9^  de»  Actienkapilals  -•  so  war  es  nur 
durch  die  grOftte  Sparsatnkeit  hei  zivechmlltlger  Aus- 
nalxong  unterer  Aolageo  mö^licli,  den  vorgenannlen 
Gewinn  zu  enielen.  Im  EhnfenUndaifa  mit  unaemn 
Aufaiehlaraih  feblniM»  vir  Tor,  dl*  Abadhr^bungen 
in  der  aus  dem  Gewinn-  und  ▼ertintconto  enifchtlicnen 
Weise  zu  bemessen,  6  %  Dividende  auf  die  Vorzu^-s- 
actien  zu  vertheilen  und  1121,89  ^  auf  nt'ue  Hecliauntr 
Torrutra^'eii. 

Der  j.'i'ijenwRrfit.'e  GeschSflspsn^  i«t  in  d«>r  Con- 
striicli( /n''\\  Hrksl.'iüe  eii)  flberaus  rrj-'iT;  in  <]>'r  Giffs^rei 
und  im  Maschinenbau  dagegen  iiegfo  nicht  so  viel 
Aiiflrftge  vor  als  wir  wOn$chten,  doch  hoDTen  wir,  in 
Dftchater  Zeit  einige  gröfaere  Geacbftfte  nnn  Abscblufs 
so  bringen.*   


MRhlenbnnanstnlt ,    MAschinenfuhrik   und  Eisen- 
gielaerei,  vorinal»  (ilebriider  Seck,  Itarmatodt. 

Unter  dem  ESnlkA  dar  a1lgein«lneB  Deprearion  im 

MQlIerei(rewerhe  iatfOrdaa  Werk  die  Erlangung  von  Auf- 
Irflgen  im  GeschSfts^hre  1893/94  grofsen  Schwierig- 
k-'ilen  begegnet  und  war  um  so  mflhsiun'T,  als  (ias 
B>'dürfnifs  nach  Neubauten  und  ümbaul'-n  bestehender 
Milhlen  ein  sehr  ein^reschränklfs  ^evvesen  ist  ;  selbst  das 
Verlangeo  nach  EinzelmascIiiDen  war  aus  angeführlen 
Gründen  erheblich  reducirL  Die  Gesellschaft  hat  da- 
gegen die  Genugthuung,  dafs  durch  di<>  AusfOhrung  der 
mafctainellen  Einrichtung  zweier  grofser  Getreide- 
Lagenpeicher  in  Berlin  nnd  für  die  Stadt  Mainz  die 
WerktÜltten  lüngere  Zeit  rolle  BeacbBfligung  gefunden 
haltrn. 

Der  Brullügewinn  der  Kahricationscontos  von 
244  922,71  Jf  ergiebt  nach  Abzug  der  Unkosten  urxl 
Altachreihungen  vnn  l*?4327,5-'i  ein  NntoertrapriifH 
fon  00595.16  ^,  um  welchen  Betia-  sah  die  Uiiler- 
biiana  rarminderl  und  nunmehr  noch  mit  i71 170,54 
«u  Bach«  alabt. 


Präger  Eisenindustrie  ■  (iesellHcliaft. 

Au>i  dfrn  Diiectionsherictit  für  lb93  94  thoilen 
wir  Folgpiides  mit : 

.Bevor  wir  über  den  Betrieb  unserer  Eisenwerkfj 
bprichlen,  mflssen  wir  einen  kurzen  Rackhl  i  k  auf 
die  Lage  des  Marktes  im  verflossenen  ßetriebsjahre 
werfen.    Das  erste  Semester,  d.  i.  die  Zeit  vom  1.  Juli 
bia  Ende  Oecember  189S,  brachte  una  aufbUend  «eD% 
Bealellungeii  and  swar  in  allen  Zweigen  onaerer  Eiaen- 
production,  so  daf^  auch  die  Bilanz  des  ersten  Se- 
mesters, entgegengehalten  der  entsprechenden  Periode 
des  Vorj  ihres,  ein  iiiiüün'^liifi's  liesnliat  aul\vi''S.  Wir 
Wareil  gezwuinjeu,   Holieif^en   und   Halbfjbrirate  auf 
Vorr.ilh   zu  legen  und  den  Belnt-b  der  Werke  eiii- 
zuschr.'tiiken    Schuld  an  diesem  i(u»tande  trug  tlieils 
die  Depression  des  Miirktes  durch  die  deutsche  Con- 
currenz.  theils  wurden  die  Consumenten  zu  grOfiierer 
Zurflckhallung  veranlafsl,  weil  sie  sich'  in  Unaieharheit 
darnber  befanden«  ob  das  altgemein«  StabaiaaBearldn 
neuerdiaifs  tuslanda  kommen  werde.  Ala  dann  Ende 
Der  ember  das  Stabeiieiiearteil  unter  ziemlich  denselben 
i^  ilingungen,  unter  denen  es  vorher  bestanden  hatte, 
•  rp.euert  wurde  und  sich  überall  eine  flufserst  rege 
Haultifttigkeit  entwickelte,  Änderte  sich  das  Bild  wie 
mit  einem  Schlage,  und  wir  halien  im  zweiten  Se- 
mester, d.  i.  in  der  Zeit  vom  1.  Januar  bis  Ende  Juni 
1894.  auf  allen  unseren  Werken  eine  Beschäftigung 
gehabt,  wie  sie  vorher  noch  nicbt  zu  verzeichnen 
war.  ao  dafli  wir  während  dieier  Periode  lamm  im- 
stande waren,  allen  Anforderangen,  welch«  an  nn« 
gealeltt  worden,  naebnkommen.    Dar  Betrieb  aller 
unserer  Eisenwerke  war  ein  ungestörter  und  die  Ge- 
stehungskosten weisen,  dank  der  erhöhten  Production 
im  zweiten  Semester,  eine  Erniftf^i^'unp  auf.    Was  die 
Beschäftigung  des  laufenden  Betriebftjahres  helriflfl, 
80  war  dieselbe  in  den  ersten  drei  Monaten  nmh 
eine  anhaltend  sehr  starke.    Gegenwärtig  ist  aller- 
dings eine  Ahsrlmaihung  eingetreten,  wir  hoffen 
aber  bei  Eintritt  der  nftcbsten  Bauaaiion  wieder  wie 
im  Voi|ahreangemeinen  Bedarf  vendefanen  tu  kftonen.* 
Es  wird  vorgesLVdat?en,  dafs  von  dem  ausgewiesenen 
Reingewinne  per  1  7UÜ  9.jti,7ü  fl.  5%  Actienzinson  mit 
412 ÖOO  II.,  zusammen   l.%7 456,70   fl  entnommen, 
wiMtiTo  a  %  in  den  Reseivefonds  mit  69372,83  fl 
hmlerh^-t,    von  den   ührinen    i;U808.3,87  fl.   \0  % 
als  statulenmälVii^e    l'antieme  des  Verwaltung!»raliis 
—  181 8(.ts.;ji)  fl,  ausbezahlt  und  von  den  restlichen 
1 186275.4811.  10  9i  Superdiridende  von  82&0000  0. 
»  88&O0O  fl.  rartiiellt  nnd  der  Real  ?on  881 275,48  fl. 
der  SpaeialmarTe  flberwiesen  werde. 


Bhalnlaehe  Metallwanren-  nnd  Mawiiinanfkbrik 

in  Diiaaeldorf. 

Das  erzielte  Resultat  pro  JM).  September  1894  mufs 
für  das  Werk  als  ein  errrfulich^s  bezeichnet  werden 
nnd  bestätigt  in  vuliern  Mafse,  Jaf?«  die  vor  drei  Jahren 
begonnene  und  seitdem  in  verhüllnifsiufirsig  kurzer  Zeil 
durchgetfibrle  Umgestaltung  und  Vertirflfwrung  der 
Fabrik  nunmehr  gute  Frflchle  träj^t.  Die  Fatu  ications- 
'  thätigkeit  erstreckt  sich  auKenblickiicli  auf  die  Her- 
stellung von  kleinkalibrigen  Geschos-sen  und  von  Hohl- 
I  kArpem  fUr  di«  reiracbiedenalen  teebniiciien  und 
!  arttlleriflliaehen  Zwerke^  nnd  das  Werk  ist  forldanemd 
bemüht,  seine  Labitungsf&higkeit  auf  diesem  Gebiet, 
I  namenilich  aoweit  Massenartikel  in  Betracht  kommen, 
so  vielseitig  als   mOglich   zu   gestalten ,  um  nicht 
von  einzelnen  Artikeln  abhängig  zu  sein. 

Die  Ausdehnung,  weiche  der  GeschSflsbetrieb  er- 
bhren  hat,  liefs  es  wOnscbenawerth  erscheinen,  der 
Gesellsebaft  vermehrte  Betriebsmittel  zuzufahren.  Dm 
ans  diasem  Gründe  Torgaaeblageoe  GrhAbung  de» 
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Acüenkapitals  um  690  000  Jl  ist  am  4.  September  d.  J. 
von  der  aufserordenllichen  Generalvorsammlung  be- 
leblossen  und  Mitdem  durchgefOhrt  worden. 

Nach  Atnuff  der  AlMcbnibaDg«oinii343514.S8ur.der 
UakMtMi  n.«.w.  bleibt  ein  Gewinn  von  1 018215,85  uT. 
Oer  Reeervefonds  ist  mit  22600.73  Jl  zu  dotireo,  womit 
die  stalntariscbe  Höhe  von  2-10000  Jl  erreicht  wird, 
f^lalnti-nmafsige  Tantieme  an  den  Aiifsiclitsralh 
.'in  G'iJy.TS  ,4?  Vortragsmäfsig«  Tantieniö  aa  d^n  Vor- 
Rtand  2l4i''ir>,r2  E>  wird  vorgeschlagen,  dio  ver- 
Idi'ibsnUen  934.Mü>.72  tM-  wiii  folgt  zu  verwenden : 
28  %  Dividende  auf  das  dividi  iiiietuTechtigte  Aclien- 
kapiUl  TOQ  1710000.^  478000M.  Dolirung  de«  Die- 

Kiti<MUilbode  mit  weiteren  400000  Jl,  Vorlng  de» 
Aee  Mif  nene  Rechnung  .S5  718,72  Jl, 


Rheinisch  •westfulischc«  Koblcnsyndicat. 

In  der  am  80.  November  in  Essen  abgehaltenen 
■iebMbnten  VeraaniiolanR   der  Zechenbentser  im 
ibeialmh-wefltflUachen   Kohiensyndieat  waren   der  , 
.Rh  W.  Zt,;.'  zufolge  2847  berechtigte  Stimmen  von  ' 
in»f:<'sainiiit  3713  vorhandenen  vertreten.    Dem  An-  ; 
Iraite  «les  N'oislandes  bezw.  Hciralhe'^  t;eiiiMl3  wurde  \ 
lie«rhlo$s<^u,  liit-  Frtrciercitischr&nkung  iQr  den  Monat  1 
December  d.  J.  auf  h      t-'egen  bisbenge  10  %  fest-  1 
zusetzen.    Der  Ahsalz  der  SjndicalsTPphpn  im  Monat 
Oclober  belief  sicli  bei  einer  Bcthriligurnfs/iffer  YOO  I 
3375  659  t   auf  3224ÖS2  t   oder  gegen  | 

2944  587  t  oder  94.70  M  im  Monat  Sqiterober  d.  J.  j 
Der  Mehrabsati  p««"  den  VomoiMt,  im  dem  aller- 
dings m  bi>rflekfliehtigen,  da^  d«r  Oetoher  2  Arbeits- 
lage mehr  lialte,  hdr^^i  also  2'-'0  0ir)  t  tjleich  9,r>n 
Verglichen  mit   dem   gieirhen  Monal  des  Vorjalircs, 
ergiebt  sich  für  den  ()clnl)er  d.  ,1.  ein  Mein ali^^alz  von 
186  98")  t  oder  «,16?^.     Von  <l.  n  im  lU  lober  d.  J. 
abgeselzten  Mengen  wurden  für  Cx-i-linuDg  des  Kohlen- 
syndicats  2099  981  t  oder  nach  Abzug  des  Selbst- 
verbrauchs 85.21  %  versandt  gegen  82,96  %  im  Sep-  i 
tember.    Wenn  demnaeh  die  iHsreita  in  der  vorifen  l 
Versammlung  anagetnrocbene  Ansicht,  da6  der  ttonat  I 
Oetoh^r  gegnn  den  Vormonat  eine  Denerung  in  den 
AbeatXferbiitniaaen  bringen  werde,  sich  bewahrheitet 
hat,  so  ist  andererseits  auch  fOr  den  laufenden  Mnnat 
wieder  eine  Vermehrung  des  arb-$it.*it9glichen  Absatzes  ; 
in  bestimmte  AiisMii  hl  /u  nelutien.    D.is  Verbrauchs-  i 
geschäfl  nimmt  r^(Mii«^h  rfgelinu feigen  Fortgang  und 
es  wurden  in  den  letzten  Wochen  insbesondere  er- 
bebliche Men^'i  n  für  nfichi'ljilbrige  Lieferung  vertuuifU  < 
Seit  der  letzten  \  ersamnilung  wurden  abgescbloBcen  \ 

Bur  Ueterang  für  das  Inland  1027668  t  und  sar 
Auidiibr  (tineebl.  Rambarg)  113649  I,  zmanmen 
1 141 312  U  Der  Geeammtverbrauch  seit  Jahreshpginn 
•telit  sich  auf  28742768  t,  von  denen  24  666129  t 

fQrs  Inland  und  4  07iif;'?0  t  zur  Ausfuhr  In  .stiinnit  , 
sind.    Die  Ftelii«il!^uu|{-»<jnf  r  ist  noch  forhv.ilii  eiid  am 
Steigen;  während  »ich  die-eilie  in  den  crileti  lu  Mo- 
naten  d.  J.  auf  308235  147  l  siellt  oder  monatlich  ! 
3083514  t,  belauft  sie  sich  fflr  das  Jahr  1895,  aller- 
dings einschiiefslich  aller  vorliegenden  Anmeldungen,  i 
auf  3yi4üC5ti  t  oder  monalliih   3  261721   t  oder  ! 
178:207  tmehri  dabei  ist  allerdings  zu  beachten,  dafs  ; 
bereita  die  leisten  Monat«  eine  erbebliche  Steigerung 
der  Bolheiligung  gegen  die  ersten  Monate  dieses  Jahre«  i 
aufweisen,  indem  die  Betheiligung  im  Uciober  z.  R,  ' 
wie  eingangs  erwShnl,  si'li  auf  3  224  632      sielllc.  | 
Immerhin  isl  aber  dn'  Zunahme  der  Bellieiliniings-  I 
zifI<T  eine  vertiällnir.-.ui;ir-i(:  (.TDlVe  und  c-  i-t  dt-shalb  i 
zu  hoffen ,  dals  die  Erhöhung  der  fCntschadigung  für  I 
MinderfArderung  noch  manche  Zeche  zu  einer  frei- 
willigen Einschränkung  veranlaasen  werde;  die  bis- 
herigen Anmeldungen  in  dieser  BaddMiBg  belanfen 
sich  anf  rund  600000 1 


Bombaelier  HBttoair«rk«. 

Der  DIrectionsbericbt  wkd  mit  den  fotgenden 
AusfahrangcB  eingeleitet: 

.Das  abgelauTen«  aeeeh§ftqahr  189t'94  hatte, 
gleich  dem  vorhergegangenen .  untec  der  Einwirkung 
des  auf  der  Eisenindoslrie  lastenden  Druckes  su  leiden. 
Der  Alisatz  von  Roheisen  stoilile  zeitweise  gstu.  be- 
denklich ,  so  dafs  die  Vorr.ltlie  weiter  wuchsen  und 
erst  abzunehmen  be^rannen,  als  in  die-^em  Frübjalire 
sich  eine  allgenieine  liesserung  in  der  Eisen-  und 
Stahlindustrie  fahlhar  machte.  Diese  Besserung  hat 
den  Absatz  belebt,  aber  die  Roheisenprcisc  filr  uns 
nur  wenig  gehoben .  wenn  berfleitiiehligt  wird ,  dafs 
der  Fteis  dar  Koka,  welehe  nnaare  Nachbarn  in 
Prankvaieh  dareh  lingnre  Conltaete  rieh  ungemein 
niedrig  zu  sichern  vermochten ,  für  unser  Revier  im 
allgemeinen  erhobt  worden  ist  Auch  für  das  kfllnflige 
Jalii  liaben  wir  wieder  mit  einer  VerllH-iieruntr  des 
Hrenritnalerials  zu  rechnen,  dieunsere,  an  der  äufsersten 
\Vest;;renze  belegenen  Werke  um  sij  <eli.ii  fe;'  irÜTt. 
als  wir  ohnehin  durch  diu  ^irofse  Enttemung  die 
hflchste  Pracht  zu  tragen  haben  und  als  der  im  Mai 
vorigen  Jahres  eingefQlirte  neue  Tarif  für  Minettc  von 
Luxemburg  und  Lothringen  nach  dem  Niederrhein 
und  Westfalen  diesen  Besirken  im  Verbftltnirs  mehr 
ErmUiiigung  eingebracht  hat,  als  der  gleidueitig  neu 
erstellleTarifförKoksden  lothringisch-luxemburgischen 
Werken.  G«>gen  weitere,  di?rartig  einseitige  Verschie- 
bungen mQfste  das  westliche  Eisengewerbe  entschieden 
Verwahrung  einlegen.  Im  Long^Tj'herken,  dem  nflchst- 
gelegenen  Concurreii/reviere .  critwickeR  die  Eisen- 
industrie  eine  fieberhafte  Thätigkeit  \  es  sind  ver- 
schiedene Hochofen  und  ein  neues  grofses  Stahlwerk 
im  Bau  begriffen  besw.  bald  vollendet ;  den  vielen 
Gesuchen  um  Zulheilnng  naaer  Erzconcessionen  soll 
die  französische  RagieniDf  in  weitestgehender  Weise 
entsprechen,  wie  sie  audb  durch  Erstellung  günstiger 
Bahnlarile  den  Aufschwung  und  die  Bestrebungen 
der  Industrie  nacti  j"der  Richtung  unterstützt,  genau 
so,  wie  dies  ll^rer.•■C'll^^  die  bi-l|.'is<'iie  He^'ieruti/-  sciiuii 
länger  thut.  Leicier  isl  für  daa  diesseitige  (Jeiii-t  d.i-i 
Bild  der  Zukunft  weniger  freundlich,  denn  \o[i  Fr.iebl 
erleichlerungen  oder  g.ir  dem  billigsten  Zusammen- 
bringen der  mkchtigen  Erzlager  in  Lothringen  mit 
jenen  Kohlenachltten  vom  Niederrhein  und  Westfalen 
i<rt  as  wieder  gans  sÜll  geworden.  Nor  die  Klagen 
von  ungendgenden  staatlichen  Mittain  gegenQber  den 
grofsen,  selbst  luerativsten  praktischen  BedOrltoissen 
der  Gegenwart  ringen  sich  immer  wieder  an  die 
OcITentiichlceit  durch  und  bewirken  somit,  dafs  daa 
Interess"  lui  ^-rofsen  wirtlisclialtliclien  Aufgaben  eher 
erlahmt  als  zunimmt.  Inzwischen  bleibt  der  Nieder- 
rhein darauf  angewiesen ,  seinen  Hauptbedarf  an 
Erzen  mphr  und  mehr  aus  dem  Auslände,  besonders 
aus  Spanien  und  seit  einigen  Jahren  immer  wachsend 
aus  Schweden  m  entnehmen;  nanentlich  letzteres 
Land  rirhtet  sieh  eio,  für  fäsaneira  ^  Ex|)orllaad 
erster  Ordnung  tu  wwden,  und  die  fortgeaelzi  stftrkera 
Nachfrage  nach  seinen  reichen  und  dabei  phosphor* 
balligen  Sorten  feuert  zur  weiteren  Aufwendung  von 
Kapitalien  fflr  Bahnen  und  S.  liilT.ihrt  an.  Wird  erst 
du-  Üalm  von  (iellivjiia  nach  di'iii  Vioturiabafen  im 
üfoten  Fjord  hergestellt  und  dadurch  eine  nicht  durch 
Winter  gehinderte  Schiffahrtsverbindun^'  g- wonneii 
sem,  dann  dQrlle  eine  immer  mehr  naeli  unten 
gehende  Schiffsfhveht  die  schwedischen  Erz-'  nach 
dem  Niederrhein  und  an  den  Dortmund -Erna- Kanal 
zu  Preisen  hinlegen ,  dafs  das  jetit  ao  lebhafle  Ver- 
langen nach  Hinette  verstummt-  AMwwn  wird  aifib 
Luxemburg  -  Lothringen  aber  um  so  mehr  nach  der 
v.clfach  an(f-'loelitenr  n  Wasserveriundung  durch  Mosel 
und  Rhein  bis  /um  iNiederi  hein  und  zum  Meere  sehnen. 
rn!enle--:eri  wamU'rt  das  ileiitsche  "icld  in  itnmei' 
grOlkcren  Summen  nach  dem  Auslande;  die  Entwick- 
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hiavLotturiDMiu  und  de*  niederrbeioiscfa-WMtAUiMhai 
Beäriu  «rfoigt  MhltpjMiid,  wibreod  dicM  fitoUete  in 
der  l»g9  warnt,  «n  dt«  Spttz«  d«r  Eia«ntndii«tri« 

alli^r  liärnJiT  zu  tomnu^n,  hc  i  i  r  Frankreirli  und 
Bt'U'ifri  sidi  so  ütarfc  onhv.i k.>  lit-n.  -  wenn  n-rlii- 
leili^f  [)t  mhlitri-  VVi-^;  cinKfsi  lilagftn  worden  w.irc. 
Auch  l'ilr  unser  Werk  siti  l  uns  diesen  Thalsaclien 
Consequenzen  m  ziehen  ,  iiwbesonilere  in  der  Weise, 
dafs  wir  tortgesetzt  bemäht  btaiben  loüaaaD,  unsere 
Selbstkosten  noch  za  verrinKMn  und  fttfo  tifili  bietenden 
Vortbail«  «itaiaQulMO,  d«ao  aar  ao  kOooan  wir  den 
gewalt%  «D<Irliic«nden  WeUbewwbe  vef«nttb«r,  der 

in  lettler  Z^it  auch  starLer  wieder  von  Loogwy 
her  fnblbar  macht,  leistungsfähig  bleiben.  Wir  kOnneii 
das  aber  gewifs  nicht .  wenn  einseitig  die  Frachten 
fflr  Minelte  nach  dem  Niederrhein  und  W'estralen 
eme  Erniäfsigung  erfahren,  ohne  lial'^  iiuf  ar.ii<'reri 
Seite  (ia>  Frachttarife  für  Koka  von  Westfalen,  dem 
uns  zugewiesenen  Liefemitguebiele,  eotapredieiid 
berabgesetst  werden.* 

Dte  Verwendong  de«  Reinfrewtnn«  von  ?58991 .55  Jl 

wird  wie  foljrt  vorgeschlagen:  21^000  ^  zur  Aus- 
zalilun^,'  von  C>  %  Dividende;  2:J57^.7H.<^  zur  I'eber- 
Wi-isun^'  an  lii-n  Sp-^rinl  -  Hosei  vefunds,  ilor  liieidurch 
die  nad»  5  14  des  Slatnis  /.ulä->-<i^fc  Hübe  erreicht; 
11368,42  far  Tiintirnio  .in  .i.n  Auf^ichtirath; 
7944,85  Ji  fflr  Vortrag  auf  neue  tiecbaung. 


8i«lslMk»  OaliMtoUMrIk  ta  D5U«>  M  DniAea. 

.Dem  GescIiAnsherichl  entnehmen  wir:  .Auf  dem 
Gehiele  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  entwickelte  sich 
auch  im  vorigen  Jahre  eine  scharfe  Concurrenz,  die 
ein  fortgeselxtea  Weichen  der  Preise  zur  Folge  hatte. 
Obi^eieh  uns  defOr  kdne  eotspreehende  BnfaKta&digung 
dureb  mindere  Gi»itebungskosten  der  Rohmaterialien 
und  Brennstoffe  geboten  wurde  und  ebcn«o  die  Löhne 
ihrtMi  fnllii T' 11  Sl.md  b«^hauptetf n,  i-t  i-s  uns  dufh 
vergönnt,  tuicu  Abschlufs  vorle|,"  n  /u  künncn,  der 
das  Ergebnifs  des  üescbän.ejahres  18.' >  .'  l  als  ein 
durchaus  befriedigendes  darstellt.  Derseltte  gevrährt 
die  Möglichkeit,  eine  die  letztj.^hrige  noch  etwas  Qber- 
ateigende  Dividende  zur  Vertbeilaog  za  bringen  und 
dabei  reichliehe  Abeehreibangen  so  treffen« 

Hif-fi  üii^t'j:»'  riesult;*'  i-t  snuoM  der  andauernd 
ulini'  Krhölii.Hi;,'  d-s  H-trieli-kapitals  erSul^'lv-n  Zunahrni' 
unserer  IVnihiftinii,  als  auch  den  Er?parn:-SM"-ii  zii/u- 
Äclirtiljeii,  die  wir  durcli  v<!rs<:hiedi*ne  ErsV'  iteiuMjjen 
und  Vc! iH  ss'  i  ungen  unserer  Fabricationseun iciitungen 
erzielten.  Während  das  DAhlr!ner  Werk  im  Juhre 
1893/93  13150984  kg  .Stahl waaren  erzeugte,  stieg 
diese  Ziffer  im  Jahre  189:3  91  auf  16  541  363  kg. 

Die  vermehrten  Ansprüche,  die  an  unsere  Keistungs- 
rrtlii^'keit  gemacht  wurden  ,  rjrirnentlirli  infolge  uns 
/.ugeüossener  um^njjlh  her  BeaU  llun^-en  auf  Eisen- 
bahnschienen. erlii.^Iteii  unser  Döhleiier  Elaldissernenl 
in  unausgeselüler  lebltüUer  Thätigkeit.  Auch  unser 
ßerggiefshflbeler  Werk  war  ziemlich  gOl  beschäftigt, 
doch  bin  und  wieder  durch  Wassermangel  genAthigt, 
seinen  Betrieb  einzuschränken.  Auf  den  des  hie.sigcn 
Werkes  wirkte  einuermeAen  lAhoiend  der  ZolikiiM 
ein,  der  zwischen  Dentsebland  nnd  Rnfiiland  ftosbrien 
und  df>r  w'direrid  einer  Zeit  von  mehr  als-  einem 
halben  Jaiire  uns  jeden  E.xpml  nach  lelitcTt-äu  siaale 
uninOglicli  ni.ulit''  dinu'  uns  dadurch  ein  nicht  un- 
erhebliches Absatzgebiet  verloren ,  so  brachten  uns 
jene  Znllzwistigkeiten  auch  aufserdem  cnipflndlichen 
Nachtheil,  weil  dadurch  verschiedene  det)t<:che  Eta- 
blisaenients  in  Mitleidenschaft  gezogen  wurden,  rar 
die  wir  Lieferungen  aussuftthren  pflei^.  Gegenwärtig 
unterhalten  wir  wieder  einen  r^n  direeten  und  in- 
dirccton  Verkehr  mit  dem  niMiaeb««  Helebe. 


Di«  Ancsiebten  Ar  d{«  Zukunft  sind  nicht  in* 
gflnetige.  Es  liegen  uns  noch  reiebliche  Aaftitn  vor, 
und  f R  IfiM  rieh  erwerten,  dar«  es  uns  aoeh  kanftlg- 

hin  gelingen  werde,  dasjenige  Arbeitsquanluui  herbei- 
zuschaffen, welches  erforderlich  ist.  um  unsere-  Werke 
voll  zu  beschäftigen.  Durch  forl|:esetzle  Vervullkonmi- 
nung  unserer  technischen  Anlagen  werden  wir  liemQlit 

I  sein,  die  Herstellungskosten  unserer  Fabrieate  unbe- 
schadet der  GOte  derselben  zu  vermindern.  Wenn 
das  Erwerbsleben  nicht  von  unvorhergesehenen  Be« 
anrubignngen  heimnanoht  wird,  so  steht  wohl  «ach 
sn  hoffen,  dab  bald  wieder  lohnendar«  Preise  daftlr 
zu  erlangen  sein  werden. 

Es  wird  vorgesehlagen ,  den  Reingewinn  von 
32i  001,0^        wie  m  verwenden:   180000  i# 

Dividende  in  Höhe  von  lü  %,  37  84^,76  .#  Tanli<  men 

■  an  den  Aufsicht^rath  und  die  1!  ntulen  ,  7'.<nir^  Zn- 
nlckitleilung  för  die  Arbeiter- Unfallversicherung  als 
Aequivalent  fOr  noch  unbezahlte  Beiträge  auf  das 
laufend«  Kalenderjahr,  10000  Jl  Ueberweisung  an  die 
Arbeiter*  und  Beamten-Peneioaskaas«,  5000  Jc  desgl. 
an  den  Dispositionsfonds  warn  Besten  des  Fabrik- 
personale.  1000  Jt  desgl.  an  die  Arbeiter-Schnlliasse. 

I  30  000.^  dps^,i,  an  den  Erneuerungsfondü,  lOOOO  Jf 

!  desgl.  au  den  Ddcrederefonds ,  80000.#  Extra -Ab- 
schreibung auf  die  BerggiefshObeler  Grubenf«ld«r  und 
14 15^2,27  J(  Vortrag  auf  neue  Rechnung.* 


SlebalMlM  MmlUmMMMk  m  ChMaila. 

Aua  dem  Bericht  der  Direcüon  tbälen  wir  (heb- 

stehendes  mtt: 

.In  dem  Betriebsjahro  1893*94  belief  sich  unser 
j  Umsati:  auf  9  021 2dU4  Uü  gegen  10  267  «48,15  Jl  im 
!  Vorjaltreondbat8{eh8oniltnmf23(387.41  ul!Klt,05 H 

!  vermindert,  während  der  Rohgewinn  1  015  251.24  ,# 
betrug  gelten  1392944,05        im  Vorjahre,  mithin 
j  weniger  877  692,81  Von  dem  Rollgewinne  sind 

I  n:»cli  B»*scbliirs  unseres  Aufsichtsratlis  vom  2.'».  Sept. 
di.-soä  .lahies  abzusetzen  364864,17  Inr  Alischrei- 
hangen  nacli  den  üblichen  Procentsätzen-  Der  lienernl- 
Versammlung  wird  vorgeschlagen,  von  dem  dann 
verbleibenden  Heingewinne,  nachdem  der  gesetzlich 
vorgeschriebene  !te.-«ervefonds  auf  10  %  des  Actien- 
kapitale  von  8250000  .d^  beraila  «rfallt  ist,  7  %  mit 
577500  Jf  als  Dividende  tnr  Vertheilung  zu  bringen, 
Terner  in  000  ,  dem  Dispositionsfonds  für  Beamten- 
untersSnl/iint,'  zu  ilbßrweisen  und  34  488.24  auf  das 
neue  Heclmungsjahr  vorzutragen.  Das  dinsj.'thrige 
Resultat  liltfibt  wesentlich  hirtor  flem  vorjährigen 
zurflck,  eine  Folge  der  anda.ievnd  ^edrOcklen  Geschäfts- 
lage, mit  welcher  wir  auch  im  Abschlufsjahre  zu 
kämpfen  hatten.  Der  wesentlich  schwächeren  B«- 
schäflignng  auf  dem  Gebiete  dea  Locomotivenbanea. 
welche  wir  in  unserem  voijShrigan  Berichte  leider  in 
Aussicht  nehmen  mufsten,  könnt«  anlar  diaacn  Dn- 
sl&nden  eine  gdnstigcre  Lage  unserer  sonstigen  Fa- 
bricationszweige  nicht  ge^'ennliei  gestellt  werden. 
Die  Aussichten  filr  Aan  lauf>>nde  Jahr  sind,  rioweit 
sie  sich  h'-'.:.U'  überiiaupl  schon  baarthcilen  lassen, 
uugefähr  die  vorjährigen.* 


Theodor  Vl'ledes  Maitohineufabrik,  Actien  •Ge»ell> 
aeknfk  lu  Ch«n»lti* 

Die  Einleitung  des  (lesclsnftslierif  hts  lautet: 
.Wir  sind  leider  iii(  ht  m  der  L:i^'e.  Olier  lias  itr.l 
dem  30.  Juni  d.  J.  al>t.'e-ehlossene  JJ  <  e  sc!iS(t>j;dir 
einen  befriedigenden  Abschlufs  vorlegen  zu  können, 
da  die  aufserordentlich  ungünstige  Lage  der  Textil- 
industrie den  Absatz  der  Spinnereimaaebinen  hOchst 
nachtheilig  beelniluMa,  und  die  nicht  nblteiehan 
nenan  Anachaffnn|«n  in  diesar  Braach«  nur  su  a«lir 
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litt       Vr.  84. 


.STASL  VHD  KtSllt.* 


15.  DMcmW  MM. 


|K<lrflr1cten  Preisen  erhRlIlich  wAren.  Im  Dampf- 
UMsehiacDlMii  Utgtn  die  Verhfillnig««  incofern  etwa» 
■flnidflNr*  »\*  M  vtt*  K«lai)g>  mif  din^  Ofbiete 
tratMnn  Alwsb  durch  nratteiirilUic«  Lieferunffen  tu 
miH^.  DttMr  Umwtamd.  In  V^rblndiinK  mit  den 
Anrordenincen,  welche  d  e  Inslnllationsfahriken  fflr 
Elektriritfll  «n  D«nipfni88chlnen  stellen.  TeranUf«!« 
nns.  I  I  I  ir  (Ion  flfklriscli»>n  Beirieh  fso  sehr  b<>liHh- 
ten  sttMiondpn  Dpmpfmnjärfiiripn  aufzunehmen,  nhtiteich 
die  Conslnirtioni  n  di'-ser  Gatlimjr,  wie  die  hiermit 
in  VerbinduoK  «teilenden  Neuanschaffungen  von  Mn- 
MÜtn  uns  nunlufte  Orifer  auferleKten.  Eis  g<>lanw' 
VM»  mn  diMpr  nenen  Type  tin»  Annhl  MaeclUneii 
In  surften  nm  15  "450  HP  anMOMtsen,  die  ohne 
Ausnahme  den  weitgehendsten  AnforderunpiPn  Ptit 
sprachen.  Die  Sienatur  de«  Geiwhansjahrps  1893  94 
hesleht  darin,  dafs  wir,  nnupachtfi  finp?  prSfseren 
Onantiim«  verarheifeten  Mutcrials  und  Aufivondunp 
*^lnp^  liAtiTPn  ttptrape«»  «n  Arheitslflhncn  nirbt  den 
Factnrenheir»?  de«  Vorjahres  irani  zn  erreichen  ver- 
moehlen.  ein  Beweis,  in  wie  hohem  Grade  die  Preise 
In  anseren  Branchen  (redrQckt  sind.* 

Die  Verwendun?  des  Rohjrewinns  von  SS.MS.JJO  -4? 
wird  wie  narbsli'li<>nd  bc-mtratf^t :  3fi  RHS.fiS  ,  #  als  AJi- 
«rhTPÜium.'  auf  Cicfv'milp.  M^srfiitifn.  f?i1lf'wprl;/put,''>. 
Modelle.  r,nnphar-Z'Mi/.  Pfprdp  und  Wappn.  7i;A(t  ,^ 
■le  Reaervp  auf  D'-bitnren.  55)4  #  Zii/ang  zum  Riwrve- 
f«nd  (5  96  Tom  Rpingpwinn  laut  Stalull,  8000  Jf  Tan- 
tltoi«  tn  den  Aufsichtsreth.  5580  sar  EinlOfunir 
dee  DiTtdendeneeheine«  Nr.  S  Ii  Vt  %  —  S  .it.  194165  J[ 
▼oTlruf  auf  Dcm  Raehnniig,  MNamincR  S>$S15«4?. 


1FbKnI(  AftfenireoeTlRrhaft  nir  BorErbnn.  G|aMI>iad 
Htahlindnstri«*  su  Durtmnnd. 

Der  Bericht  des  Anfsichtsraths  für   das  Jahr 

1893  f>4  lautet  in  d^r  HanpUarlie  wii»  fnljrt: 

.Am  Schlii^sp  un«>'rps  vnritrj'ibrisren  Berichts  hahen 
wir  bereits  darauf  hingpwipspn.  dafs  Handel  und  Ver- 
kehr and  «pacieil  die  Eieeoindustrie  lich  in  keiner 
^nnattren  La««  befkiiden.  Der  HM  TorileiNiide  Be- 
richt der  Diredlon  nnd  die  auf  den  8«,  Juni  1J*94 
ireiojrene  Bilant  (Br  da«  G««chflrtsjahr  189S'1I4  weisen 
Im  ein/plnpft  nach  .  dafs  tu  dieser  Unminst  der  all- 
irenipiripn  VprhSUnisse  noch  hesondcre  Umstände 
hin/utratpn,  durrli  welche  die  Relriehsergehnisse  un- 
(rOnstifr  heeinfluftit  wurden.  Gerade  so  wie  in  der 
ersten  Illlfte  der  70 er  Jahre  «ich  ff>r  den  E^enbahn- 
bedarf,  ipecipu  fnr  Schienen,  der  Uebewinr  Ton 
Elten  ni  Stahl  volUotten  hat,  ehen<o  Tolltiehl  sich 
eett  «laliNn  Jahren  jetit  dieeer  UeberRaog  für  den 
IlhenrleirMlden  Thett  dee  ffandefaelBena  fStabetien. 
Forroeisen  und  Bleche).  Hierdurch  sind  nnmenilich 
die  heiden  Ahtheihmsren  Hori«lpr  Werke  und  Henrichs- 
hnite  schwor  hplruffpn  wordeti,  Die  Oirprti'in  und 
d»'r  Aufsii'lil'^ratli  hahen  p«  dproTiifrilfTp  für  richtig 
irefimden ,  djp  Slahlpr7eni.'nn7  auf  dem  Hnrlrnunder 
Werke  lu  ronrentriren  und  dasselbe  duich  neue  An- 
lairen  fdr  eine  sidlWUU||liafla  Maosenfahricatinn  mit 
niAKÜchst  Tolfkommenen  maschinellen  EinricbtnnRen 
TO  befllhigen,  und  von  dort  aus  die  beiden  Walxwerke 
in  Rnret  und  Henriehahfltte  mit  den  tornawrelrten 
StablblAeken  sa  Tereniven.  Daneihen  wird  die  Ent- 
wicklunp  der  Sperialhplri'-bp  auf  den  letit|»i''nnnnlen 
heiden  Werken  p-pfl-pt  und  nn<re«lrehl.  Di»  liiprfHr 
auf  allen  drei  Wprken  prfrirdi'rlirb.'n  Ni'iinnlat'on  unil 
rmhan'pn  hahpu  auch  ini  vorfli i«'>'n''n  .Iriliro  die 
Tliflliifki'il  und  Sdru'"  dnr  Dirpction  in  Anspruch  eo- 
nommen.  Da  dieselhen  in  ihrpn  wichtiir-ipn  Tlieilcn 
unter  yleiehfritlgfr  Portfnhrune  des  Betriebs  ans- 
xtifAhren  waren,  eo  war  die  Aufgabe  nicht  immer 
eine  leichte  and  nlebl  ohne  BeefnlrUebtiaimc  der 
Betriabaeifebniew  dnrehlQlirbar.  E«  «rUIrt  ilch  aua 


diesen  Umstanden,  dafs  die  diesj.1hrigen  Belrlebiitber- 
flchllaN  nach  Deekang  von  GeneralvnkcMlan  und  An» 
leihefiniipn  nnr  einen  BHniff  Tmi  S49149.B4  Jl  fBr 

Abscbreibunppn  disponibel  llersen  und  dafs  dip  Ver- 
theiluns  einer  Dividende  nicht  mfljflieh  er«clieint. 
Wenneleirh  in  den  letzten  6  Jahren  aus  den  Betriehs- 
nber<<chi1s<5en  sehr  erhehlich«  Rplrüge  filr  Ahschrei- 
hiingen  verwendet  wurtien .  sn  dafs  nicht  allein  alle 
wAhrend  dieser  Z«it  ait«gefilhrten  Neuanlagen  aiie 
diesen  Abschreibungen  hilanzni9f«ig  gedeckt,  sondern 
«nfrerdem  nneh  die  Keaammten  Anlagpcnnti  nm  etwa 
!^  milimien  Mark  abgemindert  «ind.  an  beben  wir  bei 
t\mi  Stande  die«er  Conti  es  dennoch  thr  richtig  ge- 
halten .  die  diesjährigen  Ah«chreihnngen  nicht  auf 
den  obigen  riefra?  von  14^.51  zu  hpsrhrflnken, 
sondern  die  bisherigen  Noi^malsAt^e  der  Ahncltreibunu'en 
beizubeballen  und  sm  ii'  'inrn  entsprechenden  Zu- 
«chufs  zn  den  Abschreibungen  aus  dem  aUgemeinen 
Reserre-  und  Amorti*alinnseontn  xu  entnehmen. 
Dieses  letztere  wnr  tucrleich  für  die  Emlarione*.  An«* 
feriigiiniT«-  und  Slcmpelknwten  sowie  für  den  Coörfl- 
Teriuat  hei  Begebung  einea  Thefl«  der  neue«  ^er- 
proeenlig^n  Anleihe  mU  401 910  m  betaaten.  Im 
u-anren  sind  hiernach  dem  Reaerve-  und  Amortisalions- 
cnnlu  1640587,78  Jf  entnommen,  en  dafs  sich  das- 
''pihp  nunmehr  in  der  Torliefenden  Bilant  «nf 
On>*  044.28  Jl  «teilt.« 

Au*  dem  sehr  uiuf^nt-Toirhen  Hrrieht  derOirectioR 
Iheilen  wir  folpend«  Einzelheiten  mit: 

.Die  BptripbsTerhilltntaae  anf  den  der  .Union* 
«ugehOrigen  Hiltlenwerken  waren  in  dem  mit  dem 
SO.  Juni  d  J.  abgeschloepenpn  GescbBttsJahre  flbeiall 
wenig  balHed^tand,  Daa  Analandiveaehlll  bewegte 
aieb  wlhrend  des  ganxsn  OeeehSfUiJthres  in  engen 
Grenzen,  Die  kTruTse  Arheilsnoth,  besonder«  arif  den 
englischen  Werken,  ilbie  einen  starken  Druck  auf  den 
Kxixirtmarkt  ans.  und  warpu  die  d'-nti-ßhen  Werke 
tH"i  den  hohen  Frachten,  welche  sie  für  ihre  Rohstoffe 
zu  zahlen  hahen,  und  bei  dpn  prufspti  Au-^^'aljpn, 
welche  fflr  ArbeiterTersorgumrszwecke  anfzubrin^en 
•ind,  nor  «elien  in  der  Lnge.  der  anslflndischen  C.on 
enrrem  mit  Erfolg  entgegentraten  lu  kftnnen.  lo 
einem  Geracb  an  den  Herrn  Hinhter  fllr  OUhntllehe 
Arbeilen  um  Ermilfalgan«  der  FrachlsÄtze  fflr  einen 
der  wichtijrsten  Rohstoffe  zum  Htichofenbelrieb  auf 
den  preufsischen  '^taatshahnen  ist  der  Nacbwei^;  ge- 
führt, dafs  7.  H  die  Frachlsfttze  fnr  Kalkstein  bei  nn« 
für  die  haiiptHiVblich  in  Retraclit  kommenden  Ent- 
fernungen dopitell  SO  hoch  sind  als  auf  der  helgi<^ehen 
Staatsbahn  und  dafs  die  rbeinisch-westfllischen  Hoch- 
nfenwerke  je  nach  ihrer  Lage  nnd  dem  von  ihnen 
verschmolzenen  MOller  ihr  Roheisen  nm  8'/>  bis  5 
billiger  fabrieirea  kannten,  wenn  sie  fOr  ihre  RohetolTe 
die  FhiehMtie  der  belgiaehen  Staatabahnen  m  be> 
zahlen  hfttlen.  Bei  dem  niedrigen  Preisstande,  mit 
welchem  die  Eisenindustrie  fflr  ihre  Erzeugnisse  schon 
«eil  langer  Zeit  zn  rechnen  hat ,  fallen  eolcho  profse 
Differenzen  d"pp»H  schwer  ins  Gewicht.  Naturgemafs 
beeinfluMe  die  I.n.-e  de^  Wellmarktes  auch  den  in- 
ländischen Markt  im  h<'irh<ilen  Grade  nngflnstig. 
Aufserdem  mufste  die  AuflA-nng  des  deutschen  nnd 
des  rheini»ch-westflllischen  Walzwerks- Verbandes,  die 
«chon  im  Somm»r  1X93  vorausznsehen  war,  eine 
•larke  ZorOckhaltnn«  der  Kiafer,  walcha  «in  weitaraa 
Sinken  der  Preiee  a1«  niebele  Folge  dieser  AnllAenng 
vorauB^ahen,  herheiföhren.  Der  mit  dem  1.  August 
1893  beginnende  russische  Zollkrieg  und  die  durch 
denselben  herbeigeföhrtepliMzIicho  Stockung,  besonders 
de«  obersehlosi^chen  Ab^at^e«  Ober  die  nis<i«:che 
Grenze,  ^'ab  dieser  Ziinlekhallunt'  ^voitere  Nahrung, 
utiri  da«  fli^chftfl  blieb  t>i-i  ^um  Schlufs  des  Jahres 
l'^sr.i  srhleppend  und  lustlos.  Der  milde  Winter 
1898;{M  iiefs  die  Aufnahme  der  Bauthfttigkeit  in 
nnaaran  wiehligsten  Absatzgebieten  fraher  als  ge« 
wflbiiUeli  m.   Da  die  Ugcr  der  Blndler  Infolge  dar 
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lu^  tndaiWRidcn  ZarOckhaltang  gerfiomt  waren,  so 

trat  iii  Allfang  des  II.  Semwlers  des  liechiiiingsjahre« 
eiuö  Besserung  der  AbsaLzvei  liällnisse  ein ,  wt>!che 
auch  einen  weiteren  (Rückgang  der  Verkdufspreise 
»erhindwrle.  Die  alli<erii»Miie  G«9cliftflsia)$e  im  ab- 
gescljloispnen  Ke<  liniiugsjHhre  imifs  daher  gerade  fQr 
diejenigeo  FMbricwtiOfi«gegeii»t&iiüe,  auf  deren  Her 
stellang  die  Werke  der  Union  haupUftchlich  angewiesen 
■iiid,  ala  eine  ««br  ungODaUga  baxakboet  warüen. 
Dar  SUuid  dar  Varkaubpreka  war  fttr  diäte  Artikd 
ao  Biadrig  wia  nie  luvor.  woftgeo  fOr  daa  rerbranchie 
Brennnaterial  wahrand  «inea  Theili  des  Ceochäfts- 
jat,r-s  l.i'l,r  r>  Preise  aiigelejjl  svenieii  murslen  als  im 
Vüi^iiliie.  Aufaerüein  verursaclile  die  futUchreitende 
Verdrängung  il  -  s,  (iweifseisens  durch  Flufseisrii, 
welche  sicli  in  rascliem  Tempo  auf  Ti&g'r,  Bleche 
und  Haiidelseiseii  ausdehnt,  grobe  Scliwierigkeilen 
sowohl  bezüglich  der  technischen  Einrichlungaa,  als 
auch  in  Bezug  auf  das  einheitliche  ZusamnienarbaiUn 
dar  rlumlieh  geuraonlan  4  Wark«  dar  Uoioo« 

Oia  Laga  d«a  Kotiknjreaehllla  war  wthrand  dra 
abgaachlosaeoan  Gasefalftajahres  im  allgemeinen  nicht 
nngQnstig.  Es  konnte  oieht  erwartet  werden,  dafs  hhcIi 
der  am  IG.  Februar  189S  zustande  gekommenen  Vei  - 
einigung  der  rhemiscb-westfiilischen  Zechen  zu  eiiu-tn 
Koblensyndi  ii  eine  rasche  Preissteigerung  einlf  len 
wQrde.  Das  wurde  einestbeils  Terhinderl  durch  dir- 
umfangreichen  VorverkAufe  der  Zechen  zu  niedrigen 
Freiaan,  besonders  aber  wOrde  jede  npida  au  weil- 
gabanda  Preissteigerung  bei  einem  für  «IIa  Induatrie- 
awalM  99  wiebUgaa  hobmalariai  aa  gröraan  wirlb- 
arlialUielian  Sdildao  gvfBbrt  baben.  Immertiin  ver> 
binderte  aber  die  endlich  zustande  ^'eknnmiene  Fmiguug 
der  Zechen  sofort  einen  weiteren  HQckfang  d<T  Ver- 
kaufspreise und  blieben  du sitltjf n ,  obwohl  auch  l<*-i 
uns  alte  LieferungBverträge  lü  niedrigen  Preisen  ncii 
in  das  I.  und  II.  Ouarlnl  des  aiigehiulVnen  llesLliäfls- 
Jahres  erstreclileii,  duiciiscIinitUich  etwa  aui  derselben 
Höhe  wie  im  Vorjahre. 

Dia  Betiiefaavarh&itnisse  auf  unseren  Eiseosteiu- 
graliao  baben  eich  gagan  das  Vorjahr  im  allgemeinen 
nur  wenig  vetindot.  Die  FOrdetutig  konnle  auf  de» 
grOCMren  Gniban  etwa  auf  daraelben  Hohe  gehalten 
werden  wie  im  Vorjahr«;  unr  auf  Grube  Hubclifeld 
im  Bredelarer  Kevier  ist  die  Kördei  ung  im  Mai  d.  J. 
eingeslelll,  weil  bei  den  zurückgehenden  Frei<en  Uli 
Eisenstein  d«»r  Betrieh  nicht  ohne  \erlust  Hufnchl 
erhallen  werden  konnte.  Die  Ein.slellung  die-Kes  U-- 
triebes  hülle  vermieden  werden  können,  wenn  unseren 
wiederholt  eingebrachten  AnMgan.  auch  fQr  die 
Eiaeoateine  dieser  Grabe  den  aogenanotea  Nothslaods- 
tarif  vom  1.  Augnat  1886  ainiurabren,  Folge  gegeben 
wira. 

Die  Resallate  dea  Dortmunder  Werks  sind  dureh 

die  immer  fortschreitende  VerdrHiifung  des  Sciiwi'ifs 
eisern«  durch  Flufseisen  im  abgeathJösstneii  Ueschälid-  j 
jähre  ganz  besonders  unganslig  beeinflufsL  Obwohl 
bei  deioenigt  n  Betikben  des  Werks,  in  welchen  aus- 
.iclilielshch  Flulsei.-4en  fahricirt  und  weiter  verarbeitet 
wird,  ein  Kückgang  der  Verkaufspreise  von  7  J€  pro 
Tnnaa  au  verzeichnen  ist  und  obwohl  die  Einrieb- 
toagan  in  dieaen  Betrieben  dringend  der  iDxwiscben 
in  Angriff  genonmenen  Verbesserungen  bedOrfen,  er- 
lialtan  dJaaelben  doch  annähernd  denselben  Ueber- 
oebuft  wie  im  Vorjahre.  Dagegen  war  es  nicht  möglich, 
in  den  Betri-  ben,  wo  noch  Fldf:,eiser)  und  Schweifs- 
eisen  in  denselben  Oefen  und  WaUenütrafien  v.r-  j 
arbeitet  weiili n  i  ui  ,n,  also  bei  der  ."^labei.sentabri- 
calion,  belnedigende  HcaulUte  zu  erzielen,  weil  die 
Einrichtungen  lür  eine  solche  Fabricalion  nicht  passen. 
Die  hieraus  entstehenden  Schwierigkeiten  wurden 
dadurch  noch  vergröfsert,  dafs  uns  der  bis  81.  l>ec. 
IttSS  bealehenda  Stabeiaenvarband  nicht  annlbemd 
daa  für  unaara  Beifiaba  erfordarlirha  Arbait^quantuu 
Mwaiaan  konuUr«  so  dab  eine  iutanalva  AHSuulning 


dieaar  Elnriehtnngen  und  dia  bieraaa  entstellenden 

erheblichen  Vortheile  uns  versagt  waren.  Gans  be* 
sonders  ungflnstig  wurden  die  Hcsultale  des  Apler- 
becker Walzwerks  durcli  diese  Verhällnis-e  beeinilufkt. 
Uio  Eitirudilungüu  üietK»»  Werks  sind  veraltet  und 
für  die  Verarbeitung  von  Fluläeisen  grOl'slenlheils 
unbrauchbar,  weshalb  wir  von  einer  Fortsetzung  der 
mit  dem  30.  Juni  1896  ablaufenden  Pa4:hlung  absehen 
werden.  Wir  aind  daniil  beaeblAigt,  die  Waiaen- 
atraban  das  Uortmnndar  Werks  ao  weil  sn  varToll- 
kommnan  nnd  tu  cigbiien,  dalli  die  biaheriga  LaiatnngB* 
nhigkeit  der  Union  in  Stab-  nnd  Hand«laeiaen  anoh 
nach  Abgabe  des  Aplerbecker  Werks,  de.-isen  Betrieb 
schon  jelil  sLaik  eingeschränkt  ist,  erliaUen  bleibt. 
Das  in  Uorlinuud  zwischen  ul-i  l:;,'1iV"i  le:  ailage  und 
den  Kerligütrarsen  des  .Stahl weiks  ne.iertiauie  grofse 
Blockwalzwerk  konnte  Ende  Juii  d.  J.  lO  Betrieb  ge- 
setzt werden.  Der  Bau  der  Apjianile  lur  Verbindung 
dieser  Bloekstmliie  mit  den  FertjgalmbeD ,  sowie  dia 
£inriclilungen  «ir  V«rroUkomnio«nf  dieser  Fertig* 
Strafben  scbreilan  rihtig  voran;  abenio  bolfen  wir, 
vor  iieliluCi  dea  Kalandeijaluea  mit  den  Einnchiungea 
fQr  das  diraele  GooTertirea  des  Roheisens,  wenigstens 
rOr  2  neuerbaute  gröf^er'  Ülih  erler,  lerLig  zu  werden. 
Uer  immer  steigende  UeUa.il  uasere.s  Werks  an  gutem 
■Siemens-Marlin- .Material  liels  da.s  iiedurliul'«  iiniiier 
dringender  erscheinen ,  auch  die  fdr  die  iiorsleüuiig 
dieses  Materials  dienende  Anlage,  welche  urspiQnglicU 
aus  einer  Vetauslisstaliou  her vo. gegangen  ist,  mit 
besseren,  den  Ellubrungen  der  Neuzeit  eulsprecliendeo 
£inriehtungen  auszustatten,  -und  siud  wir  mit  dam 
Umbau  auch  dieaer  Anlage  besehflfUgt 

Daa  Hörster  Werk  huttt  unter  denselben,  durch 
die  VerdrBngung  de:«  Schweilseisens  durch  Fiufseisen 
heibeigefühi  ti  n  si  In,  lerigen  Vei hä.llni=.sen  zu  leid<;n, 
w  ie  die  ."^lap-  und  Haudelseisen  -  FabULaUoü  Hl  üurl- 
muiid  und  Aplerbeck.  L»er  l'uddelDclrieb  niufste  in 
rasicherem  Tempo  eingeschränkt  werden,  als  zu  er- 
warten war.  Ao  Stelle  der  aus  demselbeo  hervor- 
gegangenen ScUweiljieiseidujmen  mufaten  bei  dar 
Triigeriabrication  FlubeäienJiloeka  vemrbeiiel  werden, 
wufOr  die  üinriditnngan  snm  Tbeil  lüclit  geeignet 
waren.  Obwohl  trota  dieaer  grofsen  Üetowierigkeiten 
die  Selbstkosten  auch  bei  dieser  Fabru.ition  eine  er- 
hebliche Ermäfsigung  erl'alaen  baben,  konnte  bei  den 
stark  zuruckgelienden  \  erkaul-preisen  aucli  hier  ein 
heiriedigeudes  Hcsultul  nicht  erieicbl  werdeu.  Die  im 
vorigen  Juhre  in  Horst  aufgenununene  Scliiauben-  und 
iVieteu  Fabrication  entwickelte  sieb  befriedigend.  Die 
Einrichtungen  konnten  im  abgeadiioesenatt  (j«acbUls> 
jähre  erweitert  werden. 

Die  dberaus  nngOnsligen  CkMijunctor-Veriiilliiiaaa 
idr  die  Fabrieate  der  Henricliabatte,  weieha  wir  schon 
im  vorigen  Jahre  zu  beklagen  halten,  setzten  steh  im 
abgeschlo»^enH|)  (Jeschäfujdlii e  füll.  L)ie  selir  unregel- 
malsigu  Besehal'iigung  des  Werks  liefs,  besoiideis  l)ei 
der  Blechlubncalion,  eine  dem  slaikeii  lUickgaiiy:  der 
Verka^fsp^ei:^e  eiit»pr«cheade  günstige  LuUvicklung 
der  bielbstkosten  nicht  ZU,  und  war  trotz  ftufsersler 
Sparsamkeil  ein  Belriebsverlusl  von  b7U21,>il  <,M  nicht 
zu  vermeiden.* 

Die  alalialiacbe  fierichtcrsUtlung  Ober  die  ein* 
sdnan  taehnieeben  Betriehsiweige  ergiebt  naehstahendea 
Kesultat:  Kohlen-Bergbau.  Die  Gesammtrörderung 
der  Union  betrug  an  Kuhlen  314  2«?  l  gegen  lil0409  t 
iiii  \'(^rjalire,  und  nach  Abzug  des  Selbstverbraucbs 
der  Zeelien  dÜ4  b(jb  t  mit  eiui;ni  tiesanimterlOse  von 
Ü  los  iöl,'2Ü  gegen  '2^7  390  t  mit  einem  Erlöse  von 
2  Iii  465,46  im  Vorjahre.  —  Eisenstein-Bergbau. 
Von  der  GesammlfÖrderung  von  153  700  t  bezogen  die 
verschiedenen  Hochofenanlagen  der  Union  im  ganzen 
150  032  t,  welche  mit  778931,28  «dT  bnracbnat  wurden. 
An  Dritte  wurden  8814 1  veikauft  mit  einem  firiflaa 
vnn  ^7  iMAi JS,  Oer  Geaammtnbaati  ataiJt  sich  mitbha 
auf  U»  87«  t  mitaiaam  UesunmtarlOte  von  tmvs&^OJf* 
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—  Im  HochofeDbetriebe  ergab  das  Jahr  1893,94 
eilten  (lewina  von  Vi75 414,85 gegen  b84H0'2,'M.Jf  im 
Vorjahre.  ~  Von  den  7  Koks-HocbOfen  waren  währeud 
des  abgel»of«Deo  QescbftfUjahrM  dnidMchDitllidi  4, 
wje  im  Vor^bre,  im  Betrl«l»e.  Prodneiii  wurden 
196471726  kg  lioheisen;  hiervon  eolfalleD  auf  Dort- 
mund 103987  716  kg,  Horst  4-2  ;i34  300  kg,  Henrichs- 
hütte  50149710  kg.  l),e  l'rotiucUün  .Jes  Vorjahres 
1892/93  betrug  168  3Üb  7:;'.' kj;.  Im  Walzn  erks-. 
Werkslätli  ii-  und  Gii-('>L'rei  Hcti  ii-t)>>  wurdfii 
an  Eisen-  und  .Stahlfabricaleu  lietgesieUl  ItiyätiiMi.M  kj: 
gegen  172  7^4460  kg  im  Vuijahn«.  Verkaufl  wuniiii 
1738&701&kg  mit  einem  NeltoerlOso  von  19951 894,38c# 
oder  durchschnittlich  114,76  i£  fOr  1000  kg  gegen 
128,90  wC  ijD  ?orberg«beaden  Jabr«.  Oer  bierbei  «r- 
zielte  BnilUi*Utbencbiib  betrog  1 187966,86 

Oi  r  TtHMhlag  sämmllicher  Werke  an  Rohmaterial 
and  Fatbricaten ,  »intpr  Anescltlurr*  ili  j-ji^nipcn  Koh- 
malerials,  wie  tr/v,  Koliii>n,  lioluMseii ,  «dihe»  von 
britten  zur  Weilerverartieitung  bezogen  wurde,  stellt 
sich  rOr  1893/94  wie  folgt:  304tit>8  t  Kohlen  mit 
2 1V)8 181,20  J(,  15827«  t  Eiaenstein  mit  836385.42  WT. 
199575  l  Rolieieeo  mit  8813452,77  Jt,  17S857  t 
Wals-  und  Werkstattsrabrirate  in  Eisen  und  Stahl 
mit  19951 8M,3S  »4t,  zusammen  31209913,77  JH. 
Dagegen  iulru^'  der  (iei>ammt- Umschlag  des  Jabreü 
1892,93  ^ii^  .4«  2S7,14  Der  Personalbestand  auf 

sftmmtli>  heil  Werkt'ii  der  Union  tietru).'  am  30.  Juni 
18U4  7494  Maoii  gegen  7^79  Mann  am  30.  Juni  1893. 
Es  ergtebt  sich  hieraus  eine  Abnahme  von  85  KApfen. 
1)16  Summe  der  IQr  1893j94  gezahlten  Gehälter  un<i 
Lttbne  betrug  7  779004,20  auf  den  Kopf  de«  durch- 
eebniUlicben  Fenonalbeslaadee  (7672)  bereehnet, 
macht  dieses  dneo  Betrag  von  1018,95  Jl  aas.  Aus 
der  l^nion-Stiflung,  deren  Vermögen  am  30.  Juni  18m 
324.^7.^,65  gegen  320  734,51  <4  im  Vorjahre  betrug, 
sind  Wifil"iuin  lii'OO  üi-ii  Wcik.salillifilungen  zu 
aufserordeni  liduTi  Uiitirstili/.nti^rcn  ntkrankter  Ar- 
beiter und  iler>"n  F;iiniii<'ti  üiurwicscn  worden.  Da> 
Vermögen  der  Stiftung  lat  theiiweisc  in  den  Verkauf»- 
loealeo  zu  Dortmund,  ilorst  und  Henrichshütte  angelegl. 
Die  aeebs  Arbeiter-Kraokeoluisaea  und  die  Invaliden-, 
Wiltwen-  und  Waisenkasse  der  Union  hatten  am 
31.  December  1898  ein  Verm0|ea  von  1488631,95^ 
gegen  1486  22I,6S  Jt  am  Sl.  December  1892.  Dip 
BeilrAge  der  GoseUschaft  zu  j-'ri»Mi  K;i>>>'M  tietru|.'t  i 
78«»40,t<ü  Jf.  Zu  den  Kn;ii)pscii;illsk[is-^t:n  lial  die 
Union  .nulserdi  tn  ö.', uri.l  zu  diT  Lebens-Ver- 
slcherun^c  utut  txira  ■  lint'T>,liit/iin^'  ihrer  Arbeiter 
2302'»,:i4  li.  iK'rtraK'-n ;  dif  H.  itr^lt'.,.  zur  Unfall-Ver- 
sicherung der  Arbeiter  betrugen  lür  dM!<  Kalenderjahr 
1893  120(519,16  Jf  und  die  Beiträge  zur  Alters-  und 
InvalidilAta-VersicbemDB  48975,87  J/. ,  so  da£»  die 
GeaamiDl-Beistener  der  Q^selbebafl  im  persönlichen 
Interesee  ihrer  Arbeiter  und  deren  Angehörigen 
883526,62  Jl  betragen  hat.  An  Auftrügen  la^en  am 
80.  Juni  1^94  vor:  'j7  224  910  kg  im  \ erkaufswerthe 
von  10  087  2Ü7.0Ö  («egen  8948230-1  im  VVerthe  von 
'.M 1 :{ •^4,S,.'>7  c*  um  30.  Juni  Huv/n  Ir.iN'ii  bis 

.HU.  Seitlemlicr  1894  3y09o^-^;  t  -     ii  \  ei  liauUwerthc  ' 
von  3570278,88  Jf.     Ausg'      i     wunleit   in  dem 
gleichen  Zeitraum  4069U609  kg  jiu  1  Rcturawerthe  von  ! 
4010612,43  t^,  so  daftf  am  30.  September  1894  ein 
Bestand  an  AuftrAten  von  95  631 187  kg  im  Geidlietrage 
von  9646878,51     verbUtban  M.* 


Want«tn«r  Graben*  und  HOttenwiirkei. 

Der  nc«chi\nsherirht  für  1893,94  lautfl : 
«Das«  jeltl  hinter  uns  licgiMsde  («e^rliäf!"--j  ihr  [^'f'.i  :)l 
zeigte  in  den  gewMinliclu  n  Hanil!'l-/iir-'.v;i;ii  l-h  sm- 
wohl  bei  der  Höhe  des  UiiiMi%e!»  «is  auitli  den  efzicilea 
l'rt'isen  einen  weiteren  Hückgang  gegen  das  Vorjahr. 
1»  Acbaengesebifl  gelang  ea,  einaa  ni«bt  unweeeul- 


lich  höheren  Umsatz  zu  erzielen,  aber  die  Preise 
wichen  noch  weiter  zurück  und  war  daher  das  End- 
ergcbuifs  nicht  entsprechend  zufriedenstellend.  Unsere 
neuen  Fabricationsartüal  entwiokaitan  aidi  weiter  in 
gOnstiger  Weise,  so  dafo  dleaen  allein  der  grOftere 
Uelriebsgewinn  zu  verdanken  ist.  Immerhin  würde 
das  ErgehnifH  günstiger  ausgefallen  sein,  wenn  nicht 
auf  diesem  Gebiete  sich  die  (luncurrenz  -elir  hi-nx-rkliar 
gemacht  hätte.  Unsere  t;i''4iimtnluin«at//.ili'.  r  lieläufl 
Mi  h  auf  I 'Ji/T  ,^  ^'ogen  die  vurii.'j.'(lii  igo  von 

1  161  987,80  J(.  Wir  inuinlen  aucli  ui  diesem  Jahre 
für  weitere  notliwendige  Auf  bessern  ngen  der  Detriebs- 
einrichtungen,  fOr  neue  Modelle,  Utensilien  u.  s.  w. 
insgesaromt  81588,86  J(  aufwenden,  dagegen  haben 
wir  alle  Repaiataren  anf  Belrieliaeiinto  verbucht.  Dia 
tinkosten  (Qr  Kranken-,  Unfall-,  Alten-  ond  fnvaliditilB- 
Versicherung,  sowie  für  sonstige  Arbeiter-Wohlfahrts- 
einriclilungen  betrugen  im  verflossenen  Gescliftflsjahr 
13  .')40,84  Der  Retriehsgewiim  un-i  tt  i  drei  W  erke 
beläufl  üiich  nach  Ali/u{?  aller  Gescii.Ulsmikosteti,  /itisen 
und  Verlu*le  auf  J(.    Von  dtni-elben  \Mlriien 

40  058,35  t4t  zu  regelmärsigen  Atischreibungen,  15Ü0  J( 
auf  Delcredereconto  Vttd  2500  J(  auf  Reserveconto 
für  Untallversicherung  m  verwenden  sein,  90  daft 
aus  dieaem  Geschftflsjabr  ein  iteingewinn  verbleibt 
von  29738,65  «4!,  der»  raiOgUch  des  Uebertmn  aus 
vorigem  Jahr  von  1808,60 UV  mit  »isammen  SO  042,25^1, 
der  Generalversammlung  zur  Verfügung  steht  Der 
Vorstand  empfiehlt,  bezüglich  der  Verwendung  des 
(ifu  iiuies;  1  486,93  «4?  zur  Dotirung  d>  i  liesorvelands, 
öOüO  ,ff  >tatutenmäfsige  Tanlii'inc  an  den  Auf- 
Hichtsralii,  'J'i'JöO  ,^  zur  Ausrit-hiunb'  einer  "2'  j  "ü- 
Dividende  an  das  Actienkapilal  zu  benutzen  und 
20.'),32  J(  auf  neue  Rechnung  vorzutragen.  Unsere 
drei  Werke  aind  zur  Zeil  recht  gut  bescbftAigl  und 
sind  die  Anasfashtan  lÜr  unsere  neuen  Fabrication^ 
artikel  gOnatig,  dagegen  liegt  das  Uandelsgnlbwaaren- 
Gescbftft  danieder,  und  iat  daa  AcbsangescbUl  tmli 
selir  Holter  Bsseliiftigang  nicht  anlipraebend  lobnmd*. 


Wtcwnnr  B«rrwerkc  und  Hutten,  BvttekMfb  M 
lYittsen  an  der  Sieg. 

Der  Vorstandabericbt  spricht  sich  Ober  die  wirih- 
schafllldie  Lag»  wie  folgt  ans: 

«Die  in  unserem  vorigjährigon  Gc^häflsbericht 
ausgesprochene  Befürchtuni;,  dafs  auch  das  Gcschäfls- 
jalir  l>^!'  '.  ,»4  hir  die  lii<>i^re  Hochofenindustrie 
sich  als  unrentabel  erweiscu  wiirde,  hat  «ich  leider 
vollkommen  beistäli|ft;  unser  Gmln-ii-  utnl  HnUcn- 
belrieb  vermochte  nur  einen  Gt!tfuiiittti»elfiebs- 
üher.scIinCi  von  4Mi:t-'>,15  Jf  zu  erzielen.  Wenn- 
gleich wir  vnserD  Boheisenabsati  auf  der  wüiiacbena- 
wertheo.  Hohe  erhalten  konnten,  so  vermochian  wir 
dic4  doch  nur  dndureb,  dab  wir,  der  Goneurram 
folgend,  von  Ftall  an  nll  niedrigere  Verkaufspreise 
einräumten,  was  schliefslich  dahin  führte,  dafs  der 
i  Preis  für  Puddel-  und  .Stahleisen,  der  zu  Anfang 
unseii's  lii-ru.-ljl'-jalil  L's  no(  Ii  auf  -iL'  --tand.  ins  ^'egcn 
I  Mttle  .Nüvembei  auf  3ö  Jf  und  vnileichl  noch  darunter 
gesunken  war,  ein  Prei.nstand,  der  wohl  mit  Fltn  k^nlit 
auf  die  Höhe  dej  Kokspreises  als  der  tiefste,  der  je 
dagewesen  ist,  bezeichii-;!  werden  darf«  Dabm  waren 
freilich  die  biwigen  Giaensleinpreise  getwungen,  eben- 
fUis  nacbingeben,  and  wohl  viellach  in  solcbeai 
Umfange,  dafs  für  manche  Gruben  die«  Gaitahunta* 
kosten  sich  schliefslich  höher  stellten,  als  die  Ver- 
kaiifsprei'ie ;  allein  auch  mit  diosr-n  war  den  Hoch- 
ofenwi-rk^ii  nulil  nfhülleii,  und  t>uitl  wir  tr'Mvifs,  nicht 
\MdL'i  l'>;l  werden  zu  können,  wenn  wir  iIk-  Ht-haiiptung 
aulstellen,  dafs  kein  Hochofenwerk  des  Sn-gerlaiides 
unter  den  obwaltenden  UmstÄnden  i^l^lalld(■  gewesen 
ist,  bei  dem  vorbin  erwfthnlen  Preisstand  von  38  »4 


Digitized  by  Google 


15.  December  1894. 


.STAHL  UNU  EISBN/ 


1 


Nr  24.  1161 


noch  ir^-enJ  etwas  zu  verdienen,  dafs  im  Gegentheil 
die  weit  ^'rOfste  Anzahl  während  dieser  Znit  mit 
direcUm  und  Ijrdeutendem  Betriebsverlust  goarbHilet 
haben  wird.  Solche  Zti^tAnde  hätten  rvlitr.  w<  nn  sie 
von  längerer  Dauer  (ce^^csen  wlren,  •!  i;  i  :  in  uni^erer 
hiMifen  Uocboreninduslhe  unaurhalt»ani  herbeifQhren 
DflneD,  und  uro  dem  noch  rechtzeitig  SO  bcgegllMi, 
«nrde  gefen  £nda  das  Torigep  Jabrw  Ton  v«r> 
Mhi«den«n  Saiton  dar  aehoa  wiaderholt  miCbglOekta 
Versuch,  die  gesammten  Siegeriftnder  Hätten  zu  einer 
geoieinschafUichen  Verkaufsstelle  für  sämmtlichc  Roh- 
fiisiMisoiten  zu  «»inijfeii,  wii'iii  r  aufgenommen,  in  der 
L'cberzcugung,  iIhIs  nur  iladurrh  dem  scharfen  Wetl- 
bewcrh  der  «'inzelnen  Werke  unttreinaiidfr  Einhalt 
ZU  bieten  sei.  Diesmal  waren  die  Bemühungen  denn 
auch  mit  Erfolg  gekrönt;  seit  dem  6.  Februar  a.  c.  ist 
die  gemeini^anie  Verkaufsstelle  gescbaffta  und  zwar 
zunächst  auf  die  Dauer  von  2  Jahrao^  dao  bis  zum 
6.  Fabnur  1896.  QleicbMitig  ist  dann  aneb  mit  dar 
rhaiaJBch-weatflUiadiBn  Varkaafestelle  fOr  QaalfUts- 
Puddel-  und  Stahleisen  eine  Einigung'  «latiiti  erzielt 
worden,  dafs  die  beiden  genauutun  iMsensorti  n  nur 
noch  gemenisam  angeboten  be/w.  verliuutt  worden 
unter  vorheriger  Festlegung  der  beidersfilipti  Aa- 
theilzifTi  rn,  und  ist  es  tieriide  diese  letzlere  Verejoliarung 
—  Wüdurcli  also  auch  der  Wettbewerh  mit  den 
Rheinisch- westfälischen  Coocunranzwerken  beseitigt 
ist  —  die  das  i>iegener  Roheisensyndicat  arst  iu  den 
Stand  setzt,  diejenigen  Vorlheile,  dia  «in  Syndicat 
aainaa  Mitgiiadern  überhanpt  so  l»i«tan  varmas,  voll 
auBsnnotsan.  Allzugrofse  Brivarttingen  wird  man  freilich 
auch  jetzt  nocli  nicht  vim  demselben  hegen  dürfen, 
da  die  eigentliche  l'reis^telinin:  immer  nncli  ^am 
wcseutlieli  von  der  all^'eineiiien  Cunjunctur  aldiäiigik; 
bletb«;u  wird;  wuli!  utier  kann  d.isiellie  diirrh  ein 
Anpassen  der  Erzent:unp  an  den  Verbrauch  ein  zu 
starkes  Angebot  verhüten  und  dadurcki  die  Verkaufs- 
preise so  bemessen,  dafs  auch  in  inigQaat^eB  Zcit- 
verhältnissen  seine  Mitglieder  nicht  gaiiiiin|an  werden, 
auf  jeden  Gewinn  lu  verrichten,  oder  gar  ihr  Prodnel 
mit  Varlnst  lu  verkaufen.  Zur  Zeit  liefen  die  Abnls- 
▼erhlltnieae  keineswegs  gQnstig.  so  dafe  der  Verein 
dazu  hat  flbergelien  ninssen.  eine  2'>  '^.i^f  ProJuctions- 
einschränkuu)?  vom  l.'i  Au^-nst  bis  p:ndc  dies-s  Jahres 
zu  liesrtiiiefsen.  [Jie  ijrofseri  \'orlh--ib',  die  der  rlieiniseb- 
wesUä'i-rlien  IloehofenindiislriL'  durch  den  Hezii^'  der 
sehr  reichen  und  verhältnifsn)<irsii,'  bilh^ren  ;ius- 
ländischen  Krze.  i«owie  durch  die  tht  ihveise  liemd/un^ 
des  billigeren  Wasserweges  schon  jelzl  zu  Hetiute 
stehen,  bleiben  der  hiesigen  Uochofenindualrie  wohl 
fOr  immer  veraagt,  dieaelba  wird  Tialnaiir  In  der 
Hanplaaeh«  atata  anf  die  VerhQttung  der  Erze  ibraa 
engeren  Bezirk«  anfrewiesen  sein,  und  steh  damit 

begnOiren  rnüssen.  sliWühl  auf  eine  allpenji'ine  Hniafj- 
Setzung  der  R'di<to(Tiarife  zu  dringen,  als  auch  natiii  nt- 
lieh  die  endliche  (ileichstelhint,'  der  Tarife  für  Miseii- 
erze  und  Hreunniatenal  von  luul  na**ii  dem  .Sieger- 
land immer  wieder  aufs  neue  zu  fordern,* 

Die  Bilanz,  weist  einiKthiiefslich  des  Vorlragü  auf 
neue  Rechnung'  pro  I.Juli  1893  einen  Gewinn  nach 
von  48018,38  Davon  sind  abniaetien  die  atatutan- 
und  vertragsmäfsigen  Tantiemen  mit  9000  8a 
bleiben  89018^  Jt  rar  VerfOgang.  Es  wurde  ba- 
sehlmaen,  hiervon  dem  AmortisatioDsTonds  35  000  «d^ 
zuzuschreiben  und  Jen  Rest  von  HOlS.SS  J(  von 
dem  Werlbansatze  der  unterirdischen  Wasserhaltung 
d«r  Graba-Vareinignag  abinaebreibaa. 


Westfilische  Drahtindostrie,  Hamm  1.  W. 

Die  Einleitung  des  Geach&ftabariobta  fOr  1898/94 
hat  im  waaanllidien  folgenden  Wortlant: 

,Wenn  wir  im  letzten  Berichte  Ober  niedrige 
Varkanfispraiae  im   vorhergehenden  Geschäflsjahre 
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zu  klagen  hatten,  so  ist  dieses  in  erhöhtem  Mafse 
"j  im  letztem  Geschäftsjahre  d^r  Kall  >^ewesen ;  vor 
Allem  stande-n  unsere  Verkaufspreise  in  einem  sehr 
ungünstigen  Verhältnifs  zu  de»  Preisen,  die  wir  für 
unsere  Bezflge  an  Rohmaterial  und  Kohlen  —  für 
letztere  besonders  im  letzten  Quartale  —  anzulegen 
hatten.  Der  Weltmarkt  hat  aidl  im  abgelaufenen 
Qeachftftigahra  und  auch  bis  henta  noch  nicht  von 
d«n  Fntgen  des  Sinkens  des  Silberwerthea  und  dem 
.  Sfnr/e  ausläiulischer  Bankhäuser  erholt,  so  dafs 
die  sunst  von  diesen  Ländern  K'*^"''jlinlen  Aufträge 
I  nur  in  •^■%m  minimalen  Quantitäten,  und  zu  ver- 
j  luslbrmtrenden  Preisen  hniitirl,  auf  den  Markt 
kamen.  Mit  Ausnahme  der  Monal«^  1  iclober  und 
November,  in  denen  wir  grOfsere  Quantitäten  Auf» 
träge  buchten,  waren  wir  in  dem  ganzen  iabra 
kaum  imstande*  für  die  Aufrechterhallung  unserer  ße> 
triebe  die  ttOlbigeo  Aufträge  heranzuziehen.  Manches 
6eaeb&fl  mnlkten  wir  alterdinga  ablelinen,  weil  wir 
nicht  id  die  ▼erlnstbringendan  Pretsa  unaarer  Gon* 
rurrenz  eintreten  wollleu.  Allein  in  lipn  letzten  vier 
Monaten  entgin^:eii  uns  h;erdurch  über  6000  t  Auf- 
träge, weshalb  unsere  Production  gegen  die  des  Vor- 
jahres eiheiiiirli  zurfickblieb.  Wenn  wir  trolzdeiu 
zeitweise  Verkäufe  iiiacliten ,  die  unsere  Gesteliun^ä- 
kosten  nicht  deckten,  so  geschah  dieses  im  Interesse 
unserer  Arbeiter,  die  wir  doch  nicht  ohne  Arbeit 
lassen  konnten,  sumal  in  manchen  Monaten  wegen 
Hangel  genQgendw  Auflrige  dia  Arbaitsiait  ohnehin 
adion  Terkgrct  werden  mnlUe.  Nennenawertba  Ba- 
triebastOmngen  haben  wir  glfleUieherweise  nidit  zu 

verzeiclmen  j,'elialil. 

VVälireud  deä  abgelaufenen  Geschiiftsjahres  hatten 
wtr  leider  verschiedentlich  zu  rf>iistHtireti ,  dafs  ein- 
ivlne  lins  Flur*eisi='nknüpp"l  liefernde  Stahlwerke, 
welche  gleichfalls  Walzdrabt  anfertitfen,  diesen  U  iilz- 
draht  unserer  Concurrenz  za  einem  niedrigeren  Preise 
lieferten,  als  wir  uns  den<;nllien  in  unseren  grofsen 
Betrieben  aua  den  von  diesen  Werken  rar  selben  Zeil 
beragenen  PtnÜMiaenknappeln  anfertigen  konnten. 
Ganz  4iasondara  wurde  unser  Geeehttt  aber  dadoreh 
geacbidigt,  dafs  —  naebdem  der  Walwisen-Vertaand 
aufgeloht  war  —  ein  nie  da^;evvesenes  Aushieten  von 

i  Stabeisen  emtral,  wodurch  dann  die  \  erkaufrfpreise 
fOr  iiijsere  Fabricate  in  Milleidenschafl  gezogen  wurden. 

1  LHjrcli  «las  Auf  releti  einer  neuen  ConcurreiiJ'  in  ver- 
zinkten Di  ahten  w  iiriien  dii'  Vei  kauf-preise  derselben 
fast  auf  unsere  Herstellungskosten  herabgedrückU 
Von  diesem  bedauerlichen  Vorgehen  konnte  sich  der 
Markt  bis  heute  nicht  erholen.  Wann  wir  in  unserm 
letzten  Buchte  die  Hoffnung  ansqiracben,  dafs  ans 
rar  Erleichterung  der  Tragung  dar  anonnen  Kosten 
fQr  socialpotitische  Abgaben  und  Steuern  seitens  der 
zustüiidi^'en  Slaal-liehurdeii  erni-'if^i^'le  Fraclitpn  zu 
theil  Werden  iijutUtcn,  so  haben  wir  uns  darin  «lienso 
;;eirrt,  wi(»  in  der  Annahme,  dafs  das  mächtige  rhei- 
nisch-weslfilliscbe  Kohlensyndical  unsere  trrofsen  Sen- 
dungen in  das  Ausland  durch  Mxpoit  -  llonificalionen 
in  unserm  und  ibrem  eigineo  Interesse  unterslQlzen 
würde.  Welch  grofse  Qoemlitgten  Kohle  wir  indirect 
—  durch  den  Versand  nnaerer  t'abricatc  in  das  Aia> 
land  —  exportiren  und  welche  Vortheile  dem  rbei> 
niseh-westfäfiseben  Kobleuandleata  —  biardnrcb  — , 
sowie  dem  Staate  durch  diesen  Export  unserer  Fa- 
brii  ale,  iiishesoniiere  in  national  -  Ökonom isclier  Be- 
ziehung ei  wachsen,  müssen  wir,  wie  bereits  in  unseren 
letzten  Jahresberichten  ^;esrheheii,  hervorheben.  Auch 
jelzt  nucb  leben  wir  der  llulfnung,  dafs  diese  unsere 
berechtigten  Wünsche  an  den  belreU-Mideu  .Stellen 
endlich  Gehör  finden  und  dadurch  unsere  tat  Zeit 
verminderte  Exportiah igkeit  wieder  zuneliuien  wird. 
Dagegen  conalatiren  wir  gerne,  dafs  die  Leiter  des 
rheiniadi-weatlUiBdien  Ennlensyndicats  unseren  son- 
stigen Wünschen  —  soweit  es  rar  Zeit  in  ihrer  Macht 
lag  —  entgegengekommen  sind. 
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Wir  iiinssi'n  Iiier  ausdrücklich  hervorhohen,  dafs 
das  Er^"'l'nif't  'l'-i  leUlen  ü*8chäflsjahr«s  ohne  das 
bcfnciiit-'inde  Resultat  unserer  AhlheiluHi,'  »liiga« 
nicht  emeil  worden  wftr«.  Für  unsere  Abtheilung 
*Riga<  inurst(>n  wir  im  lettten  Geschaflüjahre  bis  auf 
ein  kleines  POstchcn.  deren  ganzen  Bedarf  an  Rob* 
fluterial  (FlurseiseDknappel).  ebt^nso  fAr  das  jetzt 
l«lf«iui«  GcaeMf^ahr,  bis  lur  WiedererOBlnuii«  der 
Schiffahrt  Int  F^ObJahr  1895  —  trotz  des  giackUeher- 
weise  zui^tande  (fekonnnenen  HandHsvertrairs  zsvischen 
Deutschland  und  Kufäland  —  im  Auslände  decken, 
da  wir  dort  /n  ei  h'-Mn  Ii  iiirili  i(|f>ren  Preisen  kaufen 
konnten,  itl^  im  Inlin.lc  iDcuNchland).  Deshalb  be- 
tourn  wil  nur  liiiKils .  <|.iis  CS  urilirücli  an  der  Zuit 
fttia  dörfle,  dafs  unsere  üuständicen  StaalifibeliOrden 
Soive  trügen ,  dufs  Mittel  und  We^e  K*^f"nden 
werden,  onaer«  grofsen  rheiaiscfa-wesiaibcbeo  Stabl- 
werke  iTbotnaawerke)  mit  Ihrer  Haasanprodaetion  ia 
diA  L4tge  XU  briofeD,  ihra  dOthifon  Rohroatariallen 
—  Ena.  Kohlen  und  Kalkalain  — ,  besonders  aber 
Grze,  zu  solchen  FraciitsAlzcn  beziehen  zu  können, 
dafs  dieselben  mit  ihren  und  inf<dgedessen  auch  wir 
mit  unt  ren  Pabriraten  dauernd  den  Weilhi  u  .  i  h 
auf  dem  \V(  Ii  markte  toit  Crfoli;  aufnehmen  fcöntieii.  | 
Wenn  wir  '■clnui  in  rirituTm  lii'rii'lilen  im  liiliTesfC 
unserer  Industrie  uns  erlaubten,  an  dieser  Stelle  unsere 
Ansicht  auszusprechen,  auf  walchem  Wege  dieser 
Zweck  zu  erreichen  sei,  so  sind  wir  beule  mehr  denn 

ß zuvor  zu  der  Aosichl  gekommen,  dab  in  erster  : 
Inie  aiifser  sofortigen,  erheblichen  Risenbahtt-Fraeht- 
«rroafsigungen  die  aehl('unii;c  Inanitriflbahnia  und 
Ausfnhrung  der  Kanalisirung  der  Mosel,  sowie  der 
weitere  Autibau  von  Wasserslrafsen  (Kanftlel  votinöthen 
ist.  Von  der  nenen  ;uii>'i  ikanisrhi-n  Turilliill.  welrlie 
allerdings  eine  MiTabscizun^:  .ii-r  Etnfulirtulle  r-ntlirilt. 
können  wir  uns  für  uiimto  tk'lriebe  keinen  Vfirl'iril 
Tersprechen.  da  wir  schon  seit  Jahrastrist  für  einzelne 
unaerar  Fabricate  dao  Wettbewerb  gegen  unsere 
•nerikanische  Concurrenz  auf  dem  Wellmarkla  zeit- 
wdea  gar  nicht  und  teitweiae  nur  mit  schweren 

2 fem  anfbebmen  konnten.  Dalii  Amerika  schon 
t  einigen  Jahren  Giirsstahl  nicht  allein  nach 
Europa,  sondern  nuch  narh  Deutschland  liffert,  ist 
eine  bekannte  Tliat-ai  h--.  Wir  selbst  haben  diesen 
Stnhl  für  un-or  WitI;  in  Hamm  schon  bezogen. 
Dies  dürfte  einen  weiteren  bi'wt.Ms  lit-fern,  dafs  vom 
Staate  Abhülfe  der  oben  gof  i  hililnrien  Znsi  Uide  ge- 
scIiafTen  werden  mufa.  —  Der  Bruno  tjewinn  des  Ge- 
schflttfjahreij  19n8;94  betritgt  120.S  742.61  Die 
Ahschreibnn((en  betragen  fllr  onaere  Werke  in  Hamm 
2288M,44i4.  Dieselben  wurden  wie  Mäher  in  reich- 
lichem Mafse  Torgenoramen.  Oer  Qeaamntl- Umsatz 
war  gegen  das  Vorjahr  nm  !tS88S9.57  Jl  und  di.^ 
Oesaiiinil  rro  lucliDn  um  1 1 1^39 0.35  kg  geringer  * 

L«  wird  vorgeschlagen,  den  Netto  -  neiiiRewinn 
von  648106.82.4'  wie  folgt  zu  voilheilen:  8  %  Divi- 
dende aus  7999»Ö0^  «  63»9ä4  J(,  Gewinn- Vortrag 
(Qr  18M/95  8122.82  uT. 


Soci^t<^  Auüuyiue  Juhii  Cucki^rill,  Nt  l  ainK. 

Nach  dem  in  der  Generalversammlung  vom 
24.  Oclober  IH'.h  pTsialtfl-n  .l.ibresberielit  ist  das 
Krgebnifs,  aii^'<'stthls  der  allgemeinen  wirlb!«ehari- 
lulii  ii  l.a^"'',  al->  ein  ganz  befrieiligendes  zu  bi.'/i'iclinen. 
Der  Kohlenbergbau  und  der  Kokereibetricb  gestalteten 
sich  etwas  l«'bhafler,  die  Cisensteingewinnung  blieb 
im  weseotiichen  auf  den  eigenen  Bedarf  beschränkt. 
Die  Erzeugung  der  Hochöfen  (I5&(NK>  t)  überstieg  die 
voijlhrige  um  8000  t  und  lieferte  trotz  der  weiter 
fMonkenen  Verkaul^preise  infolge  verminderter  Ge- 
Stebangskosten  ein  gesteigertes  Ertr.ignirs.  Ein  neuer 
grober  Hochofen  soll  im  Laufe  des  nächsten  Jahres  I 


in  Betrieb  kninni'-n.    Die  Walzeisenerzeugun;;  hatte 
zwar  um  etwa  15  %  zugenommen,    iiefs  aber,  in- 
IVilpc  der  durch  den  Wettbewerb  des  Stahls  weiter 
I  gedrückten  i'rei^e  und ,  mehr  noch ,  der  Abnahme- 
I  Schwierigkeiten,  welche  aus  der  strengen  Anwendung 
j  der  Bestimmungen  eines  Bedingnifsheftes  enlatanden, 
kaum  einen  Nutzen  übrig.    Die  Slablwerke  lieferten 
117000  t  BiAeke  and  enielteo  einen  beft'iedigendeii 
j  üeberaehnb,  an  dem  jedoch  die  erzeugten  72000  t 
I  Schienen  nur  einen  bi  srheidenen  Anlbeil  haben.  Neu 
in  Betrieb  genommen  wurde  ein  Koheisenmiscbcr  von 
100  t.  welcher  die  Erzeugung,'  von  5  H  icliöfen  ver- 
arbeitet.   Die  Giefsereien  waren  reiclilicli  Icschanigt. 
el'i-nso  machte  die  neue  Hiderfabnk  eirinn  heti ieiür'on- 
ileii  .\li-cliliiri ,   während  Kessel-  nnd  Brflckeahitu  zu 
vvünsclien  übrig  lief*en.    Den  Ilauptantheil  am  Erfolg 
des  Jahres  babea  der  Maschinenbau  und  die  Werft, 
die  voll  basehJllUgt  waren  und  auch  gegenwärtig  mit 
Auflrtgeo  gut  verseheii  sind.    Der  Khedereihetrieb 
lieferte  ebenfalls  ein  gesteigertes  Brirägnils,  welches 
indefs  durch  den  Verlust  eines  Sleainers  heeintrilchli^rl 
wurde.  Beschsnigt  wurden  insgesammt  9228  Arbeiter, 
an  Aufträgen  sind  noch  für  10  8U7  000  Frcs.  vorhanden. 

Der  nach  den  statutinAf^igen  Ab.schreibungen  und 
einer  Rückstellung  von  400  325,01  Frcs.  zur  Verfügung 
bleibende  UeberMhub  beträgt  1595000  Frcs.  (ein- 
sebliefsiieb  496948,11  FVca.  aus  ansltndisehen  Bs- 
theilignngen),  wovon  05  000  Frcs.  als  Gewinnantlieile 
nnd  1500000  Frcs.  aU  Dividende  {IQ  H)  zur  Aus- 
tahlnng  gelangen. 


For^ceH  de  la  Providence. 

Der  Ab''chlufs  vom  30.  Juni  1894  weist  einen 
Gewinn  von  181.'>520  Frcs.  (1870052  Frcs.  i.  V.)  aaf» 
wovon  532000  Frcs.  zur  Zahlung  einer  Dividende  von 
8  X,  wie  im  Vorjabr»  angewiesen  worden. 


Forgesy  Fonderles  et  Laminolrs  dn  Iburalsy 

Absehlufs  vom  SO.  Juni  1894,  drittea  Betriebijahr. 

Die  Erzeugung  an  Fertigfabricaten  erreichte  1*>435  I 
(15  092  i.  V.)  und  lieferlo  einen  Reingewinn  von 
ln4  ,Mi>,(i4  Frcs.  ( 1 1 1  529.t;."i I ,  au.s  w.'lclii>m  eine  Di- 
vidende von  15  Frcs.  pro  Aclic  gleich  3%  {4%  i.  V.) 
aar  Auaiahlung  gelaagt. 


Bran«  «t  Marpent  Vibut  «t  f«ii«riet  (SmUM 

LnHi-liliefslifh  eines  Vortratf^'r  von  21~l>f>9  Frcs. 
hfl.äuft  sicli  der  lieingewinn  |irü  :Uj,  Juni  1894  auf 
2'i[  140,50  Frcs.  gegenüber  einem  Faclnrenbetrag  von 
4 43709«, 47  Frcs.  Es  werden  114lS,24  Frcs.  dem 
ReservefiPiuls  getzt  109306,35  Frcs.)  Oberwiesenv 
200  000  Frcs.  ata  Dividend«  (10  H»  wie  in  den  5  Vor^ 
jähren)  verlbeilt,  17840  Fr«,  an  die  .parte  de  fon- 
tlateur*  (je  4,20  Frcs.)  gezahlt  und  der  Rest  vor- 
getragen. An  Bestellungen  sind  gegenwärtig  noch 
fOr  etwa  5000000  Fita.  vorhanden. 


ForfBi  et  laminoirs  de  St.-  ÜMrti  MiSMwm- 

Mir-Sanibre* 

Das  am  80.  Juni  1894  abgelaufen«  ßetrleb^hr 

schlif^Tsi  mit  einfni  I'i.'l'erschnf'?  von  21?  127  ]'<<-  ■  hei 
einer  Erzeugung  von  24  294  t  an  Fertigtabncaleu. 


Digitizea  by  LiOO^^ic 


•  STAHL  UHD  EI8BN. 


Nr.  M.  lies 


Die  zur  Verllieilung  i.»el;iri^'Ptii)e  Divuleru)f>  bvlriiift 
3ö  Frr^.  {7  sowohl  für  die  bevürrechli((leD ,  wie 
die  iii<  tit  lieTorrechtigten  Actien,  während  im  Voi|ftbr 
•nf  «rstere  6  S,  auf  leUlcre  &  H  eniflclan. 


9mUU  flnuifaiM  ic«  t^I^raphes  Bous-marlns. 

Die  Gsnsral-VersunmluDii;  vom  27.  September  1894 
bescblofs  eimtimnuig  die  Verschmelzung  mit  der  Com- 
pi^ie  fhuieaiw  du  Mligimpb«  d«  Paria  k  New  York 
idH   der   Hahgabe,   daft  daa   AcUenkapital  von 

II  Millionen  Franca  durch  ZusanirnrnleifunK  auf  6,6  Mil- 
lionen Francs  reducirt  wird.  DieHcs  Kapital  wird  auf 
2't  Millionen  Kr.iiirs  ciliTilit  uinl  (l,ivi>ii  l-l  Miliion-'a 
Frari<^  al»  Anlh'-i!  «ter  üompa^nite  fran^äise  über- 
wiesen. 2,7  Miir^nnen  Francs  zur  Zeichnung  aufgelegt 
und  die  übrigen  700  000  Vra.  dazu  verwendat,  die 
bei  CirOndung  der  Sucii-Ie  fran<;aise  geschaffeiMll  Qa- 
wiaabelbeiligaDgen  mögliclut  zuradcsukaufan. 


8oci<^t4^  Anonyme  de  Marrinpll«'  et  roulllet(|{elisrlPM>, 

Wenngleich  der  Kohieni>ergbau  und  d«<r  Hiltten- 
betrieb  einen  IVberschufs  von  H14 163.09  Fre*.  lieferten, 
ao  wf\M  dennoch  der  Ah^ichliifs  TOOl  30.  Juni  18'J4 
einen  1 1  hlbetrag  von  252  167,86  F*ca.  auf.  der  zum 

ßfslen  Ttaeil  durah  die  noibwendig  gewoidene  Li^ni- 
ioD  einer  argentiniaeben  B«tbeiligung  verareaeht  uL 
Neu  in  Gang  geaetxt  wurde  ein  dritter  Hochof^-n,  ein 
Thomatwerk  und  ein  Block walzwerk;  der  Bau  eines 
vierten  Hochofens  ist  eh<'iit:ilis  lie>-n>!et.  Der  Geaamnit- 
umsat«  überstieg  ll'/ü  Millionen  Franca. 


AcJi'rles  de  Loni^wy. 

Der  Beliiebsgewinn  für  1H93  '94  beläull  >ii  Ii  auf 
4  023J'64  Frcs.  (3  727  534  Frcs.  im  Vorjahr),  wovua 
u.  a.  325.500  Frcs.  za  Ahsclireibuugen,  18S)6482  Frcs. 
zur  Dotation  des  Reaervefoiids  und  tu  RQcksteliungen 
benobt  werden  und  1400000  Free,  ala  Dividende 
{1%  wie  im  Vorjahr)  nr  Autiahlung  gelangen. 


9oflUM  Aamqm*  4t»  HMto-FowiieMx  AcUriw 

d'Atbns  (Lnxembnrg). 

Der  Bericht  des  Aufsichlsraths  bezeii  lim-l  il;i^ 
Ergebnifs  des  am  30.  Juni  abgeschlossenen  i,  j.a:i 
ialires  als  befriediRand.  Von  dem,  einaehliefslicb  «ines 
Vortrages  von  48527J7  Pres,  sieb  auf  889165,97  Frte. 
belaufenden  Uebcrschnfs  werden  117800  Frcs.  za  Ab- 
schreibungen und  KOckslellungen  besUmnit,  die  Ge- 
wiintantheile  auF  21  OftO  Frcs.  festgesetzt,  eormOO  Frcs. 
zur  Auskehruug  an  die  Aclionäre  (ö  %)  angewiesen 
und  der  Rest  mngeUagen. 


Atelier»  de  Con.><trn(-tiou  de  la  Heu»«,  Liilticb. 

Das  mit  dem  '!0  .\[iri!  abschliefsende  Oesclilins- 
jahr  lieferte  ein  Reiii-Tl  i  a.:nil's  von  H7i)  r>;if;.Os  Fn  s  . 
wovon  10  9«  =  37  OfiH.tiÜ  F(C3.  der  Uücklage  (jeUl 
70873,60  Frcs  )  zugeführt  werden,  62252,60  Fres.  zu 
den  slatutmärsigen.  und  110  000  Frcs.  lu  aufserordenl- 
lieben  Abschreibungen  verwendet  werden.  Die  Ge- 
winnantbeila  betragen  80328^88  Frcs.  und  die  Dividende 
auf  die  b»  fetit  emitUrte  Hftlfla  (2000000  Free.)  das 
AetienltapitaU  65£;  1801,55  Fres.  werden  anf  neue 


Rciliniin^'  voiv't'tr.iijeii.  Zahlreiche  Verbesserungen 
au  Maschinen  und  Bauten  wurden  wie  biahor  durch 
den  Batrieb  gedeckt 


SoeWM  d«s  ÜMti-Fonrneaux  i»  MmeuM-muf 
Saatbre. 

AbscbluA  vom  SO.  Juni  1884.  21.  Betrfebsjahr. 
Der  zur  VerfQgung  der  Actionire  bleibende  Rein- 
gewinn belauft  sich  auf  94  723.01  Frcs.  Hiervon 
wi'i-ilen  st  itut;;f niSfs  4722,67  Frc-  %)  [icni  ,\clicn- 
AiiiurU.salioiiMiiniils überwiesen,  auf  <J-i-  nicht  auiorti^irte 
Gesell«chafl»kapital  (IS91500  Frcs)  'AH  wrlljeilt 
und  die  auf  das  amorlisirte  Actienkapital  (parls  de 
fondateur:  1608500  Frcs.)  entfallenden  S%  mit 
48  255  Frcs.  ebenfalls  dem  Aclien-Amortisalionafonds 
zugeführt,  so  dafs  derselbe  fllr  dts  laufende  Jfaiir 
einacbliefidieb  eines  Vortragt  von  428,88  Fres., 
5S404»48  Frcs.  beträgt. 


:  Socl^t«  Anonyme  des  Aei^rlea  d'Aag kir  (Iklglan). 

!        Der  JabresabsehluGi  vom  81.  Juli  1894  erg lebt  einen 

Rohgewino  von  1  «S00M.75  Pres.  (-16<04§,42  Pres.) 

I  und  —  einschliefshch  22  695  05  Fr  s.  Vortrag  — 
I  einen  Reingewinn  von  340069.48  Fi  es.,   Aber  den 

wie  tol^'l  bestimmt  wurde:  Res-rvefonds  15  868.73  Frcs. 

(jetzt  22221151  Frcs.  aussrhliefslieh  114335,72  Frcs. 

RücksU  llnn/rn);  S  %  Uivid-n  lf  .ioO 000  Frcs.;  Neu- 
I  Vortrag  24200,75  Frcs.  Zu  Abschreibungen  wurden 
I  200000  Free,  verwendet.  Der  Rflckgang  d«i  BrMg- 
'  nisses  ist  znm  Theil  der  Verzinsung  der  niHiMi  4%» 

Viermilliooen- Anleihe  (auberdem  an  Obligationen» 

Sebald  noeb  3  934  500  Pres.,  4'/t  M,  und  1 757  500  Pres , 

^H)  zur  Last  an  legen,  wahrend  die  dagegen  zu 
I  machenden  Anlagen  noch  nicht  vollen  i-'t  sind,  be- 
I  zieiiungsweise  eben  erst  in  Betrieb  kauten.    Die  Risen- 

hil'  iiij.'ewinnung  belief  >k1i  auf  113699  t.  liio  Kok-t- 
!  proiiuction  anf  68315  t.  An  niefserei.-ison  wurden 
:  11369(1  t  und  an  Fertigfabrioalm  7m5S1  t  <l,i\\\  und 

155.10  t  Eisen  erieugt,  während  der  Waareaumsatz 

18292B81.S8  Fres.  betrag. 


Steinkohlenbergwerk  Donibrowa. 

Im  Betrieb»Jabre  1^93/94  ist  dar  Reingewinn  von 
551004  Fres.  hinter  demjenigen  des  Voijahiea  mit 
261489  Ftcs.  zurQckgeblieben.  Die  DifTerenz  wflrde 
noch  weit  eiheblicher  sein,  wenn  nicht  durch  die 

I'rinriirdf  n-CiinverÜrungpiii  Zin-<l»elrag  von  15 1  426  Frcs. 
Hr-]i;irl  woidi-n  wäre.    Hicriiich  cr^ficbt  »ich  ein  Ihat- 
>äclili(  licr   Au-if.ill    m    iloii    Hfl i  i<'hsergehnisi!«en  von 
4u2öUi>  Frcs.     Die  Ursarhen  diese«  unerfreulichen 
Resultates  werden  mit  einer  Minderung  des  Absatzes 
motivirt,  welcher  i^ich  nur  auf  485  115  t  im  Vorjahre 
bei  einem  gleichzeitigen  Rflckgang  der  Verkaufspreise 
um  0.50  Kopvkfn  beaifferte.    Die*  seblecbten  Pceiso 
sind  darauf  tarflekzufUhren ,  dab  noeb  aus  fHlberer 
Zeit  grCfsere  Lieferungen  zu  niedrigeren  Freisen  zu 
'  elTectuiren  waren.     Kurz  nach  Abschlufs  der  dies- 
■  jährigen  Bilanz,  fami  J-T  Brand  eines  Schachtes  statt, 
I  welnh»"r  giyi'nwäriig  noch  nicht  gelöscht  ist.  Dieses 
Kii'itriiiis  vranUfsi  die  Vi  rwaitunsf  zu  gröfseren  ROck- 
I  slcliuiigen.     Infolgedessen    erhallen    die  Action&re 
I  weiter  nichts  aLi  die  ihnen  bereits  ausgezahlte  Ab- 
sclitagsdividende  von  15  Frcs.  pro  Actie,  withrend 
Kl 800  Pres,  in  Reeerve  gestellt.  50  000  Frcs.  ßkr  Er- 
neuerungen verwendsl,  &OO0O  Free,  zur  Tilgung  von 
Obligationen  benutzt  und  188798  Pres,  anf  neue 
Rechnung  voigotragin  werden. 
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15.  December  Itm. 


TeFeins-Nachrichten. 


verein  deutsclier  EisenbUttanlonte. 


Amienmgen  im  Mitgiieder-Verzeictinifs. 

Koppmayer,  M.  H.,  Eisenwerksdirpctor  a.  D.,  Wien  IX, 

Fuchslbalprgasse  10. 
Dr.  JUtMeh,  Cbmikn,  Gabieiikirchen,  KaiaerptaU  b. 
Jlaim,  Ictür,  (STa-lag«ni«ar,  Barlin  80.,  Fontar- 

stittfo  52. 

Neue  Mitgliedern 

Bthmtnhurg,  Injf«?nie»r.  Zabrze. 

Btneke,  Itli  hnnl,  H-'lri*-h-iii^'<-iii<-ür  >ler  HaMhilMDbaU- 

ansUll  Humboldt,  Kalk  bei  Köln. 
Biüshi,  Sigmund,   lngeni<>ar  der  HdUi  Duikom 

OombrowB,  RoMueh-Pulen. 
BtntQf  Ern^,  Ingenieor,  Berlin. 
Ajqfer,  Jf.,  Betriebmnhtent  um  Be5i!««mer-  und  MarliD- 

werk  d«r  Soci^lA  MMalluigique  Dnidprovienne, 

Zaporoj«-Kami-ii>ik«>T-'.  Hurshuid. 
Lthnert,  C,   Berg-   und  HüUeningeoieur,  Ür^sden- 

lioachwtti,  Villa  LeboerU 


MüUer,  Mascbinenmeister,  Zabrze. 

YUtr&u,  Armani.  Ingenieur  der  Soci^U  anonyme  daa 

Fofgaa  at  Aai4rias  da  Hate  Bankowa,  Oombrowa. 

(RoMaeh-PoleD). 

Ausgetretes: 
IffniM,       Geh.  AdiDiraltUUaraUl  a.  O. 


Eisenhütte  Düsseldorf. 

Am  Miltwoch  den  19.  December  1894,  Abeada 
SV«  Ohr,  Andel  in  d«r  stidtiaeben  ToobaUe  dh 
HauptTaraanunlung  statt. 

Dia  Tageaordnung  latttel: 

1.  Jabreabericlit 
3.  KaMenbericht. 

8.  Wnlil  fl("5  Vor.'itandps. 

An  die  Hauptversammlung   scbliefst   sich  die 
ordentliche  MonalaTaraammlunf  an. 
Tagesordnung: 

1.  Ueber  Hochbabnen.  Beriebt  voaR.M.Daelen. 
S.  TaebntKba  Mitlbaitiiiisan. 


Di«  n&ohate 

HaoptversamDiiuiig  des  Vereins  deatscber  Eiseubültenleute 

Andel  statt  not 

Sonntag  den  13.  Januar  1895 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung. 

1.  Geschäftliche  Mittheilur  gen. 

2.  Neuwahlen  des  Vorstandes. 

3.  Berichterstattung  Uber  die  Fortschritte  der  deutschen  Roheiseneneugimg  seit  dem  Jaiire  1882. 

I.  Einleitung  durch  Hrn.  E.  Schrödter. 
U.  Technisch«  ForUchrilte.    Hr.  van  Vtoten. 

(Be».prt;Lliung  und  Paus«  ) 

Iii.  Die  Forlicbntte  in  Oberschlesien.  Bericblerstalter  Hr.  Boecker. 

IV.  Thomas-  und  Bessemer-Roheisen.  ,             ,  Schilling. 

V.  Puddel',  Stahl-  und  SpiegeleiseD.  .           ,  Wein  Hg. 
Vi.  GieCwnii'RoheiMii.  ,           ,  ICOller. 

(Baapreehimg.) 
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Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 
Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurolien. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Driginal-Luders' 
Schraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlctloD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  rühmlichst  bok.annt, 
•^—^  Ein  Mann  hebt  die  MaximallasL  — 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1892  von  uns  in  OenfralTOrtrieb 
nbcrnonn«!!  und  deshalb  einxif  and  allein  liurcli  uns 
und  unsere  Vertreter  zn  beziehen.  —  Alle  Ori^inal>LUd«r8'- 
Ucbeapparat«  sind  T>.  K.-P.  3>^HeO  KeslempelL 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders"  oder  „Neues  System  Lüders'' 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Origlnalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  942 
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(jebr.  Körting,  Körliiigsdorf  b.HäDDover. 

^  ^  


HnnrlpncatinnQ-AnlanPII  f*""  '>a'"P'"'a8chinen  jeder  Art,  Huch  Central- 
UUIlUCIIbdliUnb  Mllldyeil  condensationen  mit  Körting's  Strahlcondensator. 

Boi  nian^eltulrni   Kiihlwa.s.s»!r  mit  V\'ieclei*lJoniitzunjBrsQnlogcn 
für  dassell)»^  Wiiseer  eigenen  Patentes  ohne  hohen  Kraftverbrauch. 

FJufach.  hilHg,  Hehr  hohe  NittstHrk%mg.  784  b 


Die 


400  Arbeiter. 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen  -  Fabrik 
Wagner  &  Co.  in  Dortmund 

nlleiniire  !«»i>e>oi»lilnt:  "Wei'Ic55eilS£llia«ellilieil 

unterhält  in  ihren  neu  erriflitclpn  VornithsriJnmen 

(jpGCses  La^er  in  Droh  blinken.  Bohr-,  Hobel-  nnd  Shaping- 
muschincn,  Lochinuschinen,  Scheeren  n.  s.  w. 

*  in  den  verschiodonslen  Dimensionen.  646 


(Magnesitwerke  in  VollSCh  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kauetisch  |    in  Stücken,  Kurnsortirungon  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergehrnnnt  j 

MagnesitmOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  sclikrfst  gehrannt,  Normalformat  und  Fac^ons. 
Magnesitdüsen  für  Converter.  77'j 
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Aaebaoer  Tlioo  werk« 
ront  M  AmIim 


I.. 


AkttaB'OMdtMtaA  fOr  CtulDdaatri« 

vom).  Priodr.  Siamoas,  Dr«iHl«n  ...  123 
AUstld(erAlberti-Gr«phit-G«worksrhi«n, 

ZüptHU,  Mthran  l" 

Aliiintaiain<lnduKtri«)-Actieii-Ui>M>UM')i.in, 

Ncohauaan,  Scliwett  

Av«umin,l^,iS;(>i.,Slnllgi<rl  u.  Hamburg  SS 
Ralck«,  ToUarfaif  A  Oo^  Beonlli,  Wahw.  3!> 
T.lhDj<I.W.,DwaJ4W.Bi-iiJp«iiMclM'<it><  44 
BMmlB(./,HMBml.W^llueMn«ilUwik  sa~ 
BaoxbAf,  r.  A.,  Köln  o.  Rh..  Eliten-  und 

MalallKandluDK  an  grua  M 

BaaaeftSelve.  Alto'm  i  W  .W.ilivrei  k<'  ilc.  in 
Biachoff,  r«1ti.  nmaLiui^.  Suhl  Umwbl  :! 
BI«)Hi(lllor,  1  Vi.,  SrliiiKilk.ildaD'  .  ,  ,  '-Ni 
Bopp  ie  K»ut>i'-i-,  .Miinnliuim  .  .  .'  .  j:{ 
Brandl,  G  ,  ü,  rlm.  1' it.  olo       .   .    .   .  U 

Brandt,  4^  *  &  W.  v.  Ntwnwkt.  Berlin, 
PMwlMrMB  OiMehLa 

BrinluiiaiU],G.,A:Co..Witlva,  UHschiii.  nl  i't 
Bruekwilder  Co.,  Rottcrdai»,  S^rtlil  ii  n  Is 
BrUfgeovr  Actien-ficMlIiicbaf  fOr  1li.ni 

waar«n-Indu«trin,  Brflggun,  Rheinland  bi 
BraDin(hanB,Gebr.,  «c  0>„Wardaht,Stllll- 

b^ognCi.  SUMaU  ftc  «I 

O^Hibt.*  V.  Hartllaft  Bwlln,  Bdir««i 


«m  051)11,  Banrr»  B^lwvw,  Safcwlmi  «Ic 

Cnmroanditgesallachan  £mil  Peipara  &  Cu^ 
Siagao,  Walienitieraerai  und  Drehoroi 
C.u-Htudi»,  Aljitnin-.,  I)li,-.n.|il!.rl,  D.isytnolor 
l).ii.-ltMi,  H.  M.,  l>Ui>B«ldorf,  Civil-Itigenieut 

iW.  Slahlforaagierseroi 
Oampfkawal-  u.Gaaometor-Kabrik,  vorm. 

A.  Wilfc*  *  Cu.,  Bratinnchwaiy  .  . 
tMmk»  Ddfa-MalkU-Oi»,  OflMddarr  . 
DmrtHlw  fkteBt-WngiMi'IWlirik, 

B.  W«tb  ic  sahne,  Uff^nbuch  n.  M.  .  . 
ßlekar  ArW«raaburf,H«llaa.S^  Maschinen' 

und  I>Lini).fkaMel-Armaturaii-Fabnk  . 
livuiioraiiia.ctkhOtte.Ubvrschlva.  Eu(>n-  ii. 

Kohlvnwvfke  Acl.-(ic»i.-INcban,  '/abix' 
Drayar,  Roaouktaai  nronp,  Hannover 
Droep  4c  Rein,  Bialefeld.Wcrkzougm  fabrik 
OtmMmttt  ÜMB-  wmI  Ombt-ludiwlri«. 


JBMmrMk,  BnV  *  Hey«, 


el-Fabrik 


lm<^ili!..rr-R-itiin;erRflhrfnk 

vwrui-  UtUi  «It;  Co,  Kaliugvu  .  .  .  . 
ÜuisburKcr  Uuacliiiti-iibHu- Art,-<*a«ci|l)M'h.. 

vortn.  Ili'clu'lii  «t  KTOlmiin,  r)ni«liiirt;  . 
EckardI,  Ernst,  Dortmund,  Srhornnlvin». 
Eck«r4t,  ü.,  Oorimuiid,  üchmelROraii  . 
Celtwdl,  W,.  Wlii-Uiidmllnl.  Otniie- 


Frwrirp,  Otto,  Rht)  <lt.  Wi  rkif  iigiii  fabrik  12 
«SuiMun«M«r,  Dr.  iL,  Elbatrakt,  Omb.- 

I  M 


It 

3i 
6 
& 

•IS 

43 
IS 

44 

SU 

15 
14 

«I 

M 

II" 

r, 

4- 
54 


Khrluhlt  *  Sahmar.  SeblaiAiilUile  M 

SaDrhrflikon ,  Wuliinxiiiciniist'liitiün  .  3« 
Ciigl«rlh  4(('nnx<!r,Each«reil«r-PUiupchvn  l.t 
Fahr  i  k  f ki  n  i  r<«t«r  FMdVCt«,  Rttd.  Uolc, 

Auuaii  I.  W.   51 

Fc-lu,  Arthur,  Loipiig,  VvrUgabtirhhandl  M 
F«lt«n  & Uuillciaume,  Carlowark,  MOIhrim 

a  Rh«in,  Ei»«n-.  Stahl-  u  Kupfrrdrahl 
farlMck,  4,  4b  Co..  l.i&l«rt-AulMD.  Pabrik- 

■chmiitaiM  H 

Flieden,  K  .  Fi«piibprg  (ll.'llt-iiU'iiluüieim)  Sl 
FOlaar,       S<lbna,  Sie(«n-äiii(thOtl«  .    .  49 
Friadrich,  Hann,  DOnaeldurr.  ratcnl«  .    .  54 
Fuurke  ic  Eibi-r»,  Itaguii  i,  W  ,  l'udiihii^— 
OHA  WalMNvk  17 


OalaawMfrttawar  <i»lk>UM'  D.BnMV«irfc« 

viirm  Miin*i  (init1  A  Gi .  Grltwnkircheii  2tl 
üli»«pr.  F  C  liKtliü,  Krfladuags-t'alcnlo  54 
lit.iiit'rl.c;  ,Hi-iUu, Ingenieur  ii  !'HU-iit-Anw.  M 
(>rui<<>n,  Ol  Iii,  \'  ,  MnKdaburg-Burkau  41* 
(iiil(;hoffnunK>lil>H.',(lti.'rliailMB.|itrBb  - 

and  Uocbufeu^rodueU   ......  39 

do.  Fwiafnik  am  OnAiihU  .  ,  SS 
lUHuMi,  K^faMnAltrik  Ual  vor  Ubjhwvw, 

WeiftämiMMI  tfiiiadil.a 

llanicr,  Gebr.,  Oansift,  Spvdilum  «Ir.  .  45 
llarkorl,  Joliano  Gwipur,  Harkorten  .  .  24 
lliiicz.nj^tibi  ik  Köln  (Georg  KielTer)  47 
Hftkdl,  Ueurg,  St.  Johaiiu -Saarbrackeii. 

DruhUeiiribrik,  Druhtzioherri  «Ir,  .  .'14 
Hrin,  l.chm.inn  &  Co ,  Ael.-Gos ,  Berlin, 

Dtkiwcldurf- Oberbilk   4'.> 

Herber  Ii,  F.  A,  Hichardawark.  KMu  41 
Bibjr  *  Sdiiwr,  il.-4}MbiKh  b.  Küln  .  &4 
Rwb.       4blSfc,  BnwMtlMrtig.  Xykpr. 

AnriaM  uad  Cneh^-Fibrlk  ...  BS 
llufr,Gvbi.  A.A-n  .  li,.||„,.l  ..ll,k.,li..  iiulc.  VI 
IrliT.Horni  .Detu  Ii  Sii-^-i  u.Wiil/.  tit;iu)iM"rri  Ifi 

JorlA>.'ri   iV    ('a>  .    Uils-flilfr!  (rr^tfiMllN'IJC, 

Masciiineile  C>trocl(«nK^rHeruoc«a  .  .  'if 
Josten  A-  (kl.,  Küiiigswinlera.  Illl.«fk)>rik 

fauarfaalMr  Producl«  .  4V 

KMmtltt,  CMnt,  ClMBbarg  i  TliOriiigm  n 

Klrehah,  MauM,  Am  I.  ä  » 

KUiain,Ali94Di>rtiBiind,  BrUekenlnuvIe.  14 
do.      Eiricn'  u.  BWchntrmlriictiunrn  a 

Knivoche,  Tli ,  Rol'Kweua  i.  S  48 

KCrting,  (iwbr  ,  K...-ling-.i1urf  ikllaaaovar, 

(londensations-Aitia^on   :( 

Kreultar.  P ,  Neuwied  a.  Hb.  .  .  .  4il 
Krupp,  Fried,  GrMaoawark,  Na(dabMr|- 

Buckau,  Artikel  am  HarigurM  el«.  tt 
Knladx,  G,  Saaraa,  CbamoUafUMrik  ,  .  30 
Kuiilaei,CnatBtr,8BpphkB«n,WBrllaiiilMrff  4I> 
l«iis,  Heinrich,  Mannheim,  Uicumobileii  84 
t.«nd«ra  Ar  Co.,  Rotterdam,  Spedil.  Dmsiclil.  S 

f  r,  M.rni,  Müni-l».  U-i  Pr.'-^.Irii 
Luiustttiti)  4  älulterfuttl,WiU<iu,  lioibtings- 

kappluiigen  42 

van  IjmA,  Uarlin,  Ki'ihi,  Antilebotohlh  4M 
Luetgcn  -  Horgnianri,  G  ,  FachiVHib.r  und 

Barlin,  Fabrik  fcnorfaatar  Ptodocte  .  7 
Lnnmm,F^iisW„lBf.,4)am)wOek,Oa|Nil' 

acm  UmcM.4 

d«.    SeneUSotray-KokeSlBD  Omaebl-Sl 

Mannh.  MM«rhinr»rabr  Mnbr  ic  F<^dl'rhnlT, 

Mannhomi,  M-itcrial-PrUrunK«  MiiMh  . 
'lu  Krahne»  u.  Uebovorrichtungfu 
Mitrki.«i  he  Miuchinfnbaii-Aii«l.ilt.  \V>.ll-r 
Maarhiiienbau-AniilBlt  ,lluiiilvi>Mr  K-iU 
Maachiaenfabrik  .Duiitxrlil^iDil*.  Uurtm. 
MaachiMafabrik  GrvTeubroieh,  vorinal» 

lADfan  A  Hmdhaaaan,  Grevaabraieh 
Haachinenfefcvik  Rbein  *  Laim,  fiaube, 

Gikck"!  ir  Cr>  ,  nbnrlalinnleiri  .... 
Maxrhuicn-  u.  Arm.ilur-Fabrik ,  vummN 

Klein, Schunzlin  4:  Becker,  t  r  .nV. utti  >I 
Mert-k,  E,  Djrmatadt,  clieni.  fabnk 
MOlkr.  K.  A  Tb.,  Brackweil.-,  MiLNclunrn) 
Maller.  W"  II.,  ic  C^i  ,  DOmaldorr  «tc.  . 
Napher,  J  G.,  Chomnitr.,  PtompaDfabrik 

KBuerbarR,  M ,  Kfiln  a.  Mb  

Kvamun  4kBierUUcbeii.  MeaHiiiiaalbbnlr 


I  riodbaeur.J.P.,*Ct,Dlhiaeldorr-Obwhilk  AI 
FMaix.  AcU<Oaa  t.  Baisfea«  lu  Htllm* 

baMÄ,  Mar  b.  IMitert  .  >  .  .  . 
Mtlift  EMn,  Diahbedbabmn  UmcM.» 
PeUib«Me.Tia(elKulkatabl<rkbrib.WI«B  «4 
Poal,  Job.  CaHp.,  S^hiie.  HageD-Eilpe  .  5:1 
Prucliaaka,  A.,  ic  Cu  .  Wian.  Haguaiil  elc  24 
Rat  hur  M . '^ii  I H .  rk .  V  .trn  ■brhanll4kHayei. 

Rath  bei  Ütl-  ,  l.li  .f   47 

Reiehw^ld,  Angiml ,  I/hlIiid  E.  C.  und 

Na«rcri8ll«-un-Tynr,  Import  u.  Fa|>ort  4H 
Rebieekar,  i.  E.,  Cheamits-Gablenx  i.  S  45 
ileat^Hiiiiir.41a(«i.  UufMabMSüir.  UiBacbl.4 
Rbebtiaebe  Indoalria  Mr  faMrlMa  Pn- 

dm  Ii'-,  Rendnrf  a.  Rli.-in  S? 

Rhi>in.  Maachinonlcder-  u.  Rietartibbrik 
.     .\  CmIi.'h  i..^ii.<.-<a.>ifr    Ca.,  HMbein 

I      .t.  Hli.  uii<l  Kbift  A.  Uli.  .    .....  II 

I  RliciniiM'lie  !><:hriiubuu-  u.  Mutlara-Flibrik 

HiallrT  ic  Srli;iiirlif,  Nfinl?«  .....  17 
RheiniiM  «'^l  ful  Kalkwerkn,  [)<>rn.ip  •  Ü- 
Bi«<i«ckar4;Dr.W.iiehinaitaar,äiptaDr«M>  54 
Ro(t*n,M,H,lii|aii,i;tWeiitageiil,Barlbi  U 
Bingek  1.«Bii.  Berti*.  QeeHdit  .  .  .  .St 
Slcbaiaeh«  VaMliliiaaliibilk  M  Oemnits 

vorm  Hii  li  fl«i1maun,  (Ihemnit«  .  .  T 
Kaiigrrti.ui..«.'i  A<  l.-M.i^.-h.rabr.  u.  Eineiig 

vorm,  HnniiitiK  X-  l',.ih.',  Seingerhauwn  St 
SuuiTbrny  4:  Uofgang,  Neuwiad  «.Rh.  .  4b 
Srhoidhuui-r  \ iuaüim^ Daiabuf. Keuaf- 

fwte  Prvdqcte   II 


44 


Nauiiana.lL,ACo.,0(Hn.-<i«a.4'Urkeninüde  l** 

.\our)<«r  Eisen  werk,  Rudolf  [Ijieli-ii.  ll,<<.rdt  4i 
KuitI  ic  Cu,  Külu  u.  Ith.,  U.<ir>ch<!  kudcu  U  t 

PMIIar,  Oabr.,  Kabieralaiiteni  .  ...  AI 


ÜMgialbeni  .  .  » 

Munidt,  $.  f..  BerUn,  Ci«iliiiteakt«r  .  »t 

iiehtiiilr,  Aiigu»',l>ax.i<.|dorf,  t'.ivil  Ingen.  AI 
hchuar»,  G..  PUmeldiirf .   .  .   .   .  8S 

r,  I'.  Wilhii,  Hilllni  -  IiigMiieur  ,VJ 
fH  huehardi  ijk behtlilc,  Berlm, Schrauben 

fliuM-hi<ntUt(e  und  Laufwinden    ...  I 
S«bOcht«rnkanu  A  Krwner.  Itorimaad  ^4 
do.     KohlamepantloiMB  «tc  .  .  It 
Sebaaiacbar,  Wwe.  lob ,  iBtai  ...  .41 
Sieganer  Vaninkeni-AetiM-fliaellatbaft. 

Geittweid.  Kr,  Siegen  II 

Siogen-.SoIingarGufaahihl-AcUen-Verelii, 

.S.ilinn.Ti,  Giir»s'ui.If:>lirik  etc.  ...  II 
äpael.  I.  Cai!.  Clublenz,  Magneail  etc.  3 
Sl«cht'ni.ui..ei   Stjkhl-   und  Waliwvrke, 

HeMHiiibruch  A-  Co..  Runucbeid  ...  44 
älettinvrGhamuite-Fabnk  AeL-Bewillfb. 

TCnnab  DIdiar.  SiirtUa  t» 

8tf«bl«bi  tt  Opu,  DlweMorf  ......  «» 

SWMrtRd,  Mmid.  *  Ca..  Hay«,  hbriik 

bMfbater  FtadtMte  4«' 

Unirm,  Art.-Ge«.  fflr  Rvglian,  Eia<>n-  o 

St^hl-Iiiduvtrie,  rVirtinuiid      .  . 
Ver.CrmnuieudorfertJwti Ini  r.;.ihr0cli<\ 

I.'ingK,  I.iix  A-  Oeliiiii.r,  HlcgerDdiirf  .  SC 
Vrri'inigl«  Kriiiigi.-  und  I.aur;ihUtte.  Act  - 

Goa.  f. Bergbau  u  {iQUanbirlrivb,  Berlin  M 
VenaiitfirulKsCtvil-Ingenieur.Durlfniind  lA 
Wagner  Ar  CSo,,  Dorlnuiid,  Werkietig« 

nuMeMnentabrik       .  . 
Walrand,  Cberlea.  tngenieiir. ; 
Walllirr  ic  Co.,  Kalk  bei  KJHn  a.  Rb. 
W.II  nihil  ein,  l^t.iilil;  A(U>.,  BerIin,Gl.i.H  i .  iIi 
VVuw^u A 3juii4ki,liiiit««.d.!j..nanii.(|Hiiiij.,  4« 
Weira,  Karl.  Siegen.  Slablk^irrcn  .  51 

Wellvnbwk  A  Ia>^  DlUnoldurf,  £iaen-  und 

Metallhandlung  .   40 

WUhalaMhUtte,  Act-Uee.  t  Maaebiaoaba« 

«.  OoeBcielberei.  Wddanbnrt  L  StU,  IS 
Willicb*OK.«n«Mn-Wark,HanbargaJUi.. 

SUiea-Sleine  17 

/.Obel,  Ni-uborl  A  Co.  '  rhinalkaldou  .  S« 
vju  der  '/.ffmu,  UebiilUcr,  KüJii-UvuU 
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.STAHL  UND  BISBÜ.« 


Hr.  M.  V 


Teh  bMiM  mUk  uf  Mfnie  MaiufMi  ■■ftnrfcMs  n  wmtikm,  wdielM  rar  iarek 
n  Wiiehrn  sindt 

a)  Dasymeter  m»  Zagmesseri 

Patent:  A.  Siegert  Sc  Walther  Dfirr, 
•ta  Apparat,  am  iamw  Baal*  J«l«nuHUi  in  jvnMlgtm  KfUmstangthalt  ia  iea  KaichgaM 

äuiMt.  BwMik«  MtM  <ah«r  «i>e  fortgesetzte  genaueste  Oontrole  über  Hehtige 
Bedtenong  der  Fenemiig  und  mSgllol^st  Tollendete  AosnatBung  der 
Brennmaterialien. 


b) 


Lanpyrometer, 


Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
einfaclittter  Apparat  snn  Mesnea  von  Temperatureii  bis  1600  Cirad  nad  hüber.    Ilie  AbleHung  der 
IMtlMcnde  sMMfeltkt  4lrMt  «■!  dcotlleli  u  icr  8m1«  «hae  TwiMilg»  BunOamg, 

Bie  Anseige- Instrumente  der  beiden  rorgenannten  Apparate 
lL$nnen  behufs  beqnemer  nnd  Jederzeit  tllMrselibarer  Ablesung  in 
grdfMrer  Entfernung  ron  den  Feuerungsanlagen  aul|i;estellt  werden. 

794  Alphons  Gustodis,  DOsaeldorf. 


Siebe  auch  Zeitschrift  des  Ver.  d.  Ing. 
Jahrg.  m  Seite  1149. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

'Wei*lc2eug'm£i-«^huienia^l>i*i]<  und 
EStaenisielterei. 

Uiuero  Stofemaiektaiflii  mit  Schmbmbetrieb 

sind  die  /.uverlftMigaten  MasohiiMii  dieattr  Art  zum 

vortheilliaftt'u  Boarboitcn  von 

Stahlgurs  uud  8chiuie4MtAck«i. 
^^^^^^  Vortb eilet  ^^^^^^ 

Gleich mäfsijre  Pchnitlgrsclnviiuiit'keit, 
Sclmt'llcr,  fe'leichniiHsigt'r  HQiklaut. 
•  iünstige  Ueberlragung  der  Bew.  auf  den  Slöfsel. 
(irobeä  und  immer  gleicliniäfsigeä  rebcrstjtzuntcs- 

verhällnirs,  unalthängig  von  der  Hiibhfilie. 
Geringer  VenciilciCi  und  beoaemste  Uandbabuog 

aiieh  bei  den  grObten  Ifasehinen. 


HiM'hste 
l<i'istuiig:»« 
räbigkeiU 
105»b 


R.  M.  DA£LEN,  mm«,  DÜSSELDORF,  Kimmteun, 

EiBriehtuBgen  IHr  ^sen-  nnd  Stahlwerke. 


iStttiilhntten  naeh  Beeaemer,  Thoaiaa-Gllchriel  und  Siemeas-Martin 

bewährter  Anordnung. 

ilLiiH(rieioliuii(f Ng^nii»«"!!  iiiirii  Gjerü'scilcii  PutenteB,  mit  owl  ebne' PeaeroBi 

Ersparnifs  fQr  die  Vr-nirbeitimii;  von  Flufseisenblöcken. 
lIei-(li»oliinolxöfen  nach  Balho's  Pateatea,  hOehile  Leietoog,  daher  büKgrte 

bedeutende  Erspamib  an  Betrlebakoeten.  . 
WaMeirdim<*l<*A.nlaflreii  nach  eigenen  Petenten,  Kretaw,  Hefeewerte, 

Heekteketrtn,  Sckwellenpreuen,  KOmpelpressen  m  «  w. 

— — •  BewRhrte  Neuerungen  för  Wn!zwc?rkc  alUr  Art.  — 


leö  by  Google 


.STAHL  UND  EISEN/ 


1.  Juli  1894. 


Maschinenbau- Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 

liefert  al»  H  p  e  c  i  a  1 1 1  "i  l  e  n  : 

Walzwerks- Einriebtungen  .Dampfmaschinen  1  Hebezeuge 


jiriltT  Ai  l,  uls: 
WalzctiHtrarHen  Tilr  Panz<  r- 
plalltiii,  Klecb-,  S<>liicn(>ii-, 
Stab-  unti  Favoiirisoii. 

—  Universalstrafsen  — 


bii  II  lici  errrifilfn  [iiiiifi«ioii<ig. 

Strahen  Tiir  Bandeiaen  nml  Draht. 

H  ö  II  K  i:  .V  ir  Ai.x  w  t:  h  k  k 

nrbmt  Xuhrhlh- 

narh  ilfit  iteiifutin  Hrfahruntjen. 

Sämintlictie  HnlfsiascbiDeii 

rur  Elte»'  iiiiil  Stahlwerke,  ul>i: 
Srhecren  inil  hkdor-  und  hy- 
«lraiili<<rhoiii  l<«triel).  Schini<>de- 
prcHsen,  KüiiipclprcttHiin  elc. 
Ulli  WuyäerüruckQlti'i-si'tzuni:  und 
Accum  .lalorcnhctrich ,  WalKon- 
drohliiinkc  etc. 

Schmiedestücke  aus  Kisen  und 


ror 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

I'alenl-Venlil-,  Rider-  und  Meyer- 

Sleuerunjj. 

GondensatloD  ntcb  Sy&teiD  HAEDER. 

Grafliter  Noticffectl 

Central* 
condensationen. 

Coiii|)ressoreu 

Patent  Burkhardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 

nach  eigenem  PateDte  . 

notist  '/uboliür.  ! 
Stahl  Tür  Maschinen  und  SchifTbau 


a>ler  Art 
mit  Hand-,  Manchinen-  und 
eicktriHchem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE, 

Bockkrahne,  Drehkrahne. 
Aufzüge  üllcr  Ali. 
SchacMVabel ,  Entladungsvorrich- 
tungen für  ÜHSaiiAtalten, 
hydraulische  Hafeneinrichtungen, 
Neukirchwinden  und  FlaschenzUge 
etf. 

Schills-  und  Krehnenketten,  Anker- 
ketten,   adjustirte   Ketten  n>-l>.sl 
Rollen,  Transporlketten,  Schling- 
ketten, Marinekettee  etc. 

A.i\  Ivi:jk 

bis  1000  Kilogramm. 
:u  d«^n  schwierigsten  Poroicn. 


GafsstOcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  GcwirhL  ZahnrSder  mit  Formmascfcinen  und  nach  Modell.  104a 


Die  Kalker  Werkzeugmascliineu-Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bii  KÖLN  a.  Bh. 

liefort  narh  den  neue.sten,  bewährtesten  (Uinstruclinnen,  Hchwcr  und  krAftip  gpliiuil,  in  tadeilnser  Ausrohnni); : 

Särnnotiiche  Werkzeugmaschinen  zur  Metall- 
und  Holzbearbeitung, 
HUIfsmaschlnen  fUr  Stahl-,  Walz-  und  Huttenwerke,  als: 

Walzendrehtiänke,  schwere  Drehblnke  mr  Hc>arb«itunR  von 

l/M-iimoliv-  u.  Wa((Run-AcUit«n,  »owie  .wnaUger  ächmirHminck«. 
Fraismaschinen  fnr  Srliieuvu,  La>cliuii,  Kuiipcluiifea  u.  Nemwr. 

Doppelte  Schlenenbohrntaschinen,  Laschenioch-Masckine«. 

Richtmaichlnen  ji-ilcr  Ai  l  iin>IGri'>r»F  m<l  Eiccntcr  o<l«r  Hydraulik. 
Ourchstolsmaschinen  und  Scheeren  rar  Schwellra.  I.i>»chen  »tr. 

Schleifapparate  f<lr  .ScIh  it-,  ('rawinfK»«r  und  alle  \V«rkit>ug». 

Dampf-.  Feder-, Fall-  u.  Luftdruckhlmmer.Bandagenhlmmer. 

Rieht-  ^^,u\  Blegemaschinen  fnr  lileche  j«<icr  Starke  und  Breite. 
Kalt-  ,1.1  Hcili-Circular-Sagen. 

PendelsUgen  und  Sllndersigen  mit  hydraul.  u.  Dampf- Vorwliub 

Grolso  DaniplSCheeren  r  lil.  «  Ii<>  bu S2  mm  Dirk« roll  3  m  lan|;«n 
McKitrrii  (kalt),  aowie  fOr  Univcrealvwrn,  Brammnn,  Pmflieiiien, 
Matipi'«<-i]  und  Schrult.  —  Kleiner«  Scheeren  mit  Ri»menbetticb 
Danipimaschinen  wnil  Transmissionen. 
Ventilatoren,  Roolsblowers,  Hebezeuge. 

S  I»  K  C  I  A  L  I  T  X  T  E  N  : 


'  •"Hl. 


Maschinen  mitWasserdnick-Uebersetzungnnrh  4 

l'.i'enten.  wovuii  llhor  Hlnlilg  hrr*-!!»  .moKi-fnlirl,  «l»: 
H)ürjulisch«  Blocktcheeren  nnil  Sdunledepreiien,  Pressen 

'i'Mi  Biegen  ton  Panierplalten,  xum  Kumpeln  vuu  Kastel- 

bAdsn,  Pressen  fiir  Quersclmellefl  luiii  Ausstanzen  %-un 

F.II  onslUcken.  itir  RSderfaliriCBtlOfl  «Ic. 
Mt  I  lulische  Blechschearen  iura  Schneiden  von  Blechiu 

lu  60  mm  ikalti,  —  ft-raer 
wultdruOk-AccumulatOrW«  (Patent  Pr«tt  A-  Seelboff).  TMc 
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Dlnas-Stelne  fttr  Martliiöfen 


LUETGEN 


II 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  fenerfester  Prodacte,  ßauunternehniüng  für  Pabrikscliornsteine 
and  gewerbliche  Feuerungsanlagen.  ? 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

Gegründet  1837. 


vormals  Richard  Hartmann 

liei'-rl : 


Arbeiterzahl:  ca.  4000. 


DampfinascUoen  nenester  Systeme, 

Klnfach»,  Zweifach-  u.  Dreifnch-Kxpniisjons-Maschintm  mit  zwanglSufiger  Ventil-Steuerung,  |).  \\.-V.  2.3  IH2. 
sowie  Hill  Schieber-Steuerung,  l).  H.-P.  33  759,  oder  Rider-Steuerung 
für  stationären  Fabrikbelrieb,  für  elektrischen  Betrieb, 

rnt  HDttenbelrieb  (\Viilzt>nzug-u.Gebl3äemasc1i.),     für  Wasserwerksanlagen  (Pumpen  mit  p-slrucr- 
für  Bergwerksbetrieb   (Fnrdprmasfhinen   und  leii  Ventilen.  Falenl  iti edler), 

Wasserbaltungsmascliinen  mit  gesteuerten  i  fQr  Transport  (Krähno,  Schiebebülinen  uml  , 

Pumpenventilen,  Patent  Hieüler),  |  AurzQge), 

l>(unp^äniin«r,  KiBcyllnder-  und  Verbnndiijflteni.  948  b  "^-n 
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iaschinenfabrik  Oreveiibroicli 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.)» 

Kiiioyliiidoi*-,  A^<3i"t>ii.iicl-,  X>i*oi<r*yliiicle^r- 
uiid  'X^niicloiii-lrioti'iel^s- l>fiiiipriirint9ic*liiiieii 

'  mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangtäufiger  Ventilsteuerung. 
Sfrftetule  und  Ue{/*iul4;   Ma»cJtinen  zum   Antriebe  ty>n  DynamoH,  auch  SchndllSufn: 

Förder-  and  Walzenzag-Maschineii. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

Luftpunipon  und  ('onipresHoren 

mit  Druckausgleich. 

KohIeiisiurcpnini>eii,  Schlammpumpen, 
SpetKepumpen  fOr  Dainpr-  und 
TrnnsnnssionBbetricb. 

Traiismissians>  Anlagen. 
Condensations- Einrichtungen  jeder  Art. 

Central  -Condensaiion. 
Condeniatoren  mit  VerduaitHngtlcOhiung. 

l'alfHl  Thrltrn. 

Platten-,  ROhren-  und  BerleseiungsiiUhler. 
Troclcenapparate ,  R  Beiapparate 

l'alrHl  Xii/oinuM. 

Rahmen-  und  Kammer -Filterpressen 
in  Eisen  und  Holz. 
<>  1*  \V  i\  f  III  e  I*.  904a 


in      '     tt»  ■J>  m  iiJi  fi>  "   ^     \\~   ^  '     n>  ^     !.'■"    ^     . » *     fil      '     Hl  «a  U>"         i>i  '»ii  itf  ftl 


i 


I 
^1 


4«: 


^1 


ft.ii-Hn,  '!'-i.,,imTi.iiiiiiI'mi  ii.ir.,i,.i.!''iMiJ!'ii!  iii:'iM,-ji1'ii-iiinTui!M..liii.in''iifffw'^ 


Im  Voi'laf^e  von  A  iig".  "Bft,g:ol  in  ■>Ä«iai«ldorf' 

ist  ei-sc'hieiMMi : 

für  Eisenhüttenleute 

und  dergl. 


von 


EMU  CEKA 

(Heileb  Etnooh). 


Das  intoreMtaiit«  Buch  steht  gegen  Einsendung  des  Betrages  franco 
unter  Kreuzband  zu  Diensteu. 


l.Jnli  1894. 
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RückbUbl-Anlagen 

Putent  liloln. 

.<4ji Wendung;'  l>ei  Ooiideiisiationgi  -  ^nln^en. 


Hochofen« Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


Kühlung 
bedeutend 

unter 
Lufttem-  ^ 
peratur. 


GlinModa  Ziu^Qlsse. 


Bereits 

ISO 
Anlagen 

aus- 
geführt 


Glinxendi  Zeo^issi. 


685  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpialz). 


Kohlenersparnifs  35—40  %. 


CoudensationcD 

86-40  7o 
Dampfersparolls 


Rlr  Dampfmaschinen  in  liegender  Gon- 
struction  mit  doppeltwirkender  Luft- 
pumpe, ein  annähernd  absolntes 
Vacuum  bringend.  Einfachste  be- 
währte Special  -  (lonstruction ,  keine 
Reparaturen,  zaverlässiges  Fnnc- 
tioniren  bei  grofser  Saughdhe  und 

hoher  Kolbengeschwindigkeit 
— —  fVonjtecte  auf  Wunsch .  — 

Aetien-Clesellschaft 
Eisenhütte 

Prinz  Rudolph 

^  DÜLMEN  (Westfalen).  1014 


Zahlreiche  Referenzen  über  au8geffihrte  Anlagen. 
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DQRR-KESSEL» 

Röhren  -  Dampfkessel 

bewährtester  Construction,  mit  voIlstAndig  getrennter  Wasser- 
und  Dampf- Circulation. 

Gaiu  in  Schmiedeeisen,  Verschlusse  ohne  DIchtungsraateriaL 

Palentirt  in  allen  grOfseren  Staaten  Europas. 
•  Referenzen  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  3  Jahre 

Aber  50,000  qm  mit  20,000  qm 
Im^^  NachbastelliuigeiL 

Auch  hinter  SchweÜS-,  Plddel-,  COlks-  und  NocilÖfßl  hat 
ülW.        gjch  unser  System  mit  VOrZÜgllcheU  Erfolge  eingeführt. 

Speisewasser  -  Vorwärmer  E^Äem"  nÄ.  " 

Dnsseldorf-Ratinger  Röhreakessel-Fabrik  Yorm.  Dürr  &  Co. 

R^Vl^I  >'CTMi:TV  bei  l>ö«H©ldort.  82i 

Lelston^fUilgste  Mhrenkessel-Fabrik  DeatscUands. 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

Telegramm -Adresse:  8«lTe,  AlteiiAWestfAlen. 

Schoti-lUrk«. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  Constantan  und  Bronce. 

 Niokelhfltte.  

SPECIALITÄTEN: 

J^fJ^I^^I  in  Würfeln  und  Granalien,   99 -99V»  ^   Reingehalt.  Refnnicicelbleche 
'  und  Schmiedestücke.    MUnzpl&ttchen,  Draht,  Rohre  etc. 

Gegossene  und  gewalzte  Nickelanoden  von  huchsteni  Heingchali. 

Patentnickel  und  sämmtlicho  Nickel -Legirungen.   Patente  Nr.  2.'>798,  29  535  und  64  251. 

Zusatz-Patent  25  798  vom  I.Mai  1885. 

1^1^  _ Blech  und  'Draht  für  elektrische  Widerstände.  Widerstand 
rund  50  Mikroohm  fOr  1  cm  Länge  bei  1  qcm  Querschnitt, 

Temperalurcoi'fficient  =  Null. 

-^^^llUnilti.lim       Blörkchen  als  Schmelzzusatz  für  Eisen-,  Stahl-  und  Metall- 
— Giefsereien  zur  Erziclung  eines  dichten,  reinen  Gusses. 
Aluminium -Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 


Aluminium -Schlüssel  in  bester  Ausführnng. 
Aluminium -Messing  und  Aluminium -Bronce. 


1016 


Nr.  18. 


Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

GiirsslatilfabriLHaiDO]er-u.Walzwerke.MechaiLWertLstätte.  \ 


'  Specialitat :   VVerkzeugf- CiruIsstAlil 

zu  MDhIenpIcken.  Dreh-  ntiil  Hobeltneiltaln,  Melillbohrern,  Gewindebohrern  und  Backen,  Fnltern,  Scheerenmeitern, 

Handmelfseln.  Schrötern,  DOppern  iiml  Stanzen.  702 


^  ""-SV 


^ 


[•  BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTION EN. 


LOHNVERZINKUNCi.  LOH NVERBLEI UNG 


041 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Rktapr.) 


WerkzeugmasehioeDfabrik  nnd  Eisengierserei. 

  Specialltät:   

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bia  zu  den  (p-Ofoten  Dimension«!! 
TiBt«r  (Hruttit  Ar  btitM  Xattrl&l,  Tortigliohit«  Oonttruction 
nai  MQ^tni«  AufDhrasg 

für 

HUti«nwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
BrflekeBbaa-AiittaUea,  ElMubahn-,  Artillerie-  ud 
R«paratv>W«rkstItt«B,  KeMelMhiiiUdeB, 
Loc*»oliv>  und  Wftffon-FabrIkM  als. 

Do4  twtir 

Dampf- Luppen-  und  Blech-Scheerea,  DDrchstofM- 
Biaw^blnei  und  Seheeren,  BleblpreiseB,  Blei-h« 
Blefremaschineii  jeder  Art  und  UrOfse; 
Kall-  und  Helft-Circular-Slflaa,  sowie  Pandaltigaa. 
Fraise  •Matchinen  jeder  Art,  specirM  rar  Sebianwi ; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbftnke  fOr  alleZweeke  bis  zu  den  grOGsten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthttortmatchinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  Tertical. 
Hehni«b«Bflchneld-Mai«blaea,  sowie  alle 
Maschinen  zur  Haasenfabrication 
dauischan  u.  amtHkanltchan  Syilamt.  tm 

Refenuen  Ober  Aufübrungia  stebu  tu  DUnstui. 


Schüchtermann  &  Kremer 

(DaschinenPabttih  9iiv  Hu^beireifttng  und  ßetigban. 
Fabpik  ^ütr  gelochfe  ßleche 


*-  DORTMUND  ^ 

liefern: 


KoblenseparatloneD  and  VerladeelnrichtnngeD, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  Kollerniühlen,  Desintegratoren, 

Brlqaettes  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  R.-P.  Nr.  15  239. 
Seil  l*<S  1*  d  e  1*  VI.  n  lir  e  n  , 
Betriebs •  Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cylinder-Dmchmesser, 

Luftconipressoren, 

Eis-  und  Kälte-Erzeupogs-llasehineD,  System  Raooi  Pictet, 
 Oeloohte  Bleche  

in  allen  Metallen  und  Lochungen.  ü^T 


Digitized  by  Google 


Bopp  &  Reuther,  Hannliei] 


tii>-,i  ;J 


Armaturen-  und 

Specini itaten : 

Hydranten, 

Gas- Schiober 

Gas-Ventile 

Apparate 
ete. 


Im 
• 

■3 


Pumpenfabrik. 

Specialitaten  : 

Ventilbrunnen. 

Daiiiiif- Schieber 

Dampf-Ventile 
CondenstOpfe 

elc.  967 


O 


Englerth  &  CUnzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(Poststalion  Eschweiler-Aue,  Rheinpreufsen) 
Oef/rftndet  1830.  — — ♦   700  Arbeiter. 

Paddel-,  Eisen-  nnd  Stahl-Walzwerk.-  Räderfabrik,  Schmiede  und  Werkstätte 
fQr  Eisencoiistructionen.  -  Naschinenrabrik  und  Eisengiefserei 

lierern  als  Speoialitüt^  x  — ^— 

HandrlB-  nnd  RShren-BandelBen,  Stab-,  Fa^on-,  Fein-  nnd  Unirersaleisen  in  Sehweifs*  und  Fluraeifipa. 

ElMnbahn- Radsitze,  SebmtedeRtficke  aller  Art,  Drehscheib«*,  ScblebebOhnen,  BrHcken-,  Dach-  und 
sonstig:«  Eifienconstractlonen. 

Dampfmaschinen  Jeden  Systems,  ToIlstAndi^e  maschinelle  Elnrlchtnngen  aller  Art  für  Berg-  nnd 

HDttenwerlie,  Stahlwerke,  Eliten-  nnd  Metall- Walewerke,  Wasserwerke  etc. 
Cliifbstflcke  aller  Art  ud  Grfifs«,  Schmelckessel,  Betörten,  Zahn-  nnd  Schwun^rftder  etc.  75tf 
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0-a»£Li:istaItNl>a.ii. 


Aug.  Klönne,  Dortmund 

Brückenbau,  Kesselschmiede,  Miiscbinenlabrik 

Eisenconstructionen 

jeder  Art. 

Anlagen  für  Bergbau  nnd  Aufbereitung.  674 


G2-asa.ppa.i*cite. 


I  t<>i*teiiöfen. 


r  :4 


»ScVxiebe 

♦  Strassen- ■* 
■^^  Brunnen 


9\ 


u.LufT-Druck-      -t-*  , 

«  3 ich-rlieiU Ventil*  „ 


U.LufT-Oruck  Zeiger, 


iilTT"'  ?tob.r-Haf,ne 
-  — r'**5chnnier-'^ 


K33 


Scheidhaiier  &  Griefsing 

in  DUISBURG  am  Rhein 

lielern  in  vor/.ngliclier,  zwerkniitsprechender  Qualil.1l: 
Fenerfest«  Steine  jeder  Form  ond  Gröfse  zu  allen  industriellen  Feuerungsanlagcn. 

A.lai  lSp<4ofiilltlit«9ni 
Silica-Steine  fllr  SlnmonH-Martin^iren.  Kohlen«torrHt*lii«u 
Stopfen,  AufturUsse  und  CauHlHteinc.  Horhof«>nstoine. 

NtopfHtan^cn- Bohre.  Cowpcr-Apparnt -StHnc.  665 
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DoDDersmarcUifttte, 

Obenchlesische  Eiseu-  uud  kohleuwerke  Aetieo-Geselisehaft 
Abtkeilug  fllr  MisetiiMibui,  Eisengiefteni  und  Kesselsohmieda. 


BeMebS-DanpfiasdliRSO  » Fördermaschinen,  Pumpen 

neueater  Sysietne         '  WasserhaltungOTiaschinen 
—  VtiHHttoMniiig,  Pü.  RadovM««ic  , 

■.ii^p.Nr.sifii.cia4T.-   ;  Kohlenseparationen 

Schnellläufer  V«rladeeinrichfaingen. 
liiM  n«  Ikinid«,  fir  ilillr.  RuriA  MucMURtSlNClMiinrimiiMim. 

Transmissionen 


Comp!.  Walzwerke. 

Walzenmuff  en,Guillotinescheefea. 

Pretsao,  Pak  i>tu*niurtkkiUi. 
D.  R.-P.  Nr.  7*S17. 


nach  amerikanischem  System. 

X<.fidiei* 

gehobelte  und  >refraisl<>. 

SOiranbeu-  nüii  Wiukelräder. 


Staufs'idi«  AttfMtzvorrichtyngeii. 

Fttrderschalen  mit  Fangvorrich- 
tungen Tinchifdntr  Sjiten«. 

Dimpbcbl^OtaUB.  DttmaitbaNO. 


Cokesofenarmaüiren. 
CokesauMtofsmatchinen. 
Einriditungen  von  Theer-  und 
Ammoniak  -  Destillationen. 


Hydraulische  Pressen 

zum  Seiikt.'ti  «Itr  Tubbinif^;. 


Cowperapparate. 

Gebläse-  und  Aufzugsmaschinen. 
HochofengerUste.  Steinbrecher. 

Dampfkessel  je^ler  iirök  in  vmchiedenen  Gontiruct.  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brücken. 

Ringofenarmaturen.    Fabrikeinrichtungen  aller  Art. 


Maschinenbau-Anstalt  „HUMBOLDT 


ii 


in  KALK  bei  KÖLN  (Rhein). 

 4  

l>Iaia»eliiiieii  fikr*  Ber|5l>aii. 

Ftrder-MucbiiieB  und  -tiesohirre ;  WattHcrhultanK^nuischinen  und  Pmupeu  aller  Art,  inabesoodere 
IQr  itÜtlielM  WaMHerrersorgung ;    I.aft-ComprcHSoreift»  TM 

(«estelnsbohrmasohltH'n  u.  s.  w. 


Atttkereitupgsaostalten  für  Erze  und  Kohlei. 


Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 
Kettenförderungen  für  starke  Steigungen. 

Zerklelnernngsmaschinen. 

8tciubr«eh«r,  Walsenmühl«!! ,  Kollertcüiiife,  Horlaontale  Muhlying«,  SchlendermllhlFn, 

Erzmühlen,  Pochwerke  et«. 

Masohiiieii  fOr  keramische  Industrie,  Cement-,  Gummi-  und  Seil-Fabrieation. 

Eismaschinen  und  Luftkühlanlagen. 

mmmammm  Betriebs-Danipfmaschiiien*  bihhhh 

Eisenconstructionen  un<l  -Brücken. 

CiJ-  €3 1  o  o  Ii  t.  e  JB 1  o  c  Ii  o  in  allen  Metallen  und  Lücliungen. 

«BMMBiHw  Pro«p«oto  und  Kostonaatohllg«  frei.  — 6S6 
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Denz  b.  Siegen  (Westfalen).  *^/e 


CO 


j2 


0» 


03 

3. 
c= 

N 


SpecialitÄt  seit  lS4rO. 


822 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ACTIEN-6ESELLSGHAFT  . 

Vorbesitzer  J.  H-  I>reeler  »enior 

«EISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 liefert  als  Speclilfat:  £>■  -   

FelBbl«cb«  und  Orobbleeli«,  gerade  und  fnqoDnirto,   Riesterbleche,  Kesiiel-RetierTolr-Cöwperbleehe, 

BaekelplaU«B  und  Riffelbleche.  —  Feinkorn-  und  Hehnifce  Luppen,  ^'eschnnpdet  und  gewalzl,  ffir  Stah- 
eisen. Achsen  und  Drahtfabrication.  —  Drnhfknöppel  aus  Srhweifseisen  und  .Marlinflufseisen.  —  Platineii, 
Hntmmen  und  Blöcke  aus  MarUnflufs«isen  für  gewöhnliche  und  SUnzblech-Qualit&l,'  fQr  Verzinkung«-, 
Verzinnung!!-  und  Verhleiungszwecke.  —  llobei8en  aller  Art  für  Schweifs-  und  SUhlprozefs.  —  Besseiner- 
und  Oief^relelsen,  Hpie^elehen  und  Ferroinangan.  1*)18 


DELTA-HETALL 


von  goldKhnlicher  Farbe,  zähe  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und  von  grofser 
Widerstandsfähigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Wasser  etc. 

in  Barrein,  Bolzen,  Blochen,  \  .    .  A  i  •  j  , 

Stangen,  Drihten,       \  DELTA" METALL#  gegeben,  ge^hm.edct, 
Röhren                  \^^^^^^^  beife  au8ge.tanrt. 

Zu  beziehen  durch:  \^^^^d!r.-R^^^^ 

Dentscbe  Delta-Hetall-Gesellsctiaft  Aleiander  Dick  &  Co.,  DDsseldorf. 

Alleinige  Patentinhaber  fflr  Deutschland.  982 


^U^ijl.Wpi^  pi"U>w;'  .' 'WJ  II  ^  .  ft  |iswp>4iy...iu  iij  .Iii  »..Ii  HiJ^jyj^|p.itP|] .Ui.il 
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N'r,  1&  XVII 


STELIA-WERE 

HOMBERG  an  RHEIN 

fabrioirt  als  Specialität: 

Silica-^i^teine 


-^LlSCH  6c  Co 


L-,    1    1    1    1    1  1 

III 


I  ■  1  ■  I  ■  I 


Marke : 


Stella. 


und 

ähnliche 
Ofen- 
Systeme. 


A.nei*lj:nnnt  vor*zti8flloh8tec*  I*i*odtict  seiner  Art. 

WILISGH  d  Co. 


HOMBERG  am  RHEIN. 


1016 


Oreprg  von  Cölln,  Hannover. 

Stabelsen,  gewalzt  und  geschmiedet.    Kesselblech,  Reser roirblech,  Feinblefh. 
Fa^oeisen      LJ,  L.»  Z  u-  »■   Zinkblech.    Verzinkte  und  Terxinnto  Bleche. 
ElMrne  BaDconstructloneD.  GortelMnie  S&uton,  Fenster  etc. 
F'elcl-  und  Inclust riel>n1iiioii 

_  und  deren  Zubehör. 

1^      I       Sohienan  fUr  Anschlufsbahnen  und  Strafsenelsenbahnen. 


Aosffihning  von  Bahnanlagen. 


922 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern -Fabrik 

Pa  BAUER  &  SCHAURTE 


—  IVJBTJSS   

liefert  • 

Haschlnensehranben ,  SchlQsselschranben, 
Badschraoben, 
Schloff 
schraoben, 
sechs-  und  vier 
kant.  Mnttern 


825 


Gesetzhcb  fieacbfltzt. 


Pflog-  ond 
Laschen- 
schraaben, 
Schranben  rur 
Wagen  bau. 


Google 
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IlMik«. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


.  für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 

K X  p o r t  n     h  : 

DontsoUand,  Rulslaad,  Bo^and,  AmrUuL 

'  Hlllectuitnuifr  prompt«  M5 


l  iiclcTvllder  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebemahmen 

Ton  und  nach  allen  Riohtongen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

]jnpot*t  von  £^rzeii  aller  -Ajrt. 


Agenten  der  regulären  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebola^. 
Sehweden:  Stockholnia  Angfartyg»  Itoderi  Bolag* 

Telff'iarnin  -  Aili  L ,       Hruck  wilder,  ■  Rotterdam.  ■•m 


"D/xill  _  A  seiner  Farbe,  Uestfiiidi^koit,  Leichtigkeit  und  leichten  Bearbeitung 

JAUIII  "  il.IUllIlIIiUlll9  kunaUaiMThUchon  n  o(>worhlirli«ii  ßitffonatBniiAn  vnrtnifniph 


wegen  so  kunstgawerblichcn  n.  gcwerbliclieii  GegensUlnden  vorlrefnieh 
geeignet,  auch  höchst  wirksame«  RafflnftUommittel  l&r  Ei^o,  Stahl,  Kupfer.  Hessing  u.  Altmetall. 

Aluniiniiim-Bronce 


A.  Uuld-ItroBce,  goldahnliche  Farbe  lu  kunstgewerblichen  Artikeln,  buhe  F<nierb^Undigk«iL 

B.  «.  BB.  8tahl-Bronce  fOr  Maschinentheile,  hAchste  Festigkeit  und  Zähigkeit; 

G*  Mwre*Bronee,  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Arniatnran>  und  HBWhiBmtlMUMl  in  chiMiadien 

r^lliilose-  und  Papier- Fabriken  Tonflgli<1i  ici-ignrt. 
D.  Ulamant-Brwnce,  feTofse  HSrte  und  FederkrHtt 

Stfthl *  ^^PfM^H^mH     "^"^  Raffinireo   von   gisf-n   und  Stahl,    bewirkt   völlig  dichten, 


MiMofreim  Oolk 


Tekvr.in.ii.Adir««.:  Aloiiiiiiliiiii-Indiistrle-Äctleii-CtoseUsoliaft 

Alamiiiittiii,  Neunatisent 

SehwnU.  IVeuliO-wnen,  Schweiz.  827 
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Walther  &  Co.  in  Kalk  bei  Kilu  a.  Rli. 


hauen  als  Specialit&t: 

-Wasser- 


Röhren  ■  Dampfkessel 

aller  bewahrten  Systeme. 

Palentp  in  Dculsclilami  und  im  Auslände. 
Voi-asHifc^ s  Sicherheit,  öcoiioinischt'r  Bt'tiicb,  rasche« 
Anheizen,  hoher  l)«mpfdruck,  trockener  Dampf,  leichO 
und  einfache  Aufslellun(f .  bequeme  Reinigunf ,  billige 
Ehinianerunir,  grofser  Uampf-  uiirl  Wasserraum,  räumlfäl 
voitoliodig  getrennte  l^ampf«  und  Wasserwege. 

Bflr  Frtaillrt  anf  i«a  Anntflltanfni  h  TOn 

Köln  187«,  Köln  lfm,  Berlin  1S79,  Melbonme  1880  81, 
Frankrurt  a.  M.  IMl,  Mailand  1S87,  Manchen  1888, 
Xelboorne  im 

Anlagen  von  über  H4MM>  qm  Heiz* 
fläche  ausgeführt. 

Bestehende  Keseelaniaffen  können  leicht  nach  ttneerem  veröestierten 

Slyetem  .Mae  Hieol  umfftibtwt  werden,  1018 


LUCKENWALDE. 

Polsometer  „Nooliaiis".  Meotor  „Neibaas''. 

Danpf-  und  Wasser  -  Strahlappanitt.  IT  ]  T 

'->0"^r^  ö  Armaturen.  A  1» 

W  ^   IT    m  St««Menrnl»rloation         ^  Y  Y 

!■  IM   a     ]J    ,^-'Jr-fc     Ton  Metaüschrauben ,  Fa(;ontheilen,      'T   t  !J 

■■WIM».:  'ST^TS^L..  ^tU 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  Kostennnschläge  für  ooniplete  Stahl«  und  WalzwerkManlagen 
jeclef*  Art  und  Gröba  mit  allen  Dctoll-OomtnietieiieD;  und  nrar: 

Stahlwerke  mitCOBTorler  und  Marlinflfen,  frtr  basische  und  saure  ZustelhinK. 

Walswerk Hanlai^B  fBr  alle  vurkniiimeiiden  Zwecke.  Walzen-r.alibrinuiireu  für  Flufs-  u.  Srh weif^ei^en. 

Fencranfraanlagen  und  Oefen  j>  >ier  Art. 

Nou!   BanehTerbrcunB^sapparat  D.  H  F'.  ."12022  für  Dampfkessel  und  alle  directeo  Feuerun(,'en 
Volla  Qanutfab  Menteode  Koblei>rrsj>:ii  ;iirs. 

■  Elnaii  baatohend*  zuvarilsaig«  EtairIcMang.  824 
SUmpflippBrata  flBr  Converter,  BAden,  soirie  Oiefaereiea,  nach  eigenen  Patenten. 
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[  Gegründet  1850.  |j 
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C.  KULMIZ 

HandelageBeUflchaft  zu  Ida-  und  MarienhOUe  bei  Saarau,  preufs.  Schienen 

9(mUoa  dar  BrMimn-Seliwaidiiiti-fraUMir(*r  BiaaniHÜin 

Abtheilung  für  Chamotte-  und  Thonindustrie. 

Fabriken  in  SaaraQ,  preufs.  SchloBien 
und  in  HalfefUil  in  BOhmOD. 


F'ouorfSisMt«  ]f*t*o<liieto  Jeglicbcr  Art;  Oliamotte-  und  I>ln« 
Ntnln«»,  liMlibMiseli«  (Marke  XX)  und  k«ekturi  SMm;  feuerfeste  Thone,  alt: 

Kaolin,  Schieferthon:  f(Mi(>rf>>s(e  If!ioIirHt4>iii<>'  bis  zu  0,8  apec.  Gewicht,  x.  B.  zur 
Auäinaiifriiiig  von  Hfirswinüleitiingen ;  KokM* ITormistölue*  Koltlouaslearel 
nach  MulBiin^'xben,  oline  Thonzusatz,  hart  gepnlM»  SireckentipNClMIld  gcliraral,  IBrHoMf^ 

Voll«tfi.n<ll|i:4»    Zuaitolliunfr    -«lÜmml^liolioi*    Ofen-  iin<l 
Fotteriiii|pii- Anloic«»»  d«r  HQtton-,  Gut-  und  cbemiflcbm  IndoilrM}  qMciell 
■N  MMtikKiMi  eonplfllt  KtlMliAllM«  KilkllMk 

Aufbau  ■•imiidei*  Solioi*ii«t>eiit0liiar4ei& 


aus  fllgent 


■ili'ts  v(*rratIiit;on,   w-i'UcrhcsUindigeri  Radial- Vollklinkarn  in  kflrzesler  FrilL 


In  obifen  SpMlaliUtea  a^oübt«  IMLaurei*  worden  fMt«llt. 

JUirHdM  Ltittun^tflUiigkfil  60  Millionm  Kflogr.  geformter  feuerfester  Prodoete. 

VflriMliiiif  sorgflUÜgat  nur  «iKem  n  Uahagdeiaen  in  Saarn,  Mmrie  in  HalMadl, 

«v«mL  zu  Wmmt  «b  Braalau. 


Ol 
CD 

I 

s. 

PO 


c» 

CD 


2. 


^^^^^^   Telegramm-Adresse:  Kulmiz.  Saarau.  W^lM^^^, 


m 


Drehbank -WorklOlge.  Systeme:  „Lorenz". 

Kfanartif*  nene,  dnrdi  PMant«  irMcihlttite,  TiMMt  pftktteeht  aad 
«erthe  Constructionen  —  Prpis-I-inlon  reraendtt 

N.  HOMMEL  in  MAINZ. 

 o 

Univei-Ho  l-IVf  itnehmei* 

mit  hohlen  Schenkel.  876b 


S 


MT,  J.  W.  BleymUller,  Schmalkalden  i.  Th. ' 

(Gründungajahr  1836) 

MaiiiaiilnHiges  daalitstts-StaUriheisei  von  reneni  Holzkihleibetritb 

aus  pli(>isphorl¥<eleii  ESneen. 

Gldclmi&biK  in  seiner  BcschaiTcnhoit  und  nicht  zu  verwadudll  mit 

s.  g.  Thüringer  Holr.kohloneisen. 

|>  FUr  besten  Hartgufs,  Tiegelgufsstahl  und  Puddeistalil.       ess  < 
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» 


¥»■  E  MttUit  &  Co 


JFt.o  ttei*cla,iii, 

Amsterdam,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Riilirort, 
London  Office:  81  Palmci-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberimhiiie  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Aushande. 


805 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


äs 


a4 

TS  *g 

CO  Om 


RiemenpumPWPlÜLiiipf pum  pe  n .  Han3|iürnp©n . 

-  '    Saagüöhgllbis-a^MeJeP,  Drucl^hi!  bis  GO  Meter 

^jianRSg  üfler  7  jjisHlTjäTirigen  BatleHhrie  Reparatur. 


Haadtlamarke. 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  •  Oberbilk. 

6rols«  Silbarne  Staats -Medaille  DUsteldorl  1880.  Erster  Preis  Melbourne  1881. 

Silberne  Medaille  Amsterdam  1883.         Silherne  Medaille  Antwerpen  1885. 

Eisen-  und  Stahlwerk,  Drahtzieherei  und  Stiftenfabril(, 

Walzdraht,  alle  Sort«n  Eisen-  und  SUhldralit,  Tcrkuprerte  8pi'ingre<lcrn  etc.  etc. 

 Alle  Sorten  Drahtstifte,   

Prima  Patent-AbsalzsUfle,  FormerBtifte,  Portemonnaie-  und  Ci^rrenkist-SUflc,  Kammiwecken,  Scliuhn&gel, 
Schiefer-  und  Rohrnftgel,  Krampen,  $liefelei»ensüfte,  Glaser-  und  Tapezierstifle  etc.  etc. 

S  1 1  e  f  o  1  e  i  K  o  n .  639 
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Regenerativ- Gasöfen 

und 

Gasfeuerungs  -  Anlagen 

erheblich  verbessert  durch  das 

Friedr.  Siemens'sche  Heisrerfahreu  mit  freier  Flammeiientraltung. 

Vorthdllnfl«  Anwendung  auf  alle  Arten  OtifBOorantn 

Tür  industrielle  Zwerkp. 

Neuer  Siemensofen 

mit  Refcnerirung  der  Abhitza  mti  Abgata. 

Bis  zur  Hälfte  BrennstoflkufKrand 

|tgenflber  älteren  KegeneralivOren. 
—  Tn-  und  atislätuliitohe  Patente.  — 


Aii>kaiif(e  werden  ertheilt,  Ko8t«llulBelllH||;e  und  riftne 
geliefwt,  aoww  MMkaitW  MMpfUwL 


Aktien -Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens. 

AbtheilWig:  Teehnisches  Bureau.  DBSSnSN. 


77S 


Mannheimer  Maschinenfabrik  MOHR  &  FEDERHAFF,  Maanhein 

liefert  als  "yO jfthripe  Specialitat: 

Krahuen  und  Hebe vorrichtitni):en 

Uampf*  uod  Uaatlkralmeit,  «dektarUoke  und 


EigM«  tlaMri^he  Versuchsstation  fttr  «tfUMe 
Spannungen  bis  220  Volt. 

htent-Sicliertieiis-ÄDfzäge,  ü.  IL-P.  30 Ml 

für  ÜMd»,  Dampf*,  ,h^dn|>U«cfceB  nnd 


—  Hundertfache  Ausführungen.  ^— 

MaterUl'FrüfoDgiiuiaitohluen  |^|^^ 
mH  MllMttbltlff  J«hrclkap|Mrat.   

71S    Ueber  200  in  Bf-Srifb  '  " "  ^       "^T^"*^-'^'?^"^»  -  -  -  -  '  Rootsgebläa©  u.  Feldselimledea. 

Vertreter     Oiit-itnv  ÄltOcli««!-  A  Oo.,    OiiKwoldoi'f,   Wlelnn(1«1r.  84.  — 


ijj.,.,,.,^  —  Zabirelch«  Rafaranzan.  — 
'   .  i  ' r^n  ,   Wtaasen  Jeder  Art 


>^Doloniit<^ 

VOM.  JU^etieiteni  ^Üan^nema-Orelaalte 

Rheinisch-Westfälische  Kaikwerke 

Dornap.  n 
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J.  BANNING,  HAMMi  W. 


MaschineDfabrik  und  Eisengiefserei. 

  Qegründet  1858- 

SPEGIALITAT: 

Dampfhammer  bis  16  000  kg  Bftrgewicht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel -Duo -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  ^  Vacuuni. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  -  Einrichtungen. 

«        Drahtziehereien  otc.  9«f)a 


Stahlformgiefserei  nach  Walrand  und  Legenisel 

Die  Erzeugung  von  Stablformgufs  der  vermittelst  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
xweckmifsigste  und  billigste,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisengiefserei  dem  Bedarf  an  FormstQck^n  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzl)edingungen,  Besiclitigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Pl&ne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

l>nssei<ioi*f'.  lEt.  IVI.  I>aeleii, 

937  .  Civil -Ingenieur. 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

Kölii  a.  JEt.li.,  AUerheiligenslrafse  9. 
Specialität  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 
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Düsseldorfer  Eisenwerk 

SENFF  &  HEYE 


Spectalitäten : 


Muffen*  und  FlanschenroAre,  sowie  Faconstttdte,  Rippenrotire  und  RippenlieiikOqMrr  Radiatoren 
(Hoizkörper  nach  amefiüan.  System),  Dampf-  and  Traehtn-ibilagen,  Ecwiaiwliaf  (S^iaewaner- 
TmrwiniMr  mch  engl.  System),  im»  uiul  "  " 


079 


Johann  Caspar  Harkort 

Gtesellschafb  mit  beschrankter  Haftung 

'  ■^'^ifp  MillireiMlNii.  '  " 

Hehrtens' DmiaM 


■It  f uHrllUa^ 

Fftst  raachfreie  Terbreaaaiff. 

ErnpHrtiifH  an  Kohle» 

Leicht,  st.  Iii  iliononf* 
Laiij^c  lialtl»iirkt>it. 
(•erlüge  Kostfliiche.  879 

Nftherae  aaf  gell.  Anfkaf«. 


0 


Scftnmhrn  <C  Mutttnu 
h-mUititc  auf  Watnuh: 


HEINRICH  LÄNZ 


MANNHEIM  und  BERLIN 

Spectalfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 
•urTragfarsen  u.  fahrbar  von  2—150  Pferdekrärii'n 
nr  iBivetrle  nixl  i.nndwirtliseliaft* 

GrdlUir  Ibuti  Ii  IMMilul  Ii  den  lilittD  Jahm. 

Weitgehendste  Garantie  für  gerfagttew 
Brennroaterialverfarauch,  vorgUgt.  Leittangen 


und  beste  Materialien. 


984 


Magnesit»  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
Cbronerz,  Woliraierz,  Baudt 

I  lerem 

A.  PROCHASKA  &  C«. 

IV.,  Waaggaaae  Hr.  8.  780 
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MengeseUschäft  DU  Bergbas  und  MUeibetrieb 
LAAR  bii  RUHRORT. 


Eteliwefler-Aue. 

aegrüadat:  18&3. 


Berge-Borbeek. 


»B-  Knpferdreb. 

Fikrlknarka:  P.  H.  X. 


Eisenbahnbediirf: 

Normal-,  Sehmalspur-,  Gruben-,  Pferdebahnschienen  jeden  Profils. 

Kleineiseuzeug. 
Laog-  und  Q uersch wel len  aus  Stahl  und  Eisen. 
Feinkorn-,  Puddelölalil-,  Bessemer-  und  Marlinslahl  -  Bandagen. 
Achsen  aus  Bessemer-  und  Martinstahl. 
Eisenbahn-,  Waggon-,  Tender-  und  Locomotivräder« 

Hiittenprodiicto: 

Coalcsroheisen  zum  Verpuddeln  und  zui  Slatidabikalion.  Giersereiroheisen. 
Besäeniei-,  Thomas-  und  Marlinstahl.   Basischer  MartiiislahL 


Walzwerksprodttcte ; 

stahl-  und  Eisenbleche.  —  Profil-  und  Stabeisen  resp.  StahL 
Slahldrafat,  DrahtknUppel,  Platin^  Weriaeugstahl. 


Bergwerksprodttcte ; 


Fabricate: 


Schmiedeslücke  aus  £isen  und  Stahl,  roh  und  fertig  bearbeitet. 

 — EO-^»  


ArbeUermhl  eirea  4000, 


799 


XilLi« 
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Gelsenkircherrer  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vormals  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  m  Westfalen 

ftbriciren : 

Stahlfacongurs  Stahlfacongafs 


Kammwalzen .  Kuppeln.  Spindeln 
und  sonstit^'e   Walzwarks-  und 

Hammarwerkslhcile 
17oinpei-(<>|>ro  und 
GlfibtretfilMe 

Prefscylinder 
BrUckenluij'er 
Propellertchrauben 
HrrsHtUc-ke 

Brecbbacken 

Kliige 

rar 

Laulrldar 
Slahlgult- 
RoaUtUa. 
• 

Spocialfabricatioii :  t<$tiilili'iiclei-  in  den  Terschiedensten 
«owie  ICiiclHÜtxi»  ganz  aus  Slahl,  fDr  all 

Bisher  weit  Uber  1  Million  Stahlrlder  für  das 


ZahnrSdcr  j«>giicher  Gonatructuui 
nach  Mnili'llen  u.mit  derMascIiine 
^'<.-roMiit,ZahB8taBKen  und  RIIzpI 

für  (lokcrcK'ii. 

Maschinentheile 

fQr  alle  industriellen 
Zwacke.wflclieüelii 
auf  Bruch  und  Ver- 
SChleiltin  Ansfirucli 
genommen 
sind, 

Zeichnung 

<i>lor 

Modell, 

r  u  Ii 
und 
bparb(?il»-l 


Constructionen  nach  ea  700  Modellen, 
e  Transportzwecke. 
In-  und  Aualand  galUfart. 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

i^m^m  N o  n  d e  i*iu  fi.iä»<^  Ii  i  II  eil  wm^m 

rar  llOtienwerkc,  KesseUchmleden,  Brückenbau-  n.  SchlfTHban-Anstalten,  Locouiotir-,  Uag^Kon-,  MaachlneD*, 
Elflenbahnbedarf',  Waffen-  and  tieschofs- Fabriken,  sowie  Artillerie-  und  itcparatar-Werkatltten 
und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  ^crilen  Dimensionen : 
fQr  Bearbaihing  von  Walzen,  Blechen,  Fafoneisea,  Schienen, 

Lang-  und  Quor-Schwellen,  RShren  etc., 
fQr  Bearkeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achsen  und  RIder,  sowie  Buller  und  Weichen, 
fQr  Bearbeitung  von  (l^stwagen-)Achsen,BUchsenu.Ka9Soln, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Geschossen,  Torpedos  u.s.  w., 
zum  Formen  von  Geschossen  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  Rotationskörpern, 

von  Zahnridom  und  Maschinenthelten, 
zum  Schneiden  von  rauchlosom  Pulver. 

Ferner  in  allen  Grftrsen  sämmlliche  Arten 
Sapport*  nod  riandreiibftnke,  Hobel-,  Stupiug-, 

StofH*,  SchraubenHchneid-  a.  ItohrmaHrhinen. 
Spocialmaschinen  t.  Pracisionsarbeiten  In  Maiseniabrication. 

Univermtl-  UrefilHlttke 
zur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  ProfilAnderung 
nachschleif  barer  Schneidewerkzeuge. 
FrnMiiiHMoliluon  Izi  nllosi  A.rton. 
Schleifmaschinen  fOr  Schneidwerkzeuge. 
Profil  •Fr&Mir,  kisUrinkt  ii4  skM  Pr«fllsd«rigr  sukidhliirkar. 

Fräser,  cylindriache  und  coniache,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

ZakBrider,  gffritU  o4«r  mttUltt  laKkla«  gtrornt«.  ^^^^^^^^ 
A  Ii  M  t'ii  Ii  1- II  II  fr  VOM  K" i-fi»««»rt>«l  ton. 

Hrrfc  h«*ehaftiul  r/ir«  KOO  ArbMtrr,  hol  übfr  »SO  im  gtnauester  WHar  arbeitend*  WrrkarugntastihiueH 
{d'thri  tolrhm  rur  ItfarMrung  <*«•  arttfiten  vnd  irhtrrrttm  MlOetcr}  im  KWW#b  wnd  ist  Mm^mpt  tmit  dem  «wafl^ 
UrheteH  UUifemUtelm  itn  reiehelem  Mut  mumgeeUMel.  M> 
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Min-Bmlls€haft  fir  Bergbai,  Eiset-  Mi  StiH-lniKtrie 


tu 


DORTMUND 


Kohlen  und  Coks.  Erze. 

PiMitftlralieisen ,  Bessemerrobeisen,  Thomasroheisen.  ' 
EiMiMntcM«mii  und  Pfofdtlnlintehienca  aus  Bessemerstahl  und  Flubstahl. 
Laschen  aus  S(  Invcifseiseo,  fliifeeisen  und  Bessemerstahl. 

Unlerlagsplatfcri  für  Srh  nnen  aus  Schweifs-  iinH  Flufscisen, 
Lang»  und  Querschwellen  aus  Schweifs-  und  FluCseisen. 
Kleineisenzeug  /.um  eisernen  Bahnoberbau. 
Rwlrttleii  aus  Bessmner^  und  Martinstahl. 
Aditta  aus  Bessemerstahl,  Martinstahl  und  Flubeisen,  • 
Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  LocomoUven. 
Gmbenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 
Grubenschwellen  aus  Schweils-  uml  Fkifseisen. 
Grubenwagen- Räder  und  vollständige  Sätze  etc.  aus  Tcniperstahl. 
Fiienande  fialeit»,  Schachtgestänge,  Scbaelilringe,  eiserne  StradtenhlHien.. 
Brucken,  Dächer,  Drehscheiben,  Eiten^Constraetiooen,  Waiehm,  Kreazungen, 
Gietserei  -  Producte  jeder  Art. 

Schmiedestücke  jeder  Art  :ris  Eisen  und  Stahl,  geschmiedet  und  bearbeitet. 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  ölahl  nach  Profilbucli 

und  in  jeder  vorgeschriebenen  Foitn. 

Stabeisen:  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  mFlubeisen,  Bessemerstahl,  Feinkorn, 

Puddelstahl.   Hufstab-,  Mutte^^  Felgen«,  Reifen-,  Rostatab-Eisen. 

Geschmiedetes  Eisen. 

Universaleisen. 

Formeisen  alier  Art,  als: 
WiDkeleim 

X-TrS^reiMn 

Fensterelsen  u.  s.  w. 

Kesselbtecbs  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holzkohlen-,  FluTseiseu-,  Martinstahl-, 

Beseemerstehl-QualitSt. 
MeeMatonttUcke  allar  Art,  gepreM  oder  fesehwei&L 
Reservoirbleche. 

Sturz«  und  Feinbleche. 

— —  Arbe^iterzaM  ea.  7000.  ^ 


Nach  unserm  Profllbucb  und  fQr  di«  fiorui«lprofile 
nach  dem  deutschen  Norinalprofilbucb. 
Unser  Profllbudi  itdil  au 


I 
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I 

I 
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GegrflBdet 
'I8O8, 


itm. 


Aküeiiverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OB£BHAUSEN  2  (Eheinknd), 

liefert: 

A.  Berfban-Erzeiiynisse. 

Förd«HioMM  von  den  cig.  Zechen  Oberhausün,  IklerfdJ  uad  Ludwig,  vorzdglicb  geeignet  fOr 

LocomotiT-  und  Kessel-Feuerung,  Ziegeleien  und  Kalkbrennereion,  sowie  Ar  ttmwbninid. 
fitWMciMM  NttftlwMM  der  Zechen  Oherhau«<en,  Osterfeld  und  Ludwig. 

— Mi«^—  jährliche  FOrdenm^':   lOOOOOO  t  ^mmmmmimm 

B.  Hochofen  -  ErzeuKnisse. 


und 


tpitttMMii  und  Ftm-Mwigm. 

Jlkrliehe  ErMogung:  270000  i 


OMNraK 

C.  ErzengniHse  der  Stahl-  und  BÜRen -Werke 

mm  SchwelflMiNM»  Flarselfteii  und  Flufsi^tahl. 


EiienbabMClilanM  und  P(«rd«btkiiMMMMn> 
Luch««  und  Untcrlagtpiatian. 

LMf*  und  Outr-ScIiMMM  IBr  fß/a 

Bahn -Oberbau. 
StaiH  und  Fala-Ei*M,  ab:  Rund-,  Vieituit-, 
n«di-  «od  Scbneid-Eisen. 


F«rin«lMii,  als 

SAal«o>,  HaUn^ro 
«.  s.  w. 


LTIE 

trond-,  Fensl 


Speichen-,  Reifen-, 
'eniier-,  Rottotab- Eisen 


Gruben*  und  Wiekei^ScUafliik 

Siaclie,  als:  KeMalbleeli«  in  aHenGitM,  Fein-, 

Brflck«B>,  lesleittt«  und  farippto  BImIi«. 
WahdraM. 

KnOppel  un  '  Platinen. 

Rohe  i:ik1  vürgcwafzle  Stahlt)t0clie  und  Bramme«. 

Jrüulicht>  Erzeuguni;: 
Eiwabsluiacbieaao  und  Schwailan  7u,uoo  t. 

Sooatlfr  Stahlerxpnftlin«  10  000  t. 

BIccb«  12.000  t. 

BiadaMMB  liDMhl. BmwKktiMa  .  .  Mumt 
•  Walidnhl  lUHL 


I).  Erzi'iii^nissc  der  übrigen  Werke, 


Oamptmaschinen ,  hei  i  ii  i  r-  für  Zeclieii , 
FArdermaschioen,  Wasserlialluiigsiuaschiiien, 
\'  0  n  1 1 1  at  o  r*>  n .  Dam  pfkabel,Dainpfpuni  pen  u.s,  w. 
SchilTimatchinen  hi<;  7U  den  grOCst.  AbmeMOOgen. 
Druck-  uud  Hebepumpen  fQr  Bergwcril«. 
Owttag«  Idir  Bemr^apumMD  von  fonoMimn. 
Owshmlodsb  lluiif  OwHnunflt  P«t«nt-SdiUlMern 

aus  bestem  Hammereigen. 
Wagenkipper,  vollständig  f;elhstthilig ,  Patent 

GutehofTnungshnite. 
MUscMnengult  jeder  Art  unJ  ihotsp. 

uler  AH  eU  Beaoiiderheil. 


Walzen  Gultlormen. 

Hydraulische  Hebezeuge. 

SchmiedeetUcke  jeder  Form  und  jsder  OrB&e. 

Schlffi-Ketien  Anker  und  Stevn. 

KrahnMketten,  sowie  Ketten  Jeder  Art. 

DMipllnetel»  eiMme  Behlller  o.  §.  w. 

Ell.  BiMken,  DMMr  o.  e.  w.  in  jedw  GrOflw. 

Schwimm-  und  Trocken- Docks. 

Dampfschiffe,  Tollstindig  ausgerOstel  für  den 

Per   II  II   11   i  Gfltwverkehr. 
Eiserne  Kahne,  BrUckenichHIe. 


Feuerleite  Bimen-DBien,  Itifiee,  MegMee  n.  *.w. 

Ausgeführte  j>röfsere  KiHenbauwerke: 


Venebiedepe  Brflekan  Ober  den  Rhein,  die  Weichsel,  EUie,  Weser,  Mosel,  fQr  die  QoiUierdbaho» 
Ar  Grieebenlend,  Holland,  RnMend,  Rumftnien,  Niederl.  Indien,  Jepan,  Bnwilicn,  Venenda, 

^^pten  und  Sfld-Afrika. 
Halle  Rlr  den  Anhalter  Balinhof  in  Berlin  Ton  62*/«  m  Spannweite  und  t68  m  Lln|e  «■ 

10,500  qtii  Grundflache, 
tirufae  ScLwinimdocks  RJr  die  Kaiserlichen  Werften  in  DaiiziK.  Wilhelmshaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  Tiii  <ii'n  Hauj  ll'iilinluir  in  Fraiikrurl  iuii  Maiti  (^'n'il^le  liidlen  ii)  Europn),  SOWie  die 
■ODStigen  K^isenbauten  fQr  diese  Anlage  im  Gesanuntgewiclil  von  IbÖQ  t. 
LendtUbnnn  bei  Campen. 

l>er  "V^erein  tMMSitsEt  folipoikdo  Werket 

ni.  Ztelu  OtUrfM  tm  OUtrfM. 
mi.  AblMluMf  Kuhrort  ^n  Sukrort. 
IX.  Uammtr  Xtu-Stim  In  Obtrktuutn  t. 
X  Stam$mmfr;**m  te  Sttmam,  9Ug»n,  tm  ä*r  lUfti, 


I.  AUhrilHuy  aitrkradt  in  Sitrkraät. 
II.  H'aUvrrk  iih*rho utcM  <h  OhtrhtniMtn  t. 
III.  tl'alfprrk  ffim-Obtr Hanum  Im  ObrrkatiMn  S. 

r.  j^f-rhe  OhrrSauiren  in  '*l<frhfiu»m  $» 
17.  i£*tlt  iMäwifi  im  HtUinghatum. 


Bfücfiäftffftf  Beamte  mfd  ArMter:  10  000. 
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  Maschinenfabrik  — ^— ^ 


Schleifmilhle  bei  Saarbrücken. 


Walzenzuomascbiuen, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
uüd  Verbundmafichinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

aeU  1882  80  MtmcMum  Ms  «u  SOOO  Fferdehr,  LeUtung 


W8  W 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

■O  lUfert   

Material-Prüfiings-Haschinen 

(über  SOO  Stück:  in  Uetrieb) 

m  1000  bis  100000  kg  Tragkran 
mit  Laufgewiehtswaage  und  MUMtUiUigem  Diagnunm-Apparat 
entsprechend  den  neoen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute 

zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 
Muitiplicator  fOr  Dmckwaner  oder  Dampf. 

MasehlDen  zu  Biegverauehen  an  Ebenbahnschienm  und  anderen 
Formetsen. 

Haa^nan  nun  Biegen  Ton  Blechstreifen,  Placheiflen  und 

Rundeisen;  ferner 
Maaehlnen  zum  Prüfen  von  Drähten  durch  Verdrehung, 
auch  he\  i^lizeitiger  Streckung  derselben. 

^— ^—  Prwpeot«  nad  RcferenzllHten  gratin  und  franro.  808 
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Wei  fs  sehe  Gegenstrom  -  Condensation 

nach  Pepton  teil  der 

Sangerhduser  Actien- Maschinenfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornung  t  Rabe, 
Sangerhausen,  und  Civil  Ingenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Kolilenersparnirs  (30  -  35Vo) 

bei  geringslcm  eigenen  Kraflbciiarf  von  1  —  2  %  der  mit 
Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigslem 
Wasserverbrauch.  Altsolule  Belriebssicherheit  selbst  bei  hoher 
Kinilwasserteniperatur  (bis  60 "  C).  Daher  functiooirt  diese 
Condensation  aucli  iti  Verbimlung  mit  Wasserkühlung  (Gradir- 
werk),  also  Ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 
absolut  sicher. 

!••  Referenzen  über  ausgeffllirtc  Anlagen. 


877 


Näheres  durch  die 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co..  Maschinenfabrik  und  Eisengielserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengielserei,  Brünn. 


V       Rheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


GegrOnd.«  1829.  MÜLHEIM    3.  Rhcin 


9  goldene,  tllbern«  und 
SUiU-HsdAliten. 


liefert 


RIenienIcdcr  in  halben  Hftuteii  u.  Kerntiiroln. 
Pampenleder. 

Nih-,  Binde-  und  Sehla^rieiiien*  Leder, 
lederne  Treibriemen,  genäht  oder  genietet. 
Üoppelrienien  mit  versenkten  .N'ähten. 

!>•  lederne  Treibriemen,  Specialitflt,  nur  ge- 
kittete Riemen  fOr  elektrischen  Betrieb, 
lederne  Treibriemen,  Specialilftt,  iroprSg- 
nirte  I'\iemen  fQr  feuchte  Itäume. 

Kettenriemen.   D.  l\.  V.  Nr.  13  382. 


Kordclriemen,  Seilschnur  und  Rundschnur. 
Näh-,  Binde-  und  Schlagrienien. 
Punipenlilappen  und   Uinge,   fertig  ausge- 
schnitten nach  Mafs. 
Handleder. 
Lederschläiiehe. 
Brandeimer. 

Oebiftseklappen,  sowie  sämmtliclie  andere 
technische  Ledcrnrtikel. 


Allen  eiffner  bettter  F/tcheiigerbnnff. 
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ORUSONWERK^,^ 

Magdeburg-Buckau.  ^^jUr' 

(96  Medaillen  und  erste  Preise) 

llniipt  -  Kpcrialit&t«-!! : 

L  Artikel  aas  HartgUSS,   '  Walzen  jeder  Art,  Brechbacken,  sonstiee  arbei- 
tende Theile  für  Zerkleineron^smaschinen  u.  i^.  w. 
2.  Artikel  aus  StahUaQOngttSS,  n;iin<  ntl.  r.  iMasi  hinon-,  nni<  l:rn-  ii.  S(  )ii(THl>nn7.Tro<'1co. 

%.  Sonst.  Giessereierzeu^sse  aas  Qualitfitsguss.  schmiedb.  Ouss  u.  Itothgnss. 

4.  Bedarfs  Artikel  f. Eisenbahnen,  Strassen-  u.rabrikb&lmen,  ^Weichen, 

Herz-  a.-Kreaziingsstücke,Drehscheiben.Räder< '^00  MiKU-Uei.Traiisportwagen  U.R.W. 

5.  Zerkleinerungsmaschinen  jeder  Art,  .i^ 

Patent-Kugelmühlen  ?  \''  im  ilil' n  v.4  rinrnt.  'l'lii>nias<irhUrki>n.  F.!Te»,  ChamoHmlflnrii  II.  s.w. 

Excelsior-Schrotmühlen,         >•  iiiii-.i^i.  (.m  -.h/  :  i:  i»»!  mm.  i:  , 
Steinbrecher,  Walzenmühlen,  KoUerfänge,  Schraabenmfihlen.  Schlendemiählen, 
Mahlgänge,  Glockenmuhlen  m.     «  =  Vollständige  Einrichtungen  für  Cement-, 
Chaniotte-,  Schmirgel-  u.  Düngerlabriken .  6yps-.  Knochen-  u.  Oelmühlen.  = 

6.  Einrichtungen  z.  Aufbereitung  t.  Gold-,  Silber-,  Kupfer-  u.  and.  Erzen. 
T.Walzwerke  u^r 

8.  Pressen,  Miiiiii  iiUii  li  h)(lrimliM'l(i>  iiiil  lljiiicii««-  uikI  SiuIiIiuv«-«'«  Unit- rn. 

9.  Krahne  Hydraul  winden.  Schiff«hebe»orrichtnnfeB, 

10.  Gasmotoren,  i . <  <  s . .  ..r. 

IL  Einrichtungen  für  Pulver-  nnd  Schiesswoile-Fabriken. 


Kaffee-Schäl-,  Polir-  und  Sichtmaschinen,  System  Anderson. 

Zu<'b<-rrwlir-Wiil»H«-rk4-  .^^  — —   liiiiiiKli|c<*n  ^— 

fOr  M  ;i  ■<  1  Iii  11  !•  n-  nii.l  <  i  ■■      1 1».- 1  r  i  i'  Ii      '  '   liir        n,  -i.iiil,  u  k.  w. 


luflllirlifln'  KatiUr»  in  J'olwhfr.  rnrli'iihrr.  If an/L-iwIiir  unil  <p»iiMkrr  Npnitfcr  in  liUrtssrol«!  koslnnfrfi. 


J 
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/  Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengielserei  und  Dreherei 
-•--^  SIEGEN,  Westfalen.  -^---^ 


Telegramm-Adresse : 

Peipers,  Siegen. 


Fern»prech  -  Anachlurs : 
Siegen  Nr.  4«. 


Antchlufigtleite  der  Eiicrn-Siegcner  Eisenbahn  an  die  Station  Hai 


in. 


Anfertigung  von  Wataon  Jeder  Art  and  6rO(se 

bis  zum  Eloselgewicht  von  2ÖO0O  Ko.  in  Uart^ulM,  in  halbhart«m  Coquillen. 
gut»  oder  in  Lehmgofs,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  Stahl-  und  Eisenwerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink-,  Zinn-,  Messing-,  Blei-,  Alnminium-IndaNtrie  u.  s.  w.,  ferner  fQr  die 
Papier-,  Pappen-  und  Gamml-F&briken  u.  s.  w. 
.         Sftmnitliche  andere  Hartgufstheile,  sowie  Bau-  und  BUschinengufg. 
P   lihrliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen. 
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ArbeiterzahJ  13  500. 


Arbeiterzahl  13  500. 


Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte 

letiei-(i«s«llgcbaft  fir  Kergkai  ind  HiUtibetriek 

BERLIN. 

 4  

Berg-  und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lautagrube,Laurahültegru]je,  Schmiedcbcrg,  KöQigshOtte,LaurahaUey 

Eintrachtbütte,  KatharinahülLe. 

StebikoUm.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  upd  scbwefelsaures  Ammoniak.  —  Pmfdel- 
rahilNa.  —  Bemmer*  und  Thsmatrotieisen.  —  SiefterdroheiMii.  —  6i«rs«r«i«Erzeugnisse. 

—  Maschinen-  nn.]  Bauguls.  Stafil-FaQongufs,  —  Eisenbahnschienen  (aub  I'.e^-i'iner- 
•tahl).  —  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  ^  Lang-  und  Querschwellen —  Stabeisen.  — 
Unfveraaleiten  in  Flufs-  und  Schweifseisen.  —  Fa^oneisen  nach  eigenem  Profilbueh 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  KesselWeche,  ReservoirMKlie^  Schfffs- 
Medie,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  aus  F'lufa-  und  St  hw.  iisciHcn.  —  Weichen- 
platten.  —  Weichenzungenschienen.  —  Radlenker.  —  Weichen-Drehstlihle  aus  SchweiDs- 
eisen  (Patent).  —  GleitstUhle.  —  Conpfette  Wlidten  und  WciehMi- Stellvorrichtungen. 
Drehscheiben  -  SchifbehUhnep.  Achsen.  •  -  Bandagen.  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  Zughaken.  -  Scliraubenkupplungen.  —  Bremsen.  Reservoir-Waqen 
zum  Tran  I  ii  van  Thwr,  PeJroloum,  Sduren.  -  Wagen-Untergestelle.  Schienen 
und  Querschwellen  .sninmi  Kleineisenzeug  für  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geietsjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagra  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben*  uml  Fabrikbahnen.  Eiswne  BrtMfM,  Dä^r,  NaHflii.  —  Eiwn- 
constructionen.  Gewalzte  und  genietete  BautrSger.  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  patentirter  Storeverbmdung).  —  Gestände.  —  Förderschaaten.  — 
SdiMMIMIniM.  —  FSrderwagwi.  —  RMw.  —  RariSätm.  —  OonpfmaMMini  und 
Dampfkessel.  ~  Reservoire.  Grobblech- Arbeiten.  -  Maschinelle  Gruben-  und  Fabrik- 
EinrichtuRgm.  —  Gewalzte  Röhren  aus  Schweife-  und  FluCseieen.  —  Verzinkerei.  — 

-  Wellblechbnilwi.  7«9 


Q 


Gall'''^'  Gelenli-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  ettective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

fabriciren  in  unObertcoffiBiier  Qualität  845 

^Nolll  &  02^  Köln  a.  Rh. 
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POLDIHUTTE, 

Tiegelguisstahl-Fabrik 

empUehlt  ihren  in  Bmug  auf  HiirtCi  Ziitii^keit 
umi  Oleldlunlfeiirkeit  der  ({uulltüt  den  besten  stelwIiehflB  ni 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  alier  Art, 

wie: 

Heirsel,  Bohrer,  Früger,  Stempel,  Schneid werkzeoge,  Zieheisen, 
Xfinzgtempel ,  des  Fenuren  fOr  SSgen,  Feilen,  Draht,  SMMeiir  F«deni, 
Gewehr»  urH  MaschlneiitlnMli* ,  zum  Ansiiiiilcn  ptc.  —  Ebenso  werden 
fa^nnlrte  Schnii^estQcke  und  fertig  appretirte  Waggon-Trag*£voliif< 

und  SplnUMern  gtfirfm. 
MT^  Zahlreiche  Attott»  1J«K«B  nr  £liislchtiMliin«  Tttr.  *W 

Central-Bureau:  wie»,  i.,  Km^rrstrari^e  wr.  la. 

-  /  Praic,  n.,  ReltergasBO  Nr,  <k. 

riliai-BureaUX;      {  Matlmcl,  vi«  MimteMlo  m, 

'  SlK'ffliiltl.  12  Piflieana  ehanibors,  chaig* dley» 


0 

H 
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finii  Hei^,  St  Johau-Saarbrückea 

Drahtseil f ab rik,  Drahtzieherei  und  Hanfseilerei 

■  (Geschaitshcitand  seit  1784)   


qI-jxI  als  Späciall täten: 


Bergwerks-,  Förder-  und  Brems- Drahtseile,  rutid  und  flach. 

Kunde  und  flaohe  B*ftrderselle  rär  Hochofen« A.ufauipe. 

Transmiftftionflselle  atts  Draht  und  aus  Hanf. 
Luf-  ud  Zu^Selk  (Dr  MMlNtaii. 
Anikas-,  KrahneB-,  FlMchvasag-  und  Winden*DrahtBeile,  tulkent  biegnm. 

Brmntlb€rg-l>raht9eü»,  lÜhneUe,  Brückemette, 
-k«^**»»  BIHitbleltertdft  In  Kupfer  vinl  veninktcm  ElwiMiraht,    ■  ■ 

MiMtlebiii  Ar  Lan^ioW,  Signle  ind  Uiteitrkc  Ate.  itc  itc 

m  d«n  TOTXflgKchaten  Eisen-,  Stahl-  und  Gufsstahl-QuaUtftlen,  auch  Tcrdaki, 

und  bewährtesten  Conslructionm  -owie 

Hanftauwerk  aller  Art  für  FlasohaniOge,  Bauwinden  etOi 

HaaahlB«ahaBf,  LMartaa,  Theantrtcks.  ^  . 
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Gebrüder  Yan  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

Räderfabrik,  Eisen-  und  StaMf  erk 


SehuUmarke 


für  EisenbahiKMi,  Strafseubatiiien 
und  andere. 


Radgestelle 
Achsen  und  Hadrelfen 
Fertige  Radsätze 
Schmiedestücke  für  den  Maschinenbau. 

Stftbstahl  \  in  fladi,  rund  u,  vierkant,  halbrund,  oval  etc.  in  enl- 
Stabelsen  j  t— IWialtntL     4— 140  um.        sprechenden  Dimensionen. 

Profile 


Winkel 


in  Stahl  und  Eisen  für  Wagenbau  u.  a. 


Federstahl  für  £isent>ahn wagen -Tragfedem. 


814 


gj  Tetegr.;  Stahlwerke  Köln.  f| 


BALCKE.  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

8iederÖhren  für  Locomotiv-,  Schiffs-  und  lindere  Dampfkessel. 
GMehweifeto  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
SShrai  nlt  gobSrdeltM  Eadea  oder  aufgeschwii&ten  uMinandergedrehlMi 

Banden  und  Haoaehm  für  Dampf-,  Luft-  und*  Wasserleitungeo. 
BÖhren  fttr  BaiknwMke  mit  Qewindeverbindung  nacli  vergchiedeneu  Systemen. 
G«Ä-,  Wasser-  and  DAmpfleltungsröhren  mit  zugeliöritjeii  Verhindungßstöcken. 
Perklns  Rohren  mit  i^inke-  und  Kechts-Gewinde  zu  lleirswasser-Heizungon. 
Kohren  flir  Manometer ,  hydraulische  Pressen,  Wasserheizungen  mit  -hohem 

Draek  und  andere  (eohnisehe  Zwecke. 
Bronnenrofarea  mit  Gewinde  und  «str»  «tarkea  Moffro. 
Field  Röhren. 

Fafswärmer  tmd  Heizka.sten  für  Wnggonheimngea. 
Schlangen  und  Spiralen  in  jeder  Grol'se. 
^^laachen  zur  Aufixahme  flüssiger  Kohlens&ure,  schwefeliger  Sfture  u.  ».  w. 
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^töl^  Torraals  Kamp  &  Co.  *q!A 

^        WMir  a.  d.  Bikr,  Weit^  * 

(,m\mhs[?.üä  ^tA  UtSett  ab  Specialltilt:         CeschafL^beMaQd  seit  1SI9. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

CMMlMHliehinen  nach  Gompound-Systom.  WaizonEagniaaehlMn,  Conden- 
saforot»  nrch  Patent  HoTD,  O^pfhiBimer  mit aolimiedeeiamemUateri^ 
Schmiedepressen.   


Wftlswerke  fftr  Eiaen,  Stahl,  Kupfer,  MMwng  uml  Zink.  —  Biniagvii- 
waliwerke  mii  GentrirpteMMi.  —  CvDTmiMw,  €U«lkwtgMi  vatwhie- 
deaater  Arft.  —  HydnuillsdM  Hebezeoge.  —  HydranÜRche  Pregaeii 

für  uingczogeno  K'('"s(>1hr>df>n  foüiplote  maschinelle  Einriehtungren 
fBr  TiogelfabricatioD.  —  PuiupmaachUieB  in  vt^omiiieiiater  Con- 
atruction.  —  ScheereB  und  Sägen.  816 


Vereinigte  GruinmendoFfer  Quarzsciiieferbraclie 

PHtariirt:  Well  •  AuittollMt         LaOCTe,  LuX   fr  OelSÜCr  MMilrt-.Oewerbe-Auutalluai 

WUb  1873.  DICPCDCnADC 

Qiiarzsctatefer  "        £^  Tu^  "  "  Q»ärze. 

rali  «a«  «xlrt  Mmm,  ßii»tlMm,VUm^  Ouarzsand 

mit  Diainant.MAgan  Bahostation  Cranunendorf  der  8tr«lil«n*6roMlcau«r  .  ' 

gesägt.  Eisenbahn.  CaollIl| 

Ffilirtafte  MBrtoL  T«l«fr.*Adr.:  «MraHMMia,  M«|iradtif  (llNllii>Mlaiii);     roh  tmd  ftidillBiiBL 


Q»M.x*3Eaichlefei>,  hr)chrpuiTl>sUT  Naturstein,  hl  hei  hAch<:[cn  Hi^epaden  viel  widersUndsAhiger,  als 
der  bettle  Chaniollc-  oiicr  Dinasslein  ;  wfl(  h-«t  nui  s.  hr  wt  n  l  iiOcbslen  Ti-mperaturi'n ;  hält  ohne  zu 
springen  jeden  Temperatui  wi>eliäel  aus  un«i  wir«l  üt^naulülb'e  lör  CupoI>  Schweifs-,  Paddel*  und  Schaiela* 
6fen,  ror  Betsemerelen  und  Stahlwerke,  in  Zinkhütten  TOr  die  OfengesBrse  der  ZiakdestUlMflM» 
für  Malk*  und  CemeatKren,  fUr  KcMelfeaeraafea  aller  Art,  kurz  für  jedes  Zweck  verwendet 
Preiset  weit  geringer,  als  tflr  GbamotlMi  oad  Dinasateinc. 

Quataiebiate  wird  ia  btthu«D«i  vni  mulit»»  auch  mit  DiaaiaatnAgen  roll-  und  leharf  kaat|| 

geschnittenen  reehtwinkllfeii  und  eoniiehen  lltllefcen  von  b«it!inmten  LHngen  geliefert  nnd  mit  Jeden 

besti  ri  fT  Mörtel  Termauert.      Veriadonp:  cn.  l?Ono  Ions  [in»  falir. 

Ssferenxent  Olnr»eUMitkt  tSitt-Mi-lrit  (Utrmtium-  Mn,t  naiHoMkatu)  In  OM»ilM,  llUl*>ti*r»<tltttng  KSntg»-  uiut  Lamrm- 
JMMto  OVa«  OMwaMMiM*«  Utanlnüm-BUmffAtUm^ßMtttaimft  im  frUdiuiUia»  «Ml  JkmmUH  MmUkolMt»  tm  MMmttm, 
tl»r$tf0«th  OfS.,    KMfmh—  mtMnma  Im  OWwHt  «mT  mnipttm*.   KmHmMUta  tm  MMmw,   BtmrltUtmMUt  tm  IwIliliW, 

yit^nhfift^n'  wnrf  KninifH^trwrir  f  W.  r-»«  A'f^w»*'   in  Kmumniv  «.  "  .    Hhfinirrhf  MrtnUH^nrt^n"  un4  Ma*rhi»*nf»hrik  in  OSnttUiorf, 

Mlloieirrr  t.tMMtetrk  in  MUowicf,  HIUttmrrrtallHng  in  Vtuchkin,  S.  /iNW*rAi»i»ty  #  SSknr  in  SoiiHOM<iet,  AVMin«rif  in  H'jffeoWf« 
i.  nähre»,  Jlil,lr)jar4mr  tmd  KmUtr  frant  JtMf-tUtH  tm  Trf»t0»,  fl>l«liwml<Ww»  A^^jhU^mtmnftMnMKtH  (UIUtr»r*ne»llnnf 
SehireelinO  ffien,  A.  Dtll.  Vkof ««•  Im  Wim,  O.  BMk  tm  IFItm,  8.  S  M.  K^rltmg  f»  iTIm,  Vtnem*  a»fmtn  in  lyag,  ÜrtfilA 
SoMilt'tfh*»  t:tt»nuitrk  in  Koihan  i.  BShmrn,  KSnigS.  Unffitr.  EUeinefrhifAmt  In  ZS>f>mm-Brin  t,  Vngam  <f  Vn}<Ui' Unn<f«i  i» 
Slfbtmbilrgtn ,  t'itrm-  nnd  HIrthfahrik  l'nion  in  All'ahl  i,  l'ngarn ,  Küniffi.  Sloamittnhahntn- Mii*fhintnfahrik  in  Snäopttl, 
fifkittltKkt  Acti»n-i.:t>tlltth4tft  für  Btrghnn  nmj  Zinkkmienhftritb  in  Lifilnt  0}S.,  Uohtnlokthait*  OmldtHmMat  018.,  Anfntot- 

hUttf  OIS.,  hrcetitfr  Cfmrntfabrlk  in  Certrir  i.  SiHanf/arn.  ron  Ko»ekiHtki't  KnUrwfrk*  In  Xaclo  0(8.,  A.  Bfttim,  Xm^tmpltltk 
in  Kurltriu  i.  Srkl*Ml*n,  t'Brtti,  >'.  Hfckl<'i<n*in'iick»  /.Hrktrfabrik  in  Mähr.  Kromam  «.«.««. 

^B^M^^^^^B  Oriffinatxmugnljtmr  utrhfn  tur  }'rrl  ligtuui.  .bbibbiib.^^^  0|7 

Vertreter  für  Bheinprovina  u^Weatfalen:  Ingenieur  Frits  Take  in  D&88eldorfj  Tbalatr.  Nr.  75. 
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Funcke  &  Elbers,  Ha 

Puddliigs-  lod  Walzwerke,  Dampfhamnerseliniederel 


I 

I 

I 
I 

\'  


Specialitäten: 

i)  FdnkomlnppcneiseD,  Puddel-Roh-  und  firdtstahl; 

3)  Qjialitätseiscn  aus  Coaks-  und  Holzkohlenroheisen:  Huf- 
stab-, Niet-  um!  Coaksfeinkorn-,  suhlartiges  Feinkoro- 

und  Holzkohlcncisen; 
j)   VV'alzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  unJ  bester  Qualitit; 

4)  Doppelt  geschweifstes  Hammereisen  zu  Schmiedestucken; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  i^cinkomeisen  und  Puddeistahl 
bis  tu  1500  Gewicht. 


*  *****  ^li»  ^  *   I    >   >   «  *  t  I*  i>.iii 


lUieioisehe  lodusti  i«  für  feuerfeste  Produete 


Eigene  Gruben 
in  Tboiieii,  ({aarxen,  Thun- 

ab  Elscubuhii-Statioiicii 
Uendorfy  ViüleBdar 


BENDORF  a.  Rhein 

Commandil'GeseUschaft  auf  Actien 


Telegramm  -  Adreosc : 

Industrie  Bendort 


Export 

Allen  Lindern 
Welt;  direete 


GsffHIndei  im  Jahre  1871»  « 

fabiiciiL  -P^eiiei*fel5»tc  l^l'OclllCjte  jeder  Form  u.  Grüfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

HocIlfMNrfette  SMm^  besonders  fOr  Hochöfen,  Cowper-Apparate,  Coskereien  (Semet-SoWay- 

Oefen).  f;a:iufeii,  Tomperöfen,  Glasöfeii  etc.  Feuerfeste  Steine  für  ScbwclfA-  und  Piiddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Kiugöfeo  u.  Kamiue,  Gupolöfeii,  KegulirfiUlofensteiiie  etc.  StturetestttndiQA 
SMm  fSr  ehemisehe  Fabriken  als  SpeöiaUtat:  Cylinder  fSr  Qloverfbflnne,  Steine  fÖr 
(Hmvi.  rifiiirtiir,  -  L ,.^s;^c- Apparate  u.  s.  w. 
Hochbasisctie  Steine  mil  garantirlem  AI}  Os  -Gelialt  aus  ScbieferUiooen  für  Schweifsöfen, 
Madin*  Siemens- Stalilöfeii  (Kainmersleiue),  Cowper-Apparate  etc.    PorSw  Staha,  Neutrale 

SMm^  SuIMf  und  Utatetn-PMtai,  iirM,  fMNrhclM  CemMt,  StunfifmaatMi  etc. 


BiUigatt  l't'ei»e,  prompte-i'  Liefet  iDii/ !    Ei'jeiu  <  I>^';en!'-ui  - Bureau  fiir  AnUtgrii  uhiijfr  A'-;. 
Aittlpmm  un$»rtr  HatmrMie»  und  tabrteaU,  tötete  Outaehten  dtr  bedeuUnditen  Chemiker  und 
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Wilhelmshtttte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Enlan-WiUieliiislifltta  und  Waldenbnrg  1.  SchL 


Uiil(r-Lob6nrdiiche 


natfiliiiea 

(ausgcfdhrt  b«zw. 
in  AusfQhruDg 

78  Terschiedene 

Anlagen  mit  lus. 
16  204  Pl*rd»- 

krattM;  in  Arbeil 

b«zw.  Aufsttellung 

UettrilTen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen rnil 

1950  Plerdokrait.). 

Dampfkessel 

in  jeder  GrOlse  u.  verschied. 

Con!<lruclion. 
Separationen,  Vohlen-  n. 
Rr/,aurbcreitnn^on. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
-  Damnitbltrcn. 
Maschinelle  Strecken- 

Förderungen. 
SeilHchlurii,  I'at.  Stolz. 

SlauIs'"k«AQrutz?orrlchtaDgen. 


RSmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 
Elienconilructionta, 

Dlcher,  BrUckan, 
Hochbautsn. 
—  Seilitcheiben.  — — 

Transmisstonen  ii«hS«ll(n. 

Gruben  vcMililatoren 
u.Htndventilatorcn,  Schmiede- 
feuer-u.  Fabrikventilatoren, 

Patent  P  e  1 1  *t. 

All«  Ma*c>iln«n  und  Apparat« 
fOr  GrubMib«tri«b. 


Pumpwerke. 

Daulex- 
Daiupfpoinpen. 

Dampfmaschinen 

aller  Art. 

Fönlennascliiiien 

Dampfbaspel. 

DinpfuliitbtbikKii. 

Cvksavssttl«- 
matchlnm. 

Locomobilen. 

'  EinrichiungTonGasanstalteo  I  Luftconiiensatorsfl 

utidj 

selbstventilirende  Gradir' 
werke  ohne  KrtTlTerbnoch, 


■owie  vuii 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anschlufs  an  Coksfiten. 

Coksofenamiatureii. 
WastserleitnndTHartikel. 

Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

—  Bau-u  Handelggufs.  

lAeferuHff  »om  Roltguf» 
alt«r  vurkommeiuiett 

Einalllirte  Ouftmaaren. 


System  Popper. 

Fabi'ikeinrlchtungeii 
aller  Art.  Bio 

SctiDeidemDIiIen-ADlapL 

Walxenifatter  etc. 

Ziegeleianlagen. 
RIuKofeuarmatureo. 


JORISSEN  &  Cl^  DUsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewahrtem  System  und  Patenten: 

niAi^eliiiielle  StreclcenfVSrdLemiig^eii 

mitteleit  I>i*n.lit4eieil. 

Langjftlirige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  705 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofses  Lager  in:  Fa^onelson  und  Heiallblechen  aller  Art.  Stabeisen, 
Baudeisen,  Zierleisteneisen,  Gufswaaren,  Steyerischem  Gufsstahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

— Hpecia.1  ität:  — — 
PatenUrte  Hascliineii  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  Doppel^ und  i  I Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroBchflren  und  Zeugnis&e  stehen  zu  Diensten.  707 
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Gebr.  Brflninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfa9ongurs. 

Feinster 
Werkzeugstahl, 

girantirt  den  betten 
•ittländischen  Marken 
gleichttthend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 

Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flulsstahle. 


n 


^ampfdrucK- 

;ucir-/en[| 


aller  Art 

Metall,  Eisen  und  Hartblei  nach  den  bewahrt,  u.  besten  Construclionen 
Ucfcm  als  Specialitat 


Dicker  &  Werneburg.  Halle  a.  S. 


intstnitau'n  CotffnKt; 


Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten. 
Feinste  Referenzen,  gediegene  Ausführung,  billigste  Preise.  ^  jn 

Uiustrirtes  IVeisventeiciinir.-!  franco  u.  gratis.  924  4'lfWur)AXJaf|raufnT*e 


Stettiner  Chamotte-Fabrik  Actien- Gesellschaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  Bodenbach  a.  Elbe,  Nieder-Labnstein  a,  Rhein 


Eingetragene  Schutzmarke  für  höclisireuerfeslü  Steine:  X 

Didier  —  Stettin 


]£Ix.<rolMiui' 
r>l«lier 


Telegramm  •  Adressen : 


( 


IHdicr  liodenbach 
Didier   -  Nieder -Latinsteln 


Prämiirt 

mit  ersten  Preisen  auf  den 
Ausstellungen  in: 
Amsterdam, 
Antwerpen  2  mal. 
Barcelona, 
Braunschweig. 
Colberg, 
Dresden, 
Leipzig, 
London, 
Madrid, 
Melbourne  2  mal. 
Mosicaa, 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin. 
Wien. 


Slahl- 


cmpfichll  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewfihrten 
Hocli feuerfesten   Fnbricute  für  Hoch-,  Koks-,  Cupol-, 

Schweifs-.  Temper-Oefen  etc. 
(-Iiainolfe-  Noriniilsteiiie .     Diim.ssteine ,     CliHinotte-  Mörtel, 

Stniiipfiiiasiie  für  Converter    und   Cupol -Oefen,    sowie  für 

HochofenbSden. 

Foriiisteiue  für  Kalk-,  Gips-  und  Ziegelbrennöfen  wie  für  Cementbrenn- 
Öfen  jeder  Conslruction  und  in  jeder  gewünschten  Form  u.  Gröfse. 

Fornisteiiie  füi  Winderhitzer  -  Apparate .  Glasschmelziifen.  Kessel- 
teuerungen. 

Retorten  und  Muffeln  in  jeder  Form  und  Gröfse  für  Gasfabriken 
und  chemische  Fabriken  u.  s.  w. 


Die  Fabrik  übernloinit  die  Aosrübrimg  gewerblicher  FeueroDgsanlageD  jeder  Art 

Anfragen  weiden  gern  und  prompt  heantwortel.    Jeder  Auftrag  wird  schnell 

und  sorgiaitig  .lusgefQhit.  772 
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ilUMl  k  1, 

iVIaschinenfabrik  und  Eiseiigiefserei 

bauen  als  langjährige  SpecialitAt: 

Freistehende  hydraulische  Hebekrahne, 

Gewichts- Accumulatoren, 

Hydraulische  LastaufzUge, 
Hydraul.  Prefspumpwerke  bis  400  Atm. 

Ferner  wichtige  Neuheiten  für  bydraul.  lielriebe : 

Apparate  zur  Wiedergewinnung  der  im  Abwasser 
enthaltenen  Arbeit,  D.  R.-P.  ug«m., 

Regulin-  und  Sicherheitsapparate 

fnr  Pumpen  bei  Accumulatorenbetrieb, 

D.  R.-P.  Nr.  66142. 
Dieser  Apparat  britigt  bei  Kohrbrllcbea  die 


l*oin|>en  sofort  zum  StillKtand. 


Ucberiiahine  ganzer  liydraiilischer  Hebe-  und  Druckanlagen 

für  Stahlwerke,  (Jiersereien,  Walzwerke  etc. 

Uervorruyende  lieferemeit.  — 761 


in  Neuwied  a.  Rh. 

Briickoiikuu •  \iislalt ,  Vcrziiikerei 
und  Wellblech-Fabrik. 

liieffrim^  und  Aiifslelluiig  von 

Elsen -BaaieD.  739 

Flache  und  gewellte  Terzlukte  Bleche. 


Wellenbecl(  &  Co.  in  Düsseldorf 


Eisen-  nnd  Metallhandlnng. 


Zinkbleche  (Niederlage  der  Aclien-Gcsellschafl  zu  Stolbert?  und  in  Westfalen  in  Aachen) 
WelTsbleche,  yerzlnnt*,  verzinkte  und  verbleit«^  Hleche,  Walzblei. 
Banka-ZInn,  Löthzlon,  Blocbblel,  Hartblei,  ADtlmonium  regnlns. 
Bleiröhron  (Allcinverlcauf  der  Firma  W.  Leyendccker  k  Co.  in  Köln). 
ScbniiedceiN.  Röhren,  schwarz  und  verzinlii,  und  Verbindungsstücke  dasu. 
Elsen-  und  Thonröhren  TQr  CanalisAtlon,  Sinkkasten  etc. 
Bauträger,  Stab-  und  Fa^oneisen ,  Eisenl)!eche. 
Schrauben,  Muttern,  Drahtstifte,  Schaufeln  etc.  etc. 
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Neuer  Scbmelzofen 


mit  JJaiiiprNili*alil 

patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  Schmelzen  von:  Eisen,  Stahl,  Rrnnze.  Kupfer. 

Zum  Verhfttlen  von :  Hlei-,  Kupfer-  und  Zinnerzen  und  Zwischenproduclen. 

Zum  Ausschmelzen  von  Kapfer-,  Hlei-  und  Zinnschlacken,  Blei-  und  Zinnaachen, 

flherhaupl  aller  meUllur^rischen  Prucesse. 
Fortdauernder  Helrieb  ohne  Anwendjn^  von  Maschinen.    Keinerlei  Auswurf 

von  Funken  oder  Asche.    Einfache  Be<Jienung. 
In  Dculscliland  und  im  Ausland  Ober  400  Oefen  fiir  die  verschiedensten  Zwecke 

mit  bestem  Erfolge  im  Betrieb. 

Conression  kann  nieht  rerweig^ert  werden. 

VollHtAndige  Oefen  oder  Ban-ErlmibnilB  vom  Patent -Inhaber 

F.  A.  Herbertz, 

cliai-cls^vei'li*^  in  Klöln. 

Kataloge  gratis  und  franco!  ^— 
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W*!-Joll.  Schumacher,  Maschinenfabrik  y.  Metallgielserei,  Köln. 


Artdtt  Piteii» 
KiMeiiitiretötSsmac 
OCCONOMETCF 

IfTjfch.  Sdniinichtr  Köln. 


Paftalt  m  uftihtoilHiihii. 


Schmierapparate 

aller  Systeme 
für  Fett  unil  Oel. 

Prima  consistentes 
\  Maschinenöl. 


OoCOIlOlIIßtor    "^rndt's  Patent  Kohlen  Hparende 

<iaswaage.  Nützlichstes  Ausrüstungs- 
stüclc  fiir  Dampfkessel-  iiml  andere  Feuerungen  zur  fortlaufenden 
Kolileiisüurebestimmiing  der  Knuchgase,  wonach  Bedienung  und 
Lufizulrilt  zur  gilnstigsten  Kohh'nausnutzung  zu  regeln  .sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  Hepanilur. 
.3  Monate  zur  Probe. 

T*iiiii  peil. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
i      Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  Noill- Pumpen 
fiir  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 

Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 


zur  Fortbewegung  und  Aufhaltung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  uncnthclirlich  fiir  j«Hles  An.schlufsgeleise. 
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Neufser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 

Heerdt  a.  Rhein. 


Specialitälen : 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art,  Dampf- 
iieiznngcii ,  Tnickiiiinpfii .   1  lippcnrohre. 

Hütten-  und  Bergwerksmaschinen,  Selieeren,  Hicht- 
inaM  liiiRii .  Walzenslrafsni, 
iiiiipeti,  !)ruck^^ülze  etc. 

Hydraulische,  maschinelle  und 
Handkrahnen. 
Laurkraiinen.Atir- 
züpe,  Pressen, 
Acciimiilaloren. 
Stahlräder  und 
Radsätze  aus 
Temperstahl 
für  (iriibeii-  ii. 
schmalspurige 
Rahiien. 


817c 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

"  Reibungsküpplnngen. 

Kraftmaschinen- 
kupplungen. 


TraDsmnneD 


nach 

amerik.  Sy.Mtem. 

lor.ft 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^  ^ 

FORST  bei  Aachen 


N  |>  «  <!  I  fi  I  I  t  li  t  :  HochfeuerfeHtfl  Prodact«  fOr  die  höcfaBt«ii  Ultzefn'iide. 

„Monopol -Thonsteine",  fi^^'L^"'^;"''  f^^hulzmarke.   von%lithsle8   neita-alM  MalHial 

 1  für  fie wölbe,  Zungen  elc.  der  Sieinpas-MarUnöf»Mi,  blasoien- 

(fewOlbe,  HDchofen- Herd-  und  Haslslcine  etc. 
En|;Il8rhe  DInaHKteine.  —  CokeNofenNteine,  irarantirt  volunibeüländig. 
I>-  beHte  (|aarxt«teiDe  fUr  nexHemer-Iiimeu,  Cnpol-  und  SchweirsSfeu,  (JlerHpfannen. 
FelnHt«  lliainottefit«ine  ron  höchHt««  Thongehalt  lilr  HochOfen  etc. 
r^iDTerler- Material.    Cowper  •  Apparatj<tfiine.   Sänrefente  Steine. 
]lürtelniat«riailen  fUr  alle  Zwecke,  bi>soiul>>r!4  präparirt. 

Hfferrnzen  rmtrr  Wrrke.  —  Italhsfhläfff  für  FetterungBanlagrn.  798 
6)  Probaa  gratis  and  fraaeo.  — (n 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 

MaschineDfabrik  und  Eisengierserei 

Spe  c  i  al  i  t  ät 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


für 


Bloch-  lind  nelallboarlioitiiiii». 


Gröfstes  Etablissement 
dieser  Branche. 

M liehst   pränuirt   auf  allen 
beschickten  .'\usstelliinp»'n. 

Gröfstes  Lager  cour. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante,  sowie 
Kostenanschläge  iiir  g.inze  Ein- 
richtungen gratis  und  franco. 

Besonders  eiupfohlen  für 
Kisen^'ie^sereien  : 

GufseisenBruchfestigkelts- 
Prüfungswaage.  776.- 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 

voini.         Will«*  Sc  Co. 

 BRAUNSCHWEIG  

liHerl  als  Speoinlltüt : 

y51eelii*icliteiiia«^oliiiieii 

Spannen  und  Richten  der  Hlecho  von  0,5  bis  40  mm  Stiirke. 

— ^— Heute  Jle/'ereiixen.  ^—  756a 


TtltfriBB '  kiium . 

ReldiwBld,  LondoD. 


AUGUST  REICflWALD  ...Är«... 

London  E.  C.         4  NewcasUe-on-Tyno 

9  New  Bpoad  Street.  »  »        ü.  Lombard  Street. 

Alleiniger Verkaufs-Agent in GroU- /Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Esten. 

britannien  und  Irland  für      (  Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 

Impoi*t 

von  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

788  jeder  Art. 


Expoirt 

von  engl,  und  Schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


R  Offerten  auf  Specialartlkel  erbeten. 


( 
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*    Mascliiaenfabrik  ßlieiii  &  Lahn 

Gauhe,  Gockel  &  Cli 

Oberlahnsteiii  a.  Rh. 

(Prilmlrt  aiif  der  Allgein.  Detittchtn  AuwteUyng  fUr  Unfallverhütung,  Beriin  1889.) 

Specialitäten: 

Flaschenzfli^e 

und  aiiüere 

Hebezeuge  mit  allen  Sicherheitsvorrichtungen. 

Elevatoren. 

Mörtel-  und  lietonitiasclüiioii. 
Eiserne  Karren  und  Bauartikel.  looi 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabnk  H.  Weib  &  Söhne 

Ges.  lu.  beschr.  Haft..  Offenbach  a.  M. 

l 


Waagen 


jcilff  Art  uiiil  tlii'l'^',  ,-M.  i;  i;  ;i  \\'i'lt)'.s 
iieiii-m  „Patent  •  Lauigewichts«  und 


Regtetrir-Apparat  VICTORIA*' 


Grofsc  anerkannte  Vorzüge,  bitllgtr« 
Preise  gegen  Mtfwe  Syetemo. 
Huitrle  im  Betrieb.  — 

Aurli   nn    VKi  li.iiuirnun  Virwq^  '  U 

leicUl  aazubrinyvn.  w      j  "   

^mm^mt^  TOOiHffe  Vertreter  ffemteht. 


Eis-  und  Speisescliränke 

oliiii'  alles  iixydiri'iidu  Melall,   mit  Wanduriifon  ^  {        r»>  a  ■  ■ä 

Ni.a  i;i-.|.i'li.~illiT  aus  iliik-ni,  wi'ilV.-n,  ^'lasirt.-n  1^  1>  1  1  ■        ■  1  ■  •» 

Tellcreinlacen  aus  1  i-m  dickem  HpioKolKluci  mit  trockener,  krUlig  ven- 
tilirter,  durch  Eie  flllrirter,  aomit  bulUenfreler  toft  im  SpefaennmiD  empIMilt 

R.  V.  Bändel,  Dresden,  BlasewitserstraTso  87. 


597 


STAGHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCti  &  C    in  REMSCHEID 

ferlik,'en  als  Specialitai: 
^Mc'ir'^llfulMMttilil  -  F'''ai<,u>'>ir*>'''^  aller  Art,  roh  und  licarhcitct,  in  cnUjiri'rli'Miiler  Hiirtf  und 

ZAhigkiMt,    saiihir  iiinl  dirtit  gt>(;osMei),    besunders  tür;    Walz-  und  Hammerwerke,   Schiffs»  und 

Maichlnenbauanstalten,  Bert*  und  HDttenwerke,  Eltenbahnen  etc. 
Werksenggmltotiüil  TorxOglidnier  Qualltit,  den  beeteo  wuliiuliadieD  Marken  ebenbörtifi 
flchmledestleke,  StaldUMlM  M»       ■«  Mtb 

Wwlwtahte  pritcieerttf  Wahaof,  in  Tiegetgobatabl.  FlolMahl  and  RafBnfrilihl. 

u  Oerfwiiw*.  JViMMrM  i»— —  tm'rwifmmmtm.  1» 
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G.  Brinkmann  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Ma.schincnfjibrik  mid  KiscnL'icrstTei.  * 


Ü  II  III  Pi- 
ll it  III  IHM' 

von 

75    15 INN)  kc 
Füllje  wicht. 


Ventilatoren 

»Oll  lirtrli.sttT  Wirkung'  lilr  (iiipolAfen,  Hamincrwerki', 
Schmieileffiier  etc.,  .stteciell  filr  hohe  Prossiingen  con- 
struirl.    AtirsHroriU'iitlicli  stabile  iiiul  solide  Bauart 
Referenzen  und  Zeugnisse  ersttr  Finnen  der  EiHen 
Industrie  lur  Verl'infunv; 

Exhaustoren,  Schmiedeherde,  Feldschniieden 

Speclalltit  der  Neuwieder  MaschlDeofabrlk  und  El^agierserei 

SAUERBKEY  &  BEYCANG 

voi-miilM  .T.  II.  ySlmmorinitiin  <!•  Oo. 

Neuwied  a.  Rh. 


e  nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnBonnB'» 


WoIframmetaJl 

Wolframerze. 

Hpecia.lia.l>i*il£ 

Fr.  Herrn.  Loebel 

Mflgeln,  Hcz.  Dresden.  937 
Verlroli-r:  E.  Göttig,  Düsseldorf,  Arkmtr.  Ii). 


b u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u u uuä 
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Gebr.  Härder,  Danzig 

Spedition .  Flufsdanipferrhederei. 

KegelmafNige 
Dampfer-  und  8ehl«pperfahrteii 

nacli 

Graudenz,  Bromberg,  Inowraclaw  (Hontwy),  Thorn 

und 

Wlociawek,  Plock,  Warschau. 

Lagerräume  in  Danzig,  Neufahrwasser, 
Thorn,  Bromberg.  9ii7 


Google 
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K.  &  Th.  Möller 

Mu«c-hineiifal>rik,   Kt'«8«ltH-liiniodi>,  Giefseroi 


13r«,c»lc\v«Klo  (WesHalon).   

S|iecialität: 

Dampfkessel 

lii?kv.üii'lt:r  Sysleiiie.  ül«>r  '^200  Kessel  big  12  Alm.  lictrieliMit uck 

ausyt'lülnl,  liyjraiili?cli  gcnielel. 
HcfltillVilceM»««'!,  Ohm-,  Hpi'ft-  und  r*«itfuleiim- 
Lt(>liiill«^r  giörster  Hiniensionen,  fertig  aiirgextcllt. 

Geschweifste  Kessel-  und  Blecharbeiten  jeder  Art. 

C?ellttloM4rl<u<>1ier. 

Vorwärmer  I  ü  r  S  j»  c  i «  e  w  a  s  s  p  r. 

Dampfinaschioen 

l'Or  alle  Zwerki-,  liegander  uiul  stehender  Con^liui  tion,  als:  Flin-,  Zwei- 
iiiiil  ÜrL-it'aeh-Rx|iunsions-Mascliinen  iiiil  HicJer-  chIlt  Koll»oiisi-hii'l»«»r- 
>it<-ui'riiiig  oik>r  Venlilstfin'runt;,  Patent  Rockttroh  (L).  I\.-P.  Nr.  63851). 

Schahloiu-nirnr!«  ohue  .Modelle.  9Cna 


GUSTAV  KÜNTZE,  Göppingen.  Württemberg 

gj      »1      a  !*4<»liiiiio<looi!-«oiiio 


1  für 

Dampf-Heizungen, 
Wasser-Leitungen 


etc. 


97(i 


E.  Merck,  chemische  Fabrik,  Darmstadt 

liefert  ehem.  reine  Siliiren,  sowohl  orf^anieche  nls  unorgaiiische,  MolybdAeilsäure, 
molybdnensiiiiruN  Aniinonink,  reine  Aelxalltnlien,  tiir.  LÖHnngen. 


Reine  Reagentien,  unter  Garantie, 


den  A^irunlcrun^i'n  i^nb<prerlicn(i ,  welchen  l>r.  Itöckiiiaiin  in  seinen  lJutf rHnrhnn|^iiiiiethod«n,  Ahlli. 
,Prnfun^  «ler  Keagenlifn",  Berlin.  Springer'«  Verlag,  3.  Aufl.,  und  Dr.  C.  Krauch  in  seiner  Schrift 
nDl«  l'rfiruniir  der  rhrmlHrhen  Reai^entien  anf  R«inheU%  2.  Aufl..  Springer'a  Verlag,  Ausdruek 

verheilen  haben. 

E-  IVIer<»li'«  ^llcn^loido  und  Grlyo<>«i<le 

in  vollkommener  Hein  heil. 
  frelHllftten  auf  Wnnwh  larratiK  tn  Olenslen.    851 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  C'^-,  Sayn  iWesicrwaiiiiaiin) 

empfiehlt  in   vorzüglichen  Qualitäten   TeuerfeMt«  Hteine  jeder   Kurni   und   Uröls«  zu  allen 

industriellen  Feucrungsaningen ,  sowie  feuerfesten  Oment. 
Special i täten:  I*  Quarzsteine,  dentHclie  und  on&riiHcIie  I>innM-  und  (liamotte-Steine; 

Atopien,  n^i-ichter,  R<>lii*en  und  Cannlwteine.  886 
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Spiralgeschweifste  Rohre 

mit  jHttetitirter  FlauHchen-Verhiudtniij 

offurirt  das 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 

It^TII  l>ei  I>ikHsel*lori: 

Die  Rohr«  wardan  von  6",  8".  10"  Dnrchmeaacr 
a.  B.  w.  bia  24"  Dorcbmeaser 


lu  ftufaerat  billigen  Prelaea  (eliefert 

und  ••"inil  Ter»<indb»r  fUr 

Dampf-,  Lnft'  uad  GaaleitanKan-,  Heiileitungan 
mit  warmer  Lnft,  Dampf,  warmem  ond  kaltem 
Wasser,  Rohrleitungen  für  Theer,  Petrolenm, 
Mehl,  Getreide,  Gyps,  Holzstotl  ;  lar  Conden- 
aationB-Einrlchtunfca,  Kamine,  Ventilatlona' 
robre  (Wetterintten),  RohrleitnnKen  rar  Zucker- 
fabriken, aogenannte  BHdelrohre 
etc.  etc. 

Das  Rpiral^OMchweilste  Rohr  ist  das 
billigste  nnd  (»est«  Rohr. 

Prospecte  und  Preise  auf  Verlangen. 

Vertreter  wsrden  geouoht.  10i6 


Weise  k  loiiski  *  Dalle  a.  8. 

Spccialfabrik  ffir  Piiiiipen  aller  Art  und  ffir  allo  Zwecke. 

Dampf-  und  Kicinenbetrieh-Puiupoii, 

D elektrisch  Ix'triebenc  Pumpen  etc. 
iiplex-Dampf-Pumpen. 

T«l.-Ailr.:  Weitens,  Hai  e$a«le.    rr  I    1.1      *  n 

Vorzügliche  Kessel-SpcLse-Piiiiipen. 

Stets  circa  fx  in 

Bergwerks-Pumpen. 


Hebezeugfabrik,  Köln, 

(Georg  Kielfer),  uefert 


i 


F'laHchensEÜge  und  A.itfztigre 

Kabel,  Winden,  Kratmen.  Schiffs-  nnd  Krahnen-Ketten. 

I—  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.— 

Reparataren  aller  Arten  Flaachenifite.  921 
KettenfDrderliahnen ,  Dr»bU«ilbjihn«ii ,  Ketlen-Ele«atoren,  Transporteur«,  Ueckenhlogobshtien  ror  • 
verachiedeoe  Zwecke,  amenkaniacbe  Treibketten,  Gall'tcha  Ketten. 

Im  Auftrage  der  Rheinisch -Westniischen  Maschinenbau-  und  KleineiBeninduAtrie-Bemragentissenschan 

erschien  im  Verlage  der  unterzeichneten  Verlagsbuchhandlung: 

Anleitung  über  die  nächsten  Vertialtungs-Mafsregeln,  welclie  bei  linglüciufilleH 
vor  Ankunft  des  Arztes  zn  beobachten  sind, 

verfafst  von  i!$iiultÄt*!<t*n4:li  Dr.  Elol<a.i*(lt'  in  DiiMNi'Wlorf. 

Das  Reichtverticharungsaml  In  Bariin  hat  die  VortchrlHen  des  Herrn  Sanitaisralh  Dr.  Eckardt  als  sehr 
pniktitche  und  ampfehlenswerllie  betelchnet. 

Die  Preise  dit^cr  Anleitung  in  Broschflren-  oder  Plakatform  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Ebcemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 
10  Exemplare  Mark   1.50  |  „^^^^  ^^^^^„^ 

iJoS        :  llJo.-!      a»>  I><'-«l«J»rf. 

Düsseldorf.  A-ug^.  £ia.g^el,  Verlagsbuchhandlung. 
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^^^^        Alle  Reparaturen,  auch  w&hrend  Betrieb. 
— ^— — —  üeber  »OO  dieser  ArlMttoB  MsffefQlirt.  — — — 
FWiMte  Refiarmufm.         itp«ctatUät  mit  18TO.  Zeugntat^. 


ampfscbornstein-Bau. 


Uober  1000  KanuiM  (SO  000  m)  gebaut. 


905  b 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köin-Uodenthal  (früher  Dortmund). 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 
Ehema^^  Betriebsleiter 

von  tmiüKT    und  Thomatwerken  uml  lam  wie 
bmitchm  SiMwns-llirtiiiSlM. 

EinrMitung  vm  Stahlwerken  aller  ÄrL 

Klolnbeaseineralbetrleb 

nach  ilfMii  Verfahren  von  Waivaod-Delattre  zur 
Craeugiiiig  von  fAahl  aus  r«in«m  oder  pliosplxn 
lialli^jpiu  Roheisen. 

'  BDtptiosplioniMsrerfatireD  im  FlammofeD. 

[n  den  letzten  Jahren  sind  ftil^fende  HOltenwt'rki 
'feini;oi  iclilet  und  in  lii'tri''!'  ^'<'Sl•l/|  uui  iii-ii: 

BeBaemerwerk  nad  baalacha  Martinftfen  in  I«  Cranaot 

irnukrmch)  UW-M. 
BaAch—  KarttaMaM««k  ia  Hala- 

RQlUan<l)  1881. 
Suraa  «ad  baataahaa  ■utlnatablwaifc  ia 

(SdilMim),  liitinliliiaitiiiiiii  1883. 
Itaklwarka  ra  Lo^wy  (häniNMK  UHaag  < 

MtsDnc  latt-SlL 
SUhlwerie 

Baslacb«   Siemens- HartlDstabl werke    in  HontatalNi 

Hennabont,  rraacba.Coiiit«  (Krankrakh)  1884— flft. 
BtertchtnnK  nach  Ktaf»*  Ofttttt  ia  VMlaMH,  labalfM 

wttung  1H84. 

BaarmSlemeaa-Martlnwerk  ia  Pont-St.Martin  (lUliep)  1885 
Btertehtang  n.  Inbatrlebsetrnnc  von  WalraDd-Delattf** 

Apparaten  in  Stenay  (Fnuiircirh)  und  in  Holtericb 

(l.iiii-tiitiurK)  IH86. 

BasJlarUnatablwark  inGravanbrflck,  tub*(rieb»»iiung  188«. 
'  I  flu  racongnaa  in  Lana  IWM 
ia  Gaentnon  I8M|87. 
Btaklwerk  m  ElKOIbar(ayaniaa) MST. 

in  Harnnviil  iM. 
ie.  in  Lonvroil  1888. 

4a.  hl  HantaoBt  IM. 

4a.  «■  Baaaa  ladra  NHL 

4*.  ia  Oadabvff  (Felix  BtMhiiff)  MI. 

4a.  ia  La  Farnara  a  joogna  HIB 

4*.  in  Donco  (lUlixn)  1888. 

4«.  in  QlaiwIU  (HuMKhinskjr  *  S6lin*) 

nt  4ai.  in  AadJacoart  188«.  (1888. 

awMraior  llr  conUiwirf.  WaitariM-EnwguRS. 


Kesselstein 

wird  gelöst  und  verbltet  durch 


„Autilibetoiith** 


Oaraati«  llr  eate,  Erfolg  oad  UnsekMllclikeil«  - 
SaklBBf  erst  M  BrfolK,  abo  kela  Tmm«lwrMko. 

NSh'Te»  gralis  und  franro  auf  ^pfl.  Anfra^je. 

»&8    Martin  van  Look,  Köln  «• 


Feiten  &  Guilleaume 

Oarlarwerlr,  Mnlholm  n.  Rholii 

fabrieiran: 

Eisen*  und  Stahldraht, 

aocb  verzinkt,  vmiont.  verblcitit  und  verkapfarL 

Broncadraht,  Kupferdralil  und  Stanganliupler. 


Verzkt.  Stalil  Stachel  Zaundraht. 
Drftlitverdichfnnirsrlnffe  flir  DnnipfröhrPB. 


Bargwarfc  stell«  jtiwlii,  TraaMihatowMB.  A«ha|«aile. 


KaM  lOr  Tsto|rafU«^  «Mrtrisck  UcM,  TttaphBide. 

laalirto  DflM«  «ttar  Art.  wi 


Ernst  Eckardt 

Civil-Ingenieur,  DORTMUND. 
SpeoiBlffBeehlft: 

^eliomeiteine  1 

Neubau  und  Reparaturen. 
ILtieferuaqK  der  S^ormattoinc». 

Blltsalilelt  ar*  Anl  a  g  e  n. 

T«i«piKNi-iinr  soe. 

Wollrammetall 


ennpfiehU  in  leiuBter  QnaUtkt  InlUgrt 
die  WtHnimMliahbrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Liafenat  für  die  rakoninürtealen  Stahlipsrke  des  In- 

886 
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Nr.  IS. 


XUX 


Goldene 
Medailleti. 


Hein  Lehmann&C' 


Erste 

Preise. 


Actiengesellschaft,  TrÄgerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 


Berlin  N.,  Cliausseeslr.  113. 

Trägerwelibleche. 
Wellblechconstructionen. 
Wellblech -Thore  u.  ThQren. 

Dachconstructionen. 

Wellblech -Bauten: 

Wotiiiliäuser, 
LagerachuppeD.  Pavillons, 
89Sb  VVftrterhuden. 

Verzinkungs- Anstalt 


Düsseldorf-Oberbilk. 

Flache  Wellbleche. 
Eiserne  B&ucoDstructloB«D. 
Eiserne  Treppen  u.  Penslir. 
Freltra^eoJe  Bogendicber. 
Eisen -Bauwerke: 

Ausislellungühaüfn, 
[leithahnen,  Colonial- 
Gebfiude  aller  Art. 

Wellblech-Fafs-Fabrik. 


Otto  Gruson  &  Co., 

magdeöurg- Buckau^ 


Ferti^ou. 


bester 
Beschaü'enheit. 


848 


1 


Hartwalzen 


Weich 


Walzen. 


Kaliberwalzen 


l|EJ!] 


Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfester  Producte 
Königswinter  a.  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  und 
Feuercemente  für  liöchste  Schmelzliilzegrade. 

8pecialität  fQr  Stahlwerke  in  Stopfen, 
Gflssen,  Bohren ,  Canalsiei  nen ,  G  ie  rspfannen- 

ansmauernngen.  887 
I**  Fvddcl*  nnd  Sohweirflofenstclne.  Fenerf.  Thoae. 


Siegen -Sieghütte 

Abtheilung:  Walzengiefserei 

liefert  als  Specialitftt: 

Hartwalzen  f  Ur  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  BandeiNen-  and  Polir-Hartwalsen. 

Blech-Weichwalzen,  Feinwalzen  u.Caliberwalzeo, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
bearbeitet 


ATENTE 


FD  ™™  
Btlreau  für  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertiing 
LONDON     BERLIN  N  W  .  LÜTTICH 

Chancary  l«iie  89.      Luiii«D>itrarse  S5.       R.  d.  M ulbous«  (10. 

Gekrsuiclit-Muster  -"'''".Äet 


Äbtheilun^ :  Brflckenban  n.Kesselschmiede 

liefert  als  Specialität: 

Eiserne  BrückeD  ond  DacbcoQstrnctioDefl. 

SämmtlicheEisenconstructionen  und  Blecharbeiten 

für  Hochofen. 
Cowperapparate  (über  100  Stück  ausgefnlirt). 
DanipfkeH8el  and  lieservoire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Scliiel>el»tilmen.  918 
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u 
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1.  Jvll 


Verlaer  von  Arthni'  Felix  in  T^etpzig. 


Hanilbiich  der  Eisenhöttenkunie. 

Fflr  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Benulvtiing 
beim  Unterrichte  bearbeilel. 
Von 

A.  Ledebur, 

B«r(Tmtfc,  ProfiMaor  an  der  Käni(l.  Rergmkadeiui«  lu  Fmbers 

Zweite,  neu  beartieitete  Auflage. 
Erat«  Abtheilnag: 

Einfahrung  in  die  Ei8enhUtteni(unde. 

Mit.  xahlr«lchen  Abbildungen. 
In  «r.  8*.  VI.  322  Seilen.  1893.  broscb.  Preis:  12  J( . 


Zweite  Abthellangi 

Das  Roheisen  und  seine  Darstellung. 

Mit  zahlreichen  Abbildungen. 

In  gr.  8*.  VI.  S.  323  -685.  1893.  Broschirl. 
Preis:  13  Jt. 


»ritte  Abtheliinf : 

Das  schmiedbare  Eisen  und  seine 
Darstellung. 

Hit  zahlreichen  Abbildungen. 
In  gr.  8«.  VI.    S.  636-1052.    1894.  l.roscbirL 
Preis:  VI  JL. 


.Anton  von  Kerpely's  Bericht 

aller  dl« 

Forteehritte  der  Eisenhflltenteehi 

\m  Jahre  18»0,»l. 
Nebst  einem  Anhange,  enthalleni): 
Die  FortichHIte  4er  übrigen  metallurtiiciien  Gewerbe 

U«raua(i>(«b«ii  vuu 
Oiraetor  dar  RheiniKh -We>triLliw:bcin  BOttanacbula  lu  Duiabu« 

Neue  Folge:  7.  u.  8.  Jahrgang.  (Oer  ganzen  Reihe 
27.  u.  28.  Jahrgang.) 
7.  Theil.  .v«  .m«  ^tfci/./Bnj/«  im  Tixt. 
in  gr.  8*.  44U  Seilen.  1894.  brosch.  Preis  26  J[^ 

Probirbiich.  ^ 

Kurzgefalsle  Anleitung  zur  doklmasliichen  Untenuchung  v«pl 
Erzen,  HOtten-  und  anderen  Kunstproducten,  mit  Autichlell 
derer  des  Eisern,  auf  trockenem  und  natiem  Wege. 
Von  Bruno  Kerl, 

(iabaimar  B«rgruUi,  i'ruf«Mor  il.  d.  üüuigl.  Borfakadeiuic  in  Beriia. 
Zwalta  varvolltllndlfla  Aullaga. 

in  gr.  H".  Xli,  195  Seiten  mit  84  in  dun  Text  gedrucicten 
iiolzsclinitum.  1894.  brosth.  Preis:  7.4. 

Handbuch  des  Eisengiefsereiktriebes 

unter  Beriiciiäichtigung  verwandter  Zweige. 
Von  Dr.  Ernst  Friedrich  Dürre, 

l'infaTii  ui  dar  KOnigl  Ttichni>ch«n  Huchachola  ia  Aadiau 
S.  lÄatllch  iMtMrtMital«  AuBig«. 
I.  Band.   Mit  Textillustrationi'n  und  einem  Atlas  von 

82  Tafeln  in  Unper.-Forraat. 
In  gr.  8*.  1892.  Freie:  brosch.  41  Jt.  geb.  (Text  in 
Halbtranx.  AÜaa  in  Calico)  48  UT.  an 


C^e^eri.  ersolielzxt: 


19000 

16  Bände  geb.  i  10  M. 
oder  256  Hefte  4  60  Pf. 

160001 

{Abbildungen. 

Brockhaus^ 

rsations-Le. 

/4.  Auflage. 

SeitenTextl 

Konve 

xikon, 

9 

leoOTafeln. 

SOOKartenl 

1 120  Cbromotareli  ond  480  Tarelo  in  Scbwandrock.  | 

Xn  dem  unterzeichneten  Verlage  ist  erschienen: 

Die  Sehstörungen  und  EntschädigongsaDspriiche  der  Arbeiter 


TOB 


Dr.  med.  A.  Mooren, 

Geh.  Medicinal-Rath. 
5  Bogen  in  Umschlag  geh.    Preis  1  Mark. 

Eine  hochwichtige  Erscheinung  fQr  Inhaber  gröfserer  Elablissemenls ,  Directorm  und 
technische  Leiter,  Genossenscliaflsvorstande  etc. 

Dflsseldorf.  AugUSt  Bagel.-' 
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J.  P.  Piedboeaf  &  G ' 

Röhren -Walz  werke 
DÜSSELDORF 

OBERBILK. 


Oewalzte 

nöllfOll  allor  Art; 

TtiSllF'CMl  von  KIsoil  unrJ  Stnlil; 

]^ölii*€9ll  für  DampfkeMNol  aller  Art; 

T?<>lir*<*ii  ffir  (!as-,  nanipf-,  Wass»»r-  ntxi  I-iiH  -  I»eilMtiiren.  gg,, 


VV.VVAV'.VAVVVVVVVVVVVVVVVVN.TS^VVV.VVyVAVVVVVVVVVVVVVVVVV'Al 


August  Schmitz 

civil -Ingenieur 

filr 

Baa  ond  Betrieb  von  Martin -Anlagen. 

Füufttfldxnaniisjähri!:«  KrfatiniDgeo. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  1087 

Düsseldorf,  Schumannstrafse  47.  ß 


stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  ctc 
Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hitten 

liefert  billigst 

Karl  Weifs,  Siegen.  86< 


Betriebs-DampfmascMnen 

Ton  H  bh  tu  mW  rferdestlrken. 
WalienxiigrniaHrhliirii,  Förder*  nnd  WaMHer* 

haltnngmiinHchincn,  Fnuipnerke, 
Accaiuulatoranla^on ,  Hnloniit.Htcinpressen, 

sowie  complcle  Iloloiiiitaiilugon. 
ZerkleineranKTHniaHchlnen,  ii.  &  KaK<'lninhIen 
mit  nelbtitthiltiKer  Sirhtan»;  und  Aspiration, 
D.  IL-P.  a.,  Puzzolanceinentaniagren,  Trans« 
miüHionrB  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  ^r.Sr.i,"*' 

Kaiserslautern.  910 


l>er  Eisen-,  Stahl*  u.  Metall-lDdustria  empfehle 

X  JahresTersanflt  ca.  15  000  Wmns.  y\ 

und  aus  Prima  Oiiarz-  u.  SlahUcluuelztiegel-Maüse 
feuerbestlndig  Ober  PUtinschmalzhltz« 

h  Chamotte-  u.  feuerfeste  Steine 


in  jeder  Form,  GrOfse  und  Qualität. 

,mmmm^.  11. 11  iii(ldiilzmlcioc 


mit  faruiirWa  Tb*«er^;eliall  in  n  %. 

Pnddel-,Schweir8-,StahI-n.Gnpolofeii8teine, 
Ganalsteine,  Düsen,  Büchsen  o.  Stopfen. 

Feiost  itemahlener,  best  bindender 

Chamotte-FeuerCement. 

Billigste  Preise.        UnUbertroffette  Qualitttt 

Schmelztiegel-Kernthon, 


lull,  gei;rauDl,  Keiiialilen 
Chf$nu>tte-FofmmeM  /ilr  St4ilil/'nrftnf/iifs. 


tut*  iUrti  ÜMiWrftr  (ufrfNUr  Tkotui^. 

Pfälzisclie  Chamotte-  nnd  Thonwerke 

J^.  Jt'lioNou  1055 
zu  ElHenlMTf  (Hettenleidelheim),  Rbpfalz. 


1  . 


Fabrik  fenerfester  Prodncte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 
2  in  jeder  Form  und  Grflise. 

f  SpecialitAt :  ff.  Steine  fOr  die  Marttiwtahl- 
]  und  Tiegel -SchmelzHfen.  747 
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Formroasse  fflr  Stahlfa^ongurs. 
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t.  Joli  1894. 


o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 

\  Stablla^onguls-Anlagen  \ 

^  und  Siemens -Martin »Stahlwerke  für  smirtMi  und  UiisiscIuMi  Betrid).  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
0  jodor  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jedes  BrenninaUsrial  baut  und  setzt  untor  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

§  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  % 

S\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine,  Cokesof ensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweifs-  md  Stahlttfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  und  Gr^ifse.  iu2i 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  fUr 
T-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  G»8 

G.  Schnafs,  Düsseldorf. 


BrBggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


l>aeli-ir'aly:zieg;el 

in  ver.srliieHcneii  F'ormalen 
Nafurroth.  Silberfarbe,  Glnsirt.  M86 


licht! 


Gas  HülliNt  ftzpui;. 
I>im|>«n  liefern  hril- 
mmm^t^^^m  lanl  leiichtemie  tia»- 

ilatiiint>ii.  Jtde  Lampe  stellt  lidi  das 
nOthigeGa«  iclbtl  her,  isl  transporlabpj 
tiiid  kann  jeden  Aiigünblick  nn  einon 
aii>lorn  Platz  KeliäiiKl  wf»rd«'n. 
\  ontüuli(  he  Heiein  liluiig  fflr 
Herg-  und  Hllttcnwcrke, 

-  INnKrlilnenrahrikeii, 
BauaiiHnibruni^rn  etr. 
l.iun{)<>n  vuii  .'i  Mark  an.    Slurmbrei«nar,  wie  ah^c- 
liildel.  8  Mk.  50  Pf.  (Farkelersatz.  .  a.  HO  %  F.r.pamir»). 
lieicli  illustr.  Proiicourant  gratis  und  franco.  723 

liOQis  Rnng^e,  Berlin  N.O.,  UndsherKt-rslr.  9. 


t 


Fabrikschornsteiiie 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

I..Iiitort-Au<'li<»n.   Bestens,  bewahrtes  System. 
1200  RMUlrn  (270UO  ni)  in  allen  iJtndern.  871 


Berlin  N.IIII., 

M.  M.^ROTTEN 

4  Inhaber  danHllZS'' 

Si-.'il  A    A.  du  Bois  Re>mond 

^iir .  ^  Jnqcnieür.  ; 


796 


Gebrauchs -Muster 


worden  proni|>l  und  Mirli(;eniiirK  elnKetragvn. 


Google 


1.  Juli  1894. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Für  unsere  Masehinenban-Abiheilun^  mit  Nebeiibetriebeii  in  Hferkrade  HUftieu 
wir  einen 


13ireotoi:\ 


Derselbe  niui's  sowohl  in  der  Construi-tioii  wie  AoHtübrung  von  MaHi-hinen 
durrbauH  erfahren  sein  und  im  Verkehr  mit  der  KuiidNchart  (tenandtlirlt  besitzen. 
Bewerber,  welche  im  Bau  von  Bergwerks-,  Walzwerks-  und  HQtteu-MascIiiuen  be- 
sonders  erfahren  sind,  werden  lievorzagt. 

Nur  Meldungen  von  Herren,  welrhe  mit  Krfolg  ähnliche  Stellungen  eingenommen, 
sind  erwünscht;  denselben  bitten  wir  unter  AngRl)e  der  (jehaltsansprüche  einen  aus- 
mhrliclien  Lebenslauf  beizufQgen.  /ixi.«i>  iuj.x 

(intehoffnuiig^sliHttc, 

Actienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb, 

Oberhausen  2  (Rheinland). 


loäo 


auf 


RdbiI-  d.  FleclieisiiQ,  ßiseroi-Koldi- 1  Mmi  Reservoir-  d.  Kesselblecli 


*  Baarzahlung  bei  Empfang  der  Waarc, 

Matirliinenfalirik  iialie  Moskau, 
dnrrh  t<u<lol»'  IVluwMe,   Berlla  siih  .T.  .T. 


1048 


Joh.  Casp.  Post  Sohne 

HAG  EN.  EILPE  (Westfalen) 

Fabriration  von: 

1.  Si-hmleilbarom  RigenarufH,  Stahlgrufs,  llnHirufs. 

Drehbankherl«,  Hahn-  iind  Schraubi-riJichln.iM!! ,  Flügel- 
mattam,  sowie  all*  Theile  fOr  Siiecultnanchinftibau ,  fOr 
landwiHnKbiiflliche  M&achinen.  Nüh-  u.  Spinnvrei-Muchinen, 
BaKgermiia<'hineii  <r(c.  in  nuberetcr  Aiisruhruiig  und  vur- 
T.Qglirher  QiialiUl,  nacli  Mwirll  uilcr  Zeirhniiiig. 

2.  Rohr-VcrIiindDngKNtackp  (FittlngH)  fnr  Gu-  and 

WwMrleiliingen. 

3.  /«riegbare  Gelenkkettrn  fOr  KraflObertragiing, 
Transporteare  nad  Bagger. 

A.  Wallen rii Ii mngcn. 

5.  Trclbrlemenverblnder,  lUrry«  und  eiiceue  Syalemo. 

6.  Fertig(>  WorkKeui^p  ond  KlMenwaarrn. 

7.  ruddllngs-  und  Haininerncrk  for  «itumii  und  zweimal 

■earhweirNlM  HaminrrRiiii^n  r.ii  SchmiedestUrkcn  in  garanlirl 
hAchatar  Schweif» -rihigkeit.  SM 


Von  all^n  hoUkonsrrvu^renden 
ABitrich«n  bewibrt  »ich  iwts 
al«  wtitaua  wlrkaaniter  das 


Avenarius 


Carbolineum 


MD-  n.-Pat  ^Mo  4602rM 

«rprokt«  Orlglaalmark»  'SMS 
K&iirr»«  dan-b  R.  Avanarlui  4  Co., 
Stuttgart,  Hamburg  u.  Berlin  C. 


962 


PATENTE 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N.W^tLnUrnstrafse  22». 


Sil 


11 1 1 «  r      ti  II  <1 » I*, 

Gebraocbsmoster, 

Markenachuta  m^^m 

pn  in;  I  und  Miritfltllig  durrh  d>f 


Benzin -Löthkolben 
Benzin  -  Lötlilampen 

Patent  Gebr.  A.  &  0.  Hufl. 


-^•^  n.i  niin'Ttprofs 

Einlac  .il«  11.  g«lah  lote 
Handhabung. 

Inj«'  itTbt'lt'  bi|c<*n  l'^t,*'' 
tu  Krliraurlmn 

Ueberau  mit  Erfolg 
eingefOhrt ! 

I'rei«li«iicn  prittut  in  I 
Franc!»      K»;  i 

Gebr.i&O.HulI, 

IIofll4-ft'iiinti<ii  .Sr.  Maj 
doü  Kaisers  u  Kdnifa. 

Berlin  S.W.,  J<ihaiuiiter-8tr.  11. 


i.'^'uIhI.. 


ERLIN. sw  Kü<hilr  HS 4 


iMkiiivWf  l..iM<JlBRA.orDT.Cnil^ 
Seil  IAO  In  htelilfr^  IKtli^ 


IUU4 


874 


Chemisch  •  technisches  Laboratoriuiii 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

ä»p«><*uilitiit :  Untersnchnnir  von  Berf7werk8- 
and  HUtteuproducton  und  Kohmati'riullen, 

Wässern,  Brennstoffen  etc.  884 
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Schmelzöfen 


iiutlstineriitor-UBsreijeruiig  fAr  SWÜll,  FIuTHciiieo  mit  sauerem 
oder  basitchem  Heerde,  Eisen-  und  MessinniifB  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  gröfsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  ODO  kg  Inhalt)  werden  seit  .Jalircn  von  mir 
erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

Im  Lanfe  diexer  Jahr«  Hind  von  mir  hh  hente  Hber 

10(1  ScJiniAly^fpil  '"^  angegebenen  Fabricate  eingerichtet,  anler  Anderen  7  Oefea 
*\f\r  ^t/iiiHPiAUli.»     „j^  Staatswerke.  807 

L>orCmuu<l,  im  September  1893. 


H«nig«r(rt|  2B. 


H.  Eckardt,  Civil-Ingenieur. 


Hiby  &  Schroer 

B.- Gladbach  bei  Köln 
Fabrik  feuerfester  Producte 

Seit  1883  in  Betrieh 
liefern  be»(Keelgnetes  Material  7.11  Cowper- 
Apnarafen,  Coks-,  Ciipol-,  Kchneirs-,  l*nddel- 
una  Martin-Oefen ;  ferner  zu  Cement-,  Kalk-, 
und  Zlegel-Klngüren,  und  zw.ir  beliebige  Form- 
Htein«  in  kurzer  Frist,  Nornialstelne,  hoch- 
fenerfeste  IMnns,  Chauiotteniürtel,  staubfeinen 
Thon  etc.  prompt  nach  Wunsch.  vto 
Bahiuinschluli :  rtdilsrh.  Fernsprecher  Nr.  II. 


^  Flufsspath 

lUUi  zum  Elsen-  ond  HetillschmelieD.  7^>!. 
ImhI  R.Rienecker&Dr.W.Schmeifser, 

Fluor  bei  SIptenfelde,  Harz. 
General  •Vertreter:  H.  Propfe  A  Co.,  Hamborg. 


J.R^CHMIDT 

Civilin^enieur  gkl  w 

vermittelt^  ^  ^ 

^^1»  T  aller  Länder 
^  /%  Ma  rken-  Ä 

p  Gebrauchsmusterschutz 

ßfRllNN.W.(;hariteStr.6,a.Karlsplatz, 


Vertretung 

Patent- 
Prozessen 

b«i 

NIcbtlgkeitsUMtn. 

Patent-  70J 
Verwerthung. 


R 


lieinisch  ■  Wcstfäl.  Baiio:('\verbl. 
Adrefsbuch 

HO  Hranclicn.  1.'iO,(IO'J  Adressen  M>lbHtAndiger 
Firmen  nach  amtlirheni  Material.    Nur  Mk.  20, 
franco  k'^K''"  Narliiiahiiif.  y71 

Rhein.  Verlagsinstitut  (Gustav  Brake),  Kttln. 

Fflr  iIhs  deutsche  Patent  Nr.  57  729  von  F.     Ba  tf's  .luf 

„Zusatz  von  Kryolith  beim  Cementiren  vor  Eisen" 

wi-rden  Licsninehmer  otk-r  Kluftr  gesucht. 
Auskunfl  vcrmillfll 

Carl  Pieper,  InpLnieiir  II.  P.itcntanwall, 
1022  Hiiidcrsinxtr.  3,  Iterlla  N.W.  40. 


C.GLASER 


BERLIN.S.W. 

LiNOtHSTR.B0  b«efi|t| 


[eiNTRACüNC  V3n  SCNUTZMARKtN  jrd 

iiusjEBScHUTZin  jiirn Landern. 


iPatrntfi 


Vtnftntifeii«  allri  Ifiiiikrt 
'WifL,  Wolfe  DimU  bur* 
'  Ui»ii«Krle>lrich,.1ii«rninit 


804 


Wegen  BetrlebsveräDderiiiig{ 
za  verkaufen: 

eine  Feinblech walzenstrafHe  mit  i  ticrflsten  von 
1600  mm  und  1  GerOst  von  1350  mm  Ballenläüfrc  X 
700  mm  Durchmesser.  Das  Walzwerk  ist  mit  neuesten 
lerhnischen  Stell-  und  Ueberhcb -Vorrichtungen  ausge- 
stattet. Ferner  die  dazu  gehörige  Maschine  von  785  mm 
('ylinderdurchmessitr  und  1200  mm  Hub,  sowie  ra. 
35  Tonnen  Sctiwimurad  Alsdann 

1  Dampfhammer  von  300  Centner  Bärgewicht, 
1  schwere  lileehsrheere  mit  2  m  ScbnitlflÄche. 

All<*8  in  ra.st  neuem  Zustande. 

Anfragen  sub  ii,  D.  1590  an  Haasonsteln  t  Togler, 
A.>U.,  K5Ib,  erbeten.  1041 


^  11  2c  e  i  e. 

F.iu  dentNcher  Ingenieur,  wuhnliafl  in  Berlin, 
Vfrlreler  einer  groftsen  ausländischen  W'alTenfabrik, 
der  guten  Erfolg  bei  den  deutschen  u.  schweizerischen 
Behörden  aufzuweisen  hat,  sacht,  da  seine  Zeit  nicht 
ausgetflllt  ist,  weitere  Vertrotnngen  in  gleichen  oder 
fthnlirhen  Kreisen.    Beste  Empfehlungen. 

Etwaige  Angebote  bitte  unter  M.  H.  40  an  die 
Expedition  dieser  Zeitschrift  zu  richten.  1002 


Fir  Hochofenbetriebe,  welche  bleibalti|B 
Materialien  verhütteo, 

finpfehle  den  Einbau  des  mir  patentirten,  mit  aBH- 

ffexelchneten  Uesnitaten  arbeitenden  Kanalsy strni« 
rUr  Ueninnang  >on  Blei  als  Nebenprodnct. 
Zu  nähereu  Angaben  bereit 

Hattnnni«!i8tcr  Herrn.  Bansen, 
1020  Tamowitz,  Oberschlesien. 


Junger  Eisenhuttenmann, 

akadern.  und  |ir.iktis<:h  ^Mit  getuldet,  sHcht  Stelle  im 
Itetrieb«  nd»>r  LabAratorinni. 

Gcfl.  OfTiM-ten  sub  II.  M.  16  an  die  Exped.  ien 
Polit.  Tageblatt,  Aachen.  998 
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Ab      fftall^»  tofllHrtnlMii  VMkMlnri^  zu  AmImb  ist      Stollo  nnM 

Assistenten  für  Hüttenkunde  und  Probirkunst 

gog/du  diu  Jahraüdiukoniiueo  von  1650  Mark  zu  besetaen. 

AkadetniMih  miagebildeie  Bewerber  um  diem  Stelle,  deren  Inhaber  hauptsBehlieh 

die  üiitorstOtzung  des  Professors  im  Laborntoriuni  für  HOttonkunde  und  Probirkunst, 
sowie  in  der  Verwaltung  der  Sammlungen  fOr  Hüttenkunde  zu  übernehmen  hätte,  wollen 
flire  Gesuche  anter  Beifügung  eines  Lebenslaufes  und  event.  Zeugnisse  bei  dem  Rector 
der  Hoehsehule  aohlsuDigst  einreichen.  1047 


!Stellung89"(  lionden  Btniniten  der 

Xii.<iiiMti"ie 

wird  die  .Indurtrie-BOrN'  (dieselbe  bringt  mh  jeder 
Nummer  mehrere  Hundert  der  neneetea  Stellsa» 
angebote  dra  In-  u.  Anal.)  etif  das  Wärnute  empfohlen. 
Probe- Noininer  koslenlrei  ilurch  die 

Expedition  der  Jladustiie'BOrse", 
104S  PInsterwnUs. 


— ■  Ein  Elektrochemiker — 

mil  vieljflliriger  Elrfabrutig  Qbemimint  die  Bearbeitung 
Tsn  snsehlafsadea  Fragen  (elektrolyU  Freeeiwe) 
hn  Werk  MUMt  oder  in  wineiB  Laboratorium  unter 
Zusicherung  sachgsjuiXssr  und  gesrisssD balter 

Brledigung.  —  Oute  Keferemeo. 

Gefl.  Aufra^pn  Bind  zu  richten  an  dls  Expedition 

dieser  Zeilacltrill  unter  S.  P.  102S. 


Gefangenhaus-Fenster. 

Fabneanten,  welche  ab  Specialiiät  Bcbmlsle* 
MM  Fsutar  mit  ttlllsn  und  JakraslHi  her^ 
stellen,  werden  snoeht,  Adreeae  unter  T«  8.  tWSt  ! 

an  Haasenstetn  A  Vogler,  X.-(i.,  Köln  a.  Rb.,  ab- 
lugebcn.  Es  kommen  grofite  ^iianUlilca  IQr  Uebersee,  . 
Sslilwii  Gsssa  hier»  hi  PrSfs.  lOSI 


—  Hochofen -Ingenieur. 

Bn  energiacbert  in  allan  Zw^ea  des  Hochofen- 
fcehM  erfahrener  Beftrlei|>aifnhi>ei*  mit  aka- 

dcmisrhrr  Rililung  fflr  unsere  zwei  lIocln'<reii  geaneht. 
brblaaeii  von  Thomaseisen  liedingunt;  Kenntnisse 
der  framfleiseben  Sprache  erwünHcht. 

Stahlwerk  Frovidence, 
10341  Marchiennea  (Belgien). 


Ein  dorehauH  sflbstiindltrAr 

I  n  It5  e  11  i  e  11  !• 

fOr  CalenlatloB  und  CsBatnictlou  wird  in  «  Inor 
graberen  Elisen-  und  WelU)lechcon.<itrui.:tious-Wi'i  LstaU 
•slbrt  gsmeht.  Nur  gans  tOchtige  und  eolide  Kraft 
Icann  ArOekslehtigung  Inden. 

Offerten  mit  Zeugnissen,  sowie  Angabon  Ober  den 
Gang  der  Auabildung  erbeten  unter  Z.  10£0  an  die 
BgpsdiUon  dieser  Zrilsebrill. 


&Co. 

DOSSELDORF 

i'inpfi'Mi'i) 

ArlMDstar,  ThtraoiMter,  Wa«(fi»,  FUMfaflmb  ">™'M"<^i 

vorzlffli6lMBtoi«t|;lfUit»eolierMss«SLNsfMHdl^ 

sowie  alle  sonsli^^cn,   van  Chemikerti  ^'«^hrauchten 
GegenstAnde  von  zuveiläsfigigster  Bestliaffenheit. 

Tollstindifs  EinriditaDS  Ten  Laboratariea. 

Walzwerks -Ingenieur. 

Kin  pniT^'iwIicr  uud  Ihiüger  Uoti*lot>iB|o 
t'üHt'er  mit  akadeiiüsciier  Bildung  fQr  das  Stahl- 
walzwerk gSSttCht.  Keniitni^^e  der  rransOeiicben 
Sprache  srwQnssiit 

Stahlwerk  Providence, 
lUlO  Marchleniieii  (iielgieit). 

^  Stahlwerksingenieur,  mi 

Diploin,  mit  12jfthrig<>r  Hflttenpraxis,  5  Jahre  Steht' 
werkschef,  wOaseht  seine  Sti>1lung^  za  lind^rn. 

Offerten  unter  F.  L.  1046  an  ciitt  Expedition  dieser 
2eitwbtfft  erbeten. 


Innger,  »trabsanier 

Eisenhüttoningeuieur, 

militlrfirsi,  x.  Z.  Gberehemilcer,  mit  Prsxia  im  Stahl- 
werk, KQcht  Stellung  im  A.MiitIaii<le. 

Geil.  Offerten  unter  F.  N.  lO&l  befördert  die  üLxped. 
dkser  Zdtsdiria. 


Gufsmeister  gesucht. 

StahlgiefMrsi.  in  welcher  die  Herstellung  von 
Martin-  und  Tiegeigutetahl,  sowie  Cupolofengraugufs 
betrieben  wird,  sucht  einen  Meister,  dtr  in  nlji^'en 
Fabricalionsjweigpn  nachweisbar  mil  ^wUm  Erfolgen 
und  in  gleirhor  Stelluns-    ^        vrrarlir'it.H  I  ii 

Offerten  unter  U.B.  ISMi  an  Haaaeasteln  k  Vogler 
(Otts  Maab)»  Wkn  I.  108« 

Für  Rohrwalzwerke. 

Betrlebeehef  etnss  rensnunfartsn  BshrwaliwerkSi 

mit  laogj&hrigen  Erfthrnngen,  wVnsiftt  sMi  SB  ver^ 
indera. 

GeH  Offerten  unter  W.  A.  Nr*  870  an  die  Expsd. 
dicssr  ZsÜBdirilt 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schiuaikalden 

lier«rn  als  lan|rjAliri|;e  Special i tAleii : 

Drehkrane,  Lanfkrsuie,  Veloolpedkrane 

mit  elektrischem,  Oampl-,  Transmiitlont-  uiid  Handbetrieb. 

Aufzüge,  Winden,  FlaschenzOge  etc. 
Gall'sche  Ketten,  gefrdste  Kettenräder 

und  Achsen. 

Zobel's 
Treib- 
ketten 

für  Kraftüber- 
tragungen. 

*  1>7Sb 


ja 


S  "  =  •= 

^   E  g  = 

g    ^  «  Ui 

UJ  M 

«O  M 


IJisirihjrii 


in  allen  angangL(^rbssei\. 
^tarkju.^chwachwandig. 
^chwer-uieicht^chmelzbar 


-^m^  40.Rosenthaler-Str.  BERLIN.  C.^i 
Niederlage  eig.li^jashüttenwerKe  u.j)ampfjscf\leifereien 


2» 


«2  2?« 
M   B'    o  3 


3  00  X-  00 
^  00    3  (O 

3  ^ 


llascliinenrabrik  ,,Deiitsclilau(I'' 


DORTMUND. 

jV.  WerkzoH^mascliinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den 
gröfsten  DimciisitKK^n,  den  Bedürf- 
nissen der  Neuzeit  entsprecheitd, 

IVir 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken, 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 

13.  Hebekralino  aller  Art.  —  TVindeböcko. 
O.  Weichen,  Prelisclioiboii,  Schicbcbttlnien,  Drehbrücken. 

Sigrnale,  Central- Weichen-  und  Signal-Stellungren 
niil  den  neiioslon  Verbessmiiigen. 
Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  bdwugliuher  Zuuge. 

Patent  Trapp. 

^  Hlisiuut^oliinen.  8isa  <^ 

^  —    -  ^ 


Cemmitiione- Varl«9,  Orycli  ua4  Eji^*ditioii  «oa  A.  Bagal  ia  DU«a«4d»rf. 


Google 
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Man  verlange 


aiisfMiriiclieii 
Catalog. 


Bockwinden. 

HydrauHsdie 

HebebScke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Grdtstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aHer  Art 

Original-Lüders' ' 
Schraiilieotlasclieuuge  yid  Laaiwinden 


mit  PitnOHctlM.  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  J*lu«n  im  Li-  u.  Ambuide  rfthmlidufc  bekannt, 
Ebi  MaiMi  hebt  die  MaximaUa«! 


sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung.  — 

Seil  dem  1.  April  1892  von  uiu  in  tienenÜTertrleb 
und  deshalb  elwtff  mi  allela  durch  mu 

und  uiuere  Vertreter  zu  bezi 'Leu  —  AH«  Orlylnal-Lilden«*- 
Hebeapparate  sind  D.  R.-JP.  S$3  94^<>  gestempelt 


Warnung! 

Alt  h 


Zahnttangenwinden 

IL  A.  bezeichnender  Weise  auch  im        mit  Eisen-  oder 
Namen  „LUdera"  oder  „Neues  System  LUders"  Holzschaft. 

beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originaifabrt-   

cate  in  keiner  Weise  identiach.  «endeni  wr  SehrtibenwInden 

aller  Art.  942 


JUV.u 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 


y 


Otto's  neuer  notor 

liegender  und  stehender  Anordnung,   eincylindrig  oder  nielirc.ylin<lrig. 
in  Gröfsen  von  '/2  bis  200  Pferdeki-afl 

fOr  Steinkolileiigas,  Oelgas,  (icneratori!:as,  Wassergas,  Boiiziii  ii.  Pdrulniiii. 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170.000  Pferdekräften  In  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  für  Gasmotoren. 


Eincylinlrige  und  zweicylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

fi\r  elektrischen  Liclitbetrieb. 

Mehr  «Ib  1800  Anlugen  mit  oa.  15,<KH)  Pfonlekrilften  nuspeföhrt, 
wovon  ra.        eincylinilrigc  Motoren  mit  ra.    4000  l'ri>rilekran. 
.       ,  750  Kweicylindrige     ,         .     ,   11^)00  , 

UnalthAnpK  vom  Vorhandensein  einer  Gnwinatidt  sind : 

OTTO's  iiouor  Benzin -Motor  von  1-30  Pferdokrait 
OTTO's  neuer  Petroleum  -  Motor  von  i-8  Pferdekrait 

mr  gewöhnliches  Lampenpetroleiim. 

0TT(r8  neuer  Motor  in  veri.indunR  mit  Generator- Clasapparatcii. 

RtlligHte  Betriebskran  für  die  (irors-IndiiRtrie. 

Ganantirtcr  BrennslofTverbrauch  bei  Motoren  von  8  und  mehr  Pferdckraft: 

1  Kilo  Kollle  p«r  cfTectiTe  Pferdekraft  und  Stunde.  1018 


Digitized  by 


v: 


15.  luH  IBM. 


.9TAHL  UHD  EISEN.* 


Nr.  14. 


m 


Clebr.  yrtiog,  kOrtuigsdorf  b.iiaouover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigeueu,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

Dmnipftiiederdracklieizniigeii» 

Warmwasserheizniigeii, 
Caloriferlufthoizungen, 
Dampfheizangen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  KippenOfen,  Bippenrolire. 

Glämmtlietae  Zftbohörtbeile  ftlr  Helxansrsanlasen. 
 H3  VoranaeMi^^  koBtonfrd.   Viele  Beferenien.    784a 


I 


WerkzeugmasGiiineii-Fabrlk  in  Dortnuad 

^  wiaiiB  &  Co. 

Specialität  fOr  Stahl-,  Walz-  und  Hottenwerke: 


Dampf-  oder 
neaester  Gon- 


Schweltenpretten  für 
Hydraulik -Betrieb, 

sUruction. 

Scheeren  und  Lochmaschinen  fär  Daoipf- 

odtr  Hydniiilik-Iklrieb. 

HydrMliscbe  KrSbne,  AufeOge, 
Pressen,  Accumulatoren. 

Richtpressen  aller  Art. 

Fraismaschlnen  für  Schient  n, 
Lasehen,  Träger,  Kuppel- 

7.a|)fen  etc. 

^  Walzen-Drehbänke.  Kalt«  ynd 
Heilseisen -Sägen. 
Acht-  ttnd  Rlder-DrehMnke 

etc.  etc.  1064a 
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B«r(mc<'WTk«rluifllirlii-i«  I^^borittorium, 

Burhuni,  Ai>.>l}'-<(<n  v  Br»Dnsloff«D  «Ic  48 
Bvrgisch«  iSUtil  •Intliixtn» -OMtUMhall. 

Remachcul.  .Stahlwerke   33 

Hiaehoff.  Pelix.  Dui>burg,  Stahl  Umachl  3 
BlwIiinUtwwk  üchiih  Kmudl,  Adi«a- 

jBMtllKlnn,  BaMn  16 

Plih>irt»0»..LrfH%-fliiMi«.  DwhiMil- 

hüuMi  M 

Bohui,  Mu^  BarliD  N.  4.  HwnlnHt»  49 

Bopp  t  Reu<)it>r.  Hunnhaia  31 

anndi,    .  i;-  riin.  i'ütoot«  &S 

■rad«.  BorliiLT  «.  C<>..  Babobof  OMwiU  S4 
Braavr.  L.  W..  Sr|i<iintiFhr<r  *  Ox,  Kalk. 

WarkiaupiMKhinfnrabrik  2n 

Bruckwilder  tc  Co..  n<>Uardaiu.  S|>^ilioii  35 
Brflf(«iar  Aeliaa-aMeUacliaA  fBr  Tboa- 


•Omhi  4M0eafaicli«B  W«rkaNHt«r-Var- 

bwidea.DllMeldorf.SlallMH'IUtkw.  .    .  Si 
Uunn.  r.  A  .  A  C,  r^rdiMgHi.  MhMD- 
Dainpf  k«'»''<'lt.4lirili    ......  .23 

Oipitain«  *  v  llrrtlmg,  Bwlla,  BOcwu 

Ittr  Krf ndunfiiachuti   M 

Ch—Itiiir  WarksnignucItiaMi-flMk 

,  Channiti   .  4t 


KUSk,  KBln-NippN  M 

QdIM       Bngalbard.  OlTenlMicb-llain, 

EUktrUrhe  Ijiarkratn  ti  i;  Lmrk^iU.tu  :!2 
(Vimnian<)it|rrwlNrhnrt  t'.nul  l*i*i[n'r.«  A 

Ua«lcn.  It  M  ,  lJii»i<i>lilui  (,  ätahirurmgier»  ii 
Dampf  kmael-  u  tiii.<unie{vr-P«brik  vorm. 

A.  WUk«  de  Co.  Bnuiaaebmig  ...  «0 
Daolaelia  Pfetaat.WaHW.MMk. 

II.Wdlk*aBlHM,OffnbMka.lL.  .4t 
DoniiarHMrefehMt«,  Obanehlaai  Bam-m. 

Kuhlenwerke  Act  -<ii>aelbchafl,  Zabne  10 
ültaaeldorfer  KAhren- u.Eisen-Walxwarke, 

DOMetdurf-Uberbilk  |.% 

Dnaaaldorf-KatiiiKcr  KiWirsiikiuHial-ratnk 

vorm.  DOrr  Jk  (Ui  iri  Rülinfvo  .  .  .  S» 
l)atiibar|terMd«cliiiifnbau-<Vct,-G«a«Uacb., 

vorm.  Becheln  ic  Keetman,  Ihiiablirf  .  • 

lekwdl,  bwrt.  Dortmad  48 

Cgfai«,  B,  DartBMw«.  MmfaMM  .M 
■■lBV<l,W,I«D-UB4Mth*I.IUBivraabBa  U 
IbrlMrdt  *  Sthm«r,  SchlaiftDaht»  bai 

S;iiirlinlck"n ,  WalicnzuKmuchintin  ,  3i 
bckeo  A-  llütti  n,  St»lilwvrk«  ...  34 
Enimarirher  llwli.n. :  f  jlu  ik  nnd  Eiaen- 

irieraerri.  EminrrK It,  IhimpfiiiaacliiDen  5<i 
Bake,  Carl,  Schkeuditx-Lafpiiy^llMfWBeo- 

bbrik  unA  Siaanfiabarn  ....  .  il 
Mirik  fam 

VIvB^iia  B.  Antv  BiBntk   .....  M 


Peltea  A  Guilleaame,  CarUwark,  M Olbailli 
a.  Rhain,  Eiaeu-,  Stahl-  n.  Kapfardimbt  48 

ratkMil  *  Oh.  U«tort<AMlMm  Mrik- 
«hamUto»  VmachLt 

l1i«Mn.K.,Eii«ab«rK  tn>-li<  nlnidriheini)  51 
niMr.  H.,  SOboa,  Siefen  8i<-Ktitltte  .  .  46 
franciici,  Carl.  Srliwi-idml j  i  --rhl.  .  .  41 
f'riedrichWillieluxn-Huti,..Mulh«jn.ii.d.H., 

Barfbau  u.  Hochnfi-nliftrieb  ctr.  In 
Friedrich.  Hans,  DCkmcIdurf,  Patent«  .  &.S 
Proriap,  Ott4>,  Rba]i<it,  WarkMogm.fabnk  40 
6Mm>tor«i-nMfc  OaaU  JCMb-OmiU  .  i 


OairarkMlaft  Orillo.  rmdM  *  Oou,  ScImIIm  41 

Glaier,  T.  C,  Berlin,  Naehaochung  n.  Ter- 

werlbunc  Ton  ErflDd.-Patenten  Umacbl.  S 
Gronert.CBcrlin.  Iintm  ■  iir  i;  l'^l  >  iit-Anw.53 
l>ulaboffnun|shOtle,  OborhüiiM-n,  llergb  - 

und  Hochorenproducte  'in 

do.  rormgnta  aua  GuCMtahl  .  .  £8 
Hafaoer  OaUMtahl-Wark«,  Kafen  i.  W.. 

6ataUU-iKaa|<ifli  dtar  Art  ...  U 
H»rtal*Ui»Df  ilidrtWInr^ABUU.  t 
Harkort,  Johann  Caapar,  Harkariatt  .  .  41 
Harkort,  Peter,  A  Sohn,  Wattar  a.  d.  Ruhr. 

Stahl-  iiti'l  EiMülwerke   U 

Huenrlnver,  C.  W„  .Sr.hni.,  DllMrliturf  M 
H»lderiih<>im«>r  Kiipf- rwn  k    vimii  K  A 

Hesse ä{<bnp,Hrdd<  rnheimb.Krank(.a  M.  8 
Hein.  Lebmann  Se  Co ,  Act,  Om ,  Barlin. 

MaaaUarf-Obarbilk  M» 

■•laick«.  H.  R.GlMnaUa      .  .  .  .M 

Hatbartt.  F.  A,  lllehndnrailr,  Ktln.  .  It 

Hiby  i  Schnwr,  B  -Gladbach  b  Köln  5S 
Hilfer  ASJiliiie,  Reiiiiirlii>id,  Keiinn  .    .    ,  S9 
Härder  Beruw.-  u.  Hllttcn  Vnroin.  Hörde  II 
Ilnff,  Gebr.  A  A  O.  liprlm.  Gaslicht  M 
Joriasen  ic  Co  .  Dnsixildorf -GrafenberK, 
Maachinalla  Streckenf&rdsrunfaD  .  .  18 
Qabr.,  EUcnberg  i.  TblUrUi(eii  47 
Auf,  Dbrtaiaiid,  XnkMB  HU. .  t5 
4a.    BMneMalnKUaaMi  Jadw  Art  4t 
Utack  A  de ,  Siegaa  i.  WaatC,  Wahan  13 
KSaifBwarter  Sc  Cball.  Lindau  v.  Haaaovar  48 
K'irliiin,  tirbr  .  K"rt:i.(;-.il<>rfb.  Hannover  3 
Krupp,  Kried  .  (inidonw.Tk,  Magdeburg- 

Rurkau,  8lahlf»riiigur>  .    .    .  3U 

KruppVichaa  Stahlwerk  xu  Annen  voriu 

T.  AalMwar  A  Co .  Äonen  l  W.    .  .  » 
KnlMi,  C,  SaaiH,  CbaoMlUlkkrik  .  .  10 
UatMai      B.i  >'•¥■%  ......  M 

La«dawA0i)L.R»Ba>4ai.apadit  DaueU.t 
Uibil.  ft.  Hafm,  Mtiato.  Bat.  Dnadaii  44 
Tan  Look,  Marlin,  K6tn,  Antilcbetolllh  M 
Lnetiten  ■  Rorgmann.  G..  Eachweili-r  und 

MiTui],  K.ii.flk  feuerfester  l'rmlnili'  7 
LOrmaiiu,  KntxW.,  li)([.,OsnabrOck,  Cupul- 

Sfan  Uniachl.4 

do.  Semet-Sulvay-KoksSfro  Umacbl.l 
Mannh.  Maschinenfabr.  Mohr  A  FedsrhaB, 

.MatMtol-Prtton-lbMUn.  17 


A  Hyanatachar.  Mlllhai«  a.  Rh., 
Fabrik  faoerfeatar  Pradoeta  ....  67 
MaiK-liinonbHU  AtiiitaU  .Ihimbolilt-,  Kalk  33 
Mjtj«rtiiiiri)h.>u  tir«.  Hfilbn-rin,  Hi'iltiroiin, 

'["«•imI-t-I.-"  i'[n"hv»'[i  .    .  47 

Hitscbinenfabrik  Gruvenbroicb,  votmalt 

Laa(aa  A  Hondhauaen,  (irevenbruirli  n 
Maachtnaw-  und  Anaatar-Fabrik,  «vrtnala 

KMa.8ehudfti*liaak«r,ltaakMlh6l  It 
Htllw.       H,  *  Ol, 
Import  tM 


II 


Meyer,  Kud..  liUlheini  h  d.  Ruhr  .  53 

Naeher,  J.  E..  Chemnitz,  Pampenhbrik  'it 
Haakaas,M.4tGo,Co<n.-Gaa.,UKkMnraMa  44 
IMd  *  0»,  BfllD  ft.  BlL,  «U«cba  KattM  a 
OhatUllMr  BiMhwdBtMik.  t.  m.  h.  a. 

DflaaeUorf-Obarbilk  17 

Otto,  Dr.  C  &  Co.,  Dahlhaoaan  a-  d.  Ruhr. 

Feuerfmt«  Prodiicte  Ü 

Pfeiffer,  Gebr  ,  Katserslantern  51 
Phönix,  Act.-Ge-s.  (  B^rglwu  u.  Hultiin 

betrieb   Ijmr  b   Ruhrort  31 

PiadbiMuf.J.P..AGo.,  DasaalOarf-Obetbilk  46 
MUttin  CBIb.  Drabtaaitbahnao  Dmachl.S 
PlMlliMta.TiiB«l«aMahl-Mtik.Wiaa  II 
IMcliwM,  A«f«rt,  Umtm  B.  G  «md 

Wwrtaatla-on-Tyna.  Import  u.  Esport  .  46 
Rainaekar.J.E.,  Chetnoilx.WerkMiirfabr.  46 
Remy.Heinr.,Hagen.(Tul'Mlahltabr.  Umachl.l 
Rieneckcr  A-Dr  W..s<-lini.Mriier,Siptenfelde 

ümMU.t 

Hilter,  W.,  Allvaa,  Masehinanlkbrik  .  .  50 
RoaaBBwoif  A  Banmann,  Baaaal  .  .  .45 
Rotl«i.il.ll,lii«Mi.ii.rUaMtaifan(,Bariia  U 
•rita.  QaaliaU  .  .  .  .  tl 
<Mr„  RoMa«  «.  Bb»  .  .  40 
SSchaiaetia  Maaehinanftbrik  n  Cbam^ 

vmm  Hi<!i  Hsirlmann,  Ohrmnili  ,  .  7 
ÜHUfrhn'y  Sc  Hi»)Kaii(t.  Neuwied  «.  Rh  52 
SrIiiMithni'i-r  A  (;it'l..iii^.  Duisburg  .  .  .  tl 
Schier». Km»!.  litix'vlHiirf.WerkxeujmaiM  li  jr. 
Sehiffi-r  A  Kircber.GrIlnsUdt  (RbeiniifaUl  4A 
BelUBidl.  J.  P,  Bariin.  artlinimlanT  .  M 
Stkmita.  AvfMi.  MmaMMf,  0MI4ii|mi.  M 
BihaaBit  4»  Dt6i6U6if .  .  .  -  .  .  M 
Bilitador.  Fkdl.  Wntan,  IngaBiavr  .  41 
Schnchardt  A-  Sohnil«, Berlin. Scbrauben- 

6«!»rln-iiT.ngi>  mit  Puloiilfriclion  ...  I 
S.  liUi  rnJinti  .\  Kii  'n.i.  I).>rlniui>il  44 
S  hUriiiaun,  Krn«l,  Wcllvr  a.  d.  Ruhr  51 
SiygenerVerxinkerei-Actian  gl66Hialnft. 

Oaiawaid.  Kr.  Siegaa  3A 

Siagan-SolingartialMabl-AeUao-Varain, 

flaifatMi.  «MkalahUkhrik  «ta.  ...  I 
SdcMM  amyrn  im  AMlm  4a  «•■• 

»trtirtioo  AabkMona«,  LMBoOMgivN)  41 
S|iii«irr,  r'jirl,  Coblent,  BagnaoH  sie.  .  It 
Stachrlli  m^rr   .^^.iJil-    sKiil  Waliwerkc, 

Hf^A.Mit.ni.  h  vV  Ov,  K^iu.si-h'-id  ...  SS 
Släbler,  llcinr  ,  Woid.  n  m  :i.  il.  Sit  );  uriil 

Niederjc'iitx  b.  Uipdcnhorcn  ....  21 
Sternbarg  A  Deutsch,  GrOnan  b.  Berlin  M 
Stolbaiiar  A«i.4tea.Cianorf;PnML,Btolbaf|  16 
BMkMa  *  Oi^  B<IWiH»if  .  .  .  .  It 
8aaMtarBa«iklll«,Qakr.WB46r  Back« 

*  To.  8md»%  (WaaOilaal  .  .  .  ,  M 
Susewind,  Eduard,  ic  Co.,  Sayn  ,  .  .  15 
ThOrner,  Dr.  Wilh  ,  Chemiker,  OniabrOck  80 
t'riKiii.  Art. -Ges.  fOr  Bergbau,  Eisen-  a. 

Stahl-Industrie,  Dortmund  27 

Vereinigte  Königs-  und  LaurahOlte,  Act.- 

Gaa.  r  Bargbau  n.  Hattonbetrieb,  Berlia  65 
Vygaii,ILJ„ACowOaiaburg,Feaerf.Pta4.  14 
Wagmc  A  Ca.,  DortmmA,  Waikiom 

maaehiMHAMk  t 

Walrand,  Oaarlaa.  Inganiaor,  Pub  .  .  48 
WarmbniDD,  Quillts  A  0o..Berlin,6lasrChr.  44 
Wmlckiud,  Herrn,  l<indnn,  Agenlurru  .  R 
Wfi«' *  Munaki.  Hallo a.d  S  ,D.\mprpuMip  42 
Wrif»,  Karl,  .Sii'grri.  Hjiiiiini-rbDtte  .  .  51 
Wellenberk  A  C".,. ,  Düsseldorf  ....  «3 
Weatniisrhe  Draht  Indus) rie.Huajni.W.. 

Pnddnl-n.Walawarfc,0nhtaiall6ni«U.  Ii 
«illMhMihltUkA«b4aa£l 

o.  ■hmlallwwt.  WaUMbm«  L  i 
Zdkal.  llwkart  *  Oi.  »cbmalkaMaD  M 
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Maschinenbau- Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


lift'erl  als  S p ec ia I  i  ( ü  len : 


Walzwerks- Einrichtungen 

jeder  Ai  t, 
Walzrnstrar^cn  ffir  Pan^'-r- 
plaUeii ,  Ulech-,  Schienen-, 
Stüh-  und  Fai.-uneisen. 

—  Universalstrafsen  — 

kit  lu  lim  p-öfttrn  llinienitiaiirii 

StrafftCD  fllr  Bundeisen  titid  Draht. 
U  Ö  II  R  f  X  HA  »EttKtS 
nrhiti  XubrMr 

nach  ilfiit  nrufmtrn  Krfnhruiujfn. 

SäfflDitliclie  Hnifsfflasctiinen 

rur  Eisen-  »ii>l  Stahlwerke,  aU: 
Sfhtieren  inil  Uäder-  und  hy- 
draulischem Hetrieli,  Schinirde- 
prt'HHen,  KUin))(>Ipreiixen  olc. 
mit  \Va>srrdrucliül>er»elzunt:  und 
Accumiilatnrpnlo'trieb,  >ValErn-  ~ 

drohhiinke  etc.  { 
Schmiedestücke  aus  Eisen  und  Stahl 


Dampfmaschinen 

für 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Patenl-Venlil-,  Rider-  und  Meyer- 

Steuerung. 

Condensation  oacb  System  HAEDER. 

GrOfster  WutieffectI 

Central- 
condensationen. 

Coiiipr(^ssorcn 

l'atfut  Burkhardt  &  Weiss, 

Gesteinsbohrmaschinen 
Dach  eigenem  Patenle  — — 


ncitst  Zubehör.  ; 
für  Maschinen  und  SchilTiiau 
GafistOcke  allrr  Art  bis  20  TonD«>n  GewicliL  Zahnräder  mit  Formmaschinen  und  nach  Modell 


Hebezeuge 

aller  Art 
mit  Hand-,  MaHclilnen-  und 
elektrischem  Ketrieb. 

UUFKRAHNE, 
Bockkrahne,  Drehkrahne, 
Aufzüge  aller  Art. 
Schachtkabel ,  Enttadungtvorrlch- 
tungen  Tür  (lasaiistullen, 
iiydraulischa  Hafeneinrichtungen, 
Neukirchwinden  und  FlaschtnzUg« 
elc. 

Schifft-  und  Krahnenketten,  Anker- 
ketten,    adjuttirte   Ketten  neh^t 
Rollen,  Trantporlketten,  Schling- 
ketten, Marineketten  etc. 

bis  1000  Kilugramm. 
in  den  schwierigsten  Formen. 

I04S 


llaHcliiiieiiriitirik  (ireveiibroicli 

(vormals  Langen  4  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

Eiiio;^  liii<lt*i*-,  V<»i'l>un<l-,  l>i*oi<?yliii<loi-- 
iiikI  ''■''fiiKloiii  -  Hol  fiol>w-l  >jiiii|>riii»i.*sj<*liiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stefiemle  und  liegentle   MuHchlnen   zum    Anti-iebe  von    DynamoH,  auch  Schntilläufer. 

Förder-  and  Walzenzng-niaschineD. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

I .«iiHpiimpen  »iiitl  < ^oiiipr'essoi'en 

mit  1  >rnfUs»usi>;loich- 

Kohlensiiurepnin|M>n,  Schlaninipiimpen,  SpelHcpuiupen 
nir  Dampf-  und  Transinissiunsbetrir.b. 

Transmissions-Anlagen. 
Condensations- Einrichtungen  jeder  Art. 

(U'^tttrul-CondenHatiov. 

Condensatoren  mit  Verdunstungskühlung, 
Patent  Theisen. 

Platten-,  ROhren-  und  Berieselungskühler. 

Kesselspeisewasser  -  Reiniger.  904h 
Kalinipn-  und  Kniiinier-Filterprcsscn  in  Eisen  und  Holz. 

Vorwärmor.    '^l""i'«>frl*«'iinp|>jii*jite,  l<Ö!<tap|>sii'ntc%  Patent  Solotiioii. 
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Dinas-Steine  für  Martinöfen 


LUETGEN 


G.  Luetgen- Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschrankter  Haftung 

Fabrik  fenerfester  Prodocte,  BaauDternehmüiig  für  FMschornsteine 
and  gewerbliche  Penerungsanlagen.  f 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

Gpfrnndet  1887.  vormaLs  Rich.  Hartmann  Arbelterzalil:  ca.  44)(M). 

Äbthelinng  Tnrbinenban       speciaiuat  seit  dem 

HHipii.-iiU  .-ich  zur  l.iri.-iuiig  von       |^  Jahre  1867 

Tiii-Uiiioii  je<lei*  .Vi*<    |    für  jedoN  Clefallo  und 

jede  Leint  uiig. 


948  c 


Vollständige  Einrichtungen  für  Holzschleifereien  und  Pappenfabrication. 
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Siegen-SDÜnger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 

Gursstahirabrik,HaDimeMLWalzwerke.Mechan.WerlLstätte 


Spe<;iolitÄt :  "Werlizeixg'- Oufsstahl 

MOhlenpIckm,  Or«4i*  un<l  Hobelmeiiteln,  Melallbohrem,  Gewindebohrern  und  Backen,  Frtltern,  ScheereMiMtern, 

HandmeKieln,  Schrötern,  DOppern  und  Stanzen.  792 


Heddernheimer  Kupferwerl(,  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankdirt  a.  M.,  —  Kupferwalz-  und  Uammerwerk. 

Fabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund-  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  fa(,oniiiri. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  KupferrOhren  und  Nieten. 

♦  o<* i fi.  1  i l/ä t eMi :  « »  ♦  ♦ 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantlrler  höchster 

Leitungsrähi(;i<«-il  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
Kupferröhren  ohne  Löthnath.  1040 


HERMANN  WEDEKIND 


Telegramm  -  Adrs«ee 

..Wittekind." 


158  Fenchurch  SueeL 

L  o     i>  o  1%. 


Telegra  mm  -  Adreeee 

..WHteklnd." 


^  Ig-  4'«  11  L 

rOr  dea  Aakaaf  tob  MMchlnea,  enrllRrhrm  BeKsenirr-KobciNrD,  f>rr«-SillrlBai  und  8lli«*«S|ii«vcl 
und  fßr  den  Trrkiiir  %nn  drDUrln'ni  SpIrirririMea. 

A  jj-  c  n  t 

fDr  Bradley  ä  CraT«n  in  Wakeflrid,  Pabricanlen  von  ZifireiniaHcfaiBeB,  um  Zi«gfl  ohn«  wailerwn 

Trorkenprorf fs  lUrerl  von  der  Maschine  in  d»>n  Ofrn  zu  karrrn.  853 
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HANIEL  &  LUE6 

Maschinenfabrik, 
Sratw  nl4tM  Stull  •  IWiill«     Eisengiefserei  ii.  Hammerwerk,     wr«  ih>i..  aiucu.  «» 

Düsseldorf -Grafenberg. 

/-ö:x         Wasserhaltunes- Anlagen 

in  gan/i'ii  Uiiinea  und  St>;iiienlen.  I  

Mriettutgt  lir  Scbacttrtboliniiiseii  MinmH  WassertaltllDES-lasclim. 

bis  5  Meier  Durchmesser.  »abnkiHrh«,  Schachtpumpen. 

Walzwerks -Anlagen. 
Uochdrnck-Prerspuinpeii. 


Wassersäulen-Maschinen. 


Kraftregeneratoren 

für  W  .1 H  s  o  r  h  a  1 1  u  n  {<  8  m  a  8  c  h  i  n  e  n. 
HydraulUehe  und  pneumatltelM 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz- Vorrichtungen 
fUr  Fbrderkörbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

HydraaliNchf) 
Maschinerien, 

Kribne,  Winden,  Aufzüge,  Spills, 
SchiebebübneD  etc. 

für  Hilfen,  Docks,  Speicher, 
Bahiihöre  u. «.  w. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

HjdrnuHscho 
Blechbiegemaschinen. 

Hydraulische 
Flanschen-  und  BSrtel- 
Maschinen. 


Festliehende  hydraulische  Nietmaschine. 


Bewegliche  hydraul.  Nietmaschine. 


Schiffshebewerke  und  Einrichtnnj?en  filr  Kanalschleusen. 


Maschinengufs  jeder  Grtffse 
in  Sand  und  Lnlim  itefornit,   ruli  und 
bearl>eilel. 


Schmiedestucke  jeder  Art  und  Grütse 

in  Schmiedeeisen,  l-  lufscisen  un<l  Stahl  für  Schiffe, 
I  Schiffs-  und  sonstigf"  Maschinen  u.  \v. 

Quiselseme  Flanschen-  and  Muffenrohr« 

bU  600  mm  Durrhrnenar. 
Druckrohre  TQr  Arheitsdruek  bis  100  Alm. 


Verschiedene  Gulstheile. 


DUSSEL  DORT. 


Guiseiserne  Flanschen-  und  Mullenrohre. 


Sohiflskurbelachse. 


l(l«9 
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ßergwerkverein  Friedilcb  Wilbelffis-Hütlie 

Mülbeim  a.  d.  Ruhr. 


Bergbai  I.  Hocbofeihletrieli :  Glefserei- Betrieb  i  lasckincRhaH*  Anstalt 


cur  Krzflugung  von 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

hochsUicirlcr,  sowie  liervorrat;. 
fMter,  z&hor  un<l   starker  Be- 
scliatTenhi^it  ans 

9  Slooltdfeii 

mit  Cowperapparaten  gritlster  Ab- 
matsungen  und  den  neuesten  Ein» 
richtunfAn.  Bei  den  unter  staat- 
licher Aufsicht  ausgefDhrti  ii  ver- 
gleichenden Sohmelz-  und  Fi-süg- 
keits-Untenuehtuigifta  den  besten 
KcbottiscIiMi  Marken  voUktmunen 
ebenbflrtig  befundr'n. 


Röhren-Giefserei 

5  GupolOlm  and  8  FlammOfMi 

Hr 

GnüMtacke  aller  Art 
Sl>eclaUt&t: 

Mufftn-  IL  niiiieli«i*RBlirMi 

«•  »  hto  im  JBiDB  DaiehuiMer 

Gii-,  liii|ir-  od  Wum-UUufiä, 

Kanaliaatiun  u.  Eiaenbahn- 
Durchltae«,  anfrecbt  alebeiid 
in  getrockBetei»  PofmBD  fegoeaea. 

L«iatun|{sf)Uiigkait  4<>MiIIii)n  kf  pro  Jahr 


zur  Daratelluug  von 

einfachen  krJft1?fn  Betriebs -Dampf- 
iDaaebiD6B,  Förder<  uDd  Wataer 


(ÜT  d»a  Usr|liÄu, 

GdbUlMmasohlnen, 
hfimmer  und  Dompf$eht»tm  tte. 

fUr  doo  Uattco-Bclriab. 

Waiurwarlu  -PDinpiBai^lBiB, 

liegende,  stehende,  Wooll'aclip 
uod  VerbnndmascbiiieB.  WaaMf 
tcMtbar,  raawMlMW  o.  wiial.Aw> 
rOshtng  rnrGat-u  W«i<erleHMl|on. 


Ferosprectk8(0ll0  Nr.  13.  Tel^nmnis:  Friedrich  WHhelmshUtte,  MUlheimruhr.  io«6 


f. 


Baroper  MascMneDbaa-Äctien-Gesellscliaft 

Barop  in  Westfalen 

AüasoHiii  eit  i'a.  t>  r  i  Ic  und  lE^iseit  fl^iei'ieter  ei 
 «3  Fabrlcattoas-SpeciaBtatent 


— ?  

Aufbereitungsmaschintn  f.  stein 

kohlen, Braunkohlen  u. Eisenerze. 
Koksseparatloaen. 
Bre«hwali«N«li«,  Bachaniark«. 


tlicba. 
Detinlefraterea. 
SabmaicMnen. 
Stoftsieke,  SialMirenmeln. 
Transpoftblnd«r,1 
Steinbrecher. 
Kreitelwipper, 

Kelleffftng«. 
Briqaeltatobrih'EinricMungen. 


Gebläsemaschinan. 
WastarhaltungiaiateMoeii.  FSrder- 

maschinen. 
Pumpmaschlncn 
Ljiltcefflpresslonsmatcliinefl. 
DanipfaMfzDge,  Oampfkabei,  bidnuA 

AafzOge,  LuHbaspel. 
F«r      _  - 

SUliI 


in, 


CentrHugal  pumpen. 
Cendeaaatoren  mit  95  %  Vacuum. 


bisza 

den  gr Arsten  Dimenaionen  mit 
Srhipber-  u.  Ventilsteuerungen. 
WaizenzugsiaaaMHn  iMch  Tandeoi- 

Systeui. 


oder  Ku|iArr. 

Blechwalzwerk«  fflr 

K(ipr«r  utiil  Mickel, 
Universal  -  Duo  -  Walzwerfca. 
Universal  -  Trio  -  Walzwerka. 
Stab-,  Luppen-,  Platinen-, 

Fateaiina'WabwarlWu 
SotaafM  für  Black«,  Luppan  und 

Profileisen   mit  Üampif-  oder 

Riemenantrieb. 
Luppenbrechmaschine«. 
Ricdtmatchlnen  filr  Schicnon-  und 

Profllt'iscn. 
Warmslgen,  Kaltsigen,  PeaMsIgen. 


E*  

Rellginge. 

Oampfwippen,  Kttin|ieipressen. 


Welltniiiifkraime. 

Selllaufkrabne, 
Damplbrahne. 

Hebezeuge  Icglichcr  Con^truclion. 

Accamnlatorea,  Accumulatorpumpan. 
Traaeadsslonen. 

Maaiaaaehalbaa,  Laiar.  Zahariiar 

mit  dar  Maaehlne  feforml. 
Seilscheiben  fOr  FOrdergerBste. 

Vwitilatoren,  System  Wiater.  fOr 
Wetlerbewegang  bia  WM  ab« 
Pf-  " 


Qlefsffanaeawagea,  mascliinell  oder 
mit  Handbetrieb    bis  va  den 

grftfslon  Dill!  |■n^ii  iii'Mi 
Garnituren  und  Revertir- Ventile  zu 

S  »meni-MartinlHen. 
EitenconstrucUana«.  1066 
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NaOtDOMMl«  MfInMtO.  V 


des 

des 


des 


der 


der 
Das 


Abtheilungen : 

Hermannshufte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Kohlenwerk,  . 

liefert  an  Fabrirat«n: 

Stahlwerks:  Thomas-  und  Martin-Rohbltfcke  in  allen  Härtegraden  und 
für  alle  Verwendungszwecke; 

Walzwerks:  schienen,  Schwellen  und  Laschen  aus  Thom.'is-  oder 
Martinstalil,  Bandagen  aus  Martiit-  und  Tiegclstiilii ,  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramwayschienen,  Rillenschienen,  D.  K.-P.  Nr.  44087,  Stab-,  |_-, 
Universal-  und  FaQon -Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.  Material  für  den  SehiffHlmu :  Bleche,  Winkel  und  Bulbs  in 
I*- Sieniens-Martin-FlurseiBen  und  Stahl; 

Hammerwerks:  Schmiedestücke  in  Flufseisen  und  Flufsstahi  in  jeder 

(iröfst!  und  jtMlcni  (u'wiiht,  roh  geschmiedet,  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
Achsen  fUr  Eisenbahnfahrzeuge; 

Räderfabrik:  AUe  Sorten  Radsätze,  fiM-tig  montirt  fQr  Loeomotiven, 
EiBenhahnfalir/euge,    Strarscnbaliii  wagen ,    Gufsstahl- Räder,  Gufsstahlscheiben- 

und  Speichenräder,  Radsätze  fUr  Stralsenbahnwagen  nach  Patent  Lau,  D.  R.-P. 
Nr.  60  730; 

Stahlplatten  fUr  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

Stahlfafongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  Loeomotiven  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge, Locomotiv- Rahmen,  FafonstUcke  aller  Art  etc.; 

Productionäfi'ihigkeit  der  Hermannähütte  pro  Juhr 
200  (JOO  Tonnen  Fertigfabricate ; 

Hochöfen:  Puddeleisen,   Bessemer-  un<I  Thomaseisen,    Ferro  -  Silicium. 

Productionsfiihigkeit  180  000  Tonnen. 

Hoerder  Kohlenwerk  liefert  an  Separations-  und  Wasch productön : 
Stuckkohlen,  Nulskohlen  in  4  Korngröi'sen,  gewaschene  Kokskohlen. 

  0300  Arbeitei«.  — — 
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POLDIHUTTE, 

Tiegelgalsstabl-Fabrik 

«■iiipn.'liU  n.rrn  in  Besng  aof  Hirlc,  Zähigkeit 
und  <)lleiciiiuärtil(j;kelt  der  ÜnaUtit  49a  beuten  8teierlseli«n  und 


Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 


MeiTsel,  Bohrer,  Fräser,  Stempel,  Schnefdwerkzeage,  Ziehelscn, 
Mfiiustoinpel,  des  Feroeran  TOr  Sagen ,  Feüen,  Draht,  Seusen,  Federn, 
Gemliiv  and  MMehinentheiie ,  xniii  Amtihleii  «ic  —  Ebenso  werden 
fi^onnlrte  Sdiniedestflcke  oDd  ferti^'  ippretirte  W«ggmi*Tnkg«Sn»liitp 

und  Spiralfedern  geliefert. 
iMF*  Zahlreiche  Attests  liegen  snr  Einnichtnahme  vor.  *VP 

Central-Bureau:  Wien,  I.,  Kniir«ntrafe«  Nr.  18. 

_  /  r»rafl-,  n,,  ReltergaMe  Nr. 

rllial-BUreaUX:       l  MaUaud,  via  HoBt«b«Uo  86. 

'        '  t  SliefAel«!,  12  Prideaua  eUamberi,  ehaaire  allrj. 

2t»  bealelun  auch  M  aUen  ffr^fnerm  HämUerfirmm» 


T^O  1  .  l>TJü«'T"  V  II  I 


m 


0 

ö 

M 

t 


Basse  &  Selve,       Altena,  Westfalen 

Sefioti-lUrka- 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

ia  MecBiDg,  Kupfer,  Tombae,  Nenmlbcr,  Nickel,  Aliumniuitt  und  deren 
Legirungeb,  Patentmokelf  Oonstantan  und  Bronce. 
—   Wlckelbütte.   

SPECIALITÄTEN: 

TVi^l^^l  in  Würfeiu  und  Granalien,  99— 99>/s  %  Retugehall.  ReklfiickeiMecii« 
und  SckmiMlNlIMn.    MmEpMMien,  OnM,  Holm  etc. 

Gegossene  und  gewalzte  Nickelanoden  von  höilisiem  Reingohalt. 

PatMtnickel  und  »ämmliiche  Nickel -LcgklinBen.   Patente  Nr.  26  798,  29  585  und  64  251. 
ZttsatS' Patent  26798  wm  1.  Mai  18B&. 

OoiTf«tailtail »r  «kkirisobe  Wktai^  J^"^^^ 

rund  50  Mikroohm  CDr  1  cm  Llnge  bei  1  qem  Qaerschnitt, 

TemperaturcoefTicient  —  iNuli. 

lllWWliyhilll^  in  Blöckcheu  aiü  Schnielzzusatz  fdr  Eisen-,  Stahl-  und  Metall 

GieCMreien  sor  EnidanK  eines  diehten,  ~~ —   


Alumtnium- Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 
Alurainium-ScMUssel  in  bester  AusRUmmg. 
und 
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Drähte  in  Eisen.  Stahl,  spcciell  Gufsstahidraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

siiwnlil  lihink  Iiis  vtiv.iiikt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  }^enii;j:st('ni  eloktr.  Widerslaiule 
l>i*:ilitMtif't4>'  in  allrii  Stärken  uiul  Ka^'on.s 

Stachelzaundraht,  vorziiikt.  sowie  Zaundraht  niiil  Litzen,  Ycrzinkt,  lackirt  etc. 
^^^^^H  1  >  1*  a,  1 1 1  ei«  e  i  1  e  ^^^^^b 

zu  jiMh'iii  Vn  wi  iHluiicszwu  k.  .lus  fiit  l^tt.iii  Material,  dt-n  ^r^»^slt•u  Aiifunl«  luugcii  j^tiiiuyeiui 

liefert  die 


Westfälische  Draht -Industrie  in  Hamm  i.  w. 
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Vi.  Mi  18M. 


Errichtet  im  Jahrs 
18M.  . 


"^oV>tik.  feuerfester  "* 

H.  J.  Vygen  &  Ci5 


prAiiiitrt: 

Wien  1873       I>üH9eldorf  JHHO  Autwerjfeti  IHS5 

liffiMl : 


Feuerfeste  Steine  jeder  Ferm  und  Grtflse 

ztt  «Ikn  indiMtriellen  Pettdr^Anl^n  in  sweckenl«preehetul«n  QualitAten. 

— —  Steino  von  0,9       Gewicht  — 

zur  Ausmaueruns  vozi  Heitewindleitungeo. 
Mag  nesia>Steine. 

l>iiia;is-?S5tciiie  ffk\*  ]>l]ai»tiiiöl'eii. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Graphit- GufssLahlschmelztiegel. 


a^tiMiiMiniiiiiiiiiiiiiiiiiiumiiiiiimiiiiiiiiniiiiiiiiiuiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiMiuiiMiniiMiniiiii 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 

voo  Peter  Harkort  &  Sohn 


Wetter  a.  d.  Ruhr   • 

liefern: 

Örol>-  und  F*c^iiit>lo<3he> 

aus  Schweilseisen  und  batitchem  SUm«M«Martin>Eisen  liir  Kessel,  l!<  liaHer,  Sthiffe,  BrQckeii  ctr.  etc.  /.um  I  i    ,  i 
Fatzen,  Kinailliren,  Verzinii<  n  und  fOr  Kt^wObnlictie  Hitridelszww  ke  ;  fernr^r  aas  Tl»9«l|ulsstahl,  FluU-  u  PuddiltUhl 
fnr  landwirthschahliclie  rurälh»',  Spaten.  Schaufeln,  Öät'en,  Mfsst  i,  lUocken  elc.  etc.  von  30     i   mn  -inike. 
Hochybiublache  aus  Stahl  (Qr  Damprcyliniler-Umliflllungeu.  Oefen  etc.  —  SatliiirMeeie.  —  lUOieDileriio. 
Stahl  «nf  Biaaii  ftaehwcif!«!,  rar  Geldschränke.  KassengewOihe  cte.  ' 
—  ^tcilil  und  !E!iHon  — — — 

in  SUbeo.  gewalzt  und  gcsrhmiedtU  o-üü  Hchweifssialil,  s(jwi<>  aim  Flu£Mlahi  in  aUen  U&rlegradeii ;  Schweiffi» 
und  IwilidiM  BltBi«iui>aartin-Ei8en  rar  all     1 1  i  von  Woikseugenund Mr  dan Hündd.  nUnoitUhl. 


I'fiuludiiin :    '/II   ,>/ 1 /i'i,,,,,  ,j  h'it.,<r, 


um 


AplerlMeker  Hitte 
AFLER6ECI,  Zwel|iMerlattiM|  SIECEI. 

li«r«rtt 

XHtddel«  und.  Oiervoirei-IRolieiseii, 

fU>rication  von  Draht  und 
tum  Maschinengufo. 
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Düsseldorf  -  Oberbilk. 


Goktone  preufsische  SLaats-Medaille 


Goldene  Medallh 

(Mmim  1S8S). 


Td«gr.«Adi«aM:  BNirMCAvIk  MmlAoit-ObtrWlk. 


Fabricate: 


Seliluiedeeiserne  Kohren  für  Loeoniotiven  und  DampfsehilTkessei, 

ferner  zu  ÜMS',  ÜAinpt'-  und  VVttMorleitUDgeu,  sowie 
RMiras  IBr  Mi*— W'^^t  PntMN»  IMbwMMr-Niiiimg  Hnd  ctMpriiririt  üdL 
HwÄwrtbii,  HidDlIni  n  hiffliimg,  Innartini,  Mnihm. 

Walzdrahty  Rund-»  Quadrat-,  Flach-i  Band-,  Niet-  und  Scbnetdeiseii. 

*  KestBelbleelie 

in  Sehweirseisen  und  Sieaiens-Hartln-Flnltoiwn  bis  8200  mm  Brate. 
MMchindl  mmgnogene  Böden  bin  3000  mm  Duichmewer. 
Tonnen-  und  Buekelplatten. 
Besenroir-,  Sehiffii-,  Brücken-  ete.  Bl«ehe  in  Flula-  und  Schweiiseisen. 

Mwdfwrbelt»  an  BtochMi  nnd  mmm,  ^  ^t^> 

— ——  Unlveisaleiaan.  — — — —     loes  j 


Die  Fabrik  ifeuerfester  Producte 

Hl  Eduard  Susewind  &  0";  Sayn  (WesierwaiUaiuD 

empfiehlt  in  vonOgHoben  Qualiliten  §mmfm^  BtelM  Jedar  Vwm  aad  Clnlfto  SU  allen 

industriellen  Peuerungsanlagen,  sowie  fBierfesten  Cement. 
Syedalittten :  I*  Qoarzsteine,  deutsche  nnd  eng-lische  I>inaH-  und  Chaniott«-8t«tne ; 

JStoplon,  Tficliter,  'Rölifen  und  Onnfil«teine.  ^:if; 


(Magnesitwerko  in  VMbA  —  Stetermark). 

Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  >  in  Stücken,  Kornsortiruugen  und  goinahlen. 

Magnesit,  eintei^brannt  J 

Magnesitraörtel. 

Magnesitstampfimasse. 

Magneritsteine,  sehirfst  gebrannt,  Normalfbnnat  und  Fa^ona. 
HagnesitdOsen  Iftr  CSonverter.  779 
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DoDuersmarcklifltte, 

Oberschlesische  Eisen-  und  Kolileiiwerke  Actieu-tlesellschaft 
Ai)iMung  ffir  MascbiDenbao,  Eiseogierserei  und  Kesselschmiede 

Fördermaschinen,  Pumpen,      Compl.  Walzwerke. 

W  a  I  z  c  n  f  Ti  u  ff  en ,  GuilloUnescheeren. 


Bttriikt'DaHpfaasdiiMii 

npuesler  System  e 
—  VwttiUtMKriMfl,  PaL  Radovanovic 

0.     Mr.  n     mn.  — 

Schnellläufer 

lUbHdi  iid  li(|^dt,  flr  iliklr.  Bitmb. 

Transmissionen 

nach  amerikanischem  System. 
j«?hobeltf»  mid  gefraistc. 

ScIlranbBE-  M  WiMM^i 


Wasserhaltungmatchiiien 
fOr  Bel^;lwa. 

Kohlenseparationen 

udi  »iitlftSiikj.      Ü.  r.  Kr.  II»»?. 

Vertadeeiniichtungen. 
MnflhiMRoSIrMhwilVntoningen. 
Stauis'icii«  AiibatzvOfHoUimgefl. 

Fbrderschalen  mit  Fangvorrich- 
tungen fpmhifd'iier  Swifwe. 

DaisplscMebebutmeD.  Damoilbüren. 
SaÜMMbm.  Wlppcr.  Tübbings. 
Hydraulische  Pressen 

zum  Seitken  «Irr  Tnlihiin;«. 


Pressen,  fai.  bmienBvtkUlU. 
D.  R..P.  Hr.  72817. 

Cokesofenarmaturen. 
Cokesausstofsmaschinen. 
Einrichtuncien  für  Theer-  und 
Ammotuak-  Gewinnung. 


Cow^rapptiite. 

Gebläse-  und  Aufzugsmaschinen. 
HochofengerUsfe.  Stembrecher. 

Dampfkessel  jedw  Orlifs«  in  Yonrhifdeiien  Gon^ir  irf  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brücken. 

.  Ringofenarmaturen.    Fabrikeinrichtungen  aller  Art. 

^  l^ohfirulM  KtimtuUiclier  Maschiiienthetlc.   UtitiiriiiM.  995 


Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien-Gesellschaft 

Puddel-  und  Walzwerk  ITir  Kcisselbleclie 
BSSfill  an  der  JUdur. 

Kesselblechc 

in  3  Quaiitilen  von  5  mm  Dicke  aufwAHa;  grorale  L&nge  unseier  Bl«diwalsen  Hhüi)  mm. 

KesselbSden 

maachinell  umgezogen,  flach  und  gewOlbt  von  400  bis  2ty00  mni  I 'urcUmeaser  in  entsprechenden  Stftrken. 
Du  Aoaschooiden  voa  RohrOiniunKaa  von  m«hr  «i»  300  rom  Durchniewer  besorgen  wir  maschin«!! 
and  m  wird  dadoreb  der  CleMuniiilprefo  de«  Haterid«  niehl  w«Mii11ieii  verlheani. 

öewellt«  Feaerrolire  (Sy&tom  Fox) 

im  Durchmeiaer  von  750/850  bi»  lSOO/1400  mm  fOr  Land-,  Loeomoüv-  und  Sdiifbkease).  Für  Landkeai»d 
von  1800,  2000  und  2200  mm  Durduaener  mit  ■eitlicfa  Uenndem  Wellrohr  von  OSO/1050  reap.  I1OO/12O0 
vnA  IS50/1SS0  jnm  OnrcbmeMer  fertigen  wir  gewölbte  Stirnboden  mit  aaegeMtener  RohrOfhrany  m, 

bei  walchen  keine  Verankerung  erforderlich  M. 

Ketteifrele  AmwrbeltMng  t«b  Wellrolir*K«nel*Pr«Jeeleii. 

Wir  arwAhnen  ausdrQcklich,  dafs  wir  fcoine  Kms<1s(  limi.  de  I..  sit/.on  und  die  Anfertigung  <1er  ProjiM  le 
nur  in  der  Weise  geschieht,  da&  dieselben  als  ünterlagen  lür  die  Emtiolung  der  Offerten  von  den  kewel- 

0e«diw«lftt«  Bohre 


400  bis  1800  nun  Durchmesser  iii  Hlecbsl.lrk'.'n  voii  *j  bis  ."?.*> 
von  400  bis  760  mm  Durchmesser  bis  3750  nun  Läng« 
»   7S0  >  1800   »         *  »  10000  »  » 

Oeschireirste  Rohre  mit  angewalzter  Mvffis 

von  MO  bi»  1400  mm  Durehmeaaer  filr  Qa»>  und  WaaaerieilBiigea.    OieHlben  sind  widenUindsllhiger, 

leichter  «nd  daher  btlligar  ab  gulSelawae. 

Geprefste  FatirlrtcliTorttchlfiSKe.  Dainrnthfiren.  (Jeprefste  Cenlrlfiig^'n  nbni- jede  Scliweifsnahl.  HtlmMdeH 

und  Bohrn&aile  mit  ausgezogenen  Ltöchern  etc.  tür  LH^comotivcn,  LocuinobiK'n  u.  Scbif&kesael.  FeaerbBehaen* 

"    —  -   -     —       -     -    ^ 
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OBERBILKER  BLECHWALZWERK 

OuDmer-  lu  Waliwtrk«  fflr  Schweirs-  d.  nilM«ia-PlattM  i.  BItdie 
DOSSELDORFOBERBIUC 

 Gtagrttmtot  1867.   

Jahres-ProdHOtion  18000000  kg.  —  ArMtor-Zahl  ca.  460  Mann. 

HMltb'lwk«  Fabriciren: 

^       £isen-  und  8tahlplatten,  FlacheiH«n,  flache  und  gekOmpelte  ltö4«n. 

•^«S^  8PECIALITÄT: 


4t 

m 

4t 
4t 
4t 
4t 


Qaalitlti-Kesselplatten  aus  geschweirstem  Vtaitm,  rechtwinklig  h\s 
zu  2400  mm  Breite,  rund  bis  xu  2500  mm  Dturehmeoaer  und  bi« 
zu  85  min  St&rke. 

Nr.   I»  fOr  prima  Peueqilatd-n  und  besonders  schwierige  Feuerarbeiten ;  garantirle  FesUKli«ii 
von  86  :  34  leg  pru  □mm,  Ausdehnung  18  :  12  %,  warme  Rit  guiig  ISO  :  180*. 
a    II.  Iflr  Dome,  SliiUt-n  et«  .,  weJrlie  ifi-hörlell  oder  geHchweifsl  wt-rtli-n ;  ijaiaiilirlM  Festigkeit 
von  ä5  :  33  kg  pro  Qmm,  Ausdehnung  12  :  8  H,  warme  Biegung  180  :  150*. 

,  III.  fOr  gewöhnliche  KeMelkArperpiatten  <  garanlirte  Festigkeit  SS  :  80  ki?  jiro  Ora.  Aob- 

«khniing  7:5«,  wann.-  lii.vunir  ISO  :  100».  IQ:>^  - 

■1  TTT.i.nj.  iii.  ii.n7^n....,m"ir'ir;i,T.iii:.ii  ■ .   :    •    ■  i     •  ni  ,1' i  iiiiiii.i  ...hiM        .1.. .ü.M.. 11. u  .11.111111. ,.i.,n,.iiy!^^ 


fr 
fr 

fr 
fr 
fr 
fr 
fr 
fr 
fr 
fr 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

 —    -   -K^  liefert  Bl-  — 

Material-Prüflings-Maschinen 

(über  (^tiicU  in  13ctrieb) 

von  1000  bis  100000  kg  Tragkiait 
mit  Laufgewiclitswaagc  und  selbstlhätigeni  Diagraniiu-Äpparal 
ftkteimclicfid  dm  ncn^n  Bf  if lininiingfm 
des  Vereins  deutscher  ^senhüttenleute 
zum  Bririebe  durch  Transmission,  von  Hand  ocler  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 
MulUplicator  für  Dnickwasser  oder  Dampf. 

HaschineB  m  Biegveisticheii  an  ESaoihahnscbieiien  und  anderen 

Form  eisen. 

Maschinen  zum  Biegen  von  Blechslreifen,   Flacheisen  und 

Hundeisen;  ferner 
Maschinen  r.um  Prüfen  von  IMhten  durch  Verdrehuiif, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

808 


Vertroter:  d-utsv  AXeloher  A  Cte.»  Dflaaeldorf,  Wielandstra&e  84. 
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Heuer  Scbmelzoleu 

mit  .X^ampfetralil 

patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  ScIuntlMD  tM:  Einn,  Slahl,  Bnwie,  Kupfer. 
Zum  VerMUen  von:  Blei-,  Kupfer»  und  Ztnnenen  und  Zwiadimprododm. 

Zum  Ausschmelzen  von  Kupfer-,  HIoi- und  Zinnschbekctti  Üfli- VM 

Qberliaiipt  aller  metallurgisclicn  rrocesse. 
Fortdauernder  Hotiieh  ohne  Anwend  ing  von  MaMhilMD.  Kcinarl 

Ton  Funken  oder  Asche.   Einfache  Bedienung. 
Id  Deutaehlaod  und  itn  Ausland  aber  400  Oabn  für  die  vwaetiiadtiMtM  Zuvck« 
mit  Iwatiem  Erfolge  im  Belrieli. 

OncairioB  km  aMIit  umnlgtH  mHm» 
Volktitnclige  Oefen  oder  Bau^ErlaubnUs  vom  Patent-IniialMr 

F.  A.  Herbertz, 


99 


€6 


Kataloge  gratis  und  francol 


^  (vormate  R.  Ktujs«)  '•»fl 


^tolt>ei*s  2  bei  ^Aelieii 


DI»Mll<iorl  IBBO. 
ttelvt  ab  SPECIALITAT  in  anerkannter  GQte 


Oinubridcs  nach  deutscher  und  englieelwlieUiode  fitoSimens-Miulin-Oefea(Regenerattvsystem 
QMintoiM  fl^  IHiddel-,  SchmU»-,  GoelvOd'^       Quimieiiü  Wr  lUiiMmerrtihlfeLiktHiin. 

Cinvertennaterial.   Fermtteine  für  Coaksöfen  u.  a.  w. 

Chainoltesteine  bester  Qualitftt  für  EisenholidfeiL  1074 


F.  A.  Banzhaf  9  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterludt  grobes  Lager  in;  FkfonelReii  und  HetsllblMkflii  aDer  Art.  SttriMsea, 
BaadelMa,  Zieiieisteneisen ,  Gurswaan^n,  StejeriidieM  GaftstdÜ 

von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wtea. 

— —  Special  itält:  — ^— 
l'atentirt«  Maschinen  zum  ^eräuschloHen  Abschneiden  von  DoDoeiTund  ^ilisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 

107 
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Prerspnmpen 

freistehende  und  liegende,  für  Dampf*  und  Riemenbetrieb. 


Druck  bis  500  und  mehr  Atm. 

Araatnren  für  hohen  hydraal.  Drock. 


.  I 


Condensationsanlagen.  WasserrUckkUhlaniagen,  CondensationstOpfe  etc. 
Älasoliiiieii-  und  ^A.i*iii»i-tiii'-l-*"'al>i:'ilf 

vomii.  X^leiii^  ^c?liaiizliii  &  Beelier 

Kl«  A>' K>'l^irAr.  (  WheinprAl?:).  io78l. 


Actien-Geselischaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein. 

Hai*lioi*t  Bi"iiclteiil>aii  • 

liefert  Eisenronstmctionen  jeiler  Art,  Obemimmt  grArsore,  auch  pneunuitiscli«  Fnndirnii;siirbelt«n,  als: 

Complete  BrQcken-Bauwerke:  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

einschlicfslich  allen  Zubehörs-  des  Kilages  aus  Holz,  Eisen  oder  Pflasterung,  der  etwa  anschließenden 
Dammaiisclifllluiigen.  gewölbten  Viaducte,  Portale  etc. 

Bau-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Bauzwecken:  Einerne  Tiilger,  Hallen,  Dächer,  SchUunenlhore ,  Doek$,  Landung  »brücken,  eiterne 
Ktrehthürme.  Leuchlthürme,  eiserne  verzinkte  Ottreide-Üiloa,  Ileservoire  aller  Art  etc.,  fQr  Bergwerke: 
Gestänge,  ikhachtthiUme  etc.;  fQr  Eisenbahnen :  U ülerwagen ,  Drehscheiben,  Schiebebühnen  etc.;  für 
chemische  Fabrikea:  WaschthOrmt,  FiÜergefiifae,  Coneentrntiona-  und  soiintige  Apparate, 

na-rliort  TValzwerlc 

liefert  Feineisen  aller  Art.  Rundeisen,  Quadrateisen,  Flachnsen,  Universalflacheisen  bis  630  mm  Breite, 
gleirhschruklige  und  unyleiehscheiiklige  Winkeleisen  in  (rrofser  Auswahl,  sowie  sonstige  Profil  -  Eisen; 
ferner  zu  Brflrkenbt-Iägen:  Zorex- Eisen,  Tonnenbleche  und  Buckelbleche  nach  zahlreich  vorhandenen  Proßlen. 
Unser  Techiilsches  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein  •  Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Braiirhcn  vorkommen.  Geslfllzt  auf  reichhaltige  Erfahrung 
conslruiren  wir  durchaus  sachgemAfs,  dabei  mit  grfifsler  Malerialersparnifii  und  unter  Vermeidung 
schwieriger  Ausführbarkeit,  wodurch  dann  billigste  Bfi^ohafTurig  i-riiiöglicht  wird.  Durch  unsere  Druckerei 
sind  wir  im  Stande,  die  betrerfenden  Pmjecl-  und  Werkzeichniingen ,  die  statischen  und  Gewichts- 
Berechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  jeder  gewfliischten  Anzahl  zu  liefern.  För  unsere  Constructionen 
übernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatliche  Genehmipunp.  Wir 
berechnen  für  die  Projccte  mSfsige  Preise  und  lassen  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objcctes  die 
Project- Kosten  ganz  fallen. 

Unsere  I'rotpefie,  Altntm»  rlr.  tirhrn  Inlrrrturnlm  iirrn  rur  Vfrrfaqiinq 
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Kalker  Werkzeugmaschinen -Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

T£.  JlJ         bei  K.ÖI11  a.  Rhein. 


Schnell- Dampfhämmer,  System  Breuer. 
Seh  u  m  ac  h  <^  r  &  Go.  (Fip.  2.) 

Universal -Dampfhämmer,  u.  R.-P.  a. 
Dampfstampfen. 


Luftdruckhämmer,  i'at.  nt  A  r  n  ^  (Fig.  i) 
Präcisions  -  Schmiedehämmer. 
Fallwerke. 

850  Hümmer  In  Betrieb. 

Dampf scheeren  mit  Wasserdruck-Uebersetzung 

rar  Wirme  BlOcke  jeden  QuerschnitLs,  kallt- 
Blerhe  bis  60  mm  etc. 

Ueber  50  Stfick  in  betrieb. 
Dampf- Schmiedepressen   mit  Wasserdruck- 

Uebersetzung,    sowohl   zum   Schmiedt-n  n 
Stiiiizen   zwiäi')ien  Matrizen,  suwie 

Kumpel-  und  Schwellenpressen. 
Heber  40  StUcii  in  Ketrieb. 

Panzerplatten-Biegepressen 

bis  (•.(lOOOOtJ  kg  Druck.    2  Stück  in 
Ketrieb. 

Luftdruck  -  Accumulatoren ,  p.itoiii 

l'rOtt  und  Seelhorr.  Tilr  hy<lraul 
n<'lriebt'. 

Hydraul.  Nietmaschinen,  feststellen«! 

und  transpurtahel. 

HydrauLWellenricht- Apparate 

/um  Kichlen  von  Wellen  in 
der  Drehbank.  8U8  h 


i  'flUIotr  anf  Verinniren. 


HCl 


\^       Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  Sc  Cü: 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
-i^— ^  SIEGEN,  Westfalen.  ><■  .  » 


Telegranuu-Adrense : 

Peipers,  Siegen. 


Fernsprech  -  Anschlurs : 

Siegen  Nr.  46. 


Anichlultgclaii«  dar  Eliern-Siegensr  Eisenbahn  an  die  Stalio«  Hain. 

Anfertigimg  von  Walzen  Jeder  Art  und  GröCse 

l)iH  zum  KiiiKel(;(^wii'lit  von  25(MN)  Ko.  in  llartgafs,  in  halbhartrni  ('oquill«n- 
guTg  txler  in  lieh  Insuls,  fertig»  hcarlieitet  oder  vorgetireht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  ffir  die  Stahl-  und  Ei^ienwe^kf'.  eowie  für  die  Kopfer-, 
Zink-,  Zinn-,  M»8.slng-,  Klei-,  Aluniiiiium-Indiisirio  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
l'upier-,  Pappen-  und  Gummi-Fabriken  u.  s.  w. 
S&mnitiiche  andere  Hart^urNtheile,  Howie  Ban-  und  Masehinengafs. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen.  78^  L 
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R/Ottei*claiiri, 

AniNterdani,      Antwerpen,      DÜHgeldorf,  Kuhrort, 
London  Office:  81  PalnuMsiou  Buil(lin«,'s. 

Rheder  nnd  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebernahme  von  Traiisportoii 

von  und  nach  dem  Auslande. 


805 


2 

od 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


^3 

33  09 


C/3  C 


iCtS 


i 


CO  =; 

0»  o 


fix  -3 


,  Da;ii  pu  m  pe  n .  Hand  pumpen . 


»     äls  Riemenpui 

~   '         Saughöhe  bis^a. Meter,  DruLkhohe  bis  60  Meter 


tZeUflnisse  über  7  bis  IHjatirigen  BetrieD  ohntRepara 


E 11  k e's  Vr ä  / i s i o ii s - G e b läse. 

l>i]rcbani<  ohne  Jede  Au8!<chiiileriing. 

In  jeder  Beziehung  weitaus  bestes  (lebläse  für  Hochöfen,  Cupolöfen,  Hammer- 
werke, Schmiedefeuer,  Glasiülen,  yaiidstrahlgebläse  u.  s.  w.,  sowie  für  jede  Al  l 

Gas-  und  Lultbeförderung  bis  zu  Pressungen  von  .3  m  Wassersäule. 
  UeblHNe  fHr  3  tn  PresHong  effectroll  Im  Betrieb.  ^— 

Eiike's  neue  Itotatioiispiiiiipe. 

Biili;rele,  betriebssicherste  und  leistun^'sfäliit'ste  l'uriipe  der  Gfgi'nwarl,  fQr  kalte 
und  heifse,  dünne  und  dicke  Flüssigkeilen,  von  80— 25  000  Llr.  Leistung  pr.  Minute. 
Sanfrhöhe  bis     ni,  Brnckhöhe  bU  50  ni. 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 


Digitized  by  Google 


XXir         irr.  14.  .STAHL  OND  BISsil.* 


t5.  Jofi  18M. 


Q,  QU©  &  0@ 

Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 


Fabrik 

feuerfester  Producte. 


för  alle  metallurgischen  und  che- 
mifchen  Zwecko  und  Ohernimml 


Antwerpen  18B5 


malrtiin    K  Ml. 

die  A.iifeir<:l|riinflr  ▼on 

Zolotiniiii(j;en,  sowie  den 
13nn  V.  Wlntlerhltsern, 
Ttaininen,  OfSstt«  und 
KesMol  -  A.nla|s-eii. 

Insbesondere  befafsl  sich  «las  Elablisgement  seil  Jahren  mit  der  fix  und  fortipen  Horsicllang  «on 

Koksöfen  neuester  Construction, 

(\       welcbp  mit  oder  ohne  (Jenlnannf  TO«  Nebeii|irodact«n  ausgeführt  werden   und  »ich 
'  durch  solide  AusfUhniiif ,  gite^BaltlMrkeit,  hohe«  ▲■sbringea  und  TorxäffiiclieH 


1«»  rj 


I 

I 


    _  ^^w^"^ 


KÖLSCH  &  Cü 


SIEGEN  LWestf. 
T^Alsseii-fGrierisieirei  und 

Alleinige  Specialität: 

— ^  Gufseiserne  Walzen 

von  30  bis  80 000  Ko>  Gewicht  für  allo  Zwoigo  der  InduHlrie  in  bester  sweekenteprechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  985 


Scheidhauer  &  Giefsing 

]:4''al>a>il£  f enerfestei>  Prociuote 

in  DUISBUR6  an  Rheie 


liefern  in  vonOilieher,  iwwkaatafMTecbeiider  Qsslltil: 
FMArfMte  8lelM  jeder  Form  and  Grolle  zu  allen  indostridkn  P< 

aUles'fltelM  lir  SIemM-Ktttlnilte.    f  KohleiiRtefniteiiie. 

Stopfen,  AaHirflMiie  nnd  GuudStelBe*       '  Hochofenst^ine. 
Htoprstangea* Rohre.  I     Camper- Apparat -St*  in.'. 


107C 
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Bttttner- 
^  Kessel. 

Rheinische 
Röhrendampfkessel -Fabrik 

A.BÜTTNER  &  Co. 


Uerdingen  a.  Rh. 


l07.^« 


MaschineDbau-Änstalt  „Humboldt",  Kalk  bei  eöId  a.  Rh. 

(Bestehend  seit  1856)        empfietüt  ihre  ApfMu-aie  zur        (Bestellend  seit  1856) 

Reinigung  und  Klärung  des  Wassers 

für  jeden  industriellen  Zweck 
(l)  H.-P.  Nr.  38032) 

namentlich : 

Wollwäschereien,  Waschanstalten,  Tuchfabriken,  Bleiche- 
reien, Färbereien,  Papierfabriken,  Bierbrauereien, 
Speisung  von  Dampfkesseln  und  Kühlschlangen  etc.  etc. 

Einfacher  Betrieb  —  keine  Üampfkraft       keine  Erwärinuni; 
<l»'.s  Wassers.  —  Selbslthftlige  und  retrelinftbige  Wiikuntt  iles 
VerltthrenB.  —  Aeubernt  geringe  Kosten  der  Weich macluing 
und  der  Klärung  pro  1  Cubikmeler  Wasser. 

Beste  Referenzen  — '  vollatftndlge  Garantie. 

Proapacu  und  Kosten -Ana:hlftge  graUa  und  franco. 
^—  100  Anlagen  bereiii  autgefDhrt.  — 

nainpf'innsciliiien  iiiid  DnnipfkesHcl 
Pumpen  aller  Art,  insbesondere  für  städtische  Wasserversorgung 
A.ppa.i*a.te  i'nr  CjraHa.nHta.lten 

In  b«wäIirteMt«r  ABaffikranK«  1019 


Für 


Siemens-Martln-Oefen 

empfehlen  ihre  Ix'kaniiteii 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

mui  Chromerz  992 

TVelleiil^eel«:  &  Oo.  i»  I^üü^^elcloi^t: 
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Heinr.  Stähler,  Faliril  flr  MM^I  M  EisencoislrDclieD. 


—  Specialität:  — 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten  t 

lür  HochotViianlatjcn. 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
m  l  Niederjeotz 

Diedenhofen. 


Breda,  Berliner  Ä  Co.,  Bahnhof  Gleiwitz. 

Wasserröhren-Dampfkessel 

fflr  alle  Zwecke  der  Industrie. 
Feinsie  Referenzen.  Mehrfach  prttmiirt. 

Patfiile  angtMiielileL : 

Wasserreinigungs  -  Apparate 

für  I)niii()f ki'bselsiM'isun^  u.  »nilnre  Zwecke. 

Geringer  lliiainbe<lHrf'. 

Wir  ^aranliren  für 
vollMtiiniliK  kCHHelHtciiifreieM  WiiNser 

lici  l>i!ligcn  ({«'trieltskostcn.  7114 
Erwirmung  des  Wassert  auf  80    90°  C. 

Die  Antchaflungtkotten  machen  sich  durch 
Kohlenertpamlla  innerhalb  eines  Jahres  bezahlt. 

H.  R.  Heinicke,  Chemnitz,  Wiiheimpi.  7. 

Spezial-Geschift  fürDampfkessel-Einniauerungen  i.  SchBmsteinbaii. 

Auafahrung  ron  Diiliprk*M«l-Blnin«n»ril]l|en  durch  «tlOM  L«lte. 
Enichtanf  rüder  Sohorattelne  ans  liadia!  -  Konnsteinen  tod  htohlt 
wetterbeatindlgem  ■Aterl&l. 

Sebornsteln  tob  140  aa  Hfthe  fBr  «1«  KöbIkI.  llalabrttekBer 

NchmvIahOtte'B  mm  S8.  Oo(«b«r  rrrtiKKc>«t«llt. 

Inliknei  «si  liisklicilsidiniatii  -  lUtililltsi  ni  Llifiriii  rit  littuMitlin. 

974      lUoBtrlrter  Proapeot  and  Ajisobl&^  koatenfrel. 
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Maschinenbau-Anstalt  „HUMBOLDP 

in  KALK  bei  KÖLN  (Rhein). 


Fdrder-Maschinen  und  •Geschirre;  WasscrhollunfrsniAHchineD  und  Punipeu  aller  Art,  inshcsonderf 
fOr  stidtische  Wa»8crrcrM>rK:unf; ;   Luft-CompreHSoren,  VeBtlUtorcn  $ 
(«osteiiisbolirniaschinen  u.  s.  w. 

  Auibereitungsanstalten  für  Erze  und  Kohlen.   

Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 
Kettenförderungen  für  starke  Steigungen. 

Zerklelnerangsmaschlnen. 

Steinbrecher,  WalzenniUhleii ,  Kollcr);üii)ce ,  Horizontale  Miilil|;ünice,  SehleadermUhlen,' 

Erzmühlen,  Pochwerke  etc. 

Maschinen  für  keramische  Industrie,  Cement-,  Gummi-  und  Seil-Fabrication. 

Eismaschinen  und  LuftkUhlanlagen. 

^H^^^H  Betriebs-Danipfmaschiiieii.  ^^^bhh 

Eisenconstructionen  und  -Brücken. 
DampflxeNsel,  ^ppa,fa.te  Inr*  GraNa-tiHtctlten. 
<3-öloc»lito  Blöclie  in  allen  Metallen  und  Lochungen. 

^—  Prospecte  und  Kostenanschlttge  frei.  1049 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^■M  ^oiidlei*iiia>isoliiiieii  ^■hh 

nir  Hfiti«Bwerk«,  Keflflelschmteden,  UrQckenban-  ■.  SchifTHbau-Anstalten.  liOi^omotir-,  Wa^i^on-,  Ma<trhiBeB>, 
Eiflenbahnbedarfv  Waffen-  und  OeHchor»  •  Fabriken,  Howie  Artillerie-  und  Keparatar-Werki«tilt«B 
und  zwar  Mastchinon  bin  zu  don  grAfslen  Uimensiouen : 
rnr  BMrbeltuHf  von  Walzen,  Blechan,  Faconaiie«,  Scblanan, 

Lan|-  und  Quer-Schwellm,  ROhren  etc., 
rOr  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotlv-) 

Achten  und  Rlder,  sowie  Buffer  und  Welchen, 
rOr  Bearbeitung  vuii  (Lastwagen-)  Achten,BOchsen  II. Kaptain, 
zur  Beart>eitung  v.  Geschützen,  Geschossen,  Torpedos  u.a.  w., 
zum  Formen  von  Geschossen  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  andfrrn  RofationskSrpern, 

von  Zahnrldem  und  Matcliinantheilen, 
zum  Schneiden  von  raacktosam  Pulver. 

Ferner  in  allen  (JrAfsen  sätiunllichc  Arien 
Support-  und  riandrohbänke,  Hobel-,  Shnpini?-, 

Stoff«-,  Schranbenschneid-  n.  Kohrinasehlnen. 
Specialmaschinen  f.  Prlcisionsarbeilen  in  Massenfabrication. 

Universal  -  l^^rehbünke 
zur  HerelellunK  hinterdrehter,  ohne  Profililnderun^ 
narhsciilejf barer  Schneidewerkzeuge. 
FrtiMmnctoltluou  Iti  nllcu  A.i*ton.  -     -l.  — -~ 

Sehlftllmatchlnen  lOr  Schneidwerkzeuge. 
Profil -Prä»er,  klitwinkt  \ti  Au  Pr»lilli4.risf  ucbchUirWr. 

Fräser,  cylindrische  und  coniacbe,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

^— .  Zkharider,  RcfriUt«  »dar  nltUlit  HaiMihia*  Kcformtr. 
A.uiat'n  Iii-ii  nie  voii  ITrÄMisar  l>©i  ten. 

nmM  H'rrfc  hfmrhä/iif/t  rtittt  SOO  Arbrilrr,  hat  abt>r  HSO  in  firnuHmtrr  WHmti  arMtendr  Wt^lnrufimmM^lHrm 
(itahM  anic/u'  mur  lUtirMtHttn  Hrr  ffrnfmirn  unH  mrhtt^mtrn  Htaekr)  <ii  Krtrirh  ut%d  Int  abrrhnutit  mit  Hrm  vortOv- 
U«M»H  Hai/amittelm  im  rMtMmt  Mafmi  auag»ulmUet.  Ml 
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Actien-Sesellscbait  für  Berghau.  Eisen-  uRd  Stahl-Iniistrie 

DORTMUND 

li«r<mrl: 

Kohlen  »mii   Coks.  Erze. 

Purfdefroheisen ,   Bessemerroheisen,  Thomasroheisen. 

Eisenbahnschienen  und  Pferdebahnschienen  ans  Bcssenierstuiil  und  Flufästatil. 

LatclMn  aus  Schweifseisen,  Flufeeisen  und  B«»cnierstah]. 

OnlvrliiiflaHieii  für  Schienen  aus  Schweift  uml  Flulseisen. 

Lang-  und  QuerteNw^lMt  aus  S€h\vrir>'  und  Flulseisen. 

Kleineisenzenq  zum  pisernon  Balinoherbau. 

Radreifen  au^  Besseiner-  und  Mai  tm^lalil. 

Achsen  aus  Bosseniori^Uilil,  Marlinstalil  und  KJuf^isen. 

'RadtStit  nir  Waggons,  Tender  und  Locomoliven. 

GrubentchieMn  aus  Eisen  und  Stahl. 

Grttbcnsrhwpllcn  ms  Schweifs   im  I  Flufsoison. 

Grubenwagen  •  Räder  und  vollstand  yL'  Sätze  elc.  aus  Teniperslahl. 

Fliegende  Geleise,  Scbachtgestänge,  Scbachtringe,  eiserne  Streckenbtigen. 

BrUckcfl,  Melier,.  Orahtditibeii,  Eisen -CaMtmctlMMr  Wtiahen,  Krtiuungen. 

6lels«rai-Prodiial»  jeilcr  Art 

Schmiedestücke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl,  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Profllbuch 

und  in  jeder  vorgeschrichoncn  Korm. 
Stabeisen :  Rund,  Vier  i^aut,  Flui  ii,  aucii  in  Kiufäeiäen,  Beäsemerstahl,  Feinkorn, 

Puddetsiahi.   Ilurslab-«  MuUer>,  Felgen-,  Reifen-,  Rostslab- Eisbn. 

Satduniadetet  Cisen. 

tlnlversaleisen. 

Formeisan  allar  Art.  als: 
WinkeleiMD 

X-Tricertitni 

FensltTfiaen  u.  s.  w. 

Kesselbleche  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holzkohlen-,  FhilMseB^  liartinstahK 

Blechfafonstijcke  alier  Art,  gepre&l  oder  geschweibt. 


Nach  una«>nn  Profllbuch  nnd  fQr 
nach  dem  deutschen  Normalprofilbueb. 
Unser  Prufilbueh  steht  r.n  ni«>iuten. 


SluR-  und  Filablacht. 


AthHiMiftMhi  ea,  9000» 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

io  OBERHAUSEN  2  (Rhebbmd), 

li«f«rt: 

Ai  Bergb>tt»KmiigBlwe> 


FSrderiiohlM  von  den  ci^'  Zechen  Oberhausen,  Osterfeld  und  Ludwig,  vortOglieb  IMlfB«! 
LocuuioÜv-  lind  Kesst  l-Fi  uerung.  Zieif«l«'ii»n  und  Kalkbrenncroion,  sowie  fBr  Haanraild. 

Wulskohlcn   1  r  Zechen  ()li«'rli.<u    n,  n  «i.rfeld  und  I,iidvvijr 
—i^^^— •  Jährliche  Ft^rderunK:   1000000  t.  ■■ 


fDr 


Hochofen  -  Erzengnisse, 

tpll|tl«l»«n  und  F»n«< Auiitn . 

Jährliche  Erseugung:  270000  L 


Roheiten. 

C,  Erzeugnisse  der  Stahl-  nnd  Elsen -WeriM» 

aas  ii^WflKiBelMat  Fluf^It*f>n  nnd  FtnfsHtahl. 

fimbm-  und  WMel'tcbleiien. 


BladM,  ftb:  KMwlblecbe  in  allen  Oaicn, 

Brocken^  fwtdoto  und  gerippt»  BImIi*. 
Walidraht 

KAllppel  und  Platinen. 

ttnd  vorijewalzte  Stahlbldck«  und 


LascHen  ninl  Unlerilgiplalten. 
Lang-  uikI  Quer  -  Schwellen  für  ganz  eiseroen 

Halm-  Oht'rhau. 

Stab-  und  ¥»i»-B»m,  ab:  Rund-,  Viarkaiitr, 
Flach-  and  ScItneid-EiMn. 

Bauwerkeisen. 

Formeilen,      :  |^ T  T  ^  Speichen-,  Reifen-, 
Siiil«n-,  H«]Knind-,  rMHi^ 

D.  Erzeugnisse  der  übrigen  Werte. 


Jährliche  Erzeugung: 

KidcnbjihnKhieiD«!!  und  Schwulem   .   .  TOjOOO  l. 

bouaUgf  suhiwiiii^nMi  .....  io^ooe  L 

Blech«  .  .  .  IMWt. 

Waltdnült   iSmOL 


Dampfmaschinen,  hesnnderii  für  Zechen,  hIs: 
FörderniHsrliinon.  Wassi-rhaltungsiniischiiien, 
Venlilatoren,  Dani|»fkHt>pl,l>ampfpumpenu.8.w. 

Schiffsmuehlneii  bis  zu  den  grAfst  AbmessaDgen. 

Druck-  und  Hebepunpen  fOr  Bergwerke. 

Geetlnf«  fHr  Bergwerkspunipen  von  Form«iMB. 

QoMiwiMato  M-tteaUifainit  Palml-SdiMMm 
am  botein  HammeraiMii. 

Wagenkipper,  vollmundig  seUMtUiftUf ,  Patent 
GuleholTnung^hQlte. 

Maichlnenguft  jo>lor  Art  und  GröEse. 

StahH«riii|uU  niler  Art  als  UesonderheiL 


Walzen    -  Gutsformen. 

Hydraulische  Hehojouge. 

Schmtedeilslck«  jeder  Form  und  jeder  Grflbe. 

Schlffs-Kettan  Anker  und  Steven. 

Krahnenketten,  sovne  Katien  jeder  Art. 

Dampfkeeeel.  efaeme  MiNir  o.  s.  w. 

Eli.  DtlclMa,  Olafeir  ii.  a  w.  in  jader  CMfra. 

SahwIiMi*  md  TiMhta^VMka» 

Dampfechlfle,  vollständig  ausgerOiiM  IBr  d«n 

Peronnen-  und  nntwverkchr. 
Eiserne  Kahne,  BrUckonschiffe. 

Feuerteete  Bimen-Otteea,  Stof len,  AusfBaee  u.  a.  w. 


AiMgefHliTte  grCBw  BtewilMmwerlie; 

Verschiedene  Brilckeü  äher  den  Rhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  fQr  die  Gottbardbahn, 
(Qr  (Meelienland,  Holland,  RufeUad,  Humtnien,  Niederl.  Indian,  Japas,  Bnailien,  Veaaaoela, 
Egypten  nni  SM-Afrika. 

Halle  fQr  den  Anhalter  BahnboT  in  Berlni  ran  4S'/»  m  Spanavaite  und  W  m  Llnfa  -* 

10,500  qni  Grundfläche, 
(irofse  ScliwiriiiiKlo'-ks  für  die  Kaisii'1  i  Ii  i   ^^^■rften  in  Danzi^;,  WinH-tnishitvcn  und  Kiel. 
Dil-  Hallen  ffir  <ii'ii  MaLi|)ttmlinhof  in  Fraulifurl  am  Main  (gröi'ste  Hallen  in  Europa),  sowie  die 

sonsiigcii  Eist'niiuuteii  für  iji<>He  Aolaga  iw  Otwmniltawidit  von  U 
Eiserner  LeuchlUiurro  bei  Campen. 

I>or  V«reln  iMMltat  foliren^e  Werlt^i 

I        m.  Xfekr  f>$trrftld  im  OltrftU. 

rilt   Abtkrilung  Sukrtrt  In  Mukmi. 


I.  AhthriUmf  Slrrllradf  im  Sltrlirad*. 
U.  WaUwtrlc  Ob*rhau»fm  im  Ok*rhmmm  $. 
Itl.  ira:-rrrk  S»m-(>l-,-rhn,..,m  Im  Ob4rhmum  ». 


IV.  mstnhBltt  Ott 

V,  Xrekr  iUerkau  , 

VI.    -/.^C^'l  ■ 


in  OtMnrkauam  t. 


t  Krn.vr^i'.'ijT,.,!'.-»  tm 
iMlkriKgrn   u,  «.  I*. 


Im4trmf*t. 


lirt.1  !i<i;'fifffi'  n^amtf  ^n,<!  Aj  heitrer: 


•"4  >ö| 
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Fried.  Krupp  Griisoiiwerk, 


Magdcbiirg- 
Buckao 


fertigt  als  Specialität: 


Stahl- 
form- 
gufs: 


Stahl- 
form- 

gufs: 


Stücke  jeder  geeigneten  Construction  und  Gröfse  in  zwet'kent«prcclicnder  HArto 

und  ZähiKkeit,  sauber  und  dirlit, 

für  Maschinenbau- Anstalten,  Eisenbahnen,  Schift'sban -Anstalten,  Walz»  and 
Uammenirerke,  Berg-  und  IIiitt«*nwefl<e  u.  s.  w. 


Stahlformgafs  weichster  QaaliUt 


zum  Ersatz  der  ver«cliie«lenartig8ten  öciiniiedestücke  unter  Gewährleistung 

gesunden  Gusses.  751 


Gegründet  1850. 


CO 


03 

V) 
CO 


B 

CO 


CO 
CS 


C.  KULMIZ 

Handelsgesellschaft  zu  Ida-  und  Mai  ienliülte  bei  Saarau,  pi  eufs.  Schlesien 

SUtioa  dar  BrMUu-Sebwaidiiitt-Fr«iburK«r  Ciaanbaho 

Abtheilung  fUr  Chamotte-  und  Thonindustrie. 

Fabriken  in  Saarao,  preufs.  Schlesien 
and  in  HalbsUidt  in  Böhmen. 

Feu4»rfe«t«  K*ro<liicte  jeglicher  Art;  Ohumotte«  und  DIuomm» 
St«)lno,  hochbuiiche  (Marke  XX)  und  hochtaur«  Steine;  feuerfeste  171ioue,  als: 
Kaolin,  Schialerthon ;  feuerfeste  iMolirMteilno  bis  zu  0,8  s|)ec.  Gewicht,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindieitungen ;  KolcH-FormMteliie,  Kolili^uzleifol 

nach  Malsangalien,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefsl,  zweck eiiL'ipreciiend  gebrannt,  filr  Hohftfen. 

VollaittiucllK«  ZuMt«*lliiii|p  Mämintllolioi*  Ofon-  uu<1 
Fouoi'uiiKM- A.nlnK«n  der  Hatten-,  (Jas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
HohOlofl  mit  WInderliltzeni,  complet,  RatortenSfan ,  KalkOfen. 

Aufbau  ruiidor  Ss^olionistt^iiitidiiiloii 

aus  eigenen  stets  Torrflthigen,   wetterbestftndigen  Radial -Vollkllnktm  in  kürzester  Frist. 

In  obigen  Hpecialititen  ifviibt«  I^aur«^!*  werden  ^«Htellt. 
Jihrliclie  Lelttungsfähigkeit  60  Millionen  Kllogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  8*>rgfältig.st  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbttadt, 

event.  zu  Wasser  ah  Breslau.  7H.3 


0» 

S. 

I 

CD 

s. 

I» 


«a 

CD 
CD 


s. 

5' 


Telegramm- Adresse:  Kulmiz.  Saarau. 
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MengesellscM  (ör  Bergbau  ond  HflUeiibetrieb 

in  > 

LAAR  bei  RUHRORT. 

BMhweller-Aae.  -«4^  Berge-Borbeek.  KvpfMreii. 


Mi.  UiiuuHns_P.I.I. 

Eisenbahnbedarf ; 

Normal-»  Schnudspnr*,  Graben-,  Pferdebahnschienen  jeden  Profils. 

Kleindaenzeug. 

Lang-  und  Querschwellen  aus  Stahl  und  Eisen. 
Feinkorn-,  Puddelstahl-,  Bessemer-  und  Martinslahl- Bandagen. 
Achsen  aus  Bessemer-  und  Martinstahl. 
Eisenbahn-,  Waggon-,  Tender-  und  Locomotivräder. 


Hflttenprodnctei 


Goaksrohefsen  zam  Verpudddn  und  sor  StataHhbrieation.  CHeftwr^heisen. 

Bes^aemer-,  Thomas-  und  MarünstahL  Basischer  Martinstahl. 


Walz  werksprodttcte : 

Stahl-  und  Eiseabteche.  —  Profil-  und  Stabeisen  resp.  StabL 
Stahldniht,  Drahtknüppd,  Platinen,  Werkzengstahl. 


Bergwertsprodncte ; 


Fabricate: 

Schmiedestücke  aus  Eisen  nnd  Stahl,  roh  und  fertig  bearbtitet. 


^  „  —  ArbeUerzaM  circa  40O0.  —  ^ 

Hii  —  -  — -  :  .rfr 
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Collet  &  Engelhard.  Offenbach -Main 

Wer-UzeiigfiiiÄScliiiieii-I^al)!*!!*,  ICisenjariel serei. 

Elektrische  Laufkrahne  und  Laufkatzen 


Nur  ein  Hoior 

aufdorLuufkatzesclbflt 
für 

iillo  Reircgan^en 

•  Irl    Kutxo  und  dt* 
je.  KraliiiB. 

l*-  riiibau  aller  Hsnd- 
sowie  Si'ilkrahne 

fOr  oU'ktriöcheii  Botrieb 
h'.icht  möglich. 


Ureht^troni  o<lei*  Cirlelclii!«ti*<>in. 
Leichter  Gang  und  bequeme  Steuerung  von  oben  oder  unten,  Kraftersparnifs. 

Schiebebühnen,  FOrderwinden,  Bohrmaschinen,  Loch-  und  Scheermaschlnen  etc. 

mit  direi^toin  elektrischem  Antrieb. 


  Maschinenfabrik   


Schleifmühle  bei  Saarbrücken. 

Walzenzugmascbinen, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tiuidem-  und  Zwillingsanordnung. 

Seit  1882  30  Maschinen  bin  xn  5000  Ffertlekr.  Leuttuny 

nuHtjefithrt.  908 

1M11M1M1!HI;I>M41^1MIMI^ 
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Bergische  Stalii-liidusü^^^ 

Tiegelgufsstahl  Fabrik  Martinstahlwerk 
Mtck  MtrlBtittBi   Hinmr-  sii  Wilzwerks  DaMuiiieiterei 


Stahllaier 


REMSCHEID  (Werk  Osterbusch),  SOLINGEN  (Fr.  Ohiiger), 
CRONENBERG  (Jal.  Gids),  LEIPZIG  (Langer  &  Hachen- 
hergei),  SCHMALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOSKAU  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (O.  Spennemann), 

eiiipfielill: 

1.  TiegelgafeBtahl,  Uamniratahl,  Fiuftwiiihl, 

geschmiedet  und  gewalzt  in  allen  vorkommenden  Abmessungen  und  gaug- 
baren  Profilen,  insbesondere: 

Werkzeug -Gulsstahl  erprobter  und  anerkMUit  vorzaglicher  Güte, 

Giifsstahl  m  m]  Flufsstahl  für  Feilen,  Messer  u.  dergl., 

Martin -Flulseisen,  weich  und  schweifsbar, 

Martinstahl    in   allen    Härle  •  Abslufuogeti    für   die    vcrschiedcnslen    in  Bettaclit 

kommenideii  Vcrweodongnwecke. 
FelUrler  sog.  pateolgewahter  RiiiMlltabl  Ar  Spinddii,  Welten  (bii  40  mm  Diirchm.)- 

II,  Sehmtedestiieke  aller  Art  in  Ttegelstahl,  Mailinstahl  u.  Hufeisen, 
sauber  geschmiedet  und  feeilg  bearbeitet. 

III.  Stahl -Fa^oiigurK  (Tiegel-  und  Martinslahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Iläite  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht, 

•1«:  PrsTieyNaitr,  bis  sä  800  Atm.  geprim,  Zriiwlder  jeder  GtBIm,  iMcb  Moden  and 
mit  Haachiiw  geformt,  Mtteliineiitliant  jeder  Art,  UtMittivllwiltt  ScIiiflttcliraiilMii, 
Hammer-  und  Walzwerkstocke.  GlUhkessel  und  GlUhkisten,  Oelgasretorten,  Baggertheile, 

fenieff  SdTsttabl'Rttder  fflr  schmalspurige  Hilirin-,  S'rnr-i  i;hahnc'i),  sowie  RAder  für  Schieb- 
und  Handkarren,  Schraubenschlüssel  u-  »■  w. 

IV.  Schmiedbarer  Tiegeleisengurs  (sog.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverbindungsstUcke  (Fillitigs)  in  ÜOO  Sorten  von  Iiis  4"  engt,  lichter 
Rohrweite,  Marke  BSIC,   Miihu-  tmd  Schraiiheiii^chlüssel,   FlügelmulUru,  Dreh- 

haultherie  und  Maschineiitheile  aller  Arl. 

y.  Klanke  gehärtete  Stahlschneidwaareii, 

besonders :  Maschinenmesser  aller  Art  für  die  Fabrication  und  Vr-rarbeilunf,'  von  Papier 
und  Pappe,  für  die  Verarbeitung  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork.  Messer  für  landwirlii- 
Bcbaflliche  Maeehlneo.  ieüel,  geschroie«ict,  ganx  in  Gafsslahl  und  rarstiblt  HoMeiten, 
mit  bestem  G«i&»t«hl  auf  der  ganten  Fliehe  veratlhlt,  der  Ltnge  nach  coniseh  cnlanfend 
gewalst.  KalirtgtMftlier,  FraiHn»  Sehlrfrlnge,  HSMpicfcen  etc.  868 
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Gesellschaft  für  Stahl-Industrie 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stalil. 

Rohblöcke.  Fafonschmiedestücke  fOr  Locomotiv-,  SchifFs-, 
Masohiiien-Bau  und  Borgwork«,  roh  und  fertig  bearbeitet 


Eisenbahn-,  Pferdebalm-  und 
GrubeosoldeMiL 
S«lnrellflD  ind  Lucka 


Kni^pp^  für  DrahtfabrietMon, 


Stabatnhl  sUw  Art  für  Eutseh-  und  WagBOiillMhnii,  Feilen,  lleeBer,  Gabeb, 
Soheerai^  SSgen,  Bohrer,  SohUttwhiibe^  Jalounefodem  eto.  efte.  86O 


iiiiiiiiiniiiMniiiuiiiMiiiiiiMiiiiM(iiiiiMiiiiiHniiiriiiiiiiMi(iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiiiiiiiiniiiiiiiiiniiiiiinii!Miiiiiiiiiniiiii 


Die  Stahlwerke 

Ton 

EICKEN  &  Co. 


TO  r  mala 


beck,  Osthaus,  Eliclcen  A  Oo« 


HAGEN  (Westfalen) 


liefern  und  pcnpfehlen  tla 

1.  TIegelfnfli'Werkiengstahl  in  vorzOg- 

lichster,  den  besten  bekannten  HarkM  ^€ioll> 
itehender  Qualitlt  and  Schmieduog. 

1  lUflhrfrtMi  Bdnrellb.  nd  Stihlstehl 

in  v*>r«cbiedenen  QuaUmM        "  ~ 
laugten  Dimeosioocn. 

I.  StahlblMh  Mr  PWmi, 

SehaoMe  und  ändert  landwirthsehaflliche 
Gerlth«  tu«  Tiegelgulntahl,  Rafflnirttahl  und 

PuddelsUhl. 

i.  FAtont-Paiuerbledie(ptaUpiiMiiiMiiMii) 


ttehlttHt  mr  Bekleidung  ron  feuer- 
sicheren Schrlnken  und  GewOlben. 


Fabricalioni-Specinlitaten : 
5.  MilanOStahl,  gewalzt  und  gescbmiedel. 

e.  Federttabl  in  «nra  Quiitit«  m  Kuuch- 

oad 


7  Spiralfedern  fflr  EiMnbahn.nthnMi«. 

8.  TiegelgnrHRtahl -Draht  bis  zu  den 
feinNton  Oualitftteii,  gewalzt  nnd  gezogen, 
IQr  GewehrfMem  und  Maschineii<8ptialw,  fflr 
Haod-  and  liMehiii«n>NlliMdeln  —  MOh  fOr 
tMckmascMamaaMa  »  für  T«l«|ilioiil0ilangen. 
wsfo  Ar  flrder^  und  Dampl^flugseile  von 
IM  bis  WO  Kilo  BrnehfMÜgkeit  pro  Quadrat- 
BÜllimeter.  Letztere  beiden  Sorten  je  nach 
Erfordemib  blank,  verzinkt  oder  vort»lelt.  v 


kl»  herTorrayende  8pe«lalltlt  d«a  Betriebet  der  ZielMr«!  darf  aaeb  der  Patent- 
T^earel-Oul-Mtahldrulit  flr  lSl»^rU>rmmltem  bM«lckn«t  werde«, 

der  tn  Tnrrn^llrhKtf r  Waare  «nt^r  Oarauitle  geliefert  wird.  854 
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Vereiniote  Königs-  und  Laurabutte 

AcUen-flesellscbafl  für  Bergbaa  und  HflUenbeirieb 

BERLIN. 


Berg-  und  Hfittenwerke: 

GrftfinLaiingnibe,  LanrahQttegrabe,  Scfamied^rg,  ROnigshOtte,  taurabotte» 

Eintrachthatte,  Kathaiinahtttte. 


ArMteniM  13500. 


ArlMiterzahl  1350a 


Steinkohlen.  Zink.  —  Kupfer.  Theer  und  schwefelsauret  Ammoniak,  —  Puddei- 
rolMtsen.  —  Betsemer-  und  Thomasfoheisen.  —  CUefsereirolieben.  —  Glefserei-ErzeugaiMe. 
—  MatcMmn«  and  Baugufs.  —  Stahl-FaQonguls.  —  EntfibahnSGliieMn  («us  Besaemer* 
stahl).  —  La$chm.  —  Unttrlagsplatten.  —  Ling-  un(]  QuerschwellN.  —  Stab«isen.  — 
Universaleismi  in  FluTs-  und  SchweilBeisen.  —  Fa^oneisen  nach  eigenem  Profilbuoh 
und  nach  den  deutschen  Nurmal-ProüioD.  —  Kesselbleche,  Retervoirbleche,  Schiffs* 
bleche,  Riffelbleche,  Slwi-  und  FtinMMhe  aus  Flufs-  und  SchweifBeiaen.  —  Wdchen- 
platten.  —  Weichenzungenechiefien.  —  Radlenker.  Weichpn-Drehstilhle  aus  .Sr-hweifo- 
eisen  (Patent).  —  Gleilstühle.  —  Complette  Weichen  uiui  Weichen- SlelWorrichtungen.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  ~  Bandagen.  ^'Feiüge  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkuppiungen.  —  Bremsen.  ~  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  Sauren.  —  Wagen-Untergesteile.  —  Schienen 
und  Querschwellen  sammt  MebialMNUlig  für  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geieisjoche, 
Welcfien,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowi«'  Wagen  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikbahnen.  —  Eiserne  Brücken,  Oicher,  Hallen.  —  Eisen* 
conilnwIltiiML  —  Oewabtff  und  genietelt  Bavb^Hl^.  —  Bsemer  Schacht-  und  Strecken* 
Ausbau  fm'A  patt'ntirliT  StofsverlLtindung).  —  CestMngp.  Förderschaalcn.  — 
SchachttbUrme.  —  Fttrderwagen.  —  Rttder.  —  Radsätze.  —  Oamptmaschinen  und 
OampflcetML  RMarvoNb  —  G>iibUeeli*AiMtaiL  MaschlMle  finaiii-  und  Ftbrik» 
EinridilHiigM.  —  ttewalite  Rühren  aus  Schweifs-  und  FlulMiseii.      VtitMkirei.  ~ 

Wellbleche.  —  Wellblechbaiiten.  7r>g 


Bruckwllder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebemahmen 

von  und  nach  allen  h'ichtungen. 

Specialität:  Hassentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  Erzen  aller  -Aj^ 


4er  regolirai  Linien  nach 


linnlaiid;  Flnska  Angfartygs  Actiebolag. 
Sehweden :  Stockholms  Angfartj^B  Rederi  Bolag« 

lUetnnua-AdiMM:  BmckwIUler,  Rotterdam.  bu 
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Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzoigiefterei  und  Dreheroi 
SIEGEN,  Westfalen. 


FerMpncli  -  AoNbiulit : 
Siegen  Nr.  4tt. 


Pelpers,  Siegen. 


Antchliligelelse  der  Eitftni-Sieo«n«r  Eisenbahn  an  die  Station  Hain. 

AnferUgimg  von  Walzen  Jeder  Art  und  Grölse 

bis  zum  Einzelgewicht  vun  25<N)()  Ko.  in  HartgufK,  in  lialbharteni  Coquilleii- 
guTn  oder  in  Lehmgnfs,  fertig  l>earl>eitct  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  Stahl-  und  KiM3iiwerke.  sowie  fikr  die  Kupfer-, 
Zbül-y  ZiliB-,  Messing-,  Blei-,  Aluminium-Industrie  u.  b.  w.,  lerner  für  die 
Pi4>ier-j  Pappen-  und  Oummi-Fabrikeu  u.  s.  w. 

SimmUidie  andere  Hertgiifetliene,  eowie  Bra-  und  Ifasdiiiieiigutä. 

J  WiriiQlM  LMingillMiiten  9000  Twimr. 


Vereinigte  Grumniendorfer  Quarzscliieferbrüclie 

Lange,  Lux  &  Oelsaer 

RIEGERSDORF 


:  W«N-AiiH4elliiM 
Mm  ms. 


Prlnlirt:  6«w«rl«-A«MWiM( 


Quarzschiefer 
r«li  UAd  extra  beiiaiien, 
mit  Diutnantsägen 

FfiMrfMis  Mirlil. 


(Inii  SMkn,  S<lil«iiM.) 

Bihnatation  OroBiinenüort  der  Strehlen -OroUICMier 

Eisen  l>ahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzitbrflQhe,  Rieger«d»rf  (StnUia-Sdiiwn). 


Quane, 

Quarzsand, 
Caolin, 
roh  und  gesrhiftnimt 


T  1<  >c*l  i  1  ei  1  ei-retsu t  oji*  ]>X a  t  ei*i a  1 . 

C^uarxaelilei'er»  buchreuerfester  Nalursteio,  tat  bei  h&ebaten  Uitxegraden  viel  widervlandsflhiger,  al» 
der  beato  Ghamotte-  oder  Oinaarteia;  wtebat  nur  aehr  wenig  bei  höchsten  Temperataran ;  hilt  ohne  ni 
spriatMl  jeden  Temppraturwechael  aus  und  wird  dc-mzufol)^  IDr  Cnpol*«  Schweifs-,  Pnddel-  und  Scbneb- 
onB|  ftlr  BeMenerpIra  und  Stahlwerke,  in  Zlnkhntten  fflr  die  Ofengesäbe  der  ZiakdeatilUrSrea, 

nir  Ealk-  und  Cemcntöfcn,  fflr  Kcsscirciifraiifren  ullor  Art,  kurs  fOr  jedee  Zw«ek  verwandet. 

Preis«;  weil  vfpi iiis.'(>i  ,  als  lür  (iliainotltMi  um!  Oinasslciim. 

Oiiarz.s('hi>'rci  winl  in  li>'liaui-ii<-ii  und  (;i-|itjl/ti-n ,  aurli  mit  Diainantsfl^cn  vult-  und  ^cliai  fkanlig 
ge!>clinittfnen  reclilwinkligea  und  coniscliun  älQcIcea  vun  bealimnilca  L&ngeu  gelieferl  und  mil  jedem 
itesifri  IT.  Mörtel  Termaiiert.  —  Terlaieegt  ca.  18000  tona  pro  Jahr. 

hätlt  .    1».        h!fn,M-h,    /  i.rn/ ,r/in-/:.  *,<r/»-.lrfl»M-<,,  .,1,  .,  I,„.rf  , ,.   t  rir  Ir  H-hi' II  r  uH'i  /l  ir.i, /.*  i  II,.-,    M'irl  h,i  hullr  in  hatiOtrtU, 

Uor^i'jtrtik  OjS.,  h'<Mi[i<iihrt  lliltlrHiiKii  in  lilrtiriti  hhI  Milnfi'inr ,  MaritHhiillr  in  hi^Ufnna,  llefritittnliMlte  in  J'rimtetnm», 
/;<«rHAAII«n-  Mwrf  KmmUlirtrrrk  (W.  rm  Krautri  in  Sritnli  ».  i> ,  KhtMieht  iltlmUx^ant  rn-  u»A  MantkiinnfmbHk  In  Dt—tUtrf, 
JuHut  ISmtreh  Im  yarHtrmtntl'lr ,  lUfm  k  dt-  ttitmhrofl-  in  Altimn ,  llula  itaukoira  im  ImmbroM  n ,  KathariiMhaut  in  fittnttrtct, 
Milofirrr  h  i^rntrtrk  in  Milvuifr,  llUlh m  rr  f<  tilinit.;  in  l'uichk  in,  ,s  llnhlnfhin^^  ^  Siilinr  in  .^nnHotritt,  Ei'fn»rrk  Itt  WllkinriU 
I.  MtJhriin,  l/il  i» t/arilrn-  h'fit*rr  (■'>        Jntrf-U'tiu  in  t^Mterr*ichiHeh»Afi>inr*MoMtaMi/r*f  U<ie^nft  fHütlmvrrtealtmnp 

Stktirrk.il)   Wirn,    h    I  kil.  H  ii.i./n»l-  in    »  ir».    l.     /.OfA  H  if .,  .    //    ^  A"   KürUnff   In    »  im.     Vinftm  l!»(tn-n  in   /"ri,!,  Hräftieh 

Sn»til  l'Mt-he*  tivenwtrk  in  /».if^i-iii  i.  Iti.hm>n  ,  h'uni,/!.  T/i/.if  /  t«/-#irrrrJl*-,lMll  in  Xöt»">>- l>r-'^u  i,  Unifarn  .l"  V^t  ti-t  •  linnttaH  In 
lütbtmbiirgrH ,  t.'itrn-  um!  Illtekfahrik  l'ninH  In  Atinohl  i.  I'n^arn,  hüniffl,  SlaaU*i'<nhahnfn  •  iltekimtn/al'rik  im  Jimdaptl. 
»Utttth*  AHi9m-Ue*»llnhaft  für  Httyhmm  mmä  ZinkkUlltnkttl  tik  4n  Uptn»  ttIK,  Uthtmlnkthtm  OtS^  UmkMtMm  Ol»^  Ammthtf 
.  hUlf  OIS.,  bfctinn-  CmtntftMk  In  Cmrie  i.  SHumgum,  MM  «'oMAauM'«  XMftwrnw  to  JKmI»  ^8-,  A.  BtitJt,  gittttiläkrlt 
to  mnrttrtu  L  SrkUtitm,  rurtU.  C.  lAaehtnUtn'tiJn  XntktrfOiHk  im  MMr.  Kvmmm  m  ».  m. 


MI 


Vertreter  fftr  Bheioprovbc  ii.We«tfalen:  Ingenieur  Frlte  Me  in  Dftnelderf,  Thaletr.  Nr.  75. 
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Weifs'sche  Gegenstrom -Condensation 

nach  T*»toiiten  (Jer 

Sangerhäuser  Actien-Maschinentabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornuog  I  Rabe, 
Saagerhausen,  nnil  Civil -Ingenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Kohlenersparnirs  (30-35Vu) 

hei  geringslem  eigenen  Kraftbe<Iarf  von  1—2  %  der  mil 
Condensation  verselienen  Maschinen  und  tiiedrigstem 
VVasserverbraiiflj.  Ahsohite  Betriebssicherheit  seihst  bei  hoher 
Ki'ililwassertcnipcratur  (bis  60"  C).  Daher  fiuictionirt  diese 
Condensation  auch  in  Verbindung  mit  Wasserkühlung  (Gradir- 
werk),  also  ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 

ahsohit  sicher. 

I*-  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 


1 


877 


Näheres  durch  die 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Brünn. 


Kheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


GegrDnd««  1829.  MÜLHEIM    3.  RheiH 


9  |Old*n«,  tilbarn«  luitf 
StMU-MadailtoM. 


o—ü  liefert  C— >= 


Kiemenleder  in  halben  Hiiuten  u.  Kerntafebi. 
Pampiinleder. 

Nili«,  Binde*  und  Schlairriemen*  liCder. 
lederne  Treibriemen,  gfuälil  oder  genietet. 
Uoppelrienien  nnt  versenkten  Nähten, 
lederne  Treibriemen,  SpecialitAt,  nur  ge- 
kittete Riemen  fflr  elektrischen  Betrieb. 

I»«  lederne  Treibriemen,  Specialitäl,  imprftg- 
nirte  Riemen  fQr  feuchte  Räume. 

Kettenriemen.  D.  R.-P.  Nr.  43  382. 


I 


Kordelrlemen,  Sellschnnr  un<J  RondHchnnr. 
NKh',  Binde»  und  Schlann'ienieB. 
Pumpenklappen   uml   Itinicre ,   fertii;  ausge- 
schnitten nacli  Mafs. 
Iliuidleder. 


Ledersehl&uche. 
Brandeinier. 
'  Kcbiaseklappi^u, 


sowie  sämiiitliclie  andere 


technische  Lederartifcel. 


Allen  eigner  benter  Elcftenyerhuinj. 
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SpeeUait&t  aeit 
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6£1SW£1DEK  EISENWERKE,  ÄGTIEN-QESELLSGUAFT 

VorWesitzor  .J.  H-  I>x-esler  senior 

MISWBID,  Er.  «iCM 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Graben-  und  Hochofenanlage 

liefert  als  Spocialitai : 

PcImUmsIm  iumI  4i>roU>leclM»  ipnuie  und  fa^onirte,  JU«aterbl<^che,  Keiwel*lt«Mrvoir-C«w|»erUeeli«f 
lliifAelllljittOTt  tmA  Riffelbleche.  —  Velak«»*  und  f «halg»  lapyen ,  Keicbmiedet  und  gewaUt,  für  Steh- 

•'isi>n,  Arlis'-n  um!  Dnilitfulirication.  —  ürahtlufippcl  aus  SchweirsHisRii  und  Martinflufseisen.  —  Platinen, 
Itrainnien  und  Itlik-ki'  uns  Martinflurseisen  fOr  ^'ownlinliehe  und  Stmnxblecb  •  Qualität ,  für  Veneinkunipi-, 
ViT/iiiiiuii^s-  uiiii  V<M-i>li-Miiij.-./u  ' <  i.'.  -  ail('r  Art  ßr  Sebweilb- und  SUUproNlk  —  BcMcner» 

unil  IJifNfrt'icisfi» ,  S|>lr'ir<'li't-rii   nu<\   l'orrtmi.uiLrati.  IOl;< 


NI,  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(GrUndungsJatir  1836) 

Manganhaltiges  Qualittt^StaUrabeiMi  m  reim  HilzlihlnlMtriib 

ftas  pliosphorfVelen.  E«raen. 
Gleichrnftlsig  in  s^er  Boschaffenheit  und  nicht  tu  verwechseln  mU 

s.  p.  TlinritifriT  Ilolzkohloiiri- cn 

^  FUr  besten  Hartguis,  Tiegelgufsstahl  und  Puddelstahl.  im 
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DURR-KESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 

bewllirt«sl«r  GonstrneÜon,  mit  voDiiandiK  gvtrmnter  Waimv 

un<1  Dampf- Circulation. 

Ganz  in  Schmiedeeisen,  Vertcbttste  ohne  OichtungsroatenaL 

PatmUrt  in  allen  grübereo  Staatm  Europas. 
Referenten  enter  Firmen. 

FabrinttH  ier  letztem  4  Jahre 


iü  Hit  S8,tM  m 

naflilestellnKaii. 

Auch  hiRier  ScMb-,  HM;  OOib-  iuhI  Milll  hat 
^  tidi  ttMer  Syttem  mit  Vinl|liclMM  ErMge  etnienihrt. 

Speisewasser  Vorwärmer  Lir'iS'hlt.^' Nuti^li:;;. 

Düsseldorf-RaüDger  Röhrenkessel-Fabrik  fora.  Diirr  &  Co. 

BA.mPrOE:TV  1>ei  Dameldorf.  »i 

UmmgiMdgsU  BilrailMml-MMk  DattscUaids. 


Coudensaüoueu 


i-4e  •/• 

Daapfertparalf« 

fOr  Daiiipriiinscirmi'ii  in  liegornJer  ('.on- 
»Irudioii  mit  doppfllwiri^cnder  l^iitl- 
piinipe,  ein  aini.lliern<l  absolutes 
Vacuam  bringend.  Einfuchsle  he- 
wtbrt«  Spedal-Gon!>truction.  keine 
Repnntaren,  saveriassige»  Fonc* 
tionlren  bei  grofeer  SauffnObe  nnd 

Ii'»!)»-!'  KftllM'n-p'i'srhu  iiii!ivrl.:''il. 

li'o.tpecte  auf  H'ioc-r/i.  — — • 

Aetien-Clesellschäft 


Prinz  Rudolpli 

■n 

DÜUMEN  (Westfalen),  lou 


Zahlreiche  llct'creiizen  über  uiisgelukrte  Anlagen. 
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L  Artikel  ans  HartgUSS,   '  Walzen  jeder  Art.  Brechbicken,  sonstiee  arbei- 
tende Theile  für  Zerkleinerungsmaschinen  u.  h.  w. 

2.  Artikel  aus  Stahliaponguss, 

3.  Sonst.  Giessereierzeugnisse  aus  Qualitätsgnss,  schmiedb.  Onss  Rothguss. 

4.  Bedarfs -Artikel  f.  Eisenbahnen,  Strassen-tLFabrikbahnen,:  Weichen, 

Herl- u.-Kreuzungsstücke,Drchscheiben,RaderiH()(JMcHlclK), Transportwagen  u.a.w. 

5.  Zerkleinenmgsmaschinen  jeder  Art,  ai^ 

Patent-Kugelmühlen  ■  ^  •  rm  ilili  n  v.  t  vim-nt.  ThuQia>i<u-lila<-lirn.  Kncn,  Chunntt««tflnrnu.a.w. 

Excelsior-Schrotrauhlen,  f-;-''-'"  ivhm.j»,  t.M.-iiu:  i:f<»>i 

Steinbrecher,  Walzenmählen,  KoUergänge,  Schranbenmählen,  Schlendermählen, 
Mahlgänge,  Glockenmuhlen  ii.  h.  w.  =  Vollständige  Einrichtungen  für  Cement-, 
Chamotte-,  Schmirgel-  u.  Düngerfabriken.  Gyps-,  Knochen  u.  Oelmühlen.  = 

6.  Einrichtungen  z.Aafbereitungv.  Gold-,  Silber-, Kupfer-  u.  and.  Erzen. 

7.  Walzwerke 

8.  Pressen, 

9.  Krahne  il'l^ya,;:;!«"^.;  /Ä  HydrauL  Winden.  ScUüahebflforrichtnnfeii. 

10.  Gasmotoren, 

11.  Einrichtungen  ffkr  Pnlver-  und  Sehlesswolle-rabriken. 

Kafffee-Schäl-,  Polir-  und  Sichtmaschinen,  System  Anderson. 

y.in  l4iTr<»lir->*  nlj'.w<'rlit'  _____    |tiiii«lsi«u<'ii  ■ 

(Ur  M  .1  ^i- In  1, 1  u-  i.inl  I.  o      I  bt- 1  ri  rli,  lijr  l^,- ii,  M;ihl,  1:.. tl. ii  s.w. 

UmflSllrilfhr  Kitilnj»  ia  drBivh'r.  mstKrlifr.  friaimiHkrr  unJ  vpiiisrlifr  >|iri(k('  an  lnt»rrt\»«tfn  lo5t»«fr»i. 
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BAUANSTALT 


SENCONSTRUCIIONEN 


LOHNVERZINKUNG,  LOH NVERBLEI UNG 
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&  Reutber,  Maimlielm 


Armaturen-  und 

Specia 

Hydranten. 


iren-  una  Pumpenfabrik. 

nlitaten:  |JB_         Specialitäten : 


Ventilbrunnen. 


fias-SdiiclMT 

Gas-Ventile 
Apparate 

etc. 


I)aiii|if-S(im'kr  ^ 

Dampf-Ventile  '  " 
^  Condenstöpfe  //^\ 


Tffkln  ^  /iltjn^\n\njn  Farbe,  RestAiitligkfit,  Leichtigkeit  um)  leichten  Ri>arheitunK 

ItiClH  •  AI  HIHI  Hill  111^   weveii  zu  kiinstgew.'ihlichen  u.  jtewi'rblichen  «egenslfinileii  vorlrpfTlic  Ii 
gf^eitrnct,  auch  hiVlii^t  wirksames  Harfinalion.tmillel  lilr  Biseii,  Stahl,  Kupfer.  Messing  u.  Ailiiietall. 

Aliiiiniiiuiii-Broiico 

A.  Gold-BrAnee,  goldfilinliche  Farhe  zu  kunstgewerblichen  Arlikeln,  hohe  Feuerbe^Uindigkeil. 

B.  u.  UB.  St«hl-Broiice  Tür  Masrhinentheile,  hriohüte  Festigkeit  und  ZAhi^^keit; 

C«  S&nre-BronCA,  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Armaturen-  und  Miuchinentheilen  in  chemischen 

Ceihilosc-  und  Papier- F'ahriken  vnrzfljfiich  peeigneL 
D.  Diamant -Bronce,  grof»«  Hfirte  und  Federkral t. 

SIIAIiI  " .A.lllIIlilliUItl  '""^  nafTuurcn  vnn  Eisen  und  Stahl,  bewirkt  völlig  dichten, 
 '  hl 


dasenfreien  Gufs. 


Teiegramm-^^dre^:  Aliuiüiiiiuii-Indastrie-Äctien-Gesellscliafl 

Aluminium,  Neuhausen, 

Schweiz.  IVewImttKen,  Scliwelz.  827 


.STAHL  UND  EISEN." 


1.  Au«ust  1894. 


DonBersmareklidite, 

Ober^clilesisclie  Kiseii-  und  Kohlenwerke  Actien-(jesellschaft 
ÄbtlieiiUDg  filr  Maschioenbau,  EiseDgiefserei  und  Kesselsciuüiede  . 

BlrtriBil-OiliptmtCMMn  ^^rdermaschlnen,  Pumpen.      Compl.  Walzwerke. 


ripiipster  Syslemn 
—  VwilililaiitnMi,  Pal.  Ra4«VM««ic 
9.  It-P.  Nr.  51  «TS.  51 247.  — 


Wasserbaltungsmaschinen 
fOr  BerglMo. 

Kohlenseparationen 

 DiitliSiikj.  II  !:    '  Vr.  M»?. 

Schnellläufer  -  VertadeeinrichUiuyen. 

tuMt  ni  lUfreiidd,  fir  »leklr.  lielri«k.  i  üiMlltailiSIfWlIliilWrtllMHW. 

Transmissionen 

nach  amerikaiiiäclieiii  System 

il  <1  <3 1* 

gfhiibi'lle  und  t;t'fraist<', 

Scbraobeii-  M  Wiukeirädor. 


Walzeninuffefi,Giiillotjnescheer«n. 

Pressen,  Pal.  D«iDtrtiivckhiU«. 

l).  HA'.  Nr.  72317. 


Cokesofenarmaturefi. 
Cokesausstofsmaschinen. 
Einrichtungen  fUr  Theer-  und 
Ammoniak  •  Gewinnimg. 


CowiMraiiptratB. 

Gebläse-  und  Aufzugsmascbineii. 
HochofengerUste.  Steinbrecher. 


Fttrdersdialen  mit  Fangvorrich- 
tungen Kndiirdeiitr  Snlome. 
DunpliiciiielHibühDeD.  Dammlhüreo. 
SdMMiMll.  Wipper.  Tübbings. 
Hydraulische  Pressen 

zum  Seiiki'ii  der  Tulthinns. 

Dampfkessel  jedv  (iröbe  in  ^mchiedctifii  Coiuiruci  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brocken. 

Ringofenarmaturen.    Fabrikeinrichtungen  aller  Art. 

^  IJolitiiilK  ■-iiiiiiiitliiliri   Masi-Iiinciif  hcili'.    I  l:i  nirulM.  ^ 

I  <^   _  aJ 

in  Neuwied  a.  Rh. 

BrOekeilNti-Aistolt,  Veniikmi 

und  WellbM-Fakrik. 

Lieferuni?  und  Aufsiellung  von 

BlM-BMrtü.  7» 

Fiaehe  asd  fewellta-renlnkt»  Bleche. 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  nietallhandlnng. 


Xinkblech«  (Niederlage  der  Aclien-Gesellschafl  zu  Stolberg  und  in  Westfalen  in  AmImb). 
WelTHblerhe,  venr.lnnt«',  verzinkte  und  verbli'it«  lUeche,  Walzblei. 
Ranka-Zinn,  Löthzinn,  Klooliblei,  Hartblei,  Antitnoniani  regulus. 
Rleiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  &  Co.  in  Köln). 
Schmiedeeis.  Köhren,  schwarz  und  verzinkt,  und  VcrliituIiingflStflCk«  daiu. 
RlRen-  nnd  Thonrohron  tTir  Cnnalisation,  8inkka.steii  ete. 
Bautriger,  Stab-  und  Fa^oiteiseii ,  Elsenbleche. 
Sehraaben,  Kntteni,  DrahtsUfle,  Sebanfetn  et«,  etc. 
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Rflckkttbl-Anlagen 

Patout  Kielu. 

A-iiweiKliiiig:  l>ei  Ooiicloiit«mtioiin- ^iilng'eii, 

Hochofen- Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


KTthlung 
bedeutend 

UlltCfH* 

LnfUefii' 
j>eraf/tir. 


Bereits 

150 
Anlagen 

auS' 
gefTiht*t. 


Glinund«  ZcugnisM. 


GliDzeBde  Zeugnisse. 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

 fC3  liefert  &i  

-■  Materlal-Prflfiings-MascUnen 

(ikbei-  ti<M>  StiicU  in  13eti*iel>) 

von  1000  bis  100000  kg  TragkraR 
iiiil  Latifgewichlswaage  und  selbstthätigeni  Diagramm-Apparat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  Iclzferen  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
.Ha8chinen  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Formeisen. 

Maschinen  zum  Biegen  von  Blechstreifen,  Flacheisen  und 

Rundoisen;  ferner 
MaMcbinen   zum  Prüfen   von   Drähten  durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

— ProHpect«  und  Keferenzlist«ii  ^atis  nnd  fraiico.  808 
Vertreter:  (Trttwtav  IVIelcher       C?<>.,  DuHJ^eldorf,  Wiolaiidstrafse  34. 


Digitized  by  Google 


XXIV       Nr.  IS. 


.STAHL  UND  II4EN.* 


< 

dl 

M 

Ä 
0 


POLDIHUTTE, 

Tiegelgaisstajil-Fabrik 

*ni|>Beklt  ihren  la  ll«nw  umt  Uirte,  Zihi^keit 
wmi  QMeHiiilftigkelt  der  Oulltit  dea  be«ten  stelerisclieo  luid 
engllseheii  Harken  flI>erIeg«M« 

Tiegelgulsstahl  fflr  Werkzeuge  aller  Art, 


wie: 


Meifsel,  Rohrer,  Früher,  Htompel,  Hchnefdworkxeoge,  Zieheinen, 
Xflnzsteinpel,  de>  l\in<reii  für  Sägen,  Fellen,  Drnht,  Sensrn,  Federn, 
Gewehr-  und  Masch inentheile,  '/.MVA  Awtfthloit  I  tc  —  EbcDso  werden 
fHQfNUiirte  iklmiiedestacko  und  fertig  appretirte  WaggOM-Trug-ErolBl- 

uod  Spiralfedern  geliefert. 
flVr*  Zahlralch«  Atteste  li«t«D  «vr  Blaaiehtiialiiiie  vor.  'VP 

C»lltr>l»Bureau;  Wte»,  X.,  Krarentmlhe  Nr.  18. 

^  /  I*rHfif,   IT.,    RrftrrKnssr  Nr.  9. 

Filial-BureaUX :       l  MaUand,  via  M«nt«tMjllo  3«. 

Zu  fifzi/Iii  II   iiiiih   hr'i  uJif')i   'I  i'''>J     I' ' '  I '    ITH  n'Jl  ri'li.  I  III  ft) . 


r»  (>  L 13  IX         11 1 


> 

H 


711 


Stettifler  ChaiDotte  Fabrik  Actien-Gesellscbaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 
Pabriten  in  SMtiD  a.  Oder,  BodentNiGh  &  Ehe,  Rieder-LakostaiD  a.  RkeiB 

Eingetragene  Scliiitx]iiKrk«rflrhficlistfeuerfe»lc  Steine  .  X  ^uiUIer  *  X 


F  r  >i  III  i  i  r  t 

Hill  mien  PrelsM  aiirdon 

AuHslcllniii'rn  in  : 

Amsterdam, 
Antwerpen  2  mnl. 
Barcelona, 
Brannnchweig. 
Colbprp. 
Drekdcn. 
Leipzig. 
London. 
Madrid, 
Melbourne  2  mal 
Moakaa. 
Philadelphia. 
Sidney, 
Stettin, 


Telegnunm  -  Adrewen : 


IHdler  —  Stettin 
IMdler  —  Itodenbacli 
Didier  —  Nieder -LalinHtein 


eniptiehll  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewährten 
Hoelirenerr«Hten  Fabricate  fllr  Heeli*,  Koice-,  fiiptl> 

Schweifs-.  Temper-Oefcn  ric 
('hamotli'-  NQrmalN(«in« .     DiiiUMKteiuo,  Cliamotte-llörlel, 

StAnipfniaNKe  (Qr  Cunverter  und  Cupol-OafM,  sowie  für 

Hochofenbttden. 

ForniNtelne  für  Kalk-,  Gips-  und  Ziegelbrennöfen  wie  Tür  Cementbrenn- 
Öfen  jeder  Cooslruction  und  m  jeder  gewünschten  Form  u.  Gröfsc. 

ForniKteitio  rar  Winderhltztr' Apparate,  filaticlinieUlHeo,  Ktttel- 

feuerungen. 

Retorten  und  HnlTeln  in  jeder  Form  «nd  Gr6be  f&r  UMMwiken 
und  eheiaisdia  Fibriken  u.  s.  w. 


Ml  IM 


<li  lammt  HwwMIdwr  Fiwi<wiii»ii  Jidw 

Jeder  Aoftnir 


Anfiragen  werden  (ero  und  proiii|>i  iiiMuhMirti't. 

unH  sorgfältig  ausgefahrt 


in 

tdweil 
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Äctien- Gesellschaft  für  Bergban  ond  Httttenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


05 
«9 


'JO 

i 


A.  Bergbau -Eneugnisse:  Eisenstein 

B.  Hochofen -fineiigiiiisM 


BllMItlllSM 


• 

IM 


as 


3U 


91 


91 

C 
B 

e 
a 

Ol 

4. 
IC 

a 


N 
7.' 

es 
5 
» 


1,  o 
—  T. 


s 


g 

Z 


l)k- 

Phofloii-IUUttscliieieo 

•ind  ▼erI«»Kt  in: 

Bariin,  Potsdam.  Sp3nii;iLi. 

Stendal,  Friedrichjhagcn. 

IkeidM,  Leipzig. 
Ch«Mlta,  MbeJn,  RtoM, 
PtUMa,OMMU,  Bronaberg. 
Potw,  TImni,  KMMlMrg, 
BrMitt.  ZwM,  WkWi, 

MagdelNirg.  LBbeck, 
Hamborg,  Altona.  Kiel. 

Bremen,  Hannover. 
Gera,  Frankfurt.  Karlsruhe. 
Lahr,  Frt'iliurij  Mannheim, 
Ludwigshafen,  Heidelberg, 
M  U  lbau$ea,Rapp«llsweiler , 
Matx,  SaarbrBckM,  Trier, 
CoMau,  Baan,  KBI«, 

Crefald.  OOMeldorf, 

Baraien,  Elbarleld. 

Ruhrort  -  Meiderich. 

Duiflburg,  Oortmuad, 
Hagen  atc. 

Fercier  in  vielen  Stftdteii : 

Engtands,  in  Sdiwetfen, 

Rulsland.  Oesterreich. 
Ungarn,  Belgien, 
[llineniarK    Hol  Lind 
Schweiz,  Spanien.  Italien. 
Sarbiefl,  Türkei.  Canada, 
in  N«rd-  u.  Sttd-Aaierika, 
AfrRn^  In  huRan  and 


Mii  S'dSoiin  lind  LoDiriri^'cn. 
der  Hüllen  zu  Laar,  ßcrgeburbcck  und  Kupferdreh; 

PinMbK  iliflharaK  Htnaite^  PoBmiwr-  and  Tbomteisen. 

der  Ilfltten  zu  Laar  und  Eschwcilor-Auc: 

Rohblt^cVe  iTif!  Brammen.  Vergeblockte  Bttfcke  und  Brammen. 

Kntt(>pel  und  PlajUnea,  alles  in  Siemens  Marlin-  und  Thomas- 

Plufsdsen  und  Stabi  in  allen  Hartcftraden. 
Stabeisen  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Fltirs)  i^rn  und  SlahL 
Waizdrahi  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  AdUM, 
Radsteme,  Radsätze.  Formeisen  »Her  Art. 

lküyil*TTTlt-H l=i  J^FCV«  « ^  •  . 

Sc:hmie(1estncVe.  Kugeln  ffir  Kuf^clmnlilcn  In  allen  Dicken. 
Grubenschiene»  m  :iU  verschiedenen  ProUlen  von  4— Ii  kg  pr.  m. 
GmbentchweHeo  dazu  in  1 5  Terschiod.Profilen  ▼.  8, 5 — 1 4  kg  pr .m . 
Mentirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwelten  Tür  Neben-  u.  VüUbahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  Unterlagsplttten  in  joder  Form. 

Bea«nd,0re  Speelalititi 

Strarsenbahn- Oberbau  aus  Rillensdiienen 

]>.  B.-P.  Nr.  10  221. 
Bekannt  unter  dem  Namen  ^HyHteni  Phoenix". 


AusuWIllt  Mt  I.  Juli  1894  ca  3550  km  Gleis. 
Das  System  Phoenix  hnt  die  gröfsle  Vcrbreituni;  im  In-  u.  Au.slandc. 
Da^i  System Phoeni.\  ii>leiuUit-il., einfach,  heilbar  u. leicht  vcriegbar. 
Das Sjstem Phoenix  eignet  sieb,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elektr.  Beirieb. 

Dil-  Ai-tion-Ou-sfllflchaft  „Plioenix"  fibornimmt  die  AoHfUhrang 
ganzer  Anlagen  unri  macht  besondorn  .aufmerksam  auf  Uire 
Welebent  wcl<  lir      i  Vcruu'idmig  iill«;r  (]ur8thoüa,  mna  aus 

•^r<  vs';il/ti'n  Sflu(<n»>n  li<trf»<'st»'llt  sind. 

D.  ErzcQgnisse  des  Prefswerkes:  StahloeschetM  aller  An,  nahtlose  Flaschen  ain 

Stahl   in  allen  Dimensionen  vom  Aufbewahren  llfissiger 

Kohlensäure,  Ammoniak  etc.»  hodigespannter  Gue>  wie: 
Wasiterstoll,  SauerstulT  .  (<  . 


GeKtündet:  18S3. 
SebDtnnirke:  PHX. 

Jährürho  Sl,ihlf>rndui  tion 

ca.  280  000  Tons. 
ArMtenahl  ea.  lUtOO. 


XV.M 
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Spiralgeschweifste  Rohre 

»lit  piitentlrter  FUtnHchen-Vefhimhnuj 

oifcrirt  t\a» 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 


XI  ATII  h«i  I>iimHel<loi-i: 


Die  Rohre  werden  von  6".  8  ■,  «0"  DnrchmeBBer 
u.  B.  w.  bis  24"  DurcbiucsBBf 
ru  kuraerat  blllieen  PreiBen  (ellefert 
und  "Hill  v«rwi?i«lljar  für 
Dampf-,  LuR-  und  Gnsleituugen ;  HclzIcitoAKcn 
mit  wRrmer  Lnfl,  Dampf,  warmem  und  kaltem 
Wa«»er.  Rohrleitungen  fttr  Theer.  Petroleoin. 
Mehl.  Getreide,  GypB,  Holzstoh  ;  Ittr  Conden- 
antionB-Einrlchtuncen,  Kamine,  Ventilation»- 
röhre  (Wetterlutten^  Robrleltun(en  fOr  Zucker- 
fabriken, sogenannte  Bridelrobre 
etc  etc. 

DaM  Hpiral^exchweilHte  Kohr  ist  diiH 
biUipiüt  und  bostt)  Kohr.  iih& 
Prospecte  und  Preise  auf  Verlangen. 


•Schiebe 


I  H  I  Dampf-Wljiei 


♦  Strassen-« 

"•^Brunnen  "  " 


:.:  1 


Zeiqer.'^'— 


*4j^^  Vrob,r-VenU\e 


^ ^obir-VenU\e 
■  ♦Schmier-'*' 
^-  Gefisse.  ^ 


ÜREYKR,Ro,sg^if^/'  ^  ^^^^^^ 


>538 


pae 

(Magnositworkc  in  VdllSCh  —  St(M<»rinark). 
Magnesit,  roh  j 

Magnesit,  kuu^tiHch  |    in  StQckon,  Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergehmiint  j 

Magnesitmörtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  .srhftrfst  j-ohrannt.  Normal  formal   um!  Fa^ons. 
Magnesitdüsen  Trir  ('iniv«rt«r.  779 
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Errtchtot:  1866. 


Gebrüder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

Meikbrik,  Eisen-  und  StaMierk 


Schutzmarke. 


"VF»  1  z  w  e  r  Ic. 
Bftdgestelle  \ 

A«h86n  und  MrDlfen  Eisenbahnen,  Strabenbabnen 

Fertige  Badflülse  ™^ 
SchmiedestiielLe  fUr  den  Maschinenbau.  . 

in  flach,     nind  d.  Vierkant,   halbrund,  oval  etc.  in  ent- 
Stalieisen  I  e— iÜ  hML     4~fl0 hl        sprechenden  Dimensionen. 

^JlJ^^I^  I  iu  SLalil  und  Einen  tüi  Wageiiitau  u.  a. 

Federatahl  für  Eisenbahnwagen -Tragfedern.  8i4 


Teleflrr.:  Stahlwerke  Köln 


Schüchtermann  &  Kremer 

iDaschiiicn fi^abi; i h  Pük  flufbcnei tutig  und  iSei^gbau. 
b^abtuh  ^liv  gelochte  ßleclie 


in 


DORTMUND  -« — - 

KohlenseparatlOBen  nnd  Verladeeiarichtnagen, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  KollerniOhlcn,  Desintegratoren, 

BrtfiettiiB  /lihfiMi, 

•  BffiqiMtlM- Pressen,  System  CoiffnlMl,  0.  H-P.  Nr.  15289. 

S**  e  i  l  l'ö  !•  <1  e  r*  \in  p  e  n  , 

B^lnebs-Danipfmaschinen  von  200—1000  mm  Cylinder-Durchmesser, 

Luftcompressoreiiy 

Rb-  ind  EUto-Bneupngs-lasdrinen,  Sisici  Ruoi  Fidel, 
^— — — —  ftelochte  Bleche  — — 

in  allen  Metallen  und  Loehungen.  8S7 
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Wiiltlier  &  Co.  in  Kalk  bei  KOlii  a.  Rli. 

bauen  alsSppcialitftt: 

Sicherheits  -  Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bewährten  Systeme. 

rali-nl*'  in  l)i-utsctilitii<l  umi  im  Auslände. 
"V t*rxi\g;*i  i  Sirlu-rheit,  ßconoiiiischer  Helrieli,  nsrhes 
Anln'izon,  Imlior  hHii)|ifilrnck,  trockener  Dampf,  leichts 
uiul  einfach«»  AufsUilunt,',  boqiK^nte  Rpinigunii:,  billig« 
Einmaiiorun^,  grofser  Dampf-  und  Wasserraum,  r3uinlidi 

viillslän<li((  tjt'lrennlt'  llampf-  und  Wiutserwi^tfe. 
jQ^*  l'riiiiilirt  iinf  «Irn  Auitstelluntceii  in  Kr»ln  IHliy 
Köln  l^;n,  kühl  IsHS,  Rcrlin  1M71),  Mt  lbournc  INW  Hl, 
Frankfurt  n.  M.  issl,  Mailiind  1KS7,  München  1NH8, 
M<*lb<)urn<<  1HS.S. 

Anlagen  von  über  :t<MK>  qm  Heiz- 
fläche ausgeführt.  ■ 
Jiefft-ehende  KeHHelanloffe^i  kfmnefi  leicht  nach  unnerem  verbettterten 

Sf/Mtem  Muc  Nicol  utngebttut  uferü^n.  ioi2 


Bruckwlliler  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  lind  nach  allon  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

'  Import  von  !E2rK«3ii  n.ll«3i*  ^rt. 


Alanten  der  n>f^nliren  liinlen  nach 


Finnland:  Finska  AngfartygN  Acticbolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartyi^H  Rederi  Bolag. 

Telegramm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam. 


844 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  and  Ko^tenanHchlftge  ffir  oomplete  Stahl-  and  Walxwf^rkHanlaKen 

ji»der  Art  und  (}röiHO  mit  allen  Detail -ConNtructionon,  und  zwar: 

Htahlwi^rk«  mit  (Converter  und  Marli  nAfon,  für  basische  und  saure  Zustellung. 
WalxwerkfiMiilRireii  fflr  nlle  varkummonden  ZwtHke.  Walzen-Cjilibrtrunf^en  fdr  Klufi!-  u.  Schweir»eiscn 
Fea«rnnirHanla«cen  und  Oefen  joder  Art. 

^4^11 :    Rnut'hTerbrenuungrxapparMt  D.  H.-P.  .V2  022  fflr  l)ampfk*>!i.<<el  und  alle  direkten  FeueruoKen. 
Volle  (tar.Tiilic,  iM-douti-ndc  Kiilil>'nfrj;p«riiif«'. 

^— Einzig  bestellende  zuveria*tlge  Einriclitung.  B24 
StArapfnppnrate  Ifir  ConvorliT,  H^^den.  si.wip  (i  i  e  Ts  ero  i  e  n,  nach  eigenen  Patenten. 
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*  i  * « ^ 


Funcke  &  Elbers,  Hagen  %. 

Puililliiis-  ttflii  WaUwerket  OampfbannarsctiiBieilerei 


Specialitäten: 

1)  Feinkornluppeneisen,  PuJilel-Koh-  und  Breitstahl; 

2)  Qyalitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlenroheiseti :  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coaksfeinkoni*,  stahlartigcs  Feinkorn* 
und  Holzkobleneisen ; 

5)  Walzdrabt  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität; 
4)  Doppelt  geschweifstes  Hämmere  Isen  zu  Schmiedestücken; 
$)  SchmiedestOcke  aus  bestem  l-einkomeisen  und  Puddelsubl 
bis  zu  1500  kg  Gewicht. 


I 

1 


k-^  ^  k  1. 1  i. .  ,  .  i.  -  V  .  ^-i  .      -  .  ,  .  ,  >  ,  k  .  .  ^  ,  ^  .  .  ,  .  . 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserDer  Köhren 

Hiederöhren  fOr  Liucomotiv-,  Schiffs-  und  andere  Dampfkess«!. 
IJt'.srhwcirste  lllerh röhren  mit  Flaiwchen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Köhren   mit  gwhördi'lioii   Knden   »der  auf^'e^chwoilBttn  iiieinandcrgedrebten 

Bunde»  und  FlaiiBchen  für  Dampf-,  Luft^  und  Wasserleitungen. 
Kilim  flUr  Itobrvwwke  mit  G«wiiid«verbindttitg  uMdi  vevaehiedMieii  Systemen. 
Gas*,  Wamwv  «ml  Diiiii|»f  IcllangsHiiiroa  mit  sugehdrigm  Yerbindungastaeken. 
Ferldn«  Köfiron  mit  Links-  und  KechtahG^winde  ni  Hieilswaaser-Heizungen. 
ildhr«i(  tiir  Nanontttter,  hydrHulimhe  Proaaen,  Wamerbflisungen  mit  hohem 

Druck  viud  urxlrit»  twhnische  Zworko, 
Uruuntiuröhreu  mit  Gewinde  und  extra  starken  Mutten. 

Fufiiwlr»er  mid  Helakaat««  für  WaggonfaeMungen. 

8chl»ii«:eu  und  Spiral«»»  in  jeder  Gröhe. 
^^lüiichn  «nr  Aufnahme  iOawger  y^mff»"^urc,  »ohwcfaliger  S&ure  tt.  ».  w. 
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Maschinenlabrik 


Schleifmuhle  bei  Saarbrücken. 


Walzeuzugmascliinen, 


Beversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
uiid  Verbundnuusehinen 

in  Taudem-  und  Zwilliiigöaüuidüuüg. 

Seit  188Ü  ItO  MasdUnen  Mm  xu  5000  Pferdekr.  iAiUitwm 

ausgefülirt*  » 


«l|l9HSIII'SlltllllllSIIIIBIillBI(HSIIIlM1ltl*<ll(5illlSilH3iM<=iiiil 


Stahlformgiefserei  nach  Walrand  and  Legenisel. 

Die  Kr/on^'iing  von  Htahirormgußi  der  verniittelHt  Kleiiiori  UeNsemerbirne  ist  die 
KWeckmäisigste  uml  billigste,  woil  der  Betrieb  dorsulbüu  wie  dorjenigo  i\v»  Cupolorens 
einor  EisongicfHerui  dem  Bedarf  au  B^unuatüukvu  und  dur  Anforderung  an  Qualitfti  ahne 
Schwierigkeit  angepaM  vrarden  kann.  Auakunflt  Aber  LiceMbedingungen',  Benoliligaiig 
des  Betriebefli  Leutung  u.  b.  w.,  Pläne  liefert  und  Inbetriebeetning  besorgt 

»tteNBeldorf.  Bü.  I>a,eleii9 

887  Gvil- Ingenieur. 


DELTA-nETAlI. 

vm  goldüinilclier  Farbe,  lihe  wie  Schmiedeeisen,  starit  wie  Stalil  und  van  grolaer 
WMtnMilUiigMI  ii«g«n  Smwumt,  Nim  Wamr  tte. 

grossen ,  gmc  h  in  i  <h  i  e  1 . 
heifs  au«g«etanzt. 


in 

8lH«en,  Drlblai, 

Bdhren 
Zu  beliehen  durfh: 


DeotSGbe  Deita-MetEll-rTesellscIiaft  Aleiander  Dick  &  Co.,  Düsseldorf. 

Alleinige  PatenUnhaber  far  Deatecblaod.  982 
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STELLA-WER 

HOMBERG  am  RHEIN 

fabricirt  als  Specialitflt: 

Silica- Steine 


WILISGH  &  Co. 


St..ÄHol;rr.rbe.a.  HOMBERG    8111  RHEIN. 


1015 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unaero  Ahtlioilung  für: 

Ofen-  and  Fenenings-Ban 

üherniniiut  die  complcttc   littrielisfcrtigo   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch   für  höchäto  Tuiu]>eraturc'n, 

nach  I>e8tht}wi\hrten  SyBttiinun.  1091 


Eheinisclie  Sclirauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE . 


liefert  • 


825 


Masch iiiensch rauben .  SchliisHeiNchranben, 
BadNchraiiben,       /^^R7P\  Pflug-  und 
Schlofg-         /  Laschen- 
schrauben,      M  WfSV  1/  schrauben, 
sechs-  und  vier-  Schrauben  für 

—===^:^  Wacenhan. 

Geaetilicb  geacbätzt.  ^ 


kaut.  Muttern 
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i.  AuROst  1884. 


Wilbelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Eolan-WUhelmsUtie  und  Waldenburg  I.  ScU. 

Pumpwerke. 


FrIw- «.  oberirdiif  hf 

Wassirkaltiigs  \ 
nuschiiei 

(KUst;efQhrt  bezw 

in  Auiflihrung 
78  Terachiedetif 
Anlafon  mit  uis. 

16  204  Pltrd«- 
kriltM;  in  Arbeil 
hozw.  Aufklellttiiir 
beKriCTen  sind  4 
unterird.  Wasser 

halttuij^n  mil 
i960  Pitrtlekrift.) 

Dampfkessel 

in  jeder  GrOfse  u.  verschii^d 

Construction. 
H«pftratioiinn,  Kohlen-  u. 
Enanfbcrcitnngen. 

Aufbereitungsroste  und 


empfiehlt: 


ROmer's  SchacMsignal- 
Vorrichtungen. 

Eiseneomtruelioaen, 
F  ö  1*  cl  o  r  uro  r  ü  «tt«* 

Dacher,  BrUckm, 

Hochbauten. 
Seilschi^ften.  < 


Schwingsiebe,  P«t.  Klein.  Tranimi8«ionen.«i;s.ll,r«. 

^—  Dnmiiithüren. ]  «ruboMventilator«n 
Maschinelle  Strecken*  u.Handvenlllatoren.Schmlede- 
Förderungen.  "  Fibrilivenlilalortn, 

SoiiBchioni,  phu  si»i«.        P"'""'     ' '  ^' 
8tau[s'«k'Aüf&alivorrlcbtuii«en.,  "mJ^a.i:?,.^^.'""" 


I  KinrichliBg  Ton  GasaostalteD 

Huwi«  Ton 

Theer*  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Aiischlür»  an  Cuksöti'O 

CokiH>ritnarinatnrcii. 
WasHerloltaufTHartikol. 
Muffen- u.  Flanschenrohre. 

 Hau- II  Hnii(li>ls({tirs.^— 

lArfrrung  rcH  Hotufuf» 
altrr  vorkotH»u'Hilrn 
MitMehinrnthrih-. 

Emalllirtc  <jarHWH«n^n. 


l>ani|»(^Bmp«B. 
Dampfmaschinaa 

aller  AH. 

FördermäscIiiDei 

nampfkaiipel. 
DupfickifWkihin. 

Coktautitoti- 

maschinell. 

Locomobilen. 
l\>iap»nil-lM«B*kilN. 

Luftcondensatoren 

seibstventilirendeGrad^^ 
werke  ohne  Krtflyerbnuel, 

System  Popper. 

Fabrikelnrlchtunge» 
aller  Art.  sio 

SctiDciil6in[ll]leii-A(ilaiC| 

WalKonfcntter  etc. 
Ziegeleianlagen. 
KlnKufvuMriMatureB. 


JORISSEN  &  C'S  Düsseldorf-Grafenberg 

lioforn  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewfthrtem  System  und  Patenten: 

ma^eliiiielle  Sti-eclteiiförclemiijgeii 

miltolst  I>i*»lit49ieil. 

LaDgj&hrige  Erfahruugtin.  —  Best«  Referenzen  Qhor  die  schwierigsten  Anlagen. 

VoranHchlRgo  koetenfrei.  70^ 


Maschinen-  und  Apparatc-Bauanstalt 

IilÖLu  u..  Allerliciligeiistrafsc  0. 

SpecialitAt  M>it  1851 

HM  Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 


Google 
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Maschinenbau-Actien-Geselischaft 


vormals  BECHEM  A  KEETMAN 

liefert  ftls  SpeeialilSten: 

Nalzweria  EinriGhtiiiM  i  Dampfmaschinen 

jeder  Ail.  als:  f«' 

~   Pkowr-  1  Fibilk«iuiHlWahM«rli«b«trieb 


Walsoirtrabeii  filr 
piatlcn,  Bl«oli*t  HclilniiMf, 

—  Ufliversalftrafsen  — 

I    Ii  in  pihin  |iini'u«i"iKn 

Straf»cn  fnr  Bftncleinen  und  Draht. 

uöii  i<  /■  >  M  I  I  y  »  KHILB 

iirbal  XtibrhtH' 

nach  lU  Ii  nfUfttrn  lirf(thrHiige$t,  ^ 

SäiBoitliclic  llfsmascliineD  : 

rar  Eiaen-  uik)  Stfthtwerke ,  :>!■»: 

SekcereH  mit  KAiIer-  und  liy- 
«Irauliselioni  Üetrieb,  8e]l0lledfl> 
l>rr(»8cn,  Rlliuii«lpreBseii  i>tc. 

mil  WHKsenlrurlnhcr    '   :  i   nni!  ' 
AccuinulM<jreiil».lri(>ti ,  li>al/cu- 
drehbinke  He. 


Habezeuge 


PiUi-iit-V*nlil-,  RMer-  iijul  Mo)f«r- 
Slciierung. 

GoldMisattoii  nicb  Sys(«n  HAEDSR. 

GraUter  WuUaffcctI 

Central« 
condensationen. 

Coinpres8<ir(ii 

l'jliiil  nmkhardl   l".  Weiss 

Gesteinsbohrmaschinen 
—  nach  «igeiMiD  Pateole  — — 


aller  Art 
mit  HjiikI  ,  Ma»«'hlncn-  um) 
«IcktriHcliPDi  Kvtrieb. 

LAUFKRAHNE. 

Bockkrahiii;,  Drchkrahne, 
Aufzüge  iilli'i  AU. 
Sctiachtkabol ,  Entladungtvorrtoh- 
i       tiM|»n  für  UawnaUlteD. 
'  bydnuiNMlN  HaMiMliffeMMilin, 
NaidiircInirMtn  umi  FlitclMialie 
etc. 

Schiffs-  1  II  1  Krafin nnketton,  Ankcr- 
kolten.     ikdjuslirtij    Kfltfen  ii'-lisl 
Hollen,  Tran^porik.'lUn  ,  Schling* 
lf«tl«n,  Mafin«li«tten  >;U\ 

ANKE« 

bis  1000  Kilogramm. 


nebst  Znbeliör. 

8chm(ed«stDcke  aus  Eisen  iiiid  SlabI  für  lbhiclita«n  und  Schiffliau  in  den  acbwierigstea  Formen. 
GttftstQcke  nll<-r  Art  l<i>^  20  Tnnnt'u  ß«<wirTit.  ZfltmrMw  mit  PermnitcMMH  nml  nmeli  Modell,  toi-j 


rormals  Emnp  *  Cd.  ^^^/f 

Weiler  a.  d.  Rohr,  Westfalen 

(k8Cti«mie»tiind  Mtttttt.  .     liefert  als  Specialität:        GwcIdnutMUiHl »oit  m. 


Maschinen  für  Höttenwerka 

debläsemaMchinen  nuch  Compound-SjHtem.  Wai£4'iuui;ninMehiD«n,  Oondcn- 
Mtoreu  »aeh  Patent  Honii  ]tam|>fUlmaier  mit  •ehmiedeeiBenaein  Unterbau, 
SefeMlttdeprcBMii.   

Walxwerke  för  EiBen.  Stahl,  Knpfcr.  MoBsing  und  Zink.  —  Bandapreit- 
walxworke  mit  Ontrirpressuu.  —  Coiivcrtoren ,  («ieLswjigeu  verKchic- 
denKter  Art.  —  liydrauÜHche  Hebezeuge.  —  HjrdrauHsche  Pressen 
für  uiuguiMgene  Kosselböden.  —  G»n|ilete  MaJMkhwlIe  Eflrielltniigen 
fir  Tlcgelfaliriaitloi.  —  PiMpwawAimHi  in  voUkonuneititer  Ooii> 
atnietioii.  —  Scheer«»  und  Sigm.  81« 
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Maschinenfabrik  Rhein  &  Lahn 

Gauhe,  Gockel  &  CH 

Oborlahnsteiii  a.  Kh. 

(Prämiirt  auf  der  AUgem.  Deutschen  Ausstellung  für  Unfallverhütung,  Berlin  1889.) 
Specialitäten: 

FlasGheozflge 

uiul  alliiere 

Hebezeuge  mit  allun  Sicherheitsvorrichtungen. 


Elevatoren. 

Mörtel-  iiiid  BetoiiiiiaNchiiieii. 
Eiserne  Karren  und  Bauartikel.  mi 


'Ii 


Johann  Caspar  Harkort 


(lescllsch.ifl  mit  bescliranktiT  Haftung 

HARKORTEN  bei  Haspe. 

Mehrtens'  ümlaufrost 

mit  Wasser-KQhluog. 


Fast  raiit-hrrfi«'  Vcrlii'*>iinuB|r. 
KrHpurnirs  an  Kohl«*. 
I.ricliti-Hic  Itcdii-iiiini^. 
LnriKc  llnllharkcit. 
(Mriii(,M>  Uostlliiih«-.  879 

Nitlieres  auf  icefl.  Anrrugc. 


o 


ut 

AUiifWithrUr  am  QtaJiidtt 
Sfucial.  Htuhlfc-Kchm.SfuUenu 


"Weise  k  loiiskl:*^llalle  a.  S. 

Spcciairabrik  filr  Piiiiipeii  aller  Art  und  Tur  alle  Zwecke. 

D 


Dampf-  und  liioineiibetrioli-Punipon, 
fli'ktrisch  iKilriolit'iHt  l'uinpoii  otc. 

upUix-Dainpf- Pumpen. 


T.I.-AHr.:  WeUant,  HalltMil«.    mt  i    Ci      *  Ik 

Vorzügliche  Kcsscl  -  S|ieise  -  Pumpen. 

600  pumpon    ß 6 PQ W 6 PK S " Pu  fll D 6 R.  V 

11144   vorrllhlf.  ^  T 
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Gebr.  Brüninghaus  S  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfagongufs. 

Feinster 
Werkzeugstahl, 

garantirt  den  betten 
•uillndisclien  Marken 
gloichttehcnd.  ^ 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flufsstahle. 


9ampf([ruGX 


•  Her  Art 

in  Metall,  Elten  und  Hartblei  nach  den  bewahrt,  u.  betten  Constructionen 
liefern  aU  SpedaUUt 

Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S. 


Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten, 

Feinste  Hefen-Dzen,  m'dii^kfcne  Ausfi'Üiruinc,  liilligsle  Preise. 

IliuslrirtuB  i'reisveneicliiiirs  franco  u.  gratis.  924 


Georg  Heckel,  St.  Johann-Saarbrücken 

Drahtseilfabrik,  Drahtzieherei  und  Hanfseilerei 

  (GescIiBllsbesland  seit  1784)   ; 

liefert  als  Specialltaten: 
Bergwerks-,  FOrder-  und  Brems  -  Drahtseile,  rund  und  flach. 

KuuUe  und  fluohc  Förderwollo  füi*  Hootiofen- A.ufzäco. 

Transmissionsseile  aus  Draht  und  aus  Hanf. 
Ltuf-  aed  Zog -Seil«  fQr  DrtbtsellbalmeD. 
Anftngr-)  Krtihnen-,  Flascheiizug-  und  Winden-Urahtseile,  äurserst  biegsam. 
Bremsbety- Drahtseile,   PAhrseile ,  Rrückenselle. 
— Blitzableiterseile  In  Kupfer  und  verzinl(tem  Eisendraht.  — 


Drabtseilchen  für  LampenanMge,  Signale  oDd  Läntewerke  etc.  etc.  etc. 

in  den  vorzüglichsten  Eisen-,  Stahl-  und  Gufsstuhl- Qualitäten,  auch  verzinkt, 
und  bew&hrtesten  Constructionen,  sowie 

Hanftauwerk  aller  Art  fUr  Flaschenzüge,  Bauwinden  etc. 
,  MMchlnenhanf,  Lledertao,  Theerstricke.  < 
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Friodt*.  Siemens* 


Regenerativ-ttasöiea 

Gasfeuerungs- Anlagen 

erheblich  verbessert  durch  das 

Pri«dr.  SIemens'gche  HeizTerfahreD  mit  freier  FlAmflieiieDtfalUiig. 


uf  aUs  Arlm  flnftaeruageD 
nr  indwIrMb  ZtM^. 

Neuer  Siemensofen 

mit  Rtfenerirung  Aar  Abbitz«  Mid  AbftM. 

Bis  zur  Haifle  Brennstofiiaufwand 
g«(cn4btr  lltoran  R«g«n«mltrtir«n. 

In-  und  atmiändifche  Pat^ente, 


ABBkOnfto  werden  erlbeilt,  K«tt«MUUielllif«  und  Pliac 
felMert,  towle  OltaftMrt« 

Aktien- fiesellschaft  fUr  Glasindustrie  vtrm.  FrMr. 

AbthttHug:  Tedmiwihcs  Itaranu  BRE8DIN. 


Englerth  &  Ciinzer,  Eschweiler -Pümpchen 

(Fostötatturi  Escliweiler- Aue,  Rheiiipi'eursen) 


700  Arbeiti  t. 


fwHM-,  EisMh  ud  Stahl- Waliwerlu-  Räderüikik,  Sehmde  nd  Weitstitt« 

für  liüseucttttütrurtitnen.  -  llascIiiDenrabrik  uud  Eüieiigielserei 


iiefern  al?  Hpt><*lnHt«t 


Handeln-  und  Kölireii- KandciNrn,  Stab-,  Fiiroii-,  Fein-  und  Fnivrrsah'iseu  in  Scliweiftt-  und  FlurtteisfD. 
Eiaenbjihu-Kadiiätxi*,  Schiui«'de»tikke  aller  Art,  DrclutclieiUfu,  Sclii«l>«b&liaeii,  Urücken-,  Dach-  uad 


OMilifmMrhiBvn  jidt-n  S>Ht(*niN,  T»llHtündi)r«'  niaitchinolle  EinricMmgva  aller  Ali  flr 

Httttonwrrki' ,  Sialilwurk«,  Ki<««-n-  uad  MctuII-WalKnerki>,  WMMfrnrrke  cte* 
Gnrxstilrkr  iilli'i    \rt  und  IJröN»',  Si  |iiiic|/kP'«s«'|,   IJvlorlt'ti,  Z;ihn-  und  ScIi wun^rSdcr  »  tc.  TS'.t 


Scheidliaiior  &  Gicfsing 

lr<''u,l>i*il£.  leiiei*fe«tei*  Producte 

in  DUISBURG  an  Rhein 

lief. 'III  in  vor/fuTliili'-r ,  '^wi'i'k'nUprcchander  Qualität: 
Keaerffwie  8l«*iiie  jetler  Korni  und  Urüi'80  zu  allen  industriellen  Fctterungaanlagen. 

Silifü-Stelne  für  Slemoiis-Martiadreii.  KohleastofllstelBe. 
Htapffa,  Annfttane  and  Caaalateiao.      i  Heekefeaitelae. 

MapIMaafVB*  Rohre.  !    Oeir|Ma»A|iyarat-8Mae.  1976 
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m. 


M Uki  &  Co. 


R/Otterclam, 
AiiiHterdain,      Antwerpen,      DÜKseldorf,  Riilirort, 
London  Office:  81  Palmcrslon  Bniklings. 

Rheder  ond  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uobeniahme  Yon  Transportoii 

von  imd  unch  «lern  Auslände. 


»05 


I 


J.  E.  Naeher,  Pampenfabrik  | 

Chemniü,  Sachsen.  Beckerstr.  ^ 

I 


B  « 


CA  O 
— .  CD 


CS 


C/) 

pae 


^--<'^  Saugtiöhel  bis  8  Meter,  Drucl^WBBis  GO  Moier 

rZeygnisse  öFer  J^liis^  Ifjalirigeft  Batrieli  ohne  Reparal 


CD 


CO 


Dolomit 


von  lilSeli^teiii  l^Jaigfiieisiia -Orelialte, 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vormals  Munscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Weatfaleo 

{abricirea : 

Stahlfacongufs  .-Si^^  Stahlfacongafs 


Kammwalzen,  Kuppeln.  Spindeln 
und  aoiisti^'f   Walzwerks-  und 

Hammarwerkslheile 
T'entpertöpro  und 
Glnh|r<>rfilMe 

Prefacyltnder 
BrUckeDliu;4T 
Propellarschrauben 
HenstUtke 

Breebbackea 

ftr 

Ull«rsi*g« 
Laulrlder 

Stahlguls- 
RottsUbe. 

Special  rabrleation:  St-ttlilrädei*  in  den  Terschiedensten 
^iwin  f{it<1»intK«  ganz  aus  Stahl,  fQr  all 

Bisher  weit  Uber  1  Million  Stahlrider  fUr  das 


Zaharider  jeflieher  GenatmctioD 

nacli  Mudi'llcn  ti.  mitilerMasrhine 
geformt,  Zahnstangen  und  Kitzel 

für  (^ktreiL-n, 

Maschinentheile 

für  rflle  industriellen 
Z  wecke,  w»>lche  sehr 
auf  Bruch  und  Vsr- 
schicilsin  AiiHpnh-li 
fenomineii 
Bind, 
nach 
Zeichnung 

Modell. 

roh 
□■d 

bearbeiti'l 

Constmctionen  nach  ca.  700  Modellen, 
e  Transport! wecke. 
In-  und  Ausland  geliefert. 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


vofiii.  A..  Willce  Oo. 


BRAUNSCHWEIG 


liefert  als  NiM>olnIltÄt :  ' 

1^1eo1ii*ieliteiiiiEia(c*liiiieii 

Iii  !•  \Va  1 X  w  e  I*  Ic  o. 

Spannen  und  Richten  dt-r  Hlorlie  von  0,5  his  40  mm  Stlirke. 

i^^— liestf  lle/'fteuxen.  — — — -  756a 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 


Tranwionen  &i  mmmwimm- 


nach 

ainorik.  Sysioiii. 
ia%o 


Kraftmaschinen- 
Kupplungen. 


1.  August  mi. 


.STAHL  UNU  EISEN.* 


Nr.  15. 


.KXXIX 


Neuer  Scbmelzofen 

mit  X>a^iiipfli$ti*»lil 

patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  Sriiinelzen  von:  Eisen,  Stahl,  Bronze,  Kupfer. 

Zum  Verhüllen  von:  Blei-,  Kupf»»r-  und  Zinnerzen  und  Zwischonproduclcn. 
Zum  Ausschmelzen  vcm  Kupfer-,  Blei-  und  Zinnsdilacken,  Blfi-  und  Zinnaschen, 

niit'rhaiipl  aller  nietallurv'ischen  I'rncesse. 
Fortdauernder  Betriuh  ohne  Anwcnd  m^;  von  Maxchincn.    Keinerlei  Auswuri 

von  Funken  oder  As«-he.    Einfache  Bi-iln-nuiig. 
In  Ueutäcliland  uml  im  Ausland  über  400  Oefeii  für  die  vorsrhiedcnsten  Zwecke 
mit  hestem  Erfo||{e  im  Beirieh. 

O'Oncofi.sinii  kann  nicht  verweigert  werden. 
VulUUiiHÜ^e  Oefon  oder  Hau  -  Krhiuiinüs  vom  Patent  -  Inhaber 

F.  A.  Herbertz, 

,,lTi<?liai'<ljsi wei'lc**  in  IColii. 


Kataloge  gratis  und  francof 


M.W 


W*'- Joh.  Schumacher,  Maschinenfabrik  u.  Metallgielserei,  Köill. 


Schmierapparate 


.aller  Syslome 
für  Fett  und  Oel. 


Prima  consistentes 
Maschinenöl. 

um 


0(^COI10lll(^t( '1*    '^riKlt's  Piitvnt  Kohlen  .spurende 

'  <iaHW«a;;n.  Nützlichsl«^  Aiisrüslungs- 
slück  für  Dampf kcssri-  iinri  anilfrn  FoiieriMigeu  2iir  forllaiirehden 
Kolilfusam-flifslimmiing  lior  Haucligust',  woiiai-h  BciJieiJung  (uul 
Lnflzulrilt  zur  (ffinsliftsU-n  Kolilfnaiisniilzmif;  zu  rogelii  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter.  System  Dinstuhl. 

Best  hewährl. 
SichtT  wirkend. 
Olinc  llcparatur. 
■i  Monate  zur  I'robo. 


1*11  III  peil. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
Kolbenlose  Dampfpumpen,  , 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  No6l- Pumpen 
fiir  Wassf-r,  Jauche,  Si  hiarnm  etc. 


Patent  -  Wagenschleber 
und  Hemmschuhe 

zur  Forlhewegung  und  Aufliallnng  von  Waggons  l»emi 


Ranpiren,  uncnlliclirlich  fiir  jedes  AnschluLsgcleisc 


Google 


XL 


Kr.  15. 


.STAHL  UND  EISEN." 


1.  Autfust  1894. 


Mannheimer  Maschinenfabrik  MOHR  &  FEDERHAFF,  Mannheim 

liefert  als  'T'O jahrige  Specialitll: 

Krahnen  und  Hebe  vor  richtuii^:en 

Dampf-  UDÜ  Uandkrahnen,  riektriseh«  uad 
hydranllHeh«  Krahnen. 

Eigene  elektrische  Versuclisstation  fUr  variable 

Spannungen  bis  220  Volt. 

Patent-Sicherlielts-AnfzBge,  D.  K.  r.  30S91 

rar  Hand-,  Dampf-,  h)draulUcheii  und  /«iii 
«lektriieken  Betrieb. 


HijihIlm  ti.ic'ii.'  Auiliihmngcn. 
Materiul-rrnfungMoiuHi'lilnen 
mit  aolhüUhätig.Schrelhnpparat 
7ir>     Ueber  200  in  Betrieb. 


^  Zahlreiche  Refereazan.  — 
und  fflr  Jade  Tragkraft 


Rootii9eblliiM>  u.  FeldRrhmleden. 
Vertretftr    Guaitiiv  Moleli««!*  A  Oo.,  JL>U«»««»lclort'.  Wielaiidatr.  84.  ■ 


:  c 

s  "Ii 

«  t=l 
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CO  ^  C  "* 
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I 

WJWAUlMIlOllUKtCta'''*''"""'"*^ 


in  allen  angdngLQrösse(\. 
^tarK:u.^chwachwan(iig 
ßchwer-u.leicht^chmclzbar 


^  40.Rosenthaler  Str  BERLIN. C.l^ 

f^jfiederlage  eig.('(lashüttenwerKe  u.|l)ninpf;SC>\leifereieq. 


CA 


Q.  CD 

CD  *** 

3  2 


c/>  CO 

»=:'-=■ 

(B     ^      3  — • 

^  00  3  CO 
=  CD  E  ro 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Rang^ee 
auf  Trut^rortti'n  u.  fahrbar  von  2  —  I.SO  ITertlfkr.ldeii 
rur  Indufitrie  and  LAndwIrthMchaft. 

Gräfsler  Absatz  In  Deutschland  In  den  IttiteD  Jahren. 

Weitgehendste  Garantie  liir  geringsten 
Brennmaterialverbrauch.  vor/U(|l.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


■1-1 


^  Magnesit,  roh  u.  gebrannt,  ^ 
Magnesitziegel, 


Cbromerz,  Wolframerz,  Baixit  ; 

A.  PROCHÄSKA  &  Co 
Willis 

IV.,  WnaRgRsse  Nr.  8.  7R9 
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lascbiiieDfäbrik  fireveubroicli 

(vorimOs  Laigeii  A  HuMHiaHSM),  Grevenbroich  (Rheinpr.); 

ESinoylinder-,  Verbund.»,  Dreio^linder^ 

und  T^mideiu -  1?«^tHel>s«I>miil>f  iiinjatohliLOii 

mit  Präcisions-,  Schreber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

stehende  utul  lü-getuir   UTanchinen  zitm    AntHebe  von    I>ytutmos,   auch  SehtulUäufer. 

Förder-  nod  Walzenzng-niasGliineiL 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art 

-        Liift|>uiiip6ii  und  Cofnpf<688or6ii 

Jtmx^  «nit  Druckausgleich. 

*r     lUllleBsiarepampen,  SvhlamnpiUDMBt 
^>^,         fl|MiiM^pump«n  Tür  Dampf-  und 

Transinissionsbelrieb. 

Transmissions*Anlagen. 
Condensations  -  Einrichtungen 

jeder  Art. 

Central  ■  Condensation. 

Coodensatoreu  mitVerdunstungiikfUihing 
Patoit  ThelMB. 

ine  wacMser- 1 1  einiges*. 


Ptatten-,  Rtthitn-  Mii  BerieselungMMir.  Iv 

Aahmen-  und  Kanimer-FilteriNresseii  in  EiHen  nnd  Hell. 

Vorwärmer.    T'i-of 'K-^'im  i  »pn  iTi  <       Paten!  Salomen. 


90  t  ( 


Säclisisebe  tehinenfahrik  m  Chenioitz 


0«ffrQndat 

1887. 


vorm.  Rieh.  Hartmann 

CHEHNITZ-Sachsen 


Werkzeugmaschineii 

für  MeiallbearbcituDg. 

Speeialmasehinon  f.  Iliitlen  werke 

bis  zu  den  grörsten  Dimeusioiien. 

Räderformmaschinen, 
VentUatoren,Root8-Biower,  ^ 
HydraiiKsdie  Pressen.  — 


Arbeit  er  zahl 
oa.  40OO. 


OanipfktalMer,  Eincyllnder-  und  Verbundsystem,    FallUaMMr  Sur  QeSMlke» 

schmiederei,  Schiiiiedomasehinen. 

 >4>  flolzhearhe'ifimfjftTnnschi'nen.  -<f<  q^R.i 
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.sYahl  und  eisen.« 


ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i. 

Maschinenfabrik  und  Eisengierserei. 

Specialität 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


Imi 


lüedl-  iiikI  )Iciitlll)carbntiiiiff. 


Gröfstcs  Etablissement 
dieser  Branche. 

iliichsl   prürnürt   aiiT  allen 

lii(  kli'ii  AiissU"IIiitii;cn. 

Gröfstes  Lager  conr. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante,  sowie 
Kostenanschläge  fiir  ^.uuc  Ein- 
ricliUin)<c-n  gratis  und  Tranen. 

Resomlprs  cnipfolilcn  fiir 
Kisongicfsereien  : 

GurseisenBruchresliglieils- 
Prüfünfiswaaje.  7tb.i 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Rotb  &  0%  Arloff  (Rhcinl.) 

Post-,  Tolographen-  und  BuhnstAÜon 

Rohkaolin  vun  höchster  Feuerbeständigkeit,  imontMiriich  rnr  aii<>  Foii«>run(?saniat'eu. 
spwioli  heim  nmhaii  und  NpuanUgo  von  cupuiAren  etc.  -  Hochfeuerfeste  Rohthone,  plastisch 
und  mager.  Feuerfeste  Producte  aii«  r  Art.  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  und  FaQonsteine  rar  aii<>  indusiriiiien  zwerke.    Eisenklinker  (ironhriics).  i>est«>«, 

und  hilligstes  Mutoria!  fQr  Fabriii Itcläge.  —  FalZZlegel  in  vi^rsrliicdoner  Form  und  Farbe. 

Analysen  und  l'rohen  ncbsl  Preisliste  stehen  franro  zur  Verfügung.  108S 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  cn  gros 

unterlinlt  grorHOH  Lager  in:  Fa^'onciHen  und  Metallblechoii  aller  Art.  Stabeinen, 
Baudeitien,  ZierleiHteueiMen ,  dlufswaareu,  NteyeriKchem  (jluf88tahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

Npc^ci«!  itüt : 

Paioiitirt4^  NaMchiiieii  zum  geräuHchloüeu  Abschneiden  von  Doppel^  und  I  I Eisen  etc. 

Viele  MuKchinen  im  Betrieb. 
BroBchOren   und   Zeugnisse  stehen   zu   Diensten.  707 
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J.BANNING.  HAMMi  W. 


HaschineDfabrik  und  Eisengiefserei. 

aegründet  1858-   

SPECIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bärguwiclit. 
StampfhAmmer. 
Dampfmaschinen. 
Walzwerkseinrichtungen. 
Doppel  -  Duo  -Walzwerke. 
Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 
|>    Hydraulische  Schmiedepressen. 
Gebläsemaschinen. 
Condensatoren,  90  %  Vacuum. 
Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen- Einrichtungen. 


Drahtziehereien  et«. 


9H5I» 


Rheinische  lüdnstrie  fQr  feuerfeste  Prodocte 


Eigene  Gruben 

in  Thonen,  ({uarr.t^n,  Tluin- 

»Mn  and  Saiidi'ii 
«b  Rii*enliRhii-Sta(ioii«>u 
Uendorf,  Vallpiidar 
and  Slershakn. 


BENDORF  a.  Rhein 

CommuiHiit-Gesellschafl  auf  Adieu 

Telfgramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 
(leffründet  im  Jahre  1H71. ' 


Export 

nach  allen  I>ändc'rn  der 

Welti  direvU« 
SrhilfH-  nnd  EtKenbahn- 
Verladnng:. 


fablicirl :  U'eiiei^rejsite  r*i*0<lllole  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besdiuiers  für  Hochöfen,  Cowpcr- Apparate,  Coakcreien  (Semel-Solvay- 
()ef«'ii).  Gasöfen,  Tenipeiöfeii,  Glasöferi  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Piiddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  KiuKöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Regultrfüllofensleine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemisclie  Fabriken  als  Speciahtät:  Cylinder  für  Gloverlhürme,  Steine  für 
Gloverlhiirnie,  Gay- Lus.sac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mil  garanlirlem  AljOj- Gehalt  aus  Schiefcrthonen  für  Schwcifsüfen, 
Marlin- Siemens  Stahlöfcn  (Kaniniersleine),  Cowper- Apparate  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat-  und  Maleb^- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampfmassen  etc. 

Uilliijxtf  lYetHf,  prompt fMr  LIeffrunij !   Kiijfne»  Ini/enieiir-Iiüreau  für  Anhiyen  obii/rr  Art. 
Analifui-ii    ntmerer  Matrrialirn    und  habricatf,  Howir   (rudichtfn   der  brdeuUnd*trn    Chemiker  und 

Keramiker  Ktehen  zur  Verfügung. 

Pimlnction :   12  Millionen  Kilo  pro  Jahr.  1093 
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K.  &  Tli.  Möller 


Maachiiionfabrik,   Kcseelfich miede,  Giefserei 

^  Brackwedes  (Westfalen).  — 

Specialität: 


Dampfmaschinen 

«tobender  und  lle||r<^nder  Conalruction,  als:  Ein-,  Zwei-  u.  Dreifach- 
Expansioiis-Moücliineo,  mit  i>Dtlasleter  Hider-  oder  Kolbonschicber- 
steuerung  od.  mit  Ventilsteuerung,  Patent  Rockstroh  (D.  R.-P.  Nr.  6.3  851) 

fnr  alle  5?5w«>el*;«, 

tiesunders  xum  B(>lriebo  elektrischer  Heleuclilung. 

bis  zu  12  Atni.  Kclriebsdruck  ausgefilhrt,  hydraulisch  geniPteL 

Blechschweifs- Arbelten. 

Schablonengufs  ohne  Modelle.  %6i> 


U. -V-  * 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


!»•  Orapliit  in  ^tttclten  iiiicl  Mebileii 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Deotschland,  Rnlsland,  England,  Amerika. 

IClIectiilfwiiu  pi-oiiipt.  1057 


FI9  FRSS- MASCHINE  mit  laulendcni  Spindclkasten. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

WERKZEUGMASCHINEN-FABRIK 
und  EISENGIESSEREI. 

Ii('arbdtiin!,'s-nas('liiiieii 

liir  Kiseii  und  stallt 

nt'Uifr  vervollkoinnineter  llonstruction 
lind  von  lir)ch'4ler  Leisluni;sßhigkeit. 

Special-Maschinen 

lür  du-  vcix  hi.'di'iisU'n  Zwecke  nach 
eigenen  Entwürfen. 

Ausfuhrung  von  Fraisarbeiten 

til  i  billlr•^llM  ntMecliniiiijr  10'>:<n 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  jeder  Beziehung  die  ersten  >l«r  Welt. 

ElgODe  und  grofse  Fabrikation  von  FlaschenzOgen  und  anderen, 
von  Hand  betriebenen  Hebewerkzeugen  (Winden  n.  dergl). 
— —  1^*  eifär«ne  l*at«nte.  — — 
£Ix.]><>I*l    IKE«*!!    2lll<^Il   Wol  t  I  «»i 

Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebezeug-Gebiet. 
Unaere  Prospekt«*  darüber  sind  für  Joderiniiiiii  von  IiiLuru88u. 

Bezug  auch  vorteilhaft  durch  Wiederverkäufer.  loso 


Elektrisch  btitriebeDorLaurkraliD  luit  Steueroni"  durch  HaiKiketteii  von  unten. 


Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden. 


(Georg  KiefTer),  uefert 
F"! asclienziige  und  Aiirziijare 

Kabel,  Winden,  Krahnen.  Schlflk-  und  Kraluian-Ketten. 

— •  Verzahnte  Kettenräder  und  cafibrirte  Ketten.  — 

Reparatoren  aller  Arten  Flaechensflga.  021 

KattenfOrdarfaahnen ,  L'rahUeilbahnen,  Kclten-Ele«ator«n,  Tniiiii)iiirleiir« ,  nKkcnhXiigebaliaen  fOr 
Terschiedena  Zwecke,  amonkaniache  Treibkettcii,  Giir»Che  Ketten. 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C"  in  REIHSCHEID 

fertigen  al;>  SpecialitAl: 
17i<*fr<^I|riil'MMt»liI-F<iQOU|r*(''M  aller  Art,  ruh  und  hearbeilet,  in  enläprechender  Uärl)*  und 

Zähi^fkoit,    sauhpr  und  dicht  gt^ossen.    hosonders  für:    Walz-  und  Hammerwerke,    Schiffs-  und 

Matchinenbauanttallan,  Berg-  und  Hüttenwerke,  Eisenbahnen  etc. 
Workzeng^rsstahl  vorzQkfiichsler  ()uaiilAt,  den  heslen  auslftnd lachen  Märkten  ehenhOrtiif. 
SrhiniedestQcke,  StHhIbleche  bi«  0,6  mm  Dicke. 

Walzstahle  prScisi^ster  Walzung,  in  Tiegeigursstahl,  Flufsslahl  und  Haffinirslulil. 


I'rrinUmtrn  franro  nir  Vn-fOffunfi. 
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1.  Aotnist  1894. 


liandebunarkii, 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  -  Oberbilk. 


Qroft«  Silberne  SUaU  -  Medaille 
DOtieldoH  1880. 

Erster  Preis  Mell>«urne  1881. 


Silberne  Medaille  Amsterdam  1883. 
Silberne  Medaille  Antwer^n  1885. 


Puddel-,  Walz-  und  Stahlwerk 

I>r«-lit5Ki«liorei,  I^mlitmoilerei..  Verein  Iceroi 
Drahtstiften-,  Siefeieisen-  und  Stacheldraht- Fabrik.  1052 


Oer  KiHfii-,  Stulil-  n.  MctnlMndnHtri«  empföhle 

X  JatircsYcrsaiiflt  ca.  15  000  Waggons,  /n 

lind  aus  l'i  iiiüi  tjiiaiz-  ii.  St;ilil--(  tiiiielztit'j,'>'l  .Ma.>■^•• 
—  feuerbeständig  über  Plalinschtnelzhitze 

K  Chamotte-  u.  feuerfeste  Steine 


in  Jeder  Form,  GrOlse  und  Qualität. 

iii'lKifi'iiLn'slell- 1  \liiiilrrliilziTsl(;'iii(^ 


■Ii  |pirulirt«B  Thvirnitrrlikll  kii  lu  46  %, 

Puddel-,Schweirs-,Stahln.Cupolofensteine, 
GaDalsteine,  Düsen,  Büchsen  u.  Stopfen. 

Ki'iii'-t  tff'iiuilili'iiiT,  l(iniletiil<T 

Chamotte-FeuerCement. 

Billigste  Preise.        Unübertroffene  Qualität. 

h  Schmelztiegel-Kernthon, 


roh,  |f  e  Ii  i'U  II  II  l  ,   ^' i- III  a  Ii  1  L- II. 
Chatmittf- Forminehl  für  Shitiff'a^-nitifu/'s. 
PiHt'  S«rlf  Kiirn^rcr  fMi'rf'it^r  Tkinutd 

Pfälzische  Chaniotte-  und  Tlionwerke 

11.  r'''lioM«<-u  11155 
711  KisriitMTir  (llflti'iil.  i.d-llu'iiii),  Itlipfalr. 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  «tc. 
Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  uiiil  Rötteii 

lielert  billi^l 

Karl  Weifs,  Siegen,  m 


ßetriebs-DampfmaschiDeD 

von  8  bis  SU  lOtK)  Ffprdi^Ktärken. 

»'alxcnzngiiiattcliinon.  Förder-  nnd  Wanner- 

haUangTHniaHrhinen,  Pumpwerk«', 
AcrnmulatoranUiren ,  nolomitHteiBpreMHcn, 

riciwie  complete  Doloniitanliigron. 
Xerkleinerunfrsmasrhinen,  ii.  a  KaKelniUhlen 
mit  HolbHtthHtitrer  Sirhtuiifr  und  Aspiration, 
1>.  K.-r.  a.,  l'nKzolancementanlaicen,  TraBX- 
missionen  etc.  liflern 

Gebr.  Pfeiffer,  '^sr.'iri,""'' 

Kaiserslautern.  910 


a> 

c 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Aachen 

M  l>  «•    I  it  I  1  t  ti  t  ;  HuchrenerreNte  Producte  für  die  liörhMtffii  Hltj:e(frHdr. 
MonODOl -Thonsteine"    «-^ngctret^en«*  Sc>iiitzniark«>,   vorzüglichsle»   nentruleH  Material 

"  "  l  fflr  («cwflll»»«,  Zungen  elc.  der  Sieiuf iw MarlinflIViii ,  Glasofen- 

({fwöltio.  H<M-)ii)fen ■  Herd-  und  RfwUteiiie  etc. 
Kiiiriii*<^l>e  DinajtMtf^ine.  —  CokeHofesHteine,  irantntirl  volumtK-Mtündit;. 

beHt«'  ({uarzMteine  fUr  ReRsemer-llirnrn,  rupol-  and  Nvliweirwören,  GirlVprannen. 
FeinHtc  ClianotteHt«ine  von  höchstem  Thonfrehait  tflr  Horhöfen  etc. 
Comerter- Material,   t.'owper  •  Apparat!*t4>lne.   SinrefeHt«  Steine. 
Mörtelmaterlallen  fllr  alle  Zwecke,  liesondt-rs  prnpariK. 

Hrferrmen  rrxter  Werke.  —  Rathitclilägf  für  Ftmrunijiiantayrn.  Ts« 
Proben  ^atia  nnd  rranco.  (p 
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XLVII 


Goldene 
Medaillen. 


Hein  lehmann&C' 


Erste 

Preise. 


Actiengesellschaft,  Trägerwellblech*Fabrik  und  Signalbau- Anstalt 

Berlin  N.,  CliaiKsseesii .  i  i  3.  Düsseldorf-Oberbilk. 
TragerweNUecbe.  .^äl^^^  Flache  WeUbteciie. 


WlWMk-fbM  Ii  IHnl 

Dachconstructionen. 
Wellblech -Bauten: 

Wolinhäusor, 
l„ig»'rsrhii|ip<»n.  I'avilliini, 
üMd  Wftrlerbuden. 


BMiieftippMi.ft1er. 

Freitragende  Bo^eadlcber. 
Eisen -Bauwerke: 

Ausstellurit'sliall)-!!, 
Reitbahn<>n,  Colomal 
Geb&ude  oller  Art. 

WlMMb-Fiii-FM. 


CHvii- Ingenieur 
ror 

Bai  Bid  Btirieb  foo  lartiii-ABlageiL 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  1087 

Düsseldorf,  Sdiumiunistrafse  47. 


I  Dussel 


Josten  &>  Co. 

Fabrik  feuerfester  Producte 
KOnigswinter  a.  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbaslschen  Kaolinthonsteine  und 

Feuercemente  fiir  hndistc  Schmclzliilzepra<ie. 

8peeialität  rbr  Stahlwerke  in  ätopfen, 
OAaii»,  BehraiyOualsteleaiyQfefbf flmra* 

anMiiiiieniiigeii.  887 
I**  Padd«l>  mmi  HehweUlMflButeiBe.  F«Beif.TlMHie. 


p 


ATENTE 

bes'tr^t  prompt  und  corre-ct  daj« 

Büreaii  ITir  Krfindungsschutz 
Capitaine  &  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W  ,  LÜTTICH 
( Uiancery  Lue  8»      UiüenatnnM  tb.       H.  d.  IMhoiM«  M 

bkraidit-listir 


Weielt' 


Wataee. 


Kalitierwalzen. 


■)!J 


281  Silä&@ 

Siegen -Sieghütte 

AbtheiluD^:  Walzengiefserei 

liefert  als  Speeialit&t: 

HartwabenfllrEisen^SlBhKKupl^^Ziiil^ 
Messing*  und  Blech-Wnlzwsrke. 

Dnibt-,  B«eM«ea-  nwl  Polli^HertwalM«. 

Biecli-Weicliwilz6D,FeiowalzeiiiLGaliberwa]zeQ, 

roh,  mit  ferUgen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
l)öariMit«t. 


AbtUlüog:BrlekeibaBO.ILesselschiuiede 

liefert  ala  Speoialitit: 

EüeruG  Bttea  quiI  DacbcoiutnictioDiii. 

Slmmtfiche  EiteneontlnictloiMn  und  Btecharbelten 

fUr  HochBfea. 
Cowperapparate  (über  loo  Stack  ausgeffibri). 
Dampfkessel  uud  lleservoire. 
Kochkessel  für  Ceilulosefabriken. 
Or8hBOh6ii9an. 

»18 
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ampfschornstein-Bau. 


D  

— ^— — — — U«ber  ÖOO  dle«er  Arb«it<^n  «uggefDIirt.  — — — — 
Feituitr  Rttferenzen.  üpeciaUt/U  mU  1870.  ZeitffnitiMs. 


Ueber  1000  Kamine  (20  (MM)  m)  gebaut. 


905  i) 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (frtlhor  Dortmund). 


J.  E.  Keiiiecker 

W  o  I*  U  X  o  11  iBi;'  f  n.  l>  1*  i  k 

Chemnitz  -  Gablenz  i.  S. 

Bextoht  Kcit  1859,  beschäftigt  ArbeiU-r  mit 

239   HillfsiniiM-hineii   bt>st«*r  CoiiHtructioii ,  fabricirt 
«poriuU   VVorU'iseugfe  «owi»«  Maschinen 
zur  Herstellung  und  Tn.«itanilhaltunj<;  vi»n  W'ei'lc- 
y.evifjr^.n.  7fl3a 
ProlflliHt^n  stehen  kostenfrei  zur  VerfiiRung. 


Otto  Gruson  &  Co., 

magdeburg-Buokau^ 


Pertij^en 


bester 
Beschairenhelt. 


P 

i 


Gebr.  Härder,  Danzig 

Spedition .  Flufsdampfm-hodorci. 

Kegel  märnif^e 
Dampfer-  und  Schlcpperfahrten 

nach 

Graudeni,  Bromberg,  iDowraclaw  (lontwy),  Thorn 

lind 

Wlociawek,  Plock,  Warschau. 

LnKcrrannie  in  Danzig,  Neufnhrwasscr, 
Thorn,  Bromberg.  9ii7 


Fabrik  feuerfester  Prodücte 

Rudolf  König,  Äiinan  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  donkbar  htk-hsien  Anforderungen 
in  jeder  Fnrm  und  Gröfse 

Specialitftt:  ff.  Steine  für  die  Martinttahl- 
und  Tiegel -Schmelzöfen.  747 

Formmasse  für  Stahlfafongafs. 


Joh.  Casp,  Post  Sohne 

HAG  EN.  EILPE  (Westfalen) 

Falirication  von: 

1.  Schmiedbarem  Eiweng'iirH.  StahlrnfH,  Hartnft. 

Dr<'bbankh«ri<<,  Haha-  und  achraubvDschlOss«!,  rillf«l- 
mulUrn,  «owie  alle  Theiie  fQr  äpecialmuchinriibaa ,  fOr 
Undwirthwliafllicht*  Maschinvn,  Nlh-  u.  Spinnorpi-Mwckineii, 
B*|r(;«rmiuicluncn  cir.  in  fuiiberxlcr  Aiii<ruhriiiig  uu4  »nr- 
illUlirlier  (^uiilitit,  rmch  Mndrll  (hIof  7.cirhiiuii|C 

2.  Rohr'Verhindun^tiHtUcke  (Fittings)  «r  ««»-  und 

WuwsrUituuf  «n. 

3.  Zerlegbare  Gelenkkettea  fBr  KraftlbortrafaBf , 
Transportenre  nnd  Ragger. 

4.  WalienflUirangcn. 

.'>.  Treibriemen  verblnder,  H«rrjr»  und  eicro*  SjraUm«. 

6.  Fertige  Werkzeuge  und  EliteniraareB. 

7  l'nddllnpt-  und  Hammerwerk  for  einmal  und  tvmmal 
■ntcbweilHtM  lianiinrr<.Mu<n  xu  SrlimiKdRatOrkra  in  ||annUH 
hAclut*r  Schwmru-nhifkeit.  890 


Google 
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Dflsseldorfer  Eisenwerk 

SENFF  &  HEYE 

1  >iis»i*elcloi^- C^i*a.feiil>«3i*g'. 

Specialitäten :  — — 


Muffen-  tinil  Flanschenrohre,  sowie  FaQonstUeke,  Rippenrohre  und  Rippenheizkttrper,  Radiatoren 

(ileizkürper  nach  aiiicrikan.  System),  Dampf-  und  T rocken •  A niagen ,  Economiser  (Speisewasser- 
vorwärmer nach  engl.  System),  Bau-  und  Maschinengufs. 

ProlHÜHton  irratI«.  9<8 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 

(ics.  ni.  b<'schr.  Haft..  Offenbach  a.  M. 


Waagen 


jeder  Art  und  tinifse,  .s|H'<  icll  mit  Welb's 
neuem  „Patent  •  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA' 


Grolte  anerkannte  Vorzüge,  billigere 
Preise  yegen  ander«  Systeme. 
llniiiliM-te  im  Betrieb.— 

Aiioli   un    vorhandenen  Waair»*!! 
loirht  nn7ii>irin|(en. 

■    TüchHue  Vertreter  gesucht.  »  »90 


Greorg;  von  Oölln,  Hanno vei*. 

Htübeiiten,  gewalzt  und  geschmiedet.    Kesselblech,  KeserTOlrblech ,  Feinbleck. 
Fa^uelKen       |_J,       2  u.  a.    Zinkblech.    Verzinkte  und  veninnte  Bleche. 
Eiscro«  BaacoistraetiofleD.  GuCMiMrna  $ial«o,  Pensttr  eU. 
F'eld-  iiiicl  lud u««triol>fi liueii 

_  und  deren  Zubehör. 

I        Schienen  für  Anschiufsbahnen  und  Straiseneltenbahnen. 
^^te  AuBfOhruag  von  Batinaolagen.  9t2 

o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\e 

I  StaUfaqonguIs-Anlageii 

^  und  Siemens -Martin -Stahlwerke  für  fnauron  und  haMiHchon  Bt*triel>,  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  nowio  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  fOr  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jede»  Brennnintori.'il  haut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

i  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  ^ 

Die  Fabrik  feuerfester  Producta 

TOD  Eduard  Susewind  &  C'l-,  Sayn  (WestemUiiaiiD) 

ipeifriiiiclet.  18Cf5 

empfiehlt  in  vorzüglichen  Qualitäten  feaerfeste  Steine  jeder  Form  und  Gröfse  zu  allen 

industriellen  Feuerungsanlagen,  sowie  fenerfesten  Cemeni« 
SpeclAlititen:  l*-(jDAraRt«Ine,  deutsche  und  engrliHche  I>inaii«-  und  Chanolie-Steine; 

Stopten,  n^rioliter,  Höliren  and  CJanalsteine.  ä86 
XV.  14  e 
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AUGUST  REICHWALD 


liOadofl  £.  C 

9  New  Broad  8tra«t. 


Newaastte-OB-TjM 

D.  Lmnimnl  Street. 


AlMiilgwrVwkni^AitiitiDMt-/ Fried.  Krupp  (GuftstahlfabrikK 

MtaimlM  md  Irlani  fOr     \  Krapp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vonn.  F.  AsthMWtr  A  Ce. 


▼on  SlaM»  Elsen,  Metall  und  Mineratten 

788  jctiei-  Arl. 


£}xpo.i*t 

won  engl,  und  schott.  Giefserei  -  Roheiten. 
Bessemer- Roheisen,  IVIr.rchinen  etc 


Offerten  auf  Specialartikel  erbeten. 


€h.  Walrand 


von 


Ingenieur 

Ehemaliger  Betriebsleiter 

und  TiMmatwwfcM  und  nfw  wii> 
tuisItclHM  Siemws-Martindfen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

Kleinbessemerelbetrieb 
nach  den  Verfahren  von  Walrand-Üelallri'  zur 
Enmffm§  Toa  Stahl  ans  reiiMm  oder  pboephor- 
halligem  Rohdieo. 

EitiliiillimiEiTerfalirGn  ii  Flaiiuirei. 

In  den  leisten- Jahren  sind  fdganda  HflUeiiwerlce 
eingerichtet  and  in  Betrieb  geMlri  irocdm: 

BMMaarwerk  «ad  biwiMb«  MaittaMMi  ia  I*  Crcnaot 

(TrankrMch)  1879-90. 
Baalach««  Martlnatablwerk  in  Hnta-Bankowa  (Oombrowa. 

Kur.-.Uod)  1881. 

SanrM  oad  baatachta  llartln»talilw«rk  m  KOnlcaiifltt» 

(Sffcliww),  laWtrialiMtaiuii  ISN. 
Stwiwarlta  n  Lonfwy  (rnmkr«(chK  Uituof  nnd  lalMlriab- 

«»liiinK  in82  88 
Stnhlwcrke  vcmi  Atho«  (holKiriiO.  liihotrichHi-tiun«  1884. 
tiaxisclic    Siemen«- MartiaaUüilwerke    in  Hontatalre, 

iiciinelioot,  rrancba*CoaiM  (Frankreii-h)  1884-85. 
EliirlchtoDgnacbKUpyaOrlfBUi  in  Fraiaana,  Inbalriob 

MUung  1884. 

SaaraaSieiiMBa-MartlawarkiaPonit.at.llartin(IUlieu)1885 
Klnrichtnng  n.  lobatriafeeetmac  TMi  Walimnid'DelatU«- 
Apparaten  in  Bteaajr  (fkanintcfc)  an4  ia  HMIerleb 

(Laxamtiurig)  1885. 
BaaiMafMiiataMwrtt  ii>GT»van»teek,lalialmfcailwn 
Sawvr  HartlaofMi  fOr  Facongwa  in  Laaa  UH> 
Baalacber  Martinofen  in  OnaagMMi  ISStiiSI, 
Saor.Slemena-Martln-Stablwerk  in  ElcoIb«y{BpaaJaa)Mn. 
Baalachar  Martineraa  ia  Hamaval  1888. 

«e.  faLMvroll  laaK 

«o.  ia  Baa«aoat  1888. 

4a.  ia  Baaaa  Indre  lem. 

ia.  ia  Dalabarg  (Ftriii  HimcIiuIT)  1M<h 

do.  in  La  Farrlara  a/Jonfae  1888. 

do.  in  Dongo  (Ilaliati)  1888. 

do.  in  Olalwtt«  (Hnldswhinaky  *  ÜShna) 

T7K  do  III  Antlinconrt  1»*!».  (1889L 

Generator  fUr  continuirl.  Waesergas- Erzeugung. 


lesselstein 

wird  galOat  «ad  verhatet  danfe 

—  ,,AntUelH'toUth**  — ^ 


flarantle  für  (jQto,  Krfolfr  und  UnscIiUdlii  liki  il. 
ZiüUug  erst  bei  £rf«lg,  aliio  kein  Versnetaarisiko. 
Niheraa  grath  und  fnineo  auf  ge8.  Anftage. 

968    Martin  van  Look,  KOIn  *■ 


Feiten  &  Guilleaume 

Onriswork,  Mülli«<)lin  it.  Kbeto 

Eisen«  und  Stalildrabt, 


Vcrxkt.  Stahl.fttacbel-Zeiiiidralit 

llrRbtTerdirhtnngrsriiiffr  für  Danii 


Bergwerktielle  jrivlit,  Trantmlsstoaioe.  AMbufMile. 


Teievraphie,  elektrltch  Li«M,' 
laoHrta  nrlbta  aller  Art. 


181 


Erpst  Eckardt 

CKvil-Ingenieur,  DORTMUNO. 

Speclalgeechäft: 

$^elioi*iiisiteiiie : 

Nnibau  md  Rtinrilirra. 

Blitzableiter*  Anlagen. 

TdepboH'Ruf  M8. 

Wolframmetall 

enipHi'hlt  in  roinstor  Qualität  billigst 
die  Wolframmetallfabrilc  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Lieferaul  für  die  renouimirlesleu  Stahlwerke  de«  In- 
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J.  P.  Piedboenf  dt  G'» 

Röhren -Walz  werke 
DÜSSELDORF 


Oewalzto 

TlÖlir<»!ll  aller  Art; 

von  EiMeii  und  Stahl; 
|^ÖIlt*on  für  Dampfkpssel  aller  Art; 

l^ölir«^!!  für  (ihn-,  Dnmpr-,  WaNN«r-  und  Lnlt- Leitungen.  goo 


OBERBILK. 


Ventilatoren 

von  höchsU;r  Wirkimg  tflr  Cupolöfen,  Hammerwerke, 
Schmiedefeuer  etc.,  speciell  für  hohe  Pressiinjten  con- 
Dlruirt  Auraerordenllich  stabile  und  solide  Bauart. 
Referenzen  und  Zeugniiwe  erster  Firmen  der  Eisen- 
industrie zur  Verfügung. 

Exbiistirei,  Schniedeherile,  Feldscbmieiea 

Speeltlltit  d<r  Neuwieder  lascblDeorabrlk  und  Eiseogierserel 

SAIIERBREY  &  UWm 

vormitlM  mJ.  II.  Xlmmormmiu  A  C7o. 

Neuwied  a.  Rh. 

Gerründet  18ift.  —  8S5 


Benzin-Löthkolben 
Benzin -LötUampen 

Patml  Gebr.  k.  &  0.  Hufl. 


Berlin  S 


KI.4llllJI<^ll^n/la 

Einfachst«  u.  gaUhi  Iom 
Handhabung. 

In  jo'li  r  btti.  bircu  I^agr 
la  urhrmiicnRn. 

Ueberau  mit  Erfolg 
eingeführt ! 

Prouluten  Krutw  and 
frmnco.  StISa 

Gebr.i&O.Hüir, 

Hof  lu-fi  rniiloii  Sr.  Uuj 
<l<'i«  Kai-ioni  u,  Künigii 
.lc>li;iiiiiiler-Slr.  1 1 


roitulirbar. 


innnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn', 


Woiframmetall 

WoUramerze. 

Hp<3Cia.ila,bi*il£ 

Fr.  Herrn.  Loelel 

Mflgeln,  Bez.  Dresden.  937 
Yerlreler:  E.  Göttig,  Düsseldorf,  AcU.  10. 


lUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUUd 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


J  >ti<_Tli-I^^alzzie|gel 

in  vurscliiedenen  Formaton 

Niiturrotli,  Silberfarbe,  Glasirt.  brr 


Von  allen  holikonservierend«n 
ABStnohen  bcwihrt  »ich  st<te 
n1«  waltaut  wlrktaiailar  dna 


Avenarius 


Carbolineum 


M  0.  R.-Pat.  M  No  46021.m 

EIntig  echt«,  »all  ^*  2  lahnalintaa 
gtf  erprabta  Orlginatmarie 

Nsih'TPs  ilurrh  R.  Avenarius  4  Co., 
Sluttgurt,  Hamburg  u.  Berlin  C. 


962 


PATENTE 


u  1 1 « t-      n  n  <1  «9  r, 

Gebranchsmaster, 

Markenacbnts  ^^^m 

|>ruinpt  und  itorffAHif  <lurih  du» 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 


Dorlfn  IN.VI''., LDlHenKtrafH«  22a. 


Sit 


Google 
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"Verlag  von  Ar^hixi'  F'elix  in  T^eipztg. 


Naidkoch  der  Eisenhittenkunile. 

Für  den  Gebrauch  im  Betrieb«  wie  zur  Benulzuiig 
beim  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 

A.  Ledebur, 

Berfnlll,  ProfeiMor  «d  der  KSnif I.  Uer^kiul«>nt«  lu  Frvibvrg 
io  S«<;lui«n 

Zweite,  neu  bearbeitete  Anfl«Ke. 
Erat«  Abtheiloar: 

EinfOhrung  in  die  Eisenhüttenkunde. 

Mit  zahlreichen  Abbildungen. 
In  gr.  8*.  VI.  322  Seiten.  1893.  brosch.  Frei«:  12  Jl. 


Zweite  Abthellnn^: 

Das  Roheisen  und  seine  Darstellung. 

HU  zahlreichen  Abbildungen. 

In  gr.  8».  VI.  S.  328  -635.   1893.  BroschirL 
Preis:  13  Jl. 

Dritte  AbtkeUnnf : 

Das  schmiedbare  Eisen  und  seine 
Darstellung. 

Mit  lahlrelchon  Abbildungen. 
In  gr.  8«.  VI.   S.  636-1052.    1894.  hrcwchirt. 
Preis:  17  Jl. 


Anton  von  Kerpely's  Beridit 

DboT  die  . 

Fortschritte  der  Eisenhutt^nteehnik 

im  Jalire  1H90;9I. 
Nebat  einem  Anhanft«'.  eiil haltend : 
Di«  FortscIiHtte  der  Obrigen  metallurgiichM  Gewerbe.,. 

Heraaagvgeboii  voD 

Th.  H«%<^Uort, 

Diractiir  der  Rheinisch -We*irilliiwhi*ii  HOttcnerhule  in  Oaiahnrf. 

Neue  Felge:  7.  y.  8.  Jekrgang.  (Oer  ganzen  Reihe 
27.  u.  28.  Jahrgang.) 

/.  Theil.    MU  !H"  AhkihlnMffH  im  TVxf. 

In  gr.  8».  440  Seiten    1894.  brusch.  Pr^i»  26  JT. 

Probirbiich. 

Klirzgefaftte  Anleitung  zur  dokimastlichen  Unten uchwig  VM 
Erzen,  Hutten-  und  anderen  Kunstproducten,  mit  Aatichluli 
derer  des  Eisens,  aul  trockenem  und  nassem  Wefe. 
Voll  Bruno  Kerl, 

Uebeimer  Uorgratb,  Prufeiuor  a.  A.  Künigl.  llrrgakailcrDie  in  Bvrlin. 
Zweit«  «•r*oll»tindl|l*  AylUga. 

in  gr.  8».  XII.  195  Seiten  mit  84  in  den  Text  Bedruc  kten 
Holzschnitten.  ISW.  hroscli.  Preis:  7  c4t. 

Handbuch  des  Eisengierseceibetriebes 

unter  Bcriiclcsiclitigung  verwandter  Zweige. 
Von  Dr.  KroHl  Friedricii  DHrre, 

l'n>fe«M>T  Ml  der  KOnigl.  Techniachen  HiH-liechalr  in  Aad««» 
1.  liMlIdi  Mneii^iHeU  A«fa|e. 
1.  Band.   Mit  Textillu»lrattonen  und  einem  Alias  von 

32  Taieln  in  Iinper.-Foniiat. 
in  gr.  8*.  1892.  Freie:  browh.  41        geb.  (Text  in 
Hnlbtranz.  Atlaa  in  Qüico)  48  J[.  »a 


19000 

16  Bände  geb.  i  10  BL 
oder  2&ti  Hefte  k  60  Pf. 

160001 

lAbbildungen. 

Brockhäus* 

rsationS'Le. 

/4.  Auflage. 

SeilenTextJ 

Konve 

xikon. 

• 

leoOTafeln. 

SOOKartenl 

1 120  CbrouDtarelD  ODl  480  Tafeii  in  SchwandroclL  | 

Im  AuHrage  der  Riieinisch-WeHtf&lisrhen  Masdiinenl^au-  und  Kleineisenindustrie -Berufsgenusiten.schan 
erschien  im  Verlage  der  uoterzeichneten  Verlagtibuchhandlung: 

Ailiiting  über  die  ilclisten  Verhaitungsmalsregeln,  welche  bei  llngliickshillen 
vor  Ankvnft  des  Arztes  zu  beibachten  sind, 

verfabt  von  S(auitiitMra.tli  l>r.  l!loka.i'<lt  in  L>ti»«(««>l(toi-f. 

Das  Reictisverslctierungsaml  in  Berlin  hat  die  Vorschriiten  des  Herrn  Sanitatsralh  Dr.  EcliardI  als  sniw 
pralitlsche  und  empiehlenswerthe  bezeichnet. 

Die  Preis«  dineer  Anleitung  in  BrusrhQren-  oder  Flakalfunn  »teilen  sieh  wii>  Tidgl: 

I  Exemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  2.~t  Ff. 

10  Exemplare  Mark    l,.'>0  I      ,,  ,  , 

'  i        \  netto  per  foiiiplanl 

im        :  Im-i      ab  DQs.cld«rf. 

DUtieldorf.  Aug.  I3n«>^el,  Verlagsbuchhandlung. 
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GUSTAV  KUNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


DanpMieizungeD,'' 
Wasser-Leitungen 


ete. 


976 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Ctiamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensleine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddei-, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  DInas  etc.  in  jeder  Art  tmd  Gnirsc.  I02:i 


Eis-  und  Speiseschränke 

ohne  alles  oxydirende  Metall,  mit  Wandun^-n         -g-          -m^  O*  11  "t 
und  Eialieliälter  aiw  dickem,  weifson,  glasirlon  ü  i  J M       l A  9 

TvlIereinlikfreB  aus  1  cm  dickem  Splofe-olurlas  mit  trockener,  kräftig  ven- 
liliiier,  durch  Eis  ßltrirter,  somit  bailllenfreler  Luft  im  Speisenraum  empfiehlt 

R.  V.  Bändel,  Dresden,  Biasewitzeretrarso  37. 


697 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  fUr 
'J'-Trtlger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  698 

G.  Schnafs,  DÜRseldorf. 


874 


N.IIII. 


m:m.  rotten 

  Gebrauchs- Muster  

werden  prompt  und  HncIiffeniürH  eini;etraifen. 


8 


I  yUi  t  Runge' 
LI vU  l  •  "^^^{^K 

Luronen  liefern  hru- 
■H^^BM^BB  iant  leuchtende  Uas- 

nutiiintii.  Jede  Lam^  ilelK  tlcfi  daa 
nOthige  Gas  »elbtt  her,  ist  Iranspnrlah«! 
und  kann  jeiJ<-ii  Augenhlick  an  einen 
andern  i'latz  ^'ehingt  werden. 
Voraöglirho  Beleuchtung  för 
Herjf-  und  Hüttenwerke,—— 
M;iH€hlnenfabrlken, 
liuuau^riihrunprcn  et«. 
Lampen  von  5  Mark  an.    Stvrmbrenntr,  wie  ahge- 
bildet,  8  Hk.  50  Pf.  (Fackelersatj-.,  ca.  80  %  Ersparnifs). 
Heirh  illustr.  Preitcouranl  irratis  und  franco.  723 

LouiM  Bunge,  Berlin  N.O.,  Landabergerstr.  9. 


I 


V 


Hiby  &  Schroer 

B.- Gladbach  bei  Köln 
Fabrik  feuerfester  Producte 

Seit  1883  in  Betrieb 
liefern  b«8l(ce<'i?net«s  Matertal  zu  Cowper- 
Apuaraten,  fokB-,  Cupol-,  Schweif«-,  Puddel- 
nnd  Martin-Oefen ;  ferner  zu  Cement-,  Kalk-, 
und  XieKel-KIngOfen,  und  zwar  beliebi{,'e  Forni- 
sieino  in  kurzer  Frist,  Normal8t«ine,  hoch- 
feaerfeste  IMnus,  ChaniutteinGrt4<!i,  staubfeinen 
Thon  etc.  prompt  nach  Wunsch.  930 
Bahniittchlut« :  rechtsrh.  Fefn«pr«ch«r  Nr.  n. 
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mit  Generator-Gasfeuerung  für  St«hl,  Plnriieliiea  mit  sauerem 
oder  basiichem  Heerde,  Elsen-  und  INfflsiBginfB  etc.  Yon 
den  kleinsten  bis  zu  den  grOfsten  Diiitensiunen  (500  kg  bis 
zu  15  ODO  kg  Inhalt)  werden  seit  i^O  *Ja.lir>en  von  mir 
eibaiit  und  in  Betrieb  geHetzt. 

Im  Lanfe  diener  Jahr«  »Ind  Ton  mir  bis  honte  über 
lOO   !^<*1iiiiAl77tfrkii  angefcebenen  Fabricate  oiDf^erichtet,  unter  Anderen  7  Oefen 

■  mf  >3i.llIHl.l/vUItll     f^j.  staatHwerke.  807 


Schmelzöfen 


DortniitiKl,  im  September  1893. 
Htllle*n»«g  26. 


H.  Eckardt,  Civil -ing  enieur. 


Fabrikschornsteine 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

ILtiutox>t.-A.nolion.  bestes,  bewährtes  System. 
1200  Bauten  (27  000  m)  in  allen  Lftndern.  871 

Flufsspath 

lum  ElMn-  und  letillschiotlMD.  79& 
R.  Rienecker  &  Dr.W.Schmeifser, 

Fluor  bei  SIptenfelde,  t-iarz. 
Ueneral •Vertreter:  H.  Propfe  A  Co^  Hanibnrf. 


J.R^CHMIDT 

Civilin^enieur  wJ^ 
vermittelt^  C  ^-"^ 

T        aller  Länder 

Pf\  Ma  rken-  & 

Gebrauchsmusterschutz 
ßfRllNN.W.(;iiarite-Str.6,a.Karlsplaf2. 


Vertrelung 

Patent- 
Prozessen 

boi 

NlcbUgkeiUkU^en. 

Patent-  iu.i.> 
Verwerthung. 


lalBiv^»,.  lri>.rJ.|{RA.<<IIT.Cnilk]caniif 


lOM 


Choiiiiscil  -  teelinisrlies  Laboratorium 

Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

M|>«><>lii im'it  :  rnterMUchuni;  »on  Bergwerks- 
■nd  HUUeuprodact«n  und  Kuhniaterialien, 

Wi«H«m,  BrennBtoir«n  etc.  fJM 


FilrdtLs  deutsche  Patent  Nr.  67  729  von  F.G  Balus  uuf 

„Zusatz  von  Kryolith  beim  Cementiren  von  Eisen" 

wcrdtMi  Llcenznehmer  odur  Kluler  Kesucbl. 
Auskunft  vermilteil 

Carl  Pieper,  Ingenieur  u.  Patenlanwalt, 
1022  llindersinslr.  3,  Rerlin  N.W.  40. 


^C. GLAS  ER  LlNOENSTB^'B^betor^J 

BntKACUNC  von  SCHUTZMARKEN  und 

H  Musterschutz;-  -Landern. 

Stellungssuchenden  Beamten  der 

Eiji^eii-  iiiici  rVIeta-ll- 

IiidiiHtrie 

wird  die  .Induatrie-BOrse*  (dieselbe  bringt  niil  jeder 
Nummer  melirere  Hundert  der  nenest^n  Ht«llen- 
angebote  des  In-  u.  Ausl.)  aui'  das  WArmsle  eniproiilen. 
Probe- Nummer  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  „Industrie -Börse", 
1042  FInaterwalde. 

Fir  Hochofenbetriebe,  weiche  bleihalti|e 
Materialien  verbitten, 

empfi'lili'  den  Rlnban  des  mir  patentirten,  mit  aas- 
^ezelclineten  lt«Miiltaten  arbeitenden  KanalHystenm 
rtir  (leninnung  von  Biel  als  Nebcuprodiict. 

/u  nülipreu  Angaben  bereit 

Hottcnniui.sltrr  Herrn.  Bansen, 
1020  TaroowiU,  Oberschlwtien. 


Werkmeister, 


Werkflllirer,  techni««hfl 
Fabrikleiter  f.  alle  Fächer 
und  Zweige  der  Industrie, 
mit  bf<«len  Rmpfehlungen, 
weisi  den  Herren  Prinzipalen  bei  vurliandenen  Varanr.en 
jederxiMl  kostenfrei  narh  das  Bllrean  dea  Deutschen 
Werkmeister- Yorbandes,  Ablhoilun^'  für  Slellen- 
nadiweis,  IMlHseldorf.  Verband.s-Organ;  Werkmeister- 
Zeitung  (27  000  Aufl.),  Eigenthum  und  Verlag  des 
Beutschen  Werkmeister- Verbandes. 


die  JnhrgiinKo  1882  und  1885,  event. 

ganze  Koihe  1881  bis  1893  in  Höften 
oder  gübunden. 

(iefl.  Angebote  unter  St.  k  E.  äU<{  an  die  Expedition 
dieser  ZeiL<jclirirt. 
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Ofi'eirteii  g;ee!iu.elit 

auf 

Boiiil-  Q.  FlaiilifiiiieD,  Giefi!iimi-Kol[i!- 1.  Girssiiioii,  law- 1  Ulecli, 


Baarzablnng  bei  Empfang  der  Waare, 
MMebinaolkbrik  nahe  Volk*«* 
Bttdoir  BEoMe«  3«vtU»  0bW.,  tob  ;F.  J*  SiM, 


im 


Ströhlein  &  Co. 

POSSELDORF 

empfehlen 

ArlOMter,  Tturmooieter,  Viajen,  FUtrln>tpler«,  ChemlUlteD, 
«eRt|liciMlJlArt|rl(Uil>eoHerUt  2«  »Liter  takelt, 
»wie  ftll«  eonatiseD,  toh  Gbemfkeni  gebiMditeD 
Gegenattnde  von  ziiTerlri.«<<igsicr  Hoschäffenfaeit. 

mmm^  l-rtUliaU  «w  JMettsten.  mi^^  10*1 


kUHt,  Mal»  if*Uf  tn* 

£i!uhrlaiiMllL  aiMMlMi 


8M 


Her  Inhaber  d«e  dentecheo  Fatentee  Nr.  59U84. 
betrelbDdMll«brfbelM»Wal»MMebnitMMbl«Me 

mit  LeftrShren",  i!«t  lu-rpit.   <!aH  ratenl  tn 
verkaufen  oder  Lireiizi'n  auf  dass«ll)t'  ribzin;<'ht>ii. 

DeTsi'lhi»  Inttcl  elwaitti'  Autravren  an  untenjr'Miiiiinli» 
Firma  tu  ricbt(>n,  weKli«»  auch  jede  gewQneclite  Aus- 
kunft befeitwilligst  erUieiit. 

M.  M.  Rotten,  Patenlburean, 
\{m  Berlin  N.W.  6.,  Schiffüeuerdanini  29a. 


Ein  hSiierer  Italfenlschor  Offlcifr  a.  D..  w(>I(  liim 
vorzügliche  Refpren/cn  und  iuisj:<Mli'lmle  Verliindiiii^'fii 
in  Hegierungskreisen,  sowie  in  Eisfnh.ihn-  ü:i<1  Mh  h  - 
Verwaltungen  zur  S«>ite  stehen.  Huchl  dio  y(>rtretuug: 
leUtaagefllhlger  deateckMr  W»rk«  für  Italien. 
Suchender  ist  in  der  Lage,  ausreichende  Garantien 
bMlan  m  kfionen,  refleclirt  dagegen  nur  ant  ente 
Finnen  der  Stahl«,  Daen-  oder  WafTeabraBche  I 

-Gafl.  (Nforten  beliebe  man  zu  adresairen  an  Herrn 
Ritter  Jfltamu  Tasadte.  1060  . 


Absolvirter  Hochschüler 

(dl  Mattebiaeabaa  ami  sehr  guter  Fauiilie  lladet 
daaernde  Steilang  in  einer  Maschinenfabrik  ver- 
bunden mit  Kaaselselimiada  und  Elaengiai^ereL  — 
Demeelban  iet  die  HAgliehkeit  geboten,  aidi  in  alien 

Zweigen  des  Fabrikshetriebea  in  kAraealer  Zeil  Ar 
aelbstAndigai  Arhpi(<*n  auszubilden. 

6efl.  Atitra^.'  :  Ion  unter  llliiffre  ..Iiipi  nirnr 
H.  B.  1689^  an  llaasciuteln  A  Yogier  (Otto  Maafe), 
Wien  I,  erbaten.  1089 

Stah  I  Werksingenieur, 

Diplom,  mit  l'2jälirigor  Hilltciifiraxis,  5  Jahre  SltUil- 
werksclief,  wOaseht  seine  Stellang  cn  ändern. 

Offerten  unter  ¥.  L.  lOM  an  die  Expedition  dieaer 
ZeitwhrHl  erbeten. 


Ein  Elektrochemiker  — 

mit  vieljAhrigfir  l^rfuiirun^'  ühoriiiiiinit  ilii'  Itfarh^'itunf 
von  eltiHchlagronden  Fragen  (elektroljt.  l'roceH8t>) 
im  Werk  selbst  odci  in  seinem  Laburaloriun)  unter 
Zusicherung  Bachgeiitäfser  und  gawiaaanbaftar 
ErledigODg.  —  Gute  Iteferenzen. 

Gen.  Anfragen  aind  zu  richten  an  die  EtpediUon 
dieaar  SMIaebrill  unl«r  8,  P.  im» 


l^iii-  ein  ^rriir-.(  i  i's  Wi  rk  der  eleki riM-.lwn  Urmiclii' 
wird  lar  Liutertttütsung  des  BetrieliBlBgeulear» 
•In  fnr  nUaa  Mngien  Int  MnaaMnenftiehe  praktlaafc 

—  «^i-iHliroiioi"  I>lunii  — 

gesackt.  Daraelbe  mufii  neben  Sufeantgewiiaenliaitein, 
energiaebam  und  nmaichtigem  Weaen-  entapreeheDde 

technische  Bildung  besitzen  und  im  Maschinenzeichnen 
bewandert  sein.  Bevorzutrt  werden  8ol(^hc,  die  bereits 
Ihnlirlif  .sicll'iiigen  lioklciiict  iKilifti. 

Offerten  werden  unter  Ü,  H,  an  die  Expedition 
dieser  Zallacfarift  «rbelaii.  ^ 

AkadeiiiM  g»UM«tor  ' 

Hütteningenieur, 

s.  Betriehsrhef  ttitSdernor  Hochofenanlage,  mit 
TielJÄhrlger  ri  Jiv]-,  in  I- l  Ulasiiinr  aller  Sni  tfn  h[m'C. 
Thooiaarobelsea ,  Hau  und  hcbluckenTernertbung 
vertraut)  sucht  sieb  im  in«  oder  Anslaode  n  vtr- 
ftndaim.  Tantglieha  Zaufnlaaa  und  Bnfarannan* 
Spraafekaantalaaa. 

tiefl.  Oirerten  sab  J.  S.  SS««  n  Bndoir 
M<>MM<*,  U<%rlln  S.W.  1084 

Ein  Eisenwerks -Ingenieur, 

akademiaeh  gebildet,  mit  inebnAbriger  Praxis  iiu 
Hochofen-,  Glabarai-  und  WaliwerRsfkcoe,  aeit  längerer 
Zeit  Betriebaehef  eine«  gröfseren  Eisenwerkes,  Bucht 
seine  Steile  au  verändern.  GeD.  Anträge  werden  er- 
beten anter  T.  1094  an  die  Expedition  d.  Zeitschrift. 


Für  Rohrwalzwerke. 


mit  langjährigen  BrfUirunge»,  irSoMht 
ändern. 

(>efl.  Offerten  unter  W.  A*  Nr.SSt  ( 

ilieser  ZetUi'lirift 


ikk  gl  VMP* 
die  Eipad. 


AtauL  geb.  ElsnibitteuigMiiiir, 

gedhler  Analytiker,  ;ijrihriv;e  Praxis  uul  >leutschen 
und  engüsrhen  Eisenliütteti  lai'!  Slalihvi-rken,  itncht 
Stelle  im  I4etiie(ie  mier  I.iihoialoriuin. 

Gen.  Offerten  unter  D.  £.  1079  au  die  Expedition 
ron  «Stahl  und  Seen*. 


Digitized  by  Google 


LVl         Mr.  15. 


.8TAHL  UND  EISEN.' 


1.  Aagust  1894. 


Gegründet 
1862. 


Arbeiterzahl 
etwa  1000. 


R.  WOLF 

-  MAGDEBURe-BUCKAÜ.    •  •   ----  • 

Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

Filialen  in  Berlin  N.W.,  Breslau,  Franklurt  a.  R.,  Küln  a.  Bh. 


m 


Locomobilen 

.sparsiimste ,  dauerhafteste  und  leistungsfähigste  Retriehsniaschiuen 

für  Grors-  und  Kleinindustrie,  sowie  LandwirtlisehafL 

Die  Wolf 'sehen  Locomohilon  sippt^n  vermöge  ihres 

— ^— unerreicht  niedrigen  Brennmaterialverbrauchs  — — — 

auf  allen  deutschen   Locomobil  -  Concurronzen  und  wurden   u.  A. 

in  Chicago  1893  mit  2  Medaillen  und  2  Diplomen 

ausgezeichnet.  —  R.  Wolf  baut  ferner: 

Ansziehbare  Rohrendampfkessel ,  Dampf masehlnpn,  Cenlrifogal- 

pnmpon,  Tiefbohreinrichtungen  für  gröfsere  Teufen. 

IL  VVolf  zfihlt  eine  i^rofie  Anzahl  Behörden  und  hochachtbare  Firmen  za  seinen 
trpiirn  Abnehmern  und  bfsitzt  F^pferenzen.  «ne  sie  m  gleicher  Zahl  und  Gflle  keine  andere 
l.oriitiHitiilfahrik  aulzuweisen  hat.  '^RH  1082a 


Commitsioai- Variag,  Druck  mn4  Expaditioa  von  A.  Bagal  la  DUtMtdarl. 
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Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


i 


Bockwinden. 
Hydraulische 
HebebOcke. 
Taukioben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Driginal-Lflders 
Schraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mUPatentmcüon,D.R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rühmlichBt  bekannt 
Ein  mann  hebt  die  MaximallasL  — 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1892  von  uns  in  General rertrieb 
libernomBien  und  deshalb  einzig  nnd  aUeln  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orlglnal-Lflder»'- 
Hebeapparate  sind  D.  H.-P.  3>d8ttO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  Schraubenflaschenzuge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „Lüders"  oder  „Neues  System  Uders** 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  942 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 

Otto's  neuer  Illotor 

licfrcndcr  und  stellender  Anoi-diniiig,  eiiicyliiidrijj  oder  inelircylindng, 
in  (;röfseh  von  \'-2        200  Pferdeknift 

fTir  SteinkoIileng'iKs,  fldg:as,  (ieiicratori^as,  Wassorsas,  Boiizin  u.  IVtroleiini. 

ca.  42.000  Maschinen  mit  Uber  170.000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


Eincyllndrlge  und  zweicylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

ITir  i'l««k1riN(-li('n  Liclillietrit'l». 

M.  lir  :ils   VMM\  .•Xiiia^cM   mil  fa.  I5,<NN)   I Mi  idi  kiiii'trii  ."lus^ofnlirt. 
v\>iv>iii  la.  .W>  cinrylilKlnifi'  .Molni'-n  iiiil  <';i.    ^^HH)  l'liTilrkrad. 
.        .    7'»il  Zttt'icyliliili  iit"      ,  .     •  II,<XNI 

UiiatthAnuiL'  vtnii  VorliaiMli-iisfiii  ciiifr  f Ja.Han^tall  .-in<l: 

OTTO's  IM'IMT   Uoiizill  -  .Motor  von   l     :in  nerdekrall. 

OTTO's  neuer   IVtroleillll-.Molor  von  l-S  Plenlektaft 

Mir  i^cwtWiiilit'hcs  Kaiiipciiiict lolriiiii. 

OTTO's  neuer  .Motor  ...  v.H.imiunu  ...it  (ieiKTator-liasapparateii. 

Hillisr.ste  Hi'lriclisk rillt  l'iir  liii*  (irofs- liidiiMtrit'. 
(laraiilirliT  RnMiiislofTvfi  ttf.uirli  hv\  Motoren  von  H  nml  mehr  I'fcnlekrafl :  ^ 
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Gebr.  ItOrtiiig,  Kortingsdorf  k  Haonover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

1   B  i 


Dampfniederdruckheizungeii, 
Waruiwasserhcizniigen, 
Caloriferlnftheizungen, 
Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Kippenöfen,  Rippenrohre. 

Sämm tliclio  !2ubeliöi'thcile  für  Ileizungfsanlag^en. 

——+3  Voransrhläge  kostenfrei.    Viele  Referenzen.  £Jj   784» 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

W4@Ili  &  Co.  ia  Doitmiid 

Alleinig«^  Specialitüi:  WerbzeogDiaschinen. 


Doppelte  Plan-  nnd   Räder- Drehbank ,   wie  hierüber  abgebildet,   zum   AlKlrelien  und 
Ausbohren  von  Eisenbahn -Wagenrädern,  mit  Cenlrirplanscheiben  und  2  parallel  liegenden 
Antriebspindeln  mit  gemeinsamem  Antrieb  durch  dreifaches  Rädervorgelege  oder  mit  getrenntem 
Antrieb  durch  doppelt»,-?  Rädervorgelege  und  mit  4  .Supports.  1064 Ii 
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lascliiiieiifabrik  (jreveiibroicli 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

Eiiioyliwcler*-,  A^t?r'l>iiii<l-,  I>jre^ioyliii<ic^r- 
liiicl  ''X^«n<loiii  -  IjI <»t i'iel>s - T>a,iiipfnifi^oliiiioil, 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwanglSiifiger  Ventilsteuenmg. 
Ml«  MiMl  Utiftmi*  Mmwtktmm  mm  JmtHäbe  «m»  Dynamot,  mm*  aMbwIffftifrr. 

Pirder-  loi  Waliaiiig-Hasolili«!, 

Wassarw0rkt -Anlagen,  aowie  Pumpmatohinan  Jeder  Art. 

Luftpumpen  und  Compressoren 
mit  Druckausgleich. 

KohleMlnrepunipen,  HdhUmmpanipen, 
fljpelMcpninpen  für  Üatiipf-  und 
TraiisiuissiuQsbetrieb. 

TnumintoBS-  AalnfeB. 

COH^MMtions-EinrichtunfM  ]Utr  Alt 

Ctfltral  •  Condanaation. 
tntmuSima  «H  Vtr4uialmgiklUikMf , 


TndMMpparal«.  RSatappMdt 

falrttl  MnlomnH. 

I-  und  Kammer 

in  Eisen  und  Holz. 
VorAviii'nier«  904a 


Stahlformgiefserei  nach  Walrand  und  LegenlseL 

Die  Kmugnng  von  Staklformgurs  der  vermittelst  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 

zwecktniirNigste  und  btlUg«t4>,  weil  <l.  r  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofeus 
einer  Kisengiefserei  dem  Bedarf  an  F.irmstüeken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepjiiät  werdou  kann.  Auskauft  über  Liceuzbedingungeu,  Besichtigung 
des  Betriebes,  Leistiing  q.  s.      Fline  Usfort  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

lEt*  I>a.eleii9 

Civil  -Iii'n'iiii'nr. 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandhing  on  gros 

unterbAlt  RrofseB  Lager  in:  Fa^on<dson  und  Metallhleclun  alier  Art.  Stabeisen, 
Baudeisen,  Zierlei.steneinen ,  üufswaaren,  8teyeriHcbeui  CiufK.stalil 
von  CMr.  BSUer     Co.,  Wien. 

— —  Speoialit&t;  — 
Pateatirte  HueliiBen  mm  geräaschlosen  Abschneiden  von  DoppelX luid  I  lElee»  sie. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
Broscbären  und  Zeugnis»«  stehen  za  Diensten.  707 
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Marke 


LUETGEN 


II 


G.  Luetgen- Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feaerfester  Prodocte,  BaanDtemebmQQg  &i  FabrikscborDsteine 
ODd  gewerblicbe  FeaerniigsanlageiL  ^ 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 


vormals  Rieh.  Hartmann 
Gegrflndet  CHEMIVITX,  Kgr.  Sachsen 


1SS7. 


Arbeiterzahl 
ca.  40IIU. 


A.l>tlieili"iiij2r  lliii*  I^comotivbaui 


1  efert 


lL.ooomotlven  nad  'T'oncler  fUr  Hauptbahnen  in  jeder  Grorse  und  Spurweite, 
OoitiponiKl-Loooinotivoii  fiJr  normale  und  »chmale  Spurweiten, 
Toii<Ioi"-I^o«?omotlven  jnder  Construclion  und  Spurweile  fQr  Haupt-,  Secundür- 
und  Tertiflrliahnen,  sowie  fQr  Zechen,  industrielle  Werke  und  Bauunlernohmer.  948a 
Hiocuinotlven  nacli  System  Meyer,  Klose  etc.  för  Haupt-  und  Nebenbahnen. 
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Kalker  Werkzeugmaschinen- Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

K  A Ii  bei  Köln  a.  Rhein. 


Schnell]-,'Dampfhammer,*  System  Breuer, 

Schumacher  &  Co.  (Flg.  2.) 
Universal -Dampfhammer,  D.  R.-P.  a. 
Oamptstamplon. 

Luitdruckhammer,  Patonl  Arns.   (Fig.  1.) 
Pracltioni  •  Schmiedehlmmer. 
Faltwerhe. 

3öO  Hämmer  In  Betrieb, 
pfscheeren  mil  Wasserdruck  -  Uebtraetuni 

arme  HlAok'>  jeiiüii  Qtierschnitts,  kalte 
e  bis  60  mm  elf. 
Heber  50  StQck  in  Betrieb. 
Dampf- Schmiedepresten  mit  Watserdruck -Ueber- 

sotzung,  sowohl  zum  Schiiii-^den  als  Stanzen 
zwischen  Matti^t'ii,  snwif 
KUmpel-  und  Schweltenpretten. 

Ueber  40  StQek  in  Betrieb. 
PanzerplaHen  -  BieBapreisen   his  6  000  000  k^' 
Druck    2  Stück  in  Betrieb. 

Luftdruck -Accumulatoren,  Talent  PrOlt  und 
5?eelho(f.  filr  hydraul.  tietriebe. 

Hydraul.  Nietmatchina«,  festatehonJ 

und  transprirtahfl. 

Itydraul.  Wellenricht-Af parate 

znm  llii  hti-n  vuii  Wellen 
in  der  Drehhank. 

  863a 

I^Catalog^  aar  Verlangen. 


M 

Q 

0 


POLDIHUTTE, 

Tiegelga(sstahl-Fabrik 

empfiehlt  Ihren  in  Bezug:  aof  Hiirte,  Zähigkeit 
and  01eichiiiUr<«ik:kcit  der  (^nalität  den  besten  steierischen  and 
engiimchen  Marken  ttberlegeneu 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

MelTsel,  Bohrer,  Frfiser,  Stempel,  Schiieidnrerkzeage,  Zieheisen, 
MAnzütempel,  des  Ferneren  für  Siigeii,  F'ellen,  Draht,  Seiisen,  Federn, 
Gewehr-  und  llla.schinentheile,  zum  AnsUihlen  etc.  —  Ebenso  werden 
fafonnirte  Schmiedestücke  und  fertig  appretirte  Waggon>Trag«EToInt- 

und  Spiralfedern  geliefert. 
■V**  Zahlreiche  Attests  liegen  zur  Einsichtnahme  vor.  "W 

Central- Bureau:    Wlen,  I.,  KmgentrarM  Nr.  1& 

/  Pras-,  n.,  Rcitergaue  Nr.  9, 
l  Mctiland.  Tia  Montebello  86. 
l  Sbicmelcl,  12  Prideana  Chambers,  ehaage  alley. 

Zu  brxiehen  auch  hei  aUen  yrOffteren  Ilündlerftttnen. 


Filial-Bureaux: 


1*  O  I  ^  1  >  I  K-^r  >VIT  J  ^ 


0 

ö 

H 

f 


711 


Nr.  16.  a 


HANIEL  d  LUEG 

Maschinenfabrik, 
Afh.  z^in,  Eisongiefserei  ii.  Hammorwerk.    w»«  w»».- 

Dusseldorf- Graf  enberg. 

Nasssrhaltungs-Aolagei 

in  t'aii/.i'n  liingen  und  StYiiiciileii.  ^ 

Bobrwerkieoge  für  Schacktabbohrnngen 


Gnrselfieme 

Schachtanskleldangen 


bis  •■>  Mpter  Durchiripsser.  K»brik»Bieli«n. 

C3^lt^»oi^9et*ue  Bi'iiiifioii. 


Walzwerks  -  Anlagen. 
Hoch  d  ruck -Prelspii  in  pcn. 

Wassersäulen-Maschinen. 


för  Bergwerke. 

üDterirdisctie  Wasserhaltniigs-MasctiiiieiL 

Schachtpumpen. 

Kraftregonaratoreii 

für  W  !i  K  K   r  Ii  a  1 1  u  n  g  B  ni  u  K  c  h  i  n  e  n. 
Hydrauii«che  und  pnemiaUMiM 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  median.  Aufsatz -Vorrichfaingeii 
für  Fttrderkörbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hjdranliflche 
Maschinerien, 

KribBe.  Winden,  Aiirzüj|e,  Spills, 
Schiebebühnen  »U. 

nir  Hafen,  Doeks,  Speicher, 
Baliiihßfe  u.  s.  w. 

Hydraulische 

Nieteinrichtungen. 

Hydraallschc 
Blechbiegemasehinen. 

Hydraulische 

Flanschen-  und  BOrteU 
Maschinen. 


Ftststehentf«  hytfraulitche  Nielmatchine. 


Bewegliche  hydraul.  Nieimatchin«. 


Schiffshebewerke  und  Kinrichtiing:en  für  Kanal  seh  leiinen. 


Maschinengtifs  jeder  Grtffse 

in  Sand  und  Lflim  ^efüniil,   roh  und 
bearbeitet. 


Schmiedestucke  jeder  Art  und  GrOfse 

I    in  Schmiedeeisen,  Flufseisen  und  Stahl  für  Schiffe, 
Schifls'  und  sonstige  Maschinen  u.  s.  w.  , 

Gulaaltam«  Flanidien-  and  Muffanrahre 

bis  600  mm  DorrbmeaMr. 
Druckrohre  fOr  Arbeilsdruck  bis  100  Atm. 


6 


DÜSSELDORr. 


Verschiedene  Gulstheile. 


Gulseiteme  Flanschen-  und  Muffenrehre. 


SchiffshurtMlachte 


ine9 
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ßergwerksverein  Friedricb  Wilbelms-Ilfltte 

*  _  XU 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


I 

1 
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Bergbau  u.  HocbofeA-Betrieb 


I 


Giefoerei-  und  HinatH» 

Roheisen 

hoehsilicirter,  sowie  liervorrag. 
Tester,  züher  und   .sUrkcr  Be- 
schafienhcil  aas 

nii;  CowpcrifpiratM  gr0M«r  Ab. 

oifltsungen  und  dsn  nweite*  Ein- 
rkhtungen.  Bei  den  unter  nlMt- 
lichar  AuCücbl  «uageflllirtMi  v«r- 
gleiehMtdm  Sehme»  maA  Fertig» 

k«it9-Untcr8Uciiungen  den  besten 
schutUsclicn  Marken  vollkommen 
ebenbOrtig  befunden. 


Giefserei- Betrieb 

Höiiren-GiQlserei 

oft 

5  GupoWen  nad  9  FbumnOfeii 
nr 

Oatetaelw  «itor  Art. 
Muffen»  u.  Flanschen  •  Röhren 

VW  «  M*  UM  Ml  DuiduMWOT 
Mr 

6u-,  Bmpf-  Od  WiMT-Uliiifa. 

nr 

Xanalisstion  a.  Biieabahn- 

Durchlässe,  aufrecht  stehend 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 


lascUieiiliaH-AiiitaU 

'  zur  Dartrtellang  nm 

elntiebeD  Sräftlgcn  Betriebs -Dimpf- 
üMMiilBflD,  Fttrder-  und  Wasser 

blttlUI|UIIIMfelD(S, 

fttr  den  Burgtna. 

WatMiuMpmiutehinen ,  Dtm/tf- 
hämmfr  und  Dampfxehterm  «tu. 

Mr  <i=^n  ITntl-:.  RrlrM: 

WtsMrwtfks  -  PttmpmiKlüia, 

liegende,  itebaide,  WooirM^e 
und  Verbund mascli inen.  WtM«r* 
»chieber,  Fauarhlhn«  u.  sonst.  Aus- 


LaiatuiigdiUgkA«>Miiii.>n    pri>J>hr.  j  rOttunf  fQr  Gat-  u  WiMerMhiiigaw. 

ntnpiMlriam  Rr.  II.  Nt^iHi:  PrtodrMi  WiHitMIttt^  MMlMninihr.  i066 


Blechwalzwerk  SCHULZ  KN AUDI  Actien-eeselischaft 

Paddel-  und  Walzwerk  lür  Kesselbleche 


in  S 


K«MelMaelie 

fi  aUB  INcIm  aufw&rts;  grnfste 

Kesselböden 


8600 


niMcUn«ll  WBgezogen.  tmA  und  gswMbl  nm  40ft  Mi  9500  nun  DnrehniMMr  in  entBprmtimdeii  SUMen. 
Dm  AumcTid)  iden  von  l^ohrOffnungen  von  mehr  als  300  mm  Durchmesser  b^^sorgcn  wir  maictaindl 
und  es  wird  dadurch  der  Gesammtpreis  de»  Materials  Dicht  weaeatlich  vertiieuert. 

6«wtllto  FeMmbre  (Syalem  Fox) 

im  Durch mes.ser  von  750/850  bis  1300/1400  mm  für  Land-,  Locoiiiotiv-  und  Scliiffskessel,  Für  Landkessel 
von  1800.  2000  und  2200  mm  nunluuesser  mit  seitlich  liegetidem  Wellrohr  von  050,1050  resp.  1100;1200 
■ad  196Q/1SG0  mn  IHinlllBeaser   fertigen   wir  gewOlbte  StimbOden  mit  MfBMfMwr  RoIvlMtanni  aa, 

ba  welchen  keine  Verankwuof  erforderlich  uL 

KottoifM«  Amrbeftirag  ron  Welln»lnr-K«Mel-Projeeften. 

Wir  erw&hnen  ausdrOcklich ,  dafs  wir  keine  Kesselschmiede  besitzen  und  die  Anfertigung  der  Projert« 
aar  I»  der  Weiee  leeebiefat,  deb  diaeelbee       l'ntei  lagen  fQr  die  Boholunc  der  Offerten  ton  den 

üesehweifste  ttotara 


Yon  400  hii  1800  min 

400  bia  750 
750   >  1800 


in  nedMtlrken  von  0  hia  8S 
NT  Me  3750  mm 
•  •  10000  >  » 


wm  COO  bli  1400  ni 

Itafreiite  Fahrloehv 
«od  B«lirwlad«  mit 


tStoodiw«ibto  Mira  mit  wgvwilxtor  MuH)» 

Durehmeaser  fQr  Gas-  und  WasHerleitongeo.  DieaellMn 

leichter  und  daher  billiger  als  gu&eisernc. 

fleyrefMe  Oratriri|r<^a  ohne  jede  Schweifsnaht.  StIrabSdrn 

LBehem  etc.  tOr  LocomoUvea,  Locomobilen  u.  ScbUbkeeaei.  Feterbiehiea» 
—         -      -    -  -    n,,  1087 
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Drähte  in  Risen,  Stahl,  speciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

Kowolil  lilaiik  als  verzinkt  ftc 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  j^cniigstem  elektr.  Widerstände 
I>i*silil»-«tif't4>  in  allen  Stärken  und  Fa(^ns 

Stachelzaundraht,  vorziiikt,  sowie  Zaundraht  und  Litzen,  vcrziükt,  lackirt  etc. 
^^^^HM  l>i*a>li te-a^ei  1  e  i^^^^^h 

zu  jedem  Verwemlungszwet  k,  ans  üdclHtem  Material,  den  grölsttüi  Anfordiruiigen  genügeixl 

liefert  die 

Westfälische  Dralit- Industrie  in  Hamm  lw. 
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Hagener 

(Adien- Gesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  Weslhlti. 


u)  >^t  II  Ii  I  rii4,*oii|2;'l«'(l  Moi't^i 

liefert  SlahlgufsctBckt  all«r  AH  in  Ttagal«  oder  MarUn- 
alahl,  wie  Walnvtrkt-  u.  Hammeriheile,  Bergwerkt-  u. 
tchiitbedarftitOcka,  besonders  Schifftichrauban  jed. 
GrOfse,  Maschlnentheil»,  Prelicylinder,  filDhgefllae, 
Laulrlder,  HerzitOcke,  ZungendrehttUhla,  Zahnrtder 
und  Kammwalzen  mit  Winkelzthnen  etc.  etc. 
AnHrllgttiti  ntcA  Zrichneng       Ho<t«ll,  rok  «der  bearfetittl. 


liefert  gewalztes  Fhifa-  und  Martlnalsan ,  sowie 
Ftuft-  und  Tiegelgulitlahl,  rund,  hall)rund,  oval, 
dreikantig,  kfintig  und  flach  in  allen  Härtegraden 
und  anerkannt  sauberster  WaUung. 

Oat  Werk  beechVtHgt  Ober  400  ArbeHtr. 
Prelaliaten  and  Catalege 


«lahan  auf  Wanscli  tu  Dianstan. 


8M  iji 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^HK  ^oiidLemmschinen  ihih 

fUr  HOtt«iiwerke,KefifielHrhiniedcn,Brfli-kenbaa-  u.  SchllTWban-Anxtalten,  Lor^motlr-,  Wa^^ncon-,  MaKchlafif, 
KiseabahabedAff«,  Waffen-  nnd  Ueschufs- Fabriken,  »owie  Artillerie-  and  fU^paratur-WerkHtitten 
und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  grAfnten  Dimensionen : 
fflr  Baartettuaf  von  Walzen,  Blechen,  Faconeleea,  Sckienen, 

Lang-  nnd  Quer-Schwelle«,  ROhren  etc., 
rar  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locometlv-) 

Achte«  und  Rlder,  sowie  Buffer  und  Welchen, 
fQr Bearbeitung  von  (ljittwafe«-)Ackten,BDchiflnii. Kauteln, 
zur  Bearbeitung  v.  GetchlHzea,Geichotten,  Torpedos  ii  .  n.  w., 
zum  Formen  Ton  Ottcbnateii  u.  e.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  RolaiiontkOr^om. 

von  Zaknrtdem  und  MatcMnenthailea, 
tum  Schneiden  von  raachlotem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (ir/tfsen  sAmmlliche  Arten 
HnMort-  nnd  Plandrehblake,  Hobel-,  Shapüig^, 

Htotn;  KchranbenMchneid-  n.  Uohrntattchinen. 
IpoctalauucMaen  f.  PrIolaionaarbeiteB  In  Maitentabricatien. 

Universal  -  I>rehbatüc€ 

cur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  l'rüfiUnderung 
narhsclileif barer  Schneidewerkzeuge. 
It'riäMtnfafaohiBioBi  in  alloB  A.rt;oii. 
Schlaifmaichinen  fOr  Schneidwerkzeuge. 
Profil- Pr&Her,  kiiUrMl  tU  tkt»  Pr*fUt4«niK  utlnkUifker. 

Fraaer,  cylindrische  und  contsche,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,  Schneldelsen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

CakaridM',  (reTHUU  ed«r  mitUlit  MMchla*  ntftmU.  » 
A.  u  M  t'ii  Ii  I*  II  n  IC  VOM   K"  1- ti»«n  r  t>  « I  f  «•  1». 

n*M  Wrrk  btisfl» M/Uf/t  Wiru  ßOO  ArhM/er,  hfU  «btr  »äO  im  f/maumirr  H'rtmr  arhritendr  WrrkMmgwuurMnr-m 
fdmbH  tottilu>  «Nr  IU>arhMtHmg  tUr  ore/nfmt  mmti  »rhmfrtttm  MHtrkfJ  <«         U*  WfMl  tat  Mm-itmmpt  mtU  Sam  — r«M|» 
Uahalan  MMfn-UI»lm  <«•  rMchatttt  Mmfaf  mt»fftmtmU*t.  MI 
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AcUeD-Gesellschaft  für  Bergbau  ond  HiitteolNitriei) 
LAAR  bei  RUHRORT. 


1 


C.  Enengnisse  der  Stahl- 
ud  EiMiiwwki: 


US 


A.  B€rgb;iU  Erzeugnisse;  Eisenstein  aus  Nassau  und  Lülhriugta. 

B.  Hochofen  BnengniSSO  der  HuUeii  zu  Laar,  Beigeborbeck  und  KupTerdreh: 

Piidteh  eMM-,  HMiMlfl»^  ümmm  und  TJuwawitw. 

dt-[    lliillrii  711  !,;ir;r  uad  E sch weil c r  -  A  u «  : 

Rohbiöcke  und  Brammen.  Vorgebtockte  Blocke  und  Brammen. 
KnUppel  uiid  Platinen,  Men  m  Siemcuä- Martin-  und  Thuinas- 

Flurseisen  uud  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabefsen  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Plurscisen  und  StahL 
Walzdraht,  Univertaleisen,  BI«c1m,  Radraifefi,  Achtm, 
Radsteme,  Radslln^  FtnnaiMii  ilhr  Art. 
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Plioem-EiiittfisciiiäQöü 

•lad  vtrlegt  in: 

Berlin,  Potsdam  Spandau, 
Slenüat,  Friedrichtha^en, 

Oretdeo,  Leipzig 
Chemnitz.  DObeln,  Riesa, 
Plauen,  De Bromberg. 
Peten,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau.  Zerbst,  Görlitz, 
Mafldeburf,  lillieck, 
Hamburg,  AKena,  Kiel, 
Bremen,  Haneever, 
flera,  Frankfurt,  Karltruke, 
Lahr.  Freiburg,  Mannlieim, 
LiidMigshafen,  Heidelberg. 
W  Ü I  h  a  US  en  JUp#0 1 1 ;  w  1 1  e  r 
Metz.  SaarbrQcken,  Trier. 
Coblenz,  Bonn,  K0ln, 
Crefeld,  DDtieldorf, 
Barmen,  ElkorfeM, 
Ruliroft-BtMaridi, 
Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  eic 

Ferner  in  vielen  Ütadleii : 
Englanda,  in  MmttUt, 
Ruftland,  Oesterreicli. 
Ungarn.  Belgien. 
D&nentHrk  Holland, 
Scliweiz,  Spanien,  Italien. 
Serbien,  Tirkei,  Canad.i. 
in  Plerd-  u.  SDd-Amerika, 
Afrika,  in  Indien  und 
JUMiralien. 


iTTrlt-H 


Q  9  9m 


SchmiedestUdte,  Kugeln  für  Kugelmnlilon  in  allen  Dicken. 
GnibeiiSChienefi  in  ao  verschiedenen  i'rotilen  von  4— 14  kg  pr.  m. 
Gmbensehwall«!  dasa  in  15verMihied.Pioftlen  v.  3,5 — 141q|pr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Scliiefien  und  Schwellen  für  Neb«n-  u.  Vollbabn  in  allen  Profilen. 
LaiClMii  und  UltartagsptatlM  in  jeder  Form. 

Uenondero  Speelalität: 

Strafeenbahn- Oberbau  aus  Rillenachieaen 

1>.  R.P.  Mr.  10221. 
Bekannt  unter  dam  Namen  «Byatem  FhoeBiz". 


Ausgeführt  bis  1.  Juli  1894  ca.  3550  km  Cleis. 
Das  System  Phoenix  hat  die  gröüile  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System Pboentx  uteintb«l.,dnraeb,fuilttNuru.ieielrt  verlegbar. 

Das  System  Phoenix  eipnot  sich,  jo  nach  Walil  dos  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  ahi  r  für  cltklr.  Belineb. 

Die  Aftiun-Go9ell»ohnft  „Phoenix*'  übcrriinmit  die  AasfBhrBBg 
ganxer  Anlagen  und  uincht  bcAondur»  aulini  rksani  auf  ihre 
W^lMnf  welcho  bei  Vormeidung  aller  QulisUitüle,  gana 
gvwalaien  Sebienen  nergeatellt  sind. 


Erzeugnisse  des  Prefswerkes:  Stahlgeschosse  aUer  Art,  nnWlin  Fkwolw  aus 

Siulil   in  allen  DimeosioneD  zum  Aufbewahren  flüssiger 

Kuhlensäure,  Ammoniak  etc.,  faocbseapamilar  Gase,  wie: 

Wasserstoff,  SauerstuiT  etc.  799 


Cegr  1 1  r^det 


1853. 
PHX. 


Jälirliche  Stahlproduction 

M.  280  000  Tm». 
^rMteraoM  ea.  ifOOO. 


Digitized  by  Google 


XIV 


!»r.  16. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


IS.  August  18M. 


* 


IIIMIMIinMIHIIIMIIUIIMIIiniUMIIIIinillllMIIMIMIIIIIIIIIIinillllllllllllllinilllllllMIIIMJIIItlHIIIMIIIIIIIIIinilllllMliniiniMIIMIIHIIIinMnM^ 


Gesellschaft  für  Stahl-Industrie 


zn 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stalil. 

RohblOcke.  FagonschmiedestUcke  für  Locomotiv-,  Schiffs-, 
Maschinen -Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet. 


RillMMcbim«  mit  StoUuntenlOtxung. 


Eisenbabii-,  Pferdebahn-  ood 

Grubensctiieoen. 
-  Schwellen  und  Laschen. 


KlUcioiKhidno  mit  Kebogvavni  FufM 


Knüppel  für  I>tahtfabric*Uion. 


Stabstahl  aller  Art  für  Kutsch-  und  Waiggonfoikrn ,  Feilen,  Messer,  Gabeln, 
Scheeren,  Silgen,  Bohrer,  SchlitUchuhc,  JaluusiuriHlern  etc.  etc.  860 


iiiiii|iiiiiiiiiMiiiiiiiiiiiiiiiiiiiMiii[iMiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiiiiniiiiiiiiiiiiiiiiiii^ 


f/m 
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BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN.  • 


fco— 


LOHNVERZINKUNO.  LOH NVERBLEI UNG. 


»41 
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1  I 

Bergisclie  Stalil-Mustrie-taellsclian 

Tiegelgufsstahlfabrik  Martinstahlwerk 

Med).  Werkstätten    Rammer'  und  Walzwerke  Dampfscbleiferei 


Stakllaier 


REMSCIIEIU  (Werk  OsUubusch) ,  SOLIWGKN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBEHC;  (Jiil.  (Inns),  LEIPZIG  (L;uiger  <fc  Hadieii- 
iMjrger),  SCHMALKALDEN  (H.  S\TO\vy),  MüiyKAÜ  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  Spcimenumn), 

eiiijifiehlt: 

I.  Tiegc]§:iir88tahl,  RaffliiirNtahl,  FlurNstahl, 

peschmtofU'l  mul  ''(nvnl/t  in  allen  vorkommendeD  Abmessuugeu  uad  gang- 
baren rroliltii,  iiisliesoiidcre: 

WeHtzeug-GulSStahl  erprobter  und  utierkannl  vorzüglicher  Güte, 
GirfSStahl  und  Flulsslahl  für  Feilen,  Messer  u.  dergl., 
lllarHll-Fl«rniaM^  midi  und  achiMÜBbar, 

■arliflttahl  m  dien  Htrte*Ali6tufttoem  IQr  die  vendtiedeiisteii  in  Betiadit 

kommenden  Verwendungszwecke. 
Polirter  sog.  paieulgewalit^  Rundtlabl  filr  Spindeln,  WeUen  (bis  iO  nun  Durahm.). 

IL  SohmiedlSStiieke  aller  A>t  in  Tiegclslahl,  Martinstahl  u.  FlofeeiseD, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet. 

IIL  Stahl-Fa^ailgnfe  (Tfegd-  und  Martinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Harte  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht, 

ds:  PlffSCyllnder,  Ins  zu  8U0  Alm.  gepraft.   ZahnrXdcr  jeder  Gröfse,  nach  Modell  und 

mii  Mri-^r>tinr  p-ffnrmi ,    Maschincntheifc  jiMicr  Art,    Locomotivtheilc .  Schiffsschrauben, 
Hammer-  und  WalzwerkstUcke,  GlUhkessel  und  GlUhkislen.  Oelyasretorten,  Bagyertheile, 
t&mt  GuftStabI- Räder  für  scbmaispurige  Bahnen,  älrafsenbaiuien,  sowie  Käder  für  Schieb- 
und  Handkarren,  SehrtubentebMttel  u.  e.  w. 

IV.  Sclimled barer  TiegeleisengiiTs  (sog.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverblndungsstUcke  (Filtings)  in  900  Surleu  vou        bis  i"  engl,  lichter 
Ruhrweite,  Marke  BSIG,  Hahn*  und  Schraubenschlüssel,  Flügelmuttern,  Dreh- 
bank herse  «md  Ifaeebinentheile  aller  Art 

V.  Blanl^e  gehärtete  Stahlschneidwaaren, 

besonders:  Maschlnenmesser  aller  Art  für  die  Fabricalion  und  Verarbeitung  vou  Papier 
und  Pappe,  EQr  die  Vereriwitun^  von  Netdlei),  Hob,  Tabak,  Kefk.  Milttr  Ar  Iradwirtti- 
■chalUicbe  Maachinen.  Beitll,  gesduniedet,  gani  in  Ontetelil  nnd  venliUL  HobtMtMli 
mit  beetent  Gufiialahl  auf  der  ganzen  FISclio  verslählt,  der  I. finge  nach  conisch  zulaufend 

gewalzt.  KalttigebMtter,  Fraiaen,  Scblrfringe,  MUMpieken  etc. 
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flegrrQadet 
1808. 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBERHAUBEN  2  (Bheuüand), 

1  i  e  f  e  r  l : 

A.  Bergt»au"  Erzeugnisse. 

Flr4wfclMaii  von  den  eig.  Zechen  Ub«rhausen,  Osterrdil  und  Ludwig,  vonOglidi  »Migiwt  lOr 

LoeomoUT-  md  K«»«Hl-F<>uening,  Ziegeleien  und  KalkbrennerolflB,  «Mfl«  Mlf  HBiNonnd. 
6««a»chme  NmIiUMm  dar  Zeebea  Ob«>rhaa0«i  und  Osterfald. 
Anthncit-NiiftlwMM  ton  Zech«  t.udwtg. 

Jährliche  Fnrdming:  120OOO0  t  .-woi^^B 


B.  Hochofen -Erzengiiisse. 


Pu44el- 


GwiMrti-,    Hlmatitt-,  BetMoier-  und 


Spi«g«l«lt*n  untl  Ferro  -  lia'>gan. 

J&hrliclie  Erzeugung:  270000  U 

C.  ErgeMgnlBgc  der  Stahl-  und  Eisen -Werke 


Eisenbahn -tcManea  und  SctiwatI««.  I 
Slcalteabahn-  und  Gnib«ii-8cbi«Mii. 
Laacbm  und  UntartefaplattM. 
Stab-  und  Fain-Eisan,  aUt  Rand-,  Vierkant-, 
Ftoeb*  und  Schneid-Eisen.  ; 


LT  I  E  ^«W*«-!  Kei'«?!!-.  i 


S&ulen-,  Hall)ruiid-,  Fen»l<T-,  Rastslalt-i'litteo 

n.  s.  w. 

Btocfca,  als :  Keaielbladi«  in  allen  Gat«o,  F«in-, 

Hrüdiea-,  gaildjite  ud  getipiite  BMm. 
«•IzdrafeL 

Knifpil  und  HilhMR. 
Roha  und  «argawalzte  HablblM»  und 


B.  Briengniaee  der  übrigen  Werke. 


1,  iMMndei»  IBr  SStduin,  ala: 
Flkrd«nn*!«-h{nen,  Wm«erbnltniigBiiittebiti«i, 

V ,  n  1  i  1  1 1  1  r- 1  Mani prk ;\Ii«>I,Dam [tfpumpen  U3. w. 
SchiSimaichinen      zu  den  grOfsü  Abmessungen. 
Druck-  und  Habepumpta  fDr  Bergwerke. 
Saatlnf*  für  Berywerkspumpen  von  Fornieiseo. 
Gaachnladata  Rand-Gattlnga  uiil  Pttcnt-ScfaUlMm 

auH  bestem  Hammereiaen. 
Waganlilppar,  voll.«tiUiittff  Mlb«tlbiltif ,  Patent 

GutehofTiiungshatte. 
MaMMRanfalt  jeder  Art  nnd  CkObe. 

•Her  AA  ab  Besonderheit 


SchaiiadesIDclia  jeder  Pcjrtn  und  jeder  flrOte. 
Scbifft-Katlan  Ankar  und  Stevan. 
!  KralMWnliatten,  sdwjn  Ketlcii  jeder  Art. 
DampfhM*«!,  «iiem«  BeKSIIer  u.  s.  W. 

Eis.  Brücken,  Dich  er  i;        ',v  in 
Schwimm-  und  Tracken- Dockt. 

,  vuU-^iändig  au^geriMet  Ar  den 
•  nnd  (Satarverkelir. 


u.  e.  w. 


Fea  erfette 


Kohlen 

Roheisen 


Jihrlii-he  ErxenguDg: 

....    1  ^»HK)!»!  t,         WbIz wcrkBcrzeugnisae 

fiiiUM  .        Brttckcn,  HasctUnen  u.  ■.  w. 

Anügefttliite  groOtem  Eioenbanwerke: 


au«w»  , 


Verschiedenf  Iii  i  k  ii  über  den  Rhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Gollh  u  Ih  din, 

för  GrieclK'ulaiid,  Holland,  Rufsland,  Rumänien,  Niederl.  Indien,  Japan,  UraBilien,  Venezuela, 

Egypten  und  Süd- Afrika. 
Halle  tQr  den  Anhalter  Balinhor  in  Berlin  von  62'/)  m  Spannweile  nnd  168  m  LAnge  ■» 

10,500  qm  GrandllAche. 
Ombe  Sebwinundock»  für  .die  Kaieerlidien  Werften  in  Danzig,  Wittielnieliaven  nnd  KieL 
Die  Hallen  fllr  den  Haupdialinhnr  in  IhankRirt  nni  Main  (grObtn  Hallen  in  Bbnim),  aoifie  die 

sunsiigi-n  Eisi-ntiiuiteti  für  i\h->.('  Anfaife  im  Oeeuunlgeikfeht  too  nOO  l. 

hisenier  LeuclilÜiurui  l>ei  Campen. 

T^w  V«r«iai  l»«ndtast  foliroud«  Wcrkus 


r 


Vlll    Al-r»,.-i!„nff   ÜHhrvr!  in  AVAr-.r 
iX.  iiitmmtr  Am  Umttm  in  <>i«r4iMH>r«  X, 


I.  AhthMung  Slrrtradt  in  Htrrlrr„,l,, 

T,  Act*  flkniaMM  <•  Ot^rhmüm  f. 
rt,  JMtf  ImMf  Iii  KtHim^h  ttiim 


I» 
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BALCKE,  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Sinleröliren  für  I^KWoniotiv-,  Schiffs-  und  andere  Dampfkessel. 
(üoHchweirMte  Blech  röhren  nnt  Fliinschen  zu  Luft-  und  DampfheikunRen. 
Köliren  mit  gebördelten   Enden  oder  aufgefichweifsten  ineinandorgedreht«n 

Bunden  und  Flanschen  für  Dainpf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Itöiiren  för  Itohrj:we<>ke  mit  Oewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systomrn. 
(Ja«-,  Wasser-  und  Dampfleitnn^röhren  mit  zugehörigen  VerbindungsatOcken. 
Perklns  Köhren  mit  Links-  und  Kechta-Gewinde  zu  Heifswaaser-Heizungen. 
Köhren  för  Manometer,  hydraulische  Prossen,  Wassorheizungen  mit  holieiu 

Druck  und  andt-re  techni.sdie  Zwecke. 
Krunnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  MulTeu. 
Field  Röhren. 

Folkwärmer  und  Heir.kaxten  für  Waggonheizungon. 
Schinngen  und  Spiralen  in  jeder  Gröfse. 
p ^laschen  zur  Aufnaimie  flüssiger  Kohlensfturc-,  schwefeligor  Säure  u.  s.  w. 


Franz  Gloath 

Rheinische  Gummi -Waaren- Fabrik 

Cöln- Nippes.  Errichtet 

  1862. 

r«brik-M«rk«.  SpecUH  taten : 

a.  Fabrlcale  m  tefhn.  Zwecken  all.  r  Art  aus  Welch-  und  Hartifumnil; 

b.  (■ummi-Fahricate  zu  chirurgischen  Zwecken  aller  Art; 

c.  Rothe  aromat.  Ränder,  Billardbandc,  Mattiin  und  Läufer,  C^ipirblätter, 
Kadirguninii  u.  a.  w.; 

<l.  Wasserdichte  Stoffe  zu  Regenröcken,  Betteinlagen,  Dynamitbeutel,  fertige 
lU^genröcke  und  Mäntel ; 

c.  Wasst^rdlchte  Waggon-  und  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  prilparirt  und  gununirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Sftcko  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien ; 

f.  (Guttapercha -Fabricate  zu  technischen  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständige  THurher-AusrQstungen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  RIeikaliel,  sowie  Kabel  jeder  beliebigen  Construction  für  Telegraphie, 
Tclephoiiie,  für  elektrische  Beleuchtung,  Kraftfibertragnng  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  875 

NB.   Preislisten   der  oiiizelnon   Spccialitftten    worden   auf  Wunsch  zugesandt. 
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Vereiaigte  Königs-  und  Laurabütte 

Aelieo-Gesellscbafl  für  ßcr^'baii  uud  llüiteobetrieb 

BERLIN. 

— — 

Berg-  und  Hüttenwerke: 

Grtfln  Lanragrube,  LaurahQttegrube,  Schiniedebei'g,  Kduigshttttet  LAurabQtte, 

ESntrachthfltlc,  Katharinahfitte. 


13500. 


Arbeitorzahl  13500. 


Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  Thoer  iin<]  schwefelsaures  Ammoniak  PuddeU 
roheiteik  —  BeMemer»  und  "nioinasroheiften.  —  Gielsereiroheisefk  —  ßielserei-EraeugnisM. 
—  MtMMntii«  und  Baogib.  —  Sfahl^a^onguls.  —  EtflenbahntcMMiefl  (aus  BflB«emer- 
stehl).  -  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  —  Lang-  m  l  Qucrschwellen. —  Stabeisen.— 
UnivertaMsen  in  Fiufs-  und  Sohweifaeison.  —  Fa^oneisen  nach  eigenem  Prohtbuch 
und  nach  den  deuUchen  Normal -Profilen.  —  Kesselbleche,  Reservoirbfeche,  Schill 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  aus  Flufs-  und  Schwcifseii^en.  —  Weichen- 
platten. —  Weichenzungenschrenen.  Radlenker.  -  Weiciien-DrefistUhle  aus  Schweib- 
&imn  (Pateut).  —  GieitstUhle.  —  Complette  Weichen  und  Weichen- SteUvorrichtungen. 
Drehscheiben.  —  SchtebefaUiMn.  —  Achsen.  —  8wdagen.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon- Buffer.  -  Zughaken.  —  Schraubenkuppiungen.  -  Bremsen.  Reservoir-Wagen 
zum  TransjKjrt  von  Theer,  Petroleum,  fc):iur<,n.  —  Wagen- Untergeslelle.  Schienen 
und  Querschwellen  sMtnint  KieintisMiiMig  für  S('Iunal8purl>a]inün.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzwgon,  sowie  Wagen  jeder  Ärl  für  Kleinhahnen,  F«4d- 
bahuen,  Gruben-  uud  Fabrilcl>ahiu>ii.  —  Eiserne  Brücken,  Dächer,  Hallen.  —  Eisen- 
constroetfQiiM.  —  Qtwakte  und  genietete  Baiilrlgw.  —  Eisermr  Sehacht-  und  Sta^cken- 
Ausbau  (iTut  patentirter  Stofsverbindung}.  -  Gestänge.  —  Förderschaalen. 
Schachtthbrme.  —  Fttrderwagen.  ~  Räder.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
OampAMtal.  —  Reitmira.  —  GrobMedi*  Arbeiten.  —  MaseMaele  GnriMn-  und  Falrili' 
EiiiridiliMigM.  —  Gewalzte  Rühren  aus  Schweifs-  un  I  l'Uifaeiiea,  —  VefilnkereL  — 

Weilbleche.  —  Wellblechbauten.  im 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdam 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  and  nach  allen  RichtoDgen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

ImpoPt  von  lärseeo  allei*  ^Ajrt, 

Agenten  der  regulären  Linien  nach 

Finnland:  Flnska  Angfartygs  Actiebolag. 
Sohwedeii  t  Stoctholms  Angfartyga  Rederi  1  olag. 

Tekgnnuii-Adrene:  Bruck  Wilder,  Rotterdam.  844 
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Dahlhausen  ■.iRghr. 


611to«rn«  KadaUle 


Fabrik 

feuerfester  Producte. 

Golden«  IladaUl« 


Etablissement  fertigt 

föuerreste  Steine 

tat  all«  metallurgischea  und  eb«- 
muelien  Zwecke  and  Obmimoit 


Fiaakfttri  «.  M.  leei. 


Aatwarpsn  1889. 


die  A.iifertifl»nnir  'von 
seelolinunicen»  aowia  den 
Bau  V.  Winderhltseni« 
Kaminen ,  Ofon-  und 
KtMwael  -  A.nlair«u. 


Imbeaondm  belUM  ikli  dna  ■UbliMament  leil  Jahrm  mit  der  fix  und  fitrtigen  Hersleliung  von 

Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  ntt  oder  ohne  Oewlnnang  ven  NebeB|>r«dBcten  ausgefQhrt  werden  und  sich 
dureb  MlMn  AMlUnnr»  f«te  Haltbmtcit,  iMhM  Aubriifta  und  Ttnlglklk«« 


fMdact  aimeiehnen. 


Barop6r  MaschmeDbau-Äctien-Gesollsclialt 

Barop  in  Westfalen 

JML  u.    13  Ii  i  II  e  II  t'a.  t>  r  i  k  und  'Et  i    e  ii    i  e      e  i*  e  i 

«•«rlirftt  ta  Jahn  IMC 
 13  FabricatiofiS'Specialitaten:  et 


AufbereHungsmascbinen  r.  sinin- 

kulik-n,HrHiink()hli>n  ii.l'jB«nerze. 
Kohataparationen. 
■recbwiliwerke,  Beoherwerin. 


DatMefraleran.- 

Setrmaschinen. 
blülssicbc,  Siebotrommela 
Traniportbander, 
Steinbrecher. 
Krelselwipper,  V( 

Kellarglnge. 
Briquettelabrllt-Elnrichtungen. 
Zlegelpreeiin,  KshaimdritekMMehhi 


Gebilsemaschinen. 

Wasserhaltungsmatchlnen,  FOrder- 
Biatchinefl. 

Panpmatchinen 

Luticompressi  chmcn. 

OamplaufzUge.  Damptkahai,  hydraai 
j    AuhOge,  LuHhaapei. 
I  ftrdarwma,  FfrderiiMe. 
I  MecMe  Meebe  aai  Gsen,  SUbl 
I    oder  Kupfer. 


in, 


Cantrituffal|Ninipen. 
Ce«iden»atoren  mit  95  %  Vacuttn. 


'  bis  zu 

den  grAfsl«n  Dimon^iniipn  mit 
Schielier-  u.  Veiililuleuerungco. 
WaizenzugmaseMiM  mcb  Tandem* 

Sjatetu. 


Blechwalzwerke  für  Eisen, 

Kui)l'«T  und  Nirk«!. 
Univertal  -  Duo  -  Walzwerke. 
Universal  •  Trio  •  Walzwerk«. 
Stab-,  Lupp«n-,  Platinan-, 

FiCMMiaen-Wakwarke. 
Scbeeren  IQr  Bleebe,  Luppea  und 

Profileisen  mit  Unmpf*  oder 

Kieinenantrieb. 
Luppenbrschmaschinen. 
Richfmajchinen  filr  Si  liuMicti-  iimi 

l'i  .ül-'i-ii. 
Warmsl9«n,  Kaltsifen,  Pendalsigen. 


Rollg3ngc. 

Dampfwlppen,  Kampeipresa««. 
HrdnUiMhe  Preasea. 

WsIttfilaiifMit. 

Seilt  auf  krahn«.  I 
Damplkrahne. 
Heb«zeug«  )egltchcr  Construction. 
AecuRiulatoren,  Accumulatorpumpan. 
TrMaaiissionan. 

MemeiMChaibeii,  Uger,  ZifemMar 

mit  der  Hnaehine  fäformb 
teiliehelben  fDr  PVrderferlste. 

Ventilatoran,  Sjsteoi  Winter,  für 
Wetlerbeweguns  bis  9500  cbn 
pr.  Minute. 


Mefaplaaaenwuew,  nuuehinell  oder 
mit   Handbetrieb    bis  zu  den 

^'rrtfsloti  Diinonsionen. 
Garnituren  und  Reversir-VaeUl«  zu 

Siemens  -  Martinofen. 
Eiaaaceastrucbonan.  10&6 
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Abtheiluügen : 

Nmunlitte,  Nnriir  Eimmrfc,  Niinhr  liMMHirii, 

liefert  an  Faliricnton : 

des  Staiilwerks:  Thomas-  und  Martin -RohMiteke  in  allun  llürU^graden  uii«l 
fbr  alle  Verwendongszwecke; 

46S  WallWerks:  schienen,  Schwellen  und  Laschen  aus  Thomas-  oder 
Martinsiahl,  Bandagtn  m  Martin^  tuid  Tiegelatahl,  ftiifcllWtlllliliMllllii  und 
ScinmiMt  TraawtyMiiitMii,  RHlMtdiitMii,  D.  R.-P.  Nr.  4468C^,  Slak%  L*> 

Universal-  uml  FaQon -Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.     MateHal  for  den  Schiffsbau:  Bl^t,  WMmI  und  Bullt  in 

P  Si«'monn-M:irtiii-Fhifst'i8en  und  SUihl; 

des  Hammerwerks:  Schmiedestücke  in  Flufsejsen  und  Flufsstahl  in  jecler 
QröfHc  und  jodt  ni  (n^wicht,  roh  geachmiedet^  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
Achsen  für  Eisenbahnfahrzeuge; 

der  Räderfobrlk:  Alle  Sorten  Radsätze,  ffitig  montirt  für  Locomotiven, 
EiH«nl>iihiifaiirziJuge,  Strul'Hünbaiuiwugun,  Gulsstahl- Räder,  Gufsstahlscheiben- 
und  SpeichMrMer,  Ratfatzt  IDr  StrafMMwviwgM  nach  Patent  Lau,  D.  B.-P. 
Nr.  60780; 

Sfahlplatten  für  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

StahlfaQongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  LocomotiVM  iNHl  Eisenbahn- 
fahrzenge,  Locomotiv- Rahmen,  Fa^onstOcke  aller  Art  cto. ; 

Productiunsfiihigkeit  der  HornianntshülU.!  pro  Jahr 
200  000  Tonnen  Fertigfabricattj ; 

der  HeeMfeBS  Puddetelsen,   Bessemer-  und  Thomaseisen,    Ferro •  Silicium. 

Prodmtionsf-iliigküit  180  000  Tonnen. 

Das  HOerder  KohlenWerk  liofVrt  an  Scparations-  und  Waschproducten: 
stuckkohlen,  Nufskohlen  in  4  Korngrörsen,  gewaschene  Kokskohlen. 

N  — —  SÜMMJ  ^rl>eiter.  —  / 
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Elrkaidt  &  Schmer 


Maschineniabrik 


Schleifmuhle  bei  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbinen, 


ßeversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eiucylinder- 
und  Verbundmaschinen 

in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SeU  1882  30  Aliiachinen  bin  xu  5000  Pferdekr.  f^Uttunff 

€1  nage  führt»  sws 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 


— ß  liefert  {>■ 


Haterial-Prüfungs-MascMnen  ^ 

(Aber  AdOO  ^tücU  in  Ootrieb) 

von  1000  Ims  100  ODO  k<y  Tnipkrafl 
mit  l*iufKo\vichlswaaf,'('  nn«l  selbstUiä tigern  Diagramm- Appa rat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
da«  Vereliis  deutscher  Eisenhfittenlente 
zuni  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  Id/Ioren  Falle  mit  Piiinpo,  Accumulator  oder 

Muitiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
■ftMhlMii  ZU  Biegversuchen  an  ETisenbahnKhienen  und  anderen^ 
Fonrntisen. 

Hs»chin«n  ziun  Biegen  von  Blechstreifen,  Flacbeisen  und 

Rundeisen;  femer 
HsRehinmi  zum  Hrdfen  von  Drfthten  durch  Verdrehung, 

auch  bei  „'N'it  hr.citiger  Strerkung  derselben. 

— — FnM|^«t«  ud  BeferenilUtea  graUii  and  frue«.  — — 808 

Verlreler:  Oncitav  Rffeloher  Sc  Oo.»  INISMidarfy  Wielandstralbe  84. 
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Actin-GesellsGhaft  für  Bi»i|bav,  Eisen-  und  Stahl  lnilistrie 


tu 


DORTMUND 


liefprt: 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 

Puddeirolieisen ,  Bessemerrotieisen,  Thomasroheisen. 

EiMiMRichiliitii  und  PferdtbahiiieMeiNii  aus  B«sseiiiersUhl  und  Fhibslahl. 

Lascton  aus  SchweiCsdaen,  Flukeisen  und  Bessemerstahl. 

Unterlagspfatten  für  Schienen  aus  Schwoirs-  und  Kluiseisen. 

Lang-  uixi  Qucrschwellen  aus  Schweirs-  und  Flufseisen. 

KleineisenzeuQ  zum  eisernen  Rahnoberbau. 

Radreifen  aus  Bessemer-  und  Muriinslahl. 

AehMn  am  Bessemerstahl,  Martlnslahl  unii  Flufseiscn. 

Radsabe  (ür  Waggons,  Tenäer  und  Locomotiven. 

Grubenschtpnen  aus  Eisen  und  Stahl. 

Grubcnscfuvcllen  aus  Schweifs-  ihüI  Flnf-.'i-ctr. 

Grubenwagen- Räder  und  vollständige  Salze  etc.  aus  Tempei-^ttahl. 

Fliegende  Salaise,  Scfiachtgestänge,  $cliaehfa>inge,  etsciue  Streckenbögen. 

BrNckeft,  DIebar,  OrthMhaiban,  Eisen- Canalracflanai»,  Waicban,  Kraazuagan. 

Gietserei  -  Producta  jeder  Art. 

Schmiedesllickp  jeder  Art  rrtt^  Ki-on  uml  Stahl,  grsohmiodot  und  bearbpilel. 
Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  uod  Slatil  nach  Profilbuch 

und  in  jeder  vurgeschiiebcuen  Form. 
Stabaiien:  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  in  flu&eisen,  Bessemefslahi,  Pdokorn, 

Puddolstahl.  HufttalH,  ilutter-,  Fetgan-,  Reifen-,  R^tatab- Eisen. 

Geschmiedetes  Elsen. 

Universateisen. 

Formeisen  aller  Art,  als: 
WinkeleiMD 

^■Ei»en  Nnrh   un-^'^rTn  Pronibuch   und  für  «Ii«  floruialprolll* 

nach  dem  tleulachea  ^ormalprofiibucii. 
Unter  Pn^Uiiieh  stdii  Dicuton. 


n-BiM« 

r'-^ii^liTi'isen  u.  s.  w. 

Kcsseibleche  in  Prima-,  Foiniiom-,  Holzkohlen-,  Fli 

Bessemerstahl -QualiUil. 
BlaeMafonstieka  allar  Art,  geprefst  oder  gesehweiTsL 
RaiervalrblaclM. 
H   Start-  und  FainMaelM. 

W  — ArbeUer$MM  ms.  7000.  - 
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m 


Dlgitized  by  Google 


XXIV         Rr.  1«. 


•STAHL  UHD  BISEN.* 


ErrifibUt  im  Jabn 


i".  tjAM^  *Jiikä^  *C|jürl  ^ja 


Erritihtet  im  Jahre 


a  J.  ¥yg«n  &  Ci!:  '^'e 


in 

prftm  iirt: 

(»ilhrrne  Prtiamedaille)     (FortschrittamtdaiUe)      (»ilbn'M  Preiamfdaiür)     (j^tld.  u.  tilh.  MedaiUt) 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Grdfee 

zu  idl«n  industriellen  Fever  «Anliegen  in  sweekentBpreehenden  QuaUtftteii. 

Steine  von  0,9  spec.  Gewicht  ■ 

zur  AuamauerurK?  von  Heils  Windleitungen. 
Magnesia-Steine. 

X>i|iB.fBi-^^ leine  f'iii*  jVI a !•  t i ii ö ii . 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 


araphlt-Gufsstahlschmelztiegel. 


'.ViMIIIIII 


nnniinimiiiiiiiiiii 


KÖLSCH  &  CI- 

SIEGEN  i.Westf. 

AUeinige  Specialitat: 

—  Gufseiserne  Walzen  ■ 

TO»  SO  bis  30000  Ko.  Oewieht  fQr  alle  Zw(>it:o  «li  r  Tiiilitsf  rio  in  btisier  zweckentsprechender 

Qualität  Ulli]   tailfllo.-cr  B(:nl»cttun^.  %r> 


Enkels  Prazisions-Oebläse« 

I>Drchan!<  «lia«  Jed«  AuMvbiuit>run|f. 
In  jftiler  Hi>/.i.  lniiit,'  wtnUus  hrste«  GdtlAs«*  für  Hochöfen,  riipdlöfeii,  Hammer- 
werk«, Scbiiiii'dr  l.'iiiT.  Ola<iAft>n.  Saiidstnüilgehlbe  u.  s.  w  ,  mowip  für  jede  Art 

Gl»  unti  l.utll)t-rör<lnniii^  liLi  n  Pr»K>tuiigpn  von  .'{  tn  Wttö^ersillleb 
■^"^^  (tchlüHO  für  K  III  l'rf'K'tnnir  pfrH>lvolI  im  Rctrlob.  • 

Enko'8  neuo  Uotatioii8pumpe. 

Hilliffste,  betriebssicliiTMti'  ihkI  l^i^luiigsfAhi^t?  Pumpe  der  GegenwArl,  für  kalle 
und  DMbe,  dOnne  und  d i<  k >•  K i a^^sigkeiten,  vnii  ^0  2r>  < lOi 1 1  ,tr.  LebUmf  pv>ainate. 
^— —  Savfhöii«  liiit  i>  m,  nrnekliöh*^  bi»  M  m.  ' 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und 

^chUeuditas-Lieipziif.  359 
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Bopp  &  Reutber,  Hannbei 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 

Hydranten. 

<ias-Seliieber 

Gas -Ventile 

Apparate 
elc 


Pumpenfabrik. 

Specialitäten  :| 

^^ellic?l>el•. 

Ventilbrunnen. 

Dampf- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc.  967 


MARTIN  &  PAGENSTECHER 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

I^al>i*ilt  reuerTester  F^rocliicte 

empfehlen  in  l>ester  Qualität: 


Oinassteine  fUr  Siemens- Martin 'Oefen. 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canalstelne. 


Feueriesten  Thon,  ChamottemOrtel, 
Convertermasse. 


Quarzsteine  für  Puddef-,  Schweifs-,  Cupol-    Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten 


Öfen  etc. 

Hochofensteine  und  Steine  fUr  Winderhitzer. 


Öfen  durch  eigene  Maurer. 
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Wilhelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Ealan-WUhelmfthfltto  und  Waldenburg  L  Sohl 


Onter-LoberirdiKiie 

Wisserbaltiigt 
nasdiiien 

(aiui^efnh(t  bezw. 
in  AusflJhrun^ 

78  Terflchiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16  204  fMerde- 

krlHM;  in  Arbeit 

bezw.  AuhtelluDg 

begriffen  sind  4 

unterird.  Waaser- 
haltungen mit 

1950  nardekrflff.). 

Dampfkessel 

in  jeder  GrO&e  a.  verachied. 
Cnnstruction. 

SeparatioBen,  Kohlen-  v. 
En«nfb«reltiiiigeii. 

Aufbereitungsrosti  und 
Schwingsiebe,  PhI.  Klein. 
DammthBreB.  ■ 
Maschinelle  Strecken- 
Förderungen. 
SeiUchlor»,  Fat.  Stolx. 

Stiufs'K^'Aorsatnor/lcbtuiigei. 


Römer*!  Schachtslgnal- 
Vorriehtungen. 

Elienconttructiontn, 

DBcher,  Brllcken, 
Hochbauten. 

Transmissionen  avii  Sellin. 

UrubenTentilttoren 
u.Haii4ven1llatoren,  Schmiede 
f«u*r-  u.  Fabrikventilatoren, 
Patent  Pelzer. 

AM«  Matohlnen  vn4  Apparat« 

nir  6nibeiib«trl*b. 


KinrichtuDgTonGasanst&lteD 

•OWi«  TOD 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 
im  Antchlufs  an  CoksAten. 

CokHofeiuu-niatnren. 
WasserleltuiigHartikel. 


Pumpwerke. 

Dvplex- 
DanipfpnmpeB. 

Dampfmaschinen 

all«  Art. 

FörteraascMnen 

Dampfhaxpel. 

DuDpficbiebfbüitien. 

Coktauislofs- 
maschinen 

Locomobilen. 
r«n)p«iRd-[i(K»BtkilHi. 

LuftcondensatoreB 

und| 

selbstventilirende  Gradir- 
werke  ohDe  Kr&riYerbnueti, 

System  Popper. 

Fabrikeinrlchtang:en 
aller  Art.  hio 


Muffen- u.  Flanschenrohre.  _.  j^^.u,„„ 

—  Bau-u  Handelsguf«.—  SCllüeiflßlllllllleil- 
lAeferun^  *on  R-^ho-f'    '      Walnengattef  etc. 

Ziegeleianlagen 


atteir  rorkotHmfnfün» 


Rinaillirte  fiafswaaren. 


lUngorenaruiatnren. 


JORISSEN  &  Ci!:,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  SpedaJität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

nia.f^eliiiielle  Streelteiif'örileniiijgeii 

mitteleit  l>i*a>liteieil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beete  Referenwn  Ober  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  1096 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Aachen 

rB^pooiullt&t:  UochfeBerfeste  Prodocte  fBr  die  hSchsten  HItjieffrade. 

Mnnnnnl  Thnn<:tpinpi«  eingetragene  SchuUmarkc,  vonflglichstes  neutrales  Material 
„Monopol -inOnSieine  .  z^^gen  etc.  der  Riemens- MarÜnOren.  (Jlasofen- 

güwAlbe,  Horhofen-Herd-  und  KasUteine  etc. 
EngllMhe  DInaMtein«.  —  CokeBofeniiteine,  garantirt  volnmbeständig. 

beute  Quanntetne  fBr  BeRfienier-Bimen,  Cnpol-  und  HehwelTgBfen,  GierapfanNeB. 
Feinate  Chamott«Hteln«  Ton  höehBtem  Thongehalt  tilr  HochSfen  etc. 
Converter -Material.   Cowpor- ApparalJ^telne.    SAurefeHt«  Steine. 
Hfirtelmaterlallen  für  alle  Zweeke,  besonders  prAparirl. 

Rffeirnzen  rrnlttr  Werke.  —  Hath»chllUir  für  Feuerung»» nlagen.  7W 
0)      ^MH^^K  Proben  gnitia  nad  franco.  — (O       
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nainnier-  ».Walzwerke  für  Schweifs-  o.  Florseisen  PlaUeo  u.  Bleche 
DÜSSELDORF-OBERBILK. 


OBERBILKER  BLECHWALZWERK 


ründet  1857. 


Jahrae-Produotlon  18  OOO  OOO  ks.  ~  Arbeltor-Zahl  oa.  480  Mann. 

RaaJtb-Ivkt  F  a  h  r  i  c  i  r  e  n  : 

Kisen-  und  Stohlplatten,  P'IacbeiHen,  flach«  und  gekAmpelto  Böden« 

SPECIALITÄT:  • 

({uallttli-KMSelpIttteii  ans  gesehweilM«»  Ei^en,  rechtwinklig  bia 
an  240O  mm  Brdte,  nind  bia  an  8500  mm  DiurieluneMer  und  bia 
lo  85  mm  St&rke.   

für  uriiiia  Fcuorplallcii  und  bnsonilera  schwierige  FeHorarbpilen ;  garanlirle  Fesligkeil 
vun  86  :  34  kg  pro  Qmni,  Ausdehnung  in  :  12  %,  warme  Biegung  1^  :  180**. 
II*  Ar  Dom«,  Stotieii      weleh«  gebArtdt  odar  gaarhwalM  wwdeo ;  garantirte  P«aUgkett 

von  35  :  33  kg  pro  Dmin,  Austlehnung  12  :     H,  warme  Biegung  180  :  150*. 

III.  für  ifewöliDliclie  KeswIkörpwplalUu ;  garanlirle  FesliKkeil  3.3  :  SO  kg  pro  Qm,  Ao»- 
dahnnag  7  :  5  K,  wanne  Kigung  ISO  :  100*.  1058 


1^ 


Die  Stahlwerke 


EICKEN  &  Co. 

kl«  .Arsbeck,  0«tla»iis,  Blolsen  Oo* 

HAGEN  (Westfolen) 

Uefera  und  empMdMI  als  Fabrications  SpeeialitItaBt 


1.  Tiegelgafs- Werkzeac-stahl  in  Tonflg- 

lichster,  den  heuten  bekannten  Marken  gleidi- 
stehender  Onalit.V.  und  Scbmiedung. 

2.  Baffloirt«»  Schweift-  wi4  gOUatalü 
In  varaebMenen  QualUltaa  nad  alUo  ftr- 

langten  Dimensionen. 

Stahlblech  Ar  Federn,  Menar,  Slgen, 
Schaufeln  und  andere  lanihTirthtdMftHflho 
GMlAlia  mm  Titgalgwialrtil.  RamniiHüi  Md 
PttddMiL 

Pateiit>PanzerbIeche  (ftaUgialiMMbn) 

mit  einer  fDr  Jada«  Waifcnig 
StahlsaHa  nir  BaUeidung  von  feuar- 


S 


5.  Milan08tah1,  gewaixt  und  geMhmiedel. 

6.  Federatahl  in  allen  QwOMMan  m 
and  Eisenbahnwagan. 

7.  Sptralfeden  flr  BMabahn^Uinaiita. 

8.  TtefelgraftstaM-Hraht  Mt  n  itm 

feinsten  Qnalititeii,  gewalzt  und  gezogen. 
fOr  Gawehrledem  und  Maschinen-Spjraleu,  fOr 
Hand-  und  Maaehinen-Nfihnadeln  —  aach  lllr 
ttriehnascMaeanadela  —  ßr  Telephonleitungen, 
•owie  rnr  PSrder-  und  Damplpflugaeile  von 
100  bia  aoo  Kilo  finaUMfikait  pro  Quadrat 
'      Vrttffi«  MdM  SofiBD  j«  nach 


All  kerTorrafeade  8p«clalltlt  dea  Betrieb««  dar  Zleberei  darf  aneta  der  Piit«^iit- 
Ttofrol-GruHMtiilaiariaht  flr  KUt^teinMUteii  bcMlekaet  wardea« 

1b  TMMUhrtir  Waan  vater  Gsrauatie  fdMnrt  wM.  964 
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Gewerkschaft  Grillo,  Funke  Ä  Co. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Stahlwerk,  Weifsblechfabrik 

SCHALKE  i.  W. 


-K3  fabriciren:  £>- 


Locomotiv-,  Kessel-,  SehiOs-,  Reservoir-  ond  Bruekenbleelie  [I 

in  allen  Qualilüten. 
FeinblCCh6  bis  zu  den  gröfston  Dimonsioncn  in  Nr.  1—26. 
Weifsbleche  jeden  Ponnat«. 

Knopfbleche. 

Decapirte  Bleche  jeder  Art  zu  Stanzzweoken  in  vorzQgliehßter  Qualität. 

Ferner: 

 Bearbeitete  Bleohe  Jeder  Art  und  Orölse,  

durch  Masch inon  und  Handarb pil  hergestellt,  nameutlich : 

tiebordelte  Boden  und  8tini§elieib«n,  g«kreropte  Locomotir-  und  Locoiiiobil- 
FeuerkaHten-Hleche,  geschweifste  und  genietete  Stntzon,  Flammrohr- Bund«, 
Dome«  Galloway- Rohre,  Winkelringe  etc.  etc.  1070 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabri 

vorm.  A.  Wilke  &  Co. 

liefprt  al<«  ISpnoInlttiit: 

Patentirte  Wasserröhren-Kessel 

ausHchliorslich  mit  IiiixMivi'rHrlilOHsun. 

Vorzüge  unseres  Systems: 

AlMolnt  trockener  Dampf.  Itedcutendc  Olrculation. 

Kapide  Daniprentwickelon(f.  |       Uabegrenste  PanerhaftJ^keit. 

KoHtetunutchUiffe  »tehen  gern  xii  t>ientften.  756h 


Scheidhauer  &  Giefsing 

I-J^abrilc  feuerfester  r*ro<liiete 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  Torzflglicher,  zweckentsprechender  QualitAl: 

PenerfeKte  Steine  Jeder  Form  and  Grofge  zu  allen  industriellen  Feuemn^anlagen. 

AIm  ^po<>ln.lltfit«Mi: 

8illca-8telne  für  SlemenH-MartinOfeB.    I  KohlenstoiTHteini^ 
Ntopfen,  AoHirUMHe  nnd  CanalHteine.  HoehofenHteine. 

St4)pfHtan^en-Kohre.  I     Cowper- Apparat -Htelae.  1076 
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i,  Prefspnmpen,  |  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  „Pat.  Klein*'. 


Condensationsanlagen.  WasserrUcIddlhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
TVIai8«<„»liiiieii-  iiiicl  ^niia-tur-F'al>rili: 

voi'ui.  ICleiii^  ^^clianzliii  &  Beclcei» 

K'ItATSKl^^IV'T'IIAT.  (Rheinpfalz).  io78b 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

Telegramm -Adresse:         'OCy^      S«1t«.  AltenawestfUea. 
SekoU-ltM-k6. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  Constantan  und  Bronce. 

 flflokelhfltte.  

SPECIALITÄTEN: 

in  Wiirfoln  und  Granalien,   99  —  99*/,  ^   Relngehall.  Remnickelbleche 
'  itnii  Schmiedestucke.    MUnzplättchen,  Draht,  Rohre  etc. 

Gegossene  und  gewalzte  Nickelanoden  von  höchstem  Reingetialt. 

Patentnickel  und  sümmtliche  Nickel -Legirungen.   Pateute  Nr.  25  798,  29  535  und  64  251. 

Zusatz-Patent  25  798  vom  I.Mai  1885. 

^^^^^^^^^I^^jll^^ Blech  und  -Draht  für  elektrische  Widerstände.  Widerstand 

rund  50  Mikroohm  fiir  1  cm  Länge  bei  1  qcm  Querschnitt, 

TemperaturcoSfRcient  =  Null. 

./^^].l.l.mil].il.mi.      B'^^'l^t^hen  als  Schmelzzusatz  für  Eisen-,  Stahl-  und  Metall- 

Giefsereien  zur  Erziclung  eines  dichten,  reinen  Gusses. 


Aluminium -Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 
Aluminium -Schlüssel  in  bester  Ausführnng. 
Aluminium -Messing  und  Aluminium -Bronce. 


1016 
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1&.  Ansaat  18M. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


Orapliit  in  ^ttkeken  lUEd  Ai:eliieii 

fdr  Eisengiefeereien  und  Stahlwette. 
Kxport  Back; 

Dentsullul,  Bolslu«,  Bi^laal,  Anirika. 

"Ellf eotiilfonfir  prompt-  1067 


Gall''^  Gelenk-Ketten 


ftii 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

«  Ms  20(1000  Kllogr.  effeetive  Tragkraft  Imralts  wtgofOlirt  — 


fAbrieiren  in  unübertrofFener  QuaiiULt 


846 


IVolil  &  iJ2i,  Köln  ^  Rh. 


V^'  Coin..OM.  ^5- 


LUCKENWALDE. 

PriMMler  ,^6ihais^  Iidector  „lffe«k«uii. 

Dtmpf-  und  Wutsr-Strahlapparate.  *J 


Armaturen. 
Al.i»«w«nfu.l>rl(mtloii 
von  Metallachranb<>n ,  Fa^ntheilen, 
blitnkon  Hfnttftm  etc. 

Filiale:  Berlin  SW^  Wilhelinttr, 


•llen.  y  i  3 
.  143.  dl» 
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DÜRR-KESSEL 

Röhren  -  Dampfkessel 

bewlhrt«>st«r  ConstnicUon,  mit  TollsUndig  getrennter  Wasser- 
lind  l'nnipf  f'.irrulation. 

Ganz  in  Schniedeeisaa,  VertchiUssa  ohM  DWitmiginiatariRl. 
Palantirt  in  allw  grflberan  Staaten  BnropM. 

Referenzen  erstt-r  Firmen. 

FakriBdiN  iir  letzte  4  Jün 

MMitWMiHiMi 

mi  IMm  hat 

•iah  SRaar  Syaten  «H  liril|lichM  Erfol|t  slnianHirL 

Speise  Wasser  ■Vorwärmer  ß'^j^ctt..  « 

Dttsseldorf-RatiDger  RdhrenkesMl-Fabrik  im.  Dürr  &  Co. 

RÜlTIIVO  E2TV  t>ei  Dttmeldor«.  m 


^      Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  &  Ci^ 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
^.-^  SIEGEN,  Westfalen. 


'1  elf^'i  .4iiiiii-Aill  esst: : 

Peipers,  Siegen. 


Fernsprech  -  Anschlufx : 

Siegen  Nr.  4<>. 


AilMKng      WafeM  Jeiir  Art 

bis  zum  Eluelgewieht  von  86000  Ko.  in  Hartgnlh»  in  halbhartem  Co((illlaii. 

i^ufs  oder  in  Lphiiifjurs,  fertig  heiirl>eitot  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  8tabl-  und  Eisenwerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink*»  Zlm-,  MetMing-,  Blei*,  Alnminium-Industrie  u.  a.  w^.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  Gomml-Fabriken  u.  a.  w. 
Sftnuutliche  andere  Harten rstheile,  sowie  Bau-  und  Masehfieilglil^. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen.  7S5 
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IB. 


Neuer  Scbmelzofea 


.  mit  JOarinpfisitralil 
patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  Scbmeliaa  vw:  Eisen,  Stahl,  Brome,  Kupfer. 
Zuin  VerliAtttn  Ton:  Blei-,  Kupfer-  and  Zinnerzen  und  ZwiBcheDproduclen. 
Zum  Auasebinelzon  von  Kupfer-,  Hlei-  uiui  ZinnschlaakCB,  Hei-  Md 

fll>erhaupl  aller  nu-lailuririsciiei)  l'rocesse. 
ForUlauerUlJi-r   lietiieh  olinr'  Anwend  ing  von   MaxchiBan.  Kdaacl 

von  Funken  oder  Asche.   Rinfacbe  Bedienung.  > 
In  Deutschland  und  im  Ausland  aber  400  OaCn  für  dit 

mit  bestem  Erfolge  im  Beirieb. 

OMMMdM  kau  iMU  wwelgert 
YoUstindige  Oefon  oder  Ban-Erlanbiiib  vom  Patent-Inhaber 

F.  IL  Herbertz, 

99Rieliai*€leiwei*k^*  in  Köln« 


Kataloge  gratis  und  francol 


(Tonnals  R.  Killcr) 


^tolt>ei*8: 2  bei  ^aeiieiA 


kr«iu«n«  ttuU-HatfaJII« 


liefert  als  SPECIALITAT  in  anerkannter  Gflte 

Oinasbrickt  nach  deutscher  luid  englischer  Methode  fürSiemeiis-Mariin-0efen(R('i;uncraÜv8ystem). 
QaaruMit  mr  Pttddelr,  Sdiwdl^,  C!iw]Di<>eCni  cte.  QMruMio  IBr  BeiieBicntahlhlwif.ilfcwi. 
ComwlBimloriri.  FflnMMM  IBr  CkMkafifen  n.  s.  w. 
CSuunottesteine  bester  Qualität  für  ElHeohohSÜDB»  1074 


Gebr.  Sachsenberg,  Rofslau  a.  Eibe 

ceflrBndet  1843.  MasoUiieiifabrU,  Eisengiefserei  und  Sdullswerft  Genryndet  1843. 

fertigen  als  S  p  e  c  i  a  1  i  t  k  t  o  ti : 

Vollständige  maschinelle  Einrichtungen  für  Ziegeleien 
und  Thonwaarenfobriken. 
Ziegelpressen  iDr  ÜMwnfiihrhattqn  and  VerMender,  ThonrWirMiprwsen.  744 

Kugelmühlen  zum  Mahlen  von  Camenf,  Enen  aller  Art,  Thomasschlicke  etr.;  Kollergänge,  Steinbrecher  etc. 

Dampfkessel  und  Dampfmaschinen  jeder  Hiötae  und  Cunstruction.  Transmissionen,  Wasserrttder  etc. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 


GuTsstaliirabrit  Hammer-  nf  tl2f  erke.  Hetliao.WerksUUIe. 


1"^ 

MS- 


z  — 

- 

s  s  <* 


s 
I 

Öpeoialitatt  Werlrzetigr-C*iir»Mtahl 

zu  MDhlenplekm,  Dr«h-  tind  Hobelmailtaln,  Matallbohrem.  6ewlndelM)hrflni  und  Backan,  Frmiaarn,  Schaarenmaascrn, 

Hudmailtaln,  SchrOtem.  Dflppern  und  Stanzen.  Tit 


I 


Actien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein. 

Harfcort  T3i'i\cli:eiil>axi 

liefert  FIseneoniitnirt Ionen  jeder  Art,  abernimmt  grOfsere,  auch  pneamatisctie  PniidininfrAiirbelteii,  als: 

Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

einschliefslich  allen  ZubehArs  .  des  Belages  aus  Hdlt,  Eisen  oder  Pflasterung,  der  etwa  anschiie£ienden 
DamraaiischQllungen ,  gen-nlbten  Viaducte,  Portale  etc. 

Bau-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Bauzwecken:  Eisern*  Träger,  Hallen,  Dächer,  Schleusenthort,  Docks,  LandungabrQcken ,  eiserne 
KirchthSrme,  Leuehtlhürm«,  eiterne  verzinkte  Oetreide-Silos,  Reservoire  aller  Art  etc.;  fflr  Bergwerke: 
Gestänge,  SehacktthUrmt  etc.;  fdr  Ci.<icnbahnen :  Oütertoagen,  Drehscheiben,  Schiebebahnen  etc.;  für 
chemische  Fabiiken:  Waachthürme,  Filtergefflfte,  Concentrations-  und  sonstige  Apparate. 

liefert  Feineistn  alter  Art,  Rundeisen,  Quadrateisen,  Flachrisen,  Universalflacheisen  bis  630  mm  Ilreile. 
gleichschenklige  und  ungleichseheiiUige  Winkeleisen  in  grofser  Auswahl,  sowie  sonstige  Profil- Eisen , 
ferner  tu  Brflrkenbeirigen :  Zores-Eisen,  Tonnenblecht  und  BuckeWeche  nach  zahlreich  vorhandenen  Proßlen. 
Unser  Technisches  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein  -  Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Buii-Branrhen  vorkommen.  GestOtzt  auf  reichhaltige  Erfahrung 
conslruiren  wir  durchaus  sachgemüfs,  dabei  mit  gröfslcr  Malcrialersparnlfs  und  unter  Vermeidung 
schwieriger  AusfOhrbarkeit,  woihirch  dann  billigste  BesctKiffuiig  prniöglichl  wird.  Durch  unsere  Druckerei 
iind  wir  im  Stande,  die  belrflTenden  Project-  und  Werkzeichnungen,  die  statischen  und  Gewichls- 
ßerechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  jeder  gewünschten  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Constructionen 
übernehmen  wir  jede  Garantie  und  besoriffn  auch  auf  Erfordern  die  staatliche  Genehmigung.  Wir 
berechnen  fOr  die  Projecle  m&fsige  Preise  und  lassen  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objecles  die 
Project- Kosten  ganz  fallen. 

Unmere  rrotpeete,  Athuma  ete.  ttehen  lnler**»rntm  grm  tur  V^rfOgung.  1071 
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Aag.  Klönne,  Dortmond 

I  iefert: 

 Eisenconstructionen  jeder  Art   


!•  iic?lcoii. 

-  Hallen. 


Dächer. 

8cilKc)icibeii^crüste. 
Verladeeinrichtungen. 
Förderkörbe. 


Vorrathsthürme 

für  Kuliloii  und  Koks. 

—  VVippej*.  — 

Gestänge. 


UoehbaMMinN 

fflr  Wasser  und  Od. 

Petroloiimtanks. 
Gasbehälter. 


ScparatiOUeD  für  Kobleo  n.  Koks. ;  Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 


Wäschen. 


Rätteranlagen 

I  aller  Systeme. 

Proti/tecU'  und  CnUttoiße  auf  tVunwJi. 


um  TU\m  *»i  UÜ**tn  i*i  K«4*ri«t. 

—  Laufkatzen. 
Krahnen  und  Bagger. 


J.  E.  Naeher,  Pampenfabrik  3 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr.  ^ 


•o  Ca 
ac 


"  'S 
c/a  ex. 


CO 


^  RiemenpumpBn,  Daniplpinnpen.  HaiidpUmpen.  ,  . 

•2   ^--cT^  Saughöhe  bis  a  Meter,  Dl  ucktit>K*t  bis  60  Meter  'SP^I 


Zeugnisse  über  7Jis  IBjälirigen  BärieD  ohntReparatur. 


Scliutzxeiclicii 
für  b«sle  QualilAL 


REMSCHEID 

empfehlen  .sich  zur  Lieferung  von  Jt^  dlCll  iin  Schmiede-,  ^    ZA.  ^ 
Schlosser-  und  Maschinenbau -WerksläUen.  ^^nisc^^"^ 

Durch  obiges  Schutzzeichen  in  Vcrbindunp  mit  ,.6.  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  Kohlenstoff- 

gp|i;ill  (It's  Stahls  von  wenigstens  1  %  bei  hßchslens  0,04  %  F*hosphor.  890 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mm 

Werkzeugniasehinenfabrik  und  Eisengierserei. 

Specialitäl:  — ^— ^— 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  (^röbten  üimensioneii 
oaUr  Oarftntie  f&r  'beites  Katerial,  TonDglichite  ConstnictioD 

and  sau'bcTsto  AnsfUhnung 
far 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
ltrflckenban-AiiHtult«n,  ElBcubHhn-,  Artillerie-  und 
Reparatur* WerkHtäUen,  KeiwelHehniledrn. 
Locomotlv-  uad  Waggon -Fabrllien  etc. 

nnd  t\>>r 

Daiupr-Lnppen-  und  Bl«rli-S«be«ren,  DorchMtofs« 
rauKchinen  un<l  Schrereu,  Richtpressen,  Blech* 
UlPKPniaflfhiurn  jeder  Art  und  üröfee; 
Kalt-  uii(i  Heilt-Circular-Slgen,  sowie  Pendsls&gan. 
Fraise- Maschinen  jeder  Art,  speciell  für  Schienen; 
Triii/ff  n.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  fQralleZwerkel'is  zu  den  gröfslen 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
Si-liruDbeBHclineM-Maachineii,  sowie  all- 
Ma.«chinen  zur  Ma^enfatiriration 

deutschen  u.  amerikanischen  Syitems.  isr, 

RefereDieD  Aber  AusfütiruDgeD  steheo  la  Dleosleo. 


Gegründet  1850. 
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Cbamottefabriken  der  Handelsgesellschaft 
C.  KULMIZ 

zu  uiul  MariiHibütte  bei  Saarau,  prcuis.  Schlesien 

SUtion  d«r  Broalau-Schweidiiiti-Frviburgor  CiiHfubabu 

Fabriken  in  SfltäTAIIi  preufs.  Schlesien 
und  in  Halbstadt  in  Böhmen. 

FouerfiiMto  I^fwluoto  jeitiicher  Art;  Oliitniotto-  und  I>inUM- 
hochbasische  (Marke  XX)  und  hochtiure  Steine;  feuerfeste  T'tioD«,  als: 
Kaolin,  Schieferthon;    feuerfeste  iMolirMtt^ln«  bis  zu  0,8  spec.  (if wirbt,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleitungen ;  KokM- Formsrtoino,  Koliloiixieic^«^! 

nach  Malsangaimo,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  fflr  HohOten. 

'VollMtfiiitllfs-e  KiistoIIiiiiK  MfimmtliclK^r  Or<eii-  un«! 
F«>uoi-iin(S'M  -  Aiilnic«*n  der  Hrtllen-,  Gas-  und  chemisrhen  Indastrie;  speciell 
Hohöfon  mit  Winderhitzern,  complet,  RetortenOfen ,  Kalköfen. 

In  öblfren  Spceialltiten  |conl>tc)  Mmirer  worden  gtntelU. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  60  Millionen  Kiiogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgfUtigHt  auf  eigenen  Babngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbitadt, 

event.  zu  Wasser  al)  Breslau.  783 


CD 
o_ 

ca. 

CD 
CD 
</> 

P> 
» 

M 

3 

CD 


<» 

CO 


o 

CP 


2 

V)' 


US 
CD 


T  r 


Telegramm-Adresse:  Kulmlz,  Saarau. 
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DonnorsmarcUifltte, 

Obersclili  sische  Eisen-  und  Kohlenwerke  k(ien-(icselUchaft 

Aliliieilung  für  Maschinenban,  Eisengierserei  und  Kesseisciiüiiede 
♦  >     y:  A 15  11    i  "..     >  » 
hMlkt-llMptallCliiMI  j  Fördermaschinen,  Pumpen,      Compl.  Walzwerke. 

r,  n      ^vst,  ,„  Wa8$ertiaJtiing«na8chlnen  Walzenmuffeii,Ouirtfcie«cheeren. 

11.11.^.  Nr.  Bi«ra.sm7.-   1     Kohlenseparationen  u  iI-p  Nr  72217 

Schnellläufer  Venadeeinrichtungen.       j  rp|rinnfMiiirM|wiii 

T  !$liart'«b.A«talii»fffcMii|«i.l  Cokesausstofsmaschme«. 

Iransmissionen       nwerschalen  mit  Fangvorrich-  Bnrichhmgen  für  Theer-  und 

nach  amerikanischem  Syi>leia.    i       tungtn  wnckifd^n^r  fvif»(#m^  ÄBIBItalak- GewilHHMig. 

3Lt.slclor  ßimpfschlebrtlUiiieD.  Dammlljüreii.  1         ^  ~ 

,  ,  r    .        Sellsdieiben.  Wipper.  Tubbinos.  Cmfmvpmm. 

,..|,oh.  u.  un.i  Kefrmsie.  j  Gebläse-  Und  Aüfzugsmaschine«. 

SCbraOllllI]-  Hüll  WiDltelrä^er.   ;    «um  SenlTd^r  Tubbinics.      HochofengerUste.  Steinbrecher. 

Danqifkmel  jea«r(9r§[»aiKKUtd«nG(instruci.  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brttckm. 

Ringofenarmaturen.    FabrikeiDrichtungen  aller  Art 

l*<»1Hj-n(Vs  HäTTMiiDirhi  t   >l iiscli irjcntltf ilc.    Umitfii Im.  995 


Die  Schönthaler  Stahl*  und  Eisenwerke 
Peter  Harkort  &  Sohn 


von 

— '■  ^  Wetter  a.  d.  Ruhr  ^g«  

litfern: 

Orof>-  iiii<l  I?i^e>iiil>l©olio 

ans  ScIlwellMiian  uud  batUchein  Si»in«n»-Miriin-EUen  für  K'pssel.  MfhftHer,  JichifTi',  Hrficken  «Ic.  clc  lum  Pressen, 
FhIzi'Ii,  Emailliren,  Verzinn«>n  und  ftlr  gewfibniiche  Handekzw-ecke :  ferner  aus  TIcgelgulsitahl,  FluU-  u.  PaMalfttbl 
lür  InndwirthschafUiehc  flerfltho,  Spaten,  Schaufaln,  SAgen,  Messer,  Glocken  etc.  etc.  Ton  30— '/m  niD  Stirk«. 
Hochgl&nxbleohe  aiu  Stahl  für  OampfcyllDder-Umhflllungen,  Oefen  etc.  —  SatlatlUeehe*  RHMMeilM» 
PttuarUechet  Stahl  «nf  Smm  gMchweifst,  fOr  <t«ldachrAnke,  KassengewUbe  etc; 

«i^Mi^H^^  ^tahl  und  £}ison  «H^-^-iBi^^» 
in  Slftb«n,  gewallt  und  g--^  1  :ir  i<  '   n    :  i  l  .   i%.Uhl,  «owio  au.H  Flubstahl  in  allen  Härtegraden ;  Sehweih- 
und  buUeb«!»  StemvDvJtartia-KLien  fOr  alle  Arten  von  Werkzeuijen  und  fär  den  U«aid«l.  MlLuiOfltaU. 

li  '»0  miMmman  KUogrmmum,  IMl 


Aplerbecker  Hütte 

«PLEtBtüK.  ZMliiiriirlutHi  SIEBEI, 

liefert: 

l*ii<lrlol-  itud  <  ■Äief*<^roi  "KolioiHOTi, 

erslcres  voriüglich  ^-ut-ignet  tut  Kaliriraliun  von  Draht  und  ^veichnll ,  seliiii^'c-in  Ris-n  It-Uleres 
Das  ausschlieftliehe  Verschm'?!  zcn  von  E-rzcn  aus  eigenen  Gruben  i;araritir1  eine  y  Itiicti  maisigp  Qualiläl 
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Amsterdam,     Antwerpen,     Dftsseldorf,  Rnhirert, 
London  Offlee:  81  Pslmenton  BuOdings. 

Rheder  oM  Schitekler.  —  Import  von  firm 


Uebernahmc  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


805 


» 
» 


Maschinenbau-ÄQStalt  „Humboldt",  Kalk  bei  eöIq  a.Rii. 

(Bestehend  seit  1856)       empfiehlt  ihre  Apparate  nir       (Bestehend  seit  1856) 

Reinigung  und  Klärung  des  Wassers 

für  Jeden  IndnstrieUea  2wecik 

(D.  R.-P.  Nr.  380SS) 

nunwUieh : 

Wollwäschereien,  Waschanstalten,  Tuchfabriken,  Bleiche- 
reien, Färbereien,  Papierfabrilcen ,  Bierbrauereien, 
Speisung  von  Dampfkesseln  und  Kühlschlangen  etc.  etc. 

Einfacher  Bairieb  —  keine  Dampfkrafl  —  keine  Erwärmung 
das  WasMn.  ~>  SaUMUhAtige  und  regetanUiife  Wirknog  des 
Verfkhrena.  —  Aantbamt  geringe  Koalen  dar  Wdchntaeninig 

und  der  KUrung  pro  1  Cubikmeter  Wasser. 

Beste  Referenzen  —  vollständige  Garantie. 
Proapsets  nnd  Koatan-AnaohlSc«  gratis  and  ftsnoa 
««■iM  100  Anlagen  baraltt  autgefDhrt.  «b^^— 

Dampfknascliiiieii  und  DanipfkcRHel 
Pumpen  aller  Art,  insbesondere  für  städtische  Wasserversorgung 
.A.ppa.i*a.te  ioi*  Cü-ctsanstalten 

ta  bewürtoitor  Anflihmf  1019 


(Magneffltwerke  in  Tclllik  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  ]  . 

Magnesit,  kaustisch         >  in  Stfieken,  Kornaortirangen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergebraunt  J 

HagnesltniOrteL 

Magnesitstampfinasse. 

Magnesitsteine,  sch&rfat  gebrannt,  Normalformat  und  Fu^ons. 
Magneeltdlleen  fttr  Gonvertor. 


779 
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Heinr.  Stähler,  FMfir 


Cjregl*.  IHÖJ^. 


Specialität: 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
nn  i  Niederjeniz 

l.ti  Diedenhofen. 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten 

lür  IlocliorciiaulamMi. 


Breda,  Berliner  Ä  Co.,  Bahnhof  Gleiwitz. 


S  9 


Wasserröhren-Dampikessel 

rOr  allf  /.\v)>rkt<  der  lii<liistrir>. 

Feinste  Referenzen.  Mehrfach  prämiirt. 
Patente  nngcmelilel: 

Wasserreinigungs  -  Apparate 

filr  I)aMi()l  ki'ss4'ls|»-i>iint,'  u.  .iinlerc  /.wecke. 

Oerin^r  lUunibiMlarr. 

Wir  tniranliren  FOr 
vollHtilndlf  kcMPlKteinfreiett  Wasser 

hf>i  hilligen  Ilflrieliskcisli-n.  701 

Erwärmung  det  Wassert  auf  80  -90*  C. 

Die  AntchalTungtkotten  michan  sich  durch 
Kohlenersparnllt  Innerhalb  eines  Jahres  bezahlt. 


H.  R.  Heinicke,  Chemnitz,  Wiikimpi.  7. 

Spezial-Gesctiäft  färDanpfkeuel-Einmauerungen  u.  Schomsteinbau. 

AttafOhroBf  roa  DanpfkMMl  -  Blluul«rnB|eB  durcb  nkffiWt  L«lt«. 

Erriebtun«  nader  Sehonutota*  »n«  Radial- Konnatei nun  von  M«kst 

watterk«itiDdlKM  HatsrlaL 

n«li*rnMt«lB  VOB  140  aa  Httlie  fttr  41e  HttnlBl.  H»labraekB«r 
N^hnaelahttttrn         SS.  OetAber  lfM9  ftertl(cic«>«it^llt. 

ItttiferMi  m  liMWinfntaMitM.  —  WiMIhi  Mi  LMirtH  m  IMutWtart- 

5' 74       niustrlrtor  Prospeot  and  Ajiaohlä^  koatenfrei. 
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(H—N-^)  '"^^Wei'k 


Düsseldorf-Oberbilk. 

Goidan«  preufsi^che  Staata-Medallla 
Goldene  Medaille 


Tclc|r.-A4nMe:  SShitabbrik  fitoMUflrf-OiMMlk. 


 ^ 


— Fabricate:  ^s-- 


8diiiied«ei8«nie  KilireH  fir  Loeomatifefl  Hid  Vampfsdiinessd, 

fernor  zu  (Jas-,  Dampr-  und  W«8.serleltunf;en,  sowir 
Rttbrefl  für  hydraulische  Pressen.  Heifswasser- Heizung  und  comprimirte  Luft. 

FhuiKknröhreii ,  Rletliriihrfii  lu  [lanipflitiiiina:,  Bniiifienn'ilin'n,  Holirröhrfo. 
Walzdrahl,  Rmid-,  Qniulrat-,  Flach-,  liand-,  Niet-  und  Sdmeideisen 

liL^e!!i$N»ell>leclie 

in  Schwei f8ei8«n  und  Siemoitö-Miirtln-FlarseiNeii  bis  32U0  mm  Breite. 
Vmdiliiell  mn^'exogene  BMra  bis  8000  timi  DurehmeaBer. 
Tonnen-  und  Backelplatten. 
BMervoir»,  SchiffK-,  Brucken-  etc.  Bleche  in  Kluis-  und  Suhweifiwiaen. 
HehweifMrlieiten  an  Blechen  und  Köhren. 
<— — «— Univeraglr-iRf^n.  — — ■  lOfiR 


-  >-  ■ 


Die  Fjibrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  Cü:,  Sayn  (WHitminiki) 

•ropfiehlt  in  vonfiglichen  Qualitäten  lenerfesie  Steine  jeder  Form  und  Gröfte  xu  allen 
induslricllen  Feueruagsan lagen ,  sowie  feuerfesten  Cement. 

8p6delittton:  l^-f^emtolne,  «Mache  und  ensUsche  £Mnaa-  «ed  Cbenietle4SMelM; 

Stopfen,  HTrichtei*,  Höliren  und  Oannlnteine.  836 


Fttr 


SiemeDs-nartin-Oefen 

r'in]>fel)1en  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  992 
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Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Specialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  Tilr  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Kiemcnbetrich- Pumpen. 

Df'K'kti^sch  lietriebono  Pumpen  otc. 
iiplex-Dampf-Pumpen. 

Tai- Adr.:  WelMn*.  Hilleiaal«.    mr  l    rt      *  n 

Vorzügliche  Kessel-Speise-Pumpeu. 

Statt  circa  |^  ■  n 

.Sf^-Ä.""  Bergwerks-Pumpen. 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 

(fCs.  in.  b(>schr.  Haft.,  Offenbach  a.  M. 


Waagen 


jeder  Art  und  Gnifsf,  speciell  mit  Welb's 
neuem  „Patent  •  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA". 


Grolse  anerkannte  VorzUge,  billigorc 
Preise  gegen  andere  Systeme. 
Hundert«  im  Betrieb. 
Aurti   an    vorliandencn  Waagen 
loirlil  anziihrin^en. 

Tilchtioe  Vertretrr 


gesucht. 


Bocbumer  Eisenhütte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Mascliineiifabrik, 

Eisen-,  Stahl-  und  Metiillj^^iofserei, 

fertigen 

mit  10  Formmaschinen 


Schlier  &  Eirehef  § 

Kaolin-,  Thon-  und  Sandworke 
GrüiiMtadt  (Kheinpfalz) 

empfeliU!n 

unübertroffen  feuerfeste  Kaoline,  □ 

Thone,  Kaolin-  und  Klebsande  8 

jedor  Art  und  Auf Iwreitunp     900  □ 

roh  i;«*Hrlilainmt.  Kemahlen,  if»>fonnt,  geJ.rannt.  g 

Onootjganannnannnrinnrinriririrvinr'nrKTn 


ohne  Modell 


Zahnräder 


jeder  Gonstruction  und  GröHse 
in  Eisen  und  GnrNgtahl. 

Rnipfehlen  femer 

Coaksausdrück- Maschinen 

als  langjAbrigp  SpccialiUtt; 
185  StÄol«  In  Beti-iet».  — 

Jöi  c  Ii  i  e  1>  e  l>  ii  Ii  11  eil 

für  Dampf-  und  olektriNchen  Betrieb 

mit  RangirTorriehtDiig.  io72 
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SOCIETE  ANONYME  DES  ATELIERS  DE  CONSTRÜCTION  DE  LA  1Ü8E 

MMSON  FONDEEEN  1835,  ALltGE  (BELfiiftUE). 

tHrtetmr-Qfrant:  W  Fit.  TIMMERHANt,  IngMeur. 


PanzerthUrm«.  Panzerungen. 
GetckOM«.  Lafl«tten. 


Compoundmatchinm  mit  einlacdtr,  doppeltsr  und  drei- 
facher Expansion  nach  pal.Syttam.  —  Damptmatchinen  für 
Dynamo  etc.  —  Patentirtt  COMPRESSOREN.  -  -  AulzDgc  mit 
Dampfbetrieb  oder  mit  comprimirter  Luft. 

WASSER-HEBEWERKE 
und 

WASSERLEITUN6S- 
ANU6EN. 


INSTALLATIONEN «.  SEEHÄFEN 
Hrdraullich«  Krihnt  imd 
Ae«uinulato-«n. 
OruekpuMp««  etc. 


Siehend  gegottone 

RÖHREN. 

MAHLER'iohe 
TURBINEN. 

SCHIFFSWERFT 
Perionendampfer 
Schleppichitle 
Schiffe 
Bagger 
•tc. 


1 


Pat.  FSrdermaichlnen.  -  VENTILATOREN. 


WALZWERKSMASCHIKiEN 
Ccnverter.  Qebiasemaichinen. 


Elten-  und  Stratsenbahn-Locomoliven 
und  IBr  Induttrietle  Zwecke. 


Pat.  unterirdische  Wateerhaltung  und  dlrect 
wirkende  Wasserhaltungsmaschinen. 


A  B.C.  COOE  USEO  IB83.    Adi  rtne  für  lirieft  und  Ttlegramnu :  CHANTIERS  MEUSE  LI^GE  (Beioique).  ioi7 


Eis-  und  Speiseschränke 

ohne  .illes  oxy<1ir(>ii(io  Molnil.  mil  Wandungen  i^ä  ^  ^ -S        <r»>  ii  -tf- 
iind  F.islu'lifiller  aus  dickem .  weifson,  g'*-'^''"'''"  *' *  *■ 

Tellereinlafiren  aus  1  cm  diclcem  H|>i«>£|^4>l(S'liiM  mil  trocken<'r.  kräflii;  ven- 
lilirter,  durrli  Ria  flltrirtor,  «umil  huil]«iifroicr  l.ufl  im  Speiseiiraum  empfielill 

R.  V.  Bändel,  Dresden,  Hiasewitzerstrarso  37. 


.S97 


Die  Fabrik  hochfeuerfoster  Producte 

von 

Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

empnehll  iiire  im  In-  und  Auslände  nach  jeder  ftii-lilung  liin  bewAhrten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  ffir  (loren  Vermauerun^  die  entsprechenden  Mörtel. 


IVl. 
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J.  P.  Pledboenf  d  G 

Röhren -Walz  werke 


(Jewalzfe 

TlÖllKOn  aller  Art; 

Ttöliroii  von  Eisen  uiul  Stahl; 

TtÖlll*01l  für  nuiiiprkessel  aller  Art; 

Tt ölai'c*''!!  fQr  (iiiM-,  Dampr-,  \VaH.s<^r-  uiul  Luft- lAMliinjcreii.  ^qo 


DÜSSELDORF 

OBERBILK. 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Sohne 

Heddernheim  bei  Frankfurt  a.  M.,  —  Küpferwalz-  und  Hammerwerk. 

Pabricalion  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund-  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  fa^onnirl. 
Kupferdrahtseilen  fQr  Blitzableiter,  KupferrOhren  und  Nieten. 

»   *       Hp«^oifi/li1:litoii:  ■  »  »  ■» 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  (jarantirler  liächsler 

Leitungsfäiiigkeil  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen.  ■ 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
KupferrOhren  ohne  LOtbnath.  1040 


Der  Eitieu-,  Stahl*  n.  MetalMnilustrie  omprelile 

y\  Jalires?ersaDfl!  ca.  15000  Waggons.  X 

iinil  au»  l'riniii  (Jiiant-  ii.  Slatilsclinii'lz.lipgcl-Mass«' 
—  feuerbesMndig  Ober  PUtlnichmelzhIlz« 

K  Cbamotte-  u.  feuerfeste  Steine 


in  jeder  Form,  Grefte  und  Quahtll. 


■it  »rulirUa  TliMtrdt^ktll  dii  u  46 

Poddel-, Schweifs-, Stahln.CüpoIofensteine, 
Canalsteioo,  Düsen,  Büchsen  n.  Stopfen. 

FelDst  |(enialil»>ner,  hest  hindender 

Chamotte-Feuer-Cement. 

Billigste  Preise.  —  Unübertroffene  Qualität 

h  Schmelztlegel-Kerntbon, 


roll,  1,'ptiranDl,  mahlen. 
<  Im iHitttf- FormmelU  für  St^ifilfafonpufM. 


iUtU  Strl*  liiidUrgtr  Umk*Ut  TliMuiid. 

Pfälzische  Ctiamotte-  und  Thonwerke 

IC.  l^^l  i  «»Won  ior>s 
zu  KlHi>iib4>r^  (HottonleidelliHm),  llbpfalK. 


Stablkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  otc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  mi  Hittei 

liefert  biliigül 

Karl  Weifs,  Siegen.  864 


cnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 


Wolframmetall 

Wolframerze. 

^pecia.lfa,bi'ik 

Fr.  Herrn.  Loebel 

Mflgellli  Hez.  Dresden.  937 
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Maschinenbau-Actien-Geselischaft 

vormals  BECHEN  A  KEETMAN 


IMiiirkt-EiirMliiiii 

jecl«r  Alt,  als: 
WülienstnUHea  für  Fanst^r- 
))latten,  Blech*«  Srhipncn-, 
Stab*  und  Fa^oneism. 

—  Universalstrafsen  — 

ka  a  dti  pihln  DiB«iii«nrii 

atraIhM  fBr  B»r (leiten  nn4  DfAkt. 
»ÖBM  KJf  N  .1 1.Z  »  BXMM 


liefert  als  Specialitfiten: 

Oampfmaschineii 

Fabriken  undWalzwcrksbelrieb 

ir,it 

Patent-Vaatil-,  Ritfar-  und  Mayar- 
!  Sieueniiif. 

j  CoDdeiintlon  nacb  Systcni  BAEDOL 

i  OrtTstcr  NtiM-effect! 


Central* 
condensationen. 


Compressora 

Va^fl\^  Burkhnrt^t  Weiss 

Gesteinsbohrmaschinen 


for  Eiaea-  and  Staklwark«,  «l«: 
Srkeereii  mit  Hader-  und  by- 

<lr.iiilisr!i.'i  i  tli '  ich,  Schmicdfi- 
|ir«^HB«ii«  kiiiiiiH'li^rfxKf n  (>l(- 
niil  Wa>«M*rilt"Urkrit).TS'-l,  irr^-  iml 

AmimMlaloreiibi-lrieh,  Walxca- 

draHMbike  ete.  |  ndMt  ZubetiOr. 

Sctimifdesfücke  Am  Fi-cn  \in<\  flahl  f-Tr  Mi^rliinen  •,ui'1  ^«-hifTl  au  in  den  schwierigsten  Forimn. 

Cu^>^ll^ckc  ;ill'T  Alt  Iiis  '>()  Toi'n  I  (;►  ,,  !  I  I    Zahnräder  n  ii  F ormmaschineo  iiiul  narh  Modell 


Hebezeuge 

ailar  Art 
nrit  Hand-,  MaMlilaMi*  vnd 

elektriMbem  Betrieb, 

LAUFKRAHNE. 
Bockkrahne,  Drehkrahne, 
AnCsfiga  aller  Art. 
MmMtaM,  Cirilatfunfsvarrieh' 
tangen  Hr  r  i<;ansialten, 
h|draulitche  Halen siarlehtungen, 
Naukircbwbidan  und  HiM»wil|a 

»»!<*, 

iviyx^i^Eiv, 

Schiffs.-  .iin:  K rahnenkctlsn,  Anker- 
ketten,    adjustirle   Kettsn  dcIlsI 
Roltaa,  TrantpoHkattaa,  Schllnf> 
fcatlen,  WarinekeWan  elr. 

bb  1000  Kilogramm. 


Arloffer  Tbonwerke 

H.  Kotli  &  C«-,  Arloff  (KhciDl.) 

Post-,  Tclf^raphen-  und  Bahnstation 
pmjf'Mcn:  Rohkaolin  von  höchster  Feuerbeständigkeit,  uncntl>el)iliih  für  alle  Feuerungsanlagen, 

Bpetitfil  Wim  Unilmu  und  Nm^ioiage  vuu  capoiöfen  etc.  -  Hochfeuerfeste  Rohthone,  plastisch 
und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aikr  Art,  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 

StiiM,  Normal-  und  Ftf  OnSteine  mr  alle  indiMtrieUaa  Zwecke.  -  Eisenklinker  (ironbrikaX  bealea 
on4  binigeUa  Malerial  fBr  lUmkbellfe.  —  F^ZZleQii  »  TenrJiiedoiar  Form  und  Farbe. 

Analyien  and  Pruben  nebet  Pretaliate  alehen  flraneo  rar  VerfBgang.  1085 


HERMANN  WEDEKIND 


-T^.  -  A  ireaee. 
„Wtttekind." 


158  Fenchureh  Street 

L  o     r>  o  IV. 


Talagramm  •  Adresse: 
„Witteklnd." 


A.  jsf  o  II  t 

fQr  den  Aakaof  Ton  flaachinen,  «n^liscbcm  BvMHcmer-llohcisen,  Ferro-Silicivu  und  SUIca-Spiegol 
lind  Ar  den  Terkanf  ron  dcutaeben  SiilcfeltlssB. 

fflr  Brailcf  A  rravra  in  Wakeflcld,  Fahricanten  von  mefelmaarbtnen,  um  Ziegel  ohna  weiteren 
Troekenprocrfä  dircct  von  der  Maschina  in  den  OffD  zu  karri>n.  353 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  jeder  Beziebmig  die  ersten  der  Welt. 

Eigene  uml  grofse  l''al»i ik.iimn  von  Flaschenzügen  und  anderen,  v^tv  / 
von  IIuiilI  beli  iebencn  llobewerkzeugen  (Winden  u.  doiyi). 
.      18  eigene  Patente«  — — 
£:xpoi*t  naoli  allen  IVelt teilen. 
Wichtig«  Neolidteii  auf  dem  Hebezeag^Sebiflt 
Unsere  Proepeleke  durftber  lind  f&r  Jedernumn  von  lotererae. 
V  Billig  'MiCii  wrttHiiill  thwvh  WisdiniirkMNfBr«  i080 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesellschaft  mit  beschrflnkter  Haftimg 

HARKORTEN  bei  Haspe. 

Mebrtens'  MMmi 

mit  Wasser-KühluDg. 


Fut  ranchfrAle  Verkrenamif. 
BrapamtfH  an  Kohle. 
Ii«lcliteiito  B«dien«nr. 
Liinire  Halth«rk<^lt> 
Ut«riuy«  Roatfliiche.  A7tt 
Nftbmw  aof  gdL  Anfmuf. 


0 


fiVi'i  III,  \     1 1  fli.filMfi 


(Marke  Amboa) 

▼•Ukoflunen  rost*  und  wettorsichorer  ElMnanstricli,  lcicht«r,  aainriobiKer 
und  Ulligw  all  ■ennie  etc.,  emprohleii  und  vei  wendol  von  hohen  SÜiata-i 
siadl-,  EUaobahn-  ete.  B«hOrd«n.' 

Unttfmlrt  iMid  günstig  IwnriiwiH  (iircli  Bwieclrtw  ww  t  Min  d.  I.)  w 

^  der  Kgi.  Medu  Techn.  VersudwanttaiHt  B<fii»CtiMltttaiilwrg. 

^-  Haiteniufiitncli,  Prospnrt.  /ciiK'nissc  e\r  ilurrh  dir  BrHnHer  um!  allein.  Pabrikanteo 

RosoozwoU  A  BaamanDi  KasseL  1095 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C'^  in  REMSCHEID 

f  e  r  l  i  n  e  n  als  S  p  e  r  i  h  1  i  t l : 
iirMMtnlil«C*aooii(rui'M  aller  Art,  ruh  uikI  hcai  liuitL-t,  in  fnt>|>r<'(-li>-iiil('r  lläiti-  uihI 
Zfilii^ki'it,    sauber  und  dicht  gegossen,    besonders  für:    Walz-  und  Hammerwerke,    Schills*  antf 
Matchlnenbauanttallen,  B«rg>  und  HOttenwerke,  EiMnbahnen  etc. 
WerkxengfnrMtahl  TortOgHchster  Qualität,  d«D  bMlen  auiUndiacban  Marken  ebenbarÜB. 
flekmledMtleke»  StaUUeehe  M»  M  MB  Mfiib 

WalnteUe  prleiaesler  Watanof »  in  Ticfdgatatahl.  FhilMahl  und  RafflnirrtahL 


k  /Whim  mwFei/BiBHV' 


1« 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

„Nürnberg" 


vorm.  Klett  k  Co.  in  NUriiher«: 

i.Mflil  s.-il  18;]7  —  liescIiACligl  30(>0  Arl..MUT. 

Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz.  ^- 

IDir4«*iil>iiliii \%  nt;«'!!  ttllT  Art. 

I>iiiii|»t'iiiiiM<rliiii««ii  in  lii-^'»>iiilfr  und 
slt'licndfr  Anm  ilnuii^'.  mit  ein-  u.  iiM-hrstiiliger 
xpant*i»>ii,  Uli!  u.  ohn«' (>)nil»Misali()n,  spt-t  iell 
aiirli  ffir  clcklrisclic  .Aiilaircn. 
Dampfkessel  ullt>rl><>ssrilirlfnS)>l(>iiie. 
'fi'ii  iiKiniMMii>ii«>ii. 
Vollständige  Fabrikeinrictungcn. 
IOIh-  n.  liiililiiiiiM4>liiii«*ii. 
Städtische  Pumpwerksanlagen. 

BahnhotsausrUstungen. 
Ccniralheizungsanlagen. 

I'2ir^4>lili<><-lil»tl  II  t  <>ll. 
Hallen,  DScher,  eiserne  Brücken, 
Pneumatische  Fundationen. 
Ii  I«  itfit  t£ii  l'n, 
Handelsguts.  Maschinenguis  u.  Bau- 

gufs  ruirh  iifign  T»u>riil<l  <«•  Mv^dlfi. 
Riemenscheiben       VlaKkiii'a  i;«fiiriBt. 
Gas-  u.  Benzinmotoren,  Sjit«ni  Luliki 
fvielfttch  |>rämiirt)  |l"!»7 


Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden 

liefern  als  lanirjährikre  S|)('fialiiriten : 

Drehkrane,  Laafkrane,  Velocipedkrane 

mit  elektrischem.  Dampf-,  Transmissions-  iiikI  Handbetrieb. 

Aufzüge,  Winden,  FlaschenzUge  etc. 

Gall'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

und  Achsen. 

Zobel's 
Treib- 
ketten 

fUrKi^ttUber-  ~  ■  ? 

tragungen. 


g\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 

I  StaUIaponguIs -Anlagen 

^  uiul  Siemens -Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  hasisrhen  Hetiicb,  Hammer-  und  Walzwerke  0 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  suwiu  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zwe<^-k  und  ^ 
^  jedes  Bronnniuterial  haut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

i  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten,  i 

o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%\\\\\\o 


Digitized  by  Google 


I 


jam     Mr.  1«. 


•STAHL  UND  «ISSN. 


Grofswasserranm-Kessel 


vereinigt  die  Vortheile  des 
(«rofswasserraum-Kessels  mit  dem 
Wasserrühroiikessel. 

Um  MhremlainpfkwMl-Palrik 
A.  BÜTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Bh.  imh 


Waten. 


KaliberwaUen. 


B.  TSkat  SSka» 

Siegen-Sieghütte 

Abtheilung:  WalMgiefserei 

liefert  als  SpocialiUt: 

HartMnlzAnlllr  Bsen-,  Stahl-,  Kupfef-,Zink>, 
Messing-  und  Blecli-Wtizwerke. 

Draht«,  Itoliiieiaen-  und  Polli^HMtwftliteii. 

-WeicbwalzeD,FeiüWäizeQiLGiiliberwalzeD, 

roh.  mit  forUieii  ZaiiTen,  vorgadrelit  ond  CaitiK 
bfluMteL 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

fflr 

Baa  und  htrieb  iob  lartiD-Aiilij^. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  1037 

Düsseldorf,  Schutnannslrafse  47. 


AbllieiluDg:  Brückenbau  u-Kcsseischiiiede 

liefert  als  Speeialitlt: 

Eiscrue  BrocicQ  miil  üäctiiiouslrQclioüen. 

SMunUiclie  EiMncwistraeliMM  end  BleoiMittitfn 
fir  HoeMtfen. 

Oowperappiimt«  (flbcr  100  SlOck  ausgeführt). 
Dampfkessol  und  IleKPrvolre. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drohscheiben. 
Schiebelmlinen.  918 


Dampfmaschinen 

Bliicylinder*  und 
TerbnndmaBciitami  mit 

PrSr.  -  Flacliscliieber- 
•twMniw,  Ventilaleu*- 
ranfTt  iHrteiil  «I^nmII*! 
SchaellUarer, 
Patent  .Doerfri- 

ProellV 
CangbareGrOliwii 

ilett  fertig 
od.  voriMrbeiltL 
Mir  Ufer. 

Svidvlier  Elseihitte  Debr.  voi  itf  Ml  I  Ii. 

Sundwig  (Westfalen). 


F PATENTE 
bewerft  pn^mpl  und  eorr»ct  du 
Büreau  ftlr  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertiing 

LONDON     BERLIN  N  W..  LOTTICH 
Utuiccry  Un«  89.     Lu  i.«  natrailM  M.      R.  d.  MalbooM  60. 

tdraclis-llBttBr  "^JSSU? 
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Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrikl 


vorm.  Joh.  Zimmermann 

in  CHEMNITZ  (Sachsen) 

Arltr^t«  und  fTrörntr  WcrkxrDgriiuisrhlncn-i-'abrik. 
■■■■■1  H  p    c*  i  11 1  i  t  ii  t :  ^^^^^^m 

Werkzeu!;mascliii)eii  u.  Holz- 
bearbcitiingsiiiascliiiieii 

jeder  Art  und  Gröfse. 
Dampfmaschinen,  Systcin  Wheelock. 
■■■^a  1>.  K. -T>ii  t  ««  u  t  e  auf:  HI^^B 

Drehbänke:  SpactaUiarichtung  zum  Gawindeichneiden. 

Stöfs-  und  Feilmaschinen:  Verstellbarer Stsiiei. 
Horizontal-Bohrmaschinen :  Rädergetriebe. 
Bohr»  U.  FraismaSChinen :  Bohrspindel-Verstellung. 
Dampfmaschinen:  Kllnkensleuerung  zur  Erraichiing 
iMbar  FOllunfM.  1081  !• 

VartraUr:  Alexand«i*  Werner  in  DOtMoldorf. 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine ,  CoVesof ensteine,  Hodiof ensteine,  Steine  für  Winderhitzer,  fUr  Puddei- 
Schweifs-  und  Stahltffen,  Dtnas  etc.  in  jidcr  Art  imd  Gröfse.  lO;^; 


Ventilatoren 

vuii  hAch-tlt^r  Wirkung  für  CupolAfen,  Huinmorwcrkp. 
Scbniieüereuer  etr.,  s|i«ciell  filr  liolie  PrcMMiiiiy^irn  cnij- 
atruirL  AurserurtleiiÜich  stabile  und  sulide  Bauart. 
R«r«renz«n  und  ZHU^ninsc  «rslar  Firmen  der  £i»en- 
hidtmttii-  zur  Vcrfni^nnK 

Exhaistoren,  Scbiniedeherde,  FeldschinieieR 

Speclalltll  der  Neuwieder  Mascblueofabrlt  und  lü3«Dglers«rel 
vormnlM  .J.  II.  S^f nimnnnitiiii  «ff  Co. 

Neuwied  a.  Rh. 

— —  (jeKHInilet  186».  — —  835 


Lidll! 


/. 


Riiii^e's 

Gas    selli>l  »•i/.rUii. 
l«iiM|»t'n  lielvrii  In  d- 
^HB^HMaaHB  l;illt  lfliriil<'iii|f<:^i^- 

riamiiiHM.  Jede  Lampe  sielll  sicli  das 
nSlhige  Gas  selbst  her,  ist  lr.iiis|>orlülM*| 
iiml  kann  joden  Augeidiliek  an  einen 
andern  Platz  K«liAiigt  werden. 
Vorzfl^tlirlie  BHlcnrlilinn/  für 
Itergr-  und  Ii iltteu werke, 

MuNchluriifiibrikeii, 
KauauMriiliruii^tMi  etc. 
Lanip«Mi  von  5  Mark  an.    Sturaibreaner,  wie  alit|>e- 
bildet,  S  Hk.  RO  Pf.  (Farkelersalz.  <  a.  80  %  Erspamiftt). 
Reich  illustr.  Preiicourant  grati.s  und  Tranco.  72^ 

Loois  Buni^e,  Kerlill  N.O.,  l^ndäl)erKerslr.  9. 


I 


Reiehffald,  Loodoo 


AUGUST   REICHWALD  R«lchwald.Newca«tl«..l>.. 


London  E.  C. 

9  New  Broad  Street 


&  Newcastle-on-Tyne 

_«   D.  Lombard  Street. 


Alleiniger Verkauft'Agent in Grofs- /Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  für      )  Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 

E  X  p  o  1*  t 

▼on  engl,  und  schott.  Gielserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


I  Hl  i>  o  1- 1 

von  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

788  jeder  Art. 


K  Offerten  auf  Specialartikel  erbeten. 
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Goldene 
Medaillen. 


Hein  Lehmann&Ci 


Erste 
Preise. 


Actiengesellschaft,  Trägerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 
Berlin  N.,  (:iuius.seesir.  113.  Düsseldorf-Oberbilk. 

Flache  Wellbleche. 
Eiserne  BauconstrucllooeB. 
Ebene  Treppen  u.  Feniter. 
Freitragende  BogenMchw. 
Eisen -Bauwerke: 

Aus»tellun^shall(>n, 
Reitl>ahnen,  (lolonial- 
GebAude  allor  Art. 

Wellblech -Fals- Fabrik. 


Trägerwellbleche. 
Wellblechconstructionen. 
Wellblech -Thore  ii.  Thüren. 

Dachconstructionen. 

Wellblech -Bauten: 

Wolinliäuser, 
l<:ig<'rsc-hii]ipen.  ravilloim, 
803  a  Wftrlerbuiloii. 

Verzinkungs- Anstalt. 


H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Düsseldorf 


BaoaoaUlt  Tür 
CIsenconstrueüoQen 


Yerxlukerel 
Wellbleebfabrlt 


Fabricatton  verzinkter 
Flachblecbi,  Pftnnen-,  Walt-  und  TrBgarwoliMklacht. 

Willl.liihliSuser,  Thor««,  Poiilons.  HalinhoMiall«-!!. 
.ScbuppeD  u.  s.  w. 
Dachfenater  uns  vorziiiklem  .Srlimiedeei<pn.  ma 
KoilMMtohlaa  und  Z«(ohMi»|efl  grtllf. 


Bruggener  Actien  •  Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


III 


1  >aoli-l^al^»5ioö:el 

in  vcrHohioiloiioii  F4irmal<>n 
Naturrnth,  Silberfarbe,  fllaHirt.  SH6 


Rlttor's  OriKinal  Patent 

auloniat.  ilaniprschniicrapparal. 

Anerkannt  vollkommoniter  Apparat 

Enorme  Oelurtpvnift. 
Viele  Tautende  im  B«iriebo. 

Kingunihrl  b<-i  <l<ir  Kub. 
Murine.  <l-ti  KAruKl  Wfrk- 
»llittni.Miwiit  litidcn  bixleu- 
I  <'i  I  d«  1 1- ri  l)«ni  pfuc  Ii  i  nT&li  rta- 
Unoi'INeliiiMrD ,  Wriften, 
Dam  p  Tiiuuc  h  in  niif Al>r  iken, 

IJfrit-  rl   llnltelivri<rk>!ll  otT- 

(ii'rijui-.liT  Kftfitliruiif 
uinlbel  hfichder  TourentaNI 
^ihrtiiliti  sicher  und  pa- 
rluacblas  jrbeitsod 
Kli>^.iii1i>   und  aorK- 
llltie<>  AusfOhrnnK 
Kein«  leirbn  «  Ii- 

lirhcn  Ttipile. 
Auf  W'uiurli  iiir 

Prob«. 
rriw|MM-ta  frani  n 
1  Kimyliiiil<'riiiii«cliiiM'n  Mli  .    n  .  ^  i    •  ' 

H  iritrrrt^kHufrr»  Hitball, 

W.  RITTER,  Mascblnenfabrik.  Altona. 

»-   Ettbllrt  1648.  14^ 


V«ii  aii>'n  hr.i7.knnaerrt«t«i4ea 
Analrii-Iiiu  b-^wuhrt  Hieh  it*^ 
hI«  »altaut  «IrkiamHer  daa 


Avenarius. 


Carbolineum 


^D.  H  -Pai  Mg  No.  46021^ 
einzig  achte,  »eil  ^*  2  lahnahMaa 
Mir~  erprobte  Originalaiarka. 
NA>iprf>)t  durch  R.  Avaaarlua  4  Ca., 
Stattgart,  Haaibiirt  <•■  Berlin  C. 
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Clieinisch-technisches  Laboratoriiin 
von  9r.  Vilb.  ^bornor 

vt'reiill.  Clifiiiiker 

O8nal>r'iioli.  — 

N|>o<<>lnlltÄt:  Analyiea  allar  Berg-  und 
HDttenprodud«.  Tlian-  und  feMrfeeter  Malafiailtn, 

Nutz-  und  Oenuliwaiser,  Gasanalysen.  Sßl 
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Oascilittelle  Slreckeurorderuiigcii 

mittelst  SeU  oder  Kette,  obeiv  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 

BinbaD  ohne  8t5ning  des  vorhandenen  Betriebes. 
Kurvan  werden  ohne  Anslieben  des  Seiles  oder  der  Kette  be&tarea. 


891 


Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


€h.  Walrand 

Ingsnlsur 

m  II  HMMb. 

Ehemnli^nr  Retriebslcitor 
von   BMiamar-   und   ThomuwtrfcM   und   laurvn  wie 
biitfchm  8i*««nfMftrUn0fM. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

Klelnbessomorelbetrieb 

ucb  dtom  VfriUum  von  W«lrtad*D«lftttr«  tm 
von  suhl  am  rdsem  oder  |ihoi|ilior- 


haltigem  RoheiieD. 

fiWniiliraimrllilnni  Ii  Flnmlii. 

In  den  letzten  Jahren  sind  rol|!eni!)>  Mattenwtrke 

eingerichtet  und  m  Betrieb  gesetxt  worden: 

SiiMfltffvertK  flnA  koeleclM  MmüsIMhi     le  Oiweot 
(ftMÄMicb)  lerv-ae. 

Baiiache«  MarUattablwtrk  in  Hsta-Bankow«  (Dombrowa. 

HulkUnd)  1881. 

Saur«*  vaA  basiscbM  Hartinstahlwcrk  in  KOnigsbatt« 

(SthUnan),  InbvtriabMUunf  1883. 
Stmtalwark«  ni  Loncwy  (FranEraich),  Laitunf  und  Inbetriab- 

—Ivm»  1883- 8S 
Stablwerfc«  roa  Athaa  (BalgiaoK  InbatriebaatiooK  I8S4. 
Baalach«    Slemana-Martlnatahl  werke    in  iHontatalr«, 

Uennabont,  Franche-Comt6  iKrätikrtuclil  85 
Einiichtaag  nmcb  Klapp  h  CrrlfBUi  in  Fraiaaaa,  lobalrieb 
■•tniag  18M. 


Miirlffhhiin  a.  IsbatrlifeMlnMt  vm  Walfaa4*I 
ApparaUn  in  Straaj  (THianäiili)  vuk  m  H 
ClÄlMikarg)  1886. 
BaaJf  arUaatablwark  ioOrav— brtck.la>aliiiliiliMgiaB<. 
Saorar  Martiaofen  fftr  Facoii(iiM  in  Lau  IMk 

UMI 


Baalacliar  Martlsofan  in 

Saiir.Sl«maM<MartlaStablw«fkiii  ElyolbärffpaalMlUW. 
laalacKar  HartlBofiM  in  Hamaval  1888. 

do.  in  Lonvroll 

do.  ia  HaatmoDt  1888. 

te.  ia  iMaa  ladre  i88fl. 

ia.  In  DoMnif*  (Paiix  Bucboff)  188b. 

4o.  in  La  Farnara  a/Joncaa  1888. 

de.  I    n(o  (Italian)  1888. 

do.  in  Glalwlta  (Huldacbinaky  *  SOhaa) 

TTS  do.  in  Andlncoort  188«.  (1888. 

QMMratw  fur  eootinuirl.  WastergM-Enaugung. 


Feiten  &  Guilleaume 

CTnrlvworlc»  M nllieim  a.  Rhetu 

Ibbridran: 

i  Eisen-  und  Stahldrabt, 

•aeb  vaniakt,  vantant,  varbMat  nad  «agtepÜNi.  , 


Vorskt  Staia*8tMli«l*Zaimdnht. 
DrahtrerdleUuBtrlBB«  fir 


Beriwortueeilo  Jilir  Ii  t,  TraatwitsJeat.  u .  Auiz  ugsaile. 


Drttale  aUar  Art. 


Ernst  Eckardt 

avil-Ingenieur,  DORTMUND. 

Specialgeschält: 

S^i^eliomisiteiiie  s 

Neubau  und  Reparaturen. 
Blitzableiter*  Anlagen. 

Telephon -Raf  208. 


Für  Stnliirnbrlontlon ; 

Chrom -Metall 

Wolfram-Metall 

ofTeriren  ab  SpoeUitlt  ni  TortlMOludleetett  Pleiten 
XSelgawarter  &  EbeU,  Am  FM 

vor  Hannovar.  746 


Bergiewerkschaftliches  Lakoratiiiui 

zu  Bochum 

hefai'st  sich  mit  Auaijsou  vun  Brennstoffen, 
Schlagwettern,  SprtingstofTen ,  Waaaera, 
Bergwerks*  und  Hfltten-Pradwlen.  m 


XVLm 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


etc. 


Feinste  Referenzen, 


-  Kalköfen  u.  a.  für  Thomaswerke  gebaut:  — 
Unloa,  Dorimund;  Waliwark  Peine; 
Gebr.  RBchllng,  Völklingen;  Stahlwerk  HMacb,  Dortmund, 
lieber  Anlagen  errlebtet. 

Specialititt  seit  1870.  ZeugniMe.  go.Sa 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


Hiby  &  Schroer 

B.- Gladbach  bei  Köln 
Fabrik  feuerfester  Producte 

Seit  1883  iu  Betrieb 
liefern  best^epignetcs  Matcrinl  zu  Coirpcr- 
Apparaten,  Coks-,  Cnpol-,  SchwelfH',  Pnddd- 
und  Nartiii-Oefen ;  ferner  zu  Gempnt-,  Kalk-, 
und  Zle^el'RingröfeD,  und  zwar  beliebige  Form- 
steine  In  kurzer  Frist,  Norinalstelne,  boch- 
feaerfest«  Dinas,  Chamottemörtel,  sUnbfeinen 
Thon  etc.  prompt  nacli  Wunsch.  93u 
BaKnaiMchlutt :  rtchttrti.  FMn«|>r*chor  Nr.  II 


krfiflig,  solide  und  einfach  gebaut,  mit  selbsirogulirendei 
Expansionssteuerung,  sparsam  arbeitend.  rogclin9fsig 
gehend,  zu  billigten  Preisen  unter  Garantie. 

Emmericher  Maschinenfabrik  u.  Eisengiefserei, 


EMMERICH. 


;40 


Fabrik 


feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 
=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkhar  höchsten  Anforderungen 
in  je<Jer  Form  und  Gröfs»' 

Specialit&t:  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tiegel- Schmelzöfen.  747 

Formmaase  für  Stahlfafongufs. 


Dampfhiaschinen, 


Luftcompressoren  und 

Moyor'wolio 

Gesteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutschland 
allein  »Ib  ansschllerNlIclie  Sp»rialitit. 


Maücliinelle  Bohrarbeiten  fflr  Tunnel-,  Slreciccn-  und 
Quersirhlaghelr.  Qbern.  ich  im  (ienemlgedint;«. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Haachinenfabrik.  1027 


Fabrikscliornsteine 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

IL.Iiitoi-t-Anohon.  Bestes,  bewährtes  System. 
1200  Rauten  (27  QUO  m)  in  ollen  Undern.  871 


Berlin  N.W., 

■NirM-ROTTEN"  S'^'''^^^"^^- 

o  -*:»^'r,      dämm  29*- 

;.  A.  d u  BöiS-f^ej^monri^ 

J  n  9  e  n  1  e  u>.      ^  796 


Gebrauchs- IVIuster 


f> erden  prompt  und  harh^emäfH  eiii^'etragen. 
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lin  allen  dngängl.G^rösser\. 
'  ^tark^u.^chwachwandig. 
Ißchwer-u.leicht^chmelzbar 

40.Rosenthaler-Str.  BERLIN.  C.*l^ 

iederlage  eig  (:ilashüttenwerke  u.pa[npf]scl\!eifereieri. 
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Cjlindriiichv  I^hrbolsen 
und  Lehrrinse, 


von  grösster  Genauigkeit 

liefert: 

CHEMNITZ  - 


J.E.REINECKER  Qablenz  y's 


7y3b 


Heizwerth  von  Kohlen  l 

wird  mit  der  calorimetri^chen  Bombe  in 
gar.  exacter  Weise  bestimmt,  sowie  voll-  J 
ständige  Unlersuctiung  von  Kohlen  ausg« 
führt  von 

Dr.  H.  Langbein, 

709        Leipzijr,  Marschnersirnfso  6. 
— ^—  l'rospccle  gratis  niiü  fruiico. 


M  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

utine  Oasaiistaltl  ohne  liühreuleitung! 


0 

0 
0 


w 

Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Scliürinann 

Civil-Ingenieur 

liefert : 

Krahne  aller  Art  nach  bewährten  Systemen,  mit 
Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elektrischem 
Betrieb  und  fertigt  Project-  und  Detailzeichnungen 
XU  denselben  an,  so  dafs  jede  Maschinenfabrik 
darnach  bauen  kajm.  850 
Umt>au  vorliandener  Krnlin«* 


HufTi  Gas  urlbst  rrteugende  lampen 
iii.d  |j>l«rurn  lierern  aurüerordcntlirh 
hellleuchlend»  GaARammenl  irtt  Lamy« 
inl  IraruiuorUbel  und  itcllt  Bich  das 
■Sthice  Gaa  t«lbat  her. 

K'Wn  CvHndfr!    Kttn  nofM! 

Vorzflplicho  Beleuchtung 
für  Berir-  und  HUttennerke, 
MASchincnfaliriken, 
nan-AusfUhrnnpeii  etc.  etc. 

liSinpen  von  5  Mark  an.  HASb 
StirvkeDier  lir  tiuUa  iml  ArWilia  i«  Fniei. 

lUiiatr.  rieislidicn  grali«  und  froL 

Bebr.».S0.Hull,A7iÄ 

IK>ni«frninl  Sr.  Maj.  den  Kauer«  ii.  KOnign. 


Betriebs-Dampfmaschinen 

von  H  bis  zn  lOUO  ITerdestärken. 
WalzenzHjrinasehinen,  Förder-  und  Wasser- 

haltung^iiiasrhtnen,  l'unipwerke, 
Accuuiulatoranla^en ,  lioloniitHteinpreMsen, 

sowie  cflmplete  Itoloiiiitanla^en. 
ZerkleinernnK^Hinaschinen,  u.  a  KniirelmHhlen 
mit  selbstthätlirer  SichtuD(c  und  As|iiration, 
U.  It.-P.  n.,  Puzzolancemcntanlagen,  Trans- 
niisslonen  elc.  lielern 

Gebr.  Pfeiffer,  ••ktr;;*?.'*,;"'' 

Kaiserslautern.  910 


Kesselstein  Werkmeister, 


wird  gelöst  and  verfaütet  dorcb 

„AiltUebetolitli'* 


(«nnintie  fttr  (>nte,  Erfolg;  und  ünscliiitlliehkeil.  — 
Zahlung  erst  li«i  Erfolg,  also  kein  Vorsnrharislkn. 

NiUieres  ^mlifi  uml  franro  auf  ^t-tt.  Anfraife. 

958     Martin  van  Look,  Köln 


WerkfDhrer,  technisclie 
Fahrlkleiler  f.  alle  Fächer 
und  Zweige  der  Industrie, 
mit  besten  Empfehlungen, 
weist  den  Herren  Prinzipalen  bei  vorhandenen  Vacaii/.en 
jedt  rzeil  kostenfrei  nach  das  RHreao  des  Deutschen 
Werkmeister- Verbandes,  Alillnihintr  ffir  J?tellen- 
nachweis,  linsseldorf.  Verbands-(  )rgaj» :  Wi-rkmeisler- 
/citunK  (27  000  Aufl.),  Eigenlhum  und  Verlag  des 
Deutschen  Werkmeister- Verbandes.  852 


Digitized  by  Gc 


Ln 


Nr.  16. 


STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Aiigrust  1894. 


mit  Generator-Gasfeuerung  HirStabl,  Flnrseiiu'ii  mit  sauerem 
oder  hasischen)  Heerde,  Eisen-  und  Messin^fiirN  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  KrOfslen  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  S^O  «Taliren  von  mir 

(-ibaut  und  in  Betrieh  gopetzt 

Im  Laufe  die»er  Jabre  sind  von  mir  bis  beute  Uber 
100  Seil  III Clzöf  611  "^'^  di«  angegebenen  Fabricate  eingerichtet^  unter  Anderen  7  Oefen 


Schmelzöfen 


Doit  iiiiiu<1«  im  Sepieniber  1893. 
H«illg«rwef  2S. 


H.  Eckardt,  Civil -Ingenieur. 


Offelten  ${;e^iielit 


auf 


ßiil-  D.  Flacleliiei,  Giefserei-Kol[ii-  d.  Umm,  Umw  i  MllM 


Baarzahlung  bei  Empfang  der  Waare, 
Maschinenfabrik  nahe  Moskau, 
darcli  Kiidoir  MIoMMt^,   D«yi-1Iu  ^^^.W.,  suIi  J.  J. 


1048 


J.R^CHMIDT 

Givilin^enleur  mA  f 
vermittelt^  ^  ^ 

^^is  T  ^.   aller  Länder 

P/%  •  Marken-* 
Gebrauchsmusterschutz 

BfRllNN.W.(;iiarite-Str.6,a.Karisplatz, 


PaUntti 


'  U*ti>Krl<Hlii<-li,,l>M<iiinn 


8!M 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz-  ' 
Apparate,  Schmiedestücke,    Lochmaschinen  fUr 
'T'-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen. 
FlaschenzUge ,     Kabelwinden,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  G98 

0.  Scliiiafs,  Düsseldorf. 


Vertretung 

io 

Patent- 
Prozessen 

bei 

NlchUgkeitskiagen. 

Patent-  io»2 
Verwerthung. 


ytfllun>;.s8urhpn(len  Hcaniton  dor 

l^^ij-teii-  und  >ietMll- 

1  II  Cl  II  H  I  I*  i 

*vird  die  .Induslrio-börse*  (di»'s<'ll»e  bringt  mit  jeder 
Nummer  mehrere  Hundert  der  neuesten  Stellen- 
angebote den  In-  u.  Ausl.)  auf  das  Wilrmste  cnipfolilHn. 
Probe- .NunniMT  ktotfnfri-i  durch  die 

Expedition  der  „In diifstne- Börse", 
1042  FiiiAlernalde. 


BERLIN  5WK<Ki>*«i.lft4 


PATENTE 


aller  I..nu«l«'!r, 

Gebranchsmoster,  . 

— —  Markenachntj 
prompt  und  »orgrAlbg  durch  du 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 


BorHii  TV-W-Lnlsenstrafse  22a. 


«11 


Baiigirlocomotiveii, 


\ 


so  Pferilekr.  normuUpuri 

100    „        „  i 

billig  aliziigeben. 
Zuschriften  sub  .1.  >V.  4(1  IHM 


neu  »ufort 
lieferbar 


nu 


RiKlolf 

1100 


Ii/er  fabricirt  Maschloeo 

Biegen  von  Geldsohrank- 

mänteln  nebenstehender  Form  J_  J 

OfTt  rteii  unter  Capitaine  8c  v.  Hertling, 


Berlin  N.W.  6 


1101 


PatHitvorkanf  oder  LicenzertheiluDg. 

IH<-  liilialMrin  des  D.  K.-l'.  Nr.  61  ■'>42.  „WaiicrrosI 
lilr  Oampikeiselfeuerungen,  bei  welchem  zwiicben  dtn 
Wasserrohren  SchUltelroststabe  angeordnet  sind,"  betr., 
wünsclit  ihre  I'atentreclitc  an  inländische  Fabricanten 
abzutreten  bezw.  Letzteren  Licenz  zur  Fabrication  «i  er- 
Iheili^n.  Gell,  Anerlii^ten  nimmt  ni  iifpjjen  l'atentanwnlt 
Robert  It.  Si  hmldt  m  Itcrilu,  l'ol^Janierstr.  Ul.  im 
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Hr.  1«. 


UU 


ihr  die  Staklvami-  oid  UeiaeiseDiBdiistrie  des  ßergischei  Landes 

spsn  IRentAolieid. 

Die  mit  Oenekmi^^ung  des  Hoi  rn  Ministers  für  Huliel  und  Gewerbe  tu  be8etseiiie 
Stelle  des  Lehrers  für  Pb/Mik,  Cbemie,  Metmllaifie  uid  «lenieiilare  MatboBatlk  wird 

zum  1.  November  d.  J.  vacaat 

HOttaneheinlker  mK  melirflhrifer  Praib,  welcbe  trhott  a»  ibnüdMii  Schulen  imteitkbtet 

haben,  wollen  unter  Vor!r^ uni:'  ihrer  Zeugnisse  im  Original  uder  in  beglaubifler  Abwbfift  und 
eines  Lebendaufei»  ihre  Bewerbuagcn  ao  dea  Direclor  der  ÄJistall  einreichen. 

Das  Gefaalt  betcigt  8200  ll«rk  bei  540  Mark  Wohnungsgekbuflekub.  HOB 

BeBMcheM,  den  7.  August  1894. 

Der  Voraiteende  des  CNiratoriums. 

T.  V.: 

Karl  Ziegler,  Beigeordneter. 


Fir  Hocbofenletriebe,  welche  bUkaltiii 
Materialisa  verhütten, 

empreble  den  Elnbaa  de;«  mir  patentli  trri,  mit  ans» 
feieiebneten  Krhiiltatni  tirbeitenden  Kurinlajiteas 
flr  QewlMBBg  Tou  Blei  al«  Hebenprodaet. 
Zq  nlherin  Anfallen  bereit 

Hotl  iiiiM  i  t  r  Herrn.  Bansen, 
1090  Tarnowitz.  Oberschlesien. 

Pateitrerkaaf  eder  Liceniertleihing. 

1)  r  Inhaberin  dt-s  l),  H.  I'.  Nr.  59  IM.  „VerrtcMuag 
fm  ScbweilMN  und  B«arb«itM  vor  M«(all  mttteUl  des 
alefctriaeliM  Streawt"  betreffend,  wOnscht  ihre  Patent» 
reckte  en  mllnd.  fabrknntenabaiittel»n.beew.Lrt»teien 
Lieem  rar  Fabrleatlen  in  jarthenan.  Oefl.  Anerbieten 
nimmt  entgegen  Patentanwalt  Robert  lt»Bebnildt  in 
Berlin  W.,  PoUdameretia&e  141.  1104 


■M  Ein  Elektrochemiker 

mit  yieljühnger  Erfahrung  abernimmt  die  Bearbeitang 
vea  einaeblaf enden  Fnfen  (elcktrolyt.  Processe) 
im  Werk  eriliat  oder  in  eeinen  Laboratorium  unter 
Zusicherung  sacbgemifaer  und  gewiaaenhafter 

Erledigung.  —  Oute  ReferenxeD. 

Gefl.  Anfragen  sind  zu  rit  liti  ii  an  die 
dieser  Zeitschrift  untor  S.  P.  Uli'». 


(er  Inhaber  des  deutschen  Patentes  Nr.  59  024, 
betreffend  ^^ehrfaehe  Walteasehinlenehleaee 
«It  IfHArSkren**,  iat  bereit,  daa  Patent  an 
dbn  oder  Lieenien  auf  daaadbe  dtaagdMo. 

Derselbe  bittet  etwaige  Anfragen  an  untengenannte 
Firma  zu  richten,  weklu-  auch  jede  gewaoschte  Aus- 
kunft bereitwilligst  ertheilt 

M.  M.  Rotten,  Patentbiinnn, 
1090         Berlin  H.W.  6..  8ebiffhNtton]anim  M«. 

Ein  Eieenwerke-Ingenieur, 

akademisch  ^-nbililrt ,  mit  mchrjährfger  Praxis  im 
Hochofen-,  Gierüerei-  nmi  Wulzwerksfache,  seit  lllngercr 
Zeit  Betriebschef  einm  gröfsereii  Lwen Werkes,  »acht 
sein«  ijtelle  m  verändern.  Gefl.  Antrflge  werden  er- 
beten unter  T.  1004  an  die  Einedition  d.  Zeltacbrift. 


Ströhlein  &  Co. 

DÜSSELDORF 

enpfeUen 

Arlomrtff,  Tbennomtdr,  Wii|Mi,  PIMrirpaplere,  Cbemftaüeo, 

venflflldM  Hturt§ßtmt*e>o  herbitzu3Liler  Inhalt, 
sowie  alle  sonaligen,  von  Cbemikern  gebrauchten 
QegnasUnde  von  anterUaaigeter  Bescbaffenbeit. 

TelMinitgn  Hnriebtang  Inboratorlea. 


Bekanntmachung. 

Sf.uiMoliiiieu-Iii^enl4^iai*  wird  zur  con- 
tractlicben  Anstellung  als  ßetriebsfUhrer  gesucht 
Beatandene  erete  Uauptprflfung  idner  tocbnisdien 
Boeiiacbiile  und  dnrcb  prakliecbe  Thltigkeit  erworbene 

Erfahrung  sind  Bedingung. 

Anerbieten  unter  Angahe  von  Gebaltsansprüchen, 
Alter  unii  Rililtmg«gang  an  die 

KOniglfehe  Direction  der  Gescbofstakiik 

1099  in  Siegburg. 

Akidom.  geUlielor  nni  «iMtlielt  goprlftor 


mit  ojaliriger  Praxis  auf  deutschen  UOtlenwerkeB 
(Hartgufsj  und  ausl&nd.Stahlwerke  «Qcht  Stellang  im 
Betriebe  oder  Laboratorium. 

Gute  Zeugniaiew  ^mcbkenntoiaae. 

Gefl.  Offerten  eub  Lt  ■*  tVO  an  die  Expedition 
▼on  •8tabl  und  Eben*.  1108 


JH  il  1 1  e  II  m  a,iiik9 

05  labre  alt.  mit  ISIjghriger  praktiacber  Grfahrung 
im  Laboratorium  und  Hoebofenbetrieb,  durditna  an* 

verliUsig,  gegenwArtig  BetriebsfOhrer  einer  grOberen 
HochofenanlAge ,  aneht  per  bald  oder  spAter  ent- 
sprechende möglichst  dauernde  anderw.  Stellung, 

Gefl.  Offerten  unter  B.  H.  1098  an  die  Expedition 
dteeer  Zettsehrift  erbeten. 
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ADOLF  BLEICHERT  &  Co,  LEIPZIG -GOHLIS 


Aelteste  und  grdrste  Special-Fabrik  für  den  Bau 
Bleicliert^scheii 

DRAHTSEILBAHNEN 


Erster  Frei« 

Halboarnii  IR80 


i 


l 

OD 


CM 


Golden«  Medaille       t  goldene  Medaillen 

DOxMldorf  11*80  Antwerpen  18M 

Onllrcliv-Atui>telliin(  Siegen. 


Goldene  Medaille 
inuterdatn  1883. 


WeltADMst^'llang  Chicago  1893:   Höch8t«r  Preis  und  AoHzelchuung. 


B 

9 


S 

9 

2. 

ST 

ff 

t3 


0 


Anerkannt  praktischstes  und  billigstes  Transportmittel 

lur  die  Ut'liitilfi  iiiig  voll 

Stein-  nnd  Brannkohien,  Coakit,  Torf.  Nntx*  nnd  Rrrunliolt,  Erzen,  Salx,  Hochofeimehlackm  (lilMif 
und  granHiIrt,  Brach-,  rOuMtpr-  uud  ItiiuMtoinen,  /.iffreln,  Thon,  Kreide,  Abranm,  ZackerrUben  nnd 
Schnitzeln,  <io(r»>l(lc  und  Sfroh,  aller  .\rten  AhHille  ete. 

auf  irdr  Rntfmiung,  itmHe  innerhalb  der  Fahrikräume, 

Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

lieber  7äO  Anlagen  eigener  Ausführung  in  jiner  Gesammtlänge  vun  Ober  HUOOÜO  m.  darunter: 
295  Anlagtn  IDr  Bargwerka  und  HDtttn,  53  Anlagen  lOr  Baiiuntemahmung««, 


45 

56 
70 
27 


SteinbrDche. 
Ziegeleien, 

Zucl(erlabrll(en, 
Chemiicha  Fabrilien, 


72 
16 
32 
66 


Cemenl-Fabrilien, 
Papier-Fabrilten, 
Spinnereien  und  Webereien, 
vartchiedene  EtabliaaemenU. 


® 


1- 


üsfuNadt  StfaaUt  fir  SiUdlUl  ud  Lilitugiflklgkiit. 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgeführte  Anlagen. 

(3 eiieral -Vertreter:  Ingenieur  lleiiir.  Macco  in  Siegen.  855 


CMtailaalona-Varlai,  Dnwk  und  Expadltlan  ««a  *.  Bafel  la  DOeteldorl. 
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Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 
Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 


BERLIN  c. 

Grölstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

OriginaMuders' 
Schraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatenUrlcHoD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Aualande  rühmlichBt  bekannt 
— —  Ein  Mann  hebt  die  Maximallast  — ^— — 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seil  dem  1.  April  1892  von  uns  in  GencrnlTertrleb 
Dbernommeii  und  drahaib  ehiiis  and  allein  durch  uns 
und  noBere  Vertreter  tu  beziehen.  —  Alle  Orl«:lnaI-LDderB'- 
Hebeapparat«  sind  r>.  R.-I».  3«8«0  geslempeU. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders"  oder  „Neues  System  Luders" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  In  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 

Schraubenwinden 

aller  Art.  942 


XVII.  u 


II  Nr.  lt. 
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Siegen-Soiinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

Gürsstähiral)rik,Hamnier-D.W&lz¥erlLe.MechaWerk8tä(te. 


Specialit&t:  AVer>kzetiSf-Oulisst<iliI 

zu  MOhlenpIckon.  Dreh-  und  H9b«lin«ltt»ln,  Metatlbohnrn,  6«wlnd«bohr«ni  und  Backen,  Fnittrn,  SehMrMmetMr«, 

HandmaltMln,  Schrötern,  DBppern  und  Stanzen.  792 


naschiiienratirik  Jeutschlaud'' 


DORTMUND. 


Werkzeugmaschinen. 

Specialconatructionen  bis  zu  den  grttftten  Dimensionen, 
den  Bedürfnissen  der  Neuzeit  entsprechend,  für 

HDttenwerke,  Maschinen- 
fabriken, Schiffsbau, 
Eisenbahnen  etc. 


15.  Hebekrahiie  aller  Art 


Windeböcke. 


O.  Weichen,  Dreiisclieiben,  SchiebeblUiiieii,  Drehbrücken. 

Signale.  Central- Weichen-  und  Signal -Stellungen 

mit  den  neuesten  Verbesserungen. 

Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

^  !E^ii9ina.mchiiieii*  «13 


Google 
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Gebr.  Körting,  y  rtiugsdorf  b.  Haonover. 


Condensations-Anlagen  ^:z:rT^:t 


nuch  Central- 
ling*s  Strahlcondensator. 

Bei   niitnuelndoin   Kühlwasser  mit  Wie<lei*l>«nu,tzu.n}ar«onlagen 
ffir  <1u88oll>e  Wasser  eigenen  Patentes  ohne  hohen  Kniftverhrauch. 

Einfach,  bilUg,  itehr  hnhr  NittxuHrkung.    784b 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

¥40111  &  Cd.  ia  TtmimmL 

Alleinige  Specialität;  Werkzeugmaschinen. 


Die  nehenetohend 
veranM-haulirhto 

hydraulische  Presse. 

für  oiii.  ii  Dnick  v..ii  UOOiMMj 
kg  liti  3(X>  ACiii  cuiKstniirt, 
dient  zum  Auf-  und  Ab- 
ziehen der  Locomotiv-  und 
WagtMiriider  und  ist 
mit  eintT  PunijH'  für 
Hand-  und  Ki«'men- 
l»«'triel)  ausgerüstet, 
fhc  selltstlhätig  aus- 
lüsentlen  lluch-  und 
Niederdruckkolhcn 
erhält.  10C4c 


Google 
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«onn.  OSir  4t  Obk,  lUUiiflH  .  .  .  .  U 

Idii-ibiii  ^«tr  Miif*v  ljiiii'ritMtti'A<  t,  (•«B^lUrh., 
vuriii.  IStKlitTT)     KrclniMii,  Üin^buriE   .  17 
kHrdL,  Ernst,  nortiiiund,  Sch(>rn»t«inc  M 

t.<  kjtrJt,  H.,  D<>rtiiiaiid,  ädimaliefaD  M 

E'  kAtdi.  W.,  KBla*lindMitlMl,  üuopl- 
Mbonwtaia*  Bu  M 

Kbrhwdt  *  SaJiHMr,  !Mil«illBlbl*  M 
SaarbrOckm.  Wttokntugaiawhiaaii  .  14 

KM|!Urtli*CaniOT.Kkdiwail*r-Pllnpchan  10 

I'  ibrik  f«iiarf«irt«r  Pnducte,  Huü.  KAtitg, 
Antiuii  i  W.   i*> 

f'..l.iik  f<  iiotf' -I.T  i'r'Hl  n  l''  iiii'f 

r.i  if  l.   > (Iii  V.  in  H.  fc,   KolinTsWlI.I.T  «7 

Kvlu,  Arthur,  l.<'i|iii|;.  WibK'biii  IiIiuimII.  i  > 
l°t  lUiii  A  <iiiillrautn«,  (.)^rl>w*rk,  MOlUeim 

a  Rhvin,  Ekm-,  Stahl-  u  Euprerdrabl  M 
Fcrbark,  J,  *  Cd.,  Lintrit- Alchen  .  ,M 
Flmnt.  R..  KmmhMg  rifr((riile<44.4h«ini  M 
Fültvr,  H.,  HMiM.  8ia9«ii-Si«|fanU  .  4« 


mtaMMMfiMMto.  .64 
Timfmp,  OtU.  Bhaydt.  W«itMmM.liibitt  M 

Fuiirkr  A  Elbara,  HagMi  LW.,  Puddlinga- 
uiid  W«U««rt  la 

<s.ir(i?nraei8t<T,  Dr.  R  ,  El bnrflM,  OmB,' 
tcchni3tl>«a  Labocaturium  U 

tiel«w«id*rEia4ni»erka.Acl.-(iiMi.,G«iaweid  34 

G«la«nkirch»n«r  GaOaUhl-  u.  EiMmrarlM 
«Olm,  Miuuduld  A:  &>„  0«la«ikitdk«i  ti 

(ifen«rt,fi3MNi>JaCMdMir<i.FiitMt-Aaw.M 

Grusoa,  Otto,  A  Co..  Hafdebarg-Burkau  40 
Gu(otioiraungahDtt«,ObrrhRU<tt<n,  B<>r7b.- 

unil  HocbofimprodiKt!  39 
<lo.      Formgula  aus  (iuliuUhl    .    .  28 
de  Hattn,  E ,  Chem.flihrikIäal«arllaiiuoTer, 

Woirranunatall  Omaahl.  S 

Härder,  0«br.,  Oantig,  Spadilioii  ate.  .  M 
fUrkmt,  Jahaaa  Gkapw,  Harknrtan  ,  .  tH 
Hdiaw^Mmk  UHii  <eaecf  KmMt)  41 
Hucknl,  Ceurg,  St  Jobann -SurbrDekan, 

Dnih(a»ltfabrik,  Drabtxieharai  alr.  .  Iti 
Hoio,  Lahmann  A  Co,  Acti4iaa,  Bwüti. 

DOA»aldorf- Oberbilk  *ü 

lii-rborlt,  F.  A  ,  Ricliardawerk,  KUlu  33 
Hiby  A  Scbroer,  B.-GUdbadi  b.  KMü  .  «8 
Blieb,  J.S„  A  Co.,  Braun.ichwal|(X|lafr. 

lutaU  «od  OichA-raferik  M 

Hiii^Mir.A.*0,,BariiDiUi«hlBlfaan«le.  U 
Irla.Remi..  üteni  b.Sacaa,WaUanKien»r«i  34 
Jori«iMn  A  Co  ,  Daii»eIdorr<Grar«nbrrg, 

M-ncliiiifl!.'  .Stri-rki'iir''r>l''riirit:rii  l'J 
iv»Uu  i:  Cd  ,  KunigtiWiiiic^r  n.  Hb.,  ('<il>ctk 

feiierfeatar  Pruduete  4» 

Kncmpf»,  Gnbr.,  Et!innb«r||;  |.  TbOrinijffn  51 

Kirchaia,  Erdmaiui,  Aue  i.  ä  4S 

KMona,  Agg.,  DwUnsixi,  Siaan»  vaA 

BlaabcanatnicOoMB  tt 

KnieMhe.  11)  ,  Rorawein  t.  8  SO 

KSrttng,  Gebr  ,  KOrtingadorf  b.  Hannorer  S 

Kr«ulxer,  P ,  Neuwind  a.  Rh  S8 

Krupp,  Friod.,  Groaonwerk.  Vagdaburg- 

Ikickxn.  Artikel  au«  HartgaT«  etc.  .  M 
Kiilniii.  C  ,  äaaiao,  Ghamotlcfabrik  .  .  41 
K  iiiii''-.  Cujitav,  Gvppini;«!!, WQrttvniberg  51 
Laoa,  Uainrich,  MaiiMhaini.  LaauauUlaa  14 
Laddai«*Oa.,ila«lMdaM,apadit.  UnahLI 
iMhaL  ff-  HffiR..  ViialD.  Baa.  Oraadra  49 
[«hmanB  4rSto|{«riMit,WRIan.R«ibaa«v 

kiipptnngfa   -2 

V..U  b"ik.  M.ir'iii,  K'ilii,  AntilHb.'lulilh  MJ 
l.iii'l  (.'«*n  -  Um  urimnti.  (i  .  Ha«  liwt-ilt-r  ui:d 

Borlin,  Fabrik  tauarfeitttfr  Prndurle  .  7 
Urwii«,rriU  WHti^.Oauhrtak,  Cupol- 

dCm  IIaMchl.4 

da.  SamUSalaarKoMCw  VnaaM.1 
MaMdklliMlilMBlibr.  Hahr  *  radarlMV. 

MadBlialm.  HMariai^PHUiiDiB-llMch. .  W 
do.  Erahnen  u.  Hrbevorricihtungau  H 
MärkiM-be  Mu«chin«nbau-An»lalt.  Weiler  17 
Masrbiueiibau-Anatall  ,lliini)><ili|i'.  Kjlk  j>' 
Ma<>chinenfabrik  .Ueulw  bland*,  Üurtiin  t 
Maschinenfabrik  Grevenbroich ,  vorinal» 

■«ngeii  &  HundhauMUt  OraraBbiaich  41 
Maschuiünfabrik  Hb  ein  dt  Laba,  Oaaba, 

Gackal  *  Ca,.  Obartahaatain  .  .  .  .  M 
MaaabnaB-  «.  Arnatur-Mkrik,  wamMla 

Klein, SrhaailtaftBet^knr,  Frankrulhol  3l> 
MJiller.  K.  A  Th..  Brackwvde,  )la»c)iineu(.  44 
Moller.  \Vi'  M  .  A  Co.,  DOsseldurf  etc.  .  31 
MniiiK  Iii tiu  A  Jx-Mii  kv,  Uortnuiud  .  .  .  53 
Naebor,  J.  C.  Chomnili,  PvmptoJbbrik  31 

KeuerbufK,  M ,  kdln  a.  Uh  IS 

KaulHiiu.JMeCo.,Cont  -ti«iiXaekanwaM«  44 
Nearaer KiMM Wer k, Radoiritaalea, ll««rdt  R 
IfoU  *  Cd^  ISIna.lUi.,«SaU'adM  Kaltan  81 
Ffailinr.  Q4br«  Kaiaatalantam  .  .  .  .4« 


(i 

batfttb,  Lurb.R«bnirl  » 

Piadboeur,J.P..ACa,Ulkiaetdiirf-Ob«>rbilk  4» 
Pohlift,  J ,  Köia,  Drahtauilhahoea  Umechl.  i 
Polilil.mi",  Tioi;rlt-ur«lAlil-Fa!>rik,  Wi.-n  4U 
Post,  ioh.  Ijtsp..  äuhii«,  Hagea-Kilp«  .  4'* 
Procbaaka,  A.,  A  Co .  Wien.  Magnawt  «tc.  t4 
iUlbarllataUw«rk.vur:ii  Ehrhardt  AHaya, 

Jtatti  bai  OBwIdorf  I» 

IMdMId.  Anfuai,  iMdaa  C  &  a^ 

Itawctalla^n-Tyna,  bnpari  «.  bparl  db 
Rainaeker,  J.  E  ,  Cbemmix-fiabirui  i.  Sl 
R«m]r,Heinr.,Hagein,GnrHtahlfabr.  Uiiiachl.4 
Rheiniaclie  Indualria  für  fouarfaaia  Pro- 

ducto,  Uandorf  a.  Rhein  .....  4 
Rhein.  Maachinenleder-  u.  Hiemeofahrik 

A.  Cahaa-UadaadorS  A  Coi.  Mtlhai» 

a.Rb.HidlUhia.Rb.  It 

*  Sebanriai,  RaaJb  1* 

Rbalaiaab-WaaUU.  Kalkwarke,  Domaf  .  II 
RSenaekar  Aiyr.W.-ScbiD«ilaar,.Sipl<-nreld»  t* 

Riitlen,  M.  M  .  Ingen  u.  l'.ili»Dliif«nt,B0rliin  &I 
Hang«,  Lumm,  Ueiliu,  (iaalichl  .  .  .  .  M 
SAehaische  Maaehinenlabrik  tu  Chenuult 

Tona.  Rieh  Hartmann,  Chnmnilt  .   .  4JI 
SaMgarbAuMir  Aet.-Maarh.fabr.  u.  EiMog 
Haniinc  A  Raba.  togariNuvan 
A  Bay^puit»  Raflviad  a,  Rh. .  dA 
Scheidhaurr  A  Gif  Taing,  Dwaburg,  IVaar- 

feRlo  Producta  99 

Stiiipi».  Km-it.  Dünvldorf.  Warkivug- 
uiiucliiucnrabctk  u.  EiaengieOiervi  .  . 
iichniidl,  1.  P.,  Berlin,  Civilingcnt»ur   .  ''9 
ächmilz.  Augua'.ÜOeeeldurf,  Ijvil  luiri-ti.  IN 

Srhoara,  a..  DOaaeldorr  M 

3ehmdar.  P«  Wittao.  Bmwfl^aaiaar  4S 
Schntfaax41A8ahatta.0ai«R.jkbiaab«< 

flaactaaartga  and  LaofWiadan    ...  I 
SehdrhteriMnn  A  Kremer.  DaHanuid  bl 
do.      Knhienaeparaliunae  etc.   .  .11 
Schumacher,  Wwe.  Joh ,  KtSU  .  ,  .   .  & 
äie|[<rtier  ViTtiiikürtM-ActiaK^aadlacbtlli 

Oaixweid,  tir,  i»leg«N>  K 

Siagen-Sulinger  Guhatahl-Acliini- Verein, 

i 

tar.  Cbri.  CbMau,  ailj^aifl  ate.  .M 
«idavacba. 
Haaaanbraah  A  Oa„  RaiBiehaid  ...  47 

Slettinertihiiniutti'-fnbrtk  Acl  •Gmeilsrh. 

Tormal«  Didier.  Stettin  41* 

SIröhlein  ,v  Co,  Dn^-.-l,l,.il  t» 

Siiaeirind,  Eduard,  A  (Ui  ,  ^^lyn.  Fabrik  - 

feuerfeater  ProdHrlr  .  .  .  4T 

Oaiaa.  Aat-««a^  fttr  BaiyUa,  Eia»  A 

SlablptataMab DorlwMd  .  .  .  .« 
VarXSnuaaaaidoffiirQaarHahiaCwbracba, 

Uaga,  Los  A  Oalaiiar.  Riataradorf  .  tt 
Vereinigte  KSniga-  und  Uiarabilile,  Art  - 

Um  f.  Uencbau  o  HOtlaabatrieb,  Bvrlin  U 
Vi  iM'ii.  II'  nn.i.  Civil  lii)i;«aienr,I>orlniuBd  Ii 
W.ignar  A  Cu. ,  Lforlmnnd,  Werkteag- 

maachinenfabrik        .......  3 

Walfanii.  Cbarlea,  Ingeniaur,  Pari»  .  .  5« 
Waltbar  A  CSo..  Kalk  b«i  K»lu  a.  Rh.  . 
«annbnuiii,QiilUUAO>,B«rUnjBhia»Bbi.»« 
WaiaaAltaiiaU,B«llaa.d.a.DaNi|d^««|k  W 
Weira,  Karl,  Sieg<>a,  Slahlkarran  .  .  .  M 
Wellenbeck  A  Co..  DltaMldorf,  Haan-  and 

Mrlallhandlung  ......  W 

WilhelnwhOtle,  Act.-tiaa.  f.  Haarhinifnbau 

u.  Eiaengiebarai,  Waldenbiui;  i.  Sehl  II 
WUiwh  A  Co.,  StalU-Werk,  HonlMr«  aJth , 

Silica-Staine  Ii 

Wolf.R„lfag4abaTg-Bariiaa.liaeaaNii>ilin  K 
Zobal,  Radtart  A  Co^  üahaaJkaldaB  .  44 
tras  dar  Zypaa.  «MMfidar,  IMa-Diilt  II 
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Meli«!  siaii 


a)  Dasymeter  Zngmesser, 

Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
J«l«muui  den  JewAiligreB  KohlemuUiresehjüt  Ui  dea  BawhgMti 

«Im  fortgesetKte  genaueate  Controle  Aber  lielitlge 
Bedlenang  der  Fenernttg  unA  mdglichst  Tollendete  AmniilziiDg  der 
BrenDmaterlallen. 


•ta  Apparat,  M 


1») 


Laftpyrometer, 


Patent:  A.  Siegert  &  Waitiier  Dürr, 
•iMfiMhater  kjffmni  >om  Messen  von  Temperaturen  bis  l&uu  Urad  and  höher»   Dl«  AblMnay  der 
feecUebt  direet  oad  dentUeli  aa  der  Beala  aha«  vteimrlva  Berecbiaa;. 


Die  Anzeige  •Instrnmeiite  der  beiden  rergenannten  Apparate 
JL9nnen  bebafe  bequemer  «od  Jederseit  iibereebbarer  Ablcsnng  In 
grSfterer  Entfernung  Ton  den  F^nernngsanlagen  anfgestelit  werden. 

Alphons  Custodia,  DOsseMorf. 
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Siehe  auch  Zeitschrift  tks  Vcr.  d.  Ing. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

fWerksBeityiiiaaolili&eiilii.l>x*ils  und 


ünaere  StoAmiasehtiieii  tnii  Sehnmbenlietrieb 

Kind  die  zuverlässigsten  Mascbinen  dieeer  Art  zum 
vortheilhaftiii      arbeiten  von 

Staklguf8  und  Scbiniedestüekeu. 

Vorith  eilet  — i^^^— 

Gloictiroäfgipo  Srliniltirfscliwlndig'kf'il. 
Schnoller,  jcli'irlmiHr'^j^v  r  Hüiktaiif. 
Gflnslig»^  l  '-lierlriniunt;  der  Bew.  auC  den  Slüfsel. 
Grofses  und  immer  gleich  m&rsigosITeborseUungs- 

TerhAUnirs,  unai)hänt.'ig  von  dtr  Hubh()he. 
Geringer  VendileiCi  undiiequeimtAHandhalHii^ 

aadi  bei  den  frftbten  Ihvehtnen. 


Höcbste 
flhigkeit. 

ios.il> 


R.  H.  mm,  mm»,  Düsseldorf,  Kniintastr.  i 

Einriehtnngren  für  Eisen-  und  Stidilwerke. 


t*»taliliiiitti>n  iKtch  Bessemar,  Thama<*G{)ehrlat  und  Siemeni'Hartin  bi 

bewährter  Anordnung. 

A.uMirlofoliUD|}:8|)i:rul>on  nach  Ojers'schen  Patontent  BÜ  and  ohne  Feuernnf,  grobe 

Eraparnib  fQr  «lie  Verarbeitung  von  FbibeitenblOcken. 
llerdawbmolasöreu  nach  Batho's  Palenlaa,  bOebale  Leiatitng,  dabar  büligit«  Aolagn, 

bedeutende  topunifs  an  RHriebakosten. 
WaaMoi*dm<>lT>A.xilnifc>n  nedi  etgenen  Fatentm,  KrehMR,  Nekewerk«,  Setimledepreufln, 

Wichtcfceeren,  Schwetlenprt^^f^fn .  KDmpelpressen  i 

I       I        Bewahrte  Neuerungen  für  Walzwerke  aller  Art. 

B«r«ci«iwn««n  nmi  KaUferirmyen  fOr  41«  V«rarteMung  VM  Flute-  imd  Sclwwtteetetii.  MI 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

für  verschiedene  Zweck«. 

Doppelte  Bohr-  und  Frais- 
HaschiDcn 

fUr  geschmiedete  AchsbUchslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 
'*  und  dergl.  898 

von  anerreicliter  Leistnng. 


Vriii'.ri  I  I 


Kheioische  Industrie  fllr  feuerfeste  Producte 


Eigene  Gruben 

In  Tliuni'n,  <{uarzen,  Thun- 

Htoin  nnd  Sanden 
nb  ElHi>nbahn-Htalion«n 
Rpiiiliirr,  Vallendar 
und  SinrMliahB. 


BENDORF  a.  Rhein 

CointnaiKlil-Gesellschafl  auf  Aclien 


Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 
Gegründet  im  Jahre  1871. 


Export 

uoh  allcB  Lindern  der 

Welt;  direet« 
8«hiir8>  and  Elaenbahn« 
Yertadug. 


fabriciii:  l^^eiiei-f  e«te  r*rocliicte  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  hcsoiulers  für  Hochöfen,  ('owper-Apparatc,  Coakereien  (Semet-SolTay- 
fK'fen).  Gasöfen,  Temperftfon,  Glasöfen  elc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Puddelöfen, 
K(  s.s«  lft  uernnj,'cn,  HinRöfen  u.  Kamine,  Ciipolöfen,  Regulirfüllofensteine  etc.  Säurebeständige 
Steine  ftir  chemische  Fabriken  als  Specialiläl:  Cylinder  für  Gloverlhiirme,  Steine  für 
Gloverlhilrmc,  Gay -Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochba^isrhe  Steine  mit  garantirtem  AljOs- Gehalt  aus  Scbieferthoneu  für  Schweifsöfen, 
Marlin- Siemens -Slahiöfon  (Kammersleine).  rowper-Apfiarate  elc.     Poröse  Steine,  Neutrale 

Steine,  Sulfat-  und  Kaletra -Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampfmassen  etc. 

hillii/Mle  lWi»e,  promptrittf  Ijifferung !   Eigenm  Ingenieur- Bureau  für  Anlagen  obiger  Art. 
Analysen   unterer  Materialien   und  tabriidte,  »oirie  Gutachten  der  btdtutendettn   Chemiker  und 

Keramiker  flehen  zur  Verfügung. 
Pi-oducUnn:  12  Millionen  KUo  pro  Jahr.  —  1093 


Google^ 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


Dlnas-Steine  fflr  Martlnöfeii 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  fenerfester  Producte,  Bauanternehmong  für  Fabrikscbornsteine 


und  gewerbliclie  FeaernngsanlageD. 
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Eschweiler. 


Berlin  C.  25. 


Die  Kalker  Werkzeugmaschiiieii-Fabi  ik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

XALX  bti  KOLV  &.  Bh. 

liefert  naeh  d«n  neaetten.  bewlhrtesten  Gonslruclionen,  gebwer  und  kriftii;  gebaut,  in  tadelloser  AuäraiirunK : 

Sämmtliche  Werkzeugmaschinen  zur  Hetnll-  nnd  Holzbcarbeitiing, 


sowie  fifilfsmasclijiien  för  Statil-.  Walz-  nnil  Httttenwerke,  ai»; 

WalzendrthbBnke,  schwere  Drehbänke  ymt  H«'arlieitunK  von  Loromotiv- 

un<)  Waggon-Achsen,  »owie  sonsllgcr  SchmieJe«lflcke. 
Fraif  mischinen  für  Schienen,  Laschen,  Kuppelzapfen  und  Messer. 
Doppelte  Schlenenbohrmaichinen,  Latchentoch- Matchinen. 
RIehlmafchinen  ji^ck'r  Art  und  GrAfse  mit  Excentor  uder  Hydraulik. 
Durchstofsmaschlnen  und  Scbeeren  für  Schwellen,  Laschen  etc 
Schieitapparate  für  Sclieer-,  Fraismesser  und  alle  Werkzeuge. 
Dampf-,  Feder-,  Fall-  und  LuHdruckhaaiiner.  Bandagenbaramar. 
licht-  und  Bie^emaschlnen  für  Bleclie  jeder  StArke  und  Breite. 
Kalt-  und  Heilt -Clrcular -Sage«. 

Pandeliagen  uml  StandersSgea  ntil  hydraul.  u.  Dampf- Vor schub 

Sralae  Daaipftcbeeren  Tür  Uleche  bis  •'>2  mm  Dicke  mit  3  m  2ü0  langer 
Messern  (kalt),  sowie  TQr  Universaleisen,  Brammen,  l'rofileisen, 
Stabeiaen  u.  Scbrott.     Kleinere  Schaeraa  mit  Riemenbelheb. 

Damptmatchlnan  und  Tranimittionea. 

Vaalllatoraa,  RoottMowers,  Hebezeuga, 

SPECIALITATEN: 

■asckinan  aill  Wasterdnick  -  Uebertetzung  nach  eigenen  Patenten, 

wovon  Ober  tOnlzIg  bereits  autgelQbrt,  als: 

Hjiaraslitch«  BlaehsciiaerMi  und  Schmledeprtfien.  Pressen  lum  Bl*g«n  «»p 
PanicrpUtte« ,  lom  KBmfeln  i*n  KssseibOden,  Pressen  fOr  Quarschwellep 
tum  Ausstanien  von  Fa^nitUchsa,  lur  RSderf&bricitioN  etc. 

Ht^r— Iteetis  BlteHeclistfen  xmm  Sebsaidni  voa  Uluclitin  bis  lU  60  mn  (k»lt>. 
Ceraw  LMfUracfcaMaaalalarea  (PaUat  PrAtt  *  SMlbufl).  743l> 
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Neufser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 

Heerdt  a.  Rhein. 


Special!  täten 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art, 

üampf  -  lleizuniarcn ,  Trocknungen, 
lÜppeurohrc. 
Hütten-  und  Bergwerksmaschinen, 
Sohccren,  Riclilmaschiiioii,  Walzen- 
slrarsen,  Pumpen,  Drucksätze  etc. 
Hydraulische,  maschinelle  und  Hand- 
krahnen,   Laufkrahnen,  Aufzüge, 
Pressen,  Accu- 
mulaloren. 
Stahlräder  und 
_        Radsätze  aus 
Temperstahl  | 
für  Gruben-  u.  I 
»chni.ilspurige  ' 


13ahncn. 


«IIb 


Arloffer  Thonwerke 

Roth  &  C«-,  Arloff  (Rheiiil.) 


Post-,  Telegraphen-  und  Kahnstation 

«  inplohlen :  RohkaOÜn  von  ilÖChstor  Feuerbeständigkeit,  unentbehrlich  ror  alle  Feueruni^nlaKen. 
spcridl  beim  Umbau  und  N^uanlag«  von  Cupolflfpn  »tc.  —  HochfeUOrfeste   Rohthone,  plaStiSCh 

und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  »iier  Art.  Chamotte*  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  und  FaQonsteine  mr  aiie  induMtrit-iicn  zwecke.  ~  Eisenklinker  (ironbrik^),  hesii-« 

und  billigstes  Material  für  Kabrikbclflge.  —  FaiZZlegCl  in  verschiedener  Form  und  Farbe, 

Analys^'t)  und  l'roben  nebst  Proisiist«'  stehen  franco  zur  Verrnj;un(t.  1085 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandliing  en  gros 

uiiterhiUt  grolW«  Lager  in:  Fa^oneiHeii  und  Netallblechen  aller  Art.  Htab«iM«ii, 
Uaiidei.HPn,  Zierlelstenelsen,  Onf^waareo,  SteyeriMchein  tinrsHtahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

— Npeoial ität :  ^— — 

Pateiitirti'«  Maschinen  zum  geräiiMrhIogen  Abschneiden  von  Doppel^ nnd  (jElHen  etc. 

Viele  MaHchinen  im  Betrieb. 
BroschQren  und  Zeugnisse  stehen  ru  Diensten.  1120 
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Actira-GesellschaU  (tir  Bergbau  aad  Hiitteabelrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


CS 


C.  Eneugnisse  der  Stabl- 
and  EiMiiwerke: 


OD 


N 

s 

* 

a 


1 1 


Sc 

b 


5? 


A.  Bergbaa-finengnina:  EbMiMn  am  NasiMi  uod  Loibringoi. 

E  HoiMni'lmiglliue  äer  mum  lu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupr«rdreh: 

Puddel-,  Giefswei-,  Hemafite-,  Betsemer-  und  Thti  ' — 

,\r:  HiHlpn  tu  Luar  und       c h  wp i Icr- Aue : 
Rohbltfcke  und  Brammen.  Vorgeblockte  BItfcke  und 
Knüppel  und  MiiMl,  alles  in  Sietneoa-Martin-  und  Tbomas- 

Flur-seiscii  iinii  Slalil  in  allen  HärlepraHrn. 
Stabetten  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Flufceisen  und  Slaljl. 

Wahdraht,  UnivertaleiMii,  Blecbe/ RaMlMi»  M»m, 
Radsterw,  Radtlize,  FonneiMn  aller  Art. 


Scluniedestilcke,  Kugeln  für  Kugelmülil^  in  allen  Dicken. 
GmlWMehiMiM  in  «0  weehiedenen  ProfileD  von  4—14  kg  pr,  m. 
Grubenseti  wellen  dazu  in  1  r.  vcrscliicd.Prorilen  v  .  3,r.  —  14kg|Hr.in. 
Montirte  Gleise  mit  Weioliea  und  Kreuxungeo  elc 
Schienen  und  Scbwettefl  fitr  Neben-  u.  Vollbahn  in  aKen  Profilen. 
Latehen  and  IMeriigqilittin  in  jeder  Form. 

ftcKonfloro  SpeeialltAt: 

Strafsenbaha- Oberbau  aus  RiUenschienen 

D.  B.>P.  Nr.  10821. 

Bekannt  unter  dem  Nnmen  „8yat«m  Phoenix". 


I 

ji 


s 

e 

I 


E 


Die 

nWllX-lliD8UlllfH«D 

nilld  VCrl-'^Tt  Iii; 

■irtiR,  Peliiam,  Spandau, 
ttoadal,  Friwirtehthagen. 

Dresden,  Leipzig, 
Chemnitt,  DVbeln,  R)esa, 

Plauen.  Des^iUi.  BrcimlHTij 
Posen,  Thorn.  Königsberg, 
Breslau.  Zerbst,  Gtfrlitz, 
Magdeburg,  Lübeck. 
Hamburg,  Altena,  Kiel, 
BreaMa.  HsMOvar, 
Gera,  FraiikfMrt,  KarlerulM, 
Lahr.  Freiburg.  Mannheim, 
Ludwigshaten,  Heidelberg. 
Millhausen.Rappoltsweiler 
Metz.  Saarbrücken.  Trier, 
Cobleez,  Bonn,  KOIn. 
Creteld,  DUaselderf, 
Barmen,  Elberfeld. 
Rutfrort-Meiderich, 
Duisburg.  DortnuiÄ, 
Hagen  etc. 

F«)  iie»'  in  Violen  älätllen 
Englands,  in  Schweden. 
RMtflaad,  Oesterreich. 

Ilniafa,  Belgien, 
OliM«M»k,  HoilM4, 
Schweiz,  Spanien,  HaHen, 
Serbic-   TllrVei,  Canada, 
III  Nord-  Lj.  Süd-Amerilia, 
Afrika,  m  Indien  ijn4 
Australien. 


Au&gefUtirt  bis  I.  iuli  1894  ca.  3&ö0  km  Glea. 
Urs  System  Phoenix  bat  die  gröbteVeibrdtung im  fa-u.  Auslände. 
Das  System  Phoenix  bl  ein theil. ,  einfach,  haltbar  u.leicht  vcrlegliar. 
Das  SysU  iii  IMjoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profite,  au  allen 
ArkMi  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elditr.  BetfM). 

Ijie  Arti.  n-CJewilsi^h.nti  .. PIl  huix"  übomimmt  die  AoHführanf 
gnnxer  Aiilairen  uml   maclit   li.'sondurs  aufuKM-k.'-aiii  auf  ihre 
WelriteUf  welche  bei  Vormt-idung  allur  Öulstliciln,  ganz  nus 
geiwaixten  Sctiittncn  licrgestellt  sind. 


D.  IneQgmsse  dai  PrcTswerkM: 

si.dii  ■ 

GoRründet:  1863. 

Selmtinuuta:  PHX. 
Jäbriiche  Stahlprododlon 

ea.  280000  Tom. 
^i^etterMftl  ea.  SOOO, 


alltf  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

m    allen    Dimensionen  zum    AnflKwalucn  firissiger 

Kohlensäure,  Ammoniak  etc.,  hochgespannter  üase,  wie: 
Wasserstoff,  Sauerstoff  e(e. 


JLVILm 
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Spiralgeschweifste  Rohre 

mit  patentirter  Planschen -VeHtimlmig 

olTorirt  cla« 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 

ItATH  hei  J  >iiH»»el<loi-r. 

Dia  Rohre  werdta  tod  6".  8",  10"  Dnrchmetacr 
u.  a.  w.  hia  24"  Dorcbmeaaar 
zu  kafaerat  billigen  Preiaea  geliefert 

und  sinil  verweti<lb«r  fOr 
Dampf-,  Luft-  und  Gaaleitungen:  Heizleitungen 
mit  warmer  Luft.  Darapf,  warmem  und  kallero 
Waaaer,  Rohrleitungen  fOr  Theer,  Petrolenm. 
Mehl,  Getreide.  Gypa.  Holzato:  ;  Ifir  Condeo- 
aationa- Einrichtungen,  Kamine,  Ventilatioat» 
röhre  (Wetterlatten),  Rohrleitungen  fOr  Zocker» 
fabrikan,  aogenannta  Bridelrohre 
etc  «tc. 

Da«  8piralg(«chweirRte  Rohr  InI  da» 
billi^sU^  und  h^ni»  Rohr,  im» 
Prospecte  und  Preise  auf  Verlangen. 


<-<iVenhle 
■'^Hähne,^ 
»Schieber  ♦ 

♦  Strassen-* 
"•^Brunnen 


g^^^»ssersfJLr^c^f. 
[i  s   Datnpf-Wisiet^^.  j  Loft-Druck.      -«-<•  Zeiqer 

'  PuTTiBen 


^ robir-Ven\\\e 
'*  (Schmier-'*' 
■  Gefasse.  <^ 


in\ecforen 


Carl  Spaeter?,  OoMeiii 

(Magnositwerke  in  VoitSCh  —  Steiorniurk). 
Magnesit,  ruh  | 

Magnesit,  kuuntisrh  }    in  Stfiokcu,  KoriiHortiruiigen  und  gemahlen. 

Magnesit,  HintornfKniiiiit  | 

Magnesitmörtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  scliftrlnt  ,u«l»rannt,  Normal fonmii  »nd  Fa^ons. 
Magnesitdüsen  für  (^lIlv<•^t4•r.  779 
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Eniohtot:  1866. 


Gebrüder  van  der  Zjpen 

kOlnoeutz 

RädBrfabrik,  Eisen-  und  Stahlwerk 


für  Eisenbahnen,  StraTsenbahneD 
und  andere. 


>Valzwei*l£« 

RaitoeBlelle 
Aeluen  und  Badroifen 
Fertige  BaMtie 

SehnledeBtlieke  fOr  den  Ifasdünenbau. 

Stftbstahl  )  in  flach,     rond  u.  Vierkant,  halbrund,  onü  etc.  in  ent- 

StHbcisen  I  t-INMlnii.     «-MO  hl        sprechenden  Dimensionen. 

Winkel  I      ^^^^^^  ^^"•^^  Eia«i  für  Wagenbau  u.  a. 
VW  Federatahl  fOr  EisenbahnwageD-TnigfederD.  8t4  ^ 


Telogr.:  Stahlwerke  Köln. 


SCUÜOUTERMANN  &  KBEMEB 

(QoiChinetiRobirih  f^ilit  fluftbetreifung  und  Beffgbau, 

l^abink  ßüv  gelochie  ßlectie 

-•—^.DORTMUND  — --^ 

liefern: 

E«liliBS6paratlMei       VerlaiMlirUhliif  an, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  KoUeruiühlen,  Desintegratoren, 

Brlqaettes  -  Anlagen, 

BriqiiettM- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  R.-P.  Nr.  15239. 
Seil  rö  1*  <1  e  r  \i  n  er  e  n  , 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cyliader-Durcbmesser, 

Luftcompressoren, 

8i8-  ud  Ulto-Rmogiigs-Iasclriiiii,  Sntm  mini  Met, 
— ^—  GeUebIa  Blaalia  _ 

in  »Uen  Metallen  und  'Loehnngen.  8S7 
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Walthcr  &  Co.  iu  Kalk  bei  KOIu  a.  ü. 


btnao  ab  SpeeUlitil: 

Sicherheits  »Wasser- 
Röhren- Dampfkessel 

aller  bewahrten  Systeme. 

Patente  in  Deuliehland  und  im  Auslande. 
'Vommnge  t  Sicherheit,  Oconomischer  Betrieh,  rasdi« 
Anheizen,  hoher  Dampfdruck,  trockener  Dampf,  leicht» 
und  «infiMshe  Aublellung.  bequeme  Reioigtioc«  bilUfe 
Bnimraerang,  grof<scr  Dampf*  nnd  Wnnamntm,  rinmlich 
voIlsiaiKÜt;  f.'ptronnte  Dampf-  und  Wa«er\vpge. 

Präuiilrt  auf  den  AaMtellaugron  In  Kfilu  1876, 
KVln  1N76,  Kiilii  IHSS,  Berlin  1879,  Hellwnmc  IMMO  NI, 
lYjMknirt  a.      Ibbl»  Hnilniid  18S7,  «Mnclien  liMM, 


Anlagen  von  Ober  3<hm>  qm  Heiz- 
fläche ausgeführt. 

ÜMMiende  Kesselanhigen  körnten  leicht  nach  unserem  verbesserten 


BruckwUder  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  nnd  nach  allen  Dichtungen. 

Specialität;  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  Erzen  aller 


Agenten 'dar  ngnllrea  Unlen  mmk 


nniiUiid:  Finskft  ADgfertygs  Aetiebolif. 
Sebwedeni  Stockholm«  Angfartyiw  Redorl  fiolag. 

Tckgranmi-AdMMe:  Bruckwilder,  Rotterdam, 


844 


BRUNO  VERSEN 

Civil  -  Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pl&ne  und  KostcnanNchlKge  für  complelo  StAhl-  nnd  Wnlzwerksaalagen 

jeder  Art  uiul  ürölao  mit  allen  Detail -ConNtrucüOuen,  und  zwar: 

Staklwerke  mit  Converter  und  HirtinAren,  für  buieche  und  Mure  Zustellung. 
WaliwerkMuilageB  fflr  alle  vorkomMMidco  ZwedM.  Wahen-OililMrinHigan  IQr  Fhifii-  u.  SebweilMun 
f^nemnirwinlaifen  nnd  Oefen  jeder  Art. 

IVoii !   ]laHvhverbrrnnuii(rHAi>pAntt  1).  it.-l\  &20SS  fOr  Dampfkeaee]  und  alle  diraeten Feuemafen. 

Volle  (Inranlic.  IxMlt  uli mir  K'ilil«'tif*r8parnirs. 

— — — —  Einiig  betlehende  zuverllisige  Einrichtung  — — •  884 
StnnipfHpparat«*  Iflr  (ion  vr  itf>r,  Hndt-n,  sowie  (5  i  e  f  s  e  i  e  i  e  ii ,  nach  fi^'e!!»«!!  l'aloiitiMi. 
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Funcke  &  [üiers,  Hagen  in. 

PiddliRis-  IRi  Walzwerle,  DaipfliaiMerseliaiidirei. 


Specialitäten: 

1)  Feinkornluppeneisen,  Puddel-Roh-  und  Breitstahl; 

2)  Qualiläiseisen  aus  Coaks-  und  Holzkolilcnrohciscn :  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coaksfeinkorn-,  suhlartigcä  feinkorn- 
und  Holzkühleneisen ; 

})  Walzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität; 

4)  Doppelt  geschweifsies  Hamuicrciscn  zu  Schmiedestücken. 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  und  Puddelstahi 

Ins  zir  1500  kg  Gewicht. 


^    BALCKE,  TELLERING  &  Co.  ^ 


in  BENRATH. 


Walzwerk 


Röhren 


Siederöhrüil  für  Locomotiv-,  öchifiFs-  und  andero  l>aiiiptkesBol. 
(jesdlirelhto  Blerbrolin«  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
RShrvn  infi  g«1i8riteitiHi  Eiden  oder  &uflg«e6hw«ilkteD  iminMidergedraliieii 

Bonden  und  Flanschen  fQr  Dampf-,  Luft-  und  Wawerleitungen. 
Rolin'fi  ri'ir  Rolirxwtfcke  mit  Gewindevor  hinduiip  nach  vorschiedenen  Systemen. 
Um-,  Wnssrr-  miil  Biitiiprivitntigsröhl-va  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
PerkiliN  IColirun  uut  Lmka-  und  Kechts-Gewinde  zu  UeLGswasser-Heizungen. 
Millen  Ar  Xiinoineicr,  hydnniliaelie  Preeeen,  Waaserheizungcn  mit  hohem 

Dnifik  und  andere  teehnieolie  Zwedu». 
Brunnenrohren  mit  Oeikinde  und  exfers  itarkeii  Mdfen. 
Field  Röhren. 

Fiifswäruier  und  HeizkiiNten  tür  Waggonheizungen. 
Schlangen  und  Spiral«  ii  in  jeder  Gröfise. 
p^Pliwsiieii  »nr  Aufnahme  flOesiger  KcMentoure,  sehwefeliger  fläure  u.  e.  w.  802^^ 
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Ehrhardt  &  Sehmdr 

—  Maschinentabrik  " 


SchleifmUhle  bei  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbinen, 


Beversir-,  Drilling-  cmd  Zwilling-,  Eincy linder- 
und  Verbundmaschinen 
.  in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SeU  188»  80  mueMnen  M«  m$  SOOO  FferOekr. 

rMianiH!l[HlllhjinU!IM[!U!!lUTÜ1feJIW 


StaMformgiefserei  nach  Walrand  Md  LegeniseL 

Di«  Braeoffiig       Stehlfonisvlk       mnltttlBt  EMmh  Bflataafirblrm  irt  dw 

BweckmUrHlgNte  und  billigst«,  weil  der  Botrieb  derselben  wie  decjenige  des  Cupolofens 

einer  EiHoiigiofsoroi  dem  Bedarf  an  FormstQcken  und  der  Anforderunj?  an  Qualitftt  ohne 
Schwierigkeit  angopnlHt  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Beuohtigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  8.  w.,  Pl&ne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

]>ilMelclor£  It.  T>a^eo, 

«89  Civil -logeoieur. 

DELTA-UETALL 

WR  ftMUMilicher  Farbe,  zlh«  wie  Schmiedeeisen,  tlark  wie  SIehl  wmI  «m 
WiderttindtfihigkiH  fefea  SeewaiMf,  teure  WatMr  elt. 

in  Barren,  Bolren,  Blechen,  \    nr-l  Tft  kJPTeil 
SUogea,  Drihteo,    .    \  OtLl  A-Mt  I  ALL 


DJt-P 

taUi  IMti  liUl  fiwiMliilt  ikmier  Mkt».,  Nodtol 

AUtütiff«  Patontlnluibcr  Ar  Dentacbland.  98S 
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S  T  E  L  L  A  -  W  E  R  E 

HOMBERG  am  RHEIN 

fabricirt  als  Specialität: 

Silica-Steioo 


^\USCH  &.  Co. 


und 

ähDllohe 
systeme. 


Stella. 


A.nei*linniit  A'orziiqrlioliwtoN  r*i*<>diict  seinor  Ai*t. 

WILISCH  d  Co. 


TclMr.  -  AilmiBi«: 
Stellawerk,  Hoinbeiri'helti. 


HOMRERG  am  KIIEIN. 


1015 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unecro  Abtlieilung  für: 

Ofen-  und  Feaernngs-Ban 

Qbernitiiiiit  die  4 onii)littf.   fxti iflisfi rtige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch   Für  höchsto  Teuiperaturon, 

imrh  Itt'Hlliewillirttiii  Syblemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE  . 


liefert- 

Nasriiinonschrnnben ,  Schliissolschraubeii, 
Rad  srh  rauben, 


825 


»chlofg- 
sdirHulK^n, 
Heclis-  unil  Vier- 
kant. Miittorii 


(•esetzlicli  geschfittt. 


Pflug-  nnd 
Laiteheii- 
schrauben, 
Schrauben  für 
Wugenbaa. 
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Wilhelmshflttep 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  irnd  Eisengiefserei 
Ealaa-WUlMliislifttta  und  WaldoBbarg  i.  SoU. 


6ai<r-i.ob«rirdiich6 

NisseHnttaiiQs 
masckiieR 

(■usgeretirt  bezw. 

in  Ausftthriing 
78  Ter»cliie<1«ne 
Anlagen  mit  zus. 

16  204  Plerde- 
krlKwi;  ia  Arbeil 
bezw.  Aafttelhing 
beitriffen  Bind  4 
unterird.  Wasser- 

haltangtin  mil 
1960  Plardekritt.). 

Dampfkessel 

in  jeder  GrAfse  u.  verschied. 

Confltruclion. 
Sepwrmtlonen,  Kohlen*  n. 
Erunfbereltnngen. 

Aufbereitungsroste  und   

Schwingsiebe,  Pal.  Klein.  Transmlssronen.achSellm 
—  DainnithUren.—  «rubenTcntiUtoreB 
Maschinelle  Strecken- 
Forderungen. 
8«IUchIorH,  Fat.  Stolz. 

Stui[i'Mk«Aufsativorricbtai)^«fl, 


empf  iehll: 


Pumpwerke. 

lhi|il<>x- 
niimpf^ampea. 

Dampfmaschine« 

aller  An 

Fönlerinaiictiioia 

DampfliRDp«!. 

[),iHpfirliifbrkDhui. 

Coktautttoli- 
maschinen. 

Locomobiien. 

(<>in|K>iiid-[i»(on«l>il*i. 

LuftcondensatoreH 

und] 

selbstventilirende  6radl^ 
werke  oboe  KrtflTerbnocii, 

Sysltfm  Popppr. 

Fubrlk(>inrichtiing«a 
aller  Art.  hn 

ti.Hand*tntilBloren.  Schmiede  Bau-  u  KHHdelsifiifs  i  SCilDCidBfflflllleü- AülailCI. 

teuer-  u.  Fabrlkventilaterm,  '      WalKonjfntter  i-tc. 

Patent  Pelz  er.  Ziegeleianlagen. 

All«  Muchinin  und  Apparate  ...  - 

lOr  GrubMb«(ri<b.  Emaillirte  fJurftwaaren.  UinirorruurHiaturrii. 


Römer's  Schachtsignal- ;  Eiorithliiig  tod  Gasanstalten 
Vorrichtungen. 


Eiienconitructionen, 
y  ii  1"  cl<  •  i'if  ex- ii  **  t  ©» 
DIcher,  Brücken, 
Hochbauten. 
SeiUtcheiben. 


■uwie  von 

Theer*  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anachlufs  an  CoküAti'o. 

Coluufenarmaturen. 
WaHHerleitftnK-Hartik«'!. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


JORISSEN  &  C>i,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  imcli  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten : 

iiia,^eliiiielle  ^ti*eekeiirOi*<lei*itii^eii 

mittolfes»!  Oralitseil. 

LuDgjährigo  Erfuliruiigeu.  —  Beste  Referenzen  Ober  die  Bchwicrigiüteii  Aulaguii. 

VornnMchlftge  Iiustenfrei.  7U'> 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

Köln  n.  JE^li.,  Allerheiiigenstnirse  U. 
Specialität  seit  1851 

HB  Zerkleinerung  und  Aufbereitung,  ^^i» 

Brechmaschinen  und  Mühlen  Tiir  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  tmd  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


Walzw«rb-EiiiriGiitiM|eii 

jo.l.-i  Alt.  .il- 
Walzcnstrafhvu   lüi  Panx«rr' 
i  1         Rief h-,  Hchlenea*, 

statt-  >ti"(  Fürntn'isen. 

—  Universatstrafsen  — 

Straraen  rar  Bandalaau  nnil  Oraht. 
HfniH  f.  s  WA  i.x  w  i:  ii  k  k 

nach  lifH  Hgneaten  Erfahnmgrn. 

Sämitliciie  HUrsgiasGbiiieii 

für  EiHcn-  und  Stablwerkc,  ..i-: 

Scheercn  mit  Hiuler-  und  hy- 
ilrauliscbem  llclrieb,  fl«hitlede> 
prcMeAV  KfaBfcl^WNMM  elc. 
mit  WatterdrnekfiberMzung  und 
AccumuUtorentM'trieb ,  WMCm* 
irshMake  etc. 


vormals  BACHEM  &  KEETMAN 

HeTtrl  «It  Sp«oUlitit«D: 

Dampfmaschinen 


Fabnkea  undWaUwerk$betrieb 

mit 

Piilonl-V«lrtH-.  RM«r.  und  (■•rtr- 

Slcueriinjf. 

ConriiiiittM  Mch  SjjilM  UIDER. 

Grafatcr  ll»U«<RtcH 

Central- 
condensationen. 

Comprasoren 

PaU'iit  Bnrkhardt  Jr  Wein. 

Gesteinsbohrmaschinen 
Dieb  eigeaeiD  Pat^  — 


Hebezeuge 

a<lcr  A  I  1 

Hill  linnd-,  Nax'hltu'ti-  uo<l 
«IvktrUchciii  Il<>(riel»i 

LAUFKRAHNL 
Bockkrabuc,  Drehkrahne. 
Aufzfige  »Her  Ail 
Schachtkabol ,  Entladungtvorrich- 
tungen  für  loisaiislHlten, 
kydrMliaclM  HatonaliiriaMMftft» 
NwMrckvMtii  nml  Ftnohtinag« 

elc. 

•ehlfft-  and  Knhn«iikftl«i,  <liili«r> 
hatten,    adfustlri«  K«tten 
Ro4len.  Trantpdrtketten ,  Schling- 
tollM,  Marinckottm  elc. 

bis  1000  Kilogranmi. 


nchst  Zubehör. 

Sehmi*d«*tDck«  aus  Risen  und  Slahl  Tür  Ma^rhineti  und  SrhifTbau  in  den  scbwierigsten  Foinitfii. 

Gul?«tücl(e  aWi'T  Art  ■fi^nic",,  'T'".vi.  |it     ZahnrSHcr  imiI  Formma«;rhinpn  iri'l  rincli  Moiii'!'  hmi 


^j^l^  ^  rormals  Kamp  &  09.  'S t^U 

GtschiflsbeslaDd  seum        li«ffi>t  als  SpecUUitfit:        Gwbi(t«b<»UMd  seit  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

OeblilHemaMehinon  nach  Cotnpotinrl-SvRtoni.  WalKfii/ugiiiaaclilTCll,  CoBdflB- 
satoreii  nac  ii  Patent  Horn,  Dampf  bäminw  mit  «cluniede«««nieiD  Untorfaini, 
8ehiuied«pre8seB.   

W»lswer1ie  für  BSmo»  StaU,  Kupfer,  Mflwing  und  Zrak.  —  Butdag«»- 
waliiTfirlte  mit  Cenirirpressen.  —  CollfOrlorai,  Oier^wagen  venehie- 
denater  Art.       Hydraullaelie  Uebozeiig«.  —  Hydraulische  Pressen 

für  iim^nr.npptie  Kesselböden.  —  Complete  manch iiiello  Einrichtungen 
für  l'{«'^'(^lfabrl('aiion.  —  PntnpmaaehiBeil  in  ToUkommenater  Con- 
aiructioD.  —  8clieereii  und  8ägen.  816 


Digitized  by  Google 


Maschinenfabrik  Rhein  &  Lahn 

Gauhe,  Gockel  &  C'n 


Oberlahnstein  a.  Rh. 

(Prämiirt  auf  der  Allgem.  DeuUchen  Ausstellung  fUr  Unfallverhütung,  Berlin 
Specialitäten: 

'i'Hliiie  iiiici  ^Viiideii 

Flaschenzflge 

und  andere 

Hebezeuge  mil  alltn  Sicherheitsvorrichtungen. 

Elevatoren. 

Mörtel-  und  BotoiiniaNchiiieii. 
Eiserne  Karren  und  Bauartikel. 


1001  -z 


1889.) 


l 

> 

'r.T 

Johann  Caspar  Harkort 

^aeaq^g^^    Gesellschaft  mit  bescliHiiikter  Huflung 

'^^H^  HARIORTER  bei  Hispe. 

0^^'^^  Mehrtens'  ümlaufrost 

mit  WasserKühluDg. 


Fast  i-anrhrrcic  Ycrbreiinunii^. 
KrHparniN  an  Kolilc. 
Lflclitost«'  Hodii'nung. 
LiinLM*  HaUbarkril. 
«Jorinp«'  HosiniUh«-.  879 
Näheres  auf  gefl.  Anfrage. 


®  9 


Si  hraubiftt  <C  MutUnt' 

In 

.  \Uhfuu.üiria-  tvrx  Qualität. 


Weise  k  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Speeiairabrik  filr  Piiiiiiieii  aller  Art  und  Tilr  alle  Zwecke,  y 

I>am|>f-  uiul  Hii'iueiilM'lri«'!)- Pumpüii, 

Dt'lt'ktri.scli  h«'triul)uno  Piiiii|>en  etc. 
uplex-Dainpf-Puinpeii. 


Tnl  Ailr. :  Welte«*,  HalliMil*.    ir  I    tl      *  n 

Vorzügliche  kessel-Speisc-Pniiipeii. 

500  Pumpen 

|<t«4  *orrllhl(. 


Bergwerks-Pumpen,  v 
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Gebr.  Brüninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfa9ongufs. 
Feinster 

Werkzeugstahl, 

garantirt  den  basten 
•Htiandischen  Marken 
gleichtUhend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweilsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flu(sstahle. 


^amptdrucK- 


^i*iiiutiii*eii 


""VhX"  (ohlensropi;; 

T 

instrui ' 

Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S. 


CienrOndet 
1*78. 

•  Her  Art 

in  Metall,  Eisen  und  Hartblei  nach  den  bewahrt,  u.  betten  Construclioncn 
liefern  nU  Speclalität 


Wir  bitten  ^enau  auf  unsere  Firma  zu  achten.  "Vi 

Ffitirilf  Hi-fen-nzpri,  K'^f^i'^*'"*  Ausfühnint'.  billigste  Trcise.  _ 

lllustrirtes  rreisvfrr.fii  lmirs  fraiico  vi.  ifralLs.  1)24     M^iL^ii '«Ji^  jj;  t^llt 


Georg  Heckel,  St.  Johann -Saarbrücken 

Drahtseilfabrik,  Drahtzieherei  und  Hanfseilerei 

  (GeichaHsbeetand  seit  1784)   


liefert  als  Specialitäten: 
Bergwerks-,  Förder-  und  Brems- Drahtseile,  rund  und  flach. 

l<.uuclv  uu<l  rifi<>lio  F'öi'(l<-'i-N«!>ilo  fiir  Hocliofon- A.uf'iEikii:«. 

Transmissionsseile  aus  Draht  und  aus  Hanf. 
Lauf-  DDd  Zag -Stile  fttr  DrabtsellbalmeD. 
Aufzug-,  Krnlinen-,  FhiMi-lieuzug-  und  Whidcii  lhahtsoilo,  äufserst  biegsam. 
Hri'mHhevy- nrahtseUe,   FYihrMeile,  ItrftckenHeUe. 
^—   Blitzabteiterseile  in  Kupfer  und  verzinktem  Eisendraht.  ^— 


DrabtseilcbeD  für  Lampenaufzüge,  Signale  und  LäQtewerke  etc.  etc.  etc. 

in  den  vorzüglichsten  Eisen-,  Stahl-  und  Gursslahl-Qualitäten,  auch  verzinkt, 
und  bewährtesten  Constructionen,  sowie 

Hanftauwerk  aller  Art  für  FlaschenzUge,  Bauwinden  etc. 
,  MMchinenhanf,  Liedertau,  Theerstricke.  g28 
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Regenerativ-Gasöfen 

und 

Gasfeuerungs  -  Anlagen 

erhbblicli  verbessert  durch  das 

Frledr.  8I«iimiis*wIm  HalsTorlMirni  mit  M«r  FlMmMaratfbltang. 

VqrlbcillMlU  Anwenduni;  auf  nU>'  Arten  GMflnMrUIII 
fflr  industrifll«  'Awevk*". 

,  ^Neuer  Siemensofen 


*tr  AMNn  ni  MfiM. 

Bis  zur  HUfte  Brennstoffaufwand 

KPkt<'naber  älteren  Regeneraliröfen 
■  fn-  und  atutlündimohe  Patent«,  — i- 


AuMafle  werden  erthnilt,  K«st«naasflhllfe  und 

gelieferl,  suwie  Ofenbantcn  ausgefflhrt 


Aktien-Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  ^kmm», 

Abtheilung:  TeehniKclieH  Riireau.  DRESDEN. 


UaH  Itureau  bestellt  m\i 


Englerth  &  Cünzer,  Eschweiler -Pümpchen 

(Postdtalion  EscliweUer-Aue,  Rheiiipreufeeii) 
Orfffünaet  JSao,   .    rao  ArMerl 

PiiM«l-,  Eisen-  und  Stukl-WaUwerk.-  Kadcrrabrik,  Mmkk  und  Werkiitätle 
llr  Hseiiemtnif tiim.  -  laschiieBfabrik  ui4  fimgiofseni 

— UdtMm  ab  SpeatoUtlltt  — —  , 

HaMl«b>  aad  MUnwfBaodalaMi,  'Slab-,  fftafoa-^  fMli-  wtA  Uiivanald^  la  fMiwdAK  aMl  RalMiM« 

BBaakahB*Rad8itse,  HchmledMUlcke  alter  Art,  DrahaalMUtea,  ScbiaMkttM^  BrlckMH,  lla«h-  aai 

Honütl^r«^  EiHcnconütrurtlnnen. 

UaatpfnascbiuDii  Jcdvu  MjrsteaUf  ««lUtiadii^  aiascUaelie  Elarlohtaagen  aller  Art  für  il«rf-  Mi 

HitlaawMrkat  NtaUwarkaf  BlaMi*  aai  ■tIall-Walawarkai  Waaaanratfc»  «toi 
«aflwUkka  aUar  Art  «M  «riUba,  MchaMlskaMal,  Batarlaa,  täkm-  wmä  SekwvafriMMr  «I«.  7M> 


Scheidhauer  &  Giefsing 

l.^''iAl>i*il&  l'eiiei*restei'  I*i'o<liic?te 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liafem  in  vorzaiclicher,  zweckenUprecbender  Qualität: 

KeMerftsta  Strine  Jader  Form  nnd  Grölto  m  alkn  mdmtriillMi  Fcuenug&iuilagen. 

AIm  m  I»  Aoial  i  I  i>  t  on : 

(UUcaHStcia«  für  8toMBfMartiairMk    |  KeUaaataAtolM. 
Moffnt^  AanffMiiii«       Cannlutcfae.  HoelioflMMtaltte. 

"<lM]>rv1;irijr«'li  -  I{iiltr<>.  Co  «pt^r  -  Anjcir.if  ■  Sic  ine.  1  ''"C, 
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¥«•  E  lillii  l  C© 


!Ft/Ottei*cl  Am, 

AiiiNtordAiii,      Antwerpen,      DüsHcIdorf,  KulirorU 
London  Office:  81  Palmei-slon  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberiiahme  von  Traiispoi-toii 

von  und  nach  dem  Auslände. 


805 


od 


3.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


IE 


•s  s 


•.ea 


CO 


S     äls  Rlemenpui^WiW^m}Iij|UP|PQ "  Handpumpen 

'S  ^-^^^  Saughöhe,  bis- 8  _Me^^  bi;.  G^^^Mctcr 

'^ZBügnissrafer  7  hiHÖ  jälirigen  Betried  ohnoßparat^ 


Dolomit^ 


von  lilVeli^teiii  ]^Ia{4;iiesia -Oelialte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


92:i 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vormals  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fübricireB : 

Stahlfacongars         ^r.^"*^-^*"»^^  StahlfaQongnrs 


Zaharidfir  jpgliefaar  GMittmciton 

nach  M(h1>-IIi'd  h  mit  ()er Ma^Hiifip 
g<-forail,ZakaMtaiif  eH  und  UlUrl 
rSr  Cok«rei«n, 


Ka««waU«n,  Kuppeln.  Spindeln 
und   sonatit^e   Waliwerkt-  und 

HamMrwarkitheile 
Tompertöijfo  und 

Prefacylindcr 
Brücken  iuui-r 
Pr«p«ll«rachriuben 

Henstii«-ke 

BreebbtcktD 

Ringe 
far  • 
ItlWgiaf« 

Lautridar 

Slakigul«- 

Reatsttb«. 

SfMlnlfkbrlcattOD ;  Hti« hlrn4l«i>  in  den  Tenchiedenaten 
«owip  TCntlMfitse  gani  aua  Stahl,  IQr  all 
BIthar  w«lt  Ub*r  1  Million  Stnhlrl4«r  für  da» 


Maschinentheile 


fOralle 

Zwecka,wrkhcaehr 
auf  BrucN  und  Var- 
ichlailiin  An^iprnch 
genommen' 
sind, 
nach 
Zelckanng 

oder 

Modtll. 

roh 

mmI 
bearb<'it<i 

• 

Conatroctionen  nach  ca.  700  Haddien, 
e  Tranaportx weeke. 
In-  und  Aualand  gallafart. 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


voi*iii.         Willce  ^  C><>. 


 BRAUNSCHWEIG  

liefert  aU  N|>ooli«Ilti4t : 

meo1ii*io1ile]iia«!«oliineii 

l'iii*  Walxwe  ©. 

Spnnnon  uiul  Kiclit^^n  der  BUh'Uv  von  0,5  bis  40  iiiin  Stilrko. 

— —  liest f  Ife/'ereiizeit.  — ^—  756a 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

Transmissionen  ^ 


aniorik.  SvsIimii. 

I0'.0 


Reibungskupplungen. 

Kraftmaschinen- 
kupplungen. 
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Neuer  Scbmelzofen 


mit  X>a.iiipfl^ti*alil 

patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  Schmelzen  von:  Risen,  SUihl,  Uroni«,  Kupfer. 

Zum  Vcrhälten  von:  Blei-,  Kupf»T-  und  Zinnerzen  und  Zwiwhenproducten. 
Zum  AuHAchnielzen  vun  Kupfer-,  Klei-  und  Zinnschlacken,  niei-  und  Zinnaschen, 

Qherhaupt  aller  mi-tallurgistchen  Proresse. 
Poi-tdauernder  Beirieb  ohne  Anwend  ang  von  Maschinen.    Keinerlei  Auswurf 

von  Funken  oder  Asche.    Einfache  B-diennng. 
In  heuLschland  und  im  Ausland  Qbcr  400  OcfVn  fflr  die  vprschiedennlen  Zwecke 
mit  bestem  Erfolge  im  Betneh. 

CoBcesalon  kann  nicht  verweigert  werden. 
VoUstAndige  Oefen  oder  Bau- Erlaiihiiirs  vom  Patent- Inhaber 

F.  A.  Herbertz, 

„TTic'litEi-cliiiwei'li**  in  IColii. 


Kataloge  gratis  und  franco! 


W"'- Jotl.  Schumacher,  Maschweifabrik  u.  Mefallgielserei,  Köln. 


Schmierapparate 

aller  Syslonif 
für  Fett  iiml  Oel. 

Prima  consistentes 
Maschinenöl. 

lull 


OoCOllOlllOtc^r.  Pad'iii  Kohlen  Npnrentie 

*   (liHSWani^.  Nützliclistes  Ausnlstungs- 
sliirk  für  Dampfkessel-  und  andiTo  Fi-ueninfron  zur  furthuifmilon 
KulileiisiiurL'besliiiiniun^;  der  liaiicliga.te,  wiinarli  Bedienung  und 
Luflzutritl  zur  gün.stig.sicn  Kohlonansnutziing  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ol  ine  Fteparaliir. 
Monate  zur  PpoIm-, 


X*iiiiii>eii. 

Kolben -Hand-  und  Oampfpumpen, 
Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  NoSI- Pumpen 
für  Wasser,  Jauche,  Schlamm  elc. 


Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 

zur  Fortbewegung  und  Aufhaltung  vou  Waggons  Leun 
Rangiren,  unentbehrlich  für  jedes  Anschlufsgeleise. 
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Mannheimer  Maschinenfabrik  MOHR  &  FEDERHAFF.  Mannheim 

lieTort  als  T'Ojährige  Specialit&t: 

Krahiieii  und  Hebe vorrichtiin|L!:en 

IMmpf*  und  Handkrabnen,  rlektriMihe  und 
h)  druullKche  Krahnon. 

Eigene  elektrische  Versuchsstation  fUr  variable 
Spannungen  bis  220  Volt. 

PatfDt-Sicherheits-Äufzüge,  ü.  R.  I'.  30391 

'rat  Hand',  ÜaDi|if-,  JijdraiiliKcheii  und 
«lektrUchen  Betrieb. 


Prospectc 


Hundertfache  AuilUhrungcn.  ^ 
Material  •FrüfunffHinuHchiurn 
mit  scIlisttliiUii;  Sclireltinpparat. 
7tr.     Uobcr  200  in  Betrieb. 


gratis. 


Zabiraiche  Relercnztn.  ■■ 
VTitni;;^«^!!  J«;«It?i*  Art 

und  (Dr  Jeida  Tragkraft. 
uotii(febinM>  u  FeldHfiiiiiifdru. 


Vertreter    OiiMtnv  Mol<tli4>f  <S»  C-o..  l>iiMM«l(loi*f.  Wlolandatr.  S4. 


00 


WS.» 


~  OJ  Iii 

CO    ^  c 

^     Ol  0)  -o 

OD    .-c.  —  3 

UJ  M 

CO  CM 


lisrlirti 


in  allen  angangl.(^rösse[\. 
;;tark:u.^chwachwandig. 
ßchwer-u  leichtj^chmelzbar 

40. Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.**^ 

ederlage  eig  (  Jlashüttenwerk^e  u  l)anipf;;cl\leifereieq. 


CA 


rr  » 


C5 

o 

(T>  *** 


=    00    J  00 
00    3  (O 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 
auf  Tl•a^'rnr!«.•ll  u.  faliriiar  von  2    l.'jO  i'fi-f  di-kr-lllon 
nir  luduatrio  and  Landwirthsrhafl. 

Gröfster  Absatz  In  Deutschland  Ii  den  letiten  JabreD. 

yyeitqehendste  Garantie  für  geringsten 
Brennmaterialverbrauch.  vorzUgl.  Leistungen 
und  beste  Materialien.  ^h4 


-.91 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 
Magnesitziegel, 
;i  Chromerz,  Wolfranirz,  Baixit  : 


liefern 


I   A.  PROCHASKA  & 

WIKIN 

IV.,  Waaggasae  Nr.  8.  7H9 


1  r  rtai  rtft  I 


Digitized  by 


IXfl        Nr.  17.  .STAHL  UND  EISEN."  1.  September  1894. 


Maschinenbau-Anstalt  ..HUMBOLDT 


n  1 1  iwi  m  1 1  111^^ 

in  KALK  bei  KÖLN  (Rhoin). 


F4irdfr-Ma!<rhlBen  und  «(üeflehirre ;  WasserhaltanfCHmaflchinen  und  I^Binp«ii  allpr  Art,  insbesondere 
fOr  BtldtUche  WaHserrcrHorfcuii^' ;   Lurt<(]ompreH8or«n,  Ventilatoren; 

(JeHteinslHthnnaschincn  u.  a.  w. 

  Attibereituignostalten  fir  Erze  uid  loblep.   

Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 
Kettenförderungen  für  starke  Steigungen. 

ZerklelDernngsmaschlnen. 

NteinbrcK'lior ,  Walxenmiihlen,  Kollericäni^e,  Hori»mta1e  Mahli>rilnfr<*,  KchleudermUhlen, 

EnEniflhIen,  Pochwerke  et«. 

Maschinen  fUr  keramische  Industrie,  Cement-,  Gummi-  und  Seii-Fabrication. 

Eismaschinen  und  LuftkUhlanlagen. 

MHHHH  Bctriebs-Dampfinaschinen.  ihhmih 

Eisenconstructionen  und  -Brücken. 
II>a.inpi*lce«*sel9  Apparate  Itii*  OasaiiHtalten. 
O-  e  1  o  o  Ii  t.  e  B 1  e»  o  Ii  e  in  allen  Metallen  und  Lochungen. 

•  '   Prospecte  und  Kotteninschllge  frei.  ^— 1049 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

m^^m  ^ondermasoliiDoii  umm^ 

rUr  HQtteBwerke,  KcHMlHchmleden,  Brttekenbav  n.  SrhlflVibaa-AnHt«lt«in.  Loa>noUT-,  Ving^m-f  MaMhlBrn«, 
El8«nb»hBbedirf-,  Waffen-  nnd  Oexchorit  -  Fabriken,  Howle  Artillerie-  and  Reparatnr'WerkittJItten 
und  zwar  Moscliiiicn  In»  zu  dt>n  );r6rKten  Diinf niiioncn : 
rnr  BaarbaHuag  von  Walten,  Blechen,  Fa^oneltee,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen,  RShren  i-tc, 
rOr  Bearbeitung  der  (Elienbahnwagen-  und  Locometiv-) 

Acheen  und  RUer,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
ri1 1  Bearbeitung  voit  (Laitwagen-)  Achten.BDchien  u.Kapieln, 
zur  Bearbeitung  v.GetchOtz«n,GeielM>tiea,Torpe4eeu.8.w., 
zum  Fermen  von  Ge»cho*ten  u.  8.  w., 
zum  Fermen  von  Rollen  und  anderen  notatlentkOrfeni, 

von  Zahnrädern  und  MatcMnentheilen, 
zum  Schneiden  von  raaehieiem  Palver. 

Ffrner  in  allen  (SrOfseu  sÄniiiillirlio  Arien 
Snpport-  und  Plandrehbinke,  Hobel-,  Sbaplngr«, 

SiofH-,  SohraabenHchneld-  n.  llohrmaHchinen. 
S^lalmatcMaen  I.  Prtcitienearbeltan  in  MaMentabrlcatlon. 

JJnivernal  -  DrehbAnke 
zur  HerstellunK  l>intnrdr«hler,  ohne  l'roftlSndenmg 
narhüclileif barer  Srlineid<'W«rkzeUKe. 
irrA«trafU4oliln»B  In  »Ilou  j4.i*t<^n. 
SdilelfmaMhlaen  lOr  Schneidwerkzeuge. 
Profil -FriMr,  kiaMnkl  u4  tka«  r»«illai«iaK  uckMkUifkar. 

Frftser,  cylindriache  und  coniache.  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,  Sohneidelsen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

KakBrldfr,  g«rrbU  »^cr  alttoUt  ■■acbU*  ^rHrmU.  — 
yV  II  M  t'ii  h  r  II  II  IT  von  F  i-iiien  r  l»  ol  t  en. 

Jim*  Wrrk  hfmrMafHiii  rttra  ßOO  ArbMIr-r,  hat  OW  »ßO  im  tf^HauMfn-  WMtr  arMtenHf  irt>rk»ruffmat**t»»» 
(Habrt  tnlrtw  wur  HmiHW-Umih;  **-r  ornfttf»  und  »rhtrfr0trm  Starte-)  im  ttrtrirh  unä  tat  tUM^haupt  mU  **n  '""^l^' 
«<«Aar#n  UMfnmUMm  im  r«4ei*«l«w  Mmfa*  mtuv—tmUH.  BDI 
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MiN-faidlidMit  Mr  togbav.  Eim- 

zu 

DORTMUND 

IMcrt: 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 

Pjuddelrobeisen ,  Bessemeritheisen,  Thomasroheisen. 

EiMRbalmtcMtnM  und  PferMahntehtenw  aus  Bessemerstahl  und  FhilMlahl« 

Laschen  aus  Schwci&etsen,  Flttfeeisen  and  Bessemerstahl. 

ünterlagsplatien  für  Srhi  nen  aus  Schweifs-  und  FlurseiseQ. 

Lang-  und  Qucrschwellcn  aus  Schweifs-  und  Flofeeisen. 

Kleineiseaieim  zum  eisernen  Bahnuberliau. 

Radrt^  ans  Bcasaner-  luid  Marüialahl. 

AdMüi  aus  Bessemerstahl,  Hariinstahl  uml  Plufseisen. 

Radsätze  Mr  Wafgons,  Tender  und  Locomotiven. 

Grubenschienen  ans  Fi?on  und  Sfidil. 

Grubenschwellen  ans  Sf-jiwpif--  -in'!  Klirf  ri  cn. 

Grubenwagen  -  Räder  und  vollständige  Sätze  etc.  ans  Tcniperstah). 

Fliegend«  fialelse,  SchaeMgeslilnge«  Schachlringe,  eiserne  SIracfcaMMIfaii  * 

BrUckaKf  Dloher,  Orehsdielbea,  Eisen  •Canatractiaiiaa,  Walcben,  Krammiea. 

Gielserei  •  Prodticte  jeder  Art. 

Schmiedestücke  jeder  Art  uis  Ei  pr>  und  Stahl,  geschmiedet  und  btarbeitcl. 
Geschmiedete  Karren*  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Slald  nach  Froülbuch 

und  in  Jeder  vorgeschriebenen  Form. 
Staleiam:  Rund,  Vierkant,  (lach,  auch  in  Fhiläeisen,  Bessemerstahl,  PeUikom, 

Puddelstah].   HulUab-,  MttUar-,  Fdigen-,  Reifen-,  Roaiatab-] 

Geschmiedetes  Eisea. 

Universaleisen. 

Formeisen  aller  Art,  als: 
WinketAtosn 

T  Nach  unMrm  Proflihuch  und  fBr  dl* 

X  I  rittS'^reweo  nad)  dem  d«utscheD  NormalproAlbucli. 

n-Gite«  Uaser  ProfilbiHli  stillt  ni  INcmImi. 

Frjistereisen  u.  a.  w. 

Kesse4blectie  in  Prima-,  Feintcorn-,  Holzkohlen-,  Fluüseisea-,  Hartinslaht 
Bessemerstahl- Qualität. 

BtochtafiBtHlelt«  aliir  hi,  gepreM  oder  gesehwailM, 

Reserveirbleche. 
Stun*  und  Fainbleclia. 

— ArbeiterzaM  ca.  7000.  «  803 
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XXIX 


Cegrfiiidel 


d^KTÜndet 


3 


Aktienverein  tür  Bergbau  und  Hüttenbetrieb. 

in  0BEBH1U8EN  2  (Rheinland), 

I  ief  «rl: 

A«  Bergbau -Erzengnisse. 

F«r«wfc«UM  voo  ikn  «ig.  Zachen  Oberhaaun,  Oateffold  and  Ludwig,  vonagliefa  tmgat/l  IBr 
IjoeomoUv-  nnd  KenM-PnieraDR,  Ziegeldfli  Mld  K^hramiMvien,  ■owm  Air  Hau^mmI. 

nf'wasrrhcn«  KuTjVnhIsn  der  Zeclii>n  OlierhaoM  aad  OglerlU4. 
Antbracit-NuJskOhloii  von  /eclic  Ludwig. 

I  Jahrliche  fArderung:   1200000  t 

K.  Hc^chof'eii- Erzeugnisse. 


und  j  9^tMb9»  «od  ftwd«  ■■mm. 

I  llhilieh«  BnMiwuBff;  STOOOtf  t 


('.  i:rz('ui;iiissc  der  Stahl-  und  Elsen -Work 


0 


Rnodv  Vl«rk»il-, 


fllfteisen  und  Kla/^Btahl. 

I      Säulen-,  Halbrund-,  Fenaler-,  HosUUb  -  Eisen 

u.  s.  w. 

MtelM,  als:  KeaMlblwli»  in  allen  Gaieo,  Fehl-, 

Brtdt«»«,  gvlainte  und  gerippte  Biwliiu 
WalitfraM. 

KnOppal  und  Ptaliaen. 


EisMbabn  •  Schienen  und  Schwel ien. 
SIniMibalM»-  und  Gruben. tcMUM«. 
Iwcfci»  aud  UülbriapplBM"!' 
Mi**  und  ftm^mm,  ah: 

Flach-  und  SdiiMid-EiMn. 
BauwerkttoM. 

h.  Ergeugntese  der  ttlirlroi  Werte. 

DampImttcWnm ,   bexmil'^r«  fHr  Zechen,  als: 

Körderms'ichiiion,  Wa-s.sfrlialtiiiipmascbinen, 
.  1  ilil  ili n rii  l'.iinpfVatiel.Uiuiipfjiutnpfin n.s.w. 
SchilTimaichinen  Inn  lu  «Ien  ^Ti'ifüt.  Ahniessungeii. 
DriKk'  und  Hebepumpen  für  Bor^'werke. 
fiestlnge  fUr  Kergwerkftpum]^  von  ForroeiseD. 


I 


flMCbmledete  Ruad-Ce»linf  ■  mitPrtant-SchlOMcrn 

au8  beetein  HamowreiMn, 
Wagenkipftr,  ToHallndig  aottwltliltiB,  PM«ot 

GutehofTnuDgthOtte. 
MuchhieAiuIs  jeder  Art  und  GrOlbe. 

«Her  Alt  «1»  Besonderheit 

Jftlirlith  «> 


Kohlen 
RolMisea 


Walzen  —  fi«bfoniwn. 
Hydraaliache  Hebezeufe. 

ScbmledettUckc  j  der  Form  und  jeder  Ortlae. 
Schiff s-Ketteri  Anker  und  Steven. 
K.r,-ihnenkelten.  .-i.\v:('  Kr-tii  II  jt'der  Arl. 
Dampfkniel,  eitemt  Behlller  u.  8.  w. 
Eis.  Brflckan,  DScher  ii.  ^'.  w.  in  |»d«r  OlOlhe. 
•elmiain»  und  Trfcken^Daeka. 
DaapliaMfllb,  Tolbtindig  ausgerüitet  fllr  dto 
Personen-  and  GOlerverkelir. 
,  Ciceme  Klhna,  BrMiwitehM*. 

Feuerfatle  Birsea<MlMI|  SltpN%  UmHiM  0.  W. 
E  r  /  ('  n  ir  n  n  ? : 

Brückeu,  Maacblnen  a.  m.  w.         MMMI  , 

Antiseflllirto  grSfeere  BiMiifeMwcvk«: 


Ver»<-hiedene  Brücken  Ober  den  Rhnin,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mose],  für  di«  Golthardb<<hh, 

Iflr  Griechenland,  Holland,  Rufsland,  Kuntftnien,  Niederl.  Indien,  Japan,  braailien,  Venenwla, 

i^plen  und  Sad-Afrika. 
Halle  für  d.-n  Anbult^r  Boliiihor  in  Berlin  von  62'/«  m  Spannweite  und  168  m  Ume  — 

10,500  ,|ru  GriradflleUe. 
Groffe  SrliwitiiTii. links  fflr  die  Kais^^rlirlicn  Worflfn  in  Dan/ife',  Willii-liiisliHVfii  uiiJ  Kiel. 
Di«  Hullen  li'ir  d«:u  HaiipÜKilinhur  in  Frankfurt  tun  i^ain  (grdlste  iiulleu  in  Europa),  sowie  die 

sönsli(r<-ii  Eisenbauleii  für  dif-sc  Ani*fS  im  G«nmink(eillellt  TOB  7(00  t. 
Eiserner  LeucblUiunu  bei  (Jampen. 

l>er  Vorelii  besitzt  tolgmcuAo  TT^rlcet 

/.  JUhfilmmg  Mtrkrmdf  im  »rrkraJr.  \        Vtt.  Zuht  OtUrf*l<t  in  Ofl^rt-t. 

 ~    "  —    -  AMtrO-nf  Jta*r>r<  im  Rmkrort. 

tX.  Hammu-r  ,Vr«-/i»«i  in  06ir*— M»  ». 
X  £ll«ra«(W«$;r..(.rn  in  »Ulm,  MUfm,  im  dtrHlf^l, 

li^tihringrn   n.  «.  w. 


/  /.  H'i>l«v#t4  9km'h«m»»»  in  CH*rhmt»m  S. 


Ht-m  lKttliifU  Jirtintte  iivd  Ai  hHtrr:    liß  iHMt. 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Uhinpr.) 


WerkzeugmaschiDenfabrik  und  Eisengiefserei. 

  Specialität:  — 

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  ui  den  ifröfsten  Ihiiieiisionen 
unter  OarMtie  für  beatei  XaterUl,  ▼ortDgllohite  Conitraotion 
and  Mnberflt«  Aufuhmaf 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffiwerfte, 
Brttekenbau-AnnUlten,  Eiaenbahn-,  Artillerie»  und 
Reparatur-WerkHtiltten,  KranelMhniltMlrn, 
Locometlv-  und  Waggon  -  Fibrihen  etc. 

aad  iwkr 

Dampf-Lappen-  uikI  lllrrli-Srhceren,  iMirrliHtofh- 
niaMhlnen  und  Sche^ren,  UiclitpreiMen,  Riedl- 
RiegeniaMliinen  jeder  Art  und  GrAfse; 
Kall'  und  HeiU-CIrcular-SIge«,  sowie  PeNdaltlfe«. 
Freite •Matehinen  jeder  Art,  speclell  ror  teklenan; 
TrSger  u.  b.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  fnr  BlI«>Zwt>rke     tw  ilen  ^1  Afsti'u 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthttodmatchinefl. 

Bohrmaschinen,  hurlrontHl  und  verticat. 
.SehraobenHcbReid-MaHcbinea,  sowie  alle 
Masriiineii  zur  MuN-senCalirirntion 
deutacfien  u.  amarlkanlichen  Sytiemt.  ise 

'  Rsrerenien  über  AusrOhruD^AD  stebei  lo  DIeiulsL 


Basse  &  Selve,       Altena,  Westfalen 

Telograiuni- Adrease:         'OCv^      Selre,  Alteiuweatflaleii. 


Sehals-IUrk* 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  Constantiui  und  Bronce. 

 NiokelhitU.  

SPECIALITÄTEN: 

in  Würfeln  und  Granalien,   99  — 99'/t  ^   Reingclialt.  Reinnickelbleche 
und  Schmiedestucke.    MUnzpiattchen,  Draht,  Rohre  etc. 
Gegotten«  und  gewalzte  Nickelanoden  von  höchstem  Fteingelialt. 

Patentnickol  und  sämmtliche  Nickei-Legirungen.    Patente  Nr.  25  798,  29  535  und  64  251. 

Zusatz-Patent  25  798  ?om  I.Mai  1885. 

^^^jj^I^I^^jjI^^I^jj^. Blech  und  •Draht  für  elektrische  Widerstände.  WidcrsUnd 

rund  50  Mikruohm  für  1  cm  Länge  bei  1  qcm  Querschnitt, 

Tetnperaturco^fncient  —  Null. 

.^f^.].l.l.m]ni.Uin  ^  Blöckchen  als  Schmelzzusatz  für  Eisen-,  Stahl-  und  Metall- 

Giefaereien  zur  Erzielung  eines  dichten,  reinen  Gusses. 


Akimintum-Blecti,  -Draht,  -Rolira  etc. 
Akjminhjm- Schlüssel  in  bester  Ausfühmng. 
Akimkihim-Metthig  und  Aluminium -Bronce. 


1016 


I.  SeptofDbflr  1884. 


.STAHL  DVi»  KISIR.' 


Mr.  17.  XXXI 


Vereinigte  Königs-  und  Lauraliutte 

Aeticii-Gesell^cliaft  ffir  Bergbau  iiud  Iluiteobetrieb 

BERLIN. 

-  -  *-  — 

Berg-  uad  Hüttenwerke: 

Grftfln  Launpube»  LatinhQttagrabe,  Schmiedä)erg,K0iiig8h0ttie,Laiiiabfltte, 

Eintrachthtttte,  KatharinahOtte. 


ArbeiterzaU  13  &00. 


Aiteitenahl  13500. 


Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  -  Puddel- 
mmw-  uad  Tiiomasrotieist*n.  -  6i9l««r«Hn}bet««i.  ~  6iel«erei-£rz«ugBim. 
and  ftliigiirf.  —  SWri-Fa^ongult.  —  BmMumMmt»  (»üb  Bomnwr* 
sUb!)  Luchen.  —  Unteriagsplatten.  —  Lang-  und  Quenchwellen.  —  Stabeiaen.  — 
Unhrarsaleiaen  in  Flurs-  und  Schwoirsoison.  —  Fa^oneisea  nach  eigenem  Profilbuoh 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  Kesselbl«che,  Retervoirbleche,  Schilfa» 
Mache,  Riffelbleche,  Sturz*  und  Fembleche  aus  Flurs-  und  SchwtirseiAen.  —  Weichen- 
platten.  —  Weichen?ungeiis(^ieiien.  —  Radlenker.  —  Weichen-Drehstuh!c  aus  äohweü*- 
eisen  (Patent).  —  GleitstUhle.  —  Complette  Weichen  utul  Weichen -Sleitvornchtungen.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achten.  —  Bamlasen.  —  Ftrlifi  RMlafltze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  -  Br^mse-n.  —  Reservoir-Wagen 
tum  Traa^port  von  TlwAir,  Petroleum,  öäuren.  Wagen -Untergestelie.  —  Schienen 
und  QuerschweMen  sammt  IQafMiaMUiig  fQr  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
WaidMa,  Drehsche9»en,  Kreuzungen,  gowie  Wagen  jeder  Art  für  Kkin^nhnon,  Fuld- 
bahaen.  Gruben-  und  F&bnkb&hnen.  —  Eiserne  BrUckeii,  OädMr,  Hallen.  —  Eisen* 
coinlnaliaMn.  ~  Qewifate  und  fientotali  BaiiMger.  Ebcrmr  Schacht*  und  Sbidiiii* 
Ausbau  (mit  paUnfiricr  Stor^verhin  lni  .  I  Gestänge.  —  F^rderschaalen.  — 
SchachtthUrme.  —  FUrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  —  OampfmascMMn  ujmI 
DampfkeaiaL  —  naaerwire.  —  flraMMk-ArMlMi.  —  MaicMMMa  firitaih  und  FaMk- 
—  Oiwalito  Rtthren  aus  Sdiwcifs  und  Flulseiaeii.  —  VenMitrai.  — 
Weilbleche.  —  Weilblechbauten.  769 


Gall'"^  Gelenk-Ketten 


ftr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  Us  200000  Kilogr.  ilMive  Tn«krtft  beraito  ausgefOlul  — 

fabricinD  in  miftbarlroibiMr  Qoalittt  Stf 

iVobJ  &  OJi,  Köln  a.xuE. 
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Commanditgesellschaft  n 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengie&era  und  Drdierai 
^ — SIE6EN,  Westfalan. 


Stoseii  Nr.  46. 


AnteMilfigtMM  der  Eistm-Slegener  Elsenbahn  an  die  Station  Hain. 

ÄnferUgung  von  Walsen  Jeder  Art  und  Oröfee 

bis  zum  EinMlgewiciit  vou  25(KK)  Ko.  in  Hart^ut's,  in  halbharteni  Coqailleii- 
g«ft  oder  in  »MMBgßlkt  fertig  bearbeitet  oder  vorgedrehi  naeh  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  dir  Stahl-  und  Eisenwerke,  »owie  fflr  (h«  Kupfer-, 
Zink-,  Zinn«,  Messing-,  IMei-,  Alumininm^Induütrie  u.  s.  w.,  i'eroer  für  die 
Pftpier-,  Pap^n-  und  GiBiiil-FUirlk«B  u.  s.  w. 

.        SinuntlielM  andera  EnigiMMIi;  sowie  Bft«-  und  HMehtoMlgillk 
J  JIhrlicta  UialHnatflÜildnlt  BIMMI  Toman.  785 


Venünigte  Crununtidorfer  Quar2sciiie(erl»ll«lii 

Lange,  Lux  ft  Oelsner 
RIEGERSDORF 


:  W«ll 
«tan  1873 


Pltwlirt :  Gewcf  be-AuMtallMg 
Breslau  IB8L 


Quarzschiefer 
reh  «Iii  Mtn  bthauM, 

Dil  DiamanisAKen 
gesagt. 


.  (Inb 

Bahnsialioa  Cmmmendoir  der  Strehlen •GroUkaMr 

Eisenbahn. 

Telegr.«Adr.:  QawiNbrlclM,  HHattnämt  (MIm-UMm). 


Quarze, 
Quarzsand, 
Caolin, 
roh  und  leKhlimmt. 


H^<>elireiiei*feis*te>4  IVI«t  ei'ial. 

^iitsrxHf •lsl««t*ei*,  hm  lift  ucrlVstcr  Natursii'in,  ist  boi  liOchstcii  llilzt-gracli  n  vitl  u  iJ.  rslHtKlsmiii^'iT.  aL- 
der  beste  (lliainnttc-  odiT  Dinasslein ;  wSclist  nur  sehr  wenijc  tn-i  liüciiali'ti  1  em  jiiT.iluri  ri ;  hall  ohn«.'  tu 
sprin|;en  jciipn  Tl■mpe^atur^vp(■^st'l  ans  und  wird  dcnizntul(?i-  für  <'u|k>1-,  Schwelfn*,  I'addel-  und  SchMla* 
örcn,  für  UeflKememien  und  Stuhlwerke,  ia  Sllikhtttten  rar  die  Ofcnfefläf»«  der  SlakiailllliriiiMly 
fOr  Kalk*  uod  CeaMatfifea,  flir  KeiaelfManngM  alier  Art,  kun  für  jedmi  Zweck  varwaadeL 
Preiies  weH  geringer,  ab  tör  Ghamotten  und  Dinaiateine. 

Quamebiefer  wird  in  behauonen  und  geputzten,  auch  mit  DianianUa^'cii  vull-  und  srharr kantig 
({«'srliiiiltenen  rechtwinkligen  und  conisclipn  Stflckcn  von  hfatininitcn  Liingcii  g«'lieferl  und  mit  jednn 
l>e?.lt'n  fT.  Mnrli-1  v«»rmant'rt.  —  Verladung:  ra.  IHO'K)  lonv  pm  Jalir. 

Hef'ereiHteH  :  <n.ti»ehUtitfkf  KUuflMHutrit  (Utrmlmtif  MH  /  lla>l  l,.»),utln  im  OMiritc ,  llälltuftrirmllmnii  KSmty  ihhI  Laurf 
MtU»  dB..  Ohrvetilfiirk,  Ktmtuthm'SilarffAeHtn'UftHfhaft  in  yrirdnaMattt  mm4  Zmtfm<Mt  0^&,  UmnkahatU  tm  KaqmrH; 
Iftrtifwrk  OIS.,  hÜMinllfkn  limUmmMl  tm  OMfrllt  umi  MaUpaDr ,  UarimhatU  in  K«U4na»,  tttnrittttnkUlt  tm  lYimttum, 
f:i»rml)mini-  ukH  t:mnUlirM-^rk  i  W.  tv>M  hra»f)  Im  S*u»aU  a.  O ,  Khtimitkr  Urlalltrmirtm-  muH  MmtkiHrmfakrUc  Im  ItütmUtrf, 
JmliuM  IHmlmtk  In  yumtrntrnl'lr ,  Wroi  t'  llmmhrvrk  da  Altona,  llnia  /lankOTa  in  linmhrvtnt ,  KnIhitrinaklUlt  In  Satmtwii», 
Mtlowirrr  f  itmirtrl  in  Milmrirr,  liailfHier'rtillmH^i  In  l'umrhkin,  S.  Hut  Imrhimtky  it  Snhnr  In  S^t^itotrier,  Hi»m»*rk  i.t  Wilktmil* 
I.  tIShrtn,  IUI  HH  I  A.ii«rr  t  ,ii>i.   Jntff- iliillr  In   TrtfnitI*,  Ottlrrrrifjilmrh- Alpine- Monlail/lftt-'lthafl  (llällmrfrnvltmmf 

M(*«rn-*>t<>  H  irn,  h.  thü.  M'<iayN«r  In  Witn,  ti.  Halh  In  fl'irn ,  D.  <r  h:  h.rrting  In  H'ina,  rinetiu  (/»fw»  (■  /"ruf,  ürüfiltk 
SmMi'fhM  KUtnwurk  In  hol  kam  I.  JTMmm,  Kömial.  VH,jar.  HmfnH^rk>-Ami  in  ZilguafJMt»  t.  üiiftnm  #  rtMm'Htm0»4  Im 
«M#M»Arj»«i*,  Kit'n-  mml  tllttkfahHk  Vmloti  Im  All— kl  I.  fxgoi'H,  K-ml,,!  UiattdunhahM»  ■  UamMmtmfabrtk  IM  Ba^apwa 
s^klttiieh*  Atlitn-iifrlltrhtifi  für  lirrihau  nntl  /<..kHailnthrl,  ,r>.  i„  I  ii.lmr  r),  s  ,  llnhen''  hrhiitu  O'H.,  C»UI»ttnlHlt  CS  iL.  JUIMtn- 
>,„it.  o  /<,,vrt~rr  Irmen'rnhrik  ...  i     s;./^„„.,r„,  ;,,..,■/,„  r  ( ^ ' .   h.a.,.,!..    , .,    Sarla  OI9.,   A.  KM»,  IbitSl/WiM 


IM  A'n 


i    SrhlHitn,    fiifll.  <     Lifr>.Un>lrin'>r<-ht   /.»■ktrfahrik  W.'l. 


OriffinnlteHgnlame  titthttn  mr  1'rrJ'liij>i  Hf/. 


Vertreter  für  Bbeinprovins  u. Westfalen:  logeniear  Frita  Take  in  Diteseldorf,  Tlaalatr.  Nr.  76. 
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Weifs'sche  Geg^nstrom-Condensation 

nach  PMenten  der 

•nfRnmr  iwiiii*OTaiiiiiMHni  m  PMfiiiiini      iimwii|  ■  hiKi 

luiniiausea,  und  Civil -ligeoienr  F.  J.  Neils,  BauL 

Kohlenersparnifs  (m 

bei  geringstem  eigenen  Krailbcdtif  von  1  —  8  9(  der  mit 

Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigstem 
Wasserverbrauch.  Absolute  Betriebssicherheit  selbst  bei  hoher 
Kühlwassertemfierattir  (bis  60"  C).  Daher  functionirt  diese 
Condensation  am  h  in  Verhifidung  mit  WasserkiHihmg  (Gndir* 

\verk),  ai^u  ohn«  jtgttckM  VtrknHicii  iritcNn  Waattrs 

abüulut  bichcr. 

RfftrVBtn  Iber  utafMbtta  Anlagen. 


877 


Nihem  durch  die 

ind  Dmiktoiwi  vorm.  Nrnmii  A 
Gustav  Brinkmann  A  Co.,  Maschinantabrik  wid  Baenglefterei,  Wittan  a.  d.  Ruhr,  und 
Friadriah  Wanaick  A  Co.,  Maachinanfabrik  nad  Eiaaagialaarai,  Brihn. 


Rheinische  Maschinenleder-  und  ßiemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


1829.      MÜLHEIM  a.  Rhein 


9  yAMwMi 


•— ö  liefert  {J>-e- 


liMa«a1e4«r  in  halbsn  Hantm  n.  Kemtafelii. 

Pampenl^eir* 

Mäh-,  Binde*  and  SebUiprienien  ■  Leder. 
'I*-  lederne  TreibrhmeBf  genäht  oder  genielat. 
Üoppelriemen  mit  versenkten  Nähten, 
lederne  Treibriemen  t  Specialitit,  nur  ge- 
kituu^  Riemen  fQr  elektrischen  Betrieb. 
l*'  lederne  TrelbrleaMn,  Specialitit,  iniprfif 
nirte  Riemen  IQr  fcoehle  Rinne. 

a  R.^P.  Nr.  43  382. 


■f  ovuBBiniar  und 
NIh-,  Blnde>  und  SchUgrlemen. 
Pnapenklappen  und  iUnf«,  fertig 

schnitten  nach  Halik 
llandleder. 
iiederschlänche* 
Itrandelmer. 
Hebliseklappen,  sowi«  slimnitUclie  anders 
teehnis^e 


ifh's  riffttf^r  bester  Firfirntterfttnuf. 


.    .^  .d  by  Gopgl 
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üenz  b.  SiegeD  (Westfalen).  **^e 


c 

ÖÖ 


a> 


1**^  _ 


Specialit&t  seit 


b: 


OD 

3. 

CO 

UP 
E. 

IM 

CD 
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GElSWEIDEß  EISENWERKE,  ACTIEN-GESELLSCHÄFT 

Vorbcsitzor  J.  II.  I>reHlei*  senior 

«EISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 


— 13  liefert  als  SpecialitW:  5-> 


Pebiblc«!ii«  um)  <}r»U>tM)h»}  gende  und  fa^mnirtp,  KieHt«rbl««b«t,  KeRMil'HewrvvIr-OowperblMhf, 
BackelpUUvn  mul  Riffelbleche.  Feinkorn-  und  sohnlgc  LupiMsn»  gesehnt icil<>t  unU  »cwalzl,  fQr  Slal>- 
eitien,  Acli.sen  utul  Dralitrahricalion.  —  DrukUuiQppel  aus  Schwi.>ifHt'iäen  iin<)  Marlinfliifseisvn.  —  Platinen, 
Branmen  und  Blik^ke  au»  Marlinflufsoiscn  für  gewöhnliche  und  Slanzblech  -  Qualität ,  fQr  Vcninkuni^it-, 
Verzinnung»-  und  \Vrhleiuii)(szwecke.  —  Koheifcn  aller  Art'  für  Schweifs-  und  Stahlprozeb.  —  Betut^mer' 
und  fllrrsereieiaen,  SpieKeleiH«n  und  FcrromaiiKan.  1013 


JVI.  J.  W.  BleymUiler,  Schmalkalden  i.  Th. 

(Qründungsjahr  1836) 

IHanganhaltiges  Öualitäts-Stahlroheisen  von  reinem  Holzkohlenbetrieb 

auM  phoHphortreien  ICrzen. 

Gleichmäfsig  in  seiner  Bcsciiaffenheil  und  nicht  zu  verwechseln  roll 

s.  g.  Thüringer  Holzkohieneisen. 

Für  besten  Hartgufs,  Tiegeigursstahl  und  Puddelstahl.  mi 

IUi>  —  ^ 


1.  SBptMBbar  19H. 
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DÜRR-KESSEL  — 

Röhren  •  Dampfkessel 

bewlbrlMlUr  ConstrucUon,  mit  vollstflntliK  gelNDIltor  Wl 
nnd  Dampf- Circulalion. 

GaiB  iü  SrfmMiilitit  VmcMiw  fhiit  I 

Palaotirt  in  Hllen  ^rflTHereii  Sloalao 
■  Rpfert'nzen  enrter  Firmen. 


Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Itar  80,000  4111  mit  83,000  pi 

BlaolikesleUiiii^eii. 

AiMk  Miitor  ScMIt-,  hUtl;  Cnb-  fu4  Mlfn  hat 
•Ml  üMr  SytiMii  mit  Virzi|lichei  Erfolge  tingefUhrt. 

Speisewasser-Vorwänner  fitäS&J?'!^^ 

Dösseldorf-Ratinger  Röbrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

IVO  Ii: l>r  l>«i  I>ri»Heldorl.  sai 

UiitiHrfiMgito  BihraikiiMl-Fabrifc  DratsikiMMto. 


Kohlenersparnifs  35—40  %. 


CoüdeiisätioDCU 


86-40  Vo 
DaBpfersparalls 

(Qr  Dampfjuascbioen  in  liegender  Gon- 
«tmelioii  mit  domd|irirk«nder  Luft- 
ponpa,  ein  aonihamd  ftbaolut«« 
Ymemaa  brinirend.  Einfiichste  be- 
wahrte ^'[1' ■  keine 
Reparaturen,  zuverlässiges  Func- 
.  tioniren  hai  grofscr  Saui^liOtie  und 
hotiar  KolbengeschwiDdigkeit 

ictien-Clesellseliail 


Triiiz  Rudolph 

DOLMEN  OVetlftlen).  lou 


ZaUrelelie  Beferemen  über  anagefBlirte  Anlagen. 
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^^^GRUSONWERK 

Magdeburg-Buckau. 

(96  Medaillen  und  erste  Preise) 

Haupl  ■  Np<M  iali(j4l<>n  : 

L  Artikel  ans  HartgUSS,  -.xU  Walzen  jeder  Art,  Brechbacken,  sonstige  arbei- 
tende Theile  für  ZerkleinerongsmasclUDen  i.  k.  w. 
2.  Artikel  aus  StahlfapongUSS,  n:ini.'iitl.  f.  MaiM  liinon-,  Hrürlon-M.  S<  liifT^I.;uizwp<  ko. 

8.  Sonst.  Oiessereierzengnisse  aus  Qnalitäts^ss.  schmiedb.  finss  n.  Rothfuss. 

4.  Bedarfs -Artikel  f.  Eisenbahnen,  Strassen-  a.rabrikbaluien,  n  Weichen. 

Herz-  u.-Kreuzungsstücke.Drehscheiben.lUder  (WJO  JMflJ*  j.Transportwajen  u.s.w. 

6.  Zerkleinernngsmaschinen  Jeder  Art,  mIs 

Patent-Kugelmühlen  •  v.niulili-n  v.rnni-nl.ThomaMtrhlarkpn.  RrzMl,  (hMKitlnlrlapn  u.  s.w. 

Excelsior  Schrotmühlen,  ^  t    -.ii,;,       \f  üu;  im....  -i ,  i  » 

Steinbrecher.  Walzenmühlen,  Kollerginge,  Schraabenmühlen,  SchlendermühleB, 
Mahlginge,  Olockenmühlen  u.  s.  w  =  Vollstindige  Einrichtungen  für  Cement-, 
Chamotte-,  Schmirgel  u.  Dängerfabrilien ,  Oyps-,  Knochen  u.  Oelmühlen  = 

6.  Einrichtungen  z.  Aufbereitung v.  Oold-,  Silber-, Kupfer-  u.  and. Erzen. 

7.  Walzwerke  lor  HMt.  Iiruhl  im<l  die  vrn>rlilrdrnrii  Mrliillr. 

8-  Pressen. 

9.  Krahne  m',/iSfvdrttüii"hr«,'  iM^^^^^^    HydrauL  Winden.  SchiUshebeforrlchtancen. 

10.  Gasmotoren,  l-iu-nt  >  I..in.  I»  li.vn.l.  r  nnJ  »t.  l„  ri(l,  r  Aiionliuiiii-. 

11.  Einrichtungen  fflr  Polver-  and  Schiesswolle-Fabriken. 

Kaffce-Schäl-,  Polir-  und  Sichtmaschinen,  System  Anderson. 

Zu<lt<-rr»hr-Walxw<'rkf  ^    ItnnflsUcfii   

fDr  Munrliiiu  n-  iioJ  «. ü|h- 1  tu- Crli-b  (nr  I.I-hh,  miIiI,  i,  w 


Iwntrllflif  I»li|.>r>  in  ilnl«Wr.  urlt-fhw.  fnnHisivh'f  «iil  ^yinm^rr  vyntli»  aa  tatftrWMtMi  l.jvl.irfn-i. 


J  750 


( 


r 


BAUANSTALT  FÜR  E! SENCQNSTRUCTJON EN 


PO- 


LUHNVERZINKUNG.  LOH NVERBLEI UNG. 
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Roill  *  Allllllilli  11TI1  HeairiiuligkiMt,  lieirlitigkeit  und  leichten  Bearbeitung 

^   Weyen  lu  ktinslgewt* rliliclicn  u.  jfi'wt'rblirlieii  (legenslädtlen  vorlrefflicli 
geei^'ni*!,  auch  h^chsl  wirksames  Hafflnalioiisniiltel  für  KiHen,  Stahl,  Kupier,  Messing  u.  Allnielall. 

A  lumittiiim  ■  Bronce 

A.  (lOld-Bronce,  goldähnlichi^r  Farbe  zu  kunstgewerblichen  Artikeln,  hohe  FeuerbestAndigkeiL 

B.  a.  Uli.  Stahl-Bronce  Tür  Masrhinenlheile,  hrjcliste  Festigkeil  und  Zähigkeit; 

C*  8&are-BrOBCe,  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Armaturen-  and  Miisrhinentheilen  in  chennschen 

Celhilose-  und  Papier- Fabriken  Torxüglich  geeignet. 
D.  UUnant-BroBcet  grorse  Harte  und  Fnderkralt. 

Stifllll "  A.lllIllilliUIIl  Eisen   und  Stahl,   bewirkt  vAllig  dichten, 


blasenfreien  Gufs. 


Telegramm- Adresse : 

Aluminium,  Neuhausen, 
Schweiz. 


Älamlnliim-Indostrle-Actlen-Gesellscliaft 

IVeiiliauMen,  Schweiz.  827 
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■I 


DonnersmarcUifttte, 

Oberseblesisehe  lisei-  iib4  Kehleiwerke  Actien-fleselUclaft 

Abtheiiuog  fQr  MaschinenbaD,  Eiseogierserei  und  Kesselscbmiede 


Bctrieks* Dampf maSCUlN  ^Srdermaschinen,  Pumpen,      Compl.  Walzwerke. 

WtMtflMlhiflg«mascMnm  WalzenmufIen,Gu»llotinescheeren. 

fQr  Bergbau.  [ 

Kohlenseparationen  ^'^'^^^^ 

Mk  liitr*  Silk].  D.IL-I'.  Kr. 

VfrtidMiHMiliingM. 
iMdiMlBlIintoilli  iw  Wim«. 


neueHler  Sysl«ate 
I,  PaLI 

D.  II..P.  Ir.  f I  «lt.  Ri41.  — 


SchneHkiifer 

illämh  ni  hfßä^  flr  Mir. 

Transmissionen 

iiacli  aiiierikaiiiscliein  System 
g«hob«lte  und  K'fHüsle. 

Schranlieii-  DDd  Wiukelräder. 


D.  R.-P.  Nr.  7t817. 


Cokesofenarmaturen. 
Cokesautstotsmaschinen. 


Stauft'icbi  AuftatzvorricMungeii. 
FtfrderHiial««  mit  Fangvorrich.,  ^i?*""«?".  ^^^^ 


Soltchoftoil.  HHppiT  Triririnft»!  Cowperapparate. 

HydrauRwhe  Pressen        6eb»se-  und  Aufzugsmaschinen. 

zum  srnk.  n  der  1  .iiii)iiitr>       HochofengerUste.  Steinbrecher. 

Dampfkessel  \^ti  Mit  m  wr^dnedencn  Coflitrud  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brucken. 

Ringofenarmaturen.   Fabrikeinrichtungen  aller  Art.. 
^  Rohfcnn*  siauiUlfllMr  XsieklaeBtheilfl.  Baufrunik 


in  Neuwied  a.  Rli. 

Brückenbau- Anstalt,  Verzinkerei 
»rWellkMi-Vabrik. 

LieleruiiK'  und  Aul'slellniig  von 


riMhe  «Md  iB»w»llte  fentalto  BMe. 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 

Mi  ■•talihftiilu«.  


ZInkbleehe  (Niederlage  dur  Acticn  Gesellschaft  zu  Stolb«rg  und  in  Weslfalen  in 
Welfsbleche,  rentlnntti,  vorzinkto  nnd  vfrbh'ite  Rieche,  >VaIzblni. 
Bank«. Zinn,  Löthzinn,  Bloekblei,  Hartblei,  Antimoniam  re^ulus. 
Bleiröhren  (Alleinwrkanf  der  Pinna  W.  Leyendecker     Co.  io  Köln). 
SehmiedeeiH.  Röhren,  schwarz  und  verzinkt,  und  Verhindungflttllek« 
Bisen-  nnd  Thonröhren  für  Canaliaatlon,  Sinkkasten  etc. 
BMtrIger,  Stak-  md  Fafonelieii,  WawiMeefce. 
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Rflckbtthl-Anlagen 

l>nteut  Illoin. 
Hochofen«Anlagea,  Eismaschinen  etc. 


KutUung 
befietttend 

unter 
Lufttem- 
pcral'Hr, 

Glüuide  Zeu|nisse. 


Jieveifit 

mo 

Anlagen 

nus- 
gefühvL 

GUiiende  Zeugnisse. 

1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

 liefert  O  

Haterial-Pruhings-Mäschinen 

(iiber  Ö4M>  t^tiicU  in  13oti-ieb) 

von  1000  l>is  100000  kg  Tragkraft 
mit  Lanfgc\vichlsw.aage  und  selbstthätigeni  Diagramm-Apparat 
9^r^  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenieute 

zum  Betriebe  durcii  Transmission,  von  Hand  oder  durcii 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulalor  oder 
Muitiplicator  für  üruckwasser  oder  Dampf. 
1^;^  Maschinen  zu  Biegvorsuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Formeisen. 

Maschinen  zum  Biegen  von  Blechstrcifen,  Flacheisen  und 

Rundeisen;  femer 
Maschinen  zum  Prüfen   von   Drähten  durch  Verdroliung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

l*ro8pecte  nnd  Referenzlisten  ^ntis  and  franco.  —  808 

Vertreter:  Gustav  IVIolcher*  &  Oo.,  Düsseldorf,  Wielandstrafse  34. 
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I^OT  .T>T  M'^r  V  Tf  T 


POLDIHÜTTE, 

Tiegelgufsstahl-Fabrik 

fBipäeblt  ilirfd  ii>  Ümug  auf  UÄrt«,  ZihlKkeik 
umt  OUMuMüwMt  der  qualitüt  den  bcatoa  itetariMlwa  a4 

eDffllsrhen  Marken  Qberleg«Deu 

Tiegeiguisstahl  für  Werkzeuge  ailer  Art, 


WIH 


Meirsel,  Bohrer,  Fräser,  Htempel^  8ciiiitiidvTerkaenfe,  Zieheiscn, 
M&nisteinpel,  des  Pemercn  für  SIgeB,  Fellen,  Drtlit»  taw«,  Fcdem, 
Gewehr-  und  HasehlnenUieile,  tum  Anstähieu  etc.  -  Fh  nso  werden 
fftfonolrie  Sdimiedefitficke  und  fertig  Appretirte  Wiiggoa-Trjig«8TolBt' 


PP^  Zahlreiche  Attaat»  Uegea  mar  EbwIAtaalim  vor. 
,  i  Pniflr*  II.,  Itoitersi^  Mr.  9. 

Filtal-Bureaux:     {  beiouuui,  fi«  SMiMie  at. 

l  Shefneia«  12  Prldeava  chaaibers,  el 

ytt  lif'ffhffl  fltfrh   hfl  filint  t/ffififff-n  ffiht'/ffr/rriitffi. 


•lief. 


1*  O  L  JL>  1  Jfii'X'  ^11 J 


Tili 


Stettiner  Cbaautte-Fabrik  Actien-Geselischaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 
Fabriken  in  Stetdo  a.  Odee,  Bodenbacb  a.  Elbe,  Mieder-Labosteio  i.  Rbdo 

EiDBelraeeDe  Soliulmiftrke  filr  Uicbttfeuefftsle  Steine:  X  ^wäS^'  ^ 

iIHdirr  Stettin 
UkUer  —  Bedealiaoit 
»Mler  —  HM«fLeta«l8ln 

i'iiiplielilt  ihre  anerkannt  ziiTerlilssigt-n  und  bewührten 
HochreuvrfeHten  Fabricato  für  Hoch',  Kokt-,  Cupol»»  Stahl-, 

Schweilt«.  Temper>Oefen  etc. 
ClMiiiotle.llönBsliMiw.    IMiMMtoiM,  Chani<itto«JllrleU 
KlaiiipriiiaN8e  (Or  CMverlir  und  C«ptl*0«fm,  towie  IBr 
Heeboleabfidea. 

FornttoiBfi  tOr  KaHt^  Glpt*  und  Zie^eibrennlKen  wie  fQr  Cewew^rtiw 

Öfen   I  iltT  Construclion  und  m  ■  N  :  j<  vilnschlen  I'uü^i  f'rofse. 
Fornisteiiie  für  Winderhitzer  -  Apparate ,  GlaMchaeizttfen,  Kessel* 
fMwnmgeo. 

Betörten  und  Mufldii  in  jeder  Form  und  GfUbs  Mr 

und  chemische  Fabriken  u  s.  w. 


V  r  ü,  III  i  i  r  t 

Ulli  crtleAPraiMiaufden 

Ausslelliin^'eii  in : 

AmsterdRm, 
Antwerpen  2  lual. 
HarculoLia, 
Braunschweig. 
Colberg, 


Leipzig. 
London, 
Madrid. 
Melboom«  S  mal 

Jloakaa. 

Philadelphia, 
Sidney. 
StetUn. 


Dia  FibrtI  tttwnünmrt  lUe  AttifbbruDg  gfl«ert>lloltr  FsMraigttlltgiD  Jeto  Art 

Anfragen  wwdeii  gern  and  prompt  benotwortet  Jeder  Auftrag  wird  Mhaali 

and  NfiMMi  anigdUirt.  9T2 
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lascliiiieiirabrik  Grevenbroich 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

ICiiicyliiiclei'-,  V€3i*l>iiii<l-,  Oroicyliiid^ii'- 
iiiid  ''X?'«ii<loiii  -  "B*^tri€%l>iisi  -  X>2«.iiipriiiHH»oliiiieii 

mit  Piücisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stehmtie  und  Utyrtul«  MaacJtinen  zum   Antriebe  von  Dynamon,  auch  SehnMIäufer. 

Förder-  and  Walzenzag-Masohloen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

I^iLlY]>itinX>en  iin<i  C<>nipi*e«!«»or'eii 
mit  L>i'i.iclin.iisfrleich. 

KohleuKlurepumpeii ,  SchlRmnipoinpen,  SpelHepumpen 

rOr  Dampf-  und  TransmissioDsbelri»  l>. 

Transmissions-Anlagen. 

Condensations-Einrichtungen  jeder  Art. 

Central  -  CotidensatioH. 

Condensatoren  mit  Verdunstungskühlung, 
Patent  Theisen. 

Platten-,  Röhren-  und  Berieselungskahler. 

Kesselspeisewasser -Reiniger.  904b 
Raliiiien-  und  Kanimer-Filterpressen  in  Eisen  und  Holz. 

Vorwärmer.    Ti*<>clcen«,pi»iii*iite,  K östÄpp«.i-ate,  Patent  Solomon. 


Gegründet  1850.  \^^^^^^^^ 


00 
00 


c 


a> 

Vi 
CO 


't- 
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C0 


GhamottefabriiceD  der  Handelsgesellschaft 
C.  KULMIZ 

zu  Ida-  und  MarienhtUte  bei  Saarau,  preufs.  Schlesien 

SUtiua  d«r  Br«almn-Schw«idiiitx-Fr*iburger  KiMnbahn 

Fabriken  in  Saani1l|  preufs.  Schlesien 
und  in  HalbsUtdt  in  Böhmen. 

FouerfeMto  l'cocliioto  jeglicher  Art;  Olinmotto«  und  Dlnnw- 
^t«>ftie,  hochbatischi  (Marke  XX)  und  hochsaure  Steine;  feuerfeste  Thono,  als: 
Kaolin,  SchlefertHon ;  feuerfeste  IKlolII-Ht«^Ine  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  x.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifawindleitungen ;  Ii.ol<««- Foi*mt«telii«*,  KotIleIIKl«|c^«^l 

nach  Mafflangabea,  ohne  ThonzuiiaU,  hart  geprefst,  zweckenLsprechend  gebrannt,  für  Hohfifen. 

VoIl«tfin<ll|co  Zust-olliiDu;  «Ämmtlioker  Ofon*  uikI 
F''<>ii<*fi(iiirM> Anluiccm  der  Hatten-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
Hohfifen  mit  Winderhitzem ,  romplet,  RotortenVfon,  KalkSfon. 

In  okl|r«B  Hpecütlitlten  ifonbto  Maurer  werden  ffentellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  60  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgfältigst  auf  eigenen  Bahngeleiscn  in  Saarau,  sowie  in  Haihttadt, 

event.  zu  Wasser  ab  Bratlau.  783 


o 
I 

M 

3 

s. 


CO 

a- 

=1 

CO 

CD 


Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau.  'ßfSi^SSSW(0. 
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J.  BANNING.  HAMMi  W. 


Maschinenfabrik  und  Eisengierserei. 

— Gegründet  1858.   

SPEGIALITAT: 

Dampfhammer       15  (KX)  kg  Bftrgewicht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel  •  Duo -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt*  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  9(>  %  Vacuuui. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  •  Einrichtungen. 

„        Drahtziehereien  eto.  9HSa 


Cireoi-|t  von  Oöllii,  ria^iiiiovei** 

MlttbelHOii,  gewalzt  und  geschmiedet.    KoHRoIblecli»  RoKervoirblech,  Feinblech. 
Ka^iieiNcii  J,  LJ,  L.  Z  u-  »•    Zinkblech.    Vvr/Inkte  und  verrlnnU;  Bleche. 
Eiserne  BaucoDstruedonen.  Garseisarne  Siulen,  Pensler  etc. 


1^4- la- 


uikI  Iii<liiiiiti*io1>ft  liiK^ii 

und  deren  Zubehör. 
Schienen  für  Anschlufsbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 

Ausführung  von  Bahnanlagen.  922 

I-OO-  HebeieugfabrllL  Köln,  -OO» 
(Ueorg  Kieffer),  llnforl 
FlaHchenziiar«  un<l  A.vifV.i'ig:e 
f^Jk     Knbal,  Winden,  Krahn«n.  Scbiffa-  und  Krahnen-Ketten. 
4  ly)~  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.— 
yJmy  Reparaturen  aller  Arten  Flaechensflf e.  l>2t 

KeltenftrdettaklM« ,  l)rahU«ilbahni>ii,  Nett»n>Eltviter«n ,  Trnnaportour« ,  lVr«kenltkiic»lMlin<<n  fOr 
VüTixliirdonM  7>wrcki<,  HmiTiltaiiisctio  Tmbkptlrn ,  Gall'tche  KeltM. 


l  Stablfacongiüs -Anlagen  | 

0  iiiiil  Siemens -Martin -Stahlwerke  fnr  Kauren  und  hsuiiM-hen  Hotru!li.  Hammer-  und  Walzwerke  0 
0  jidir  Art,  Gasgeneratoren,  Hiiwi«>  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
0  ivdet«  HriMiiiinatcriul  liaut  und  setzt  unter  (larantiü  hostor  lj<-i.><tung  in  Betrieh  w 

0  ^  0 

%  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  ^ 
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Erdmann  Kircheis,  Aue  i.  S. 


MascIiiDenrabrik  and  EiseD^efserei. 

— —  Sü^peciali tfit:   


Alle  Maschinen,  Werkzeuge,  Schnitte 
und  Stanzen 


zur 


Blech-  und  Metallbearbeitung. 

OiiblM  KUbliuMnenl  di«ser  ßruche. 

HfHrhst    prfttniirt    auf   allen  beschickten 
Ausstellungen. 

Grorsles  Lager  courauter  NaschiueD. 

niustrirte  Preis  •Conrmnte,  sowie 
Kostenaniüchlil^  für  ganze  Einrichtungen 
gratis  und  franco.  776« 

.  HeHonders  ompfuhlen   fOr  Eisengiefsereien : 

Gufseisen  •  Bruchfestigkelts*  Prüf  iRgswuge. 


f. 


SäcIisisGlie  MaschmeDfabrik  zd  Chemnitz 

Gegründet  1837. 


vomiais  Richard  Hartmann 

liefert : 


Altelterzahl:  ca.  4000. 


Dampfinaschinen  neaester  Systeme, 

Elafarli-,  Zweifach-  u.  Dreifiicli-KxpunsionH-MaHchinen  mit  zwangllufiger  Ventil-Steuerung,  D.  It.-P.  23  642, 
sowie  mit  Schieber-Steuerung,  I).  K.-F.  33  75t:),  oder  Rider-Steuening 


fQr  ilitionaren  Fabrilibetrieb, 
rnr  HDttenbetrieb  (Wiilzeiuug-  u.Geblääetnasch.), 
nir  Bergwerksbetrieb  (FöriJermasrhinen  und 
Wasserhaltungsmaschinen  mit  (gesteuerten 
Fumpenventilen,  Patent  Hi edier). 


fflr  elelitritclien  Beirieb, 
für  Watterwerkianiagen  (Pumpen  mit  gesteuer- 
ten Ventilen,  Patent  liieiiler), 
für  Traiitp«rt  (Krahne,  SchiebebQLiien  and 
AufzOge), 


r>ampf*liÄmnioi<«  Eincylinder-  und  Verbundsystem. 


948  b  Y^-^ 
 t 
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Tt.  &  Th.  Möllor 


Maschinenfabrik,   Kettselschniiede,  Gicfsorei 

—  BraolcwcMle  (Westfalen). 


Specialilät: 

Dampfkessel 

liewftlirler  Systeme,  ab)>r  2200  Kessel  bi»  12  Ahn  l{<lriel>!><lru(k 

ausgeführt,  iiydratilisrli  (genietet. 
S<?liiirBil<e»t*»«rl,  Onw,  Hpvlt-  uni]  P«*tt*4>lf*«im> 
Belitiltc?!*  giOfster  Dimensionen,  ferti^'  aiirgestelll. 

Geschweirste  Kessel«  und  Blecharbeiten  jeder  Art. 

Ool  lulOM4^l<0<*ll«I*. 

Vorwärmer  tür  S|m' ist' w  asser. 

DampflnaschlneD  mmmm 

für  alle  Zwt-ck>-.  liegender  und  stehender  (lunslrui  tion,  als:  Ein-,  'Aw  i- 
und  Drcifach-Kxpansionä-Hast'liinen  mit  Itiiler-  mler  KolhenschifliiT- 
st«uerunK  oder  Ventilst<^u«>runK,  Patent  Rockslroh  (I).  1(.-P.  Nr.  63  851). 

Schablononi^nrH  ohn«  Modelle.  %iia 


Elektrisch  betriebener  Lanrkrahn  mit  Steuerunir  diircli  Handketten  von  unten. 


Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden. 


^EUHAUs  ^ 

Com.-Oes. 
LUCKENWALDE. 

Pnlsometer  y^Neubans".  Iitfector  „Nenhaus". 

Dampf-  und  Wasser- Sirahlapparate.  ^  ^  ^ 


Armaturen. 
Mi«»MenrHl>rlontion 

von  Metallerhrauben ,  Fa^ontheilen. 
blanken  Mattern  etc.  721 

Filiale:  BeHin  SW.,  Wilhelmttr.  143. 
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G.  Brinkmann  &  Co., 


lasdiiHeni'abrik 


von  76  lö  UUÜ  kg 
Fallfewieht 


Witten  a.  d.  Ruhr 


Eisengiefserei. 


Dauiiil'slauzeo. 


8321. 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-fiesellschaft  ^ 

npiv  iti  amUu 

Speoiall  tÄt:  Hochfenerfedte  Prodnet«  für  die  hSehstoa  Hitecffrad«. 

llllBOIMll -ThonstllinA"  eingetragene  Sdiutinarke,  TonOgUdurtw  — itnJ—  lUierial 
„muiiiym  linwwwiiip  ,       GewOlbe,  Zong«  cte.  der  Si«B<iH-lh 

gewOlbe,  Horhofen-Herd-  nnd  RasUteine  etc. 

EsfÜMli«  DlnaHMtebie.  —  CokeMfenRlelBe,  garentirt  volunihestAndig. 

htnt»  Qüarxütelne  fBr  1}«Kftemer-RImen,  Cvpol-  ud  SehwelMHtai« 

FelMto  QuuBcttwteiM  t*b  h5eliitea  Tkoasekalt  Rtr  UecMMiui  etc. 

Corarlw-MatHlBl.  Ctwper'ApparaMetai«.  fltarefBele  SMm. 

MlrtolBKlcrialleB  für  nllr  Zwecke,  besondors  prilparirt. 


fn^m  r-t-Htrr  ]\'erke.  —  Rath<rhl/i'je  für  FfurrumiMti nl'iijf/i. 


Uifnmu-Unm. 


AUGUST  REICHWALD 


Itktnmm-Unm: 


London  E.  C. 

9  New  Broad  Street. 


A  NowcasUe-on-Tyno 

  D.  Lombard  Street. 


Alleiniger Varkwft-Agent  ia  Mt-  / Fried.  Krupp  (CufMiaktaMk), 

briteiMilw  und  Mand  für     (Kmpp'aehtt  StaMmrk  m  Amiiii,  totbi.  F.  Atthornnr  A  C«. 


Import 

Stalil,  Etom,  Metall  und  MiMralien 

7«*^  jf^fifr  Art. 


Export 

TOD  engl,  und  schott.  Gielteral- 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen 


Offwton  awf  8p»oleaartlkal  «rb»ten. 
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GoMme 


Hein  Lehmann&C 


Eni« 


Actiengesellschaft,  Trflgerwellblech'FabrikJund  Signalbau-Anstalt 


Berlin  N.,  Chausseei^lr.  113 

Trägerwellbleche. 
WeHUeciicoastmctieiNa. 
-  ffiMich-Ani  I.  TMm. 

Dachconstructionen. 
Wellblech- Bauten: 

Wohnh&iuer, 
l<agers(.-hu{)pen,  Pavillons, 
8Mb  W&rUrbadea. 


Düsseidorf-Oberbilk. 

Flache  Wellbleche. 
Bmim  BUMBlInKlMlII. 
BNni  TüpfH  I.  IMlTi 

Freltn|6i*  Bogudidiar. 
Elten  •Bauwerke: 

AuntdlungshallHii, 
Reitbahnen.  Colonial- 
Gebiud«  aller  Art. 

WMMMli*Fift*FtMk. 


WabM. 


Kallberwaizen. 


E.  ISllM  S51L&6 

Siegen -Sieghütte 

Abtheilung:  WalzeDgiefserel 

UOni  Speowlitit: 

llarliralienfarBiaN>8lahKNi|i(^,Ziii^ 
MeiiiiHh  und  Btooh-WtlzwerlM. 

Brabt-,  BiiiMM«-  mi  Polir-Hartwihw. 

BIe€h-¥eicIiwa]2eii,FeinwalzeniiGäliberwaizen, 

roh,  mit  ferUfen  Zapri  n,  vorgedreht  and  hrlii;  ( 
bMrhcitat. 

WUhi^iBilIckeBlMuiiLlesselM^  | 

liefert  als  Speeialitit:  i 

Eiserne  Brückea  DUl  Datetmctioneo.  ' 

flr  Hochofen. 
O^wpenipparate  (aber  100  Stack  ntis^eflUui).  i 
DampfkeHsel  und  KeM^rvuire.  1 
Kochkessel  für  Cellulosefabiiken. 


•18  I 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  AimeB  i.  W. 

=5  FMeifMtM  lateiial  s 

f ür  die  denkbar  höehslen  Anforderongeo 

in  jeder  Form  iiml  Gröf»e 
tipecialitAt:  ff.  Steine  für  dw  Martinstahl- 
und  Tiegel -Schmeiztffen.  747 
FonntnaMe  fttr  StahlfafonguTa. 


Ventilatoren 

»on  höchster  Wirkung  fflr  CupolAfen,  Hammerwerke, 
Hchmiedefeuer  etc.,  speciell  fflr  hohe  Pressungen  con- 
atmüi.  Aaüwrordentiich  aiabile  imd  aoMt  Bauart, 
BefereoMB  and  Zeugniw«  erster  FlroMB  dar  Biea 

Industrip  inr  Vprfngunf. 

Exbaiistoren,  Schiriieiielienle,  Feldschmiedei 

SfaciillUU  d«r  Neuwleij»r  ItsehlMortbrik  und  EiMOgMNni 

SAIIERBREY  &  BEYfiAN« 

vormalw  aj.  H«  Ziiiimornaauu  A  Oo. 

Neuwied  a.  Rh. 

eevrfladet  ISit.  -i—  8K 


ATENTE 


FH^^      baoorfl  prompt  uod  eorrMt  du 
Büreau  fllr  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertling 

LONDON  BERLIN  N  W..  LÜTTICH 
0hiinr«r7  Im*  8V.     LoiMDutrafte  R.  4.  i 


Bsbranhs-Iiilir 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  joder  Beziehung  die  ersten  der  Welt. 


Ii 


Eigene  und  grofse  F'ahrikation  von  FlaschenzUgen  und  anderen, 
von  Hand  betriebenen  Hebewerkzeugen  (Winden  u.  dei-gl). 
«-«——  1*^  eig'ene  i;*atente. 
Export  naoli  allen  Weltteilen. 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebezeug-Gebiet. 
UnBere  Prospekt«  darüber  nind  für  Jodormiinn  von  luteresse. 

Bezug  auch  vorteilhaft  durch  WiederveHcäufer.  1080 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Grapliit-Tiegel 

GegrUiMiet  1864.    KönlgSWinteP  am  Rhein   Gegründet  1864. 

em|ifiehll  in  tieknnnt<>r  aiist^eiroirlinoler  QualilAl 

Ofapli  it  -  Tiegc^l 

für  jogliciien  industriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  GrArsc 
von  1  Kn.  bis  zu  K».  Inhalt! 

Feuerfeste  IWaterialien  ™'      "'^J;^;^^  Ausraiminr*'''*'"''""''"'" 

II flM~ Steine,  irenau 
nach  engliscliem  System  vprfertigt,  sowie  Trlrhter, 
Htopfen,  AnitgUsse,  Kanal-  und  rranuenstelne  etc.  1110 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C in  REMSCHEID 

fertigen  als  Specialität: 
1?i«^irol|ruri«Htnlil>FnQoii|rul'M  aller  Art,  roh  nnd  bearbeitet,  in  enLsprechender  Hirto  und 
Zähigkeit,    sauber  nnd  dicht  i;egosiien,    hesomlcrs  Tfir;    Walz-  und  Hammerwerk«,    Schiff«-  und 
MasdMnenbauanttaltan,  Berg-  und  Httttenwerkt ,  Eltenbahnen  etc. 

Werkieag^fHMtHhl  vorzfl^^licbster  Qualität,  den  besten  ausländischen  Marken  ebonbi1rti|;. 
Si-liuiledeHtQcke,  Stjilil bleche  bis  OjG  luiu  Dieke. 

WRlxHtahlc  präcisester  Walzung,  in  Tiegelgufsstabl,  Flufsslahl  und  Rarflnirslahl. 

TrUyr»m»t-Adreaut :  Omrlawerk.  I'rMnlialrn  frattr«  •wr  l'ar/ApN«(;.  Itt 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

.  TN  Eduard  Susewind  &  C'^-,  Sayn  (Wesierwaiiiiiaiin) 

enipfiehli  in  vorzöglicben  Qualitäten  TeBerfegte  Steine  jeder  Form  und  Clrorse  xu  allen 

industriellen  Feiierungsanlageii,  sowie  feuerf()8t«n  Cenient. 
Special i täten:  K QoarzHteine,  deutsche  und  enerliHche  l>inaK-  und  Cliuiuotte-Steiue ; 

Atopien,  IT'ricUter,  T<ölii*en  und  <Jo.no  1h teino.  83G 
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lUrke. 


M*rke. 


in  Zöptau,  Mähren  (Aostria) 


liefert 

ja.  Orapliit  in  Stfielieii  und  I^elilen 

für  Eisengielsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

DoiiisoUantI,  Roisland,  England,  Amorika. 

iEIflecttixirxuigr  prompt*  1057 


Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfeBier  Producta 
Königswinter  a  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  und 

Feuercemeflte  für  höchste  Schmelzhilzegrade. 
SpeciAlilät  fQr  SUhlwerke  in  Hlopfen, 
OAnctty  niOfeNiB,G«Bilflt0liieo,  ti  ierNpfkmwii' 
«ummeraiigtii.  887 
Paddel«  umI  SehweUk^orensteiM.  Vnmrl^TlMiie. 


August  Schmitz 

OiTil- Ingenieur 

fflr 

Bao  QDd  Betrieb  von  Hartin-ÄDlagen.  | 

Pünfundiwaflusjährige  Brfahningen.  i 

Vertreter  industrieller  Werke  | 
und  Patente.  i087  f 

Düsseldorf,  Schumaiinstrafse  47.  f 


Brüggener  Actien-Cesellscbaft 
fir  Thnimrei-iitetrie 

la 

Bräinp^  *  XtrHeiiilaiMl. 


l>a.eli-lrralsEzie||^el 

in  vi-rsrliiedfliicti  Fdinialcd 

NatuiTudi,  Sifberfarbe.  <;i,i,;it. 


Fabr  i  k  schor  n  s  tei  n  e 

fdr  .alle  Industrien  untor  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

ütlntort^AACslien.  Uestes,  bewährtes  System. 
1900  Braten  (87  000  in)  in  allen  Undem.  871 


Hiby  &  Schroer 

B.- Gladbach  bei  Kßln 
Fabrik  feuerfester  Producte 

Seit  1883  in  Hetriob 
liefcni  beatireelKneteB  Material  zu  Cowper- 
Aputtrat«n,  Coks-,  Cnpol-,  Sehweib-,  Peddel- 
und  Martln-Oefen ;  ferner  >n  Ceneat-,  Kalk-, 
undXlemi-BtBiÜBB,  and  iwar  beliebige  Farm- 
steiae  To  kuner  Pnat,  Normalstelae,  hoch- 
ffuerfeslp  DInn»,  rharaottemört«^!,  staubfeinen 
Thon  etc.  prnnipt  nach  Wnnseh.  inm 
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XUX 


J.  P.  Piedboenf  &  Gi«^ 

Röhren- Walz  werke 
DÜSSELDORF 

OBERBILK. 


(Gewalzte 

Xt.otir>on  aller  Art; 
RiSliren  von  RiNen  und  NUhl; 
Tt<Slir€3ll  für  Dampfkessel  aller  Art; 

l^öliroii  für  Um-,  Dampf-j  WaHHer-  und  Luft- Iji^itangen.  ^qq 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 

Ges.  ni.  beschr.  Hafl.«  Offenbach  a.  M. 


Waagen 


jeder  Art  und  Gnifs»-,  spcciell  mit  Welb's 
neuem  „Patent  •  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA". 


Grofi«  anerkannte  VorzDge,  billigere 

Preise  gegen  andere  Systeme. 
—  Hinderte  Im  Betrieb.  — 

Auch   an    vorliandenen  Waagen 

leicht  anzubringen. 
— TOchtige   Vertreter  gemicht 


QttoGruson&Co., 

niagäeburg-lBuekau^ 


Fertigen 


bester 
Beschail'enheit. 


^  «4« 


«•nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn  n  n  n  n  n  n  n  n 


Wolframmetall 

Wolframerze. 

Speclalfa-bfik 

Fr.  Herrn.  Loebel 

MflgOllli  T^ez.  Dresden 


CUUO 
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ßetriebs-DampfmascIiiDen 

TOD  8  biH  zn  UMK)  Prerdestärken. 
Wulzenznirni&HchiDen,  Förder-  und  WaRHer* 

hitltnng'smaNcbinen,  Pumpwerke, 
Accnmulatoranla^ren ,  Dolomitjiteinpresseii, 

sowie  coraplete  Dolomitjuila^ii. 
ZerklelnernniTHmaHchinen,  u.  a  Ka^elmQfalen 
mit  Helbatthfttiger  Siehtanf:  and  Anpiration, 
D.  R.>r.  a.,  Poczolancementanla^en ,  Trans- 
missionen etc.  Meiern 

Gebr.  Pfeiffer,  "•Ä'.t,,""'' 

Kaiserslautern.  910 


Job.  Casp.  Post  Söhne 

HÄGEN-EILPE  (Westfalen) 

Fabrication  von: 

1.  Srhmledbarem  Eisen^nfs,  Stahlpnfg,  llart^FB. 

Dr«hbiiiikh<>rz«,  Huhii-  und  Schruubf[iM:hlaiuiel ,  riOgol- 
muttcro,  »owie  all«  Thaile  fDr  SjicculRiajichinuDbau ,  fOr 
laiidwirthüchAftlich«  Maarhinen,  NAh-  u.  Spinnerei-Maschinaii, 
U&g^ernvaju'binen  etc.  in  saubarster  AusfDhning  und  Tor- 
lOglicher  (^ualitst,  nach  Modell  oder  /.tiichnung. 

2.  Rohr-Terbindancr»8tUeke  (Fittln^)  ror  Ga.-  und 

WaaaerleituogeD. 

3.  Zerlegbare  Gelenkketten  fllr  Kraft&bertraf  nn?, 
Transporteure  und  Ha^er. 

4.  WalzenflihrungreD. 

.").    Trelbriemenrerbinder,  Harryi  und  eiyeoe  Syalanie. 

6.  Fertige  Werkzeuge  und  Eisenwaaren. 

7.  Pnddiings-  nud  Hammerwerk  ror  einmal  und  twaim«i 

ui'McliweirHtM  HaniCDcrei»(tn  zu  ScbmiedeetOckvn  in  gmrantirl 
böciutor  Schweif» -Fähigkeit.  SM 
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ampfscbornstein-Bau. 


D  ^.  

üober  SOO  diMer  Arbeiten  tkmt&tUui* 
FHnsU  Heferenzett.  üpecialWU  aeU  1S70.  SStUffiU—e, 


Uabar  1000  Kamine  (00000  m)  gebaut 


W.  Eckardt,        Köin-Undenthal  (froher  üorinnuid). 


€h.  Walrand 

Ingenieur 
Ehemaliger  Betriebsleiter 

bultehM  Sicmant-llaHiiilfMib 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

Klelnbessemerelbe  trieb 
nach  dem  Verfahren  VOB  Walraad-Dalatlr e  lur 
liraMigiinf  von  Släbl  tm  Ninem  oder  |di(Mphor- 
halüieai  Robdseo. 

EntjluttilioiiDiESTerrabreH  ii  Flammofeii 

In  d«a  itütm  Jahren  eind  folgende  HOUenwerke 
efai|erlehlrt  und  In  Betrieb  geeetil  worden: 

BweeMTwtrk  nnd  b«s1»cha  Hartlnöfta  in  U  Cranaol 

(rtwkraicb)  1879-»). 
Baaischei  H«rtbwt*IUwerk  in  Hnta-BaDkewa  (Uombrowa, 

HulHLaiid)  1881. 

SanrM  und  iMUJacliM  Marti nrtaWwrk  in  KOalcaliatta 
aieMweraiiii« f  imi w j  (Fnafriteh),  Laitaae  hMritb- 

MteODI  im  BS 

StalllwwM  vou  AttauB  I  II  I.  IuIh'I  ri-bsi'!  luiix  ]R$U4 

BaslaelM  Slcmcos-MarUiutahlwerk«    ia  Hootatair«, 

BaoMboat,  rrancba-ComU  (Vrankrairh)  18M— Oi. 
Blariditnac  naah  Klapp    OrifStb  in  Fralaana,  Inbclriab 

■ctiang  1884. 

SanraaSlemcna-Martlnwerk  in  Pont-8t.l(artln(lUili«n)  I8a& 
F.inrlcbtooc  n.  Ubatrtalwatnaf  vaa  Walraatf-IMattf«» 

AppnraUo  in  Staoay  (raakraWi)  aai  Ia  I 

(l.uiniuburf)  1885, 
BM.MarUiMtaldwark  iaGraTaabrflck.  Inbali 
Sanrer  Martlaolba  fBr  Faconcna*  in  Lena  isat. 
Baalacbar  Hartlaofen  m  onranon  I8M/87. 
Saar.Slaaana-Martln  Stablwark  in  Ell 
■aalacbar  ■arttaeran  ia  Maraaval  II 

da.  in  Baakc  Iiulre  IKKft. 

tin  Dutaburt  (rein  liiHchuiii  i  -- 
in  La  rarrfara  arjonrne  ihkh. 
dak  ia  Donco  (lUU«)  1»M 

da.  in  OlalwiU  (HnMscbinaky  t  ä«hne) 

778  do.  I"  AnrtlncoQrt  ISS-i  [|H89. 

Gaaerator  fttr  continuiri.  Watsergas  •Erzeugung. 


Kossolstoin 

wird  (aldat  und  Tarbltat  darcta 


liariiiitit'  rDr<iil(«-,  Erfoli;  und  rrü^diUdllrlikcit. 
Zahlaof  erHt  bei  Erfolg,  alM  kota  VcrBacharialko. 
Nftherea  gratis  und  fninoo  auf  gefl.  Anfrage. 

958    Martin  van  Look,  Kdln 


Feiten  &  Guilleaume 

Oarlmwerlc«  BSftHiolm  n.  Ulioiu 

hbricir«D: 

£isei^  und  Stahldraht, 


Verskt.  Stahl -ataebel 

DnihtT«rdlrhtnn^rfn^i>  flir 


Bargwerk  Keila  jthrlilt  Trantmlnieni-  u.  AvfzaiiaU«. 


Rakel  flrTel«|ra|M«,  aiaktriich  Licht,  Talafkeala. 

laaUrta  DrahU  aller  Art.  TU 


Ernst  Eckardt 

OivU-Ingenieur,  DORTMUND. 

Speclalgeechäft: 

Nwbti  md  Reparatiran. 
BlitaabUiter«  Anlagen. 

Telephon' Ruf  106. 

Wollrammetail 

empfie)ilt  in  roinster  Qualität  billigst 
die  WolframmetaHfabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Ueferanl  für  die  renommirtcslen  Slablwerke  dea  lii- 
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Düsseldorfer  Elsenwerk 

SENFF  &  HEYE 

Specialitäten : 


Muffen-  iiik)  Ftanschenrohre,  sowie  FaQonstUcke,  Rippenrohre  und  Rippenheizkürper,  Radiatoren 
Ult'izkür{>cr  uach  aiiieriiian.  System),  Dampf-  und  Trocken-Anlagen ,  Economiser  (Speisewasser- 
vorwärmer nach  engl.  System),  Bau*  und  Maschinengufs. 

Prelsllston  agratlm.  978 


GUSTAV  KÜNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


Sü^liin  ie<  l  <  »ei  st»  me 


für 

Dampf-Heizungen, 
Wfasser-Leittinieii 


etc. 


976 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lierern  Chamottesteine,  Cokesofenstelne,  Hochofenstetne,  Steine  fUr  Windertiitzer,  für  Puddel-, 
Schweifs-  und  StahlOfen,  Dinas  etc.  in  je<icr  Art  und  Gröfse.  i023 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  für 
^-Träger,  hydraulische  Schlenenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  1121 

0.  Schnai's,  Düsseldorf. 


ihifllg»gnls;^r>hpn  Berlin N.W., 

A.  du  ßoiS-Kcymond_ 

Jngaoieiir.       j  7% 

  Gebrauchs -Muster  

werden  prompt  und  aachi^eniürti  eingr«! ragen. 


ladlaitcWr-lilw  J.BllA!«OTXinl  IntuuM 


PATENTE 


it  1 1    1-       n  n  (1  «>  i-, 

Gebraachsmuster, 

— —  HarkenBctaati 

prompt  lind  surftfiltjg  durch  liaM 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N^.W.,LniNen8trar8e  22a. 
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,  Google 
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'  'VerlcMBT  von  Arthur  Fell»  in  Leipzig« 


Hudbucti  der  Eisenhüttenkunde. 

Für  den  Gebrauch  im  B«thebe  wie  zur  Benutzung 
beim  Unterriehte  beubeitet. 

Von 

A.  Ledebur, 

u  dar  KAniffL  1 


Zweit«,  neu  bearbeftelB  AiThfc. 


BnfMiniiig  in  die  ElsenliatlmlcaiMle. 

■It  nhlntalMa  Abfafldvacwn. 
bi  ir.  8*.  VL  893  Setten.  18».  broeeh.  Pireb:  18  Jl, 


Kwette  AMbeiloBg: 

Das  Roheisen  und  seine  Darstellung. 

Ut  nhlMiehea  AbUMnaflen. 

Iii|r.8*.  YL  S.888-«85.  1888.  Braeehiri. 
PNiii  18  .A 


Hat  scMedbare  Ösen  imd  Mfne 
Oantoliimg. 

Bit  tthlNlohen  Abbtldungen. 
lo  fr.  8*.  VI.  S.  686-1052.   1894.  broeebirL 
Preü:  17  Jl, 


I  empfehle 

X  Jahresyersaiidt  ca.  15  000  Waggons.  /\ 

iui4  Mu  Prime  Uuara;-  u.  äUbUchmelztiegel-MiuMe 
feeer>ertiii<l|  8b«r  neHntehmtheMtie  — » 

t'  Chamotte-  u.  feuerfeste  Steine 


in  Jeder  Form,  Grtilse  und  Qualität. 


Püddel-, Schweirs-. Stahl- u.Cupolofensteine, 
Ganalsteine,  Däsen,  BöctiseQ  u.  Stopfen. 

Feinst  gemshlener,  best  bindender 

Chamotte-FeuerCement. 

BHNgtte  Preise.  —  Unübertroffene  Qualität. 

I**  Scbmelztiegei'Kerntbofl, 


roh,  gebrannt,  geniah  Ion. 
€!hamolU)-roirmm«hl  für  StaMfofongiifH, 
Nu  Mt  Bwriirgw  ftMrfHlir  TiMuui 

Pfilnsche  Chamotte-  und  Thooi  erke 

it:.     II  OK  «'II  in.'-,5 

/II  KlHj'nbcre  I llf tt'  iil      !li -  iiri  .  inipfid/. 


Anlon  von  Kerpely't  BtrhM 

«Iwr  die 

Forteeluitte  der  EiseDliutteatftduiik 

In  Jahre  1890,91. 
Nebät  einem  Anhange,  entliaUend: 
Die  Fertoehritte  der  Dbrigen  metallerglsclMe  Qewerbe. 

Harmuagagabao  Ton 
Tb.  BeoUert, 

Rhaiiiiaeh -WeatniUcben  HattaMcluil«  in 

I  ftltßi  7«  H.  8.  JahTMiif.  (Oer  i 

17.  fi.MM|M|.> 

Ja  TkeO,    XU  M«  AH4Uumfrm  im  TaJrtL 

In  gr.  8*.  440  Seiten.  1894.  broscb.  Pr^  26  J[. 

Probirbuch. 

Kurzgefafite  Anleitung  zur  dokimaitiichenUntertuchung  ion 
Erzen,  Hutten-  und  anderen  Kunstproducten,  mit  Austchlufs 
derer  de»  Eisens,  aul  trockenem  and  aassem  Wefe. 
Von  Bruno  KmA, 

'  ileigulli,  ] 


lo  |r.  8*.  XII.  195  Seiten  mit  84  io  den  Teil  gednidtai 
Hollschnitten.  1894.  broeeh.  Preis:  7  UT. 


Handbuch  des  Eiscnj^icfsereibotriebes 

unter  Berücksichtigung  verwandter  Zweige. 
Von  Dr.  Ernst  Friedrich  DHrre, 
Vi  Au  KflnigL  TechniMliM  HorlMdial«  ta  AmImm 


1«  Baed.  Hit  Textillustrationcn  und  einem  Alles 

82  Tafeln  in  Imper.-Format. 
faigr.8^.  1892.   l'reis:  bros.h   41         gt>b.  (Text  in 
Ralbtranz.  Atlas  in  Calico)  iH  gea 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlaolcen  etc. 

Alli  SirtN  Wagen  für  Beriwerfci  iid  UM 

liefert  billigst 

Karl  Weifs,  Siegen,  m 


Gebr.  Härder,  Danzig 

Spedition,  Flufsdampferrhaderei. 

Regel  mftrRige 
Dttoipror-  «d  Schlepperfabrtmi 

nach  f  ' 

Matt  Branborg,  ImriiIiv  (InhqrX  Ttorn 

und 

Wloelawek,  Plock,  WaraelioM. 

LAgerrttnme  in  Danzig,  Neufahrwasser, 

Thorn  .   Kroni^erg.  907 
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Kalk-Ringöfen 

für  eine  tilgliche  Production  von  10—100  Tonnen. 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Empfehlungen  erster  Werke. 

Munscheid  &  Jeenicke,  Dortmund. 


Hp«elalfei»cliiift  für  Feueran^rHaDlageii,  Schurnst«inban  und  Keparaturen. 


1115 


Eis-  und  Speiseschränke 

ohne  alles  oxydlrende  HeUül.  mit  Wandungen         ^  ^ f  a  r>*  n 
und  Eisitebälter  aus  dit-keni.  weifsen.  glasirten  ^  X       jy^  ■.«.  1^9 

Tellerelnlagea  aus  I  cm  dirkem  Spie^elKlfM  mit  trockener,  kräflig  ven- 
tilirter,  dunh  Eis  flUrirler,  »omit  baiillenfreier  Lufl  im  Sp«>i8enrauni  cmpftoliit 

R.  V.  Bändel,  Dresden,  Blasowitzerstrarse  37. 


597 


Benzin -LOthkolben 
Benzin  -  Lötlilampen 

Patent  Gebr.  h.  k  0.  Hufl. 


Berlin  S.W 


ElnlacMt«  u.g«fth<lM« 
Handhabung. 

In  je  lrr  b«li<  bitfao  i-mf» 
lu  gnbrauchen 

Uabarall  mit  Erfolg 
■ingetOhrt ! 

rr«i>li*i«a  gniliii  uti<l 
fnnco.  88&a 

Gebr.  A.&O.HolT, 

llu^ll•^frr»lltan  Sr  MuJ 
diHiKaiMniu  K<1tii|r». 
Johanniter-Str.  11. 


ri!^'  II  lirbar. 


J.R^CHMIDT 

vermittelt^  C  ' 

^^äkf^.  aller  Länder 
^  f%  Ma  rken-  & 

i  Gebrauchsmusterschutz 

BFRllNN.W.(;harite-Str.6,a.Karlsplatz, 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

NIcbUgkelUkla^eD. 

Patent-  low 
Verwerthung. 


Stellungssuehenden  Beamten  der 

lilit^eii-  und  I>Xeta.ll- 

wird  die  .Induslrie-Bflrse*  (dieselbe  bringt  mit  jeder 
Nimimer  mehrere  Hundert  der  nenestea  SteUen- 
aufböte  des  In-  u.  Ausl.)  auf  das  Wärmste  empfohlen. 
Probe- Nummer  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  »Industrie -Börse", 
1042  Finsterwalde. 


IiVlif!  1*""^®'^ 

I  j|l  lll  Ii  '  Gas  seilet  erzeug. 
MMBXJmmw  i^,„„p,.„  liefere 

■■MH^HHB  lant  lencbteiiile  (iius- 

fladiiiiHii.  Jede  Lampe  stellt  ilch  das 
nOthigc  Gas  selbst  lier,  ist  traimportabel 
uixl  kuiin  jeiJt-ii  Augenblick  an  einen 
an<lern  Platz  gehängt  werden. 
Vorzflclirbe  HnJeuchtung  fflr 
Berg-  und  HDltenwerko, 

Natirbinenfabriken, 
nuunusruhrungrrn  etc. 
Lainpeii  von  b  Mark  au.    Siurmbrenner,  wie  abge- 
bildet, 8  Mk.  50  Pf.  (Faekeiersatz,  <  a.  80  %  Eraparnifs). 
Heirh  illuslr.  Prciscourant  urulis  und  fraiiro.  723 

Lonis  Bange^  Berlin  N.O.,  Landsbergerstr.  9. 


t 


Von  allen  hoUlionaervier«Ddea 
Anitriohen  bewihrt  sich  *t<-t« 
al«  «altaut  wlrlnaimtar  da^ 


Avenarius 


Carbolineum 


Elniig  »oht»,  Kit        2  iahriahntaw 
IM^  arprobta  Orlglniliaarka. 
Nähprp«  tlurrfa  R.  Avanarlui  4  C*., 
Stuttiart,  Hanbari  u.  Barlin  C. 


962 


874 


Chemisch  •  technisches  Laboratorium 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

iiipeoittlitnl  :  UntersDcbniii;  ron  Bergwerks- 
und  Httttenprodncten  und  Kohmaterialien, 

Wftssern,  Brennstoffen  etc.  t)34 
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■litGflnitmtoMjasfiMipniiii.'  tnrStalil,  FlnTHrlsfa  mit  sauerem 
oder  bubehem  ileHnie.  Eigen-  und  MeHalnginifB  etc.  vun 
den  kleiuten  bis  zu  den  grSrgten  Dimensionen  (500  kg  his 
tu  15  000  kg  Inhalt)  werden  »eit  S20  «Tahren  von  mir 
nbaut  und  in  Betrieb  gesetzt. 

Im  LMfi  4l«Mr  Jahr»  ümi  tm  mit  feto  kaate  Uer 


Sdimelzöfen 


Oortmuixl,  im  Sepleiiiher  1893. 
H«llig«rwtl  2&. 


H.  Eckardt,  Civil -In^'onieur. 


C.  (i.  Rlaiifk^Tlz,  Diisselilorf, 


Hubertusstrafse  40,  —  Fernsprecher  112^ 

lieferl  als  SpAeialltät: 

Zeiclienpapiere,  Paospapiere,  Liclitpanmifre 

Ulli]  .ill.'  Xrii'lii'iiiiial«  rialii  n  ui  .un  i  kaniit  1. -i.  n  ( lu  ililäU'n.  —  Muster  mit  Prvison  x«  IMensten.  in« 


OfTepten  sefiiiielit 


auf 


Biii- 1.  Flicliiai.  Giiäini-U-  d.  Wismi,  Mm-  l  Miitli, 

BMrsahlunc  bei  Empfang  der  W««r«« 


Masrliitieiifabrik  nahe  Moslcau, 
darcb  ICmlolf  JMLomwo,  Ber llu  H.W.,  sub  J.  J.  <Sl<4rl. 


1048 


TVa  »  »  e  r  w  e  r  k 

von  F.  Andreas  Meyer 

mit  8r>  Abltildun^en  und  4  Tafeln  6  Mark. 

ISoff'C'linKiiir  un<l  Kiiii  «ift* 

IX  u  <l  i  21 1 1 11 1*  1>  i  II  e  II 


von  A.  LinnenbrIiKKP 

mit  24  Fijrur»-!]  und  7  Tafi-Iii  h  Mnrk. 


1116 


Otto  Meirsners  Verlag,  Hamburg. 


FlufssDath 


TW 

II.IU«MckerADr.W.$chmeir8er, 

Fluor  bei  Slptenfelde,  Harz. 
Gvneral-Vortrt'tt  r :  II.  I'roiife  &  Co.,  Hambnric> 

FQr  da»  deirttch«  Patent  Nr.  57  729  von  F.  C  Hatc»  auf 

Jmtl  voi  Kryilith  beim  Ceneitiren  vin  Eisu" 

werdtfu  Licenznekaier  oder  KlHfer  gesucbU 
Auskunft  Yermiltolt 

Carl  Pieper,  InpcniiMir  u.  r'.itcnlanwaU, 
1088  HiRdenin»tr.  S,  Berlta  M.W.  40. 


Bangirloeömotiyen, 

80  Pferdekr.  normalapnrig  )  neu  sofori 
100       »  r         i  lieferbar 

billig  !ili/.ugtb«n. 

Zoecfarillen  aub  .1.  W.  <»1S8  an  Budoir 
Berlin  S.W.  1100 


Junger  Kaufmann, 

Iker  !•  labr  f ■  BsperlfaeoMfl  Ikillr 
■aehk  Tertretun;  lelstnnfsfShIgror 
Rspert  aad  dea  Uaaibarser  Flata. 

ODn^  Mb  M.  ll>  aa  die  AaaeBe.'Biprt. 

W.  Oamodowt  IIa.na1>ur|r 


1109 


Ein  Elektrochemiker  ^ 

mil  viclj.lliniffT  F.rfahrunK  ilbernimml  dif  Bearbeitunfc 
»on  i-inHchlairenden  Fraffoii  (elektroljl.  ProceHiie) 
im  Wirii  bi-llwl  atlvi  in  seinem  Laburalorium  unter 
Zusicherung  sarbgeniirser  und  ffewitseabafler 
Erledigung.  —  Gute  Heferenzen. 

Qeil.  Anfragen  aind  zu  richten  »n  die  EtpediUon 
dUNT  ZeitaebriR  unler  8*  P.  10». 


B  Walzuerksiiigciiioiir, 

ili|iloni.  Ulli  langj!llirii;;er  erfolj;rciclnT  l'iaxis,  Ktniid- 
licli  •■ilalii.ii  in  di-r  Fabrii-ation  alliT  Arlon  vnn 
Stab-  und  Handeixt-iiton,  Urub-  und  Feiubkechtsn,  stdir 
tflchüger  Walzencunslrueteur,  aaeht  alih  SB  fai^ 
iadera.  Prima  iieferenian. 

Gefl.  Otrerlen  unter  8*  ll>  H  an  die  Eipedition 
diffier  ZrilMbriR  erbeUa.  1118 


uj  ^oj  by  Google 


1. 


.BTAHL  UND  C18KM.' 


Nr.  lt. 


LT 


Verkauf  event.  Verpachtung 

der  an  fHü^^ttj/ster  Latje  in  MHüSter  i.  W.  l)t'lef?eiien 
Fabrik  der  Iru^orea  firma  Andreovits  &  Krause  dasattst 

Die  Ankfa  btiteht  tw  iybrlkf«Uvdra  (MawhliMmlMW,  W«rk- 
«lau.  Lftger,  BureM  «Ab)  und  enihftlt  sftmmtlidie  WwkarafnMcUMat 
«I*  Mich«  flr  41«  AHtartigung  «m  EitMl«fe**B«4«rftarllk«lR,  Ctninl- 
«•ichM,  Signalapparaten,  Drehschtibm  etc.  erforderlich  Keweven.  Die 
MMchineii,  al^  diverse  Fraii<  ,  Stofsv  Uobr-  und  Loclimascliineii. 
Hevolver-  umi  rniversal-Drchbäiike,  nrim(if  liaiiuiifr  ctr  .  siuii  sänintUicli 
neuester  Coaulrueiion  und  durchweg  nur  ca.  1  Jahr  in  Hcnulzun^  ge- 
wesen, wie  gleichfalls  die  GobIttUcbk«lt«B  vöIHk  neu  sind. 

Der  TerkMtf  «mit  die  V«ri»aehtiui|p  soll  unter  ganstigeo 
Bedingungea  erfolgett.  1113 

Wegen  Nlhcre«  wende  naa  rieb  an  H«  Laclitlnf  *  Go^  BreMB. 


Bekanntmachung. 

mnMclttnr>n-Iii|f <>iiifiir  wird  lui 
Ifaaüichen  Aiutelluoc  aU  KiMriebüfSkrer  (esoebi 
Beetandeae  enrte  Hauptprüfung  einer  tacbniadMa 
Hochschule  und  durrh  praktiaebe  ThUi|^ait  erworbene 
Erfahrung  sind  Bedingung. 

Anerbieten  unter  Angabe  von  (MialtBan«|vOeh«n, 
Alter  und  Bildungsgang  an  die 


in  Sietfbiirgi 


Tj^ür  die  UetriebaiettUBg  «idm  grofueB  rheinisch* 
^  westnilischen  Bleehwaliwerke  wird  ein  bBcbliger 

Betriebs  -  Ingenieur 

lu  mfiglichst  baliligem  Eintritt  ^raorht. 

Uerselhe  uiui's  längere  Erfahrung  ini  Waizweriis- 
betriebe  haben  und  zur  MlbttlaAfWI  LlU/U^f  volt* 
ständig  belUiigt  aein. 

Angebote  mit  Angabe  der  GehaltaansprQche  und 
iVitUieiliingctt  Qher  biaberige  Leietungan  baMrdert 
unter  lau  1119  die  GeaebaffanUiHe  dieser  Zritaebrilt 

Akadem.  gebildeter  and  Mtiath'ch  ^eprürtor 

TTfItteiiiiigeiiieiii' 

mit  r)jät>riger  Praxis  auf  deutschen  HQllenwerken 
(Mai  tguCs)  und  auslftnd.Stahlwerke  aMilt  SteHnag  In 
Betriebe  oder  Laboratorium. 

Onle  Zongniaie.  Spracbkannlnine. 

GeO.  Offerten  nub  L.  V.  870  aa  die  Spedition 
von  .Stahl  und  Eisen*.  1102 


Ein 


•Ingenieur, 


akademiscli  ^jchiM.  ! .  tn'I  iiii-l,:j'l.:  ;-iT  Praxis  ins 
Hochuftm-,  Gii^fsfrei-  uiul  WulzweiKsiaciiP,  seit  läin,'er<'r 
Zeil  Betriebsrhi'f  eines  grölaeren  Elisen  werk  es,  Hucht 
•eine  Stelle  zu  verftndero.  Gefl.  Aatrilge  werden  er- 
beten nnter  T.  1M4  an  die  Expedition  d.  ZeitadirMt 

Chei*  Chemiker  und  Betriebs -Ingenieor 

etn«ä  der  bedeutendsten  Eisenwerice  Huf»lands  iUcU 
seine  Stel  lang  in  gleicher  Elgentdiaft  oder  als  Obermeitter, 
Betrlebtaatlateat  beim  Stahl-  od.  Walswerk  pr.  l.October  c 
nach  Deutscbland,  Ruibland,  Österreich,  Belgien  oder 
FMnkrcieh  «  rerlndeni.  Derselbe  let  der  dwitcben, 
rMalicliea,frBaifltl8elMa  a.  pelaliciien  Spcaeke  ▼ntlkommen 
QiA*'litig  und  verrrit;!  ilb(>r  beste  Referenzen. 

tiefl.  Antrüge  unter  Chiffre  A.  P.  21  an  die  Expedition 
Ten  «Stahl  und  Elsen*.  UM 


Ströhlein  &  Co. 

DÜSSELDORF 

eflififeblen 

Arlooeter,  Tturmomeltr,  Waagen,  FUtrIrptplere,  CbuDliillaB, 
venltllebe  I  Iajrt|gIuMl>  i>e  Ii  er  bh  za  3  Liter  InbaH; 
sowie  alle  sooBÜgen,  von  Chemikern  gebrauchte« 
Gegenatknde  tob  cnverUtaigator  Beacbaffenbeit. 

JVvtsItsM  w*  JMsaeCii.  lOtJ 

Tvlbtladig«  KIwIchtaBf  mm  lahntlitian. 


Werkmeister 

auf  Fahrräder,  Prfltlsinnsniaschlnei»,  TelograpTjcn- 
apparate  uiiü  Maeseaartik(>l  tliUti^^,  Hocht,  ^e^^lOUt 
liut  1^  Zeugnisse  und  Referenzen ,  ^idi  dauernd  zu 
verändern.  0(0.  Offerten  unter  J.  H.  «WS  an  Radeif 
■•aaa,  Berlin  8.W.,  erbeten.  1111 


Ui!tteuingenieui% 

akadorniseh  und  pral^tisch  gebildet,  mit  Kenntniaaen 
im  Calibriren,  saeht  Stfllang. 

Gefl.  Offenen  unter  A.  Z.  1108  an  die  ExpediUon 
dieeer  Zeilaehritl  erbeten. 


Diplom.  HUtteningenieur 

sucht  fQr  1.  October  d.  J.  oder  spAter  Anfang, 
«tellnaff  i»  Laboraterlna  oder  al«  BemabBaaslstent. 
Gefl.  Offerten  unter  J»  B>  M  an  die  Expedition 
Zeilaehrift  eri»et«n.  1107 


Hüiieu-liigeuieur, 

akademisch  gebildet,  der  die  Hauptprüfuiig  für  das 
HQtteningenieurfach  abgelegt  hat  umi  auch  praktisrlie 
Kenntnisse  im  Hfltlenb^triebe  bt'silzt,  HUCht  Stellung 
als  BetrlebaasHlHtent  oilci  im  T.ahor;Uorium. 

Gefl.  Offerten  unter  G.  £.  iM  an  die  Expedition 
dieeer  ZdlaehrilL  1118 


Hü  tt  e]iiiia.nn9 

!  35  Jahre  all,  mit  12 jähriger  praktischer  Erfahnii^ 

{  im  Laboratoiinm  und  Hocfaorenbetrieb,  dorcbana  lu- 

:  vertSssig,  gegenwärtig  BetriebalQlirer  einer  grßfiieren 

I  Hochofenanln^e ,   sa«ht  per  bald  oder  später  ent- 

s|ire('lH'ii 'i'  i  ii'n.'':  I,-'   1,1 1 itTDile  amb'rw.  Stellung. 
I       GeU.  UÜui  t«u  unter  11.  U.  lOiM  an  die  ExpediUoa 

I  dieeer  Zeitaehrift  erbeten. 
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Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Röhrenkessein,  von  4  bis  200  Pferdekraft, 

Sparsnmsle,  daiKi liafleste  und  k'isliiiifrsfiiliigsle  Bclriebsuia^cliiuen 

für  Crols-  und  Kleifllndustrle,  >üwic  fur  Landwirthsciatl 

Wo  1  f '.sehe  Lo('oinol>ilon  sind  den  besten  stationären  Damptanlagen  an  Lcistnniis- 
fähigkuil  und  Zuverlässigkeit  mindestens  ebenbürtig,  ua  Spuraamkeit  dtm  ÜctriebeH 


AaUkh  craiittdlir 
BmuHAterlal  -  Verbrnadi 

«lii«r  lOOpfcrdiiriiB 
WoirVcJien 
CompoBii4l*L«e«H»bile 

■It  CnwlMMfttlMIt 

0,92S  kt  Steinkohle 

llr«0  eimit 
«nd  «eiB«tlTe  PIMdinfL 


Keine  VeHiteleinmanerung. 

Kein«  DampfrohrleltaRfrea 
Tom  Ki-HM«"!  inr  M.is<  liiiie, 
Also  ki'lii  1)unipr>«'rlust 
durch  <.4>udeii»aUoii,  suuial 
4*r  Cjrlfaier  In  ItaiMpfftom 

dleauMerter  ikliormiteiii 


CMeago  IM:  '    R..    W  ^)  L  F 

^  '  MAGDEBURG-BUCKAU. 

Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 


2MedaUI«fiu.20l|ilmiM. 


Ffllalcn  rii  Hcrlin  N.W  ,  Ilrcsliui.  Krniikf'nrt  iv  M..  Köln  u.  Kh 


Wolf'sche  Locomobilen 

bab«n  im  RlielBiaell-WMtfäliNrlHtii  Iiuliislrle-itnbiet  fiberaiu  sahlreieha  Verwendang 

pefuiKleti.    Es  erhiolten  u.  A.: 

Hn.  Funcke  &  Hueck,  Hag«n  i.  W.,  ;i  L(>rotMot)il.>n  (2  a  50,  I  k  60  Pfeniekraft). 

Westiälische  Union.  Hamm,  1  I.ncotnubile  lOü  rfcrdokrafl. 

Westfälischer  Draht -Industria- Verein,  Hamm,  1  Looomobile  60  Prenlckraft. 

Mn  C.  Kuhbier  &  Sohn,  Hagm,  1.  W..  1  Lornmntiile  120  Pfonlekrafl. 

Act-Gfls.  (.  Bergbau,  Blei-  u.  Zinkf  abr.  zu  Stolberg  i.  W.,  Ramtbeck,  2  Locomobilen  von  je  40  Fferdukr. 

MaMMnenbau*A.-6.  vorm.  Gebr.  Klein,  DaMbrueh,  1  Locomobile  80  PferdeknifL 

Dortmunder  BrUckenbau.  C.  Jucho,  Dortmund,  1  l.inomol  il»'  r,o  Pfcnlokraft. 

Aci>Ges.  f.  Rhein.-Westf.  Industrie,  Beckum,  i  l^ucumobile  100  FferdekraA. 

Hr.  F.  H.  SebKeeknmn,  Vorhelte  bei  Herdoekev  1  Loeamoblle  120  Pferdekraft. 

(In.  Feiten  &  nuüleaume.  Mülheim  und  Kttln,  15  l.ucomubileii  (u.  a.  3  ix  100  Pferdekraft). 

Hn.  van  der  Zypen  &  Charller,  Deutz,  1  Locomobile  100  Pfeidekran. 

Hn.  Mir.  VMI  der  Zypen.  Deutz,  1  Locomobile  2S  Pferdekraft. 

Rhein.  Melallwaaren-  u.  Masch. -Fabr..  Düsseldorf,  3  Lncnmohilen  (2  ii  60,  1  a  .sn  ITordekraft). 
Bather  Metallwerk,  vorm  Ehrhardt  &  Heye,  Rath  bei  Düsseldorf,  2  Locom.  k  üO  u.  3U  Pferddur. 
Aaehomr  Nlllloit>Aet.>V«refN  Rothe  Erde,  1  Locomohilc  12  Pferdekraft. 
Buderus'sche  Eisenwerke,  Weilburg  niid  Main-WeserhUtte,  8  Locomohilen  von  H  —  50  Pferdekr. 
Ho.  Ph.  Hobmann  A  Co.,  Fmikfiirt  a.  M.  und  Kdta,  27  Locomobilen  von  8—100  Pferdekr. 

pfc.  <t*  lOf'Jl» 


m  A.ta|el  ia  MsssMsK. 
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mmm 


Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

CataloQ. 


Bockwinden. 

Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  C. 
Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original -Luders' 
Schraubenflasclienzuge  und  Laufwinden 

mit  Pateotlrlcüon,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rQhmlichst  bekannt 
^^^^  Bn  Mann  hebt  die  Maximallast 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1802  von  uns  In  Generalrertrleb 
Ubernonnen  und  deshalb  eliisi;  and  allein  durch  una 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  OrUrlaal-Lfiders'* 
Hebeapparate  sind  r>.  TC-P.  85^3  6SO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  .^LUders"  oder  „Neues  System  LUder«*" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzechaft. 


Nachahmungen 


Schraubenwinden 

aller  Art.  942 


XV111.1« 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 


"1 


Otto's  neuer  Motor 

liegender  und  stellender  Anordnung,  cincylindrig  oder  mehrcylindrig, 
in  Gröfsen  von  '/a  bis  200  Pferdekraft 

für  Steinkohlengas,  Oelgas,  Ueneratori^as,  Wassergas,  Benzin  n.  Petrolenni. 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


L. 


Eiacylindrige  und  zweicylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

fßr  elfiktrischen  Licht t>etrieb. 

Mehr  als  1300  Anlagen  mit  ca.  15,000  Pferdekrüft-en  ausgeführt, 
wovun  ca.  5A0  einrylin<Iri^'<>  Motoren  mit  ca.    4000  Ffcrdckrafl. 
,       ,   7öO  iweicylindrige      ,         ,     ,   11,000  , 

Unahhftngig  vom  Vorhandensein  einer  Gasanstalt  sind: 

OTTO's  neuer  Benzin -Motor  von  1-30  Pferdekraft. 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  i— 8  Pferdekraft 

Tür  gewöhnliches  Lampenpetroleum. 

OTTO's  neuer  Motor  in  Verbindung  mit  Generator- Gasapparaton. 

HilligRte  Uetriebskrafl  mr  die  (irofH- Industrie. 
Garanlirtcr  BreiuislofTverbrauch  bei  Moloren  von  8  und  mehr  Pferdekraft: 

1  I-Cilo  Kohle  per  efrective  Pferdekraft  und  Stunde.  1018  ^ 
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III 


fiehr.  Körting,  RortillgSdorf  k  Hannover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

DainpfniiMlerdruckheizuiigcii, 
Wariiiwasserheizuiigeii, 
Caloriferluftlieizuii^eii, 
j      Dsiinpfheizuiigen  etc. 


j|L^>i  Trockenanlagen. 


I 


Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Kippen^ifen,  Rippenrohre. 

 ö  VoriuiscIil.lRO  kostenfrei.     Viele  Referenzen.  — ■ —    784a  i 


Dortuiniider  WerkKengniasdilHen-Fabrik 

^^in  DORTMUND.-~ 

Alleinige  Si)efialitn,t : 

Werkzeugmaschinen. 


Nebenan  abgebildete 

hydraulische  Scheere 

für  Acciimulatoreii-Belriel»  zum  .Sclineirlen 
von  Kiiilpfieln  elc.  mit  voi}.fesfhraul>tem 
Prefscylinder,  prismatisch  geführtem  l'rel's- 
kolhen  und  Handsteuerung.  ioß4d 


Google 


luhalt  der  Inserate. 


PBwUlilflfKWwbift  M 

OOMtMorftr  R5l<reD-  u.Ei>«n-Wattw«rkc, 
DBwwMorf-Oberbilk  ja 

O0««.'l.li..-r  lUtiriK.  r  Rülir.  iik..»«,l-r»brik 

Turm.  DUJt  ii  LUi.  tu  Rattafno  .  .  .  \f> 
Diii«burg>irH4iirliiiivnbaii-Act.-Gc««^llK'h., 

vorni  Herhom  ic  tCe«liDiiii,  DuKbnfg  .  % 
Cfkardt,  Ernil,  tXirtoiuiKi  .....  48 
SckMdl.  H.,  Doriimiiid.  SctHMliOfiM  .  14 
■rkat«I.W.,Kllln-Uod«iiUMl.lUB«afralMuS3 
ChrlnnH  4k  S«bnii>r.  Srhioirmahla  bei 

Saarbrarkrn,  WalimziigraAschiticn  .  3M 
Kicken  4:  Va<  ,  (Ufton.  Stahlwerk«  ...  II 
Eiiiiiivrichfr  M  Ist  Uiti^nritbrik  iiDd  Ci>»n- 

K'"'»''  '  I.  t  i  ii  h.  DampfmaKbin«!!  46 

Cnk'.Ciiri.^cliiiDuctiii  -Laipuf,  Ma»fhin«n 

fabrik  und  E)<<engi*rMrM  .....  40 

rabrik  Uwtm\n  FndncU,  Rttd.  Unif, 

liW  M 


A«cher.t^r  Tb  riwerka,  AetMn-0*MUaeh..MM 
Torül  b«i  Aacheo   ......  .10 

Aet.-€m.  lUrkori,  DuMMf,  ■rMNibaii 
aad  Walswwk   t  .  .  t' 

AI(iUdUrAlb«rti-Graphit-GMNlftaAan, 
Zapta«.  MUmw  (Amtitol  .  .  .  .  .M 

JvkiteTliMwwl*H.iWb  *0».  Artoff  M 

Baicka,  Trflning  *  Co.,  B«anrth.  Wüt».  S4 

v.Band«1.R..T)ri'!<rlL>D,Ei»-u  SpeiaMchrloke 
BMtliaf.  F.  A ,  Köln  x  Rh  .  Ei««a-  uud 

Hetallh.iDdluiig  m  fiiKH   42 

Baro|i«r  ltaacbi£<mbau-.\ct.-U«Mtlachafl, 

Barop  in  Waatfalan   34 


■«ftlHlM  8teh]>lBd«M(te-e«MliwlMlt. 

Reraichflid,  SUhlwarke  .Sl 

Biaehoff.  Fallx.  Duiaburs.  SUhi  Umaehl  S 
IHwhwaliwark  Schult  laklktt,  Atiiaa- 

GcMlIschaft.  fatan  W 
Maiebart  *  Oi^lrirrirMiUih  OnlrtM«- 

Mhwtn  t«««.  5t 

Bolwnl.  Cabr..  Bariii  H.  4,  flMchtaiAf«  47 
■afip  Ai  Rmtbar, 

BnnAt.  0.,  Bwlüi,  t%lml»  M 

armtr.  UV)^  Sclmmachar  *  Co.,  Kalk. 
W«rkt«ugnia»chiiicnra.brik  42 

Bruckwilder  tc  Co  ,  HotUniam.  Siieilition  .1,'> 
Hrflpfieaer  .^cliun-GcadUebaft  fttr  Tboo- 

wn^it,>n-Indtt«lrie,  RrOgfan,  Rhrinland  4» 
BrOfcnann,  W«yland  le  Co..  Aplarbaek, 
PMddcl-  und  Gier**rei-Rohaia«o     .   .  20 
I  dMOcutocbw  W*rka«iiilM-T«r> 

.  M 

r,  Altona.  Torwürmtr  in  ' 
BMUMr.  A„  *  Cb.,  Utrdinfao.  RAhrao- 

Dam|)ri.-s,.I.rnhrik  <:( 

Capilaiiii-  A  v   II'  i'hi.^r.  H^-rlin,  HQrrnii 

fOr  Eihi.-luKKs-'iuU   4r. 

Chcmnitiur  Warkivitgmaacbuiaa •  Fabrik 

voi  m.  Juli.  Ziniiuarmann,  Chamnilt    .  49 
CottUk,  tttM,  RiMüt.  Qiimmi-WMVWi- 

lUrik.  Ittk-m^  S4 

GaanMHt«M«llMhftAtaaptlpm*Cd. 
SiffM.  WalHBf Nfbartl  «.  ]}r*li«rri  .  U 

D«<l«n,n  M  .  I)Da»cMvrr,S«ahir.>ra.|;i,  ri  U 
Diiinpfki-torl-  u  G;iiorD«t«r-FaLuk  vorm. 

A.  Wilki'  A  (  r.  Iti juiKoliwoif  .  .  .  H 
Dru)»f he  i'alfiit  -Waid|r>tn  -  Fubrik, 

H  W«lb  Ar  SOlino.  OlTvnbacb  a.  M.  .  .  U 
OoitoanmuirrkhnU*,  ObutwibiM.  u. 

KmUanwark«  Act«0«MlJwhaft,  Zlbna 


Fabrik  feuerfeat«r  Producta  und  Graphit- 
Tiegel,  Ewald  vom  Hof«,  KBnigsw^nlor  41 
PaitaD  4r  Guillaaume,  Carlgwerk,  Malhmm 

a.  Hbaiii,  Eiaen-,  SUbi-  n.  Rupfardrtbt  48 
Farbaek  *  Co..  Llstwl-AMliW,  lÜMk- 

MhorariiiM  M 

Rto^Mt  IL  Aikf^  B4BMtlb  .....  MI 
niaaen,  L,  EtMnhtTg  (Hettealaidelbeim)  SO 
FUiar,  R..  SSbna.  Siefen -f^^thntU  .  .  4« 
FraneiacL,  Gar),  w im lin !■ ;  i  -rhi,  .  .  « 
KriedrictiWilbeija»-Huue,Müjhijir.L i.<i  R., 

B«rghau  u.  Hoebofanbetrieb  etc. 
Friadrwb,  Hao«,  DemaMorf,  PstanU  .  II 
Froriap,  Otto,  Kheydt,  Werkieuf  m.hbrik  10 
QHnitonii<ltiMk  0«iU  UUa-Dmits  .  i 


k,  ,  ,  .  .  ao 
OwraitacInltArilla  fkiiik«  *  Go^  Sdwtk«  I ! 

Gla«ir,  r.  C,  Bxrlin,  Nachtuchung  u-  Var- 

wrrtbiinK  tuo  Erfind. -Patantao  Oinaehl.  S 
Groiiert.C-iBtrIin, Ingenitur  u  Pali-nt-Ariw.SS 
Gulah»(rnuu|shOtte,  Oharhauaao,  Baryb  • 

and  Hocbofan producta  S3 

A«,  tvmq^tt»  warn  Golkatahl  .  .  Ii 
QatnMii,  AlfM,  Ott«at  ■  k  fUnboif  AI 
RigMw  G«rfhalaM-W«rk«b  Ba^m  i.  «, 

QolMaM-PSKoBCiilb  «Hm  Art  .  .  .  n 
Haiii»l*Lue(t,Dtl«cMi.rr,W.iliw..A«l  et».  ÄS 
Harkoct.  JoKann  Caapnr,  Harkorlao  .    .  44 

lUrkort.  r<'i«r,  Jtä<>ha.W«lltra,A.|lahr, 
älalil-  und  £u«tiwerk«  20 

Kaaenclev«r,  C  W..  SSbna,  DOMvIdurf  .  hi 

H«.ldambaiia«r  Kaplararark.  vorm.  F.  A. 
Haaaa8BlwJ«JJwhata  b.rrMikta.11.  ft 

Hain,  UhMwi  *  0».  «(««4«k.  B*riiiu 

Hrlnicka,  H.  R .  Cbamniti  ....  23 
Haintiniaiiii  ADrayar,BoebttinJlaacbin«nf.  24 
Hrrli.-rl)!,  F.  A.,  Richardawfrli,  K..Si  rr 
Hilifi  r  .1- SKhua.Ramachrid,  Fviivo  .  .  .  IH 
Hiiriii  r  Hi  ritw  -  n  HOtlan-Vorcin,  HArda  37 
Huff,  Gabr.  A.  *  O  .  DarUa,  ÜMlicbt  »J 
Joriiacn  de  Co..  DOaaeldorf-OnlmbOTK, 

ÜMaUntU«  8trwfc*DlM«mi|m  .  .  lo 
Kwiyfc.  Oabr..  tbaotaat  L  Tbaringaa  45 
KlAose.Auit  .Dortmund.  CiaencoMtraclioa  18 
Kfliach  A-  Cic ,  Siogvu  i.  Wealf.,  Walirn  40 
Knnigawarlar  A  Khdll.  LliiJ>?ii  V  IUnr]  <v<'r  4S 
Körting,  Gabr.,  Kurtiiit^fidi  rf  b  H:tiin>'V«r  .t 
Krupp'achea  Stahlwerk  in  Aiiiicn  vorm 

F.  AatbOwer  A  Ga.,  Annen  i.  W.  .  .  41 
Kulmix,  C  Saarsn,  Chamuttcfabnk  .  .  19 
L«ndanAOa,,BaUmUa,SpwUL  OmMbLS 
van  Utk,  Vnlii,  Ute,  AnlibiWiaKtli  4« 
iMifM'BwgiMaa.  Gh  iMbwdNr  mi 

Bariin.  MbrOt  ümfldMw  PkvdacU  .  7 
Lltrawnn,  FritsW.,  Inf  ^  OaiiabrIIck ,  Cupul- 

Bfao   .  Umachl  4 

do  S«mat-t>»lvay-K<<ltfb>rfn  L  macht.  9 
Manrih  MaachiDtnfabr.  Mohr  ic  Fed<rhair, 

M;irjiihsiin,  Slatvrial-Praruuga-ifaarbin.  38 
Harlin  de  fügaaalwhw.  MaUMiBA.Rh., 

Fabrik  fSHmJlMlar  Piadiata  •  .  .  .  • 
)laacbiaaahau«Ac1i«a<ä«Ml|a4lMll.llarn  - 

b«if  *.  vorm.  Xlatt  tt  Co.,  Mambarg  .  ii> 
Mawhinenbnn-AnaUlt  .Humboldt',  Kalk  i\ 
Miivcluneubau-tiea.  Heill>r>»nn,  Heilbrunii, 

Trnder-LoconiKtiVfii  44 
Maachinenfabrik  Grevriibruicli ,  vuriudla 

Laiig«n  d:  Iluodbauaan ,  GrevcnbroMi  tS 
MaMhinan-  and  Anna  tor- Fabrik,  vom  ab 

XI«iii.8cbauliB*baekw,rnakaallial  1» 
MDIer.  W«.  R.  *  0», 

laport  tarn. 


Ifajrar,  Rod..  Malbeim  a  A  Ruhr  .  4t> 
Raabar,  J,  E.,  Cbnniniti,  Pumpenfahrik  11^ 
Nailach,  Otto,  H^llo  *  .Sa,.l.<  i, 
NaubauaJI  lA;  Ca.,Coro -Ue«..,Lock«Qwiid<i  14 
Kohl  *  Co ,  Kala  a.  Rh.,  Gallleh«  Kpttsc  14 
Obwrbilkar  Blaahvainwk.  O.  m.  b.  iL. 

lMMiMwMb4«bUk  II 

OU^  Dr.  C,   0»,  AahlkaiMMaa.  A,fliihr. 

Faaarlbata  PniAacIa  Ii 

Pfeiffer.  Gebr.,  K»i»«r.Iaiitam  .  .  .  W 
l'hCaii,  Acl.-Go».  f.  Bergbau  u.  Hltltaa- 

betrieb  Uiar  b  Ruhrort  2» 

l>i«dbo«u(.J.F.,dcCo.,  Da«i«iaürr-Obarbilk  48 
Poblig.  J.,  KOlo.  DrmhlaailbahnaB  t)maehl.I 
RaiebiraM,  Aifoat«  Uodan  B,  C  owl 

il«fW4aalla  mt  Tr»«^  bafiKt  »RqNrt .  H 
niiiiiaiikai,!  l.QiafulUtlfiikiaaifckri  10 
Ramy,  II«T.Jlafaa.QaBfaMM>r.ü«aatht4 
Rtaiacbar*l]ir.WJBchaaiAH,9i|>ta«ifeida 

Daachl.  t 

Bitter,  W,  Alton«,  M«-  l.i'n  fibnk  .  SJ 
Hosrntwaig  tc  BauiMan,  Kx.u«!  .  4^ 
RLitt.u.M.M.lflgenu.  Palaniagao  t.  Bai  1  ; 
Ranga.  Umia,  Barlin.  GaaJlcht  .  .  .  .  M 
SadMiKtwg,  Bahr..  fUiOAaa  a.  Bba  .  .  M 

CbMonHa  .  .  1 
Sauarbray  k  Reygang,  Naowiad  a.  Rh  St 
Schaidhauer  k  GiMfeing .  Duiaburg  .  .  .  It 
Schi<ini,Enut.DQBa«ldorr,Werkt«ugmaach  2« 
SrhilTrrArKirehar.GrOnaLidttRheinphI»  Ii 
Schmidt,  l.  P.,  Bartin,  CiviUnganiear  .  4» 
Schoila,  Aofuct,  DaataMorf.  Ctvii-lufaiK  44 

ScIimRv     IHbaaMocf  4* 

SchnAar.  Flui,  «ittan,  lagaBiaar  .  .  5 
SehaebafAI  *  ae>Mlai.Bai«it.»iiluaa>i> 

flaachenzDgo  mit  PatentAficHon  ...  I 
SehOchlarm^inn  Kramar,  Dortmund  $4 
ScbOrttuinn,  Ernat,  Walter  a.  d.  Ruhr  &I 
SiegeDerVerxinkerai-Artien-GnelUchan, 

üeiaweid.  Kr.  Siagao  30 

Säagan-SoUngarGaliMtabl-Aeliao-Veraia. 

SallMm.  <talbaUblfkbrik  alc  ...  It 
BaaMU  oaa^rv»  Aaa  Atalian  4a  aa» 

■traaUaa  4a  to  Maua.  U«Ba  <Bil|tqaa)  • 
Spaalar.  Carl.  Coblaoi,  lla«aaail  ata.  .  AI 
Slarhclhauacr  Stahl-  und  Wattwark«, 

llruanbrucb  A  Co..  Rt  tuKi  lu  i  t  47 
Stüblar,  Hcior.,  Weidenau  «.  d.  t»\  i  vrni 

Nirderjeuti  b.  Diedenhoren  .  .  .  .  tl 
Slotbargar  Act.-0««.r.fan«rf.Pr.Hl  .Stoibarg  I« 
SIrOhlem  A-  Co.,  DOueldorf  .   .  M 

SaiiA«tlfarEto««bOUa.6abr.v«adarB«cka 

*  Ca,  SaoAvIg  (WaaUUaa)  .  .  .  .  It 
Snacwind,  lAoard.  *  Cl»„  8i|B  .  .  .  M 
Theraer,  Or.  Wilh..  Chamikar.  OtOobrAd  N 
(Tnion,  Art  (•<•>  Cui  Bergbau,  Eiaan-  u. 

Stahl-IndtiKtnr,  Durlniund  3* 

Vereinigte  Ki'ni);«-  und  LanrohOtt«,  Act- 

Gaa  f  Berg Imu  n  BOttenbetriab,  BarUa  1» 
Vygeo.  H.  J.,  A  (>>.,  DuUburg,  feuarf.  PiaA  40 
W^pMf  *  Cbl,  Dort««gMl.  Watksaor 

9 

Charlaiw  fataawir,  Flaria  .  .  4A 

WanabninD.QaHHa*na.B«rUn.eikaiCfa'.4t 

WVii.  kiint,  Herrn  ,  Ixjnrioii,  Agi^alurao  .  4S 
4-  .Muiuki.  IIiiUi'  Ji  tl  .S  .  Diiiupfpump.  14 
Wrifit.  Karl.  Siagrn.  H.iniin>-rhatt«  .  .  U 
Welleub«'«-k  A-  Cu  ,  UUsüpidorf  ...» 
Weatfilurh«  Dr.iht-Iiidu'itria.HaBiinLW . 
PnAd«l-tt.WaUirark.DraAlxiahac«tale.  27 
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Pferde -Betrieb.  llanfl- Betrieb.  Looomotiv -Betrieb. 

Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

Erste  Spccialfabrik  für 

Klein -Eisenbahnen,  Bergwerks-  u.  Fabriks- Eisenbahnen 

jeder  Art.  Ganze  Anlagen  und  s.'linrntliche  Einzeltheile.  Specialiläl  seit  1863. 
Prima  Referenzen  aus  allen  Welllheilen. 


Eisenbahnen  mit  DraWseil-Betrieb. 


Drahtseil  continairlich  umlaufend  (keine  LufldnihtNeilbahnen).  EijE^enes  sehr  lie- 
wälirtes  System.  Beste  Kraft nbortragang  von  einer  Masch inon^tniion  aus  in  einer 
oder  in  vetKcliiedenen  Richtungen,  in  ebenem  wie  hngeli^eni  Terrain,  zu  Hteilen 
Forderungen  aus  tiefen  («ruben,  in  gerader  wie  gebogener  Lage  durchaus  geeignet. 
Für  Massenbewegungen  viel  vortheilhafter  als  Locomotiv-  oder  Pferde -Betrieb, 
Ketten  oder  Luftdrahtseilbahnen ;  enorme  Ersparnifs  an  Betriebskosten,  iii? 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankfort  a.  M.,  —  Kupferwalz-  und  Hammepi erk. 

Fabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  BOden  uml  Vacuumschaalen,  Rund»  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  fmonnirt. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  KupferrObren  und  Nieten. 

♦  »       i^pooialillitoii:       »  ♦ 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garaniirier  höchster 

Leitungsfähigkeit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon«  und  Telegraphenleitungen. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
Kupferröhren  ohne  Löthnath.  1040 


I  Stablfac^onguls-Anlagen  | 

^  und  Siemens-Martin -Stahlwerke  für  Huuren  und  l>ii»i8chen  Betriel»,  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
0  joder  Art,  Gasgeneratoren,  sowio  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
'  "  i.         \  .  .j.  ...j  -jt2t  unter  (larnntie  l>ester  Leistung  in  Betriel)  ^ 

Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


^  jedes  Broinunaterinl  haut  und  setzt  unter  («arnntie  l>ester  Leistung  in  Betrieb 
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DES  ATELIERS  DE  COmOCTlöN  DE  LA 

MilSON  FONDUE  EM  183!i,  i  LIEGE  ßHAim 

Dirtcteur-ahant:  «'  FR.  TIMMERMANS,  fugMeur. 


PanzerihOrtne 
Ceichossa. 


Pinzerunnan 
Laflctten. 


Compoundmaichinen  mit  «infacber,  dopiMiter  und  drei* 
facher  Expansion  nach  pal.Sytlem.  —  Oamplmaachinen  (Dr 
Dynamo  etc.  —  Pateniirte  C0MPRES80REN.  —  Au(ia«e  mit 
Dampfbetrieb  oder  mit  comprimirter  Luft. 

WASSERHEBEWERKE 

und 

WASSERLEITUNGS> 
ANUOEN. 


INSTALLATIONEN  I.  SEEHAFEN 

H|<triulitche  Krahne  und 
Accumulato  en. 
DTUclipunp«n  etc. 


Stohcnd  gegossene 

rOhren. 

MAHLER'scKe 
TURBINEN. 

SCHIFFSWERFT 
Pertonendampfer 
ScbleppichiRe 
Sclilfle 
Baggar 
atc. 


Pal.  FKrttormaselilnea  —  VENTItATOREH 


WALZWERKSMASCHINEN 
Converter.  Geblatemaschinen 


Elsen-  und  Strassenbahn-Locomotiven 
«ad  für  industrielle  Zwecke. 


I 


Pat.  unteHrditche  Wasierhaltung  und  direcl 
wirkende  WaiserhaltungtmascMnen. 


A  e.C.  CODE  USEO  1883.   Adrr*>v  für  Uritfe  und  Trh  f/ramme:  CHANTIERS  MEUSE  LII^GE  (Belgique). 


Eis-  nnd  Speiseschränke 

oiinp  alles  oxydirüticie  Metall,  mit  Wendnn^n         ^      'i       <>*  11 
und  EisheliAltcr  aun  «Ikkeni,  weifscn,  glasirlcn  1 J.       jyj»  H.  l'* 

Teller«! nlagTPn  nw  1  cm  dickem  NiyU^icelcf la»  mil  trockener,  kraflii;  ven- 
liltrler,  üurcli  Kiü  flllrirter,  <>oinit  bazillcnfreler  Luft  im  Sppisenraum  empflehll 

R.  V.  Bändel,  Dresden,  Blas^witztM-strafse  37. 


Die  Fabrik  hochfeuerfoster  Producte 


von 


Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

pm|inehll  ihr*  im  In-  und  Auälan<ie  nach         Richtung  hin  bew&hrten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  für  deren  Vcrmauerung  die  entsprechenden  Hörlol.  88S 


15.  S<»|>t<Tnber  IR94. 
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Dinas-Stelne  fOr  MartlDöfen 


LUETGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  fencrfcster  Producle,  Baannternehmong  fJr  Fabrikschornsteine 
und  geierbliclie  Fenernngsanlagen.  ^ 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

OesrrUndet  1837.  vormals  Rich.  Hartmann  Arbeltorzahl :  ca.  4000. 

Abthellong  Tnrbinenban  ^  speciaiität  seit  dem 

*mpfiel.lt  »ich  zur  Lieferung  von        Dl  Jahre  1857  . 

^X^iii'l>iiioii  Je<lei'  ^4.i-t    |    für  jeden  Gelalle  und 

jede  LeiHtiiiig. 


948  c 


V-, 


Vollständige  Einrichtungen  für  Holzschleifereien  und  Pappenfabrication. 
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DmebuTf  er 

Maschinenbau-Actien-Geseilschaft 


Walzwerks-EinrichtongM 

jeder  Art,  als: 
IValcenstraben  fflr  Panter« 
ptalien,  'Bl*ck-,  SchtoaMi'^ 
Stak*  und  Fft^MMtata. 

—  Universalsto'arseii  — 

Iiis  ;d  (Ich  ^«fiifi  Dimeniraiii, 

Straften  für  Bnndeiaen  nnd  Dratit. 
HÖHR  i:  s  }r  1 1. 7.  n  KMKM 

iinch  lim  Hfufslru  Krfiihiungen. 

SäiDiDtliGlie  HoifsniascliioeD 

für  EUea*  und  Stahlwerk«, 

Scheeren  mit  H&iler-  und  )iy- 
clrnuliochetn  Betrieb,  SellMlede* 
preaaen,  KBoipelpresiMi  ete. 

mit  WasserUruckflbersetzunir  und 
Acrtimula(<)r«>iibetrieb,  Walzen* 

(Irclibänke  lAc. 


vormals  BECHEM  «  KEETMAN 

lipf(>rt  als  Specialltfiten: 

Dampfmaschinen 


Fabriktn  und  WabwerlnbetHsb 

mit 

PateDt-Ventll»,  Rider-  und  Meyer* 
Steuerung. 

CoBdluatloD  nict)  System  HAEDER. 

GrOf»ter  Ntitteffectl 

Central- 
condensationen. 

Conipressoren 

Patent  Burkhardt  «r  Weiaa. 

Gesteinsbohrmaschinen 
^»  Bieb  eigenem  Paleote 

ncbsl  Zulicljur. 


Hebezeuge 

»iler  Art 
mit  Hand  ,  Maschinen-  und 
elektrisciicni  Betrieb* 

LAUFKRAHNE. 

Bockkrahi  e,  Drehkrahne, 
Aufzü(;e  niler  Art. 
SchacbtkabaJ ,  Entladaagivarrlch* 
taann  fOr  GasaoataJteD, 


Mritll 

llf«Ureb«hd«a  and 

etc. 

ScMffs-  i.nti  Krahnenketten,  Anker 
ketten,    aiijutllrte   Ketten  x\<'-h^\ 
Rollen.  TraniporUottcr .  Schling- 
ketten,  Mariaeketten  etc. 


bis  1000  Kilogramm. 

Schmiadottficka  aua^  Euen  und  Stahl  (Qr  Maschinan  und  Srhiffbau  in  den  achwierigalan  Formen, 
fivlttiaeha  atler  Art  hfa  20  Tonnen  OewidiL  UblrUar  mit  f*nn««t^ne«  und  nach  Mod^.  lois 


Hochwichtige  Neuheit  für  den  Waidmann. 


Li  duiu  uultii'zeiclmeU^n  Verlage  ist  erHcliienen : 

da?  soll  .-^cIm:  Ein  Buch,  worinnen 
eingetragen  wird,  was  und 
wie  viel  Wild  der  Waidemann 


agdbuch, 

mit  eigener  Hand  erleget  und  gefället  tmd  was  er  in 
eigener  Praxi  beim  Waidewerken  erfahren. 


FIMh,  Jiiftilalir,  TibtOii  nin  fiitnin  «i  «Htm  WMh  de. 

Thiermalcr  Ciu  ,  Krön  er. 
Heirh  aiuge^tattel  In  ebarakteristisclieiu,  huc-hAt-^.  KinbaiKle  nach  einer  Zeicbnunf  dea  KaosUen. 

Preis:  Mark  25,   .  .- 

Verlag  von  August  Bagel  in  Düsseldorf. 
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Bopp  &  Reutber,  Hannhet 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 


Hydranten, 

(iäs-Selliokr 

Gas -Ventile 
A  pparat  e 

ele. 


Pumpenfabrik. 

Specialitftten: 

HJc»liiel>ei». 

Ventilbrunnen. 

Dampf- Schieber 

Dampf-Ventile 

Condenstöpfe 

1  etc.  «Mi7 


05 


MARTIN  &  PAGENSTECHER 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

Fabi-ilc  reiierfester  Pi'o<liicte 

empfehlen  in  bester  Qualilül: 

Dinatsteine  für  Siemens- Martin -Oefen.        Feuerfesten  Thon,  Chamottemlirtel, 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canalsteine.  Convertermasse. 
Quarzsteine  für  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol-    Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 


bfen  etc. 

Hoctiofensteine  und  Steine  für  Winderfiitzer. 

XVÜ1.M 


Öfen  durch  eigene  Maurer. 
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Wilhelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Bisengiefserei 
Enlan-Willielmshfltte  uud  Waldenburg  1.  Sehl 


l]Bter-i.oberirdiiciie 

WisserkittiBSs 
maschiiei 

(aus^efQhrt  bezw. 

in  AusfQhruDg 
78  verttchiedeiie 
Anlagen  mit  zus. 

16  204  PfeNt- 
krlftM;  in  Arbeil 
b«>xw.  Aufateliung 
begriffen  sind  4 
onterird.  Wasser- 

haltuDgen  mit 
1950  Pferdekrllt.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfse  u.  verschied. 
Gonstruction. 

Separationen,  Kohlen-  n. 
Enaafbereltiingen. 

Aufbereitungsrosle  und 


empfiehlt: 
'•  II  m  Htm 


Rifmer't  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Eitenconttructionsn, 
Fördor  jf<M-  i  i  Mt 
Dicker,  BrOcken, 
Hochbauten. 

Schwingsiebe,  Pal.  Klein.  T^jj„,^j„ij,„ß„„,^s^„,,, 

^  «amnithttrcn.        |  «rnbenrenUUtoren 
Maschinelle  Strecken« 

Forderungen. 
SeilBchlofa,  Fat.  Stolz. 


Kinrichtfljig  yod  GasanstaltOD 

sowi«  Tun 

Theer-und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anschlurs  an  CoksSieo. 

CokKofenannaturen. 
WaHserleltoninriMirtlkcI. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


Pumpwerke. 

Doplex- 
Damit  (pumpen. 

Dampfmaschinen 

•Jter  Art. 

Fönlennascilineii 

Dampfhaspel. 

DaipficlitWkiÜiiM. 

Coktamstod- 
maichlnsn. 

Locomobiien. 
1^^^^  OnfKniii-Ucwwbilfi. 

liftcondensalortn 

und| 

selbstventilirende  Gradir 
werke  otme  Kriitverbnocti, 

System  Fopper. 

Fabrikeinrichtnngren 
aller  Art.  bio 


SJiufs'-'k'AufsatxvorrlchluDgen.  "öÄXtli^.'*"** 


ii.Handventilatorsn.Schmle<le  Bau-  u  Handclsgufs.         SCllIieillßlDlllllßll- AD13£CD. 

leuar-  u.  Fabrikventllaloren,      lAfferuno  *on  Jtt>h^f»  WalEenf^atter  etc. 

Patent  F  P  1  Z  e  r.  ultrr  rorkomumHiltm 


I  Emaillirte  (lurxwaari'u. 


Ziegeleianlagen. 

Hlnf^ofenarniaturen. 


JORISSEN  &  C^!:,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Spectalität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma^^eliiiielle  Ätrecli:eiiföiT<lei*iiiijj:eii 

mittolsit  X>ralat»eil. 

Lanfg&hrige  Erfahrungen.  —  Beste  Refereneen  über  die  Bchwiorigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  1096 


a 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Aaehen 

N  p  o  o  I  n  1 1 1  li  4  :  Hoohrenerfeste  Frodncte  flir  die  hOrlisten  HHxefcrade. 

Mnnnnnl.Thnn«tpinA<<  eingetragt-ne  Schutzmarke,  vorzAglirlistes  ncntraleH  Material 
„IHOnopOl   inmiMCine  ,  ffl/,;ewölbe,  Zungen  etc.  der  Si».mons- Martinöfen.  (Jlasofen- 

^'fsvAllie,  llocliufon - Knrd-  und  Itaststeino  elc. 
EngllHche  IHnaHHtelne.  —  Cokesofennt^lnc,  parantirt  vulumhpsländig. 
!»•  beHte  QuarsKtcine  für  itexHemer-ltlrnen,  Cupol-  und  Hchwelftöfen,  «loft«pfannen. 
Felnjtte  C'lianotteKteine  von  h5chst4^m  Thonpehalt  lOr  Hochöfen  elc. 
Converter -Material.   Cowper  •  Apparatateine.   Siarcfeste  Steine. 
MOrtelmaterlalien  für  alle  Zwecke,  besoiulHrx  prftparirl. 

//f/ci  c»i-r»i  rrstn-  Wei  kf.  —  Hnlhuchlltfif  für  Ffuerut%ii»nitlngm.  798 
6)  Proben  gratla  nnd  franco.  (3  _  _ 
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XI 


BLECHWALZWERK 


III.  l>. 

Hauuner-  u.  Walzwerke  fDr  Schweifs-  d.  Flufselüen-PlalteD  u.  Bleche 
POSSELDORF-OBEBBILK. 

 -^D^  gagrttodfft  1867.  j^t>-  

Jahres-Produotlon  'fSOOOOOO  kg.  —  Arbeiter-Zahl  oa.  460  Mann. 

F  a  h  r  i  c  i  r  e  n : 

und  Stelilf Utten,  Fladieisen,  flache  uod  gekttnielto  Biklen. 

SPKCIALITÄT. 

i^ualitäU-KeMselpIfttten  aus  gesehweil'iittiui  Eisen,  rechtwinklis  bis 
SU  2400  mm  Breite,  rund  Ina  sn  2500  nun  DurchmeaMr  und  bis 
SU  86  nun  Stirka. 

I«  f&r  prima  Peuerplatlen  and  besondera  schwierig«  Feuerarbeilen;  garantirte  Ft^llgkeit 
von  S6  :  34  k((  pro  □mm,  Ausdehnung  IM  :  12  %,  warme  Biegung  180  :  löO*. 
,    II.  für  Dome,  Stutzen  etc.,  weiche  gebörtelt  oder  gesdiweifsl  werden;  garanlirte  Festigkeit 

Ton  35  :  83  kg  pro  Ömm,  Ausdehnung  \2  :  S  %,  warme  Hiegung  180  :  150*. 
,  III.  rOr  gewObnlkbe  KenelkOrpffplnUeD ;  gamntirle  Festigkeit  33  :  30  kg  pro  Qm,  Aus-  | 
debauBV  7  $  (      warme  Biegunf  150  :  100*.  lOBS 

' '  rri^ifTTTirrn  ji  •  I  ii  iiii  n  nirntTTTifiHniriiifiniHiTnni'iiiiiinrnn^ffTh 


Die  Stahlwerke 


EICKEN  &  Co. 

HAGEN  (Westfialen) 


ab  tlufcHaaUww- 


1.  Tiegelgrnh-Werkzengntahl  in  vonng 
liebster,  den  betten  bekannten  Marken  gleicb- 
stehender  QualitAt  and  ftfhf***T"t 

8.  Bafünlrtm  Sehweite  mid  StAhlstahl 

in  verschiedenen  Qualitäten  .  und  allen  ver- 
langten Dimensionen. 

8.  8tahlbl(H;h  für  FHem.  Mesier.  Slgen, 
Schaufeln  und  andere  landwirltiachafUicbe 
Gerithe  aus  Tiagalfiitalahi,  RaHhünlnU  «li 
Puddelatabl. 

4  PntoBi.FftMerUedi»CttUpiaitMMBsea) 

mit  einer  fllr  Mm  Wlltui  unangreifbaren 
Slahlseltesur  BaUaMinif  von  fiuer-  und  diebe«- 


Milanostahl, 

Federfltahl  in  allen 
and  Eiseubabnwagen. 

Spiralfedern  für  Eisenbahn-Fahrzeuge. 

TlegolgursKtnhl-Drnht  bis  tn  den 
fein8t«ll  QuulitAteil,  gewalrt  und  gezogen, 
fllr  Qawehrfisdem  und  Maacbincn-fipiraJipi,  fQr 
Band*  and  Mhediinen-Rflhnadeln  —  näl  Ahr 
UrtctaiMMiwatiila  —  fdr  Tdepbonleitungen. 
«nria  fOr  PlBrder-  und  Dampfpflugneile  von 
100  bis  200  Kilo  Bruchfeetigkeit  pro  Quiidrat 
miUimeler.  beUler«  beiden  Sorten  je  nach 
Erfordennifr  ttah*  votMU  öder  twMiK> 


Als  herrorrayende  Speclalltit  des  B<>trli^)»«s  ier  Kleherel  darf  aoefa  der  Pnteia^ 
XI«ggeI-GiUlMt4i.ia4lr«Uat  fir 
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.STAHL  UND  BISEN.* 


GeierUatt  Grlllo,  Funke  &  Co. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  StaJilwerk,  Weifsblechfabrik 

SCHALKE  i.  W. 

 ~t3  fabriciren:  E4    

Lofoniotiv-,  Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-  und  Bnlckenbiedie 

in  ulleii  Qualitäten. 
Feinbl©Cll6  Ws  zu  den  grür8t4>n  Dimennionen  in  Nr.  1  —  26. 

Weifsbleche  jeden  Format«. 
Knopfbleche. 

Decapirte  Rieche  jeder  Art  zu  stau?./.  we<'ken  in  vorzOglicIister  QualitAt. 

 Baarboliaio  Bleche  Jeder  Art  and  Qrdlse,  

(lurcb  Mftschinon  ond  HamUrbeit  hcrgPHlellt,  namentlich: 

debördolte  Roden  und  StlrnscheilN^ii,  i^ekrenipte  Ix>comotiT-  und  Loconiobil- 
FenerkaHien- Rieche,  gesehweifsie  und  genietete  Stutzen,  Flammrohr- Huiidr, 
Dome,  Galloway- Rohre,  Wlnkelriu^e  etc.  etc.  io70 


Dampfkessel-  und  Gasometer-rabri||j: 

A  vorm.  A.  Wilke  &  Co.  ^ 

liefert  als  8peol»llt(i<: 

Patentirte  Wasserröhren-Kessel 

ausBchliel^l ich  mit  InnenverBchlOsson. 
Vorzüge  unseres  Systems: 

JAbHolnt  trockrner  Dampf.  .       Bedeutende  CirmlaUoD. 

Rapide  Danpfratwlckelnnf.  |      UBbe^rmiite  DiaerkafliRrkeit. 

KoHteiwn8chUi{/e  Htehen  gern  xn  Merurt^»  75(^ 


Scheidhauer  &  Giefsing 

"ffabi'ilt;  feiievfeeiter  ¥*ro<Iiiete 

in  DUISBURG  am  Rhein 

tiefem  in  vorzflglicher,  zweck«-ntj4prerhender  Qualitit: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Grörse  zu  allen  industriellen  Feuern ngsanUgen. 

A.1m  tä^peclnlKi'iten: 

Siliea-Btelne  fOr  Siempni(*llartln6r«iu    i  Kohlenstoffstein«. 
StopfpB,  AoHfÜHde  nnd  Canalatebie.       I  HoehofenAteinr. 

HtopfHtani^eB-Kolire«  ('uwper*  Apparat- Steine.  1076 
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XIII 


$  i,  Prerspnmpen,  I  4, 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  „Pat.  Klein". 


Condensationsanlagen.  WasserrUcl(l(Uhlanlagen.  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
IVlHJSJolEiiieii-  itiid  ^raiatur- Fabrik 

voi-iii.  Klein,  ^eliaiizliii  &  I3eclcei' 

t^^I«  AIS  Ii  IC IN'I^II  AI ^  ( T^heiIlp^ala5).  io78 1. 


Basse  &  Selve,       Altena,  Westfalen 

Talemmm- AdresM:         'OCv^      8«lTe.  AlteiawestflklM. 
^  SdioU-MBTh«.  ^ 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Mcasiii^r.  Kupfer,  Tonibac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  Oonstantan  und  Bronce. 

 Mlokelhfltte.  

SPECIALITÄTEN: 

]^  j^.J^^J  in  Wiirfrln   und  firaiialicn ,   99  —  99'/,  %    Reingohalt.  ReilMikkelWeche 
"  und  Schmiedestucke.    MUnzplättchen,  Draht,  Rohre  etc. 

Gegossene  und  gewalzte  Nickeianoden  von  höchsiem  Roingehalt. 

Patentnickel  und  sämmiliclie  Nickel -Legirungen.   Patente  Nr.  25  798,  29  585  und  64  251. 

ZusatE-Patent  25  798  vom  I.Mai  18»5. 

^^^I^I^'^^U  I  ^^]|  ^Blech  und  «Draht  für  elektrische  Widerstände.  Widerstand 
'  rund  50  Mikroohni  f(ir  1  cm  Länge  bd  1  qcm  Qticrschnilt, 

Temperalurcoüfficient  =  Null. 

^/^I^ll^j^lü^^l^l^j-^l^  in  Rlörkchcn  als  Schmelzzusatz  Tür  Eisen-,  Stahl-  und  Melall- 

Giefsereicn  zur  Erziclung  eines  dichten,  reiiien  Gusses. 


Aluminium -Blech,  -Draht,  »Rohre  etc. 
Aluminium -Schlüssel  in  bester  Auäfnhmng. 
Aluminium -Messing  und  Aluminium  -  Bronce. 


1016 
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.STAHL  OHD  IISIH.« 


1».  StpttmlMr  18M. 


Mb.rti-Grapl.i,.6e» 


in  Zöptau,  Mähren  (Austna) 


liefert 


O-rapliit  in  ^ttkeken  und  JMLelilen 
fOr  Eisengiefoereieii  luid  Stahlwerke. 
Rxp«rt  Back: 

■tiMlaad,  Rililaiii  aBflaiii  AmtUi. 

lESIIeotviininar  prompt.  1057 


Gair*^  Gelenk-Ketten 

alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 


«  Mt  200000  Kilofr.  etrediva  Tragkraft  bereits 

^briciren  in  unübertroffener  Qualit&t 


846 


IVolil  &        Köln  ».  Rii. 


^EUHAUsT^ 

t>^*  Ceim-OM. 

LUCKENWALDE. 

PibOMlor  Jhftktmf*,  Itfoolor  „Noilais". 

Dampf-  ani  WatMr-8lrahlappanita.  [T  J  T 

Armaturen.  jt 
Af iiüMienfinbriotttlon  '  V  S 

von  Metallach rauben ,  Fa^ontlieilen,  V  ]P 

blanken  Muttern  olc.        721         ^  T 

Fülle:  BwSfl  SW.,  Wilhelmttr.  143.    fl    I  ') 
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XV 


f 


DÜRRKESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 


.:'.""^^Sr  '       bewibfteater  Gontnielkn,  nK  vottittadif  getrennter  Wumt* 

und  D^mpf-Circulation. 

Ganz  in  Schmiedeeisen,  Verschlütse  otuw  MdriungtinatariBL 
Fateotirt  in  allen  griMberen  Stmtia 

HflVrenien  erster  Firmen. 


Fakrlntin  itr  Ittztn  4  Jahn 
ffi  an  aMM  < 


■■dlMMlbal 

lieh  uiiNr  SyilMi  ntt  linl|llclmi  ErflM|6  «motniirt 


Speise  Wasser  Vorwärmer  i;;:;'"S.:to„?  nÄ  ^ 

Dässeldorf-RaüDger  Röhrenkessel-Fabnk  im.  Dürr  &  Co. 

RA^nriPrOBlV  bei  Dllimieldox^  Mi 

LeMoiKsniiigsto  BMrwlMMl-IUmi  Doiticllaads. 


'rel«gruiiiiu-Aili  e>M; : 

Peipers,  Siegen. 


Feriispretli  -  Anschlufs : 

Siegen  Nr.  4<i. 


äaMIgng  fM  WalM  Jtder  Art  od  Mto 

bis  zum  Einzelgewicht  von  25000  Ko.  in  Hartgrurs,  in  linlbhnrteni  CoqilillMK 
gllFM  oder  in  iiPhni^nfs,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  oinpe- 
saudteu  Zeichnungen  für  die  HUhl-  und  Eisenwerlie,  »owie  für  diu  Kuyfer-, 
Zittk«»  Zlu-,  Messing-,  Blei^^  Alüminium>Indii8trie  u.  t.  w.,  former  för  die 

Papier-,  Pappen-  und  Ciumml-Fabrllfen  u.  s.  w. 

ä&mmtliche  andere  Harten  Tstiieile,  sowie  Bau-  und  Mascliineugub. 

lährliche  Leistungsfühiglceit  5000  Tonnen.  785 


^        Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  Sc  Cli 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
SIEGEN,  Westfalen.  -.^^-^ 


r 
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IB. 


im 


Reuer  Scbmelzofen 


mit  I>a.iiipfleitraJil 

patentirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  ScbmelzMi  von:  Eiseo,  SUhl,  tironze,  Kapfer. 


Zum  Verhauen  von:  Blei-,  Kupfer-  und  Zionemo  nod  Zwiach«a|iroduc(en. 
Zun  Ausscbmelieii  Tun  Kapfet-,  Blei-  und  Zinuebhdflii,  1|lci-  md  Ziimiclieii, 

Oberhaupt  aller  metailuniMhen  Procesw. 
Fortdauernder  Betrieb  ohne  Anwending  von  Maeehiiieiu  Kefaierlei  Auswurf 

von  Funken  oder  Asrlie.    Einfarhe  ß<-Jienung. 
In  ÜeuUcliland  und  im  Ausland  aber  400  Oefen  fOr  die  Terudiiedenalea  Zwecke 
nit  iMatern  Krf'dge  im  Kclnch. 

ConcesMion  kann  nicht  rerwelgrert  werden. 

Vollständige  Oefen  odor  Bau  -  Ki  laulmifs  vom  Patent -lobabAT 

F.  iL  HerbortZp 


Kataloge  gratis  und  francot 


liefert  aU  tPECULITlT  in  anerkannter  Oflte 


Dinatbrtcki  nach  deutscher  und  englischer  Methode  fürSicineiis-Madin-Oefen(I<<'^'ei)rralivsystcin). 
QMRtttiiM  für  Paddel-,  Schweifs-,  Coaks-Oefen  etc.  Quarzsteine  für  BessenierslahlfakNricalion. 
Cenvertermaterial.    Formsteine  für  Cktaksöfen  u.  s.  w. 
Chaiiiottcsioilio  bester  Qualität  fDr  EiMonhohtffen.  im 


Gebr.  Sateberg,  RoMau  a.  Elbe 

Cegrilnätt  1348.   lueUDOllMk,  HMDgWM  IBlI  SdtUftWffft   BniVmM  1843. 

fertigen  ab  Specialilfttea: 


Vollständige  maschinelle  Einrichtungen  für  Ziegeleien 

und  Thonwaarenfabriken. 

Ziegelpwini  fOr  MaiMntabricaüoa  und  Veriilender,  ThonröhrenpressM.  744 
KugehnllhlM  tom  Mahlea  too  Cewwt,  Ensa  aller  Art,  ThaaHnacMaoke  elr.;  Kollergange,  SllWirtclier  etc. 
DampfVessel  und  Dampfmaschinen  jeder  Grofse  und  Constniction,  Transmissionen,  WasserrMder  etr 

Ketten-,  Rad-  nu,\  Schraubendampfer,  Schleppkähne,  Dampfbagger,  Schwimmkrahnen,  Pontons  <  i. 


cd  by  GoO; 
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XVII 


Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

Gnrsslahirabrit  HammeriLf  ilnerke.  Il(!«han.¥erkstitte. 


zu 


i 


,  Dr«li-  und  Hebelmsilteln,  Metallbohrcrn,  6«wind«fe«hr«ni  und  Backtn,  Fraisarn,  Scbearanmattern, 
Handmeitieln,  SchrOtarn,  DOpparn  und  Staruan.  7<J'2 


Actien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rliein. 

Hai'lcoi't  !Bi*iielceiil>aii 

liefert  EiaenronxtrnrtloBrn  jeilcr  Art,  Qhernimnil  grAfsere,  auch  pnennintiHchn  FBndlmiifaart^eHea,  als: 
Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstniction  und  Pfeilerbau 

einschltpfslicli  allen  Zuheliörs:  des  Helnj^es  aus  Holt,  Eisen  oder  rflastening,  der  etwa  aoschiieTsenden 
Üammanschailungen,  gewölbten  Viaducie,  Portale  etc. 

Bau-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

ru  Uauzwecken:  Einetne  Träger,  Hallen,  Dächer,  SchUusenthore ,  Docks,  LandungsbrOchen ,  ei$trne 
4    Ku-chthürmt,  Leuchllhürwte,  eiserne  vtrtinkte  Oetreide-Silos,  Uegertoire  aller  Art  etc. ;  für  Bergwerke : 
Gestänge,  Sehaektthärme  ele.;  für  Eisenbahnen:  G&Urwagen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen  etc.;  för 
cbemistlio  Fabriken:  Watchthürme,  FUtergefiifse,  Concentrutions-  und  sonstige  Apparate. 

Hai*l£oi*t  T\^al5^wei»lc 

liefert  Feineisen  aller  Art.  Rundeisen,  Quadrateisen,  Flaehrisen,  Universalftaeheisen  bis  630  mm  Ureile. 
gleirhschfuklige  und  ungleiehschenklige  Winkeleiien  in  grofser  Auswahl,  sowie  (sonstige  Profil-  Eisen  \ 
ferner  tu  HrflrkenbelSgen:  Zores-Eise»,  Tonneiibterke  und  Huekelhhche  nach  zahlreich  vorhandenen  ri  onieii. 
Unser  Technisches  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein -Constructionen. 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Ban-Braiirhen  vorkommen.  Ge^dllzt  auf  reichhaltige  Erfahrung  ^ 
coDslruiren  wir  durchaus  sach^emSfs,  dabei  mit  gröfslir  Malerialersparnifs  und  unter  VernuMdunj;  C 
schwieriger  Ausffllirbarkeit,  wodurch  dann  billigste  BescbafTuiig  ermöglicht  wird.  Durch  unsere  Druckerei  ^ 
sind  wir  im  Stande,  die  betrelTenden  Project-  und  Werkzeichnungen,  die  Ntatischen  und  Gewichts-  ^ 
Berechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  Jeder  gewünschten  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Constructioiien  ^ 
übernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatliche  Genelimigimg.  Wir 
berechnen  fQr  die  Projecle  mäfsige  Preise  and  lassen  bei  nachfolgender  Bebteihmg  dos  Oltjectcs  die 
Pruject- Kosten  ganz  fallen.  BT 

1071  ft 


Digitized  by  Gc 


xvm 


Nr.  IR 


.STAHI.  UND  EISEN.» 


15.  SVptemhor  IK94. 


Ang.  Klönne,  Dortmund 

liefort: 

 Eisenconstructionen  jeder  Art  ^^^=  


—  Hallen.  — 


Dächer. 

SoilscIicibciijurcrÜHtc. 
Verladeeinrichtungen. 

Förderkörbe. 


Vorrathsthürme 

für  Kuhlen  und  Koks. 

W'ippei*. 

Gestänge. 

Separationen  fllr  Kotilou  d.  Mi 


Rätteranlagen 

aller  Systeme. 
l'rog/tetjUi  uitil  C'fUfUoffe  auf  tfututch. 


il<>clil>a,M»inH 

für  Wa.wr  und  ücl. 

Petrolcumtanks. 

Gasbehälter. 
Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 

im  Y'Mn  ui  U\Um»  i*i  M«rtM. 

—  Laufkatzen. 
Krahnen  und  Bagger. 


'S 

a  s 


a 

u  'S 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


CO 


CO 


^     äls  lUdmenpumpen,  < fiiij^^ ^jumpen.  Handpunipc.i 

8aughöhe  bi&  8  Meter,  Druc'ktlöht:  bi^  60  Meter 

Zeiigntsse  über  7  Iiis  lO  jätirigen  Betrjeli  ohne  Repafi 


M 
M 
CB 


CA  S 
CA  O 

iS* 

«D  — 


3^* 


22.=; 

CD 


Hilgar  & 

REMSCHEID 


Schulzzeiciii-n 
rar  beste  OualiUL 


empfolilcii  sich  zur  LicftMun^'  von  l^eileil  au  .Scliniie<le-,        A%  ^ 
Schlosser-  uiul  Maschinoiibau-VVerkslällen.  ^Uisc^** 

f)iirch  obiges  Schutzzeichen  in  Verbindung;  mit  ,.6-  Nr.  10"  (,'ewäbrlei8ten  wir  einen  Kohlenstoff- 
pohall  des  .'^laiils  von  wenigstens  1  %  tn-i  hücbälcns  0,04  %  l'hosphor.  890 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (in«« 


Werkzeupiasehinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^— ^—  SpecialitäL:  — — — — 
Sftmmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

Iiis  zu  (Ifn  gri'kblen  DiinetiMionen 
aat«r  O»r«otie  für  beit««  Material,  Torsaglichct«  Conatruction 
and  lanberite  ATiifDhnmg 

rar 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
Hrfiekenban-Anstalt«!!,  Risenbabn-,  Artillerie-  nnd 
Reparatur- Werk8tltt«n,  Kewelschmieden, 
Locomotiv-  und  Waggon  -  Fibriictn  ttc. 

und  xwar 

UaBipr-Lapp«D-  und  Blech-Srhe«ren,  DarchHlorB- 
maHrhiiifn  und  Hcheerr  ,  .tlebtprcsaea,  RUdi- 
Birg eniasf hlncii  jeder  Art  und  GrArse; 
Kalt-  und  Heilt-Circular-Slgan,  suwie  Pend«ltlg«n. 
Fraise-Maschinen  jeder  Art,  specieM  rar  Schienen; 
Trilgff  »I.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  rOr  alleZwerke  l'is  zu  den  irrörslt-n 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstorsmaschinen. 
Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
.Si'hranbonMcbiteid-lllaHehlnen,  sowie  all 
Ma.srhinen  zur  Ma.ssenfnt)riration 

dtuischen  u.  amerllianlichen  Syslemi.  tm; 

RifareauD  öber  AosrotiniDgeD  stehen  xa  DleDsten. 


^l^^gBa^^^C^I  Gegründet  1850.  Y^^^^S^^m 


oo 

CO 


iS 
CO 
a> 
i_ 

OQ 

3 
IM 

cn 


a> 

CO 


cn 


Chamottefabriken  der  Handelsgesellschaft 

C.  KULMIZ 

zu  Ida-  uihI  Mari  eil  hü  ttc  bei  Saarau,  preufs.  Schlosien 

SUtioo  der  BresUu-tjchweidDiti-Freiburger  EUeubahii 

Fabriken  in  SAArfttti  preufs.  Schlesien 
und  in  HsÜbstAdt  in  Böhmen. 

Foi»«»rf«*Ht«*  l*i-oclitc?t«  jeglicher  Art;  Oliitmott«^-  und  Dinaiii- 
fe!ft«4lno,  hochbatiiche  (Harke  XX)  "nd  bocksaura  Stein«;  feuerfeste  HTlione,  ala: 
Kaolin,  Schieferthon;  feuerfeste  Iiiiolti**!ttcIno  bis  zu  0,8  spec.  Uewicht,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heirswindleitun)^en ;  KokM^ForniMtoIno,  Kolilou'.«'.iO|y(-cl 
nach  Malsangahen,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  fQr  Hohöfen. 

FfK.TOiiHteiiio,    Rotor  toii. 

VollMtfitKliiB-e  Zu«9tcIIun|f  tMimmtliclior  Ol'eii-  und 
FeuorunffN- A.nln|Con  der  HOtlen-,  Gas-  und  chemischen  Industrie-,  spccicll 
Hohtifen  mit  Winderbitzani ,  complet,  Retortenüfen.  KalkOfen. 

In  obtgea  Sp<H!ialltlt«n  ig-oitUtn  M^nuror  werden  petitelit. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  60  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgfältigst  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbttadt, 

event.  zu  Wasser  al>  Breslau.  783 


o. 

CD 
=3 
(O 

CO 

CA 

3 

CD 


O 


CD 


CD 
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Digitized  by  Google 


m.  18. 


^TARL  OHD  BISEN/ 


15.  S«pteinb<H'  1894. 


Donnersiiiarddifltte, 

Oberschlesiscbe  Eisen-  iiiid  Kolilenwerke  Hetien-Gestllscliaft 
iktlieiliuig  ir  HiscliuitDluu,  Eisengiefserei  uid 


Bttfirtt-ftlWpfaMlfliMmi  |  FÖ^'^^^'n^aschinen,  Pumpen,      Compl.  Walzwerke. 

I  Waizenniuffen,Guiliotinescheeren. 
'    k*rc«Mn,  rat.  [i«ii«nunitUlU. 


—  VmUldmtrwii,  Pat  Rirtomevic 
0.  H^.  ir.  St  Sie.  8t<47.  — 

ScKnellläufer 
Transmissionen 

nach  amerikanischem  System, 
gehobdle  utui  i:>'fi  aisle. 

MnM-  M  Wiakelräder. 


WaMartiaitimgMiatclrinea 
für  Bniilwn. 

Kohienseparationen 

tuk  [li^ti  ^  <;oikj.  ».L  P. h.um. 

Verladeeinrtchlungen. 
Maschinelle  Streckenfttrderungen. 
StanTi^iilM  AifwbvBniiiMimgeii. 
FtfrderschidM  riH  Fangvorrich- 
tungen TNKkif  Jeitr  SjtkM. 

DampriGbietebfibnen.  DammttiQren. 
Seilscheiben.  Wipp«r.  Tubbüigs. 
NydmilMlw  PreMM 

zum  Senken  der  Tubbin^'s. 


ü.  H.-P.  Nr.  72817. 


Cokesausstofsmuchinen. 
Emrtciitungen  fUr  Theer*  und 
AniNMiak»  GmwiMiMg. 


GebIMse-  und  Aufzugsmaschinen. 
HochofengerUste.  Steinbrecher. 

Dampfkessel  ]«der  Mw  ia  Tenchiedcnen  Couirncl.  Eisenbauten*  Fördergerüste.  BNldmi. 

Ringofenarmaturen.   Fabrikeinrichtungen  aller  Art* 


II  IV*  H«n»!M(li<-h»»r  Mfisfhhtfiidicni  .    1  In  i  t{X'" 'Vi. 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 
Peter  Harkort  &  Sohn 


vun 

 --0^  Wetter  a.  d.  Ruhr   

1  iefern: 

aus  ScIiw*IImImk  und  bailiciNm  Siamena*nar1iN-ElMii  fflr  Keitsei,  KehAJter,  HchilTe,  HrOckeii  ek-.  eie.  zum  TresMen, 
Fal]!«*n,  RmaiHiren,  Verzinnen  und  Tür  gewöhnliche  Handelszwerke:  ferner  ans  Tlagdgilutahl,  Flutt-  a.  PuMtlttaM 
rar  laailwirtUachdUiche  QariUbe,  Späten,  Schaufeln,  SIgen,  Messer,  Glocken  etc.  eU.  ▼ou  SO— ram  Hlirke. 
HeehflawiUeeke  «»  Stahl  für  Dampfcylinder- Umhailungen,  (Wen  «le.  —  flallBliMeehe.  —  BIfUlblealei 

VtRMerUeCief  Stahl  auf  Eisen  geachwpirsi,  ntr  (^'Msclii.'inko,  Kassengcwfilhe  etc. 

I  Htiihl  und  £2isen  ■ 

III  .Slfthi'ii,  t^cwalr.l  iin<l  ^[v.stlimicdot  im-  -^i  '  i  i' cifsslalil,  snwie  buü  FlufaBtalil  in  allen  Tiärtegradcn;  Sfliwi  ifv- 
eiftOB  und  biuiwhes  SiemcnB'Hartin-liisen  für  alle  Arten  von  Weikieugeo  und  lür  den  H<uMlel.  Mllaaoirtahl* 


Aplerbecker  Hütte 

III  I 

ArLEtlEÜI.  ZMlfüiMun«  IIES£I. 

liefert: 

1  *u<lclel-  und  <:i^i«f«oi*«i-Tloli€»i(-{c*ii, 

eitleres  vorzOjflich  (geeignet  lur  Fabrirntion  von  Dralit  und  weidii'n,,  sehnigeiit  Eisen,  lelzterua 


/um  Ma.s<  liineni^uli». 

Dil  ausschlifltMcKp  Vf riclimi"lr(»n  von  Erzt-n  aui  eigersn  Gruben  qsr^inMr',  eine  gleichmStiig«  Qualität 
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Wo-  E  MiUn  &  Co. 


K/  o  1 1  e  I*  cl  a  m , 

AmHterdain,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Rnhrort, 
London  Office:  Sl  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebernahme  Yon  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslände. 


805 


Maschinenbau-Anstalt  „Humboldt",  Kalk  bei  köId  a.  Rh. 

(Bestehend  seit  1856)        empfiehlt  ihre  Apparate  zur         (Bestehend  seit  1856) 

Reinigung  und  Klärung  des  Wassers 

für  jeden  industriellen  Zweck 

(D.  R.-P.  Nr.  38032) 

namoiilltrh : 

Wollwäschereien,  Waschanstalten,  Tuchfabriken,  Bleiche- 
reien, Färbereien,  Papierfabriken,  Bierbrauereien, 
Speisung  von  Dampfkesseln  und  Kühlschlangen  etc.  etc. 

Eiiifaclior  Helrii'b    -  krine  Dampf  kraft       keine  Erw&rniung 
des  Wass«?».  —  Sclbstlliritige  und  rei^flni&fsige  Wiikung  d«^ 
ViTfahrens.  —  Aeulsent  geringe  Kosten  der  Weiiliinacliiing 
und  der  Klärung  pro  1  (Uibikmcter  Wasser. 
Beste  Referenzen  —  voIlatAndige  Garantie. 
Prospeote  und  Kosten- Anschlage  grsUa  unl  frsnco. 
— —  100  Anlagen  bertll«  autgefOhrt. 


-  .  -  Dampf nmscil Inen  und  Dampfkessel 
Pumpen  allei-  Art,  insbesoiideie  für  städtische  Wasserversorgung 


A.ppEira.to  Tu i*  CjrnHn.n»ta,lten 
\n  bewfthrteHter  Aiafniinuif« 


loid 


paster«, 


(Magnesitwerke  in  VfitSOh  —  Steicriiuirk). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  [    in  Stocken,   Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergehrannt  ) 

Magnesitmörtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  schärfst  gebrannt,  Normalfonnat  und  FjKjons. 
MagnesitdQsen  für  Converter.  779 


Digitized  by  Google 


XXII         Nr.  18. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


15.  September  18M. 


Heinr.  Stähler,  F«fir 


ti 


Specialität: 


Eisenconstructionen  und 
Biecharbeiten 


(ür  HocIudVii.inlagcn. 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
<n  I  Niederjeatz 


Breda,  Berliner  &  Co.,  Bahnhof  Gleiwitz. 


Wasserröhren-Dampfkessel 

für  alle  Zwocko  der  liuUislrio. 

Feinste  Referenzen.  Mehrfach  prttmiirt. 
Patente  angemeldet : 

Wasserreinigungs  -  Apparate 

für  l)aiii|(fki'>s<'lsjii  isuii^'  u.  anilcn-  Zwerke. 

tioringer  Uaunibedurr. 

Wir  garantiren  fOr 
ToINtSndifr  kMHflateinfrcioH  Wärmt 

Imm  liilligcii  Ht'trichskosti'ii.  To« 
Erwlrmung  de*  Waiiart  auf  80    90"  C. 

Die  Anscliaffungtkoilen  machen  lieh  durch 
Kohlenertpamilt  innerhalb  einet  Jahres  bezahlt. 


H.  R.  Heinicke,  Chemnitz,  ffiiiieimpi.  7. 

Speziil-Gesciiitt  fiirDuipffcetsel-Einniaiieniiigen  u.  Schomsteinliai. 

AiufUhmng  ?on  DaBpfkMMl-BlllBUM'lUgeil  durch  «lieoe  Leit*. 

Errlchtoiif  mder  8«h«niSt*la*  aim  Radial- FonnittfiiiieD  von  Ukkst 

w«tt0rbMtijidl|ea  HaterUL 

NelioraslelB  ▼•n  140  ai  H«h«  fUr  die  KOnlsl.  ll«lMbrtt«ka«r 
Avhna»lmli«tt«n  mb  M.  0««*b«r  IM»  fk>rtlKKMlellt. 

iMlikr«!  IM  laMllMlHdaHitai.  -  toht^Ni  ttt  U«lir«i  m  IIKitkWtei. 

974       Illostrlrter  Provpaot  and  Ansobläfre  kostenfrei. 
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Äösli!»*^"  ^p„^.„, 


Düsseldorf  -  Oberbilk. 

Ck>lclantt  preuTstsche  Staato-Medallle 
Goldene  Medaille 


T«i«|r.>AdniM:  UhreaMrlk  IMMtof-ObMUIk. 

 Fabricate:  — 

Schniedeeisenie  ftilireD  fDr  liO€onioti?eo  uod  Dainpfsdiinessel, 

ferner  zu  Ohs-,  Dampf-  und  Wass<»rleltunfj:f«i,  «owic 
RObrtn  für  hydraulische  Pressen.  Heilswasser- Heizung  und  comprimirte  LüfL 

HaaKhf nrülirni .  lllfchröliren  u  [lariipflieijuii;;,  Krunnenröhren.  RolirröhrPii. 
Wülzdrabl,  Uuud-,  Quadrat-,  Flacli-,  liaiuJ-,  Niel-  uikI  Sdiiieideisen 

estaiell>leclie 

in  hichweifMiaen  und  Siemeus-Hartiii-Flufseisen  bis  3200  nun  Breite. 
Hafidilmll  nmi^ogoiie  B5ieB  bk  9000  mm  Durohmesser. 
Tonneu-  niid  Buckelplntien. 
RcMrroir-,  Sehilf'K«,  Brficken-  otc.  Bleche  in  Fluls-  und  Schweifinisen. 

SchweifcwbeiU^i  .m  Blechen  und  Kölireu.  (»w^ 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

w  Eduard  Susdwind  &  fö:,  Sayn  (Wstmaiiiiii) 

empfidüt  in  Tono^^lichcn  Qualitäten  renerfesto  Steine  jeder  Form  und  Grötee  zu  alleo 

induslrielicti  Feucruii|^Uagen ,  sowie  feaerfesteu  Cemeut. 

SpeelalHIloii:  l^-Qumtolne»  devtseke  md  enarllache  r>ina«-  mi  ChMiMitMteiM; 

Atopien,  Törichter,  n^Sliren  und  Oannlietteine.  m> 


Für 

Siemens-nartin-Oefen 

empfehlen  ihre  bekannten  *  ' 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  m 

"Welleiilx^olc  ^  Oo.  in  1  >i%«jB!olcloi-f* 
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Weise  &  ioiiski  *  Halle  a.  S. 

Spcdairabrik  für  Pnnipen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Kieiiioiibetriol»- Pumj)«n, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Pumpen. 

TaL-Adr, :  WdtMit,  Halltuala.    ir  l    Cl      *  n 

vorzagiiche  Kes.scI-Speise-PDDipfD. 
,S??!Hr"  Bergwerks-Pumpen. 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 

(^es.  ni.  bfschr.  Haft.,  Offenbach  a.  M. 


Waagen 


jeder  Art  und  (inifst-,  spccioll  mit  Welb's 
neuem  „Patent  -  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA". 


Groftc  anerkannte  VorzOge,  billigere 
Preise  gegen  andere  Systeme. 
)         Hunderte  im  Betrieb. 
Auch   an    vorliaiidenen  Waagun 
loii'ht  Hii/iil)riti|ri>n. 
— TUcMiye   Vetii'etef  yeatnJtt, 


990 


787 


ncnmnr»  mmwmufwyit  innrmnnnmn 


Kaolin-,  Thon-  und  Sand  werke 
Griinstadt  (Hhciiipfalz) 

emiifehlen 

unübertroffen  feuerfeste  Kaoline, 
Thonc,  Kaolin-  und  Klebsande 
jeder  Art  und  Aufbereitung  yO«; 
roll  |ri>.srhl&innit.  gemahlen,  p-furmt,  gt-lirannt. 
frMMMMIirinnoririrTiMWMM«itirinririririiM»»i^ 


Bochumer  Eisenhütte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Mascliineiifabrik, 

Kisen-,  Stahl-  and  MeUdlgiofserei, 

fertiKCD 

mit  10  Formmaschlnen 

ohne  Modell 


Zailuräder 


jetler  Construction  und  Gröfee 
in  Eisen  und  Gorsgtahl. 


Rmpfehlon  ferner 


Coaksausdrück- Maschinen 

als  langährige  Spedalitit; 

— 185 

^  e  Ii  i  e  l>  e  l>  il  Ii  ii  e  ii 

für  Dampf,  und  elektrischen  Betrieb 

mit  Rangirrorrichtnng.  io7t 
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HAMIEL  d  LUE6 

Maschinenfabrik, 
imn  rMm  Eisongiofserei  u.  Hammerwerk,    «r«  w^u.  iMUr«»  m 

MntMwf  m.  hUai»  lirnkkiMf. 

Düsseldorf- Grafenberg.  - 

SchachUnskleidDigen    /-pffLA  for  Bergwerk-. 

III  ^'.ni/ni  Kiii^'pii  ihhI  >>'^'iiiiMiteii.  ^1  I   

MtutTimit  «r  schichtibbohningfin    ^^^^^    üBlerirtiscIie  WasSGrlialtflfl£S-MasclliDeB. 

liH  Ti  Mfler  Durchnifuser.  r«l)riki«Khi.n  Schachtpumpen. 

OurMoimei-ii«-^  Ri'uiiiioii.  Kraftrog6i0ratoroi 

für  Wa  ssiT h a 1 1 u  ngs  in a8C  h i  nen. 


Walzwerks- Anlagen. 
Uochdrnck-ProrNpii  iiipeii. 

Wassersäulen-Maschinen. 


Hydraulitclie  und  fitMinatlteh» 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  median.  Aufsatz -Vorrichtungen 
für  Ftfrderfcttrbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Maschinerien, 

Krähne.  Winden,  Aufzöge,  Spills, 
ScUebebütmeD  etc. 

nir  Häfen,  Docks,  Speicher, 
BahnhAfe  u.  s.  w. 

Hydraulische 

Nieteinrichtungen. 

Hjdranl  Ische 
BlechbiegemaNchinen. 

Hydraulische 

Flanschen-  und  Börtel- 
Maschinen. 


Featitahende  hydrauliiche  Nietmaschine. 


Bewegliche  hydraul.  NIelmaichina. 


Schi (Fshebe werke  nnd  Einrichtungen  fllr  KanaiNchlensen. 


Maschkiengufs  jeder  Grttfse 

in  Sanil  iin<J  Lelim  ^efornil,   roh  iinil 
bearbeitet. 


Schmiedestücke  jeder  Art  und  Grtffse 

I    In  S€liniiede«i!««>n,  Flufseisen  und  Stahl  für  .Schiffe, 
Schills-  und  sonstige  Masehinen  u.  s.  w. 

GulaalsanM  FlantdMn-  und  Maffearohra 

bis  MO  mm  DurrhmeaiMr. 

Oruckrokre  Tür  Arbeit^rurk  bia  100  Atm. 


Verschiedene  Gufslheile. 


Gufteisem«  Flanschen-  und  Muffimrohre. 


Schlffskurbelachte  lon 


XV1U.14 
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Be^gwerksvereiii  Friedricli  Wilbelius-Uutte 

SU 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Sergliau  u.  Hocbofen-Betrieb 


A 


Gierserai*  und  HamatH- 

Roheisen 

liudisilicirter,  sowie  borvorrag. 
feitsr,  xftlier  unil   starker  Be- 
schaffenheit aus 

2  Hoch<Sren 
mit  Cowparapiiarite«  grSfttar 
massun|6fi  wid  d«n  nMiettaa  Ei»- 
riehiiingM.  Bei  den  unter  (tlaat- 
lietaar  AuMchlMflgftfilhrteii  vcr- 
gleidNiidan  Sehman-  oad  FotUg- 
keits-Untersuchungeii  den  besten 
«tchulÜBchen  Marken  vollkommen 


Giefserei- Betrieb 

Eöhren-Gielserei 

5  GupolODm  und  3  PlammOreii 

OnfiMtflcka  klier  Art. 

SpeclBlllÄt : 

MuffM-  u.  Flantchen-Rtfbreii 

fM  9t  Iii*  IMQ  auM  DMrhta<Mwr 
Mr 

6u-,  Du|f-  ml  f imr-UNiiiw, 

Kanalisation  a.  Bia«nbfthn- 

Durchl&sse,  aufrecht  stehend 
in  getrockneten  Furnien  gegussen. 
l«M4iiiBMIi%kiH40llUUaakffp«oJ«br. 


hnqmcMili  ir.  tt.  Na^im: 


mnuiiLi  iiitTiEiizQEr: 


liiiiiiii  iiiiit  iiiiiimmmmmnun 


lascUiSRkaH-Aiitalt 

xur  DaratelJanf  von 
•uracteD  trjrüfen  Betriebs- Dampf- 
FörtJer-  und  Waasw- 
biltiniiiiMMUDii, 

OtttÄn^d,  ÜaaipfkaMl  Hfc 
G«bli8Wna»ohlnonf 

H^alstmugmaaehineH ,  Dampf- 
hilmm^  und  Iktmpfaeheeren  etc. 
i  ir  !  lTatUa-B«lri*b. 

Wassert  aris  -  PioimmUiii, 

hegend«,  ■tofaflod«,  Woolrieh* 
unil  VerbundmaActiincn  WaiMr- 
•chiebcr,  Fauarlithn«  u.  sonst.  Aas* 
rOtlMf  (Qr  Ah*  u.  WMwrMImtM. 

FMMi  WIMnihlH^  MDHntMiidv.    1M6  |^ 


.il.ll.iU 


Blechwillzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien-Gesellscliaft 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Kesselbleche 


Bleebwalnti  SSOO  mn. 


In  t  QualHltcB  von  5  mm  OiA«  aiirw!irL<<;  gruhie  iJiag« 

Kesselbödeo 

masciiinell  imigexogen.  flarh  und  g^'w^lbt  von  400  bis  2500  mm  Durchmener  in  entsprechenden  StlfkflL 
Um  Auaaehneiden  rt  ii  I^ihrAfTinini^eit  von  mehr  als  ^{00  min  Durchmesser  bi'snrgt'ii  wir  nUMcbtltdl 
und  aa  wird  dadurch  der  Ueaammtpreis  de«  Materials  nicht  wcaentlich  verlheuert. 

Oew«lll»  FMIflrrtkre  (System  Fox) 

im  Durchmesser  TtJii  750/H50  his  1300  14  "i  nun  fQr  Land  ,  L  romotiv-  und  SchifTskessel.  V\'r  [- iti  lkassel 
von  1800.  20Ü0  und  2800  mui  Uurclime^ser  mit  seiUich  liegendem  Wellrohr  von  950,1050  reep.  1100/1800 
und  lÜM/MM  mn  Dnrohmeater  fertigen  wir  gewOlbte  StimbOden  mit  anag—oganer  RahrOBmag  in. 

bei  wpUhen  keine  VtTftiikfrunjr  Hrfordorlich  ist. 

Ko8teiifr«'ie  Au^Arbeltung  von  VVeilrohr'Ke884^1-ProJecten. 

Wir  erwAbneo  auüdrflcklicb ,  daCi  wir  keine  Kesaelschmicde  beaitzen  und  die  Anfertigung  der  Projerle 
nnr  in  dar  Weise  gaacliklit«  dab  diaaelbi-n  als  Unterlagen  fOr  die  Einholiiiif  der  CMbrtcn  fon  den 
feMMülMi  gaeignel  «ind.  üeschwelfste  Bobre 

von  400  bia  1800  uiiii  Durchmeaser  in  BlecbstArken  von  6  bis  85  mm 
von  400  bis   7 SO  mm  DoiehmeiMr  his  3750  mm  Lftnge 
»    750   >  1800   »         »  >  10000   >  > 

OfMhirotlM»  Rthr«  mit  wmgtwMu  Miib 

Illinhnie«ser  fQr  Gas-  und  Wasserleitungen.  Dieadben 
leicbter  und  daher  billiger  aia  gufoeiaeme. 

I  ohne  jede  SdiwriftoabL 


fon  MM»  bta  14M  mm 


Bohrwinde  mit  ausgezogenen  Löchern  etc.  fQr  l/oconioliven.  Locomobilen  u.  SehifT^keiisel.  FenerMMtMl| 
Statiea,  IHnn«  etc.  Ciewilhtc  und  fehofeae  Bleche,  LIafe  der  Blegewaliea  4800  aua.  IMf 
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Drähte  in  Kiscn.  Siaiil.  s|i(>ciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  lilank  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mil  Keiinjjstcm  elcktr.  Widrrsfande 
1  >i*n  Ii  It-it  if'to  in  allen  St;irk<'n  und  Fa^ons 

Stachelzaandrabt,  mmW,  sowie  Zaundraht  nud  Litzen,  7crziul(I,  lackirt  cic. 
^^^H^a  ]>i*a Ii tta^ei  1  e  ^^^^^b 

zu  jedem  Verwenduiiijszwerk,  aus  odolstciu  Mutorial,  d»in  grülsteu  Anforderungen  genügend 

liefert  die 

Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  i.w. 
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15.  Sepienber  IBM. 


Hagener 

(Aeliei-Gesellschatt) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  Westfaln. 


i»)  !-it ii Iii r]i<,M>ii{f i<«rii.<>i*4*i 

liefert  SUhlgultttOcke  all*r  Art  in  Tlcti«!-  oder  Marlin- 
Stahl,  wii-  Walzwerks-  u.  Hammsrtheiit.  Bergwerks-  u. 
SchlffsbadarftstOckfl,  IicsdixIci  s  SchlRitchrauben  jnd. 
UrOftie,  Matchlnenihello,  Prtlscyllndsr,  GiahgellUe, 
Laulrld«f,  Hsrzstftcke,  Zung««idrshstDhle,  Zaknrlder 
und  KammwalzM  mit  Winkelzlhntn  etc.  etc. 
aiitartl|u»f  nicli  Z*iclinni|  sdar  Modell,  roh  o4or  l>«erii«IUt 


liefert  gewalztes  Fkils-  und  Martlnalsan,  sowie 
Flufs-  und  Tiegtlfulistahl,  rund,  halbrund,  iival, 
dreikantig,  küntig  und  flach  in  allen  Hilrti^radeo 
und  anerkannt  sauberster  Waixung. 

Das  Werk  bsschlttigt  Ober  400  Arbeit«-. 


Pretoliatoo  and  Cataloge 


klrhon  auf  Wutuch  xu  l)i>?ii»liin. 


SM 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

i^^H  NoiKloi-mmsohiiK^n  ma^m 

rUr  HUiteBwerlie,  EeftMiHcliiulMloii,  BrttckoubaH-  u.  SohlffUlMiii-Aiiiiüüt«ii.  LocowoUr-,  Wa^ieroii-,  lUarliineB-, 
KiMBbkItabedArf-,  Waffen*  und  tieHchofs- Fabriken,  Howle  ArUUi>rie-  bbcI  ICcpArittar-WerkittattrH 
und  zwar  MaKchinen  bis  xu  d<-n  gröfMlen  Uinit^nsiunen : 
fQr  Baarteittinf  von  Walzen,  Blechen,  Fa^oneisen,  SohlsMn, 

Lang-  und  Quer-Schwellen,  RBhreii  etc., 
fttr  Bearbeitung  ili  r  (Eisenbahnwagen-  und  Locomoli«-) 

Adnen  und  Rider,  sowii'  Buffer  und  Weichen, 
fQr  Bearbeitiing  von  (Lastwagen  )  Achsen,  BOchsen  ii.Kapseln, 
lur  BenrbeihiHf  v.  QeschDtzen,  Oesohossea,  Torpedos  u.  s.  w.. 
sum  Farmeii  von  Qescboesen  u.  s.  w., 
tum  Farme«  tqu  Rolle«  und  anderen  Rolatlonskdrpern. 

von  ZaiMirUeni  und  Maschinenthellen, 
uiin  tc)inei4ea  von  raacblesem  Pulver. 

Kerner  in  allen  (ir^fsen  »ftmnillirhe  Arten 
Hnnpart-  and  riaadrehbänke,  Holiel-,  Shaplnf-, 

StofH-,  Sch  raubeaHrhaeld-  u.  Huhrma.Hchlneu. 
tfeclalaiaschinen  f.  Pricislonsarbeiten  In  Massenfabrlcalie«. 

Univerml  -  J>rehb<inkc 

zur  Henilellong  hinterdrebler,  ohne  i'rofllAndorun^ 

narlisclilt'if barer  SrhneidewerkifUge.  • —      •  — ■-  — 

I<''ri*iwinfu«ohlu«)n  iu  ullou  A.rton. 
Schleilmaichlnen  tOr  Schneidwerkzeuge. 
fr«Bl-Pr&Her,  kist<rMt  twi  its«  rrau»4«naf  sschitkliirUr. 

Frftaer,  cylindriacbe  und  coniacbe,  apiral  geachnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  ur)d  Spiralbohrer. 

— —  Kehori4*r,  evMeU  edor  aitUlit  )UMhlo«  irtforal*.  — — — 
A.  u M  t'i'i  Ii  r  II  u  IC  vou  1«'' i* »Mn  r  I»  «<> i  t ou. 

i*tu  Wrrk  hfmrhmftiut  eltva  BOO  ArMIfr,  k»!  Qhmr  »60  im  tfnM-rmirr  WH»*  mrhMIntdr  Wt^k*rttitina»rMt»rm 
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Actien-Geseilschaft  für  Bergbau  nnd  Hflttenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


ft 
S 

i 

i 


L  Bergbau- Erzeugnisse: 
B.  Heckofen- Bneo^niMe 

GL  Ineegiiissederi 
oi  HMimrke 
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PboeBli-fiillttscilienaB 


sind  T«rlegt  in: 
Berlin,  Potidam.  Spandau, 
Stendal.  Friedrichthagen, 

Dresden,  Leipzia, 
Chemnitz.  O0lMln,  M«M, 
Plaiw,  OetiM,erwt<r|. 
PotM,  Tkora.  Rfnin^rg, 
Bratlui.  Zarbtt,  GSrIllz, 
Magdeburg.  LObeck, 
Hamburg,  Altana.  Kiel. 
Bremen,  Hannover, 
Gera,  Frankhtri,  Karlsruhe. 
LaJir,  FraAurg,  Mannheim. 
Ludwifshafa«,  HeMalbarg, 
MttlhaHMii,fUppoltiwalter, 
Matt,  SMrbrtekan,  Triar, 
CoMtui,  Baan,  K9ln, 
Crefald,  ODMeldorf. 
Barmen.  Elberfeld, 
Ruhrorl  -  Meiderich, 
Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  etc. 

Ferner  in  vielen  Sladlen : 
Englands,  in  Schweden, 
Rultland.  Oesterreich. 

Ungarn,  Belgien, 
Olaanurli,  Holland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
ierbiea,  Tlrkei,  Canada, 
in  H»r4'  H.  SIM-AmtHm, 
AfrHia,  in  hlilM  umt 
Australien. 


Eisenstein  uus  Niissau  tiiut  Lothringen, 
der  Hüllen  zu  Laar,  Bcrgeburbeck  und  Kupferdreh: 

PeMri^  AMmn^  NeMiMi^  BMienMV^  und  TIimmmImii. 

derSt&kl-  der  Ufltttn  SU  Laar  und  Eschweilcr- Aue : 

RohbIDcke  uri<!  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  uiul  Brammen. 
Knüppel  und  Platinea,  alles  in  SiemensMarliu-  und  Tboflaas- 

Plufiinaen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeisen  in  allen  DinR-nsionen  aus  Eisen,  Flufscisen  und  Stahl. 
Walzdraht,  Universalelsen,  Blech«,  Radreifen, 
Radtleme,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 


Schmiedestucke,  Kugeln  rrir  Kugelinfihlon  in  allen  Dicken. 
GnilienschieiMn  in  30  verschiedenen  Profilen  von  4  —  1 4  kg  pr.  m. 
GrubenSchwdlen  dazu  in  15  verschied.Pronien  v.  S,5  — 14  kg  pr.ni. 
Mofltirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  nml  Schwellen  Hir  Neben-  u.  Vollhahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  luid  Unterl^splatten  in  jeder  Form. 

Besandere  Spaalalltli« 

Strafoeobalm- Oberbau  aus  Ritteosehieaen 

I>.  IL -P.  Nr.  10881. 
Bekannt  unter  dem  Namen  „Syatem  Phoenix*. 


AuegefOliri  bi«  1.  Juli  1894  ca.  3550  km  GleU. 
D.i.s  Sy.stein  Phoenix  hat  die  gröfstc  Verhrcilungimln-  u.  Au.slamle. 
Das  Syslem  Phoenix  ist  eialheil.,  einfach,  hallbar  u.ieichl  verlegbar. 
Daa  latent  Pboanix  aigBel  sieh,  jaoMh  Wahl  des  Profils,  su  attcn 
Arien  von  Belriebeii,  besonders  aber  fOr  dekti*.  BehrW», 

Di.'  Actii-n -(ti'.scU.scliaft  .,lMi(ionix"  übernimmt  die  AnHnihmn^ 
Ifaaser  Anlafren  um<I  mai^ht  l><  ?<r>i)i1<  aufnu  rkKaui  auf  ihre 
WeiehOMy  welche  hei  V<  riix  iiluti-  .tlii  r  (.nii^tlx  ila,  ganz  aas 

pcwalzti  ii  Sciiii  in  ii  ll('r^;•■.st^'ll(  .sind. 

D.  Enengnisse  des  Prelewerkes:  Stahlgescbosse  aller  An,  nahtlose  Flaschefl  aus 

Stahl  in  allen  Dimensionen  som  Aufbewahren  flOssiger 
iCohlenaiure,  Ammoniak  etc.,  hochgaspamilBr  Gase,  wie: 
Wasserstoff,  SauerslofT  «tc  799 


CeKründet :  1853. 

Scbutiinartie:  PHX. 
Jährlirlic  Sl;thl|iro<luctiou 

ca.  280  000  Tons. 
ÄrbeitennM  ctt.  ffOOf». 
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Gesellschaft  fnr  Stahl-Industrie 


zn 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stahl. 

RohblOcke.  FafonschmiedestUcke  für  Locomotiv-,  Schiffs-, 
Maschinen -Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet 

Eisenbahn-,  Pferdebahn-  und 
Grubenschienen. 
Schwellen  und  Laschen. 


.i:!-"-^  iv...-  .i 


iUllMMhiu»  mit  StolMiaUntaUunf. 


RilUiuchiiHia  mit  (•boganem  Tutm. 


Knüpitel  für  I>t'ahtfainHc<ttion, 


Stabstahl  aller  Art  f&r  Kutach-  und  W»ggonfeiIern ,  Feilen,  Messer,  Gabeln, 
Schoercn,  Sügen,  Bohrer,  Schlittschuhe,  Jaluusiefcilern  etc.  etc.  860 


JIIIIIIHMlIlllllllllllinilllllllllMIIIIIIIUllllMIIIIIMIMIIIIIIIIIIIIIIIIIMIIIIIMIinilllllllllininilllllllllllllllMIIIIIIIIIIIIMIIMIIIIUIIIIIII^ 


^  (D  . 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


(jiSiU'^i,  sr/ivi'  a//AWf/ss('/u/r/i/ei'/<///str/:^////f/e/u  //.  /rAMvym  S/sm^ 
LOH  NVERZIN KUNO.  LOH NVBRBLEI UNG. 
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BergiscIieStäliMiidustrie-Ciesellscliaft 

RSMSQMBID 

Tiegelgufsstahlfabrik  Martinstahlwerk 

REHSCHEID  (Werk  Osterbusch),  SQLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBERG  (M.  Greis),  LEIPZIG  (Unger  4;  Hachen- 
berger), SCHMALKALDEN  (H.  Siiowy),  MOI^U  (0.  HUger), 
ST.  PETERSBURG  (O.  Spennemaim), 


StaUlaiBT 


I.  Tief elgafMtlil,  Bannlrstfthl,  Flnfkstahl, 

geschmiedet  und  gewabet  in  allen  vorlcommenden  Abmessungen  und  gang- 
baren Profilen«  insbesondere: 

WerhzM|-6ultStaM  «rprobter  und  mnerkuint  vonflglicher  Gflle, 
Gufsstahl  und  Flubthdli  für  Feilen,  Mester  u.  d«rgi., 
Martin  •Flufseisen,  woiHi  und  schweifshar, 

Martinstahl   in   alltn   lliute- Absturuagen   für  die   vcracbiedcnatcn   in  Betracht 

iconinieuden  Vurwenduiigszwcclie. 
PtKrItr  80g.  patentgewahtcr  Rwiittailil  für  Spindeln,  Wellen  (bis  40  mm  Dutdtm.). 

II.  Schmiedestücke  all<  r  Art  in  Tiegelslahl,  Maiiiiislalil  u.  Flufseisen, 

sauber  goscliniiedel  und  fertig'  iMUirheitet. 

III.  Stahl -Fa^ongurs  (Tic-d-  und  Martinslafil), 
roh  und  beaibütct,  in  zweckontspiechender  Uäile  uuU  Zäliigkeit, 

saul)er  iiiid  diclif, 

als:  Prefscyiinder,  bis  zu  8U0  Atm.  geprüft,  Zahnräder  j<^dei  Grurse,  nach  Modell  und 
mit  Maschine  geformt,  MasehiMntiiaih  jeder  Art,  Lücomotivtheil«,  Schilbtchraubei), 
ÜMintr-  und  WUiwwrlnUlelt,  GHiilcttMl  imd  MOMcittM,  Otigiirtlorln,  BagguMI«^ 
ferow  filbtlaiiMliliir  für  sdmulspni^e  Bahnen,  Slrafseobahnen,  aowie  RIder  Mr  Seliidb* 
und  HamlkamD,  SeiirtifkailieMIlMtl  u.  «.  w. 

lY.  Schmiedbarer  Tfegeleigenfofo  (sog.  Temperguib), 

hesoodefs:  RlhnMrllindm|ttlMe  (Fittings)  m  900  Sorten  wm  */•  bis  4"  engl.  lichter 
itobrweitej  Marlw  BSIG,  Hahn*  und  Schraubenschlüssel,  Pidgelmuttern,  Dreh« 

baokherze  und  Maschineotheile  aller  Art. 

y.  Blanke  gehttrtete  Stahlgelineldwaaren, 

besonders:  Maschinenmesser  aller  Art  fQr  die  Fahrication  und  Verarbeitung  von  Papier 
und  Pappe,  für  die  Verarbeitung  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork.  Messer  für  landwirlh- 
scbaflliclic  Maschinen.  Beitel,  geschmiedet,  ganz  in  Gufsstahl  uud  vcrstähll.  Hobeleisen, 
mit  bestem  Gufsstahl  auf  der  ganzeu  Fläche  verstahlt,  der  Lauge  nach  conisch  zulaufend 

gewalzt.   KalMgeMItter,  Fraisen,  Sehirfringe,  Milhlpleken  ete. 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

iD  OBERUlAUSEN  2  (fiheiolaod), 

liefert: 

A.  Herghun- Erzeugnisse. 

FOrderkohlen  tun  deo  eig.  Zechen  Oherliau!»«ii,  Oüterfpid  un<l  Ludwig,  vurzflyhcb  geeiguel  fQr 

l<<>i-<mioliv-  UD(I  Kessel-FraeruDi?,  Ziegeleien  und  Kalkbrcnnertsien,  Mltie  (Br  HaiHOnuid. 
QmnmcNii»  NllMtMM  der  2>Hrh«>n  Oberhausen  und  Os^>^Md. 
voo  Zeehe  Ludwig. 

Bi^^aw  Jr.lirlirlie  K.^nlenmr:   12tX)000  1.  — 


Puddel-, 


Cteiscrel-, 


B.  Hochofen  -  Erzeuffnisse. 

HAiMtite-,   Beitemer-  iiti<t 


SpiegelelMH  und  Ferro -Mangan. 

J&hrliclie  Rraeugun^:  270000  L 

C»  Ergengnissc  der  St?tbl-  nni!  Eisen -Werke 

«ttfi  HchwoUMbMBf  l!'ltif»«i»«i>  und  FlnftoiahL 


Eisenbahn -Schienen  um!  Sckwellen. 
Stralsenbahn-  inJ  rirubL'n  -  Schi»nf||, 
Laichen  und  Unterlag»pUtten. 
8ta><  und  Fei« -Ehen,  uts:  Knid',  Vi«Hnnl>, 
Fladl*  mul  Sclmeid-bittei). 


Halbrund-,  Fensler-.  RuüUlMb  -  Eisen 


Sflulen 
u.  s.  w 
Sieche,  .ils : 

1  'icrii  krn-, 

KrIMImI  ttöd 

Holl«  und  v*rtewaitto  StahlblMlt  md 


Keiwelblei:he  in  allen  tiätea.  Fein-,, 
l«tatiit«  and  f«rippte  BtodM. 


«hl  J  ^  Speiehen-,  Keifen-, 

D.  Erzeugnisse  der  libHgcn  Werlte. 


Wainn  —  Gulslormen. 

R|dn»li«ciia  Hebeztuge. 

tchnMatlMM  jfldw  Form  und  Jcdw  QrObe. 

SdiHb-KtttN  aAw  und  fflwM. 

!  Krahnenkttten,  sowio  K«üfn  j<?der  Art. 
\  Dampfkeitei,  «fteme  Behälter  a.  u.  w. 

Eis.  BrPcken  Dächer  u  s.  w.  in  j«d«r  GrOCw. 
I  Scbwimm-  uikI  Trocken -Oveka. 
I  Oampftchiffe,  volL<<tAndig  ausgerflitrt  für  den 
,      P«rsou«D-  und  Güterverkehr. 
;  Elaeme  KIhn«,  BrOckeMcbitle. 

Feuerfette  BlraM^WM«,  SUplM»  AMgltM  Ii.  a.  w. 
E  i-  z  V  a  g  u  n  g :' 

1  Walswerkaerienntea*    .    .    .  IMtM  t. 
'  BrCckcn,  M aschlBMi  ti.  a. «. 


DaaipfmascHinan ,   lieM)nd«^n«  fOr  Z«cheQ,  als: 

FArdermasrhinei),  Wa:»*;rlialtuu|{SinMcbinea, 

Vantilatoreo,  Dampfk«b«U)«nBfjüiiii|i«n  u.8.w. 
ScMffiaNueiilaca  bin  tu  «len  ^rOfsC  Abinessungen. 
Druck-  uT\A  Hebepumpen  nr  B«"r(fwerke. 
Geiiange  für  lkigvverk>j>unipen  von  Fomieison. 
Gescbmia4a(a  Rund-OeaUnga  mit  l'ateal-Sehiaaaam 

aus  bestem  Haninierotaen. 
Wageahipper.  voilslüudiff  selhaltbUif,  Paleat 

GulphoiTiiungsliütte. 
Maschinengula  jeder  Art  und  GiAfse. 
StahHamiiila  aller  Art  als  BeKomh  rl.eit 

Jährliche 
Kohlen      .    .    .....  IlMMat. 

Rabeiaea  .  «MMa  . 

Aiisi^eiiilirto  f,'rör8ere  Eisenbanwerke : 

Vt;rsthiedt-De  BnTi  l.'n  !)\«'r  d.  n  Hhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Wesir.  Musol,  tür  ilic  GoUliurdbahn, 

für  (Trifchftilatid,  Holland,  Kufsland,  Kuniänicn,  Niederl.  Indien,  Jujjud.  Brasilien,  Veiipxuela, 

F.j:yptf"n  iiud  SQd  Afnka. 
Halle  für  den  Anhalter  üahnhof  in  Berlin  vun  62'/t  m  Spannweite  und  lt;8  ni  Lftnge  = 

10,500  qni  Grundflüche. 
Orofiw  Schwimmdocks  für  die  Kaiserliehen  Werften  in  Dansig,  WUhelnishaven  und  KloL 
Dia  Ballen  für  den  Hauptbahnhof  in  Frankfurt  am  Main  (grtbta  Hallen  in  ESDroiinX  sowie  die 

Bonatifen  ElaenlMutMi  fOr  diese  Anlage  im  Oeflammtgeiridit  ven  7&Q0  t 
Eiaeraer  Lenehtthnrm  Jid  Campen. 

D«r  T'erelB  t>««ittst  foUr««*!«'  W«'!-!«": 

/.  Alnkrtltm<i  .^irh-orfr  <■  Strrkratit.  f         Vit.  Ztehf  Otirrfthl  in  OttrrfA.I 

II.  H'almtrri-  Ohrrh.nturn  in  OlrrrhrntDrn  }-  |         i  lll.  AUkrilung  Huhrort  in  Hmkiüri. 

III.  Walawn^k  A'm-Ofr*rAau««»  in  Utrrkamtrm  i.  IX.  Hamwur  tin-Ürnrn  in  Obrrhautn  >. 

ir.  attnkütt«  O^trkmtutn  in  «hirlmmttu  «.  i        X  Mmmtmagrtitm  t»  Jfaeawi»  Mittm,  im  Ar  Mifti, 

r.  Z*ek»  Q>»r>— WM  t»  Obtrkamtm  t.  I  lalkilmgm  m.  m.  m. 

VI.  XttS*  iMdwIg      »*IUm0kam»M.  \ 
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Maschinenbau-Anstalt  „HUMBOLDT 


in  KALK  bei  KÖLN  (Rhein). 



I^Iascliiiieii  ftti*  Ber^gbaii. 

Fördor-MaschlneB  und  •Geschirre;  WasserhaltanfrsinaBchineB  und  Pumpen  aller  Art,  in»l>es(>ndere 
ror  Mtldtlscho  Wasserrerooixnn^ ;   Laft-CompreBBoren,  Ventilatoren; 

UeMeinHbuhrmHHchinen  u.  s.  w. 


Aufbereitungsaistalten  fir  Erze  wi  lohlei. 


Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 
Kettenförderungen  für  starke  Steigungen. 

Zerkleinerangsmasclilnen. 

Steinbrecher,  WalzenmUhlcn,  Koller^in^e,  Horiiontale  Mahl^Ange,  Schleademitthlen, 

ErzmUhl  pn  f  Pochwerke  etc» 

Maschinen  fUr  keramische  Industrie,  Cement-,  Gummi-  und  Seil-Fabrication. 

Eismaschinen  und  LuftkUhlanlagen. 

H^^^^H  Botriebs-Daiiipf maschinell,  ^■■■hh 

Elsenconstructiooen  und  -Brücken. 
F>n.mpl*liei9sel,  A.ppcLi*ato  itii*  GraHatiHtalton. 
öoloolilo  Bloolio  in  allen  Metallen  und  Loclinngen. 

— ^—  Prospect«  und  Kostenanschllge  frei.    |04'J 


VAr 


BAUANSTÄLT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN  • 


LOHNVERZINKUNG,  LOH  NVERBLEI  UNG. 
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Vereinigte  Königs-  und  Laurahiitte 

Aetiei-fiesellscbart  fir  Utghzn  ui  Hltteibetrieb 


BERLIN. 


Berg- 


ArbeitonaM  13500. 


ArMttnabl  13500. 


und  Hüttenwerke: 

GrftfinLaimgrube,  Laurahüttegrube,  Schmiedebei  i,^  KOnigshfllte,LauiabOUe, 

Eintrachtbülte»  KathariDahatie. 

liSrzeufg'iiisse : 
StdnkohiWk  —  Zbik.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Puddel- 
roheitm.  —  Bemmer-  und  Thomasroheisen.  —  Gieisereiroheisen.  —  Giefterei-Erzeugnisse. 
—  MaschinM-  und  Baugurs.  Stahl-Fafonguft»  —  BtüriMlmsclHenen  {vorn  Boanemsr 
stahl)  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  —  Lang-  und  QuerschweHen.  —  Stabel«en,  — 
Universaleisen  in  Flurs-  und  Öciiweil'üoiäen.  —  Fa^neisen  nacli  eigenem  Protilbuch 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  KesselMeche,  Reservoirbleche,  Schiffs* 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  nn-  FluHi-  und  Schweifseisen  Weichen- 
platten.  —  Weicbenzungent^oen.  ~  Radlenker.  —  Weichen-OrehstUMe  aus  Öchweil»- 
oisen  (PatoDt).  —  GMMUlilt.  —  CMipMte  W«iehM  und  WeMiM^SMiMitleMiiiigM.  ~ 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  —  Bandagen.  —  Ferlige  Radsfibe.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughalcen.  —  Schraubenkuppiungen.  —  Bremsen.  —  Reserveir-Wagen 
zum  Transport  von  Tlieer,  Petroleum,  Sfturmi.  —  Wagen -UntorgMtolte.  —  BcMmM 
iirul  Oucrschwcilen  innni  Kleineisenzeug  fü-  S' l:inalsj)urba!iii' r.  — Fertige  Gelelsjoche, 
Weich«!,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  Kleinl^nen,  Feld- 
b^nen,  Gruben*  und  Fabrikbahnen.  —  Eiserne  BrOeken,  Didier,  Hrflsn.  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewatzte  und  genliMs  Baulrlger.  —  Eiserner  Schacht-  un  J  Strecken- 
Ausbau  (mit  patentirter  StoDsverfoindung).  —  Gestänge.  —  Ftfrderschaalen.  — 
Schachtflillrnie.  —  FÜnterwagof.  —  Rider.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel.  —  Reservoire.  —  GrobUedi*  Arbeiten.  —  MaschhMffe  finiben-  und  Fabrik- 
EinriebtHngeR.  —  fiewaMe  Röhren  aus  Schweifs-  und  FlufseiseD.  —  Veninkerei.  ^ 

Wellbleche.  —  Wellblechbauten.  7ß9 


Bein-Aluminiuiii, 


fsrlie,  BesUndigktit,  Leichtigkeit  und  leichten  BearbsKtmg 

wegen  tu  kunslgewerbtichnn  u.  ^cwi-rblii  lifn  Gegenständen  vorlrefTlicii 
g«>ei^et,  auch  höehst  wirkinames  KafHnaUoanuiU«!  filr  Eisen,  Stahl,  Kupter,  Messing  u.  AltmetaU. 

A  lummium  -  Bronee 


A*  GoM  -T^rnTice,  goldfthnlicho  Farbe  zu  tunstirewprhiichen  Arlikelu,  hnhc  Keuerbsstindigkeli 

11.11,  BB,  Stahl -Breac«  Tür  HaKiiioenUieile,  höchste  Festigkeit  and  Zähigkeit; 

Ct  fliMre-Braaee»  ihrer  BertlniNgkeit  wegen  lu  ArmatorMt-  and  llasdiloentheneo  in  cbemisdien 

Gelhilose-  und  Papier -Fabriken  VürzQjriich  tjeeignet. 
I).  DtamaBt-Broneef  groGw  H&rte  und  Ffdorkralt. 

St^Hlll" A-lUtllinilllll    '""^  RafliDiren  von  Eisen  und  Stahl,  bewirkt  vOUig  dichten, 


felegramm^dre^e  AlOBllÜlim-IadllSlrie-ÄGUdn-G^MllMl^ 

Alumlaiaai,  JXmäuaamui, 

Pfei&h»iweiiy  Schweiz.  9tt 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^^H  Ho  II  <1(3 1'iiin.soliiiieii  IHHB 

nir  Hatten w^rke,  Kemelachmleden,  Brttckenban-  o.  ScliilhlNia-Ajistjüteii.  LocovoUr^  WagKou-«  MaKrhiiicH-, 

EiHcnbahnbedarr-,  W'ttfi'a-  nnd  (JoMchorHi-FHbrikoo,  sowie  ArtUIerie*  and  Ileparatnr-WerkHtittrn 
iiixl  zwar  Maschinen  \>is  zu  den  ^rühlen  Diineiuioiieo : 
fTir  Bearbeitung  vun  Walzen,  Blechen,  Faconeiten,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwetlen,  R0hren  etc., 
rOr  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  RSder,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
rOrBearbeitung  vun  (Lastwagen-)  Achsen.BDchten  u.Kapceln, 
zur  Bearbeitung  v.  GeschOtien,  Gescholten,  Torpedot  u.  8.  w.. 
zum  Formen  von  Geschossen  u.  8.  w.. 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  RotationtliOrporn. 

vou  Zahnrädern  und  Matchinentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  ("ir^rson  lammlluhc  Arten 
Support-  nnd  Plandrehlninke,  Hobel-,  Sbaping-, 

htof!«-,  St'hranbcnf^ehneld-  n.  ItohriuiiAchinen. 
SpecialmatcMoen  I.  Prücitiontarbeiten  in  Mattentabrication. 

Univcrml-  Drehbilnh'e 
tur  Hmteilung  liinlerdrehler,  oiine  IVoKLlnduiung 
nacti>'ciil«'if' barer  Sclini.'ideweikzeu^fe. 
]:<''i-itMiititN<?liin(Mi  in  filleii  A.i-t«>ii. 
Schleilmatchinen  für  Schneidwerkzeuge, 
l'rofll  •  Friim>r ,  kitUrdrtkl  %U  nfeu  PrttliiirnnK  uclmJiltilkw.  _  ,^     •  •  * 

FrA«er,  cyHndriache  und  conische,  apiral  geschnitten. 
Gewindobohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrar. 

— KB^^^^  Kaharidrr,  crfrlil«  o<lrr  «IltKlit  MaiirlilB«  itrfornlr.  •aa^^^aama 
II  M  t'ii  Ii  I- II  II  UT  von    I«"  i*  ti  m  it  ■- 1»  «•  i  t  «*  ii. 

litt»  Wrrk  brmrhaftiu*  rttea  SOO  ArbMitv,  hat  OAer  VJO  <n  tfeuauttslrr  Wri»^  arhritrMHr  WrrkMr^tumitmrltltum 
(ttuttri  ««fcAn  TMP  HrarbrilHMii  <tr-r  nrOfmIen  und  »rMterrttrn  Smtk«)  <M  ItrlrMt  »ml  ImI  ah-rttuttitl  mtl  dem  raraAir- 


Kohlenersparnifs  35—40  %. 

Coiideiisiilioiieii 


35-40  Vo 
Dampfersparnils 

für  l):ini|d'nia.sclnnen  in  lie)<;eudei  (lon- 
slrurtiun  mit  doppcltwiikemjei  IajA- 
|Hini|ie ,  ein  annähernd  absolutes 
Vacuum  bringend.  Einrnrhste  lie- 
wShrle  Speci.il  -  (^nsslruclion ,  keine 
Reparaturen,  zuveiiAssigea  Func- 
tioniien  bei  jrrofser  ShukIiAIic  und 

In  liier  Kulliengeä«liwindi(;keiU 
— ffriKjteclr  auf  Wunncli.  "»^^ 

Aetieii-Gesellscliafl 
EiscDhritto 

Vrinz  Kudolph 

in 

DÜLMEN  (Westfalen).  1014 
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Wilhelmsbatte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Eulao-Wilhelmshfltto  und  Waldeoborg  L  Sohl 

Pumpwerke. 


Doltr-  Loberirdistli« 

Wasseriialtiings 
matchineR 

(ausyprOhrl  bezw. 

in  Ausführung 
78  Teractiiedene 
Anlagen  mit  zus. 

16  204  P(«rd*- 
krifttfl;  in  Arbeit 
Ih-zw.  Aufstellung 
liegritTcn  sind  4 
untcrird.  Wosicr- 

hnltuDgen  mit 
1950  PreN«krin.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Grdfse  u.  verachied. 
Constniction. 

Srparatlnnon,  Kohlen-  n. 
KrzaufborcKnngen. 

Aufbereitungsroste  und   

Schwingsiebe,  Pal.  Klein.  Transmii8ione.r.«hS«ll,n, 
^—  Uamuitliftren.  (Jrnhrnvcnmnlorpn 
Maschinelle  Strecken-  lu.Handventilaloren.Schmiade- 
Forderungen.         I  l»««r- u.  Fabrlliwentilatorw, 
Solls«  IiIoFh,  Pat.  Slolr.. 

«iit  II 

tttr  8rubtnfe«tr>» 


ROmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 
Ei*encenttruction«n, 

Olcher,  Brllckm, 
Hochbauten. 

SeilHrheilxtn. 


Dnplex- 
Danipf|iBm|>en. 

Dampfmaschinen 

•Itar  Art. 

FörderiDasctiiDeD 

Dampfhasp«!. 

DuipfidiUktkikiti. 

Cokiaiiuttli- 
maichinMi. 

Locomobilen. 

On|MDi  liKMl4ilH. 

Lüftcondematorti 

undl 

selbstventilirendeGradir- 
werke  otme  KnItTerbreocti, 


EiBrichinng  von  Gasaostaltei 

■Owi«  Tüll 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  AnsclihifH  an  CokttAlen. 

Coksoreuarmatnreu. 
WaHft«r  I  cl  tu  n^artlkrl. 

Muffen- u. Flanschenrohre.  .  .    .,    ., ,     ,  , 

— Bau-u  ««nd..is,uf.—  SclineiilcoiQlileD- AEla£ßtt. 

TAefm-mttn  rou  Kohgufm     1        Walcpngrattef  et«. 
aller  vorkommeiutrH 

Mu^MH^thriu.  Ziegeleianlagen. 
Emallllrto  OufMwaaren.  |  Kiiiicofenariuataroa. 


System  Popper. 

Fabi-ikeinrichtungen 

aller  Art.  fio 


JORISSEN  &  C'S  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialltät,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

mai^eliiiielle  ^^ti*eckeiif*Öi-<lei*iiiiseii 

miltelet  Dra.lit«ieil. 

LangjAhrige  Erfahrungen.  —  Best«  Referenden  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  lOyfi 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^  ^ 

FORST  bei  Aachen 

NpoolKlltfit:  HochfenerfeHf«  Prodnrte  fUr  die  h6chMt«n  Hltjsef rade. 

„Monopol -Thonsteine'*,  ^i"*^:!"^^*""''  ^^'■"«""»'•k«.   vorzüglicl.stei.  nentrale»  Material 

 1  fflr  Cicwölbe,  Zungen  etc.  der  biemena-MarlmOien,  blasoren- 

gewßlbe,  Moi'lidfen  •  Hurd-  und  Raatsteine  etc. 
EngllHche  DlnaHHtelne.  —  CokCHofenntclne,  garanlirt  volumbestAndig. 

beute  QnarT.Htelne  für  ReHHemer-Kimcn,  Tupol-  and  Kchweirsöfen,  fllerHpfanaen. 
FeinHte  ChainutleHtelne  von  h&chHtoni  Thongehalt  IQr  ilwrhOfen  etc. 
TonTerler- .Httterial.   C«w]M>r- Apparatjtt«>lne.    Hlorerente  Steine. 
Nitrfelniateriallen  für  alle  Zwecke,  besonders  prApariK. 

Hffu  fmm  rrnter  Werke.  —  Rathfchl/lgt  für  FeutrutigKinlagrit.  TM 
 <3)  Prob«ii  frsUm  uad  fraaco.  ^ 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen 

Puddliaiis-  uad  Walzwerke,  Danpfhaninerschniiederei. 


Specialitäten: 

i)  Feiokornluppeneisen,  Puddd-Roh-  und  Breitstahl; 

3)  QjLialititseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlenrohcisen :  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coaksfeinkom-,  stahlartiges  Feinkorn- 
und  Holzkohlcneisen ; 

5)  Walzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität; 

4)  Doppelt  geschweifstes  Hammereisen  zu  Schmiedestücken ; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  und  Puddelsuhl 

bis  zu  1500  kg  Gewicht. 


Basse  &  Seive,  ^  Altana,  Westfalen 

Tdegramm- Adresse;         'Ct-v-'      8«1t«,  AHeRRwedtflüen. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  MesBtng,  Kupfer,  Tombai},  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickd,  Oonstantan  und  Bronce. 

 Nlekelhlltta.  

SPECIALITÄTEN: 

TVir^lc^^l       Würfeln  utiU  Graoalien,  99  — 99'/>  ^  lieuigeliait.  Reinnickeiiiieciie 

SchmiedectUcke.    «Hallttelwn.  DraM,  ftohrt  cte. 


Gegosswe  und  gewalzte  Nidcdanoden  von  hf  rfisvm  ReiriKtliali. 
Patentnickei  und  stmmtliche  Nielwl*Ugiryilsen.   Patente  Nr.  2ö798,  29&86  und  64  251. 

Znatfi-Palcnt  25798        hlbi  188S. 

OOÄÄtaritail-»«*  «r  djklri«he  WuMtede.  Widewtajl 

rund  fiO  Mikroohm  (Qr  1  cm  Llnffe  bei  1  qcm  QnenoliDitt, 

Temperatiircoefficicnl  =  Null. 

>dk.  liawiniinP'iniLTl      Blöckchcu  als  SchitMiljuusatz  für  Eisen-,  Stahl-  uu<i  Melall- 

wir  Endelung  eioife  — • —  "  


Alumhiuin-Bled),  -Draht,  -Rohre  etc. 

•ScbittSSd  in  bester  AusfOhmng. 

■Mmlil  «id  JUMüMMi-SroMii 
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XH  Deuz  h.  Siegen  (Westfalen).  ^^/e 


CT) 
CA 


<5 

CO 


Hpecialltfit  neit  It^O. 


«9 


Yereioigte  Crumraendorfer  QuarzscMcferbrOcIie 

Lange,  Lux  &  O  eisner 
RIEGERSDORF 


Pramiirl :  Wtit  -  Autitellung 
Wien  1873. 


Prilinilrh  Q«w«rh«-Austt«iiung 
Breslau  1881. 


Quarzschiefer 
rok  untf  extra  bebaueni 

mit  Diamanüulgeit 

Feuerfeste  Mtfrtei. 


(tnii  Slttlik«,  StklniM.) 

R»litwlalioii  Cranimendorf  der  Slrehleii'OruUkauvr 

EiHcnhnlin. 

Tel4>gr.-Adr. :  QuarzitbrUche,  Riegersderf  (SlnyM-lfUtii««), 


Quarze» 
Quarzsand, 
Caolin, 
roh  und  gcscUUmmt. 


lCoeIiieiiei*feiiite«ii  I^a^teirial* 

Qtiiii*7.Mflii<'rot*»  horhrt'ucrfuslvr  Naturstein,  ist  lu*i  lif^cii^teii  Hitzcirradt^n  vikI  wldeisiimihfilhiger,  ab 
der  lM->.le  CliiiiiMille«  odor  Dina$st«in;  wächst  nur  H<>l)r  weniic  In-i  lir>rli:«loii  Tcmpcralun  n :  tiSIl  ohne  m 
i»|iriin{cii  ji'ileii  'rfni|ii'rnliir\verlisel  aus  und  wir«!  (li-iiizufulttu  für  Cupol-,  Sclm«'!^-,  I'uddcl-  uml  SrhitiHE« 
VA-n,  tilr  Ilc«i«Miierei<>ii  unü  SUililirrrkc,  in  Kinkhtttton  für  die  OrcDKcikiiri««  der  %inkde.stilUröf«3af 
TAi  Kalk-  iiixi  ('«'iiirntiiren,  flir  KruBoireacrnn^on  allrr  Art,  kurs  fOr  jeden  Ztweck  verwendeU 
l'reise:  u*-jl  ^«•riii;.'<;r,  Iiis  lür  ('.hanicilt'ii  und  Üina.s8leiuti. 

Quar»rltt<>fer  wird  in  Minuenen  und  ^'<-)>ut7loiii  auch  mit  Dianrnnlsilt^en  vull-  und  Kharfkanti); 
lfi«chiiillenen  rechtwinkligen  und  cnnisrhen  .Stücken  von  h«sliinn)t«D  Langen  geliefert  und  mit  jedem 
hcsten  AT.  HArtel  vermaiipri.      Terladnag:  r«.  18O0O  ton»  pro  iahr. 

ReferetlXent  ObttfUmitrhii  KtßtM-lH<l»«trif  IlhrmiM»'  uml  lta<hU>»kiHlt)  Ut  aUtwUi,  UaHMvntaMtm^  KSmIf  imJ  Lmmr*- 
ha»t  0!M..  Uhrr»tklr»imrltr  Kttmltitlut'httiarf'-  A,<>»'-tir*rilMthiifl  i»  tHflrmuhlHf  mmä  X»timl*tt  VfS.,  Marikahau*  i»  Kailtriii, 
har»i<itr*rk  lljS-t  ÜÜHi^irlxn  lliittttuutt  Im  <i!t'-iu  Mmt  Mahtpant,  MarimliMt  In  K9lt*nan ,  IttnriHUMhütlr  t„  l'Hmktmmm, 
Mi^dANf'««-  H«if  UntvitHrwrrk  ffT,  r»M  KraunP  In  SrftlU  «.  O,  BhfttiUeh»  MrtaUiMmmf  nn.l  .VaifMnrmfahrtk  In  IMatMtrf, 
JuliH»  I1»t*fh  In  yerttmirofitr.  Itnrk  H<»mhrvelr  in  Allona,  Outm  Bunkorm  tn  Ifnmbroira,  KatkarimnhiUI»  in  S—ntHt*, 
W>J«Wivr  atwntrtrli  In  UUmrlrr,  HMtnrtrieallnn))  In  l>uehkln,  H.  UnUvIwttik^  4t  S6ltnf  In  S-'^aufie«,  Sl—»ifrrk  in  Witkntrltt 
I.  Mahrm,  lUI'Irjiar'ttn-  nn.l  Kaitfr  Jntrf-llüti*  In  TrtfnUtw,  0—ttrr»leM»r1fAlfl»t-MuHiau^t»tHMhtfl  (nmtmrentaUnmg 

.sehn-ffk-O  WitH,  S.  l-hll.  H-m^nrr  In  Wien,  tl.  Bntk  In  fTirn,  Jl.  4t  K.  k'Srttttg  In  W{*n.  Vinfrns  iUcMn  In  Prag.  GrifUrJk 
SnntHt'nrlM»  KI*miMrlt  tn  KofAan  f.  KrUtmrn,  KOnigl.  Vm,j9r.  Ki*9>ttrtrh<fAmt  In  Xilfnm'ltrfiv  i.  Vmjarn  <^  l'ni^la-  II^Kyn  l  im 
SMimhlirnfn ,  fjitrn-  mnil  tUf<kfahrlk  Vniim  tn  AHoohl  I.  Vn/arn.  KM^  Stoalttl^tnhakntH- Miffhiutofnhrik  In  Bm'.lai'tM. 
/H-UfMfk»  Afti9»-ti»*»tl*ekaft  für  gfrjiban  nnil  »inkklUtfnlutrSfb  in  $AptM  OIK,  IMtnIntttMlU  0!S.,  »iuijoltohatf  OtS.,  Antomifm» 
hliltr  O.Ji.,  llrmtlMtr  Vrmtnlfakrlk  in  Crrrrie  i.  tIMnnfam,  n^m  Ko^thOUkl't  KtUnerrkt  in  Sarto  O  S  ,  A.  HModt,  Znck»rfilrih 
In  KnrlKiti  i.  JiihlMl*m,  t'Hrmli.  C.  t.irfMrHiiltin'Kf.h*  Znfktrf^hrtk  tn  Milkr,  Krom-m   Mii.tr.  . 

^^^^^m^^  tMfttnatnmtf/Mtmne  afWk«M  tur  t'trfaguna.  mmmm^^^^^m  MI 

Vertreter  für  Kheinprovinz  u.Wv8trAlen:  iDRoniour  Fritr.  l'akf  in  Dfisseldorf,  Tbalstr.  Nr.7Qw 


1.  Odober  IWM. 


..STAHL  UND  EISEN.« 


Nr.  11». 
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Weifs'sche  Gegenstrom-Condensation 

nach  Patenten  der 

SuitfUmr  Mhi-liteMiiiliM  ni  Eknihltinl  «m.  hrmt  I  Rake, 
Saigerkaosen,  ni  Civil -hgeRieir  F.  J.  Neils,  Basel 

Kohlenersparnifs  (so-85%) 

bei  gpring^iom  eigene»  Kr*(HMdarf  VW  l.-rS  ft  der  mit 

CIonHeiisation  vfrscliciicri  Maschinen  und  niedrigstem 
Wa^sscrvcrbr  uK  )i.  Al>!>olute  Üetriobsiicherlieit  selbst  bei  hoher 
KiililwasseiUiii|ieratur  (bis  60'  C),  Daher  fVincliönirt  diese 
Condcnsatioii  auch  in  Veibimlung  mit  WasM'rkiihlutig  (Gradir- 

wark),  also  ohM  jsglichm  Vtrlmutcn  fritciift(i  Wassert 

al.!*uhit  sicher.  ■      '  ,V    '^V'^'^It^ '"r  ' 

I*-  Rsfertnzen  über  «iisg^itrte  A^ftiieit^i-'-^' 


877 

lilberee  dbrok  iß»  : 

Smftrl4taitr  Aelitn-lllMoMiMiitebrIk  Mid  ElssugitTsersi  ymm.  Hsrnung  A  SMifSriiniMii, 

Gutfav  Brinkmann  A  Co.,  Maschinenfabrik  und  EisengMserei,  Witten  a.  i,  Rabr,  und 
Friedlich  Wanniek  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisenglefserei,  Brünn. 


Gall''""  Gelenk-Ketten 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimenaon 

»  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

Cabriciren  in  unttlMitroffener  QualitAt  M5 

!Nolll  &  02:,  Köln  a.  Ttli. 


Digitized  by  Google 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


I.October  1894. 


Splralgeschweifste  Rohre 

mü  ptitentlrtev  Plauschen-Vefbludwiig 

'  offsrirt  das 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 

l^ATH  bei  ]:>iisMeiaoi-l. 


Dl*  Rohre  werden  von  6",  8",  10"  Onrcbmeeecr 
a.  a.  w.  bla  24"  Dnrchmeaaer 
CO  taTaarat  billiccn  Preiaca  gaUefert 
und  «iod  vcrwcndbu  fUr 
Dftinpf.,  Lnft>  nnd  GaalcituDBen:  Hclxititaiican 
mit  warmer  Lnft,  Dampf,  warmem  nnd  kaltem 
Waaaer,  Robrleitnngen  fOr  Tbeer,  Pctroleam. 
Hehl,  Getreide.  Gypa,  Holxatoff;  Iflr  Condaa- 
aatlona-Einrichtangen,  Kamine,  Ventllatloaa- 
robre  (Wctterlnttan),  Rohrleitungen  fflr  Zaeker- 
fabriken,  aogenannte  Brldelrobre 
etc.  «tc. 

D&s  Rpirnigeftchweirste  Rohr  ist  dM 
billijj^t«  Qiid  b«8te  Rohr,  im 

ProBpecte  und  Preise  auf  Verlaogen. 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik  f 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr.  ^ 


Saughöh(£.-bis-a ^ejer,  Druckh&h«M^6  GO  Metor  ^^^l| 


Scheidhauer  &  Giefsing 

F'a.l>i»ilc  reiiei»f"e«5i ter  Prodiicte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  vorxflgiiclier,  zweckentsprechender  QualiUt: 
PenerfeHte  8t«ine  jeder  Form  and  Orofbe  zu  allen  industriellen  Feuerungsanlagen. 

A.1m  Spoelnlltütenx 
Nlllca-HtciBe  (Hr  HiemenN-MartlnSren.  KohleDStofl^teiae. 
Stopfen,  An!(|rUHHe  nnd  Canalsteinc.  Hochofenüteine. 

NtopfMUn^ren-Kuhre.  Cowper- Apparat  •Steine.  1076 


1.  Or lober  1894. 
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Nr.  19. 


XXlIi 


Reuer  Scbmelzofen 


mit  l>a,iiipf^ti*alil 

patcntirt  in  allen  Culturstaaten. 

Zum  Schmelzen  von:  F.ison.  Suhl,  Brome,  Ku|)fer. 

Zum  Verholten  von:  Blei-,  Kupfer-  und  Zinnerzen  uml  Zwischenproducten. 

Zum  Ausschmelzen  vun  Kopfer-,  Blei-  und  Zinnschlacken,  Blei-  und  Zinnaschen, 

Oberhaupt  aller  metsllunfisrhen  Process«. 
Fortdauernder  Ilelrieb  ohne  Aiiwendinir  von  Maschinen.    Keinerlei  Auswurf 

von  Funken  oder  As^he.    Einfache  Bedienung. 
In  heuUchland  und  im  Ausland  ilber  40O  Oefen  fflr  die  verschiedensten  Zwecke 

mit  bestem  Erfidge  im  Beliieb. 

CoDfeHKion  kann  nicht  verweierert  werden. 
Vollstilnclige  Oefen  oder  Bau  -  KrlauhiiiliFi  vom  Patent- Inhalier 

F.  A.  Herbertz, 

,,'Rielia,i"<l»>\^ei-lt**  in  K<^lii. 


Kataloge  gratis  und  franco! 


953 


Pal»»tiii»(rtcktoaiStjata. 


Schmierapparate 

aller  Sy.stcmc 
für  Fett  lind  Oel. 


Prima  consistentes 
Maschinenöl. 


OcCOIlOinotcr.  Palfnt  Kolilen  .sparende 

*  (ju.swaage.  Nützlichstes  Ausritstungs- 
slilck  für  Dampfkessel-  und  uiulere  Feuerungen  zur  rortlanfendcn 
Kühlensiiurebestimmiing  der  Haucligase,  wonaeli  Betiienuiig  iiiui 
Luftzulrilt  zur  günstigsten  Kuhienausnulziing  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bcwälirt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  Reparatur. 
3  Monate  zur  Probe. 


1*11  ini>  eil. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
Kolbenlo^e  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  Notil- Pumpen 
fiir  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 


Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe  <^^' 


zur  Forlbewegung  und  Aufhaltung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  unentbehrlich  für  jedes  Anschlulsgeleise. 


XXIV 


Nr.  19. 


,8TAHI.  UND  KISEN.* 


1.  October  1^94. 


Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

voriii.iis  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fabriciren : 

Stahlfacongnrs 

Kammwalzen .  Kuppeln.  Spindeln 
iiDil   Äniislivi*  Wtlzwerki- 
Hammerwerkslheile 

Olnlitf  ••rii  1  HO 

Prefscylinder 
liriirkeiilii^fiT 
Propellertchraubcn 
Hi'rzHtiic'ko 

Brcchbacken 

f.ir 

kvikfiriir« 
Laufrad«r 
Stahlgult- 
Rottetlbe. 


StahlfaQOOgnrs 

Zahnridcr  jeglicher  Constniclion 
nac\i  Modt>Ui»n  u.  milderMasdiine 
:i'toriitt,  Xahustan^B  und  Ritzel 
fOr  (Kokereien. 


Maschinentheile 

für  aÜpMniirltllen 
Z  wecke,  wp|ohesi»hi 
ai  l  Bruch  und  V«r- 
schiel  ItinAnsprurli 
genüniineii 
sind. 

rurli 

Zeichnung 

Modall. 

r  u  Ii 

l)i'«rh»'iti-l. 


Sporialfabrifitltuii:  sSliilklräUei*  in  den  vei^clupdensten  Conslructionen  nach  ra.  700  Modelkn. 
fU)wn'  Kurlisütie«*  ^am  aus  Stahl.  fOr  alle  Transportiwecktv 
Bisher  weit  Uber  1  Million  Stahlrüder  (Ur  das  In-  und  Ausland  geliefert.  828 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ACTIEH-GESELLSCHAFT 

Vorbesitzur  «J.  II.  l>i*oeiler  Henioi« 

GEISWEID,  Kr.  Stegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk - 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 -t:^  liefert  als  Specialltit:  ^  

Felnlileohe  iiiul  (Jr»libIerIio,  g<Tade  und  r.i<;onnirl.',  KleHterhleclie,  Kossel-Rosrrvolr-Cowperblcflie, 
Knckrlplatti'ii  uml  KilTelbleclic.  Feinkorn-  und  i«(>hni|;<«  Luppen,  ^Tschiniedcl  uiid  gewalzt,  TOr  Stab- 
eisi-n.  Aelisen  uihI  |)i:ilitraiiriralinn.  —  PrnhtknHppol  nu'<  SrliweifHcisen  und  Mm tinflurseisen.  —  Flatliea« 
Itraianien  und  lIliM-ke  aus  Marlinfluf^eiflen  filr  t^cwAlmliclie  und  Stanzhierh  ■  QualiUl,  filr  Verzinkon^M-, 
ViT/mnun^'-*-  und  Vcrhkningszwi'cke.  -  KobelMen  aller  Ar!  f.lr  Srhweifs-  und  SUildproiefn.  —  Bciwemer- 
und  UirrxereielMen,  SpieKeleisen  und  Ferromnngnn.  lOU 


(MagiK'sitwtTkc  in  VeitSCh   -  Stoierniark). 

Magnesit,  ruh  \ 

Magnesit,  kaiisiisch  |   in  Slfu'k«'n,  Kuriisortiriingßn  und  gonialilen. 

Magnesit,  sint«'ru'«'l>ramit  j 

Magnesitmörtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  scIiUrr^t  uiliraiml,  Noniinll'ormnl  und  Fa^jons. 
Magnesitdüsen  fiir  ('<niv(rt4r.  77» 


1.  October  18M. 


.STAHL  UND  EISE».* 


&  Reutber,  Illannbet 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 

Hydranten, 


Gas-ScIiiob(T 

Gas-Ventile 


Apparate 

etc. 


i 


im 

S 


Pumpenfabrik. 

Specialit&ten: 

■4<'liiel>ei'. 

Ventiibrunnen. 


Dampf- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

elc.    967  ^ 


3 


A 


Rheinische  Maschinenleder-  und  Riemenlabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


e.,riiiidi<  1829.      MÜLHEIM  a.  Rhein 


9  goldene,  eilberne  und 
SUatt- Medaillen. 


o-<Ö  liefert  G—<^ 


Riemenleder  in  halben  HSaten  a.  Kernlafeln. 
Pamp«iiled«r. 

N&h-,  Binde-  und  Schla^rlemen- Leder. 

I»-  lederne  Treibriemen,  g>  nahl  oder  genietet. 
Doppelriemen  mit  versenkten  Nfthten. 

I*>  lederne  Treibriemen,  SpecialitAt,  nur  ge- 
kittete Riemen  für  elektriivchen  Betrieb. 

I*-  lederne  Treibriemen,  Specialität,  intprüg- 
nirte  Riemen  für  feuchte  Räume. 

Kettenriemen.   D.  R.-F.  Nr.  43  382. 


Kordelrienen,  Seilsclinor  und  Rondschnnr. 
NUi-,  Binde-  und  Bohlagrienien. 
Pnmpenklappen  und   Kinpe,   fertig  ausge- 
schnitten narli  Mafs. 
Ilandleder. 
Lederschlinclie. 
Brandeimer. 

Gebliiseklappen,  sowie  sAnimlliche  andere 
technische  Lederartikel. 


AlleM  eigner  hent-er  Kichetigerbung» 


819 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


1.  Octob«r  1894. 


Bewährte  Special -Constructionen.  —  Vorzügliches  Drahtinaterial. 

Bergwerks  -  Förderseile 

Bremsseile, 
Oa.l>elHeile, 

Bohrseile. 

Kupfercabel, 
Drahtcordel. 


Schiffstauwerk, 
Transmissionsseile. 

Drahtgeflecbt. 

Schutznetze. 


Hochofen- 


Aufzugseile. 


Drahtseile 

extra  bicg8am  für 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n  , 

FlascIieDzäge. 


Lederausflitterung  fUr  Drahtseilscheiben  (System  Höckel) 


vorzüglich  bewahrt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 
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I  Gegründet  1850.  || 
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GhamoUefabriken  der  Handelsgesellscbatt 
C.  KULMIZ 

zu  Ida-  und  Marienhütte  bei  Saarau,  preufs.  Schlesien 

äUtioa  it  Briwlsa  .Schw*idnili-Frm1>ur|er  Euaiibiihu 

Fabriken  in  SaaraQi  preufs.  Schlesien 
und  in  Halbstadi  in  Bolimen. 

Wf>ti^rf*^mt4i  froiluot^^  jeylirher  Art;  dinmotto-  und  I>1uhm- 
St-olno,  bodibMiMli«  (Mark«»  XX)  und  ItociiMurt  SUin«;  feiicrfnle  T'ltone*  als: 
Kiolin,  8chl»l«f1h»n ;  f«>iierr«8te  T«tolii*««t4>lno  bis  zu  0,8  ii|>ec.  Gewicht,  x.  B.  zur 
Au!iniau(>run|;  von  Heifswinüleilungen ;  KuIcm- ForinMt«*ln4»,  Kolileuasleicel 

na<-li  Maisan^aben,  obn^  Thonzuralz,  hart  gcprefst,  zweckenbiprechpni)  t;obrannl,  fQr  HobAfen. 

VoIlHtAnclIcK-e  SSuMtelluiiK  wämmt  Holter  Ofen-  und 
F'eueninipH- Anlaif-en  der  l!attf>n-.  Gas-  und  chemischan  lndu<«trie;  speziell 
HohOtM  mW  WindeHiitzcni,  L-oaiplet.  R«tort*nA(ta.  KalkSfM. 

In  «blfea  NpeelalitateB  iront>to  Maiirc^r-  werden  fPNteliU 

Jlhrliche  Leistungsflhiglieit  60  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  »ürgAlÜgst  auf  eigenen  Babngeleiaeo  in  Saarau,  sowie  in  Halbitadt,  . 

erent.  zu  Warner  ab  BretlaH.  788 


Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau. 


1.  Oclob«r  1894. 
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Rflckkflhl-Anlagen 

Putunt  Kloin. 

Hochofeii'Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


Kvhlwng 
bedeuteml 

unter 
Luftte^n- 
percUur, 


Glifluode  ZculDlssc. 


Bereits 

150 
Anlagen 

aus- 
geführt. 


GlinieDde  ZeugDlsM. 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


RtieiDische  Indostrie  für  feuerfeste  Prodocte 


Eigene  Gruben 

in  Thonfiif  (^narxen,  Thon- 
ittclu  und  Sunden 
ab  F.iHenhahn-Htation» 
Bendorf,  Talleadar 
■nd  Slmhahn. 


BENDORF  a.  Rhein 

CoiTiiiiaiKlil-Gesellschaft  auf  Acticn 

Telft^ramni  -  Adretwo : 

Industrie  Bendorf. 
Ce{fHindet  i»i  Jahre  1H71. 


Export 

nach  allen  L&ndern  der 

Welt;  dlrecte 
SehilTA*  und  ElHenbahn- 
Yerladnnuc. 


fabricirt:  I^eiiei*le»te  I*ro<liiete  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke, 

Hochfeueffeste  Stein«,  besonders  für  Hochöfen,  Cowpcr  Apparatc,  Coakereien  (Semot-Solvay- 
Üefen),  Gasöfen,  Tetnperöfen,  GlaKöfen  elc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Puddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Ringöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Regulirfüllofensteine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fahrikon  als  Specialitfit:  Cylinder  für  Gloverthürme,  Steine  fQr 
Gloverthtirme,  Gay- Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  AI*  Oj -Gehalt  aus  Schiefcrthonen  für  Schweifsöfen, 
Marlin- Siemens -Slahlöfen  (Kammersleine).  Cowpor- Apparate  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat«  und  Maietra- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cenvent,  Stampfmassen  etc. 

miligutt  lyrine,  promptftif  lAefrrung!   Eigene«  Intjenieur-lirirea»  für  Anlagen  obiger  Art. 

Analtfsen   unterer  Materialien   und  tabrieate,  tötete  Gutachten  der  bedeutendsten   Chemiker  und 

Keramiker  »tehen  zur  Verfügung. 

.        Pinduction:  12  MilUoueti  Kilo  pro  Jahr.  ^— — —  1093 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Rieinpr.) 


WerkzeugiDaschineDfabrik  uod  EiseDgieTserei. 

  Specialität:   

Sänimtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  zu  di-D  (rröfslen  Dimensionen 

onttr  a»ruiii«  fär  btitei  KftUiitl,  vortDglichiU  Oo&itraetioa 
onl  lau'bertt*  AaafUhraag 

ror 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Sehiffswerfte. 
Brückenbau  •Aastalten,  ElMubalin*,  Artillerie-  niiil 
Reparatur- WerkNifitlen,  KesMlHchmkden. 

Lacomeliv-  und  Waggon  •  Fabriken  ctc 
and  iwsr 

Danipf-Lnpppii'  unti  Bleoh-Schecren,  Durrhritor»- 
niat«cbtiii>ii  und  Sohf«reL,  ilicbtpreBS«ti,  RIerh- 
liicgeniaitohlnen  jeder  Art  und  UrArse; 
Kalt-  und  H«ili-Circular-8ägM,  sowie  PudaltigM. 
Fraise •Maschinfn  jeder  Art,  specieU  rar  SdilanM; 
TrSgrr  ».  8.  w.  [Dimensionen. 
DrehbXnke  für  alle  Zweeko  bis  zu  den  gr  Abten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  liorlzontal  und  vcitiral. 
StliraubruscIiueld-JHaitehinen,  sowie  all«* 
Maschinen  zur  Massenfabriration 
dauttchen  u  amarikanlichan  STiteais.  tm 

RefereDKi  öber  AuifObroDgeD  steben  id  DI«DstM. 


Schüchtermann  &  Kremer 

(Doscliinent^abiMh  Küti  HuKbct^citung  und  ßcngbau. 
l^abpiU  Piin  gelochte  ßlcclie 


in 


— DORTMUND 

liefern: 

Kohlenseparatiooen  and  VerladeelnrlohinngeDg 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  WaIzw«Tke,  Kolleniitlhlcn,  Dcsintogratoren,  - 

Briqaettes  -  Anlagen, 

Brlquettes- Pressen,  System  CoufTinhal,  D.  R.-P.  Nr.  15  239. 
Neil  i'i*  i'deruniren, 
Betriebs  •Dampfmaschinen  von  200—1000  nun  Cylinder-Durchrnesser, 

Liiftcoinpressoren, 

Eis-  und  Kfille-Erzeugungs-Illasehinen,  Systei  Raoni  Pictet, 
 Gelochte  Bleche  

in  allen  Motullen  und  Loch  u  n  >ron.  SSW 


,  Coogl 
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^mmm 


Gebrüder  van  der  Zjpen 


KÖLN-DEUTZ 

Räderfabrik,  Eisen-  nnii  Stahlierk 


SchutniMrke. 


Iii 


fOr  EisenbahniMi,  Slraisenbahnen 
und  andere. 


^^I^a.  1  z  w  e  p  k. 

Kadgestelle 
Afshsen  .und  Radreifen 
Fertige  Riidsfttze 

Seluniedestiiefce  fOr  den  Maschinenbau. 

StolMtalll  I     in  fladi,     rund  u.  Vierkant,  halbrund,  oval  etc.  in  ent- 

Stobeisen  I 
Proile 


Intt.     4— HOm.     '  q[»rechenden  Dunensionen. 

Winkel  }  Wagenbau  u.  a. 

Pederstahl  fQr  fiisenlwhnwagen-Tragfedern. 


Teiegr.;  Stahlwerke  Köln. 


5" 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

in  BENRATH. 

 O—  — 

Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

8leder6kreB  Itkr  Locomotiv-,  Seliiflb-  und  andere  DampfkeaaeL 
Ueschwelfeto  Blerhrdhren  mit  Flanschen  zu  Luftr  und  Dampfheizungen. 
Röhren   mit   {gebördelten   Knden  oder  aufgeschweilHton  ineinimdergedrehten 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  WiisBerleitungen. 
Ilöhren  für  Uohr/wecke  mit  Gewindeverbindung  nach  ver8cliiedeneu  Systemen. 
Qm-9  Wasser-  nnd  Dampf  leltangarSlurea  mit  sagehörigen  YerbindongaaMkeken. 
Perkint  BShrm  mit  lAnl»  und  Bechto-Gewinde  su  Heibwaaaer'HeijEungen. 
Röhren  fQr  Manometer,  hydraulische  Preaaen,  Wasserheizongen  mit  hohem 

Druck  und  andere  techniKche  Zwecke 
Brannenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

FnIMmer  und  Heiikast«  fftr  Waggonheiaungen. 
Seh  langen  und  Spiralen  in  jeder  Orölae. 
I^^laack—  nur  Anfhahroe  flttawger  KohLenafture,  «ehwefeliger  Sämre  n.  a.  w.  ^Q^^ 
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1.  October  1894. 


Collet  &  Engelhard 

OFFEN  BACH -Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

Tfir  verschiedene  Zwecke. 


Doppelte  Bohr  und  Frais- 


für  geschmiedete  AchsbUchsiager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  h92 

Yon  unerreichter  Leistung. 


Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  &  Cl! 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
♦  >     SIEGEN,  Westfalen.  ■<  .  » 


Teloyramm-Adresse : 

Peipers,  Siegen. 


Kerasprech  -  AnscbluCi : 

Siegen  Nr.  46. 


Antchlultgaleiia  dtr  Ei««rn-8i*g«nir  Eiienbahn  an  dia  Slallon  Hain. 

Änfertlgnng  von  Walsen  Jeder  Art  nnd  Oröfse 

h\»  mm  Einielgewicht  von  25000  Ko.  in  Hart^nTs,  in  halbhartem  Coqulllen« 
^llfs  fxler  in  LehmgurK,  fortiK  boarl>üitot  oder  vorgedreht  mich  den  einge- 
Hundtvn  Zeichnungen  für  diu  Stahl-  und  Eisenwerlce,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink-,  Zinn-,  MeHMing-,  Blei-,  Alnminium-InduHtrie  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  tinnimi-Fabriken  u.  s.  w. 
öftnimtliehe  andere  Harten fHtheile,  »owie  Bau-  und  Ma8chinengnfb.  . 

Jthrliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen.  78&  L 
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DURR-KES8EL. 

Röhren  -  Dampfkessel 

iNwlhBUMtor  GoMtoiMtioo,  mit  volMlndiv  |«lnBiilar  Warn 

ud  Dampf- Girenlation. 

Ganz  in  SohiMaaiMn.  VtrscMtoM  ohne  MgIiImmmiM 

FUntirt  in  allen  grOfaereD  Staaten  Iftinnww 
ReferenzAn  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

itar  80,000  qm  mit  83,M#  pi 

Nachbestelliiigoii. 
AMk  hiHitr  Sdnnib-,  HM-,  Coab-  Md 

M  aimr  SyalM  «K  IWlillichNI  ErfM|f  tliiiriMirt 

Speisewasser-Vorwärmer  fö'ÄteÄSS.' 

Düsseldoil-B&üDger  Röhrenkessel-Fabrik    Dürr  &  Co. 

LeMogMIUCito  MirateSMl-FaMk  DMiMilaiii. 


  Maschinentabrik  — — 


Schleifmühle  bei  Saarbrücken. 


Walzeuzugmascbiuen, 


Beyersir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eiucylinder- 
und  Verbimdmasdimeii 

in  Tandem-  und  Zwillingsanordnuug. 

Seit  1882  30  Maachineti  Mm  zu  5000  Iferdekr.  LHatang 


ausgeführt. 


908  wg;! 
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UOctolMr  MM. 


Regenerativ -Gasöl  OD 

und 

Gasfeuenmgs  -  Anlagen 

erhelilicli  verbeasert  durch  das 

Frledr.  Siemens'gche  HeixTerfahren  mit  freier  FlammeneDtraltuif. 


:  4'w  •Vanr.srwirtTrtrrt'-«  »mm 


VoctheülMfk  Anwendttog  auf  alle  Arten 
fQr  industrielle  Zwecke. 

Neuer  Siemensofen 


mit  R«genariniiig  d«r  AbMtM  mti  MfiM. 

Hüfte  Brentutoffkuiwa 

gffOTfibw  alteren  H<'t;eni'raÜfMM. 
In>-  und  mustdnäincite  ratetU«. 
AaskUnft«  werden  Miheilt,  KMteaaaitchli^  und  VVLme 
gdidin-t,  Mwia  OfMkaalMi  aiiiiC"^UvL 

Aktion -BeselUchah  für  Slasiiidustrie  verm.  FHe4r.  SlemMii. 

AMktllvBg:  Technisches  Bareau.  DRI8DSK. 


Engierth  &  Cünzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(Poststation  EscbweHer-Aae,  Rbeinpreufiwn) 
Oeffründei  1890,   ^   700  AtMier, 

MM',  Eisen-  iDd  Stahl- WalzwerL-  RUerfabrikySehiDiede  yid  WerksttUe 

fDr  EiseDConstriftioDeii.  -  INascIiiDeurabrik  und  Fisi  ugier^crei 


liefern  aU  K]>o<*iH.Iltnlt 


llandelü*  nnd  Htthrt<n- Bandelten,  Stab*,  Pafoa>,  FoId-  und  ünlTerttalelHen  in  KcbwtdlB«  n»d  FlufMlM«. 
Elsaabaka-BadsiUe,  8ehnile4«it&eke  aller  Art,  Dreks«heiben,  Sohl«li«IMIhn«a,  Brnekea-,  Dach-  mad 


Dmpfmaichlnpn  Jeden  Sj«tems,  ToIlHtündl^re  m&xchlnelle  Elnrlchtnnfen  aller  Art 

llllttennerke,  Stahlwerke,  EiHen-  und  Metall •IValznerke,  WaSHerwerkc  eie. 
Unrnüt ticke  aller  Art  nnd  (»röNe,  Sihnifizkensel,  Rvtorlcn,  Y.nhn-  iiml  Srhminyräth'r  etc.  759 


J.  W.  BleymUller,  Schmalkalden  i.  Th. 

fGründungaJahP  1886) 

laagnhaltiges  Qinlittti-StiUriUm  m  nün  litzlriMetritl 

WLUM  phoaphor  A*€»leii  Ehrsen. 

GleichmAliiig  in  seiner  BeschafTenheH  und  nicht  zu  Terwecbsdn  nit 

s.  g.  Thüringer  Hulzkohlenciscn. 

>  FOr  bestsn  Haiiguls,  Tiegelgufsstahl  und  Puddelstalil.      mi  < 
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STELIA-WERK 

HOMBERG  aa  RHEIN 

fabricirt  als  Specialitflt: 

Silica-^teino 


füi- 


SleffldDs-  ^ 


^g^\scH  &  Co 


BlarttD- 
Gefell 


Marke : 


Stella. 


und 

ähnliche 
Ofen- 
systeme. 


A.nei*lcannt  vot-züg-llchstes  I*rc>cliict  Heiner  Avt. 

WILISGH  &  Ge. 

stcu.wJX  H*o1„T.;;rbein.      JI 0  M  B  E  R  G  aiii  RHEIN. 


inij» 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unsero  Abtheilung  für : 

Ofen-  und  Fenerongs-Ban 

übernimmt  die  coraplettf.   betriebsfertige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch  für  höchste  Temperaturen, 

nach  bestbowfthrten  Systemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern -Fabrik 

lO  BAUER  &  SCHAURTE 

—  TVETJSiS   

liefert  r  825 

Mn8chinen8chranben ,  Schlüsselschranben, 
Badsehranben, 
Schlors- 
sehranbeB) 
sechs-  und  Tier- 
kant. Nuttern. 


0*setxlleh  geschfltit. 


Pflug-  and 
Laichen« 
schrauben, 
Schrauben  für 
^Vagenbau. 
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Gebr.  Brüninghaus  S  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfa9ongurs 
Feinster 

Werkzeugstahl 

garantiri  den  besten 
auiiandischen  Marken 
gleichitchend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 

Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flufsstahle. 


831 


^ampftfnicK 


Getrflodet 

1878. 


Gepilodet 
1878. 


A  i*mo.  tiii*eii 

^_ —  allar  Art 

irfiimrwnn  ^'**"       Hartblei  nach  den  bawlhrt.  u.  betten  Contlructionen 

,  ""HS  Uefcrn  als  SpcelaUUt 


Ifnra«  .nrt»Krtt  itivttwfm 


Dicker  &  Werneburg.  Halle  a.  S. 

Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten. 

Feinste  Heferenzen,  gediegene  AusfQhruDg,  billigste  Preise.  r 

lllustrirteB  Preisverreii-hnifs  Tranco  u.  pratin.  924    Alf  nufl)dlXJa)|r  auf  Hill 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 


liefert  K- 


Haterial-Prüfungs-Maschinen » 

(tibei*  «00  StücU  in  I3«ti*ieb) 

von  1000  bis  100000  kg  Tragkraft 
mit  Laufgewichtswaagc  und  sclbstthätigem  Diagrannii-Apparat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute 

zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 
Multiplicator  für  Druckwas.ser  oder  Dampf. 

Haschinon  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Formeisen. 

MaHchinen  zum  Biegen  von  Blechstreifcn,  Flacheiscn  und 

Rundoi.sen;  fcnier 
MaNchinen  zum  Prüfen   von   Drähten  durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

Prospecte  nnd  Keferenxllsten  {rratln  nnd  (Viinco.  — 808 
Verlrotor:  Cwii^tav  IVfolchef  &  Co.,  DflHfleldorf,  Wielaiidstrafse  34. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


GsrssUhirabril[,Haiiinier'ii.faIzierke.liecliaii.Werkstille. 

(3 


zu 


t5»|>eeinlitrit :    W  ericreup- Crf nlMMtn hi 

■DhlMpickM,  Orth-  und  HolMimaidtln.  Mctallbohrern,  Qawlndeboiu^ni  und  BickM,  Frtiiem,  Sclie«r««iiie*««rn, 

Handmelttaln,  SchrOtem.  D8pp»ni  und  Stanzen.  792 


Maschinenbau-Actien -Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


liefort  als  Specialitäten: 


Walzwerks-ElnriclitungeR 

jeder  Ai  l,  als: 
WalEeiutrarHen  TQr  Panzer- 
platten ,  Blech-,  Schienen-, 
Stab*  und  Fa<;onel8en. 

—  Universalstrafsen  — 

kit  Ii  d«i  fTörit«!  Dinegiiftiin. 

StraTaen  for  BaadeUen  ond  Drabt. 

HÖH  tt  K  N  WA  L7.  W KHK  B 
nrbtt  KubrhOr 

nach  den  neutaten  Erfahrungen. 

SäniiQtlictie  HaifsmascliiDeii 

nir  Eisen-  uod  Stahlwerke, 
Scheeren  mit  Rader-  und  hy- 
drHulischeni  Uetrieb,  Schmiede- 
preHsen ,  KUmpelpressen  elc. 
mit  WasserdruckQberst>t2unt;  und 
Accumulatorenbetrieti,  Walzcn- 
drehbinke  etc. 


Dampfmaschinen  1  Hebezeuge 


fnr 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Palent-Ventll-,  RIdar-  und  Mayar- 

Steuerung. 

CoDdeisatiOD  nacb  System  HAEDER. 

GrOfater  Nntieffectl 

Central- 
condensationen. 


Compressoreo 

Patent  Burkhardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 
 nach  elgeoem  PaleDt«  — 


aller  Art 

mit  Hand-,  MaMchinen-  und 
elektr{Mrfai>m  Betrieb. 

LAUFKRAHNE, 
Bockkrahne.  Drehkrahne, 
Aufzüge  aller  Art. 
SchacMkabal ,  Entladungsvorricli- 
tungen  für  (lasan^itaUen, 
hydraulltcha  Halenelnrichtungan, 
Naukirchwinden  und  FlaichenzDge 
etc. 

Sclilfla-  und  Krahnankattan,  Ankar* 
kellen,    adjustirte  Kelten  nebst 
Rollen,  Trantporlketten,  Schllng- 
kallan,  Marinekettan  etc. 

bia  1000  Kilogramm. 


nebst  Zubehör. 

SckmiedettUcka  aus  Eisen  und  Stahl  für  Maschinen  und  Schiffbau  in  den  schwierigsten  Formen 
GulitlDcka  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnrider  mit  Formmaschinan  und  nacli  Modell.  i04S 
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Waltlier  &  Co.  iii  Kalk  bei  Kölu  a.  Ri 


bauen  als  SpecialitiU 

Sicherheits  -  Wasser« 

Röhren -Dampfkessel 

alter  bewahrten  Systeme. 

Patente  in  Deutschland  und  im  Auslande. 

Vorxü|Co:  Sirlu-rheil,  öconomischer  Belxieb,  rasche« 
Anhetzen,  hotier  Dampfdruck,  trockener  Dampf,  leicht» 
und  einfache  Aufstellung,  bcNqueme  Reinlgoog.  biBln 
etnnuinerunir,  grober  Dampf-  und  Waflaerrtun.  rltnHal 

voll«(Sndikf  pelrenntf  Dnmpf-  und  Weaeerwege. 
rriiiniirt  «nf  den  AuHHtelInnfren  !■  Kbla  187ä, 
Köln  l^Td.  Knill  ISSN.  It.  rlin  1S71»,  Molboiirne  IHSO 81, 
t'raBklurt     M.  Iti8i,  Mailand  18»;,  MaBOheB  1888| 

im. 


Aalagefl  von  über  :{<><><>  qm 
fläche  ausgeführt. 

Bestehende  KeHHelunluyen  können  leicht  wich  unserem  verbesttett^ 

aifMtem  Man  ytcol  umffebttnt  werden»  WM 

BruckwUder  &  Co.,  Rotterda] 

Spedition  und  Transport-Uebernahiüen  • 

von  und  nacli  allen  Richtungen. 

Specialitat:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Impox^  von  T^i-x«Mi  aller 


Afeatea  der  reg nllres  Uwkm 


Finnland:  FinBlin  Angflnrtjgs  Aetiebolag. 
Sehwedon:  Stocfcholms  Angfartjg»  IMerl  Uolag. 

Tflkvnunm-AdKise:  BmckwiMflr,  Rotterdani. 


Maschinen-  und  Apparate-ßauaastalt 

Kölii  a.  Hli.,  Allerheil igeoslrafse  9. 
Sp«i'Ialilil(  NoU  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  fiir  Erze  und  KaUnteia,  KoUe  und  Koke. 


Eisensteinwfischen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwaschen  und  Aschenwftschen. 
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Amsterdam,      Antwerpen,      DüsHcldorf,  Rnhrort, 
London  Office:  Sl  Palmeislon  Buildini-'s. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uoberiiahme  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Ausiuiulu. 


805 


ji-«V>  — — —   -    "  '  ~~~~  » 


f 

I» 
» 


838 


D  0 1 0  m  i  t 


von  li^Vclijaiteiii  MCagiiesia-O^elialte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


923 
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^  T0nn»l8  Kamp  &  Co.  «3// 

Wetter  a.  d.  Rohr,  Westfalen 

GqdUflibwtand  seit  tttt.        liefert  als  Specialitfit :        GesebiftAbAsUid  sdt  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

GebIi8«mA8chinen  nach  Compound-Systena.  Wftlienzn^Mchlnen,  Conden- 
Mtoren  nach  Patent  Horn,  Dampfhämmer  mit  schmiedeeiseroem  Unterbau, 
SchmiedepresMB.   

Walzwerke  für  Ei»en,  Stahl,  Kupfer,  Messing  und  Zink.  —  Bandagen- 
Walzwerke  mit  Centrirpreeaen.  —  Convertoren,  üiel^wa^n  verschio- 
denater  Art.  —  Hydraulische  Hebezeage.  —  HydraallBche  Presse» 
für  umgezogene  Kesselböden.  —  Ckimplete  maschinelle  Einriehtnngen 
fBr  Tlegelfabrieation.  —  Ponpmaschinen  in  vollkommenster  Con- 
fltruction.  —  Hcheeren  and  Silcrcn.  SM 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 


Ges.  m.  boschr.  Haft..  Offenbach  a.  W. 

Waagen 


jeder  Art  und  Griifse,  specicU  mit  Wclb's 
neuem  „Patent  •  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA' 


GrotiB  anerkannte  VorzOg«,  billigere 

Preite  gegen  ander«  Syttam«. 
— —  Hundert«  im  Betrieb. 
f'  Aurli  an   vorhan<l>*nen  Waagen 

l«'ii  lit  lui/iiliririgen. 
"i^— •  Tfichtige  Vertrete  ye^mcfit. 


DELTA-HETAII. 


von  goldlhnlicher  Farbe,  zihe  wie  Schmiedeeisen,  liark  wie  Stahl  und  von  grofter 

Widerttandsflhigkeit  gegen  Seewasior,  laure  Wasser  etc. 
in  Barren,  Bolr.cn,  Blechen  ajr-raii 
Stangen,  Drihten,        \  DELTA" METALL 

RAhreo  \  ^  M  »usgestanxt 

Tu  k#iiehra  durch :  ^^^^^  D.R.-P. 

Deutsche  Delta -Metall -Gesellschaft  Alexander  Dick  &  Co.,  Dfisseldorf. 

AlIHnice  Patentinhaber  fOr  Deutachland.  982 
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Maschinenfabrik  Rhein  &  Lahn 

Gauhe,  Gockel  &  Cii 

OberlahnsteiD  a.  Rh. 

(PrtmHrt  auf  der  Allgem.  Deutschen  Ausstellung  fUr  Unfallverhütung,  Berlin  1889.) 
Specialitäten: 

T%!i*a.liiie  «ml  ^Viiideii 
Flasohenzflge 

und  andere 

Hebezeuge  mit  allen  Sicherheitsvorrichtungen. 

Elevatoren. 

Mörtel-  und  Betonniaschiiieii. 
Eiserne  Karren  und  Bauartikel. 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesolls(^haft  mit  boschrünkter  Haftung 

HARKDRTEN  bei  Haspe. 

Mehrtens'  Umlaiifrost 


mit  Wasser-Kflbliiflg. 

Fustt  rjiuchrrcle  ViTlucuiiuiifr. 
KrHparnifH  an  Kohle« 
LelchtcHte  Rcdiennng. 
Lahk«  llaltburkf lU 
«icrlngr»»  Koxllliidio.  870 
Näheres  auf  geQ.  Anfrage. 


9 


Sc/itxui6*n  MuUtrtL' 
AUAnruißtrter  tvnc  Cöuiliiäl: 
SfvaaJ.  Handtffachm.MutUm. 


Weise  k  ImW  *  Halle  a. 

Speeialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

D 


Dampf-  und  Rieinenbetrieb- Pumpen, 
elektrisch  t)etriebene  Pumpen  etc. 

upIex-Dampf-Fiimpen. 


"'v:?rdg""HX  Kessel-Speise-PumpeD. 

Statt  circa 

500  Pumpen 

1(M4  *orrllhl|. 


Bergwerks-Pumpen. 


Nr.  19. 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

Transmissionen  ^4  ReMngskiippiiingen. 

nach 

ainerik.  Sy.steui. 

Jiigerpumpen. 


Kraftmaschinenkupplungen. 


Jägergoblase. 


Arloffer  Thonwerke 

Roth  &  0>-,  Arloff  (Rheitil.) 

Post-,  Telegraphen-  und  Bulmstation 

mpfehlen :  Rohkaolln  von  llÖChStCr  FeUerbeStändtgkelt,  unentbehrlich  rnr  alle  Fpiioran^rsinlayeo. 
«ipci'icil  hi'itn  L'nilmu  und  Neuanla^>-  von  Cupulüfen  ftr.  —  HOChfßUdrfeSte    RohthOn6,  plftStlSCh 

IUI.)  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aikr  Aru  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  und  Fagonsteine  mr  aiip  industriellen  zwecke.    Eisenklinker  (irunbriks),  btatt 

und  billiKütcH  Material  rar  Kabrikhel.l^A.  —  FalZZlOgel  in  versrliicdener  Purtn  und  Farlx;. 

Analysen  und  IVotit-n  nchsl  F'reiMlisle  stehen  franro  xur  Verfatcung.  ,  1085 


HEINRICH  LÄNZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  fflr  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  RanK^s 
auf  Trajrfflfsfn  u.  fahrbar  von  2  -  l'iO  rf»T.I.-krflflpn 
nir  Indaittrie  und  l.nndwlrthsi-ha(1. 

Gröfsler  Absatz  In  Deu(j«blaQd  in  den  leUten  Jahren. 

Weitgehendste  Garantie  für  geringsten 
Brennmaterial  verbrauch.  vorzUql.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


1"  t 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
Chromerz,  Wiltraierz,  Baixit 

J   A.  PROCHASKA  &  Co 

WIT^IIV,  V,,  789 
Siebenbrunnengaase  Nr.  IS. 


--      rr^  "  'ift  iflift 


J 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 

Maschinenrabrik  und  Eisengierserei.  ^ 

Specialitat: 


Alle  Maschinen.  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


f  1  r 


Blech-  Hill!  netnllb('arl)(Mlll^!^^ 


Gröfstes  Etablissement 
dicRer  Branche. 

Höchst   |ir:imiirt   auf  allen 
iM-si'liicktfM  AiKsslelliingcii. 

Gröfstes  Lager  conr. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante,  sowie 
Kostenanschläge  für  ganze  Ein- 
richtungen gratis  und  francü. 

Besonders    empfohlen  für 

Eisengiefsereien : 

Gufseisen-Bruchfesti^keits- 
Pruflingswaage.  tt.i. 


in  Neuwied  a.  Rh. 

Ilriideiibaii-  \iistalt ,  Vomiikerci 
und  Wolihh'cli- Fabrik. 

Liel'erini^'  iiini  Aiifsh'lliiiij,'  von 

Eisen -Bauten.  m 

KInclio  und  fcewellte  verzinkt«  IMcche. 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grorses  Lager  in:  Fa^oneisen  und  MetaUblechen  aller  Art.  StAbeisen, 
Bandeisen,  ZierleisteneiHen,  Gafswaaren,  Steyeriseheni  OarKHtahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

— Npecia,lit.ä.t:  ^ 
Puiontirte  Maschinen  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  Doppel^und  [j£isen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroBchfiren  and  Zengnisse  stehen  za  Diensten.  1120 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  jeder  Beziehung  die  ersten  der  Welt. 

EUlM  und  inEn  Fabrikation  von  RatchenzDgen  und  andeiea 
von  Hand  betriebenen  Hebewerkaengen  (WindMi  u.  dergl), 

Patente,  -^«bm 


Bxport  naoli  allen  VTeltteil 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebes6ilg*Geb 
ÜDMre  Prospekte  darüber  sind  fOr  Jedermann  von 
Bezug  auch  vorteilhaft  durch  Wiederverkäufer 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 


t864.  Kdnigswinter  am  Rhein 


QatliUt 


Orapliit  -Tiogel 


fOr  jeglichen  industridJen  Zweck  io  jeder  Form  an 
TOB  1  Ia.  Mt  M  »MKM>  Ko.  IbImIII 


und  UrAbe 


Fmriwte  Materialien 


Bclriebe  in  zwockon 
be»ter  AiufQhrang, 


gpoflialllltt  ,^Uioa.*^  ui  TMnaS-Stthe,  genau 
nach  englisi-hem  System  v>'rfrrligt,  aowic  Trichter, 
SUptutf  AiugtkM,  Kanal*  uiiü  l'faaiieaateine  etc.  1110 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

NE8SENBRUCH     CA-  in  REMSCHEI* 


fertigen  als  Spccialitilt: 
'X'loDr«'«l|r"'***'*^'^l*l*  kIIt  Art,  roh  und  bearbeitet,  in  eol 

Zaiiijrki'il.    »Miuber  und  diclil  ^<i(o»en,    b««onderH  l'flr:  Walt- 
MitchlnenbauanitaltM,  Berg-  und  HOttanwerke,  EiaaahalUMN  atc. 
WerksenggnrHstahl  vurxdgUcbater  Qualität,  den  besteo  aMlIadMluil 
Muiledestttck«,  StaUUaeto  Ma  <U  «a  Meka. 

\,  In  TtifalgalMaU.  FlnlMehl  od  Rafflninlahl. 


emlcr  Hirlr  und 


UM 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

la  Eduard  Susewind  &  C*-,  Sayn  (Vesterwaiaiiii) 

fciuutiehli  in  vorzüglichen  QualiUten  reverfest«  St«ilW  Jeder  Fom  md  GrÖllW  SU  allflB 

mdoslriellen  FcneniagMidagan,  aoarie  flMMrltalen  OBnest. 
Opedillttten:  I^Qaarxflielne,  dentache  and  en(2rli»<che  Irinas-  und  Chamotlft48teiM; 

Stopieo»  □rridatery  Rölareu  und  OanaLateine.  8M 
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G.  Brinkmann  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Maschinenfabrik  und  Eiscn^icfscTei. 


Daiiipf- 
liiiiiiiiier 

von 
75-15(HM) 
Falltfewicht. 


Stahlformgiefserei  nach  Walrand  und  Legenisel. 

Die  Erzeugung  von  Stahl Tormgu Ts  der  vermittelst  Kleinen  Besflomerbirne  ist  die 
zweckniiirsigste  und  billigste,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisongierserei  dem  Bedarf  an  Fornistücken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angopafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besichtigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Plilne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

T>ns«eldoi*f'.  ~Et.  M.  üaelen, 

937  •  Civil -Ingenieur. 


BRUNO  VERSEN 


Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  Kostenanschlllge  für  eoniplete  Stahl-  und  WalzwerkNanlagen 

jeder  Art  und  Gröfse  mit  allen  Detail -Constructlenen,  und  zwar: 

StahlKcrke  mit  Converter  nnd  Martinofen,  fOr  basische  und  saure  Zustellung. 
WaJzwerkHaiü«|r«B  f&r  alle  Torkomnienden  Zwecke.  Wahen-Calibriningen  fClr  Fluüi-  u.  Schweirseisen. 
Feaerun^&anlaKfn  ond  Oefen  jeder  ArL 

N«'ul    KAUchrcrbrenntmi^rHapparat  D.  IX.-P.  52022  fflr  Dampfkessel  und  alle  directeo  Feuerungen. 
Volle  (jaraiilie.  bedeutfnde  Kohlpnersparnifs. 

m^^^m^—  Einxig  bastehende  zuvarikulg«  Einrichtung.  824  ii 

Stanpflipparate  fQr  Converter,  BOden,  sowie  Giefaereien,  nach  eigenen  Patenten.  ^1 


Digitized  by  Google 
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,8TARL  UHD  EISBR.* 


1.0dafe«r  1804. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austna) 


liefert 


fttr  ^sengielsereieii  tmd  Stahlwerke. 

Export  nach: 


£:i1ectvilrixiifr  prompt. 


1057 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 

Wilke  Äc  Co. 

BRAUNSCHWEIG  


liefert  ab 

!DleelinielitemajBeliineii 


Bp«Bn«n  and  BiehtoD  dar  MMha  von  0,6  bi«  40  nun  Stirk«. 


öeoru  von  Cölln,  Hannovei** 

SiftbaUea»  gewalzt  und  geschmiedet.    KesHelhlech,  ReserTOirblech,  Felnbleck. 
Fa^neisen  J,  LJ,       Z  u.  a.   Zinkblech.    Verzinkte  und  Teninnte  Bleche. 
Eiserne  B&QcoDstroctloDeiL  Gurselserne  Siulei,  Fenster  etc. 

]:^el<l*  und  Iiidusti*iol>fi,liii«3ii 
und  derwa  ZobdiAr. 
SsbtoiiM  fir  Anschlubbthiien  und  SbitfMMiMiitilNnii. 


IX 

"1 


TtttfnmMnm 


AUGUST  REIGHWÄIiD 


A  ■•woasUe-oB-Tjii 

D.  Lombard  StTMt. 


LoiiMi  Ad 

9  New  Broad  Street. 

AlMRfgar  Verkauft-Agent  in  Groll- r  Fried.  Krupp  (Guftstahlfabrik),  Esten. 

Mtannien  und  Irland  tOr     \  Krapp^acliit  Stahlwerk  tu  Annen,  vorm.  F.  AtthMwar  Jt^a.  | 

Inipoi-t  !  Export 

reo  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien    |   von  engl,  und  schott  Gielaarai'RaMaen, 
788  jeder  Art  ^ 

ff  OttarUn  auf  WptMtaiWiM  WffttH. 
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MMobiiienfiibriki  SflOMlaehniiede,  Oiebrnrei 

(Westfalen).  — 


5 


8p«cfalitit: 

Damp&naschüien 

nUktmiibg  uod  lleyeader  GoMlnietion,  als:  Ein;  Zwti-  a.  Dreiiaeb- 
BK|NUMkN»>llaM]]tneii,  mit  cDUaMMw  Rtdar*  od«r  KoNMOMihialMr» 
godmit  Ventilsleuerun);,  Patent  Rockstroh  (D.  R/P.]tr.6S851) 

für  alle  i^wuelce, 
iMwmdan  tum  Beirtebe  «Mrtr'wofaar  Bdanchlong. 

19  Atm.  Betriebadruek  aufelAhrt,  hydrauinch  genietel. 

Bleclisohwoirs-Ärboiteii. 

966b 


Man 


Eis-  und  Speiseschränke 

ohne  alles  oxydirende  Meüill,  mit  Wanitungt^n  tf^  1  1^  C»*  II  ^' 

und  Ewbt-hÄller  «U5  dickem,  weifs.>n,  glasiHen  ^  a.       §^  «a  *  * 

Tellereinlafea  aus  1  an  dickem  Hpi<^ipolcrliM»  mit  trockener,  kiiflig  vcn- 
lilirter,  durch  Eis  filtrirter,  »omit  baxill«afrHer  ImR  im  Spcisenraum  enipfl«hll 

an  R.  V.  Bändel,  Dresden,  Blasewitzeratrafae  87. 


Stablkarren 

für  Erde,  Kohlen.  Schlacken  etc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  ind  Hittei 

liaflHt  bUUfrt 

Karl  Weifs,  Siei^en.  »ci 


Betriebs-DampfmasGliiDen 

Ton  8  bis  70  1000  Pferde«t*rken. 

Walzenzugtua^chinen,  FSrder-  nnd  Wasser- 

haltangrsrnMchinen,  Pumpwerke, 
AccomalalanuüafeBi  DalomititteinpreMxen, 

sowie  eaai^cto  Dtlanitanlagren. 
ZerklaiMmsaBaachiaai,  u.  a  KogelmUhlcn 
■It  MlbrtthMisw  StehtiBf  aai  Asplratioa, 
D.  B.«F*  ft.)  PaxiEolan««M«HtaalacMi»  Tnuu- 
mlsslonea  etc  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  ""SlXl^^liir 

Kaiserslautern.  910 


Der  Eliten-,  Stahl-     MeUll-Indn«trie  empfehle 

und  att>  Prima  Qaan>  n.  Stah1sciin«liti6g«l-Mane 
— —  fauerbflttSndlg  DImt  Plathifchmehhitza  — 

!>•  ChaiMitte- 1.  fenrfeste  Steile 


Ia  tm^mm  ^gWaa 
■I  pVOTr  WWWWtif  ^WIW 


i  %kä\\mim 


■it  gtruurt««  TUDtr^ageluil  kl«  u  46  %. 

Paddel-,Schweib-,Sta]il-i.Ciipolofeii8teme, 
Caaabtaiiie,  DUen,  BIchMD  i.  Sttpfen. 

Feinst  >;emalil<'n<T,  best  bindender 

Chamotte-FeuerCement 

BHgttt  Proist.  —  UnObertrttfftfw  QuaHlit 

V  Schmelztiegel-Kernthon, 


ruh,  gebrannt,  gemahlen. 
€9mm9Uerformtnehl  für  Stahlfafonguf». 

E'»tf  f*r\t  l  tn\'ir'r  f'B»rf»il»r  TWiiuii4. 

Pfälflscbe  Gbaoiotte-  und  Ilioflwerke 

K.  Fliowen  1055 
zu  Haeaberf  (Hettanl^elbeim), 
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Elektrisch  betriebener  Laofkraha  mit  Steuerung  durch  Daudketteu  von  unten. 


Lauf-,  Bock-,  Drebkralme  ek  X  Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden. 


Briggener  ActiN-Gessllsdiaft 
Tbottwaaren-liidyitrie 


in 


JL>Aeli-l^alKzie||;el 

in  verti<-liieiJenen  Formaten 

Naturroih,  Sitberfarfae,  Glasirt.  886 


August  Schmitz 

CSvil-Ingenieur 


I  Baa  und  Betrieb  yoq  HärtiD-ADlageo. 

PüRfondiwanii^ährigt  KrfahmnsdB. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  io:i7 

Düsseldorf,  Schumannstrarse  47. 


Fabri  k  Schornsteine 

f&r  alle  Industrien  unter  Garaolie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

X^»iutort-A.aolion.  B««les,  bewlhrt««  Systefli. 
iaOOB«nl«ii(S7000tt)ln«ll«iUiidmb  871 


Josten  &  €o. 

Fabrik  reuerCester  Producte 
KOnigswinter  a.  Rh. 

emprchln  ihre  fcMlifcMllcliaii  KuHnHMMtoiM  nnd 
Ar  hOchtte  Sohmdshitsesnde. 


Speeialitit  für  Htahlwerfce  In  Stopfea» 
QAwen,  Kokrcn .  Cimalstcinen,  Oiehpfannen- 
ausniniKTungen.  887 
rn44«l-  and  hchHeUtHifenstoiae.  FenerL  Thoae.  \ 


Cebr.  Hariter,  Daiizig 

Spedition,  FluTsdampferrliederei. 

Danpfer-  lai  ScIllepptrfidirCM 

nach 

Graudent,  Bromberg,  iMmehv  (iMtir),  Thprn 

Ulli) 

Wlodawek,  Plock,  Warschau. 

Lagerrftnme  ia  Danarip,  Wcnfalirwaaaer, 

Thorr,    Rroiii^erp_  9''7 
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Goldene 
Medaillen. 


HeinLehmann&C* 


Erste 
Prei«e. 


Actiengesellschaft,  Tragerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 
Berlin  N.,  Ghausseestr.  113.  Düsseldorf-Oberbilk. 

TrUgerwellbleche.  .^^^^    -  Wellbleche. 

Wellblechconslruclionen.  .^^^^^E^^  BiuconstnictlooeD 

Wellblech  ■  Thore  0.  Thören.  ^^ii^^^^^^  jof  Eiserne  Treppen  u.  Fensler. 

Dachconstrtictionen.  ^^^T^^^y  jMr  Frellrigende  Bogendicber. 

Wellblech.  Bauten:  .^^^^Sg^'^^^^^^^^Mär  Eisen -Bauwerke: 

WohnhftuBer,  y^llf^     1  «Mr  Ausslellungshallen, 

I^agerschuppen.  Pavillons.     yjMP—       '     r-r       I  iMB^r  l<eiU>ahnen,  üoloniat- 

W3d    Wftrterhuden.  *^BKi  GeliSude  aller  Art. 


Verzinkungs  •  Anstatt 


Wellblech -Fafs- Fabrik. 


Fabrik  fenerfester  Prodücte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 

in  jeder  Form  und  GrOfse 
SpeciftliUt :  ff.  Steine  fQr  die  Mart'mstahl- 
und  Tiegel -Schmelzofen.  747 

Formmasse  für  Stahlfa^onguf«. 


Harlwalzen 


Weich 


Walzen. 


Kaliberwalzen. 


793  e 


ATENTE 


F^^^      besorgt  prompt  and  eorraet  du 
Büreau  für  Erfindungsschutz 
Capitaine  h.  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W..  LÜTTICH 
Chancery  I^ane  Vi.      LaiMu*lr«nifi  S&.       R.  d.  MulhouM  60. 

Gekrauchs- Mister  """"..Ä- 


Siegen -Sieghütte 

Abtheilung:  Walzenglefserei 

liefert  als  SpeoialitRt: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht-,  Bandeisen-  und  Polir-Hartwnlzen. 

Blech-Weicbf  alzeD,  Peinwalzen  u.Gaiiber¥alzen, 

roh,  mit  ferligen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
bearbeitet. 

AblbeiluDg:Bruckeiibanu.Kesselscbmiede 

liefert  als  Specialität: 

Eiserne  Brocken  Qud  DacbcoustractioDeD. 

Sämmtliche  Eisenconstructionen  und  Blecharbeiten 
für  Hochofen. 
CowperapparAte  (über  100  Stück  ausgefahn). 
DampfkeHsel  und  li«8ervoii*e. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Scliiel;>ebüliueM.  918 
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Kalk-Riugölen 

für  eine  tftgliche  Production  von  10—100  Tonnen. 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Rmpfehluugen  erster  Werke. 

Munscheid  &  Jeenicke,  Dortmund. 


SjK'ciiiJ'j-i  ^.cdiiH  fiii   Ft'(if'riinirs;i!il:iK-('Ti.  *»r!i(irristciiilp;in  und  Ttf'imrntiiron. 
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Ch.  Walrand 

Ingtnteur 

•.iHlilifilkik.  P^SIS,  S.mlikpiiA. 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
voo  BtiMwar    und  Thofiuitwtrtiefl  und  laurM  wie 
batUchtn  Siemens -MartindfM. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

Klein  bessemeroibetrieb 
Verfahren  von  Walraad^Dtlattr«  tur 
ron  Stahl  aaa  reinem  odar  phoiplior' 
halUgem  Robeiaen. 

EntplNiiloniiimrfidinii  Ii  FlniitaL 

In  den  l«lxten  Jahren  sind  fotgende  HnUeniPNfct 
^ngerichlei  und  io  Beirieb  geaeUl  worden: 
BaaaHMweffe       enalw%a  Havtlaefcn  la  Io  Giotaaol 

Boataehta  llartlnat«hlw«rk  in  Hata  Bankowa  (Domliroir*. 
RaMwl)  1881, 

8a«raa  «ad  baaladi««  Martlnatatalwark  m  Kanlfai>dtta 

|SchlMi«n),  InbctncWliaap  1883. 
Staklwarka  lu  Lon^wy  (PrenErrirb),  LmIudc  and  Inbelrifb- 

MtSBoa  188S-8S 
SUtblwarfc«  voa  ▲Uiub  (BHfifn).  InbolHabaotzaDa  1884. 
Baalicb«  SienMna-Martlnatahlwerk«    in  Montataire, 

Hannabont,  Francbe-ComU  (Fnukrwrh)  1884—85. 
Ctnriehtaa^MiCta  Kliipp  *  OrUBtb  ia  rnüaaaa.  Inbatriab 


Clnricbttinf  ii.  tnbetriet 

Appnrattn  in  Stcnay 

(l^itmbaric)  1886. 
BM.MaftlMtahlW8rkiBOravMbr«ck.  InbetrivbMlMog  1881 
Saartr  ■attteolba  flr  racanpiaa  m  Lena  laatw 
Baatachar  ■artinofen  In  Gaengnon  I8>m  nl. 
Sanr.SiMneaa-Martln-Stahlwark  in  ElKolbar|8yaiM)IMI. 
Baalaabar  MarUaofen  m  HarnavaJ  iwtR. 

dOk  in  LonvroU  1)(8S 

io.  in  HaatmoDt  I88H. 

im.  ia  Boaa«  ladr«  1888. 

te.  in  Dalabnra  (Frlii  Biaebnff)  18M8 

40b  in  La  Feniera  a  Jonca*  1888 

da.  in  Don(o  (('■ilirn)  IlSttH 

do.  in  Olalwitx  (tinldM-birmk)  k  .S..linxi 

77«  do.  in  Andlncoort  18»«.  (1«**« 

Gmtrator  fUr  continHirl.  WMtergat-EritHgnns. 

Eossolstein 


wird  g«IOat  and  TarbBtet  darcb 

tfAntilebetolHh** 


»araott«  fir  6  Ute,  Erfoly  und  URSChidllellkalt.  - 
Xakluf  «ni  MSrMK,  alw  kotn  Yoraaehirialko. 
Nlbörw  gratia  «ad  umko  aar  gell.  AnCrage. 

VM    Martin  van  Look,  Köln  ü»»*'?' 


Feiten  &  Guilleaunie 

Eisen'  und  Stahldraht, 

aack  Tartiokt,  vaiiiaBt,  vaiMaiat  oad  varlnipivt. 

Broneodrtft^  K^pteliiM  m 


KaMIWrTilarapM» 


Alt.  m 


Ernst  £ckardt 

CivU-Ingeuieur,  DORTMUND. 

SpeclalgeecbBft: 

J^elioi-ii^aiteiiie : 

Ntubaii  und  Reparaturen. 
Ejtcfornikflr  de  VommtASiwttk 
Blltsablelter- Anlagen. 

Telephon -Rul  208. 

WoHrämmetall 


empfiehlt  in  reinster  Qualität  bill 
die  Woiframmetallfabrik  von 

Tb.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Liefeffanl  fOr  die  renomaürtesMo  AaUeredM  dw  la^ 
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J.  P.  Piedboenf  &  C 


Röhren- Walz  werke 
DÜSSELDORF 


le. 


Clewalzte 

"Roll roll  aller  Art; 

l^ölii*«'^!!  von  Kii«en  und  Stuhl: 

I^ÖUi*OlI  für  Dampf koMsel  aller  Art; 

X^öliK'Oii  für  (las-,  Dampf-,  WaxstT-  und  Luft- Lt'ftungen.  goo 


OBERBILK. 


i 
1 


Otto  Gruson  &  Co., 

niagdeburg-  BueAau's 


Fertigen . 


bester 
Beschafleohelt. 


818 


i 

kl 


15 

I 
i 


OD 

CD 
CD 


2.  S. 


CO 


Joh.  Casp.  Post  Söhne 


HÄGEN-EILPE  (Westfalen) 

Fabrication  von: 


o 

crq 
re 
•o 

•l 

ßj 

"-»> 


Srhinledbarein  ElMnKurH,  Statilgnfti,  Hartfnf». 

r>Tchbiinkh<;rxp ,  Hahn-  and  Schniubrn»rlilOsi>ei .  Klngel- 
tnuttarn,  «uwi*  all«  Th«il«  fUr  Sp«rialmaiKhintfak>au,  für 
Undwirthnchaniich«  MaarbinaD,  Müh-  u.  äpinaerei-Moschinan. 
Ba|t^>irmiUK:hiii«n  «Ic.  in  iwuben>t»r  Ausführung  und  vor- 
iQlthrher  QanlitSt,  »ach  MimIüII  oder  ZEirbnung. 

Kohr-VerblDduDgintfloke  (Flttingg)  ftir  Qu-  um) 

Wa«»arl«ituii|eii. 

Zerlegbare  Gelenkkettea  fUr  Kraftttbertrag^ang, 
Tran^porleare  nnd  Bagger. 
WalzenfUhrungen. 

Treibrlemenrerbinder,  Hwrya  und  «igMa  SyaUme. 

6.  Fertige  Werkzeuire  and  Elsen waarea. 

7.  Pnddllags-  und  Hanimemerk  für  einmal  und  xweimai 

■Mchwoi/atM  HainnirreisvD  lu  Scbmicdentackcn  in  garantirt 
hecliaUr  Scbwaira-Flbigkait  840 


CD 


CD 


CD 


o 

CO 

CO 


CD 


Po;  teilt  litt  keil 

ftlr  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Giefsereiketten  etc. 
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I  StabUaconguIs-Anlageii  1 

y  und  SiemeflS- Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  basischen  Betrieb,  Hammer-  und  Walzwerke  % 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweik  und  0 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

%  sse  P^ul  Schräder,  Ingenieur.  Witten.  ^ 

AlA.u  a 
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ampfschornstein-Bau. 


D  

^— ^— Ueber  SOO  dieser  Arbeiten  iDg^efahrU  — 
Feinste  Referenxen.  SpecialiUU  tteit  1870.  Zetiffniase, 


Ucbcr  1000  Kamine  (20  000  m)  gebaut. 


905b 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  Metallhandlnng. 


Zinkbleche  (Niederla^'e  der  Aclien-Gesellschaft  zu  Stolberg  und  in  Westfalen  in  Aachen) 
WeiTHbleche,  verzinnte,  verzinkte  nnd  Terbleittt  HIeche,  Walzblei. 
Banka-Zinn,  Löthzlnn,  Blockblei,  Hartblei,  Antimonium  regalas. 
Bleiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Lejrendeclte r  &  Co.  in  Köln). 
Schniiede<>i(i.  Köhren,  schwarz  und  verzinkt,  und  Verbindnngsstficke  dazu. 
Eisen-  nnd  Thonröhren  fQr  Canalisation,  Sinkkasten  etc. 
Bnnträ^r,  Stab-  nnd  FagoneiNen,  Eisenbleche. 
Schrauben ,  Nuttern,  Draht.stirte,  Schaufeln  etc.  etc. 


980 


cioebezsi  eraolieln.'t : 


jeooo 

16  B&nde  ^eb.  i  10  BL 
oder  256  Hefte  4  60  Pf. 

16000 

jAbbildynaen, 

Brockhaus^ 

rsations-Le. 

/4.  Auflage. 

SeitenTexL 

Konve 

xikon, 

» 

eoOTafeln. 

SOOKartan.! 

1 120  CbroiDOtafelD  M  480  Tafeln  in  ScbwanilnicL  | 

Im  Auftrage  der  Rheinisch -Westßlischen  Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie-IWubgenoasenschan 
enrhien  im  Verlage  der  unterzeichneten  Verlagsbuchhandlung: 

Anleitung  über  die  näclisten  Verhaltungs- Malsregeln,  welche  bei  Unglücbfdllen 
vor  Aniinnft  des  Arztes  zu  beobachtei  sind, 

verfaikt  von  SitnltÄtitrnth  Dr.  Ekskardt  in  DÜMeldorf. 

Das  Ralchtvcrdchtrungiamt  In  Barlin  hat  die  Vorsetirifton  das  Harm  Saaltitsrath  Dr.  Eekardl  als 
praktisch«  und  ■mplehleniwerth«  bcieichnet. 

Die  Preise  difwer  Anleitung  in  Broschüren-  oder  Plakalforni  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Exemplar  gegen  Elinsendung  in  Marken  25  Pf. 
10  Exemplare  Mark   1,50  |  „^„^ 

:  :m-i  Bfl«.eldorf. 

OUtieldorf.  A-ug-.  Ucm-el,  Verlagtbuehhandlunf, 


lOO 
lOOO 


-7' 
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U 


Dftsseldorfer  Eisenwerk 

SENFF  ft  HEYE 


Speclalitaten: 


Muffen-  und  Flanschmrohre,  sowie  Fa^onstUcke,  Ripp«nrohre  nni)  Rippenheizkörper,  Radiatoren 
(Heizkörper  nach  amerikao.  Sjstem),  Dampf-  und  Trocken-Anlagen,  Economiser  (Speisewusser- 
YorwIniMr  nach  engl.  Systtm),  Bm-  und  liHcMilll(|iifl. 


Mexeii«;fiibrllL  Uli, 

(tieon?  KiefTer), 


liefert 


KlnNclicMi^^üg^e  und  A.vkVxnge 

Kabel,  Winden,  KrahaM.  SdüSk-  and  Krabn*n-K«tt«a. 

,  —  Verzahnte  Kettenrider  und  calibrirte  Ketten.  — 

Raparmtiiren  alter  Art«n  FlaachanzHf  •.  921 
MMmANiiMim«»  DtaklMUbähato,  KrtlM  Btiiltui,  Tna^orUara,  DwktBhtBgabaha»«  Ittr 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Gtanottetteine,  Cokaaofentteine,  Hochofentteine,  Steine  für  Winderhitzer,  für  Puddel-, 
SehwtKt*  Md  StahUfe«,  Um  etc.  in  Jeder  Art  und  Grübe.  1023 


Ventilatoren 

von  hOobstcr  Wirkung  fllr  CupoUfen,  Hammerwerke, 
8dunl«dillM«r  «I«.,  V<Mi«ll  IBr  hohe  PreMungen  con- 
•tmtrL  Adkaffordenukh  tlabile  and  solide  Bauart 
Referenten  and  Zeafnlme  ertter  Finnen  der  Eisen- 
industrie zur  VerfQpiog. 

Exliiiitoreii,  SchnfcdebeNe,  FeMscIiinieileii 

Ipedalltit  der  Neowleder  laaetilDeDrabrlli  uDd  ElseDgl^fserti 

SADERBREY  &  UUm 

m  J.  H.  Zimmermauia  4*  Oo. 

Neuwied  a.  Rh. 

-  885 


fiebogene,  telHniMteelt.  Rthre,  Dampf -HiiE- 
Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  für 
T'Trflger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
NUChenzUge,  Kabelwinden,  DampfnMtchinen, 
TrmnlMiMiwi  u. «.  w.  iisi 

6a  SelinaA,  Dflsgeldorf, 


Bomln-LdthkolleB 


Paten!  Oebr.     h  0.  Halt. 

FlammcngrOfn.;  regulirdar. 

ijpslBltoiew 
HanAaSimf. 

In  je.itr  bfl;-  bigcn  Lngr 
lu  gifbrauclicn 

Ueberau  «it  Erielg 
elMfelMrt! 

rrri-'li«1en  (trati-i  urni 
francü.  8h"':. 

6ebr.i&0.HilI, 

HaflMfannUa  ar.ll*J. 

■erlin  S.«..  Johanmtar«tr7ll. 


rammMusait. 


874 


BeriioN.W., 


ertheilt 


A.  du  Bois-Reymond^ 

Jngenieur.  796 

  Gebrauchs -Muster  

werden  prompt  and  «aelirenlUi  eingetragen. 
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"Verlfig-  von  Arthur  Felix  In  T-i©ipzi^. 


HuMNCh  der  Eiseihittenkuiii 

Pflr  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Bcnulxung 
beim  Uoterricbte  bearbeitet 
Von 

A.  Ledebur, 

B«r|r«U>,  ProlnKKjr  an  der  Küuigi.  Hvrgnkiideioie  in  Frwbety 

Zweite,  nea  hparbpit"**"  Auflage. 
EthUs  Abtiieiiuntf: 

Einfahrung  in  die  EisenhUttenItunde. 

Htt  nldivtolMB  AbtolUhiiiSHi. 
In  ir- 8*.  VI.  matSUn.  189t.  broMh.  FMf:  12  Ut. 

Zweit«  Abtbellnng: 

Das  Rohersen  und  seine  Darstellung. 

Mit  z«tatreichen  Abbildungen. 

In  «r.  8*.  VL  S.  im  BroMbirU 

'   Pnh:  UJL 


Dritt«  AhthelloB^: 

Das  schmiedbare  Eisen  und  seine 
barstellung. 

Htt  UblMtehtti  A.l)bUCIUiiC«D. 
In  ff'  V,  VI.  S.  636-1Q5C:  I8M.  biHMkirt. 

Preis':  17  Jt. 


Anton  won  Kerpely  s  Bericht 

Obar  di« 

Ftrtediritte  der  EiscDhittoitodiuk 

t«  Jahn  IMO/ei. 
Nebit  eiMni  Anlnnge,  «nllMllMids 
Oii  P«rtWlHW»  4er  Ibrif««  m«tari*r|lMiM» 

HMMugagabaa  voo 

RlMlniMk'WwtllHtthen  HattHiMluil»  !■ : 
iFollt:  7.l.t.  Jlhrgaiiei.  (Oi^rnaiilMl 
27.  II.  28.  Jahrgang.) 

/,    rht  il,     -Wir  3M>  Abt'iliHmyrt  im  Tr.rl. 

In  gr.  b".  44U  S«3iten.  1894.  broach.  Preis  i26  Jt. 

Probirbuch. 

Kurje*'*W*  AitItitHni  lur  dokbMrtltcbeii  Uetewediiwn 
ErzM,  HOttM-  «nd  ind«r«D  KemlproriMClee,  att  >nilrttoll 
4erer  4m  Eitent,  auf  troch«nom  und  natMS  T 

Von  Bruno  Kerl, 
llihdwir lt«nrmih.  pr(<fi"<:.<<i  .i  ■^  K-r.i,ii.  :i<',>'ViH'i<  miaikl 

Zwtlt*  •■rvollitindi(t«  Autltn». 

Ingr.  8".  Xli.  I'JöSLMtenmitSiindi  n  'lVxlK't^druektan 
Holzschnitten.  1894.  bnwch.  Frei§:  7 


Handbuch  des  EiseogiebereibetmiiM 

unter  Berflcksichtigiuig  verwandter  ZweigB. 
Von  Ur.  Em»!  Friedrich  Dürre, 

fMllUlOt  KD  d«r  KOoigl.  TitrtinuKlirn  HiKhacliul»  kB  AwdMH 

S.  gtntlleh  uin(«ar1>«iUU  Aulaig*. 
1.  Bmi,   Mit  'r>'xtillu!-li,(tiuii<'n  und  einoni  AUm  V<» 

S2  Taieln  in  Iniper.-FormaL 
In  fr.  e*.  leSS.  Preis:  broarh.  41  J[,  geb.  (Totl  in 
Nalbfinni,  AÜaa  in  üdico)  4»  JL.  m* 


Hochwichtige  Neuheit  für  den  Waidmann. 


as^dbuch, 


In  (l«'in  nntöfiieiüliuüU'n  Vorlag«  ist  *<rt$chioiien : 

das  soll  sein :  Ein  Buch,  worlnnen 
eingetragen   wird,    was  und 
^^^^^^^^"^^""■'^^^™  wie  viel  Wild  der  Waidemann 
mit  tMt;LMiei   Hand  erleget  niul  gefAUct  uod  was  er  ill 
eigener  Praxi  beim  Waidewerken  erfahren. 

III  liMNIl,  riMM^  Jllftlkriir, 

V(,n 

TliierniaJtT  Chr.  Krönor. 
Reich  ansgesuttlet  in  cbaraki'M  iütiMrhpm,  hochcl<>'.  i<]Mil)jtiiile  nach  einer  ZdcbnuDg  d«a  Känullers. 

— ^—  Preis:   .Mark  2ö,-  .  «.mm. 

Verlag  von  August  Bagel  in  Düsseldorf. 
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<ln<M  pUtw  Sluii  1*4111« 
Mtwl^rf  BM. 


Onf^eiserne 

Schachtaiskleidiingei 

in  ^nzen  Hini^en  und  Seirmenlen. 

Bobrf  erkxea^e  (Hr  SchachtabbolinngeD 

bis  5  Meter  Durchmesser. 


BtckU  lioMclwng. 


HANIEL  d  LUEG 

Maschinenfabrik, 
Eisengiefserei  u.  Hammerwerk. 

Düsseldorf -Grafenberg. 

Nauerhaltungs-AilagH 

für  Bergwerke. 

Dnterinlisctie  Wasseriialtnii£s-MasGtiiDeD. 

Schachtpumpen. 

Kraftregeneratoren 


FkkrikMicliMi. 


C^uA9oi»ei*iio  Oi*iiiiiieii. 
Walzwerks  -  Anlagen. 
Hochdriick-PrerHpnmpen. 


Wassersäulen-Maschinen. 


für  Wa sse  r  hal tu  n gs  m  asc  h  i  nen. 
Hy4raiillt«lie  und  pnramatlMiit 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz -Vorrichtufigefi 
fUr  FOrdericttrbe. 


FeststolMndfl  hydrtulitclie  NialmuchiM. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

HydrmuliHche 
Masehinerien, 

Krihne,  Winden,  Aufzöge,  Spills, 
SclilebebOliB«D  etc. 

IQr  Häfen,  Docks,  Speicher, 
Bahnhöfe  u.  s.  w. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

Hjdraulliiche 
Blochbiegemaschinen. 

Hydraulisch« 

Flanschen-  und  Börtel« 
Maschinen. 


Bewegliclie  hydraul.  Nielmatchln«. 


Schiflfsliebewerke  und  Einrichtungen  für  Kaualschlensen. 


Maschinengufs  jeder  GrOfse 

in  Sand  und  Lehm  geformt,   roh  und 
bearbeitet. 


,         Schmiedestucke  jeder  Art  und  GrOlse 

in  Schmiedeeisen,  Flufseisen  nnd  Stahl  fdr  Schiffe, 
'  I  Schifb«  und  sonstige  Haschinen  a.  s.  w. 

6ur»»i««ni«  Flanschen-  und  Muff  »nrr  hr« 

bia  ftOO  mm  DnrchniMMr. 

Druckrokra  fQr  Arbeitsdruck  bis  100  Atni. 


Varschieden«  Gafttbeile. 


1  H  A^ITl)^  LUEC 
i  DÜSSELDORF. 


Gufseisame  Flanschen-  und  MuRanrohr«. 


Schlflskurbelachte 


XX.  14 
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Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT.  Actien-Gesellschaft 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Kesselbleclie 
ESSEN  an  der  Rohr. 

Kesselbleche 

in  S  QualitAten  von  5  mm  Dicke  aufwArta;  grdtste  L&age  unserer  Ble«!) walzen  SbOO  mm. 

Kessel  böden 

masrhinell  umgezogen,  flach  und  gewOlbl  von  400  bis  2500  mm  Durchmesser  in  entsprochenden  SUrkra. 
Das  Aussclin)>iden  von  KohrOffnungen  von  mehr  als  800  mm  Durchmesser  besorgen  wir  masrhinell 
und  es  wird  dadurch  der  (i(^8ammtprei8  des  Materials  nicht  wesAntlich  vertheuerL 

Gewellte  Feuerrohre  (System  Fox) 

im  DurchmeaMf  von  7S0/8S0  bis  1300/1400  miu  fDr  Land-,  LocorooÜv-  und  Schiffskessel.  Fflr  IjandkesMl 
von  1800,  2OO0  und  2200  mm  Durchmesser  mit  seitlich  liegendem  Wellrohr  von  »50  1050  resp.  1100,1200 
und  1250/1350  mm   Durchmesser  fertigen   wir  gewAlbte  StirnhOden   n>it  ausgezogener  RohrOfTnung  an, 

bei  welchen  keine  Verankerung  erforderlich  ist 

Kostenfreie  Aosarbeltung  von  Wellrohr- Kessel -Projeeten.' 

Wir  envlhnen  ausdrücklich,  daA  wir  keine  Kesselschmiede  besitzen  und  die  Anfertigung  der  Prujocle 
nur  in  der  Weise  geschieht,  dats  dieselben  alt  Unterlagen  für  die  Einholung  der  Offerten  von  den  Kessel- 
fabnc«,len  g«eignel  sind.  OeSChwelfttO  Rohre 

von  400  bb  1800  mm  Durchmesser  in  BlechslArken  von  6  bis  S5  mm 
von  400  bis   760  mm  Durchmesser  bis  8750  mm  LSnge 
>    750    *  1800    >  >  >  10000    >  > 

tieMhweirsie  Bohre  mit  angewalxter  Muffe 

von  500  bis  1400  mm  Durchmesser  für  Gas-  und  Wasserleitungen.    Dieselben  smd  widerstandsflhiger, 

Icirhter  und  daher  billiger  al<«  Kufseiserne. 

Oepreftte  Fahrlsehverschiass«.  Uammthttren.  Geprefstc  Centrihig «■  (jhne  jede  Sciuveibnahl.  Htli-sbM(« 
und  Kohmlnde  mit  aiuigezogenen  LOchern  etc.  fQr  Locomotiven,  Lucomubilen  ii.  Sclii(1jskes«el.  FeaerbirlMea, 
HtnUsn«  Doms  etc.   GrwAlbt«  und  ^bo|r«n«  Bloche,  Linfre  der  ßlfirfvialieR  45*M>  mm.  1067 


FraDz  Clooth 

Rheinische  Gummi -Waaren- Fabrik 

Cöln-NippeS.  EmcWet 

1862. 

Fabrik -¥.rk.  SpecialUateo : 

Fabrlcale  zu  techn.  Zwecken  aller  Art  ans  Weich-  und  Hartgummi ; 
Gummi-Fabrieate  zu  chirurgischen  Zwecken  aller  Art; 
Kothe  aromat.  Ränder,  Billanlltande,  Matten  und  LAnfer,  ("«pirblitter, 
lUdir^nmml  u.  o  w.: 

Wasserdichte  StolTe  zu  Begenröcken,  Betteinlagen,  Dynamitheut«!,  fertige 
lU^genröeke  und  Mäntel ; 

Waaserdichte  Waggon-  nnd  Wugendecken,  sowiu  StolTe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  prÄparirt  und  gumniirt,  Zelt«,  Pferdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  (Chemikalien ; 

f.  (üuttapereha-Fabricate  zu  techniNchen  Zwecken  aller  Art; 

g.  VollKtlndige  Taucher- AuHrQstnngen,  .oowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  Hl4>ikabel,  sowie  Kabel  jeder  holichiKen  Construction  für  Telegraphle, 
Telephonie,  für  elektrische  Beleuchtung,  Kraflikbertragung  u.  s.  w., 
iKolirte  liCitungKdrähte  aller  Art.  875 

NB.   Preislisten   der   einzelnen   Specialitilten    werden   auf  Wunsch  zugesandt. 


e. 
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BerpclieStahl-lndnstrie-Geselkk^ 

HEMSCHEilD 

Tiegelgufsstahllabrik  Martinstahlwerk 
tUk  IhfkittHn  ItiMT*  Iii  Whltinrli  QnifMIiilM 

(REMSCHEID  (Werk  Osterbus. Ii),  SOLINGEN  (Fr.  Ohligei), 
fiiahUaMir  '  Greis),   LEIPZIG  (Lanffer  &  Hachen- 

«lUNaiBr    berger),  SCHMALKALDEN  (H.  Sirouyj,  MOSKAU  (0.  Hilger), 

1  ST.  PETERSBURG  (O.  Spennemauu), 

pmpfielilt: 

1.  Tie^e1^rs8tiihl,  RafflnirHtahl,  FlnMtahl,  I 

'  geschmipdet  nnfl  gew  il/t  in  allen  vorkonimeiulen  Abiuessuugeu  und  gang- 
baren Frofik'ii.  insl)esi)ii(l«re: 

Werkzeug  •GuitStabI  erprobter  und  aoerkannt  vorzüglicher  Güte, 
QmImIiM  und  PMMtallf  ftr  Feilen,  MeiMr  n.  d«(L, 
Marita*nMltoltMl»  mieh  und  «ehwtiblnr, 

Marlinitlhl  in  allco  Hlrte-Aiietiilbacen  Ittr  di«  fenebiedenilen  in  Betneül 

kommenden  VprwpTidiinj^^zwerkc. 
Polirter  sog.  palen  ige  waluler  Rundsiahl  für  Spindeln,  Wellen  (bis  40  mm  Durchm.). 

II.  Sehmiedeiliieke  aller  Art  in  Tiegelstahl,  Martinstabl  u.  Flu&eiseD, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet 

IIL  8tldll-Fa«01lgllfo  (Tiegd-  und  Martiustalil}» 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Härte  und  Z&higkeit» 

sauber  und  dicht,  j 

■Is:  Prefscylinder,  bis  su  800  Alm.  geprüft .   Zahnrider  jeder  Gröfse,  nach  Modell 
mit  Masctiine  gLformi,    Matchinentheüe  jeder  Art,    Loeomotivtheile,  Schiffsschrauben, 
Hammer-  und  WalzwerfcstUcke.  GfUhkessei  und  GlUhkisten,  Oelgasretorten,  Baggertheile, 
ferner  Gufsstalll-RSder  für  schmalspurige  Bahnen,  SlraÜBenbalinen,  sowie  {Uder  für  Schieb-  , 
und  Handkairen,  SelmuibeMclinstel  a.  s.  w. 

:  ! 

lY.  Schmiedbarer  Tiegeleisengufs  (sot?.  Tcmpeigufs), 

besonders:  Rohryerbindungs$tUcke  (Fittings)  in  900  Sorten  von  V»  bis  4"  engl,  lichter 
Rohrweite,  Marita  BSI6,  Hahn*  and  Sehraubenitbiaaeal,  FiafalaAUllern,  Dreh- 
bank herie  und  Haaehinanthelle  aller  Art 

y.  Blanke  gehSrtete  Stahlsehnoidwaaren, 

beeooders:  MwcMMMilMMr  aller  Art  fQr  die  Vafarieation  und  VererbeiUing  von  Papier 
und  Pappe,  ftlr  die  Veraibcitunf  von  Metallen,  fleb.  Tabak,  loch.  Msnar  für  landwixth- 
adudUiebe  Maschinen.    BaiW,  goBchnuedet,  ^£  in  GufsstabI  und  Terstiblt.    Hobeleisen,  ' 

mit  bestem  Gufsstahl  auf  der  ganzen  Flüi^lif  vf fftflliH .   fi^r  iJinyr  nach    ronisch  zulaufend  | 

gewaUt.    Kaltsägebiätter,  Fraisen,  Schärfringe,  MUhlpicken  etc.  856  ' 
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Bergwerks  verein  Friedrich  Willieinis-lliitte 

zu 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Bembai  i.  Hochofei-Betrieb 

zur  KrzL'U|{iing  vuii 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

hochsilicirter,  aowie  hervorrag. 
fester,  z&her  and  starker  Bc- 
schafFenheit  aiu 

S  HooliiilVin 
mit  Cowperapparaten  irOltter  Ab- 
meitungen  und  den  neuesten  Ein* 
richtungen.  Hol  den  unter  staat- 
licher Aursichl  auKKernlirlcn  ver- 
gleichenden Schmelz-  und  Festig- 
keita-Untersuchungen  den  besten 
schottischen  Marken  vollkommen 
ebenbürtig  befunden. 

V^jr  Pemsprechslelle  Nr.  13, 


Giefserei -Betrieb 

Röhren-Giefaerei 

mit 

5  Cupolöfen  und  2  FlammAfen 

fOr 

Gafsstttcke  aller  Art. 

SpeolaUtfit: 

Muffen-  u.  Flanschen  •  Rtthren 

vuD  2S  bia  ISOU  mm  DurrliraatMr 
für 

Gas-,  Daiopr-  nU  Wasser -LeltDDgei, 

fOr 

Kanalisation  u.  Eisenbahn- 
Durchl&sse,  aufrecht  stehend 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 
L«i*(unK«fIthiKkeit  40  Milliun  k$  pru  Juhr. 


Maschinenbau -AittaH 

zur  Darslollung  von 

elDfacbeii  krirtigen  Betriebs -Danipr- 
maseblnen,  FOrder-  oDd  Wasser- 

baltuDgsmaschlneD, 
Puap«!,  (ieilüifdi,  liuipfkibela  eU. 

fUr  (Ivn  lt«r||biiu 

Gebläsemaschinen, 

H'alsgnzugmtiKehinen ,  Dampf- 
hilmmer  und  Dampf»ehtertn  rte. 
fQr  den  HOltan-Bntrisb. 

Wasserwerks  -  PampmascbliieD, 

liegende,  stehende.  Woolf'selie 
und  Verbundmaschinen.  Wassar- 
Schieber,  Feuerhihne  u  sori'^t.  Aus- 


rQstung  mrGsi-u  Wasserleitungen. 

Teie^ramnie :  Friedrich  WilhelmshUtte,  MUlhdmnihr.    1066  4v!j 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmascilinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

■^^H  f^oiicloT'inn.soliiiieii  ^^^m 

für  HlttcBW^rke, Keanelnchaiiedon,  BrflekeBbaa-    Hehlffblma-Anstalt«!!.  Loeonotir-,  HVaygoii*,  MaMchinrii*, 
Eiaenbahnbedarr-,  Waffen-  nnd  Cleschofs*  Fabriken,  Mowio  ArtJllerle-  nnd  Reparatar-WerkstAttea 
und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  grfifsten  Dimensionen: 
rnr  Baarkeltung  von  Walzen,  Blechen,  Faconelsen,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwetlen,  ROhren  etc., 
fflr  Bearbeitung  der  (Elsenbahnwigon-  und  Locomoliv-) 

Adisen  und  Rlder,  sowie  Butler  und  Weichen, 
fOrBeerbellung  von  (Lastwagen-)  Achten, BDchsenu.Kapsein, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Qesciiessen,  Torpedos  u.  s.w., 
zum  Formen  von  Geschossen  u.  s.  w., 
zum  Fermen  von  Rollen  und  anderen  RolationshSrpem. 

von  Zahnrädern  und  Maschincnihoilon, 
zum  tclinoldefl  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (iröfsen  »fitunUliche  Arten 
üapport-  nnd  Plandrehliilnke,  Hobel-,  .Shaping*, 

Stofli-,  Neliraub4>nsrhneid-  u.  Itohrma-nehlnen. 
SpocIalmascMno«  (.  Prtclsionsarbeiten  in  Massenfabrication. 

Univerml-  l>re/ibätü{e 
■ur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  ProftJ&nderung 
nacli-iciilHif  barer  Schneide  Werkzeuge. 
I^rtSMmiMoliliien  In  iillen  A.s*t«ii. 

Schieitmaschinen  IDr  Schneidwerkzeuge.  , « 

l*rolll-Friaer,  kist«4nkt       «ksi  PrtiUa4>fit;  lubdiUKbsr.  ■  ~ 

FrBaer,  cylindriache  und  coniache,  apiral  geachnitten. 
Gewindobohrer.  Sohneidelsen  und  Kluppen.   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

XaharMur,  ir«Mst«  «4»  BilUttt  XsaehU*  r«forBt«.  ^^—^^^^ 
A.  u  M  t'fi  Ii  r  u  II  IT  von  Fr  ä.«ififl>©l  ton. 

n«M  ir«r*  hffhHfUu*  1"^  BOO  ArMttv,  hat  Ohfr  »SO  in  genauster  WH»»  arMfend«  trrrkmruifmmtiiklutm 
(JmM  mntrttf  awp  H*mrMtumi/  dn-  oröfmlM  umd  «cAuw««*  SlUeke)  in  Hftrieb  nnd  ist  Oberhaupt  mit  Oft  9»naf- 
«<<*«r«n  UatftmUtrlm  im  rrirhalrtt  Mmfmf  tnug—lmtlrt.  801 
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Gegründet  1842. 

Abtheiliingen : 

HermannshOtte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Koblenwerk, 

liefert  an  Fabricaten : 
des  Stahlwerks:  Thomas-  und  M artin «Rohbltfcke  in  allen  Härtegraden  und 

fOr  alle  Verwendungszwecke; 

des  Walzwerks:  schienen,  Schwellen  und  Laschen  aus  Thumaa-  oder 
Martinstjthl ,  Bandagen  aus  Martin-  und  Tiegelstahl,  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramway schienen,  Rillenschienen,  ü.  R.-P.  Nr.  44637,  Stab-,  L*, 
Universat-  und  Fa^on- Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.  Material  für  den  Sehiifsbau:  Bleche,  Winkel  und  Bulbs  in 
I*  Siemens-Martin -Flufseisen  und  Stahl; 

des  Hammerwerks:  Schmiedestücke  in  Flulseisen  und  Flulsstahl  in  jeder 

Gröfse  und  jedt  ni  (»ewicht,  roh  geschmiedet,  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
Achsen  für  Eisenbahnfahrzeuge; 

der  Räderfabrik:  AHe  Sorten  Radsätze,  fertig  niontirt  für  Locomotiven, 
EiHenbahnfahrzcuge,    Strafnenbah  n  wagen ,    GufSStahl- Räder,  GulSStahlSCheiben- 

und  Speichenräder,  Radsätze  fUr  Strafsenbahnwagen  nach  Patent  Lau,  D.  R.-P. 
Nr.  60  730; 

Stahlplatten  fUr  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

StahlfaQongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  Locomotiven  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge, Locomotiv- Rahmen,  Fa^nstUcke  aller  Art  etc.; 

Prmluc-tionsflihigkeit  der  HerniannshQtte  pro  Jahr 
200  000  Tonnen  Fertigfabricate ; 

der  H0Ch6feD:  Puddelelsen,   Bessemer-  und  Thomaseisen,    Ferro  -  Silicium. 

Productionsffthigkeit  180  000  Tonnen. 

Das  Heerder  Kehlenwerk  liefert  an  Separations-  und  Wasch producten : 
Stückkohlen,  Nulskohlen  in  4  Korngröfsen,  gewaschene  Kokskohlen. 

N  ^— G300  Arbeiter-  — ^—  / 

Lps  
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Dahlhausen  Ruhr. 


Fabrik 

feuerfester  Preducte. 


SnbtriM  Hedalll« 


Das  EtaliliH<:«>ment  fertigt 
ietifrf«'^!«-  iSteine 
rar  alle  metallurgiachen  und  cbe- 
niaelMii  Zire^  md 


Ffankfnrt  «.  ■.  188L 


Antwerpen  1888. 


die  ^nf«rti|ruii|f  voi» 
aCoioltnuniipeia,  sowie  den 
ISuu  v.WlBdorfcltMra, 
Kanifnon,    OlVn-  und 


Mit  ithnm  »n  d«>  HS  nnd  fertigen  HersteUung  von 

Koksöfen  neuester  Construction, 


welche  mit  oder  olue  CI«irlra«Bf  Ton  Nebeapredaeteu  ausgeführl  werdeu  und  lich 
ioNb  MlM«  AuMkiafi  nie  Haltkarkeit,  lioh«t  AntetafMi  «ad  hrwlithifciii 

im  IV- 


PMdMt  miKeichnen. 


Die  Stahlwerke 


EICKEN  &  Co. 

▼ormAl«  A.s1>eok»  Oathan«»  Bicken  A  Oo. 

HAGEN  (Westfieden) 

ab  M»rieittoM*8|N8lililltaii 


1.  Ttegel^rB-Werksengtitahl  in  TonOf- 

lichster,  den  bcsUn  bekanntün  Marken  gleich' 
stehender  Qualität  und  Schmiedung. 

2.  Baflinirtoii  Schwei  fs-  nnd  StilhlsUhl 
fa  Tenchiedenen  Qualititen  und  allen  ver- 
langten Dimf^nsionen. 

8.  SUhlbledl  Ar  F«dara,  Mmmt,  SlgeB, 
SebaoMa  nd  «Mtn  iMduhilmtariliiiie 

4.  Pntf nt  PnnTfrMrrhn (alalilfhlllilwlbaiO 


If  jMaa  WtftaCM  n 


5.  Milanosfnlil, 

«.  Federstahl  in  allen 
und  Eisenbahnwagen. 

7.  Spiralfedern  (Qr  Eiaenbahn-Fabneuge. 

&  TtegelgufiisUihl- Draht  bis  n  den 
feinsten  Qnalittten,  gewalit  ond  genfl«i, 
fDr  Gewehrfedem  and  lIaachiDea-^vaif%  Ar 
Band-  and  Maarhinen-Nihnadela  -»  «Mb  flr 

Mwla  lir  fSnlno  und  Dampfpflugeeile'^poa 

IM  bia  900  Kilo  Bmchfettigkeit  pro  Quadnt 
ituS^  beiden  Sorten  je  nach 


ÜB  herTorraroai«  8|>«elalltlt  des  Betriebes  der  Klokorei  darf  aaeh  der 
Xieorel-OnAwtaahldnüat  fir  in«  rini— Hy  ksatMuat  werdea* 
isr  Im  fiwlgll*rtw  Waaia  wa««r  CteMtle  gdM«!  «IrC  8M 
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Mr.  M. 


ÄctieB-üesellsciiaft  für  Bergbau  and  Hattefibetriel) 
LAAR  bei  RUHRORL 


S 


00 


II 


L  Bargbäu-Erzeagaissc:  Eisenstein  aus  Neseau  und  Lothringen. 

B.  Üocliofen-Eneilgllisse  der  HüUen  »i  LMr,  Bergeborbeck  und  Kupferdreh: 

PidM-,  StabmK  NMiaiite-,  Bessemer-  und  "* 

C.  Brieagnisse  der  Stahl«  der  Hauen  zu  Laar  umi 


1  w  c  i  1  c  r  ■  A  M  e : 
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104  Eisenwerke: 


Die 

Phmta-BilliMdiliMi 

v--t!i',t'  "'1: 

Berlin,  Potsdam,  Spandau, 
S I  c  n  (I  a  I,  Fried richakai»«, 

Oraid««,  Laipzig, 
Chaamita,  Mbata,  Riaa«, 
Plauen,  Oaaaa«,  Brombarg. 
Poten,  Thon.  KSnigsbarg, 
Breslau.  Zerhsl.  G«rlit7. 
Magdeburg,  Lübeck, 
Hamburg,  Altona,  Kiel, 
Bremen,  Hannover, 
Gera,  Frankfurt,  Karlaruba, 
Lahr,  Fralbarg,  Mannheim, 
Lydwigahafon,  Haitfalberg, 
MOUMMaaJtaVPeHtweiler, 
Metz,  SaarbrlekM,  IMw, 
Coblanz,  Boa«,  KSIn, 
Aachen,  Remscheid, 
Crefeld,  DDsieidorf, 
Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrorl-MeidcT  ch, 
Oiiiaburg,  0«rtmiind, 


Ferner  in  vielen  StAdten : 
Englanda,  in  Schweden, 
Rnftland,  Oesterreich, 

Ungarn,  Belgien. 
Dlnemarlc,  Holtand, 
Schweiz,  SpaMan,  Italien, 
Serbien,  TDrkal,  Canada, 
in  Nord-  II.  80d-Amarilia, 
Afriiia,  in  Indien  und 
Australien. 


RohblOcke  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
KnUppel  und  Platinen,  all«s  ni  SiemeoB'lIaHtif  und  Tbooies- 

Klurseisen  und  Slahl  io  allen  Härtegraden. 

Stabetsen  in  allen  Dimensionen  ans  Eisen,  Flufseisen  und  Stahl. 

Wakdraht,  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Raditofm  llaMItn,  Hmßimt  alkf  Art 


Schmiedestöckp,  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Gfubenschicnen  la  30  Yerschiedenöi  Profilen  tob  4— 14  kg  pr.m. 
Grub e nsch  wellen  dazu  iu  1 5  verschied. Preflien  v. 8,Ä — Hkg pr.nti . 

Montirte  Gfeise  tnil  Wnldipn  und  Krenzim^yen  etc. 

SciNenen  und  Schwellen  für  Neben-  u.  Vollbahn  in  allen  Profilen. 

LeMhen  und  IMertamilKHlii  in  jeder  Fomi. 

Beaondere  Spccialltftt: 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rülenschieaen 

D.  B.-P.  Nr.  10  221. 
Bekannt  un(«r  dem  Nnmen  nl^rstem  Pboenix". 


AusgefOhrt  bis  1.  Juli  1894  ca.  3550  km  Gleis. 
Das  System  Phoenix  bat  die  gröfste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  SystcnPhoenix  iBtdnaien.,em&cb,  haltbar  u.leicht  verlegbar. 

Das  Syslcni  Plioenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  eleklr.  Betrieb. 

Die  Actien- Gesellschaft  „Phoenix"  übernimmt  die  AasfUhrung 
^auer  Anlageo  und  macht  besonders  aufmerksam  auf  ihre 
Weichen»  welche  bei  Vecmeiclung  aller  Qubtheila,  ganz  aus 
gewalzten  Sebienen  hergeeieltt  sind. 


D.  Erzengnisse  des  PrefswerkM:  Stahigeschoeee  all«-  Art,  mlilleee  FlatoNn  aus 

Stahl    in   allen   Dimensionen  zum   Aufl)cwalirtn  flüssiger 

Kolilcn.säure,  Ammoniak  etc.,  tiocbgespanuter  Gase,  wie: 

WaiäserstofT,   Sauerstoff  etc.  799 


Gegründet:  1853. 

SetiDtiilivke:  PHX. 


Jährliche  Stahlproduclion 
ca.  280000  Tem. 
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II.  Oetotar  ItM. 


Gesellschaft  für  Stabl-Industrle 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stahl. 

RoMilSeka.  Faf onschmlodestloke  Ar  LoctiiMiliv->  Schiffs-, 
HaseMnm-Bui  uMl  Bergwwrke^  roii  und  taüg  bairtoNtL 

EImMi-,  PMdNüui-  DDd 
GntaiMUaMi. 

SchwelleQ  iiod  lisokOL 


mii  gakogwM  NIta., 


tUtahllil  aller  Art  ftlr  KuM*  nod  Waggonfedtni,  Polen,  Mmmt,  CMmIo, 
SehMMn,  Slgan,  Birfmr,  SehUttflohulie,  JalmuMMUfo  eie.  «to.  M 


■  iiiitini 

IIIIIHIIIIIIIIIIIIIIIIIIIllllllMIIIIIIIIIIIHIIIIIHUIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIUIIIIIIIIIIIIimill 

iiiininiiuiiiiiiiiiiiihiiiiiiMiiKii 

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIMIIIIIll 

'W            *  *  ♦  ^»        «»  •«•        *  *  *  ♦  <*>  ^ 

Baroper  MascMnenbau-Äctien-GesellscMt 

Barop  in  Westfalen 

Mfhflioliinenfabrik  uud  Slisieiig'iorserei 

gitriMtk  Im  Jwkn  ttML 

 43  FabiiG«lioni*8peGialitlteii: 


Attfberdtungsmuchinen  r.  stein- 

Kokiieparatloii'  n. 
Brtciiwalzwtrk*,  B«cJi«rwcriio. 
U*ltrtr«HMii,  UMbMtr.  Lm*-  , 


tlofnttb«, 
Traniportbl»d«r»TnMp«HMlMMkM 

8telnkr««h«r. 

Kreiielwipptr,  VtcMmiflitlBMii, 

Kolltrgliit*. 
Bri^u«Htfa^rtk>EI«rieMunftn. 
Zl»|«lpr«u«ii,  KthMsMMtokmMkin. 


mit  »5  H  VMWMk 


bhni 

dM  grObten  Dimensionen  mit 
Sehieoer-  u.  Vcnlilatetierungen. 
WtIzMzaf  M«MklMa  nach  T«nd«n- 


m 

maschinon. 
Pumpniatchlntn 
LuHcompretsionsmaschinen. 
DamplaulzQge,  Oanipikabel.  hydraul 

Aullüge,  Lufthaspel. 
FOrdemragcn,  Fftrtftrfcdrbt. 
GtlochU  BiMk«  an«  BiMi,  SUhl 

oder  Kupfer. 

■iMlnralzwerke  fflr  Eis«>n.  MMsing. 

Kupfer  und  Nickel. 
UnIverMi  •  Duo  •  Walzwerke. 
Univartal- Trio -Walzwerke. 
Stab-,  Luppen-,  Platinen-,  WIMM., 

Fa^el»«n>Walzwerke. 
tdiaeeM  fflr  Blectie.  Luppen  und 

ProfilaiMn  mit  Uanpf*  oder 

RiMBcnulrial». 
LappMfeNalMMsMNii. 

RIcMeMtcMMfl  ror  Srhieiit-ri  uiiti 

rinfll.-  -.-1. 

WarmeSgen,  KatUlgen,  PendelUgM. 


i:  o  

Rotfginge. 
Daaiptwippen,  Kl 


W§llMlMllhnlMB« 

SelllaiifkrahKe, 
DampIkralM«. 
Hebezeage  Jeglicher  CMitradion. 
Accaaialalaraa,  Accaaialatorpuinpen. 
Transaiiuionofl. 

Riemeetclieiben ,  Lager.  ZaKnrlder 

mit  der  Maschini'  geronnl. 
Seiltcheiben  lOr  FOrdergerOtte. 

Ventilatoren,  Syittem  Winter,  für 
Wellerbewegong  bb  UM  cbm 
pr.  Minute. 

8talil«aHa-niwlrtilM|M. 

OilflflMIMWi|M,  OMMililMU  oder 

mit  HaiMlbalrirt  Ma  ao  deo 

(trflfsten  Dimensionen. 
Garnituren  and  Rev«rair>Vaalile  n 
l     Siemens  •  MartinSiaa. 
j  Elteacoastnictiaaaa.  10.%6 
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Drähte  in  Kism.  Stallt,  spccioll  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowolil  lilatik  ;i1h  vor/.iiikt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Teiephondrähte  mit  j^cniijjfsttMii  eleklr.  Wklerstande 
I  >i'>i1i1(-it  if't4»  in  iiilcii  SlürkiMi  Fa(;on.s 

Stachelzaundraht,  verzinkt,  sowie  Zaundraht  niid  Litzen,  YcrziDlit,  lackiri  6tc. 

^mm^mm^  1>  1*  U  1 1  t  «i^  e  i  1  e  ^^^^^H 

zu  je<leiJi  ViTwtMulimfi.szwt'fk,  aus  eilolstuin  Muteriul,  den  j;iörBlon  Aiifonleninyoii  geiiüfjend 

lifftTl  die 

Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  i  w.  , 
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I 


Hagener 

(Aclien- Gesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  Westfalen. 


li<'l<M  l  SlahlgultitUcke  aller  Art  in  Tiegel-  odt-r  Mariin- 
stahl, u  i  - Walzwerks-  u.  Hammerilteile,  Bergwerke-  ii. 
SchlKibedartsstUcke.  Ix-soiiili  rs  SchiHtichrauben  ji'J. 
iltür»'.  Maschlnentheile.  Prelsc|linder.  GlUhgciaite, 
Laulrader,  HerzilUcke,  ZungendrehttOhle,  Zahnräder 
»alzen  tint  Wtnkclzahncn  i'l<  .-tc. 
nach  Zeichnung  oder  Mudell,  roh  oder  bearbellel. 


X  (Hill  Kaniniwa 

\ji    Anfcrilgung  n* 


l>)  Willy. W4>fU 

lii-r»-K  |(t!walztesi  Flulc-  und  Martineiiea,  eowi« 
Flute-  iiml  Tlegelguleelahl,  niiul,  lialltrnnil,  oval, 
dDMknnti^',  känti^  iin>l  flncli  ii)  nllfn  HArt»>graden 
iiiid  aiiorkuiitit  saiiltersti-r  Wal^uii^. 

Dac  Werk  beechattigt  Uber  400  Arbeiter 


mm  PrelelUten  nnd  Catalote  ~ 

^'Mii'ri   auf  Wuiitrli   TU  Dii-n^lrn 


Heddernheimer  Kupferwerkp  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankflirt  a.  M.,  —  Kupferwalz-  UDd  Hammerwerk. 

Fabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund*  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  nind  und  fa^onnirt. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  Kupferröhren  und  Nieten. 

»   I       H|>ooifi,li-tlitoii:  «^i  i  » 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantirter  höchster 

Lciliinfrsfiiliipkeit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 

Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer.  « 
Kupferröbren  ohne  Löthnath.  1040 


Aplerbecker  Hütte 

lU 

APLERBECII,  ZweigRiederlassuRg  SIEGER, 

lieferl: 

P*ii<lclol-  itiicl  Oiersoi*©i-!Oolieis©ii, 

ersteres  Torzäglirh  (geeignet  zur  Fabrication  von  Draht  and  weichem,  sehnigem  Eisen,  lelzlarei 

zutn  MaMrliio'-nK'iirs. 

Dai  audchlletillch«  Vertchmelzen  von  Erzen  aui  eigenen  Gruben  garantirt  eine  glolclimllilgo  OmIIHI. 

1078 
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&  Reutber,  Hannhet 


Armaturen-  und 

SpecinlitAten : 

Hydranten, 

fias- Schieber 

Gas -Ventile 

Apparate 

elc. 


Pumpenfabrik. 

Specialitaten : 

^^<•lIiel>el•. 

Ventilbrunnen. 

Ilaiiipf-Scliirber 

Dampf-Ventile 
Condenstöpfe 

etc.  U67 


H 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

TOD  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  £2i*zeii  aller*  J\^rt. 


Agenten  der  regulären  Linien  noch 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartjss  Rederi  Itolag. 

Telegrimm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam. 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mm 


Werkzengmaschineufabrik  und  EiseBgiefserd 

  Specialität:   

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metalibearbeitung 

bis  zu  den  gröCsUn  Dimensionen 

qbUt  OarMti«  für  beit«i  Xat«rlal,  TonDgUohito  Cenatniotioa 
und  aaubente  Anafohrnag 

fttr 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffiwerfte, 
Brttrkenban-An8UIt«n,  Elaeubahn-,  Artillerie-  nntl 
Keparatnr>W«rkatltten,  Kea»el8chBii«4fD. 
Locomotiv-  und  Waggon  •  Fa^ikan  alc. 

und  iwar 

Dantpf-Lipi»«!!-  und  BIeck-8ehe«reB,  Ilnrrlistors- 
manchlneB  und  SclieercL,  (llditjpr«a»eii,  Blrrh» 
ItifgciiinKchin^n  jeder  Art  und  Grnrse: 
Kall-  und  H«itl-Circular-SI|M,  sowie  PandalilfW. 
Fraise  •Maschinen  jeder  Art,  «pecirU  fllr  tehtenaa; 
TrUgrr  u.  b.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  fQr  alleZwerke  Iiis  zu  den  grOrslrn 

Hobel',  Shaping»  u.  Nuthstofsmaschine«. 

Bohrmaschinen,  liorizonUl  und  vertical. 
H<-hraDbenB<-hneld-MaM>hlneB,  aowie  alle 
Maschinen  iiir  Mai^ipnfahriration 

deutschen  u.  ■merlkanltchan  Syttams.  tm 

Rtferenien  Aber  AosfOIinm^eD  »teiitn  iq  DleutiL 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN. 


LÜHNVERZINKUNG.  LOH NVERBLEI UNG. 


941 
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.xxt 


•V, 


Actiu-lieidlsGluft  für  Berglnn,  Eisen-  nd  StaU-liiistrie 

711 

DORTMUND 

Kehlen  !Tnd  CcVf  Er?p. 

Puddelroheisen,  Bessemerroheisen,  Tbomasroiieisen. 

Eiienbahntcl«iefien  und  Pferdebahnschieaeii  aus  Bessemerstahl  und  Flufsstalil. 
Latcita  aus  Schwaübenen,  PlufMiiscm  and  Bcäsetnerstahl. 
üateriafiiMaHwi  fOr  Schienen  aus  SchweiCs-  und  Flufeeisen. 
Lang-  und  QMracMIta  ans  Schuoirs-  und  Fluleelseiu 

Kleineisenzeug  mvn  risrrnon  Ralmoborbau. 

Radreifen  aus  Bcssemcr-  und  Marlinslnhl 

Achsen  aus  Bessemerstahl,  Marlmstulil  iiiid  Flur$ciäcn. 

IMill»  für  Waggons,  Tender  und  LocomoUiren. 

Grubenadiiaiien  au»  Eisen  und  Stahl. 

Grubenschweflen  aus  Schweifs-  uml  Flufseisen. 

Grubenwagen  -  Räder  imH  vollständige  Sitze  etc.  aw^  Tcnipor^f  ;ih) 

Fliegende  Geleise,  Schachtyestänge,  Schachtringe,  eiserne  Streckenbögen. 

Brucken,  Dlcher,  Drehscheiben,  Eisen -Constnictionen,  Weichen,  Kreuzungen. 

6iatMrei*Miiete  ji^r  M. 

Schmiedestucke  jttftr  Art  aus  Eisen  und  Stahl,  feschmicdet  und  bearbeitet. 
Geschmiedete  Karren-  nnri  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stabl  nacli  Profilbuch 

und  in  jeder  vürgcschrieboncn  Form. 
Stabeisen:  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  in  riar>eisen,  Bosscnicrstahl,  Feinkorn, 

Pttddeistahl.  Habtab-,  Matter-,  Felgen-,  Reifen-,  Roslstab-EiwB. 

teMlmilwMM  Eitan. 

Universaleisen. 

Faraieiiefl  aller  Art,  als: 
Winkeleisen 

X-Tr&fereisin 
1^- Eisen 

FicaalMeieen  «.  i. «. 
Kesselbledw  in  Prima-,  Feinkorn-,  Hola^oblcn-, 

Bessemerstahl- Qualilftt 
Blechfa^nstUcke  alter  Art,  gepre£st  oder  gesclnveibU 
Reserveirbleche. 
SlHR.  md  FainbiMiMi. 


Nach  onserm  Profi  Ituirh  und  fOr  iie  NoraMlpfoflle 
nach  dem  deuLicben  Normaiprofilbuch. 
Unser  Prdllbuch  steht  tu  Diensten. 


llartiRslalii-, 


8ü3 


^1 


<5 


% 
I 
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RAaschinenbau-Actien-Gesellschaft 


Nalmrta-EiirMtNim 

jetler  Ait,  als: 
WalseiutrafMn  rar  Panzer- 
pUttfMi ,  Klech*,  Schienen*, 
8tab-  und  Faconelsen. 

—  Universalstrafsen  — 

bit  II  (Ua  pihUt  VmmKm 

9tntt*a  nir  Bandeisen  and  Draht. 
XOMKBI/irALZnrBRKIt 

ttadk  ätn  mmmAm  Srfakrmnttn. 

Sämintliehe  HUlbiDiucliiieii 

Ini  Elaan-  und  Stahl wark a ,  xU: 
$k*heeren  tnil  lUdcr-  und  hy- 
drnulitcliein  Uetrioh,  Schniiede- 
pre»s«n,  Kümpelpre^^üen  <>tc. 
iHil  Was>iprdruckßln'n^i  l7unt:  und 
Accuroulttlorenbetrieh,  Walsen- 
«iMfeMbik«  «le. 


^  vormals  BECHEN  A  KEETMAN 

liefert  als  Spceialitltcn: 

Dampfmaschinen  1 


'  Fabriken  und  Watzwerksbetrieb 

mit 

i  Falenl-Vantil«,  HM«r-  und  M«)fir> 
I  SIWMFUag. 

CondeDsattOD  Dieb  System  RABNI. 

Ordfater  Nutzetfact^ 

Central- 
condensationen. 


Ciinpressom 

Pntent  Barkhardt  &  Weiaa. 

Gesteinsbohrmaschinen 


Hebezeuge 

atler  Art 

mit  Hand-,  Hasehinen-  and 

elektrlHrhcm  Itetrieb. 

UUFKRAHNE, 
Bockkrahoe,  Drebkrahne. 
AnfiBilge  aller  Art. 
Scbachtkabal,  Ea1lad««gt«arrleli- 
tungen  fdr  GasansUllen, 
hydraulitche  HalMtiarkMangan, 
NaridrchwMw  und  FliMhmlia 

Hr. 

Schifft-  und  Krahiif  nketten.  Aaker- 
k«HM,    ad]ustirta  Ktttan  neb^t 
Rollen,  Trantporthetlen,  SeMIng 
katton,  Marlaokattan  ftr, 

bk  lOOO  Xtkiirmin. 


t  n«bal  ZuMiGr. 

SchtrlrtfrsIßcVe  all»  Eisen  und  Ptalil  Wr  Mascliinnii  iiriil  SrhifThan  in  den  schwierfjjsten  PorfDCR- 
Gulistücke  illcr  Ar!  Iiis  '20  Tnnni'ii  G>nvi(  lit.    Zahnräder  rnil  Formmaichinan  und  narh  Modi-Il.  loi 


[["begründet  18S0.  | 


Vi 


CkmoUeläbrikeu  der  fiäadeisgesellscliaU 

C.  KULMIZ 

KU  Ida'  und  Marien  hatte  bei  Saarau,  preufs.  Schlesien 


preiiÜk  Sohlosien 
in  Böhmen. 


Fabriken  in 
und  in 

F*oiivrt*<^Mto  Prodtiote  jt^lirher  Art;  Oliamolt«^  und  Dluata- 
i^telne,  fcaakbwiMta  (Marke  KX)  tuid  bMlaaart  Heine;  feuettate "TliOBe.  als: 
Kaan«,  ScyefvIhM;  reuerfeite  1iMo1ti*«tc»luc»  bis  m  0,8  spee.  Gewidit,  i.  B.  sur 

Ausmaupriing  vun  H4.-irswindleituni;<>n ;  Tioki«*Form«teln«t,  KobIony:if<>|r<^l 
nach  Mulsanirabm,  ohne  TbonzusaU,  hart  gt-prebi,  zweckenUprocbend  gebrannt,  iflr  Hohfileii. 
Favonattelm»«  Etotorto». 

VoUatliiiullflr^  Xttmtollwäug  «llmmtiteher  Ofc^n-  und 
F«lu<»t*iiB|t«- A.ulnir«^n  dor  Hfllten-,  Gau-  nnd  cheniisrben  Industrie;  qM>rieil 
KaMtaB  mit  Wlnd('rhit;orr>.      mm;/>  t     RctnHanM«R.  KaikSfen 

in  ubigen  MpecialitäteD  jj^eikbt^«  >faut*oir  nrrden  gcatellt, 

JiMiclw  LeittungsfUiigkeit  60  MiltioAM  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 


Verladunf  aoigAlllfat  auf  eiK'^nt'n  Kahn^'otpiscn  in 

event  ta  Waaser  ab  BretiaH. 


SBanM,  nowie  In 


IT 

M 

3 


3- 


9 
«9 

3 


Teieqramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau. 
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OBERBILKER  BLECHWALZWERK 


Gr.  m.  1).  IT. 


HuBcr-  B.  Walzwerke  fSr  Sebweirs-  d.  Flurseisen-PUtku  u.  Bieciu^ 
DOSSELDORFOBERBILK. 


-<f^  GegrOntot  1667.  "j^»- 


JalinMB-Produotkin  18000000  kg,  —  Arhaiter-zahl  oa.  460  Mann. 

Ftbriciren: 

RteM-  und  Stehlplatten,  FladielM«»  fliehe  nnd  fviaMpelte  Boden. 

SPEZIALITÄT: 

<|BaiitätA>Ke88elpUiteii  «lu  geschweirNleni  Eisen,  rechtwinkÜK  bis 
m  2400  nun  Brciie,  rund  bw  au  8500  nun  Darnhmtww  und  bis 
sn  85  mm  Stirkeb   

Nr.   L  IDr  prima  PeuerpUtlen  und  betondcn  lehwierige  Feuerarbeiten;  ganaürte  Pestit^keit 
von  36  :  34       |>r(>  □mm,  Aasdehniing  1«  :  12       warme  Biegung  180  :  180*. 

,    II.  IQf  Domf,  SluUfii  fic,  welche  gcbrirtell  oiler  geHihweifat  werden;  garanlirle  Festigkeit 
TOD  35  :  33  kg  pro  Ginm,  Aus^lehnong  12  :  ü  H,  warme  Biegung  180  :  ISO*. 

.  III.  fttr  {•wOhoUcb«  KMMlkörperplallPii ;  gtranUrte  Fettigkeit  83  :  30  kg  prodin.  Aus- 
7  :  5  K,  w«niie  Biegang  IM  :  100*. 


"068 


DonnersniarcUifltte, 

Obemhiesische  Kisen-  iiiid  kolilenwerke  Aclieii-lioNclIiücliaft 
AbüieilMQt  lür  Maschinenbau,  Eiseogiefserei  und  Kesselsciuniede 

Fördermaschinen,  Pumpen.      Comp).  Walzwerke. 


WaM«rlialtiiiigsiaMcliinM 
f&r  Bergbau. 


Mriikt-DaiptmnkiNi 

n»Mi<»!rter  Systeme 
—  VeMüalMMrMg,  PaL  Ba4eva*ofi€ 
%.Jf.  Nr.  N  tW.  tm7.  — 

Schnellläufer 

lukud«  ud  lUgfndf,  ßr  «l«kir.  Unti.  Ma$chinelleStreckeiifördeningen. 

StanWidN  Aufialzvorriclitungen 


liitlftSiikj.  D.L-Mr.  (4M?. 

Veriadeeinrichtungen. 


Walzenmuff  en,Giiillotkiescheeren. 

Pressen,  Pai.  DMimairtkUiU. 
ü.  K.  P.  Nr.  72SI7. 


Transmissionen 

meb  amerikanischem  System. 

Bäder 

gehobelte  nn»l  K't^fraisl» 

Sctiraabeii-  oni  Wmkelräiler. 

Dampfkessel  jiMier  (irörn  ii 


Cokesausstofsmaschinen. 

FVrdarNiMlen  mit  Fangverrith-I  Beachtungen  für  Theer-  und 
tungen  Tenckifdeier  !syit»B«. 

DimpractüetKbötuieD.  DammtliöreD. 
Seilscheiben.  Wipper.  Tübbings. 


CfwpirappAralt* 

Gebläse-  und  Aufzugsmaschinen. 
HochofengerUste.  Steinbrecher. 


zum  Senken  der  Tiihbintrs. 

Coulrnci  Eisenbauten.  Fördergerüste.  Brücken. 

Ringofenarmaturen.   Fabrikeinrichtungen  aller  Art. 

Ii olitj-ii ('»"i  «tiitimillifher  Masclilni'iitlieile.    IIa  iitc" 


/4 
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BALCKE,  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Hlederöhren  fQr  Locomotiv-,  Schiffs-  und  andere  Danipfkeesol. 
UoHehweifste  Blechröhren  mit  FIünHchcn  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren   mit.  gehördelien   Kndeii  oder  aufgeachweifsten  ineinandergedrehUm 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Wa«8erleitungen. 
Köhrtin  für  Rohrxweckc  mit  Gowindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Oa«*,  WaKHcr-  und  Dampf  leitung«röhi-en  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
PerklnH  Röhren  mit  Links-  und  Rechta-Oowinde  zu  Heifswasser-Heizungen. 
Röhren  fQr  Manometer,  hydraulische  Pressen,  Wasser  hei  zu  ngen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Rrnnnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

Fudtwärmer  uud  HeixkaMlen  für  Waggonheizungen. 
Srhlangen  und  Spiralen  in  jeder  Gröfse. 
^^lawchen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensfturo,  schwefeliger  S&ure  u.  a.  w. 


KÖLSCH  &CIE 

SIEGEN  i.  Westf. 
"\^"nl5P5eii-CM  ierwei-ei  iiiicl  T>i»eliei*ei. 

Alleinige  Spccialität: 

■i^—  Gufseiserne  Walzen 

von  30  bis  8ü(MK>  Ko.  Gewicht  für  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zwecki'nt**prechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  965 


V .  [fflTrTtmnDHn 


Enke's  Fräzisions-Gebifise. 

narfhanc  ohne  Jede  A nMchmleraaf . 

In  jeder  Beziehung  H<-itaiu  t>e9ti>s  (tcbläse  fQr  Hochofen,  Cupulflfen,  Hammer- 
werke, Schniieilefeiier,  Glasfiten,  Sandstrahl^ceblaxe  u.  s.  w.,  sowie  fOr  jede  Art 
Gau-  und  Lufll>ef<>rderun^{  bis  xii  Pressungen  Ton  3  m  Wassersflule. 
(ieblftNe  nir  S  M  Preiwnnf  «VMtTOll  Im  Betrieb.  — 

Enko's  neue  Rotatioiispiiiiipe. 

Hillitr*te,  belriebsniciienite  und  ieistuii^^ffiliigsle  Pumpe  der  Gcgeiiwarl,  (Dr  kalt«.- 
und  lii»irse,  dflnne  und  dicke  Flil.ssigkeiten,  von  SO— 25tKX)  Llr.  Leistung  pr. Minute. 

SanirhShe  IiIh  9       DraekhOhf  bis  M  m.  — i— » 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 
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Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte 

ActieD-Oeseliscbaft  ftr  Bergbau  und  Uulteubetrieb 


BERLIN. 


Berg- 


AriiMtenaM  13500. 


Arbelteraahl  13500. 


und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lauragrube,  LauraliQüegrube,  Schmiedeberg,  Königshütte^LaurahOtle, 

EintrachthUtte,  Katharinahütte. 

Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Puddel- 
roheisen.  —  Bessemer-  unci  Thomasroheisen.  —  Giefsereiroheisen.  —  Giefserei-Erzeugnisse. 
—  Maschinen-  und  Bauguls.  —  Stahl-FaQonguls.  -  Eisenbahnschienen  (aus  Bes&emor- 
atahl).  —  LasctMiL  —  UnteHagsplatten.  —  Lang-  unci  Querschwellen.  —  Stabetsen.  — 
Univertalelsen  in  Flufa-  und  Schweifseison.  —  Faponeisen  nach  eigenem  Profilbuch 
und  nach  den  deutschen  Normal- Profilen.  —  Kesselbleche,  Reservoirbleche,  Schiffs- 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  aus  Flufu-  und  Schwei Tseisen.  —  Weidien- 
piattm.  —  Weichenzungenschienen.  Radlenker.  —  Wetchen-DrehstUhle  aus  SchweiCe- 
eisen  (Patent).  —  Gieitstühle.  —  Complette  Weichen  und  Weichen  -  Stellvorrichtungen.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  Bandagen.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  IMroleum,  S.iureii.  —  Wagen -Untergestelle.  -  Schienen 
und  Querschweilen  samnit  Kieineisenzeug  für  Schmalepurbahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  Howie  Wagen  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikbalinen.  —  Eiserne  Brücken,  Dächer,  Hallen.  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  —  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  pat(!ntirt«r  Stofsverbmdun«).  ~  Gestänge.  —  Ftfrderschaaien.  — 
SchachtthUrme.  —  Fttrderwagen.  —  RSder.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel.  —  Reservoire.  -  Grobblech- Arbeiten.  Maschinelle  Gruben-  und  Fabrik- 
Einrichtungen.   -  Gewalzte  Rtfhren  aus  Schweife-  und  Flul'seisen.  —  Verzinkerei.  — 

Wellbleche.  —  Wellblechbauten.  769 


Gall''""  Gelenk-Ketten 


fÖr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

fabriciren  in  unübertroffener  Qualit&i  845 

IVolll  &  02:,  Köln  a.  Rh. 
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ZITU 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBEEHAÜSM  2  (Rheinkod), 

Ucf«rt: 

A»  Bergbwi'BnBeiignigse. 

FörderVoWen  von  Jen  eig.  Zectieii  Olx-rliausen,  Osterfeld  und  Ludwig,',   vnrzüglich  if^^eignet  für 

iA>c>  iikiHt-  unil  Kesiitil-Feuerung,  Ziegeleiea  uod  KalkbrenDereien,  sowie  für  Hausbrand, 
eewaichenii  NiiIskobiM  der  Zechro  OberbBOa^  vad  0«l«r<!tM. 


A»tliracit-Niii»fc«WM  tod  Zeche  Ludwi«. 

-i^— JlbrUdM  F«ffdflniiif:  1900000  L 


B.  Hoehof en-ErmiidM«. 


lyltftMNii  uod  Nrro-ManfM. 

Jibrttebe  eneuping:  IfOOOO  I. 

C>  EraeagnlBM  der  Stahl"  imi4  Bttcn  «Werte 

I»  narseiBen  und  PhiliBslahl.  * 

1-^  HilbmiMl-,  Fenster-,  RoslaUb-EieeD 


StraltwiMMi*  and  OnilMi>tcMflMii. 

Laichen  un  !  Unterlagspfatten. 
Stab-  uriii  Fain-tiMR,  ab:  Hund-,  Vierkant-, 

Ftacb    und  S«hlMid-l!iMIL 
BMwerkeieeii. 

_  p.  BrieiigniBse  der  iibrlgeii  Werte. 

Damplmaichlnen , 


XL  M.  W. 

Blecbe,  als :  Kess^Ibleche  in  allen  Hflten,  Fein-, 

Brücken-,  gesteinte  und  gerippte  Bleebe. 
Wabtfraht. 

Külfpel  and  Piabaan. 
Mm  «lad  «ariMnlri»  tUlllMw  and 


besonders  für  Zerhen ,  als  : 
Förderinaschinon,  Was^ThaUungsmaacbinea, 
Ventilatoren,  Dampft  abel.Üauipfpnrop^QAW. 
bis  n  den  grOisL  AiMD< 
«ad  Hittpawui  Mr  BeigwerkA 
QetMbift  IDr  Beigwwlapampen  TO»  ~ 
eetebmledato  WwdOiittiigemit  PaleBt-flehlOMrn 

aus  I  est  LI  it  HammereiMn. 
Wagankipptr ,   Tollst&ndig  selbstUiülig ,  Patent 

(iulfho(TnunKMlu"ltt,o. 
■«seUnaagalt  jeder  Art  und  GrO&e. 

äi»  Art  ab  Bflnndarh«t 


Walze«  —  Maformen. 
HydranllaclM  Hebezeufe. 
SchmledettOcke  jeder  Form  und  jeder  OrOfiw. 
toMfffKallMi  Allkar  and  Stevaa. 
KralMMikaHaa,  aowia  lettM  jadar  Art 
DaaipIhBaaa^  ilaanMi  laklHar  n.  a. 
Eh.  Brtekaa,  makar  a.  «.  w.  in  Jader  OrOdto. 

SebwlBim-  nnd  TrocVsn  DocVi. 

DaniptKhiff • ,  vulLst&miig  ausgerüstet  für  den 

Personen-  and  GQterverkehr. 
Eiaama  Kltea,  BrMaascMla. 

o.a.w. 


Jihrllaka  Bri««ff»fft 

.  1  Moaia  t.   I  Wattwerkaerzencntoae    .  . 

«OOm»  .     '    Brflcken,  Maichlnen  n.  «.W. 


aaait 


Ausg^fBhrt«  groisere  Eisenbauwerke: 

VeraeUadene  BHIelan  Obar  den  Rbaiii,  dlt  Walebaal,  Elbe,  Waaar,  Moaal,  fOr  die  Gatthanlbahn, 
mr  nriechenlanti.  iTniiand,  RvlUaDd,  HvnliBiaii,  NladarK  bidiaii,  Japan,  Braalllant  TanemaU. 

Egypten  uiul  SQd-Afrika. 
Halle  für  den  Anhalter  Bahnhof  in  Barlin  TOD  tt'/t  m  Spannwetta  «nd  166  m  Unge  = 

10,500  qni  (irundfläche. 
GroCsa  Schwimmdoclts  f\"lr  die  Kaiserürhen  Worflen  in  Danzig,  Wilhelmsliavcn  und  Kiel. 
Die  Hallen  TOr  den  IlHupthahnbof  in  Frankfurt  am  Main  (gröble  Hallen  in  Enropa),  sowie  dia 

sonstigen  Eiaenbauten  fOr  diaaa  Anlage  fan  OaaainnilgaifMit  von  7B00  t 
EiMmar  LaaehtlhniiD  bei  Campen. 

I>er  Verein  l>e«iltiEt.  fol|reiide  "Werke ; 

/.  JbtJUilumf  »erkratU  in  »rrkroA».  \        VII.  Xteht  OtrrfM  in  OntrrffUl. 

II.  Walmttrk  Ophausen  in  Ob*rha»a»n  9. 

III.  Wnitittrk  SfifOttrhmmBtH  i»  OtwJkoMM»  ff.  |        tX.  Hmmmir  Nmfjtmm  im  fltir*— *. 


IV.  i:iie»hiUlt  O^frhamum  im  Cft«rhmut*n  I. 

rt.  tMkt  Mktigtm  ti,:^i'^.!h.„.„n. 

Bi  st  Ji<lfrf(/fp  liMmtf  und  AvhelU-i 


X.  Kl—mtMmfViikm  In 


>r  ni  t-i  fKijngif  itr,amTt  tum  .1  tof  ir/'i' :    TO  OOO.  3^ 
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Wilhelmsbaue, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Enlaa-WUbelmslifltte  und  Waldenburg  1.  SobL 


Unl«r-Lobeririihche 

Wisserhaitongs 
mtchiien 

(ftos^efahrt  bezw. 

in  Ausführung 
78  ventcbiedono 
Anlagen  mit  zus. 

16204  Pferde- 
krlftm;  in  Arbeit 
bezw.  Aufstellung 
begriffen  sind  4 
nnterird.  Wosser- 

ballun^cn  mit 
1950  PlerdekraH.). 

Dampfkessel 

in  jeder  (irfifsc  u.  verschied 

Construction. 
8«paratlon«n,  Köhlen-  b. 
Kntaufborr  l^nny  on. 

Aufbereitungsroste  und 


empfiehlt; 


Rttmer'8  SchachtsignaJ- 
Vorrichtungen. 

Eitenconstruotionen, 

DIcher,  Brücken, 
Hochbauten. 


Schwingsiebe,  Pat.  Klem.  Transmissionen  «eh. s.llea 
—  »ammthttron.^—  ÖrubonTentlUtoreB 
Maschinelle  Strecken- 
Förderungen. 
S^llBcblors,  Pat  9>\o\y.. 
StaDb'Kk'Aursativorrichtuogeo. 


IUI  J^PIWI 

Rinriciituiig  m  G&saDStalteD 

Mjwi«  Von 

Theer-und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Aiiarbhils  an  CoksAb-n 

Cok»M>fen«niiAturfD. 
WaaserleitanfTitartlkel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


Pumpwerke. 

Duplex* 
DanplyanpM. 

OampfmatcMMa 

Ari. 

FördemascIuM 

Daniprha.<ip«U 

CvkHHtetole- 
maecMnea. 

Locomobilan. 

CtaptiiJUtMeUln. 

LiftcondemtBrai 

und] 

selbstventilirendeGradir- 
werke  ohne  KrtflTertnae^ 

Syatiun  Popper. 

FabrikcinHehtangro 
aller  Art.  sio 


ii.Handvenlllaloren.  Schmiede-  Ban-u  Kiindt^lAgur:*  ' 

SßtmeiileiDfitileD-AilaiEeL 

Walzentratter  etc. 

Ziegeleianlagen. 

KinKofenarmatares* 


leuer-  n.  Fabrikvantilaloren 

l'atent  Folzer. 

MaaehiMH  and  A 
fir  flrubtnbetrii 


Lieferuttg  vom  Rithgufm 
aUnr  vwrkotmmiiuiltm 
MmtrhiHmthiHtr. 

EntalUirt«  (jurxnasreB. 


JORISSEN  &  Cü:,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialitat,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

niaf^eliiiielle  ^ö^tl•ecl^:ell^öl•clel•llll|teo 

mittelMt  I>rri^lkteioil. 

LaDf^&hrige  Erfahruugen.  —  Beete  Referenzen  Ober  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschlage  kostenfrei.  1096 


5^ch^tzseicben 
für  twwle  (JualitAL 


REMSCHEID 

empfehlen  sich  zur  Liefemng  von  I^cildl  an  Schmiede-,  * 
Schlosser-  und  Maschinenbau -VVerkslätlen.  ^iTisct^^ 

Durch  oltigcs  Schutzzeichen  in  Verhindun((  mit  ,.6-  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  Kohlenstoff- 

(;chnlt  (\vs  Strilils  von  WL-riipstciis  1  %  hp'i  huelistens  0,04  %  Phosphor.  890 
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XXIX 


Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


Gorsstahirabrik.  Hammer-iL  Walzwerke.  Necbafl.WerksUitte, 


XU  MOhlenpickan,  Orth-  iintl  Hobelmcilselr.  ^'ctallbohrem.  Gewindabohrern  iiiid  Bicken,  Frai«ern,  SchearenffletMrn, 

Hn'-(1meil**ln.  Schröter«,  Oflppern  und  Stanzen.  791! 


Actien-Gesellschaft  HARKORT  ir  Duisburg  a.  Rhein. 

Hai-lioi't  I3i*ilclceiil>aii 

liefert  EiüfironstrnctioiM'N  j>-iler  Art,  übcrnimml  grßr«ere,  auch  |>npniiiatl«che  Fundlraiifsarbelten,  als: 

Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

ein^chlielslicb  alten  ZubehArs:  des  R^lages  au«  Holt.  Eisen  oder  l'flastcrung,  der  etwa  anscbliefsenden 
DjinmaiicchaUuKgen.  gf\völl)teri  Viaduete,  Portale  etc. 

Eau'Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Bauzwecken:  Eiserne  Trügit ,  Hallen,  l)/lc/ier,  SchUu*entkort,  Docks,  Landungabrücken ,  tittrne 
Ktrchthürme.  Leuchtlhürm»,  eiserne  verzinkte  Gi  Ireide-Silus,  Htservoire  aller  Art  etc.;  für  Bergwerke: 
Uestänge,  Schaclttthiirme  etc.;  für  Eisenbahnen:  (lütericntjeH,  Dretigchtiben ,  Schiebebühnen  ele.;  für 
chemische  Fabriken:  Waschthürme,  Filtergefiiße,  Concenlralions-  und  Bomtige  Apparate. 

Harfcort  >Valzwei*li 

4   lirforl  Feineiiten  aller  Art.  Rundeinen,  Quadratfiten,  Flachrisen,  Unirermffiacheisen  bis  630  mm  Rreile, 
gl, ichschenklige  und  unglelehtchenklige  Winktieisen  in  gnifsrr  Auswahl,  sowie  sonstig"  l'rofil- Eisen , 
fei  ncr  zu  Brückenbelägon :  Zorts-Eiaen,  Tonnenblerhe  und  liuekdbhche  nach  zahlreich  vorhun  Jenen  Profilen. 
Unser  Technisches  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein  •  Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Branchen  Torkommcn.  Gestützt  auf  reichhaltige  Erfahrung 
construiren  wir  durchaus  sachgemärs,  dabei  mit  gröfsler  Materialnrsparnifs  und  unter  Vermeidung 
4ä  schwieriger  Ausführbarkeit,  wodurch  dann  billigste  Besr'hafTung  erni^trlicht  wird.  Durch  unsere  Druckerei 
^  sind  wir  im  Stande,  die  betreffenden  Pmjecl-  und  Werkzeichnungen,  die  statischen  und  Gewichts- 
ßerechnungen  sehr  exaet,  rasch  und  in  jeder  gewüiischlen  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Constructionen 
2  übernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorj;en  auch  auf  Erfordern  die  slaaliirlie  Genehmigung.  Wir 
berechnen  für  die  Projecle  mafsige  Preise  und  lassen  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objecles  die 
Projecl- Kosten  ganz  fallen. 

Un»m  fraafiret0,  Atkutna  tte.  atehen  Interfmtrn  ftrm  *nr  Vfrfüguny.  1071 
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SÜBSKi 


Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Co. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Stahlwerk,  Weüablechlabrik 

SCHALKE  i.W. 

-i3  fabriciren: 

Ueofflofiv-,  ILofiseK  Schiffs-,  Resemir-  oid  BrBckeoUedie 

in  allen  Qualitäten. 
Feinbleche  i  m  zu  den  grölsten  DtiUMiBioiMn  in  Hr.  1—26. 
WeifHbleehe  jeden  Formal». 

Knopfbleche. 

DeCapirtC  Bleche  jeder  Art  su  Stanssweokea  in  vonOglichster  QuaUiftt. 


Ferntr : 


■    Bearbeitete  Bleohe  Jeder  Art  and  Orftfte, 

daidi  Haiehiacn  and  Handarbeit  heriwlellt,  mnaotlicb:. 
fleMrMto  Bodm  und  SUnueheilbeHy  gekrempte  LoMHKitiT-  und  LombwMI» 
FtnerluNteB«  Bloche,  geHchweifote  und  genietete  Statten,  FlaoiMrthr-Biiide, 
Dome,  OaUoway-Bolir«,  Winkalrlnge  ete.  etc.  tOTO 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

-ra  liefert  &  

Material-Präfungs-Masctiiüen 

(Aber  »OO  Stfiok  in  Betrieb) 

von  1000  bis  100000  kg  Tragkraft 

mit  Laufgcwichtswaagp  nm\  selbsttltätigem  Diagramm-Apparal 

entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 

des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute 

sam  Betriebe  durch  Trammiflflion,  von  Ifand  od«  durch 
Hydniulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Acciunulator  oder 

Miilfipliealor  für  Druckwasser  oder  Dampf. 

1,^  MaMcbinen  zu  Biegvcrsucben  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Formenen. 

Haschinen  7.11m  Biegen  von  Bteehstieifiui,  flacheiaen  und 

Rundeisen;  ferner 
■nMMMH  zum  Prilfen  von  DrllitMl  durch  Verdielinng, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

Pronpect«  und  ll«fer«nzllHten  ^ratiH  und  rrancso.  808 
Vertrotrr:  OiiHtnv  IVfoloher'  ^  C^o.,  Düsseldorf,  Wiclandstrafso  34. 
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PURR-KESSEL 

Röhren-Dampfkessel 

bewthrtesl«r  Gomtaiielion,  mtt  TollsUndig  getrennt«r  W«n«r- 

und  Dampf- Circulation. 

Gtn  in  SchniadMiMa,  VertcUUiM  oliiie  OicMiniimatMteL 
Pataotirt  in  «II«  grOfrer«!  StaaUin  Eurapai. 
Referemea  erster  Firmen. 

FabriHüN  dir  iirtztn  4  Jahre 

Oer  8MM  im  mXL  »jm  «m 

Auch  hinter  SdMb-,  MW-,  CMb-  iM  InMn  tat 
•feil  unttr  Sytto«  «it  VfrZiflidiM  ErMH  •InHÜhrL 

Speise  wasser  -  Vorwärmer  crSs^en^SÄ.  ^ 

D&ssoidorf-Ratinger  RoMessel-Fabrik  m  Dtirr  &  Co. 

RA.'TITVGCSPr  1>ei  pttaweldorf.  tn 

LelstiusfUügst« 


Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PElPERS  ik  Cl£ 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
SIEGEN.  Westfalen. 


Teli't.'rai!ie!i-Adi(»sse : 

PeiperSf  Si«geo* 


Fernsprech  -  Ansciiluf- 

Stegen  Nr.  46. 


AHNUgimg  fw  WaliM  JMer  Art  od  Müm 

bis  zum  Einzelgewicht  von  25000  Ko.  in  Hartgal^  in  balbhartcni  Coqiiillen- 
gnfs  o<ler  in  Lehmfcufs,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedroht  nach  den  einge- 
sandtea  Zeichnungen  für  die  Stahl-  und  Eisenwerke,  eowie  für  die  Kupfer-, 
ZWkf  Sin-,  Menfng-,  BM-,  AlamiDluin-Induütrie  u.  s.  w.,  femer  för  die 
Papier»,  Pappen-  und  Gnmmi-Fabrilcen  u.  b.  w. 
SftmmÜiolie  andere  Hartgufstheile,  sowie  Bau-  und  Masehinengurs. 
 jährliche  l^ttung»fahigkeit  5000  Tonnen.  78& 
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Heinr.  Stähler,  FaiiriKfir 


^  Specialität:  — 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten 

rür  HochofeiiaiilaL'cii. 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
und  Niederjeatz  ^^=^ 

l.ci  Diedenhofen. 


Saiidstralilgebiase 

I).  R.-P.  Kr.  75  818 

Zinn  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  uiilie- 
Uieiizten  Grüfsen 

haut  iiihI  L-iupKi-hlt  als 
Specialitiit 

Alfred  Gutmann 

HaschiDeDfabriii  1133 
Ottensei  b.  Hanliiri. 


UJ 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Äacben 

NpoolnlltÄl:  Hochfenerrest«  Prodacte  fBr  die  hikbHtcn  iliUein^ile. 

Mnnnnnl.ThnnefAin0*<  eingetragene  Schutzmarke,  Torzaglii-listes  »"BtraleB  Material 
„HlOnOpOI-inOnSieme  ,  et,,  j«,  Siemen» -Martinöfen.  Glasofen- 

gewöll)«,  Hochofen  •  Hird-  und  Raststeine  etc. 
EBfliitrhe  DlaaüMleine.  —  rokPNofenHtftlne,  garantirt  volanih>>stAn<iig. 
K  best«  <{iiani«telne  fOr  IleHMemdr^Birnen,  Capol-  and  Schwrirtiöreii,  Olefapfkaneii. 
Feloat«  CkamotteNtelnei  tod  höchstem  Thonipehalt  für  Hochüfen  etc. 
ConTerter-Hat«rlal.   Citwper«  Apparat«t«ine.   Sänrefent«  Htoln«. 
MOrtftlmateri&llen  für  all«  Zwecke,  beaondors  prAparirt. 

Hrffifmen  ,r^tfr  Wrrkf.  —  HathftrhUlije  für  ffuerungBanlagrn.  7te 
0)      — Probao  frati*  und  fraaco.  (3  _ 
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Nr.  SO.  xxxin 


«I  Prefspampeii,  |  i^i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  „Pat.  Klein*«. 


Condensationsaniagen.  Wasserrückl(Uhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
n«-i<*liiiieii->  und  A^i-iiifi-tiii*-r^«i,l»i*ilc 

vorm.  IiLleiii*  J^oli«ii5^1iii  ^  15ec»Rei* 


Basse  &  Selve,       Altena,  Westfalen 

Teiegraiimi  -  Adresse :  O^v-' 


SchuU-Ifark« 


Selre,  Altenawestfalcn. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  (/onstantan  und  Bronce. 

 Nlckelhfltte.  

SPECIALITÄTEN: 

^^"■l^l^^l  in  Würfeln  und  Granalien,   99— 99V«  %   Reingeliall.  Reinnickelbleche 
'     lind  Schmiedestucke.    MUnzpiättchen,  Draht,  Rohre  etc. 
Gegossene  und  gewalzte  Nickelanoden  von  höchstem  Keingehalt. 

Patentnickel  und  sämmilidio  Nickel -Legirungen.   Patente  Nr.  25  798,  29  535  und  64  251. 

Zusatz  l'utent  25  798  vom  I.Mai  1885. 

Blech  und  »Draht  für  elektrische  Widerstände.  Widerstand 
rund  50  Mikroohm  für  1  cm  Länge  bei  1  qcm  Querschnitt, 

Temperalurcoefficient  =  Null. 

in  Blörkchen  als  Schmelr-zusatz  für  Eisen-,  Stahl-  und  Metall- 
Giefsereien  zur  Erzielung  eiues>  dichten,  reinen  Gusses. 


Aluminium -Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 
Aluminhim- Schlüssel  In  bester  Ausftihmng. 
Aluminium -Messing  und  Aluminium -Bronce. 
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Maschinenbau-Actien-Gesellscliaft 

„Nürnberg" 

vorm.  Klett  k  Co.  in  Nürnberg 

iM'stclil  Äi-it  1837  -  l>e!<(  lirHlik!l  3(>iK)  Arbeiler. 
Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 

l'IiH«'iil>iiIiii  \%  iilli  r  Art. 

l>riiiiiM<*liiu4'ii  in  liegender  und 
r  Anoiilnuii^',  mit  oiii-  u.nifhrsluS^ 
)»,  iitit  u.  ohneCondensation,  specicll 
iirli  für  elrk Irische  Aiila(;en. 
Damplkestel  »lliTbewälirlenSvBtainc. 
'fi'iiiiNinf  mmIoii«*!!. 
Vollsllndige  Fabrikeinrictunge«. 
I-Moi-  II.  Iliililiitiii«<*liiu<<n. 
Städtische  Pumpwerkianlagen. 

Bahnhoff  auirUttungM. 
Centralheizungianlagan. 

I■^i^4<>llll04•lll>tlll  t  <*ll, 

Hallen,  Dachet ,  eiserne  BrUckta, 
Pneumatische  Fundationen. 
Ii  II  iiw<  if  II  i'm, 
Handelsguis.  Maschinengufs  u.  Bw- 

guFs  »rh  ii'lto  TuMBld  i«a  l«Mlit. 
Riemenscheiben  m(  IsmUs«  frfbniL 
Gas-  u.  Benzinmotoren,  Sui»n  Lilil} 
Ividlacli  |>räniiirt).  1M7 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

HARKORTEN  bei  Haspe. 

MeMens'  ümlaufrost 

mit  Wasser-KQhlong. 

Fant  rxuchrr«'!«'  VerbrennuHg. 
KrHitarniN  an  Kulili-. 
Leicliteittp  liedienanif. 
LnnKC  Haltbarkeit, 
(ierin^n  Koütfliirhe.  87'.- 

Nflhrres  auf  Anrntge. 


91 


'0<» 

AUÖnaohiUr  mm.  QnaJitdä 


Weise  k  loiiski  *  Halle  a.  k 


Speciairubrik  filr  Pumpen  aller  Art  und  fOr  a 


Dainpi'-  iiiul  Itiemonhetrioh- Pumpen, 
»•It  ktrisM'h  betriehone  Pumpen  eU-. 

uplex-Dampf-Pumpen. 

Tel  ,\<lr  :  Wfittnt.  HilIcSMie.     If  i    Cl       *  A 

Vorzügliche  Kesscl  -  Spcisc  •  Pampen. 
Bergwerks-Pumpen. 


D 
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XXXV 


*  Düsseldorf-Oberbilk.  ^ 


Ooldmi«  preursische  Staate-NMalll» 

Goldene  Medaille 


T«l«r-Adn««:  BBhmMrlk  Stmldorf-Obtr^Qk. 

Fabrioate:  ^5-> 

8chm4MiMfie  lihrai  Ar  LieMMtif «  INuqCwlifkessel, 

ferner  zu  Om-,  DMUpf«  and  WasaerleitODgeu,  sowie 
RMmR  flir  hydraMliseh«  PrMMn,  H«lftwauer*  Heizung  und  coroprinirli  Udt 

FlanirbeDrSiirei,  Blechröhrei  u  Dunpflieixiig,  Bruienröhrei,  Bvhrröhrei. 
Wttlzdraiit,  Kund-,  Quadrat-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Schneideiseii. 

K!  e»eiell>leclie 

in  Rchweirseisen  und  Slemeiw-M«rtin-Fla(^iHen  bis  8l><M)  nini  Breite. 
MMehinell  angelogene  Boden  bis  3000  mm  Duruiimesser. 
Tmmb-  «Ii  BuiclptottMi. 
BtMTftlis  Sehiflb-y  BrflcktD-  etc.  Bleche  in  Flufs-  und  SehweilbeiMa. 

'^Sf?.  SchwefTRarbeiten  an  Blechen  und  Röhren, 

Univeraaleisen.  — — —  1068 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  Ot,  Sayn  iXUmam 


in  tronagiichen  Qualitäten  fenerfeste  steine  jeder  Form  and  Grölte  ni 

induslrifllen  Feuerungsanlagen,  sowie  feaerfesten  Cement. 

SpeeieiitAten:  1*  t^uansteine,  deutsehe  und  eng^lische  Irinas-  und  Cbaiuotte-8ieine; 
Stopüm,  nViditer,  Höliren  med  Oa-no  Iü tei  ne.  886 


Scheidhaner  &  Oiefsing 

l'<''a. t> i> ik  feiievfe»tei*  l*ro<lut}te 

in  DUISBURG  am  Rhein 

Uetem  in  vonflgUcher,  zweckentsprechender  QiialilAt: 
Fewarftgte  Stoiae  jcdar  Fmi  md  0r51)W  su  allen  induslriellen  Feuerungsanlageu. 

8Uiea-8t«ine  fir  §lMMU«HartMtai. 


Btopfen,  AnsgisM  wd  GMMlstaiee. 


Cvwyer-Apfint-fltoiM. 


1076 
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W»-  E  MfUIsf  &  Co. 

1:1/ o  1 1  e  1*  <l  a>  III  9 

Amsterdam,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


ücbomaliinc  von  Traiisportoii 

von  und  nach  dem  Auslande. 


t!U5 


Qu 


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


«  ee 


09  O 

oO  Ol 


CO 


Ä     äfs  RlemenpumpW'^ÜÄnipfiMpnr,.  r>  Handpumpen. 

^  -  :  '   Snughöhe  bis  8  Nieter,  Di     -  00  Meter 

jZeügnisse  über  7  bis  llf  jätirigen  Batriel)  ohne  .Reirar< 


«•  fi: 

M  o 

Ii 


OK  S 


o  2. 


g  2. 


(MjigMositw(M"kc  in  VoltSCh  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kauHlisrh  !    in  Stücken,  KoruHortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  »intorgebrannt  j 

MagnesitmOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  KcliäiTHt  gehrannt,  Nornialfornuit  und  Fu^ons. 
MagnesitdQsen  fftr  CJonvertcr.  779 
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Aag.  KMiuie,  Dertmuiil 

li«f«rl: 

 Eisenconstructionen  jeder  Art  ^  

SrlLolceii.      !   Vorrathsthürme   |  Hociiba^win» 

^^^^  M  ij  '  inr  Köhlen  lind  Koks  VVa.-<8««r  und  üt-l 

Hauen.  i wipper.  —  Petrol eii mtuiikN. 

Ddeher.  '         Gestänge.         I  Gasbehälter. 

SellHcheibengerÜHte.  SejantlODeD  fUr  Koblen  0.  Koks.  ^  Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 

V«rl«l«.jnrlchtBn,ea.  I"^»!^^^  ' 

FOrderkOrbe.  aller  Systeme. 


J1nMf»ecte  und  (JaUUoffß  muf  Wutuch. 


—  Laufkatzen.  — — 
Krahnen  und  Bagger. 

903a 


ÄfllbBVÄ^^  *^  (▼ormate  R.  Killer) 

*  ^tol1>ei'{ys;  ^  bei  .A.a.elieju 

•nIm  krOMMM  tl 


liefert  aU  SPECULITAT  in  anerkannter  Güte 

nach  dtiitsciMr  und  «nglitdier  Methode  fllrSiemeii8-|fartin-0efen(Regener^ 

Mr  Paddel-,  Sehweib^,  Goak>4)e(lm  «te.  OvvnWM  Ar  BeiMfliwntilillUaioatiM 

Convertermaieriat.    Formtfeine  für  Coaksöfen  ii.  s.  w. 

duunoUesteiuo  bester  Qualität  fOr  Eisenhohftfeii.  1074 


iL  t  Iteioickei  Chemnitz,  wayifL  7. 

al 


aus  Radial- For 

wettor^MtlUltea  aaUriaL 

rar  mm  KMbI.  Ha 

l»«IUBel>littn«B        M.  OetAber  1M9  r^rtlfnr«Nt«Ilt. 

iMfilmi  ni  ■itslliMfi«4tautii.  iW  Uifirtif  ni  IHtiikMIn. 

974       Illnatrlrter  Proapeot  und  Anaohlä^  koatenfreL 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  jeder  Beziehung  die  ersten  der  Welt. 

Eigene  und  grofse  Fabrikation  von  FlaschenzQgen  und  and 
von  Hand  betriebenen  Hebewerk  zeugen  (Winden  u.  dergl) 
^^^^  IS  eigfene  Patente.  — 
E^xport  naoh  allen  TVeltteilc 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebezeug>Gebiet. 
Unsere  Prospekte  d&rOber  sind  fQr  Jedermann  von  Interesse. 
Bezug  auch  vorteilhaft  durch  Wiederverkäufer. 


Maschmenbau-Anstalt  „Humboldt",  Kalk  bei  Köln  uril 

(Bestehend  seit  1856)        empriehlt  ihre  Apparate  zur        (Bestehend  seit  1856) 

Reinigung  und  Klärung  des  Wassers 

für  jeden  industriellen  Zweck 

(D.  H.-P.  Nr.  38032) 

tunnanllich : 

Wollwäschereien,  Waschanstalten,  Tuchfabriken,  Bleiche» 
reien,  Färbereien,  Papierfabriken,  Bierbrauereien, 
Speisung  von  Dampfkesseln  und  Kühlschlangen  etc.  etc. 

t^infacher  Belri<>b       kcint-  Uampfkrafl  —  k*Mne  ErwAnnuttg 
dcfl  Wassers.  —  SelbHlUi&tige  und  regelmifBige  Wiikung  des 
Verfahrens.  —  AeuCserst  geringe  Kosten  der  Weichmacliung 
und  der  Kl&ning  pro  1  Cubikmeter  Wasser. 
Beste  Referenxen  —  vollatandiBe  (xarantte. 
Protpacta  und  Koeien- Anschlage  gratis  und  franoo. 
100  Anlagen  bereit«  auigefOhrt.  — — 

DampfniaHchineii  und  DampfkeNsel 
Pumpen  aller  Art,  insbesondere  für  städtische  Wasserversorgung 
A.ppa.ra.te  für  Ci3-a.sa.nsta.lten 

In  bewlhrteator  ABsAhraiir»  1010 


HERMANN  WEDEKIND 


Telegramm  •  Adresse: 
„Wittekind." 


1B8  Fenchurch  Street 

L  o      I>  O  TV. 


Telegramm  •  Adraas«: 

..  Wittekind." 


A.  er  e  11  t 

fdr  den  Ankauf  von  Maarhinpn,  enKliochem  KosMcmcr-KoholRen,  Kerro<Sillelnai  und  8Ule*>Splef  »1 
und  fQr  den  Verkauf  von  deutscliem  Spiegelelssn. 

u:  &  n  t 

fflr  Rradley  k  TraTen  in  Wakpflpid,  Fahrirant#>n  von  /icfrelmaArhlnfn,  um  Ziegel  ohne  weiteren 

'rr<>ck»'ri|triM-cf-  <lir<'rt  von  diT  Masrhiiii'  in  lU'ii  Ofen  7.u  karren.  f^J^^ 
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  Maschinentabrik  —— 


SchleifmOhle  bei  Saarbrücken. 


Walzenzugmascblnen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,^Eincylind6r- 
und  Verbundmaschinen 

in  TaiiUem-  und  Zwillingsanorduung. 

SHt  188»  :tO  Mawhükmi  bin  »u  5000  Fferdekr,  Letsiung 

ausgeführt,  90e  Yt. 


Dampfkessel-  und  Oasoraeter-Fabrik 

vorm.  A.  Wilke  &  Co. 

li(>rert  als  S  p  e  o  i  u  1 1 1  tl  t : 

Patentirte  Wasserröhren-Kessel 

ausKclilierslicli  mit  I  n  ruMi  Verschlüssen. 
Vorzüge  unseres  Systems: 

AbHoInt  trockener  Ihiiiipf.  f      BedciatMl^  tlirrirtlMi 

Rapiile  DutiipfoiitirickeliiiiRr.  Unb^rcnxt«  IlMMriaftlfkelt. 

Kostenanschläge  ste/teti  gem  za  iHensten,  ^^^^^  7ö(jb 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

ttnterb&lt  grofses  liagor  in:  Fafoneiscm  nnd  Netallblechen  aller  Art.  Stabeiami, 
lluideisen,  ZiorleisteneiMii,  UufHwaaren,  Steyeriseiieiii  iiiufestahl 
▼OD  €Mir.  BSUer  &  Co.,  Wien. 

— »  Slpeoia.litftt:  — ^— 

Patontirte  HasekiDeii  sum  gMiotdiloflni  Abwhneidm  von  BoppelXvBd  [JEIsm  ete. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
Broschüren  and  Zengnisse  stehen  zn  Diensten.  112ii 
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Errlohtot  im  Jahre 


ErrioliUt  Im  Jährt 


.  "^a\>til^  feuerfester  p,^"^ 


m 


et»» 


H.  J.  Vygen  &  Cj«: 


'"CA 


(tilbrrnf  lyetamedttillej 


prlmiirt: 

Wien  1873  M>üHHeUlorf  IHHO  Anttverpett  J8Sß 
(fortichritttmedmlU)      (»übemt  I^-eiamfdaiUe)     (gald.  u.  tHh.  MtdaMt) 


J 


Fftuerfetta  Steine  jeder  Ferm  und  GrVfse 

zu  iill«a  industriellen  Feuer  «Anlagen  in  sweelc«nti|>reehenden  Qualilitan. 

— —  Steine  von  0,9  spcc.  Gewicht  — — 

zur  Auamauerung  von  Heifswindleitungen, 
Magnesia- St  eine. 

I>iiia.s-Mleiiie  fiii»  ]^X^i.i*tiiiöieii. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 


Graphit- Gufagtahlschmelztiegel. 


1 


»gsiiiiMiiiiiiiiniiMiiMiiiHiiiMiiiitiiiHiiiinmiiimiiiiiuii»^^   im  iiiiiiii  iiiiiiiiiiiiiiüiiiiiiiiHnniiii 


781 


Bichner  Eiienhltti  ' 

Heintzmann  &  Dreyer 

MascbinenfSftbrik, 

Bisen-,  Stahl-  und  MetaHgiefiMra, 

riiu<1ot  ie4EU* 

ferligcn 

mit  10  Formm 

ohne  Modell 


jppBoaaaaaa 


Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke  \ 
GrOnstadt  (Rheinpfalz) 

•mpfWilan 

unflbertroffen  feuerfeste  Kaoline, 

Thnne,  KaoHn-  und  Klebsande 
jtHler  Art  und  Aufbereitung  90G 
roh  getdiHminl,  ffnuüileti,  geformt,  gebrannt. 

 "'■■■■nnnfniiB'TTTTff 


Zäburador 


jeder  Conslruction  uodGfObt 
in  Eisen  und  Onftatebi. 


Empfeblen  ianier 


Coaksausdrück-MascIilneR 

all  langjUirige  SpedaUllli 
—  185  «rell<dc  In 


^  c  Ii  i  e  l>  e  1>  ü  liii  en 

fQr  Dampf-  und  elektrtechM  RelrMl 
mit  SMClffarriAtaaf. 
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XU 


som  ÄMONYifi  m  km^  m  «dgtion  de  u  mi 

mm  FONDUE  EM  1835,  a  LI^QB  mm)- 


MrM<Mir-0/rmU.  HrFlt.TIMNEflMANS,  Infi  'niimr, 


PMltrthlrm«.  Parzerungen 
LatltttAB. 


Compoundmaichinm  mit  einfacher,  doppelter  und  drei- 
facher Expanii«n  nach  pat.  Syitem.  —  DampiMichinon  lUr 
OfnaiM  alc.  —  PalMiirte  COMPHESSOIIEN.  -  Aitlzt|«  mH 
■MvMfM  «iw  «H  MiMfMrtw  Lirtt 

WAtSERHEBEHmn 


WASSBUBTUint* 


fOroergerOstl 


HftEN. 


■ANLEIfMlw 

TURBMCN. 


WSTALLATIONEN  I.  SEEHAFEN 
Ny*aii»eelM  KfMm  an« 


tCHlFMWENFT 
•«hui« 

TT 


WALZWERKSMASCHINEN 

Converter.  Geblasemaschinen 


'  und  Strascanbabn-LocoRtotivM 

und  fOr  induttrielle  Zwecke. 


ScMmMCIM»!  ri.i  .Fat.  FOrderma«! 
•«hui« 


■nttiirdltch«  Wissarhaltiing  uad  <Ur*cl 
wirkend«  WaaserbaHung»ina«chin«B. 


A  B.C.  CODE  USEO  1883.    Adret*t  für  Hritfe  und  Teitgtammr:  CHANTIERS  MEUSE  U£GE  (BclflqNa).  loil 


Eis-  und  Speiseschräuke 

ohne  alles  oxydireude  Metall,  mit  Wandungen  -S  -m^  r*» 

ttod  EtaMiAltw  aus  dtekem.  twifoen.  Klasirte,,  1/ «3 X  AJ. |g  U  t.>9 
1%ll«ntalaf«B  am  1  cm  didcem  fi^piejiireltj^iius  mit  broc¥ener,  krflftig  van- 
tililler,  durch  Eis  fillrirter,  romit  basillenflr«i«r  Luft  im  Speisenraum  empfiehlt 
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R.  V.  Bändel,  Dresden,  BiMewitMrBtrftfoe  87. 


Die  Fabrik  hocfafeuerfester  Produete 

von 

Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

cmpfietilt  ilire  im  In-  und  Ausiaiide  nach  jeder  Hichtung  hin  bewährten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  für  deren  Vermauerung  d«e  eotapreeheiuleu  MÖriaL 


Digitized  by 


Google 
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Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrik! 


vorm.  Joh.  Zimmermann 

in  CHEMNITZ  (Sachsen) 

Aoltest«  und  grüfste  Wtirky.cii^'iiui.trliiiien-Faltrik. 
^■^^^H  ^  |>  o  !•  i  II  1  i  «  >t  1  :  ^^^^^Hi 

Werkzeugmaschinen-  u.  Holzbearbeitungs- 
B  maschinen  jeder  Art  und  Gröfse.  ^li 

Dampfmaschinen,  .Svattni  Wheelock. 

HHIH  -  l*ti  t  o  u  t  V  iiul;  ■■^^B 

Drehbänke:  Sp<'cial<'iiiriclitunif  zum  (Jewiiiücsolineiilen. 
Stöfs-  und  Feilmascliinen :  V(-r>tcll|iai-t>r  .Sfifstol. 
Horizontal  •Bohrmaschinen :  Mrideri^etriebe. 
Bohr-  und  Fraitmatchinen:  Uohr!<pmd>-i -Verstellung 
Keilnuthon  •  Fraitmaschine. 

Bundsägegatter:  St  tiailwork  mit  i'p^ell>Hr>>iii  Vorscliuli. 
Holzhobelmatchlnen :  Seltistth.lti^'T  Walzenvorschiih. 
Dampfmaschinen :    Klinicenüteiienint;  zur  Erreichung 
liolitT  Fnllung»"n.  1081  Ii 

Verlreter:  Alf\an<l«'r  WeriuM-  In  Diissi^Idorf. 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KifnigSWlnter  am  Rhein   Gegründet  1864. 

empfiehlt  in  bekannter  au8);*>zeichneter  Qualitflt 

Orapliit  -Tiogol 


Feuerfeste  Materialien 


fflr  jegiicben  industriellen  Zweck  in  ji'Jer  Form  und  GrArse 
von  1  Ko.  bis  zu  l£o.  Inhalt! 

für  alle  Betriebe  in  itvookentsprerhender 
bester  AusfOhrung. 

SpMialiUt:  ^ÜSilion-'*-  and  Oillfllsi-Slelnf ,  genau 

nach  englischem  System   verfertigt,  sowie  Trichter^ 
Stopfen,  AnNgfiNse,  Kanal*  und  Pfannenittclne  ftc.  1110 


MARTIN  &  PAGENSTECHER 

GesellscUaft  mit  beschränkter  Haftung 

MOLHEIM  am  RHEIN 

Fatn^ilc  reiiei*f*e«tei»  Pi*o<liic te 

empfehlen  in  bester  Qualität: 
Dinatstelne  fUr  Siemens- Martin -Oefen.      j  Feuerfesten  Thon,  ChamottemSrtel, 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canaisteine.  '  Convertermasse. 


Quarzsteine  fUr  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol* 
tffen  etc. 

Hochofensitine  und  Steine  fOr  Winderhitzer. 


Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 
tffen  durch  eigene  Maurer. 
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Kalker  Werkzeugiiiasclimen  -  Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KikT^K  \m  Köln  a.  Rhein. 


Schnell -DaMpfklmmcr,  Syst(>nt  Breuer, 

Srhiitnacli-r  \-  Cm  iFijr.  2.) 
Unlyertal- Dampfhammer,  D.  Et.-P.  b. 
Jampfstamplen. 

Luftdruckhammer,  Patent  Arne.   (Kig.  1.) 
Pricitloni  -Schmledehlmmer. 
Fellwerlce. 

350  Himraer  in  Betrieb. 
Damplsckeeren  mit  Wiesertfnick  •  Ueberietzunf 
für  warme  Blßcke  jeden  Querschnitts,  kalte 
Hlirlie  bin  fiO  mm  elf. 

lJeb«r  ÜO  Stack  in  Betrieb. 
Dampf  -  Sclimledepreiee«  mll  WaMerdnick- lieber- 

setiunf,  BOHohl  zum  Sctuiiieden  aU  Stanzen 
/»iMhen  Matrizen,  sowie 
KUmpel-  end  Schwellenpreeien. 

Heber  40  Stficli  in  Betrieb. 
Panzerplatten  •  Biegepreseen   Iiis  6  000  000  k(; 

Dni.  k    Ü  Stack  in  Betrieb. 
Luftdruck -Accumulaloren,  Patent  Prfllt  und 
See Ih off,  für  liydraul.  I^etriebe. 

Hydraul.  Nietmatchinen,  Testslehend 

und  trRn-|iiirtat)<>l. 

Hydravl.  Wellenricht-Apparale 

zuni  Hichteii  von  \V.'IIen 
in  der  Drehtwnk. 

  SfiSa 

VnUHog  anf  Verlangren. 


laschinenfabrik  firerenbroich 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 
H^iiicfyliiidei*-,  Verl>iiii<l-,  Djreicyliii<lei*- 
uiid  'X^aiideni - Eletriel>is - I>aiiipfkiia«cliiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stritmtlr   und  lifuenile   Mnitchfneii   zum    Antriebe  von   Dynamon,   auch  SchntUläufei-, 

Förder-  nad  Walxeozag-Masohlnen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

mit  DiMickamarrleich. 

Kublensänrepniupeo,  SchUmnipumpen,  Spelsepampen 

('Ar  Ditnipf-  und  TransmisNinnshetrihb. 

Transmisslons-Aniagen. 
Condensations-Elnrichtungen  jeder  Art. 

Central  -  Comlensat  ion . 

Condensatoren  mit  Verdunstungskühlung, 
Patent  Thelsen. 

Platten-,  Röhren-  und  Berieselungskühler. 

Kesselspelsewasser- Reiniger.  9041. 
'Raliinen-  und  Kniiinicr-Filterpresseii  in  Eisen  und  Holx. 

TorwRrmer.    'J^i-oekoiinppni'ate,  liÖHtAppai'ate,  Patent  Solomon. 
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Grorswasserranm-Kessel 


vereinigt  die  Vortheile  des 
(irofswcisserraum-Kessels  mit  (ieiu 
Wasserröhrenkessel. 

Klieiii.  Rolircndaniprkessel-Fabrik 
A.  BÜTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Rh.  iot&i. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 

la.  Orapliit  in  ^tttclieii  rmö.  I^üelileii 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke, 
Export  nach: 

DeotooUand,  Rolsland,  En^and,  Amerika. 

miectwii-ixiiif  prompt-  1057 


Zobel  5  Neubert  &  Co.,  Sdiiiialkalden 

liefHrn  al»  lan|rjAliri|ie  Sp<>rialitAtf  ii : 

Drehkrane,  Laufkrane,  Veloclpedkrane 

mit  etekiritchtm,  Dampl-,  Transmiuiont-  iiiid  Handbttrieb. 

Aufzüge,  Winden,  FlaschenzUge  etc. 
Gall'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

und  Achsen. 

Zobers 
Trelb- 
ketien 

fUrKraftUber- 
tragungeik 
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Actien-Oesellsehaft  Prinz  Leopold 

Puddel-  und  Walzwerk. 
lStn.tloii  Smpol  am  Pfiedcsri^lieiii 


liefert  du 


Empeler  QnaliUts-Stabeisen 


(Schwei  tseisen) 


in  Blaob-,  Bund-  und 
YierkanteiseD 


Sohuts- 


PLH 


für  jeglichen  Scbmiede- 
bedarf. 


Mark«. 


I 


IT  n  II  I»  t  -     |>  «'  <*  I  n  1  1  t  Ä  t  o  u  : 


(^iinlitilt  Feinkorn  und  Sehne,  rni  loco- 
moti»- .  Waggo  n  ,  1 1 1  r ,  i  U  omel-,  Maschinenfi) hriken ; 
tu  8«iir|«»tin|a«,  Verankernngeo,  Welien  eie. 
K^lttMl^tfMni  m  tehMt*,  Mkw;  ItrilWM»,  FIritr* 

Vi  Ilrn;  parli  ili-nß>-diDgungen  ilHrKalserl.DeutscIion 
Marine,  des  Uermoxiiachea  und  Engluchen  Uoyd. 

Niet-  md  ■  HMlbolMMlMa  oaeh  gMeheo 


HechskanteiMn  in  K  Fpinfcorn  oder  !5eline,  zu 
Schrauben  und  Mutlern. 

AehAeneisen  zu  Patent-  umf  uideren  Wagen- 
flchsen. 

8p«eialelaeB  tum  Blankslehon  fon-  toCMsr^ 

ordentlicher  Weichheit  und  ReiaheiL 


BUnkgezogenf«  Sfaheisen. 
Das  Eliopeter  Eisen  zeichnet  sich  durch  aafHer|;cwoiuillch   leicht«)  Sctaweifiiiiurkeit  und 


Die  iSchoütlialer  Stahl-  und  Eisenwerke 
^  Peter  Harkort  &  Sohn 


Wetter  a.  d.  Ruhr 

liefern: 


Orob-  tind  l:«^eiiil>leolie 

•M  MwailMlSM  und  batlachcm  SiaMeii»>Martia-EI*M  fQr  KesMl,  Behftllar»  Schiffe,  BrOcken  elc.  etc.  ztun  Pressen, 
rUiaa,  EnwiUiiiii,  VcniiineB  nnd  fOr  gewöbnlich«  Handelszwecke :  fanwr  «m  nf|«|g«lnt«M,  Flüto-  0.  PaidtIttaM 
rnr  lM<lwirtlHKhuflidie  Ger&lhe,  Spaten,  Selniifaln,  Sägen.  Messer,  Glocken  «te.  «te.  von  90— 'Vw  ttUbrh*. 

IfDrhirlanxblccb«  au!>  Stniil  Für  DanipfcyliniI*'r-rinhOlluii|jr>'ri ,  O^rnn  pIc.  —  SatlnlrUMi««  —  BUbHIiielMt 
i'anr.crbleche,  Stahl  auf  Fisen  geschweiCst,  t'Qr  üt'lJachjünkc.  Kassengewölbe  etc. 

■  Htnhl  und  Elisen  ' 
in  SUb«ti.  gewtlst  and  geschnuAd«!,  aus  Schwitifimt^ht,  lowi«  ana  FiuHwlahl  in  aUen  tl&rtegr«iden;  8«hwelb> 
€laea  und  itilidwi  8lNitB»>Marlla-Elm  flSr  «II*  Artan  von  Wtrkaaof«  «ad  für  den  B^iMel.  ■Uamutakl« 


liMmIdi  LmIob« 


ÄD6ÜST  REIGHWÄLD 

Ltmtftn  E.  O.  4 


RakbfiMillticiiUHi-l^ 


9  New  Broad  Street.   o   LomSard  Street. 

AlleinigerVerfcaufs-Agent  in Grofs- f  Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  fQr     (Krupp  sclies  Stahtwerk  zu  Annen,  rorm.  F.  Asthoewer  A  Co. 

*  I  III  p  01*1  f  Exx>oi-t 

?0D  Stahl,  Eisen,  Metall  uad  Mineralien  von  engl,  oad  tchett.  Gielterei-Relieisen, 
788  jeder  Art  |      Beawmer-Relitisan,  Maieliliien  «le. 

K  ofTerten  auf  Spectatar tlkel  erbaten,  g 
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Goldene 
Medaillen. 


Hein  Lehmann&C' 


Erste 
Preise. 


Actiengesellschaft,  Trägerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 
Berlin  N.,  Chaus^ei'str.  113.  ^  Düsseldorf-Oberbilk. 

Trägerweilbleche.                                        j^^i.  Flache  Wellbleche. 

Wellblechconstructionen.                      '^^Hft^^^fl^^.  EJseroe  BauconstrueÜODtL 

Vellblecb-Thor«  u.  Thureo.                  ^^^^^^bmI^^P^V^  Eiserne  Treppen  q.  Fenster. 

Dachconstructionen.  .^^SSS^^^m-  Freitraj^enJe  Bogendicfaer. 


Weilblech -Bauten: 

Wiiliiilt.\iis*r, 
LMgfrsohuppen,  Pavillons, 
Huja  WArterhuilt-n. 

Verzinkungs-Anstftit. 


Eisen  •Bauwerlce: 

Aii^tlellungshalli'n. 
Keithahnen,  Iktlonial- 
riehftiide  aller  Art 

Weilblech-Fafs-Fabrik. 


r  e 

s  ^  =  •= 

00  «r  J  £ 

«   -5.*=*  i 

1  III 

CO  CM 


IPwARMBRÜNli 


in  allen  angangl.Qrössen, 
^tarK:u.^chwachwandic| 
ßchwer-u.leicht^chmelzh  ir 
^fertigeriinvorziiylich.l^uhlüiig 


QUIllTZal 

40. Rosenthaler-Str.  BERLIN.  C.*+^ 
iederlage  eig.i^lashüttenwerl^e  u.pampf^c^leifereieii. 


<£  2?  «  w 

j^-   CP      3  CD 


»  — •  3 

7  00  3  CD 

i  CO  E  rss 

3  S 


I>pr  El!«<>D-,  Stahl-  n.  Mptall-Indatitric  t>iii|irelile 

X  JatiresTersanilt  ca.  15000  Wanons.  X 

und  au8  Prima  Oiuirz-  ii.  Slalilsrlimi'lzlii'tri'I  Mas.se 
—  lauarbastlndig  Dbtr  Platiaichmalihitze 

V  Chamotte-  u.  feuerfeste  Steine 


In  |«d*r  Form,  Grifli«  und  Qualität. 

Ilofliofcoffpsii'll-  II.  Wiiidcrliitzersleiiic 

 0  


■Ii  r*nu<iruii  TWt^niffktii  kii  n  46  9t>■ 
P1lddel-,Schwei^s•,Stahl•  n.CnpoloreDsteiiie, 
GanalsteiDe,  Düsen,  Bachsen  q.  Stopfen. 

Ffin«!  iroifiiililt'nt»r,  lic?«!  hmil'Miili-i 

Chamotte-FeuerCement. 

Billigste  Preise.  —  Unübertroffene  Qualität. 

I>-  Schmelztiegel-Kernthon, 


roll,  ((«l'ranDl,  ^eiiinlilen. 
f^hnmntf^FormmrM  für  Stahl fa^ttipil'n. 
B«*l«  S«rt<  liiriWrttr  frD'rfriUr  Tkouti4. 

Pfälzische  Cfiamotte-  and  Ttionwerke 

K.  ITIleMen  V^U'.> 
Ml  KIscilbcrir  iHriiciiloiili'Ili.      ,  Uliprulr^ 


Stahlkarren 

nu-  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 
Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  eid  Hitteii 

liefert  hilligid 

Karl  Woirs,  Siegen.  m4 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

^  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkliur  höchsten  Anfordenuigen 
in  jetler  Form  und  Grdfse 

Spocialit&t :  ff.  Steine  für  dio  Martinstahi- 
und  Tiegel -SchmeUOfen.  747 

Formmasse  fflr  Stahlfaf ongur«. 
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LUCKENWALDE. 

iH 


Dmqpl*  MMl  WaMtr-9Milappirate 
Armatnrsn. 


Tott  iMalbehraaben .  Fft^ntheilen. 

blanken  Mattera  etc.  th'iO 

FHUt:  Barin  SW«  WWielimtr.  143. 


HarfwilZtii. 


Wflicfi 


Siegen-SieghOtte 

Abtheilung:  Walzeugicfserel 

li»'ffrt  als  Sp<K'iali(i\t: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  BHiideiNen-  und  Polir-Hai*twal%«ii. 

Blech-Weich  wälzeD,  Fein  walzeDLCaliberwalzen, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 


P 

Bor 


ATE  NTB 

fcMuigt  prompt  und  comMt  4tm 

BOrcau  für  Erfindungsschnta 

Capitaine  A  v.  Hertllng 
LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 

Chancar)' Uine  8S       LaltM'rmtrar»«  S&.       K  d  Multi  ni»!-  r.O 

Cikrai6lt-Iii 


w«r4m  prampt  ii»4  kiliig 


AbUuiig:  Bröekenbau  u.Kesselsctuuiede 

liffert  ;i1h  .SpcriulitJlt: 

Eiseroe  Brucken  üüd  Dadicoiislrnctioneii. 

Sinuntticha  Eisenconatructianan  und  Blacbarbaiten 


0»W|MrappM»to  (fib«r  100  SMek  ansgcfUirl). 

Dampfkessel  und  Rt^ervoirt». 
Kochkessel  für  Celiulosefabriken. 

Drehscheiben. 
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FOr 


Siemens-nartin-OofeD 

empfehlen  ihre  bekannten 

Silica-SteilXe,  Marke  „SiUca" 

und  Chromerz  992 
\Veileiil>ec?Jk  &  <Jo.  in  DfteM^eldoi*!. 


€h.  Walrand 

j  Ingenieur 

•.mlibpiWck  P^KI^,  9,1« Iii 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von  Bmtmtr-  und  TboaiuwirfcM  und  taurM  wie 
kMiMliM  SlMwns-HwIliilltn. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller.  Art 

Kleinbeasomorolbetrieb 
nach  dem  VeHUirm  von  Walrand-Delettre  vor 
Rnragonff  von  Stahl  au^  reinem  od«r  phoaplier- 

haltigeui  Hobeiaen. 

EiitpIiospliorD!i£STeif8liRi  ii  niDili. 

In  den  letzten  Jaliien  .><ii)d  rol^'eiuli-  HQttmiwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  wurden: 

'''(rnlnkwhS)  UW-Sl**''** 

laaiaalMB  MartlMtablwerk  in  Hnta-Bankowa  (nombrowa. 
Rmfabiid)  1881. 

SavM  «ad  b«al*cbM  HKrUoBtmhlwark  lu  KOnlKabfltt« 

(S<hlau«ii),  InbatriabMtiung  IHtl 
StAhlwark«  la  Loofwjr  (fruiErMch),  Lntung  und  lnb«U'i<>b. 


MCnBc  im 

StaUwäriM  «M  Athm  (B»l(i«>nK  InbrtriabMtNat  1884. 
Baataeb«  MartinataM werk«    in  llontatatr«, 

HMaaboat.  rrancba-Comt«  (Fnnkreirh)  1884 -ftt. 
Blnrtetataa«  aaek  Kt«p»  e  QriraUi  ia  rralaanm,  lobeltiab 
Mlsaäclaa«. 


na 


do. 


fitutrator  fHr  cantfiurtrl.  WasitriM-EnMiiing. 


FOr  StAhirnltricHtloii : 

Chrom -Metall 

Wolfram-Metall 

olferiren  ala  SpeciaiiUt  xu  vortheilbaftealen  Preiaen 

Kdeitsirailer  Je  MI,  mm,  hMk 

Linden  «er  Hannover.  746 


aa«rm8««aMwHartla«ark  ia  PeB»>8t.Haftla(lUlMa)  1188 
■terichtanc  a.  labatTlitailaat  Toa  Wair 
Apparalaa  in  Stoaagr  (FtaalraMi)  «ad 

(UutinburK)  I88& 
eaa.Hartliiataklw«rk  inGr«v«nbrflck,Inb«lrukMlxuiig  1886. 
Saarar  MarUaoran  für  Faconcnaa  id  Laaa  1888. 
Baalachar  Martlaofaa  io  Gaaaanoa  IMA/ST. 
Baar.Slamaaa-Hartla-Stahlwark  in  Eläolbar  H>aalia)  HW. 
aaajaibar  Haiti aa^a  ia  Harnnvai  ims. 

eä.  in  Lonvroü  1H88. 

ea.  ia  Uantmont  1888. 

e«.  Ia  Baaaa  ladt«  laas. 

4m.  ia  Dalaban  (Talit  Biacboff)  18881 

ea  >"  La  Ferrfera  a'Jonga«  1888. 

te.  II.  Dungü  (lUliaii)  1888 

in  GlalwiU  (HaldKiiiBaky  a  MMinal 
'    "  tarn.  (188«  I 


Feiten  &  Guilleaume 

Oarla>w«*rl<«  MftllB«ina  n,  Rketn 


Eisen-  und  Stahldrahtt 

Vaniokt,  vaiuunt,  varbtaial  und  varkafÜMi. 


Verskt.  Stahl-Stadiel 
Prahfaerdlettmirtagr  fir' 


Ber|«aitoMlleiilvlil«'taMailMlMW>«.  Autz  uiaalto. 


Ernst  Eckardt 


ChriMngenieur,  DORTMUND. 
SpecialgeschSrt: 

fii^eli<>i*iii§(teiiie  s 

Neubau  umi  Repartfuren. 
Uefentnir  der  Vorwmmtmimm» 
Blitzableiter- AnlageiL 

TpL'plian  Hilf  208. 


BiriiimrktcbaftliGbes  Laloraiirin 

zu  Bochum 

W'U\l'»i  sich  mit  AnalyNen  von  Brennstoffeo, 
Schlagwettern,   SprongstofTen,  Wassera» 
BergwerkH-  und  UaUea-ProAMtaa.  a»? 

mmmmmmm^mm^mmmmmm 
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Siehe  auch  Zeitsohrill  des  Ver.  d.  Ing. 
Jährt;.  18»)^^       Seite  1149. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

W''erltzt»tit!:niiits<*hiiien iu.l>i-il<  und 
hZi  wo  ti  yf  i  e  i  HO     i  . 

Unsere  StufsmaAchinen  mit  Scliraubeiibetrieb 

sind  die  zuverl&ssigrtteii  Masrbineii  dieser  Art  zum 

vortheil  haften  Bearbeiten  von 

Stahlffufs  und  Schmiedestücken. 

— — Voi'tlioIIc:  — ^— 

Uleirh m Afsige  Sch n ilt^fscli  wind igk »it. 
Schneller,  gleichmifsiger  HQcklaui'. 
tiiliistit'''  l'fberlragiinj;  tl«'r  Bi-w.  auf  «teil  Slöfsfl. 
Orofses  imil  irmiiiTgl'-icliiiiäfÄiges  V'kWi sftzunifA- 

verhAltnifs,  unalthätiKitr  von  der  Hubhöhe. 
Geringer  \  ers^cblcirri  und  bequemste  Handhabung 

aurh  hei  den  frr'^ritten  Maschinen. 


Höchste 
Li'istun^M- 
flblKkeit 


Dampfmaschinen, 


Luftcompressoren  und 
G.esteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutscliland 
allela  als  «DBMhUerHllche  SpeclaHtAt. 


krflftig,  solide  und  eiufuch  goliaut,  mit  selb^treguhrend«!  | 
Eipansinns.'iteueruDtc,  sparsam  arbeitend.  regiOm&fsig 
gehend,  xti  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Emmericher  Maschiienfabrik  i.  Eisengiefserei, 

EMMERICH.  740 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


lO 


!I3t-iig;-gr43ii  -  K/lieiuluiid. 


Dacli  -  Falzziegel 

in  verschiedenen  Formaten 
Nuturrotb,  Silberfarbe,  GlaBirt.  886 


.Maschinelle  Bohrarbeilen  für  Tunnel-,  Strecken-  und 
Querschlaghetr.  Obern,  ich  im  Generalgedinge. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Maschinenfabrik. 


1027 


Ritter's  Original  Patent 

autoniat.  Damprschmicrapparat. 

Anerkannt  vollkommenster  Apparat. 

Enorm«  Otlcrtparniff. 
Viele  Tauiende  im  Betriebe. 

Eiaiefahrt  bei  der  Kai«. 
Marin«,  dpa  KSoigl.  Werk*^ 
>tAtten,»awi«  bei  d»ta  bedeu- 
ten dateiiDanipf»chifffabr(>- 
Oeeeüithaittn ,  Werften, 
Dkinpfmkschini'nfnbtiken, 
Berf-  11.  HQll«i)*«Tken  e<c 

Geniumift  KcKulirung 
uimI  bei  hOchtter  Toureniaht 
ubaolut  sicher  und  pe. 
rlutchlot  arbetleiid. 
L'Io^aQte   und  eofg- 
lilltige  AaifUhrung. 
KeLue  lerbrecii- 

lichen  Thcilr 
Auf  Wucufti  Jur 

Prob« 
Proepect«  frsnco. 
t  Kuii  } liii<liirnia»chinen.  KOr /«riilinyHiiuuchlnpn 

H'i»«l4>ri'«rrfc/lii/«TM  KalxiH, 

W.  RITTER,  MascMncnfabrIk,  Altona. 

um-  Eiablln  1846.  -«a 
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Hascliinellc  Slredenfirderungen 

mittelst  Seil  oder  Kette,  ober-  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 
Einbau  ohne  Störung  des  vorhandenen  Betriebes. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 

AuHffezeichnete  Ref'erevxen.  — — i— »  891 

Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Rotli  &  0»t,  Arloff  (RheiDl.) 

Post-,  Telegraphen-  und  Bahnstation 

empteblon:  Rohkaolin  Ton  llöcHster  Feuerbeständigkeit,  unentbehrlich  rnr  «lle  FeueranK«nla««a. 
apeciell  beim  Umbau  und  NcuanlaKo  von  CupolOfen  etc.  -'Hochfeuerfeste  Rohthone,  plastisch 

uw\  mager.  -  Feuerfeste  Producte  «uer  Art,  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebestindige 
Steine,  Normal-  und  Fa^onsteine  ror  aiie  indusiridien  z»-ecke.  -  Eisenklinker  (ironbrikü).  b«t«t 

und  billigttM  Material  fQr  Fahrikbel&ge.  —  FälZZiegel  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

Analysen  und  Proben  nebst  Preisliste  stehen  fraoco  zur  VerrQgung.  1085 

c3oel3ez3L  erftohLelzit: 


19000 

16  Bände  geb.  4  10  BL 
oder  266  Hefte  4  SO  Pf. 

160001 

1  Abbildungen, 

Brockhaus^ 

rsationS'Le. 

/4.  Auflage. 

SeltenTextJ 

Konve 

xikoh. 

leoOTafeln. 

SOOKarten] 

1 120  Chromoiareli  m  480  Tafeln  Ii  ScbwindrnclL  | 

Im  Auftrage  der  K heinisch -Westfälischen  Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrio-BeroCigenüMenschafl 
erschien  im  Verlage  der  unteneichDeten  Verlagsbuchhandlung: 

Aileltnng  über  die  nüclnteii  Verbaltungs-Malsreieln,  welche  bei  lli|iicbflllei 
ver  Ankinft  des  Arztes  zu  beobachten  siad, 

Terfafet  von  SaultÄt«sratli  I>r.  IC<;lcai-<lt  in  Dnauseldoi*^.  « 

Dm  Rfllckiversidisrungsamt  In  Beftin  tat  dl«  Vorschriften  in  Herr»  tinitilsnüli  Dr.  Eekardt  als  Mfer 
praktisch«  und  «mplehlentwsrtlie  bexelchnet. 

Die  Preise  dincer  Anleitung  in  KroschQren-  oder  Plakatforin  stellen  sich  wie  folgt: 

I  Exemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 
10  Eiemplare  Mark  1,50 
100  , 
1000 

DitMidorf. 


en  cjnsenai 
ark   1.50  \ 
.    12.50  [ 
.  100,-  J 


netto  per  comptaot 
ab  boeseidorf. 


A^-ofg.  üekfgel,  VtriagtbuehhindliRf. 
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J.  P.  Piedboeuf  &  G  ^ 

Röhren-Walzwerke 


w  DÜSSELDORF 

■■  OBERBILK. 


(irwMixte 

IJÖliroil  aller  Art; 
Itöliroii  von  KiNcn  und  Stahl; 
Itölll'On  für  Dampfkessel  aller  Art; 

Llöliroii  für  (Jas-,  Dampf-,  Wasser-  und  Luit- Leitungen.  Ht,t* 


Stahlformgiefserei  nach  Walrand  und  Legenisel. 

Die  Erzeni^ung  von  Stahlformgufs  der  verniitt«l8t  Kleinen  B«>8Aenierbirne  ist  die 
iwerkniäfHigHte  und  billigste,  weil  dor  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Ei«engief8erei  dem  Beilarf  an  Forrastücken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besichtigung 
des  Betriebe»,  Leistung  u.  s.  w.,  Plftne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

Tfc.  ]^J.  l>aeleii. 

Civil -Ingenieur. 


H.  Kog.  Flender,  Benrath  bei  Disseidort 


Baoaosüüt  rOr 
EbeiKOQStnicttoDeii 


VerztDkerel 
.Wellblecbrabrik. 


«rzinkter 


Fabrication  verzinkter 
Fla«hbl*elM,  Pfamieii-,  Wall-  nr<  TrlBarwallanblMba. 

Wellblfichlifluser,  Thore,   Pontons.  Bahnhofshallen, 
Sehuppen  u.  s.  w. 
Daefatensler  aus  verzinktem  Schmiedeeisen. 
iMtMianachtof  und  Zalckfianf««  r****- 


86S 


Betriebs-Dampfmaschinen 

TOB  8  bis  za  1000  PferdesUrkea. 
ITalieniiifinaBrhlDen,  Fönler-  und  Wasser- 

halton^smasc-hinen,  Pumpwerke, 
ArcamDlatoranlagen ,  »olomitstelnpresgen, 

sowie  complet«  Dolomltaulagen. 
ZerklelnernnjrHmasrhinen,  u.  a  Ku^elniHhlen 
mit  »elbatthitlirer  Slchtnng:  nnd  Aspiration, 
P.  R.-P.  a.,  PaEiolancementanlairen ,  Traas- 
misMonen  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  "'itSir.,.""' 

Kaiserslautern.  ^lo 


Vorwärmer 

fOr 

Speisewasser 

mit  Schlammsaok, 

<)<iiiti4<  lji*!<  lU-ich^-l'aliTil. 

(trSfste  Kohlen  -  Ersparnifs. 
Hehnell  zn  reinigen. 

Gebrüder  Burgdorf,  Altona, 

Maschinenfabrik.  1127 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  für  Cupolöfen,  Hammerwerke, 
Schmie<lefeuer  etc.,  sneciell  fQr  hohe  Pressungen  con- 
ilruirU  AufserorJenllich  stabile  und  solide  Bauart. 
Referenzen  und  Zeugnisse  «riUr  Firmen  der  Eisen- 
industrie zur  Verfügung. 

Exhaustoren,  Schmledeherde,  Feldschmieden 

Speei&liUt  der  Neuwieder  Haschinenfabrlk  und  Llsenglersenl 

SAllERßUEY  &  UmW 

voi-mulM        II.  Zlmmoi*ii»ann  A  Oo. 


Neuwied  a.  Rh. 

—  fieffrflndet  18«». 
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1  StabUaQougiüs-AnlageD 

2  und  SfMMM-lliribi'Stalihirarlw  f&r  ttacen  und  bamcehen  Betrieb, ,  Hmmar-  Qiid  WehiMrhe  ^ 
^       -  Art,  Bui§mim\am,  aowie  Mr  «nd  F«uirM|t.  Anlagen  flkir  jeden  Zweck  and  ^ 

S  P^ul  Schräder,  Ingenieur,  Witten,  i 

o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%\\\\\\x\\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\» 


g  jeder  Art,  QatgiiMratorM»  eowie  Mr  «nd  F«iin|t*  Anlagen  flkir  jed 
^  jedee  Brennmaterial  bant  and  eetct  unter  Garantie  beeter  Leiatung  in 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  «  C'X  i*  REMSCHEID 

fertig«!!  eis  Sp«eialitit: 
'X'l<*'fr«''l(riil*>»«tn1t1*Piiv<>ttirurM  aller  Art,  roh  and  bearbeitet,  in  eol»pr«cheni)er  Hirtr  an<l 

Zähi((ki-il.    saiiht'r  und  du  Iii  tscgosson,    bcKundera  fflr:    Walz*  lai  HaHMVWlrin,  MMe* 

MHChinenbauanitalten ,  Berg-  und  Hüttenwerke,  ElMabahnen  etc. 
Werkzen^rsstahl  vur^ü^-iiriist-'r  Oualitäi.  d.-u  besten  awiandiadMn  ilaricea  «benbOrtifi 
Sehmiedeatflclie,  Stohlhlecbe  bis  OM  mm  IHeke. 

WalaataUe  prileiseater  Walzutit;.  in  TtegdgaMalil.  Ftaliatahl  und  RamniristJilil. 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

£IS£NB£RG  in  Thüringen 

Hcf^m  dmnetteileine ,  CekMefenfMne,  Hodiefeiisleliie,  Steine  fDr  WbidwMliir,  flr  PiiM*, 

Schweifs-  und  Stahltffen,  Dinas  etc.  in  jfHltr  An  und  firöfsc.  i023 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  SchUrmann 

CivU-Ingenieur 
•c/ö»  Wetter  n.  d*  R.  c^-iy» 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewahrten  Systemen,  mit 

Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elcktriscliem 
Boirioh  und  f.  rtipt  Project-  und  Detailzeichnungen 
SU  denselben  an,  äo  dafa  jede  Masch incnrabrilc 
darnach  iNUien  kann.  8S0 


Fabrikschoriisteiiio 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 


Xjlatert-AAolkeia.  Bestes,  btwihriaa 

1«00  Baaten  (17000  m)  In  «Uea  Lindern.  '  871 

Kosselstoili  ~ 


wird  felCit  und  verhitet  dur 

„AtUilebetolith** 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre.  Dampf -Heiz- 
Apparate,  SchmiedestUclie,  Lochmaschinen  für 
"f-Trlfer,  hydrauHeehe  SehienenrichtmMehinen , 
FlaschenzUge ,  KabclwindM,  OmjltaMSChlnen. 
Transmiuionen  u.  s.  w.  1121 

0.  SchruifN,  Düsseldorf. 


«araatle  fIrGlte,  Erfolff  lal  Vnieilillcikett.  - 
Saiilaar  erat  bei  Erfolg,  alae  kela  Versaehsrlsifee. 

Nlh(>res  gratu  und  fraoeo  auf  gefl.  Aufrage. 

m    Martin  van  Look,  Köln 


Werkmeister, 

ii  TM  ii  kotitcufrei  n.i' 


Werkfibrer,  teckalsche 

F»brll[lplter  r.  alleFärfiT 
und  Zvvei^fc  der  Indult.' i', 
mit  lif-len  F-(iipfehlun(r>"n, 
bei  voi  haiideiu'ii  Vafanieo 
Kotiieurrei  n.i< ii  d:H  Blireaa  d<>s  l>c«taebea 
It  erknieiitter- VerbandeK,  Abtheiluni;  für  StHleft- 
naclnveis,  DÜNHrldorf.  Verbands-Ürgau :  Wcrkmeisler- 
Zeitnng  (2700U  Aufl.).   Eigenthnm  tuid  Verla«  dai 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


etc. 


Fetnute  lir/erenaen. 


—  KtlkSrea  u.  a.  fOr  Thomaswerke  gebaut:  — — 

Union,  Dortmund;  Walzarark  Paine; 
6ekr.  Rachling,  VSIklingon;  tiahiwerk  H»t«ck,  Dortmund. 
— I^ei>«r  -4^0  AnlAfen  errichtet. 
Specialuat  seit  1S70.  Ztugnia»e.  905  a 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (froher  Dortmund). 


^_  (Marke  Ambos) 

.^Tflt/f.*  ToIlkommPD  rost-  and  wetterHicherer  EiAenaaMtrich ,  leichter,  auH^ebiger 
^    "^^^  und  billiger  als  M<*nnie  etc..  «"mpfolih-n  und  verwpn<lel  von  liohfn  Slaalt-, 

Mm    ^5,  Stadl-,  Eist'nljatin-  eto.  HfliArripn. 

Untersucht  und  günstig  beurtheilt  (durch  Gutachlen  vom  1.  März  d.  J.)  von 
der  Kgl.  Mech.  Techn.  Versuchsanstalt.  Berlin- Charlottenburg. 

Mutiteriturstrirh,  l'rosptTt,  Zeugnisse  etc  durch  die  Crtimler  und  allein.  Fabrikanten 

RoseDzwelg  4  Banmann,  Kassel. 

Dampfmaschinen 


Kin«-) liiid«'!'-  \in<l 
Verbundmasrhinrn  mit 

l'rilc.  -  Flarliisrliieber- 
steuerunir,  Ventilsteue- 
rung,  l'al.i.l  „Proeil'. 
MchnelllAnfer, 
Patent  .Uoerfel- 
Proeir. 

\  GangbareGrAfsen 

stets  fertig 
'od.  vort'Harbt'itKt 
auf  l<ager. 

Suniwiger  Eisenhütte  Gebr.  von  der  Becke  S  Go. 

Sundwig  (Weatfalen).  75!) 


■i  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  (iaKanNtalt!  ohne  Röhrenicitung! 


Von  allen  .'                  :  inlen 

Anstncli«n  bi'w    i'  -.      :  •.5 
ajiwtitaut  «irkianiitir  das 

962*  *» 

Avenariüs 

Carbolineum 

■  0.  R.-Pat  ^tMo.4602f.U 
;inilf  «cbti,  «sf        2  l«liri*hntta 
•r«robt«  Orlglnalmark».  ■^^^ 
'^ikh^r^'i  <lurcb  R.  Avenarlut  &  C«., 
Stattgart,  Hambari  «.  Btrila  C. 

HulT«  Gaa  wlbat  rrseucend«  Lampen 
ui  d  l,a(itmeii  liefern  aulaerordenllich 
hellleiichtfndv  Guflainnien!  Jede  Lanpe 
iat  tranaportabel  und  itellt  Birk  daa 
aSthlaa  tia*  aalbat  bar. 

KMn  Cylinder!    KMn  DorMt .' 

Vorzügliche  Beleuchtung 
rar  Berg-  und  Htittenwerke, 
Mascbtnenrubriken, 
Bau  •AnsfUh rangen  *>tc.  etc. 

Lampen  von  6  Mark  an      886  b 
ütorakuitr  fir  BuUt  t»i  irWitM  ia  tnin. 

Uliutr.  PfeisliateD  gratiii  und  frei. 

Sebr.A.SO.Hulf.A'.'illÄ 

Honiafarant  Sr  Maj.  dea  Kaiaer«  u.  Käaiga. 


.cicg«"! 

TKkeitdMr'Uilf  J-BRA.N  UT.Civ.i  Irjuu:«» 

Sau  »a  \m  hii«lftt.li  Mil^  1004 


PATENTE 


tt  11 «'  I-  1^  ri  n  «1 «»  r, 

Gebraactismnster, 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^^  i^""  Markanacbnti 

prompt  lind  "HirirfSltig  durrh  daa 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Iferliu  IV.W..LQlNenHtrnrHe  22a.  8ii 


J 
l 
I 
1 

1 
1 


Chemisch-tecbnisches  Laboratorium 

von  3t,  Milh,  ^börner 

vereidl.  Chemiker 

— 1^  O« na  brück. 

mix'oinlltiit :  Analyien  ailar  Berg-  und 
HOttenproducte.  Thon-  und  (euerfetter  Mattriailen, 
Nutz-  und  GenuUwatser.  Ga$a«aly»en.        BGl  ^ 


1 
I 
1 
I 
l 
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mit  Generalor-Gasreuerurig  tflr  8UI1I,  FlafHPtftf  n  mit  MoereiQ 
oder  basischein  Heerde.  El»eii-  und  Me»n\ngfvft  etc.  Ton 
den  lileiniten  bis  zu  den  grfibten  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  ODO  Lg  Inhalt)  werden  seit  %£0  .Tuliron  von  mir 
erlisut  und  in  Retrieh  gesetzt. 

Im  Laufe  dieser  Jahre  nlnd  too  mir  bis  heute  ttber 
100  Srhlllölzi^fon  angegebenen  Fakricate  elBKeriehtet,  unter  Anderen  7  Oefen 


Schmelzöfen 


8ü7 


Oortmiind,  im  5>eptemher  1893. 
H«fll9*ra«f  M. 


H.  Eckanft,  Civil -Ingenieur. 


J.R^CHMIDT 

Givilin^cnicur  gkl 

•  vermittelt^  €  f,,  ,1^ 
^^:^äL  T  ^.  aller  Lander 
0  n  Marken-  & 

■  Gebrauchsmusterschutz 

ß[RllKN.W.(;harite-Str.6,a.Karisplatz. 


Vertretung: 

lU 

Patent- 
Prozessen 


NIchdgkeltstlageQ. 

Patent-  m»» 
Verwerthung. 


fhinl^nisnphpr  Berlin  N.W., 


erlheilt 


M.'M.  ROTTEN  5"'"'^- 

dama  29*- 


^  J  n  g  •VTi  cur. 


Gebrauchs -Muster 


werden  prompt  nnd  MHrhtreniiifii  elmretmireB. 


HtellunKssiichendcn  Beamten  der 

li^ii^eii-  uiKi  I\f  etall- 

wird  die  .Induslrie-BArse*  (dieiiL'lbe  bringt  mit  jeder 
Nummer  mehrere  lIuiKiert  der  nfueMten  Stellen- 
angebote des  hl-  u.  Ausl.)  auf  das  Wärmste  cmpfolilen. 
Prolie- Nuniriier  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  »Industrie -Börse", 

1042  Finsternalde. 


m  Eine  Garrett  Smith'sche  SOpferd.  wm 

Zwillings- Hochdruck- Locomobile 

mit  8eibstthatig<>r  Expnn^iion  auf  ausziehbarem  RAhren- 
ke«se1  vun  ra.  4'i  111  Heizfl.lrhe  ( an  di-r  Un-mse 
prohirt  mit  4U  pfTrrt  Pferüekr.)  stellt  ffUnstlr  n 
Terkanfen. 

Au>kunn  in  der  Eiped.  d.  Zeitschr.  unter  Nr.  1146. 

«i'l>eitei* 

fOr  eine  Fachieltung  der  Eiccn-  und  Kisenwaaren- 
Industrie  wi-nlcn  hei  irflnsti|{cin  Honorar  gesncht. 

(i>  ü-  OfTerten  an  Rudolf  NoMe,  Kerlin  S.  Vf., 
unter  J.  U.  7561  erbeten.  1154 


iattntt! 


'unij,  »tois  <i  Sit»  tm« 
.  _  _  _  r  uaii«KrliMlili  l;..^='iin"«" 

^  »  fkaMMMMU,  tStll»«tl.  aiWMM  IM. 


WiohUg  rar  Blechwalswerkel 

Jmmel's  Combinirter  Platinen-,  Bl«ch-  und  GlQhoftn 

•■r^ielt  in  der  Eise iiltleclifdliriradon  thatsÄchlich 
■  ^lebenzig  i'rorent  Kohlenersparnlfs^. 
Man  Terlance  l'ro^pect  mit  Zeichnung  u.  Beschreibun«. 

Dp  D      Pat«otirt  in  allsn  Uanptataaten  I      H  R  -P 
.n.-r.         Der  Alleinvertreter:  n»9 
CivUingenieur  Louis  Albrecht  in  Siefen,  Weatl 

General -Vertretmig  fOr 
■^^H  Oesterreioh- Ungarn 

wQnsrht  ein  in  Wien  ansässiger  luifcuW'ur, 
ehemals  Eisen-  und  Stahlwerks- Director,  geborener 
Oesterreicher,  der  mit  den  deutschen,  Osterreicbischeo 
und  ungarischen  Verhaltnissen  genau  rertraut  ist  nnd 
ausgebreitete  Bekanntschaften  besitzt,  zu  ilhemelimen. 

Oed.  Zuschriften  sind  unter  X.  T.  7..  1124  an  die 
Rxpedillun  dieser  Zeit«<chrifl  erbeten. 


Eine  Pariser  Firma 

(Speciallt&t  Stahl) 

«Onselit  ein  icrfffseres  ComnilsslonRlayer  In  kalt- 

irezoironcn  nahtlesen  Stahlrohren    fflr  Fahrrad« 

I  fnhrieatlon  an  <la-<<  hoslehende  GesrhSft  anzuschlielsen 
uiiil  sieht  von  prima  und  leistungsflthigen  Firmen 
ÜITerten  entgegen. 

Garantie  und  Referenzen  zur  VerfOgung. 
Anfragen  unter  L.  B.  1 144  bei  der  Bxped.  d.  Zeitschr. 


Neue  Drehbänke, 

Hobel-,  Fell-,  Fraise-  und  Bohrmasrhlnen,  Feil- 
ma.schineii  horizontal  und  vertical  selhsttliAlit;.  billig 
nbingebcn.  Adressen  unter  ^l>om  7221**  an  ü.  L. 
Daube  k  Ce.  in  K6ln  n.  Rh.  1158 


El»  Mfirtlu-\vei*lc  sucht  snr 
.1 


Terrellstla- 

digung  seiner  Einrichtung  einen 

Blockkrahn  «"„"e»  Accumulator 

xn  kanten.  Beide  StOcke  können  schon  gebraucht  sein. 

Gefällige  Offerten  unter  A.  Z.  an  die  Exped. 
dieser  Zeitschrift. 


I 


Wer  liefert  Stahlrohren 

von  dünnster  Wandstärke  l>ei  einem  äufseren  Durch- 
messer  von  :$  -'20  Millimeter':* 

Anträge  sub  ^A.  1710**  befördert  Rudolf 
AtoMe,  Wieix.  UM 


»  «ktobw  18M. 


.«ITA  HL  ÜflD  B18KN.* 


Itr.  80. 


LV 


Grölseri^  Fabriks- 
Bealität 

III   Krilttrlfrlil,   (  ÜHI  v[<  iVnil  ,n  k,  fr**«>lU'IH't  >■ 

ab<T,  n.  ivr.  wpffn  Manf«!  ae  Conenrrens 
im  weiter  Cntfebniiir  —  i«r  JKlf«airier»4'r«>f, 
SAncbiaeBfabrlk,  Hi«e«  und  ■ahlwBhlruiiuu- 
AuUU  mU  elMT  «pfeNIg«»,  mm«  CUrard« 
TaiMa«,  «hm*  TfitttriT  iTiMpflMiiftftir  «It 
RtAblleni  K«'s<tt'l,  mnr  ntnntea  TAB  der  Rnhn- 
•«tatinii  potf^rnt.  mit  IS12  T(>rbaut«>r 
Ar<;i,  an  liic  tulitik  .1  M-torst>iiil  ein  Wohn« 
hau»>  uud  Uart4>ii,  i»l  aut  frcit-r  Hand  pr«ia* 
Wirdiir  ZD  Tt'rkaiifen. 

Aafriff««  woUa  «an  »ater  GUtlra 

w  41*  Kxi«il«lMi  <.  Mteekr.  rtofcteik 


Zar  EMcMiii^  •iMr  FM 

3^  MCoriteix 

wriehe  mit  dem  GlttrlialiiilHif  in  ^panctaim 

durch  ein  Cjr*»lei*>»  \'erh>ninlf'ii  werden 
können,  ganz  oder  gelbeilt  iu  verkauf««. 

Niherci  onter  I.  K.  78M  bef.  lllldtH  MoMC, 
Berlin  S.W.  1162 


Ein  Elektrochemiker  — 

mil  Tieljihrig<>r  Erfahrung  äbaraimml  die  BaarNitUff 
TOB  eiaaehlaf  eaden  Fnffea  (elektrelyt.  Preeewet 
im  Werk  seihst  oder  ift  üia—  LilKinilflriiMi  uirter 
ZniUierung  aachgemlfier  aod  f twittanbafler 

Brledigung.  —  Oute  1- f -  i  ' nz*?ii. 

Gefl.  Anfragen  aind  m  richten  an  die  Eipedilion 

dliNr  ZeilMiiTift  mtar  «.F.  


K  e  5»  ^  e  1. 


fcbrauehten  KeMcl,  ea.  10 —W 
ca.  4— S  H«ter  Uiige 


I  Robr»  TOD  «faiein 
eei  OttreboMeMr  und 


Offerten  sutt  F.  9868  an  IBtUtMt  BAommo 
XVankfkirt  a.  M.  1164 


rCeelioike]? 

mit  Erfahrung  in  HflUcinv (  rkfaiilagi-ii ,  gegenw.  auf 
dem  biireau  t-iiier  Faliril;  lOr  lliillt;(iw<>rksmaschinen, 
•velit  pr.  1.  Jau.  Stellung  Tür  Bureau  uiier  Betrieb. 

Gefl.  Offerten  unter  W.  11410  an  die  Eipedttioa 
diM«r  Zrilflelmtt  «rbotan. 


Für  Rohrwalzwerke. 

Batiieteehef  eiaea  rettonuairtea  JUhriralanerlUH 
mit  langjUvigeii  Erfabmofea,  utaMfct  dti  ra  Ter> 
ladara. 

Gefl.  Offerten  nnter  W>  A.  Vr*  llfll  an  in  Eiped. 
cUaier  Keitarfailt 


Ströhlein  &  Co. 

DÜSSELDORF 

empfehlen 

Mmtf,  ThtfiNMtor,  ffaagia,  nurlrpiilnt,  OhUiIIii; 

vonOgllcht  I-rai*t|rlai^t>o<'h<;r  Mazu  3Lit«rlnhaIt, 

aowie   alle   8oi)sti{ren,    vim   Chemikern  niliraiuhtiMi 
GegenstAnd»'  von  ziivcrla-si^'vlor  Mf^<  hafTi-tiheit. 

TolUtiadii«  BIttriefetoar  von  tabaraterien. 


Alle  Jahrgänge  ,,Stalil  unil  Eiseo^' 

rerkiaflksli.  Offerten  mit  GdM>t  an  tt,  L.  Uaabe  *  Co. 
ia  Iii»  unter  C.  O.  TaH.  il6i 

^  Bokrmkwerks  wM  eine 

■  erste  Kraft  — i 

gresucht.  1158 

KenntniCB  der  SpecUlitit  erwüniicht, 
jwloeh  Rtekt  Bedingan^.  BewerbmgMi 
vatAr  ABfmbe  der  bishorlgeB  Thfttlfkeit» 

Familien  •  Terhftltnfsse ,  Gohaltsansprfiehe, 

Referenzen,  erVten  tiiit<  r  Heifuijunff  Ton 
Z(Mi^niii>-Absch ritten  an  KikI.  Mowme, 
15ertin  S.'N^'-,  uiittr  .T.  A.  7  7^13. 


Hin  ^Ttirsfri  rhelalaches  HBttenwerk 

— suolit  — 


!  IBr  tat  Bareaa  efaen  tle1itl)ireB»  erfahreaea 

Constructeur. 

Bewerbungen  mil  Zeugniflaeu  u.  G^baltsansprOchen 
naler  C 18H  an  BmMt  ««m^  VH»,  erbetoa. 

a  i*tiii^iiiil  a  «re. 

Zutii  Hau,  ItiiietrlehüetsnMf  iintl  •'Vi  lli  Hetrlebt«. 
leilun;:  i-iiii  i  MartloKunlai;*-  für  Sliib-,  Fa^on*  und 
Bandeisen  vMr<l  i-iq  ciuiclmus  erlahrener  und  lüeb- 
tiger  l<''«i<'liitiiinn  gesucht. 

Offartea  mit  Releremcii  und  Bodiofancen  erbctea 
untor  Kr.  UM  an  df«  Gx|Mdilion  dieser  Zoibtchrift. 

Junger  Hutteningenieur 

mit  Hoch8chull>ildung  und  guten  Sprachkennlnissen 
aaeht  Stellung  als  Aasiatent  im  Laboratorium  oder 
Betriebe  N^llierei«  unter  .,Fritz  M^niorftbren  durch 
die  Elxpetlitiuu  dieser  Zeitj>(;hn(t.  1185 

Ela  Bit  allea  Zwelcea  dar  Eiaea»  oad  Stakl- 
IkkitaatlMi  rarlmter 

Hüttenmaimi 

BBflht  die  Tertretnug  elaei  frohaa  Staidwetkca 
nir  die  gaace  SehweÜb 

Offerten  werden  an  die  Bspediti««  4lcoer  Z^Ucbrift 
mb  2.  1196  cibotaa. 
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ADOLF  BLEICHERT  &  Co,  LEIPZIG -GOHLIS  j 


Aelteste  und  gröfste  Special-Fabrik  fUr  den  Bau 
B 1  e  i  C5 1 1  e  1  •  t ' «  e  Ii  e  1 1 

DRAHTSEILBAHNEN 


Eralar  Frei* 

M*lbourn«  IBM) 


«2 

3 


I 
1 


Goldene  HedKtU«       t  Koldene  HadaiUcn 

(luJlectiv-AuMtelluui  äiagcn 


Goldene  Medailla 
Jtmatardani  IW. 


WelUu88t4^1lang  Chicago  1893:    HöchHter  Preis  und  Aufzeichnung. 


i 


Anerkannt  praktischstes  und  billigstes  Transportmittel 


S 

a 

o. 

t 

3 

t 

I 


für  die  Hefördoruinr  von 

Miriu-  und  Braunkohlen,  Coaku,  l'orf,  \nti-  und  Brennlioli,  Erien,  S«ls,  Horlitfensoiilackeu  IIBMig 
UHd  rr«"iillrt.  Brach-,  PflaHter-  und  Banstvlncn,  Ziegeln,  Thon,  Kreide,  Abmnin,  ZnekerrMIten  nnd 
Hdinitxeln,  tietrelde  und  Stroh,  «Her  Arten  Abfülle  etc. 
auf  i«d«  RiUfernting,  iwuHe  tntutrhaib  der  Fnhrikräume. 

Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

Ueber  720  Anlagen  eigener  Ausfuhrung  in   »iner  GeMmmtlftnge  von  über  KOOOOO  m,  darunlfr: 


295  Anlagen  fOr  Bergwerke  und  HDHcn, 


46 
66 

70 
27 


Steinbruch«, 
Ziegeleien, 
Zuclierfabrilim, 
CheMitcl»  Fabrikan, 


53  Anlagen  fOr  Bauunternehmungen, 

72     „      „  Cament-Fabriken, 

16     ,.      „  Papier-Fabriken, 

82     „      „  Spinnereien  und  Webereien, 

66     „      „  verecliiedeiie  Etablltsementt. 


Uafunidt  BtruUi  fw  telldlUt  ni  UlitugafUt|ktlt. 

Prima  Referenzen  von  ersten  FIrnnen  über  ausgrefOhrte  Anlagen. 

General -Vertreter:  Ingenieur  lleinr.  Macco  in  Siegen,  sw 


Commifttions  Verlag,  Druck  und  Expedition  von  A.  Bagei  in  OUtselderi- 
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Man  verlange 

unsern 
ausfOhrlichen 

Cataiog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 
HebebOcke. 

Taukloben. 

Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  C. 
Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original-Lüders' 
Schraubenflascbenzuge  und  Laufwinden 

mit  PitentfrlctlOD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rQhmlichat  bekannt. 
Ein  Mann  hebt  die  MaximaliasL  


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


S«it  dem  1.  April  1892  von  uns  In  tienftralT«rtrleb 
Rb«niomm«ii  und  deshalb  elniif  and  allein  durch  an<t 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orl^nal-LBden*« 
lleb«apparat«  sind  r>.  R.-P.  g^stempelL 

Warnung! 

Alle  m  neuerer  Zeit  von  anderer  Softe 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „Lllders"  oder  „Neues  System  LUders*' 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  Iceiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zaiinstangenwlnden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  942 


XXI. 1 
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nascliiiieiirabrik  Oreveiibroicli 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  iRheinpr.), 

l'<Mii<»yliiiclei"-,  A^'erl)!!!!«!-,  1  >roicy linde r- 
uikI  ''l^«n<loiii-I3<5tri«l>i!i»-T>aiiii|>f iiifisoliiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 
Stehetulf.  und  Ihyentle  MiitnJiinen  zum    Antriebe  von   Dynamnn,  nueh  SchuelUäufrr. 

Förder-  and  Walzenzng-Masohlnen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

Luftpumpen  und  Compressoren 

mit  Druckausgleich. 

KuhleDM&urepnnipcn,  SrlilaDiuipam|»«n, 
.Sp<>is<-pniupen  ror  Dainpf-  und 

Tran9mission»belri»'b. 

Transmissions-Anlagen. 
Condensations- Einrichtungen 

jeder  Art. 

Central'Condensation. 

CondPiisatorcu  mit  Verdunstungskühlung 
Fntpnt  TheUen. 

Platten-,  ROhren-  und  BerieselungskUhler.  ]v«>MKelHpeiMe\vnMHOi*-Ueiniur**>'- 

Rahmen-  und  Kanimor-Filterpressen  in  Elsen  und  Holz. 

Vorwärmer.   '^ri'<><'lf<»iui|>i>ai'oi«^,  Patent  Salomen.  904c 

Die  Kalker  Werkzeugmaschinen -Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bfi  KÖLN  a.  Bk. 

liefert  narh  den  noufslnn,  bew&hrtoslcn  nonstructionen,  schwer  und  krRfti)?  gebaut,  in  t«del1oter  AusfQhninir: 

SUninitlichc  Werkzeuj^niuNchincn  zur  Metall-  und  Holzbearbeitung, 
»owie  HUIfsmaschlnen  für  Stahl-,  Walz-  und  Hüttenwerke,  aU: 

Walztndrvhblak«,  schwer«  DrtliMUike  zur  H*>arbeituiiffvonLoconotiT- 

und  Wii^un-Achüen,  sowie  sonstiger  Schmiedettarke. 
Fraiimatchinan  fQr  Scbienen,  Ijasctien,  Kuppelzapfen  und  lAfmfT. 
Doppelte  Schleflenbohrmaichinen,  Laichanloch-Matchiaen. 
Rlchlitiaichlnen  ji  di-r  Art  und  Uröfse  mit  Exrenter  oder  Hydraulik. 
Durchilolimaschinen  und  Scbeeren  fQr  Schwellen,  Laschen  etc. 
Schleilapparata  für  Scheer-,  FraiMiiu^siT  und  alle  Werkzfinje. 
Dampf-,  Feder-,  Fall-  und  Luftdruckhimmer.  BandagenklaiBier. 
Rieht-  und  Biegemaichinen  für  Klerho  jeder  StArke  und  Breite. 
Kalt-  und  Heils -Circular-Slgen. 

PendeliS|eii  und  Stlnderslgen  mit  hydraul.  u.  l)ani|it-Votsrliub. 
Orofs«  Dampfscheeren  fQr  (iieche  bis  52  mm  Dicke  mit  S  ra  2<>0  Uintrea 
.Messern  (kalt),  sowie  fQr  L'niversaleisen,  Brammen,  ProflIei«en. 
Stnh>'i«en  ii.  Sohnilt     Kleinere  Scheerea  mit  Riemenbetrieb. 
Oamplmaschlean  und  Transmissionen. 
\   Ventilatoren,  Rootsblowart,  Hehezetige, 

SPECIALITÄTEN: 

Maschinen  mit  Wasserdruck -Uebersalzung  nach  elf  ae«  Pateete«. 

wovon  nbcr  fUnfzig  tiereiU  ausgeführt,  hIr: 

HTeraallscl>«  Bloehscheorm  und  Scilinicdeprtttefi .  PrtM«fl  xum  Bte|Mi  vm 
P*n>*rplatt*fl ,  >tim  KUmp«ln  «an  Ketltlbfiden ,  PreMtn  fDr  QaertClMeNea 
xuiu  Autttinicn  vun  Fif onitUcken,  iiir  R iderf abricalloa  etc. 
Hydraulische  Blcch$che«f«ii  lum  Schneiden  vuu  Blechrn  bi*  la  60  mm  «kalil.  — 
(•rntr  Lundruck-Accuiiiitlal*r«a  (PaUol  PrOU  *  SMkhoT)  7U« 
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Gebr.  Korliag,  Kortiiigsdorf  b.  uauuover. 


PnnHDncatinnc. Anlanon  Dampfmaschinen  jeder  Art,  auch  Central- 
UünUenSailOnS  nnidgen  condensationen  mit  Körting  s  Strahlcondensator. 

Boi  nianKcliidem  Kühlwasser  mit  Wiedei'bonwtzungHnnlagen 
für  dasselbe  Wasser  eigenen  Patente«  ohne  hohen  Kraftverhrauch. 
— Einfach,  hUHg,  grhr  hohe  NntztHrkimg.  ^— —  784b 


m 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

^'^'^^  &  C®„  in  ioftaiai 

Alleinige  Specialltät:  Werkzeugmaschinen. 

Die  nebenstehend 

V(  r;ins«  haulichte 

hydraulische  Presse, 

für  einen  Druck  von  200000 
kg  lu'i  300  Atm.  construirt, 
dient  zum  Auf-  und  Ab- 
zifhen  der  Locomotiv-  und 
Wagenräder  und  ist 
mit  einer  Pumpe  für 
Hund-  und  Kiemen- 
betriob  ausgerüstet, 
die  selbstthiUig  uuh- 
lüsenden  Hoch-  und 
Niederdruckkolhcn 
erhält.    1064  c 
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fBr  ErfliidniiiTHif liuti   4g 

t^uaat  Ar  Rogalhartl,  Oflaabarh-Mala  ,  I« 
«wCBUn,fia«tt  Ifamunrar,  8ehl«MB«lc  4i 


CuaUxlia,  Alpboau,  Dnaaeldorf,  Iteajmetar 
Daalan.  R.  M..  tMlaaalJort  Civil-Iii(aiit«iu 

ilti.  .Stttttlfonngiaraarai 
Dampfk<'iki<.>|  11.  Gaanmater-  Fabrik,  vorm . 

A.  Wilkc  it         HruanacbwaiK   .  . 
Oealach»  DalU-MaUU  Oaa..  Doaavlduff  . 
OtMlMka  Pktaait-WmagaB-Pkbrik, 

a««lk*aaiuUkOtfaakwlia.A  .  . 
IN(ktr*WanMlmft.8ill*«.S,llucbuM(i 

«Bd  DampfkMHl-AnaatacMt-F^brik  . 
IKmtiaraiDarTkhaitv,ObancliIaa.  Eia«n-  u. 

K^lili'nm .1  Ae<.-tin««llM'hafl,  7,il>i<- 
Otaymt,  Huaeokrant  A  Drmip,  Hanoovar 
(>TuopikRein,Biel*rald,W«fkxeuflii.fabrik 
DOaaaldttrCar  EiMin-  und  Draiil-lBduablak 

Dnnaaldofff-ObwbUk  


DaiMl^orMUUDgarllehrankcaaal-FBbnk 
Wim.  Mit  *  Co..  Ra(in(cn  .... 

Duiabuigar  Murhinrnbau-Arl.-tiMalUrh., 

vorm  HBch»!!!  4c  Kmtmati,  D<u*btirK 
Erkardl.  Krt       IV>r'.ii)uDd.  Sciuiniataina 
KckMiU.  U,  Uurisiaad,  äcliMteftra«  , 


Ihrlwi«  *  BaluMr.  SeUaitalbla  bai 

SaarbrOrkon ,  Wali«nxu|tnia«chinpn 
F.n  K  lartb  A  COuiar,  Eacbveiter-Pam}«:  h«n 

r>bnk  f'ucrfMar PmAicIti.  üttd.  Kteis, 

Annpu  L  W,   

Ftbrik  f<'Tj«'rf>^i<t«T  Producta  <in<!  fifaf>hit- 

Haf  rl,  Ewald  rem  ij|»(a.  kQni(»wiular 
filu,  Arthur,  Ii«piig,T«r] 
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Fnltvn  4:  Guillaaum«  l  i  ris  .«^xrlL,  MOlbaini 

a  Rhein,  Ciaen-,  ^L<li  1  ^  Kupf«rdritht  90 
Faiback.  *  Coh  Lintert -Aachaa  .  .41 
niHM.K,Büäb«g(B4lfaiil«IMlMiM|  44 

IMaMdi.  Hmm,  MMaMeff,  Ktmto .  .  M 

Froriap,  Otto,  Rheydt,  Werki«ugm  r«tirlk  ]  2 
Funcke  it  Elbtr»,  Hagem  i  W.,  ruddling*- 

und  Waliwerk  Sv' 

UarUtusaiatar,  Dr.      Eibarfaid,  Cham.- 

laehniachaa  lAbomloriiim  &4 


MHMhrii  *0a,  OilMiWwiiMi  4« 
r,  F.  C  Barll«,  fctädMfi  Mwila  M 

Gn>nart,CBarl  i  n  ,T  n  k  ti  i  mtr  u.  Pklanl- Anw.  &3 
Qmaon.  Otto,  Cu.,  JtagdabaivUiickau  U 
GulaholtauncabOtta,Obarhaua«P|Bw|k.- 

und  Hoebofanproduels  lU 

do.  ForniKuh  aua  UuTaatahl  .  .  K 
daUa4n,  E..  Oiai  Fahnk  Uli  *w  HMlM««r« 

VhalfraniBulril  UflH^S 

HHdw!  Bakff,  Auai^  BftdMi—  al«  .  44 
Hufeart,  Maam  tkafar,  JbHmrlaa  .  .  n 
llaboiougfabrik  KSln  (G«>rf  Kii-ir.>M  5;i 
Heckal,  Gaorg,  St.  Johann  -  SaarbrUtketi, 

Drabl«aiir«brik,  Drahtitaharvi  etc.  .  )0 
(i^fin.  Lahmann  tt  Co ,  AcI.-Om  ,  Barlin, 

l)tU!.L[di]rf-()b<Tbllk   4« 

lierbart«,  F.  A .  IUclMU<ia«r«ril,  Kdla    .  t» 
i.G..  4k  0»,  BmmmMt,  X^. 

md  OleM-AiMk  tt 

Uaff,Mbr.  A. •OL.twIhi.tiMMMlbM  alc  M 

lrl«,Harm., Daut  b.Siag«n,Walxongier«urei  M 
Juriaaon  4(  Co  .  Ottaacldurf-tirarviiberg, 

Maachiru'lli-  Slr<'rk>-n(iinJrriiit^<'iL  ;t4 
Jnalan  4c  <>> ,  tCuiiigisitiiitar  a.  Hti.,  K.<brik 

fcu«rr«alcr  Producta   44 

KMayCa,  6abr.,  Eiaaiibarg  i.  Thferuagao  M 
SMMli,  MmaBO.  Am  L  a    .  .  .  .  « 


FbOnix,  Art.-G«a.  f.  üi>rgbau  u.  HQtlpn* 

batrieb.  I^ar  b  Ruhroit  .  .  Ij 
n*dk«wil,JJ',4kCi)L.DlliMMar(-0barfciU  »1 
MiUi.  nia,  OMUtaUbihaai  OiHchCl 
Mdihalt«,Tiagelgura*Uhl-Fabrik.Win  • 
Poat,  Job.  Caap..  SSbna,  Hagan-Eilpa  .  W 
Prücha«ka,  A  .  A  Co..  Wian.  MagnaMt  »tc  M 
Rallicr  Mvtall»  erk.vor.n  Ehrhardt  AHay». 

B.1II1  b...  rill»»..M,.r{  88 

Kaicbwald,  Auguat,  liuudoB  E.  U.  uiul 

NawcaatU-on-Tyne,  Impftrl  a.  Export  49 
HaiBMkM,  i.  S,  Chanirili-aablain  4: 


 tt 

Kniaacha.  Th ,  Roffewwte  i.  &  .  .  .  .  bo 
KOrUng.Uabr  ,  KBrtillgsdDrrh.Haiwovar  8 
Knlmix,  C,  Saarmu,  Qiamottatabnk  .  .  10 
Ktmta«, Guatav,  GCppiligen, WarÜombvrg  4^ 
liana,  Hatnrich,  Mannhpin,  LmcoiDubileu  H 
taBd«nACo.,Rottaf4usBp«4it.  Unwehl.t 
Uhmun  *SMtw«ihl,WUt4a.B«ihttDf>- 

na  Unk.  Ibrtia,  KU«,  AaUMMitUUi  80 
Luetgan  -  Borgroann,  O.,  Bwlwailer  nod 

Barlin,  Fabrik  fauarfaalar  Producta  .  7 
t :  llrmann,  Fri  U  W.4i>f ' .  (^abrflc  k.  ( :  u  I H .  I - 

dfan  UauKhl.4 

<i'>  Si'iiiri  SuUny.Kokafifan  Unachl.S 
Mauob.  ll«a<-hiD«nfabr.  N»hr  tc  Fadarhaff, 

Mannhaim,  Matarial-l'rtlfuoga-llaach.  .  18 
«trtaaelia  ■aachnwUw-AaitoK,  Wttac  II 
ÜMaUMitea-AMlaK  ^oüM«%  Ulk  BD 
ÜMchiMnlikkrik  JMaMaai*,  Dada.  7 
■aachinanfabrik  Qrwanbnrfeh ,  Tomnla 

l.angan  &  HoDdhauaen ,  Gravcnbratcb  i 
Maachinenfabrik  Rhein      I  »hn,  tianh«, 

tiwckal  Ic  Co.,  Ubcrlaii rillt' III  .  .  .  2:i 
lUaehinan-  u.  Armatur-f abrik ,  Yurniaia 

KI«in,Schaiiilin  ABrcker,  Fnnknntbal  II 
MMlar,  K.  A  Th..  Braekwada^  MaarhiaaBf  «1 
Mailar.  W^a.  iL.  *  Ca«  OniaaUarr  «Ib  .  II 

Munarheid  t  Jeanirk«,  Dnrtniiind  .  .  .  W 
Naeher.  i.       Ohemniti,  Pumpanfkhfik  W 

N»:irrJiiir-.  M  ,  k.V.u  a   Uli  .    .     .  . 

Nruiiaua,  M.,A;        jiio,  Uf«  .l.iirk  t  nwüM«' 
N<tar»«rEiaeawark, Radolf  Üaelrr.  HrT<\'  4S 
Nobl  *  Co,  IU>ia  a.  Rk.  QaU'acha  Ketten  87 
PMTar.  UahN  Xaiaanlautam  .  .  .  .  41 


RhaiBiadw  Iwlwtiia  IBr 

Aicia,  BanAwf  a.  Rhatn  II 

HIii'iii  MatrliiiuiiKulor-  ti  Ri.  ni  'Tkfibrik 
A.  (jihrii-l...'ud.  -.InrR  A-  Cm  ,  MdlhaiBi 
all   iiiiil  Köln  H.  Hb  .  t 

Hheiuiw  Iii'  Srbr.iiibt  )]•  a,  )lutl»rn-Fabrik 
Bauar  A  S.liiiiirii),  Neufti  ....  17 

nhainiach-Waalf&l.  KaUwark«.  Onraar  .  U 
iU«ii«!kw*Pr.Wj9ihaMiilNr;Mv««iWAa  M 
BaUa«,ILlL,lnta.tLFlil«ilagMt.aailia  M 
inehabeba  Maachinatifcbrik  m  Ohamalls 

vurm  Hirli  Harhnitin,  Chamnill  .  .  4 
J>aiig<>rhiii»tr  Arl  -  !4a»>  b  fahr  M.  Fiaang 

vorro.  Horouriit  A-  Ftuho.  SanfC'rhitMan  t% 
SaniTbrry  4;  B<')  irang,  Nauwiad  a.  Rh.  .  40 
.Schaldhauer  A  GiofamcDaMMMCflmr' 

faito  r»«<l«Kta  .  ,  .  /  tt 


SrhHvpar.  II ,  IMili.  OtOM  I.  W.  .  .  . 
Schmidt.  J.  P..  Barlin,  Giailinganiour 

ächmili,  Augual,Iia»iH'bU<rr.  Civil-lugeu. 
Si  liii.iU.  0.,  DOaaeld.  'f 
.S>  iitüdur,  I'.,  Willen,  Hilllcri  -  lng»ritror 
Hrhtichardt  ASchalln.Hrrlin.SthrauWn- 
laarhaiiaOga  und  iMhfioim    .  . 

4k  Kiatan.  Dwtaiaad 


M 

4« 

iA 
47 

I 

•4 

It 

Sehiumekar.  Wvai.  JoIl.  Uli  .  .  .  .  M 

.Siagooar  VarxiakArai-Actian-Gttallacbaft, 

Gaiawaid,  Kr.  Siagao  M 

Siagen-SoUngar  Gn  rkalahl  -  Actian- Varaia, 

Solingen,  Guraatahlfabrik  atc  .  .  .  I> 
S|ia«tcr,  Carl,  Uublant.  Magnaail  alc  .  40 
BlachaUiaiiaar  Stahl-  and  Walxwark*. 

Haaaaabruch  le  Co.,  Ranaehaid  ...  40 
SlalUMrOhBMtU-rabnkAcL-aaaallMk. 

«onsala  Mlar,  natUa  tt 

SlrOhMn  A  Cu.,  Pfiaaeldurf  .....  M 
Suarwind,  Edoard,  A  Ou.,  Sayn,  Fabrik 

ffii.  tf"*li'r  rruduet«  .  .  40 

Unwao,  Aci.-ür*  tor  Bargball,  &iM-n-  u 

SUhMndualrif.  Dorltriuod  ■  .  .  .  tT 
V«r.Cninimandnr(er<jiiiarxachiararbrarba, 

ljuiga.  Lux  Jk  Oelanar,  Rieganuinrf    .  H 

TaMinigt«  Unifv  a«d  l4M»iihflUa.  Ad  - 
Ot^f.  tafftwa  BtttaMriA.B«rita  II 

V  i    IL  )lruno.Civil-hlffMfMW,I>artwaa4  40 

\\..>^ur<  A-  Co.,  Dortmund.  Warkiaaf 

mii*<'bintiiifAbrik  ......  3 

W«lrand,  Charle«,  Iiiitenii'ur,  fari»  .  .  tO 
WallluT  *  Cki..  Kalk  b*i  K  In  ■  !'h  » 
Warmbrufiit,  ^ilitt  4r '  B' r l m.G  I  j  «f >. b  r  4J 
WeiaaAllonaki,  Halle  a  d  H  ,  I  )ampft>uiup.  ti 
WaUk.  Karl,  Smimi,  SUWhMran  .-.4« 


.  «I 


WilhataidiBlta,J 

u  Cbciigiaraeriri.  Waldaabotg  i  Seht  14 
Will..- Ii  A  Co  .SUlla-Wark.HomhargaJUi.  1? 
Wrlf  R  .M«K'teburir  B'i'-k«n,l>«wmoWI»m  S« 
Zobal.  NaoboH  A  Co„  Hchnatkaidaa    .  44 
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.STAHL  ORD  BtSBlI.* 


J^«k  beehre  mich  uf  relfeade  firfladwiteB  AaftaerkMui  la  aiAeliea»  waildie  «Hr  ditroh  Mbie  flrma 


.)  Dasymeter  mn  Zngmesser, 

Patent:  A.  Siegert  ft  Walther  Dürr, 
eta  Apparat,  aa  deuen  Hcala  Jeder niunii  den  Jeweillir«B  Kohleasiaregeiiall  in  den  Raach;a»ea  nofort 

abliest.  Derselbe  bietet  daher  eine  fortgesetzte  genaueste  Controle  über  richtige 
Bedienung  der  Feuerung  und  uiöglichMt  vollendete  Ausnutzung  der 
Breuniuaterinlien. 


b) 


Laftpyrometer, 


PktMit:  A.  SiegMt    Walther  Dürr, 

Apparat  tum  NeRsea  tob  Temperataren  bis  1500  Grad  and  h>>)irr.  Pia 
CalalMsnie  feaehiebt  direct  and  dentlich  an  der  Skala  ohne  vorherige  Hcrt  t  hnun^. 

Die  Anzeige -Instrumente  der  beiden  Yorgenannten  Apparate 
kVnneii  liehvfii  bequemer  and  jederielt  SbenelilNirer  Ablesung  In 
grdruerer  Enlfernung  Yon  den  Fenernngmniagen  anf^iestellt  werden. 

ZagMCtier  mH  Pyronetor  werden  hcIi  alt  Resitttrlr-Yorrichtang  geliefert. 

1122  Alphons  Custodis,  Düsseldorf. 


LUCKENWALDE. 

PilMmeter  lyNenliaiis''.  I^jector  „Noiiliaiis". 

Oanpf-  und  Watter- Strahlapparate.  *Tr  ^  f 
Armatttren.  ^ 

vmi'Heta]lKbTaab«n,  Fh^Uieilen, 
UmAw  UwMnm  ete.  IISO 
nUe:  Beriin  SW.,  Wlkeliiiitr.  143. 


R.  M.  DAELEN,  CiYil  Ingeniear,  DÜSSELDORF,  Kurrußtenstr.  7. 

Einrichtungen  fUr  £isen-  und  Stalilwerke. 

StallllinttAii  nach  Bessetner,  Thomaa-Gilchrist  und  Siemens-Marlin  in  best- 
bewührter  Anordnunic. 

A.UMt;l4*loliun|j(*«Kr(il>«>u  nach  Gjers'scbon  Patenten,  mit  und  ohne  Feuerung,  grolsc 

Ersparnils  für  «iie  Verarbeitimg  von  Fhi^fisi-nbli'n  ki'n 
I  lerdatolkmelasöfV^ii  nacli  Batho's  Pati-ntcn.    Iiüchste  Iteistung.   iIhIm  t  billigste  Anlage, 

bedeutende  Br^Mmifs  an  Betriebslcoi^tfti. 
WaMaoirdrn<*lc*Anlii|ceak  nach  eigenen  Patenten,  Kriümen,  Hebeweriie.  BcbailedepfUMa, 

WP8Rp  tdMWNSMp^lSaCS  f  Klfltt^t4|PNMMi  U>  9.  W, 

^^™»  Bewahrte  Neuerungen  für  Walzwerke  aller  Art. 
Bit» Blwiimw  «nd  «(allbrlnmgM  IDr  «tt«  V«rar<itlt«ng  von  Flatt-  and  ScimwltMiMii.  »81 


.  kj  ^  .d  by  Google 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


1.  Novpmber  1894. 


ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 


Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

Specialität: 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 

Schnitte  und  Stanzen 

(III 

Blech- 1111(1  )l('tiilllM'iniiriliiii 

Gröfstes  E*ablissL-nieiil 
dieser  Branche. 

H«icli.sl    [träiiiiiit    auf  allen 
lM«icliickli'ti  An:*>li.'lliiii}.'t'ii. 

Gröfstes  Lager  cour. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis  Courante,  sowie 
Kostenanschläge  im  i;  in/.c  Kin- 
riclilniicen  ^r.itis  iitul  l'raiico. 

Br-.soinl<Ts    rnipfolilon  fiir 
Eisenjjii'fsrreii'n  . 

Gufseisen-Bruelifesli^keits- 
Priifunßswaaiie.  -r,,-,^ 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 


Gegründet  1837. 


vurtnals  Richard  Hartmann 

lied-rt : 


Arbeitenahl:  ca.  4000. 


Dampfmaschinen  neuester  Systeme, 

Klnrach-,  Znrinich-  n  l)r«'irHi-h-K\pflnHiuii4-Maüchiiu>n  inil  zwangllufigar  Vcntil  Steucrutg,  I).  \K.-P.2^M'l. 
•«II«  !••  III  t  Schieber-Steuerung,  ü.  i;  - ('.■'{:!  7.V.«,  u>Jei  Rider-Steuerung 
slalionircn  Fabrikbelrieb,  Mr  elektriichen  Betrieb. 

HUttenbetrtebfW  >l/i  ii/ii|i:  u.(i<'l>lä>eiiia.tdi.),     Tfir  Waiscrwerlitanlagen  (rurii|i<-n  mit  ttttiti  uer 
Bergwerktbetrleb   (F5r<li'riiias*  hiiKD   und  ten  Vi-ntiien.  I'.ilenl  ItieHler), 

\Va>><  rli.iltuii^'siti.in-liiiu'n  mit  i;<istHii<<i  ten      Tür  Traniporl  (Kräline,  ScIitcbeliOLncn  und 
l'um(j>-iivciililrii,  Patent  Mii-dlL-r),  Aufzö^ro), 

I3iim|>rii*i minor,  EinrjlindiT-  und  VerbundsyHteiiu  9\^h 


fOr 
Im 


Google 


I.  November  18M. 


.STAHL  UND  EISEN.« 


Dlnas-Steine  fOr  Martinöfen 


LUETGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  llaftuiig 

Fabrik  fenerfester  Prodocte,  BauQDternehmnng  (Br  Fabrikscbomstelne 

nnd  gewerbliclie  Fenerongsanlagen.  « 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


nascIiineDfabrik  .Beutsclilaud'' 


99 

DORTMUND. 

Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructionen   bis  zu  den 
grtflsten  Dimensionen,  den  Bedürf- 
nissen der  Neuzeit  entsprechend,  i 
für  ^ 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  v,.>j| 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 


.  llebekrahne  aller  Art.  —  Windebocko. 


C  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  Drehbrücken. 

Signale,  Central- Weichen-  und  Signal -Stellungen 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 

Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  b«weglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

E  isniascliinefii.  ni 

^  ^  ^-1 


na       Nr.  ei.  .stahl  okd  eisbx.*  i.VM«niMr  tau 


X 

M 

0 

3n 


POLDIHUTTE, 

TiegeUalssiahl-Fabrik 

fnipn.  Tirt  ihren  in  Besvff  aaf  Uirte,  Zihlffkelt 
«nd  Glelckiiiürsigk«it  der  OuUtit  den  beslea  ttolerlschAa  ud 
englischen  MftriMn  flberlefaMB 

Tiegelgufsstahl  fflr  Werkzeuge  aller  Arl, 


wie: 


Melfsel,  Rohrer,  Fril8er,  Stempel,  Hchneidworksenge,  Ziehelsen, 
MOnsBieinpel,  des  Ferneren  für  Sügeii,  Feilen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Oeirahrk  und  HMchinenthaile,  «nni  AaatiUileil  «Ic  —  Ebenso  werden 
fli^ioiutlrte  Mmiedeetflcke  und  fertig  Appretfrte  Waggm-Tnv-^lBt^ 

und  Spiralfedern  geliefert. 
PF*  Zthlnith»  Atteste  liegen  aar  BfaieielitMihme  vor.  *VB 

CentraU  Bureau: 


Wien,  I.«  Ifgeretrafce  Mr.  18l 


Filial-Bureaux: 


Vnf!  Tl.,  Reltergatie  Hr.  9. 
BndMpeHt,  Terisleeriei  12. 
LeipEig,  lelerWrahe  t. 


Walland,  Via  Monl«b«»o  S6. 
SbeCOeld,  tt  PrMeaa« 

ehufo.  allay. 

IMS 


0 
0 

H 

Ii 

f 


<  >  I  .  I  >  T 


I'  V  I  I  T 


Hechwichtige  Neitheit  fOr  den  WaidmanWe 


In  dem  nnterieichnet^fn  Verlage  ist  erschienen: 

da!«  s(\\\  «Spin:  Ein  Buch,  worinnco 
eingetragen   wird ,    was  und 
wie  viel  W\ld  der  Waidemaiin 
mit  eigener  Hand  erleget  und  gefället  und  was  er  in 
eigener  Praxi  beim  Waxde werken  erfatiren. 


agdbuch, 


nw.  htflilnlir.  Tilffl«  im  mm  <■  irtWh»  T"-  T 

von 

Thiermaler  Chr.  Krönar. 
Reich  aoaifesUttet  in  ebarakterUliscIiem,  hocheleg.  Einbände  nach  einer  Zeiciinung  des  KQnatten. 

— »  Preist  Hark  86, — 
Verlag  von  August  Bagel  in  Düsseldorf. 
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.STAHL  UND  EISEN.' 


Bopp  &  Reutber,  Hannhet 


Armaturen-  und 

Specialit&ten : 

Hydranten, 


Gas-Scilicbor 

Gas-Ventiie 
Apparate 

elc 


Pumpenfabrik. 

Specialiiaten: 

5Si<»liiel>ei". 

Ventiibrunnen. 


Dampf- Schieber 

Dampf-Ventile 
CondenstOpfe 


elc.  967 


3 
I 


Rheinische  Maschinenleder-  irnd  Riemenlabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co, 

Gesrond««  1829.      MÜLHEIM  3.  RHem 


B  lolden«,  «ilberna  und 
SUa1<-M«dilllm. 


liefert  5« 


Kienenleder  in  halben  HAuten  a.  Kernlafeln. 
Pampenleder. 

Mäh-,  Binde-  und  Schlnfrciemen  •  Leder. 

I>-  lederne  Treibriemen,  gcnälit  oder  genietel. 
Doppelriemen  mit  versenkten  Nähten, 
lederae  Treibriemen,  Specialit&t,  nur  ge- 
kittete Riemen  fQr  elektrischen  Betrieb. 

!••  lederne  Treibriemen,  .'^pecialilfit,  iniprftg- 
nirte  Riemen  für  feuchte  Räume. 

Kett«mri«Ben.  D.  R.-P.  Nr.  43388. 


Kordelriemen,  Sellüchnnr  und  Rnndschnnr. 
Nftb-,  Binde-  und  8chla(^rlemen. 
Pum)>eukla|ipen   und   Kin)?e,    fcrllft  ausge- 

stlinitlen  nach  Mafs. 
Hnndleder. 
Lederschläuche. 
Brandelraer. 

Uebläseklappen,  sowie  sfinimtliche  andere 
technische  Lederartikol. 


Allen  eiffti^  benter  Eichengerbwng. 


819 
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Bewahrte  Special -Constructionen.  — Vorzügliches  Orahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile, 

Bremsseile, 
Cal>elseile, 

Bohrseile. 


Kupfcrcabel, 
Drabtcordel. 

Schiffstauwerk; 
Transmissionsseile. 

DrahUeflecbt. 

Schutznetze. 


und 

für 

Drahtseil- 
bahnen. 

Drahtoello 

extra  biegsam  für 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n , 

Flaschenzti^e. 


Hochofen-    ""^^^Süijl^iö^^^  Aufzugseile.  — - 

LederausfUtterung  für  Drahtseilscheiben  (System  üeckel) 


vorzQglioh  bewahrt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 


823 


Gegründet  1850. 


</> 


I 


CO 
3 


tm 

CD 


Ghamottefabriken  der  Handelsgesellschatt 
C.  KULMIZ 

7M  lila-  und  Marienhütic  bei  Saarau,  preufs.  Schlesien 

SUtioa  dar  Braalau-Mchw«i<lniti-l'r«ibuig«r  EtMmlwhn 

Fabriken  in  SuinUli  preufs.  Schlesien 
und  in  HalbsUidt  in  Böhmen. 

F*oii«^r>f<>»ato  F*rmluolo  jt^lirher  Art;  Oliniii»ttc«-  und  DliiitM- 
NtAino,  ttochbultcli«  (Marke  XX)  und  hocbtaur«  Stein«;  rcuorfette  Tlione,  ab: 
Kaolin,  SckUlartbOfl ;  feiierreste  iMolli-Mti-tlno  bb  zu  0.8  8p«>c.  Uewiclit,  t.  B.  xur 
Aiisniauerung  von  HoirswindleitiiDgon ;  KoIcn- JPurmailoln«-,  KolilouzloiJfol 
nach  Maf<<an(rabpn,  »line  Thonzuitatz,  hart  gt-prerst,  zw«><-kenU{>rech(>nd  gübrannl,  fQr  Hobftten. 

Fn^oiiMleln«,  R«^tortoii. 

VoII«tliii<li|re  Zus«ellunir  sÄmmtllolif<«r  OFou-  und 
F'oiic>ruii|r<i>~  >Vttlnirc'»ii  der  Hnn»"n-,  (Jas-  und  chemischen  Industrie ;  «peridl 
HoliOfan  mit  WIndarliitzeni ,  complet,  RatortanSlan ,  KalkStan. 

!■  «bl(;«ii  Hpe«i»litlten  ipenbte  Mnurer  w«rdea  f««t«nt. 

JMhrliche  Leistungsfähigkeit  60  Millionfn  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  »orgf&llit(st  auf  eigenen  Bahngeleiscn  in  Saarau,  »owie  in  Halbttadt, 

efent.  zu  Wasser  ab  Braalan. 


CL 
(» 

3 
CO 

CA 


CO 
(9 


2. 

CO 


^^^^^^  Telegramm-Adresse:  Kulmlz,  Saarau. 


1.  Norember  1894. 
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Nr.  Sl. 


XI 


Rttcbkflhl-Anlageii 

Patent  UJeln. 

^nweiicliiiiier  l>oi  Ooii(leiieio.tiou»  -  A^iiln^eii, 

Hochofeo'Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


Kühlung 
bedeutend 

unter 
Lufttem- 
peratur, 

GIlBMOde  ZtogDls«. 


Bereit« 

160 
Anlagen 

aus- 
geführt. 


GliDzeDde  Zeugnisse. 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


ßheiDische  Industrie  für  fenerfeste  Prodocte 


Eigene  Gruben 

in  Thoaeii,  Quarzen,  Thon- 

Htriu  und  Sandln 
ab  Eiiienbahn-Htatlonea 
B«ndorf,  Talleadar 
und  Slerühaha. 


BENDORF  a.  Rhein 

Cominandit-Gesellschafl  auf  Actien 

Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendort 


Export 

nach  allen  Lindern  der 

Welt;  directe 
ach  i  IT»-  nnd  Kisenbalui- 
Terladnnp. 


Gegründet  im  Jahre  1H71. 


fabricirl:  T^eiiei*fe«te  T*l*Oclllcte  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hochöfen,  Co wpcr- Apparate,  Coakereien  (Semet-Solvay- 
üefen),  Gasöfen,  Teniperöfcn,  Gla^üfen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Scliweifs-  und  Pmldclüron, 
Kesselfeuerungen,  Ringöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Regulirfiiilofensteine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fabriken  als  Specialitäl:  Cyiinder  für  Glovcrthürmc,  Steine  für 
Gh)verthunne,  Gay- Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  AljO]- Gehalt  aus  Schieferthonen  fiir  Schweifsöfcn, 
Marlin- Siemens -Stahlüfen  (Kammersteine),  Cowper- Apparate  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Staiae,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampf massen  etc. 

imiigtU  IVeiat,  promptemtf  Lieferung !   Eigene*  Ingenieur- biireau  für  Anlagen  obiger  Art. 

Analgsen   unitrer  Materialien  wmd  tabricate,  sowie  Gutachten  der  bedeutendsten   Chemiker  und 

Keramiker  stehen  zur  Verfügung. 

<    FrfuUiction:   12  Millionen  Kilo  pro  Jahr.  109:1 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mw) 


WerkzeuginaschiDeDrabrik  und  ELseiigierserei. 

^— —  Specialitäl:  — — — — 
Sämmtiiche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  XU  ilt'i)  grArslen  Dimensionen 
nntcr  Qu-ftstie  fdr  battti  MAteri«!,  ▼oriOglichst«  Oonitrootion 
oni  i&uberit«  ATufUhrang 

für 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  SchifFswerfte, 

ltrllrli«'nbaii-AuMt«ltiMi,  KiKonliahn-,  Artillerie-  oiid 
Keparntur-»  prkHtüttcu,  Keiiii«>lNrhini«-den. 
Locomotiv-  und  Waggon -Fabriken  ate. 

und  xwkr 

llAmpf-Lupprii-  un-l  Rlech-Scheircii,  Durrhstofft- 
inuNcblufU  und  Hcbeerei.,  tiichtjprcwcn,  ftlrrh* 
ItipgeDtaM'hluen  jeder  Art  und  Grnbt; 
Kall-  iinii  Heilt-Circular-Slgtn,  sowie  PandtlUgtn. 

Fraise'Maschinen  j>'der  Arl,  speci«-'!  rOrSchianea; 

Trüftir  u.  s.  w.  [Dinipn^iionea. 
Drehbänke  rnralli'/.wt>rke  l>iHzu  (l<-n  ^'i  i'rslen 

Hobel-,  Shaping-  u  Nuthstolsmaschinen. 
Bohrmaschinen,  lion/ouial  und  vcitic«). 
SibruubcnNt'lineid-Mukrbliicii,  »owie  all«* 
Maschinen  tw  Mn!«enratiriraliiin 
deutschen  u  amarikanliclisfl  Syilemt.  tm 

Referenitn  übfr  AasßtiruogeD  stehen  zu  DIeaslei. 


Schüchtermann  &  Kremeu 

iDaschinenf^abpi U  Püi?  fluPbcreifung  und  ßengbau. 
l^obnih  PÜP  gcloclife  ßicchc 

in 

^  DORTMUND 

liefern: 


Kohlenseparationen  nnd  Verladeeinrichtangea, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

SttMiibrechcr,  Walzwerke,  Koliermnhlt'ii.  Desintegratoren, 

Briqnetias  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  R.-P.  Nr.  15  239. 
Seil  t*ö  i-(lei*unpren, 
Betriebs  -  Dampfmaschinen  von  200  —  1 000  inin  Cylinder-Durchrnesser, 

Liift-compressoreii, 

Eis-  nnd  Käl(«-Erzeugungs-NasehineH,  System  Haoni  Pictet,  < 
 Gelochte  Bleche  

in  nllen  Metallen  nnd  Lochungen.  837 


t.ll*f«ib«v  ML 


Rr.  21. 
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Gebrüder  Yan  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

Räderfabrik,  Eisen-  und  Stahlwerk 


SdraUnuirk«, 


für  Eisenbahnen,  StrafiBeDbahneii 
und  andei  e. 


AehBen  und  Radreifen 
Fertige  ReMtee 

SehmledeeUleke  flir  den  If  wchiiienbaii. 

StAbetelll  \  in  flach,  rund  n.  werfcant,  halbrund,  oval  etc.  in  enl 
StabeisOK  I  l—M  m  M     4-<IO  n.       q^rechenden  IKroensioneii. 

!  »11  stahl  und  Eisen  für  VVageiibau  u.  a. 

Winkel  ) 

Federstahl  für  Eisenbahnwagen-Tragfe^em.  gu  ^ 


T«lasr.:  Stahlwerke  Köln. 


9^ 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Slederohren  fQr  Ijoemmüv',  Schiffs-  und  andere  DampfkeflaeL 
(•('Sfhwelfste  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  uikJ  Dampfheizungen. 
Köhren  mit  gebördelten   Enden  oder  aufgeschwiii'stt-n  ineinaudorgedrehten 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasaerleitungea. 
RSIimi  ffttr  BohnwMke  mit  CtewindavariMiidung  noch  Terfohiedeiieu  Systameii. 
Ü«i-y  Wamci^  nnd  Bampfleltn^rfthrM  mit  sugdiArigen  YerhiiNlaogaBtAekMi. 
Perkfn8  Röhren  mit  Links*  und  Rechts-Gewinde  zu  Heilierwa8aer*Heiaungen. 
Köhren  Tür  Nunometor,  hydrauliHihe  Preasan,  Waaserheisungaii  mit  hoham 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
KmnnenrÖhreB  mit  Qewinde  und  extra  starken  Muffen. 

Furswlnner  and  Helikaet«  ikkv  Waggonheinmgen. 

Schlangen  und  Spiralen  in  jedar  Gröfse. 

Flaachen  rur  Aufnahme  flttaeigar  Kolilenafture,  achwefeligpr  8&ura  n.  a.  w.    802^  ^ 
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1.  November  1894. 


Collef  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

ffir  verNchiedene  Zwecke. 


jTtniT"rr!  I'  ^ 


Doppelle  Bohr-  nnd  Frais- 
NaiSchincn 

fUr  geschmiedete  AchsbUchtlager, 
Schub*  und  Pleudttangen 

und  dergL  892 

TOD  nnerreichter  Leistimg. 


Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  Sc  C'^ 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
^.^-^  SIEGEN.  Westfalen.  -^^^ 


Teleyraium-Adresse : 

Peipers,  Siegen. 


Ferosprech  -  Anschlub : 

Siegen  Nr.  46. 


Antchlaltgeleita  der  Beern-SlegMer  Eisenbahn  an  die  Stall*«  Hain. 

Anfertl^ng  von  Walien  Jeder  Art  und  GrAise 

l>iH  zum  Kinceli^ewicht  von  25()()0  Ko.  in  Hartgun«,  in  halbhartem  Coqaill«n- 
guffi  oder  in  LehmgufN,  fertig  hearbt'iti^t  oder  vorgedrelit  nacli  den  einge- 
mindtcn  Zeiciinungcn  für  die  StAhl-  und  KIsenwerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink*,  Zinn*,  MeHsing*,  Blei*,  AlDminiam-lndiistrie  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  (üammi-Fabriken  u.  b.  w. 

Sftmmtliclie  andere  HartguMheile,  sowie  Bao-  und  HaschiiiengnCs.  . 

J  Jlhrliche  Leittungtf&higkeit  5000  Tonnen.  785  L 


'4 


Google 


OHD  RISIKO 


DÜRR-KESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 


Gontlniction,  mit  volltUndif 
und  Dampf- CirealaUoD. 

fiaiiz  hl  Schnried«eiMfl,  VertchlDtM  ohne  DkMungsimrtmiaL 

PaUntirt  in  allen  (rrSrHeren  Staaten 
Hffwrenien  erster  f'irinen. 


Fabricatiofl  der  letzten  4  Jahre 

10,000  4m  mit  88|i00  pi 

kmik  MRtor  SchWlifl-,  Mll-.  Cnill>  m4  eniiill  hat 
tfüm  tm  nrdliidMI  EiMit  UngtllNirL 

Speisewasser-Vorwämer  «ÄSÄÄ  *• 

Dfisseldorf-Mflger  RöMessei-FabrilL  im  Dürr  ä  Go. 

litrittiitiHllciti  IMreokMiol-MMI  HeiiMUailt. 


=  |t|>=|tltSll|iäl|(l=;||lli|||=MlltJ|lllMl=ll|iEll1llmilMHsnil  =  HltsK^ 


— —  Maschinenfabrik   


Schleifmühle  bei  Saarbrücken. 


WalzeuzugmascbineD, 

lieverair-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Bincjlinder- 
und  Verbundmaschinen 

in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 


8eU  1882  30  Maschinen  hin  zu  5000  Pferdehr,  Leistung 


ausgeführt. 


908 
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Regenerativ- Gasölen 

und 

Gasfeuerungs  •  Anlagen 

erbeblicb  verbeaseH  durch  das 

Frledr.  8lemeiis*ftebe  Helivcrflllniai  mll  frater  WfiwwtMtoiig;. 

yoiriluniMlfU,  Anwiodung  aui  aJle  Arten  ChuAMMmafeD 

fDr  industrielle  Zweck«. 

Neuer  Siemensofen 

■M  RtfMeriruiig  ier  AMIttt  and  Abg«*«. 

Bis  Sur  Hüfte  BrMMtofllMilWud 

gpgonflber  Alleren  Regen eraUTOfan. 
■  1»-  «fful  €UtaländiMeh€  Patente,  «-i^— 
Aiaklalto  wtrden  «Uieilt,  EMtMunehllf«  und  riia« 
galiefert,  lowto  OftabantAn  ausg«fllhil 

Aktien-Gesellschaft  fUr  Glasindustrie  vorm.  Friedr. 

IMhellBng:  TechnischeB  Bnreau.  DBKSnBlI. 

  Dns  ?turoHn  bewtcht  Hflt   


Englerth  &  CUnzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(PoBtstaüon  Eschweiler-Aue,  RbeinprealiKD) 
Gegründet  1890,   #   tOO  ArMim^, 

FiddeK  Eisen-  nod  Stahl- Walzwerk.-  Ulderfabrik,  SchiuiMle  aod  WerkstiUe 

fOr  EiscoconstnictioDen.  -  lasciiinenrabrik  und  Eiseogielserel 

liefern  al«  SpoolHlItüt  t  — — • 
llaiideU«  wai  Mferen-BandeiaaB,  Stab«,  il^oa*,  fein-  und  UnlTeraalelsen  !■  8ebw«lfi-  aad  Flttbeiaaa. 
I,  SshaMMlM«  alte  Art,  MueMkM^ 


MiMtlff«  llMaeoutra«tl«i^ 

Daspfmaorhinen  Jeden  Nj^temg,  ToliHtKndipre  maachlnalle  Einrichtungen  aller  Art  fir 

UUttvawcrke,  Ütahlwerke,  Eiaen-  nad  H«U]l-WaIawerka,  Wa«H«rwerke  «t«. 
flnhatflefce  aller  Art  m4  fiHMb»,  8«1in«1ikMael ,  Ratort«B,  Kalln>  and  $k;liwiinxrrlder  et«.  7W 


f. 


JW.  i.  W.  BleyraOUer,  SchinalkaMen  L 1 

(Gründungsjahr  1Ö36) 

lanhaltiies  8NilttiiMil«jiH  wi  nim  IWiWrfaiMriib 

rnnm  phospliorlVeien  ESrzen. 

Gleichmibig  ta  teiner  Beschaffenheit  und  nicht  ni  VKwedndn  mit 

s.  g.  T!i  mingtT  Holzkohlenoisen. 

^  PQr  betten  Hartguls,  Tiegelgursstahl  und  Puddelstahl.  iflst 

Ii  ^  
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STELLA-WERE 

HOMBERe  an  RHEIN 

fabricirt  als  SpecialitVt: 


>j^\USCH  &  Co  ---^ 


und 

ähnltolie 


"^T^^w-M  Ofen- 

Ii' 

;=!=^ 
III 


Stella. 


Systeme. 


A.nei*l<annt  voi'ziigliohstefii  r*i*o<luct  «einer  A.i't. 

WILISGH  d  Co. 

HOMnERG  am  RHEIN. 


Slcllawerk,  Homber(rhein. 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unsere  Abtheilung  für : 

Ofen-  and  Fenernngs-Ban 

übtTnininit  die  romplotte,   betriebsfertige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs* 
Anlagen  jeder  Art,  auch  für  liöchst^  Temperaturen, 

nach  bestbowfthrten  Systemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


— —  IVEUSS   

liefert- 

MasehlnensehrAnben ,  SchlQsselschranbea* 
BadBchraoben, 
Schlofs- 
schraaben, 
sechs-  and  rier 
kant.  Muttern. 


Qe«etiUeb  gasebfltit. 


Pflog-  and 
Laschen- 
ach rauben, 
Schraaben  fQr 
>Vagenbaa. 
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Gebr.  Brüninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfagongufs. 
Feinster 

Werkzeugstahl,  |^ 

garantirt  den  bellen  ^  W^J 


■uslünditchen  Marken 
gleichstehend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flufsstahle. 


11 


9ampfdrudC- 

|nMfl«.itrtiiu(rit  Cwlnrtw 


°'«5^?.''"     Armaturen  ^'S^S!"' 

aller  Art 

in  Metall,  Eiien  und  Hartblei  naek  den  bewlhrt.  «.  belle«  Construclienen 
Hefern  als  Spedalllkt 


i  Dicker  &  Werneburg.  Halle  a.  S. 

Wir  bitten  genau  aaf  anaere  Firma  zu  achten. 

Feinste  Rererensen,  gediegene  AusfQhriiDg,  billigste  Preise 
llluHtrirtee  i'reisverreiclinirs  franeo  u.  grati». 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

  -W  liefen  ö-  

"  Materlal-Prüliings-Maschinen " 

(über  f^ttielc  in  Dotrieb) 

von  1000  bis  100000  kg  Tragkraft 
'""^'^-aSAmCp        mit  Laufgewiclitswaage  und  sclbstthätigeiii  Diagranini-Appurdt 
f  f  Hl^T  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen  ^^ti 

-     '  des  Vereins  deutscher  Etsenhüttenleute 

xuin  Betriebe  durch  Transmissioti ,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Acciunulator  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
Maschinen  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Formeisen. 

Maschinen  zum  Biegen  von  Bleclistreifeii,  Flacheisen  und 

Rundi'isen;  ferner 
MaHchinen  zum  Prüfen   von  Drähten  durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

— — —  ProHperte  and  llerereBzIisten  grnill"  and  fraaco.  — 808 
Vcrln-liT:  CiiiHtav  >folclier  &  0<>.,  I)fiKN«ldorf,  Wiclaudslrafse  34. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 


Garsstab]rabrik,HamiDer-Q.Walz¥erlLe.Mechao.WerkstÄtte. 


f 

B*  mm» 


lU  IIIMwplelMii,  Ortlh  und  Hok»lmei(s«(n,  M«t«llbohr«rn.  Ctwindebolirarn  und  Bickan,  Frativrn,  8cheflreiini«i»«rn, 

NMdmt4(t«ln,  SchrOtarn,  DOppero  und  Stanzen.  792 


Maschinenbau- Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  Sc  KEETMAN 


lierert  als  Specialitäten: 


Nalzweiiis-Einrichtoiiien  Dampfmaschinen 


fllr 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Patenl-Ventll-,  Ridar-  und  Meyar- 

Steuerung. 

CoBd«DsaUoD  Dicb  Sjsleni  HAEDER. 

GrOrstar  Nntteffcctl 


jeder  Art,  als: 
WalEenBtrarsen  für  Panzer- 
platten ,  Blech-,  Schleaen-, 
NUb-  und  Fa(;oneisen. 

—  Universalstrafsen  — 

kii  II  dfi  grifilM  Diaeni*!». 

StrafMii  fUr  BaodeiMO  nnd  Draht. 

KÖll  R  KXt*AI.XWKKK  B 
nebst  ZubrMr 

nach  den  neuesten  Erfahrungen. 

Sämmtliche  Hülfmascliiiien 

für  Eiaca-  und  Stablwerke,  aU: 
Scheeren  mit  Räder-  und  hy- 
draulischem hetrieh.  Schmiede- 
preMen,  KQmpelpressen  etc. 
mit  Wa.'^serdruckQberselzun^  und 
Accumulatorenbetrieb,  WklieB* 
drehblnke  etc. 

SchinledettOcke  aus  Eisen  und  Stahl  fQr  Maschinen  und  Schiffbau 


Central- 
condensationen. 


Compressoren 

Patent  Burkhardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 
 nach  eigenem  P&tenle  

nebst  ZabehOr. 


Hebezeuge 

aller  Art 
mit  Hand-,  Maschinen-  und 
elektrlHi-heni  Ketrieb. 

LAUFKRAHNE, 
Bockkrahne,  Drehkrahne. 
Aufzüge  aller  Art. 
SchacMkabel ,  Entladungsvorrich- 
tungen  für  (lasHnslalten, 
hydrauliiche  Haleneinrichtungen, 
Neukirchwindan  und  FlatchanzQge 
etc. 

Schlffi-  und  Krahnankettan,  Anker- 
ketten,    adjustlrte   Ketten  nebst 
Rollen,  Trantporiketten,  Schling- 
ketten,  Marineketten  etc. 

bis  1000  Kilogramm, 
in  den  schwierigsten  Formen. 


GaUtlDcke  aller  Art  bis  20  Tünnen  Gewicht.  Zahnrlder  mit  Formniatchlnen  und  nach  Modell.  to4S 
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Wallhcr  &  Co.  in  Kalk  bei  yiu  iL  llli. 


hauen  alü  Special itSl: 

Sicherheite  -  Wasser» 
Röhren  -  Dampikessel 

aller  bewahrten  Sjrsteme. 

ratont«»  in  Deutschland  und  im  AiislatK)«-. 
Vot-y.iijfos  .Siclicrhi'il,  öconoinischcr  Hi  tri.-I>,  rasrhm 
Anli<MZ''n,  liolier  Daiiipfdriick,  Imckcner  Danipf,  loichta 
und  einfache  Aurslellung,  hequ*Mne  Hoinigun^,  hiiiigt 
Eininaucrung,  grofser  Dampf-  und  Wasserraum,  rlonÄA 
vollständig  gelrennle  Uunpf-  und  Wasserwaf«. 

Primifrt  aaf  d«ii  AaMtellunrcB  !■  181b  1871^ 

Kühl  \S7(k,  Köln  isss,  Bitrlln  187»,  Mrlbonme  1M80  81, 
Franhlurt  a.  M.  IMI,  Mailand  1887,  BttnrliPR  18W, 
M«lb««rae  1H88. 

Anlagen  von  Ober  3<KM>  qm  Haia- 

flache  ausgeführt. 


BeefeAende  Keim^aniagen  kännen  MeHt  nach  unaerem 

SfßHtem  Mac  ^Hctd  umgebinit  toerdetu 


IM 


Bruckwilder  &  Co^  Rotterdam 

Spedition  und  Transport-Uebemahmeii 

TOD  und  naob  alkii  lUchtiuigen. 

Speciaiität:  Massentransporte  zu  festeo  Sätzen. 

Jmpoirt  von,  SSraen,  oller  Ajrt» 

Agenten  der  regolllren  Linien  nach  mmmmmmmmi^m 

Finnland :  Flnska  Angfartygs  Aotlebolag. 
84>liw«deii:  Stockholm»  Angfwr^yg»  Bederi  Uolnf.. 

Tdegramm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam.  g44 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

JjlÖIii  ».  Uli.,  Allerlei  Ii ^'enstrafse  9. 
Specini itiit  seit  iSol 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brectiniasctiinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  JKoke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  AschenwAschen. 

rf,'  ifrntif  — — —  944 
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Wa-  E.  lillii  &  Oo. 


f{/Ottei*cl  A1119 

Amsterdniii,     Antwerpen,      DÜRsoldorf,  Rnlirort, 
London  Office:  81  Palnierstoii  BniMings.. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebernahme  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


805 


» 
» 

» 
» 
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^  D  0 1 0  DI  i  t  <^ 

von  liAclisteni  IM[a,|t;iiesia-<3reIialte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 

Dornap.  ^, 
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^  vormals  Kamp  &  Co. 

Wetter  a.  d.  Rolir,  Westfalen 


GcscbirtsbisUDd  seit  M. 


liefert  als  Specialität: 


GMCbiflsbeslud  sdt  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

Geblisemaflchinen  nach  Gompound-System.  WalienKagmaflchineD,  Conden- 
Mtoren  nach  Pateut  Horn,  Dampfhämmer  mit  achmiedeeisernem  Unterbau, 
Kehmiedepressen.   

Walzwerke  fDr  Eisen,  Stahl,  Kupfer,  Mesning  und  Zink.  —  Bandagen* 
Walzwerke  mit  Centrirpreesen.  —  ConTertoren,  tiiefswagen  verschie- 
denster Art  —  Hydraallsehe  Hebeieage.  —  Hjdranlische  Pressen 
fQr  umgezogene  Keeselböden.  —  Complet«  maschinelle  Einriehtnngen 
fBr  Tiegelfabrieatiou.  —  Pampmasehlnen  in  vollkommenster  Con- 
struction.  —  Scheeren  und  Stlgtui.  SIC 


Deutsche  Patent-Waagen-Fabrik  H.  Weib  &  Söhne, 

(lies.  in.  boschr.  liaft.,  Offenbach  a.  M. 


Waagen 


jeder  Art  und  (Jrörse,  speciell  mit  VVelb's 
neuem  „Patent  •  Laufgewichts-  und 
Registrir- Apparat  VICTORIA". 
Grodt  anerlcjinnte  VorzBgt,  billigtre 


Preito  g«gM  tndcra  Syttem«. 
,  Hundert«  Im  Betrieb. 

J'  Audi   >n   vorhnnilencD  Waagen 
leirlit  anziil>ringcn. 

TOehtiffe  Vertreter  tfeeucht. 


DELTA-HETALL 

von  goidfthnlicher  Farbe,  2ihe  wie  Schmiedeeisen,  liark  wie  Stahl  und  von  grefisr 

Widerttandsnihigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Watser  etc. 
in  Barren,  Bolzen,  Blechen,  \    A  t   •  j  » 

Stangen ,  Drfchten,      \  DELTA- METALL #  ge.ciuniedet, 

RÄhron  \  ^^^^  M  ausgestanzt 

7ü  beliehen  durrh  :  ^^^^^^D.R.-P, 

Dentsche  Delta- Metall -GeseDscbalt  Alexander  Dick  &  Co.,  Düsseldort 

Alleinige  Patentinhaber  ffir  Deutschland.  962 
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Maschiaenfabrik  Rhein  &  Lahn 

Gauhe,  Gockel  &  CH 

Oberlahnstein  a.  Rh. 

(Prlbnürt  auf  der  Aligem.  Deutschen  Ausstellung  fUr  Unfallverhütung,  Berlin  1889.)  . 
Specialitäten: 

Ki*a,liiie  tiiKi  >Viiicleii 
FlasGheniiga 

und  andere 

Hebezeuge  mit  nlicn  Sicherheitsvorrichtungen. 

Elevatoren. 

MUrtel-  iiihI  Betoiiiiiascliiiicii. 

Eiserne  Karren  und  Bauartikei.     looi  «*r 


Joinann  Caspar  Harkort 


Gesdlschaft  mit  beschränkter  Haftung 


NMIIIORTEII  kel  Haspe. 

HebrteDS'  Umlaofrost 

mit  WasserKOblUDg. 

Fjmt  ranchrrel«  Verbreniinniic* 
KrHparnirs  an  Kohle. 
Lelcht<^8te  Redirnunf. 
Lange  Haltbarkeit. 
Geringe  Kostfläche.  87v 
Nftbere»  auf  geg.  Anfrage. 


® 


AUbatuüuier  Mix.QuaUUUK 
Pttialuttc  iiaf  Wonach. 


Weise  k  lmX\  *  Halle  a.  8. 

Spedalfabrik  filr  Pumpen  aller  Art  und  Tur  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Rieiiienbetriol)- Pumpen, 

D elektrisch  l)etriebene  Punjpen  etc. 
upIex-Dampf-Pumpen. 
Vorzügliche  Kessel  •  Speise  -  Pumpen. 
,?.??. -Ssr*"  Bergwerks-Pumpen. 


Google 


XXIV         Mr.  21. 


1.  NoTcmber  1894. 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 
Transmissionen  ^  Reibongskappliuigen. 


nach 


amerik.  System. 

Jagorpumpeii.  Jr 

lorifi 


Kraftmaschinenkupplungen. 


JSgergeblase. 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Rotli  &  C«-,  Arloff  (Rheiiil.) 

Post-,  Telegraphen-  und  B.ahnstation 
empfehlen:  RohkaoMn  vuri  hOchSteP  Feuerbeständigkeit,  nnonthchrlirh  rOr  alle  Fcu<<runtr«inl*ir». 

tipecifll  beim  t'inliaii  tinil  NoiininK«  von  cupoiof.n  otc  -  Hochfeuerfestc  Rohthone,  plastisch 
nn.i  mager.  Feuerfeste  Producte  aller  Arl,  Chamotte-  umi  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  un<i  FaQonsteine  für  allo  imlustriellen  Ztverko.     Eisenklinker  (i 

lind  liilliKSteM  Material  für  PaltrikhclA|;e.  —  FalZZlegOl  in  vprtu-lilcdeiier  Parin  und  Farbe. 

AnalyiH>n  und  l'rohon  nebst  PreinUstD  stehen  fmnco  zur  Verfügung.  108!> 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 

auf  Traffnf^cn  u  fHliiliar  von  2    ITiO  Pf.'nb'krUftpn 
rUr  Indnntrle  und  IjmdirlrthHrhnft. 

Grtrster  Abuti  lo  Deutschlind  In  den  leliteo  Jahren. 

Weitgehendste  Garantie  für  geringsten 
Brennmaterialverbrauch.  vorzUgl.  Leistungen 
und  beste  Materialien.  \\-\ 


m 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
Cbromerz,  Nilfranerz,  Baixit 

A.  PROCHASKA  &  C« 

WIK IV,  V/, 

SiebenbrunnengasBC  Nr.  18. 
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Actien-Gesellsehaft  für  Bergbau  nnd  Hfittenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


1-5 


C.  Frzeignisse  der  Stahl- 

Tind  Eisenwerke: 


91 


A.  Bergban-Eneignisse:  Eitenttem  aus  Nassau  iimi  Lothringen. 

B.  Hochofen -Erzeugnisse  der  Hütten  zu  Laar,  bcrgeborbeck  und  Kupferdreli : 

PiiMI*,  MortK  llifluili-,  Uttum»-  and  Ttiemmiwi. 

il'-r  Hütten  itt  Laar  und  Sschweiler-Aue: 
Rohbilicke  'hm!  Brammen.  Vorgeblocfcto  WOcke  und  Brammen. 
Knüppel  und  PUUnen,  aJles  in  Siemens- Martin-  und  Thomas- 
Plufseiaen  und  Stahl  in  alten  Hftrtegraden. 

Stabcisrn  in  .iit-;.  nim.'ii-i.iiirii  uii-  KK.-n.  P!  ::<•■] -vn  '.nid  Stahl. 
Walzdraht,  Umversaleisen,  Bleche,  Radreiten,  Acht««, 
Radtteme,  Radsätze.  Formeisen  aller  Art. 


■30 


IS 


e 


cd 


I 

s 

e 


je 

&? 


Die 

PlNlll4ttllllMUiiieD 

sind  verlegt  in: 

Berlin,  Pettten,  Spaedau. 
Stendal,  Friedrickiliaten. 

OrMiM,  Uiptlf . 
ChtaMlIi,  INl^ln,  Rieta. 

Plauen.  Dosiau.  Breeikarg. 

Posen.  Thorn,  Königsberg, 

Brr-Jau     Zer!>Hl,  Gftrlit/ 
Magdcburg.  Lübeck, 
Hanl  bürg,  Alton,!,  Kiel, 

Bremen  Hannover, 
Gera,  Frankfurt,  Karlirahe, 
Lahr,  Freitain,  MMUkeim, 
LudwiffeMdan,  IMM^rg, 
MUhau(an,IUppelt»weller, 
Metz.  Saarbrichen,  Trier, 
CeMenz,  Benn,  KOIn. 
Aachen,  Remtcheid. 
Crcleid,  Düsseldorf, 
Barmen,  Elberfeld, 
IMrort-lleidericN. 


Fni  Mi'rin  vielen  Slft>llen : 
Englands,  in  Schweden. 
Rufsland.  Oesterreich, 


Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serliien.  TDrliei,  Canada, 

ii:  Nnrd-  ii,  Sttd-Amerika. 
Afrika,  lu  Indien  un<l 


Ausgefflhrt  bis  1.  Juli  1894  ca.  3550  km  Qleis. 
Das  System  Phoenix  )iiil  die  gröfate  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  ointheil.,  einfach,  baltbar  u.leicht  vcrieghar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  iiacii  Watil  des  Prolila,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elektr.  Betrieb. 

Die  AcU«n-6«e«U8ob»ft  „Photsnix"  aberaimmi  die  AttsfUUmiv 
gannr  Antagen  und  macht  bcaondere  anftnerinam  nuf  ihr« 
WaiChMI)  welche  lu-i  Verntuiilung  aller  Gufstheila,  |canc  sua 

p-cw.'ilzffti  Srliiolll'll  il«T;rcstf!!<  siiu). 


1 


D.  Erzeugnisse  des  Prerswerkeä.  Stahlgeschosse  aher 
^     ..  ^  .    Stahl  in  allen  Dimentione« 

Caprundet:  1853.         Kohlensäure,   Ammoniak  etc., 
Sebulzm&rke;  PHX.  Wasserstoff,  Sauerstoff  etc. 

Jübrlidie  Stablproduction 

ca.  280000  ToBt.     


An,  nahUose  Flaschen  aus 
zum  Aufbewahren  fidssiger 
hocbgesponnter  Gase,  wie: 

7Ö9 


ArMl«nMkt  cn.  5000. 


SchmiedE?sttjcf<p.  Kugeln  far  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Grutwflschteflea  in  30  verscbiedeneu Profileo  von  4~  1 4  kg  pr.  m. 
Gnil»eraeliwelteB  dazu  u  16  venehied.Profilen   9,5— I4k|f  pr.m. 
Montirte  Gfcise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  cU:. 
ScNenen  und  Schv^ellen  für  Neben-  u.  Vollbahn  in  allen  Profilen. 
Laadban  und  Ünteriagsplatten  in  jeder  Form. 

Betoadare  Bpaalalltit: 

Strafoenbahn- Oberbau  aus  Rillenscfaieaen 

D.  B.-P.  Nr.  10  221. 
Bekannt  unter  dem  Ifamen  ^System  Phoenix*. 
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DonnersmarcUi&tte, 

Obersehlesisehe  Eisen-  und  Kohleowcrke  Acticu-ClosellsehaU 
.  AbtheilBig  lllr  Miscbioenbau,  Elsengiefserei  und  Kesseisühiilade 


BiMbi 

neuester  Systeme 
—  VMlIlttewruni,  PiL  ftad*«M«»lc 
0.  R.-P.  Nr.  61 S70.  II  247.  — 

Schnellläufer 

tteJitiiiie  md  lleg«id<,  fir  lUklr.  Belneb. 

Transmissionen 

nach  aroerikanischam  Sjatem. 

gehobelt«*  und  tjefraisti'. 

SduaolH»'  M  WinHelräder. 


Fttrderinaschinen,  Pumpen,      Compl.  Walzwerke. 

Walzen  mufTen,GuitlotinesdMeren. 
Pressen,  hl  DduirmuclkiUi. 


WatMrtMltungsmatcbiiiefl 
fQr  BerglMa. 

KiMenseparationen 

MitBiit!jt^-ik;.  D.L-Mr.Uni. 

Verladeeinriehtungen. 

Maschinelle  Strecfcenftrderungefl. 

Sttufi'Ml»  AiMzvorricMimgen. 

FSrdertdMiM  mit  Fangvorrich- 
tungen TtnckitdMM-  SjitM«. 

DaDp(ielilei«kflhi«D.  Dammtkflm. 
Seilscheiben.  Wipper.  Tut»i»ingt. 


U.  H.-P.  Nr.  ?i817. 


Coketausttorsmaschinen. 
Einriditungen  fUr  Tiieer-  und 
Ammeiiiak- QewiiMMng. 


GebMte-  und  Aufzugsmaschinen. 
Hochofengerilste.  SteinlM«c^er. 


sum  S«nkcD  der  Tübbings. 

Dampfkessel  jtdffilritekfmU^         Eisenbauteil.  FttrdergerUste.  BrOcksn. 

Ringofonarmaturen.   Fabrikein  richtungen  aller  Art. 

RolisriirM  «amnitllfhpr  Wasrlilncnthf Up.  HuMtr"'"*^- 


905 


Stettiner  Cliainotte-Fabrili  Actien-GeseUtcInft 

vormais  DIDiER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  Bodenkch  a,  Elbe,  Nieder- Lalinstein  L  Rbeio 


Eingelragene  Sohulxniarke  für  höchaifeuerfeste  Stenif 

miffw  -  Stottl» 

Td<gra«m«AdreMro 


A     i>i<iter  ^ 


IMdii-r 
Uitlior 


Itudeabach 

.Nii'd<>r-IJihnii(«lB 


Prftmiirt 

milawlM  tftitm  auf  dw 

AmBtcttuBfen  in: 

A  msterdam, 
Antwerpen  2  mal. 
Barcelona, 
Brmanactoweig. 
Colberg, 
Orea4cii» 
Lslpslff. 
London, 
Madrid, 
Mclbon ine  2  nial. 

Philndclphia, 
Sldney, 
Stettin. 

Wim. 


empQehll  ihre  anerkannt  zuverlAssigea  und  bewährtea 
Uoehfenerftsten  Fübrieale  Ibr  Hoeliv  KMit-,  CupeK  Slibi-, 

Schweirs-.  Temper- Oefen  etc. 
fh  H  motte  •  NormalHteiiie ,    UinMSteiiie ,    Uuiinotte  •  Xortel. 

SUmpfniaSiie  für  Ctniwler   tin<l  €vp«l*eeteli,   »wie  Wr 

Hochofenbttden. 

ForniNtvInc  Hir  Kalte-,  Gips-  und  Ziegelbrennöfen  wie  fQr  CeMefltbrenn- 
blen  jeder  Gonülruction  und  in  jeder  gewOnscbteO  Fem  B.  CMfse 

FamwteJiie  fBr  WbiMititr-Appwalt,  eimetaiMliStoii,  KmmI- 

fenerungen.  .  „ 

ftetortea  und  MulTeln  m  jeder  i'  orm  und  Gröb«  für  Qeitlbnircii 
und  cbfinitelit  FabcMcw  u.  a.  w. 

M. 


vnd  prompt  beantwortet.  Jeder 
und  i«rffllti|  auagetQbrt. 
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ActieQ'Gesellscbait  für  Bergbau,  Eisen-  und  Stahl-Industrie 


711 


DORTMUND 


Kehlm  und  CoVs.  Er?« 

Pudilslrohciten ,  Bessemerroheisen,  Thomasroheisen. 

Eisenbahnschienen  und  Pferdebahnscbienen  aus  Bessemerstahl  und  FlnCtttahl. 
LuchM  ans  Sehweibeiaen,  Flubeisen  und  Bessemerstahl. 
UnlirtaiipMlM  IQr  Schienen  aus  Schweifs-  und  Flubciaen. 
Lang-  und  Querschwelten  aus  Schweifs-  und  FJubeisen. 
Kleineisetueug  zum  oisprnpn  Rahnoberhau. 
Radreifen  aus  Bessemer-  und  Murtinslahl. 
Acbata  aus  Beaaenienlalil,  MartinsUilil  und  Fhifseiaen. 
Raialtia  fQr  Waggons,  Tender  und  LocomoUven. 
Gmbenschienen  aus  Eisen  und  SlaM. 
Grubenschweden  an?  Si  li'vcifs-  und  Flufseisen. 
firubenwagen  -  Räder  mmiI  vnllsfSnfiige  Sätze  tlc  an'*  Temperst, itil. 
Fliegende  Geieise,  Scliachlgestänge,  ächachtnnge,  eiserne  Strecitenbögen. 
irMtan,  DMar,  Orahtcbtitea,  Ciaan-Canalruetlaaen,  Waielnn,  Kraawnian. 
G{efserei>Pradaela  jaiar  Art 

Schmiedestucke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Slah),  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Profilbuch 

und  in  jeder  vürgeschriebeiien  Form. 
StaNisen:  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  inFJufseisen,  Bessemerstahl,  Feinkorn, 

Puddelstahl.  HuMabi>,  Militär-,  Felgen-,  Reifen-.  Roalatab-J 
Geschmledetea 

Universalcisen. 
Formeisen  aller  Art,  als: 

Nach  unterm  Profilbuch   und   für  di* 
nach  deia  dautsdien  NMonalprofiliMicli.^ 
Umer  Ftafilbudi  lUht  ta 


X'^TrigereiMii 

n  EiMB 

Penstrreisen  a.  t.  w. 

Kesseibleohe  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holzkohlen-, 

Bessemerstahl  -  Qualität. 
Blecfafi^enstUcke  aller  Art,  geprebt  oder  geschweilsL, 


Marünatahi-, 


«."  ■     '  ,: 
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«ejrrünilet 


i 


i 


1806. 
9 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetneb 

io  OBEHHAUSEN  2  (Rheinland), 

liefert: 

A.  Bcrgbuu-ErzoHgiiisso. 

und  LuUiriif,  yonOgliclt  g«aigaet  für 


HNvriitMM  TOD  deo  «ig.  Zedien  Oberliausea,  OsteffeUl 
IjOcomöUir*  und  K«Ml-F«tt6roDg.  Zieifdeitm  und  XilkiirenBeieini,  iäwie  Ar 

nnii  OsUrfdd. 


Cewaschm«  NuUkohl«n  tier  Zim  Im'h  Oherl 
AnIHracH-IMtkQbiM  Tun  Zochc  Ludwin^. 

^^^HWi— >  Jiltirlicl)e  FArdcrunir 


1  200  000  l. 


H.  Hochofen -Erzeiii^niHso. 


PiiU%\;  Ci*(«erei<,   HiUmtit«»,  BttMiner-   iintl  '  SpisftltiMa  udU  F«rr»-ManfM. 

i  JUirUdie  Bnaugung:  S7000O  t 

Erzengnl8»e  der  SteM»  und  Bfaen- Werke 

An<  S rhyf tÜMlBHtf  FInfReisrn  nnd  FlDr<t!<tAlil. 

Eisenbahn -Schienen  ui-i{  Schwelle«.  Säulen-,  Halbrand-,  Feostcr-,  HoisUtab  •  Eisen 

StraCsMiwba-  und  Gruben  •  SchifMll.  u.  n.  w. 

LucMn  und  Uii1«fte|*fl*t^  Siech«,  aU:  Kcaselbleche  in  allen  Gfitm,  Fein-, 

und  Mn'Bim,  ab:  Rund',  Vierkant*,  Hnlcken-,  gwleinte  md  gerippte  BiMhe. 

Iriin^il  fffwiT                       1  WaMraM. 

I  Knüppel  und  PlaUne«. 

ab:         X  C  ^P*^*^*""*'  K«<'<^n-i  '  vorgewslite  StaMMMa  nn 

b,  Ergeiigni«M>  der  übrigen  Werke> 


Oampfmaschineii ,  beaondon  fBr  Zachen,  als: 
Fflrderinasuliinen.  Wassflrtiallun(f«inasehincn, 
\  .  niilalorrn.  Dainpftal>el,Üampfpunipfn  u.s.w. 
ScMRtfflaschinen  Um  zu  df>n  grAr^t.  AI'in  -^suDr't'ii. 
Dinek*  und  Hebepumpen  TOr  Bn^'u 'ik«- 
fiaetlng«  fnr  Bergwerkspumpen  vun  Furmeisen. 
tocbmietfete  RMad'QMtttaptmit  Patont-SchUMem 

ans  beatem  HaounereiMn. 
WagaaMpyar,  vollatlndig  aelbsitbitig.  Patent 

GutebofTn  ung^hQUe. 
■ncMaaagMlt  jedar  Art  und  Grftfte. 

uler  Art  ab  Be«ondcrlieii. 

Jihrlicbc 

Kohlen  lÄUOmW  t. 

RoheisM  «»«■*. 


Waiiaa  —  Msfarman. 

Hy^nwIhfllM  NtbMaof«. 

SchmiedettOcb«  jeder  Foi m  und  jader  firSlW. 

Schiffs-Kotten  Anker  und  Steven. 
Kfiihncnkftilen.  -(.','>'-■  Kelt«'ii  jeder  Art. 
Dampfkeitel,  eiserne  BehUter  u.  s.  w. 
Eis.  Brocken,  Mcher  u.  s.  w.  in  jeder  GrS&e. 
ScIlwiaiBH  und  Treeken- Dockt. 
BMiphaMfta|  volbländit;  ausgerIWvt  Ar  den 
Penone»"  and  Qflierverkehr. 


a.  w. 


Feaerfeste  Bimaa'<OlnB»  tbpbi^  Aiaglaw  u. 

E  r  z  e  a »;  u  n  gr : 

\v  L  i ,  .  I M  k  ücrf eucnieae    .    .    .  INOOOO  t. 
Brücken,  Maachlnen  u.  a.  w. 


8«  (WO 


AnsgofOhrte  gr9h»n  BinonlNinim'ke; 


Verschiedeue  Brfleken  Ober  den  Rhein,  dift  Weichsel,  Elln',  Wesor,  Mosel,  für  die  (Jollliuidli.ilin, 

tÜT  Uriechenland,  Holland,  I^ursland.  Uuinänien,  iNiederl.  Indien,  Japan,  Brasilien,  Venezuela, 

Egypten  und  Sfld-Atnka. 
Halle  rar  den  Anhalt«  Bahnhof  in  üarlin  von  62'/«  tn  Spannweite  «nd  168  m  L&nge  ™ 

10,500  qm  Grundfllche. 
Grofse  Schwimmdocks  für  die  Kaiaerlichen  Werflen  in  Danzig,  WilhelmshaTcn  und  Kiel. 
Die  Hallen  für  den  Haupthahnhor  in  Frankfurt  am  Main  (grölsle  Hallen  in  Europa),  sowie  die 

sonstigen  Eiscnbauten  fQr  diese  Anlage  im  Qasamnilgftwleht  veo  t. 
Eiserner  Leucfatthurm  bei  Campen. 

rir.  Xfth*  Otrrftid  <H  Ottrrfrld. 


[.  AbIkriiHmg  Sirrkrmif  <■  SlmrlomS». 
II.  Walnr*rk  (»h*rkmiim  im  Obtrhtmf»  t. 

III.  WaUtrrrl  Yrv-fMrrAn»*«»  4m  Ohm-Imimm  9. 

iV.   hiswnhiitlr  Oherkawfien  l'/i   f  Vi*«;  A'*«*»-»'  y. 


rill.  AhttuUimt  Hmkr*rt  (i>  Bttitron. 
IX.  liammtr  }l*tfK—tn  im  OkcrteüMn  $. 


ii^M<  /lüftif/fr  tieomte  und  Arht  itr,-:  lOOiiO. 
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WilhelmshOtte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  EisengieTSe? 
Eolao-WUhelmshtttte  und  Waldenbnrg  1.  Sohl 

empfiehlt: 


Uiter-LoberirdiKhe 

Wasserhaitnngs 
mascbiiien 

(aus(;efOhrt  bezw. 
in  ÄusfQlirunir 

78  Terschiedene 

Anlagen  mit  lus. 
16204  Pferd«- 

krllten;  in  Arbeit 

bfzw.  Aufstellung^ 

be([riff(>n  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1960  Pferdekrltl.). 

Dampfkessel 

in  jeiier  GrOfse  u.  verschied. 

Construction. 
Heparatione n,  Kohlen*  n. 
EnaarbereltBiigen. 

Aufbereitungsroste  und 


ROmer's  Schachtiignal- 
Vorriclitungen. 

Eitenconitructiontn, 
F'öi'«l«»i-|ff«si"ü»*t«», 
DIcher,  Brüchen, 
Hftchbauten. 


Kinrichlung  too  GasiDStalteo 

■uwi«  von 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 
I  im  AngchlufM  an  Goks/Mrn 
CokMofenarniaturen. 
»'a.>«Horlrltnn^Kartikp|. 

Muffen*  u.  Flanschenrohre. 


LiftcinieiMl 


Pumpwwke. 

DiiplM- 
Damplpavfn. 

PampfwMiliiii  n 

Fönlgmaffliiei 

DanipflUMpel. 

Daapfuk 
Coki 

IMI« 

LocomoMItü 


undl 

telbstventilirendt 
werke  ofane  lnfti«l|i|A 


Fabrlkeinrichtiateii 
aller  Art.  tw 


Schwingsiebe.  Pul.  Kle.n.  Transmissionen  >,«bS,||.n 

 DamnilhUrcn.—       Grubonvrntllatoren  QnhnoiHomflhlpn  Ik 

Maschinelle  Strecken-    u.Handventllatoren.  Schmiede  Ban-u  Handelsgiifa.   ObUllDlIIClllUllICll  "U 

Ftfrderungen.         I  l««i*r- u.  FabrlkventlUfore«,      Urfrruna  »»»  rt-'hfn>ft  WalKengalt^'r  « 

8eil8«hi«r«,  Paust«!. J  ZiegeleianU 

S(Mri'«fc«Auf8allV0rricbtUllgen,      *  lor  cXn'^fri.b.'"  *     EmaUIirU»  OufHwaaren.  Rlnirofeiianiial 


JORiSSEN  &  Ca,  Düsseldorf-Grafenben 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

III a^i^eliiii eile  ^ti*eelceiiiV%i*<lei*iiiig;Mi 

mlttolist  Dmlitiiieil.  'Ip 

Langj&hrige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  Qhcr  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschlftge  kostenfrei.  lilM^ 


21 


Hilf  er  & 

REMSCHEID 


Scbolzieichen 
nir  beste  Oualitü. 


ompfehlcii  sich  zur  Lieferung  von  I^^eileil  an  Schmiede-, 

Schlosser-  und  Maschinenbau -Werkslälten.  '^^H actv**". 

Durch  obiges  Schutzzeichen  in  Verbindung  mit  ,,G.  Nr.  10"  gewäiii  leisten  wir  einen  Kohlenstoff 
gehalt  des  Stahls  von  wenigstens  1  lt>  hei  höch.slnn.s  0,04  %  Phosphor.  8Ä 
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Sieoen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


GQrsstahirabrik,HaiDiDer-u.Walz¥erke.Mecbao.Werkslätte. 


S|>«*c;ialitäl  :  AVerlizeiiiar- Oul"««tnlil 

zu  MOhlenpIckw).  Dreh-  iukI  Hobelmtitteln.  Melallbohrern,  G*wtndebohr«rti  und  Backen,  Fraisero,  Scheerenmeseern, 

Handmeilteln.  Schrötern.  DOppern  tim)  Stanzen.  792 


i  Actien-I 


Gesellschaft  HARKORT  m  Duisburg  a.  Rhein. 

Hai*lioi*t  13i'i\cl£eiil>aii 

lierert  CiArnronstrnclioiH'ii  j>>>ler  Art,  üljfriiiininl  grörsore.  aiirh  pnrninntivHiR  FiindirDn^sarbelten,  als: 
Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

einfchhefslicli  allen  ZuhehArs;  des  Releges  aus  lldh.  Eisen  oder  Pflasterung,  der  etwa  anschliefsenden 
Dainmauschattuiigen.  gewölbten  Viaducte,  Portal«  etc. 

Bau'Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Baui wecken:  Eiserne  Träger,  nallen.  Melier,  Sehleuxenthore,  Docks,  iMttdungfbrQeken ,  fiitrne 
Kirchthürme.  Leuehlthänne,  eiserne  rertinktt  G< treidt-Silo»,  Heseiroire  aller  Art  eie.;  für  Bergwerke: 
Gestänge,  Schaclillkiirme  etc.;  für  Eise iil)alin<>n :  (lUterwagen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen  etc.;  für 
chemische  Fa)>riken;  Waschthürme,  l'iltergffiif.-'f.  Coneentrations-  und  lonstige  Apparate. 

Uarliort  >Valzwei'lc 

liefert  Feineinen  aller  Aii.  Rundeistn,  Quadmlfisen,  Flachrisen,  Unirersal ßacheisen  bis  6^10  mm  Breite. 
gh irhschenhiige  und  ungleichsehenklige  IVinkeleinen  in  grofsor  Auswahl,  sowie  sonstig''  Profil •  Eisen ; 
feiner  zu  ürQckenbel.igen:  ZorM-fTw/i,  Ttmnrnblei  he  und  Hiickrlbleche  nach  ztihlreich  vorhandenen  Profilen. 
Unser  Techiiitchei  Bureau  empfehlen  wir  /ur  Anft-rti^'ung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz»  und  Stein -Constructionen. 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Branchen  vorkommen.  Gestützt  auf  michhaltige  Erfahrung 
construiren  wir  durchaus  sachgemäTs,  diibei  mit  grOfster  Materialfrsparnifs  und  unter  Vermeidung 
•schwieriger  AusfQhrbarkeit,  wodurrh  dann  billigste  BeschatTuiig  erniAplicht  wird.  Durch  unsere  Druckerei 
sind  wir  im  Stande,  die  betreffenden  Prujecl-  und  Werkzeichnungen ,  die  «tatischen  und  Gewichts- 
Berechnungen  »ehr  exact,  rasch  und  in  jeder  gewilnschlen  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Constructionen 
ilbernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatlirlie  Genelimipnng.  Wir 
berechnen  für  die  Projecle  mfifsige  Preise  und  lassen  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objecles  die 
Projecl- Kosten  ganz  fallen. 

Una«r*  Prnrpeete,  Album»  tie.  atrhm  lnlere»»enlrn  irrrn  tur  frrfnijung.  1071 
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GewerkscMt  Grillo,  Funke  Ä  Go. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Stalilwerk,  Weilsblcchfabrik 

SCHALKE  i  W. 

 43  fabriciron:  DK   *  • 

LoGomotiv-,  Kessel-,  Schiffs-,  ßcsenoir  lud  BrfiekenUedie 

in  hIIoii  Quiilitäton. 
F6inblCCll6  Ms  zu  den  prölsteu  Dimensionen  in  Nr.  1—26. 
WelfBbleclie  jeden  Funnato. 

Knopf  bleche. 

DeCapirtC  Bleche  joder  Art  zu  ätanzzwocki-n  in  vurKÜtjUchstur  Qualität. 

 ■mtMUI»  HaAt  Jata- Art  m   

durch  Maschinen  und  Handarbeit  hergoalelll,  namentlich: 

Oebördolle  Höden  und  Stirnscbelben,  gekrenipto  Loeomotiv-  und  Locomobil- 
Feaerk«fi(eii> Bleche,  geschweirHte  und  genietete  Stutzen,  Flamnirobr-Bandc, 
Domo,  Galloway-Uohre,  >Vinkelrliige  etc.  etc.  io7u 


annheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

  -ra  liefert  EU-  

fflaterial-Prüftings-MascMnen 

(über  »OO  f^tücU  in  Betrieb) 

von  1000  Ns  100000  kg  Tragkraft 

mit  Laufgewichtswaatfc  und  sclbslllifiligeni  Dia^framni-Apparul 

entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 

MT  d«a  Vereins  deutecher  BieenhUttenleote  "^f 

zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Uydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Arcnniidator  oder 
Muitiplicator  für  Druck wasser  oder  Dampf. 

,)^  MMflktMn  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 

Fonn  eisen. 

Masehinan  zum  Riegen  von  Blechstreifeni  Flacheisen  und 

Rundeisen;  firner 
Haaehlnen  zum  Prüfen  von  Drfthten  durch  Vordnlning, 

izcitigfer  Streckung  derselhrii 

-  PrMp«cte  «ad  BefereBsUi»t«n  rrati»  uid  fTameo.  — — » 


Mich  bei 


Vertreter:  Oneitair  Afelolaer  A  Oo^  Dftsaolderf,  WielandsiraCw  84. 


uiyiu^CQ  by  GoOglc 
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XV 


DÜRRKESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 


bewthftMtM*  Gonrtmelfoii,  laft  tolMindig  get 

und  Dampf  (lirculafinn. 

Ganz  in  SchmitdMism,  VertchiUtM  ohne  fliulilMBpMlwIil 
Pataatirt  io  allM  grOlMrtB  9la«t«ii  Edrapii. 

Refcrensen  erster  Firmen. 

FiMoHm  der  Mztn  4  liln 

AMk  MRiM^ScInirili-,  hM-tMhwM  MMn  hat 

•lek  MiMr  SyrtM  MH  VMlifHdMi  ErMf«  eingeführt. 


Speisewasser -Vorwärmer  S'^Ät.r^' N^SeTi. 

DMlorf-Ratinger  RAhnokossel-Fabrik  tml  Dürr  ä  Co. 

TlArrTTH&ElJH  bei  XHlMeldorf.  m 

LelstongsfUl^  Mhr0ikMsel-Mrik  DontooUaBiii 


i 


1 


Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  Sc  Ol 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
SIEGEN,  Westfalen. 


Telegrainm-Adr««« : 


Fernsprech  -  AnKblun* : 

Siegen  Nr.  46. 


AiftrUgimi;  von  Waben  Jota*  Art  wU  MCm 

Ins  nun  KleMlgewIelit  von  MOOO  Ke.  in  Huigiife,  in  helUiMrIflai  OiMielllee- 

gnf»  oder  in  Lehmgafs,  fertig  bearl  eitct  o  l  -  vorgedreht  nach  don  einge- 
sandton  ZeiohnuuKen  für  die  Stahl-  und  Eiijeawerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink-»  Zinn«,  Henlng-,  Blei-,  AlimlnlnBi-Mnstrle  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  Ournmi-Fabriken  u,  s.  w. 

SimmÜiche  andere  Hartgafsilieile,  sowie  Ban-  und  Maaehineofafe.  . 

J  llhrliche  Leistungsfihigkeit  5000  Tonnen.  786  L 
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Heinr.  Stähler,  Faliril  l  Oamiifldissßl  m  EiseicoiislractloDiiii, 


—  Specialität:  — 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten  »^.^ 

für  f loclupfciiaiilay-cii. 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
u.ui  Niederjeatz 

lifi  Diedenhofen. 


Sandstrahlgebläse 

1).  R.-P.  Nr.  75  818 

Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  unl>e- 
grenzlen  Gröfseu 

liaut  und  eiupfieliU  als 
Sp<>cialitat 

Alfred  Gutmann 

MascblDenfabrik  im 
Ottensen  b.  Hiibiri. 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Aachen 

Hpoolnlltnt:  HochreoerfrBte  Prodact«  fUr  die  höchNUn  Hitse^rade. 
Monopol  •Thonsteine"   eiDgetraK*^ne  SchuUmarke,   vorzflglichütes  ncatralrs  Material 

11  l.  1  rar  (lewAlbe,  Zungen  etc.  der  Siemeni- Martinöfen,  tiiaaofen- 

KetvOlhe.  HiK  hofen  ■  Herd-  und  RasUteiiie  etc 
EnirlUrbf  DiBajMileine.  —  CokrHofenKt^^lne,  i^irantirt  volainbeHtändig. 

bvntv  ({uantMtolne  fQr  KeüHriner-Binien,  Capol-  and  NrliweifHÖfea,  Okhpfkmirn. 
Feinat«  ('hanotte»t«iBe  Ton  hik'hHt4>m  ThoB^ohalt  dir  Hochöfen  etc 
fonrertcr  •  Material.   Cowper  •  ApparatNtein«.   SftnrefeMe  Htelne. 
Mtfrt«lDuiterimlien  fdr  all«  Zwecke,  besonder«  prAparirt. 

Hffeirmen  i-rMtrr  HVrtc   —  Kathxrlilägr  für  Ffuernngaanlageti.  IM 
O)  ^—  Proben  (tbUi  und  franco.  ^mm^^B  (B 
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i:  i,  Prerspnmpeii,  |  4, 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen.  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  ,.Pat.  Klein". 


Condensationsanlagen.  Wasserrückkühlanlagen.  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
l^l^Hxoliineii-  iiiid  ^i*iii«tiii»-r'«-l>rili 

>oi*iii.  Ii^leiii«  ^Seliaii5Bliii  Al:  IJeelcei* 

F^KAiNlvlOI^HAT^  (X^lic'inpiUlz).  io78l. 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

Telesrmmm  •  Adresse :  ÖCv-'      SHfe,  AltCBAweatftürn. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel,  Oonstantin  und  Broncc. 

 Nickelhfltte.  

SPECIALITÄTEN: 

^'J^J^^I  in   Wiirfelri  urul  Granalien,   99  — 99'l,  %    Reingehall.  Reinnickelbleche 
"  und  Schmiedestücke.    MUnzplättchen,  Draht,  Rohre  eic. 

Gtgossene  und  gewalzte  Nickelanoden  von  höchsiem  Reingchali. 

Patentnickel  und  sämmilichc  Nickel -Leglrungen.    Patente  Nr.  25  798,  29  535  und  64  251. 

Zusatz-Patent  25  798  vom  I.Mai  1885. 

^^^^^^^^I^^l^^j^a. Blech  und  -Draht  für  elektrische  Widerstände.  Widersland 

rund  50  Mikroohm  fQr  1  cm  Länge  bei  1  qcm  Querschnitt, 

Temperaturcoefficient  =  Null. 

^j^J^^^jjj j  j^-Juj jjj^  in  Blörkchen  als  Schmelzzusatz  fiir  Eisen-,  Stahl-  und  Motall- 

Giefsereien  zur  Erzielung  eines  dichten,  reinen  Gusses. 


Aluminium -Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 
Aluminium -Schlüssel  in  bester  Ausfiihmng. 
Aluminium -Messing  und  Aluminium -Bronce. 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

,,Nürnberg" 

vorm.  Klcit  iV  Co.  in  Mlniberg 

li.'stehl  seit  1*37  —  bcsi  liäni»?!  30(lO  Aihciter. 

Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 

10iN4>iil»iiliii  w  ii^4>ii  iilli'i  Art. 

I>iiiii|>l'iiiiiM<*Iiiii(>n  it)  liegender  und 
hichcudur  Aiiut  Jiiuiii;,  mit  ein-  ii.  indirstußger 
Ex|iiinsi(iii.  mit  u  olinoCondenMtion,  special! 
aiu-li  filr  cli>k(riBt'lio  AnlnKeii.  3' 
Dampikesiel  HllcrhewAlirtcnSjrttnM. 

IIMtlllMMloll<*ll. 

Vollititndige  FabrikeinrictungM. 
.Im-  U.  Ii  illtllllllr><'lliu«'U. 
Stadtiiche  Pumpwcrkianlagan. 

Bahnhof  sauirUtlungan. 
CeniralheizungtiniBfti. 

!■!  In«  >iili«><>lil  »II  ut  Oll, 
Hallen,  DScher.  eiierne  BrOckM, 
PneumatUche  Fundationtn. 
Ii  II iiMt  ^iil'»«, 
°  Handeltgult.  Maichincnguli  u.  Bu- 

gufs  Dtcti         Tuiriiif«  IM  loAtlWi, 

Riemenichtlben  u(  liKkiiu  i;«lMii 
Gai-  u.  Baniinmotoren,  SjiIm  Utü; 

fvifir«rli  primürt).  1W7 


Johann  Caspar  Harkort 


Oesollschaft  piit  beschrankter  Haftung 

HARKORTER  bei  HaiM- 

HehrteDs'  Umlaufrost 


mit  Wasser-Kflblung. 

Fa»t  rHuchfn  i«'  Vt'rhri-iiniiiiK. 
KrKparnir-<  an  Kolilc. 
Leiclit<'»te  Kfdirnniif. 
Lnii^'f  Haltliarkeit. 
<jrrlngi>  KoMtiliicli«'.  87l< 

NAheres  auf  Reil.  Anfrage. 


o 

$rHmuh*n  MtUiertf 

AUbmu  Juier  nrftc  Qtuiliiätc 
Sfteaal.  HiineUfe«eiim..\tutlffn^ 


J 


Weise  &  floiiski  *  Halle  a.  S. 

Spetiairabrik  Tür  Pumpen  aller  .4rt  und  für  alle  \ 

D 


l)amj>f-  himI  KifmoiilK-tricl)  •  Pumpen, 
i'li'ktrisrh  iM'trielwne  Pumpen  etc. 


uplox-Dainpf-Pumpen. 

V  o  r  2  ü  g  1 'ITh  e  Kessel  •  Speise  •  Pumpen. 
Bergwerks-Pumpen. 


..■j  Google 
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Bfisseldorf-Oberbilk. 

Ookl^n«  prsufsische  Staats-Ntodallle 
Goldene  Medaille 


»-i^  Fabricate: 


SdnMeeiMiie  Kilrai  flbr  LacNNtirei  iN  Hm^MuIIlmmI, 

fernor  zu  Om»,  Dampf-  iiiid  WiMMrleilailgttB,  sowie 
fUhran  fUr  bydrwIiMiit  Prttten,  HeifswatMr- Heizung  und  compriniirte  üifL 

niuckeirölireo,  ßlechröhren  u  Danpfbehonf,  BrnNirtiffii,  Bilirröhrra. 
Walzdraht,  Rund-,  Quadrat-,  Kiacli-,  Band-,  Niet-  und  Schiiuideisen. 

ICe  ^  ^  e  1 1>  1  e  e  Ii  e 

in  BekweiheUen  und  Slemons-Martin-FliirMeisen  bi»  8200  mm  Breite. 
WaodliBell  umgesog«De  Böden  bis  3000  lutu  Durchmesser. 

Tmumm  wmä  Backalf  Isttra. 
BcMTftlro,  Sehlffs«,  Brflekeii>  etc.  Blecie  in  Flub-  und  SohweifaeiMii. 

Schwei THnrbelten  an  Blechen  un-l  Kohren. 
."o^^/'x-  Universaleiaen.    ms  Hf^l"^: 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Su3ewind  &      Sayn  (f nterwiiiii^ 


enplIdiU  ia  vonflglichen  Qualitfiien  fenerllHle  Steine  jeder  Form  und  GrSflw  tu  allen 

industriellen  Feuerungsanlagen,  sowie  Teuerfesten  Cement. 

Hpeeiali täten:  1*- (jaanateine,  deutsclie  nnd  eng^lit^che  I>incui-  und  Chamotte-Steine; 

Stopibiiy  TViolutMV  RÖliren  wai  Otamotateine.  sm 


8cheidhauer  &  Oiefsing 

l^~'a.l>i*ik  feiiei'feisitei*  r*ro<lii.cte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

Ualsrn  in  ronfigUcher,  zweckentsprechender  Qualität: 
Feaerftsto  Stdae  Jader  Form  and  Or5lke  zu  allen  industriellen  FeuerungsanlageD. 


flttlea^Melae  flr  8leaeB»>MafttallMk 


EAkleaftoHMeine» 
HeflkeiBBitelne. 

Cewyer-Appant-StolB«*  1076 
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«I 


ft/O  ttei"<la.ni , 

Aiii8tordani,     Antwerpen,      DtisReldorf,  Riihrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


'5 


Uobornalime  von  Traiisportoii 

von  und  nach  dem  Auslande. 


«Ii 

I 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemniti,  Sachsen.  Beckerstr. 


W  cd 


^  S  ^^^^^^^^^^^^^^^ 

•S   ' '  _  Saughöh^L  bis  a  Meter,  DrucWtt'h.         .0  Meter 

jzeiignlssf  über  ifJiisHj  jälirigeii  Bfitrieli  ohne  Reparal 


(Magnesitwerke  in  V6ltS0h  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  \ 

Magnesit,  kuuhtisrh  in  SlOekcii,  Kornsortiningon  und  gemahlen. 

Magnesit,  Hiiitor^t'l>rannt 

MagnesitniOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  soiiärfst  ^Hbrnniit,  Nurmairurniat  und  Fa^ns. 
Magnesitdüsen  ffir  Convorior. 
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Aag.  KldBBO,  Dortmand 

JBi*üolct3iil>aEii,  ]:iL43M>ifol»cliiiiieUt^,  i>l»«^i*liiiieitiHl>i'iU 

  Eisenconstructionen  jeder  Art  ^  


Hallen. 


Dächer. 

Sellscheibeiigerttst«. 
Vtrladeeinridituiigan. 

FOrderkOrbe. 


Vorrathsthürme 

rOr  Kohlen  and  Kok« 
—  "VVIpper. 

Gestänge. 

Seiaraüouea  IHr  UM  i  Koks. 

Rfttttranlagen 


¥Ioolit>ftfe»slnfii 

für  Wasser  und  (VI. 

Petrolcii  intanks. 

Gasbehälter. 
Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 

•  MlllaallilMMMir 

— ^  Laufkatzen. 


Stolt>ei*u;  ü  bei  ^Vacheu 


DttmMorf  WM. 

liefert  alt  SPECIALITAT  in  Hn«>rkannter  Gflt« 


Oinasbriekt  nach  deutscher  und  englischer  Methode  fürSiernens-MaiÜD-OefenCRegencrativsystem). 
QmrzslMM  für  PuddeK  Schweiiii-,  CkMÜu-Oefen  etc.  Qutrztliliit  fOr  BeesemersUhlfabrication. 
CnwertwiMterld.  FtnertiiM  fBr  Omfcreflfrn  n.  i.  w. 
diamottettelne  bester  Qualität  fOr  ElsenholiSta»  vn* 


H.  B.  Heifflcke,  Chemnitz,  wiiMipi  7. 

Speziai-fiesdh^ft  fir  Dunftessel-Einmiiemin  i.  ScbornsteiobaM.  ^ 


MM  Badial-Fonnitilil  fOB.lMst 
v»tterb*itlndl|eB  DaterUL 
leia  VM  IM  M  UM«  Okw  «le  KtalKl.  Halskrttelucr 


lii'ikrwi  TM  liiiMtnfNtfaMilN.  -  latttilbii  tut  LMinH  m 

^74      Illaatiirter  Proapaot  and  Anaohlft^  koateofreL 
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Deutsche  Flaschenzuge 


sind  in  joder  Beziehung  die  ersten  der  Welt. 

Eigens  und  groFse  Fabrikation  von  FlaschenzQgen  und  anderen, 
von  Hand  betriebenen  Hebewerkzeugen  (Winden  u.  dcrgl) 
——  1©  eig^ene  Patente.  ^— ^— 
£2xpoi-t  naoli  allen  Weltteile». 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebezeug-Gebiet. 
Unsere  Prospekte  darüber  sind  fOr  Jedermann  von  Interesse. 

Bezug  auch  vorteilhaft  durch  WledervericMufer.  loso 


Mascbinenbau-Anstalt  „Humboldt",  Kalk  bei  Köln  a.Rb. 

(Bestehend  seit  1856)        empfiehlt  ihre  Apparate  zur        (Bestehend  seit  1856) 

Reinigung  und  Klärung  des  Wassers 

für  jeden  industriellen  Zweck 

(D.  H.-P.  Nr.  88U32) 

naiiidntlich: 

Wollwttscherelen,  Waschanstalten,  Tuchfabriicen,  Bleiche- 
reien, Färbereien,  Papierfabriken,  Bierbrauereien, 
Speisung  von  Dampfkesseln  und  Kühlschlangen  etc.  etc. 

Einfacher  Beirieb  —  keine  Dampfkrafl  —  keine  Erw&niuiiiK 
den  Wassers.  —  S^lbsllhatige  und  regelmUiige  Wirkung  de* 
Verfahren«.  —  Aeulserüt  geringe  Koaleti  der  Weichinachung 
und  der  Klärung  pro  1  (lubikmeler  Wasser. 
Beate  Referenzen  —  vollständige  Garantie. 
Prospaot«  und  Xoatan»  Ansohiar*  graUa  and  tranoo. 
100  Anlagsn  bwaltt  autgafflkrt 

Daiiipfni»8cliineii  und  Dampfkessel 
Pumpen  aller  Art,  insbesondere  für  städtische  Wasserversorgung 
A-pparnte  f'nt*  Oasamätctlten 

In  bewlhrtester  ▲■■fBkroiir.  1019 


HERMANN  WEDEKIND 


Te'.ef  ramm  •  Adraaaa: 
„Wittekind." 


158  Fenchurch  Street 

L  o  i>j  i>  o  r^. 


Tele^mm  •  Adrsaas: 

„Wltteklrtd." 


^  litf  <3  11  t 

fflr  den  Aakaaf  tob  Maitrhlnrn,  rairllHrhem  Besxeinor.RnhelKPn,  Ferro-SilielSBi  und  8llie*-8pi«ff«l 
und  für  dfn  Verkauf  Tun  deutitrlit'ni  Splog eleUsn. 

A.  ^  e  n  t 

fOr  Bradley  M  TrsTf  n  in  WakeHeid,  Fabrirantm  von  ZieirrlmaNchliieB,  um  Ziegel  ohne  waitaran 

'rro(  l.'ii|.r'i>  »  l'-  •lii''<  t  vini  il'T  M.-K.  liiiii'  in  il'-ii  Ofen  zu  karren.  §53 
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—  Maschinentabrik  — — 


Schleifmuhle  bei  Saarbrücken. 


WalzenzugmascMnen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 

und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

8eU  189»  30  MitätMnen  M»  rnt  SOOO  Pferdskr.  LeUtung 
f  muff«fQhrt.  908 


diiiyiiiyBMdinyiiHiHHHii 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


vorm.  A.  Wilke  &  Co. 


liefert  alg  8peoiAllt&tt 

Patentirte  Wasserröhren-Kessel 

ausschlierslich  mii  lanenverschlQssen. 
Vorzüge  unseres  Systems: 

Absolut  trockener  Uanijir.  Bedenteade  CUrealatioB. 

BspM*  DsnpflRiNtwMlcnuiff.        |      OabccrMurte  ltaMrlMfllgk«tt. 

KoHtettftnse/tUtge  uteheti  gern  zu  t^iensten,  «»-i— »    756  h 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

fiiisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

uoterliäll  grorsee  Lager  in:  Fa^neisen  und  HetaUUMheii  «Her  Art.  Stabdsen, 
ÜMMtoig— >  lUerlei8teiiei8eii,  GuTswaaren,  Steyerisekem  GvIlMtahl 

von  Gebr.  Bdhler  &  Co.,  Wien. 

— Hpeoi«,!  ität :  — — 
Patentii-te  Majj^hinen  sum  geräutM:lilu8en  Abschiieideu  von  Doppel  J|  und  U  Eigen  etc. 

Viele  Hssehinen  im  Betrieb. 
BroacMran  «nd  Zengniaae  at^en  sn  Diensten.  1120 
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ErrlehUt  ia  Jahr« 


Sirlehtot  Lb  Jabit 
1886. 


.^tabrik  feuerfester  p  " 

'O'®      H.  J.  Vygen  &  Cit  ^"»e 

prlmilrt: 

PfiH«  JftH7  Wi^i  IH73       DüMseldorf  1880  AMtwm>pm  1886 

(»ilbn-Mt  lVei*medaaUsf     (FurttekritUmtdaiUt)     (tUbernt  F^tiamednUU}     fytti.  if,  rill.  MfMW 

Uffert: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  GrOfse 

SU  aUen  indnatriellen  Feuer- Anlagen  in  zwockentsprechendon  Qualitäten. 

 Steine  von  0,9  spec.  Gewicht  — ^ 

zur  Ausmauerung  von  Heifswindleltungen. 
Magnesia-Steine. 

Oiiiaei-^teine  mi*  BJEaptiiiöreu. 
Gas -Retorten  mit  und  ohne  Olasur. 

G^raphit-aultetahlsohmelztiegel.  tm 


II 


El? 

- 


IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIMMMIIIIIIIIIT 


•m^u^^.^ ^  ^  iMiiiiiimiiiiiiiiiiiiiiuiniiüimuiiifl, 


Boobumer  Eisenhütte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

Eiseu-,  Stahl-  und  MetAllgielseroi, 


Kaolin-,  Thon-  und  Saiuhvorke 
GrUustadt  (Hheinpfal/) 

empfehlen 

unflbertroflSm  feuerfeiCe  Kaoline, 
Thone,  KaoUn-  und  KtetMande 

I  jeder  Art  und  Aufbereitung  906 

g  t'ih  Krhlfiiritiit,  ^'i-iiialil'-n.  /'  furiiil.  ifi'tiraiinl. 
rinnrTriririririr»iririr^rgiriiiiiiii.f>^ 


mit  10 


olme  HoMI 


ZaJiiirader 


jeder  Ck>iistruction  uiid  GrOfi» 
in  BlMB  und  Oalhiftahl. 


InpMilHi  Unter 


Coaksausdrück-MascbiaBR 

als  lanigibrige  SpecialiUt ; 
— —  185  Stiiolc  Iii  Betrieb. 

c»  Ii  i  e  l>  e  1>  ii  liii  e^i 

fQr  Dunipt-  und  elektriKchen  Kotrfob 
mit  jUagtriarrightiing.^ 


iJlCjll^^l•J 
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Mm  pUm  itutt  ttiiifk 
HM. 


IMmU  Itawknii. 


HANIEL  d  LUE« 

Maschinenfabrik, 
Eisengiefserei  u.  Hammerwerk. 

Disseldorf-Grafenberg. 

DDtßriTtisctie  Wasserhaltniies-Mascliinen. 

Schachtpumpen. 

Kraftregeneratoren 

fQr  WaBserhal t u ngsm asc h  i  nen. 
Hyörattllteh«  und  pnanniatitcli« 

Gestftngegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydre«(iteh«  und  meehan.  Aufsatz- Vorrichtungen 
fUr  FMMitfrb«. 


in  gmnun  Hingen  and  ä«gment«n. 

BohrierkzeQge  Kr  SchichtabbohnuileB 

bis  5  Meter  Durchmesser. 

Oureieisei*ne  Brun  neu. 

Walzwerks  -  Anlagen. 
Hochdrnck-Prerspumpen. 

Wassere&ulen-Maschlnen. 


ftkriknktaMi. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

HydraallNche 
Maschinerien, 

Krihie.WiodeD,  Aafzüge,  Spllii, 
8clil6b«bflhiMD  ite. 

für  Häfen,  Oockc,  Speieb«-, 
Bahnhofe  u.  s.  w. 

Hydraulische 
Nietemrichlungen. 

IljdranlUche 
Blechbiegemaschinen. 

HydraalUdM 
Flanschen-  und  BBrtel- 
Maschinen. 


FettatstMnde  hydrauHscti«  Nlttmudiln«. 


BawtgUeh«  bydraul.  Nietmatckina. 


Schiffshebewerke  und  Einrichtnngen  fllr  KaiialschlcuRen. 


Maschinengufs  jeder  Grttfse 

in  Sand  und  L«>hm  geformt,  roh  und 
bearbeitet. 


Schmiedestücke  jeder  Art  und  Grttfse  ' 

in  Schmiedeeisen,  Flufseiaen  und  Stahl  für  Schiffe, 
Schiffs-  und  sonatige  Maacbinen  u-  s.  w. 

Guliaiterna  Flaatdian-  uad  MuBenrokra 

bi»  600  rom  DarrhcoMMr. 
Druckrolw«  fSr  Arbeitsdruck  bia  100  Alm. 


Varschledana  6«ilslheila. 


'i  DUSSELDOWr. 


Gafsaiaeme  Flanichan-  und  Muflanrohra. 


Schiflskurbelachte. 


lOM 
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Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien-Gesellschaft 

Piiddel-  und  Walzwerk  für  Kesselblecbe 
ESSEBr  an  der  Ruhr. 

Kesselbleehe 

in  3  QualiUlen  von  &  mm  Dicke  aufwärts ;  grflfale  Länge  unserer  Blech  walzen  S500  min. 

Kesselböden 

maschinell  umgezogen,  Hsoh  und  gewOlbt  von  400  bis  2500  mm  Durchmesser  in  entsprechenden  SUrktm. 
Das  Ausschneiden  von  Hohröffnungen  von  mehr  als  SOO  mm  Durchmesser  besorgen  wir  masrhinell 
und  es  wird  dadurch  der  Gesammlpreis  des  Materials  nicht  wesentlich  Terthcuert 

Gewellte  Feuerrohre  (System  Fox) 

im  Durchmesser  von  750/850  bis  1300/1400  mm  fOr  Land-,  Locoraolir-  und  Schiffskessel.  FQr  IjandkessH 
von  1800,  2000  und  2200  mm  Durchmesser  mit  seitlich  liegendem  Wellrohr  von  950  1050  resp.  1100  I2<>0 
und  1250/1350  mm  Durchmesser  fertigen   wir  gewOlbte  StirnbAden  mit  ausgezogener  HohrAfTiiung  an, 

bei  welchen  keine  Verankerung  erforderlich  ist 

KoBtenf^ie  Aasarbeltung  Ton  Wellrohr* Kessel -Projeeten. 

Wir  erwähnen  BusdrQcklich,  dafs  wir  keine  Kesselschmiede  besitzen  und  die  Anfertigung  der  Projecte 
nur  in  der  Weise  geschif^ht,  daüi  diMelben  als  Unterlagen  fQr  die  Einholung  der  Offerten  ruo  den  Kessel- 
fabricanten  geeignet  rind.  OeSchwelfste  Rohre 

von  400  bis  1800  mm  Durchmea«r  in  Blechslflrken  von  6  bis  35  mm 
von  400  bis   750  mm  Durchmesser  bis   3750  mm  Länge 
>    750    >  1800    >  >  •  10000    >  > 

(^eeehwelfiste  Bohre  mit  angewalxter  Muffe 

von  500  bis  1400  mm  Durchmesser  (Dr  Gas-  und  Wasserleitungen.     Dieselben  smd  widerslandsflbiger. 

leichter  und  daher  billiger  als  Kufseiserne. 
(ileprefHte  KahrlochTerschlilHit«.  DammthUren.  Oeprefste  CentrifvifeB  ohne  jede  Schweitsnahl.  StlrnbMm 
und  KohrwAnde  mit  ausgeiogenen  Löchern  etc.  för  I«ocomotjven,  lx>com<>bilen  u.  Sobiffakessel.  FeaerbAckiea, 
Htntxen,  Dom«  etc.    GewAlbt«  und  ireboscno  Bleche,  LXniro  der  Rieirewaliien  4500  mm.  lOfiT 


Franz  Glonth 

Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 


Cöln- Nippes.  EmcMet 

1862. 

rkbrikourk«.  SpeciaHtftten : 

n.  Fnbrtciite  zu  techn.  Zwecken  aller  Art  aas  Weich,  und  Hart^nmmi ; 
I).  Gummi-Fabrieate  ku  chirurgischen  Zwei'lien  aller  Art; 

c.  Itotbe  aromat.  Bänder,  Billanllmnde,  Matten  und  Läufer,  Copirbiätter, 
Kadirgummi  u.  n  w 

d.  Wamerdichte  Ntoffe  eu  Regenröcken,  Betteiningen,  Dynamitboutel,  fertige 
Kegenröcke  und  Mäntel; 

e.  Wasserdichte  Waggon-  und  Wagendecken,  how!«  Stoffe  dazu  UauUiliukirt, 
chemisch  prAparirt  und  gunnnirt,  Zelte,  IM'erdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

f.  (Guttapercha- Fahr icate  tu  technisclien  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständige  Taucher- AosrDstangen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  iiieiliabel,  uowie  Kabel  jeder  belii-bigen  Construction  für  Telegraphie, 
Telephonle,  für  elektrische  Keleuchtung,  KraftQbertragnng  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  875 

NB.   PreitiÜBteu  der  einzelnen  Sp«<cialiUlten    werden  auf  Wunsch  zugesandt. 
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SlaUliiv 


ßergische  Stahl-Mstrie-Cl^ 

REMSCHEID 

Tiegelguf sstahlf abrik  Martinstahlwerk 
Mech.  Werbtitteii    Hmmt-  Iii  Wllzwerke  OamjifscblEiferei 

(  KEMSCHErn  (Werk  Üsterbusch),  SOLINGEN  (Fr.  Oliliger), 
CRONENBERG   (Jul  Greis),    T.EIPZIG  (Langer  Sc  Hachon- 
berger),  SCHMALKALDEN  (U.  SirowT),  MOSKAU  (O.  Hilger), 
[  ST.  PETERSBURG  (O.  Speimemanu). 

empflehlt: 

1.  Tiegelgarggtahl,  Rafflnirstalil,  FlnfAfitahl, 

geschmiedet  und  gewalzt  in  alleu  vorkoniiueudeu  Abmessungen  und  gang- 
baren Profilen,  insbesoTidere : 

Werkzeuq -Gulssiahl  erj-robter  und  aiicrkiinnl  vorzüglicher  GQte, 
Guisstahl  und  Ftulsstahl  fdr  Feilen,  Messer  u.  der^t., 
MarUn-riiftllMii,         und  miswmMm, 

MirUnttllll  in  allen  Hirta-Abttufungen  für  die  wnchiedntten  in  Betracht 

konmMBd«B  Venfrandungszwecke. 
Polirter  sog.  patentgewalxter  RiiiMitttlil  (ttr  Spiadeln,  WeUen  (bis  40  mm  Durcbm.). 

IL  Sehmledesttteke  aller  Art  in  Tiegelstabl,  Hartinatahl  q.  Flufaeisen, 
sauber  gewlmiiedet  und  fertig  bearbeitet 

HL  8|ahl-F«^ligli&  (Tiegel-  und  Hartiustahl), 
rob  und  bearbeitet»  in  EwedLentsprechendar  Härte  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht, 

«b:  PreliwyNiirfer,  bis  la  800  Atm.  gspiOh,  Zehmldir  jeder  Grtfse,  mdi  Moddl  nnd 

mit  Maschine  geformt,    Maschinentheile  jciler  Art,    LoOMMittvIliaile«  Schiffsschrauben, 

Hammer-  imr!  W9l?werk8tUcl<e.  GlUhkessel  und  GlUhklsten,  Oefgasretorten,  Baggertheife, 
femer  GuUstahl- Räder  für  s(  limalspuri^f>  Brihnm,  Sirafspnbaiiiii  ji,  sowie  Hider  für  Schieb- 

und  itaiulkarrei) ,   Schraubenschlüssel  u.  s.  w. 

IV.  Schmiedbarer  Tiegeleisengrnfs  (sog.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverbindungsstUcke  (Fitlinps)  in  900  Sorten  von  */»  bis  4"  engl,  lichter 
Rohrweite,  Marke  BSIG,  Hahn-  und  Schraubensehlüssel,  Flögeimuttern,  Dreh- 
bankherze und  Mteehinentheile  aUer  Art. 

Y.  Blanke  ^«bärtet«  8tahl8chneidwaaren, 

besonders :  Maschinenmesser  aller  Art  für  die  Fabrication  und  Verarbeitung  von  Papier 
und  Pappe,  fDr  die  Verarbeitung  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork.  Messer  (Qr  landwirth- 
schafUicfae  Ihachiiien.  WM,  «SMihmiedel,  gans  io  Gabatabl  and  vtrstlhIL  HobeMteil, 
mit  bestem  Gubstahl  auf  der  ganzen  Flüche  verstahlt,  der  Lfinge  nach  eonisch  miaufend 
gembL  KeHrtstMIHtr,  FralMn,  ScMrMaft,  MOMpioken  de.  858 
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Aoti@nf©B©l  Isohaft  ""^p 

ßergwerksverein  Friedricb  Wilhelnis- Hotte  1 

XU 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Beribii  0.  Hochofen-Betrieb    Gielserel- Betrieb  RaschiaeiikaD-Anstalt 


zur  Erzeugung'  von 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

hochsilicirter,  sowie  hervorrag. 
fester,  z&her  und  starker  Be-  . 
sehaffenheit  aas 

a  Iloohören 
mit  Cowperapparaten  irtfitlor  Ab- 
metsun|»fl  und  den  nouoilen  Ein-  ^ 
richtin|oa.  Uei  den  unter  staat- 
licher Aufsicht  ausgeführten  ver- 
gleichenden Schmelz-  und  Festig- 
keils-Untorsuchungen  den  besten  , 
schottischen  Harken  vollkommen  ' 
ebenbtlrlig  befunden. 


Röhren-Giefserei 

mit 

5  Cupol&fen  und  2  Flammfifen 
für 

GafastOcke  aller  Art. 

SpeciallUlc.: 

Muffen-  u.  Flanschen  •  Röhren 

TOD  9S  bia  iSOO  mm  Durchintwwr 
for 

6u-,  Dimpf-  uid  WuMr  -Uitm^ei. 

fUr 


zur  Dnrstt'llung  von 

elntacben  krifUgen  Betriebs -Duipr- 
mascUneD,  Förder-  oid  Wunr- 

hiltoigsnascblnen, 
PiB^i,  deiiiiifii,  Dtapfkikili  (U. 

fQr  drn  H«r|bau 

Gebläsemasohlnen, 

WaU*n2ugwtm»chin«n ,  Dampf- 
htlmmer  und  Dampf »eheertn  rte. 
rar  d«B  HOllao-B«tri«b 

fusenerb  -  Pumpioasehliiea, 


Kanalisation  u.  Eisenbahn-  liegende,  stehende,  WoolTsche 

Durrhlftsse,  aufrecht  stnhend  und  Verbundmaschineo.  WasMr- 

in  gelrocknelPti  Formen  gegossen.  Schieber,  Feusrhihn«  u  sonst.  Abi-  [ 

Ui>tun«ifthi|k*it 4(1  Million  kfproiahr.  rBstung  filr  Gai- u  Waossrtoltuaf on. 

Penupracbstellfl  Nr.  IS.  Teleinmme :  Friedrich  WilhelmshUtto,  Mülheimruhr.    1066  ^ed- 


niiiniiiiniiiiMiiiiiiiiiiHHiiiiiiiniiiiiMiniiiiiiiuiuiiiiuiuiiiiiiiniiM 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

■■■■  N  o  II  d  G I*  III  n.  ei  o  Ii  i  II  6 11 

llr  llBtteBW«rk»,  K«M«lH«lnBie4«ii,  Brilekeabaa'  a.  Sckimtbaa-AnntaltoB,  I^oeoiBOtir«,  WagiroB-,  Masrklaeav 
ElsealMihnbedarf-,  WafTeo-  nnd  GenchofH- Fabriken,  sowie  Artillerie-  and  Reparatar*Werkstltt«a 
und  zwar  Maschinen  bi.s  zu  den  grfifsten  Dimensionen: 
nir  B«ari*Kiui|  von  Walzan,  BlechM,  Fa^oMisoa,  Schioaon, 

Lanf-  und  Quar-SchwellM,  RShran  etc., 
rOr  Boarbollunf  der  (Elsenbahnwagon-  und  LocoMOtHr-) 

Achsan  und  RIdor,  <>owie  ByRor  und  Woiclioii, 
(Qr  Bearbeitung  von  (Lastwag**-)  Achtan.BOchian  u.KapMln, 
zur  Bearboltung  v. Qai cMMmr, OotchMio«, Torpodo« u. a.  w., 
zam  Formen  von  Gtichosian  u.  s.  w., 
zum  Formon  vun  Rollen  und  andaren  RoiatlofitkOrpoai. 

von  Zahnrldom  und  Maichincnthoilen, 
zum  tekaaido«  von  rauchloioin  Pulvor. 

Ferner  in  allen  (irrt^en  .-»Aniinllirhe  Arten 
Hnpport-  nnd  riandrehbänke,  Hobel-,  Shaplng», 

AtoD»-,  SehmubenM-hneld-  n.  |{ohrni«MrhlB<>n. 
SpoclaimatcMnon  I.  PrIcIsiMsarboltsn  in  Mastanfabrlcatio«. 

Univerml-  l>rehbilnk€ 

rar  Herstellung  binterdrobtar,  ohne  I'rofiUmlerunf 
narliscliifif  barer  Schneide  Werkzeuge. 
K^a-äMmmMoliliion  In  itJloii  A.i*lon.  ■  ^ 

Schlollmaschinan  für  Schneidwartizeggo. 
Prolll-FriHpr,  kiiMnkt  nA  «kai  rrf(lk4«ntf:  nckKkItifW. 

PrBaer,  cylindrische  and  coniache.  apiral  (eachnittao. 
Gewindebohrer.  Sohneideisen  und  Kluppen,  Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

Kakaridfr,  (rcft^iaU  Mar  allUltt  laMkln»  ftfrmU.  ^—^——^ 

A.  u  H  t'ii  Ii    u  ns:  von  Fi-&Mini*l>eltoii. 

f>aj  ir«rk  hf»t^tM/iii/t  Htra  IKW  ArhHIrr,  hat  aA«r  9SO  <j»  gtmatiestrr  WM»»  arMlemt*  Werkaeig mutrit Inrm 
rrfMM  »4,lrttm  ww  lUmrhHluika  d»r  arüfmfm  ttuH  «fifcwcrafn«  Hlüficef  im  Hr*rit*  umä  M  ahrrhtutpt  mU  d*m  Mra*^ 
iMkafm  Hai/»mittrlm  im  rMrhtint  Mm/m»  auatf«»UMfi.  801 
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Abtheilungen : 

Herraannshutte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Kohlenwerk, 

liefert  an  Fahricaten : 

Stahlwerks:  Thoma«.  und  Hartin-RohbWcke  in  allen  U&rtograden  und 
für  all«'  Verwendungszwecke; 

WallWerkS:  schienen,  Schwellen  und  Laschen  aus  Thomas-  oder 
MartinHtahl,  Bandagen  aus  Martin-  und  TicgclHtAlii ,  Grubenttahlschlenen  und 
Schwellen,  Tramwayschlenen,  RIlicnschienen,  D.  R.-P.  Nr.  44 037,  Stab-,  L-, 
Universal'  und  Fa^n «Eisen  und  Stahl.  Eisen*  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.  Material  für  dert  SchifFabau:  Bleche,  Wiakel  und  Bulbs  in 
I*- Siemens -Martin -Fl u&eisen  und  Stahl; 

Hammerwerks:  Schmiedestucke  in  Flulseisen  und  Ftufsstahf  in  jeder 

Gröfse  und  jedem  Gewicht,  roh  geschmiedet,  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
Achsen  für  Eisenbahnfahrzeuge; 

Räderfiftbrlk :  Alle  Sorten  Radsätze,  fertig  montirt  fQr  Locomotiveu, 
Eisenbahnfahrzeuge,  Strarsenhalinwagen ,  GufSStahl- Räder,  Gulsstahlscheiben- 
und  Speichenräder,  Radsätze  für  Strafsenbahnwagen  nach  Patent  Lau,  D.  K.-P. 
Nr.  60  730; 

Stahlplatten  fUr  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

StahlfaQongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  Locomotiven  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge, Locomoth- Rahmen,  Fa^onstUcke  aller  Art  etc.; 

Productionsf&higkeit  der  Uermannshütte  pro  Jahr 
200  000  Tonnen  Fertigfabricate ; 

HOlAöleD:  Puddelelsen,   Bessemer-  und  Thomaselsen,    Ferro  -  Siliciom. 

Produetionsffthigkeit  180  000  Tonnen. 

Hoerder  Kohlenwerk  liefert  an  Separations-  und  Wasch producten : 
Stückkohlen,  Nufskohlen  in  4  Korngröfseu,  gewaschene  Kokskohlen. 

— —  e^300  Arbeiter.  — i^^^ 
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f  I  Mil  il 


,>.-..>,.v.,>.-..>. 


I 


1 


Dallhauseiia.4.IMir. 


gnlEi^rne  Kol-»!:)« 


Fabrik 

feueilesterProducte. 

Golden«  Madkill« 


pmtidori  leaa 


•  Um  BaUInuMiit  feitigl 
Amerfeste  Steine 

rar  alle  metallurgischen  und  che- 
miichen  Zwecke  und  abernimmt 


Frmakfnn  a.  IL  ie8L 


Antwerpm  1888. 


die  A.tktotrt^fgnnfg  von 
SEololinunii-en»  lowia  den 
Ilw«  V.  Wtederhltaern, 

Knmlnoii,    Oton>  und 


Insbesondere  befaht  sich  daa  EtabliaMinent  aeil  Jahrm  mit  der  fix  und  r(>rti|.'*>n  Hrraleflung  von 

Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  mit  oder  okne  €l«wlBawf^  tm  NebMprodaetea  «u^pfOhrt  wwden  und  sich  0 

n4vtnttfU«kea 


i 


'  durch  MlM« 


KM 


Die  Stahlwerke 

EICKGN  &  Co. 


"1 


HAGEN 


1.  Tlegelgvh'WftrkieiigBtahl  in  TonOf 


9.  Rafflnirten  SehwelOi.  m4  Stihlstakl 


8.  Stahlblech  flUr  Federn,  U—er,  SIfen, 
Srtiaufeln  und  «ador«  teadwktbMliaftUcba 
Gerflth«  aus  TiagalpdMaU,  BaWalwIaM  «ad 

Puddelviahl. 

i.  Patent-Panzerbleehe(>tablpiatUrte«EiMo) 
mit  einer  fOr  J«d«t  W«rkieM|  MMiraNkwM 


(Westfalen) 

I  VMflatiooa-SpecialiUtMt 
5.  HilMOiUiliI,  iMaM  «B« 

&  MsnUhl  ia  dba 

«nd  Eiüenbabnwafen. 

7.  Spiraltedern  mr  Ebenhahn-Fahrsenf«. 

8.  Tl«8«lgnft8tolil- Dreht  bia  n  den 
fUutoll  OoalttttBIly  iwraM  aad  tmfm, 

Kx  Oewehrfedem  und  Maschinen-SpiraN  ri,  fOr 
Hand-  und  Masch  inen-Nlhnadelo  —  »uek  (Br 
ttrickmatclilaennatfaln  —  fQr  Telepbonleitungvn, 
■•wie  Ar  FOrder-  und  Dampf^flugaeile  von 
100  bia  900  Kilo  BmehffffÜKkeit  pro  Qoadrat- 
mmmäm,  LeUUra  htUm  Smlm  h  mmk 


All 

Tleirol-OiarMflitnhldrnlit  flr  gUa t  1er— Uten  Waatakaat  werden, 

der  In  Tonnflleh«t«r  Waare  arat«i*  08.1-1111110  freltefert  wird.  ='4 
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ÄGüen-Geselischaft  für  Bergbau  und  HBUeubetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 
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BergbdU-Erzeagnisse ; 
Hochofen -Eneuguisse 

Erzeugnisse  der  Stahl- 
imd  fiueowerke: 


Eisenstein  aus  Nassau  und  Loüiriiigeu. 

der  HQtleii  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdreii; 


Di« 

PhOUll-IUlllMUlM 

-•n:(!   \  ,'•].  fj[   Iii  : 

Bertin,  Potsdam.  Spandau, 
SteiMial,  Friadriciiali«|M, 
Qrntm,  Ltif tii, 

Plauen,  Dettaii,  Bromberg. 
Pm««,  Thorn.  KBnif  sberg. 

Breslau.  Ztirhsi,  Q^>TU\:. 
MaOiJetiiirq,  Lübeck, 
Haniburg,  Altona.  Kiel, 
Bremen.  Hannover, 
Gera,  Frankfurt,  Kartiruba, 
Lahr,  Fraifcuri»  Hlnlieliii, 

■OlbaMeMapptHairaUer, 

M«(z.  SavMdmi,  Trier, 

Coblenz.  Bonn,  Köln, 
Aar:  he  f.,  Remscheid. 
Crcfeld.  Düsseldorf. 
Barmen,  £Jt>er$eld, 
Ruhrort  •Meiderich, 
IMabiirf,  OortiMMi, 

Fer;n'r  in  virlcn  SLädteii : 

Englands,  in  Schweden, 
Rulsiand,  Oeatanraidl, 
Ungara,  Balaieii, 


Schwatz,  Spanien,  Hallen, 
Serbien,  TOrkel,  Canada, 
in  Nord>  u.  SOd-Amerika, 
Alrika,  io  Indien  und 


» 

Rofiblöcke 
Knüppel  Uli 


und 

I   1,1,11-  I  Hill  F  ,  1     \v  i  ■  i  1 I  -  ,^  i;  r  : 

I  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
Piatifien,  alkä  in  Siemens- Martin-  und  Thomas- 


Flufseisen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeisen  in  alli-n  Dimensionen  aus  Eisen,  Fluf-i  i-  i  n  und  Stahl. 

Walzdraht,  UnivertaleiMn,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radtterne,  Radsätze,  FermelMfi  allar  Art 


li^ö*TTTlt-Hfc=i 


Q  9  • 


Schmiedestücke,  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  allen  Dlrlcen. 
Grubenschtenen  in  30  Terscbiedenen  Profilen  von  4  - 1 4  kg  pr.  m. 
GniNniehWdtolldasu  in  16Tersebied.Profilen  ▼.8,5— 14  kg  pr.m. 
Montlrle  Gleise  mit  Weiclietj  und  Krpiiznngen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  für  Neben-  u.  VoUbahu  in  allen  Profilen. 
LMChen  und  IMlriaflpMlH  in  jadar  Form. 

Besondere  Spaelalit&t: 

Strafaeabahn- Oberbau  aus  Rillenscliienen 

V.  R.-P.  Nr.  10221. 
Beltanni  unter  den  Nwb«r  «System  Phoenix*. 


Au»«efDhrt  bi»  I.  Juli  1894  ca.  3S50  hm  Qlela. 

Das  System  Phoenix  hat  die  gröfste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslände. 
Das  System  Phoenix  ist  eintheil.,einrach,  haltbar  u. leicht  rerlegbar. 
Das  SystemPhücnix  eignt  l  .sicli,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  TOn  Betrieben,  besonders  aber  für  elektr.  Betrieb. 

Die  Action-Gestillaohaft  «PluMnia''  flbornimmt  die  AasflUunuiK 
fanser  Anlayeii  und  macht  benonden  auftnerksam  auf  ihr« 
WeiehaBf  weJche  bei  VormuidiinK  nllrr  Qutathoile,  gßnz  aus 
gewalzten  Schienen  )n  r^e>-to1U  sind. 

D.  Erzeagnisse  des  Prefswerkes:  Stahlgeschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 
,QRo  ™  Dfanensioneu  tum  Aufbewahren  flüssiger 

Gegründet:  1853.       Kohlensäure.  Ammoniak  etc.,  hochgespamiter  Gasa,  wie: 
Setratim&rlte:  PHX.  Wasserstoff,  SauerstofT  etc.  799 

Jäbrürhc  Stahlproductiou 

ca.  280  000  Tons. 
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Gesellschaft  fär  Stahl-Industrie 


ta 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemons-Stahl. 

RohblOcke.  FagonschmiedestUcke  für  Locomotiv-,  Schiffs-, 
Maschinen -Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet. 

Eisenbahn-,  Prerdebatin-  und 

GrubeoschieDen. 
Schwellen  und  Laschen. 


RillMiacliiMi«  mit  SloUaaUnltlltuag. 


HilleniKhian«  mit  fsbofMiMD  falte. 


Knüppel  für  t>rahtfabricatioH* 


Stabstahl  aller  Art  für  Kutoch-  und  Waggonfedern,  Feiion,  Messer,  Gabeln, 
Scheeren,  SAgen,  Bohrer,  Schlitiucliuhe,  Jalousiefedern  etc.  etc.  860 


illllllllllllllMIIIIIMIIIIIMIMIinnilllllllllllllllllllllllllMIMIIIIMIIIIIIIIUIIIIIMIIIIIIIMIIIIIIIIIIIIIlnillMIIIIMIIIIIIinMIMIUIMIIIIMIIIM 


Baroper  Maschinenbau-Actien-Geselischaft 

Barop  in  Westfalen 

ÜVX  asotiiiion  i*a.  t>t*ilc  und  !E2iseii|{-ie  £m  e  r  e  i 

ffefrlüidet  ia  Jahre  18M. 


-O  FabricationS'Specialitäten:  c«- 


Aufbereitungsmaschinm  f.  stein- 

ikiilil>'i),Hruunki>lilt)n  u.lCisenene. 
Kok(Mparatlon>n. 
Brichwtizwerlie,  B«ch«rw«rfc«. 
LIuttrtrommeln ,  LaMblndtr,  L«M- 

tiich*. 
Oetlnltgratorcn. 
Satimaichlnan. 
Stollliebe,  Siebetrommeln. 
Traniporibtndtr,  Traniportachnackm 
Steinbrecher. 

Kreiielwipper,  Variadavorrichtungen, 

Kollerginge. 
Brlquellelabrlk-ElnricMungen. 
Ziegelpresien,  Kokiausdrtlekmaaciiin. 
DampItchlebebUhnen. 
Centrilugalpumpen. 
Condentatoren  mit  9.S  %  Vacuum. 

Betriebs  -  Dampfmaschinen  bia  su 

dnn  grOfsten  Dimenaionen  mit 
Schielier-  ii.  Vt>nlilsleuerunKen. 
Waiianzugaiaichlnan  narh  Taiideni- 

Sjrst»-!!!. 


Qeblliematchinen. 
WatierhaltungtmaicWnon,  För4tr> 

maichinen. 
Pumpmaichlnen. 
Luftcompreitionimatchinen. 
DamplaufzDge,  Dampikabel,  hydraul, 

Autiüge.  Lulttiaipcl. 
FSrderwagen,  FdrderkOrbe. 
Gelochte  Bleche  uns  Eisen,  Stahl 

oder  Kupfer. 


Blechwalzwarho  fflr  Eisen,  Mening, 

Kupfer  und  Nickel. 
Univertal  •  Duo  •  Walzwortii. 
Univerial  •  Trio  •  Walzwerke. 
Stab-,  Luppen-,  Platinen-,  Sdiianon-, 

Faconaiten-Walzworke. 
Scbeeron  (Qr  HIerlic,  Luppen  und 

J'rofilfi8«n    mil   Dampf-  oder 

Hiefiienaritripb. 
LuppenbrechmatchlnoB. 
Richtmaichinon  filr  Schienen-  und 

Proril«'i8en. 
Warmtlgen,  Kallttgen,  Pendeltigen. 


Rollginge. 

Dampfwippen.  KDmpalprMaM. 
Hydratillaclia  frvta««. 

Wellenlauflcrahne. 

Soillaufkrahne,  hydraulltcite  RralM«, 

Damptkrahne. 
Hebezeuge  jeglicher  Conatmctioa. 
Accumulatoron,  Accumulatorfvai^n. 
Tranimltilonan. 

RIementcheiben,  Lagor,  Zahnrtder 

mit  der  Maschine  geformt. 
Seiltcheiben  ffir  FOrdergerOtte. 

Ventilatoren,  Syttem  Winter.  fQr 

Wetlerhewegung  bia  2500  cbm 

pr.  Minute. 
Stahlwerfct-Elarlchtuageii. 
Glefipfannenwagen,  maschinell  oder 

mit   Handbetrieb    bis  zu  den 

grflfsten  Dimensionen. 
Qarnlluran  nnd  Revertlr- Ve«UI«  n 

Sitmeat  •  Martinofen. 
Elienconitructionen.  10S6 


Drähte  in  Eisen.  Stalil.  speciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

Rowolil  Itlaiik  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  gerinpsteni  elektr.  Widerstände 
l>i*iilit(-itif*to  in  allen  Stärken  und  Kanons 

Stachelzaandraht,  mmW,  sowie  Zaundraht  nDd  Litzen,  Tcrziiilit,  lackirt  etc. 

zu  jedem  VerwoixluiigH/wwk,  au»  edelstem  Material,  den  gröfaten  Anforderungen  genügend 

liefert  die 

Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  i.  w.  ... 
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Ii)  xt  II  Iii  riivoitifi* *i 

Ii 'Ii  i  I  StahlgultstOcke  aller  Art  iii  Tiegel-  mli  r  Martin, 
ilahl.  \vi>'  Walzwerkt-  u.  Hammertheile,  Bergwerltt.  n. 
SchifftbedarltstUcke.  I>i »nKit  r^  Schiflttchrauben  j<'il 
(IrATsi'.  Maichineniheite,  Preltcylinder.  GlUhgolltIte, 
Laulrlder.  HerzitQcke.  ZungendrehslUhle,  Zahnrlder 
1111(1  Kammwalzen  iinl  WInkrIzahnen  •■(<  ctr. 
Anlertigung  nach  Zeichnung  oämr  Modell,  roh  oder  beirttiitet. 


liiTt'rt  |;«!walzlfiH  Fluli-  tinil  Martineisen,  Huwie 
Flui*-  iiitil  Tiegelgulsitahl,  rtiiwl.  hallinind,  oval, 
dreikantig;,  kAnlig  und  flarli  in  allen  H&rtegriden 
nnd  anerkannt  sauberstiT  Walzung. 

Oai  Werk  beichaitigt  Ober  400  Arbeiter. 

^^K^a»  Preitllsten  ond  Cataloge 

■IrliiTii  auf  Wunsch  lu  Oienalvo. 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Fraoknirt  a.  M.,  —  Kopferwalz-  und  Hammerw ert 

Fabricaüon  von  Kupferblechen,  Scheiben,  BOden  und  Vacuumschaalen,  Rund<  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändem,  Kupferdraht,  rund  und  fa^onnirt. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  KupferrOhren  und  Nieten. 

♦  »  ■>  ■  !S4po<5in,lilä,teii:  • — 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  fflr  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantirter  böduter 

Leitunfcsßihigkeit  in  Adern  bis  lu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 
BAnder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
Kupferrohren  ohne  Löthnath.  1040 


Aplerbecker  Hütte 
APLERBECK,  Zweigniederlassung  SIEGER. 

liercrl: 

I^mldol-  und  Oiersorei-Holieisen, 

•nteres  vorxflclicb  geeignet  zur  FabricatiuD  von  Draht  und  weichem,  sehnigem  Eif«ii.  letstarai 

tum  Maarhinenirurs. 

Das  ausschRslsUcha  Verschmelzen  vm  Erzen  aus  eigenen  QmbM  aarantirt  eine  |lelehnl(*ife  QaallllL 

I07S 
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Bopp  &  Reutber,  Hannbel] 


um 


Iii 


Armaturen-  und 

Specialitkten  : 

Hydranten, 

(läK- Schieber 

Gas -Ventile 
Apparate 

etc. 


Pumpenfabrik. 

Specialitaten: 

liiel>ei'.  JL. 

Ventlibrunnen. 


Dampf- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc.  »67 


3 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda: 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

TOD  and  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  Eikern  aller* 


Ahnten  der  regulären  Linien  nach 


Finnland:  Fingka  Angfartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartjsrs  Rederi  Uolag. 

TelefTamm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam.  844 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

  Specialität:    ^ 

Alle  Maschinen,  Werkzeuge. 
Schnitte  und  Stanzen 

Im 

Bloch-  iiiid  notallbearli(itiiii<». 

Gröfstes  Etablissement 
dieser  Branche. 

Ilrich^l    prüniiirl    auf  allen 

l>t  s<;liKkton  AiisslclliiMKfii. 

Gröfstes  Lager  coar. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante, sowie 
Kostenanschläge  fiir  ganze  Ein 
nrliUingcti  gratis  inxi  fniiirt». 

Bcson^ors    t-inproliloii  für 

KisenKicfscreion  : 

Gufseisen  Bru('lifesti{i|(ei(s-  . 
Prüfun^>swaa^e.  77,1,1 


Hochwichtige  Neuheit  für  den  Waidmann. 


In  dem  unterseichneU'n  Verlage  ist  erschienen : 
    J  _  1_      das  soll  sein:  Ein  Buch,  worinnen 

agdbuch, 


eingetragen  wird,    was  und 
wie  viel  Wild  der  Waidemann 
mit  eigener  Hand  erleget  und  gefallet  und  was  er  in 
eigener  Praxi  beim  Waidewerken  erfahren. 

Itt  UioHnUoaen,  FüitUd,  Jt^dkaleeder,  Tabellen  zum  EUiirageD  des  eHe^ta&  Wlldn  flU. 

VOD 

Thiermaier  Chr.  Kröner. 
Reich  ausire«Uttet  in  charakteristischem,  hocheleg.  Einbände  nach  einer  Zeichnung  det  KQnsÜera. 

—  Preis:  Mark  26,-.   

Verlag  von  August  Bagel  in  Düsseldorf. 


litizc^^^HllIll 
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Aetin-liMlbchait  fiir  BbtsIhi,  Eisn-  wd  StaU-iatestriB 

DORTMUND 

liefert: 

KdlM  and  Cakt.  Erze. 

FüMtlrtlMittii,  Bttsenrarroheiiefi,  ThoiMtrolMtuii. 

EisenbabfitcMentn  und  Ptonlebahnschienen  aus  Bessemerstahl  und  Fhifaetahl. 

Laschen  aus  Sch\vpif>eisen,  Flufseiseii  und  Bessen)prstalit. 
Unterlagsplatfen  für  Schienen  aus  Schweifs-  iiml  !•  luf-ciiea. 
Lang-  und  Querscliwellea  aus  -Schwoits-  und  Klufseiäen.  ' 
Kleineitenzeug  zum  etsernen  Balinobcrbau. 
RadraNen  «us  Bessemer-  und  MartinsUhl. 
Achsen  au-,  nossementahl,  Martinstahl  und  Flufseisen. 
RadsMhe  fit  Wappons,  Tendor  und  Locoinotiven. 
Snibenschienen  ;uis  Kiscn  und  ?t;ihl. 
Gnibenschwellen  aus  Sciiweilä-  und  Flufseisen. 
Srabenwafen^llMer  und  MltetSiMlife  Sitz«  etc.  aus  TemfmrsüihK 
Fliegende  Geleise.  Schatlitgestange,  Schachtringe,  eiserne  SlreckenbVgtu. 
Brucken    Dächer,  Drehscheiben,  Eisen -CooftraeUoRen,  Weichen/ Krttttungan. 
Gielserei-Producte  jeder  Art. 

Schmiedestucke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl,  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Geschmiedete  KarreA<  und  Wagenacliseii  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Piofinradi 

und  in  jeder  vorgesehriebenen  Form. 
Stabeisen:  Rund,  Vierkant,  Flarh,  auch  in  Flur-eison,  Oessemerstahl,  Fdnkorn, 

T>u  11  I  t  <(il    (lufstab-,  Muiter>,  Felgen«,  Reifen-,  HosUtab 
Geschmiedetes  Eisen. 
Universaleisen. 
Forneisen  aHer  Art, 

Wiulv'li'i»i>n 

Eisen 
X'^rlgerciMii 
Pl-Eis«« 

Kessdbleche  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holzkohlen-,  Fluüseiaen-,  Martinslidit 

Besfiemerstahl  -  Qualit&t. 
BIcchfa^oiitlllclM  liier  Art,  geprebt  oder  geacliwdbt 
Reservoirbieche 
Sturz«  und  Feinbleche 

ArbeUerxahl  ea.  7000.  _—  «oa 


ab: 


Kkch  unwrm  Profllbucb  und  für  die  Koi  uialprufile 
null  dem  dtnlMlM«  Nonnatprolllbiieh. 
Umer  Proilbocli  steht  sa  Dieniteii. 


'3     BIcchfafoiiMlMM  liier  Art,  geprebt  oder  geschwalbt  m 

w      Reservoirbieche.  M 

^      Sturz«  und  Feinbleche.  1^ 

»1                               —  ArbeUerxahl  ea.  7000.  _—  «oa  ^  ^ 
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Maschinenbau-Anstalt  „HUMBOLDT 


in  KALK  bei  KÖLN  (Rhein). 

 4— 

MIaseliiiieii  fili*  Bei*gl>aii. 

FSrder-BfMchliieii  und  -(jicschlrre ;  WaHRerhrnltangsraaiicliinen  und  rnmp«ii  aller  Art,  insh^odere 
fOr  Htldtlsvli«  W«it8erTer8«r$runs: ;   Lun-Compreaftoren,  TentlUtorea ; 

<i)eHt«iii8bohrmat«cliln(>ii  u.  s.  w. 


Autbereitingsanstatten  für  Erze  ini  hhlei. 


Kohlenseparation,  Verladeanstalten. 
Kettenförderungen  für  starke  Steigungen. 

ZerkleinerangsmascIiineD. 

Steinbrecher,  WalzesmOhlen,  KoUenrttBK«,  Horizontale  Ufahl^ofe,  Schlcnderinnhleii, 

ErzniUhlen,  Pochwerke  etc. 

Maschinen  für  keramische  Industrie,  Cement-,  Gummi-  und  Seil-Fabrication. 

Eismaschinen  und  LufikUhlanlagen. 

HH^HBB  Betriebs-Danipf luaschiiien.  ^^^^^h 

Eisenconstructionen  und  -Brücken. 
I^ctxxipriceiMiel,  Apparate  lui*  GranaiiHtalten. 
ö eloohto  Bl€»olie  in  allen  Metallen  und  Lochungen. 

Proapect«  und  Kostenanschllga  fr«l.  — 1049 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

Noiidei*iiia,isoliliieii 

für  Ulttenwerke,  KeMelHrhrnieden,  Brückenbaa-  a.  SchlffHban-AnstAlten,  LocomoUr-,  Wanroa*»  HanchlBen«, 
Eltenbahnbedarf-,  Waffen-  and  Uexchofri*  Fabriken,  Howle  Artillerie-  nnd  Reparatur -WerkMtlttea 
und  iwnr  Mascbineu  Iiis  zu  den  grAftiten  DiuieosioneD : 
rar  BMitaibing  vnn  Walz*n,  BUchM,  FafontlMR,  telilM««, 

Lan|-  und  (}u*r>8eliw«4lM,  RSkrtn  etc., 
rOr  Baaricitung  der  (Elttnbahnwagan-  und  Lo€eai«liv-) 

AckMn  und  Rld«r,  noivie  Bufitr  und  Welchwi, 
rarBaarbtltHKgTon  (LaitwagM-)  Achten. BOchtcnu.Kaptaln, 
tur  BaartaMung  v.  GaiclilHian,  Gatchotia«,  Tarpadot  u. «.  w., 
zum  Fannan  von  Qaschoasan  u.  a.  w., 
zum  Fanaaa  von  Rollan  und  andaraa  RatailoatiiOrfara. 

von  Zakarldani  und  Maichinantheilan, 
zum  Sehnaidaa  von  rauehlasam  Palvar. 

Ferner  in  allen  »"irflfsen  sAmmllirhe  Arien 
8«Bport-  nnd  Plandrehbinke ,  Hobel-,  Shaplng-, 

»lohi*,  Nchranbeniichneid-  o.  ItohrniMNchlnen. 
SpactalmatcMnan  t.  Prlcltiontarballen  in  Mauantabricatian. 
Univertuil -  J>rehMnke 

lur  Herstellung  hinterdrehler,  ohne  Proßländerung 
nai-hschleif barer  Schneide weri^ieoge. 
FffiMinnMchliK^ii  In  ttllon  Ai*t4%n.  ■  -»"^^^am 

SchlalfaiascIiiBan  lUr  tciNMidwarkzauga.  ' 
ProOl- Friller ,  kiibHnht  tü  tka»  fniiUitntf  ucbclWirUr. 

Fraaer.  cylindriache  und  coniache,  apiral  Kcachnittcn. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrar. 

^^^^^^^  CakaridM,  (»(VkU  »dar  BltUltt  lM«klat  ftfarate.  — ^— 
A.uctritlirun|r  von  F  r  ÜMit  r  l>  o  1 1  ©  n. 

Om  W»rk  hfmi**ftigt  «*fr«  SOO  ArhHtfr,  hat  Obttr  »SO  im  gmtaunifr  WHme  mrhMterUU  W &rk»f agntmarMmtm 
totrhr  nir  /(Mr*W/Mi>0  d*r  arnftlen  HnJ  »tikwrattm  HtOtk«)  <M  Betrieb  mimI  Ut  Ote^rAanpl  mU  d»n  wmrt^f 


(H»he4  aotrAe  ntr   Itearheil uttg  dttr  arUftlei* 
Heklmm  Uaifamtitt»lm  im*  rriekaHm  Mm/a«  amayestmU«! 


MI 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBEKHAUSEN  2  (Rheinlaad), 

liefert: 

A.  Bergbau -Erxoligntsse. 

FIrdtrkoMM  von  den  eif  /t^rln'n  OIhm hau«oii.  O-UTfclt!  im>i  Ludwig,  TorzQylich  geeignet  für 

LocomotiT-  und  Keesel-Keaerun^'.  /i>>t;eleien  und  Kalkbreonenico,  fowi«  Är  Hatwbraod. 
GewatcMA«  NulthoWm  der  Zechen  Ob  rhaOMII  tUld  Ostofald. 
Airtiiracit-IM«lMM«B  von  <&eeb«  Ludwig. 

«^i^—*  JlhilidM  PArdenmf:  IflOOOOO  I.  ■ 


Püdilpl-,  Gi«Isrrei', 
TbOMS  -  KaHetMn 


IpItfleltiMn  und  Ferro- Mangan. 


und 


C.  ErzeugiÜHM)  der  Stahl-  uml  Eisen -Werke 


Etscnbahn •  Schietien  und  Schwetlen. 
Slralicrbahn-  und  Gruben  •Schienen. 
Lasthcn  u!hl  Unlerlagsplattan. 
Stab*  und  Fcin-ElSM,  &U:  Hund-,  Vierkant-, 

Fbcli-  und  äeliiraid<EisM). 
Bauwerkelten 

FariMiao«,        LT  I  C  ■^P'^''^*>®"'>  R«ifen-, 

II.  Erzeujmisso  der  übrigen  Werke. 


Sfiulen-,  HallirQnd-,  F«iw1ot^.  RmMab-Eifta 

u.  a.  w.  ' 
Bleche,  aLs:  Kesselhlerhe  in  allen  Gflleu,  Fein-, 

Brflcken-,  Bestelnle  nnd  gwippte  Blaebe. 
WklidraM. 

KnBppel  nnd  Platinen 

Rehe  und  vorgewaUU  StahlblOcke  uiVil  Brammen. 


if  beeonden  fQr  Zech»,  aU; 
FÄrdkarmascbiiMn,  W.issertialtung«naschin«i, 
Ventnätoren.  Dam  (iricabel.Dam  pfpum  pen  u^w. 

Sc>iiH4m3jch'nen  "i;-  7u  ^Töfst,  AhmessuDgen. 
Druci-  Hehcp Li mpen  für  ÜfT^rwerke 

Gestänge  '  n  f i  ^  v. '  :  inunpeii  vun  Fornieisen. 
Geschmiedete  Rund-Gestänge  mit  l'at<-nt  ^litdüstcrn 

aus  bestem  Hammereisen. 
WuMklpM')  vollmundig  selbslthfttig ,  Pai«nt 

GatehofflnunnhOlle. 
MtMklneAffab  ^«r  Art  und  QrO0te. 
ttahNornfuls  «Her  Art  als  Bflsood«riiett. 

JihrHrhe 

Koblea  .......  liüMtuuui. 

.  i?e  (MM)  , 


Walna  —  teMtnR«*. 
HfirwriteeiM  Hebezeege. 
telMnIcdMiIcke  jeder  Form  und  jeder  GrO&e. 
Schlffi-Ketten  Anker  und  Steven. 
KrahnenVetlen.  j-owie  Kellen  jeder  Art 
Dampttessc  ,  eiserne  Sehllter  u.  w, 
Ei*.  Brücken,  Oftcher  u.  a.  w.  in  jeder  GrOr:>e. 
Schwimm-  und  Trecke« •Docks. 
Daarftoblfle,  voUst&ndig  aiugerilstel  Rix  den 

PerMHieii-  vnd  GÜtenrerfcebr. 
Btmm  ntM,  Briekeaschifle. 
Foneffiitf  Bfnwnmnsen,  Stopfen,  AuifitsM  u.  s.  w. 

K  r  /.  r  11  k'  Ii  II  : 

Walzwcrkr^crzcugniBBc  .     .   UM 000  L 

Brflcken,  Maschinen  a.  •.  W>  . 


AuscrffTihrte  t^rofsfre  Eisenbauwerke : 

Verschiedene  Brücken  Ober  den  Khein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Goltbardbabn, 
fQr  Griechenland.  Holland,  RoOlaiid,  RiuDtnieo,  Niederl,  Indien,  JapMi,  Breeillen,  TeDeamela, 
Egypten  und  SOd-Afrika. 
Halle  rar  den  Anhalter  Balmliof  in  Berlin  TOD  62Vi  m  Spumweite  und  148  m  Uiige  ■> 

10«MO  qfa  GrwuUttdie. 
Groin  Sebwimmdocki  fQr  die  Kaieerlidien  WerfUm  in  Danzig,  WilhelmshaTen  und  KM. 
Die  Hallen  för  den  Hi.ui.llpiihnhof  in  FraiiVruil  am  Main  (?rnf-i1e  Hallen  in  Europa^  sowie  die 
sonstigen  Eisenbüulcti  für  diese  Anlaßt-  im  Ge:^aiitmlge\^icht  von  750Ü  t. 
Leochtlhnrro  l>ei  Campen. 

Her  Veredln  ttettltxt.  folironde  Werkel 
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I.  Ahlkritumt  AMrtraif»  tn  A<rfer*i#. 

///.   )i'il!etrrri    .\>»-0/./r*'i«i>f«  i.i   füll  UlMIIII  $. 

IV.  HttnMtte  Obrrkamttn  (tt  (/6i>r4a««m  f. 
r.  Aüb«  fl*«ran«—  ta  Ot^idt— UM  J: 

VI.  XeelU  iMätetf  Im  Btttlm/hiuuttn. 


rri.  Zttk*  OttrrfM  in  0fttrf*l4. 
rill.  AhtMInm;!  KHhrorl  in  Rokrprt. 
IX.  Ilamm<r  Srt.-Htit»n  in  fi^rrhamttu  i. 
X.  Sifnttiinfrfhrm  in  ^Tm««*,  Sif*m,  im  4*r 


Itenchüftiiite  lieamtc  titnJ  Arl»itrr:  fOfiOtt. 
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STAHL  UND  EISEN.' 


1.  Deceinber  18M. 


Torniftls  Kamp  &  Co.  «o/V 

Wetter  a.  d.  Rohr,  Westfalen 

Gnchirisbestand  seit  1819.        liefert  als  Specialität :        Gesebinsbmtii^  »elt  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

Gebläsemaschlnen  nach  Compound-System.  WalzensogmaHehlnen,  Conden- 
satoren  nach  Patent  Uoro,  Dampfhämmer  mit  sohmiedeeiMrnem  Unterbau, 
8chmied(*pre88«n.   

Walzwerke  fdr  Eisen,  Stahl,  Kupfer,  Messing  und  Zink.  —  Banda^n» 
Walzwerke  mit  Centrirpressen.  —  CotiTertoren ,  GiefswHgen  verschie- 
denäter  Art.  —  Hydraulische  Hebexeug«.  —  Hydraolische  PresHen 
fdr  umgezogene  Keeselböden.  —  (V>mplete  maschinelle  Einricbtniigen 
fBr  Tiegt^Ifabrication.  —  Pumpiiiaschinen  in  vollkommenster  Con- 
Btruction.  —  Scheeren  und  Sägen.  816 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNG,  LOH NVERBLEI UNG. 


Ml 


Google 


Nr.  23.  XV 


Bopp  &  Reutber,  Hannbet 


II 


Armaturen-  und 


Specialitatei) : 

Hydranten, 


lias-ScIlicbiT 

Gas-Ventile 
Apparate 


Pumpenfabrik. 

Specialitftten: 

{54fliiel>ei». 

Ventilbrunnen. 


L  llaiiipr- Seilieber 

Dampf-Ventile 


CondenstOpfe 

elc.  &«7 


mm 


Rheinische  Maschineiileder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co, 


Gegründet  1829.      MÜLHEIM  a.  Rhein 


9  |Old*fl*,  tllbcrn«  ynd 
SUitt  -  MmUIIImi. 


•— ^  liefert  {>- 


RIenienleder  in  halben  H.tuten  u.  Kernldfeln. 
l'unip^nlrdpr. 

Nilh-,  Binde-  und  Schlagrieneii  •  Leder, 
lederne  Treibriemen,  gi'naht  oder  genietet 
Doppeirienien  mit  versenkten  .Nahten. 

I*.  lederne  Treibriemen «  SpecialitAt,  nur  ge- 
kittete Riemen  fQr  elektrischen  Betrieb, 
lederne  Treibriemen,  S|>ecialitAt,  impräg- 
nirle  Kiemen  för  feuchte  Rflume. 

Kettenriemen.  D.  R.-P.  Nr.  48  382. 


Kordelriemen,  Seil(«chnar  und  Randschnnr. 
Näh*,  Binde-  und  Schia^rriemen. 
Pampenklappen  und  Binge,   fertig  ausge- 
schnitten nach  Mafs. 
Handleder. 
Lederschl&oehe. 
Brandeimer. 

Geblfttieklappen,  sowie  sflmmtliche  andere 
technische  Lederartikel. 


Allen  eigner  bester  Eichengerbung. 


819 
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.STAHL  UND  EISEN.' 


1.  December  18M. 


Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vorniiiis  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fabriciren:  - 

Stahlfacongnrs 


Stablfacongttfs 

Kammwalzan,  Kuppeln,  Spindeln 
und   sonstivfp   Walzwerlts.  und 

Hammerwerl(slhoile 
Tomi>»M'ti»pf«*  und 
Gr  1  i  I  Ii      t  Vi  Im« 

Prerscylindcr 
ItrUckoiilairiT 
Propellertclirauben 
UersHtarko 

BrechbackeB 

Hinge 

fOr 

blkffbg« 
LauIrSder 
StaNIguls- 
RoiUtlb«. 
« 


ZahnrMor  jeglicher  Constrndion 

n:iL'li  Mixli'llen  U.  mit  JurMa^ciiinp 
efornil,  Zahustan|fen  und  Eitze! 

fQr  (Iiikereien. 
mwie 

Maschinentheile 

für  ull<  induttriellen 
Z  wecke,  vrelclieji^iir 
auf  Brucli  und  Ver* 
sclileiliin  Ansprucli 
genonunrii 
lind. 

nach 
Zeiclinung 

.wirr 

Modell 

r  o  Ii 
und 
bparUt-il'-l. 


HpecialCabrication :  Stiil»lrn<ler  in  den  verscliifdeniten  Onnstructionen  nach  ca.  700  Modelit-n. 
sowie  KnilH*it7.c;  K>nz  aus  Stahl,  für  alle  Transportz wfckf. 

Bisher  weit  Ubar  I  Million  StahirMrfcr  für  das  in-  und  Ausland  gaiiafart.  828 


Vereinigte 

Prlmiirt :  Weit  •  Auittellung 
Wien  1873. 


Quarzschiefer 

roh  und  extra  behauen, 

mit  Diamants.Agcn 
Kesflgt 

Feuerfeste  MOrtel. 


Crummendorfer  Quarzschieferbrüclie 

Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 


Prlmiirt:  Gewerbe-Ausitelt  auf 
Breiiau  1881. 


(tr*ii  StrrhiM,  fiMmn.) 

Bahnitation  Crummendorf  der  Strehlen -GroUkauer 
Eisenhahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzitbrUch«,  RIegertdort  (SUiliin-StklMi«). 


Quarze, 
Quarzsand, 
CaoUiif 
rob  und  geschiSmniL 


Moclifeixerfej^te«  ]>rfitei*ial, 

QunrsRsohlofoi*«  hoclift'uerfeüter  Naturstein,  ist  hei  höchsten  Hitzegraden  viel  wider^aiidetfllhiger,  ab 
der  beste  t'.liamotte-  oder  Dinasstein ;  wäelist  nur  selir  wenig  hei  liöclisten  Temperalurt'n ;  hlll  ohne  tti 
Hpringen  jeden  Temperatur weclisel  ans  und  wird  denuufulge  filr  C'upol*,  Schweif«*,  Paddel-  und  Srhmelx* 
Öfen,  fOr  Beseomeroien  und  Stahlwerke,  in  Zinkhütten  f^r  die  OfenifeHBr^e  der  Zinkde9tillirvr(>B, 
filr  Kalk-  und  Cenientöfen,  Tür  KcsBelfenerungen  aller  Art,  kurz  für  jeden  Zweck  terweudeL 
Preise:  weit  geriiitrer,  als  Dir  ClianioltHn  und  Dinassteinc. 

QuarzM  hiefer  wird  in  hehaucnen  und  (;e|)ut7ten,  auch  mit  Diamantsfigen  voll-  und  scharfkantig 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  coni!>rlien  StQcken  von  heilininiten  Längen  geliefert  und  mit  jviiem 
besten  ff.  Mörtel  vermauert.  —  Terladnng:  ca.  18  000  ton«  pro  Jaiir. 
ütferrnxen:  »b*rtfkt,„,ein  t:iM*K-imi»*irit  (lUrmi 

AdK«  0,S.,  ttbfrirklrtitfhf  Hinnthnhm-Ur  iarfifAttHn'Hrtrlltckitft  <m  fHnlemtiütlt  umä  XntraiUki  OJS.,  MarthaMttt  im  KatlrwUt, 
Hortiywtrk  <>!S.,  Kö»i,)Hch»t  Jiillttmamtl  im  Ultitril»  mm<i  Mal.ipant ,  Uaritmttätt»  im  KcUtmmu ,  HtmritUrmItSllt  im  frimUnrnm. 
A''«'i>Ai)"«"-  Kmnillirirrrk  (W.  r«H  Kramtfi  im  Xemtalt  a.  It ,  Hktimitrkt  Mrlalltraarrm-  mm-i  Mamrhimfmfatrik  im  IHtnUirf, 

Julius  IHmttfh  im  t'tirtttmu-iil'i» ,  Mfurk  it  llamhrork  im  Allama ,  Hula  Uamkifra  im  l'omkroim ,  KmtkarimnhOlt»  im  S—mturie*, 
}tilotrie*r  /.'i«#nir#ri'  in  Milotrict,  Uättfmr9r**^iH»H<t  im  l*u»ehkim,  S.  Hnl^isrhimtiy  tt  Sithuf  im  So^mcwic*,  AVfMw^ri*  tu  vritl-tmfiu 
i.  Mährrm,  Hiiiirgariitm-  um,i  Kaitrr  »iini  Jotff-H'lltr  Im  TrtifmietM,  0»»trrrfichi*rh-Alpimt'Memlamifftlltfkaft  (HSIImrrrwmItmmf 
Sektrtrh'il/  H'iVn,  K  J'kit.  Warijurr  im  Witm,  H.  K'>tl>  im  H'iVn ,  ti.  <e  K'irlimg  im  U'itm,  Viurrmi  0*(mfn  im  lYmf.  tirifiitk 
fto»1il»'srK0ä  Eiarmm^rk  im  finiham  i.  tiühmrm ,  KSmijI.  i'mifar.  KinfnttvrkM'Amt  im  Xöitinm-tir4to  i.  Umfam  ^  Ymjda*  Hmmi0^4  im 
Sitkrmt.är^tm,  Kit^m-  uwi  Ulttiifahrik  l'miom  im  Allnohl  i.  l'm)/arm ,  Küaiift.  Slaalttitrmhakmrm- MasekimemfakriJt  Im  BmJfmt. 
SeklfiBth»  Arli0m-l!t**tltekrift  filr  Htri/hau  umj  ZiHkk<tltfmt,rtri»b  im  l.ipimt  »>:.<.,  lioktmloktkätt*  O'S.,  iluiHolloklUH  0',S..  Amtamif 
htm*  0,S.,  /frOf/iMrr  C'fmtrmtftthrik  im  i'trtv  ir  i.  SMumiiarn.  rom  K<'ttkilleH't  Knlkwrric*  im  XatI«  OIS. ,  A.  Hkadt,  Zmek*rfmkrik 
im  MMtivilt  I.  S(klt0i*m,   t'Hrtli.  C.  J.itfkir mtlrim'tckt  Xui  krrfahrik   im  Mähr,  hromau  u.  ».  M. 


(triffiHattfMgnimmf  »trhm  mr  VrrfUffung.  < 


»41 


Vertreter  ft^r  Kheinproviuz  u.Wcätfulcn:  IngcDieur  Frliz  Take  in  DQsseldorf,  ThaUtr.  Nr.  75. 


Google 


Nr.  n.  XTtl 


Weifs'sche  Gegenstrom-Condensation 

imch  r*«,t4»iil <»ii  der 

Sai|frklisir  Actien- Maschinenfabrik  and  Eisenglelserei  vorm.  Nornuni  t  Bake, 
Sugerhausen,  und  Bivil-hiMiiMr  F.  l  Wells«  BasiL 

Kohlenerspaniifs  (30-357o) 

hei  jf«'ringslem  dgenefl  Kraftbtdarf  von  1  —  2  Jfe  der  mil 
Comiensation  veraehcncn  Maschinpn  und  niedrigstem 
Wasserverbrauch.  Absolute  Belriebssicht  rlieil  selbst  bei  hoher 
KHIiIwassciti  niiioratiir  (bis  60"  C).  l)uli»  i  fmit  tii>nirt  diese 
Coudeusatiou  auch  in  Verbindung  mil  WasscrkülilunK  (Gradir- 

werk),  alM  obn«  jcglelien  tmrwdi  fritdimt  Wantra 

1*  Reftrtnzen  ober  ausgeführte  Anlagen. 


«as--   . 


"1 


877 


Nähc-ros  durch  die 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisenglefserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhauten, 
Gustav  Brinkmann  A  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisenglelserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
FrMrtab  IVMek  A  Cf^  MtfcbiNfMrlk  mii  ElMnglgfMrti,  Mm. 


ßoin  "  Alliniinilini  f^b«,  Baatlndigkelt,  LeichUKkrit  nnd  Mehlen  Beaibritang 

^   wegen  zu  kunslgpwerl)lichon  u.  irf^wi^rblirlien  GegenslAnden  vortrefflich 


geeignet,  aucli  höchst  wirkaames  RaffliuÜonanjtlel  für  Eiaen,  Stahl,  Kupter,  Mening  u.  AlUneUll. 

Aliiininiimi-Broiice 


A.  Gold-Bronc«,  goldAhnbche  Partie  zu  kunstgewerblichen  ArtikelH,  hohe  Fi  iiorheiHBlIigtilil 

B.  n.  BB.  Stahl  •Bronce  fQr  Masch inentheile,  höchste  Festigkeit  und  Zfibi^keit; 

C«  Sinre-BroBe«)  ihrer  BestSndigkelt  wegen  to  Armaturen-  und  MaschiDentheUen  in  chemischen 

Cellulüse-  und  Papier- Fabriken  TorzQglicb  geeigneL 
D.  Diamant -Broaee,  grofta  lUrle  und  Federkraft. 

und  Stahl,  bewhkl  völlig  dichten, 


Stahl'AInmininin, 

Telegramm-Adresse : 

Aluminium,  Neuhausen, 
Schweis. 


zum  Hnfnniren  von 
blasen  freien  Gufs. 


u-IadasUle-AoUen-fiasallMliaft 

NeuhaiMen,  Schweiz.    -  827 
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.STAHL  UND  EISEN.« 


1.  Deeember  18M. 


Bewährte  Special -Constructionen.  —  Vorzügliches  Drahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile, 

Bremsseile, 
Onl>elf>*c%il«*, 

Bohrseile. 

Kupfercabel, 
Drahtcordel. 

Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 

Drahtgeflecht 

Schutznetze. 

—  Hochofen 


1  ^  »  u  f»  e  i  1  o 

und 

Wr 

Drahtseil- 
bahnen. 

Drahtseile 

extru  biegsam  für 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n , 

FlascheDiüge. 
Aufzugseile.  — 


LederausfUtterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Ilcckel) 

v.)rzni,'lioii  hewi\lirt.  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412.  82S 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 


 —       -K3  lieferl  &  

-  Material-PrüfQngs-Maschinen  ■■ 

"^^^^    (über  iHH>  i<$tiick  in  13otrieb) 
^jfl^  von  1000  bis  100  000  kg  Tragkraft 

mit  Laufgewichlswaago  und  solbstthätigem  Diagramm- Apparat 

/  I  ^  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 

des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 
Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 

MMchlnen  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderm 
Formeisen. 

Haschinen  zum  Biegen  von  Blechstreifen,  Flacheiscn  und 

Rimdcisen;  femer 
iMchinen  zum  Prüfen   von  Drähten  durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

Pronpedr  und  R^fpffnElNtm  ffrttiH  Dnd  franro.  — ^^-^^  8(W 
Vertreter:  ömstav  >I«Icher  &  Co.,  DAsHeldorf,  Wielandstrafse  34. 


ffr.  «.  XIX 


Äctien-Gesellscliafl  für  Bergban  und  HiiUenbetriel) 
LAAR  bei  RUHRORT. 


0» 

s 


A.  BergbäU  Eneagoi&se:  Eisenstein  aus  Nassau  und  Lothringen. 

B.  £iOCilO£Hl*£n01lj[DiM6  <^>'^  IlriHfn  71!  I.aar,  Bergeborbeck  und  Kiipferilroh 

Pudde^v  Gieiserei-,  Hematite-,  Bessemer»  und  Thomaaeisen. 
C  IlUWlitM  l«r8tlU>  der  Hütlm  ni  Laar  und  B«chwetler-4ae: 

nl  UNnmki:       Rohblöck«  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blttcke  und  Brawnei). 

Knüppel  und  Ratinen,  alles  in  Si(>m«:>n.S' Martin-  und  Tbomas* 

Flura«isen  und  Stahl  iu  allen  Härtegraden. 
Stabeiten  In  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Fiufst'isen  uod  Stabl. 
Walzdraht,  Universalelsen,  Bleche,  Radreifen, 
Radsteme,  Radsätze,  Formeiten  aller  Art. 


Püaeiüi-RiliaüicMeueii 

•ind  Tcrlegt  in; 

Berlin,  Potsdam  SpandM, 
Stendal,  Fnodr ichshigen, 
Dresden,  Loipiig. 

ChcnniU,  OObeln,  Rieta. 
PUm»,  Dtsuui.  BroBbarf . 
Posm,  Thom,  Köolgtbtrf , 
8r««la«,  Ztrfcil,  Mrllte, 

■ifMwi»  UbMk, 
RiHiMrf,  AKttna,  Kl«l, 
Bremen  Hannovar, 
Gera,  FranVfurl.  Karltruiia, 
Lahr.  Freiburg,  fdannheiai, 
Ludwigthtfen,  Haldelbtrg, 
■ftlkaiif«fl,Ra|»iielttw«il«r, 
Mali.  SaarbrOcktn,  Trier, 

CabiMZ,  Bonn,  MHt, 

Cr«flM.  BBmMorf. 

Barmen  Efberleld, 
Rtthrort- Melderich, 
Dorimand. 
•fe. 

Famar  in  TidfloSUdten : 

Englaadt,  in  Bchwadaa, 

Rufalaiid,  Oe»terre!ch, 
Ungarn,  Be  g  en 
Danemark,  Holland. 
Schweiz,  Spanien,  ttalian, 
Sarfe4«i^  TIrkal,  Caaada, 
in  lm>  1.  IN-iMriha, 
AMka,  in  MfM  and 
Aaitralk«. 


Schmi«je8tU<4(e,  Kugefn  fHr  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Gnibentchienen  in  r?0  versi  hipdenen  Profilen  von  4 — 14  kg  pr.  m. 
Gnibentdiwetlen  dazu  in  1&  verscbied.Proßlen  t.S,5—  14k(pr.m. 
MfRMrto  QWm  mit  Weiehen  und  Kreatungen  «le. 
Schienen  und  Schwellen  f  k  Nnben  ii.  Vollbahn  in  allen  Prolllen. 
londien  und  Unteriagsplattei)  in  jeder  Form. 

Besondere  Speetalltiti 

StraCaeiibali]i*Oberbau  atis  RiUenschlenen 

r>.  R..P.  Nr.  10  221. 
B'  kannt  unter  dorn  Nam«n  ,.S7stem  Phoenix". 


Mt  t  InN  1M4  «e.  SSM  Im  ttMe. 

Das  System  Phoenix  hat  die  grOrste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  eintheil.,  einfach,  haltbar  u.leicht  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  wo.  BdridMD,  beeenden  aber  fllr  dcktr.  Betridi. 

Die  Actien- Gesellschaft  „Phoenix"  Übernimmt  die  AufBlmnur 
iranaer  AalayMi  und  macht  besonders  aufmerksam  auf  ihre 
Welelien»  welehe  bei  Vermeidung  aller  QuCsthefle,  gans  ans 

gewalzton  Schienen  hergestellt  sind. 


D.  IiiMgiiBBe  40B  Prerswerkes: 

^          -  -  Stahl  in 

Q«8rQnd«tt  1858. 


Jührlirhe  Stahlproductiou 

ca.  280  000  Tons. 
ArUUermM  ca.  5000. 


Stahlgesehoste  aller  Art, 
allen  Dimensioaea  zum 
AmoioDlak  etc., 
Sauerstoff  ete. 


nahtlose  Flaschen  aus 

Aufbewahren  flOssigär 


m 
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.STAHL  UND  KISEN." 


1.  Doc-'fnber  tSM. 


Collet  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 


Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

rrir  Yerscbiedenc  Zwecke. 


Doppelte  Rohr-  und  Frais* 
Maschinen 

für  geschm'edete  AchsbUchstagtr,  . 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  m 

voD  nnerreichter  Leistung. 


Kheiiiisclie  Industrie  für  feuerfeste  Produde 


Eigene  Gruben 


BENDORF  a.  Rhein 


Export 


lnThoiipn,qu»r«Pn,Thoi..   Commailtlil-GeSCllschafl  auf  Actien    «ach  allen  UÜKlern  der 

•tein  und  Sauden    „.  ,.  . 

_  ,  .  .  Welt}  dlrecte 

ab  ElHenbahn-Slationon  Telefframni  -  Adrease : 

i>«..i„.r   v.ii»...!..  »    j      1   I     ¥>      j      e  MrhilfV^  nnd  Euenbahn» 

Bentiorf,  Mallendar  Industrie  Bendorf.  „  .  . 

  ferladonir* 


und  .Slerxhahn. 


Gcffründet  im  Jahre  1H71. 


fabricirt:  Feneff  eis^te  1  *i»<><liic't  e  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  licsonders  für  Hocliöfen,  Cowpcr-Apparali-,  Corikereien  (Seinel-Solfay- 
Orft'M).  Uasöfeti,  Tcn)|H>röri'n,  fünffifen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  fiiddoirifcn. 
Kcsx-ifrucrungen,  Hiii|{ofeii  u.  Kamine,  Cupolöfcn,  lU-^uliidillofensleiiie  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemisciie  Fabriken  als  SpetMaliIät:  Cylinder  för  GloTcrthflrme ,  Steine  för 
fllnvrrlluiriuf«,  Gay- Liissac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garanlirlem  Ali  Oj-Gehall  aus  Scliicfertlionen  für  Schwei fsfifon, 
Marlin- Siemens -Slahlöfen  (Kammorsleinc),  Cowper-Apparale  elc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine.  Sulfat-  und  Kaletra -Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement  Stampf  massen  etc. 

Hilli-iKfr  IS'tir'f,  /triiinjilriilf  Lieffruitif  !    Kiyfnrs  Int/fnirui- /türeau  fiiv  Anlagen  obiger  A>  l. 

Analynrn   unterer  Materitilien   und  hahrirate,  murie  Gutaehlcn  der  ItedeuUndtUn   Chemiker  und 

Keramiker  fh-hen  zur  Verfiigung. 

— Vnuturtinn:  l'i  MilHotirn  Kilo  pro  Jahr.  —  lU»? 


1.  D«rember  18M. 


Nr.  28.  XXI 


Rttckbfihl-Anlagen 

Pntont  Klein. 

A.iiw'oiicltiiig'  Ooii(loiife9ft,tioiitii- ^iil{L|g-oii, 

Hochofen- Anlagen,   Eismaschinen  etc. 


Kühlung 
bedeutend 

unter 
Lufitem- 
\ieratur. 

GUoxeode  Zeuplsse. 


Bereits 

200 
Anlagen 

aus- 
geführt 

GliDieode  Zeugnisse. 

1078  a 

Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


Kohlenersparnils  35—40  %. 


CoiideiiSiilioiieu 

35-40  Vo 
Dampfersparnifs 

für  hanipfiiiascLiin'i)  in  liegfmi«>r  Coo- 

I slrurtion  n)it  doppeltwirkender  Lufl- 
**•  piiiD]ie,  ein  annähernd  absolates 
Vacuum  bringend.  Einfarhste  be- 
wäiirle  Special  -  Construclion,  keine 
Reparaturen,  zuverl&ssiges  Func- 
tion iren  bei  i^rolser  SaughOhe  und 
hoher  Kolbengeschwindigkeit. 

^^■™»  lVos))retf  auf  Wunsch. 

AetleD-Gesellscliart 
EiseDliütte 

Prinz  Rudolph 

DÜLMEN  (Westfalen),  lou 


Zaiilreiclie  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 
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Regenerativ-Gasöfen 

nnd 

Grasfeuenings  •  Anlagen 

erheblich  veiiMH«rt  durch  das 

Frledr.  Siemens'sche  Heizferfiihreii  mit  fk'eier  Flammenentfaltun^. 

VortheiihafU.  Anwmdunf  «d  all«  ArUa  GMfeiiwuagvn 
Ar  indoitrldle  Zvteka. 

Neuer  Siemensofen 


nll  ll»|tnariruBg  der  Abliltz«  m 
Bis  zur  Hälfte  BrennstofAitifvirand 

^  ftjfal  .^^^  laaUaft«  werden  erUieilt,  KattenanscMH^e  und  Plla« 

9hp'MHNpt   ff<ii;>4?"jy— geliefert,  sowie  Ofeiib«iteii  iiusgefahrt. 

Aktien-Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Sjemens. 

AbtlieiluDg:  TechoischeH  Bureau.  DRESDEN. 

kMteM  Mit  INI.  — _  775 


Englerth  &  CUnzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(PüsLstalion  £schweilcr-Auei  Rheinpreufseii) 
QeifrünM  1880.  —  -  700  Arbeiter. 

Paddel-,  Eisen-  und  Stahl-Walzwerk.  -  Raderrabrik,  Sehmiede  nnd  WerksUtle 
für  Eiseaeai&tracüMieii.  -  lasehinealabrik  aid  Kiseigiebertt 

liefern  «k  SpeebOttftti  > 


ikahn>B«dilti«,  8eliinl«degtlleke  aUar  AH»  ÜNhioMfeCB,  SelMMMUdM« 
■enttif«  ElMBCOBstmcUoBeii. 

INuMptaMohlBe»  Jedes  Sjstens,  TollitAadive  BMChbielle  Einrlohtufea  aller  Art  fir  B«rf  aai 

■lltMW«ci«t  BtaUwaitay  Btow-  wmi  Httall-Waliwwft%  WaiMmwka  tlt> 
GalMIcka  allar  AH  «ai  «tflte,  l«hBMbk«iad,  BatartMi,  lAik-  wi  MrawiMir  Ha.  m 


Scheidhauei*  &  Giefsing 

F^ttbrils  feiierfestex*  Procluote 

in  DUISBURG  am  Rhein 

IWem  in  vorxOglicher,  iwcekenUprecbendcr  QualHit: 

reaerlbste  StolM  Jcier  Verm  uwA  Gr50M  n  dho  indiHlriell«i  P«Mnii«niila|an. 

AI«  SpAotallt  üt  ent 

SIlicA-Stclne  für  8ieaieBS>MartbiMNk    1  KoUeastonteiae. 
Stopfen,  Aafi<rit!*9«  aal  Cttalttalaa.       |  HoehofeasteiBe. 

StoiiNtnniT'  n  •  Hiihrp.  Cowper- Appiirnt-Stfinf».  1076 
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.STAHL  UNI)  KISEN.* 


Nr  2X 


Errichtet:  1866. 


Gebräder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 


RMertiüink,  Eisen-  im  Stablw erk 


Schutzmarke 


■■••f 

t;  U 


für  Eisenbahnen,  Stni&eQbahnen 
and  andere. 


Radgestelle 
Achsen  und  Radreifen 
Fertige  RadHÜtze 

^hiiiiedeHtiickc  ffir  den  Maschinenbau. 

StAbstttlll  \  iti  lla<  h,  nind  u.  Vierkant,  halbrund,  oval  etc.  in  ont- 
Stabeisen  j  8— IM  oud  kntt.      4— MO  hl         sprechenden  Dimensionen. 

Wink(^l  }  ^"'^  ISeen  Ittr  Wagenban  u.  a. 

vv^  Federstalll  itlr  £iäeubahawageu-Tragfe<lern. 

0Z  _   .  


Teleflrr.:  Stahlwerke  Köln. 


Basse  &  Seive,  ^  Altena,  Westfalen 

ächots-aart«. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  KuptVr,  Tonibac.  Neusilber,  Nickol,  Aluminium  und  derei 
Iiegirapgen,  Patentnickel,  Constantan  und  Bronee. 

 ■lekelhill«.  

SPECIALITÄTEN: 

und  Schmiedestücke.    Mlinzplätichen,  Draht,  Rofira  ete. 
GegotSMe  und  gewalzte  Nicfcelaiioden  von  höclisiem  Reingebalu 
PaMMni  und  timmlKehe  lÜGilli-Leginiiigaii.  Pktaite  Nr.  2»  798,  29585  und  84851 

Zoaati-FtilMit  25798  «ooi  1.  Mai  1885. 

^^^^H'^^^^^l^'^^^^^l ^ Blech   und  -Draht    für   elektrische  Widerstände.  Widcrslar« 
^^^^^^^^HMHB^MH^M  Tuod  50  MikrooLm  für  1  cm  Länge  bei  1  qan  Querschnitl 
TempentareoEflident  »  NoH. 

^^f^lf^y^ll^f  iulf         in  BMckeben  ab  SdMndssusaU  Idr  Eisen^  Stabl»  und 


Aluniniuni'Blecii,  •Oraht,  •Rohre  elc 

•SMBImI  h  bester  Ausltthrang. 
-IMiig  md  ~ 


MeuJ 


Dlgitized  by 


Xm      Mr.  SS. 


.STAHL  UJTD  Eisen.« 


GEMEIMR  £IS£NW£RK£,  ÄGTI£M-G£S£LLSGUÄFT 

VwbeBitzer  J.  H.  Drealer  sMiior 

UlSmill,  Ir.  StogMi 

Martinstahlwerk  —  Wals-  und  Pnddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 .  (3  lieTert  als  SpcdiMU:   

FelnMeehe  und  OrobMeehe,  gerade  und  ftt^onnirte,  Rienterbleche,  Kenjwl « Reaerrolr-  CowpwtkalWfc 
BaekelplRttea  und  Riffelbleehe.  —  Felakora*  und  Mhnige  Liipp«a,  geschmiedet  und  gewmlzt,  für  9lali-. 

finen,  Ailisfn  uikI  DraliKabrication.  Drahtkniippel  ans  Srhweifsfison  iiml  MartinflurseiVn.  —  Platiaeft« 
Brammen  und  Illücke  uns  Martitiniir^>-i«>^n  Mr  (^ewAhnlicb*  und  Slanzblecb-Qualiläl,  für  Veninkung»-, 
Verzinnung-  und  VfrltU-iun^'-^ru . ,  k.        Hoht  iHcn  ullrr  AH  für  SehwvMi^  und  StahlprOHlh.  —  BWMaar* 

und  (HcNori'icIsr'n ,   Spiciri-lcNcn     i  i   h'orrom.iniran.  II^IS 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

XjLöLu.  IL.  X:<.li.,  AllerheiligcnsU'arse  9. 
SpMiftItttt  Mit  1861 

■■HB  Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein ,  Kohle  und  Koke. 
Eisenat^wlachen  and  Kohlensiebereieii. 
Kotateiiwisdien  nnl  Aschenwäschen. 

— — — —  Prwpecte  gratia,  ^— M4 
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!fr.  $S 


VereiRigts  Komos-  UHd  Layrabütte 

AcUei-tie&ellsebaft  für  Bergbau  aad  UuUeiibelneb 


BERLIN. 


Berg- 


AiMtoiM  13500. 


13600b 


i 


und  Hüttenwerke: 

Gräfla  Lauragrube,  LaurahtUtegrube,  Schmiedeberg,  Königsl)ütte,Laurahatle, 

EintrachtiiuLle,  Katharinahütte. 

MiWiiMiii.  ~        "  —  ThMr  und  seliw0friiiiirn  AmiwNiiik.  — -  PiMil» 

robeisefl.  BesMinar  u  i  i  Thomasrohclscn.  —  6ie(sereirohei$en.  —  Giefserei^rzeugnitM. 
—  Mfttdwiia-  und  Baiiguls.  —  Stahl>Fa(;onpfs.  Eisenbahnschienen  (»us  Beasemer- 
stahl).  —  ümliiii.  —  lintirlaysplatten.  -  Lang-  un<l  Querschwellen.  —  Stabeisen.  — 
Universai^mi  in  Flu!»-  und  Schweifseisen.  —  Fa^onelsen  nach  eigenem  Profilbuoh 
und  nach  den  deutschen  Normal  Pi  r  ^  I  n  —  Kesselbleche,  Reserveirbleeh«,  SchHfs* 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feintikche  aus  Fluik-  und  SchweirseUen.  —  Weichen* 
platlen.  —  Weichenzungenschienen.  —  Radlenksr.  —  Weichen-DrehstUMe  ans  Sehweib- 
eisen  (Pntpnt)  —  GleitstUhle.  -  Complette  Weichen  und  Weichen -Stellvorrichtungen,  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  —  Bandageii.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Büfllr«  —  Zughalten.  —  Schraubeiri(i|i|ikiigMi.  ^  Bnomm.  —  ÜMtrvoir-Wagen 
Euni  Transport  von  Thf.-r  P<  fr  Ir  um.  Säuren.  Wagen  -  Untergestell«.  —  Schienen 
und  QuerschweHen  sammt  Kleineisenzeug  für  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  CMeitjeohe, 
Weichen.  Dfhidiifcii.  KrtttiMHIM.  •cmie  WifUi  {edtr  Art  fAr  Kleinbahnen,  Feld* 
t>ahRf'ri,  Oruben-  und  Fabrikbalirii  n  Eiserne  BrUcken,  Dächer,  Halfen.  —  Eisen- 
eenstructionen.  —  fiewaizte  und  genietete  Baubräger.  —  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Mkm  (mit  patentirter  Storeverbindnng).  OMMnge.  —  fMltntkulm.  — 
SchachtthUrme.  -  Förderwagen  RSder  Radsitze  Damptmaschinefi  ur  1 
OainiiflMsteL  —  Reservoire.  —  Grobblech- Arbeiten.  —  Maschineiie  Gruben-  und  Fabrik- 

HShrai  ane  Sehveilk-  und  FhiÜMMn.  —  VanManL  — 
WdMeeht.  —  WAIMmMmiIn.  769 


eali'"<"  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

Ms  200  000  KHogr.  effeelivo  Tragkraft  berefit  ausgef Ohrt  — 

fabriciren  in  unübertroffener  Q  ial  clt 


XXUI. 
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START.  ÜND  Bisen.* 


1.  Owwnlifr  1W4. 


DÜRR-KESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 

hnwAlirleslor  Cunstruclion,  niil  vollstAndig  getrennter  Wasser- 

und  Dampf- Circulation. 
Ganz  in  Schmiedeeisen,  Verschlusse  ohne  Dichtungsmatenal. 

Fatentirt  in  allen  ^'rrif^^tTen  Staaten  Europa«. 
Referenzen  crstiT  Firmen. 


der  letztN  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 
Naohbesiellnngen. 

Auch  hinter  SdlWellS-,  Pulldel-,  Coaks-  und  HockÖfeO  hat 
sich  unter  System  mit  VBrZÜllicbeiR  EHolge  ein|efHiirL 

Speisewasser  -  Vorwärmer  C^Äu-ÄS"  " 

Dfisseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  fonn.  Dürr  &  Co. 

Lelstangsfähigste  Röbrenkessel-Fabrlk  DeatsoUands. 


i 

ii 


^ 


E 


Commanditgesellschaft 

IL  PEIPERS  &  CiL 


Walzengiel'serci  und  Dreherei 
SIEGEN,  Wastfale«. 


T«lt*granuD-Adr<Met 

Peipcn,  Stogeo. 


FeriHimeh  •  Anichhir« 

Stegen  Nr.  i«. 


AfiseliMiffelelM  der  Eheni-ilegeiier  Cleeiibaliii  m  il«  ttatim  Hain. 

Anfertigimg  von  Walion  Jeder  Art  and  Grdlse 

bis  mm  BiBMigewIeht  von  MOOO  Ko.  in  Hnrtfinrs,  in  lialUuurtem  OoqilllMi- 

gutk  oder  in  Lfhms'nrs,  h-iil-^  Karl  «  ;t<  t  ml.  i  vorgedreht  nach  den  oin^e- 
aandUiu  Z«icl)uung«n  für  die  8tahl>  uud  Eiheuwerke.  sowie  für  die  Kultier-, 
ZlBk*y  ZIbb«,  HflMlng-,  Blei-,  AlaminlnM-Inditstrie  u.  s.  w.,  femer  f&r  die 
Papier-,  Pappen-  und  Gn mm I- Fabriken  u.  s.  w 

.         SimniUiohe  andere  Hart^^uTHf helle,  sowie  Kuii-  un<l  MasdiiiiMgalli 
P  Itthrliche  Leistungsfähiglieit  5000  Tonnen. 


r  die 
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Siegen-Solinger  Gufsstatil-Actien-Verein  in  Solingen. 


zu  MMiUnpIdtm.  Dr«ll-  und  H*b«lfneii**ln,  Melillbohrern,  Gewindebobrarn  und  Baekan,  Frai*«rn,  SeheartnmMMni, 

HandmailMln,  Schrötarn,  DSppam  und  Stanza«.  792 


X 

J 

'1 

X 

H 

0 

POLDIHÜTTE, 

Tiegelgalsstahl-Fabrik 

rmpflehlt  ihren  in  Beza;  mnf  Hirte,  Zähigkeit 
um4  tilplcbniärsi|ck(*it  drr  (hialität  den  besten  steieriscIieB  ui4 
fn^ÜHchen  Marken  überlefenen 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

MeifMel,    Kolirer,    Fräser,    Stempel,    8chneidirerkzeui;e,  Zieheis<>n, 
MOnzstenipel,  des  Ferneren  Tür  Sägen,  Feilen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-   und   MHHclilnenUiell©,    zam   Anstiilihni   etc.  —   Ebenso  werden 
fs^nnirte  SchmiedeNtüeke  und  fertig  appretirte  Waggon-Trag-ETolut- 

und  Spiralfedern  geliefert. 
Zahlreiche  Atteste  liegen  zur  Einsichtnahme  vor. 

Central  -  B  U  reaU  :    Wlon,  I.,  Krn«:en«trar!ie  Nr.  lg. 

/  Praf  n.,  lUitarQaste  Nr.  9.  Mailand,  Vli  Honlabello  36. 
Filial-BureaUX:       {  Budapest,  Tar«ziaaring  12.     Slieffleld ,  12  Priadaaua 

'  Lelpzlff,  Gallartttrafia  2.            Chamber»,  changa,  alley. 

Zti  hrzhhrn  mich  bei  oUen  grAfneren  Händlrrflrmen.  IK'-H 

0 

ö 

H 

Ii 

> 

r 
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.STAHL  UND  ElsfeH.* 


1.  T)cccRiti(fr  IflM* 


IMaschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEN  &  KEETMAN 

liefert  •)>  Sp««UlUlteii: 

Ihllwirh-EliirickliRgen !  Dampf maschinen  I  Hebezeuge 


ji'il-i   A  !  •..  Iiis: 
Waly.tiiHtrafr*«»!!    lür  Fauitf 
plaitcn,  Ble«h«,  Hchlenen-, 
Stab-  ()n<1  F»t'oii<>I»<*>n, 

—  Universalstralsen  — 
Ui  n  4«i  fiiTitn  KMwimi. 

StnJbm  ffer  aMtidM»  md  Drakt 
Hveh  itm  fitHMfni  BrfohmtmgtH. 

IMiiitliiilie  HiltaKklien 

fOr  Eisen-  nnil  Stahlwerke,  aU: 

Srhfprcn  rnil  K.'üier-  iiiiil  hy- 
«Ir.i I  :• '  !■  I"  I,  I  -  ;..S.  Neil  micili»- 
presseii,  KUmpelpi ohi-ji  <  u- 
niil  Wasserdruck üln'i-i  t/iin/  mui 
Accumulatoreubeirieb,  WftUen* 
dnbMoIce  «te. 


Fabriken  und  Walzwerksbetrieb ; 

mit  I 


*'.l«r  Art 
mit  R«iiil-,  HascIihisB«  m 


$leu«iiiif. 

(Misatloo  nach  System  UEDtt. 

OfdfaUr  HBUeffwtl 

Central- 
condensation  en. 


Cemprasora 

PatiMit  Barkhardt  &  Weis*. 

Gesteinsbohrmaschinen 


Bad)  el^oem  PaUoU  — 

nebet  Idibeher.  | 

SehmieilHlOcke  aus  Bif^en  uml  ^liilit  für  Mascliii  i'  i   i   !     t  tT^,iM  m  1 

GufsstDcke  aller  Art  his  ti)  Toiin.-ii  fi-nvicht.    Z.ihnrUdcr  -n;:  Fornim:\sctiiner 


LAUFKRAHNE, 
Bodckrahttc.  Ite-cbknluie, 

Aufrflg«  aller  Art 
Schachtkabel ,   Enflaiiiiif  tvorrlch- 

tsngsn  tur  (i.ts.ill^lallt'n. 

h|4rauli»ch«  Haleneinrichtua^tA, 
\  NeuklMlnrlrtM  vad  FliMlMetlfe 

!  elc. 

Schifft-  unil  Krahnenkettea,  Aaker- 
,  keNee,  a^intUrie  lUttee  nebat 
I  RoNw.  TnaiftflMIm,  tebüiif- 

katlan,  Marlnekettan  <tr 

I        Me  tOOO  KiloirrMBni. 

l'.v,  i->ri;'- trn  F'irinrn 

11,11  !:   M.l.l.'i:  1 


Schüchtermann  &  Kkemer 

iHaschinen^abtrih  f^iip  Huf bet^eifung  und  Bengbau, 
Fobfrili  §üv  gelocbfe  Bleche 

in 

M  DORTMUND 


r  t)  • 


KobleBseparatlODeB  und  VerladeeiarloMiaa(eB, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  KoUermflblen,  DcsintegratoreDf 

Briqaeties  -  AnlageBi 

Briqi0Hm*Preicen,  System  Coirfliiihal,  0.  !t*P.  Nr.  16299. 
Sellförderunipei»» 
Betriebs  •Dampfinasclimen  von  200-1000  mm  Gylinder-DurchmeBBer, 

Luft4*^nipre88oren, 

Eis-  iifld  Kälte-Erzeuguii^s-Nasfhinen,  Systan  Baoul  Fielet, 
— — —  Geloohle  Blecbe  — — ^— — 


11 


^1 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen '/w 

^1  Piiiiiiis-  Iii  Wilzwirki,  fianiithainerseliiiedereL 


Specialitäten: 

1)  Feinkornluppeneisen   Puddcl-Roh-  und  Brcilstahl; 

2)  Qualitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlcnrohcisen :  Huf- 

siab-,  Niel-  und  Coaksfeinkoru-,  iiuiiiaiu^ci  i-ciukürn- 
und  Holxkohleneisen; 

3)  Walzdnbt  aus  £ifen  und  Stahl  besserer  und  bester  Q^ialhit; 

4)  Doppelt  geschweiftes  Hammereisen  zu  Schmiedestücken; 

5)  SdmiiedestQcke  aus  bestem  Feinkomeisen  mid  Poddelstahl 
bis  zu  1500  kg  Gewicht. 


80C00 


>A^«i*  •  »  ■  A       -  -     ■  -  -  V  -  ■  -  -  -I  -I  t  ,  .  ■  ■  .  . 


WO  pi 


BALCKE,  TELLERING  &  Co.  ^ 

in  BENRATH. 

o  

Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

SMcriHinni  fftr  Locombtiv-,  Sdiüb*  ttiul  «iid«re  DunpfkeneL 
OeflchwtlMe  Bleckröhren  mit  Flanschen  su  Lnft-  und  Dampfheuungen. 

Rohren  mit  gebördelten   Enden  oder  aufgeschweifsten  ineinandergedrelitttn 

Bunden  und  Fl  insclvn  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Köiiren  für  Bohrzwetl»*-  niit  (iewindeverbiudung  nm  h  vcrschied^'nen  SysUsnien. 
üiw*,  Wasser-  und  Dampf  leltangaröhreu  mit  zugehörigou  VerbinduugBstückeu. 
p0rkiB0  BChren  mit  Link«-  «md  Bedit>p6ewinde  su  Heibwaaser^Heizungen. 
Kohren  fBr  Ktnomrter»  hydrauliadM  Pressen,  Wasaerheiningen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Hrunnenrohren  mit  Qewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Köhren. 

Fn&wirmer  und  Heiikastea  ftkr  Waggoutieizungen. 
Sehlansmi  und  Splralm  in  jeder  Gröläe. 
^  ^laaehea  lor  Auftiahroe  flOaeiger  Kohlensaure,  achwefeliger  Slure  n.  a.  w. 
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.STAHL  UND  EISEN.' 


1.  Dec4>mb«r  18M. 


.  &  Th.  Möller 

Mn8chinenfabrik,   Kesselschmiede,  Oiefserei 

I3i-ac»lc>ve<ie  (Westfalen).  ■ 


Specialitftl: 

Dampfmaschinen 

stehender  und  Itefonder  r.onstructioii,  als:  Ein-,  Zwei-  u.  Dreitach- 
Expansions-Maschini'ti.  mit  entlasteter  Hider-  oder  Kolbenschieber- 
Steuerung  od.  mit  Ventilsteuerung,  Patent  Rockstroh  (1).  R.-P.  Nr.  63  851) 

t'ii  r  n  1 1  e  K  w  e  o  1<  e  , 

besonders  zum  Betriehe  elektrischer  Heleuchtung. 

MBH  I>a.iiix>f*li:e(i«^el 

bis  zu  12  Atm.  Ketriebsdruck  ausfrerührt ,  hydraulisch  gfitieteL 

Blechschwoirs- Arbeiten. 

Schablonengufs  ohne  Modelle.  96('>b 


8U 


Gm>rl  Spaeter»  CoM^w 

{Magnesitwerke  in  VeltSCll  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  \ 

Ma^esit,  kaustisch  }   in  Stücken,  Kornsortirungen  und  genialilen. 

Magnesit,  sintergehrannt  j 
MagnesitmOrtel. 
Magnesits  tampfmasse. 

Magnesitsteine,  schärfst  gebrannt,  Normalforniat  und  FiKjons. 
Magnesitdüsen  fftr  Converter.  77« 


1.  I>erf>m)»er  1894. 


.STA  HL  UNI)  KISKN." 


Nr.  SS.  XXXI 


STELLA-WERK 

HOMBERe  am  RHEIN 


fabricirt  als  SpecialitBt: 


Silica-Steine 


für 

Siemens- 
Martln- 
Oefen 


Marke : 


Stella. 


A.net*l£annt  voi*7.iis*-li(>hNtes  I'j'ocliict  seiner  Avt« 

WILISGH  &  Co. 


St*llaw«rk,  Hombarp-hein. 


HOMBERG  am  RHEIN. 


1015 


WiliSCh  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unsere  Ahtheiluiig  für: 

Ofen-  and  Fenernngs-Ban 

nbernimmt  die  complette,  betriebsfertige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch   für  höchste  Temperaturen, 

nach  bcstbewfthrten  Systemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


liefert- 

Mat4chinen»chraubeii ,  Schlüsselsclirauben, 

Pflng-  and 


Bad.srhraobeo, 
Hcblors. 
schrauben, 
Heebs-  und  rler- 
kanl.  Muttern 


Gcsctilich  iteachfltit. 


Laschen- 
Bcbraoben, 
Schranben  für 
Wagen  ban. 


XXXTI 


Nr.  23. 


.STAHL  UND  BISEN.* 


1.  D^cpmb«r 


Wllhelmshttttep 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Enlan-WUhelmshfltto  und  Waldenburg  L  Sohl. 


Dnt«r-  B.  oWirdiKhe 

Wasserhaltongs 
mascbloen 

(auByefnhrt  bexw. 
in  AuflfQhruDg 

78  verschiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16  204  Plerds- 

krIftM;  in  Arbeit 

bnw.  Aufstellung 

hoitriffttn  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  PfsrdekrlH.). 

Dampfkessel 

In  Jeder  GrAbe  u.  verschied. 

Ck)nstniclion.  | 
SeparmtioneB,  Sohlen-  a.  ' 
Enaofbereltaiiifeii. 

Aufbereitungtroste  und 
Schwingsiebe,  Fat.  Klein., 
—  DamnithOren.  ■^™» 

Maschinelle  Strecken-  ! 
Förderungen. 

Sellifhlors,  PaU  Sta\t. 

Staufs'^«  AufutiiorrlctitüDgea.  i 


em  pfiehlt: 
-'  '  i<  iw>ilti 


Riimer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Eltencenstructloaen, 
Föi-<l«>i-tr<'*i*nMte, 
Oleher,  Brücken, 
Hochbauten. 
SrH.srhHhen. 

Transmissionen  urk  Stilen. 

(JruhpnTcntilatoren 
u.Handvantilatoren,  Schmiede- 
teuer-  u.  Ftbrlkvantilatoren, 

Fatent  PpU.t. 

All«  Maichlnen  un4  Apparat« 
llr  aryl>*nb*trt«b. 


EinriiiiliuigYünGasaDSt&lten 

Muwin  von 

Theer-  und  Ammonial(- 
Destillationen 

im  Anschluf»  an  (^ks0t>>n 

CoksofnnarmAtnren. 
WaHserleitoniTHarllkcl. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

— —  Bau-u  Httiidülsgufs.  

Lirfnttng  von  Rohf/ufm 
aller  ntrkommeHHm 
MtfurhinrnthHIe. 

Emaiillrt«  UNfswaarea. 


Pumpwerke. 

Daplex* 
Dampfpanpen. 

Oampfmaschinen 

all«r  Art. 

FönlennascIiineD 

l>nniprha.«pcl. 
(),im|>rwkifkflnkiti. 

Coktiut«loli- 

matchinen. 

Locomobilen. 

rOlllp«illdliKMMklln. 

Liftcondensatoren 

und, 

selbstventilirende  Gradir 
werke  ohne  Krtflverbrtocli, 

System  i'opp«r. 

Fabri  k<>i  n  rlchtiin§ren 
aller  AH.  hh 

SctiDeidcmOtileii-ADlaieiL 

Walseni^atter  «tc. 
Ziegeleianlagen. 
ßlBKofeuariualareB. 


JORISSEN  &  C<i,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  ah  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten : 

mafneliiiielle  ^ti*eekeiir&i*<lei*iiii|t;eii 

mittelieit  Dralitsieil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  Ober  die  schwierigsten  Anlagen. 

VoranschlRge  Icostenfrei.  lOJH» 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterbAlt  grofsea  Lager  in:  Fa^onelsen  und  Metallblechcn  aller  Art.  StabeiHen, 
Bandeisen,  Zierlelsteneisen,  OufHwaaren,  8t«yeri8chem  tiufsstahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

— —  Hpecialitfit:  ^— 
Patentlrte  lla«ehüien  zum  goränschlosen  Abschneiden  von  Doppel  J  und  U  Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroachOren  nad  Zeugniaae  stehen  zu  Diensten.  1120 


Dlgitize  .   ,  ^..oogl 


1.  December  1894. 


.STAHL  HNI)  EISEN* 


Nr.  SS.       XXX  III 


Gebr.  Brflninghaus  S  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfa^ongufs. 
Feinster 

Werkzeugstahl, 

larantlrl  den  bttlen 

auillndiichen  Marken 
gieicbstehrnd. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flufsstahle. 


831 


(^amptdrucX' 


OefTflndet 
187S. 


CcKTflndct 
187S. 


^i*iiiatiii*eii 

aller  Art 

in  HtUII,  EiiM  un^  Harltiti  nach  de«  btwlkrt.  u.  batlM  Conitructionen 
Unr-fclUU  liefern  als  Spedallitt 


Dicker  &  Werneburg.  Halle  a.  S. 

P'  Wir  bitten  ^euau  auf  uuaere  Firma  zu  achten.  '^RQ 

Feinste  Heffrenzen.  gedi*'j(ene  Au»iltlhrun|i;,  billigste  Preise. 

lllogtrirlefl  Prci9verz<*ichnirs  franco  u.  ^atia.  924 


lldnihiBAUJahrjijrFhibi 


Stettiner  Chamotte  Fabrik  Actien- Gesellschaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder.  Bodenbacb  a.  Elbe,  Nieder -Labnsteln  a.  Rbein 


Eingetragene  Schutzmarke  für  höchslfeuerfesle  Steine:  X 

IMdier  —  Stettin 


Didior 


Telegramm  -  Adressen : 


Didier  -  Bodenbach 
Didier  —  Nieder -LnhDBtetB 


Prämiirt 

mit  mten  Praittn  auf  den 

Ausistellungen  in : 
Amsterdam, 
Antwerpen  2  mal. 
Barcelona, 
Braunschweig, 
Colberg, 
Dresden, 
Leipzig. 
London, 
Madrid, 
Melbourne  2  mal 
Moskaa, 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin, 
Wien. 


Stahl- 


etnpflehlt  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewährten 
HochfeuertV.sten   Fabricate  für  Hoch-,  Koki-,  Cupol-, 

Schweifs-.  Temper -Oefen  elc. 
Cbamotle- Norinalstein«,     Dinassteiiie ,     Chamotte- Mörtel, 

Stnniprnia.Hse  für  Converter    und  Cupol- Oefen,    sowie  für 

Hochofenbtfden. 

FormstHne  für  Kalk-,  Gips-  und  Ziegelbrennttfen  wie  für  Cementbrenn- 
Öfen  jeder  Conslruction  und  in  jeder  gewünschten  Form  u.  Gröfsc. 

Formst  eine  für  Winderhitzer- Apparate,  Glasschmelzöfen,  Kessel- 
feuerungen. 

Ketorten  und  MufTelu  in  jeder  Form  und  GröEse  für  Gasfabriken 
und  chemische  Fabriken  u.  s.  w. 

DU  Ftbrlk  Dbemlmint  die  Äasrübrun^  |eieri>ltcber  Feuenrngsanii^o  jeder  Art 

Anfiragen  werden  gern  und  prompt  beantwortet.    Jeder  Auftrag  wird  tehnell 

und  sorgfältig  rmsiiefOhrt  772 


Google 


XXXIV       Nr.  23. 


.STAHL  UND  KÜSEN.* 


I.  Demnber  18M. 


Müller  &  de 


i 


f(/Ottei*c1a,m, 

Amtiterdain,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebornahino  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


805 


sta —    -        —  -  


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


8 
S 


B  «3 


«3 

SS  «> 

^  "SS 

.0  CO 

"3 

•  ■ 

lc5 


:t=     als  Riemeapu 


>,  lUüTipfnumpcn  Ha?idpump©n. 


^  rZeügnisse  über  7  bis  löjalnp  Betrieö  ohne  Reparatuu^Jpjl  ?  1 


0  Meter 


Dolomit  ^ 

von  li^Veli^tem  TVIao;iiesitt-<jr ehalte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


923 
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Nr.  28.        XXX Y 


J.  BANNING,  HAMMi  W. 


Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^— Gegründet  1858-  — — 

SPECIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bärgewirht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel -Duo -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Piimpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  -  Einrichtungen. 

„         Drahtziehereien  etc.  0ä5b 


^OTSV^VI  OWscVv\es\eYv 

liefert  als  S pei- iti  1  i Iii t : 

Kesselbleche 

nun  SchircirMciscM,  S.-M.-FlnfNeiNtMl   und  8falll   in  jeder  geforderten  QiiHlilAt 
bis  zu  8300  mm  Breite  und  7000  kg  Gewicht. 

Kesselböden,  maschiuell  gebördelt.  Blechfagonstückc. 

GeschMeifste  Kesseltheile,  Gallowayrohre,  Feuerbuchsen. 

Sclimiedestücke  aller  Art 

aus  iSchireir«elHen,  Feinkorn,  S.-M.-Flarseisen  und  Stahl,  bia  10  000  kg  Gew., 
für  Hoch-,  Tief-,  Loconiotiv-,  Wagen-,  Scliiff-  und  Maschinenbau. 

I^""  a    o  11  VI 

in  8.-X.-Flur8vi8en  und  Stahl  bis  10  000  kg  Einzelgewicht. 

Stab-  und  Formeisen 

als:  Rnnd-,  Quadrat-  Flach-,  Universal-,  Winkel-,^,  u.  a.  Bison, 

Gruben-  und  Schniali^purschienen.  1142 


Google 
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.STAHL  UND  EISEN* 


1.  Dei^emher  1894. 


Waltlier  (S;  Co.  in  Kalk  bei  KOIna.Rli. 

I>ainpi'l<:e»»elfUl>i*ili 

bauen  als  Specialitit: 

Sicherheits  -  Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bewährten  Systeme. 

Patente  in  ll)>ut«chland  und  im  Auslande. 
Voi'znicot  Sirlinrheit,  öconoinischer  B^'trieh.  rasch» 
AiiliPui*n,  hoher  Dnmpfdnick,  trockener  Dampf,  Irirhl» 
und  einfiirhf  Anr^lfllung,  hequrmo  Reinigunv'.  biili^>- 
iCirimaneruii^',  «""«Ner  Dumpf-  und  Wasserrauni,  räumlich 
vollsiamllif  gi'lretinle  Dampf-  und  Wa rwege. 
PrSiulIK  auf  dvn  AnHutrllnnirf n  in  Köln  187(, 
Köln  IfiHV,  küln  ISVi,  Berlin  1S79,  Melbourne  1H80  81, 
Frankfurt  u.  M.  IKKl,  Mailand  ISSl,  München 
Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  3iM  M>  qm  Heiz- 
fläche ausgeführt. 

Hentehende  KeHneUtvlagen  können  leicht  nach  unserem  v>erbesHerten 

Sf/Hteni  Mac  Nicol  umijehitnt  wenlen,  ioi2 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  und  nach  allen  Dichtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Impoirt  von  Erzeu  aller  ^i*t. 


Agenten  der  regulären  Linien  n«ch 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfarty^s  Rederl  Bolag. 

Telefrarom- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam. 


844 


^  Aachener  Thonwerke,  Actien-Gesellschaft  ^ 

FORST  bei  Aachen 

&    ISpeoInlltfit:  Hochfeaerfe ste  Prodoete  Ar  die  hSehsten  Iliticfrade. 

I    „Monopol -Thonsteine",  "iT^"'«^?«  ««"»»'«imarke    vor^glichste«  neBtnüe«  Matm^ 

e  ^  1  fflr  liewftlbe,  Zungen  etc.  der  Siemens- Martinöfen,  Glasofen- 

I 


K»*wOII)e.  Hochofen •  Hfrd-  und  Haslsteine  elc^ 
EafilHche  DinatiHleine.  —  rokeflofeniitelne,  garantirt  volumbeständig. 
g        beute  QurzHtelae  für  BeHHemer-Bimen,  Cnpol-  nnd  SchweifitOren,  Oiehpfkiuien. 

Feinste  Chamottejtteine  Ton  h5rhHtem  Thoni^ehalt  für  IlochSfen  etc. 
üj    Conrerter  •  Material,   ('«wper- ApparatHteine.   NAnrefente  Steine. 
MSrlelmatertallen  fUr  alle  Zwecke,  boannders  prAparirt. 

Ufftrrmen  er»ter  Wrrke.  —  Hathnchl/lqf  für  Frufrungntinlagen.  7« 
    6)      <^^— Proben  Gratia  und  franco.  ^^^^hbm  (g  
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.STAHL  UND  EISEN. 


Nr.  9». 


XXXVII 


OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mm 


i 


WerkzengmasehiDenrabrik  und  EisengiefsereL 

— Specialitäl:  — — 
Sftmmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bu  XU  den  gröbUn  Dimensionen 
OBttr  &ftnuiti«  fOr  beit«i  KateiiAl,  ToraOgUohtt«  Oonftruotlon 
and  i»ab«nt«  AaaführxlÄg 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiff swerfte, 
BrllckfBb«n*AaflUlt«a,  Eisenbahn-,  Artillerie-  xin4 
Reparatnr-WerkHtitten,  KonHeiHrbmledent 
Locomotlv-  und  Wiggon- Fabriken  atc 

uud  tw»r 

ßanpf-Loppen-  und  Bleeh-}kfaeerea,  Dnrekator»« 
BMcblncB  und  Scbeer«k,  «defatpressen,  Bleck- 
BlefeBiaM>fainen  jeder  Art  und  GrOfse; 
Kalt-  und  HelU-CIrcular-SlgM,  sowie  Pandalilgan. 
Fralie-Maschinen  jeder  Art,  specieU  für  tchianM; 
Träger  u.  8.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  fflrallt- Zw^rlte  l)iszu  den  ßröGsten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofstnaschinen. 
Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
Schranbenschneld-MasrbineB,  lowie  alle 
Maschinen  zur  Massenfabrication 
douttclian  u.  amarikanisclian  Syattm.  tm 

ReffreDun  Sber  AunbniDgeD  stehen  lo  Dtensten. 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Rotla  &  0>;  Arloff  (Rheinl.) 

Post-,  Telegraphen-  und  Bahnstation 

einplehlen:  RohkaOÜn  von  hbchster  Feuerbeständigkeit,  unentbehrlich  rar  alle  Feuerungsanlagen, 
apeciell  beim  Umbau  und  Neuanlage  von  Cupolöfen  etc.  —  HOChfeuerfeSte   RoHthOne,  plaStlSCH 

und  mager.  —  Feuerfeste  Producte  aiier  Art.  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  und  Fa9onsteine  ror  aiie  industrieiieo  zwecke.  -  Eisenklinker  (  ironhriks),  bestes 

und  hilligstes  Material  fOr  FabrikbeiHfe.  —  FaiZZlegel  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

Analysen  und  Proben  nebst  Preisliste  stehen  franco  zur  Verfügung.  108S 


JVI.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(aründungsjahr  1836) 

Manganhalfiges  Qualitits-Stahlrobeisen  von  reinem  Holzkoblenbetrieb 

aus  phosphorireien  Erzen. 

Gleichmäfsig  in  seiner  BcschafTenhclt  und  nicht  zu  verwechseln  mit 
s.  g  Thüringer  Holzkohleneisen. 

FDr  besten  Hartgufs,  Tiegelgufsstahl  und  Puddelstahl.  1051 


Digitized  by  Google 


xxxvin  Hr.  ss. 


— Maschinentabrik  . 


Schieifmühle  bei  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbiuen, 


lieversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  ZwiUingaanordnung. 

SeU  18Btd  30  Mamhinen  Ms  »u  6000  PferdOcr,  Leistung 

ausgeführt,  808 


Stahlformgiefserei  iiacii  Walrand  um  LegeniseL 

Die  Er/tfngnng  von  SUhlforrogQrs  der  vernifttelat  KMnen  Bessemerbirne  ist  di« 

ZWerkniilPsigste  und  billigste,  \v»^il  du-  I?Ltrit'l>  dörselben  wie  dert  nlt'»'  do«  Cupolofeus 
oirier  Eisengief'scrfi  Heni  Hedarf  an  Konustücktti  uncl  der  Anfordoruiij;  hu  Qualitnt  idwio 
Schwierigkeit  angepalHl  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedinguugea,  Bemchtigung 
d«i  Betrieb««,  Leistung  u.  e.  w.,  Pllne  liefurt  und  Inbetriebeebsung  besorgt 

jbt;.  ]Vf .  I>a.eleii, 


1>  ü  6>i»ei<ioi*£ 


807 


Civil -Inpenieiir. 


DELTA-nETALL 

Iiilicher  Farbe,  2iUie  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und  «M  gittotr 
Wideretandsf&higkeit  gegen  Seewasw,  saure  Wasser  ete. 

-  X-rÄ""'  \  DELTA-METAIL/ 

Itnlirwi  \  W  auiigei.lauzl. 

Zu  b«i«h*n  durch  ^(^^^^        l'.  ^^^^w^ 

DdlNki  IMta-IMill-fi«MUMki&  Aioute  Dbi  A  Ci,  IMnaUMt 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^Pat«aUnhftbe^  fflr  Deutschland 


Oigitized  by 


.  r 


.  >■ 
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Nr.  23.  XXXI.\ 


Deutsche  Flaschenzüge 


änd  in  jeder  Besiehmig  die  ersten  der  Welt 

Eigene  und  grolse  Fabi  ikaUun  vuii  Fiaschenzügen  uud  ander 
von  Hand  bctriebeaen  Hebewerkzeugen  (WiiMton  u*  dergl) 


ESzport  naoli  allen  "Weltteile 
Widitige  Neuheiten  auf  dem  Hebexeug-Gebiet 
Unter«  FMqpakto  darfiber  «ad  fikr  Jedermann  von 
Beng  mdi  verMkaft  durah  Wiederverfcaufer, 


Fabrik  foaertester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    Köfligswinter  am  Rhein    Gegründet  1864. 

empfiehlt  in  bekannter  aiijgt'xeichneter  Qualität 

Ora.piü.t  -Tiegel 

dir  Jeglirhen  iiH)ii><lt  iellt>n  Zwerk  in  ji-ilcr  Form  und  Ortte 
von  I  Ko.  \>\s  lu  9.2000  Ho.  Inlialll 

Feuerfeste  Materialien  ^     »•SäTr  A,.,Är^'*"'^ 


SpMialitit:  M^iiica**-  wid  r>iiift«l-8telae,  gaoftu 
nach  eDgliichem  Syttem  verfertigt,  aowie  TrieMer, 
flteyiton,  iMgllMe,  Kaaal*  und  PAuiBeaftelBe  etc.  lUO 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  A  C  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Sperialität: 
TMegelyHfi— ♦uhl'g'aiOongullB  aller  Art|  roh  nod  b«arb«t«t,  in  enlapreebender  HlrlP  un 
aihigkeit,  mdber  and  dicht  gegonea,  bewmden  lllr:  Web*  led  lawewrwirfce,  MMl*  un 
MascMnenbauanttaltM,  larg   »ntf  HWiMwerhe,  EisMtahiMn  ttc. 

WerkiougguTsiitahl  vorzflgHchster  Qualitftt,  den  besten  aiislAnJischen  Marken  eb«nUrti|. 
Schmiedestücke,  Stahlbleche  bis  0,6  nun  Dicke. 

>Val7*lahlo  |  rfd  i-' -^t'■r  Wiilziin>.'.    in  T-evreVtir-i'-talil .   Fhi^>i.i!il   isn.l  liflfftnirslalil. 


J 

und 


r,  .  ,  .  1  I  -  f  .'Ii  ; 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

in  Eduard  Susewind  &     Sayn  (Woiimiutti) 

empQeblt  in  fonaflichen  QualitSten  fenerfeste  Steine  jeder  Form  ond  GröIlM  xu  alle» 
indastrielkn  Feueruiigsanlagen,  sowie  feverfiBtteB  Oeneat* 

8|ieei«littten:  I>-<|iiamtefaw,  deatedie  «ad  engrUvche  Irinas-  und  ChuMtle-SteiBe; 

Sfopffen,  'Frichter,  Rdliren  «ad  Canalatelne.  836 
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].  [Wember  1894. 


^EUHAUS  Sc  oo 

Com.-Ges. 
LUCKENWALDE.  . 

Polsometer  ,^eiihaii8".  Iqleotor  „Itfeahaas". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate.       ]J  Y 


Armataren. 
MniiiMoiifHl>rl<>atlon 

von  Metallsrhraabpn ,  Fa^nlheilen 
blanken  Mattem  elc. 

Filiale:  Beriin  SW.,  Wilhelmstr.  143 


^1 

CO    g>g  ^ 

S     ►  E  « 

00    o*  ^  ^ 

_   o  js;  » 

S  'S  »  £ 


CO  M 


lisrihrtoj 


in  allen  angängl.^rössei\. 
^tarkcU-^chwathwandig. 
?chwer-u  leicht^chmelzbar 

40.Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.**^ 

^ederlag^i^^laslh^^ 


P  s 

af  f  f 

s  ^  **  — 

g  3  o  3" 

2"  • 

?  00  3  CO 


HEINRICH  LÄNZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 
aiirTrat(frir!ii?n  u.  fahrbar  von  2-  I.SO  l'fenl.-krani  ii 
rUr  InduHtrIe  and  Landwirthsrlinfl. 

Grjfster  Absati  In  Deutschland  lo  den  lelzteo  Jahren. 

Weitgehendste  Garantie  für  geringsten 
Brennmalerialverbrauch.  vorzlJql.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


'.I- 1 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
Chronerz,  Woltramerz,  Bauxit 

A.  PROCHÄsKA  &  C° 

WIKIV,  V/,  789 
^  Siebenbrunnengasae  Nr.  IS. 
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X  X  A  A 


A  A  A 


Neufser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 


Heerdt  a.  Rhein. 


Specialitäten 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art, 

Danipf  -  Heizungen ,  Trocknungen, 
rtippenrohro. 
Hutten-  und  Bergwtrksmasohinen, 

Scheereii,  Richtmaschinen,  Walzen- 
strafsen,  Pumpen,  Drucksälze  ele. 
Hydraulische,  maschinelle  und  Hand- 
krahnen,   Lüulkiabnen,  Aufzüge, 
Pressen,  Accu- 
mulaloren. 
Stahlräder  und 
Radsätze  aus 
Temperstahl 
für  Gruben-  u. 
schmalspurige 
Bahnen. 

8l7b 


laschineufatirik  Jeutschlaud'' 


DORTMUND. 


Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den  grtffsten  Dimensionen, 
den  Bedürfnissen  der  Neuzeit  pnhprechend,  für 

Hüttenwerke,  Maschinen- 
fabriken, Schiffsbau. 
Eisenbahnen  etc.  -■^^Btn^—^»*!^ 


B.  Hebekrahne  aller  Art. 


Windeböcke. 


C  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  Drehbrücken. 

Signale.  Central- Weichen-  und  Signal -Stellungren 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 
Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  bewegliuliur  Zunge. 

Patent  Trapp. 

Ii^ieiiiia.soliiiieii.  8i3e 


XXI  IL  M 
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.STAHL  PNI)  KISEN* 


1.  D<»eefnlMw  18M. 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

ReibungskuppliuiüeiL 


TraisiDissioneD  ^jp, 


amerik.  System. 

JSsrerpampen. 

1050 


KraftmaschiiienluippluiHiMil 


JBgergebUbe. 


Johann  Caspar  Harkort 

^js^    Gesollschaft  mit  beschränkter  üaftung 

'  Mehrtens' Umlaufrost 


mit  Wasser-Kühlung. 

FaHt  ruacbfrci«  Vrrbrennunifr« 
Ersparnif!«  an  Koble. 
LelcatMte  Bedlenan^. 
IMM  Haltterkelt. 
G«rMffe  RoHtnacbe.  870 
Nilheres  auf  (jpII.  Atifrwifp. 


6*^ 


91 


Bw  Bim«!  Steht-  «.  SctalhliMlwIrto  empfahl« 

^  ^     IM  Im  kifiinD  f.  R*li«iUrikliei  im  Wiltnf,  ^ 

/V  JahnnTersapill  ca.  15000  faggoiis.  /\ 

und  aas  Prima  Quarz-  u.SUhlschin(>lzti<>gcl-Ma!>8e 
i  lwi«rb«ttlndig  Obar  Platlnichmalzhnia  — 

h  Chamotte-  n.  feuerfeste  Steine 


In  jadar  Form,  GrOfta  und  Qualität. 

Hoetflfeiigtitei-  il  lialiifliitieBliiiae 


■it  gtrulirtM  TlMMr4«f»l»tlt  Vt  u  46  9« . 

Piiddel-,Schweir8-,Stahl-n.Capolofen8teme, 
Canaltteme,  Dösen,  BächMa  n.  Stopfen. 

Poiast  gemahlener,  best  bindender 

Chamotte-FeuerCement. 

Billigste  Preise.  — —  Unübertroffene  Qualität 

Schmelztiegel-Kerotbon, 


roh,  gebrannt,  gemahlen. 
<JhtstHoU»-FonHmehl  für  Stahlfofonguf»' 


[ 


PlUidie  CliiMttt- md  Tbmnte 

K.  Fl  losen  105.S 

/M  Kl'^'nbcrir  I H-U' Iii 'i.l  ll.i  iüi  I,  Ifhpfalr.. 


ron  8  bis  KU  1O0O  PferdfatlrkeB. 
WalK(>nEa^a»rblaeD ,  Förder-  and  Wa^wr- 

haltunfaniHHchiiien,  Pnnpwerke, 
Accuiiialatonii]Ag«B|  DelOMlutetnpreosen, 

sowie  oeaplcte  B»l— Itenlagfp. 
Bim  Melaw  u.  a.  Kayelaiftlüea 

m»  MlMthltJfMr  glehtuf  umi  AipInttiM, 
IlwS«>P*      PoMtoiaiioeneBtaalafea,  TMb»> 
niigsionen  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  -StSSlHi^"' 


KaisMltutorn. 


010 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  fOr  CupolOfen,  Hammerwerte, 

Schmiedefeuer  etc.,  speciell  för  hohe  Pressungen  co«- 

»IruirL    Anfseronlenllicli  stabile  mul  solide  HauarL 
Heferenien  und  Zeugnis»*»  «nfar  Firmen  iler  Eiaao- 
Industrit*  zur  Verfflgung. 

Exlaustirei,  Schmiedelienle,  FeMschnidei 

SptcUlttl  der  Neowleder  luetüneiiltMk  and  KlMi|MiNÜ 

SiUEaBREY  k  Kll«ilG 


vor 


Sm  «T.  II.  ^Klmmerma.! 

Neuwied  a.  Rh. 


Dlgitlze 
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G.  Brinkmann  &  Co., 


)la.s(-hini'iiriilirik 


Witten  a.  d.  Ruhr 


ond  Eiscngierserei. 


iiiiiiiiei 


von    75  -  ITHNNI  \if! 
Fällige  wicht 


DampManzeD. 


882  b 


Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


vorm.         VVilke  Co. 


BRAUNSCHWEIG 


liefert  als  Hp«>olnlltÄt : 

Bleelii"ieliteiiiai^eliiiieii 

l'iir  Walz we i'U o. 


SpHtinen  und  Richten  der  Bleche  von  0,5  bis  40  mm  Stärke. 
  Beste  lieferenxen.  — 


756a* 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  Kostenansehlige  fQr  coinplete  Stahl«  und  Walzwerksanlagen 

jeder  Art  und  Gröfse  mit  allen  Detail -Contitructionen,  und  zwar: 

Stahlwerke  mit  (Converter  und  Martinofen,  IQr  basisch«;  und  saure  Zustellung. 
Walzwerksan1a«ren  fnr  alle  vorkomnienden  Zwecke.  Walzen-Cjilibrirungen  fQr  FluGs-  u.  Schweifseisen. 
Feueruu)r!«anlaKen  and  Oefcn  jfder  Art. 

Noia!    IUachTerbrennun!r»appar«t  D.  R.-P.  52022  fflr  Dampfkessel  und  alle  directen  Feuerungen. 
Volle  f'iaranüe.  bedeul-  ndi-  Kolilfnersparnifs. 

i^^^  Einzig  betlehende  zuverllislge  EinrIchtHng.  —  824 

Stampfappanite  fiir  Converter,  Böden,  sowie  G  i  e  fs  e  r  e  i  e  ii,  nach  eigenen  Patenten. 


Google 
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1. 


Mark«.     A^^G    Mwkik  * 


in  Zöptau, 


(Austria) 


liefert 


Orapliit  in  ^tüelceii  und  JMielilen 

fär  Eisensiefaereieii  und  Stahlweriie^ 

Export  nach: 


1067 


E  Ulm  S5hu 

Siegen-Sieghtttte 

Abtheilung:  Walzengiefserei 

liefert  als  Speciulitilt : 

HartwalzenfOr  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Mettbia-  und  Blech-Walzwerke. 

Drih^BandelAen.  and  PoIlr-HaHwalKen. 

Bl6cli-Weiclif  a]2eD,Feiaw&l2ea  iLGalil)erf  alzen, 

roll«  mit  firtigen  Zaptaii,  vorgedreht  und  fertig 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

für 

Bai  und  Betrieb  m  larüD-AalateiL 


V«itrttor  industrieller  Werke 
und  Patente.  1037 

Düsseldorf,  Schnmamistrafse  47. 


AlUieiliuig ;  Brflekenbao  aiesselsehnkde 

liefert  als  SptH-ialitftt : 

Eiseme  Brocken  nod  DacticoiistrQctioQeD. 

Slmitliche  Eiiencoottructtonm  und  Blecharbelten 


Oewperappnrafe  (aber  100  Stdck  aiuftltihrt). 
Dampf kcHsel  und  Reserroire. 
Kochkeesel  für  Cellulosefabriken. 
Drehachelben. 

918 


7Me 


ATENTE 


P 

M  Büreau  für  Erfindiingssehnts 
Capitaine  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N.W.,  LÜTTICH 
□uoeary  liUta  W.      LuixcuiitnirM  SS.      K  d  Mulhniiii«  6" 

Irfflnilrill-**— ***  »^•«jreiipt  MUI| 


5l 
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mit 


ohi« 


Condensationen  jeder  Art 

und  zwHr :  Oberflächen  •  Condensationen. 
^  Einspritz*,  Central*  und  Strahl -Con- 

densationen.  Condensatfilter. 


Kühlteiche. 
Strendflam.  «o«^ 
Kfiiiriti  »Kttblapparata. 

Latten-Gradirwerke.  Bretter- 
Gradirwerke.  Reiser  -  Gradirwerke 
Untersuchung  von  Maschinenanlagen. 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  -i>osy> 

«i^<^  Alle  Arten  Qradlrworko.  ^.£>^ 


Bvaporatoren.  Vor- 
_      wArmer.  Econo- 


Elektriscb  itetriebeaer  Uuifkrabn  mit  Stoienutg  durch  Haudketten  m  luten. 


Laof^  BMk- JrebknhBe  ek.  t  Zabsii  NeMbert  &  Ci.,  Schmalkalden 


Hehexeo^IabrilL  Köln, 

1^1  uiüelienztisre  «n 

Kabel.  WIndea,  KtmImmi.  Sctaiffk 

—  Verzahnte  KettenrKder  und 


-  nnd  Krabnen-Ketten.  Ilu 

calibrirte  Ketten.  —  ^  i[ 


Rep«nit«r«n  aller  Arten  F1aaclienifl(e.  t>31 
■  h  l,  '       '  ihliwilbahnni,  K>tten-EI«Titoren,  Traasporicur« .  DrrkrnhSngalMÜlMB  I 

v»r»chi'-dpni>  Zwock".  »mBrikii!n»rli-  Tr-  ihkpttfn .  G»ll'*ctn  K^^lfn 


ÄÜGÜST  REICHWALD 


London  E.  G. 

9  New  Broad  Street. 


Mo  woasUe  -  on  -  Tyno 

D.  Lombard  Street. 


Alleiniger  Verkauft-Agent  in  6roIs-/FrM.  Krupp  (Gufsstalilfibrfk), 

\  Krapp'fdiW  StaMiirtrh  ni  Arnitn,  vorm.  F.  Asthttmr  A  Ct. 


britanniw  und  Irland  Ar 

Import 

von  SWit«  EiMR,  MeMI  and  MlnmliM 

788  jeder  Art 


Export 

und  Schott.  Giefterei-RtlitiMn, 

Bessemer- Roheisen.  Masrhinpn  rfr 


Qgerten  auf  £p»cialarükei  erb^tnn. 
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Goldene 
Medaillen. 


Hein  Lehmann&Ct 


Erste 

Preise. 


Actiengesellschaft,  Trägerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 

Berlin  N.,  Chaus^seestr.  113.  Düsseldorf-Oberbilk. 

Trägerwcllbieche.  .^^^^  Flache  Weilbleche. 

Wellblechconsiructionen.  Eiserne  Bauconstnicllo««!!. 

Wellblech  -  Thore  u.  Thoren.  .^^i^^"^^^^"  ZW     Eiserne  Treppen  u.  Fenster. 

Dachconstructianen.  .^i^^B^^^^  j^xß      FrellngenJe  ßogeodicber. 

Wellblech -Bauten:  .^^^r^^^^"  jßiSw           Elsen -Bauwerke 


Wohnhäuser, 
Lugfrschuppen.  Parilluiis, 
»93  il  Wärlärbutk-n. 

Verzinkungs- Anstalt. 


Ausstelluiig«hall«>n. 
heitbahnen,  C.olonial- 
Gebäude  aller  Art. 

Wellblech -Fals- Fabrik. 


Stahlkarren 

t'(W-  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sortei  Wagen  für  Berfwerke  DBd  Hüttei 

liefert  billiifst 

Karl  Weifs,  Siegen, 


Brüggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


1  >aeli-l'<^alzKie8:el 

in  ver^cblelJt•llen  Forrnati'ii 
Naturrnth,  Silberfarbe,  Olaoirt.  -^s« 


Benzin -Löthkolben 
Benzin -LötUampen 

Patent  Gebr.  A.  k  0.  Hult. 

VI  irrimrinrijf«    r  't'iilKbjr. 

Einlachtl«  <■  gefah  lost 
Handhabuna. 

injr  Irrbfli  bi(cenl.ii(c 
III  ^rbriiiirnnli 

Ueberau  mit  Erlolg 

eingelUlirt  1 
l'r«i«li«lpii  Knlw  und 
fram'O.  WVa 

Gebr.  i&O.  Holl, 

Il..riuf.  taut«ii  Sr.  MuJ 
ÜH«  KitUAtn  u  KtiniK» 

Berlin  S.W..  l..hatiiiitor-Str  1 1 


Fabrikschornstoiiie 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

Lliitoi't-Anolton.   Ue»te8,  bewährtes  System. 
1200  lUulen  (27000  ni)  in  nlb  n  Underii.  871 


Gebr.  Härder,  Danzig 

Spedition ,  Flufstiaiiipferrhederei. 

Ri'iBrelmftrsige 

UaniprtM'-  uud  Si-hlopperfalirten 

nach 

Grtuden;,  Bromberg,  Inowracltf  (lontwy),  Thoni 

tinil 

Wlociawek,  Pieck,  Warschau. 

Lagerräume  in  Danzig,  Neufahrwaaser. 

Thorn,  Broniberg.  907 
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Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  8. 

Sponairabrik  Tilr  Pumpen  aller  Art  und  fflr  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Ri«'nu'nbftrieb- Puni|>en, 

Deloktriwh  betriebene  Pumpen  etc. 
iiplex-Danipf-Piinipen. 

T»l.-A<lr. :  W«l««««,  NillMaal«.    ir  I    1.1       *  n 

vorzogiiche  Kessel-Speise-PDiiipeii. 
.^°°}B'"  Bergwerks-Pumpen. 


GUSTAV  KUNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


liiiiiedeeisenio 


für 

Oampf-Heizungen, 
Wasser-Leitungen 


etc. 


976 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lierorn  Chamottesteine ,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  flir  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 

Schweifs-  und  StahÜifen,  Oinas  etc.  in  jt^lcr  Art  und  Orörsc.  i02;i 


<jreoi*u;  von  Cölln,  Hanno vei*. 

8t«bel8en,  gewalzt  und  geschmiedet.    KpRselblech,  Keser voirbleeh,  Feinblech. 
Fa^neiflen      LJ,       Z      «•   Zinkblech.    Verzinkte  und  Terulnnte  Bleche. 
Ebene  BtacoDstractlooen.  Guftelseme  Siulen,  Fenster  etc. 
^\  l^old-  iiiicl  Iiiclii«itr>iol>n,liiioii 

iund  deren  Zubehör. 
Schienen  fUr  Anschlufsbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 


Aasfflhrung  von  Bahnanlagen. 


922 


l  Stabllagonguls-Anlagen  | 

^  und  Siemefis- Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  basischen  Betrieb,  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
^  je<ler  Art,  Gasgeneratoren,  .sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jtHles  Brennninterial  baut  und  «etzt  unfer  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

i  986  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten,  i 

0\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\%,\%^\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\0 


Google 
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1.  December  18M. 


J.  P.  Piedboenf  d  G 

Röhren -Walz  werke 
DÜSSELDORF 


(üewalzfe 

llÖllI'Oll  allor  Art; 

T^ölaron  von  Eisen  und  Stahl; 
Rfttiroil  für  Damprkosst^l  jiller,  Art; 
l{ö]ir*oii  ffir  (Jas-,  l)ain|>r-,  Wasser-  und  l.ufY- I/<>ituiigeii 


OBERBILK. 


800 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
Ton  BMtimtr-  und  ThMiatwarkM  und  MurM  wie 
basischen  Sitm*ns  •  Martinflfefl. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klainbeasemereibetriob 
tiiirh  dem  Verfahren  von  Walrund-Üelallre  zur 
Enu'Ugung  von   .Slah)   aoa  reinem   oder  phosphnr- 
balligem  Roheiten. 

EntiiliospliornngsYerfalireü  im  FlaminofeD. 

In  den  ielzteii  Jahren  üind  ful|,'en(ie  HQllenwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden: 
BMMinarwartc  nnd  baaladi«  MartlBöfni  in  !•  Cranaoi 

tKnuikreich)  1N7U  hu 
Baai»chea  HartiiiaUlilwark  io  Huta-Bankowa  (Dombrowa. 
RoUUud)  1881. 

BaarM  nnd  baalachaa  Martlutahlwark  in  K6nlc«tafltt« 

(SehlaiMD),  Inlxtriabvettung  1888. 
Statüwarka  lo  Lonfwy  (Fnniraich),  Leitung  und  labatrteb- 

MduDf  I8SS  S-t 
SL&blwarke  vua  Athus  (B«tfi«o).  Iob«ti'UhM>Uuiig  1884. 
Bakiach*   Siemen*  ■  Martlnatahlwarka    in  Ifontatalre, 

Hennebont,  Franche-ComU  (l'r>nkreich)  IB84-B&. 
Elmicbtnnc  nach  Klapp  *  GiifOth  in  rraiaaoa,  bib«tri«b 

MtlUDf  IBM. 

SaaraBSlcmena-MarUnwerk  in  Pont-St. Martin  |lUli«n)  I8U 
Einrichtung  b.  lobetrlebacUung  von  Walrand  Delattre- 
Apparaten  in  Stanay  (Frankreich)  and  m  HoUarlcta 
(l.uimnbnric)  188& 
Baa.Martio«talUwerk  inGreTenbrflck,  Inbetnebaetuing 
Sanrar  Martinofen  fflr  Facongnaa  m  Lena  ISM 
Baaiacbar  Martinofen  m  Gacngnon  1H8A  h7. 
Sanr.Siemena-Martln-Stahlwerk  in  Elf  on>ar  (Hpanian)  1887. 
Basiactaer  Martinofen  in  Mamaval  1888. 

4»>  ia  LonvroU  1888. 

4a.  la  Haatmoat  188& 

tm,  in  Baaaa  ladra  1888. 

te.  in  Dniabnr«  (Felii  Bucbuff)  1B8& 

dOk  io  La  rerrfare  a  Jongna  18811. 

tek  in  Dongo  |lt&li»u)  IHtlH. 

ia,  in  Glaiwitj  (HoldKhineky  *  Sahna) 

TT8  4o.  io  Andloconrt  (188«. 

Generator  fUr  continuirl.  Wassergas -Erzeugung. 


Kesselstein 

wird  geMat  «ad  Tartaltat  dnrcli 

— ,,.lnt  i/rhrtol  ith  '  •  — 


ttaraatle  fBr  iH\U;  ErMg  und  I  hm  hidlirhkeit.  - 
ZahlBBff  erst  bei  KrfuU,  alHU  kein  Vergacbsrislko. 
NAberes  gralifi  und  rranco  auf  |f«fl.  Anfrage. 

va     Martin  van  Look,  Köln  Rhejn. 


Feiten  &  Guilleaume 

Onrlas-work,  Mülheim  a.  Rhnlu 

(abriciren : 

^—  Eisen*  und  Stahldraht,  — ^ 

auch  vtniakt,  vaiiinnt.  verblaiel  und  vcrkupferL 
Bronctdrmht,  Kupfeniraht  und  SlanBonkupfar. 


Verzkt.  Stalil- Stachel -Zaundraht. 
Drahtrordirbtungiirinire  fUr  Dampfrühren. 


Bergwerkss«il«j«4«l{t,Trantinissions-u.AHf<ufsaUa. 


Kabel  rOr  Telegraphle,  elektrisch  Ucht,  Talepho 
iBoUrta  Urthte  aller  Art. 


mle.  1 


Ernst  Eckardt 

Civü- Ingenieur,  DORTMUND. 
Specialgeachfift: 

J^clioi-ii^teiiie : 

Neubau  and  Reparaturen. 

IL.ioforuii|f  cl«>r  Foi-msitolne. 

Blitzableiter»  Anlagen. 

Telephon -Ruf  208. 

Wolframmetall 

empfiehlt  in  reinster  QuaiitAt  billigst 
die  Wolframmetallfabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Lieferant  fQr  die  rcnonimirteaten  Stahlwerke  des  la- 
uod  Auslandes.  Sii 


,  Goo, 


1.  Oeetnikw  IflM. 


'  .STARL  ORD  BIS  tu.« 


Bergwerksverein  Friedrtob  WilheliDS-HuUe 

zu 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Berfkai  i.  Hubotei-Befaieb 

nur  Enwofiuif  von 

QMtirel-  und  HtaHrtlt. 
Roheisen 

hochMlicirt«r,  sowie  hcrvorritjf- 
fer<ti-r,  zÄhiT  uml    starker  B«- 
■chaffenhdt  aos 

mit  Cewpirappiralon  grSlstor  ' 
■«•Mag«»  Hnd  d<a  ncueilen  EkHl 
rkMmif m.  B«i  den  unl«r  stMl' ' 
lich«r  Aufsicht  «uanfllbcteil  T«r- 
gleichrodcD  Schmeb-  nd  Fwl(f> 
keito-UiiletsiidiuBfMi  dw  htt/bm 
sdioltiidHmllurkmi  votlkoaroen  i 
bafunden. 


Gielserei-Betrißb 

Höhlen-  Czielserei 


»OnpolMn  und  21 

GurMtacka  alter  Art. 

Mußen-  u.  Flanschen  •  Röhren 


llaiGbUMkai-/U&tatt 

tar  Dantofltmr  von 

ilofaclMD  kiiftl^M  Betriebs -Daispr 
nudilin,  FOrder«  uul  Wumt- 


6«iiiaf«i,  SaapfkiMl  itL 

(Or  d«n  &)tf  bau. 

Cebläsemaschlnen, 


«•  V  Mb  ISOO  mi 

te-,  lupf*  ud  f  uMi-UMnin, 

fftr 

K»a«li«atloB  o.  BIf  «Bbahn- 

Darcbl&sse,  aurr«cht  stehend 
in  gelrocknelea  FontK'n  (^pgi  )<a«D. 

L««t0acrflfe|flMt4(liUU>uii  k«  pro  Jmbr. 

rnMiiEii 


ntr  daa  HStt«n-Belri«b 

Wanannrks  •  PnmpfflaieUBiB, 

liegende,  sUhende,  Woolf'sche 


imniu  iiininii»ii  iin  IM  III  tiiiiii  iniiiiuiiininiM 


Actien-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Piiddel-  lind  Walzwerk 

litffHldM 

Empelor  Qaalitftts-Stabeisen 


(Sohwfti  f  seisen) 


in  BHach-,  Rund*  und 
.  Vierkantelsen 


Schutz- 


PLH 


für  jeglichen  Schmiede- 
bedarf. 


Harke. 


1^  (jiliklitiii  F't'iiikorn  und  Sehne,  fnr  uoco- 

mt  tiv  ,  Waggor  .  D  uiiprkeawl-,  Maschinenfabriken ; 
zu  BehrietttBi««,  Verwilienuif«!.  Welten  etc. 
KettMMlw»  ig  MiWi.,  IMktr^,  KraHiMii.,  PMer* 

ketten;  wach  (1i-QB«dingun(ren  tiHrKali«rl.D««t*cben 
Marine,  des  Genaaniachen  und  Cngiiscbea  Lloyd. 
Niet-  md  OtelliolWMltSII  nach  «Mchcn 

Öeilinjfimp'^n. 


Sechs kuateiMB  in      Kainkuru  oder  Sehne,  su 
Schrauben  und  Hullern. 

AehsenelSMI  n  Patent  nod  anderen  WagCB- 
achsen. 

SpeeinleliiMi  zum  Blnnksiehen  von  aufaer- 

ordentlicher  Weichheit  und  Refnlwlt 


Das  Gmpeler  Eisen  zeichnet  sich  durch  aabergewübnlieh  leichte  Sehwelbbarkelt  und 

lMrv«rtig«B4«  SIMfkett  am.  UST* 
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ampfschornstein-Bau. 


D  

— — — Ueb«r  <5<>0  dieser  Arbelten 
FeitiMte  Meferenzen.  üpeciaMM  aeit  IS70. 


JMam  IMO  Krauno  (WOOD  m)  gebaui 


W.  Eckardt,  Ing..  KSln-Lindenthal  (iHlh«r  T)ortiniiiid). 


Düsseldorfer  Eiseih  und  Draht-Industrie 


Handalamark« 


Düsseldorf •  Oberbilk 

SSieten-  und  (Stahl wei*lc 

Ta  b  ric i r  t 

V^««««  1^  I   k  a&ll^-««    A.  -B»^  rar  Beryw«rkA,  DrahtMeilbaknen,  Briickni, 

UIII  WI  »AÄt^l  Selllrwwmlsulonen,  HchimiUuwcrt, 

aeU«|iMeUirr«lni.  T«nereL  üiinBfkiM»»,  AnlMlft,  KnüUiaB,  Wladca,  LoUk  ud  PsUlelua, 

BlHniMter,  1toillM«»ii,  JalonMcii  ete. 
Stäbeiaen  iti  Schweifs-  uinl  Flurscisen-Qualitlt  Walzdraht  iti  Ftufselsen,  Slement-Martin-  unJ  Batstmerstahl. 
(}««ofeni*  Flaon-  und  Slahldriilile ,  hUtiik,  gi'jjl.  verkDiJl'fil,  verzinkt  und  lackiil  in  alli'ii  Ouiihläi.^n 

lllnl    J)jirl0i.TH::'  II  lÜfiL' 

Urabutift«,  ilrabcnHihion^nniifcl,  ScbaiiMifcel  wtA  HUefeleisen,  StachelKaundraht  und  krampen. 


f  abrik  Mester  Prodacte 

Rudolf  König,  ibuta  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkbar  böciisten  Aniordoruugen 

in  Jidsr  Ftorm  vn«!  CMC». 
Spedalitit:  ff.  Stetne  Für  <li.  MarUnstaM- 

und  Tfegef- Schmelzöfen.  747 

Fornimnsse   für  Stntilfn^onpiif« 


Josten  &  €0. 

I  Fabrik  icuerleister  Producte 
I        K^fnigswinter  a.  Rh. 

I  erapfehlen  ihr»  kOelMMliMI  KuMüllHiMlihi  ood 
FMfiWliitlito  «Of  hdohsl«  SdmidiliilKgnde. 

I  Speelttlitit  für  SUhlwOTk«  In  mfHm^ 
I  tiftMeiiylUhrcn , rnn«l8t«ineDyQielhpr«nneiio 

'  auHmaiicrungen.  mi 

l"-  I>im1iJ>-N  Ttnd  Srlnv(  l^^<)^(■IIMt^  Inf.    Fruii  f.  Th«»«» 


m 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  Metallhandlnn^. 


Zlnkbleclie  (Niederlage  der  Actien  GeseiUchan  -m  Slolberg  und  io  Westfalen  in  Aaok«n). 

WetbbiMh«,  venlmt«,  rerzinkte  und  reH»lelt«  BImIm»  Waixbl«!. 

Ranka-Zfnn,  LoUizInn,  Blockblel,  Hartblei,  Antimonlnm  r(>)|;iilii(i. 
Bleirohren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Lejendecker  k  Co.  in  Köln). 
SebmlMleefa.  ESlireii,  schwärt  und  Tminkt,  tind  TerblMdnilBMtlkt'li«  daaa. 
Eisen'  umi  Tboin  ölu-cii  ffir  Cnnall-^nffon ,  SinkkattM  0te* 
iUuitrftgvr,  8Ub«  und  Facouciüi'ii ,  Eisenbleche. 
SchrMibfN.  Nntti>ni,  DrMt>ttfte,  8ch*iif«1i  «le.  ete. 


MO 
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LI 


Nnfei-  id  FlimscIieDrolire 

Rippenrohre 

Kabrikheizimgen 
Trockenanlagen 

Economiser 


Speisewasser-Vorwärmer 

TraDsmissioneo,  BaugDis. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senfif  &  Heye  ns-, 
Düsseldorf  -  Grafenberg. 


i 
i 
I 


OttoGruson&Co., 

mag  de  bürg-  Buokaw^ 


Fertigen: 


cong 


uss 


bester 
lieschall'enheiL 


I 


8 


P9 
O 


J.R^CHMIDT 

Civilin^enieur  I 

vermittelt^  C 

^^P^f^Y^.   aller  Länder 

Marken-Ä 

Gebrauchsmusterschutz 

B[RllNN.W.Charite-Slr.6,a.KarisplafZd 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

Nicbtlgkeltskiagen. 

Patent-  i^tj 
Verwerthung. 


9 


CS 

H  5 


CO 


<5 


o 
5' 

CD 

CO 


^  ■ 


o 

E3 


CD 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heb- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  für 
"T-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  112I 

G.  Schiials,  Düsseldorf. 


Patent  Ii  alt  eil 

fUr  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Giefsereiketten  etc.  lus 


PATENTE 


aller  I^änder, 

Gebranchsmaster, 

.»MB  Markmacbats 

prompt  und  iorK(Utig  durch  daa 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N.W.,Lal8eB8trArs«  22a.  an 
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"Vorlajar  von  A.rtbiir  felix  In  T^eipsElg:. 


RiBdlucb  der  ElsenkitteikuBde. 

Für  den  Gebrauch  im  Beiriebe  wie  zur  Benutzung 
beim  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 

A.  Ledebur, 

B«r(nUi,  ProfiMor  an  der  KOoifl.  B«rfakai)«rmi«  tu  Frcib*rf 
in  äachtao. 

Zweite,  neu  bearbeitete  Auflage. 
Erat«  IbthellMf  t 

Einführung  in  die  EisenhUttenl(unde. 

Ult  »himohen  Abbildungen. 
In  gr.  8".  VI.  822  Seiten.  1893.  brosch.  Preis:  12  jH. 


Zweite  Abthelliuif : 

Das  Roheisen  und  seine  Darstellung. 

Ult  xa&lreiohen  Abbildungen. 

In  gr.  8«.  VI.  S.  828  -686.  1898.  BroKhirL 
Preis:  13  JL. 


Dritt«  AbtkeUMv: 

Das  schmiedbare  Eisen  und  seine 
Darstellung. 

Uli  xahlralohen  Abbildungen. 
In  gr.  8*.  VI.   8.  636-1052.    1894.  broscbirL 
Preis:  17  uT. 


Anton  von  Kerpely's  Bericht 

flb«r  dü' 

Fortschritte  der  EisenhOtteDtechuik 

Im  Jahre  1MM);91. 
Nebst  einem  Anhange,  enthaltend: 
Die  Ferlachritte  dar  Dbrigsn  melallunilichtfl  Qswerk«. 

Hcrmiufaf »bu  vuo 
Th.  BooUort, 

Diraelor  dar  RhaiDiach-WeatflUbclirn  HotleniichuU  in  Dx^borf. 

Neue  Fol06:  7.  u.  8.  Jahrgang.  (Oer  ganzen  Raiita 
27.  u.  28.  Jahrgang.) 

/.  Theil.    MU  SM  AUItdMmßrn  Im  T*st. 

In  gr.  8*.  440  Seiten.  1894.  brosch.  Preis  26  c«. 

Probirbuch. 

Kurzgelalsta  Anleitung  zur  dokimastlsche«  Untertuchtmg  v«a 
Erzen,  HUtlen-  und  anderen  Kunitproducten,  ailt  Auatchiuls 
derer  des  Eiient,  ael  trockenem  und  nassem  Wege. 

Von  Bruno  Kerl, 
Qabalnar  Barg ralb,  Profeaaor  a  d.  Königl.  Bargakadamia  ui  B«rUa 
Zwalta  «•rvollatlndlfl»  Aaflaga. 

In  gr.  8*.  XII,  19.')  Seiten  mit  84  in  den  Text  gedruckten 
Holzschnitten.  1894.  broarh.  Preis:  IUI. 

Handbuch  des  Eisen^efsereibetriebes 

unter  Berflclcsichtigung  verwandter  Zweige. 
Von  Dr.  Ernst  Friedrich  DRrre, 

ProfaMor  ao  dar  KOnitL  Tachniarhan  llurhachula  in  Aactiati 
3.  giailleh  umfeartMtUU  Aiinat*. 
t.  Baad.   Hit  Textiliustralioni-n  und  einem  Atlas  von 

82  Tafeln  in  Imper.-Format. 
In  gr.  8».  1892.  Preis:  brosch.  41  Jl,  geb.  (Text  In 
Halbtrant.  Allan  in  Calico)  i»  Jl.  uea 


Soeben  ©raob.ein.t 


Brock haus 
Kon  versations  -Lexikon. 

14.  Auflage. 
Jubiläums  -Ausgabe. 


300  Karton.  130  Ciiromon.  1  Tafeln. 


^^«^i-lfi,|ytf  von  .A.iigfUf>$t  Bngrel  in  I>n»i<«elcloi*r. 


für 

Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aufgestellt  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  litizichen  zuiu  PreiHc  vun  bO      )>oi  Abnahme  hin  zu  10  Exemplaren,  uud  25  ^ 
h«i  Ahnahm«  von  Ober  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 
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Kalk-Ringölen 

für  eine  läßliche  IVodutlioii  von  10—100  Tomieii. 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Empfehlungen  erster  Werke.  . 

Munscheid  k  Joenicke,  Dortiiiiind. 


Sperlal^r<<('hiin  t\\r  ¥euvrunK>anl»gi'u,  S(-hi>ruHt«'iiiltMii  und  K«-|>ariilnren. 


IIIS 


FW  F8AS- MASCHINE  mit  lautendem  Spindelkatten. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

WERKZEUGMASCHINEN- FABRIK 
und  EISEN6IESSEREI. 

Itcarhoitiin^s-Nascliineii 

für  EiKcii  und  SIhIiI 

tifUor  vervollkonitimelrr  CoiiHlruclion 
und  von  höchster  Lfislungsflliigkvit. 

Special -Maschinen 

ifir  die  versrliiedt^iihlen  /wecke  nach 
i'igencn  Enlvvilrfen. 

Ausfuhrung  von  Fraisarbeiten 

bei  hiiliicstpr  B>?rechnung.  1053a 


Joh.  Casp.  Post  Sohne 

HAGEN. EILPE  (Westfalen) 

«  )i  r  i  c  a  t  i  u  n  von: 

1.  Srhini«>dbiir<>ni  KMrnfafi«,  Sfabl^ars,  IlHrti^nfs. 

DrehiMnkh»rt«.  H«hn-  and  Srhnmbrnvhlfl«««! .  FIOg«>l- 
mutUrn.  nowie  all«  Tticil«  fQr  Spocialmaarhinrnbau .  fOr 
Ijuidwirtbuluniirhr  M*»cliiii«n,  Kih-  u  Spinnvrri-Mjucbinon, 
U«fgermuchinen  rif.  in  -taubvrvtrr  AiMfUliriing  und  «or- 
iO|;licli«r  (,>i>*l>IA'<  nach  Modsll  oder  Zeirhnung. 

2.  Rohr-Verbindnii^HtHcke  (Fittinfi»)  rar  Uaa-  uod  | 

WuMrleitunf  en.  i 

3.  Zerlegbare  Gclenkketten  fdr  KrttnubertraKun^r« 
Tran>p<)rteare  und  Bagger. 

4.  WalsenrUhrnDgen. 

5.  TreibriemeBTerblnder,  Harry*  und  SysUm«. 

6.  Fertlire  Wcrkxeuire  und  EiMnwaaren. 

7.  rnddiingK-  nnd  IlHMimerwerk  fnr  einmal  und  zweimal 
ge»r)iwi>iriile«  Hanimer«is<'n  lu  Srhiniedeatackeu  in  garanlirt 
hArhatrr  Scbwcirn  -  F*lii(k<<il  820 


Flufsspath 

inm  Elsen-  and  leüülsclim«lMD.  m 
R.  Rienecker  &  Dr.W.  Schmeifser, 

Fluor  bei  Siptenfelde,  Harz, 
(.•vnural -Vertreter :  JenKqnel  &  Hayn,  Hainbarg. 


Chemisch  •  technisches  Laboratoriani 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberield. 

&ipeolnlltät :  llBtersuchnng  tob  Berfrwerkii- 
■nd  HQttenprodnrten  nnd  RohmateriRÜen, 
Wi8»em,  RrennstolTen  etc. 


Berlin  N.W., 


[  fl.  M.ROTTEN^^™^»«^- 

A.  du  BoiS-f^eyniond 

Jnganieur.  79(i 

Gebrauchs -Muster  — ^— 


werden  prompt  nnd  sBeheeniäfH  eingetragen. 


Google 
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Schmelzöfen 


mit  Generetor-Gufeuerung  Ifir  SUliI»  FlnfHeiMB  mit  saucrern 
oder  basischem  Heerde,  Elsen»  und  MenBlnnT^fs  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  grAr^ten  Dimensionen  (500  kg  bii 
XU  LS  000       Inhalt)  werden  seit  XSO  «Titlimn  ?on  mir 

cilwul  und  in  betrieh  gesetzt 

Im  Lftufe  «lieHKr  Jabre  slHd  tob  mir  bis  heat«*  iib<*r 
SLnliiiiAlvnfAii  'B'*       anf«frebcneB  Fabricatf  olnireiirhtet,  ontcr  Anderen  7  Oefen 
IW   Ul^lilHOI^UICII     für  Staat^werke.  807 

^H^milill  M.**'  H.  Eckardt,  Civil- Ingenieur. 


Hubertusstraf se  40,  —  Fernsprecher  1122, 


C.  (i.  Kliiiick(^rt7i  Diisst^ldorf        •  •  »p'^i'n»' 

V.  VI.  inaiitRri  tfc,  iFiii^aciuvi  i,  jeiciirapaiiiere,  Paaswere,  LölpaiisiiapiBre 

iiiul  alle  Zch-hcnniateriiilien  tn  anerkannt  hi-stcn  nu.«lilät<  n      .Marter  mit  PrrlHen  xu  Diensten.  :ii« 


Ingenieur-Kalender  lür  1895 

htraufttttkin  tvM  Btckwrt  fPitisburf)  mmd  Pottter  fBaiOatn)  M 
trukitutm.  Preis  im  Ltdtr  /rhundett  AT.  j,  •  (  Brit/lauMem  ■  Amtgufn 
M.4,~J.  Wir  tm/>ftlihm  äusis  brwakrte  und  fraUitch*  Hül/sbiuh 
alltm  MaseAintH-  it.  //uUfii- /i/euuirtm  atigtUgtHllidnl.  l>tr  A'tlmdsr 
isl  durch  aiü  HicMaNdltimffn  auf  Wuuxsk  auch  tur  AnsicM  au  *#- 
Muktm.  l'm  Vtru-tchtluHgtu  au  vtrmtideu,  imf'ßtlitl  tt  tick,  iti  Bt- 
iU/ltiHgeu  //trau Sgl icr  oder  l'tr/tgtr  mit  auMUfthem. 

¥9rlagsbuchhandlung  von  Julius  Springer  in  Berlin  H. 


Wichtig  fllr  Blechwalzwerke  I 

Jmmers  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  GtUhofen 

erzielt  ni  der  EiüeDblcrhfitlirirniion  thnt>'Arhlicb 
nni^benzlgr  Proeent  Kohleneniparnirs'^. 
.Man  vcrlftiitfc  Pro*|icrl  inil  /.fitliuun/  u.  H  «clireibunu- 
n  R  P       Pattntirt  in  allen  Hauptataaten  I      H  D  D 
Der  Alleinvertreter:  um"-^'^' 
CiTiiingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Westl 


PI  AQITD  BERLIN.S.W. 
.ULMOLn  LiNDtNSTR.80  btti 

LINtRACUNQ  vwi  SCHUTZMARKEN  \tr4 


Ittm«lüm.lSCim 


.u.  tWuftn^itui  tllic  t^iinkn 

'  tUiMKrlnilrfch.  .tnaniinu 
u.  %iatnr.jDK-oli.  Tii«ct»ei).  ItKphrn  1*1. 


874 


Ein  Elektrochemiker 

mit  vieljAhriger  (^^rfaliruiiK  ilhernimmtdie  Itrarbeitnnir 
ton  einschlagenden  Frafen  (eicktrolyt.  l*roe«s»e) 
im  Werk  selbst  oder  m  feinem  Uiboratoi  iiim  iiiiier 
/usicheruni;  sacligemJlfser  und  ge wissen ba Tier 
Erledigung.  —  Gute  Keferenzen. 

Gell.  Anfragen  sind  zu  richten  an  die  Cipedilion 
dieser  ZeiUchrin  unter  M.  F.  1025. 


WiZVA  S\e\\eYv\    Silica  and  Canisterbricks. 


St«lluiigB8ui'hentleii  BeHinteii  der 

li^ifiiieii-  1111(1  l>f  etall- 

r  II  d  11 M 1 1*  i  <3 

wird  die  .Industrie-Börse*  (dieselbe  bringt  mit  jeder 
Nummer  mehrere  Hundert  der  nenesten  Stellen- 
anf  ebote  des  In-  u.  Ausl.)  auf  das  Witrinste  enipfoiili  n. 
Probe- Nummer  kostenfrei  durrh  die 

Expedition  der  «Industrie -BOrse**, 
1042  FIniterwalde. 


Commercial  Manager  and  tiaveller  wanted  to  work 
tlie  whole  nf  the  Continent  nf  Rurope.  Muüt  know 
Steel  and  (älassworks,  Silica  and  Hefractnry  Materials 
trades,  and  liave  ronnections  in  saiiie.  A  knowledgc 
of  foreign  languages  necessarjr.  Good  salary  and 
permanent  improving  position  to  xuitable  man.  No 
appliration  tan  be  entertaiiied  unifss  füll  particolars 
ns  to  past  experienoe  and  present  employnient  are 
given.  All  upplications  will  be  treated  as  confider.tial. 
.N'o  decision  given  before  January  l'<95.  Address 
.Silica  Hock'  c/o  Haasensteln  k  Vogler,  A.-€., 
Calofne.  II  75 
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Neubau  des  Schlacht-  und  Viehhofes  zu  Köln. 


Die  Llcft>niBf  MMhililMBitr  AiMtMi  wti  WwtttMkm  für       SnlialiofflMUklaflr«  nU 

in  W«f*  flffentlieher  Aoaschrribting  vcrgfhfn  «  rr  1-  t- 

nl.  4iU(MH)  lilo  Kt«hl4chl«aeiit  im»w1«  SvbwellisB  unil  lachen  voa  t'Ur»el»ent 
|n|.a»<N)l)  KU»  einfarhe  W«ktM,   infftHU  Kf««auft«*>«kM» 

tilaiiTerMiidugcB } 
fi.  18M»  Cito  UalMiMHmv  te  UMkw 

•bw  TwiwrlM— lif»  mH  inl  f«kappelt«i 
All|emi>in<>  und  h«soaidtrt  BtdJnffjafMi,  ZtMuMWim  «Ic.  «iiil  «iif  im  HoebbwiMtl,  Alt*  Pom, 

Zlinm»T  Ivr.  2.S  i-innisehen. 

l'h  '  r^  t  l  i  ^  i  n  und  Hill  «>nUprvchender  Aufschrift  vprxebenen  Angehole  sind  his  luin  MlttBoch 
des  6.  UcceMbcr  tr^  VomlUaf«  !•  i'krt  b«i  d«r  TurbewichnetM  IMamUtelie  einiureicbm,  wo  dieMlben 
i»  Q«|«nwMt  &n  ilwft  trMkleiuvmi  Biattr  «HMAwl  «Ntttei. 

SO.  Nov«^  18tK.  TT <>«  hl>« Viani 

Der  Stadtbftuinspecior: 
Scbaltse. 


UM 


Ströhlein  &  Co. 

DÜSSELDORF 

pmpfr-hf»«n 

irtOBwfar,  TtMriDoaieter,  Waagen,  Flltrirp&pler«,  Cbeaükallei, 

miaglkh«]lut-t||fltiMl>f>r>li«'r  bitzu  3Lll«rWialt, 
«owM!  «Ue  tonsUfen,  von  CbMBikara  gebrauchleti 
acgwuttiide  von  nmUaifilv  BwdiMfaihrit 

ToUsttadiff«  Eiariehtanf  voa  LalMratorinn. 


Mr 

3  Cewper-  oder  WhHwell-Apparate. 

gebniucht  aber  gut  erbaltoi, 
la  kanfen  gebucht. 

OtHim  «ab  J.  I».  IIS»  u  4to  Ki^IIm 
ZdtMbrlfl  - 


bill^a 


Formmasse  fir  Stahlfagoagufs 

(J0OClr.iu.4r  150,-) 
wird  nachgewiesen  anter  0.  flHi  divch  Rndolf 
MoM«,  UölB.  1174 


Vertretung  für  Wien. 


iD  Btekf  liaai-  und 
f>H—ilien^  Dribtoa  and  BlMkea  sucht  ein  bei 
tnter  Kundschaft  gut  eingefQfartar  branehekundiger 
fackBiaaa.   B<\sto  f{i>rcr(>iupn. 

Gefl.  Offerten  nur  Tun  Werken  unter  «A«  Hitf* 
hOMMt  Mair  Wtoa.  1171 


^«tauolit  Toa  iiri*orM«%i*  Fabrik  A»u«r<" 

■  t'cHft  f  Prodaeta 

■H  Hutten -Ingenieur  mam 

oder  Chcmlicet*,  aVadeiiiisich  pphililof,  itiit  Gas- 
Feuerungsanlagrn  prakti^rh  \vrtraut,  aU  jcfwandler 
VciLAnfer  nachw.^islirh  rnulinirt;  hiiuptsAc-hhrh  für 
iteftchiftareUen.  Bei  gui.  Loi^tmi^  u.  Hi  lialt  SielluiiK 
dauernd.  CMTerlen  mit  Lt  hi^nstlauf,  /eu^nifs-Abschr., 
Kaforwaiei*  u.  «.  w.  uaier  St»  116«  an  di«  Eipedition.  i 
diCMT  ZaitacbritU  ' 


▼arlag  von  B.  F.  Voigt  in  Waiowr. 


I 


Musterbuch 

fnr  den  «liH-orirten 


isengufs. 

Erste  Folge. 

Vorlagen  lur  Anferttgunf  von  Kandelabern, 

PuinfK'ti,  füttern,  Säulen,  Vcn-uideii,  StaH- 
ger&lbeo,  Heizrosetleo,  GrabkreuKa,  Wand- 
^  Treppen  u.  s.  w.  in  ÄeilweM 
dem  herrschenden  Geschmack  enl« 

für  Etsengie fsereien, 


•awM  ferner  zum  praktischen  Gebrauch 

Kunstschmieiie  und  KunsUchlos 

Entworfen  nnd  geseichnet  tob 
M.  O.  Fischer. 
Swolto  Asflsfo* 


rar 


Sebenundzwanzig  TafeUi  in  Polio- 

4«.   In  JU^p^  «  Mark.  llT7b 

VorrMiif  In  sllen  Budihandtunfsn. 


Stellung:  im  Auslande 


e  w  11  c  Ii  t 


von  jung,  stn^bs.  ElMakittenlBfealeBr,  iniliULrfrei. 
z.  Z.  Catafcbemiker,  B«te  Zmign.  von  bedewteDdataa 
HOttemmkan.  Gafl.  Aneih.  nntor  A.  IC  1171  an  die 
Geschanirtaila  dteaer  ZailadaML  

Zwei  Eisenhüttenleute, 

praktisch  tind  akademisch  gebildet,  saeheB  Astaop- 
•taUaBg,  an  iltbalm  in  Stablweri»-  oder  Hochoren- 
betrieb,  -  fiefl.  (MMan  onler  C  P.  1181  an  die 
BipedRion  dliaer  Zdlaebrift. 

F9r  Rohrwalzwerke. 

Betriebaebef  eines  renoninilrten  Bekrwal^^vf  rix, 
mit  langjfthrignn  ErlahrunKen  wUniicht  sieh  zn  ?er« 
ftadem. 

Gafl.  QOerteu  unter  W.  1.  Sr.  1U6  au  die  Exp<d- 
dieaar  IfedaebriO. 
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Gegründet 
1862. 


R.  WOLF 

MAGDEBURG-BUCKAU. 


Arbeiterzahl 
etwa  1000. 

~         •  ■  «■ 


Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

FilialeQ  in  Berlin  N.W.,  Breslau,  Frankfurt  a.  M.,  Köln  a.  Rh. 


Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Rl^hren kesseln,  von  4  bis  zu  200  Pferdekrafl. 
sparsiimste,  dauerhafteste  und  leistun^rsfähiirste  Betriebsniaschinen 

für  Grors-  und  Kleinindustrie,  sowi.>  LiiidwirttiscIiafL 

Die  \V(»1  fachen  LocoDiohilen  »iogteii  vemiöjfe  ihre« 

i^^^  unerreicht  niedrigen  Brennmaterialverbrauchs  — — 

auf  allen  deutschen   L'H-omobil -Concurrenzeii   uikI   wurden  u.  A. 

in  Chicago  181)3  mit  2  Medaillen  und  2  Diplomen 

ausgezeichnet.  —    R.  Wolf  Ixuit  ferner: 

AoBilehbare  RöhrendampfkeNSel ,    Dampf mnschinen,  Centrlfagal- 

pnmptm,  Tierbohreinrichtnngeii  für  gröfsere  Teufen. 

R.  Wolf  zAhlt  eino  grofse  Anzahl  BehAnlen  und  hocliachtbare  Firmen  zu  seinen 
Irpuon  Abnehmern  und  besitzt  Rif>r'>nzen .  wie  sie  in  gleirh<T  Zahl  und  Oflte  keine  andere 


l.iicomohilfnhrik  niilzuweison  hat. 


108VII 


Coainiulom- Varlag.  Druck  uuä  Ex^iüoa  von  A.  Bagal  ia  DOaaaltferf. 
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Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 
Hebeböcke. 

Taukloben. 

Baurolien. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  C. 
Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original-Lüders' 
Schraubenflascbenzuge  und  Laufwinden 

mit  Patentfricüoü,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  rühmlichst  bekannt 


Ein  Mann  hebt  dje  Maximallast 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausfuhrung. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Soil  dem  1.  \[)t\\  1892  von  uns  In  GeneralTertrieb 
ilbernommen  und  doshalh  einil^  and  allein  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  AJIe  Origlo«l*Laden'> 
H«>b«apparate  sind  r>.  »iJt^ttO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUdefs**  oder  ,,Neues  System  LUders** 
betgelegt  hat,  sind  mit  unserm  Origlnalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 

Schraubenwinden 

aller  Art.  942 


XXIV. 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEUTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 


Otto's  nener  IHotor 

liegender  und  stellender  Aiiüidiiuiig,  eiiityliudiig  uder  niehrcyliDdrig, 
in  Giöfscn  von  ^'2  bis  200  Pferdekraft 

iirStoiBkahlenp^,  Oelsas,  (ieDerator^,Wa8ser£;a.s.  Beuziit  u.retroteuni. 

ca.  42.000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pfanlekrttftmi  in  B«triflk 

160  ladaUlen,  Ehrenpni^  Diplome  ete. 

Mr  für  fiiMMltnii. 


EiMifliiiriii  iii  zmicylinfrige  lotorei,  dirid  mit  iir  Dyiw  gitaNpU, 

für  »»lek  tri  seil  on  Lichthetricb. 

Mehr         1800  Anlagen  mit  c».  16>U0U  Piordekräfteu  ausgeführt, 
wovon  ca.  ttO  elncylindrige  MotorM  ntt  ca.  4000  Pferdekraft. 
,      ,  7tll  xireiqplindrige    .       •    ,  UfMO  , 

UnaVih Angig  vom  Vorhandensein  einer  OjMaMtalt  sind: 

OTTO'fi  neuer  Benzin -Motor  von  1—30  Pferdeknill. 
OTTO'g  neuer  Petroleum  -  Motor  von  1-8  Pferdeknft 

fDr  g»ir9hsll«he§  LAMp«npetrol«nm. 

OTTO'8  nener  Motor  »  Verbindung  mit  fleimtor-toippmliM. 

BiUlgsto  Bfltrlitaknift  für  die  Orofe^Indutrie. 


Garantirter  BrennstofTverbraaeh  bei  Motoren  von  8  und  mehr  PfrrdtlmA: 

1  Kilo  Kohle  per  effectire  Pferdekraft  und  Stumlc  loig 
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fiebr.  Körting,  Kortiiigsdorf  b.  HaDoover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorzOjürlich  bewährten  Systemen, 

Dampf uiedcrdruckheizungeu, 
Warnnvasserheizangeu, 
Caloriferluftheiziiiigen, 
Dampfheizun^^en  etc. 

Trockenanlagen. 


BadeaiiHtalteii,  Waschkauen. 
Einzelne  Rippenöfen,  Rippenrohre. 

Hnni m tliclio  !i£nbehörtheile  t'iir  Heizun^sanlag^en. 

 *3  Voraiiscliläge  ko8tonfr«i.     Vielo  Kefereuzen.  E4   784a 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

Alleinige  Spccialitüt:  Werkzeugmaschinen. 


Doppelte  Plan-  und  Itilder- Drehbank,  wie  hierüber  abgebildet,   zum  Abdrehen  und 
Ausboiireu  von  Eisenbahn -Wagenrädern ,   mit  Centrirplanscheiben  und  2  parallel  liegenden 
Anlriebspindeln  mit  gemeinsamem  Antrieb  durch  dreifaches  Rädervorgelege  oder  mit  getrenntem 
Antrieb  durch  doppeltes  Rädervorgetege  und  mit  4  Supports.  1064b 
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RiHta,  £iMB-.  Stobt-    KapfMnhl  M 
r«ffcMk  *  Ca.  Untaft-AfeAMh  ViMI- 

«hmuMM  '  11 

Fleodar,  H.  Aog..  Banratli  4B 

KliCTtTi,  K  ,  El>t.nb.ii>-  iH.  tl.  tileldalhoim)  47 
FöliiT.  H..  SOliu»,  Si«gca-bi«(btttte  .  .  44 
Friinciiici,  (Url,  Srhwaidnili  L  Schi.  .  41 
FruHlrtcbWiih«im*'Hallf>,Mnl>i8iroa.d.R., 

Bergbau  u.  H'  '>;lii>r<MitK'Uii!'b  ric   ...  8 
Friadrieh,  Hvm,  OQiMliioril.  PfttegU.    M  ( 
fkMHp[,0*l«bRlw]ril.WnlnMimJUrik  M  j 

a«Mlbdwft  ftr  SUkMndiMf ria,  Boclmm  [ 

Stahl-  und  Walzw<-rii»  et.  g4 
Gewarkachan  Grillo.  (' 
Glaaer,  F.  C,  Barlin,  Nachsuchuotl  "  ^'>''- 

wvrlbuiig  vun  Erfind.-PBtantau  Um»cU.  3 
Groiiart,(l,Berlüi,Iiigrni«nru.Palanl-Auw.SS 

QiilalMf aongaiilU«.  ObarhMaan,  Berf  b  -  , 

.  te 

I.  Alflrad.  OtUut»»  b,  Hamburg  st 

Hagaaer  QuCMtahl-Werke,  Hagau  i.  W.. 
ntinMlahl-Fa^ongul^  aller  Art     .    .   .    A  | 

llaiii.  l  A- l.ui>'  I)u><<-l<l<>rf  Wi.livf   Anlalc     0  | 
Hitlkui-t,  Juluii»  Caapsr,  Harkurtao  .   .  33 
Hurkort,  Patar,  Aäuliii,  Watt«rB.4Rldtr. 

Übilll«  und  Eiaanwaikp  ....  SA  I 
HlHndavar,  i:.  W .  Stilme,  Ottaaeldorf .  M  I 

Rabatragiibrlk  lÜMn  (OMff  Riafliv)  4t 
Ra^nhaimw  la^nNtle.  vann.  r.  A. 

n«adaSBhne,Re<idambeiabjrMukU.M.M 
Haiti.  Labmann  A  Co,  Ari.-4«a,,  Bariin. 

DOrarldorf  Ubrrbilk  41 

l(<  ini<  ka.  H  K  .  Chetnniti  .  .  .  .  IH 
IlLMfitiruaim  ADi<fy«r,R»chutu.BLiar|iirii>iif  40 
Hllirirr  A  Si'ihiir.nomachtiid,  Foilcii  .  ,  4X  , 
llurdar  Ueigw.-  u  UtUlnii- VDrein,  Hörde  Ii 
Huff.  6abr.  A.  *  0.  Berlin.  «uUebt  .  »1  ' 
laarwttk*.  O«.  n.  bMebr.  Baft.,  MOnebaa  A9 
JotiMB  A  Cft,  DQiaaWarf>6w>Mlw«y. 

MawihfaiaUe  Strerkanftrdemnfan  .  .  M 
Kaalitpfa,  Uebr  ,  I  i'^rnkM-:);  i  I  liiinngt'ii  6'J 
KIOnna,Aiig.,Dui'UiUjiii. LwuM uuatiuctiuii  31 
KOIach  A'  Ck- ,  Si«|iKii  i  Waalf.,  Waltmi  i 
KüiiLg«irarl.*r  A~  F.bell,  I.inilcn  «.  Hannover  Au  ■ 
Kfiilug.  Ualtr.,  Kortingadurf  b.  Haaaonr  ■  | 
Krvpp'aetaoe  Stahlwerk  tn  Aiumb  «ana 

r.  Aalbfiwer  *  Co.,  Anuan  i.  W.    .  .  «I  < 
Ralun,  C  Si«nM,  Ounnattattibrik  .  .  AI  1 
Laadeta  *(Sii..R»ltM4Mtt,8p«iiit  (Taiachl.S  I 
Vau  Luuk,  Martin,  KCln,  Anlileb«tuli(l)  ii 
Uiiatgeu  ■  bvrgmann,  U  .  Fachwallcr  uud 

tifrlin.  Fabrik  fruerfviilrr  Prodiirtv  7 
LOimauu,  FntrW  , lng.,0an4krUt'k,  ('.u|iul- 

dtru  t'niBcliI  4 

Mannh.  RaThinanfabr.  Mobr  A  FedarhaC 

■aaab«iai.|iat«rial-FM(kB|a^lbBcbbi.  14 
Raribi  tr  ftfaartachar.  HOibatm  a.  Rh, 

Pkbrik  fboarfietar  Prodaet«  ...  18 
M.i>t  hin>-iibaii-Ai  li.-n  (•«••«•IlMliaft.NUm- 
brru',  vorm.  kl.-ll  *  Ol .  Narnbrri;  3i 
Maarbiiivnfabnk   .Ii.   t^thlaud",  Dorlin 
MHKchiiimrabrik  tttovrnbrujch ,  viiimaU 

l.aiigi-ri  A-  liuiidlmiiKao,  Grevanbroirh  ' 
Maaclunan-  uad  Armatur-Fabrik,  voraala 

Uaia,  bchaaiUa  *  llackar.rnakMtbal  tt  , 
Mayw.  Rnd-,  ÜBUmn  a  4.  Rahr  .  .  .  «  * 
Haliar.  W-^  H .  *  Qk.  DaaMldarf  alc. 

Import  von  Kuanarien    ...  40 
Maebcr.  i.  R.,  ,Cheiuuilz.  I'uu)|»eufkbrik  3<  , 


Neitsch.  ÜtNi.  iinllt  j  -'^iiiil«"         .   ,   .  b 

Wa4ib>«a.M.^  UomCoa^-Cea^taakiaaaMa  « 
ItaU  *  C>,  Ute  «. Rlu  OilMha lAllM  a 
ObarbUkar  BlacbwalMMil;  A  n.  k  «U 
PqaaaHnrfrObartak  » 

Utlo,  Dr.  C,  A  Co..  Dablhauean  a.  d.Rnbr, 

Frtiarfaele  Prodncle  10 

l'foitlar,  Gi-br..  Kaisarvlanlam   ...  41 
PJi6im,  Act  -C<fn  f  nargbas  o  Hatten- 

balriab  l^r  b  Hiihrurt  .Ii 
Piadboaaf.Ji'.^Gik.  DflaaaMorf-Oberbüfc  »1 
Pbhlit,  Dnhtaailbahnea  OmU.« 

PaMlMUab  TiagalfliiMahl-lbbrik.  Wlaa  I» 
Ralabwild.  AagiMt.  tan  Ann  S.  C  w« 

Newcaatle-on-Tyna,  Import  u.  Bxpurl  Sl 
Raiiierker.  J  Chamnitt,  WaHiiaugtibr.  40 
Raiiiy,  Hi'Lnr  ,M.4^fit.<tijiiijiia)ilfjil>r  l'niacbl.  I 
Riviiacker  A  l>i  W  St'hiueirBcr,2i«pl«Bf<'l<la 

Uniscbl  S 

Hilter,  W.,  All4Hia,  lla«cbii)«>irabrik  .  4« 
Raaantwelg  A  BaaaauiB,  Kaaael  .  .  .  4A 
R<i«ao.ll.lL.lwaa.a.i>kl4Alaf«I.BerUa  U 
Ruaga.  Laala^  Barfln.  OaaNabt  ....!*» 
SAtbaiacba  MaMrhinantabrik  tu  ChemniU 

Torni.  Rieb.  Harlraann,  Cbeninili  .  .  8 
Siitirrbr.-\  A'  H>')iri*tifc:,  .Neii^K.d  HK  i' 
ä<:U<Miikiiuei  4' (iivTaiug.  Uyt«bu{]j  -  ■  >  31 
Schittra,ErnJit, DQiu>aldorf.Werktaugma»rh  f<> 
Schiffer AiUrtb«r,OrtaaUdl(RbMnpfalxi  4o 
Schmidt,  i.  P .  BerUn.  QvUiiit«nia«r  ii 
Sehaats,  AugMrt.  DOaaaMati  Ceil^CM-  •* 

Sahaaft,  O.  BtMeldaif  U 

Schräder.  P.111I,  Witten,  Infanienr  .  A 
flfhnrbardt  A  ächottc,  H<*rlin,Scbniiib«>s- 

In  rttCIga  mit  Palantfrirtion  .1 
Sjt^littchtamwnii  .*  Kr«m<>r,  Oortmand  44 
Scbnrmaiiii,  Eruat,  Wailar  a  d.  Ruhr  H 
Sirganar  Varunk«roi-AeUea-4iaealla<'haft. 

Gciaarid,  Rr.  Sitfaa   £V 

Siegen-SoUaierQttlbatabUAaiiaa-VareMi, 

8alfaiK«n.  ealMaMbbrik  atc    -  . 
SociMA  anonyaM  daa  Alalian  da  ««■• 

•tructiun  dn  U  Mauae,  Ijtge  iBel^aa)  41 
Si.H.'.t.  l-i-l,  (...lil.rij.  Magoe»)t  *tr.  .  IT 
^pniigvr,  Jul  .  UviUii  \  ;1.<K«burhb«ndl  M 
SUchrlliuiiHer  Stahl-   .1.'.  Wuhararkr, 

lleaavnbrucb  A  Ci>,  t<vitia<.baid  4-V 
Sllhtvr,  Uainr ,  Waid.nnii  a.  d.  Sirg  und 

lliedef)eiila  b.  Diadaaborea  ....  ZI 
«Mbargar  Aflt-OaaJ^rauarf AadJMalbar«  I« 
SiMawiad,  Idaard.  4k  Oa,.  Sagm  .  .  .  t1 
TbBnMT.  Dr.  Wllh..  Chemlkar.  CaDabrHk  ft 
Union,  AcL-U«e  Rlt  U-r|rhaa.  Cieen-  a 

SUht-lnduatti. .  Iii  rtiv.  ifid  il 

\.  .'vilil^'f"  K'.T'.i^'.-  uiiil  I -it.rahlt  t.\  .\rl.- 

ti«a.  f  U^rgbra  i  u.  Hlltti'iit.rliKih,  Uarlin  43 
Tarven.  Hninu,  Civil-lti|('.-ii  i.  jr  Ittirtmiuid  44  - 
Voigt,  &  F„  Waimar.  VerlagebncbhaadL  M 
Tyiaa.H.i.,ArOa.IMibafi^ra«arf:ika4.  Ii 
WagMT  *  Ca..  Ovimurf,  «kakaaag^ 

maaehlneafkbrlk  l 

Walrand.  CharU".  Iiiit.t  i-nr,  r'.iii^  Ui 
WafO>brunn,QuiliU  .V  '  t.,B.  riin.(i '«»r  4'1 
Wadfkui.l.  Hi-ni;  ,  .11,  AiT'  itituran   .  &I 

Weif»  A  V..ri-ki,  IUI!  •:!  1  .-^  .l'^mpfpunap  W 
W.  K  ill.  Si.'j;...,  H..niiu*iliatte  .  .4J 
Welleebeck  A  Co..  D<Mdorf  .  .  .  .  • 
WaaMlUaebaDMhMaiwIiKliiMii«^ 

riididal-tt.Waltwafl.1ha«aiahaNlaliL  II 
WilbahBafcaHa.Ac«..«a«.eiha»bta»abaa 

a,  Kiaaagiafaarai,  Watdanburg  i.  Sehl  9 
7«lHtl.  Netlbart  A  G< ,  hcbntalkaJdcu  4t 
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Pf..r.li  •  B..tri..K 


HiinH  •  Bi'trioh. 


L<M'<>inoti V  -  Botrieb 


Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

Krste  Speciulfabrik  für 

Klein-Eisenbahnen,  Bergwerks-  u.  Fabriks- Eisenbahnen 

jeder  Art.  CJaiize  Anlagen  uiul  siiiimitlicht'  Eiii/.ell heile.  Specialitilt  seit  1868. 
Frima  Hefereiizen  aus  allen  Welltheilen.  . 


'vw  .  Eisenbalinen  mit  Drahtseil-Betrieb. 


Drahtseil  eontinalrlieh  nmUnrend  (keine  liUftdnihtAenbahnen).  Eigenes  sehr  be- 
wahrtes System.  Reste  Kraftflbertr agang  ton  einer  Maschinenstation  ans  in  einer 
oder  in  verHchiedenen  Kichtuneen,  in  ebenem  wie  hfigeligem  Terrain,  in  steilen 
Förderungen  aus  tiefen  (iruben,  in  gerader  wie  gebogener  I>age  durchaus  geeignet. 
Fnr  MasNerihi>wegungen  viel  Tortheilhafter  als  LoeomotiT-  oder  Pferde -Betrieb, 
Ketten  oder  Lufldrahtseilbahnen ;  enorme  Ersparnifs  an  BetriebskoNten.  1117 


KÖLSCH  &  Cü 

SIEGEN  i.  Westf. 

Waliceii-Cjf  ieFs^ei^ei  iiiicl  üvelierei. 

Alleinige  Specialität: 

Gufseiserne  Walzen  — ^ 

vun  30  bis  äOtXHJ  Ku.  Gewicht  ffir  allt'  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  tadelUti^er  Bearlioitung.  965 


g\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 

1  StabUapoiiguIs-Anlagen  \ 

^  und  Siemens- Martin -Stahlwerke  für  suureu  und  b<i.sischen  Hetriel),  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
^  joder  Art,  Gasgeneratoren,  s«»      "  ' 
^  jedes  Brennmaterial  )>aut  und 

i 

986 


»wie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
d  setzt  unter  Garantie  bester  Leistiuig  in  Betrieb  ^ 

Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


0 
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.STAHI.  UND  eiSKN.* 


15  l>f(<'iiitier  Itm. 


Hagener 

(Actiei-Gesellschaft) 


*0 


Giifsstahiwerke 


Hagen  in  Westfalen. 


Tiegel-  und  Martinitihl.  BMtemersUhl  iSydem  Walrand, 
*tr|t.  nachatth«n(l«t  Initratt.  WüI.  » «rk»-  >i  IUinmi-rtbi>ik-. 
ß*r|CWifrk*-  u.  >cllllT»bmlarf««lnrkff,  b'xitid.  SctillTascIiniiihrO 
jeder  nr(>f'<r ,  Mii»<  hitirnlheik.  Prplx  yliii<l<ir,  (•lOhKerirnp. 
ijiufriili  I  lli>ri>tij< kr,  /.iinKi'<<'>'''>>l>ll>l*',  /^linri'l'  T  und 
Kaiiimwulieti  mit  \Vinkrl>3khoi-ii  etr  clr. 

AnfarlltDnq  nach  Zelcknong  odar  Modall,  roh  odof  baafballtl. 

^  t»)  WalxMtahl, 

J^R,  wiili!<'-<  Flafi-  'inii  Msrilnetaan.  «tivri«  Flufs-  u  Tlagalsul«- 


llahl,  ruri<i.  halhrnnd,  oval,  drvikanliit,  kKnliR  uml  lUi  Ii  in 

«llrn  irti  te^ra-lpD  iin<1  arKirkariiit  xauberalvr  Wallung 
WerkzeagdaM  in  allen  Ounlitmen  uml   lllrtegrailL-D  flU 
Workttuge  jtder  Gal  ung. 

All«  S>rtfn  Tra^>  hikI  Spiralfadara. 
<1)  ^»«Uml«««!«»«!««'!««»,  lull  uiift  bearbeil.t. 
Da*  Work  beschäftigt  Ober  400  Arbcittr. 

Preialisten  und  CiitalOKO 


Htnlitfli  »Iii  Wun^rli  III  Ott'tialt'ri- 


S&ft 


SUhirornigiefserei  aiil  k\i  Hagener  (lUfsstalilwerken 


n,i<h  Walrand  uii<)  Legenisel. 

  |>.  J«  -I».  >r.  <l  l  uni^K   


Hie  Erzeugung  von  Stahlformgurs  verniiiteUt  der  Kleinen  BeKHemerbirne  ist  die 

ZWerkm&rHi^te  und  bllHßxt«',  weil  dor  Betrieh  derßclhon  wie  derjenige  de»  Cui)oIi)fens 
einer  EiüonKiolWrei  dein  Bedarf  an  Formstftcken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Aiit«kuiift  über  Licen/.l>odinguiigeii,  Besichtigung 
dee  Betrielic«,  Leistung  ti.  s.  w..  Pläne  liefert  und  Inlietrit^ltsetziing  hettorgt 


l>n«i*w€*ltloi'r. 


967 


Tt.  ]\X.  l>aeleii. 

Civil  -Iiifroiiieur. 


Fui 


Siemens-lHartin-Oefen 

fuipfolilen  ihre  LK-kaniit«  n 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  wi 

>Vellt  iil>c  oU  ä:  <  o.  i.i  l>iis^!«*eldoi-f: 


r 


1.^  rterpmh.  r  MIM 
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VII 


Dinas-Stelne  fttr  Martinöfen 


.:.,.J.'^:..:.>,|v... 


Marke 


LUETGEN 


G.  Luetgen- Borgmann 

Gesellschaft  mit  b»'schräiikter  Haftung 

Fabrik  fcncrfester  Prodücte,  Bauonternehmnng  für  Pabrikschornsteinc 
and  gewerbliche  Fenerungsanlagen.  ^ 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


iascliiiienriibrik  (jrmiibroicli 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

Kiii<?;v'liiiclei*-,  >"«^i"l>iiiicl-.  l>i»oicyliii<l**i*- 
iiikI  ''L^hi Klein-  IJet i>iel>i-i- I>>tiiii>f  Tiisi«i^<*liiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stehentie   utul   Ihi/rmlr    Miintliinen    zum    AiilHtbe   von    liytminos,   auch  SchneUläufrr. 

Förder-  and  Walzenzag-Maschinen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpnnaschinen  jeder  Art. 

3LiiiL\  Luftpumpen  und  Compressoren 

mit  Druclcausgleicli. 

Kohleii.siiurepniiipeii,  SchlauinipuniiMMi, 
Spol»<>puiiip<'n   Für  ßampf-  und 
TransinissionsltPlrifb. 

Transmissions-Anlagen. 

Condensations  •  Einriclitungen 
jeder  Art. 

Central- Condensation. 

Coiidensatoren  mit  Verdunstungskühlung 
Patent  Thelsen. 

Platten-,  Rühren-  und  BerieselungsItUhler.  Iv,«>^<^selHpeit!(e^vat!»tüeI*-l{eini(;el*. 

Knhiiieii-  uiul  Kaiiiiner-Filterpresseii  in  Eisen  und  Holz. 


Vorwärmer.    'l"'i*«><-li<Mj:i]>|>jii'iil Patent  Salomen. 
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U.  Decemlx^r  1894. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

vormals  Rich<  Hartmann 
>£»>i4oliiiieiiifi,t>i*ilc,  drier^ei'ei  it.  K!oiais<?»liätc>liiiiie<le 

Gegründet  OHKiVIIVITS^,   Kgr.  Sachsen  Arbeiterzahl 

ca. 


A.l>tlieiliin^  riii*  I^oe4>inotivl>aii 

liefert. 

X^ooomotiveu  und  'Toudei*  für  Hnii|itl>abnrn  in  jeder  (irAfse  und  Spiirweilf. 
<Jompouii<l-I.««<*omotivon  tQr  iioriiiule  und  srhmale  Spurweiten, 
T«*iitl«^r-I-iO<*om«»tlv«ii  jeder  ('.»nstriirtioii  und  Spurweite  TOr  Hnupl-,  Secundftr- 
und  Tcrliirliahnen,  sowie  für  Zechen,  industrielle  Werke  und  Hauunternehnier,  948a 
I^ooomotivon  nach  Sy<(tcm  Meyer,  Klose  etr.  IHr  Haupt-  und  Nebenbahnen. 


ßergwerksverein  Friedririi  Wilhelnis-HOtte 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Biefserel  -  Betrieb     Mischinenbau  -  Anstalt 


i! 


A  = 


Ai 

* 

A 


Beribii  i.  Rochofeii-Betrieli 

lur  Krzeugung  von 

Giefserei-  und  H&matit- 
Roheisen 

hochailicirter,  sowie  bervorrai;. 
Tester,  x&her  und   starker  Be- 
schafTenheit  aus 

mit  Cow^eripparattn  grOliltr  Ab- 
metiungen  und  den  ntueilen  Ein- 
richtungen. Bei  den  unter  sliiat- 
lichcr  Aiifsicht  au8^cr(lhrten  ver- 
gleichenden S<-hmelz-  und  Pe.^ti^' 
keila-UnlersuchuDgen  den  heilten 
schottischen  Harken  vollkoniinen 
ebenbflrlii;  befunden. 

^  l'ensprMiatella  Nr.  13.  Teto^mme 


Röhren-Giefserei 

mit 

h  CupolAfen  und  2  FlammAfen 
fnr 

Gufsatacke  aller  Art. 
Muffen-  u.  Flanschen  •  Rühren 

vua  25  bis  IMü  mm  Durchm«i>M>r 
fDr 

Gu-,  Dampf-  und  Wasser  •  LeltoDgen, 

fOr 

Kanalisation  u.  Eisenbahn- 
Üurihl&sse,  aurrerhl  stehend 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 

L^inlungsrihigkrll     Million  kf  pro  Jahr 


lur  Darstellung  von 

alafacben  krinigen  Betriebs -Dampf- 
masciüneo,  Förder-  ood  Wasser- 

hältuBgsiDaiicliliieD, 
fimpfi,  flttlügti,  Dtnpfkiirli  «U. 

fnr  dea  B«rKb«a 

Gebiäsemaschinen, 

WaU»ti:ujimii''ehinfn ,  Dampf - 
häminrt  und  Dampf »ekerren  rte 

fOr  Hi'ii  HOUcn-Rrtricb 

Wasserwerks  -  PumpmascbüieD, 

liegende,  stehende,  Woolfsche 
und  Verbundniajchinen.  WM«tr- 
tctiieber,  Feuerhihn«  u.  sonst.  Aui- 
rUttung  t'ilr  Ga>-  u  WatterleHangen. 


Friedrich  WilheimshUtte,  MUlheimruhr.    ]066  «h;? 
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Cr»bi  tMm  Stuii  -  l«J»in« 
MMdiNf  KM. 


HANIEL  &  LUEG 

Maschinenfabrik, 
Eisengiefserei  u.  Hammerwerk. 

Düsseldorf- Graf  enberg.  - 

WauerbattHngs-Aalagea 


llini-li^l«B  laiUtiia  VXX 

BidMU 


(iiir«el«M»rne 

Sohachtaoskldidangen 

Bobrwerkzeagfl  für  SchachtabboIiraDgen 

bis  5  Meter  Durrhm«aMer. 

<i  iilMoiMenie  T)i-uiiiieii. 
Walzwerks- Anlagen. 
Hoch  (Iriick-Prerspuinpcii. 


Wassersäulen-Maschinen. 


für  Bergwerke. 

üEteririlisclie  Wasserlialtiin£s-Mascliinen. 

Schachtpumpen. 

Kraftregeneratoreo 

für  Wa  sse  r  h  al  tu  n  gs  m  asc  h  i  neu. 
Hydrauliieh«  und  pnauntlltcN 

Gestängegewichts  •  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz  •Vorrichtungen 
fUr  Fttrderl(0r1)e. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydranlische 
Maschinerien, 

Irilioe,  Winden,  Aofifl^e,  Sptlli, 

SchlebebühDen  etc. 

fQr  HAfcD.  Üocks,  Speicher, 
Bahnhöfe  u.  s.  w. 

Hydraulische 
Nieteinrlchlungen. 

Hydraulische 
Blechbiegemaschinen. 

Hydraulische 

Flanschen-  und  Bttrtel- 
Maschinen. 


FeiUtehenda'hydraulitche  Nlelmatdilne. 


Bawefillche  hydraul.  Nlelmatehlna. 


Seil iflfshebe werke  und  Einrichtungen  für  Kanalschleusen. 


Maschinenguis  jeder  Grttlse 

in  Sand  und  I^'lim  Kefurml,   roh  und 
liearbeitel. 


Schmiedestücke  jeder  Art  und  GrDfse 

io  Schmiedeeisen,  Flufstusen  und  Stahl  fQr  Schiffe, 
'  Schiffs-  und  sonstige  Maschinen  a.  s.  w. 

QulMlieriie  Flanschen-  und  MuRenrohrt 

bis  600  mm  OarchmoMr. 
Druehrehra  filr  Arbeitsdruck  bis  100  Alm. 


DÜSSELDORr. 


Verschiedene  Gulstheile. 


Gulsaiserne  Flanschen-  und  Muffenrohre. 


Schittskurbelachse. 
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16.  Dfloenber  imL 


C.  Otto  & 

V        Dahlhausen  a.  i.  Ruhr.  ^ 


FaV.rik 


Daa  Elablissemenl  fertigt 

iewei*lt'«t<'  Ht«*ino 

fOr  alle  metallunsischen  und  che* 
mlKlMn  Zweck«  nad  Abandaiiii 


AatwwpMi  laas. 


f  rankfurt  a.  IL  1881. 

▲nfertlfl^nit  von 
ZeldinuuB-en,  sowie  den 
Bau  T.  WIndnrhItBorn, 
Kamlaen»  Ol'en»  und 
Kemel-. 


ImbewMdm  behbt  rieh  dM  BtabttMUMBt  seit  Jkkran  Brit  der  flx  und  fiartit«  HerrteDanf 

Koksöfen  neuester  Construction, 


welch* 

daidk  Mlii« 


y  gute  Haltbarkeit»  hohei 
Fiwitet  «MMietaiMiu 


KuaftJdbrt  wtfdM  und  tich 
■od  T«nlcll«lk0« 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

Trieiraram-AdraMe:    J^.»  .     Mv«,  AKemwwUUeib 

^  Schnti-lUrk*.  ^ 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluniiniom  und  deren 
Legimimren,  Patentnickel,  Constantan  und  Bronoe. 

 aiokalklltt.  —  

SPECIALITÄTEN: 

T«r|^l£;^l  in  Warfelii  und  Qruialien,  99— 99Vt  ^  RonfelnlL  RaMMUMl» 
x-i  A  v^-K^^A        Schmiedestücke.    WUnzplättdien,  Draht.  Röhrt  etc. 

dogotSM«  und  gewalzte  Nlckelanoden  von  höchstem  RelogehalL 

PatMtnkfctl  und  s&mrailiche  Nicfcel-Legirungen.  Patente  Nr. -1(798,  99585  und  64891. 
Zmate-PilMit  89798  vom  1.  Hai  1885. 

^^^via^nn^-AWlaBMl  und  -Draht  för  elektrinehe  Widerstände.  Widerstand 
^^Rmw^M^MM^mm.  Miktoohm  ffir  1  an  Linge  bei  1  qem  QiierKhnitt, 

Temperaturcoöfficienl  =  Null. 

^^lliniillilllll  '°  Blöckchen  als  SchmelzsusaU  filr  Eisen-,  Stahl-  und  HelaB- 

Giefsereien  —      s-«  s —  -»i-*^» —  _-s_—  ta...... 
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Ahiminium- Blech,  -Draht,  -Rohre  etc. 

■  Schlüssel  in  bester  Ausfübrong. 
und 
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Drähte  in  Ki.s<'ii.  Stalil.  8|)(>cicllGufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

Miwolil  Miliik  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  niil  geringskMii  elektr.  Widerstande 
1  >i*2i  Ii  I  »-it  i  f'to  in  allen  Starken  und  F\i(;ons 

Stachelzaandraht,  yerzinkt,  sowie  Zaundraht  nDd  Litzen,  Terziokt,  iacliirt  etc. 

/n  jeileiii  VerweiKluiiji.szwcik,  uu»  edelstem  Miiterial,  den  grölisten  Ant'urderungen  genügend 

liefert  die 

Westfälische  Oraht-Industrie  in  Hamm  i.  w. 
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1^.  rtereintxT  1894. 


Erriohtct  Im  Jahr« 


H.  J.  Vyg«B  &  CÜ 


»UIISBXTJEICa-  am  RHESUS 

primlirt: 

I^iriM  1867  Wien,  1H73       Dünseldoi'f  JHSO  AnttveriHin  188Ö 

(»nberitt  J\-ri*m*dmlU)      (Forttchrillmnfdaille)      ($ilh*rnt  PreitmfdtiiUt)     (g^d.  u.  tilb.  Mrdaiilt) 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  firüfse 

m  allen  mdttttrieU«o  Feuer  «AnlAgsn  in  iwMkentiprMhendeii  QiuliUlten. 

—  Steine  von  0,9  spec.  Gewicht  — — 

zur  Ausmauerung  von  Helfswindleltungen. 
Magnesia-Steine. 
Oiiias-Mteiiie  £Tki*  IWCai-tiiiöfeii. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 


Graphit- Quf88tahl8chmelztiegel. 
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Baroper  Maschinenbau-Äctieu-Gesellscliaft 

Barop  in  Westfalen 

Ma«olEliieiiffir1>rlk  und  'EHm^ngfl^rmerei 

«■grlaiet  te  Jefcre  18M. 

—  K3  Fabrications-Speclalitäten:  ö-  —  


Aufbereitungsmaschinen  r.  stein- 

knlili>n,llrii)utkulilen  u.Eiaenene. 
KoksteparalioMD. 
SrtcbwalzwMt«,  BMiMrwtrIw. 
LluttHreniMli,  LMtMtaitr,  LtH« 

liMlM. 

OMintafralorM. 
SttmMeMMii. 
$t*iatMe.  MeNIreMNMh. 
Tr«MfMlMteeMvTiiM| 

Kreisalwipptr, 

Kollcrgange. 

B  r  I  v;  IJ  f ;  t  u  f  a b  r  i  Ii  -  C 1  n  n  t  nl  u r  g  s  n , 

Zi«g«lpr«t$en,  Koksaatdrtlciimasetihi. 

DaMpl«cM«fe«MlmM. 

CMlrMiiiMlpaap««. 

'    '     '      mit  M  %  VifCuum. 


I  QaMiMnatchinan. 
I  VtnwfcaltttngtmatcWMii,  FfrMr^ 
matchiaM. 

PumpmaicHlnen 

I  DacnplaufzUgc .  Dampfkabot,  hydraul. 
AullUgo  Lulth.isppL 

Fflrdarwagen,  F0r4«rii<rbfl. 
Madit«  Bleche  aM  BImii,  Stahl 
oder  Kupfer. 


ttetlglage. 
Omffwlpf en,  KDoipelp! 
NfeiaellwlM  Pieeiea* 


WellenlaifkreliM. 
MIlMlImliMk  UHrairilMlw  Kialai^ 


Betriebt- Dampfmaschinen  b»  zo 
den  grOfaten  Dimaniioneii  mit 
Schieber»  u.  Vrnlil»lm«niDg»n. 

Walzenzuf  matelhisii  nach  Tandem- 

Sysli'iii, 


Bleehwaliwarkt  fOr  Eiüpn, 
Kupfer  und  Nirk«>l 

Universal  -  ü-jo  -  Walzwerk*. 
UnlvBrsirtl-  TfiO-  Äal/wcrke. 
Stab-,  Luppen-,  Pl.ihncn  .  ScUi 

Fatoneiten^Waizwcrke. 
Scheoren  TAr  Kleohe.  Lup|>en  und 

i'roßleisen   mit  Dampf-  oder 

Itieinenantrieb. 


(hr  Schieoen-  and 

IVoflt'  i<''n. 
WarmsXfen,  Kalt»Sge«,  Pendeltlgen. 


Hebeieuge  {cgllcher  Ceaatnicllea. 

Aceumulatorcn,  Accumnlatorpviniien. 
TraaiaiiMionen 

aitmentcbeibsn,   Lager,  ZattnrBder 

iiiil  der  Masrliini'  gefurnil, 
Seilecheibe«  lOr  FVreergtrflste. 

Ventilatoren,  Sjatem  Winter,  fOr 
Wciterbewegaaf  bii  S8M  dns 
pr.  Minute. 

StahlweHis-CiarIcbtHngea. 

OieftpfaaMirwagen,  mascsbloeU  oder 
mit  Handbetrieb  bii  !■  den 
grOArtan  Dimenrionni.  

OweltarM  Md  RfMnlr*VeHMv  wb 
Siemens  •  lltrtinfflen. 

Eltmcenetractione«.  1056 


I  •  f 


Abtlieflungcn : 

Herniaoiisbtttte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Koblenweii, 

liefert  an  Fabricaten: 

des  Stahlwerks:  Thomas-  imd  MarUn-lloliMSeke  in  allen  H&rtegraden  und 

f'iir  allf  \\ rwtiKUiiiii^zwecke;  ^ 

des  WallWerkS:  schienen,  Sehweiten  und  Laschen  hus  Thuma^-  >«hT 
Martinstahl.  Bandagen  aiiK  Martin-  und  Tif^^tlstahl .  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramwayschienen,  Riilenschienen,  D.  li.-P.  Nr.  44037,  Stab*,  l.*, 
Unhnnal-  und  Faftn^ElMii  tmd  Stahl.  EiM«-  und  Stahl-»  Arab-  und  Falablacba, 
RHMbitaht.  Mateml  fikr  den  SehUbbaii:  Bladw,  Wtaktl  und  Bl*t  in 
Siemena-Hartin-FliiJbmMii  und  Stahl ; 

dM  nUUMrmrkSS  MmMuM»  in  nutaaltaii  uad  Malahl  in  j«d«r 

Grörse  und  jiMloni  Gewicht,  toh  gwohmiede^  vorgedreht  und  fertig  benrbeitot. 
Achsen  für  Eitenbahafahfiauga; 

der  RäderfablikS  Alle  Sorten  RaMlia,  fertig  innntirt  fDr  Locomotivcn, 
Kis«'nl>ahnfalnv<'iii;c.  .Strars*'id)ahnwagen,  Gufsstahl  -  Räder,  Gufsstahlscheiben- 
und  Speichenräder,  Radstttze  für  StrafMabahnwagen  nach  Patent  Lau,  D.  ß.-F. 

Nr.  60  730; 

SWiipMIaa  Ar  PaniarichWa  and  Laadhafaiti|aa|aR; 

Strillfataagafi,  Sehüaidiraahan,  Speiehanrider  fUr  LaaaaMtIvan  and  Elaanhahn- 
Mnaagt,  ijeoaieti^- Rahmen,  Fa^onstUcka  allfr  Art  ete.; 

Pfoductionsfkhigkeit  der  HermannshQtte  pro  Jahr 
200000  Tonnen  Fertigfabricate ; 

der  HMMfeilS  Puddelelsen,   Betsemer-  und  Themwaiaaii,  Fafra-Siliciank 

ProductionsfiUugkeit  180  000  Tonnen. 

DtS  Hoerder  KoUeOWerk  liefert  «n  SeparaÜona-  und  Waschproducken: 
SttckkaMen,  Nülfkohlan  in  4  KomgrOliMn,  gaaraiehana  Kakskahlea. 
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Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUOT,  Actien-Geseilsciiaft 

Paddel-  imd  Walzwerk  fbr  Eesselbleehe 
B88E1V  aa  der  Ridir. 

Kesselbleche 

in  8  QualiUlen  Ton  5  mm  Dicke  aufwArts;  gröUie  Lftnge  unserer  Blech  Walsen  SbOü  mm. 

■Mchinell  umgezogen,  flach  und  ^nwAlht  von  400  l>is  2r>00  mm  Durchmesser  in  enUprtvl>fi)d«»n  SUrken. 
Dai  AaMWS9idan  voa  RohrOfEaungen  von  mehr  als  800  mm  Durchmeaaer  besorgen  wir  mascbinell 
mi  m  «M  dadureh  4w  0— unlpwili  im  Materfaüs  aieht  westntHeh  ▼crtheoerl 

0«w«llte  I^iNirthre  (System  Fox) 

im  Dtirchmesser  von  750;!''f>0  bis  1400'! ''00  mm  für  Land-,  Lc'ooimiliv-  nml  ScIi  1(1^1  fsscl.  Filr  Landkessel 
fOO  1600,  1800,  2000  und  2200  nim  Durchmesser  mit  seitlicli  liegendem  WuUruhr  von  8O0/900,  »60  lOäO^rwp. 
IIQO/IMO  und  13160/1810  mm  Durchmesser  ferligtn  wir  gewOlbte  Stirnhaden  mit 

an,  bei  welchi'n  k-ine  Verankerung  «rford'Tlich  ist 

Kostanflreie  AiUArbeUuiis  tod  Wellrohr •KesKel-Projeeten. 

Wir  wwIhiMO 

nur  In  der  Weise  geschieht, 

Cabiieanten  geeignet  sind.  ,         .    „  . 

Geschwelbte  Rohre 

ton  400  bis  2000  mm  Dnrcbmwiser  in  BU'chstSrkon  von  8  bis  85  mm 
in  Längen  bis  10  000  mm  und  ttincm  Gewicht  bis  ca.  5000  kg. 

rtlMe  FfehrloekTMMhMiWb  VamthlrM.  CtafnlM«  OmtrttafM  ohiM  SehwdMiL  SflrabMea 
■ilrwlaie  mit  ausgetogefian  LOdma  etc.  fflr  LoeoBoliTen.  I^comobilen  u.  SchifWtwI.  FliwrMel— % 
Stataea,  IHNa«  etc.  GewSlMa  und  feb«g«M  Blacbe»  Lftng«  der  Rlegewal«««  4M0  wm, 

OeRehwoilW«  Wlndkeoaol  fBr  hohen  Drneh.  io«7 


aoadrOdOMi,  dali  «Ir  Maa  Kaadadmied«  bailtnn  md  dia  AofSirtigung  der  Projeria 
ehieht,  daft  dliaolben  ala  Uaterlagen  Ar  dia  Daholuif  dar  (MBwIan  vo«  den  Kaüsl' 


Mannheimer  Mcischineiifabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

 »  liafart  &  

Materiäl-PräfiiDgs-HasGhinen  b 

(aber  aoo  9tfick  In  Betrieb) 

von  1000  bis  100000  kg  Tragkraft 

mit  Luurgewichtswaagc  und  MlbstUlfiti^n  tn  Diafnmil^Apl'ar.il 
JftT'  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleute 
zum  Betriebt'  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydranlic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Multiplicator  für  nrurk\va!?«pr  oder  Dampf. 
HMchinen  zu  Biegversuchen  an  Eisenbahnschienen  und  anderen 
Fonneisen. 

MoMhinen  zum  Biegen  von  BlechstreifeD,  Flocheisen  und 

Rund»'isen ;  fernor 
lUschinen  zum  l'rüfen   von  Dräliten  durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichieitiger  Stre(Anng  derselben. 

— — —  Pro««p<>ct«  and  R^fprenzIlHton  (gratis  and  franco.  — ^08 


■n  Ii' 


Ciri^'^lnx    >Tol<-!icM-  Ar  r\>.,  Diisseldorf.  Wi. 
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f HOIIII 

Äctien-Gesellscliaft  für  Bergbau  und  Hiittenlietrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


je 


A.  ibcktfen-Sneigniue 


G.  1 
«Ii 


l«r  Stau- 
te: 


10  ^ 

£  ■ 


t 


X 


i 


e 


—  c 


I  ^  «j 


Die 

Pboeoii-Rilienscliieüea 

aiad  verifgl  in: 
Berlia,  P«hdinv  Spandau. 
8t«n4al,  Fnedrichsh,Bgen. 

Dresden,  Leip^M], 
Chemnitx,  OAiiein,  Riesa, 
PlatMR,  DatMH.  Bromberg. 
Potan,  Thara,  KOnigtitrg, 
Braala«.  Zerbtt,  Garlitz, 
Magdeburg,  LÜMck, 
Hamburg.  AltaM,  Kial, 
Brema«.  Haaaovar. 
Gera.  FranMuH,  Kariirulia, 
Ljhr.  Fre  bürg,  Mannhaim, 
Ludviig^haten.  H«)delberg, 
II il  I  h  a u  5 c  n  H  a  p  p 0 1 1 5*  (!  1 1  jjr. 
Nirlz,  SaarbrOcken.  Trier. 
Cublanz,  Bann,  KOIn. 


Barmtn,  BNflaM, 
RahroH  •  MaMaricb, 

Dultliurq.  Dortmantf, 
Hagen  etc. 

Ferner  in  vielen  SUdlen : 
Englands,  in  Schwedan, 
Rnftland.  Oatterreieh. 

Ungarn.  Belgian. 
Olnemark.  Holland, 
Schweiz.  Spanien,  Italien. 
Serbien,  TOrkel,  Canada, 
in  Nord>  II.  tOd-Amaril(a. 
Mriln,  in  InAen  ud<I 


  --jr,^cj- - 

Eisenstein  aus  Nasaau  und  Lothringen. 

di  r  Hnitfii  711  Laar,  BcrtM-h.irtifcIl  und  Kupfcrdreh  : 

Puddet-,  Gtelserei-,  Hamaüie-,  Besseiner-  und  Tiiomateisen. 
der  Hatten  so  Lnnr  und  Bichwei1er*Aue: 
Rohlitbcke  und  Brammen.  VorgelHockte  BlOcke  und  Brammen. 
Knüppel  und  Platinen,  alles  in  Siemens  Martin*  und  Tbomas- 

Flurseisen  und  Stahl  in  allen  Härtffrraden 
Stabeisen  in  allen  DimenaloDOi  au   Ki       I  lar.srisi  n  und  Slthl. 
Walzdrahi.  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen, 
Radsteme,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 


SchmteMBdM^  Kugeln  rnr  Kugelmtlhlcn  in  allen  Dicken. 
GrulienSChienen  In  30  verschiedentn  Profilen  von  4  — 14  kg  pr.  m. 
Grubenschwellen  dazu  in  1 5  verßchied.I'rofilen  v.  3,5  — 14  kg  pr.m. 
MontMt  QMse  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  unri  Schwellen  ffir  Nf  lun-  ti.  VoHhahn  in  allen  Profilen . 
Laschen  und  tinterlagspiatten  in  jeder  Form. 

Besondere  eeUlltitt 

Strafsenbatm- Oberbau  aus  RiUefMctaieoen 

D.  R.-r.  Nr.  10  221. 
Bekannt  unter  dem  Namen  „Sj-vtem  Phoenix*. 

HZ 


amteHHtft  bi«  1.  Juli  1894  ca.  3550  km  Gleit. 

Da.^  Syslem  Phoenix  lia!  die  grofsle  Verbreitung  im  In- u.  Auslände. 
Das  System  Phoenix  ist  einUieil.,  einfach,  ballbar  u.leicht  v  erlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sieb  Je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  beaondn»  aber  fOr  eleictr.  Betrieb. 

Di.  ,\  I    :  (;.•^olIs^h.■lf^  ^Phofinix"  üb«rT)iiiiint  die  AasflllirnBg 
r  s_  1.^.^  ...,.1        ganxvr  Aulagcii  und  luailit  t>oftondor»  unf  uurksam  auf  ihre 

Wefeben«  welche  bei  Vermeidung  »Ikr  Giiretheile,  gans  aus 

pcw.d/trii  Schienen  horu;>sttllt  sind. 

D.  Erzengnisse  des  Prefswerkes:  Stahlgeschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

Stahl  b  allen  Dimeniionett  lum  Aufbewahren  flOsnger 

Gegründet:  1853.        Kohlensiure,  Ammoniak  etc.',  bochgespannter  Gase,  wie: 

Sebotauirle:  PHX.          Waaeersloff,  SauersiofT  790 

Jährliche  Stahl pt  od u et ion 
ca.  280  000  Tons. 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBEBHAUSEN  2  (Ulieinlund), 

li«r«rt: 

V.  I?ors;iKni - Er/ciiirnissr 


Flr4*rk«lilM  von  den  ei|f.  /eclien  oiuHittUiien,  OstcifcM  uihl  LuJwiir.   vor/O^lu'h  geeimet  für 

LocomoMv-  und  Kemel-feaerung,  ZiMsMeo  und  Kalkbreoncreieo,  »owie  fQr  liauBlinuid. 
Otwatckta«  NultkvMtii  der  Zeefarn  ObnrilMUtn  «lld  ÜHterMU. 
Mfenctt'IMUalitM  fon  Zccb«  Udwi«. 

«H^v^B  Mhriich»  PSrdniinf :  1 200000  L  i^m^hmm 


K.  H<K'lH)r('n  -  Frzt'iiirriiss«' 


Purfdol-  Gi«f»«rej-, 
Thomas  ■  ft»liM*en 


tpMgf leisen  unü  Ferro -naflgan. 

JUiilicliff  Eraeugung:  2700UO  U 


C»  ErzengniHge  der  Stahl»  wiMt  Eisen -Werke 


^ilulon-,  ffalbnind«,  fteuttmt-,  RoiMab-Ebm 

u.  ».  w. 

Bleci»«,  als :  K^elbleche  in  allen  GQten,  Kein-, 
Brflcken-,  gesteinte  und  feriinil«  Ulech«. 


EiMAkalm-ScMenMi  und  Sehweilee. 
Strthenbahn-  iin<l  Grub«« •  Schiene». 

Laichen  und  tJnt<rl;;igt^tt««. 

Stab-  und  Fein- Eise« ,  «b:  Kund-,  Vierkant-, 

Klai  h  and  Sehaeid-SSflMi, 
Banrerkeite«. 

D.  Ergengulwe  der  ttbrigen  Werte» 

DamptauicMM« ,  besondere  fOr  Zecfaen,  ala:  [  Waben  —  Qnlalenn««. 
FArdermaschinen.  Wafl8«rlialtungamaacbiii«i,     Hydraulieoli«  HtbeiMt*.  * 
VentiUtoren.Danipn(abel,DaropfpuinpentiAir.     Scbmie^etUefc»  jeder  Form  and  J«dir  QrBbe. 
IcMfMMwUMB  bis  ra  4cB  fiOfirt.  AfaaMMUi|Mi.    IchMs'KallM  JtariMr  und  ttvm, 
Ornefe«  nnd  tMepampM  für  Benrmrit«.  KfililurtMHiii,  lowic  Ketten  jeder  Art 

Gatllngc  fTir  Bergwerk^pumpeD  von  Fortneisen.  '  Oampfkeisel,  eieame  Behiner  u.  «  w. 
Cetchmledete  Rvi»4-6e«U)i«ennl  Patenl-SchliVsscrii     Eil.  Brftekea,  Dicker  u.  «.  w.  in  jeder  Grdtt». 

aas  bestem  Hamnif r  i  t  i:  Schwimm   und  Traeken» Docke. 

Wagenkipper,   vollständig  »•'litsUliillig ,   l'atent     DampischifTe,   votl^'tSDdig  angerüstet  für  den 

Ila»clii*ta|iib  iader  Art  und  GrObe.  :  Eiaema  Kahne,  Brickenscbifle. 

dl6r  Art  th  B«NMid«Mt.         j  HmM»  tkum  Im,  UtfUm,  toigliw  u. «.  w. 
ilhrlleliB  Bri«if  iBg: 

 inOOWt.    t  Walswerkaertengsteae    .    .    .  mOM  t 

.    .  »701««)  .        BrQcken,  Makchlnen  «. ». «.     ,    MOW  , 

Aiiiügt^tulirte  gralhere  Einenbau werke; 

V«raebied«iM  BrOeken  Ober  den  RheiB,  die  Weiduel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  dl«  GotllitrdlMbn, 
iür  Griechenland.  Hollnnd,  Ralld«lld,  HumittiMi,  Nied«i  ludwii,  Jipu,  BrMMkni,  VaDOiida, 

F^'pten  und  Süd-Afrika. 
Halle  fnr  den  Anhalter  Bahnliiif  im  BmUd  mm  6SV<  m  SpBmwMto  and  148  m  iMaft  « 

lO.riOO  qm  Grundnache. 
Grof^e  -Scliwimmdocks  für  die  Kaiserlichen  Werften  in  Danzig.  Willielmshaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  für  den  Hauptbahnhof  in  Fmnkfürt  am  Main  (grübt«  Hallen  in  Eoropa),  sowie  die 

sonstigen  Eisenbaoten  für  dieee  Anbf*  im  Qeannmilfewiflht  too  7500  t 
Eberoer  Lmehtlhunn  bei  Campen. 

Der  "Verein  t>e«itet.  f «>ly:«»iicl»*  Werkes 


-•KS 


II.  K'olMwi^  /Nkrr&MMr«  In  O^frkoKtM  f. 

iV.  t:ifrn>uUI»  Oi*rkmut*m  Im  Ohrrlutmum  I. 
r.  Z»*k»  Ottrkmnm  *>,  Ohrrkautfn  Sl. 


VII.  Zrtht  Otlrrfflil  in  Ottrrfttd 
rill.  AkIhMumf  «aarvT«  im  BmJkrtrt. 
tX.  Ummmur  iftmWmm  *»  ~  ' 
X  Btfmtuinfimtm  ^m 

Lathrlmf*m  u.  ».  «f. 


I» 

 y> 
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JiTAtTLUND  BISKII.* 


n. 


MÄRTIN  &  PAGENSTECHER 

Oesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

JF'a.bpik  feiiei*reeiter  Prodimcte 

empfehlen  ia  bester  QinliUt: 

OiMliMii»  lllr  $i«iMat-M«-lia-0*fMi.     I  Pawrliftm  Thtn,  ChaiMtltiilrW, 
Stopliii,  Ausgüsse,  Canalsteine.  !  Ctüvertermasse. 

Quarzsteine  fUr  PuddeU,  Schweifs-,  Cup«l-  1  Qasretorten  und  Aufbau  complettr  ItotortMh 
Öfen  etc.  I      Ofen  durch  eigene  Maurer. 

Hochofensteine  und  Steine  fUr  Winderhitzer.  1184 

\,  / 


(vormals  R  KEtira)  ^^'*^^/ß/Vfl||||Cl6 

@toll>er'|2;  ^  bei  A^aclieii 


lieferi  aU  SPECIALITAT  :n  anerkannler  Gat« 

Oinasbridii  nach  deutscher  und  englischer  Methode  fürSiejneos-Martin-Ocfcn(Rcgencrativsystcni). 
QuMtliiiit  filr  l^iddd*,  Sdiweilh-,  CodEi-Oar«ii  ^  ^irnnMm  Kit  BeamnmüiMaMeiiia^ 
Canvertefmaterial.  Fumwlttat  fOr  CoaksBfeo  u.  a.  w. 
Cniamottestcliie  bester  Qualität  für  ElseiilioliOfeB.  im 


fi.  B.  Heioicke,  Cbeomiu,  WiUeiifL  7. 

SpaiiUmWliirO««llMMMMn|ai.SriM^^ 


Sehomiteln«       lUdl&l -  FonaaialMB  von  hiehal 
vetterbeslindlteB  MiterUL 

S«kornMt«'ln  t«ii  UO  m  IlftU«^  I  ttr  «lle  KdalKl.  IlMlnltradti 

Nchint  Uhülleu  am  »H.  OotolMr  1N«9  rmiKic*^'»!«^!!*« 

«Mtilnii  III  lisekiiHtiiitatiln.  -  Kilitiilni  tut  Uttinii  ni  UnuIMm 

974      Illastrirter  Prospeot  und  Anaohl&fe  kostenfrei. 


Oigitjzed^^)|ll^jg|||(e 


STAHL  UND  CtflKlf. 


ffr.  f4.  Jn 


BergiKclidläliNnduslrie-tellsck^^ 

RSM80HBID 


Tiegelgursstahlfabrik  Martinstalilwerk 
M.iirMilii  luMMiiitlnnrti  tafUliHini 

REUSGHEID  (Werk  Osterbuacb),  SOLINGEN  (Fr.  Obliger), 
CRONENBERG  (Jol.  GraU),  LEIPZIG  (Unger  A  Hachen- 
berger),  SCHMALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOSKAU  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  Spennemonn), 


StahUaicr 


I.  Tfe^elgitltetotal,  Rftfinlntalil,  FlnrBsUilil, 

gescbmiedet  und  gewalzt  in  aUeo  vorkommenden  Abmessungen  und  gang- 
baren Profilen,  insbesondere: 

WiftaWU-CrtutriH  «rprobter  und  «neriuuint  Tonflglichcr  GOte, 

gaitttahl  und  Fhlftttahl  lOr  Feilen,  Messer  11.  dergt.» 

Martin -Flufsetsen,  weich  und  schweifsbür, 

Martinttahl  iu  allen   Ilärt«-  Abstufungen  fQr  die  Tersdiiedeusteo  in  Betracht 

kommenden  Verwendungszwecke. 
Pttlrtir'  sog.  palen tgewshter  RvfMiltahf  fOr  Spindeln,  Welten  (bis  40  mm  Durehm.). 

IL  Schill iedestücke  aller  Ai  t  in  TiegelBtahl.  Mailinstahl  u.  FluTscisco, 

sauber  geschnütMlot  und  fertip:  bearbeitet, 

III.  8tatll-Fa^0nglirH  (Tiegel-  und  Maitiustahl), 
roh  uud  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Härte  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht, 

als:  Prefscylfnder,  bis  tu  800  Alm,  geprüft,  Zaiinr&der  jeder  üröfse,  nach  Modeil  und 
mit  Maschine  geformt,  Hatchinentheilc  jeder  Art,  Locomotivtheile,  Schiffsschrauben, 
Hanmar»  und  WitawarkatOcke,  oilhltaaaai  und  GMkklatafl,  Oaigaarwiarlao,  Baigarihalla, 
femar  OolasUM-flldar  IQr  admiabpiirige  Bahnen,  StraAwnbshncn,  sowie  Rider  für  Sehieb- 
imd  HandkanaB,  ScbrtabenacklttMtl  u.  s.  w. 

lY.  ScIliDledbarer  Tieselelgengnfg  (sog.  Temperguß), 

besaoden:  IMintrktadNiiiatticka  (f1ttin«s)  in  900  Sorten  tob  */s  bis  4"  engL  lichter 
Rohrweite,  Marke  BSIG,  Hahn»  und  Schraubenschlflssel,  FlOgelmuttern,  Dreh* 

)>aokherze  und  Masch inenthciU-  aller  Art. 

V.  BUnke  gehürtete  Stohlsehiieldwaaren, 

l)e»onders :  Maschinenmesser  aller  Art  für  die  Fabrication  und  Verarbeitung  von  Papier 

und  Pappe,  für  die  Verarbeltnnp  von  Metallen,  Holz,  Tab.ik,  Kork.  Wesser  f  ir  ^  m  lwlHli- 
schaflliche  Maschinen.  Beitel,  geschmiedet,  ganz  in  Gufsslahi  und  verstähll.  Hobeleisen, 
mit  bestem  Gufsstalil  auf  der  ganzen  Fläche  verstüblt,  der  Länge  imcli  conisch  zulaufend 

g«>w«lxt.   Kanaigablltter,  Fraban,  ScMMHnge,  lllkl|iicken  ete.  8&8 
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1.5.  Dec^mher  18M. 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^^m  ^ondLernmeiohineii 

für  HütteiiTT«'rke.K(Mis«]AcliBil(>4len,BTilrkfnlmn-a.Schlfn«bRii-AnstAlt«n,  I<oromotlr>,  Wairffon-,  .Ma.Hrlilnnf, 
ElHPiibahnbeiuirf-,  Waffen-  urul  tieKchor»- Fabriken,  howI©  Artillerie-  and  Keparatur-UnkstülU'ii 
und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  gröbten  ÜinieDMioncn : 
fnr  BtarbaihiffD  von  Walzen,  Blechen,  Fa^OMlien,  Sohieeen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen.  ROhren  elr., 
rar  Bearbeitung  dor  (Eiienbahnwagen-  und  LocomoU*-) 

Achten  und  fUMer,  sowie  Buller  und  Weichen, 
rar  Bearbeitung  von(La»twagen-)Achten,BDchtenu.Ka^eln, 
xur  Bearbeitung  t.  GetchUtzen,  Getcbetien,  Torpetfo«  u.  a.  w., 
zoin  Formen  von  Geichosien  u.  ü.  w., 
suin  F«rme«  Ton  Rollen  und  anderen  Rotallontkllrpem. 

von  Zahnrtdeni  und  MaacMnentbellon, 
lum  SchneidM  von  rauchioMm  P«lv*r. 

Fc^rner  in  allen  (irAfsen  sftmmUirliB  Arten 
Snpport-  nnd  rUndrehbitnke,  Hobel-,  Slinpinf^-, 

sfoTs-,  Schrnnhenifichneid-  d.  I<olirntH!«chiuen. 
SpecialmascMnen  I.  Prlcieleniarbeiten  In  Matienlabrication. 

Uni  verttal  -  lyrehbü  u  ke 
tur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  l'rotUAndeninif 
nachsclileif barer  Sclineidewerkzeuge. 
li^rnatmAMohlnon  In  nllen  A.t-t«n. 
Schleilmatehinen  lOr  Schneidwerkzeuge. 
rroOl-FriUer,  klitwMit  tti  Am  rrtiiu^wiig  lathKltliilUr.  ^i^.^.tams.;sC ' 

Frftser,  cylindriiche  und  conische,  spiral  genchnitten. 
Gewindebohrer.   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

^^H^^^—  ItkarMcr,  irtIViaU  eder  altUlat  iMekla*  fttmi*.  — — • 
A. u»  t'n  1»  r  u  n ir  von  F r  (i«au  r  l> o 1 1  e ii. 

Da»  Wi-rtt  bf^chäfllfft  Htra  SOO  ArMtmr,  hut  9b*T  »Ä«  im  gmaut^ter  WH»«  arbrilenHr  ir«irlt»<»wgiwj«*l«*— 
fämkM  »otch«  »fr  ÜMtrMtuHg  di>r  art{»t»n  mnä  »t<hHvr»i»M  StfUktt)  1«  Ht-trU*  nnd  Ul  Üht-rhaHpt  mit  Jem  rnrwll«- 
M^Mtm  HmifmnUtflm  im  r*4tMm  Mn/mr  n-»ir»MUiU*4.  Wl 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOH  NVERZIN KUNO.  LOH NVERBLEI UNG. 


Ml 
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Actieo-Eesellscliaft  for  Bergbau,  Eisen  üod  Stahl  Ißiustrie 

711 

DORTMUND 


Kohfen  unii  C©ki.  Erze. 

Pttddciroheiten ,  BMumirrtlifisen,  Thomasroheisen. 

Fiwnlitfcinriiiiinii  und  ntntatahnicMf PM  «iu  BMscnienlald  mid  FluBMlabl. 

Litchtii  aut  SchweÜKiwii,  Flubeisen  und  BessemeraUhl. 

UwlnlmpteMü  für  Schienen  aus  Schweifs-  un.l  Flu&«iseQ. 

Lang-  niKt  Qaertchweflen  nii<;  Schwcirs-  und  Flubciseo. 

Kleineisenzeug  zum  eisernin  Piulinobcrbau. 

Radreiten  au»  Besscnier-  und  Murtinstahl. 

Acktm  au»  Beneinenlahl,  Martinstahl  und  Plufseiaen. 

Radsil»  fOr  Waggons,  Tender  und  Locomoliven. 

Grubensctiienen  aus  Eisrn  und  Stahl. 

Grubenschwellen  aus  Sclrvrif^-  und  Fliif^oiscn. 

Grubenwagen •  Räder  und  vollständige  Stttze  etc.  aus  Temperstahl. 

Fliegande  Geleite,  Sehachtgestänge,  Scbachlringe,  eiserne  Streelcenbügen. 

Bfieken,  Didier,  Oreksfelieikeii»  Eisen •  CeMtntctienen ,  Weictoa,  Krewangaii. 

Giefserei  •  Producta  jeder  ArL 

SchmfpdeslUcke  jeder  Ärl  an'^  nn!  Stahl,  t^oscliinieilet  und  bearbeitet. 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Proßibuch 

und  in  jeder  vorgeschriebenen  Form. 
Stakeiün:  Rund.  Vierkant,  Flach,  auch  in  Fluftelsen,  Bcasenierslahl,  Feinkorn, 

Puddelstahl.  Hubtab-,  HuUer-,  Felben-,  Reifen-,  Rostetab 
Geschmiedetes  Eitan. 
Universaleisen. 

Formeisen  aller  Art, 

^  ■  *  -  g  -  — 

X-TrAgerfluen 

Kesselbleche  in  Prima-,  Keinkorn-,  Holzkohlen-,  FhiEseisen-,  MarÜnslaltK 

Bessemerstah  I  -  Q  ual  II.  1 1 . 
BlaeMitanallekt  aHar  Art,  geprebt  oder  ceachweibL 


als: 


Nach  un<prm  Profilhuch  und  fflr  die  Nermriprodle 
nach  dm  deutschen  MornialproAlbuch. 
Daser  ProflllNidi  sleM  sa  DImmImi. 


StMR-  und  FatfiMaaht, 


ArbeUeniahl  o«i.  7000, 


^1 


Dlgltized  by  Google 


I 


XXIf  Nr.  24. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Deccmher  18M. 


Heinr.  Stähler,  hM  tir  m^imi  m  EiseDcoisinciiiiB 


Specialität: 


1  mil  Eiseocogsti 

Weldenao  a.  d.  Sieg 
und  Niederjeatz 

bei  Diedenhofen. 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten 

für  HochdtVnanlagcii. 


Sandstrahlgebläse 

I).  K.-P.  Nr.  75  818 

/tun  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechefl  in  unhe- 
jgrenzten  Gröfsen 

baut  und  einptiehlt  als 
SpecialiUt 

Alfred  Gutmann 

MascblDeDfabrlk  nss 
Otteosei  h.  Hinbirf. 


Aplerbecker  Hütte 

Brügmann,  W^yland  &  Qo« 

APLERBECI,  Zweigiieierlassung  SIEEEI, 

Ii  efert: 

I*ud<lel-  uiid  O  ierserel  -  Hoheiseii, 

•ntam  Torxflglirh  geeignet  zur  Fabrication  vun  Draht  und  weichem,  sehnii^em  Eisen,  Ifltstm« 

zum  MasrhineDfrufs. 

Om  auiiclinaltllch*  Varichmalzan  von  Erzen  aus  eigenen  Gruben  garantirl  eine  gleiehmllsige  Qualitll. 

107.1 
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»tiTAHL  UHD  CISEll.* 


1&.  DeeoBber  Iflil* 


■jfe-jfc--»  »   »  *  fi  ^. 


Gesellschaft  für  Stahl-Industrie 

BOCHUA/l'^CWestfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-StahL 


RoMHOeke.  Fa^oMcliiiiiedestflcke  für  LMOimiis  Sohiffs-, 
MucMnm-Bao  nid  BergwtiiWi  rth  und  farUs  toirMM. 

c:  *i  ElMotalui-,  PfenkMiD-  ii|d  _ 

SAiellen  nod  Lascbeo. 


Knüppel  für  Drak^^ibHcaMon* 


Stabatahl  aller  Art  Ar  Kuteoh-  und  WAggonledeni,  F«U«ii, 

Slgen,  Bohrer,  S«UittnkttlM^  JalowiefiBdeRi  cto. 


Chbala, 


TTTTTTTTTT 


inii'iii   ^ 


iiiiiiiiiiiiim 


♦  ♦  ♦ 


Actieo-fieseilscliaft  HARKORT  h  Duisburg  a.  Rbiin. 

Ha^koi*t  Si-fkcli:eiil>au 

ii«feftEI«MWtiistrn€tIoami  jeder  Art,  ObMninint  frOAcN^  anoh  pMmMtlidi*  FDaMraaffniMlM»  de: 

Complete  BrQckeii>Bauwerke :  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

eiMcblielslicb  »I1«d  Zubehöre:  dee  B«lagee  Mie  Hob,  Eieea  oder  Pflaeterung,  der  elwa  eoicblieftenden 
OuDnkBMMKlunfMi.  geirtlbleiii  Vlidaeto,  Portal«  etc. 

Bau-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

lU  Btutwecken:  Eiunu  Trägtr,  Halltn,  Dächer,  SM»iunithort,  Dock*,  Landut%$ArüehtH,  WImtim 
KirektkBrmt.  Leuchtthirtmt,  «Uem*  verzinkte  Qrtrtii»-SSa$f  Ruertoire  aller  Art  etc.,  fflr  Bergwerke: 
OttläH§tf  SAtkUhürmt  «te.f  tOt  Eisenbahnen:  Oairnrngtn,  IMkecMftM,  äle*i«beM*M)»  «M./  Ar  | 
ciuniMW  VibrikMt  WatäitMrmt,  tVUrgefafte,  OUiemttrathH^  und  mutige  Appwtl», 

!Haj*li:oi*t  >Valzwerli 

^  lielM  ntiuttm  mBtr  Jrt,  Xumidmt,  QuaitvtHamt,  FUtAtUmtt  OkhtrtatfitdMam  bis  690  mn  Brdte. 

«Mektektnklij/e  und  wngleitheehenktige  Winktlti$e»  in  grofser  Atiswahl,  sowie  sonstige  Profit- Eieen; 
i    femer  tu  BrOckenbel Agen :  Zoret-Eittn,  Tonntn  bleche  und  Buekflbleeh«  nach  zahlreich  vorhandenen  Profilen. 
Vnmr  Technlsekes  BarMtii  eroprehlcn  v\  ir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein -Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Braiirhen  Torlcommen.  GestQUl  auf  r<-iclihallige  Erfahrung 
eonslruiren  wir  durrhaus  sachgemlfs,  diibei  mit  grOfater  Haterialersparnirs  und  unter  Vermeidung 
schwieriger  AuafQhrbarkeil,  wodurch  dann  billigeie  B^chafTung  ermöglicht  winl.  Durch  unsere  Druckerei 
sind  wir  im  Stand«,  betreffemien  Prnjeel«  and  Werkzeichnuttgen ,  die  «tatiMhcn  und  Oewichls- 
\  B«recbnunf«D  Mbr  «nd,  raaeb  nad  ia  Jeder  fewflnaehlen  Aiuahl  su  liefern.  FOr  «naere  Gomtrnetionea 
i   flbam^men  wir  Jede  Qaraati«  «nd  batorfen  audi  auf  Brfordam  dl«  ataatUdia  OeMbrnlgung.  Wir  I 

*  berechnen  fHr  djp  Pruiecte  mUU|«  PMm  tud  hMM  bei  mcbf«le«iider  Beileiloiig  dci  OI^Maa  die 

*  f'roject- Kosten  panx  fallen. 


l  
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&  Reutber,  fflannhei 


Armaturen-  und 

SpecinlitAten : 

Hydranten, 

Gas -Schieber 

Gas-Ventile 

Apparate 

etc. 


Pumpenfabrik. 

SpecialittUn: 

{Sieliiel>eir. 


Ventilbrunnen.  [Iii 


Dampf- Schieber-' 

Dampf-Ventile 
CondeostOpfe 

etc.     967  ^ 

y 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  und  nach  allen  RichtuDgen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Imjxort  von  Er*zen  aller  A  r^. 


Agenten  der  regnl&ren  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartycs  Rederi  Itolag. 

Teleframm-Adresw:  Bruck  wilder,  Rotterdam.  944 


XXIV.  14 


c 

,  Google 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Rieiipr.) 


Wcrkzeugiiiasdiiiieiirubrik  und  Eiseiigierserei. 

  Specialität: 

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

Iiis  itu  dfi)  k.'rriM«'n  Dimen-iotien 
oatar  aaraatl«  fUr  bestei  MaterUl,  7oraUgliohit«  C«DStniotion 
and  saaberste  Anifuhning 

fUr 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerftc. 
HriicLciibaii-AiiKtaUrn.ElM'iibalin-,  .irtUlcrie-  und 
K«-parator*>Verk!(ttttten,  KpsMHMrIimirdrD. 
Locomoliv-  und  Waggon -Fibriken  «Ic. 

uiid  iwu 

l>anipNLapp«-ii>  uiul  Blerh-Schreren,  DurrhRtofa* 
nuiM-hiiien  und  Schrerei.,  itiobtprcasrn,  KIfck» 
BirgPiiiaM-lilnrii  joder  Art  und  Grrtfse; 
Kalt-  uiul  Heili-CIrcular-SIgen,  «owie  PandalUgtn. 
Fraise-Maschlnen  jeder  Art,  speziell  fnrSckiMM; 
Triiytr  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  tOr  HllcZwerke  bis  tu  den  (.tObteD 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  boriznntal  und  vertiral. 
Schraaht'UNrhnrld-Maiirhlneii,  sowie  alle 
Masi'hiiioii  zur  M;iss»'iiful>ri<ulion 
deutichen  u  amerikanischen  Systsois.  TM 

Rererenzen  über  AusfUhruD^eD  stehen  lo  Dleutn. 


BALCKE.  TELLERING  &  Co. 


In  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Slederöhren  för  Locoiuotiv-,  Schiffs-  und  andere  Dampfkessel. 
Geschwelfste  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizunneu. 
Uöhreil    mit   gehördelten    Enden   uder   aufguHchweifstun  ineinandergedrehten 

Bunden  und  Flansclien  fHr  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Röhren  fflr  Bohrzwecke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Ua8>,  WaHHer*  nnd  Damprieilnngsröhren  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
PerkinH  Höhren  mit  Links-  und  Recht«-Gewinde  zu  HeilHwasser-Heizongen. 
Köhren  für  .Manometer,  hydraulische  Pressen,  Wa8««>rheiziuigen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Brnnnenröhren  mit  (iewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

Fafltwärmer  und  Heizkaflten  för  Waggon heizungen. 
Schlangen  und  Spiralen  in  jeder  Gröfse 


p  ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensfture.  schwefeliger  Sfture  u.  s.  w.  80*2 


j  Coog 


I&.  D«ecmb«r  1894. 
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Dfisseldorf  -  Oberbilk. 

Gold«n«  preufslsche  Staats- M«d«llto 
Qold«n«  Medalll« 


Fabrioate: 


SebttMeeueree  lUiirea  fBr  LoeoiootiveD  nnd  Dampfsdufkonsel, 

temn  zu  Gm-,  Dampf-  und  Wamerleitnng«!!,  sowie 
Rtthren  fUr  hydraulische  Pressen.  Heilswa«s«r- Heizung  und  comprimirte  LufL 

fiaosrhcnrrihrrti ,  Blethröhren  u  Dampf  keimt:,  Bnnneonilirti,  BoiurübreL 
Walzdrahl,  I^uud-,  guadral-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Schneideisen. 

K  eseiell>leclie 

in  Sebweibeisen  und  8lemeiw-llartin-Flur»eiMii  bis  3200  mm  Breite. 
MMthMI  ■wgMOgiM  BMmi  bia  8000  mm  DurahrnMaw. 
Tonnen-  nnd  Bacftelflatieii. 
Kenenrolrw,  Schiff:»-,  Brücken»  etc.  Bleche  in  Fluls-  und  Sohwwheiewi. 


Schwei (karlieiten  an  Blechen  und  Röhren. 
UnlTeiaaleiaen. 


1068 


Die  Fabrik  feuerfester  Producta 

M  Eduard  Susewind  &  Cü,  Sayn  (ftOmiiUD 

empfiehlt  in  ToreagUcben  Qualit&ten  fenerfestc  Steine  Jeder  Form  nnd  tirÖfiM  ta  Mea 

faidnitriellen  Fcoeningaanlagen,  sowie  ÜBaerflBSteil  Oeneat» 
f^^nlllüen:  K  (^narzsteine,  deutsche  und  engrliaohe  I3inaH-  und  ChaaMH^-Steine; 

Stopfen,  ITrlcliter,  Röltren  nd  OanoLsteine.  886 


Qarl  Opastar»  Q^hl^m 


(Magnesitwerke  in  ViütCfe  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kauetiach         |  in  SMeken,  SLonuortirangsn  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergebrannt  J 

MagnesitmOrteL 

MagnesitstampfioMsse. 

Magnesitsteine,  Rchi\rfHt  gebrannt,  Normalfonnsft  und  Fa^one. 

Magnesitdüsen   für  Converter,  779 


üigiiizuü  by  Google 
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Wllhelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Enlan-WlUielmshfltta  und  Waldonbnrg  L  Sohl 

Pumpwerke. 


ÜDttr-LolMrirdiiclie 

Wamriiaitinis 

lUlchiBBII 

(ausgefOhrt  beiw. 

in  AusfQhrang 
78  Terschiedena 
Anlagen  mit  xos. 

16204  Plerdt- 
krirttn;  in  Arbeit 
bezw.  Aufstellung 
begriffen  sind  4 
unterird.  Waaaer- 

baltungen  mil 
i960  Pterdekrin.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfte  u.  verschied. 

Construction. 
Separationen,  Kohlen»  ■. 
EriaofbereltDugeB. 

Aulbereitungtroste  und 


•mpfiebll: 

'  


Römer*«  Schachtiignal- 
Vorrichtungen. 

Eitaneenitructionen, 

Dlcher,  BrOcks«, 
Hochbauten. 


_  .    .      ,  L     „     .,,  .   Seilscheiben. 

Sehwingtiebe,  Pat.  Kle.n.  Tran8miMlonen.«ii8.ll.r., 
^  DammtlillreB.  «rubenrcnUIatoren 
Maschinelle  Strecken 

Forderungen. 
S«lli«hlofk,  Pat.  Stoli. 


Binrichtiing  tod  Gasanstalten 

«UWi«  TOD 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  AnscbluT«  an  Goksfifen. 

Coksofenamataren. 
WasMcrleitungHartlkel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


Dulez- 
Dampi^impca.* 

Dampfmaschinen 

Mm  VI 

FörtennascIliDeD 

DaBpfkaapel. 

DupfidMMUiH. 

Cekuttsst*la- 
matehlnea. 

Locomobilen. 

f«ap«ii4-U(«MkilN 

Luftconientitiiti 

und) 

selbstventilirende  Gradir« 
werke  ohne  IrtllTerbnadi, 

System  Popper. 

Fabrikeinrlclitni^en 
aller  Art.  hi« 


3tiafi'x*«ADfittnorricbtQDgeD. 


u.Handventilaloren. Schmiede  Bau-u  Handelsgufs.   SCllll6iflClDtllll6ll-Älll3£6D. 

leuer-  u.  Fabrlkvantilatoren,      lAefm^mc  •»»  R-^ufm  WaUengatter  etc. 

Fatent  Pelrer.  «</«■  •orif«»»i««.#*.i»M      '  7lÄo-Äl»lQnla  o-An 


All«  HasehiMH  uni  Asiwral« 
Mr  flrub»Rbetrl«b. 


Emalllirte  lilnfswaarea.  Kinicofenarmaturea. 


JORISSEN  &  C",  DUsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewahrtem  System  und  Patenten: 

niAiiictiiiielle  S^ti*eel£eiif'Oi*<lei*iiii8;eii 

mittelst  r>i*R.lit»eil. 

Langj&hrige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschl&ge  kostenfrei.  1096 


^  Aachener  Thonwerke,  Äctien-Gesellschaft 

FORST  bei  Aachen 

Speolnllt&t!  UochfenerfeBte  l*rodacte  fttr  die  h5ch»t«n  Hltic^ade. 

„Monopol -Thonstelne'S  r*r^«ifr  Tor^gl'chste«  «eatralea  Material 

^  '  fflr  (tewOlbe,  Zungen  etc.  der  Siemens- Martinöfen ,  Glasofen- 


gewfllbe.  Hochofen  ■  Herd-  und  Raststeine  etc. 
Eaflische  DinasHtelne.  —  C«ke«<ifen8teiBe,  iraranlirt  voInnihestAndig. 
I*-  beste  (jaarzMteiae  fBr  Besttemer-Blmen,  Cnpol-  und  SehweirsftfeB,  GlehpfkaBeB. 
Fflinste  CtiamotteHt«lne  ron  hOchntem  Thongebalt  fflr  Hochöfen  etc. 
Coarerter  •  Material.   Cowper  •  Apparatatelne.   Slorefeste  Steine. 
MSrtelmaterlalten  für  alle  Zwecke,  besonders  priparirt. 

lirferrnzen  rmtfr  iVerke.  —  HathnrhlUgf  für  Feuerungtanlagtn.  796 
6)       ""^^^^^^  Proben  ^mtla  und  franco.         ^^^^  (O   


j  Google 


1&.  DMMBiMriaM. 


•UTABL  URD  IlSIlf.* 


Nr.  U.  XZB 


OBERBILKER  BLECHWALZWERK 


C^.  III*  l>.  II. 


bner- 1.  Walnmfc«  llr  Schmiib-  l  nibwMi-nattM  e  BImI« 
DÜSSELDORF-OBERBILK. 


QegrODdat  1857. 


Jahres-Produotlon  18000000  kg.  -  Arbaltor-Zahl  oa.  480  Mann. 

F  «  Ii  r  i  c  i  r  e  n : 

BiMB-  und  SUhlpUttM,  FImMm,  lache  und  gekAmpelto  BMea. 

BPBGIALITAT: 

(|iiftllUts*KeN8elpUtten  anti  ge«chweirNt«iii  Eisen,  rechtwinklig  bis 
zu  2400  mm  Breite,  rund  bia  su  2500  nun  DurchmeMer  und  bis 

zu  86  nun  StArke. 

IQr  prima  FtuafplaUm  und  bMoodeis  idiwiarim  FaMmMtani  lansllfto  Fettigkeit 
▼on  16  :  S4  kf  pro  00»,  Amdchnuiif  18  t  »  H,  warm*  Btegaiit  180  :  180*. 

fflr  Dom»'.  Stiitz-  n  etr.,  welrhe  gebArtfllt  oder  gasrbweirst  werden;  garantirle  Feidiipkeit 
von  a*)  :  HA      pro  □mm,  Auadehnang  \2  :  S  S,  warme  Biegung  180  :  150*. 

für  |;ew/^hnlicbe  KeHelkOrperplatten ;  garanlirte  Fertigkeit  88  :  SO  kg  proOm* 

«iehnung  7  :  5  H.  wanne  Biegung  150  :  100*.  1058 


9h 
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H 
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POLDIHÜTTE, 

Tiegelgulsstahl-Fabrili 


rkeit 


rnpflehlt  ihren  in  Besaf  aaf  Hirt«,  ZI 
aai  eiatekmlblgkeit  4er  QuUMt  tei  kaate 
eagllMben  Marken  Bfeariaganaa 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

Meirael,  Robrer,  MsOTf  Stempel,  Schneidwerkzeuge,  Zieheis^n, 
Miinzslempfl,  des  Ferneren  für  Sägen,  Feilen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-  und  Maschinentheile ,  zum  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fifoiiilirie  MMlcdosMcke  und  fertig  aiiprattrto  Waggoo-Trag-Bvolut- 

und  Spiralfedern  geliefert 
§1^"  Zahlreiche  Attests  liegen  zur  Einsichtnahme  vor. 

Central- Bureau:  Wten,  I.,  KncentralM  Hr.  18b 

  /Pnt  ILflleltoriBiaelr.t.  KallaBi,  Via  Maalekela  36. 

Filiftl-BlirMUX:       |  Bndapegt,  Ter«zisnrlng  12.     Skeffleld.  12  Priedeiua 

Hu  Mafban  aueh  M  oOm  gröfteren  Händlerflrmen,  1168 
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*  u**  ä 


Nif  ^1 


Commanditgesellschaft 


EMIL  PEIPERS  &  C'± 

Walzengiefserei  und  Diehera 
#  >  »■  SIEBEN.  Westfalen.  * 


81eg«ii  Nr.  M. 


JhMehl«lit»l*la«  dar  Eitern  Siegenar  Eiaaabalia  an  41«  StaÜM  Nata. 

Äafertlgimg  von  Walzen  Jeder  Art  vnd  Brdise 

bis  zum  Elnwlgewicht  von  25000  Ko.  in  Uart^^r»,  in  halbhartem  Coquillen» 
gvfil  oder  in  LehmgnfS)  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht)  nach  den  ein^e- 
Bandten  Zeichnungen  für  die  Stahl-  und  Eisenwerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zlnk-y  Zinn-,  Messing-«  Blei-,  Alominiuni-Indastrie  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Fipl«^,  Pippeo-  und  GuBmi-Fabrlksn  u.  s.  w. 
Simmtliobe  andere  Hartgubtheile,  sowie  Bau-  und  naaehtamgalli. 


Die  Stahlwerke 

Ton 

EICKEN  &  Co. 

▼ormal«  A.sbeck,  OsthnuH,  Kicken  Sl  Oo. 

HAGEN  (Westfalen) 

Wrinn  unJ  pti^tfelilen  als  Fabricatioiis  Specmlitat«n: 


"1 


1.  Ttegelgvft'Werkzengstahl  in  vonOf- 

Hehatcr,  dan  besten  bekannten  Harken  glakh 
atefaeader  QaaliUi  und  Schoueduof. 

t.  BiMrtai  Sohirollb.  ni  SIIUMil 

in  vefMUataen  Qualilllia  mi  alM  «w 
langlaa  OhMBaiooen. 

iL  SUUblMh  «r  lUavn.  lleMW.  SIfen, 

Sdiaofaln  und  andere  landwirthaebaftlidia 
Gertthe  aas  Tiaf  elgoAaUhl.  Rafllnirstahl  und 

PuJdelslahl. 

4.  PatMlt-P«IIMrl»leehe(itahlplatlirteaBian) 
■It  dner  llr  ladat  Warkiaaf  w 

ttahlselte  rar  Betleidung  ron  feuer- 
siefaeren  Sehrlokao  und  0«wOlben. 


5.  Milan08t«hl,  gewaUt  und  |escimuedet. 

«.  Federttahl  la  üIm  Qadllltea  IBr  Iiitaeb- 
und  KaMihahawafaa. 

7.  Spiralfedern  fOr  EieeDbabn-flriinrate. 

8.  TtegelgnTsstahl- Draht  bis  zn  den 

feinsten  Qaalit&ten,  gawalit  and  gciogen, 
f&r  Gewehrfedern  and  Masctünen-Spiralpn.  fOr 
Baad-  and  Maaehinaa-Nlhnadeln  ->  aacli  llr 
tWdnaaaelilaaaaadala — Ar  Tdepbooleitangra. 
aowit  IBr  fflrdar-  and  DampfpUucseile  von 
IM  Ma  WO  Kilo  BrvebJMigkeit  pro  Quadnt- 
Bünimeter.  Letitera  beiden  Sorten  je  nach 
bfordemib  Mank,  varziaki  oder  varMeH. 


klt  henrorraffeBde  Speclalltit  dea  Betriebes  der  Zieherei  darf  aoch  der  Pitteut> 
T^ear«l-GurMaitalil(lT'i<lit  fir  Kla-viermalten  beaelebaet  werden, 
der  in  Tona^MchKter  Waare  unter  Oarantio  gdlefM^  wird.  854 


.  kj  ^  i  y  Gopgl^ 
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DÜRR-KESSEL  — 

Röhren  -  Dampfkessel 

bew4hrle»l^r  ConatrucUon,  mit  vollständig  getrennter  V\'»s»er- 
und  Dampf- C.irnilatiun. 

Gaiu  in  Schmiedeeisen,  Verschlusse  ohne  Dichtungsmaterial. 

Patcnlirl  in  allen  grAf^eren  Staal(>n  Curupas. 
Refer»>nxen  «»wtrr  Pirmin. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 
Nachbestellangen. 

Auch  hinter  ScIlWeifSv  Plllliel-,  Coab-  und  Hochöfci  hat 
^  sich  unser  System  mit  VirZigilciieni  EHolge  eingeführt 

Speisewasser  -  Vorwärmer  cr  h'i^^.uS:' nLÄ  " 

Düsseldorf- Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  Yorm.  Dürr  &  Co. 

IT.V^ri  >  O  r::rV  l>oi  T>ii«H©ldorf.  821 

LelstnngsnUiigste  Rökrenkessel-Fabrlk  DeatscUands. 


s 


jQ 
(_ 

U 


\\  Gegründet  1850. 


Chamottefabriken  der  Handelsgesellschatt 

C.  KULMIZ 


Filiale 

Biebrich 

UM)  Hheiii. 


Centrale 

Saarao 

preiifs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt  _ 

Nordböhmen. 


FeiierfeMt«  I'rocliiote  jeglicher  Art;  Ohnmottc)-  und  Dlnnai- 
Stoluc«,  ii«clibati»cli«  (Marke  XX)  und  hochuur«  Steina;  feuerfeste  Tlione,  als: 
KMlia,  Sdiiefarlhon ;  feuerfeste  iMollrNtoine  bis  zu  0,8  spec.  Gewiclil,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleitungen ;  Kol<Hi«Foi*mistoluo,  Koliluiizl«|{'oI 

nach  llalsangaben,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  fQr  HohOfen. 
FnvonMtoliio,  Rotoi*t<iu. 

Volltstäucliire  XuiRtelluuir  «iimnitllclioi-  Ot'cu«  uii<1 
ir«>uoi-uu|rci- A.ula|foii  der  Hütten-,  Ga.«-  und  chemischen  Industrie;  tpecieli 
HehOtM  Mit  WInderliltzeni,  complet,  RetorteaVfan .  KaHiOreo. 

In  obifen  Sperlalltiten  |>ronl>tn  M:aur<>i-  werden  ^mtellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgf&ltigst  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarav,  sowie  in  HaUttadt 

und  Biebrich,  evenL  zu  Walser  ah  Breslau  oder  Biebrich  a.  Rhein.  7i^3 


B3 


Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau. 


Google 
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IS.  Dpr^mher  1R94. 


Maschinenbaii-Actien-Gesellschaft 

„Nürnberg" 

vorm.  Klett  iV  Co.  in  Nürnberg 

b«:ileht  seit  1837  —  besc)iarii|;(  30i>0  Arbeiter. 

Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 

LOlH«'iil»nlin%vn|E^on  allrr  Art. 

l>iiin|>t'iuuM<*hinc;n  in  liegrrnder  und 
htehendt-r  AnordDung,  mit  ein-  u.  nu-hnlufi^er 
Expansiun.  mit  u.ohneCondensation,  »peciell 
auch  für  elektrische  Anlagen. 
DampHintel  aller  heiv&hrten  Systeme. 
rPmiiMinlMMloiiPU. 
Vollitlndige  Fabrikainrictuii^eii. 
Um-  u.  ]i.iitiIiiiiiM<*liin«*ii. 
StUdtitche  Pumpwerktinlagan. 

BahnholtautrUttungan. 
Centralh«izung«anlagaa. 

10lM«'llll<»<*lll>llllt«>ll. 

Hallen,  Dichtr,  eiiarna  Briickca, 
PncamatUcka  Fundationan. 

Ii.UIIMtlf  iiI'm, 

HandaltgMit.  Maschinengurt  u.  Baa- 

gu(>  luli  iifUi  Tuifid«!  IM  lUill't. 
Riemanicheibafl  ii(  liwkiMt  cthnil. 
Oas-  u.  Banxlnmoteran,  !l;il<a  Utili 
fvieirach  pr&miirt).  1097 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesollschaft  mit  beschrünkter  Haftung 

HARKORTEN  bei  Haspe. 

Mehrtens'  ümlaufrost 


mit  Wasser-KQhlang. 

Kaat  raurhrrt-i««  Vcrhrt-nnoDi;. 
ErtiparnlN  an  Kohle. 
Leichterte  Hedienun^. 
I.anfre  Halthnrkeit. 
(M>ring'e  Kostflikhe.  87!» 
N&herea  auf  gell.  Anfrage. 


Schrauben  <C-  MiUttm 
AUÖmiiihrUr  mm  QuaUiati 
Spenal  HajtcLitaffim.MuUefn- 

l'TM/UiiUe  au/'\Shin*ek 


Weise  k  loiiski  *  Halle  a.  8.  k 

Specialfabrik  Tur  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Rietnonbotriob  -  Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Pumpen. 

Tt-Adr^w.!^  H...^a...  1^68861 '  SpcISC "  PUHipeD. 

rtHr'L  Bergwerks-Pumpen. 


.STA  HI,  ryu  KISEü.« 


».  M.  mm 


im 


II.  DaennlNir  IBM. 


ti 

■^ß'  Speisepumpen,  Reservoirpwnpoii, 

mcyirn         Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
CentrifuQalpumpen,  Armaturen, 
^  Schmierapparate,  ^ 

^  IBTV       Cowleiirtöpfe  „Pat  Klein'«. 

WMHtowMj^        WasserrückkOhlanlagen,  Ventilatoren.  Vorwlrmer 

vorm.  Kleina  ^etiaiizlin  & 


'TT 


SItrIiardt  &  Sslmer 

 Maschinenfabrik  — — 


SchleifmUhie  bei  Saarbrflcken. 

Walzenzugmascliliieii, 

Keversir-,  üriUing-  und  Zwilling-,  Eincj  linder- 
wnd  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SeU  188'^  30  MwtehUiett  bis 


zu  5000  Fferdekf,  LeUtmt» 
ausff^üitrt. 


iSSMsiiwgtnisBtisHi.. 


1'^W5|mg,|,|5|„5mij=,u=i,..=,.„  =  .„,. 


908  mfpi. 
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Duisburger 

Maschinenbau -Actien-Geselischaft 

vormais  BECHEM  &  KEETMAN 


Walzwerks-Etaricktuflieo 

jeder  Art,  al>: 

1VA]seB!ttrnr><(«n   für  Panz(^r- 
platten,  Blech-,  Scliicneif, 
8tab*  und  Fa^Belaen. 

—  Universa!strafsen  — 

kii  II  itt  piiti»  bmmwm. 

Strafkcn  für  Bandclmeo  nnd  DraM. 

HÖltIteSWAi.ZWEKKE 
nrA«f  XuhrMr 

nach  flen  n^NfKffn  Krfakrungrn. 

S^oioitUclie  HülImasGliiaeii 

Ito  BttM-  md  StaUvcrfe«,  dl: 

8«heerai  mit  Bilder-  und  iiy- 
drnulUchom  Betrieb,  Schmiede» 
pressen,  KCtinpelpreMea  elc. 
mit  Was^<'rl^[  ui  kiUii  I  ü.'lning  und 
AoemnuliiionMili.'triel).  >f'uiM> 
drehlrilBk«  etc. 


UpIciI  als  S|ieciali täten: 

Dampfmaschinen 


nH 


PateiitrV«ntli<.  Ridar-  xsaA  Mycr- 

Stenerting. 

CondensaüoD  flacb  SjfftUai  BAEDER. 

Central* 
condensationen. 

Patvnt  BvrUimrdt  h  W«ln. 

Gesteinsbohrmaschinmi 

nch  elienen  Patentt  — 

nebat  ZabebOr. 

l«Mt<Mllek«  «w  ESmii  and  Stahl  für  Ihaehinm  und  SehUPb«« 
GaftttOcha  aller  Art  bm  20  Tonli«n  Qswjvht  XakttUw  mit 


Hebezeuge 

aller  Art 

mit  ttaMl-t  MaMhiBM»  und 
«l«ktrltek«m  IMrMk. 

UUFKRAHNE, 
Bockkrabne,  Drehkrabo«. 
A«fkflg«  an«  Art 

Schachthabal ,  Eattaduagiverrlch- 

tungen  TQr  GasanMalten. 
hydrauFiteha  llal«nalnrich!ung<>r. 
Neukirchwiadan  und  F1atcheniU|c 

elc. 

Schifft-  und  Krahntnkattaa,  Anhar- 
koHan,    adjuatirta  Katlan  n^st 
flollta,  TraBaparihattaa,  tcMHif 
kaftan,  Barhiakattaa  ete, 

bis  1000  Kilogramm, 
ia  den  adiwlerigatan  ForuMn. 

und  naeb  Modelt,  im« 


Arloffer  Thonwerke 

(Rlieiol.) 

Pottp»  TeLegiTApbei»-  und  Bahnstotioii 

unentbehrlich  fOr  alle  FeuemflgBanlageo, 

»peci'-ii  l  oim  Umbau  und  N.-uaniage  von  Cupoiof<-n  .tt  -  Hochfoueileste  Rohthone,  plftstiscH 
und  mager.  -  Feuerfeste  Producta  «n  r  Art.  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  <in<i  Fagonsteine  mr  aiie  imiimtrit-iiea  zwecke.    Eisenklinker  (ironbriks),  beeu» 

und  billigatas  Material  für  FabrikbeUge.  —  FaiZZicgel  in  Terscfaiedener  Form  und  Farbe. 

AnalTaeo  und  Proben  nabak  Preialbte  alelian  flranoo  nr  VerfDgung.  1M( 


Fa  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

uotorhalt  grolaee  liiger  in:  Ffi{oncfs«ii  an<t  V^ttllUeeieB  aller  Ali.  SteMien, 
BMideiMB,  ^«rieistoneisen ,  Gnr^\\aar(  n,  SteyeriMheiB  GnfMaU 

von  Oobr.  Itöhler  &  Co.,  Wies. 

— —  ^p«^c;io,litöt:  ^— — — 
Pateniirte  Maschinell  zum  gerSnsehlosen  Abschneiden  von  Düppel^ und  ^EiBen  etc. 

Vielu  Maschinen  im  Betrieb. 
Broaehllren  «nd  Zengnlane  atelicn  m  Diasatoa.  1120 
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XXXV 


Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  lo  Solingen. 


Gursslablfabrik.HaiDiDer-u.  Walzwerke.  Mechao.Weriistaüe. 


Spooinlitat t   WerUzetisj -  Grui'««tnhl 


t. 

f 

<» 


?§  ■" 


ff- 

m 

s  l 

t 


B 

e 


III 


■•M«flylckM,  Or«li-  und  Hokeimclltaln.  Maiillbohrern.  Gewindebohrtn«  und  Backin.  Fraisarn,  ScbearanmaiMrn, 

Handmciftaln.  SchrStsrn,  OOppem  und  Stanzen.  792 


Actien-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Puddel-  und  Walzwerk 
I^Statioii  Simpel  niii  IXiederrlieiu 


liefert  da« 


Empeler  Qaalitäts-Stabelsen 


(Schweifseisen) 


in  Flach-,  Rund-  und 
Vierkanteisen 


Sohats- 


PLH 


für  jeglichen  Schmiede- 
bedarf. 


Uarke. 


Hniipt-Spoeinlltfitent 


I*^  Qualität  Feinkorn  und  Sehne,  fQr  loc«- 

■i«tiv-,  Waggon-,  Dampfkessel-,  Maschinenfabriken ; 
zu  Bobrgattlngan,  Verankerungen,  Wellen  etc. 
Ketteneisen  zu  Schifl«-,  Anktr-,  Kraitnen-.  F0rtf«r- 

ketten;  nach  den  Bf  dingungen  derKalterl.Oeutichen 
Marin«,  des  Germanischen  und  Englischen  Lloyd. 

Niet-  and  Htehbolzeneinen  nach  gleichen 

Bedingungen. 

Empeler   Elsen  zeichnet  sich  durch 


faerrnrragende  Zähigkeit  aus. 


Secll8kant4)i8en  in  I*^  Feinkorn  oder  Sehne,  zt 

Schrauben  und  Mullern. 
Arhseneisen  zu  Patent-  und  anderen  >Va^n- 

achsen. 

HpecialeiNen  zum  Blankziehen  von  aulMr- 

ordentlicher  Weichheit  und  Reinheil. 

Rlankgezoc^enes  Stabeisen, 
aorst'rfrt'nühnlich   leichte  Schweibbarkeit  und 
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I 


Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Co. 

Piiddlings-  und  Walzwerke,  Stalilwerk,  Weifsblecbfabrik 

SCHALKE  i.W. 

 —      — faliriciren:  f>l   — 

Locomotiv-,  Kessel-,  SehiOs-,  Reservoir-  und  Bruekenbleche 

in  allen  Qualitäten. 
Feinbleche  hm  zu  den  gröi'sten  Dimensionen  in  Nr.  1-26. 
WelTsbleChe  jeden  Format«. 

Knopl'blcclic. 

Dccapirto  Bleche  jeder  Art  zu  stanzzwecken  lo  vorzQglichBter  QualiUt. 
Ferner : 

 Bearbeitete  Bleche  Jeder  Art  and  flrdfte,  


diircli  Maschinen  und  Handarbeit  bergesleill,  nanienllich 

Gebördelt«  Roden  und  StirniiclieitH'ii,  i^krempte  Locomotir*  und  liOcomobil- 
Feuerkaflt«D-Uleche,  geschweifste  und  genietete  Stutzen,  Flammrohr^Bandc, 
Dome,  Galloway- Rohre,  Winkelrin^ce  etc.  etc.  io7o 


i 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankftirt  a.  M.,  —  Kupferwalz-  DDd  Hammerverk. 

Pabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  BOden  und  Vacuumschaalen ,  Rund»  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  fa^onnirt. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  KupferrOhren  und  Nieten. 

#  «  »  ■  $!4pooia,lil&teii:  •-<— • — 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantirter  höchster 

LeiliiiiKi^rähigkoit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  für  Telephon»  und  Telegraphcnleitungen. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
Kupferrohren  ohne  Löthnath.  1040 


Enke's  Pr azisions-GeblSse. 

Direhanii  ohne  Jede  AuBüchmlernag. 

In  jeiier  HeziehunK  weilaua  bpstp»  Gebl&se  für  Hochöfen,  Cupolöfen,  Hammer- 
werke, Srhmiedefeiier,  GlasOlon,  Sandxtrahlgebl&Be  u.  b.  w.,  sowie  fQr  jade  Art 

ßas-  nnd  Luflbernrderung  bis  zu  Pressungen  Ton  S  m  Waasersiuie. 
«i^— «  tiebllse  fttr  S  in  PreBsan;  effeetToIl  Im  Betrieb. 


Enke's  neue  llotationspunipe. 

HillitfHte.  bf'triehssicherste  un>l  leistunKtsHtliigste  Pumpe  der  Gegenwart,  fflr  kalt« 
und  heif'ie,  dQnne  und  dickeFlLk8sigkeilen,Ton80  — 25  000Ltr.Lei8tungpr.llinutc. 
.Saafb9be  bis  9  m,  OrnckhShe  bl«  50  m.  — 

CARL  ENKE,  Miischinenfabrik  und  Eisengiefserei, < 

^ehUeuditat-T^ipzig-.  8S9 
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Ang.  Kldnne,  Dortmand 

Bi^uckeubaii,  Kemiiselfiiclimiecle,  l^ajeic;]iiiieiiial>i*ilÄ 

I  iefert: 


Eisenconstructionen  jeder  Art 


 Hallen.  — 


Dächer. 
SeilHcheibengertiste. 
Verladeeinrichtungen. 
FOrderkOrbe. 


Vorrathsthürme 

für  Kohlen  und  Koks. 
—  >Vippei*.  — 
Gestänge. 


H  o  c  h  l>  a  H  »  i  n  H 

(Ür  Wasser  und  Oel. 

Petrol  enmtanks. 
Gasbehälter. 


SeparatiODCD  für  KOtllcn  n.  Ms. ;  Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 

____    lytinchen,  flltf«     lillmn  <•■  RfUrt«. 

Rätteranlagen   Laufkatzen.  

I  aller  Systeme.  ,       Krahflen  und  Bagger. 

Prrutprcte  ntui  Cataioge  auf  H'unßrh.  "W  W^'Aa 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


I 


OS 

'S  B 
ja  S 

CO  Om 


09 
CD 


CA  =: 


2. 


C/3  e: 


»  2. 


l£  "Iiis  HiemenpompQi^Bni'PPt^pcn.  HjH 

Saughöhe!.  bis~a  Meter,  Druckttohe  bis  GO  Meter 

ä«üfnlsse  Uber  7 Jis  # jätirigen  MrieD  ot)ne.,Repafatüi 


00 

o 


Scheidhauer  &  Giefsing 

F'atn'ilt  feil  erfeste  !•  Prodiicte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

lielem  in  vorzüglicher,  iweckentsprechender  Qualitit:  • 
FenerfMte  Steine  jeder  Form  und  Grörse  zu  alleo  mdustriellen  Feuerungsan1ag«n. 

JLIn  S  pocl  n  1  i  t  h.  t  en : 
SIlica-Htelne  fQr  Siemens-MartinörcD.  KohleoBtoffsteine. 


Stopfen,  AoH^fl»««  und  Caoalflteiiift. 
Stopfhtwigreii-  Rohre. 


Uoehofensteine. 
Coirper  -  Apparat  •  Steine. 
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Grofswasserraum-Kessel 


«  »3  ^ 


Langoauhniit 


verdnigt  die  Vortheile  des 
Grofswässerraum-KeaBeb  mit  dem 
WasserrOlireiikeflBel. 

Rhein.  KohreDdaioprkessel- Fabrik 

A.  BOTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Rh.  io7Sb 


Die  SchöQthaier  Stahl-  und  Eisenwerke 


von 


Peter  Harkort  &  Sohn 


Wetter  a.  d.  Ruhr 
<3Krot>«  und  ^elnbloohe 

aijH  SchwiilMisM  und  baiiscli«m  Slament-Martin-Eiian  fQr  Kegsd,  BehUter,  SchifTt>,  HrQcken  etc.  etc.  zum  Fre^^-n. 
Falzen,  Emailliren.  Veninnen  und  fQr  gevvnhnli<-he  Haniifis^wt'rke :  ferner  aus  Tlagel|uUttilil,  Rull-  u  Pud4»ltUlii 
filr  landwirtlischafUiclie  Gerälln*,  Spaten,  Sclmufi'ln,  SAtrin.  Mfsstr,  Olockfn  etc.  etc.  von  30  — '  i»  mm  Stärke 
HoehglaasMeche  «lu  Suhl  fOr  Dunpfeyliader-UmhOlliiagen,  Üefeo  etc.  —  Ssttaürktoelw.  —  BUTelblMlie. 
PMMWtMxfca»  Stahl  tat  thtn.  gMchirailM,  Ar  Gtldadirlnk«,  KaMOfewOlb«  «te. 

Stalil  und  E^iHon  i 

in  sahnt  Mmhl  nnd  geicliiDiedet.  «n  SchwaUMahJ.  lowie  wat  f  lufiMtaU  in  allen  HtoiapadeoiSelivaib. 
•Ima  dad  lilliBiM  flMBeM»VataB-Baaa  Ar  alle  Arian  tob  Werkaangeii  «d  für  den  BaadaL  UlliBH^M 

'WerlEzeu8r-T*leirel«ta.lal 
ia  vonO^cher  Baaehaihnhalt,  ia  MkaB}  rewal^jt  nnd 


aad  la 


1081 


f^^i(f  Y^^*  Com.-Ges. 

tf  LUCKENWALDE. 

PilMMlir  nHühaii".  Il||atltr  nVeihaas 


II 


Armaturaat 
MH«H«nfnl>rioaitloB 

von  MetalUchrauben ,  FaQonUieilen. 
blanken  Matt«ra  etc.  IISO 

pyiale:  Berlin  SW^  WilheliMtr.  143. 
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Kalker  Werkzeugmaschinen  -  Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

K  bei  Köln  a.  Hhein. 


Scknail  -  Oampfhammar ,  .HyHtem  Breuer, 
Srhutiiar liT      Ci>.  (Fiyr.  2.) 
^  Univar ul  •  Oampfhimmer,  l).  K.-F 
Damplttamplm. 

Luftdruckhlmmtr,  Patont  Arns. 
Prtcitioni  •  ScKmiedahlffloiar. 
Fallwtrke. 

liainmiT  in  Kctrifli. 
Damplichcarvn   mit   Wastardruck  •  U«b«rs«Uung 

für  wanue  Blöikc  jedeii  QuorftrhaitU.  kallp 
Hl»<  lic  his  60  mm  M*. 

I  t'htr  50  StOrk  In  it<trleb. 
Oampl  •  Schmi«d«prtst«fl  aU  Wass«rAnick-Utb«r- 
latzung,  sovsobl  zum  S<!)iiiii**<len  :iU  .^tanzen 
iwischpu  Matiizen.  sowie 
KQmpal-  und  Schwallenpratien. 

IVUrr  44)  StUik  In  B«lriek. 
Paniarplattan-Blagepreiien   Iiis  6  000  000  k^; 

hnii  k     e  Stück  in  Bftricli. 
Luftdruck- Accumulatoran,  l^ateiit  PrAtt  und 
Si»elholf.  für  liydraul  Hetrieb#, 
25  Stock  in  Urlri«>b. 
Hydrmul.  Nietmaictiinan,  rexUtvhend 
un<l  IranHpiirtalipl, 

H>  SlUrk  In  Uetriel». 
Hydraul.  WallanricM-Apparata 
znrii  It^rhti-ii  von  W-Ilfii 
in  «i'T  Ureliharik.  8H:{a 
Hydraul.  Sctinaidmaicliinan 
IQr  »yriiclr.  Fa<;oueis«!n 
Goldana  Madailla  Antwarpen! 


Franz  Gloath 

Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln- Nippes.  Emchtet 

1862. 

r.bnkVrk..  Specmlitaten: 

Fabricale  id  techn.  Zwecken  aller  Art  aas  Welch-  und  Harlgnmmi; 

(lUmmi-Fabricate  za  chirargisehen  Zwecken  aller  Art; 

Kolbe  aromat.  Bänder,  Billardliande,  Matten  nnd  Lftnfer,  C<»pirbUtter, 
Kadiri^nnuni  u.  8.  w.: 

WasHerdicbt«  Stoffe  eu  Uegenröcken,  Betteinlagen,  Dynaniitheutel,  fertige 
Kegenrocke  und  Mäntel; 

Wasserdichte  Waggon-  und  Wagendecken,  nowie  Stoffe  da/n  kaut^irliukirt, 
chemisch  prÄparirt  und  j^unimirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Sacke  zum  Ver- 
packen von  Cheniikulien; 

f.  Guttapercha -Fabricate  zo  technischen  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständig«  Taucher- AnsrQMtangen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  Bleikabel,  sowie  Kabel  jeder  beliebigen  Construction  für  Telegraphie, 
Telephonie,  für  elektrische  Beleuchtung,  Kraftübertragung  u.  a.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  875 

NB.   PreiHÜst^n   der  einzelnen   Specialitäten    werden   auf  Wunsch  zugesandt. 


d. 


e. 
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m.  1.  Müller  &  Co, 

fty  o  1 1  e  I*  d  am  9 
Amsterdam,     Antwerpen,      Dfisseldorf,  Bnhrort, 
London  Offioe:  81  PalmerstoQ  BuikUngs. 

Moder  und  Scblsmakler.  —  Import  you  ta. 


Uebernabme  toh  Trangporten 

von  und  nach  dem  Auslände. 


805. 


IJisr®hjr§oj 


in  allen  angängl.^rössen, 
^tark:u.^wachwandig. 

^        40.Rosenthaler-Str.  BERLIN. 
jjjlijederlage  eig.<^lashiittenwerKe  u.pampfjsctileifereieri 
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3  00  S-  OB 

?  00  3  CD 
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Gewinde-Schablonen 

praktinchftPü  WerkzeuR  inr  Prüfiinjf  von  Gtowinden 
ii.'K  Ii  <lor  Whitworth'sclien  Scala  auf  deVM  iMÜllge 

licwindoforiu  und  Stfi>uii)f  empfiehlt 

J.  E.  Ileineeker,  W  erkzeugfabrik, 
Chemalts-GablMu  i.  S.  TMd 


iDOQDoaaaDDo 


Sohiffw  &  Birebr 

Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke 
Grünstadt  (Hheinpfals) 

unflbertrofifen  feuerfeste  Kaoline, 
Thon«,  Kaolin,  nnd  Ktebtaode 

joder  Art  nnd  Auf  iMreHung  «oe 

i.'li  ■/••«clilftmml,  gemahlim,  geforoit, 


Bicbiner  Eiseabitte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

ESsen-,  Stahl-  und  MetaUgielaerei, 

rttndet  ISOI, 

fertig«D 

mit  10  FormmascliiMn 

ohne  Mudell 


Zäliurader 


jeder  Conslruction  undQröCae 
in  IsUsen  und  tiuCBstahl. 
Empfahloi 


GaaksaiisilriiGk-lbsdNiiii 


185  ^ — ^' 


^e1iiel>el>tklineii 

fOir  Dampf-  und  elektriscbM 
Bui  Haagirrarrkktafi 
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80CIETE  ANONYME  DES  ATELIERS  DE  CONSTROCTIÖN  DE  LA  MEÜSE 

MAISON  FONDCE  EN  1835,  a  LI£QE  (BEUiqus). 

DirtcUttr-MrMt:  W  FR.  TIMMERMANS,  InginUur. 


Panzcrthilrm« 
(i*tcko«M. 


PanztniMfM 
L  äff  «Hm. 


CompoundmaichinM  mit  «infulMr,  dvp^lttr  und  drii- 
lacher  Expantion  nach  pat.  Syttam.      DampfmatchinM  fUr 
Dynamo  atc.  —  Pattntirta  COMPRESSOREN.     AufzQea  mit 
Oampfkttriab  odar  mit  compriailrtar  Luft. 

WASSERHEBEWERKE 

und 

WASSERLEITUNQS- 
ANLAGEN. 


Stahand  gegoaiaaa 

rOhren. 

NAHLER'acha 
TURBINEN. 

SCHIFFSWERFT 
Parionendampfer 
Schlapptchifla 
SchlHa 
Bagger 
atc. 


Pal.  FardermaacMiia«.  -  VENTILATOREN. 


INSTAUA nOMEN  I.  SEEMAfCN 
Hjaraulltc^*  KrllM«  und 
AccitmuUlO'»». 
OrMCfcpuwpt«  atc. 


WALZWERKSMASCHINEN 

Convartar.  Gabiatamatchinen 


Elten-  und  Straiienbahn-Locomothan 
und  fflr  induitrialle  Zwacke. 


Pat.  untarlrdlache  Wauerhaltung  und  direcl 
wirkende  Watserhaliungimaschinen. 

A  B.C.  CODE  USED  1883.    Ädreur  für  liriefe  und  Telegramme :  CHANTIERS  MEUSE  LI^GE  (Belgique). 


lon  J 


Hebezeo^abrik,  KAln, 

((«porg  Kleffer),  lirf.rt 
F^lawchenzäjare  und  A.ut*zügre 

Kab«L  Winden.  Krnhnaa.  Sctalffa-  niut  Krnbnen-Ketten. 

Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.— 

Reparaturen  aller  Arten  riaaclieaifl(e.  VSI* 
Ketteankdaitafcaeii .  DrahtMilbahoen,  Ketten.Elevatoran,  Transporteure,  DKkenhlng»b>bnen  für 
ir»r>cbic>H»nn  Zwecke,  ■morikanisch«  Tretbketten,  GaH'tClia  Ketten. 


Die  Fabrik  hochfeuerfester  Producte 

von 

Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

empfiehlt  ihre  im  In-  und  Aualande  nach  jeder  Hichtung  hin  bew&hrten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 


unrl  für  deren  Vermuuerung  die  entsprechenden  Mörtel. 


8b3 


XAIV.M 


d 
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Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrik! 

vorm.  Joh.  Zimmermann  iu  OHEMNITZ  (Saf^Ml)  IB^B 


Aelt«Bte  und  grörste  Workzea^niaschlnen-Fabrlk. 
^^^^M  Specliilittit:  Hi^HH 

Werkzeugmaschinen-  u.  Holzbearbeitungs- 
m  maschinen  jeder  Art  und  GrOfse.  |^ 

Dampfmaschinen,  System  Wheelock. 

^^■H  D-  R.-Pn  tonte  auf:  ^^^H 
Drahblnke:  Specialoinriclilunfr  zum  (iewindeschneiden. 
Stofi-  and  F«llmaichin«n :  Verstellbarer  StAfsei. 
Horizontal  •  Bohrmatchlnen :  Rildergetrieb«. 
Bohr-  und  Fraismaichlnen:  Uolirspindel -Verstellung. 
Ktllnuthen  •  Fralsmatchine. 

Bundilgegatter :  Schaltwerk  mit  regelbarem  Vorschub. 
Holzhobeintatchlnen :  SeliHtlhAliger  Walzenvnrscliub. 
Dampfmaichlnen :    KÜDkenslene^ung  zur  Erreichung 
hoher  FOllungen.  1081b 

Vertreter:  Alexander  Werner  In  Dfisscldorf. 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KönigSWinteP  am  Rhein   Gegründet  1864. 

empfiehlt  in  bekannter  ausgezeichneter  QualilAt 

Oraphit  -  Tiegel 

fOr  jeglichen  industriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  UrArse 
von  1  Ko.  bis  zu  %SOOO  Ilo.  Inhalt! 

Feuerfeste  Materialien  f**'     "^J,'j*J'«  'iu.Ä'nr^'*'''*"''"" 

S|H>clallUt:  ,,^<ili<5a''-  nnd  OilinH-Ht^in«,  genau 
nach  englischem  System  verrerligt,  sowie  Trichter) 
Stopreii)  AnitfflHRe,  Kanal*  und  PfaBnenatcine  etc.  1110 


Zobel,  Neubert  &  Co,,  Schmalkalden 

lierern  als  langjährige  Specialil&len : 

Drehkrane,  Lanfkrane,  VelOGipedkraae 

mit  alektritchem,  Dampf-,  Tranimiulont*  und  Handkatriab. 

Aufzüge,  Winden,  FlaschenzDge  etc. 

Gall'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

und  Achsen. 

Zobers 
Treib-  J 
ketten 

fUr  Kraftüber- 
tragungen. 

>  yT»b 


Digitized  by 


Google 
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nun 


Veraifligte  Koujis-  und  Laurabütte 

ietiea-dieaeUsebaft  für  Bergbau  und  Hüiieubetrieb 


BERLIN. 


Berg. 


und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lauragrube,  LaurahOtlcgrube,  Schmiedeberg,  Königshütte,  Laurah  ütte, 

EintrachthQtte,  KatharinahUtte. 
]^zeii||ptil««ie : 


13600, 


ArMtenaM  1350a 


NlldMn.  —  Betswner-  und  TbomatroheiMn.  —  GiefserMroheisen.  -  Gicfserei-Erzeugnbse. 
—  Matrtlneii»  und  Bauguls.  —  StaM*Fatoiiiu(s.  —  Eitenbahmcliienen  (aus  B«eMmer- 
•tekl).  —  LiMhn.  —  Uat»>i«n>plittin.  —  Lang«  und  puertdnraMit     8t«belMii.  — 

Univertalelsen  in  Fhifs-  und  Schweifseiaen.  —  Fa^oneisen  rijü  h  eigen»  ni  I'r  inlhuch 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  Ketseibleche,  Raservoirbleche,  Schiff«- 
fefadia,  MMIwAe,  Slurz.  und  FaMHacba  aus  Flufs-  und  Schweifseisen.  —  Weichen- 
plailN.  —  WeichanzungenschiMien.  —  Radlenker.  —  Weichen-Drehstuhle  aus  Schweila- 
eisen  (Patent).  —  6l«ltttUhle.  —  Comptette  Weichen  vind  Weichen-Stellvorrichtungen.  — 
Or^icheiim.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  —  Bandagen.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkuppimigaii.  —  Bremsen.  —  Retervoir-Wagen 
7'it^i  Trnn<?port  von  Tho*>r.  "tr.  ItM.TTi.  Süuren.  —  Wagen -Untergestelle.  Schienen 
unil  Querseh  wellen  sanmu  Kleineiscnzeug  im  Solmialspurbahnen.  —  Fefliye  Gelctsjucne, 
Weidiim,  Drehscheiben.  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Oniben-  und  Fabrikhulmen.  -  Eiserne  Brücken,  OMcher,  Hallen.  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  -  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  patentirter  StobverbindunR).  -  Gestänge.  —  FVcdtraditalan.  — 
SchachtthUrme.  —  Förderwagen.  R^dcr.  Radsätze.  Dampfmaschinen  unri 
Dampftatsel  —  Reservoire.  —  Grobblech- Arbeiten.  —  Maschineile  Graben-  und  Fabrik- 
EfcirfaMiiHm.  —  fitwatal»  IHHirMi  aus  Sobmifs-  und  FlnüMiaeik.  —  VtninktNl. 

-   


Gair*'''  Gelenk-Ketten 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

~  Ms  200  000  Kilogr.  effeetfve  Tragkraft  ber«Ht  aiMflalihrt  -~ 

fabriciren  in  uDübertroSdoer  Qualit&t  846 

JVolil  &        Köln  a. 


Digltized  by  Google 
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15. 


Goldene 
MedaiUeii. 


Heinlehmann&C' 


Ente 
Preise. 


Actiengesellschaft,  Trägcrwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 
Berlin  N.,  Ghausseestr.  118.  Düsseldorf-Oberbilk. 
Trttgerwellbleche.  .^^^^^i^CS^^  Flache  Wellbleche. 

WeRUechoonttructioiien.  I^^H^^^flP^  N  BaoconslructionaiL 

I.  Mm.  ^^^pij^pp^  Bmi«  Tnppn  i.  PMit 

'^^B^^Jt^^^ ''^  Freltra|anto  Bo^Mttctar. 

Wellblech -Bairtw:  ^^"^^     Dsen- Baimerke: 

Wohndäuser,  L>^^V-5^^'  >yxSl^'^^^'v^^''*'^^ji^     _  Auwlellungshalien, 

im  hiiinii  II  Tu  illiiiii  l^^' 


W&rlerbnden. 

Verzinkiuigt-Attstitt. 


Reitbahnen,  (lolonial- 
Gsbtude  aller  Art 

WMMich  •  Ftft  •  Fabrik« 


KaNbamvabao. 


Siegen-SieghUtte 

Abtheiluüg:  Walzeiigieberei 

liefert  als  Specialittt: 

HartwilzM  ffir  Bian-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
ÜNtino-  lind  Btoeh-Walmrarkt. 

Draht»,  Baa^elMB-  «ad  PolfivlIaHwalieii. 

Biecti-Weicbwal2eii,FeiiifaIzeiiD.Calil)erfa]ieo, 

tob.  mU  IMigm  Za|if«n,  Torftdralit  mtä 
bwriMiUt. 


tttheiloDg:  BrOdenbau  ulesselschmiede 

liefert  ale  Spenalitlt: 

Mm  BrQcteü  aüil  DacticoDstractioueii. 

8lwMkfct  ElHBConatnidiewn  und  WocharbaHan 

»r  HacMKait 
Omrperapparat«  (nber  100  Stack  .lusgefTlhrt). 
Dampfkessel  and  KeHervoire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 


9» 


Fabrik  feuerfester  Producte 


RudoK  König,  AUM  i.  W. 

^  Feaerfestßs  Haterial  = 

für  die  denkbar  hAdistan  Anforderungen 

in  jetler  Form  und  Gröfse 

SpeeialitAt:  ff.  Steine  für  die  MartiaataM- 

und  Tiegel -Schmelzöfen.  747 

Formmasse   für  Stahlfaijongufs. 


fSkshiebelyüluieift. 


ATENTB 


baaorft  prompt  and  eorract  daa 

M  Büreau  für  Piffindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W..  LÜTTICH 

Cliancory  Lad«  81).      LuiMoatraliM  SS.       R.  d.  MnllMW  M. 


BiknKht-li 


Digitized  by  Goo<^I^ 
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Deutsche  Flaschenzüge 


sind  in  jeder  Beziehung  die  cr8t«ii  il<'r  Welt. 

c  Oeb  V  .^o\iaTv\ ,  ^erWxv  U .  Ar . 

Eigene  und  ^rofse  Fabrikation  von  FlaschenzQgen  und  anderen, 
von  Hand  betriebenen  Hebewerkzeugen  (Winden  u.  dergl). 
— —  1@  eigene  l*atente.  — 
dx-port  naoli  allen  Weltteilen. 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebezeug-Gebiet. 
Unsere  Prospekte  d&rQber  sind  für  Jedermann  von  Interesso. 

Bezug  auch  vorteilhaft  durdi  Wiederverkauf  er.  logo 


1^ 


(Marke  Ambos) 

Jtf^^'^    rollkommen  rott-  mnd  wettersicherer  EtsenaBstrich,  leichter,  »«ifiehiser 

^jp       nml  billlifcr  aU  MeBBlo  elr.,  empfolilen  und  vpiweDdel  von  hohen  Staats-, 
4)  ^-^tei   ^  Stadt-,  Eisenhahn-  etc.  Behörden. 

¥  ^         *^  Utitertucht  und  günstig  beurtheitt  (durch  Gutachten  vom  1.  Marz  d.  J.)  von 
4  der  Kgl.  Mech.  Techn.  Versuchsanstatt.  Berlin -Chariottenburg. 

'%       'K^T  ^.    MusteranNlrii  ti,  Prosp-cl,  ZeinfiiisM«  elc  durcti  die  Ertlnder  und  allein.  Kubrikanlen 

''u'iBty^^"^'        RosoDiwoli;  4  Baamann,  KassaL  1095 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Sperialitftt: 
1^e|rel|rurMMtalil>FnQoma:urM  allor  krt,  ruh  und  bearbeitet,  in  entsprechender  HSrte  und 

ZAhifrkeit,   sauber  und  dicht  gcgnssen,    besonders  Tflr:   Wall-  uni  Hammarwarka ,   ScMfli-  uatf 

MaschinRnbaoaniialta«,  Barg-  und  HIHtanwarka,  Eltanbahnan  atc. 
WerkxeoOTiif »stahl  vorzAKlit^hstiT  Qualil&l.  den  hebten  auslAndischen  Marken  ebenbflrlig. 
SchndedestUcke,  SUhlbleche  bis  0,6  mm  Dicke. 

Waliatahle  pr&cisi-st>T  Wakung,  in  Tiegclgiirsslahl ,  Flufsstabl  und  RafRnirstahi. 


"Verlfipf  von  ^ni^rnf^t  ÜRcrel  in  T>ti««el<iOT'f. 

fnr 

Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aufgestellt  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  l>eziehcn  «um  Preise  von  50  cj  l)oi  Abnalune  hw  zu  10  Exemplaren,  und  25  c} 
bei  Abnahme  von  Qber  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 


Google 
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in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 

liefert 

Gri'apliit  in  Stiiclieii  uiicl  !M!elilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Deotschland,  Rnlsland,  England,  Anerlka. 

dflectiiimiiit^  prompt.  10&7 

Luftcompressoren  und 
Gesiteinsbohrmaschinen 

baue  irh  in  D(>ulsctilan(l 
allein  als  aasschllefaliche  SpeciallUt. 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Tbonwaaren- Industrie 


la 


Bi-ü|e-ju;;-oii  -  U^lieiiilmid. 


Dac»li-l^alz:xiej;§;el 

in  versfhicdcMien  Formalon 
Nftturroth,  Sllbcrfarbe,  Glasirt. 


He6 


MaHcliinelle  HolirarbtMtfn  für  Tunnel-,  Strecken-  und 
QiierscIUaglietr.  dbeni.  ich  im  Genoraltrediotre. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Maschinenfabrik. 


1027 


Ventilatoren 

von  hOclist*?r  Wirkung  flQr  Gupolflfen,  Hammorwerke. 
Schmieiiefpuer  etc.,  speciell  fdr  hohe  Prcitoungon  con- 
struirt  Auraeronlentlich  aUbilo  und  solide  Bauart. 
Referenzen  und  ZeugniKie  •r«ttr  Firnii>n  der  Eisen- 
Industrie  zur  Verfügung. 

Exhaustoren,  Schmledeheriie,  Feldschmleden 

SpecltllUl  der  Neuwieder  MaseblDeDfabrlk  und  ElseQf(lerserel 

SAUERBREY  k  imm 

«'ormulw  .T.  II.  :^itiini««i-mnMii  <fc  C;<». 

Neuwied  a.  Rh. 

GeffTflndet  18&8.  — —  836 


Ritters  Original  Patent 

autoiiiiit.  Daiiiprsehniicrapparat 

Anerkannt  vollkommontler  Apparat 

Enorme  Oel«r«^arnlft. 
Vt«le  Tauten««  Im  B«tr<«k«. 

F.iD|t<mhrl  bei  d»r  Kala 
Murinr.  dan  KOaifl.  Wvrk- 
•tJitirn,M>wMb«ia«n  baden- 
(i<nd«lt<nDanip(behi0tUirta- 
(ii«'<clls<'h»M«ti .  W»rfl»n, 
Du  ni  p  Fnuuc  h  in  eufeibriken. 
Il>-r|t-  u.  tlQttanwCTkeii  etc. 

IrrDnuvste  Rcrnlirung 
uu'lbel  hOchalar  ToaraniaM 
ntiHuliil  alchtr  lind  fa- 
rlufchloi  arbritrnd. 
Elr^aulp   und  aorg- 
iltltiK«  Aukrehruiig. 
Kein«  xarbrucn- 

licfaeo  Th4>ila. 
Aaf  Wan«rli  mr 

Probe 
Proi«p««t«  frani  ■ 
^jiirylind«nua«chinon.  >  ar  ZvilliDfamaaehna«. 

W.  RITTER,  MascblDenfibrlk,  Altona. 


Etiblln  1846. 


U8J 
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Condensationen  jeder  Art  w«»r.1rbl" , 

iiiui  d.wHr:  Oberflächen- Condensationen. 
EinspriU-,  CSentral«  und  Straht*Coo> 

Evaporatoren.  Vor- 


Streud  Ose n    f  .  t>=^^^^^^Ä; 
Kamin-Kühlapparate.      ^ ,        _  ^. 
Latten-Gradirwerke.  Bretter- 
GratUrwerke.  Reiser «GraUir werke. 
Untorsuchuiig  von  Maschineoanlagen. 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  'i>o^ 


wärmer.  EconO' 
miser. 


CTi-eoi'ij;  von  <Jöllii,  Ilainiovei». 

8(«beU«in,  gewnl/t  und  ^e<Mhinie<let.    K etisel bl ocli ,  Keser volrbl i>ch ,  Feinblech. 
K«^ueiHen  Xi  LJ>  L.»  Z  u-       Ziuliblech.    Verzinkt«^  und  rerxinnte  Bloche. 


lA 
"1 


Fold-  uncl  Iiidastriebaltnon 

uod  deren  Zubehör, 
für  Anschluftbahnen  und  Sfa'arseneisenbtlMieii. 
Auaftthrong  von  Bahoanlagen. 


Stalilkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Mit  Sirtea  Wagen  für  Bcriwerke  aBd  Hüttei 

iitr«rt  umirt 

Karl  Weifs,  Siegen,  m^ 


Miebs-Dampiinasciuneii 

von  8  bis  zu  1000  Pfcrifpstirken. 
uktuzuKinaHohineD,  Fürdfr-  und  Wana^r- 
haltong-Hinaschineii,  rum|iTrt  rke, 
.4rcnmaUtoraiüaf»t  Doloinit(itelnprrHA<>n, 

aowte  CfifiHe  BalMBiUiilayen. 
ZcrktolMmitaUMhlMB,  o.  a.  Ko^elnaiilen 
ailt  MibfllUtIgMr  Siehtng  n«  AaplntloB, 
Ik  M^V»  tut  PwwiMWMitohif— ,  Tnun* 
etc.  liefern 


Gebr.  PfeHfer,  "^^ti-Ä"" 


Kaiserslautern. 


910 


Der  Elsen-,  Stahl-  n.  Metall-IndustHe  <  tiipfehle 

X  Jalirssymill  (;a.  15000  Mm^  ^ 

und  rat  Prinw  Qain-  n.  8UhhchwMitiegel-M— e 
■  ffluerbettMIg  Dbw  PlatinichoralzMiz«  — 

KCbMittM.  fmM  Stehe 


In  leier  Hm,  flrMte  mtt  fMÜML 

- 11.  lliiiilertiilziTsleiee 


■It  garuurU«  TlwMr4«gdutt  ku  h  46  H* 

Pnddel-,S6kweil8-,StaM-i.Ci9tldiaitilie^ 
Gaatlbeine,  DItea,  Sicliaa  siStOffin. 

Feinst  k.'eriialil<>npr,  best  bindender 

Chamotte-Feuer-Cement 

Bniigsts  Praia«.       IhiObertroffem  QuaHtat 

I'  Schmelzlieoel-llernthDii, 


roh.  iebrannt,  yemablea. 

Okmmtottf~ Formmehl  für  St/ihlfm 


BmU  Sirto  liulUrscf  (H»H«t*r  Thwiud. 

Pülxisfibe  Chamotte-  ond  Tbanwerke 


(HeUenleiMhelm),  Biffeli. 


Digitized  by  Google 
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Hilf      &  S@l3iB 
REMSCHEID 


ScIiuUieichen 
rat  bMte  QualitAL 


dciHuieue-,  ' 

Schlosser-  und  Maschinonbaii -Werkstätten,  '^niRc^® 


empfehlen  sich  zur  Lieferung  von  I^eildl  an  Schmiede-,        >  ^ 


Durch  obiges  Schulzzcichen  in  Verbindung  mit  „G.  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  Kohlenstofl- 
gehalt  des  Stahls  von  wenigstens  1  %  hei  höchstens  0,04  %  Phosphor.  8(K) 


Dampfmaschinen,  H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Ditsrihri 


BaouisUlt  nir 
KtUBCODstructioDea 


Verdaierel 
WeJiblechlibnk. 


krflnig, solide  utiii  «•iiifurh  ^'elmut,  mit  sellratre^Milireiitier 
ExpKDsioiitMteuerunK.  spunain  arbeitend,  rc|;elmUaig  j 
gehend,  in  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Emmericher  Maschinenfabrik  u.  Eisengiefserei, 

EMM£RICH.  1I7H 


igust  Schmitz 


Bao  und  Betrieb  von  Martin-Anlagen. 

VinruDdiwtniigjihrige  Krfihrongeo. 

Vertreter  Industrieller  Werke 
und  Patente.  1037 

Düsseldorf,  Schumannstrafse  47. 


Fabricallon  verzinkter 
FlachblMba,  PlaiMMi-,  Wall-  uii4  Tn««niv«ltMbladM. 
Wellblcchhftaner,  Thore,  Punlona,  Rahnhofihallen. 
Schuppen  u.  s.  w. 
Dachfenster  aiiü  Terzinktem  SchraiedeeiMO.  «9 
KadMiaiiMMaf  un4  l»Mmm$t»  frattt.  — 


Liclit! 


Ruiige's 


Gas  8elh<it  iimm. 
Lninpen  liefern  brU- 
■HHMiMaaB  lant  ieuchtendeGa«- 
nHiiiiii'  ii.  Jed«  Lamp«  aUllt  tidi  4« 

nöthlge  Ga<  telbst  bar,  i«t  tran<sp<>rlaM 
und  kunn  j<><len  Augenblick  an  «inen 
undern  t'Ulz  gelilngt  werden. 
\orzO(rli<he  B^lenrhttinif  för 
Herg-  und  Hllttrnwerke. 

i—K»  Ma»rhln«nrabrikeaf 
Uauanhfnhrnngrn  etc. 
lampen  Ton  5  Hark  an.    Sturmbranntr,  wie  at»(fe- 
hil.let.  K  Mk.  SO  Pf.  (Karkelorsati,  <  a.  HO  S  KrspamiXi). 
Meji  h  illuslr.  Prelicourant  gratis  und  fnuiro.  1J86 

LodIh  Runge,  Berlin  N.O.,  Landsbergerstr.  9. 


Im  Auftrage  der  Rbeiniacb-Weatliilisrhen  Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie -Remfagenoflaenarlian 
erschien  im  Verlage  der  unteneichneten  Verlagsbuchhandlung: 

Anleitiii  Iber  iie  ildisten  Veiiialtiiis-Milsregelii.  weide  bei  DRilicksftllei 
vir  Ankinft  des  Arztes  zn  beebicbtei 

verfaXlit  von  SanltAtaamtli  Dr.  Kokardt  in  Dnam^Idorf. 

Das  Relcb«vtralcbsrun|samt  in  Bertin  hat  dl«  Vorscbrlttan  das  Harm  Sanittlsralh  Dr.  Eckarü  als 
^akNschs  und  anpfehlaaswartka  baieichaat. 

Die  Preise  di<«er  Anleitung  ui  BroachQren-  oder  Plakatfonn  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Exoroplar  gegen  Einsendung  in  Marken  '2ö  Pf. 


10  Eiemplare  Mark  1,50  \  _  „„,  _^.„..i.„, 
100        .  .    12,50  '  comptant 

lOOO 


100  —  j      *^  Dflsseidorf. 

ikunf.  Oa^^ei,  Varlagsbuchbaodlung. 


Coo 


15  Uerenibpr  1HW4. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  24.  XLIX 


G.  Brinkmann  &  Co.. 

Mascilinciirahrik 

Dampriiilniiiier 

von  75  -  löinnt  kg 
Füllgewicht 


Witten  a.  d.  Ruhr 

nnd  Eisoiigiefserei. 

Damprstanzen. 


682  b» 


fläschjneürabrik  „Deutschlaud 

DORTMUND. 


Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den  grSlsten  Dimensionen, 
den  Bedürfnissen  der  Neuzeit  entsprechend,  Tür 

Hüttenwerke,  Maschinen- 
fabriken. Schiffsbau. 
Eisenbahnen  etc. 


15.  Hebekrahne  aller  Art.  —  Windeböcke. 
C  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  DrehbrUcken. 

Signale.  Central -Weichen-  und  Signal -Stellungen 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 
Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

^  E^i9iiia.8oliixieii.  sis' 


XXIV. 


t« 


Digitized  by  Google 


Rr  94. 


11  Deetmltar  I8M. 


.  Ilaselliuelle  Slreckenförderiuip 

mittelBt  Seil  oder  Kette,  ober^  und  nnterirdlscb.  Billigster  Betrieb. 

Etnbaii  ohw  StSrnng  des  Torhandenen  Betriebes. 
Kurven  werden  ohne  Aneheben  des  ScÜee  oder  der  Kette  befehren. 

AuBffMHehn^  Beeremen,  ^i^^^m^  m 

Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Ch.  Walrand 


Ingenieur 


von 


Ehemaliger  Betriebsleiter 
BMtemer-   und  Th«muw*rtiM  und   sauren  wie 
batlMden  StomMit  •  MarUnStm. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

Klelnbeesemerelbetrleb 
Mdi  d«n  V«rlUii«i  von  Walraiid>D*Uttr«  «ir 
limilUll  TMl  Stahl  mm  reinem  dtt  ptuMyhor» 
baltigem  Roheisen. 

EntpliosplioiwsTeillilniiij  In  FIniinoftL 

In  den  letzten  Jahren  sind  folfronde  HOttWWeffce 
eingerichtet  und  in  Helricb  gesellt  worden: 
Bementrwerk  «ad  tiiilarte  MfUMito  Im  U  Cr— toi 

irrMknick)  m9-M. 
BMiactMS  Martinatahlwerk  in  Hnta- Bänke wa  (nombroim, 
RuraUnd)  \m\ 

ftanrea  und  baalschea  Martliiatnhiwerk  in  KOnlgahfltte 

(Schl<M>ieLi*.  liihiolni-tiHtjMriK  1>.-<J 
Staiüwark«  in  Lon(«y  (Krajikrwch),  Laitiuic  und  InLrliirb- 

■atsang  1881-83 
Stahlwarka  roo  Atboa  (Balgi««).  InbatriabaMiona  1884 
Baaiacba   8<emana- Martinatablwark«    in  Montatalrc, 

Hanaebout.  Fraacbe-Coait4  (Frankrpirhi  ihh^  h.'. 
Blariebtaa^^Mli  tUtkpp  k  Ortnu  in  FniMna,  laiwtrtab 


Ilarlcbtnnv  n.  labatril 

Apparaten  in  ftUnay 

(Luicnibutg)  IB8ft. 
B«aJIartinatahlwark  iDOravanbrflek,  Inbatnebaalanf  m, 
Sanrar  Hartloofaa  fBr  Faconguaa  in  Lena  I8M. 
BMlMker  Martlaofan  in  Cfnaoanon  lt^'>  h7. 
8Mr.8l«B«na-lfartla-SUhlwcrk  m  EI(oibar(8pMlHi)lMt. 
Baileolw  Itarttaafan  iti  Marnaval  ISS^ 
dOa  'II  I.ouvrnll  IHM« 

to.  IC  HatiliiK'Clt  t^sS. 

te.  ia  Baaaa  Indra  1888. 

to>  fa  Dnlabarg  (Felix  Biaeboff)  IBM. 

4a.  in  La  Farrfara  a  Jongna  1888. 

4a.  in  Dongo  (Italien)  1888 

do.  io  Olalwiti  (Huldnchinaky  A  iiAhn«) 

77-  do.  m  Andinconrt  1^».  (1^* 

dtnerttor  tUr  continuirl.  WatMrgas- Erzeugung. 


FOr  Mtullirnhi-loHtion  : 

dirom- Metall 

Wolf raul- Metall 

offiBrinn  tia  SpadaUtll  tu  vorih<illMflealCD  Preisen 

KSnigswarter  &  Ebell,  (taL  Faftrlk 

Lindm  Tor  Humovor.  1179 


Feiten  &  Guilleaume 


hMelrai: 

^—  Eisen*  und  Stahldraht,  ^— 

aach  vaniakt,  vaitinot.  «arblaiai  uitJ  varkapfart. 


Ernst  Eckardt 

GiTil-Ingenieur,  DORTMUND. 

Speclalgeach&fl: 

^eli<>i*iii»teiiie  t 

Neubau  und  Reparaturen. 
Blitzableiter- Anlagen. 

Telpphon-Rnf  20g. 


Beniiswerkscliaftliciies  Lakiratsriii 

zu  Bochum 
hofalst  sich  mit  Analjsen  von  Brennsfoiren, 
Schlagwettern ,   SprongstofTen ,  Wassern, 
Bergwerks,  und  HfittM-ProdsdeB.  m 


d  by  Googl 
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J.  P.  Piedboeaf  d 

Röhren- Walz  werke 


'"^^  ^tco,,.  DÜSSELDORF 


^^^^^ 

H<>lll*<*il  aller  Art 

Tlölii'Oii  von  Kitten  uml  Stuhl; 
KÖlll'Oll  fnr  nani|»f  1%1'ssel  iilltr  Art; 

ltc>lir<»ii  für  I>ani|»r-,  Wasser-  uml  Luft- Ii»*ltunpen.  ^^'i 


OBERBILK. 


HERMANN  WEDEKIND 


„Wittekind." 


158  Fenchurch  Street 

L.  O  IN  i>  o  i>r. 


Telegramm  -  AdreaM: 

..Wittekind." 


A  öT  o  11  t 

ror  deo  Aakanf  tob  JiHHrkinPD,  enirliMrhriti  lt<-!>Hf>nirr- Roheisen,  Ferro-Siliriom  und  8IUeo-Splesel 
und  fDr  den  TeTkauf  tob  dcutkclieni  SplegeleUrn. 

ii'      II  t 

för  Rradley  A  CraTea  in  Wakefleld,  Fabriranl<>n  von  ZlefeImB«rhlneB,  um  Zi»»(r^l  ohni?  weiteren 
Tpickonprocffs  dir>rt  von  dt-r  Maswliine  in  dfii  iTn  /u  k;iri<-ii  353 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Schiirinann 

Civil- Ingenieur 
e<t'i>3  Wolter  R.  dl.  I^-  <^<L.'i>o  , 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewahrten  Systemen,  mit 

Hand-,  Seil-,  Wellen-,  liydraul.  oder  elektrischem 
Betrieb  und  fertigt  Project-  uml  Oetallzeichnungen 
zu  denselben  au,  so  dafs  jede  Maschinenfabrik 
darnach  bauen  kann.  üUO 
Umhmi  vorliitntloner  Krnlino.  1 


tm  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  (•u.sanstalt!  ohne  Köhrenloituni^! 


BufTa  Gu  Mlbsl  rneufende  Lamnen 
ui  d  LAlemco  licfeni  ■ufM.rordenllirh 
hcUUuchtenda  Gutflaruraenl  it4r  l.aap« 
ist  tnint<iK>rUbel  und  itcllt  ilrk  dM 
■tthU*  UM  Mlbat  kar. 

Kein  CyHndrr  I    KMn  Jtotht  t 
Voriögliche  Beleuchtung 
rar  Berir*  und  HütteniTerke, 
MaHrhlnenfabrlkeB,} 
Bbb- Aa^rUhruB|ren  t-\c.  etc. 

Launpen  von  &  Xark  an  M&b 
SlinikrMitr  (ir  tuUi  iil  IrUitn  ia  Fnitt. 
tiluatr.  PreUlisten  fratia  und  fraL 

febr.A.&O.Hüff.SiÄ 

Hoflieferanl  Sr  Mnj.  d«  KaUer»  u.  KCoit«- 


Relcbwild,  Neicastte-ti-Tyi». 


Relcbff&ld,  LoDdoD 

AUGUST  REICHWALD 

4  NewcasUe-on-Tyne 

,   D.  Lombard  Street. 


London  E.  Ca 

9  New  Broad  Street. 


Alleiniger  Verkaufs-Agent  in  Groll-  /  Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  für      ( Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  Torm.  F.  Asthoewer  &  Co. 

TC  X  x><  >  !•  t 

TOD  engl,  und  scholl.  Gielserei- Roheisen, 


Impoi't 

Ton  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

788  jeder  Art. 


Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


^^Offerten  auf  Specialartikel  erbeten.  ^ 


Google 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


etc. 


Feinst«  ReferenMm, 


KalkSfen  u.  a.  far  Thomaswcrkc  ^baul:  — 
Union,  Dortmund;  Walzwtrk  Ptint; 
Gabr.  ROchling,  Vttlklingan;  Stahlwerk  Hocsch,  Dortmund. 
—  D«>b«r  -AÖO  AitU|:«B  errichtet. 
SpecialUat  »Mt  1970.  Zeugniaa«. 


905  a 


W.  Eckardt.  Ing.,  Köln -Lindenthal 


(früher  Dortmund). 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine,  Coketofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  für  Puddei-, 
Schweifs-  und  Stahltffen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  und  Gröfse. 


1023 


Fabrikschornsteine 

für  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

I^Intox*t-A.aolion.  Restpt«,  bewAhrlcs  System. 
1200  Bauten  (27  000  m)  in  allen  Undern.  871 


J.R^CHMIDT 

Glvllinjenieur  1 
vermittelt^  ^  f  --^kzJ 
T         aller  Länder 
^  Ma  rken-  & 

i  Gebrauchsmusterschutz 
8fRllNN.W.(;hariteStr.6,a.!(3rlsplatz. 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bei 

Nielidgkeltikla^eD. 

Patent-  xf»i 
Verwerthung. 


Vorwärmer 

für 

Speisewasser 

mit  Schlamiisaok, 

dculichoa  Raiciiit-I'ttrnV 

<jrCr»te  Kohlen •En»parwlfs. 
Schnell  /n  reinlyrn. 

Gebrüder  Burgdort,  Altoaa, 

Maachinenfabrik.  1127 


(U'M^^  W%l'  II«n»Kii.',lir<-|i,,1nq«»l»ut 

u.  'i'.iiiitiiuuaali.  ZuHcttvil.  Ititc^aa  •»!.  9m 


ihinlWn|s,ipi„n  Berlin  N.W., 


3  l  lVirM.  ROTTEN 

Jngsnitur  796 


Gebrauchs -Muster 


werden  prompt  nn<l  «tarhireniKr«  elneetrairfn. 


Kesselstein 

wird  falOat  and  rarhBtet  darcta 

  „AiitilriM'tofit/i*'  — 


(Jamntie  fOr  (jUte,  Erfolfr  und  llnschttdlirhkrtt.  - 
Zahlung  rrnt  l>el  Krfoli;,  aUo  kein  Versarb^rUlkn. 

Näh<Te!)  gratis  und  franco  auf  \gtf[.  Aiifiair>'. 

958     Martin  van  Look,  Köln  "fig- 

Stellungssuchenden  Beamten  der 

Xllit^eii-  uiiti  l\Ietall- 

IiidiiMtrie 

wird  die  ,lndu8lrie-Bfir»e*  (dieaelbe  bringt  niil  iod>T 
Nummer  mehrere  Hundert  der  neoeaten  Stellen- 
angebote des  In-  u.  AuüI.)  auf  das  Wärmste  emprohlen 
Probe- Nummer  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  ,4ndusti4e- Börse", 
1042  Flnaterwalde. 


I 


15.  Dpcember  1894. 
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Isarwerke 

in  München. 

Wir  peben  hiermit  hekaniil,  <l:ifs  wir 
unsere 

Wasserkraft -Anlage 

Mihi 

Elektricitäts- Werke 

dem  Hetriebc  lihcrgebeii  hal»en  umi  An« 
meidungen  für 

Kraft  and  Lloht 

enlgegeii  iiebnieii. 

Die  Isarwcrkc  zu  Höllriegel.sgereuth, 
10  Kilometer  von  Mtliichoti  entfernl, 
liefern  vorerst  2000  Pferdekräfte,  welche 
wir  sowohl  an  Ort  und  Stelle  als  auch 
in  Münchencr  Vororten,  für  Moloren- 
betrieb und  zu  Beleuchtungszwecken  den 
til.  Indii.<!tricllen  zu  glinstigen  Keilingungen 
zur  Verfügung  stellen. 

In  Verbindung  <lamit  geben  wir 
Bauplätze  lUr  Fabrikanlagen.  Arbeiter- 
Wohnungen  und  Lagerplätze,  welche 
sänmillich  mit  den  K.  Ii.  StaaUeisen- 
bahncn  bezw.  der  Lokaleisenbahn-Gesell- 
stli;in  -  Isarthalbahn  —  durch  Gelelte- 
Anlagen  verbunden  sind,  in  beliebiger 
Gröfsc  und  Ausdehnung  zu  billigen 
Preisen  käuflich  ah. 

Die  Beschreibung  unserer  Werke. 
Pläne,  Tarife  etc.  senden  wir  Interessenten 
gratis  zu ;  zu  sonstigen  Informationen 
sind  wir  in  unserm  Hauptbureau: 
München -Thalkirchen,  Alfred  Schmid- 
Strafse  2.  und  in  unserm  Stadtbureau: 
München,  Weinstrafse  8,11,  sowie  an  Ort 
und  Stelle  auf  Wunsch  jedei-zeit  bereit. 

Ueber  etwaige  technische  Anfragen 
wird  auch  unser  bauleitender  Ingenieur 
Herr  Oscar  von  Miller  in  München  Aus- 
künfte gerne  erlheilen.  119& 

München,  im  October  1894. 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 


PATENTE 


ÄDsflUimiig  and  Aafstellong  der 
Elsenconstracttonen 

.iuf  der  TluMlslret'Le  <>l«l«"»»l«»*' - 'J'i-ouliol-^. 
i'ifTenllirh  ver>lung«>n  werd<fn.  K<  sind  etwa  unNOd  kir 
trealetet«  Itlerh«  ind  W«l«(rlfer  in  7  getrennten 
l'etierhaut^n  herzuttteilen  niid  zwar: 

«)  2  Cnnstnictionen  für  die  fiiterfOhrung  des 
Pölilier  \Ve«res  in  Station  3     ♦<>  i  bOW  kg. 

b)  2  Constractionen  für  die  Ei5enl>alinrib«'rralirun|{ 
in  Station  U     'o  a  LS  000  kg 

c)  1  Cnnstrurtion  fflr  die  B.imitxt>rQcke  in  Station 
15  «  0  j|  4(XH)  kg. 

d)  1  Constructinn  für  die  t'eberrohrung  der  PAlitzer 
Chaussee  in  Station  V*S  ^  k  18  000  kg  em- 
srhlierslich  Trügerwe lll.lecti. 

e)  1  Construction  fQr  die  We^eunterfQhrung  in 
SUtion  28  t      ä  4800  kg. 

Die  Zeichnungen  und  Bedingungen  sind  im  BQreau 
der  unlerxeit-bneten  Neubauverwaltung  eintiisetien  und 
liArinen  letztere  gegen  posttreie  Einsendung  von  I.  - 
datier  tiezogen  werden.  Das  Beilingnirshefl  wird  at>er 
nur  an  solctie  Wnrke  ab>r*^eben,  welche  diesseits 
tiekannt  oder  durch  Ausweise  aus  neuerer  Zeit  ihre 
Leislungsfllhigkeit  belegen  kOnnen.  Die  verschlossenen 
und  mit  der  Aufschrifl:  ^Angebot  anf  EUencon- 
»tmctionen  fHr  Oldealoe- Trenholi^  versehenen 
Offerten  sind  bi«  zum  32.  Derember  d.  Vormittags 
'/il2  riir,  dem  Cnterzeichneten  postfrei  einzureirlien, 
zu  welchem  Termin  die  ErAfTnung  der  eingegangenen 
Offerten  erfolgt 

Zuschlagsfrist  bis  zum  18.  Januar  iB9h. 

Ratxebnrir,  den  10.  Derember  1894. 

Die  Neubau -Verwaltung  Hagenow- Oldesloe. 
1197  Oler, 

ÜMBbaliD-Baa-  und  B«tri«tM-Iiwp«et<ir. 


f  I  II  e  r      (i  u  tl  u  r, 

GebraDchsniDSter, 

  M^BB  HarkonBchnts  ^^^m  ) 

prompt  und  -.iirgnihfr  diirrh  da« 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT,  | 

Berllu  IV.W.fLalMnHtrafae  22a.       8ii  i 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre.  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  für 
"P- Träger,  hyilraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  1121 

0.  SchnafH,  Düsseldorf. 


.  .t*il»J.BRAMOT.Cn>ltn 
S«i  Ita  ki  Mmlfcjn  kM^ 
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Chenisch-technitcbes  Laboratorium 
Hr.  Vilb.  Vbörnttr 

vereidL  Chemiker 

- -—i  Osnabrück,  c-« — 

(SlM^olnlltÄt :  Analysen  aller  Berg-  und 
Hültenproducte.  Thon-  and  leuerteiter  Materialien, 
Nutz-  und  Genultwauer,  Gataaalytea.  äül 


l 
I 
1 
I 
1 
I 
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Schmelzöfen 


Diit G^ueralur-Gasfeu''  ,  lürStuliI,  Flur-i  Im-m  mit  siuerem 
oder  basischem  Heerüi\  Kiseu*  uttd  Meiittlnffgafit  etc.  von 
den  klcinsti  n  his  tu  den  prAblen  Dimensionen  (500  kg  Iiis 
SU  15  000  k«  iDtwit)  werden  seit  >ii>  «JaJiren  von  mir 
erhallt  und  In  Beirieb  fueeliL 

Im  Laufe  dli'M  r  .!;ifirc  siml  i<in  mir  bin  hfuii  üht-r 
100  ScllllLOizÖfGH  '^'''.'''^  »n^i'Keb«Bea  Fabricair  einKcri«  iit«'t,  unter  Anderen  t  UeXca 


807 


D«»rtimun<t*  Im  Seftiember  1898. 


H.  Eokftrdtt  Civil*Ing«iii«ttr. 


I  I 


Ingenieur-Kalender  für  1895 

kernitsftjfttun  von  Utckeri  (  iiaiahmtg)  utsJ  Pnitter  (HautMtm)  ttt 
tneäitMtM.  J'rtis  in  ljH4r  gtinmtfn  M.  J,  i  Hrtr  latchrn- Ansf^ 
M.  1, -).  Wir  tmftrthltn  tlifsts  heatühru  unJ  praklutkt  UiUftbmh 
alltn  Matciinra-  u.  Hülltn- lugtuiturtn  tugtlt/^mUkM,  Dtr  KmhHder 

üJ  dmrth  alU  BmMaiuUimgtm       Wtmttü  midi  jwr  AmüM  am  I» 
Um  Vtwmtdutmmgm  wm  w*rm*U»m.  tmffßtUi  4t  tkä,  M  A> 


■  •  ■Vr  cHer  Vtrltgtr  mit  hhshc''"' 


Verlagsbuchhandlung  von  Juliut  Springtr  in  Berlin  K. 

   '      nilil  im 


Verlag  von  B.  F.  Voigt  in  Weimar. 


Die  Falirication 

<(«• 


i  s  e  n -  und 

Stabldrohtes, 

gawslst  und  geiogan« 

ilwwi«  «vi« 

der  Drahtstifte. 

PrektlHch«»  iiaudbui-li 

tum 

S«lti«ti>ludiuin  fflr  angehende  Tochoiker  und 
mr  Vorlxreitung  Kr  IngeniKurv  zur  UchtfroihBie 
des  Uelrtebwi  lu  ürahtwerken. 

Von  H.  Febland, 

CivlMogtuWur 
Mit  einem  Atlas, 
•ntbeltenii  '2:\  v<>VuA:i(v\i\  AhtiiiduDgani 
nt«isl  Wcrlueichnunyien. 
am,»*,  fm^rks^rf,  ime 

Vorrltblf  In  allan  Buchhendlungon. 


^  ^«'».iK'iit  Ton  (ci'iii*«ier  Faferik  feu 

HB  HnttfMi  -  Tn<2:onieiir 

oiltT  CJln'inlU«'!-,  akaileiiiMcil  gel'tUlH,  nitl  (iaa- 
Fi-u' riiiit:$<iii|ut(*'n  praktiHrh  vt^rtraul,  als  i:»»wandler 
VerkAiifiT  narhweiKlioli  routinirl ;  liauptsArhlich  TOr 
OewIlilliratMB.  B*>i  gut  L>>i^tut)g  n.  GA\a\i  Stellung 
draemd,  Offerlan  nit  Lebeoileaf,  Zeugnirs-Abschr., 
ReforeaaeD  u.  §•  w.  unter  Rr*  1167  u  die  Expedition 
dieeer  ZeilaebriA. 


Wiohtlc  fflr  Btoehwaliwoiiiel 

Jmmsrt  CrnnblnirtAr  PIttinMh  Sttdi-  im^  flItMiM 

erzielt  in  iltT  Eiti'tililrrhtHlirirah.in  II, 

^fllebeiizii;  l'ntr^'nl  Kolll»•ne^^J^B^lli^'~. 
Man  verl.iPu'o  l'i  n-^pirt  iiiH  /..■i>  liiiunir  u.  Bt-^chreibun)/. 

Dp  n  Patentlrl  iu  nllen  Hauptataatta  I  n  R  «P 
•»•'»•  D.T  AilfMiv.Mir.'t.T;  •im"*"''^' 
(livilingi'iiicur  Louis  Albrecbt  in  S  egi-n,  WmÜ 

Hornstflcke 

suni  Uärteii  von  Ffilen  nfTt  rirt  di« 

BUffelhorn-Knopffabrik  Lebach  &  Co. 
1196       Tegeler  LautUtrals«  bei  IteHin  N, 

Martinschinelzer. 

FOr  den  Betrieb  kleinerer  ••■rer  Kartirtlta 

in  Sflddeulschland  (Baiurn)  wird  ein 

feaerbt.  Derselbe  nuu>  die  Ktliigkeit,  solche  0«»f*fi 
»elhslAndig  zu  roiiren,  nnchweiseu  können.  IWi  ie>'it- 
weisar  Aufaerbeiriebsetzung  der  Oefen  ist  dvr^i^Ui« 
TerpÄkhtet.  endere  ihm  mirewiesent»,  «•nUprechmdi* 
Arbeiten  ni  flbemehmen.  Wohin  Angebote  mit  Des- 
fOgung  von  2eagniMen  and  Gmpfeblvngcn  und  An- 
gah)f  d>-r  GebHltaantipräcIie  tti  richten  nnd»  ist  in  dar 
Kxiipilitiun  dii»<er  Zeitschrift  zu  erfragen.  llSf 

Für  Rohrwalzwerke. 

BetriebMiher  eines  renonmirten  JtohrwaUwerll^ 
mit  lenijUirigen  ErtebnintaB,  iHtaMbt  iM  n  ^m* 
Sndnm. 

Gefl.  Offerten  vnlcr  W.  A.  Kr.  IIIS  tn  die  Ei^. 
dieear  ZeiteeltriA. 


15  n,Monil..^r  1394. 


.«^TA^?L  t'Nn  eisen.* 


Nr  U. 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Vlkne  aaii  KottttsiiauHehll^e  fttr  oompleU)  HiM'  vnA  WthnrMCkMlllaceii 
jeder  Art  und  OrAbe  mit  allen  Dilftil*€oMtnietiOMli,  und  zwar: 

StahlHerkp      t  (  nnvertT  m\<\  M  a  r  1 1  n  A  f  e  n ,  fOr  baattche  Oiid  nun  ZurtcUuDf. 

Vliilzwerli!<&ulii4;iii  für  ;<!!.»  voikinniiionil.  n  V.  ^f^e.  WaIi«n-CaWbriruiig«n  fttr  PIdfe-  u.  SdiwflibdsfO 
P«aerwifnaiil»(r(^n  nud  Offen  j- dei  Art. 

Nott!   IU«eli»arbr*iiiiiuif»api>Hrnt  D.  H  -I'.  r>2'>-?2  ffir  l>;iiiii)rtp-«''1  nn.l  !d!i'  JircTten  Feuerungen 
Velle  Garantie,  bedcutHndv  k  j  l  ; n-iMMiii 


824* 


Ar  Coavartar,  BAdaa.  vowl«  Giefiaraiaa,  nach  eigan«n  Patanlan 


Ffir  einen  tik-hligen 


Ing( 


enieur, 

der  nhfr  r>in  Kapital  von  f-^  12  OOn.  und 
Kenntnisse  von  Moloren,  hydraulischen  An- 
lagen und  Einrichtungen  itir  Fabricatioo 
van  Maflsenartikeln  verfagt,  bietet  »ich  dureli 
Association  mit  liiNlifri^Hii  Leiter  des 

hcdeulendäten  Maschinen-linportgcschSfts  in 
ein-  r  ^Odeuropäischen  Hauptstadt  (jelegen- 
hv  A  zum  selbständigen  Fori  kommen.  Die 
Kapitalien  der  Firma  Obersleigen  die  ver- 
langte fSnlage. 

Qefl.  Offerten  zu  richten  unter  Nr,  t190 


Tv,,,  .1 


Silica  and  Canisterbricl». 

GomawreW  Kaatftar  and  traVeller  wanted  to  work 
thc  wtiole  of  the  C^mtinmt  of  Earope.  MubI  kno« 
8ieel  and  ÜlawwurkH,  Siliea  and  Refraetory  Materiala 

Iradoa,  and  l^  iv«-  < unneetions  in  naine.  A  kiiowlcdk;»^ 
of  forei|fn  larn;uatji"«  nfCCffsary,  (Joinl  salary  aiiJ 
[icniiHiictit  ii[i|irovinif  [«isitiun  t(i  miiI»1)I«  man.  No 
application  can  he  eotertained  unless  füll  parliculars 
aa  to  past  experienoe  and  presenl  employnienl  are 
given.  All  appiications  will  be  treated  as  rnnfi<ii'r<tial. 
No  derision  given  liefere  Janiiary  Addreas 
.Silica  Rock*  cio  HaaaeMtala  *  Yaglar,  A.^.| 
Calogae.  1175 


English  London  Agent 


Willi  cxie^iiiuiial 
connection 

■ini<)ii((  Bx porters  and  Gon*umers  is  opf-n  lo  represeiit 
(ir«l  liass  (Jt-rman  Maniifiiclurfii  uuisl  l  e  ^ood  Woiks. 
Applv  tt.  a/a  M.  A.  Steffle»  Bookaallar.  ao  Urne  Street, 
lieadaa  B.C  1102 


■«'Vertretung  fUr  Wien.  ^ 

evenl.  Oehtcrreieh  •  I  nyaru  stjih-,  Rund*  und 
Faeontlaen,  Drähten  und  Itlechen  sucht  ein  t>«i 
( Lsur  Kondtchatt  gui  eiagelQkrtar  branebekaadiger 
Fachaiaaa.  Beete  RefereDien. 

ML  (Mhrten  mr  von  Werken  vater  «A«  tlW 
betdidert  Baieir  Xeoe.  Wien.  1171 


Ren.  Chamotlesteiiiriibrlk  und  Thonrmbenbetrleb 
SUOlit.  routinirt<>D.  branchekundigen 

deutseh  u.  französ.  sprechender  best  bekannter  Hütten- 
mann,  mit  Sitz  u.  Alleinverkaufsrecht  in  Frankreidl, 
Lotbringen«  Laxeokburg  u.  Saargebiet.  GorreBpondens 
erb.  unL  «.  9775  an  BadaU  Xeeee,  KSIa  a.  Bb.  1194 

Stahlwerks  -  Ingenieur, 

gn'fspre   l'"'€ill«*iit"nl>i-ili     vird   »«in  '  (liplniuirl,  seit  7  Jahren  im  Helriebe  eines  der  gröf-N'n 

und  durch  seine  <,>ualilAten  (l>esonilen*  tichiftieii)  liest- 
lenommirten  Thoniaswerke  Deutschlands,  vonOi^licli 
empfohlen,  durchaus  vertraut  mit  der  Uetriehsfahrung, 
auch  erfahren  im  sauren  und  basischen  Hariinofen' 
betrieb,  aaehl  anderweitig  Stellung  als  BelrtobeMler* 
Offertea  erbeten  unter  D*  T.'&  llBl  an  die  Eiped. 
diceer  Zeilecbritt. 


Diög!lcb»t  der  Bramlie  kundigt-r  tüchtiger 

kaufmännischer  Leiter 

geeaeht.  Nar  solche  llerreBi  die  wirkhCh  HerTer- 
rageadae  leieten,  vollen  eicb  unter  Angabe  von 
Beiereaeen  o.  QeialtMaMrIcien  melden  nnt  B.  100§ 
an  flaaeeneteln  *  Teg ler,  A-«.,  Kita  a.  Bh.    1 188 


INerknieister, 


\>  I  I  kfiilin  r,  teoliniHclir 
Fabrikleiter  f.  aile  Fächer 
und  Z^s  f'ijj't'  der  Industriei 
mit  besten  Empfehlungen, 
weieldeo  Herren  Prinsipalen  bei  vorhendenen  Vacanzen 
jedenett  keetaafirel  nach  das  Bftreaa  de»  Denteehaa 
WeribaeMar-Terbaade«,  Abfheflang  für  Stellen- 

nachweis,  DOaiieldorf.--  Verbands-Orfran :  Wcrkiiifister- 
Zeitong  (27000  Aufl.).  Eigantbum  und  Verlag  de» 
Denleehcn  Werkmeiiler-Verbcndee.  858 


mit  lanfjrdn  iger  HAiteiipraxis,  der  im  Betrieb  guif 
Erfolge  aufweiaen  kann,  wUnseht  «eine  Stellaag 
n  ladera. 

Qefl.  OJEMTleo  UBler  A.  B.  Hr.  tl9t  an  die  Eaped. 
dieser  ZeitiohrUl  erbeten. 
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ADOLF  BLEICHERT  &  Co.  LEIPZIG-GOHLIS 


Aelteste  und  gröfste  Special-Fabrik  für  den  Bau 

TOO 

Kleieliei-t^selieii 

DRAHTSEILBAHNEN 


1 


Eraltr  Frei* 

Mtlbnorn«  imo 


« 

1 
s 

'S 
Ii 


Ooldan«  Medalll«       t  roldane  Medaitlan 

UOmvIdorf  188U  Antwarpcn  ltM&. 

(Villtrliv-Aanattlluiid  Si*)|«ii 


Ooldeae  ■edalll* 
AnMlvrdam  1083 


WrlUin-sstfllong  Chicago  1893:    Höchster  PreiH  und  AuHzeichnun^. 


o. 

t 
a 


Anerkannt  praktischstes  und  billigstes  Transportmittel 

fflr  die  FU'fönJnrung  von 

Hteln-  UHd  nrannkchlrB,  Coak«,  Torf,  N'nti*  nnd  Br^anholi,  Emen,  Salx^  H«ek*reu»(hlftek(>a  ISmIk 
und  frninnliri,  Bruch-,  Pflanter»  und  BnnKtfinen,  /Irgr^ln,  Thon,  Kreide,  Abrann,  Znckerrnbra  ind 
Schnlti«1n,  <<ptreldp  nnd  Stroh,  aller  Arten  AbrUlle  ete. 

a%tf  fed«  Entfrmung,  ßowie  innrrhaUt  der  FtibrikrUvme, 

Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 


295  Anlagen  lOr  Borgwarh«  und  HDttan, 


S3  Anlag««  IQr  Bawintamahmungon, 
72     „      „  Camant-FabrikMi, 
16     „      „  Paplcr-Fabrikaa, 
32     „      „  Splnnartlen  und  WtboraiM, 
66  „  varschitdane  EtabllMOfflaata. 


45  „  „  SteinbrOcka, 

66  .,  „  ZiagaUion, 

70  „  »  Zucktrlabrlkan, 

27  „  „  Chemliche  Fabrik«, 

VmiMmi«  Barutt*  flr  liUdUt  ud  Ltliiu|«aki|kiit. 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firnnen  über  ausgreführte  Anlagren. 

(iciicral -Vertreter:  Ingenieur  Heiiir.  Macco  in  Siegen,  bss 


ir- 


IVher  7dO  Anlagen  eigener  Auafflhrung  in  ;iner  Gesammtllnge  von  Aber  800  000  m.  darunter:  ü 


CoaiaataloM -Vorlag.  Oniek  und  ExpodHlo«  vo«  A.  Baftl  b  OlmIdtH. 
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